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Pratarme

Gerbiamas kliente,

Dékojame, kad jsigijote TIG keitiklj.

/e TIG keitikliai sidlo auk3¢iausig kokybés lygj, techniSkai optimalius sprendimus ir jtikina

dél puikaus kainos ir kokybés santykio. Nuolatinis tobuléjimas ir produkty inovacijos

visada garantuoti naujausias technologijas ir sauguma.

Prie$ pradédami eksploatuoti, atidZiai perskaitykite Sias naudojimo instrukcijas ir susipaZinkite su TIG keitikliu. Taip pat jsitikinkite, kad visi
asmenys, dirbantys su TIG keitikliu, visada perskaito

perskaitéte ir supratote naudojimo instrukcijas. 5j vadova atidZiai laikykite
TIG keitiklio.

informacija

Naudojimo instrukcijose pateikiama informacija apie saugy ir tinkamg jrengimga, naudojimg ir
TIG keitiklio priezidra. Nuolatinis visy Siame vadove pateikty nurodymy laikymasis
uztikrina Zmoniy ir masiny sauguma.

Vadove nurodoma TIG keitiklio paskirtis ir pateikiama visa reikalinga informacija.
dél ekonomisko veikimo ir ilgo tarnavimo laiko.

Techninés prieZitros skyriuje apraSomi visi techninés priezitros darbai ir funkciniai bandymai, kuriuos atlieka naudotojas
turi bati atliekamas reguliariai.

Siame vadove pateiktos iliustracijos ir informacija gali bati kei¢iamos

Dabartiné jasy TIG inverterio konstrukcijos blsena. Kaip gamintojas, mes nuolat stengiamés tobuléti ir
Siekiame atnaujinti savo gaminius, todél pakeitimai gali bati atliekami be iSankstinio jspéjimo.

bati paskelbta i$ anksto. TIG keitiklio iliustracijos kai kuriais aspektais gali skirtis nuo pateikty.

Sio vadovo iliustracijos gali skirtis, taciau tai neturi jtakos jasy prietaiso naudojimui.
jrenginys.

Todél remiantis informacija ir apraSymais negalima reiksti jokiy pretenzijy. Pokyciai ir
Pasiliekame teise daryti klaidas!

Jasy pasialymai dél Sio vadovo yra svarbus indélis j masy darbo optimizavima,
kuriuos sitlome savo klientams. Jei turite klausimy ar pasitlymy dél patobulinimy, susisiekite
masy paslauga.

Jei perskaite $j vadova turite klausimy arba negalite iSspresti problemos
nepavyksta iSspresti naudojantis Siuo vadovu, kreipkités j savo prekybos atstovg

RySys.
INFORMACIJA apie gamintoja Produkto identifikavimas
/c - St, rmer Maschinen GmbH TIG inverteris Straipsnio numeris

Dr. Robert Pfleger Strafle 26;
D-96103 HalStatas/Bambergas

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsinis suvirinimo aparatas 1364202
CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsinis suvirinimas 1364323

faksas (+49)0951 - 96555-55 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsinis suvirinimas 1364201
El. pastas: info@craftweld.de
Internetas: www.craftweld.de

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsinis suvirinimas 1364253
CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsinis suvirinimo aparatas 1364503

Originali naudojimo instrukcija
pagal DIN EN ISO 20607:2019

Leidimas: 2024 m. birzelio 14 d.

versija 1.03
Kalba: DE
Autorius: RL/ES
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1 Saugumas

Reprezentacijos konvencijos

pateikia papildomos informacijos

ragina jus veikti

Sarasai

Si naudojimo instrukcijos dalis

paaiskina Siame vadove naudojamy simboliy reikSme ir naudojimag

Ispéjimai,

nurodo numatyta jrenginio naudojima,

atkreipia jasy démesj j pavojus, kurie gali kilti jums ir kitiems asmenims, jei nesilaikoma Siy nurodymy

galéty

informuoja, kaip iSvengti pavojy.

Be naudojimo instrukcijos, atkreipkite démesj

taikomus jstatymus ir kitus teisés aktus,

nelaimingy atsitikimy prevencijos teisés akty nuostatos,
draudZiamieji, jspéjamieji ir privalomieji Zenklai.

Visada laikykite dokumentacija Salia jrenginio.

1.1 Saugos instrukcijos (jspéjimai)

Pavojingumo klasifikacija

Saugos instrukcijas suskirstome j skirtingus lygius. Zemiau esancioje lenteléje pateikiama

Simboliy (piktogramuy) ir signaliniy ZodZziy priskyrimo konkreciam pavojui ir aplinkai apzvalga

(galimas) pasekmes.

piktograma Signalinis Zodis ApibréZimas / pasekmés

PAVOJUS! Tiesioginis pavojus, dél kurio gali bati sunkiai suZaloti arba mirti.

ISPEJIMAS! Rizika: Pavojus gali sukelti sunky suZalojima arba mirtj.

ATSARGIAI! Nesaugi praktika, dél kurios gali bati suZaloti asmenys arba sugadintas turtas.
Situacija, dél kurios gali sugesti jrenginys ar bati kitaip apgadintas.

PAVOJUS!
Néra pavojaus asmenims susizaloti.
Patarimai dél taikymo ir kita svarbi / naudinga informacija bei pastabos.

. . Jokiy pavojingy ar Zalingy pasekmiy asmenims ar turtui.

informacija

Saugumas
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Piktogramos, nurodancios konkrecius pavojus

AN\

Bendra
Ispéjamieji Zenklai

A

Ispéjimas apie kliatis ant Zemés

Ispéjimas apie Ispéjimas apie Ispéjimas dél telycios Ispéjimas apie
elektrg Ranky traumos pavirsius automatinj
Itampa Paleidimas
Ispéjimas: Apvirtimo pavojus! Ispéjimas dél kabancio krovinio!

Ispéjimas: degios
medZiagos!

Piktogramos, rodancios komandas / draudimus

Iéjimas draudZiamas asmenims su

Sirdies stimuliatoriais ar

implantuotais
defibriliatoriais!

Naudokite akiy apsaugos priemones!

Naudokite klausos apsaugos priemones! Vykdykite instrukcijas! Atjunkite!

Naudokite ranky apsaugos priemones! Naudokite kojy apsaugos priemones! Naudokite apsauginius drabuZius!

Saugumas
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1.2 Paskirtis CRAFT-TIG PRO serijos keitikliai skirti

tik suvirinimui volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje (TIG suvirinimas) ir MMA suvirinimui (suvirinimo
elektrody suvirinimas).

TIG keitikliai yra skirti profesionaliam naudojimui, todél juos gali naudoti tik kvalifikuoti darbuotojai, vadovaudamiesi Siomis naudojimo
instrukcijomis.

Naudojimo pagal paskirtj dalisyra  naudojimo instrukcijos
laikymasis,  patikros ir techninés
prieZidros nurodymy vykdymas.

1.3 Pagrjstai numatomas netinkamas naudojimas

Bet koks naudojimas ne pagal paskirtj arba kitoks, nei numatytas, laikomas netinkamu naudojimu.

Galimas netinkamas naudojimas:  Naudojimas

vietose, kuriose yra pavojingy medZziagy, kyla sprogimo ar gaisro pavojus.  Naudoti daiktams arba
skys¢iams Sildyti.  Naudojamas nemetaliniams gaminiams apdirbti. ~ Naudoti

kurui uzdegti.

PAVOJUS!

Sis suvirinimo jrenginys néra skirtas naudoti gyvenamosiose patalpose, kuriose elektros tiekimas tiekiamas i3
vie$osios Zemos jtampos elektros tinklo. Siose vietose gali bati sunku uztikrinti elektromagnetinj suderinamumg deél
tiek praleisty, tiek spinduliuojamy trukdziy.

Jei TIG keitiklis naudojamas kitaip nei nurodyta skyriuje ,1.2 Paskirtis” arba yra modifikuojamas be ,Stdrmer Maschinen GmbH" leidimo,
naudojimas nebelaikomas atitinkanciu paskirtj.

ISPEJIMAS!

Jei TIG keitiklis naudojamas ne pagal paskirtj,  kyla pavojus personalui,  kyla
pavojus TIG keitikliui ir kitam naudotojo materialiniam

turtui,  gali bati sutrikdytas TIG keitiklio veikimas.

Mes neprisiimame jokios atsakomybés uz Zalg, atsiradusig dél netinkamo naudojimo.

Bet koks naudojimas ne pagal paskirtj arba kitoks, nei numatytas, laikomas netinkamu naudojimu. Siekiant iSvengti netinkamo
naudojimo, prieS pirma kartg naudojant batina perskaityti ir suprasti naudojimo instrukcijas. Aptarnaujantis personalas turi bati
pakankamai kvalifikuotas.

PAVOJUS!

DraudZiama modifikuoti ir keisti TIG keitiklj! Jie kelia pavojy Zmonéms ir gali padaryti Zalos.

Netinkamas prietaiso naudojimas ir saugos taisykliy ar naudojimo instrukcijos nesilaikymas atleidZzia gamintojg nuo
atsakomybés uz bet kokig dél to atsiradusig Zalg asmenims ar daiktams ir panaikina garantija!

Saugumas
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Netinkamo naudojimo pavojus!

Netinkamas TIG keitiklio naudojimas gali sukelti pavojingas situacijas. ~ Naudokite jrenginj tik

techniniuose duomenyse nurodytame veikimo diapazone.

yra jtrauktas j sarasa.
Niekada nebandykite apeiti ir nepaisyti saugos jtaisy. Irenginj naudokite tik tada, kai jis yra

nepriekaistingos techninés baklés.  Naudokite tik originalias atsargines dalis.

1.4 Likutiné rizika

Net ir laikantis visy saugos taisykliy bei tinkamai naudojant TIG keitiklj, vis tiek iSlieka likutiné rizika, kuri iSvardyta toliau:  Akiy paZeidimas
naudojant defektines arba netinkamas akiy apsaugos priemones.  Kvépavimo taky paZeidimas jkvepiant

garus  Elektros smagis dél paZeistos elektros izoliacijos arba dréegmés  VirSutiniy galtniy nudegimai
naudojant netinkamas pirStines  RuoSinio paZeidimas, jei naudotojas néra

pakankamai kvalifikuotas arba patyres.

Jei TIG keitiklj valdo ir priZiari nepakankamai kvalifikuoti darbuotojai, dél netinkamo naudojimo ar netinkamos priezitros TIG keitiklis gali kelti pavojy.

INFORMACIJA!

Visi asmenys, dirbantys su TIG keitikliu, privalo

turéti reikiama kvalifikacijg,  atidZiai laikytis Siy

naudojimo instrukcijy.
1.5 Personalo kvalifikacija
Tiksliné grupé

Sis vadovas skirtas

operatoriai,
techninés prieziaros
personalas .

Todél jspéjimai taikomi tiek TIG keitiklio naudojimui, tiek techninei prieZidrai.

Aidkiai ir nedviprasmiskai apibrézkite, kas yra atsakingas uz jvairius veiksmus, susijusius su TIG keitikliu (eksploatavimas, prieZidra ir remontas).

Neaiskios kompetencijos kelia saugumo rizika!

Siame vadove i$vardyti asmenys, norintys atlikti jvairias uzduotis, turi atitikti $iuos reikalavimus:

operatorius

Savininkas instruktavo operatoriy apie jam pavestas uzduotis ir galimus pavojus, kylan€ius dél netinkamo elgesio. Operatorius gali atlikti uzduotis,
kurios virsija jprastg darbo eiga, tik tuo atveju, jei tai nurodyta Siose instrukcijose ir operatorius jam aiskiai pavedé Sig uzduot;j.

kvalifikuotas elektrikas

Dél savo profesinio iSsilavinimo, Ziniy ir patirties, taip pat atitinkamy standarty ir reglamenty iSmanymo, kvalifikuotas elektrikas gali atlikti darbus su

elektros sistemomis ir savarankiSkai atpaZinti bei iSvengti galimy pavojy.

Kvalifikuotas elektrikas yra specialiai apmokytas darbo aplinkai, kurioje dirba, ir yra susipaZines su atitinkamais standartais bei taisyklémis.

Saugumas
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Specialistai

Dél savo profesinio issilavinimo, Ziniy ir patirties, taip pat atitinkamy taisykliy iSmanymo, kvalifikuoti darbuotojai gali atlikti jiems pavestus darbus ir
savarankiskai atpaZinti bei iSvengti galimy pavojy.

Instruktorius

Operatorius informavo instruktuotg asmenj apie jam pavestas uzduotis ir galimus netinkamo elgesio pavojus.

Igalioti asmenys

ISPEJIMAS!

Netinkamas TIG keitiklio naudojimas ir prieZidara gali kelti pavojy Zmonéms, daiktams ir aplinkai.

Su TIG keitikliu gali dirbti tik jgalioti asmenys!

Igalioti eksploatavimo ir prieZiGros asmenys yra operatoriaus ir gamintojo instruktuoti bei apmokyti specialistai.

Operatorius privalo

apmokyti darbuotojus,
reguliariai (bent kartg per metus) instruktuoti darbuotojus apie
- visus suvirinimo jrenginiu susijusius saugos reikalavimus, - veikima, - pripazintas
technologijos taisykles,
patikrinti personalo Ziniy lygj, =~ dokumentuoti
mokymus / instruktazus,  patvirtinti dalyvavima
mokymuose / instruktaZe parasu,  patikrinti, ar personalas dirba

samoningai laikydamasis saugos ir naudojimo instrukcijy.

Operatorius privalo

bati apmokyti naudotis TIG keitikliu,  Zinoti jo funkcijg ir veikimo blada,  prie$ pradedant

eksploatuoti

- bati perskaites ir suprates naudojimo instrukcijg, - bati susipazings su
visais saugos jtaisais ir taisyklémis.

1.6 Bendrosios saugos instrukcijos

BUTINA ATKREIPTI DEMES] | SIUOS DALYKUS:

Prie$ pradédami eksploatuoti, patikrinkite TIG keitiklj, ar néra matomy pazeidimy ar defekty. PaZeidimai ir defektai turi bati

nedelsiant pasalinti.
Saugokite TIG keitiklj nuo drégmes.

Niekada nenaudokite TIG keitiklio aplinkoje,
- kuriy sudétyje yra neZzinomy medZiagy. - kyla

sprogimo ar gaisro pavojus. - su prasta ventiliacija.

Niekada nedirbkite apsvaige nuo susikaupimg mazinanciy ligy, nuovargio, narkotiky ar alkoholio.
arba vaisty.
Laikykite oro jleidimo ir iSleidimo angas Svarias.  TIG keitiklio valymui
nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.  Remontg gali atlikti tik kvalifikuoti asmenys.  Naudokite tik originalias

atsargines dalis ir priedus.

Saugumas
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Elektros jtampa
Nelieskite jokiy daliy, kuriomis teka sroveé.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus su generatoriumi, atjunkite jj nuo maitinimo 3altinio.

Izoliuokite save nuo poliruojamo ruoSinio ir nuo Zemés; Mavékite izoliuojancias pirstines ir drabuZius.

Nedirbkite su paZeistais, blogai prijungtais laidais arba su atsilaisvinusiais
Repliy kabeliai.

Darbo drabuZius ir kiing laikykite sausus.

Nedirbkite drégnoje ar Slapioje aplinkoje.

Neremkite kaino j apdirbamg ruosinj.

Apsaugokite maitinimo sistema tinkamos vardinés termomagnetinés apsaugos jungikliu, jei jmanoma, Salia generatoriaus.

Nenaudokite prietaiso, jei nuimta kuri nors jo dalis ar apsauginiai jtaisai.

Isitikinkite, kad maitinimo sistema yra tinkamai jZeminta.

Isitikinkite, kad suvirinimo jrenginys visada tvirtai stovi, kad nenukristy ir neapvirsty.
gali. Dirbdami dideliame aukstyje, naudokite apsaugg nuo kritimo.

Suvirinimo jrenginj visada jjunkite tik tada, kai visi laidai yra tinkamai prijungti.

Isitikinkite, kad visi priedai yra tinkamai prijungti, ir visada uZtikrinkite, kad
teisingas jZeminimo prijungimas.

Sprogimo pavojus
Isitikinkite, kad 3alia darbo vietos néra degiy medZziagy.

Atkreipkite démesj j degius dujy miSinius darbo zonoje (védinimas ir iStraukimas).

Niekada nevirinkite talpykly, kuriose yra degiy ar sprogiy medziagy.
Virinant aliuminj, atkreipkite démesj, kad naudojant vandens suvirinimo stalus ir povandeninj virinimg aliuminyje yra vandenilio atomy.

Laikomas vandenilis gali sukelti sprogimus.

Niekada nemaisykite skirtingy rasiy dujy.
Pakeiskite paZeistas arba pazeidimo poZymiy turincias suslégto oro linijas.
Slégio reduktoriai turi bati tvarkingi.

Nevaik3ciokite vietose, kuriose yra dulkiy, dujy ar sprogiy gary.

Gaisro pavojus

Isitikinkite, kad 3alia darbo vietos néra degiy, lengvai uzsideganciy medZiagy.
imperija.

Turékite paruoSty tinkamy gesinimo priemoniy.
Venkite atviros liepsnos plitimo dél kibirks¢iy, Slako ir jkaitusiy daikty
Medziaga.

UZtikrinkite, kad Salia darbo zonos baty prieSgaisrinés apsaugos jtaisai.

Nudegimai
Apsaugokite savo kiing dévédami ugniai atsparius apsauginius drabuZius (pirstines,
Galvos apdangalai, batai, kaukés ir kt.) nuo nudegimy ir ultravioletiniy spinduliy).

Judancios arba Siluminés dalys gali paZeisti jasy kang arba suZaloti kitus Zmones.

Elektrodo galiukg laikykite atokiau nuo savo ir kity Zmoniy kano.

Nedévékite kontaktiniy lesiy. Dél intensyvios lanko skleidZziamos Silumos jie gali susilieti su ragena.

Uztikrinkite, kad Salia darbo vietos baty pirmosios pagalbos reikmenys.

Pakeiskite kaukés stebéjimo langelj, jei jis paZeistas arba netinka atliekamiems suvirinimo darbams.

Prie$ liesdami apdirbtas dalis, palaukite, kol jos atvés.
Lankas tasko ir kibirkS€iuoja. Visada dévékite neriebius apsauginius drabuZzius, tokius kaip odinés pirstinés, atlenkiamos kelnés ir
aukstakulniai. UZdenkite plaukus skrybéle.

Saugumas
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Sirdies stimuliatoriy neSiotojams
Aukstos jtampos grandiniy magnetiniai laukai gali sutrikdyti Sirdies stimuliatoriy veikima
jtaka.

Asmenys, nesiojantys tokio tipo gyvybiSkai svarbius elektroninius prietaisus, privalo pasikonsultuoti su gydytoju
prie$ jeidami j zonas, kuriose yra tokiy suvirinimo jrenginiy.

Spinduliuoté
Uodegos spinduliuoté gali paZeisti regéjima ir sukelti nudegimus.
Spinduliuoté sukuria stiprig ultravioletine ir infraraudonaja Sviesa.

Lankas skleidzia spinduliuote, kuri gali paZeisti akis ir nudeginti odg; Dévékite tinkamas asmenines apsaugos

priemones.

Garai ir dujos
Suvirinimo metu i$siskiria pavojingos dujos:
Venkite jkvépti tersaly.
Skutimo metu laikykite galvag kuo toliau nuo pirsty.
Uztikrinkite tinkamg védinima, iStraukima arba, jei reikia, kvépavimo oro tiekima.
I8siskirianciy gary ir dujy tipas priklauso nuo pagrindinés medziagos, dangos ir kt. ~ Ypa¢ atsargiai reikia elgtis, jei suvirinamoje
medZiagoje yra Siy elementy:
- Stibis, chromas, gyvsidabris, berilis, arsenas, kobaltas, nikelis, Svinas, sidabras, selenas, varis, baris,
Kadmis, manganas ir vanadis.
Idealiu atveju naudokite suvirinimo stalus su iStraukimo funkcija.
Valymo priemoneés, kuriy sudétyje yra chlorido, suvirinimo metu gali sudaryti fosgeno dujas (nuodingas dujas). Prie$ suvirinima jsitikinkite,
kad ant ruo3inio pavirsiaus néra jokiy likuciy.
Niekada nevaikScCiokite vietose, kuriose yra gaisro ar sprogimo pavojus.

Perskaitykite ir supraskite uzpildo medZiagy gamintojy naudojimo instrukcijas ir perskaitykite
AtidZiai perskaitykite saugos duomeny lapus.

Elektromagnetiniai trukdZiai ~ Suvirinimo

jrenginys atitinka elektromagnetiniy trukdZiy emisijos standartus ir yra tinkamas naudoti pramoninéje aplinkoje. \

Tadiau reikia atsizvelgti j tai, kad gali kilti Sie trikdZiai, ir —
Tokiais atvejais reikia imtis tinkamy priemoniy.
- Duomeny perdavimo sistemos
- RySiai
- Vairavimas
- Apsaugos jrenginiai
- Kalibravimo ir matavimo prietaisai

1.7 Elektromagnetinio suderinamumo priemonés

ISimtinémis aplinkybémis nurodyta teritorija gali bati paveikta, nors norma (((.,))
ar laikomasi spinduliuotés ribinés vertés (pvz.: prietaisas, kurj lengvai veikia elektromagnetizmas

naudojamas jrengimo vietoje arba netoliese yra radijas ar televizorius
(jrengimo vietos). Tokiomis aplinkybémis naudotojas turéty imtis tinkamy priemoniy trikdZziams pasalinti.

Pagal vietinius ir tarptautinius standartus, aplinkiniai jrenginiai turi bati
Tikrinama elektromagnetiné situacija ir apsaugos nuo trukdZiy galimybés:
Atsarginé kopija
Elektros linija, signalo perdavimo linija ir duomeny perdavimo kabelis
Duomeny apdorojimo jranga ir telekomunikacijy jranga

Tikrinimo ir kalibravimo jranga

Saugumas
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Sios veiksmingos priemonés padeda i$vengti EMC problemuy:
Maitinimo Saltinis:
- Net jei maitinimo Saltinis atitinka reikalavimus, visada reikia imtis papildomy priemoniy

imamasi elektromagnetiniams laukams pasalinti. (pvz., tinkamas galios filtras).
Uodegos kabelio ilgis:

- Laikykite laidg kuo trumpesn].

- Irenginio laidus iSdéliokite vieng 3alia kito ir padékite juos pakankamu atstumu vienas nuo kito.
kiti kabeliai.

IZeminkite ruoSinio jungtj.

Jei reikia, uzdenkite:
- Apsaugokite aplinkinius suvirinimo jrenginius
- Apsaugokite visg suvirinimo jrenginj

1.8 saugos zenklai ant jrenginio

Ant TIG keitiklio (1-1 pav.) yra pritvirtinti Sie saugos Zenklai, kuriy reikia laikytis ir laikytis.
turi bati.

Pranesimas:

PaZeisti arba trokstami TIG keitiklio saugos simboliai gali lemti netinkama naudojima
dél to gali bati suZaloti asmenys ir padaryta turtiné Zala. Prie jrenginio pritvirtinti saugos simboliai
negalima pasSalinti. PaZeistus saugos simbolius reikia nedelsiant pakeisti.
Reikéty atkreipti démesj j Siuos dalykus:
Jei gaminys per jo naudojimo laikg iSblunka arba sugenda,
Saugos Zenklai, nauji Zenklai turi bati jrengti nedelsiant.

Nuo to momento, kai Zenklai i$ pirmo Zvilgsnio néra is karto atpazjstami ir suprantami,
iSjungti jrenginj, kol bus jrengti nauji Zenklai.

W

CO0

1-1 pav.: Saugos Zenklai

Saugumas
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1 simbolis: Elektros smagis. Elektros

smugis gali bati mirtinas. Prisilietimas prie jtampingujy daliy gali sukelti rimtg elektros smagj arba nudegimus. Isitikinkite, kad

visos dalys yra tinkamai prijungtos ir kad jZeminimo jungtis yra teisinga. Visada uZtikrinkite izoliacijg tarp jasy kano ir ruoSinio [ ]
ir venkite bet kokio kontakto su jtampingosiomis dalimis plikomis rankomis. Suvirinimo metu dévékite sausus, izoliuojancius

apsauginius drabuZius ir niekada nenaudokite jrenginio su atidarytu korpusu.

2 simbolis: Elektros lankai.

Elektros lankai kelia ypatingg pavojy akims ir odai. Dévédami uodegos apsauga, visada dévékite uodegos apsaugos $alma su /
tinkamu uodegos apsaugos filtru ir tinkamus apsauginius drabuZius, tokius kaip uodegos apsaugos pirstineés. ! //;(

3 simbolis: Garai ir dujos Suvirinimo

metu susidaro sveikatai pavojingi garai ir dujos. Uostydami stenkités laikyti galvg kuo toliau nuo dimy. UZztikrinkite tinkama {
védinima, iStraukima arba kvépavimo oro tiekima, kad Sie elementai nepatekty j kvépuojamg ora.

M

Iz

4 simbolis: Suvirinimo purslai.

Suvirinimo purslai gali sukelti gaisrus ir sprogimus. Nevirinkite Salia degiy medZziagy ar talpykly, kuriose buvo degiy medziagy.

.
5

1.9 Saugos duomeny lapai
Pavojingy kroviniy saugos duomeny lapus galite gauti i$ savo specializuoto pardavéjo arba paskambine telefonu +49 (0)951/96555-0.

Specializuoti mazmenininkai saugos duomeny lapus gali rasti partneriy portalo atsisiuntimy srityje.

Saugumas
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2 Techniniai duomenys

2.1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsinis suvirinimas  |CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsinis suvirinimas
1364201 1364253
Laksty storiai 1,0-8,0 mm 1,0-10,0
Ilgis (gaminys) apytiksl. 545,5 mm 545,5
Plotis/gylis (gaminio) apytiksl. 190 mm 190
Aukstis (gaminys) apytiksl. 360 mm sy
Svoris (neto) apytiksl. kg 12.6 171
Prijungimo jtampa V. 110/230 400
fazé(-és) Ph 1 3
Srovés tipas
Maitinimo tinklo daznis Hz 50/60 50/60
standartinis EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
Apsaugos klase 1P21S 1P21S
Izoliacijos klasé H H
EMC klase A A
Reikalinga generatoriaus galia kVA>9 >12
Maitinimo kistukas A16 16
Atviros grandinés jtampa V. TIG67.2(110V) 58,2 TIG 73,5 MMA
TIG 67.3 (230 V)
MMA 66 (110 V)
MMA 65.4 (230 V)
ungiamojo kabelio ilgis 4m 4
Darbiné temperatara c -10-40 -10-40
Suvirinami elektrodai 1,6-4,0 mm 1,6-5,0
TIG nustatymo diapazonas 10-200/((230 V) 5-250
10-130 (110 V)
Elektrody reguliavimo diapazonas 10-200|(230 V) 5-250
10-130 (110 V)
Darbo ciklas esant maks. Dabartinis % 50 (230 V) 60
40C TIG 90 (110 V)
Darbo ciklas esant maks. sroves % 30 (230 V) 60
40C elektrodas 15(110 V)
Srové esant 100 % darbo ciklui 40C TIG A 145 (230 V) 195
125(110V)
Srové esant 100 % darbo ciklui 40 °C A110(230V) 195
elektrodas 50 (110V)
Energijos suvartojimas TIG kVA 4,5 6
Elektrodo energijos suvartojimas kVA 6,6 85
Pulsas Hz 0,5-999 0,5-999

Techniniai duomenys

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

/t

1364201

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsinis suvirinimas

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsinis suvirinimas

1364253

UZdegimas

auksto daznio

auksto daznio

Degiklio ausinimas

Oro auSinimas

Vandens/oro ausinimas

Galios koeficientas cos phi 0,99 0,66

Bendras nagumas kVA 6,6/4,5 12,5/9,1

Sroves suvartojimas TIG DC A 19,8 (230 V) 13.1
23,8(110V)

Srovés suvartojimas elektrodas DC A 29,0 (230 V) 18
38,3(110V)

2.2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

Craft-Tig Pro 201 AC/DC Craft-Tig Pro 323 AC/ CRAFT-TIG PRO 503
P Pulsas Nuolatines sroves impusas AC/DC impulsas
1364202 1364323 1364503
Laksty storiai 1,0-8,0 mm 1,0-12,0
Ilgis (gaminys) apytiks|. 545,5 mm 700 710
Plotis/gylis (gaminio) apytiksl. 190 mm 260 270
Aukstis (gaminys) apytiksl. 360 mm 434 490
Svoris (neto) apytiksl. kg 15.4 29,7 32,6
Prijungimo jtampa fazé(- V110/230 400 400
es) Ph 1 3 3
Srovés tipas
Maitinimo tinklo daznis 50/60 Hz 50/60 50/60
standartinis EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
IApsaugos klasé IP21S IP21S 1P21S
Izoliacijos klasé H H H
EMC klasé A A A
Reikalinga generatoriaus galia kVA>9 >18 31
Maitinimo kistukas A16 32 16
Atviros grandinés jtampa TIG suvirinimas AC 64,8 (110 V) TIG74 MMA AC/DC 85
TIG AC 88
TIG AC/DC 66.3 (230 V) MMA 74,5 T1G DC 85
TIG DC 66,5 (110)
MMA AC 67.1 (110 V)
MMA AC 66,9 (230 V)
MMA DC 67.0 (110/230)
ungiamojo kabelio ilgis 4m 4 4
Darbiné temperatara C-101 40 -10-40 -10-40
Suvirinami elektrodai 1,6-4,0 mm 1,6-5,0
TIG nustatymo diapazonas 10-200 (230 V) 10-320 10-500
10-160 (110 V)
Elektrody reguliavimo diapazonas 10-200 (230 V) 10-320 10-500
10-130 (110 V)
Darbo ciklas esant maks. Dabartinis % 60 60 60
40C TIG

Techniniai duomenys

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija




Machine Translated by Google

/t

Craft-Tig Pro 201 AC/DC Craft-Tig Pro 323 AC/ CRAFT-TIG PRO 503
P Pulsas Nuolatnes srovas impisas IAC/DC impulsas
1364202 1364323 1364503
Darbo ciklas esant maks. srovés %30 (110 V) 60 60
40C elektrodas
35(230V)
Sroveé esant 100 % darbo ciklui 40C TIG A 125(110V) 250 390
155 (230 V)
Srové esant 100 % darbo ciklui 40 °C A 80 (110 V) 250 390
elektrodas
110 (230 V)
Energijos suvartojimas TIG kVA 4,8 9 17
Elektrodo energijos suvartojimas kvA 7 12,5 31
Pulsas 0,5-999 Hz 0,5-999 0,5-999
Uzdegimas auksto daznio auksto daznio
Degiklio ausinimas Vandens/oro ausinimo Vandens/oro ausinimas landuo/dujos
Galios koeficientas cos phi 0,09 0,67 0,7
Bendras nagumas kVA 7,1/4,9 19,0/16,0
Sroves suvartojimas TIG AC 33,6 (1110 V) 18.7 34
20,9 (230V)
Srovés suvartojimas TIG DC A 35,2 (110 V) 18.9 35,7
21,4(230V)
Srovés suvartojimas elektrodas AC A 36,5(110V) 23,5 42,7
28,7 (230V)
Sroveés suvartojimas elektrodas DC 40,7 (110 V) 24,7 44,7
30,9 (230V)
2.3 Vardiné lentelé

BiRahert Flapsi ze, Craft-Tig Pro 201 AC/DCP Pulse

e 96103 Hallstadt /Germany  Artikel-Nr. / Item no.: 1364202

= B ‘STANDARD EN 60974-1:2012

f 0A/10.4V-160A/16.4V E 10A/10.4V-160A/16.4V
X 60% X 60%

Serial no.:
Year of manufacture:

100% 100%
l2 [ 160A 125A la_| 160A 125A
T U] 164V 15V | ——— [Uz| 164V 15v

Us=64.8V [Ui=110V]l1na=33.6A [lr=26.0A] Us=66.5V [U:=110V hma=35.2A [le=27.34]

- 10A/20.4V-130A/25.2V E 10A/20.4V-130A/25.2V
X [ 30% | 60% | 100% X | 30% | 60% |100%

| B [ 130A[110A| 80A | — | I | 130A | 110A | 80A | - P ~
Uz [ 25.2V] 244V 23.2V] ——— [Ua | 25.V] 244V] 23.V P . en-r.
ikel- Serial no.
Us=67.1V [Ui=110V]l1nu=36.5A]1=20.0A| Us=67.0V [Ui=110V [l i=0.7A]hr=22.30 Wasserkiihlgerat & e [
b 4 Water COOier Year of man. ym
T ] ht Abstind
5 CO-BHE- Heraftweld Netzanschluss Max. Abstan
LA-COBHA k- > 400V/1~/50Hz ; 35m
-& 10A/10.4V-200A/18V -& 10A/10.4V-200A/18V Power connection Max. distance
X | 60% 00% X | 60% 00% | Max. Durchfluss Tankvolumen
l2 | 200A | 155A l2 |_200A 55A 4 8l/min 71
~ [l 18V [ 16V | === [Us[ 18V | 162V Max. flow Tank volume
Ur=66.3V [Ui=230V [lme=20.9A [he=16.2A | Us=66.3V Ui=230V [lma=21.4A [he=16.6 Eingangsleistung 370W Einschaltstrom 0.6A
F 1CA£%%4 /-251%A28V = 10Aéf§%4v-§g£mw Input power Input current ’
X 60% [100% | — [X 100% :
[l [ 200A [ 140A [110A | ___ [ la | 200A] 140A [110A Abmessungen _ .. 550 590mm Gewicht 17,5kg
Uz | 28V | 256V 244V] — — — [Us| 28V | 756V 244V Dimensions Weight
Ur=66.9V [U+=230V [lne=28.7A [hu=17.0A] U1=67.0V [U=230V [lme=30.9A l=18.34 ST N et NG
; Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, @ ﬁ c €
:D 1 -1~50/60Hz |IP21S [S] @ 2 1C €[15.4kg (" atieidde 96103 Hallstadt / Germany A J
v /
2-1 pav.: CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (kairéje) ir vandens auSintuvo (deSinéje) duomeny lentelé
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3 Transportavimas, pakavimas, sandéliavimas

31 transportas

Pristatymo metu patikrinkite, ar TIG keitiklis néra paZeistas transportuojant. Jei pastebéjote kokiy nors TIG keitiklio paZzeidimy, nedelsdami
praneskite apie tai transporto jmonei arba pardavéjui.

3.1.1 Informacija apie transporta
Netinkamas transportavimas, montavimas ir paleidimas yra pavojingas ir gali sugadinti suvirinimo jrenginj arba sukelti jo gedimus, uz kuriuos mes
neprisiimame jokios atsakomybés ir garantijos.

Pristatymo komplektg j montavimo vietg transportuokite pakankamai dideliy gabarity pramoniniu krautuvu arba
kranu, uztikrindami, kad jis nepasislinkty ir neapvirsty.

ISPEJIMAS!

Sunkas arba mirtini suZalojimai dél apvirtusiy ar nuo krautuvo ar transporto priemonés nukritusiy masinos daliy. PraSome laikytis
instrukcijy ir informacijos, pateiktos ant transportavimo dézés.

Atkreipkite démesj j bendrg masinos svorj. Masinos svoris nurodytas masinos , Techniniuose duomenyse”. ISpakavus jrenginj, jo
svorj taip pat galima pamatyti ant tipo plokstelés.

Naudokite tik tokig transportavimo jrangg ir krovinio tvirtinimo jtaisus, kurie gali atlaikyti bendrg masinos svorj.
Patikrinkite kélimo jrangg ir krovinio tvirtinimo jtaisus, ar jie turi pakankama keliamajg galig ir yra nepriekaistingos baklés.

Kruop3¢iai pritvirtinkite krovinius. Niekada nelipkite po kabanciais kroviniais!
3.1.2 Bendrieji pavojai vidaus transportavimo metu
ISPEJIMAS APVIRSTIMO RIZIKA!

Apsaugokite TIG keitiklj nuo apvirtimo, nuriedéjimo ar kritimo.

Darbuotojai turi bati uZ pavojingos zonos riby, krovinio nepasiekiamoje vietoje.
Ispékite darbuotojus ir informuokite juos apie pavojy.

TIG keitiklius gali transportuoti tik jgalioti ir kvalifikuoti asmenys.

Prie$ transportavima batina patikrinti pavojingas vietas, nelygumus ir defektus. Pavojingy zony, gedimy ir nelygumy 3alinimas, kurj atlieka kiti
darbuotojai transportavimo metu, kelia didele rizika.

Transportavimo metu elkités atsakingai ir visada atsizvelkite | pasekmes. Venkite drasiy ir rizikingy veiksmy

3.2 Pakuoté

Visos TIG keitiklio pakavimo medZiagos ir pakavimo priemonés yra perdirbamos ir turi bati perdirbtos.

Suplésykite kartonines pakuotés dalis ir iSmeskite jas j popieriaus atlieky surinkimo konteiner;.

Plévelés pagamintos i§ polietileno (PE), o paminkstinimo dalys - i$ polistireno (PS). Sias medZiagas galite utilizuoti perdirbimo centre arba vietinéje
atlieky Salinimo jmonéje.

3.3 saugykla

Irenginys turi bati jrengtas uzdarose, sausose ir gerai védinamose patalpose. Jis neturéty bati veikiamas drégmés ar intensyviy saulés spinduliy.
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4 [rengimas ir prijungimas

4.1 Montavimo salygos

Tvirtas, lygus pavirsius
Aukstis virs jaros lygio: </= 1000 m
Darbinés temperatiros diapazonas: nuo -10 iki +40 °C

Santykiné oro drégmé mazesné nei 90 % (esant 20 °C)

Irenginys skirtas naudoti uzdarose patalpose ir yra skirtas naudoti sausoje aplinkoje.

ikurti. Aplinkos oro, kuriame naudojamas TIG keitiklis, temperatdra turi bati Zemesné nei +40 °C.

ir turi maza dregme. Aplinkos ore neturi bati dulkiy, rags¢iy, drusky ar kity kenksmingy medziagy.
geleZies arba metalo milteliy koncentracijos.

Isitikinkite, kad prie3ais TIG keitiklj yra pakankamai vietos, kad valdiklius baty lengva pasiekti.

ir galima apzidreéti. Pastatykite jrenginj taip, kad oro jleidimo ir iSleidimo angos nebaty uzdengtos
(Minimalus atstumas nuo sienos 40 cm). NeuzZdenkite suvirinimo jrenginio. Isitikinkite, kad ne

I suvirinimo jrenginj gali patekti metaliniy daliy, dulkés ar kity svetimkaniy.

Korpusas uZztikrina elektriniy komponenty apsauga nuo iSoriniy poveikiy, taip pat

pries tiesioginius kontaktus. Priklausomai nuo situacijy, kuriose jie gali bati naudojami,

skirtingi apsaugos nuo kiety kany ir vandens prasiskverbimo laipsniai. Apsaugos laipsnis yra
Zymimas raidémis IP ir dviem skaiciais: pirmasis skaicius rodo apsaugos nuo kietyjy daleliy laipsnj
korpusas, o antrasis rodo apsaugos nuo vandens laipsnj.

Aplinkos salygos turi atitikti IP21 apsaugos klase!

Papildoma
1-asis skait g 2-asis skait g g
asis skaitmuo Aprasymas SHESenimie Aprasymas Laukas Aprasymas
Apsaugota nuo Apsaugota nuo
2 kiety kany, kuriy 1 kritimo vertikaliai
matmenys 12,5 mm La3antis vanduo
PRANESIMAS:

Tik esant pakankamam védinimui galima pasiekti nurodytg maitinimo bloky darbo cikla.
(Zr. ,Techniniai duomenys"). Isitikinkite, kad néra Slifavimo droZliy, dulkiy ar
kitos metalinés dalys gali prasiskverbti j jrenginj.
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4.2 Maitinimo tinklo jungtis

PAVOJUS! Elektros jtampa

Prijungimas prie elektros tinklo ir techniné prieziGra turi bati atliekami pagal VDE taisykles! Sugedusias arba
pazeistas degiklio ar prietaiso dalis reikia nedelsiant pakeisti! Patikrinkite, ar jtampa, nurodyta ant

duomeny plokstelés, atitinka vardine jtampa
jasy jtampos tinklas.

Prietaisg galima naudoti tik su jgalioto specialisto sumontuotais lizdais ir ilgintuvais su apsauginiais kontaktiniais kiStukais.

Maitinimo linijy, jungianciy elektros tinklus prie elektros tinklo, saugikliai turi atitikti reikalavimus. Pagal Siuos reglamentus galima naudoti
tik tokius saugiklius arba automatinius jungiklius, kurie atitinka kabelio skerspjavj.

Pernelyg didelé apsauga gali sukelti vamzdyny gaisrus arba pastato apgadinima.
PRANESIMAS:

Nuolatiné maitinimo jtampa Zemiau saugaus jtampos diapazono
sutrumpina suvirinimo aparato tarnavimo laika.

Padéciai istaisyti gali bati naudojamos Sios priemones:
Pakeiskite maitinimo jvesties tinklg. Pavyzdziui, prijunkite suvirinimo jrenginj prie stabilios
skirstytuvo maitinimo jtampos.
Itampos stabilizatoriy uzdékite ant maitinimo laido jvado priekio.
a.

Prailginimo laidy naudojimas

Kai kuriais atvejais norint pasiekti darbo stotj, reikia naudoti ilgintuvus.
gali bati. Norint uztikrinti visiSka generatoriaus naSuma, reikia laikytis Sios lentelés
kuriame laidininky skerspjaviai nurodomi kaip ilgio funkcija.

Prailginimo kabelio ilgis Minimalus kabelio skerspjavis
10 metry 2,5 mm2
20 metry 4,0 mm2
30 metry 6,0 mm2

Montavimas ir prijungimas
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5 Irenginio aprasymas

5.1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsinis / ACDC P impulsinis

Vaizdas i priekio Vaizdas i$ galo

CRAFT-TIG PRO 201 CRAFT-TIG PRO 201
AC/DC P impulsas DC P impulsas

1 |  F = i 1| | —
i | il 1= = 1|E | =
2 P Il | =L 1|t i
i | ] | | 1|l i
3 i || i ] E [ — | =
i | il ] i || 1|E i
4 = il || =] = |
i || il | |=] i | i =3
i | il ] = i
i | j|F I | | i i
S il i =t i i
g E— = i || — ——
@Jl_ J|L 1 @ % E 1|LC 3 %’
| M — .~ . E—— —
Pavadinimas Aprasymas
1 i%&jlmo N polius TIG keitiklio N- polius.
2 Degiklio prijungimo lizdas Jungiamas prie degiklio dujy jleidimo linijos.
3 Degiklio jungiklio jungties lizdas Jungiamas prie degiklio jungiklio valdymo kabelio.
4 igejimo R+ polius TIG keitiklio N+i polius.
5 Maitinimo lizdas TIG keitiklio maitinimo altiniui.
6 JUNGIMO/ISJUNGIMO jungikliai LJJUNGTA": Trenginys jjungtas. /,,OFF": Jrenginys iSjungtas.
7 Apsauginiy dujy jvado lizdas Jungiamas prie argono dujy baliono dujy isleidimo linijos.
8 Vandens bako jungtis Prijungtas prie vandens rezervuaro.

5-1 pav.: Irenginio apraS8ymas CRAFT-TIG 201 DC P Pulse / ACDC P Pulse (priekyje kairéje, gale de3inéje)
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5.2 CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsinis suvirinimas
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Pavadinimas

Aprasymas

Degiklio jungiklio jungties lizdas

Jungiamas prie degiklio jungiklio valdymo kabelio.

2 idvessties N-i polius

TIG keitiklio N-i polius.

3

Degiklio prijungimo lizdas

Jungiamas prie degiklio dujy jleidimo linijos.

4 iSéji

mo N+ polius

TIG inverterio N+ polius.

5

Vandens bako jungtis

Prijungtas prie vandens rezervuaro.

6

Maitinimo lizdas

TIG keitiklio maitinimo Saltiniui.

7 JUN

GIMO/ISJUNGIMO jungiklis

LJUNGTA": [renginys jjungtas. / ,OFF": Irenginys iSjungtas.

8

Apsauginiy dujy jvado lizdas

Jungiamas prie argono dujy baliono dujy isleidimo linijos.

5-2 pav.: Irenginio apraSymas CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (priekyje kairéje, gale deSinéje)
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5.3 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse ir CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse

CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsinis suvirinimas
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Pavadinimas AprasSymas
1 Degiklio jungiklio jungties lizdas Jungiamas prie degiklio jungiklio valdymo kabelio.
2 igvesties N-i polius TIG keitiklio N4 polius.
3 Degiklio prijungimo lizdas Jungiamas prie degiklio dujy jleidimo linijos.
4 i3éjimo N+ polius TIG keitiklio N+ polius.

5 JUNGIMO/ISJUNGIMO jungikliai LJUNGTA": Irenginys jjungtas. / ,,OFF": Irenginys isjungtas.

6 Maitinimo lizdas TIG keitiklio maitinimo altiniui.

7 Vandens ausinimo jungtis Skirtas ausinimo vandens tiekimui prijungti.

8 Apsauginiy dujy jvado lizdas Jungiamas prie argono dujy baliono dujy isleidimo linijos.
5-3 pav.: Irenginio apraSymas CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse (priekyje kairéje, gale deSinéje)
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CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsinis suvirinimas
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Pavadinimas

Aprasymas

Degiklio jungiklio jungties lizdas

Jungiamas prie degiklio jungiklio valdymo kabelio.

2 idvessties N-i polius TIG keitiklio N- polius.

3 i$veisties N+i polius TIG inverterio N+ polius.

4 degjkliy prijungimo lizdas Jungiamas prie degiklio dujy jleidimo linijos.

5 Apsauginiy dujy jvado lizdas Jungiamas prie argono dujy baliono dujy iSleidimo linijos.
6 Vandens ausinimo jungtis Skirtas ausinimo vandens tiekimui prijungti.

7 Maitinimo lizdas TIG keitiklio maitinimo 3altiniui.

8 JUNGIMO/ISJUNGIMO jungikliai LJJUNGTA": Irenginys jjungtas. / ,,OFF": Irenginys iSjungtas.

5-4 pav.: Irenginio apraSymas CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse (priekyje kairéje, gale de3inéje)
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5.3.1 Vandens ausinimo sistemos struktdra
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Pavadinimas

Aprasymas

1 Ileidimo vandens jungtis
TIG suvirinimas (raudonas)

2 ISleidZiamojo vandens jungtis
TIG suvirinimas (mélynas)

Sios dvi jungtys uZpildymo angos (3 poz.) $one skirtos TIG suvirinimo reZimui ir gali bati prijungtos prie

TIG suvirinimo degiklio.

ISleidimo anga (mélyna): IS bako iSleidZiamas 3altas vanduo.
Tleidimo anga (raudona): Siltas auinimo vanduo teka atgal j baka.

Démesio: Negalima painioti mélyno iSleidimo angos ir raudono jleidimo angos!

3 Ausinimo skyscio uzpildymo anga / Norédami pripildyti baka tinkamu ausinimo skysciu arba
Antifrizas Antifrizas..
Norédami patikrinti vandens lygj. Naudojant vandens ausinima, jsitikinkite, kad lygis
4 Vandens lygio ekranas niekada nevirSijamas, ir nepripildykite bako daugiau skyscio nei ,Max".

Ileidimo vandens jungtis

Sios dvi jungtys valdymo jungéiy puséje (7 poz.) skirtos MIG suvirinimui ir gali bati prijungtos prie vielos

5
MIG suvirinimas (raudonas) tiektuvo antgaliy.
ISleidimo anga (mélyna): IS bako iSleidZiamas 3altas vanduo.
6 ISleidZiamojo vandens jungtis Tleidimo anga (raudona): Siltas auinimo vanduo teka atgal j baka.
MIG-Schweiflen (melynas) Démesio: Negalima painioti mélyno iSleidimo angos ir raudono jleidimo angos!
7 Valdymo jungtis, skirta Valdymo kabeliui prijungti, kad vandens bakas baty prijungtas prie vielos tiektuvo arba
Vandens auginimas vandens bakas prie jrenginio.
8 - Kamstis yra ausinimo sistemos apacioje ir naudojamas vandens bakui iStustinti.
Vandens iSleidimo anga

5-5 pav.: Vandens ausinimo sistemos konstrukcija (priekiné kairé, galiné desiné)
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5.3.2 Vandens ausinimo sistemos funkcinis apraSymas

Uodegos kirpéjas

TIG degiklis
i :| I:I:I: MIG degiklio jungtis j:D [

Valdymo jungtis

' MIG degiklio jungtis
MIG degiklis /

Vandens jungties jvestis TIG
suvirinimui

IG degiklis / Vandens ausinimo sistema |:|:

G suvirinimo vandens isleidimo
ngtis Vairavimas-

\ _ Ry3ys
e \ :| [I:[: I3&jimas (mélynas) 1 [
—— :| [[:[: Jéjimas (raudonas) T

o d =

5-6 pav.: Vandens ausintuvas

Prie$ jjungdami prietaisg, pripildykite vandens rezervuarg vandens.
- Atidarykite vandens jleidimo dangtelj (1 poz., 5-4 pav.),
- I vandens baka jpilkite Svaraus vandens per piltuvg arba vandens vamzdj.
Isukite vandens ausinimo sistemos valdymo kiStukg j TIG jrenginj; Prijunkite TIG degiklj, dujy Zarng su
slégio reduktoriumi ir jZeminimo kabelj.
Prijungimas visada turi atitikti vandens grandinés kryptj. Raudona jungtis (1 poz., 5-4 pav.) yra Silto vandens jvadas j vandens
ausinimo sistemg. Méelyna jungtis (2 poz., 5 pav.)
4) yra Salto vandens iSleidimo anga link degiklio.
Jjunkite suvirinimo jrenginj jjungimo/isjungimo jungikliu --> Isijungia ausinimo ventiliatorius ir vandens siurblio
variklis. AuSinimo vanduo tiekiamas j suvirinimo aparata, TIG degiklj ir vandens auSinimo sistema.

PAVOJUS!

Po suvirinimo proceso reikia palaukti, kol suvirinimo jrenginys ir
TIG degikliai pakankamai atvéso, tada iSjunkite jy maitinimo jungiklj.
AusSinimo vandens kontaras turi bati iSjungtas.

Irenginio aprasymas
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5.4 Pristatymo apimtis

Irenginio pavadinimas

Pristatymo apimtis

CRAFT-TIG PRO

201 DC P impulsinis suvirinimas

1 x jZeminimo kabelis 16 mm, 4 m, su 300 A spaustuku

1 x 16 mm ilgio 4 milgio galinis kabelis su 300 A spaustuku
1 x TIG degiklis SR26, 4 m

1 x dujy Zarna 12x6 mm, 4 m

1 didelis slégio reduktorius

CRAFT-TIG PRO

201 AC/DC P impulsinis suvirinimas

1 x jZeminimo kabelis 25 mm 4 m su 300 A spaustuku
1 x TIG degiklis SR26, 4 m
1 x dujy Zarna 12x6 mm, 4 m

1 didelis slégio reduktorius

CRAFT-TIG PRO

253 DC impulsinis suvirinimas

1 x jzeminimo kabelis 25 mm 4 m su 300 A spaustuku
1 x TIG degiklis SR26, 4 m
1 x dujy Zarna 12x6 mm, 4 m

1 didelis slégio reduktorius

CRAFT-TIG PRO

323 AC/DC impulsinis suvirinimas

1 x jZeminimo kabelis 35 mm 4 m su 300 A spaustuku

1 x TIG degiklis SR18, 4 m, auSinamas vandeniu

1 x dujy Zarna 12x6 mm 4 m

1 didelis slégio reduktorius

1x AuSinimo jrenginys 71/ 380V, jskaitant 1 m prijungimo kabelis (Art. Nr. 1364323-2)
1x veZimélis (gam. Nr. 1364323-3)

CRAFT-TIG PRO

503 AC/DC impulsinis suvirinimas

1x vandens ausintuvas 71 /380 V

1x veZimélis

1 x 70 mm 4 m jZeminimo kabelis su 500 A jZeminimo gnybtu
1 x TIG degiklis SR 18 4 m

1 x4 mdujy Zarna

1 didelis slégio reduktorius

5.5 Priedai (neprivalomi)
CRAFT-TIG CRAFT-TIG CRAFT-TIG CRAFT-TIG CRAFT-TIG
Prekés nr. Pavadinimas PRO 201 PRO 253 PRO 201 AC/ PRO 323 AC/ PRO 503 AC/
DC P impulsas Nuolatines sroves impuisas DC P impulsas Nuolatines srovas impulsas Nuolatines sroves impuisas
1104004 TIG degiklis SR26, 4 m X X X
1104008 TIG degiklis SR26, 8 m X X X
1104014 TIG degiklis aukdtyn/zemyn X X X
SR26,4 m
1104018 TIG degiklis aukstyn/Zzemyn X X X
SR26, 8 m
1700050 D|delis slégio reduktorius X X X X X
1104024 TIG degiklis SR18, 4 m X X
1104028 TIG degiklis SR18, 8 m X X
1104034 TIG degiklis aukstyn/Zzemyn X X
SR18,4 m
1104038 TIG degiklis aukdtyn/zemyn X X
SR18,8 m
1030105 Ausinimo skystis SKF 15, 5 | X X
1030110 AyiSinimo skystis SKF 15, 10 | X X
1030125 Ausinimo skystis SKF 15, 25 | X X

Irenginio apr
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6 Prijungimo ir valdymo elementai

CRAFT-TIG PRO 201
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Water box

6-1 pav.: Prijungimo / valdymo elementai CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse

(1) IkiSkite jZeminimo laido kistuka j keitiklio priekyje esantj ,+" lizdg ir tvirtai prisukite.
(2) Prijunkite suvirinimo degiklio prijungimo laidg prie ,-“ lizdo, esancio prietaiso priekyje.
Inverterj ir tvirtai prisukite.

(3) Prijunkite TIG pistoleto apsauginiy dujy linijg prie dujy iSleidimo angos priekinéje puséje
keitiklio.

(4) Prijunkite degiklio jungiklio valdymo laidg prie 12 kontakty lizdo, esancio degiklio priekyje.
Inverteriai.

(5) Jei naudojate vandeniu auSinama degiklj, prijunkite TIG degiklio vandens ausinimo linijas prie vandens auSintuvo priekio ir jsitikinkite, kad
raudonos ir mélynos grjZztamosios bei tiekimo linijos atitinka gnybtus.

(6) Jei naudojate vandeniu auSinama degiklj, prijunkite vandens ausinimo laidg nuo maitinimo $altinio galo prie vandens ausintuvo galo.

PRANESIMAS:

CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse modelis yra be auSinimo jrenginio. Néra vandens tiekimo
batina!

(7) Prijunkite dujy reguliatoriy prie dujy baliono ir prijunkite dujy linijg prie dujy reguliatoriaus.
Patikrinkite, ar néra nuotekiy!

(8) Prijunkite dujy linija prie dujy jleidimo angos, naudodami greito atjungimo jungtj, esancig keitiklio gale. Patikrinkite, ar néra
nuoteékiy!

Prijunkite keitiklio maitinimo laidg prie iSvesties jungiklio elektros valdymo déZutéje.
Jjunkite maitinimo jungiklj.

Atsargiai atidarykite dujy baliono voZtuvg ir nustatykite norima dujy srauta.

Priekiniame skydelyje pasirinkite ,Lift TIG" arba ,HF TIG".
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6.1 Valdymo skydas
Apzvalga:
Pagrindinis valdymo skydelio bruoZas yra logiskas valdikliy iSdéstymas.

Visus pagrindinius kasdieniam naudojimui reikalingus parametrus galima lengvai:  pasirinkti

mygtukais.  kei¢iamas nustatymo ratuku.
rodomas ekrane Slavimo metu.

Zemiau pateiktoje iliustracijoje pateikta pagrindiniy kasdieniam naudojimui reikalingy nustatymy apZvalga. Kitame skyriuje rasite
iSsamy Siy nustatymy aprasyma.

Irenginiy valdymo skydelis, naudojant CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse pavyzdj

@ % - @ . Cooling
o €2 ©

L crafttig

PRO 323 AC/DC PULSE

6-2 pav.: Valdymo skydelio apraSymas
1 Suvirinimo rezimo pasirinkimo mygtukas: MMA/HF TIG/Lift
TIG 2 2T arba 4T reZimo pasirinkimo mygtukas 3
Bangos formos pasirinkimo mygtukas (tik AC/DC modeliuose)
4 Suvirinimo funkcijos mygtukas: paspauskite, kad atidarytumeéte arba uzdarytuméte impulsinio ir taskinio suvirinimo rezima.
5 Darbo mygtukas: palaikykite nuspaude mygtuka 3 sekundes, kad atidarytuméte JOB programa.
Paspauskite ir palaikykite 1 s, kad iSsaugotuméte parametrus JOB numeryje
6 Funkcinis klavisas A
7 Parametro A mygtukas: Paspaudus §j mygtukg pasirenkamas Sildymo paleidimas arba balansas.
Jei mygtukas nepaspaudziamas per 3 sekundes, pasirinkimas bus automatiSkai atmestas.
8 Ekranas: rodomi suvirinimo parametrai - suvirinimo jtampa, suvirinimo srove ir kiti nustatyti parametrai.
9 Parametro B mygtukas: Paspaudus $j mygtuka pasirenkama lanko jéga arba kintamosios srovés daznis.
Jei mygtukas nepaspaudZziamas per 3 sekundes, pasirinkimas bus automatiskai atmestas.

10 Ausinimo rezimo pasirinkimas: paspauskite mygtuka, kad pasirinktuméte oro arba vandens ausinima
(CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)
11 Funkcinis klaviSas A

12 Sukamoji rankenélé parametry pasirinkimui / nustatymui

Prijungimo ir valdymo elementai
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Bangos formos pasirinkimo mygtukas (2 punktas, 6-2 pav.)

Paspauskite mygtukg, kad pasirinktuméte iséjimo bangos forma: nuolatinés srovés sluota, kintamosios srovés staciakampé banga, kintamosios srovés sinusiné banga,
kintamosios srovés trikampé banga.

Nuolatinés srovés suvirinimas tinka nuolatinés srovés TIG suvirinimui.
Staciakampé kintamosios srovés banga sukuria lankg su maksimaliu jsiskverbimo gyliu, grei¢iau
Judéjimo greitis ir geriausia krypties kontrole.
AC sinusiné banga - tradiciné AC TIG suvirinimo bangos forma. Tylesnés, ,minkstesnés” lanko charakteristikos.
Trikampé banga su kintamaja srove leidZia sumazinti Silumos tiekimg esant tam paciam srovés nustatymui. Tai ypac svarbu
naudinga virinant plong metala.
Funkcinis mygtukas A (6 punktas, 6-2 pav.)
HF TIG / Lift TIG reZime paspaudus $j mygtukg nustatomas iSankstinio dujy tiekimo laikas, i5ankstiné srové ir laikas
Pasirinktas gradientas.
Taskinio Slavimo reZimu paspaudus $j mygtuka pasirenkamas iSankstinio dujy tiekimo laikas.
JOB programoje paspaudus §j klavi$a, bus iSsaugoti pasirinkto parametro nustatymai.
Numeris jkeltas.
Funkcinis mygtukas B (11 punktas, 6-2 pav.)
HF TIG / Lift TIG reZimu paspaudus $j mygtukg nustatomas suvirinimo laikas, poslinkio srové ir
Pasirinktas laikas po dujy tiekimo.
Taskinio suvirinimo rezimu Siuo mygtuku pasirenkamas laikas po dujy tiekimo.

JOB programoje Sis klaviSas iStrina pasirinkto numerio parametro nustatyma.
Parametry pasirinkimo / nustatymo rankenélé (12 poz., 6-2 pav.)

Paspaudus tokius parametrus kaip uodegos srové, didZiausia srové, baziné sroveé, impulsy daznis, impulsy ilgis
ir pasirinktas JOB programos numeris.
Sukant rankenéle, nustatoma parametro verté.

6.1.1 MMA ekranas

w 1274 14.4y

10

Arc
Force

i '
cooL
I| [ING

6-3 pav.: MMA ekranas

1 punktas Uodegos rezimo mygtukas. Norédami pasiekti MMA

2 punktas I8&jimo bangos forma. Paspauskite, kad pasirinktuméte nuolatinés srovés arba kintamosios srovés staCiakampés bangos isvest;.
3 punktas Parametro A mygtukas. Paspauskite, kad pasirinktuméte karstojo paleidimo parinktj. Nustatymy diapazonas: 0-10.

4 punktas Parametro B mygtukas: paspauskite §j mygtuka, norédami pasirinkti lanko jéga. Nustatymy diapazonas: 0-10.

Poz. 5 Sukamoji rankenélé parametry pasirinkimui / nustatymui. Norédami reguliuoti suvirinimo srove, karstojo paleidimo verte ir lanko jéga, pasukite

6 punktas Maitinimo indikatorius. Suvirinimo metu rodoma suvirinimo srové, kitu atveju - pasirinkta srové.

Poz. 7 Suvirinimo jtampos indikatorius

Prijungimo ir valdymo elementai
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6.1.2 HF/Lift MIG ekranas

Water cooling
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6-4 pav.: HF/Lift MIG ekranas

1 Suvirinimo rezimo pasirinkimo mygtukas: Norédami iSkviesti HF-TIG arba Lift-TIG rezimg
Lift Paspauskite TIG suvirinimo reZima
TIG
2 ISéjimo bangos forma. Paspauskite, kad pasirinktuméte nuolatinés srovés arba kintamosios
) 9 p p:
DC AC #P ACAA sroveés staciakampés bangos iSvestj.
3 Paspauskite, kad pasirinktuméte 2T arba 4T rezima.
2T 4T
4 Slavimo funkcija: paspauskite ,Be impulsy” / ,Impulsas”/ ,Taskinis Slavimas", kad pasirinktuméte
PULSE (taskinio Slavimo funkcija neveikia , Lift Wig" reZime).

5 Funkcijos mygtukas A. Paspauskite, kad pasirinktuméte kintamosios srovés balansa.
Reguliavimo diapazonas: nuo -5 iki +5.

6 Funkcijos mygtukas B. Paspauskite, kad pasirinktuméte kintamosios srovés dazn;.
Reguliavimo diapazonas: 50-250 Hz.

7 A parametro raktas. Paspauskite , kad pasirinktuméte dujy iSankstinio tékmés laika,
uzdegimo lanko srove ir srovés didéjimo laika.

8 Parametro B klaviSas. Paspauskite, kad pasirinktuméte nusileidimo

P P

laika, galutine lanko srove ir dujy srauto pabaigos laikg.

9 Sukamoji rankenélé parametry pasirinkimui / nustatymui. Paspaudus mygtuka, galima
pasirinkti suvirinimo srove ir kitus parametrus.
Parametry vertes galima reguliuoti sukant.

10 Maitinimo indikatorius. Suvirinimo metu rodoma suvirinimo sroveé, kitu
atveju - pasirinkta srove.

11 Uodegos jtampos ekranas.

9 p

12 Ausinimo reZimo pasirinkimas: paspauskite mygtuka, kad pasirinktuméte ausinimg
vandeniu (CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-TIG
PRO 253 DC Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

Prijungimo ir valdymo elementai
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6.1.3 TIG impulsy ekranas

Water cooling

cmene. 208a  0.0v

50
100 3.4 258 200|756 95 4.7 200 3.8
' Fre.(HZ)

HUA M B2% NCNA.

2 3

6-5 pav.: TIG impulsy ekranas

Poz. 1. pidziausia srove: ji yra nuo 5 % iki 100 % pagrindinés uodegos srovés.

2 punktas Baziné srové: ji yra nuo 5% iki 100% pagrindinés uodegos srovés, bet yra mazesné uz maksimalig srove.
3 punktas Impulsy daZnis: 0,5-999 Hz.
4 punktas Impulso plotis: 5-95 %.

6.1.4 TIG taskinio suvirinimo ekranas

Water cooling

2 O) 50

off

6-6 pav.: TIG impulsy ekranas
1 punktas Srovés rodmuo: 10-320 A.

Poz. 2 tony ekranas: 0,1-1,0 s.

Poz. 3 1zjungimo ekranas: igjungtas ~10,0's.

30
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6.1.5 DARBO programa

HEF Water cooling
TIG

AC AR

2T 56| 50| 3.1 265 79 105 95 47 56 | 3.8
4 A Y MUATUANf % NCNA
putse 1 2 3 4 5 I 7 8 9 10 50

Fre.(MZ)

Loading Delete

4 3

poz. 1 Suvirinimo reZimo ekranas: rodo pasirinktg suvirinimo bdsena.

6-7 pav.: JOB programos

Poz. 2 Parametry ekranas: rodo visas pasirinktas parametry vertes.

3 punktas UZduoties mygtukas: JOB mygtuku galima iSsaugoti nuo 1 iki 10 JOB numeriy arba iSkviesti pasirinktus parametrus.

Poz. 4 [kélimo / iStrynimo ekranas: Paspaudus funkcinj klavisg A/B, galima iSkviesti / iStrinti pasirinkto JOB numerio parametry nustatymus.

6.2 Galios valdymas

PRANESIMAS:

CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse Pulse modelis nesuderinamas su toliau iSvardytais nuotolinio valdymo pultais.

6.2.1 Valdymas kojiniu jungikliu

Suvirinimo degiklis atpaZzjsta kojinio pedalo mygtuka, kai tik prijungiama kojinio pedalo jungtis (12 kontakty). Galima naudoti tik 2T rezima -
priekiniame skydelyje esantis suvirinimo srovés mygtukas yra iSjungtas.

Maksimalig suvirinimo srove galima reguliuoti naudojant sukamaja rankenéle, esancig pedalo Sone.

Kojinis jungiklis suvirinimo srovei

reguliuoti

Sukamoji rankenélé maksimaliai
suvirinimo srovei reguliuoti

Kistukas, skirtas prijungti
Pedalai su 12 kontakty lizdu priekiniame

skydelyje

6-8 pav.: Srovés valdymas kojiniu jungikliu

Prijungimo ir valdymo elementai
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6.2.2 Valdymas belaidziais priedais

TIG keitiklj galima sukonfig@ruoti taip, kad jis bendrauty tik su belaidZiu kojiniu pedalu arba nuotolinio valdymo
pultu. Tai atliekama paprastai sinchronizuojant belaidj nuotolinio valdymo pultg ir jrenginio daznius. Kiekvienas
priskirtas sgsajos daznis yra unikalus, todél toje pacioje srityje galima be problemy naudoti kelias belaidés valdymo
sistemas / jrenginius.

Belaidés valdymo sistemos tiesioginis veikimo atstumas yra mazdaug 100 m. Tam jtakos turi fiziné jrenginio ir
nuotolinio valdymo pulto vieta.

O CEWTER

VAR

Jjungta/isjungta

Jungiklis

6-9 pav.: BelaidZiai TIG keitiklio CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse priedai
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6.2.3 Nuotolinio valdymo pulto sinchronizavimas su TIG keitikliu

Isitikinkite, kad suvirinimo aparato maitinimo Saltinis yra iSjungtas.

Paspauskite ir palaikykite nuspaude parametro pasirinkimo / reguliavimo mygtuka, esantj maitinimo 3altinio
priekyje (2-4 sekundes), tuo paciu metu jjunkite aparatg naudodami jjungimo-isjungimo jungiklj, esantj suvirinimo
maitinimo Saltinio gale.

Kai maitinimo Saltinio priekyje esantis ekranas tampa tuscias, atleiskite valdymo mygtuka. Jjunkite nuotolinio valdymo pultg

arba kojinj pedalg ir tuo paciu metu paspauskite bet kurj mygtukg ant nuotolinio valdymo pulto arba kojinio pedalo.
Suvirinimo maitinimo Saltinio priekyje esantis skaitmeninis ekranas du kartus sumirksés,

nurodydamas, kad sinchronizavimas sékmingas ir baigtas. (Sinchronizavimas turi bati baigtas praéjus 10 sekundziy
po to, kai ekranas iStusteja)

Norédami pradéti suvirinimo procesg, iSjunkite ir vél jjunkite aparata.

Jei procesas nepavyksta, pakartokite 1-4 veiksmus.
PRANESIMAS:

Veikimo metu maitinimo 3altinio priekyje esantis valdiklis vis dar veikia,
tac¢iau nuotolinio valdymo pultas arba kojinis pedalas turi didesnj prioriteta.

Jei nuotolinio valdymo pultas arba kojinis pedalas nenaudojami 10 sekundZiy, automatiskai jjungiamas ,miego rezimas".

Kai belaidis nuotolinio valdymo pultas arba kojinis pedalas veikia miego rezimu, aktyvus tik priekinio skydelio valdymas. Kiekvieng kartg
paspaudus belaidj nuotolinio valdymo pultg arba kojinj pedalg, jis ,pabunda” ir vél pradeda valdyti jrenginj.

6.2.4 Nuotolinio valdymo déZutés valdymo funkcijos pasalinimas

Modeliai CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse
Isitikinkite, kad suvirinimo aparato maitinimo Saltinis yra iSjungtas.
Ijungdami jrenginj, paspauskite maitinimo 3altinio priekiniame skydelyje esantj kodavimo mygtuka.

Paspauskite kodavimo mygtuka mazdaug 10 sekundziy, kol ekrane pasirodys ,rSt".

Modelis CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse
Isitikinkite, kad suvirinimo aparato maitinimo Saltinis yra iSjungtas.

Paspauskite ir palaikykite nuspaude parametro pasirinkimo / reguliavimo mygtuka, esantj maitinimo 3altinio priekyje (mazdaug 10
sekundziy), tuo paciu metu jjunkite aparatg naudodami jjungimo-isjungimo jungiklj, esantj suvirinimo maitinimo 3altinio gale.

Jei maitinimo Saltinio priekyje esan¢iame skaitmeniniame ekrane rodoma ,rSt", atstatymas sékmingas ir
uzbaigtas.

Prijungimo ir valdymo elementai
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7 TIG inverterio savybés

Srovés laidininkai sukuria elektromagnetinius laukus (EML). Iki Siol nebuvo jrodytas joks neigiamas Siy magnetiniy lauky poveikis sveikatai.
Nepaisant to, negalima visiSkai atmesti rizikos.

PRANESIMAS:

Dél savo paciy saugumo turétumeéte imtis Siy veiksmy, kad sumaZintuméte elektromagnetinj lauka
Atkreipkite démesj j lauko linijas:
Laidus laikykite kuo toliau nuo kiino.  Niekada nevyniokite uodegos
lyny aplink savo kaing.  Isitikinkite, kad suvirinimo jrenginys ir
maitinimo kabelis yra kuo toliau nuo operatoriaus.  Prijunkite jZeminimo laidg kuo arciau suvirinimo tasko.

Su Sirdies stimuliatoriais reikia bati ypatingai atsargiems!

TIG keitikliai yra TIG suvirinimo aparatai su impulsy plo¢io moduliacija ir IGBT grandine.

TIG serijos suvirinimo aparatuose naudojama naujausia impulsy plo¢io moduliacijos (PWM) technologija ir izoliuoto uZztaros dvipolio tranzistoriaus
(IGBT) maitinimo moduliai. Naudojami perjungimo daZniai nuo 20 kHz iki 50 kHz diapazone. Todél prietaisai pasizymi mazu dydziu, lengvumu,
maZzu energijos suvartojimu ir mazu triukSmo lygiu. Suvirinimo metu, norint uztikrinti sékminga uzdegimo lanko veikimg, reikalingas aukstas

daZnis ir auksta jtampa, kad lankas uZsidegty.

Be to, Sie inverteriniai maitinimo Saltiniai pasizymi mazu svoriu ir puikiomis suvirinimo savybémis. Visus reikiamus parametrus
galima nustatyti valdymo ekrane (dujy iSankstinj srove, pradine srove, srovés kilimo laika, srovés kritimo laika, galutine srove, dujy vélesnj

srove ir impulsy parametrus).

TIG serijos suvirinimo aparatai tinka suvirinti jvairius neradijancio plieno, anglinio plieno, legiruotojo plieno, titano, magnio, vario ir kt. lakStus
visose padétyse. Jie taip pat naudojami vamzdZiy suvirinimo darbams, tasky remontui, naftos chemijos pramonéje, architektarinéje dekoracijoje,
automobiliy remontui, dviraciy pramonéje, rankdarbiuose ir bendroje gamyboje.

Legenda:

MMA - rankinis metalo lankinis suvirinimas
PWM - impulsy plo¢io moduliacija
IGBT - izoliuotas varty bipolinis tranzistorius

TIG - volframo inertiniy dujy uodegos
TIG keitiklio charakteristikos

- MCU valdymo sistema, nedelsiant reaguoja j bet kokius pokycius.
- AukStas daznis ir auksta jtampa lanko uzdegimui, siekiant uztikrinti optimaly lanko uzdegima, uZzdegimas atvirkstiniu poliSkumu uZtikrina
gerg uzdegimo veikima TIG-AC suvirinimo rezimu.

- Lanko nutrikimo prevencija naudojant specialius instrumentus, kai tik lankas nutriksta
Kai susidaro lankas, HF palaiko lanko stabiluma.

- Suvirinimo sroveés valdymas pedalu.

- TIG/DC taikymas. Kai volframo elektrodas paliecia ruo3inj, srové sumazéja iki
Trumpojo jungimo srové volframo elektrodui apsaugoti.

- Automatiné apsaugos funkcija nuo: virsjtampio, virSsrovés, perkaitimo. Jei jvyksta kuris nors i§ ankstesniy atvejy, priekiniame skydelyje
uzsidegs jspéjamoji lemputé ir iS&jimo srové bus nutraukta. Tai apsaugo jrenginj nuo pazeidimy ir padidina jo tarnavimo laika.

- Dvejopas pritaikymas: kintamosios srovés inverterinis TIG/MMA ir nuolatinés srovés inverterinis TIG/MMA, iskirtinés suvirinimo savybés su
aliuminio lydiniais, angliniu plienu, neradijanciu plienu, titanu.

TIG inverterio savybés
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7.1 Reguliuojam

i suvirinimo proceso tipai

Priekiniame skydelyje galima pasirinkti Siuos suvirinimo proceso tipus:

- Nuolatiné MMA

- Nuolatines srovés TIG

- Nuolatinés srovés impulsinis TIG

- AC MMA

-ACTIG

- Kintamosios sroves impulsinis TIG

1. MMA (nuolatiné MMA): Prijungimo poliSkumo pasirinkimas priklausomai nuo elektrodo dangos.

2. MMA (nuolatiné MMA): Suvirinant kintamaja MMA, galima iSvengti magnetinio srauto, kurj sukelia nekintantis nuolatinés srovés poliSkumas.

3. Nuolatinis TIG suvirinimas:

Cia daZniausiai naudojamas DCEP (ruo$inys jungiamas prie teigiamo poliskumo, o suvirinimo degiklis - prie neigiamo). Sis rysys
turi daug

Tokios savybés kaip stabilus lankinis suvirinimas, mazi volframo strypo nuostoliai, didesné suvirinimo srové, siauros ir gilios
suvirinimo sidlés.

TIG procese naudojant staciakampe banga, lankas yra daug stabilesnis nei naudojant kintamosios srovés sinusine banga. Galima

vienu metu pasiekti maksimaly jsiskverbimo gylj ir minimaly volframo poliy praradima, taip pat geresnj valymo efekta.

5. DC TIG impulsinis suvirinimas pasizymi Siomis savybémis:

1) Impulsinis Sildymas. Metalas trumpa laikg iSlydytoje vonioje
AukSta temperatdra ir greitas sukietéjimas sumazina termiskai jautrios medZiagos stipraus jtrakimo
tikimybe.
2) Ruosinys gauna mazai Silumos. Lanko energija yra koncentruota. Tinka ploniems ir labai ploniems lakStams
suvirinti.
3) Tikslus Silumos tiekimo ir lydalo vonios dydZio valdymas. Gylis
Isiskverbimas yra vienodas. Tinka suvirinimui i$ vienos pusés ir formavimui i$ dviejy pusiy bei visose suvirinimo

padétyse suvirinant vamzdZius.

4) Auksto daZnio lanko elektrodas gali generuoti metalg mikrolitinei struktarai, pa3alinti oro kiSenes ir pagerinti jungties

mechanines savybes.

5) Auksto daznio ARC tinka greitam Slavimui, siekiant pagerinti
produktyvumas.

TIG inverterio savybés
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7,2 volto-ampero charakteristika

TIG keitikliai turi optimizuotg volty-ampery charakteristika (Zr. grafikg). TIG suvirinimo metu vardinés jtampos U2 ir
suvirinimo sroves I2 santykis yra toks: jeiI2 600 A, U2 =10 + 0,04 12 (V); Jei

12>600A, U2 =34 (V)

U, (V) Volt-Ampere Charakteristik

Verhaltnis zwischen der
.

67 / konventionellen

Ladespannung und dem

/ Arbflfspunkt SchweiRstrom
Y /

0 600 B (A)

7-1 pav.: Volt-ampero charakteristika
7.3 Darbo ciklas ir Siluminé apsauga

X aSis apibrézia darbo cikla, kuris apskai¢iuojamas pagal bendrg 10 minuciy veikimo laika. Darbo ciklas apibldina suvirinimo srovés ir maksimalios
suvirinimo trukmeés santykj.

A
. Beziehungzwischendem SchweiRstrom
und dem Arbeitszyklus am Bsp. des
100% CRAFT-TIG 201 AC/DC P PULSE

60%

0 155 200 I1(A)

7-2 pav.: Suvirinimo sroves ir darbo ciklo santykis
Jei suvirinimo aparatas perkaista, jsijungia termorelé ir suvirinimo aparatas iSsijungia.

Ekranas: raudonas Sviesos diodas perkaitimo. Jei suveikia Siluminé apsauga, prietaisas turéty likti jjungtas mazdaug 15 minuciy, kad ventiliatorius
ji atvésinty.

Kai prietaisas vél jjungiamas, sroveés iSvestis arba darbo ciklas turéty bati sumaZzinti.

TIG inverterio savybés
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7.4 Poliskumas

MMA-Sveiflenas

MMA (DC): Pasirinkite jungties tipg DCEN arba DCEP
pagal naudojamga elektroda.

Zr. elektrodo instrukcijas, kad gautuméte
dél papildomos informacijos.

Pridedami laidai skirti prijungti

Sluokite medziaga prietaisu. Uodegos medziaga turi bati

Jungtis su jZeminimo gnybtu turi bati Svari, kad baty iSvengta

norint pasiekti gerg kontakta. IZeminimo gnybtas visada turi bati
bati tiesiogiai prijungtas prie ruo3inio ir nustatytas ties N+i arba

K-i Prijungimas jrenginio puséje A pagal

Elektrodo gamintojo instrukcijos.

7-3 pav.: Poliskumas (MMA sukimo antgaliai)

Nuolatinés srovés jungties parinktys

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsinis suvirinimas CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsinis suvirinimas

—

O e
@ =
DCEP

7-4 pav.: Nuolatinés srovés prijungimo parinktys CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (kairéje) / CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse (deSinéje)

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse jrenginiuose yra du lizdai iSvesties kabeliams prijungti. Atliekant MMA
suvirinima, elektrodo laikiklis yra

teigiamo lizdo, o jZeminimo laidas (ruoSinys) prijungtas prie neigiamo lizdo,

Tai vadinama DCEP. Taciau, priklausomai nuo elektrodo, reikalingas skirtingas poliSkumas

Reikalingi optimalas rezultatai, todél reikia atkreipti démesj j poliSkuma.

Informacijos apie teisingg poliSkumg ieSkokite elektrodo gamintojo pateiktoje informacijoje.

DCEP: Elektrodas prijungtas prie i+i poliaus lizdo.

DCEN: Elektrodas prijungtas prie i-i poliaus lizdo.

MMA (DC): DCEN arba DCEP jungties pasirinkimas pagal skirtingus elektrodus.
MMA (AC): PoliSkumo jungimo reikalavimy néra.
Prijunkite jZeminimo laida prie N-i poliaus ir pritvirtinkite jj pasukdami pagal laikrodZio rodykle.
Prijunkite jZeminimo spaustukg prie ruosinio. Turi bati tvirtas kontaktas su Svaria, plika
Bati pagaminti i§ metalo, be korozijos, dazy ar apnasy salyc€io taske.
Prijunkite elektrodo laidg prie i+i poliaus ir pritvirtinkite jj pasukdami pagal laikrodZio rodykle.
Kiekvienas TIG keitiklis turi maitinimo kabelj. Prijungus prie maitinimo 3altinio,
Batina atsizvelgti j tinkama jtampa!

Multimetru patikrinkite, ar jéjimo jtampa yra svyravimo diapazone.

TIG inverterio savybeés
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8 Sveiflenas

Su CRAFT-TIG keitikliu daugumg medZziagy galima suvirinti TIG badu.
Be to, galima suvirinti ir lazdeliniais elektrodais. TIG keitikliai turi ,Arc Force” funkcija.

Perkaitimo indikatorius:
Jei prietaisas perkaito, tai bus rodoma skydelyje. Perkaitimas gali atsirasti po ilgo vaikSciojimo su
stipri srové. Irenginiui atvésus, vél rodomas ankstesnis ekranas.

ISPEJIMAS!
PAVOJAI DEL SKRAIDANCIY KIBIRKSCIY IR UODEGOIés TRYSKIMUY!

Lankas tasko ir kibirksc¢iuoja. Visada dévékite neriebius apsauginius drabuZius, tokius kaip odinés pirstinés, atlenkiamos
kelnés ir aukstakulniai. UZdenkite plaukus skrybéle.

VaikS¢iodami uzdaroje erdvéje arba badami uzdaroje padétyje, dévekite ausy kiStukus.

Budami uodegos zonoje, visada dévékite apsauginius akinius su Soniniais skydeliais.
sustoti.

ISPEJIMAS!
PAVOJAI DEL NETEISINGO APSAUGINIY DUJUY BALIONO LAIKYMO IR NETINKAMO NAUDOJIMO

Apsaugines dujas naudokite tik tam skirtuose balionuose.
Isitikinkite, kad visos dujy linijos ir Zarnos yra nepazeistos.
Isitikinkite, kad apsauginiy dujy balionai yra tinkamai pritvirtinti. Balionus visada laikykite vertikalioje padétyje, pvz.
tvirtai pritvirtintas grandinémis, ant veZimélio arba fiksuotos atramos.
Laikydami butelius, jsitikinkite, kad jie tinkamai pritvirtinti ir
néra jokiy mechaniniy ar terminiy pavojy.

Dujy baliong laikykite saugiu atstumu nuo lanko ir karSty daliy.
Kai dujy balionas nenaudojamas, jis turi bati uzdarytas apsauginiu dangteliu.

Kai baliono voZtuvas atidarytas, visada laikykite galva ir veidg atokiau nuo baliono voZztuvo iSleidimo angos.
tampa.

Naudokite tik suslégty dujy balionus, kuriuose yra procesui tinkamy apsauginiy dujy ir tinkamai veikianciy reguliatoriy. Komponentai turi
bati suprojektuoti pagal naudojamas dujas ir slégj.

Visos Zarnos, spaustukai ir kt. turi bati tinkami naudojimui, priziarimi ir geros baklés.
bati.

Venkite elektrodo, elektrodo laikiklio ar kity ,karsty” daliy salycio su dujy balionu.

Saugokite dujy balionus nuo per didelio kar3c¢io, mechaniniy smuagiy, fiziniy pazeidimy, Slako, atviros liepsnos, kibirksciy
ir elektros lanko. Nekiskite jokiy kabeliy ant cilindro.

8.1 Sveiflio procesas
Pasirinkimo jungikliu galima perjungti TIG ir elektrodinj suvirinima.
8.2 Suvirinimo srové

Pageidaujamg suvirinimo srove galima reguliuoti nuolat nuo minimalios verteés iki
nustatyti maksimalig verte. Nustatytg verte galima nuskaityti ekrane.

Sveifelnas
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8.3 Dvitaktis veikimas

Jei sistema nustatyta 2 takty rezimu, suvirinimo procesas pradedamas paspaudus degiklio mygtuka.
pradéjo. Atleidus degiklio mygtuka, srové sumaZzéja iki fiksuotos vertés, tada
lankas uzgesta.

1)t
Schweillstrom [s [———sn==r=ms=seem
Den Schalter der Schweillpistole
: loslassen
Einstellwert ﬂ
BasisstromIt A - % :
Den Schalter | Lichtbogen L|cl2tboh€en
der Schweilpistole ! gezindet e
dricken und halten i ! . -
0 t2 [EIC t5 ¢ (s
8-1 pav.: Dvitaktis reZimas
0: Paspauskite ir palaikykite pistoleto jungiklj, jsijungs elektromagnetinis dujy voztuvas.

Pradeda tekéti apsauginés dujos.
0 ~ t1: I8ankstinés srovés laikas, iSankstinés sroveés laiko nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 2 s.
t1 ~ t2: Lanko uzdegimas, iSéjimo srové padidéja iki nustatytos suvirinimo srovées (Iw arba Ib).
t2 ~ t3: Suvirinimo degiklio jungiklis laikomas nuspaustas viso suvirinimo proceso metu.
Pastaba: Jjungus iSéjimo impulsy funkcijg, iSéjimo srové bus impulsiné.
PrieSingu atveju naudojama suvirinimo srovés nustatymo verte.
t3: Atleiskite pistoleto jungiklj, suvirinimo srové sumazés pagal pasirinktg nuleidimo laikg
t3 ~ t4: Srové sumazéja nuo nustatytos sroves (Iw arba Ib) iki minimalios suvirinimo srovés,
ir lankas uzgesta.
t4 ~ t5: laikas po srauto; Posrautinio laiko nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 10 s (pasukant rankenéle |
sureguliuokite priekinj skydelj)

t5: Elektromagnetinis voztuvas uzdarytas, apsauginés dujos nustoja tekéti.
Uodegos procesas baigtas.

Sveifelnas
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8.4 Keturiy takty veikimas

Sis reZimas vadinamas ,savaiminiu palaikymu”. Jungiklis paspaudiamas ir atleidZiamas vieng karta, kad
, kad jjungtuméte suvirinimo grandine, ir paspaudus bei atleidus dar kartg, kad sustabdytuméte suvirinimo grandine.
Si funkcija naudinga ilgesniems braukimams, nes jungiklio nereikia nuolat laikyti nuspausto.

privalo. TIG suvirinimo aparatai taip pat turi daugiau srovés valdymo parink¢iy, kurios 4T reZimu
galima naudoti.

Paleidimo srove ir kraterio srove galima nustatyti i$ anksto. Su Sia funkcija krateris
kompensuoti problemas, kurios gali kilti suvirinimo proceso pradZioje ir pabaigoje. Taigi 4T tinka
vidutinio storio laksty suvirinimas.

1(a) d

Starkstrom Den Schalter umlegen

Schweillstrom-
Einstellwert [§ fremmsmpmem  — o o— — — — /

|~ Den Schalter loslassen ! Lichtbogenstrom

Den Schalter |
|

!

der Schweilipistole 2
driick d halt uccess
riicken und halte \ . | —

Den Schalter loslassen

Lichtbogen-Unterbrechung
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8-2 pav.: Keturiy takty veikimas

0: Paspauskite ir palaikykite pistoleto jungiklj, jsijungs elektromagnetinis dujy voZtuvas.
Pradeda tekéti apsauginés dujos;

0 ~ t1: PrieSsrovio laikas. PrieSsraucio laiko nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 2 s;

t1 ~ t2: Lanko uZdegimas laiko momentu t1, iSvedant nustatytg pradinés srovés verte.

t2: Atleiskite pistoleto jungiklj. I8¢jimo srové per nustatytg laika padidéja iki uodegos srovés Iw.

t2 ~ t3: I13éjimo srové per nustatytg laikg padidéja iki galutinés srovés (Iw arba Ib).

t3 ~ t4: Vykdomas suvirinimo procesas. Siuo laikotarpiu pistoleto jungiklis atleidziamas.
Pastaba: Pasirinkus pulsuojancios iSéjimo funkcijg, baziné srové ir galutiné srové bus rodomos.
iSduodami pakaitomis; kita vertus, iSvedama nustatyta suvirinimo srovés verte.

t4: Dar kartg paspauskite suvirinimo degiklio jungiklj, i¢jimo srové atitinkamai sumazés
nustatyta kritimo laiko verté;

t4 ~ t5: I8éjimo sroveé staigiai sumazéja iki kraterio sroveés. Kritimo laika galima koreguoti.

t5 ~ t6: Kraterio srovés palaikymo laikas.

t6: Atleiskite suvirinimo degiklio jungiklj, nutraukite suvirinimo lankg ir palaikykite
argono tiekimas

t6 ~ t7: Laikg po srauto galima nustatyti naudojant laiko po srauto rankenéle.

Posraucio laiko nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 10 s.

7 Elektromagnetinis voZtuvas uzdarytas, apsauginés dujos nustoja tekéti.
Uodegos procesas baigtas.

85 Uodegos darbo pradzia
Tjunkite TIG keitiklj naudodami jungiklj gale.

Nustatykite norimg proceddrg naudodami pasirinkimo jungiklj.

t (s)
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8.6 TIG suvirinimas
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8-4 pav.: TIG suvirinimo jrengimas ir montavimas (modelis CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

Sveifelnas

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

/t

8.6.1 Darbo pasiruoSimas

CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (8-3 pav.)

Ikiskite jZeminimo laido kiStuka (1 poz.) j teigiamg lizdg jrenginio priekyje ir priverzkite.

Ikiskite suvirinimo degiklj (2 poz.) j neigiama lizda jrenginio priekyje ir
priverzkite.

Prijunkite TIG pistoleto (3 poz.) dujy linijg prie dujy iSleidimo angos, esancios priekyje.
masina jjungta.

Prijunkite degiklio jungiklio (4 poz.) maitinimo laidg prie priekinio skydelio 12 kontakty lizdo.

masina.

Prijunkite dujy reguliatoriy (5 poz.) prie dujy baliono ir prijunkite dujy linijg prie dujy reguliatoriaus. Patikrinkite, ar néra nuotékiy!

Prijunkite dujy linijg prie jrenginio dujy jleidimo angos (6 poz.) per
Greitas atleidimas galiniame skydelyje. Patikrinkite, ar néra nuotékiy!

Prijunkite suvirinimo jrenginio maitinimo laidg (7 poz.) prie iSvesties jungiklio valdymo déZutéje.
Jjunkite maitinimo jungiklj.
CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsinis suvirinimas (8-4 pav.)

IkiSkite jZeminimo laido kiStuka (1 poz.)  teigiama lizdg jrenginio priekyje ir priverzkite.

Ikiskite suvirinimo degiklj (2 poz.) j neigiamg lizda jrenginio priekyje ir
priverzkite.

Prijunkite TIG pistoleto (3 poz.) dujy linijg prie dujy iSleidimo angos, esancios priekyje.
masina jjungta.
Prijunkite degiklio jungiklio (4 poz.) maitinimo laidg prie priekinio skydelio 12 kontakty lizdo.

masina.

Prijunkite TIG pistoleto (5 poz.) vandens jleidimo ir iSleidimo linijas prie vandens jleidimo ir iSleidimo
iSleidimo jungtis vandens bako priekyje.

Prijunkite vandens bakelio (6 poz.) maitinimo laidg prie ,Aero” lizdo, esancio prietaiso gale.
suvirinimo aparatas.

Prijunkite dujy reguliatoriy prie dujy baliono (7 poz.) ir prijunkite dujy linijg prie dujy reguliatoriaus. Patikrinkite, ar néra nuotékiy!

Prijunkite dujy linijg prie jrenginio dujy jleidimo angos (8 poz.) per
Greitas atleidimas galiniame skydelyje. Patikrinkite, ar néra nuotékiy!
PASTABA: Vandens linija nereikalinga oro ausinimo rezimui be ausinimo jrenginio.

Prijunkite suvirinimo sistemos maitinimo kabelj (9 poz.) prie iSvesties jungiklio valdymo déZutéje.
Tjunkite maitinimo jungikl].
Atsargiai atidarykite dujy baliono voZtuva ir sureguliuokite reikiama dujy srauta.

Multimetru patikrinkite, ar jéjimo jtampa yra svyravimo diapazone.

8.6.2 TIG suvirinimo taikymas

Prijunkite jranga, kaip apraSyta ankstesniame skyriuje.
Perjunkite jungiklj j padétj ,JJUNGTA" - dabar uZsidegs maitinimo indikatorius.
Ventiliatoriaus ratas pradeda suktis. Irenginys veikia tinkamai.
Pasirinkite suvirinimo rezima LIFT-TIG arba HF-TIG ir iS&jimo bangos formg DC arba AC (tik AC-

nuolatinés srovés modeliai).

Jei naudojamas vandeniu auSinamas degiklis ir vandens ausintuvas, patikrinkite, ar yra pakankamai
Ausinimo skystis yra, o visos jungtys sandarios.

Nustatykite veikimo rezimga: 2T/4T.
Pasirinkus 2T reZimga, paspauskite gaiduka - dujos jsijungs. Lankas uZsidega.
Atleiskite gaidukg - dujy tiekimas nutraukiamas ir lankas uzgesta.
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Pasirinkus 4T rezimg, paspauskite ir atleiskite gaiduka - prasidés dujos. Lankas uZsidega. Dar kartg paspauskite ir atleiskite gaiduka -
dujy tiekimas nutraukiamas ir lankas uzgesta.

Nustatykite srovés ir TIG parametrus, jskaitant prieSgaisrinj suvirinima, sulétinima ir kt.

Priekyje pasirinkite vandens auSinimo rezimg (CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-
TIG PRO 253 DC Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

Istatykite volframo elektroda taip, kad jis kySoty mazdaug 3-7 mm i$ dujy purkstuko. Isitikinkite
Isitikinkite, kad turite tinkamo dydZio spaustuko jvore.
PASTABA: Norint pasiekti optimaliy suvirinimo rezultaty, volframo elektrodas turi bati nuslifuotas. Svarbu, kad volframo elektrodas
baty Slifuojamas Slifavimo disko sukimosi kryptimi.

UZdékite galinj dangtelj.

Pradékite nuo uodegos. Jei reikia, sureguliuokite suvirinimo srovés reguliatoriy, kad pasiektumeéte idealiy suvirinimo rezultaty.

Baigus suvirinimo procesg, TIG keitiklis turéty likti jjungtas dar 2-3 minutes.
Tai leidZia ventiliatoriui veikti Siek tiek ilgiau ir atvésinti vidinius komponentus.

Norédami igjungti TIG keitiklj ir atjungti jj nuo maitinimo 3altinio, perjunkite jrenginio gale esantj perjungiklj j IS UNGTA padét;.

8.6.3 TIG suvirinimo nuolatinés srovés rezimu pagrindai

Maitinimo Saltiniai veikia nuolatine srove (DC), kai elektros
_0 Pagrindiniai komponentai, Zinomi kaip elektrodai, teka tik viena kryptimi.
30 A) Srauto kryptis yra nuo neigiamo poliaus (gnybto) iki teigiamo poliaus.

(terminalas). Nuolatinés srovés grandinéje galioja elektrinis principas, kuris
Visada reikia atsiZvelgti j nuolatinés srovés grandinés naudojima.
Nuolatinés srovés grandinéje 70 % energijos (Silumos) visada yra
teigiamos pusés. | tai visada reikia atsizvelgti, nes tai lemia

prie kurios jungties prijungtas TIG suvirinimo degiklis. (Sis

Taisyklé taip pat taikoma visoms kitoms DC Schweiflen formomes).

e

70%

8-5 pav.: Energijos paskirstymas

DC TIG suvirinimas yra procesas, kurio metu tarp jy susidaro lankas.

argonas volframo elektrodas ir metalinis ruosinys.
y

Uodegos zong saugo inertiniy dujy srautas aplink

Volframo, suvirinimo vonios ir suvirinimo zonos uzterStumas

trukdyti. Kai tik lankas uzsidega, inertinés dujos

jonizuotas ir kaitinamas iki aukstos temperataros, dél ko pasikei¢ia jo molekuliné struktara

ir paverciamas plazmos srautu. Plazmos srové teka

<
P alpini Antqalis . v . . .
Maitinimo 3altinis 9 tarp volframo elektrodo ir ruosinio kaip lankas ir

gali jkaisti iki 19000 °C. Tai labai grynas ir koncentruotas

+ Lankas, leidZiantis kontroliuojamai iSlydyti dauguma metaly j
| Lydymosi vonia jgalina. TIG suvirinimas suteikia vartotojui

DidZiausias lankstumas sprendZiant jvairiausias problemas

MedZziagos, medZiagy storis ir rasys. DC TIG suvirinimo procesas yra
taip pat Svariausias suvirinimo procesas be kibirk3¢iy ir taSkymosi.

8-6 pav.: Plazmos srautas
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Lanko intensyvumas yra proporcingas srovei, tekanciai i$ volframo elektrodo. Suvirinimo srovés
reguliatorius reguliuoja suvirinimo srove, kad baty galima reguliuoti lanko stipruma. Paprastai
plonoms medzZiagoms iSlydyti reikia maziau galingo lanko su maZesne Siluma. Reikalinga mazesné
srove (A).

)

Storesnei medZiagai reikalingas stipresnis lankas su didesne kaitra. MedZiagai iSlydyti reikalinga

didesné srove (A).

mazai galios Daug elektros energijos
8-7 pav.: Srovés poveikis
TIG suvirinimo suvirinimo technika Rankinis TIG suvirinimas

daZnai laikomas sunkiausiu i$ visy suvirinimo procesy. Suvirintojas turi iSlaikyti trumpg lanko ilgj ir bati labai atsargus bei jgudes, kad elektrodas
nesiliesty su ruoSiniu. TIG suvirinimui reikia naudoti abi rankas.

Daugeliu atvejy suvirintojui reikia rankiniu badu jkisti uZpildo vielg j suvirinimo vonele viena ranka, o kita ranka laikyti suvirinimo degiklj. Ta¢iau kai
kuriuos suvirinimo sidlius, jungiancius plonas medZiagas, galima atlikti be uZpildo, pavyzdZiui, krastinius, kampinius ir uzpakalinius sujungimus. Tai
vadinama lydomuoju suvirinimu, kai medZiagos gabaly krastai suvirinami naudojant TIG lanko sukuriama Silumg ir lanko jéga. UZdegus lanka,
volframo elektrodas laikomas savo vietoje, kol susidaro i$silydZiusi viela. Sukamaisiais elektrodo judesiais sukuriamas reikiamo dydZio suvirinimo

medZziagos lydysis kartu.

| - | | S

Uodegos vonios formos Suvirinimo degiklio kampas Sklandziai ir létai
Judéjimas j priekj
Sveiflbrennerio
8-8 pav.: Suvirinimo degiklio judéjimas

TIG Slifavimo procesas su milteline viela

Daugeliu atvejy TIG suvirinimo metu j suvirinimo vonele reikia jdéti uzZpildomosios vielos. Tai uztikrina
suvirinimo sidlés sutvirtinimg ir sukuria patvarig suvirinimo sidle. UZdegus lanka, volframo elektrodas
laikomas vietoje, kol susidaro suvirinimo vonelé. Volframo elektrodo judesys sukamaisiais judesiais
padeda sukurti norimo dydZio suvirinimo vonele. UZbaigus suvirinimo vonele, suvirinimo degiklj reikia
pasukti 75° kampu ir sklandZiai bei tolygiai judinti iSilgai suvirinimo sialés. UZzpildymo medZiaga
jvedama j suvirinimo vonios priekinj krastg. UZpildymo viela laikoma 15 laipsniy kampu ir jkiSama |

suvirinimo vonios priekinj krasta.

8-9 pav.: UZpildymo vielos jdéjimas

Lankas iSlydys uZpildo vielg taip, kad ji patekty j suvirinimo vonelg, suvirinimo degikliui judant j priek|. Taip pat galima naudoti taSkavimo technika,
kad uZpildo vielos kiekis bty kontroliuojamas. UZpildymo viela jkiSama j iSlydytg viela ir iStraukiama pasikartojanciu dazniu, o suvirinimo degiklis
létai ir sklandZiai judinamas j priekj.

Suvirinimo metu svarbu, kad lydymosi vielos galas baty apsauginése dujose.
Tai apsaugo suvirinimo vielos galg nuo oksidacijos, o suvirinimo vonele - nuo uztersimo.
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Judéjimo kryptis

< V&
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Lydymosi baseino formavimas Suvirinimo degiklio kampas UZpildo medziagos pridéjimas
-— -
\ shied .
|
Pripildymo vielos jtraukimas apsauginés dujos Pakartokite procesa

8-10 pav.: Degiklio kreiptuvas su uZpildo viela

8.6.4 TIG suvirinimo degiklio valdymo srové

Sukamasis ratukas srovés reguliavimui:

Uodegos deginimas -Srové didéja kylant aukstyn

jungiklis
-Riedimas Zemyn Srovés sumazinimas

1]

2|

1 2 3

, 5 4

4 5|

6 7 8 g 6

o L7

] “ ¢ g i% .‘-Down =Up

cs 10 £ 5

11|

12

Nuotolinio valdymo lizdas

1 pav.: Suvirinimo degiklio valdymo srové

lizdo kaistis funkcija

1-5 neuzimta

6 Ivestis mygtuku , Aukstyn”

7 Ivestis mygtuku ZEMYN

8-8 Trigerio jungiklio jvestis

10,12 neuzimta

" Ivesties mygtukas ,AUKSTYN" ir ,ZEMYN"
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8.7 MMA-Sveiflenas

Tjunkite TIG keitiklj naudodami jjungimo/iSjungimo jungiklj, esantj jrenginio gale.

Nustatykite suvirinimo rezimg j ,MMA".

Prireikus reguliuokite suvirinimo srove parametry rankenéle.

Nustatykite karStajj paleidima ir lanko stipruma pagal pageidavimg naudodami parametry klaviSus ir

Sukamoji rankenélé jjungta

Istatykite elektrodg j elektrodo laikiklj ir tvirtai jj pritvirtinkite.

Braukite elektrodg per ruosinj, kad sukurtumeéte lanka.  Pradékite nuo uodegos. Jei reikia,

pakoreguokite uodegos parametrus, kad pasiektumete
norint pasiekti optimaliy suvirinimo rezultaty.

Baige suvirinimo darbus, palikite TIG keitiklj jjungta kelioms minutéms,

kad prietaisas galéty visiSkai atvésti.
ISjunkite TIG keitiklj.

8.7.1 Rankinio lankinio suvirinimo (MMA) pagrindai

Lanko ilgis

Norint uzdegti lanka, elektrodg reikia stumti vir$ ruoSinio, kol susidarys lankas. Yra paprasta teisingo lanko ilgio taisyklé: trumpesnis lankas
sukuria gerg suvirinimo pavirsiy. Per ilgas lankas sumazina jsiskverbima, sukuria

Purslai ir sukelia SiurkSty uodegos suvirinimo pavirsiy. Per trumpas lankas prilimpa prie elektrodo ir prastos kokybés suvirinimas.
Bendroji rankinio suvirinimo taisyklé yra ta, kad lanko ilgis neturi bati didesnis uz vielos Serdies skersmenj.

Elektrodo dydZio ir suvirinimo srovés pasirinkimas

Elektrodo skersmens pasirinkimas.

Medziagos storis [mm]

Elektrodo skersmuo [mm)]

1,0-2,0 2.5
2,0-5,0 3.2
5,0-8,0 4.0
>8.0 5.0
Uodegos srovés pasirinkimas.
Elektrodo skersmuo [mm)] Sroves diapazonas [A]
25 60-95
3.2 100-130
4.0 130-165
5.0 165-260
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Volframo elektrodo skersmuo Smailus Kagis- Fono srove Plotas, skirtas
[mm] kampas Impulsiné srové
il [Al [Al

1.0 0,25 20 5-30 5-60

1.6 0,5 25 8-50 5-100

1.6 0,8 30 10-70 10-140

2.4 0,8 35 12-90 12-180

2.4 1.1 45 15-150 15-250

3.2 1.1 60 20-200 20-300

3.2 1.5 90 25-250 25-350

Volframo elektrodo suvirinimo sroviy vardiné verté

Volframo elektrodo skersmuo ) NC srové Kintamoji srové Kintamoji srové
skersmuo () Svefbrennerio goganss e, T
[A] [A] [Al
1.0 15-80 15-80 20-60
1.6 70-150 70-150 60-120
2.4 150-250 140-235 100-180
3.2 250-400 225-325 160-250
4.0 400-500 300-400 200-320

Elektrodo kampas

Elektrodo kampas ruoSinio atZvilgiu yra svarbus siekiant uZtikrinti vienodga ir sklandy darba.
Siekiant uztikrinti suvirinimo sidle. Virinant rankiniu badu, suvirinant kampiniu suvirinimu, horizontaliai arba virs galvos, kampas turi bati
Elektrodas paprastai yra nuo 5 iki 15 laipsniy judéjimo kryptimi.

Virinant i$ virSaus j apacia, elektrodo kampas ruoSinio atzvilgiu turi bati nuo 80 iki 90 laipsniy.
bati.

Judéjimo greitis Elektrodas turéty

bati judinamas link suvirinamo pavirSiaus tokiu greiciu, kuris

atitinka norima suvirinimo sidlés dydj. Tuo paciu metu svarbi ir judéjimo Zemyn kryptis.

kad visada baty pasiektas tinkamas lanko ilgis. Per didelis vaZiavimo greitis lemia maZesnj
isiskverbimo gylis, jsiskverbimo trikumas ir kt., o per mazas judéjimo greitis daZnai sukelia
Sukelia tokias problemas kaip lanko nestabilumas, Slako intarpai ir prastos mechaninés savybeés.

Medziagos ir suvirinimo sidlés paruoSimas

MedZiaga, ant kurios bus atliekamas apdorojimas, turi bati Svari, be drégmés, dazy, alyvos, riebaly, valcavimo apnasy, radziy ar kity medziagy.
kitos medziagos, kurios veikia lankg ir uZterSia suvirinimo medZiaga. The

Suvirinimo paruosSimas priklauso nuo naudojamo metodo, pvz. Pvz. pjovimas, perforavimas, kirpimas, mechaninis apdirbimas,
Pjaustymas liepsna ir kt. Bet kokiu atveju, jungtys turi bati Svarios ir be ter3aly. Forma

Suvirinimo sidlé nustatoma pagal pasirinktg pritaikyma.

Elektrodo paruosimas

Slifuodami ir pjaustydami visada naudokite deimantinius $lifavimo diskus. Nors volframas yra labai kieta medziaga

Deimantinio disko pavirius yra kietesnis, todél §lifavimas tampa sklandesnis. Slifavimas be

Deimantiniai diskai, tokie kaip: B. aliuminio oksido diskai, gali sukelti nelygius kra3tus, defektus arba
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prastos baklés pavirsiai, kurie nematomi akiai ir dél kuriy uodegos jungties konsistencija ir
sukelti uodegos defektus.

Visada jsitikinkite, kad volframas Slifuojamas iSilgai ant Slifavimo disko. Volframo elektrodai

yra gaminami pagal iSilginiy gradeliy molekuline struktarg, todél Slifuojant

skersine kryptimi - Slifavimas prieS medienos pluo3ta - nepalankus. Jei elektrodai Slifuojami kryZzmai,
Elektronai perSoka 3lifavimo Zymes ir lankas gali jsijungti bei judéti prie3ais antgalj.

Jei elektrodas 3lifuojamas iSilgai gradeliy, elektronai teka tolygiai ir

Siek tiek link volframo antgalio galo. Lankas prasideda tiesiai ir iSlieka siauras, sutelktas ir stabilus.

Neslifuokite skersai
ISilginis Slifavimas ant &lifavimo disko
Slifavimo diskas

\ B

8-11 pav.: Antgalio Slifavimas

Elektrodo galiukas/plotas

Volframo elektrodo galiuko forma yra svarbus proceso kintamasis atliekant tiksly lankinj suvirinima.
Kuo platesné plokStuma, tuo didesné lanko klajojimo tikimybé ir tuo sunkiau jj pasiekti.

kad pradétumeéte lanka. Taciau, jei padidinsite iSlyginimga iki maksimalaus lygio, kuris vis tiek turés
ljungtas lanko uzdegimas ir pasalinamas lanko klajojimas, pageréja suvirinimo skvarba

ir prailgina elektrodo tarnavimo laika. Kai kurie suvirintojai vis dar astrina elektrodus,

kuris palengvina lanko paleidimg. Taciau rizikuojate sumazinti uodegos naSuma dél

Lydymas antgalio ir galimybé, kad antgalis jkris j suvirinimo vonia.

2,5 karto didesnis uz volframo skersmenj

<]

i
\ 1# <« plokstias galas % -« Pagalastas
/ \— ( Puiku

Elektrodas su kampiniu / kiginiu elektrodu - nuolatinés srovés suvirinimas
Volframo elektrodai, skirti

- .
5. | T plokscios vietos skersmuo nuolatinés srovés suvirinimui, turéty bati Slifuojami kartu
! —
£ et su deimantiniu/plokstuoju Slifavimu iSilgine

kryptimi ir koncentriskai deimantiniais diskais
tam tikru kampu. Skirtingi kampai sukuria skirtingas lanko

formas ir suteikia skirtingas suvirinimo sialiy jsiskverbimo

'3 -1“""‘:@ Itrauktas kampas galimybes.
\ o
; --"'_P"——

Apskritai, buki elektrodai su platesniu kampu turi Siuos privalumus:

=

Ilgesnis tarnavimo laikas
Geresnis suvirinimo sidleés jsiskverbimas
Turi siauresne lanko forma

Gali atlaikyti didesnes sroves be erozijos.

AStresni elektrodai su mazesniu kampu:

Suvirinimo metu sumaZzinkite lanka.
Turéti platesnj lanka.

Turékite vienodesnj lanka

Itrauktas kampas lemia uodegos karoliuky formg ir dydj. Apskritai,
Didéjant jtraukimo kampui, didéja jsiskverbimo gylis, o rutuliuko plotis mazéja.
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8.7.2 Volframo elektrodai

Volframas yra retas metalinis elementas, naudojamas TIG suvirinimo elektrodams gaminti. TIG procesas remiasi volframo kietumu ir atsparumu
aukstai temperatarai, kad suvirinimo srové baty perduodama j lanka. Volframas turi auk3c¢iausiag lydymosi temperatarg i$ visy metaly - 3410 laipsniy
Celsijaus. Volframo elektrodai yra nesudedami ir yra jvairiy dydZiy. Jie sudaryti i$ gryno volframo arba volframo ir kity retyjy Zemiy elementy lydinio.
Tinkamo volframo pasirinkimas priklauso nuo suvirinamos medZziagos, reikalingy stiprintuvy ir nuo to, ar naudojate kintamaja, ar nuolatine

suvirinimo srove. Volframo elektrodai gale yra spalvotai koduojami, kad baty lengva juos atpaZinti.

Torio legiruoti torio _

volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWTh-2) turi ne maziau kaip 97,30 procento volframo ir nuo 1,70 iki 2,20 procento torio ir yra vadinami 2
procenty torio elektrodais. Siandien jie yra daZniausiai naudojami elektrodai, kurie yra pageidaujami dél savo patvarumo ir naudojimo paprastumo.

Taciau toris yra mazai radioaktyvus, todél daugelis vartotojy peréjo prie kity alternatyvy. Kalbant apie radioaktyvuma, toris yra alfa spinduliuotés
skleidéjas, taciau, kai jis yra volframo matricoje, rizika yra nereikSminga.

Torio volframas neturéty liestis su atvirais jpjovimais ar Zaizdomis. Didesnis pavojus uodega siurbiantiems gyvanams gali kilti, jei torio oksidas
patenka j plaucius. Tai gali atsitikti dél gary poveikio suvirinimo metu arba dél medZiagos / dulkiy prarijimo Slifuojant volframa. Laikykités gamintojo
ispéjimuy, instrukcijy ir medZziagos saugos duomeny lapo (MSDL) nurodymuy.

E3 (spalvos kodas: violeting) _

E3 volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWG) turi ne maziau kaip 98 % volframo ir iki 1,5 % lantano, taip pat nedidelj kiekj cirkonio ir itrio. Jie
vadinami E3 volframu. E3 volframo elektrodai pasizymi panasiu laidumu kaip ir torio elektrodai.

Paprastai tai reiSkia, kad E3 volframo elektrodus galima pakeisti torio elektrodais, nereikalaujant reikSmingy suvirinimo proceso pakeitimy. E3
pasizymi geresniu lanko uzdegimu, elektrodo tarnavimo laiku ir bendru ekonomiSkumu. Lyginant E3 volframo elektrodus su 2 % torio volframo
elektrodais, E3 elektrodus reikia maziau Slifuoti, o jy bendras tarnavimo laikas ilgesnis.

Bandymai parodé, kad uzdegimo uZzdelsimas naudojant E3 volframo elektrodus laikui bégant is tikryjy pageréja, o 2 % torio volframo elektrodai
pradeda blogéti jau po 25 uzdegimy. Esant tokiai paciai energijos iSeigai, E3 volframo elektrodai veikia vésiau nei 2 % torio volframo, todél pailgéja
viso antgalio tarnavimo laikas. E3 volframo elektrodai gerai veikia su kintamaja arba nuolatine srove. Jie gali bati naudojami kaip teigiamas arba
neigiamas nuolatinés srovés elektrodas su smailiu galu arba kaip rutulys, skirtas naudoti su kintamosios sroveés Saltiniais.

Cerrated (gamybos kodas: oranziné) | |

Keratuoti volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWCe-2) sudaryti i§ ne maziau kaip 97,30 procento volframo ir nuo 1,80 iki 2,20 procento cerio, ir
vadinami 2 procenty keratuotais elektrodais. Keraminiai volframo rutuliukai geriausiai tinka nuolatinés srovés suvirinimui esant mazoms srovés
nuostatoms. Jie pasiZzymi puikiu lanko uzdegimu esant maZzoms srovéms ir yra naudojami tokiose srityse kaip orbitinis vamzdZiy suvirinimas ir plony
laksty apdirbimas. Jie naudojami anglinio plieno, nertdijancio plieno, nikelio lydiniy ir titano suvirinimui ir kai kuriais atvejais gali pakeisti 2 procenty
torio elektrodus. Ceriuotas volframas geriausiai tinka mazesnéms srovéms. Jis turéty tarnauti ilgiau nei torio volframas. Didesnés srovés taikyma

geriausia atlikti su torio arba lantanu volframu.

Lantano (spalvos kodas: auksiné) _

Lantano turintys volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWLa-1.5) turi ne maZiau kaip 97,80 procento volframo ir nuo 1,30 iki 1,70 procento lantano,
todél vadinami 1,5 procento lantanuotais elektrodais. Sie elektrodai pasizymi puikiu lanko uzdegimu, maZu nudegimo greiiu, geru lanko stabilumu
ir puikiomis pakartotinio uzdegimo savybémis.

Lantano Volframai turi laidupa@isaxybes, kaip pa2 procentai
toriumto volframo. Lantano volframo elektrodai idealiai tinka, jei norite optimizuoti savo suvirinimo jgadZzius. Jie gerai veikia su kintamosios arba
nuolatinés srovés elektrodais kaip neigiamas polius su smailiu galu arba gali bati suristi kartu, kad baty galima naudoti su kintamosios srovés
sinusoidés maitinimo 3altiniais. Lantano volframas iSlaiko astry antgalj, o tai yra privalumas suvirinant plieng ir neradijantj plieng naudojant
nuolatinés arba kintamosios srovés staiakampés bangos maitinimo 3altinius.
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Cirkoniu dengtas (spalvos kodas: balta) |:|

Cirkoniu dengti volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWZr-1) turi ne maziau kaip 99,10 procento volframo ir nuo 0,15 iki 0,40 procento cirkonio.
Dazniausiai naudojamas suvirinimui kintamaja srove. Cirkonio volframas sukuria labai stabily lanka ir yra atsparus volframo taskymuisi. Jis idealiai tinka
suvirinimui kintamaja srove, nes iSlaiko rutulinj antgalj ir yra labai atsparus uzterSimui. Jo srovés laidumas yra lygus arba didesnis nei torio volframo.

Cirkonio volframo nerekomenduojama naudoti nuolatinés srovés suvirinimui

8.8 Pulsavimo funkcija

Impulsinio Slavimo metu srovés intensyvumas kaitaliojasi tarp stipresnés ir silpnesnés impulsinés srovés. Teisingai naudojama Si
funkcija turi reikSmingy pranasumy TIG suvirinimo procese, tokiy kaip: B. didesnis suvirinimo gylis, mazesnis Silumos tiekimas ir
geresné suvirinimo vonios kontrolé.

Pagrindiné bazinés srovés nustatymo impulsiniu reZimu teorija yra ta, kad baziné srové turéty bati pakankama esamam lydalo
telkiniui palaikyti, o maksimali srové turéty bati pakankama naujam metalui iSlydyti, kad lydalo telkinys baty perkeltas / iSpléstas.
Padidéjes impulsy daznis tvirciau sufokusuoja lanka, o tai naudinga atliekant subtilius nertdijancio plieno darbus ir panaSiai.

Pulsavimas taip pat gali bati naudojamas uodegos voniai judinti. Si technika naudinga suvirinant ne vietoje arba su didesnés suvirinimo vonios klampos medZiagomis.
Didesnis impulso plotis lemia didesnj Silumos tiekima, o maZesnis impulso plotis turi prieSingg poveikj.

8.9  Uodegos silés paruogimas
Suvirinimo skystis

Suvirinimo medZiaga apibtdina suvirinimo taska ir konkrecig suvirinamy daliy padétj viena kitos atzvilgiu. Konkre€¢iam medziagos
tipui reikalingas atitinkamo tipo suvirinimas, kurj taip pat lemia lakSto storis, suvirinimo paruosimas (jungties forma), medziaga ir
suvirinimo procesas.

StoBRart Lage der Teile Beschreibung
Die Teile liegen in einer Ebene und liegen stumpf
Stumpiziof E—— gegeneinander.
[ |
(—
Uberlappstof glcehTelle liegen parallel aufeinander und Uberlappen
[ ]
I N
T-Stofd I Die Teile stolRen rechtwinklig (T-férmig) aufeinander.
]
|
I \ Zwei Teile stolien in beliebigen Winkel aneinander.
Eckstoll _I ——— (Ecke)

8-12 pav.: Audiniy rasys uodegoms
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Sialiy planavimas

Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Naht- Draht- Draht- : Haupt-
dicke durch- Af;zahl Spannung [ Strom vorschub- Stz | (et nutzungs-
er gas zusatz ;i
a messer Lagen [A] geschw. (imin] lg/m] zeit
[mm] [mm] [m/min] [min/m]
2 0.8 1 20 105 7 10 45 1.5
3 1,0 1 22,5 215 11 10 90 14
4 1,0 1 23 220 11 10 140 2.1
5 1,0 1 30 300 10 15 215 26
6 1,2 1 30 300 10 15 300 3.5
if 12 3 30 300 10 15 390 4.6
8 12 3 30 300 10 15 545 6.4
10 1,2 4 30 300 10 15 805 9.5
Werkstoff: unlegierter Baustahl
SchweiBposition: PB (h)
SchweiBzusatz: Drahtelekirode DIN 8559 - SG2, Schutzgas DIN 32526 - M21
8-13 pav.: Sidliy planavimas (MAG suvirinimo gairés)
Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Draht-
Naht- Draht- : Haupt-
Fokn | e Anzahl | Span Swai Vor Schutz- | Schweil? nutzungs-
Nahtform der nung schub- gas zusatz :
a messer [A] : zeit
[mm] [mm] Lagen M gesch_w. [I/min] [g/m] [min/m]
[m/min]
Form 1 4 2 1 23 180 3 12 30 2,9
Form 1 5 1,6 1 25 200 4 18 W 33
Form 1 6 1,6 1 26 230 7 18 147 3.9
Form 2 5 1.6 1 22 160 6 18 126 42
Form 2 6 1.6 2 22 170 6 18 147 4.6
Form 2 8 1,6 2 26 220 T 18 183 5,0
Form 3 10 1.6 1 26 220 6 20 190 54
Form 3 10 1.6 2 24 200 6 20 190 54
Form 3 10 1,6 1G" 26 230 7 20 190 54
Form 3 12 24 1 21 260 4 25 345 7,6
Form 3 12 24 2 28 280 4 25 345 7.6
G Gegenlage

Werkstoff: Aluminium, Aluminiumlegierungen
SchweiBposition: PA (w)

Schweilzusatz: DIN 1732 S AlMgS Schulzgas DIN 32526 - I1

8-14 pav.: Sidliy planavimas (MIG suvirinimo gairés)
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Jungciy formos

Benennung Fugenform Ausfiihrung BI:c[I:ndr::]ke bS[E'lar::Q
I-Naht
einseitig T gl 0 bis 2
0
7774 P7
-

I-Naht

beidseitig m 2bis4 bis 2

TITWTTT 3bis 6 bis 1

it
V-Naht o
a5

7777 3bis 6 bis 1

A | e |

g AT | 06bis 1,5 -
Doppel-Kehl-
Naht ézz —— '
v i &
Ecknaht 3 ab 1 -
AN

8-15 pav.: Jungciy formos

Kehl-Naht

Suvirinami ruoSiniai turi bati be dazy, metaliniy dangy, neSvarumy,
Radys, riebalai ir drégmeé. Suvirinimo sitlés paruoSimas turi bati atliekamas pagal suvirinimo instrukcijas.
igyvendintini reglamentai.

8.10 Uodegos metodai

Norédami pradéti suvirinima, priglauskite degiklj prie ruosinio ir paspauskite degiklio mygtuka. Vielos padavimo jrenginys jjungiamas ir i$
purkstuko iStraukia srove tekancia vielos elektroda.

I8 degiklio pradeda tekéti dujos. Jei viela lie€iasi su ruosiniu, jvyksta trumpasis jungimas ir susidaro lankas.

Degiklio vadovas

Degiklio pasvirimas j suvirinimo sidle neturéty virSyti mazdaug. 70. Degiklio atstumas iki
RuoSinio dydis turéty bati mazdaug 10-12 karty didesnis uz vielos skersmenj [mm]. Jis gali bati geliantis arba garbanotas
tapti.
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Tempimas kartu

Degiklis iStrauktas. Gilus jsiskverbimas, siauras suvirinimo rastas. Lanko jéga neleidZia Slakui patekti j iSlydyto metalo
vonig.

Tempimas kartu Auskary vérimas uodegomis

Degiklis istrauktas. Gilus jsiskverbimas Degiklis stumiamas. PlokScias jsiskverbimas, platus
Siauras sidleés rastas. Lanko jéga neleidzia 3lakui Sidlés rastas. Gerai tinka ploniems lakStams suvirinti,
patekti j i3lydyto metalo vonia. MaZas deformavimasis dél maZesnio Silumos tiekimo.

8-16 pav.: Degiklio kreiptuvas

Degiklio pasvirimas

Kampas tarp degiklio ir ruoginio turi jtakos suvirinimo sialés formai ir jsiskverbimo gyliui. Siuose paveiksléliuose parodyta, kaip reikia i$laikyti degiklio kampg ant sidlés.

45
- . 450 /
7 o 90°
45
[ NN ENNNNNNNNNNNNNNNNN (RN

8-17 pav.: Degiklio pasvirimas
8.11 Lanky tipai

Trumpasis lankas (KLB) naudojamas ploniems lakStams, nepoziciniam ir Saknies suvirinimui esant Zemai temperatarai.
naudojamas nasumo diapazonas. MedZziagos perdavimas trumpojo jungimo metu vyksta su nedideliu taSkymusi.

Pereinamasis lankas (LB) naudojamas vidutinio galingumo MAG suvirinimui su vidutinio storio lakstais, esant
Pageidautinos argono misrios dujos. MedZiagos perdavimas vyksta stambiais laSeliais, iS dalies trumpuoju jungimu, bet su
maziau taskymosi nei su ilgu lanku (LLB) anglies dioksido aplinkoje.

Purskiamas lankas (SLB) uztikrina didelj lydymosi greitj ir didesnj
Suvirinimo greitis esant didesniam sieneliy storiui. MedZiagos perdavimas vyksta smulkiais laseliais be
Trumpieji jungimai ir labai mazai taSkymosi.

Ilgojo lanko (LLB) procese didesnio storio sienelés yra suvirinamos MAG metodu, naudojant anglies dioksidg ir didele
galig. MedZiagos peréjimas yra stambdas laSeliai ir purslai. Todél Sio tipo lankas yra tik
vis dar naudojamas keliais atvejais.
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Lanko tipy ir pritaikymo orientacinés vertés, priklausomai nuo vielos skersmens:

Zwangslagen.
Wurzelschweilten an
Blechen und Rohren,
auch in Zwangslagen.

Kurzlichtbogen Ubergangslichtbogen Spruhlichtbogen
Draht @
[mm] Strom Spannung Strom Spannung Strom Spannung
[Al N [Al [Vl [Al vl
0,8 50-130 14-18 | 110-150 18-22 | 140-180 23-28
1,0 70-160 16-19 | 130-200 18-24 | 180-250 24 -30
1.2 120 - 200 17-20
Anwendung | Dunnbleche in allen Mittlerer Mittlere und dicke
Positionen. Blechdickenbereich in Bleche (Full- Decklagen
Mittlere Bleche in Normallage. und Kehlnahte).

Kehlnahte auch als
Fullnaht.

8-18 pav.: Lanko tipy ir taikymo orientacinés vertés, priklausomai nuo vielos skersmens

8.12 Vielos elektrodo ir apsauginiy dujy pasirinkimas

MIG/MAG procesas gali bati naudojamas jvairioms medZiagoms, tokioms kaip legiruotas ir nelegiruotas plienas, suvirinti.

Neradijantis plienas ir aliuminis yra suvirinami. Suvirinimo sistema reikia atitinkamai perkonstruoti

ir bati aprapintas tinkamais komponentais, tokiais kaip uzpildas ir dujos.

UZpildo medZiaga

UZpildo medZiaga parenkama atsiZvelgiant j suvirinamg pagrinding medziagg ir pageidaujama

Pasirinkta suvirinimo sidlés kokybé. Vielos storis parenkamas atsizvelgiant j laksto storj, jungties formg ir

Pasirenkamas reikiamas suvirinimo srovés stiprumas.

Apsauginés

dujos Apsauginiy dujy paskirtis - apsaugoti iSsilydZiusios junginio vonig nuo atmosferos poveikio. Tai daro jtaka

lanko elektrinis laidumas, Silumos laidumas ir Silumos kiekis. Be to,

Apsauginés dujos, susidarancios pridedant ir degant, taip pat susidariusiy dujy cheminé sudétis

Sveiflgutai. Apsauginés dujos taip pat lemia suvirinimo procesa. Plieninés medZiagos yra

paprastai MAG procesas (metalinés aktyviosios dujos), kuriame naudojamos misrios dujos, kurios yra

lydalo vonios reaguoja, t. y. yra aktyvas. PavyzdZiui, aliuminio suvirinimui naudojamas grynas argonas.

naudotas. Argonas yra neaktyvios dujos ir nereaguoja su iSlydyta srove. Todél

Aliuminio suvirinimas yra MIG (metalo inertiniy* dujy) procesas.

Dujy, pagrindinés medZiagos ir uzpildo medziagos deriniai:

Pagrindiné medziaga UZpildo medZiaga Dujos

Konstrukcinis plienas 235 psl. G2Si1, G3Si1
S 355

Neradijantis plienas X5Cr- SG X2 CrNi199
Ni18-10

aliuminis AlMg3, AIMg5 AlMg3, AIMg5
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9 Vezimélio surinkimas (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse ir
CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsinis suvirinimas

—~
1 A6)
. @ ® @ @ ®
5 o £ -
Q¥ ot N e A o NN
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9-1 pav.: Komponentai
Prekés aprasymas Grifle Kiekis Prekp Apra§ymaL Grfle Minia
1 Dujy baliony laikiklis 1 13 Montavimo ploksté 2
Vielos tiektuvas (apacioje)
2 pagrindo plokste 1 14 varztas M5x10 4
3 Montavimo plokaté 1 15 varztas M6x16 22
4 pasukamas ratukas 125 mm, su 2 16 varztas M8x20 4
Kojinis stabdys
5 ratas 250 mm 2 17 varztas M8x35 6
6 Dujy baliony laikiklis 1 18 SeSiakampis varztas M8x16 8
spyruokliné poverzlé 8 8
skalbimo masina 8 8
7 rato asis 20 x 549 mm 1 19 SeSiakampis varZtas M12x16 2
skalbimo masina 12 2
8 skersiné sija 1 20 Montavimo plokéte 2
9 Grandiné 4mm (0,5 kg) 21 vandens bakas 1
10 Raty laikiklis 1 22 Uodegos kirpéjas 1
11 Rankena 1
12 Montavimo plokste 2 24 dujy balionas 1
Vielos tiektuvas (virSuje)

Vezimélio surinkimas (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse ir
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Padékite pagrindine plokste (2 poz.) ant grindy prieSais save.
Dujy baliono plokSte (1 poz.) pritvirtinkite 4 atitinkamais M8 x 16 varZztais (15 poz.) ir dviem
Prisukite tvirtinimo plokstes (20 poz.) prie pagrindinés plokstés.

9-2 pav.: Pagrindo plok3tés montavimas

Pritvirtinkite dujy baliono laikiklj (6 poz.) naudodami tvirtinimo plok3te (3 poz.) tinkamais M8 x sraigtais
16 (15 poz.) nurodytose pagrindinés plokstés vietose (9-3A pav.)

Istatykite aSj (7 poz.) j tam skirtas angas.
Pirmiausia jstatykite ratus (1 poz.) j abi aSies puses, tada pritvirtinkite juos SeSiakampiu varztu M12x16 ir
poverzle M12 (19 poz.) i$ abiejy pusiy (9-3B pav.).

Raty laikiklj (10 poz.) pritvirtinkite tinkamais M8 x 16 varZztais (15 poz.) nurodytose pagrindinés plokstés vietose. Kiekvieng
ratuka (4 poz.) pritvirtinkite prie pagrindinés plok3tés naudodami 4 SeSiakampius varztus M8x16, spyruoklines
poverZles ir poverzles M8 (18 poz.) (9-3B pav.).
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9-3 pav.: Dujy baliono laikiklio montavimas

Pritvirtinkite vandens ausinimo jrenginj (21 poz.) prie tam skirty skyliy naudodami M5x10 varztus (14 poz.).
Sumontuokite tvirtinimo plokStes (20 poz.) (9-4A pav.).

VezZimélio surinkimas (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse ir
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UZdékite suvirinimo jrenginj (22 poz.) ant L formos bégeliy, esanciy ant vandens ausinimo jrenginio (21 poz.) virSaus.

ir pritvirtinkite varztais (14 poz.) (9-4B pav.).

Idiekite vandens ausinimo jrenginj ir suvirinimo jrenginj

9-4 pav.:
Pritvirtinkite vielos padavimo tvirtinimo plokste prie jrenginio naudodami tinkamus M8x20 varztus (16 poz.).

Pritvirtinkite skersinj strypa (8 poz.) vieng kartg prie dujy baliono laikiklio (6 poz.) dviem M6x16
varztais (15 poz.) ir vieng kartg prie vielos padavimo tvirtinimo ploksciy (12 ir 13 poz.) M8x35 varztais (17 poz.) (9-5A

pav.).

with
JRRTTLTTLLL

-

9-5 pav.: Vielos tiektuvo montavimas
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_ rraflweld

UZdékite dujy baliong (Nr. 24) ant dujy baliono plokStelés (Nr. 1) ir pritvirtinkite jj grandine (Nr. 9) ant
Pritvirtinkite dujy baliono laikiklj (Nr. 6) (9-6A pav.).
Irenginys dabar paruostas naudoti (9-6B pav.).

9-6 pav.: VeZimélis

VezZimélio surinkimas (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse ir
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10 Gedimy lentelé
PAVQOJUS:
TIG keitiklj gali aptarnauti ir remontuoti tik jgalioti specialistai!
Salindami gedimus, visada i§junkite suvirinimo jrengin;.

e Klaida Sukélé Sprendimas

1 Ventiliatorius neveikia, nepaisant iSankstinio Svetimkaniai ventiliatoriaus korpuse Pasalinkite svetimkani.

esamas maitinimo 3altinis

Ventiliatoriaus paleidimo kondensatorius yra Pakeiskite kondensatoriy.

maitinimas (uZsidegs 3viesos diodas).

defektas.

Ventiliatoriaus variklis yra sugedes. Pakeiskite ventiliatoriy.

2 Ekrane esantys skaitmenys neveikia. | Sugedes ekrano 3viesos diodas. Pakeiskite sugedusj komponentg.

3 Maks. ir min. rodomos vertés DidZiausia verté néra pastovi Nustatykite potenciometrg Imax ties

nesutampa su nustatytomis. teisinga. valdymo pultas.

Minimali verté nesutampa Sureguliuokite potenciometrg Imin.

teisinga.

4 ISéjime néra atviros grandinés Sugede jrenginio komponentai. Patikrinkite pagrindine granding

jtampos ir Pra.

5 Lanko negalima uzdegti (TIG). Galinis kabelis néra prijungtas Prijunkite kabelj prie iSvesties

su dviem suvirinimo jrenginio i¥éjimais. uodegos Zoliapjovés pavara.

Bandant uzdegti,
Matoma kibirkstis.

Uodegos kabelis paZeistas. Sutaisykite arba pakeiskite kabelj.

IZeminimo laidas netinkamai prijungtas. Patikrinkite jZeminimo laidg.

Naudojamas per ilgas kabelis. Naudokite tinkamga kabelj.

UZterSimas ant ruosinio. Pasalinkite nuo pagrindinés medziagos visus
ter3alus, tokius kaip dazai, tepalai, alyva,
neSvarumai, jskaitant apnasas.

Atstumas tarp volframo Sumazinkite atstuma, kai

elektrodas ir ruosinys turi bati Klajojimas.

didelis.

Lanko negalima uzdegti (TIG). UZdegimas neveikia. Suremontuokite arba pakeiskite Pr8.
Bandant uzdegti, ne Suvirinimo degiklio gedimas Patikrinkite degiklio jungiklj, valdymo kabelj ir
Matoma kibirkstis. lizda.

6 Neéra apsauginiy dujy srauto (TIG). Dujy balionas uzdarytas, dujy slegis per Zemas. Pakeiskite dujy baliong arba “uzdeginkite
Atsukite dujy baliono ¢iaupa, kad galéty isbégti
dujos.

VoZtuve yra svetimkanis. Pasalinkite svetimkadnj.

Elektromagnetinis voZtuvas yra paZeistas. Pakeiskite voZtuva.
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— Klaida Sukele Sprendimas
7 Apsauginés dujos teka nuolat. Priekinio valdymo dujy bandymas Tjunkite dujy testa priekyje
skydelis jjungtas. Valdymo skydelis iSjungtas.
VoZtuve yra svetimkanis. Pasalinkite svetimkanj.
Elektromagnetinis voztuvas yra paZeistas. Pakeiskite voZtuva.
Priekiniame skydelyje esanti dujy Pataisykite arba pakeiskite mygtuka.
iSankstinio srauto laiko reguliavimo
rankenélé yra pazeista.
8 Uodegos srove gali Sugedes priekinio skydelio jungties suvirinimo Sutaisykite arba pakeiskite potenciometra.
negalima nustatyti. srovés potenciometras.
mokymasis.
9 Rodoma uodegos srove Rodoma minimali verté neatitinka dabartinés Nustatykite potenciometrg Imin |
nesutampa vertés. maitinimo plokste.
su dabartine verte. - i -
Rodoma maksimali verté neatitinka dabartinés Nustatykite potenciometra Imax ties
vertés. maitinimo plok3te.
10 Lydymosi baseino Suvirinimo srove nustatyta per maza. Padidinkite uodegos srove.
isiskverbimo gylis yra per mazas.
11 Sumazinkite uodegos srove.

Priekiniame skydelyje jsijungia

ispéjamoji lemputeé.

suvirinimo srovés.

Perkaitimo apsauga suveiké dél per didelés

naudojimo nuolatiniu reZimu.

Apsauga nuo perkaitimo suveiké dél TIG keitiklio

Sumazinkite darbo cikla.

(Darbas su pertraukomis)

MMA suvirinimo proceso trik¢iy Salinimas:

/N klaida

Sukélé

Signalg Sprendimas
1 Néra lanko. NeuZbaigta uodegos grandiné. Patikrinkite jZeminimo laidg.
Patikrinkite visus jungiamuosius kabelius.
Néra maitinimo 3altinio. Patikrinkite, ar prietaisas jjungtas ir ar yra maitinimo 3altinis.
Pasirinktas neteisingas rezimas. Patikrinkite, ar pasirinktas MMA suvirinimo selektorius
yra.
2 Poringumas - maZa jduba Lanko ilgis per ilgas. Sutrumpinkite lanko ilgj.
atsiranda tarpy arba skyliy
sukelia dujy intarpus
senas Eveifimetalyje. Ruosinys yra nedvarus, uzterstas Pasalinkite terSalus ir medZziagas, pvz.
arba Slapias. Dazai, tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant
pagrindinés medZiagos valcavimo nuodegos.
Drégmeé ant elektrodo. Naudokite tik sausus elektrodus.
3 Srové per didelé.

Pernelyg didelis pursly kiekis.

SumaZzinkite srove arba pasirinkite didesnj elektroda.

Lankas per ilgas.

Sutrumpinkite lanko ilgj.

60

Gedimy lentelé

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija




Machine Translated by Google

Signala/N klaida

Sukelé

Sprendimas

4 Uodegos sitlé yra paciame

virSuje, nepakankamai

Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite srove arba pasirinkite

didesnis elektrodas.

gylis - perdegimas.

susiejimo. =
Ruosinys yra Pasalinkite ter3alus ir medZiagas, pvz.
nesvarus, uzterstas arba drégnas. DaZzai, tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant
pagrindinés medZiagos valcavimo nuodegos.
Prasta uodegos technika. Naudokite te{singg uodegos technikg arba paieska
Gaukite specialisto pagalba.
5 Nepakankamas jsiskverbimo gylis. Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite srove arba pasirinkite
didesnis elektrodas.
Prasta uodegos technika. Naudokite tejsingg uodegos technikg arba paieska
Gaukite specialisto pagalba.
Prastas sitlés paruoSimas. Patikrinkite sialés formg ir jsitikinkite, kad
kad medZiaga nebuty per stora. Rask save
Jei reikia, kreipkités pagalbos j specialista.
6 Per didelis jsiskverbimo Per didelis $ilumos tiekimas. Sumazinkite srove arba pasirinkite

mazesnis elektrodas.

Neteisingas pristatymo greitis.

Pabandykite padidinti uodegos greitj.

medZiagos judéjimas

klajoniy metu.

7 Netolygi uodegos iSvaizda. Netvirta ranka, svyruojanti Jei jmanoma, laikykités abiejose rankose.
ranka.
8 I$kraipymas - pagrindinés Per didelis Silumos tiekimas. SumaZzinkite srove arba naudokite

mazesnis elektrodas.

Prasta uodegos technika. Naudokite te|

singg uodegos technikg arba paieska

Kreipkités pagalbos j specialista.

Prastas sitlés paruosimas arba
neteisinga sidlés forma.

Patikrinkite sitlés forma ir jsitikinkite, kad
kad medZiaga nebaty per stora. Rask save

Jei reikia, kreipkités pagalbos j specialista.

9 Elektrodas $luoja su

kitoks arba ne

Iprastos lanko savybeés.

Neteisingas poliy prijungimas
larit%ot.

Jei keiciate polisSkuma, patikrinkite elektrodo gamintojo instrukcijas,
ar teisingai nustatytas poliSkumas.

t%ot.
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TIG suvirinimo trik¢iy alinimas nuolatinés srovés (DC) taikymuose:

Signal@/N klaida Sukélée Sprendimas
1 Volframo elektrodas Neteisingos dujos arba jy néra Naudokite gryng argona. Patikrinkite, ar dujy balionas pripildytas dujuy,
greitai iSdega. Dujos. prijungtas, jjungtas ir ar degiklio voZtuvas atidarytas.
Nepakankamas Patikrinkite, ar prijungtos dujos. «er, -
Dujy srautas. Patikrinkite, ar Zarnos, dujy voZtuvas ir degiklis nepazeisti.
Degiklio dangtelis netinkamai Isitikinkite, kad degiklio dangtelis uzdétas taip, kad O Ziedas baty degiklio
jdétas. korpuso viduje.
Suvirinimo degiklis prijungtas Prijunkite degiklj prie neigiamo nuolatinés srovés gnybto.
tas su DC+.
Netikri volframo elektrodai Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite volframo elektrodo tipa.
naudojamas trodas.
Volframo elektrodas buvo Palaikykite apsauginiy dujy srautg 10-15 sekundZiy po to
oksiduotas po to, kai lanko stabdiklis. 1 sekundé kiekvienai 10 ampery uodegos srovei.
Klajonés baigési.
2 Usterétas volframo Volframo elektrodas Volframo elektrodg laikykite atokiau nuo salycio su
elektrodas. turi Sveiflbadg Lydymosi vonia. Laikykite suvirinimo degiklj taip, kad volframo elektrodas
sujudina. baty 2-5 mm atstumu nuo ruosinio.
Papildomas laidas turi Venkite kontakto tarp uZpildo vielos ir
Palieté elektroda. Volframo elektrodas suvirinimo proceso metu. Svinas
Tkiskite uZpildo viela j iSlydyto metalo vonelés iSky3a priesais elektroda.
3 Poringumas - blogas Neteisingos dujos / maZas Naudokite gryng argona. Apsauginés dujos prijungtos, patikrinkite,
Uodegos sidlés rastas ir dujy srautas / dujy nuotékis. ar zarnos, dujy voztuvas ir suvirinimo degiklis néra uzblokuoti.
Spalva.
Nustatykite dujy srautg nuo 6 iki 12 I/min. «ver, -
Patikrinkite Zarnas ir jungtis, ar néra skyliy ir
Nuotékiai.
UZterStas Pasalinkite nuo pagrindo medziagos ter3alus ir tokias medZiagas kaip
Pagrindiné medziaga. daZzai, riebalai, alyva ir nevarumai.
UZterSta uZpildo Nuvalykite nuo pagrindo visus riebalus, alyva ir neSvarumus
viela. medZziaga.
Neteisinga uZpildo viela. Patikrinkite naudojama uzpildo vielg ir, jei reikia, pakeiskite ja.
4 Geltonos liekanos / Neteisingos dujos. Naudokite gryng argona.
Ddmai ant aliuminio
Nepakanka dujy Nustatykite dujy srautg nuo 10 iki
antgalis ir volframo elektrodo .
. srautas. 15 I/min. srautas.
spalvos pakitimas
trodas. N ) ) . F— . . )
Aliuminio dujy antgalis yra per Padidinkite aliuminio dujy antgalio skersmenj.
mazas.
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Signal

b/N klaida

Sukélé

Sprendimas

Nestabilus lankas.
suvirinimo metu

flen.

Suvirinimo degiklis prijungtas

tas su DC+.

Prijunkite suvirinimo degiklj prie neigiamo nuolatinés sroveés iSvesties

gnybto.

UZterSta pagrindiné medZiaga.

Nuo pagrindinés medZiagos pasalinkite tokias medziagas kaip daZai,

tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant valcavimo apnasas.

Volframo elektrodas yra

uZterstas.

Nuimkite 10 mm uZtersto volframo elektrodo. Dar kartg juos susmulkinkite.

Lankas per ilgas.

Laikykite suvirinimo degiklj Siek tiek Zemiau, 2-5 mm atstumu vir$ ruosinio.

Suvirinimo metu lankas juda

flen.

Per mazas dujy srautas.

Patikrinkite ir nustatykite dujy srautq
srautas nuo 10 iki 15 I/min.

Neteisingas lanko ilgis.

Laikykite suvirinimo degiklj Siek tiek Zemiau, 2-5 mm atstumu vir$ ruosinio.

Netikri volframo elektrodai
trodo elektrodas yra

prastos baklés.

Patikrinkite, ar pasirinktas tinkamo tipo volframo elektrodas
yra naudojamas.

Nuimkite 10 mm volframo elektrodo galo

ir vél juos pagalaskite.

Nepakankamai pasiruose

dengtas volframo elektrodas.

Slifavimo Zymés tureéty eiti iSilgai volframo elektrodo, o ne apskritimo

formos.

Naudokite tinkamus abrazyvus, pvz.
Slifavimo staklés su $lifavimo disku.

UZterstas
Pagrindiné medziaga arba

Vielos elektrodas.

Nuo pagrindinés medziagos pasalinkite tokias medZiagas kaip
daZai, tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant valcavimo apnasas.

Pasalinkite nuo uzpildo medZiagos visus tepalus, alyva ar kitus terSalus.

Lankg sunku uzdegti.

Lankas nepradeda klajoti.

Neteisingi jrenginio nustatymai

vystymasis.

Patikrinkite, ar teisingi jrenginio nustatymai.

Néra dujy, neteisingas dujy
srautas.

Patikrinkite, ar dujos prijungtos ir ar dujy balionas
voZtuvas atidarytas.

Patikrinkite, ar nepazeistos Zarnos, dujy voztuvas ir suvirinimo degiklis.

Nustatykite dujy srautg j reikSme nuo 10
iki 15 I/min.

Netikri volframo elektrodai

dengr~fle arba str.

Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite elektrodo dydj arba tipa.

Volframo elektrodas yra

uZterstas.

Nuimkite 10 mm uZtersto volframo elektrodo ir jj vél nuslifuokite.

Laisvas rysys.

Patikrinkite visas jungtis ir priverzkite jas

tvirtai.

IZeminimo terminalas yra
nesusijes su

Darbo stalas.

Prijunkite jZeminimo spaustuka tiesiai prie darbinio

gabalélj, jei jmanoma.
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Klaida Sukeélé Sprendimas
Variklis / siurblys neveikia néra maitinimo jtampos Patikrinkite elektros tinklo jungtj
Saugiklis iSjungtas Patikrinkite saugiklj, jei reikia, pakeiskite
Maitinimo kabelis yra sugedes Patikrinkite maitinimo laidg
Svetimkaniai / nuosédos Patikrinkite siurblj, ar néra nuosédy / svetimkaniy
siurblys
Kondensatorius sugedes Patikrinkite kondensatorius ir, jei reikia, pakeiskite
Temperatdros padidéjimas per didelis, Siluminés Isijungia automatiskai
apsaugos jungiklis iSsijungia
Nenaudotas ilg3 laika Kairéje ausinimo vandens puséje
Ant jrenginio yra dryZuotos grotelés. Jei
variklis neuzsiveda, siurblio ventiliatoriaus asj
reikia sulygiuoti mazu atsuktuvu: du apsisukimai
pagal laikrodZio rodykle, kai jrenginys prijungtas
prie maitinimo 3altinio.
Néra auSinimo skyscio srauto néra srauto Patikrinkite auginimo skyscio lygj
arba slégj
Oras sistemoje I8leiskite org
Vamzdis arba ausintuvas uzsikims3es. I3valykite vamzdj arba ausintuva.
Vandens lygis per Zemas Patikrinkite vandens lygj, prireikus papildykite
Néra slégio arba per Zemas Nuotékis ties sandarikliais Pakeiskite sandariklius
didelis slégis L :
Susidevéjes siurblio rotorius Pakeiskite rotoriy
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10.1 Klaidy kody sgrasas (CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse, CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse)

Klaidos tipas Klaidos kodas Apradymas
Terminis EO1 Perkaitimas (terminé relé 1)
relé
E02 Perkaitimas (terminé relé 2)
E03 Perkaitimas (terminé relé 3)
E04 Perkaitimas (terminé relé 4)
E09 Perkaitimas (programos vykdymo klaida)
Uodegos kirpéjas E10 Fazés praradimas
E11 néra vandens
E12 néra benzino
E13 Zema jtampa
E14 VirSjtampis
E15 VirSsrovis
E16 Vielos padavimo perkrova
Jungiklis E20 Tjungus prietaisg, valdymo skydelyje pasirodo mygtuko klaida.
E21 Kita klaida valdymo skydelyje, kai jrenginys jjungiamas.
E22 Suvirinimo degiklio klaida jjungus jrenginj.
E23 Suvirinimo degiklio klaida jprasto suvirinimo proceso metu.
Priedai E30 Pjovimo degiklio i3jungimas
E31 Vandens auginimo i§jungimas
bendravimas E40 Ry3io problemos tarp vielos tiekimo ir maitinimo Zaltinio
E41

RySio klaida
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11 PrieZidra ir techniné prieZidra

Reguliarus ir saZiningas prietaiso priZiGréjimas yra pagrindiné ilgo tarnavimo laiko salyga,
uz geras darbo salygas ir maksimaly darbo jrangos naSuma. Isitikinkite, kad
Techninés priezidros darbai turi bati atliekami reguliariai.

Ispéjimas! Pavojus dél nepakankamos asmeny kvalifikacijos:

Nepakankamai kvalifikuoti asmenys gali sukelti Zalg dél netinkamo remonto
nejvertina naudotojui prietaiso keliamos rizikos ir taip patys save ir

kitiems gresia rimti suZalojimai.
Visus techninés prieZitros darbus turéty atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai.

Prie$ atliekant bet kokius techninés prieZitros darbus, prietaisas turi bati iSjungtas ir
Palaukite bent 5 minutes, kol prietaisas atvés.

Maitinimo linijos turi bati uZzdarytos ir jose turi bati sumazintas slégis.

Atlike prieziaros, techninés priezidros ir remonto darbus, patikrinkite, ar visos plokstés ir
Apsauginiai jtaisai tinkamai sumontuoti ant TIG keitiklio. PaZeistas

Apsauginius jtaisus ir jrenginio dalis turi remontuoti arba pakeisti klienty aptarnavimo tarnyba

tapti.

11.1 Irenginio vidaus valymas

Jei TIG keitiklis naudojamas dulkétoje aplinkoje, prietaiso vidy reikia reguliariai valyti.

valomi patimu arba siurbliu. Sio valymo daznumas priklauso nuo

Bandymas priklauso nuo atitinkamy eksploatavimo sglyguy, taciau jj reikia atlikti bent du kartus per metus. Naudojimas

Irenginiui iSpasti naudokite tik Svary, sausa org arba dulkiy siurblj. Venkite

Paskite tiesiai ant elektroniniy komponenty i3 nedidelio atstumo, kad iSvengtuméte pazeidimuy.

PRANESIMAS:

Prie$ atlikdami techninés prieziGros darbus, visada atjunkite TIG keitiklj nuo maitinimo Saltinio.

arba pakeisti jrenginio komponentus.

Jei Sio jrenginio techninés prieziaros ir remonto darbus atlieka asmenys, neturintys

yra jgalioti atlikti Siuos darbus, garantijos pretenzija pries

11.2 TIG keitiklio prieZiara

TIG keitiklj reikia reguliariai tikrinti, ar jis neuzterstas, ir prireikus valyti. [
Visg Zarny komplektg reikia valyti tinkamais intervalais, nes gali atsirasti trinties ir dulkiy.
viduje.

Degiklio antgalis yra susidévinti dalis. Jei anga tapo per didelé, jg reikia pakeisti.

Metalo purslai jstringa degiklio viduje. Gali tekti juos pa3alinti. Atlaisvinimo priemoné palengvina

darbg ir neleidZia naujiems purslams prilipti. PaZeistus kabelius reikia nedelsiant pakeisti.
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Techninés prieziaros intervalai

Techninés priezZiaros intervalai yra ,St, rmer Maschinen GmbH" rekomendacija, taikoma jprastiems standartiniams reikalavimams (pvz., darbas

viena pamaina, naudojimas 3varioje ir sausoje aplinkoje). Tikslas intervalai

nustato jasy saugos pareiganas.

laikas Priezitros priemoné
Kasdien Patikrinkite, ar valdikliai, pvz., sukamoji rankenélé ir Atkurti valdikliy funkcionaluma; prireikus gali
jungikliai prietaiso priekyje ir gale, veikia tinkamai ir tekti pakeisti komponentus.
yra tinkamoje vietoje.
Prijungdami maitinima, atkreipkite Susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba.
démesj, ar suvirinimo jrenginys vibruoja,
skleidZia nepageidaujamus Svilpimo garsus
ir keistus kvapus.
Patikrinkite, ar LED ekranas yra visiSkai nepazeistas. Jei reikia, susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba ir
pakeiskite komponenta.
Patikrinkite, ar LED ekrano min./max. reikSmés atitinka Jei atsiranda nukrypimuy ir jie turi jtakos jprastam lanko
nustatytg reikSme. stiprumui, i$ naujo pakoreguokite verte.
Patikrinkite, ar ventiliatorius nepaZzeistas Jei pazeisti kokie nors ventiliatoriaus komponentai, nedelsdami
arba nesisuka normaliai. juos pakeiskite.
Jei ventiliatoriaus sparnas nesisuka po suvirinimo proceso,
prietaisas perkaito. Patikrinkite, ar ventiliatoriaus sparnuote
neuzblokuoja pa3alinis objektas, ir prireikus jj pasalinkite.
Pastumkite ventiliatoriaus ratg sukimosi kryptimi
i
Patikrinkite, ar greitoji jungtis Prijunkite greitgsias jungtis. Jei paZeisti, greito
yra laisvas arba perkaites. prijungimo jungtys turi bati pakeistos.
Patikrinkite, ar kabeliai nepaZzeisti PaZeistus laidus reikia i$ naujo izoliuoti arba pakeisti.
yra.
Ménesinis Uztikrinkite TIG keitiklio Svara. TIG keitiklio vidui valyti naudokite sausg suslégtg ora.
Egzaminas
Patikrinkite visus varztus ir Pakeiskite suradijusius masinos elementus arba naudokite
TIG keitiklio varZtus, kad jsitikintuméte, jog jie yra tinkama radziy $alinimo priemone. Atsipalaidavusius varztus
tvirtai pritvirtinti. reikia priverZzti.
Pakeiskite auSinimo vandenj ausinimo
sistemoje.
ISvalykite ausinimo sistemos Atidarykite iSleidimo anga, isleiskite vandenj ir pripildykite baka
auSinimo vandens baka naujo vandens, kol jis bus pilnas. ISleidimo anga turi bati
prijungta prie grjZztamojo vamzdZio! Leiskite maSinai veikti 15
minuciy, tada iSleiskite vandenj.
Visi 6 ISvalykite vandens ausinimo sistemos radiatoriy Dulkés i3pastos suslégtu oru.
Meénesiai Démesio: dévékite apsauginius akinius!

Priezidra ir priezidra
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12 atsarginiy daliy

Suzalojimo pavojus dél netinkamy atsarginiy daliy naudojimo!

Neteisingy arba sugedusiy atsarginiy daliy naudojimas gali kelti pavojy operatoriui
ir sukelti Zalg bei gedimus.

,St, rmer Maschinen GmbH" neprisiima jokios atsakomybés ir garantijos uz Zalg ir

Gedimai, atsirade dél Siy naudojimo instrukcijy nesilaikymo. Naudokite remontui

tik nepriekaistingi ir tinkami jrankiai, originalios atsarginés dalys arba i§ ,St, rmer Maschinen GmbH"
aiskiai patvirtintos serijinés dalys.

Naudojant nepatvirtintas atsargines dalis, gamintojo garantija nebegalios.

Informacija apie technine pagalba

Garantinius remonto darbus gali atlikti tik technikai,
kurie yra masy jgalioti tai daryti. Naudokite tik originalias atsargines dalis.

12.1 Atsarginiy daliy uzsakymas

Atsargines dalis galite jsigyti i$ savo prekybos atstovo.

Atsarginiy daliy bréZinio su pazymétais komponentais kopijg nusiyskite pardaveéjui ir
Pateikite toliau nurodytg informacija:
Prekés numeris
Irenginio pavadinimas
Pagaminimo data
Komponenty pozicijy numeriai ir, jei taikoma, atitinkamas atsarginés dalies bréZinio numeris
Kiekis
Pageidaujamas siuntimo badas (pastu, kroviniu,

jara, oru, greituoju)
Pristatymo adresas

Informacija apie jrenginio tipg, prekés numerj ir pagaminimo metus rasite ant TIG keitiklio pritvirtintos tipo lentelés.

yra pridétas.

Pavyzdys
TIG inverterio CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse ventiliatoriy reikia uZsakyti. Ventiliatorius turi
Atsarginiy daliy bréZinys 1, numeris 5.

UZsakydami atsargines dalis, praSome atsiysti atsarginiy daliy bréZinio 1 kopija su pazymétu komponentu
(Ventiliatorius) ir pazyméta 5 pozicija jgaliotajam platintojui ir pateikite Sig informacija:

Prekés numeris: 1364201

Modelio pavadinimas: CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsinis suvirinimas
BréZinio numeris:  Pozicijos 1
numeris: 5

68
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12.2 Atsarginiy daliy bréZiniai

Atsarginiy daliy brézinys 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (galioja iki 2024 m. geguZés mén.)

12-1 pav.: Atsarginiy daliy brézinys 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse

Atsarginiy daliy sgraSas 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (galioja iki 2024 m. geguzés mén.)

Poz. ApraSymas Kiekis Art. Numeris Poz. Aprajymas Kiekis Prekés numeris
1 valdymo pultas 1 0136420101 7 RF|plok3té 1 0136420107
2 Maitinimo jungiklis 1 0107301401 8 trukdziy slopinimo plokité 1 0136432313
230V SK serija

3 solenoidinis voztuvas 1 0163420103 9 veptiliacijos grotelés 1 0136325311
4 Galiné siena 1 0136325503 10 Ptiekiné lenta 1 0136420110
5 Ventiliatorius 1 0136432308 11 Priekinis dangtis 1 0136325310
6 Maitinimo ploksté 1 0136420106

Atsarginés dalys
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Atsarginiy daliy bréZinys 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (galioja nuo 2024 m. birZelio mén.)
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12-2 pav.: Atsarginiy daliy brézinys 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse
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Atsarginiy daliy sgrasas 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (galioja nuo 2024 m. birzelio mén.)

Poz. ApraSymas Minia Poz. ApraSymas Minia

1 Rankena 1 19 Holo jutiklis 1
2 Danga 1 20 LCD PCB plokstés 1
3 Trumpa rankena 3 21 Priekinio skydelio perziaros langelis 1
4 Soniné siena kaireje 1 22 Priekinis skydelis 1
5 valdymo pultas 1 23 eyropiniai kistukai 2
6 Atgal 1 24 Dyjy prijungimas 1
7 Jungiklis 1 25 12 kontakty lizdas 1
8 kabelio spaustukas 1 26 1P kontakty lizdas 1
9 solenoidinis voZtuvas 1 27 Sukamoji rankenélé 1
10 Ventiliatoriaus surinkimas 1 28 Priekinis isvesties skydelis 1
" Ventiatorius 1 29 Priekiné sandarinimo ploksté 1
12 Maitinimo 3altinis 1 30 LED ekrany 1
13 RF grandinés plokste 1 31 belaidé PCB grandiné 2
14 RF PCB surinkimas 1 32 Sandarinimo plokstés dangtelis 1

15 Pagrindo plokste 1 33 Motina 4
16 Pagrindinis transformatorius 1 34 Sohiné panelé deginéje 1
17 RF indukcinis rezistorius 1 35 pprmatomas dangtelis 1
18 Absorberio plokste 1 36 dangtelio laikikliai 1

Atsarginés dalys
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Atsarginiy daliy bréZinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja iki 2023 m. kovo mén.)

12-3 pav.: Atsarginiy daliy brézinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse

Atsarginiy daliy sgrasas 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (iki 2023 m. kovo mén.)

Poz. ApriaSymas Kiekis Art. Nureris Poz. ApfaSymas Kiekis Prekés numeris
1 Va|dymo pu|tas 1 0136420201 7 RF pI0k§te 1 0136325311
2 Maitinimo jungiklis 1 0107301401 8 trukdziy slopinimo plokéte 1 0136420110

230V SK serija

3 solenoidinis voZtuvas 1 0136325303 9 ventiliacijos grotelés 1 0136325310
4 Galiné siena 1 0136432308 10 Priekiné lenta 1 0136420210
5 Ventilatorius 1 0136420205 11 Ptiekinis dangtis 1 0136420211
6 Maitinimo ploksté 1 0136420206 12 ledymas radijo bangomis 1 2015-01-04
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Atsarginiy daliy bréZinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja nuo 2023 m. balandZio mén. iki 2024 m. geguzés meén.)
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12-4 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse
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Atsarginiy daliy sgrasas 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja nuo 2023 m. balandZio mén. iki 2024 m. geguzés mén.)

Poz. Aprasymas Kiekis Prekes numeris
1 Rankena 1
2 virselis 1
3 Inverterio antrinis 1
4 Inverterio plokste 1
5 Absorbcijos plokste 1
6 Valdymo grandinés ploksté 1
7 Priekineé plokste 1
8 priekinis skydelis 1
9 priekinis skydelis 1
10 jungiklio galvute 4
" sukamoji rankenélé 1
12 12 kontakty lizdas 1
13 Dujy prijungimas 1
14 Euro jungtis 2
15 Bastas 1
16 RF indukcinis rezistorius 1
17 jungiamoji plokstée 2
18 jungiamoji ploksté 1
19 jungiamoji ploksté 1

20 Pagrindo ploksté 1
21 Inverterio pirminis 1
22 nesiklio plokate 1
23 Ventiliatorius 1
24 Ventiliatoriaus tvirtinimo ploksté 1
25 Galiné siena 1
26 Galineé sandarinimo ploksteé 1
27 kabelio spaustukas 1
28 Jungiklis 1
29 14 kontakty lizdas 1
30 solenoidinis voztuvas 1
31 Vandens au$inimo montavimo dézuté 1
32 Kitamosios sroves kontaktorius 1
33 Filtro ploksteé 1

Atsarginés dalys
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Atsarginiy daliy bréZinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja nuo 2024 m. sausio mén.)

12-5 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse
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Atsarginiy daliy sgraSas 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja nuo 2024 m. sausio mén.)

Poz. AprlaSymas Kiekis Preké Aprasymas Minia
1 Skaidrus dangtelis 1 26 MUR blokas 1
2 Soniné siena desingje 1 27 Pagrindo ploksté 1
3 Dangtelio laikiklis 1 28 Izpliacija 2
4 Rankena 1 29 Jungiamoji ploksteé 2
> virselis 1 30 vezéjy 1
6 Trumpa rankena 2 31 RF indukcinis rezistorius 1
7 Soniné siena kairéje 1 32 Transformatorius 1
8 Maitinimo PCB 1 33 Izpliaciné ploksté 1
9 PCB grandinés belaidis 2 34 Kinfamosios srovés transformatorius 1
10 Valdymo PCB 1 35 PEC indukcinis rezistorius 1
" varZtas 8 36 sgugikliy pagrindai 2
12 negiklio plokité 1 37 Priekinis skydelis 1
13 IGBT blokas 1 38 Holo jutiklis 1
14 solenoidinis voztuvas 1 39 Priekinio skydelio ap?valgos langelis 1
15 Oro voztuvo kamera 1 40 miety motina 1
16 14 kontakty lizdas 1 41 Dyjy prijungimas 1
17 lizdo dangtelis 1 42 12 kontakty lizdas 1
18 greitas sujungimas 1 43 eyropiniai kistukai 2
19 kabelio spaustukas 1 44 Priekinis i$vesties skydelis 1

20 Jungiklis 1 45 sukamoji rankenélé 1
21 Galine sandarinimo plokaté 1 46 kepurés 1
22 Galineé siena 1 47 Priekiné sandarinimo ploksté 1
23 Ventiliatoriaus tvirtinimo plokite 1 48 Sandarinimo plokstés dangtelis 1

24 Ventiliatoriaus dangtelis 1 49 LCD ekranas 1
25 ventilacorus 1 50 L4D PCB plokgte 1
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Atsarginiy daliy bréZinys 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (iki 2023 m. geguzés mén.)

12-6 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse

Atsarginiy daliy sgrasas 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (iki 2023 m. geguzés mén.)

Poz. ApraSymas Kiekis Art. Numeris Poz. Aprasymas Kiekis Prekés numeris

1 Radijo valdymas 1 0136425301 8 RF|plokste 1 0136425308
2 Maitinimo ploksté 1 0136425302 9 TrikdZiy slopinimo plokste 1 0136432313
3 trikdziy slopinimo plokste 1 0136425303 10 Antrinis lygintuvas 1 0136425310
4 Maitinimo jungiklis 1 0107325301 11 | ikdy slopinimo plokste 1 0107402011

Galiné siena 1 0136325303 12 Priekine lenta 1 0136420110
6 Ventiiatorius 1 0107118108 13 Priekinis virgelis 1 0136325310
7 pagrindiné plokité 1 0136425307 14 Valdymo ploksté 1 0136425314
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Atsarginiy daliy bréZinys 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (galioja nuo 2024 m. birZelio mén.)

12-7 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse
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Atsarginiy daliy sgrasas 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (galioja nuo 2024 m. birzelio mén.)

Poz. ApfaSymas Kiekis Preké \praéanas Minia
1 Rankena 1 28 Halo jUtik“S 1
2 Skaidrus dangtelis 1 29 RF indukcinis rezistorius 1
3 Dangtelio laikiklis 1 30 pagrindinés plokstés 1
4 Trumpa rankena 2 31 Transformatorius 1
5 virgelis 1 32 droselio rité 1
6 Véjo deflektoriai 1 33 Sonjiné sienelé deginéje 1
7 IGBT Silumos kriauklé 1 34 MUR Silumos kriauklés 1
8 Lygintuvo tiltas 1 35 pasipriesinimas 2
9 pagrindiné plokste 1 36 Apsaugos nuo véjo jtaisas 1
10 HF 1 37 Sygeriamoji ploksté 1
M Absorberio ploksté 1 38 spausdintinés plokstes 1
12 Soniné siena kairéje 1 39 Valdymo skydas 1
13 IGBT 1 40 gerbéjy 2
14 Izoliaciné ploksteé 1 41 Vantiliatoriaus tvirtinimo ploksté 1
15 IGBT korpusas 1 42 Gpliné siena 1
16 Priekinio skydelio galiné dalis 1 43 Sandarinimo plokste 1
17 LCD priekiné ploksté 1 44 14 kontakty lizdas 1
18 LCD ekranas 1 45 lizdo dangtelis 1
19 Priekiné sandarinimo ploksté 1 46 Sqlenoidinis voZtuvas 1

20 sukamoji rankenélé 1 47 k3gbelio spaustukas 1
21 Priekinis iSvesties skydelis 1 48 jungikliai 1
22 12 kontakty lizdas 1 49 Kintamosios sroves transformatorius 1
23 Euro kiStukas 2 50 EMC grandinés ploksté 1
24 Dujy prijungimas 51 maitinimo ploksté 1
25 Priekinio skydelio perziaros langas 1 52 Valdymo ploksté 1
26 priekinis skydelis 1 53 PLB grandinés belaidis 2

27 RF absorberio ploksté 1
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Atsarginiy daliy bréZinys 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse
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12-8 pav.: Atsarginiy daliy brézinys 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

Atsarginiy daliy sgra3as 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

11

Poz. Aprasymas Kiekis Art] Numeris Poz. Aprgymas Kiekis Prekés numeris

1 Maitinimo ploksté 1 0136432301 10 Maitinimo plokste 1 0107432303
2 Kondensatoriaus plokste 1 0136340308 11 | valdymo pultas 1 0107432305
3 trikdziy slopinimo ploksté 1 0136432303 12 RF plokste 1 0136432312
4 Lygintuvas 1 0107432317 13 Trikdziy slopinimo plokéte 1 0136432313
5 Kondensatoriaus ploksté 1 0136432305 14 trykdziy slopinimo plokte 1 0107432309
6 Galiné siena 1 0136506303 15 Priekinis virgelis 1 0136506312
7 Ventiatorius 1 0107118108 16 ventiliacijos groteliy 1 0136512314
8 | venttoons 1 0136432308 17 Priekiné lenta 1 0136432317
9 Maitinimo ploksté 1 0107432312
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Atsarginiy daliy brézinys 5 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse
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12-9 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 4 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse
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Atsarginiy daliy sarasas 5 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsinis suvirinimas

Poz. Aprasymas Kiekis Prekés Nr. Poz. Aprasymas Kiekis Prekés Nr.
1 Skaidrus dangtelis 1 dangtelio 35 Vidurine pertvara 1
2 laikiklis 1 36 Inyverterio B blokas 1
3 Dangtelio laikiklis 1 37 lizdas 5
4 Soniné siena desingje 1 38 gvaistiklis 2
5 Soniné siena kairéje 1 39 Izpliaciné ploksté 1
6 Rankena 1 40 Viduriné pertvara 1
7 Virgelis 8 2 41 Alikstas daznis 1

apsauginis Ziedas 6 42 Sandarinimo ploksté 1
9 lizdas 1 43 Auksto daZnio indukcinis rezistorius 1
10 SeSiakampiy 4 44 Pagrindo ploksté 1
Izoliacijos kolonélé
n Izoliaciné plokste 1 45 spausdintiné plokste HF 1
absorbcija
12 Grandinés PCB 2 46 Pagalbinis maitinimo 3altinis 1
PCB
13 Maitinimo PCB 1 47 RF absorbcija 1
14 kintamlosios sroves kontaktoriy 1 48 Triansformatorius 1
15 Kondensatorius- 1 49 3eSiakampis 4
Izoliaciné plokéte Izoliacijos kolonélé
16 Kondensatoriaus plokste 1 50 valdymo pultas 1
17 Modulio PCB 1 51 Montavimo ploksté 1
grandiné
18 3PH lygintuvy 1 52 priekinis skydelis 1
19 TrikdZiy slopinimo ploksté 1 53 Priekinis stiklas 1
20 maijtinimo ploktés 2 54 kgbeliy jungtis 1
21 Ry3ys 1 55 vario jungtis 2
22 Solenoidinis voztuvas 1 56 Holo jutiklis 1
23 14 kontakty lizdas 1 57 12 kontakty lizdas 1
24 kaheliy spaustukai 1 58 Dujy prijungimas 1
25 Galiné sandarinimo plokste 1 59 eury jungtis 1
26 lizdas 2 60 kampy / 1
Greito atlaisvinimo tvirtinimo detalés
27 jungikliai 1 61 I3vesties plokste priekinéje puséje 1
28 Silumos kriauklés 1 62 sukamoji rankenélé 1
29 purvasaugis 1 63 koglavimo jrenginiai 1
30 gerbéjy 2 64 Priekiné tvirtinimo plokste 1
31 Ventiliatorius 1 65 LCD ekranas 1
32 galjné siena 1 66 Priekiné sandarinimo plokité 1
33 Ventiliatoriaus tvirtinimo ploksté 1 67 Sandarinimo ploksté
Atgal
34 Inverterio A blokas 1
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Atsarginiy daliy brézinys 6 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse ir CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse
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12-10 pav.: Vezimélio atsarginiy daliy bréZinys Nr. 5
Atsarginiy daliy sgrasas 6 veZziméliams
Poz. AgraSymas Minia Poz. Pavadinimas Minia

1 butelio laikiklis 1 7 Itvaras 2

2 pagrindo ploksté 1 8 pasukamas ratukas 2

3 asis 1 9 Rankenos tvirtinimas 1

4 skalbimo magina 2 10 plieniniy vamzdziy kolona 1

5 asies jvore 2 11 sija 1

6 ratas 2 12 Grandine 1
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Atsarginiy daliy bréZinys 7, ausinimo jrenginys
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12-11 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 6, ausinimo jrenginys
Atsarginiy daliy sgrasas 7 Saldytuvas
Poz. Aprasymas Minia Poz. Pavadinimas Minia
1 Rémas 2 7 ventiiatorius 1
2 Isiurbimo kolektorius 2 8 Sildymo vamzdziy ausintuvas 1
3 siurblys 1 9 vandens butelis 1
4 T formos jungtis 1 10 priekinis virselis 1
5 slégio jungiklis 1 1 Greito sujungimo mova (mélyna) 2
6 Skersinis elementas 1 12 Greito sujungimo mova (raudona) 2
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13-1 pav.: 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse elektros grandinés schema
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13-2 pav.: 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse elektros grandinés schema

Elektros grandiniy schemos

86 CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

Elektros schema 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse
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13-3 pav.: Elektros grandinés schema 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse
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13-4 pav.: Elektros grandinés schema 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse, CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse
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14 ES atitikties deklaracija

Siems produktams

Gamintojas / Platintojas: St, rmer Maschinen GmbH

Dr. Roberto Pflegerio g. 26
D-96103 HalStatas

Produkty grupé: 7 ~ Uodegy kirpéjai
Tipo pavadinimas: TIG inverteris Straipsnio numeris
Produkto pavadinimas: * [[] cRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsinis suvirinimas 1364201

|:| CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsinis suvirinimas 1364202

D CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsinis suvirinimas 1364253

|:| CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsinis suvirinimas 1364323

[J CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsinis suvirinimas 1364503

Serijos numeris: *

*
Pastatymo metai:

* Uzpildykite Siuos laukelius pagal informacija, pateikta ant tipo plok3telés.

patvirtinama, kad jis atitinka esminius apsaugos reikalavimus, nustatytus Tarybos direktyvoje 2014/30/ES (EMC direktyva) dél valstybiy
nariy jstatymuy, susijusiy su

elektromagnetinio suderinamumo ir direktyvos 2014/35/ES dél elektros jrangos, skirtos

Naudokite tam tikrose jtampos ribose.

Auksciau paminéti gaminiai atitinka Siy direktyvy ir RoHS 2011/65/ES reikalavimus.

ir laikytis lankinio suvirinimo jrangos saugos reikalavimy pagal

Sie produkty standartai:

Buvo taikomi Sie darnieji standartai:

EN IEC 60974-1:2022 + A11:2022 Lankinio suvirinimo jranga. 1 dalis. Suvirinimo sroveés altiniai

EN IEC 60974-10:2021 Lankinio suvirinimo jranga. 10 dalis. Elektromagnetinio
suderinamumo (EMS) reikalavimai

Pagal ES direktyvos 2006/42/EB 1 straipsnj, minéti gaminiai iSimtinai patenka j Direktyvos 2014/35/ES, susijusios su elektros jranga, skirta naudoti
tam tikrose jtampos ribose, taikymo sritj.

Asmens, jgalioto parengti technine dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Kilian St, rmer, St, rmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hal3tatas

S

Kilian St, rmer (generalinis direktorius)

HalStatas, 2024 m. birZelio 14 d.

ES atitikties deklaracija
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15 Priedas

15.1 Autoriy teisés

Sio vadovo turinys yra saugomas autoriy teisiy. Jy naudojimas leidziamas nevirsijant jrenginio naudojimo srities. Bet koks kitas naudojimas
draudZiamas be rastiSko gamintojo leidimo.

Siekdami apsaugoti savo gaminius, individualiais atvejais, kai jmanoma, registruojame prekiy Zenklus, patentus ir
dizaino teises. Mes grieZtai prieStaraujame bet kokiam muasy intelektinés nuosavybés teisiy pazeidimui.

Techniniai pakeitimai bet kuriuo metu yra saugomi.

15.2 Sandéliavimas
PAVOJUS!

Netinkamas arba netinkamas sandéliavimas gali paZeisti arba sunaikinti elektrinius ir mechaninius komponentus.

Supakuotas arba jau iSpakuotas dalis laikykite tik numatytomis aplinkos sglygomis.

Jei prietaisg ir priedus reikia laikyti ilgiau nei tris ménesius ir esant kitoms nei nurodytos aplinkos sglygoms, pasitarkite su pardaveéju.

15.3 Atlieky Salinimo instrukcijos / perdirbimo galimybés PraSome

utilizuoti savo prietaisg aplinkai nekenksmingu badu, tinkamai iSmesdami atliekas j aplinka.

PraSome ne tiesiog iSmesti pakuotés ar seno prietaiso, bet utilizuoti juos pagal jasy miesto / savivaldybés administracijos arba atsakingos atlieky
Salinimo jmonés nustatytas gaires.

15.3.1 Aufler paleidimas

ATSARGIAI!

Pasenusi jranga turi bati nedelsiant ir tinkamai iSjungta, kad baty iSvengta vélesnio netinkamo naudojimo ir pavojaus aplinkai ar
Zmonéms.  Jeiyra, iSimkite baterijas ir jkraunamas baterijas.  Jei reikia, iSardykite

jrenginj j lengvai valdomus ir pakartotinai naudojamus mazgus bei komponentus.

Irenginio komponentus iSmeskite pagal numatytus atlieky Salinimo badus .

15.3.2 Naujos jrenginio pakuotés iSmetimas

Visos jrenginyje naudojamos pakavimo medZiagos ir pakavimo priemonés yra perdirbamos ir turi bati perdirbtos.

Pakuotés medieng galima iSmesti arba perdirbti.
Kartonines pakuociy dalis galima susmulkinti ir iSmesti kaip makulatara.

Plévelés pagamintos i$ polietileno (PE) arba paminkstinimo dalys - i$ polistireno (PS). Sias medZiagas po perdirbimo galima pakartotinai panaudoti,
jei jos perduodamos perdirbimo centrui arba uz jus atsakingai utilizavimo jmonei.

Pakuotés medZiagas perduokite tik surasiuotas, kad jas baty galima nedelsiant pakartotinai panaudoti.
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15.3.3 Seno jrenginio utilizavimas

INFORMACIJA

Savo ir aplinkos labui uztikrinkite, kad visi jrenginio komponentai baty utilizuoti tik numatytais ir patvirtintais badais.

Atkreipkite démesj, kad elektros prietaisuose yra jvairiy perdirbamy medZziaguy, taip pat aplinkai kenksmingy komponenty. PraSome padéti uztikrinti,
kad Sie komponentai baty atskirti ir tinkamai utilizuoti. Kilus abejoniy, kreipkités j vietos atlieky Salinimo tarnybga. Prireikus perdirbimui gali prireikti
specializuotos atlieky 3alinimo jmonés pagalbos.

15.3.4 Elektriniy ir elektroniniy komponenty utilizavimas

Prasome uZtikrinti, kad elektros komponentai baty utilizuoti tinkamai ir laikantis teisiniy reikalavimy.

Irenginyje yra elektriniy ir elektroniniy komponenty, todél jo negalima iSmesti kaip buitiniy atlieky.
Pagal Europos direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky ir jos perkélimg j nacionaling teise, naudoti elektriniai jrankiai, elektros prietaisai
ir masinos turi bati surenkamos atskirai ir perdirbamos aplinkai nekenksmingu badu.

Kaip operatorius, turétuméte gauti informacijg apie jums taikoma jgaliotg surinkimo ar 3alinimo sistema.

PraSome uZtikrinti, kad baterijos ir (arba) jkraunamos baterijos baty utilizuojamos tinkamai ir laikantis teisiniy reikalavimy. Isikrovusias baterijas
praSome mesti tik j mazmeninés prekybos vietose arba savivaldybiy atlieky Salinimo jmonése esancias surinkimo déZes.

15.4 Atlieky Salinimas per savivaldybiy surinkimo punktus Panaudotos

elektros ir elektroninés jrangos Salinimas (taikytina Europos Sajungos 3alyse ir kitose Europos
Salyse, kuriose yra atskira Siy prietaisy surinkimo sistema).

Simbolis, esantis ant gaminio arba jo pakuotés, reiSkia, kad su Siuo gaminiu negalima elgtis kaip su jprastomis buitinémis atliekomis.
Vietoj to, jj reikia pristatyti j atitinkama elektros ir elektroninés jrangos perdirbimo surinkimo punkta.

Tinkamai utilizuodami $j gaminj, padésite apsaugoti aplinka ir kity sveikatg. Netinkamas 3alinimas kelia pavojy aplinkai ir sveikatai.
Medziagy perdirbimas padeda sumazinti Zaliavy sunaudojimg. Norédami gauti daugiau informacijos apie Sio gaminio perdirbima,
kreipkités j savo vietos savivaldybe, buitiniy atlieky tvarkymo tarnybg arba parduotuve, kurioje jsigijote gaminj.

16 Produkto stebéjimas

Mes privalome stebéti savo gaminius net ir po pristatymo.
PraSome papasakokite mums viska, kas mus domina:
Pakeisti nustatymo duomenys.

Irenginio naudojimo patirtis, kuri yra svarbi kitiems naudotojams.  Pasikartojantys

sutrikimai.

St, rmer Maschinen GmbH Dr.-

Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
HalStatas

Faksas: (+49)0951 96555-55
El. pastas: info@craftweld.de

Produkty stebésena
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