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Pratarme

Gerbiamas kliente,

Dékojame, kad jsigijote TIG keitiklj.

/e TIG inverteriai sitlo auk3¢iausio lygio kokybe, techniskai optimalius sprendimus ir jtikina

per puiky kainos ir kokybés santykj. Nuolatiné plétra ir produkty naujovés
visada garantuoja naujausias technologijas ir sauguma.

Prie$ pradédami eksploatuoti, atidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg ir susipazinkite su TIG keitikliu. Taip pat jsitikinkite, kad visi asmenys,

valdantys TIG keitiklj, visada perskaityty

perskaitéte ir supratote naudojimo instrukcija. AtidZiai laikykite $j vadova
TIG keitiklio.

informacija

Naudojimo instrukcijoje pateikiama informacija apie saugy ir tinkamga jrengima, naudojimg ir

TIG keitiklio priezidra. Nuolatinis visy Siame vadove pateikty nurodymy laikymasis

uztikrina Zmoniy ir masiny sauguma.

Vadove nurodoma numatoma TIG keitiklio paskirtis ir pateikiama visa reikalin
ekonomiskas veikimas ir ilgas tarnavimo laikas.

ga informacija

Prieziaros skyriuje apraSomi visi naudotojo atliekami prieZidros darbai ir funkciniai testai

turi bati atliekami reguliariai.

Siame vadove pateiktos iliustracijos ir informacija gali keistis

dabartiné jasy TIG keitiklio konstrukcijos buklé. Kaip gamintojas nuolat siekiame tobuléti ir

Stengiameés atnaujinti savo gaminius, todél pakeitimai gali bati atliekami ir be
bati pranesta i$ anksto. TIG keitiklio iliustracijos kai kuriomis detalémis gali sk

irtis nuo pateiktos

Siame vadove pateiktos iliustracijos gali skirtis, taciau tai neturi jtakos jasy jrenginio naudojimui

prietaisas.

Todél is informacijos ir apradymy negalima kilti jokiy pretenzijy. Pokyciai ir
Pasiliekame teise klysti!

Jasy pasialymai dél Sio vadovo yra svarbus indélis optimizuojant masy darba,
kuriuos sitlome savo klientams. Jei turite klausimy ar pasitlymy tobulinti, sus

masy paslauga.

Jei perskaicius §j vadova turite klausimy arba negalite iSspresti problemos
Jei Sios problemos neiSspresite 3io vadovo pagalba, kreipkités j pardavéjg
RySys.

INFORMACIJA apie gamintojg

i = - St, rmer Maschinen GmbH
Dr. Robert Pfleger Strafle 26;

D-96103 Hallstadt/Bamberg

faksu (+49)0951 - 96555-55

El. pastas: info@craftweld.de
Internetas: www.craftweld.de

Originalios naudojimo
instrukcijos pagal DIN EN ISO 20607:2019

Leidimas: 2024 m. birZelio 14 d

versija 1.03
Kalba: DE
Autorius: RL/ES

isiekite

Produkto identifikavimas

TIG keitiklis

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse 1364202

CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas 1364323
CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsas
CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas 1364503

Straipsnio numeris

1364201
1364253
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1 Saugumas

Atstovavimo konvencijos

suteikia papildomos informacijos

ragina jus veikti

Sarasai

Si naudojimo instrukcijos dalis

paaiskina Siame vadove naudojamy simboliy reikSme ir naudojimag

Ispéjimai,

nurodomas numatytas prietaiso naudojimas,

atkreipia jasy démesj j pavojus, kurie gali kilti jums ir kitiems asmenims, jei nebus laikomasi Siy nurodymy

galéty,

informuoja, kaip iSvengti pavojy.

Be naudojimo instrukcijos, atkreipkite démesj

taikomus jstatymus ir kitus teisés aktus,

nelaimingy atsitikimy prevencijos teisinés nuostatos,
draudZiamieji, jspéjamieji ir privalomieji Zenklai.

Visada laikykite dokumentus 3alia jrenginio.

1.1 Saugos instrukcijos (jspéjimai)

Pavojaus klasifikacija

Saugos instrukcijas skirstome j skirtingus lygius. Zemiau esancioje lenteléje rasite a
Simboliy (piktogramuy) ir signaliniy ZodZziy priskyrimo konkreciam pavojui apzvalga ir

(galimas) pasekmes.

piktograma Signalinis Zodis Apibrézimas/pasekmés
PAVOJUS! Neatidéliotinas pavojus, dél kurio galite susizaloti arba mirti.
ISPEJIMAS! Rizika: Pavojus gali sukelti rimtg suzalojimg arba mirtj.
ATSARGIAI Nesaugi praktika, dél kurios galima susiZaloti arba sugadinti turta.
Situacija, dél kurios galima sugadinti jrenginj ar kitaip sugadinti.
PAVOJUS!
Néra pavojaus susiZaloti Zmonéms.
Taikymo patarimai ir kita svarbi / naudinga informacija ir pastabos.
Jokiy pavojingy ar Zalingy pasekmiy asmenims ar turtui.
informacija

Saugumas
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Piktogramos, nurodancios konkrecius pavojus

AN\

Generolas
Ispéjamieji Zenklai

A

Ispéjimas apie kliatis ant Zemés

Ispéjimas dél Ispéjimas apie Ispéjimas apie telycig
elektros Ranky suzalojimai pavirsius
Jtampa

-

Ispéjimas: Pavojus apvirsti! Ispéjimas dél kabancio krovinio!

Piktogramos, nurodancios komandas/draudimus

Asmenims, turintiems Sirdies
stimuliatoriy ar implantuoty

defibriliatoriy,
jeiti draudZiama!

Naudokite akiy apsauga!

Naudokite klausos apsaugos priemones! Vykdykite instrukcijas!

Naudokite ranky apsauga! Naudokite pédy apsauga!

Ispéjimas apie
automatinj

Paleidimas

Ispéjimas: degios
medZiagos!

IStraukite maitinimo laida!

Naudokite apsauginius drabuZius!

Saugumas
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1.2 Naudojimas pagal paskirtj CRAFT-TIG PRO

serijos inverteriai yra skirti tik suvirinimui volframo inertinémis dujomis (TIG suvirinimui) ir MMA suvirinimui
(suvirinimo elektrody suvirinimui).

TIG inverteriai yra skirti profesionaliam naudojimui, todél juos gali naudoti tik kvalifikuotas personalas pagal $ig naudojimo instrukcija.

Naudojimo pagal paskirtj dalis yra tai, kad laikysités naudojimo

instrukcijos,  laikysités tikrinimo ir
prieZidros instrukcijy.

1.3 Pagrjstai numatomas netinkamas naudojimas

Bet koks naudojimas pagal paskirtj arba bet koks kitoks nei numatytas naudojimas laikomas netinkamu.

Galimas netinkamas naudojimas gali bati:

Naudojimas vietose, kuriose yra pavojingy medZiagy, sprogimo ar gaisro pavojus.  Naudokite
daiktams ar skysc¢iams Sildyti.  Naudoti nemetaliniams gaminiams apdirbti.

Naudokite kurui uzdegti.

PAVOJUS!

Sis suvirinimo aparatas néra skirtas naudoti gyvenamosiose patalpose, kur elektros tiekimas tiekiamas i$ vie3osios
Zemos jtampos tiekimo sistemos. Gali bati sunku uZtikrinti elektromagnetinj suderinamuma Siose srityse tiek deél
laidumo, tiek dél spinduliuojamy trukdziy.

Jei TIG keitiklis naudojamas kitaip nei nurodyta skyriuje , 1.2 Numatytas naudojimas” arba modifikuojamas be Stérmer Maschinen GmbH
leidimo, naudojimas nebelaikomas pagal paskirtj.

ISPEJIMAS!

Jei TIG keitiklis naudojamas ne pagal paskirtj,  kyla pavojus personalui,  kyla
pavojus TIG keitikliui ir kitoms operatoriaus

materialinéms vertybéms,  gali sutrikti TIG keitiklio funkcija.

Mes neprisiimame atsakomybés uz Zalg, atsiradusig dél netinkamo naudojimo.

Bet koks naudojimas ne pagal paskirtj arba bet koks kitoks nei numatytas naudojimas laikomas netinkamu. Kad
baty iSvengta netinkamo naudojimo, prieS naudojant pirmg karta reikia perskaityti ir suprasti naudojimo instrukcija.
Eksploatuojantis personalas turi bati pakankamai kvalifikuotas.

PAVOJUS!

TIG keitiklio modifikacijos ir pakeitimai draudZiami! Jie kelia pavojy Zmonéms ir gali pakenkti.

Netinkamas prietaiso naudojimas ir saugos taisykliy ar naudojimo instrukcijy nesilaikymas paSalina gamintojo
atsakomybe uz bet kokig dél to padarytg Zalg Zzmonéms ar daiktams ir anuliuoja garantija!

Saugumas
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Netinkamo naudojimo pavojus!

Netinkamas TIG keitiklio naudojimas gali sukelti pavojingy situacijy. ~ Prietaisg eksploatuokite tik

techniniuose duomenyse nurodytame veikimo diapazone
yra iSvardyti.
Niekada neapeikite ir nepaisykite saugos jtaisy.  Prietaisg naudokite tik tada, kai jis yra

nepriekaistingos techninés baklés.  Naudokite tik originalias atsargines dalis.

1.4 Likusios rizikos

Net jei laikomasi visy saugos taisykliy ir tinkamai naudojamas TIG keitiklis, vis tiek iSlieka liekamieji pavojai, kurie iSvardyti toliau: ~ PaZeisti akis
naudojant sugedusias arba netinkamas akiy apsaugos priemones.  Kvépavimo taky paZeidimai jkvepiant

garus  Elektros smagis dél netinkamos elektros izoliacijos arba dél drégmés  VirSutiniy galdniy nudegimai
naudojant netinkamas pirStines  RuoSinio paZeidimas, jei naudotojas néra

pakankamai kvalifikuotas ar patyres.

Jei TIG keitiklj eksploatuoja ir priziari nepakankamai kvalifikuotas personalas, TIG keitiklis gali kelti pavojy dél netinkamo veikimo arba netinkamos

prieziaros.

INFORMACIJA!

Visi asmenys, dirbantys su TIG keitikliu, privalo

turéti reikiama kvalifikacijg,  atidZiai laikykités Sios

naudojimo instrukcijos.
1.5 Darbuotojy kvalifikacija
Tiksliné grupé

Sis vadovas skirtas

operatoriai,
techninés prieziaros
personalas .

Todél jspéjimai susije ir su TIG keitiklio veikimu ir prieZidra.
Aiskiai ir nedviprasmiskai apibrézkite, kas atsakingas uz jvairias TIG keitiklio veiklas (eksploatacijg, technine prieZiarg ir remonta).

Neaiskios kompetencijos kelia pavojy saugumui!
Siame vadove i$vardijamos kvalifikacijos, kuriy reikia asmenims jvairioms uzduotims atlikti:
operatorius

Savininkas instruktavo operatoriy apie jam pavestas uzduotis ir galimus pavojus, kurie gali kilti dél netinkamo elgesio. Operatorius gali atlikti
uzduotis, kurios virSija jprastg darba, tik jei tai nurodyta Sioje instrukcijoje ir operatorius jam aiSkiai patikéjo Sig uzduot;j.

kvalifikuotas elektrikas

Dél savo profesinio pasirengimo, Ziniy ir patirties bei atitinkamy standarty ir reglamenty iSmanymo kvalifikuotas elektrikas gali atlikti elektros

sistemy darbus ir savarankiSkai nustatyti bei iSvengti galimy pavojy.

Kvalifikuotas elektrikas yra specialiai apmokytas darbo aplinkai, kurioje jis dirba, ir yra susipaZines su atitinkamais standartais ir taisyklémis.

Saugumas
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Specialistas personalas

Dél savo profesinio pasirengimo, Ziniy ir patirties bei atitinkamy taisykliy iSmanymo kvalifikuoti darbuotojai gali atlikti jiems pavestus darbus ir
savarankiskai nustatyti bei iSvengti galimy pavojy.

Instruktuotas asmuo

Instruktuotas asmuo operatorés buvo informuotas apie jam pavestas uzduotis ir galimus netinkamo elgesio pavojus.

Igalioti asmenys

ISPEJIMAS!

Netinkamas TIG keitiklio naudojimas ir prieziara gali kelti pavojy Zmonéms, daiktams ir aplinkai.

Su TIG keitikliu gali dirbti tik jgalioti asmenys!

Eksploatuoti ir priziareéti jgalioti asmenys yra instruktuoti ir apmokyti operatoriaus ir gamintojo specialistai.

Operatorius privalo

apmokyti darbuotojus,
reguliariai (ne reciau kaip kartg per metus) instruktuoti darbuotojus apie
- visas saugos taisykles, susijusias su suvirinimo jrenginiu, - eksploatavimu, -
pripazintas technikos
taisykles,  tikrinti personalo Ziniy lygj,
dokumentuoti mokyma/instrukcijas,  dalyvauti
mokymuose/instrukcijose, patvirtintus parasu,  patikrinti, ar

personalas dirba atsakingai ir laikosi naudojimo instrukcijy.

Operatorius privalo

bati iSmokytas naudoti TIG keitiklj,  Zinoti jo funkcijg ir veikimo rezimg,  prie$ pradedant

eksploatuoti

- perskaitéte ir supratote naudojimo instrukcijg, - bati susipaZine su visais
saugos jtaisais ir taisyklémis.

1.6 Bendrosios saugos instrukcijos

BUTINA ATKREIPTI DEMEST:

Prie$ pradédami eksploatuoti, patikrinkite, ar TIG keitiklyje néra matomy pazeidimy ar defekty. Zala ir trakumai turi bati

nedelsiant pasalinti.
Saugokite TIG keitiklj nuo drégmeés.

Niekada nenaudokite TIG keitiklio aplinkoje
- kuriuose yra nezinomy medZiagy. - su sprogimo ar

gaisro pavojumi. - su bloga ventiliacija.

Niekada nedirbkite apsvaige nuo susikaupimo sutrikimy, nuovargio, apsvaige nuo narkotiky, alkoholio
arba vaistus.

Laikykite laisvas oro jleidimo ir iSleidimo angas.  TIG keitiklio valymui
nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.  Remonta gali atlikti tik kvalifikuoti asmenys.  Naudokite tik originalias

atsargines dalis ir priedus.

Saugumas
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Elektros jtampa
Nelieskite jokiy jtampa turinciy daliy.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus, atjunkite generatoriy nuo maitinimo 3altinio.

Atsiribokite nuo Slifuojamo ruosinio ir nuo Zemés; Mavékite izoliacines pirstines ir dévékite drabuZius.

Nedirbkite su paZeistais arba prastai prijungtais kabeliais arba atsilaisvinusiais
Repliy kabeliai.

Darbo drabuZius ir kiing laikykite sausus.

Nedirbkite drégnoje ar Slapioje aplinkoje.

Neremkite kaino j apdirbamg ruosinj.

Apsaugokite maitinimo sistema tinkamu vardiniu Siluminiu-magnetiniu jungikliu, jei jmanoma, 3alia generatoriaus.

Nenaudokite prietaiso, jei buvo pa3alintas bet kuris jo komponentas arba apsauginiai jtaisai.
UZtikrinkite, kad maitinimo sistema baty tinkamai jZeminta.
Isitikinkite, kad suvirinimo jrenginys visada stovi saugiai, kad nenukristy ir neapvirsty
gali. Dirbdami dideliame aukstyje naudokite apsaugg nuo kritimo.
Visada jjunkite suvirinimo jrenginj tik tada, kai visi laidai yra tinkamai prijungti.
Isitikinkite, kad visi priedai yra tinkamai prijungti, ir visada tai uztikrinkite
teisingas jZeminimo rysys.

Sprogimo pavojus
Isitikinkite, kad 3alia darbo zonos néra degiy medZziagy.

Atkreipkite démesj j degius dujy miSinius darbo zonoje (védinimas ir iStraukimas).

Niekada nevirinkite talpykly, kuriose yra degiyjy ar degiyjy medZiagy.
Suvirindami aliuminj, atkreipkite démesj, kad naudojant vandens suvirinimo stalus ir povandeninj suvirinimg vandenilio atomai yra jterpiami j

aliuminj. Sukauptas vandenilis gali sukelti sprogima.

Niekada nemaisykite skirtingy rasiy dujy.
Pakeiskite paZeistas arba paZeistas suspausto oro linijas.
Slégio reduktoriai turi bati veikiantys.

Nevaik3ciokite vietose, kuriose yra dulkiy, dujy ar sprogiy gary.

Gaisro pavojus

UZtikrinkite, kad Salia darbo zonos nebaty degiy, uZsiliepsnojanciy medziagy.
imperija.

Paruoskite tinkamas gesinimo priemones.
Venkite atviros liepsnos plitimo dél kibirks¢iy, Slaky ir Svytéjimo
Medziaga.

UZtikrinkite, kad prieSgaisriniai jtaisai baty Salia darbo zonos.

Nudegimai
Apsaugokite savo kiing dévédami ugniai atsparius apsauginius drabuZius (pirstines,
Galvos apdangalai, batai ir kaukés ir kt.) nuo nudegimuy ir ultravioletinés spinduliuotés).

Judancios dalys arba Siluminés dalys gali paZeisti jasy kang arba pakenkti kitiems Zmonéms.

Laikykite elektrodo galiukg toliau nuo savo ir kity Zmoniy kdno.

NeneSiokite kontaktiniy leSiy. Dél intensyvaus lanko skleidZiamos Silumos jie gali susilieti su ragena.

UZtikrinkite, kad Salia darbo zonos baty pirmosios pagalbos priemoniy.

Pakeiskite kaukés Ziaréjimo langa, jei jis paZeistas arba netinkamas atliekamiems suvirinimo darbams.

Prie$ pradédami dirbti, palaukite, kol apdirbtos dalys atvés.
Lankas iSmeta purslus ir kibirkstis. Visada dévékite apsauginius drabuZius be alyvos, pvz., odines pirstines, atver¢iamas kelnes ir
aukstakulnius. Uzdenkite plaukus skrybéle.

Saugumas
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NeSiojantys Sirdies stimuliatoriy
Magnetiniai laukai i$ aukstos jtampos grandiniy gali sutrikdyti Sirdies stimuliatoriy veikima
jtakos.

Asmenys, neSiojantys gyvybiskai svarbius tokio tipo elektroninius prietaisus, turi kreiptis j gydytoja
prie$ jeinant j zonas, kuriose yra tokiy suvirinimo jrenginiy.

Radiacija
Uodegos spinduliuoté gali pakenkti regéjimui ir nudeginti.
Spinduliuoté sukuria stiprig ultravioletine ir infraraudonaja Sviesa.

Lankas gamina spinduliuote, kuri gali suzZaloti akis ir nudeginti odg; Dévékite tinkamas asmenines apsaugos

priemones.

Garai ir dujos
Suvirinimo metu i$siskiria pavojingos dujos:
Venkite jkvépti tersaly.
Uodegos skutimo metu galva laikykite kuo toliau.
Uztikrinti tinkamg védinima, iStraukima arba, jei reikia, kvépuojamo oro tiekima.
Susidaranciy gary ir dujy rasis priklauso nuo pagrindinés medZiagos, dangos ir kt.  Ypatingas atsargumas reikalingas, jei suvirintoje
medZiagoje yra Sie elementai:
- Stibis, chromas, gyvsidabris, berilis, arsenas, kobaltas, nikelis, Svinas, sidabras, selenas, varis, baris,
Kadmis, manganas ir vanadis.
Idealiu atveju naudokite suvirinimo lenteles su iStraukimu.
Valymo priemonés, kuriy sudétyje yra chlorido, suvirinimo metu gali sudaryti fosgeno dujas (nuodingas dujas). Prie$ suvirindami jsitikinkite,
kad ant ruoSinio pavirSiaus néra likuciy.
Niekada nevaiksciokite vietose, kur yra gaisro ar sprogimo pavojus.

Perskaitykite ir supraskite uzpildo medZiagy gamintojy naudojimo instrukcijas ir perskaitykite
AtidZiai perskaitykite saugos duomeny lapus.

Elektromagnetiniai trukdZiai ~ Suvirinimo

jrenginys atitinka elektromagnetiniy trukdZiy emisijos standartus ir yra tinkamas naudoti pramoninéje aplinkoje. \

Tadiau reikia atsizvelgti j tai, kad gali atsirasti toliau iSvardyty sutrikimy —
Tokiais atvejais reikia imtis atitinkamy priemoniy.
- Duomeny perdavimo sistemos
- Komunikacijos
- Vairavimas
- Apsaugos jrenginiai
- Kalibravimo ir matavimo prietaisai

1.7 EMC priemones

ISimtinéje situacijoje nurodytas plotas gali bati paveiktas, nors normatyvas (((.’))
buvo laikomasi radiacijos ribinés vertés (pvz.: prietaisas, kurj lengvai paveikia elektromagnetizmas

yra naudojamas montavimo vietoje arba netoliese yra radijas ar televizorius
montavimo vieta). Tokiomis aplinkybémis vartotojas turéty imtis tam tikry tinkamy priemoniy trikdZziams pa3alinti.

Pagal vietinius ir tarptautinius standartus aplinkiniai jrenginiai turi bati
tikrinama elektromagnetiné situacija ir anti-interferencijos galimybeés:
Atsarginé kopija
Elektros linija, signalo perdavimo linija ir duomeny perdavimo kabelis
Duomeny apdorojimo jranga ir telekomunikacijy jranga

Patikrinimo ir kalibravimo jranga

Saugumas
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Sios veiksmingos priemonés uzkerta kelig EMC problemoms:
Maitinimas:
- Net jei maitinimo Saltinis atitinka reglamentus, visada reikia imtis papildomy priemoniy
imtasi elektromagnetiniams laukams paS3alinti. (pvz., tinkamas galios filtras).
Galinio kabelio ilgis:
- Laido ilgis turi bati kuo trumpesnis.

- IStieskite prietaiso laidus vienas 3alia kito ir pakankamai atstumu nuo
kiti kabeliai.

IZeminkite ruoSinio jungtj.

Jei reikia, uzdenkite:
- UZdenkite aplinkinius suvirinimo jrenginius
- UZdenkite visa suvirinimo jrenginj

1.8 saugos zenklai ant jrenginio

Prie TIG keitiklio yra pritvirtinti Sie saugos Zenklai (1-1 pav.), kuriy reikia laikytis ir jy laikytis
turi bati.

PraneSimas:

PaZeisti arba trikstami saugos simboliai ant TIG keitiklio gali lemti netinkama valdyma
dél to buvo suzaloti asmenys ir sugadintas turtas. Prie prietaiso pritvirtinti saugos simboliai
neturi bati pa3alintas. PaZeisti saugos simboliai turi bati nedelsiant pakeisti.

Reikéty atkreipti démesj j Siuos dalykus:
Jei gaminys iSbluko arba sugadinamas per jrenginio naudojimo laika,
Saugos Zenklai, nauji Zenklai turi bati jrengti nedelsiant.

Nuo to momento, kai Zenklai néra i karto atpazjstami ir suprantami iS pirmo zvilgsnio,
iSjungti jrenginj, kol bus sumontuoti nauji Zenklai.

W

CO0

1-1 pav.: Saugos Zenklai

Saugumas
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1 simbolis: elektros smagis Elektros

smugis gali bati mirtinas. Palietus jtampingasias dalis, galite patirti rimtg smagj arba nudeginti. Isitikinkite, kad visos dalys yra
tinkamai prijungtos ir teisinga jZeminimo jungtis. Isitikinkite, kad tarp jasy kano ir ruosinio visada yra izoliacija ir venkite bet
kokio kontakto su jtampingosiomis dalimis plikomis rankomis. Suvirindami dévékite sausus, izoliuojan¢ius apsauginius drabuZius

ir niekada nenaudokite masSinos atidare korpusa.

2 simbolis: elektros lankai

Elektros lankai kelia ypatingg pavojy akims ir odai. Saugodami uodega, visada dévékite uodegos apsaugos $almga su tinkamu
uodegos apsaugos filtru ir tinkamais apsauginiais drabuZiais, pavyzdZiui, uodegos apsaugos pirstines.

3 simbolis: Garai ir dujos Suvirinimo

metu iSsiskiria sveikatai pavojingi garai ir dujos. Uostydami stenkités galva laikyti kuo toliau nuo gary. UZtikrinkite tinkama
védinima, iStraukima ar kvépuojamo oro tiekimg, kad jie nepatekty j org, kurj kvépuojate.

4 simbolis: Suvirinimo purslai

Suvirinimo purslai gali sukelti gaisrg ir sprogima. Nevirinkite Salia degiy medZiagy arba talpykly, kuriose buvo degiyjy medziagy.

1.9 Saugos duomeny lapai

M

Iz

.
5

Pavojingy kroviniy saugos duomeny lapus galite gauti iS specializuoto pardavéjo arba paskambine telefonu +49 (0)951/96555-0.

Specializuoti mazmenininkai saugos duomeny lapus gali rasti partneriy portalo atsisiuntimo srityje.

Saugumas
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2 Techniniai duomenys

2.1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas ir CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsas

/t

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsas

1364201 1364253
Laksty storiai mm 1,0-8,0 1,0-10,0
Ilgis (produktas) apytiksl. mm 545,5 545,5
Plotis/gylis (produktas) apytiksl. 190 mm 190
Aukétis (produktas) apytiksl. 360 mm 360
Svoris (neto) apytiksl. kg 12.6 171
Prijungimo jtampos v 110/230 400
fazé (-és) Ph 1 3
Sroves tipas AC AC
Tinklo daznis Hz 50/60 50/60
standartinis EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
Apsaugos klase 1P21S 1P21S
Izoliacijos klasé H H
EMC klasé A A
Reikalinga generatoriaus galia kVA >9 >12
Maitinimo kistukas A16 16
Atviros grandinés jtampa v TIG67.2(110V) 58,2 TIG 73,5 MMA
TIG 67.3 (230 V)
MMA 66 (110 V)
MMA 65,4 (230 V)
ungiamojo laido ilgis m4 4
Darbiné temperatara C -10-40 -10-40
Suvirinami elektrodai mm 1,6-4,0 1,6-5,0
TIG nustatymo diapazonas A 10-200 (230 V) 5-250
10-130 (110 V)
Elektrodo reguliavimo diapazonas A 10-200 (230 V) 5-250
10-130(110V)
Darbo ciklas esant maks. sroveé % 50 (230 V) 60
40C TIG 90 (110 V)
Darbo ciklas esant maks. srovés % 30 (230 V) 60
40C elektrodas 15(110V)
Srové esant 100% darbo ciklui 40C TIG A 145 (230 V) 195
125(110V)
Srové esant 100% darbo ciklo 40C A110(230V) 195
elektrodas 50 (110 V)
Energijos suvartojimas TIG kVA 4,5 6
Elektrodo energijos suvartojimas kVA 6.6 8.5
Pulso daznis Hz 0,5~999 0,5~999

Techniniai duomenys
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1364201

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsas
1364253

UZdegimas

auksto daznio

auksto daznio

Degiklio ausinimas

Oro ausinimas

Vandens/oro ausinimas

Galios koeficientas cos phi 0,99 0.66
Bendras nasumas kVA 6,6/4,5 12,5/9,1
Sroves suvartojimas TIG DC A 19,8 (230 V) 13.1
23,8(110V)
Sroves suvartojimo elektrodas DC A 29,0 (230 V) 18
38,3(110V)
2.2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas
,Craft-Tig Pro 201 AC/DC". Craft-Tig Pro 323 AC/ CRAFT-TIG PRO 503
P Pulsas DC impulsas AC/DC impulsas
1364202 1364323 1364503
Laksty storiai mm 1,0:8,0 1,0-12,0
Tlgis (produktas) apytiksl. mm 545,5 700 710
Plotis/gylis (produktas) apytiksl. 190 mm 260 270
Aukétis (produktas) apytiksl. 360 mn 484 490
Svoris (neto) apytiksl. kg 15.4 29.7 32.6
Prijungimo jtampos V110/230 400 400
fazé (-és) Ph 1 3 3
Srovés tipas AC AC AC
Tinklo daZnis Hz 50/60 50/60 50/60
candartins EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
Apsaugos klase IP21S IP21S IP21S
Izoliacijos klasé H H H
EMC klasé A A A
Reikalinga generatoriaus galia kVA >9 >18 3
Maitinimo kitukas A16 32 16
Atviros grandinés jtampa V TIG AC 64,8 (110 V) TIG 74 xgﬂﬁ é\gg DC85
TIG AC/ DC 66,3 (230 V) MMA 74,5 11G DC 85
TIG DC 66.5 (110)
MMA AC 67.1 (110V)
MMA AC 66,9 (230 V)
MMA DC 67.0 (110/230)
ungiamojo laido ilgis m4 4 4
Darbiné temperatara C-10:40 -10-40 -10-40
Suvirinami elektrodai mm 1,614,0 1,6-5,0
TIG nustatymo diapazonas A 10-200 (230 V) 10-320 10-500
10-160 (110 V)
Elektrodo reguliavimo diapazonas A 10-200 (230 V) 10-320 10-500
10-130(110V)
Darbo ciklas esant maks. srové 40C % 60 60 60

TG
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.Craft-Tig Pro 201 AC/DC". Craft-Tig Pro 323 AC/ CRAFT-TIG PRO 503
P Pulsas DC impulsas IAC/DC impulsas
1364202 1364323 1364503
Darbo ciklas esant maks. srovés 40C % 30 (110 V) 60 60
elektrodas 35 (230 V)
Srové esant 100% darbo ciklui 40C TIG A 125 (110 V) 250 390
155 (230V)
Srové esant 100% darbo ciklo 40C A 80 (110V) 250 390
elektrodas 110 230 V)
Energijos suvartojimas TIG kVA 4,8 9 17
Elektrodo energijos suvartojimas kVA 7 12.5 31
Pulso daznis Hz 0,5+ 999 0,5~999 0,5~999
UZdegimas auksto daznio auksto daznio
Degiklio ausinimas Vandens/oro ausinimas Vandens/oro ausinimas Vgnduo/dujos
Galios koeficientas cos phi 0.99 0,670,7
Bendras nagumas kVA 7,1/4,9 19,0/16,0
Srovés suvartojimas TIG AC A33,6(110V) 18.7 34
20,9 (230V)
Sroves suvartojimas TIG DC A 35,2 (110V) 18.9 35.7
21,4(230V)
Srovés suvartojimo elektrodas AC A 36,5(110V) 235 427
28,7 (230 V)
Srovés suvartojimo elektrodas DC A 40,7 (110 V) 24.7 44.7
30,9 (230V)
2.3 Vardiné lentele

BiRahert Flapsi ze, Craft-Tig Pro 201 AC/DCP Pulse

e 96103 Hallstadt /Germany  Artikel-Nr. / Item no.: 1364202

= B ‘STANDARD EN 60974-1:2012

f 0A/10.4V-160A/16.4V E 10A/10.4V-160A/16.4V
X 60% X 60%

Serial no.:
Year of manufacture:

100% 100%
l2 [ 160A 125A la_| 160A 125A
T U] 164V 15V | ——— [Uz| 164V 15v

Us=64.8V [Ui=110V]l1na=33.6A [lr=26.0A] Us=66.5V [U:=110V hma=35.2A [le=27.34]

- 10A/20.4V-130A/25.2V E 10A/20.4V-130A/25.2V
X [ 30% | 60% | 100% X | 30% | 60% |100%

~ BN N D] === [T BN ShAV B i Serien-Nr i
2 . 5 o 2 » X » s . -NI.
ikel- Serial no.
Us=67.1V [Ui=110V]l1nu=36.5A]1=20.0A| Us=67.0V [Ui=110V [l i=0.7A]hr=22.30 Wasserkiihlgerat & e [
\(' J\ Water COOier Year of man. ym
= 5 QO] Zcraftweld Netzanschluss ., /1~/50H Max. Abstand 35m
X z Power connection Z Max. distance
* 1CAI1g£{IV2 A8V 2 1 N1m.%vz AI18V
X 00% X 00% | Max. Durchfluss ; Tankvolumen
l2 | 200A | 155A l2 |_200A 55A 8l/min 71
— — Max. flow Tank volume
Uz | 18V 6.2V Uz | 18V 6.2V
Ur=66.3V [Ui=230V [lme=20.9A [he=16.2A | Us=66.3V Ui=230V [lma=21.4A [he=16.6 Eingangsleistung 370W Einschaltstrom 0.6A
F 1CA£%%4 /-251%A28V = 10Aéf§%4v-§g£mw Input power Input current ’
X 60% [100% | “— [X 100% ;
[l [ 200A [ 140A [110A | ___ [ la | 200A] 140A [110A Abmessungen _ .. 550 590mm Gewicht 17,5kg
Us :alav :5.av| 2447] ——— [ Us 2t|3v 25.6\1 24.4V Dimensions Weight
Ue=66.9V [U=230V |lime=28.7A [he=17.0A| Us=67.0V |U=230V [lne=30.9A |lr=18.3A Stil Maschinen GmbH
: YerafRweld B @ " ( €
:D 1 -1~50/60Hz |IP21S [S] @ 2 1C €[15.4kg (" atieidde 96103 Hallstadt / Germany A J
v /
2-1 pav.: Vardiné lentelé CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulsinis (kairéje) ir vandens ausintuvas (desinéje)
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3 Transportavimas, pakavimas, sandéliavimas

3.1 transporto

Pristacius patikrinkite TIG keitiklj, ar néra matomy transportavimo paZeidimy. Jei pastebéjote bet kokius TIG keitiklio pazeidimus, nedelsdami
praneskite apie tai transporto jmonei arba pardavéjui.

3.1.1 Informacija apie transporta

Netinkamas transportavimas, montavimas ir paleidimas yra pavojingas ir gali sukelti suvirinimo jrenginio gedimus ar gedimus, uz kuriuos
neprisiimame jokios atsakomybés ir garantijos.

Pristatymo komplektg j montavimo vietg nugabenkite pakankamai iSmatuotu sunkveZimiu arba kranu, kad jis negaléty pasislinkti ar apvirsti.

ISPEJIMAS!

Sunkas arba mirtini suZalojimai dél masinos daliy apvirtimo arba nukritimo nuo Sakinio krautuvo ar transporto priemonés.
Laikykités nurodymy ir informacijos ant transportavimo dézutés.

Atkreipkite démesj j bendrg masinos svorj. Masinos svoris nurodytas masinos , Techniniuose duomenyse”. Masing iSpakavus,
masinos svorj taip pat galima perskaityti duomeny lenteléje.

Naudokite tik transportavimo jrangg ir krovinio kabinimo jtaisus, kurie gali iSlaikyti bendrg masinos svorj.
Patikrinkite, ar kélimo jranga ir krovinio kabinimo jtaisai yra pakankamai laikomi ir ar jie nepriekaistingos baklés.

Kruops¢iai pritvirtinkite krovinius. Niekada nesileiskite po kabanciu kroviniu!
3.1.2 Bendrieji pavojai gabenant viduje
ISPEJIMAS APVIRTIMO PAVOJUS!

Apsaugokite TIG keitiklj, kad jis neapvirsty, nenuriedéty ar nenukristy.

Darbuotojai turi bati uZ pavojingos zonos, krovinio pasiekiamumo riby.

Ispékite darbuotojus ir informuokite apie pavojy.

TIG inverterius gali gabenti tik jgalioti ir kvalifikuoti asmenys.

Prie$ transportuojant batina apZidréti pavojingas vietas, nelygumus ir gedimus. Kity darbuotojy pa3alinimas pavojingas zonas, gedimus ir
nelygumus transportavimo metu sukelia didele rizika.

Vezdami elkités atsakingai ir visada atsizvelkite j pasekmes. Venkite drasiy ir rizikingy veiksmy

3.2 Pakuoteé

Visos pakavimo medZziagos ir pagalbinés pakavimo medZiagos, naudojamos TIG keitikliui, yra perdirbamos ir turi bati perdirbamos.

Kartoninés pakuotés komponentus susmulkinkite ir iSmeskite j makulatdrg.

Plévelés pagamintos i polietileno (PE), o paminktinimo dalys - i$ polistireno (PS). Sias medZiagas galite iSmesti perdirbimo centre arba vietinéje
atlieky Salinimo jmonéje.

3.3 saugykla

Prietaisas turi bati montuojamas uzdarose, sausose ir gerai védinamose patalpose. Jis neturi bati veikiamas drégmeés ar intensyviy saulés spinduliy.

Transportavimas, pakavimas, sandéliavimas
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4 Montavimas ir prijungimas

4.1 Montavimo salygos

Tvirtas, lygus pavirSius

Aukstis virs jaros lygio: </= 1000 m

Darbinés temperatdros diapazonas: -10 iki +40 C
Santykiné oro drégmé Zemesné nei 90 % (esant 20 C)

Prietaisas buvo skirtas naudoti dengtose erdvése ir yra skirtas naudoti sausoje aplinkoje
nustatyti. Aplinkos oro, kuriame naudojamas TIG keitiklis, temperatdra turi bati Zemesné nei +40C
ir turi mazai drégmes. Aplinkos ore neturi bati dulkiy, rags¢iy, drusky ar

geleZies arba metalo milteliy koncentracijos.

Isitikinkite, kad prieSais TIG keitiklj yra pakankamai vietos, kad baty galima lengvai pasiekti valdiklius
ir galima apziareéti. Jrenginj pastatykite taip, kad oro jleidimo ir iSleidimo angos nebaty uzkimstos
(Minimalus atstumas nuo sienos 40 cm). NeuzZdenkite suvirinimo jrenginio. Isitikinkite, kad ne

I suvirinimo jrenginj gali prasiskverbti metalinés dalys, dulkés ar kiti svetimkaniai.

Korpusas uZztikrina elektriniy komponenty apsauga nuo iSoriniy poveikiy, taip pat

nuo tiesioginiy kontakty. Priklausomai nuo situacijy, kuriose jie gali bati naudojami,

skirtingo laipsnio apsauga nuo kiety kainy ir vandens prasiskverbimo. Apsaugos laipsnis yra

pazymeétos raidémis IP, po kuriy yra du skaiciai: Pirmasis skaicius nurodo apsaugos nuo kietyjy daleliy laipsnj
kdnas, o antrasis nurodo apsaugos nuo vandens laipsnj.

Aplinkos salygos turi atitikti IP21 apsaugos klase!

) ) Papildomas
1-as skaitmuo Apra§ymas 2-as skaitmuo Apra§ymas - Apra§ymas
Apsaugotas nuo Apsaugotas nuo
2 kiety kany, kuriy 1 vertikalaus kritimo
matmenys 12,5 mm Varvantis vanduo
PRANESIMAS:

Tik esant pakankamam védinimui, galima pasiekti nurodytg jégos agregaty darbo ciklg
(Zr. ,Techniniai duomenys"). Isitikinkite, kad néra Slifavimo droZliy, dulkiy ar
kitos metalinés dalys gali prasiskverbti j prietaisa.

Montavimas ir prijungimas
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4.2 Prijungimas prie tinklo

PAVOJUS! Elektros jtampa

Prijungimas prie elektros tinklo ir techniné prieziara turi bati atliekami pagal VDE taisykles! Sugedusias arba
pazeistas degiklio arba prietaiso dalis reikia nedelsiant pakeisti! Patikrinkite, ar duomeny lenteléje

nurodyta jtampa atitinka vardine jtampa
savo jtampos tinkla.

Prietaisg galima naudoti tik su kiStukiniais lizdais ir ilginamaisiais laidais su apsauginiais kontaktiniais kistukais, kuriuos
sumontavo jgaliotas specialistas.
Maitinimo linijy j elektros lizdus saugikliy apsauga turi atitikti taisykles. Pagal Sias taisykles galima naudoti tik kabelio skerspjavj atitinkancius

saugiklius arba grandinés pertraukiklius.

Perdéta apsauga gali sukelti gaisrg linijoje arba sugadinti pastatg.
PRANESIMAS:
Nuolatiné maitinimo jtampa, maZesné uz saugios jtampos diapazong
sutrumpina suvirinimo jrenginio tarnavimo laika.
Padéciai iStaisyti gali bati naudojamos Sios priemonés:

Pakeiskite maitinimo jvesties tinklg. PavyzdZiui, prijunkite suvirinimo jrenginj prie stabilios
skirstytuvo maitinimo jtampos.

Istatykite jtampos stabilizatoriy maitinimo kabelio jvado priekyje
a.

Prailginimo kabeliy naudojimas

Kai kuriose programose norint pasiekti darbo vieta reikia naudoti ilginamuosius kabelius
gali bati. Norint uztikrinti visiSkg generatoriaus veikima, reikia laikytis Sios lentelés
kuriame laidy skerspjaviai nurodyti kaip ilgio funkcija.

Prailginimo laido ilgis Minimalus kabelio skerspjavis
10 metry 2,5 mm2
20 metry 4,0 mm2
30 metry 6,0 mm2

Montavimas ir prijungimas
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5 Irenginio aprasymas

5.1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas / ACDC P impulsas

Vaizdas i priekio Galinis vaizdas
CRAFT-TIG PRO 201 CRAFT-TIG PRO 201
AC/DC P impulsas DC P impulsas
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Paskyrimas Aprasymas
1 i%&jlmo N polius TIG keitiklio N- polius.
2 Degiklio prijungimo lizdas Jungiamas prie degiklio dujy jleidimo linijos.
3 Prijungimo lizdo degiklio jungiklis Jungiamas prie degiklio jungiklio valdymo kabelio.
4 1%&jjmas N+i polius N+ TIG keitiklio polius.
5 Maitinimo lizdas TIG keitiklio maitinimui.
6 ON/OFF jungikliai ,ON": jrenginys jjungtas. / "OFF": jrenginys i3jungtas.
7 Apsauginiy dujy jvado lizdas Jungiamas prie argono dujy baliono dujy isleidimo linijos.
8 Vandens rezervuaro jungtis Prijungtas prie vandens rezervuaro.

5-1 pav. [renginio aprasymas CRAFT-TIG 201 DC P impulsas / ACDC P impulsas (priekyje kairéje, gale deSinéje)
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5.2 CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsas
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Paskyrimas Aprasymas
1 Prijungimo lizdo degiklio jungiklis Jungiamas prie degiklio jungiklio valdymo kabelio.
2 I8&jimo N polius TIG keitiklio N- polius.
3 Degiklio prijungimo lizdas Jungiamas prie degiklio dujy jleidimo linijos.

4 18&jimas N+ polius

N+ TIG keitiklio polius.

5 Vandens rezervuaro jungtis

Prijungtas prie vandens rezervuaro.

6 Maitinimo lizdas

TIG keitiklio maitinimui.

7 ON/OFF jungiklis

,ON": jrenginys jjungtas. / "OFF": jrenginys iSjungtas.

8 Apsauginiy dujy jvado lizdas

Jungiamas prie argono dujy baliono dujy isleidimo linijos.

5-2 pav. [renginio aprasymas CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (priekyje kairéje, gale deSinéje)
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5.3 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas ir CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas

CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas

=
=
=
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=
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3 =
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4 ] =
0 - —— E =
[] | — = =
EUJ E  —— [ e
—
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e — == = =
s = | E =
@ @ [[1] ) @
Paskyrimas ApraSymas
1 Prijungimo lizdo degiklio jungiklis Jungiamas prie degiklio jungiklio valdymo kabelio.

2 18éjimo N-i polius

TIG keitiklio N-i polius.

3 Degiklio prijungimo lizdas

Jungiamas prie degiklio dujy jleidimo linijos.

4 I8&jimas N+ polius

N-+i TIG keitiklio polius.

5 ON/OFF jungikliai

,ON": jrenginys jjungtas. / "OFF": jrenginys iSjungtas.

6 Maitinimo lizdas

TIG keitiklio maitinimui.

Vandens ausinimo jungtis

Ausinimo vandens tiekimo prijungimui.

8 Apsauginiy dujy jvado lizdas

Jungiamas prie argono dujy baliono dujy isleidimo linijos.

5-3 pav.: Irenginio apraSymas CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse (priekyje kairéje, gale deSinéje)
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CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas

G
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Paskyrimas ApraSymas
1 Prijungimo lizdo degiklio jungiklis Jungiamas prie degiklio jungiklio valdymo kabelio.
2 18&jimo N polius TIG keitiklio N- polius.
3 I%éj{mo N+i polius N+i TIG keitiklio polius.
4 degjklio prijungimo lizdas Jungiamas prie degiklio dujy jleidimo linijos.
5 Apsauginiy dujy jvado lizdas Jungiamas prie argono dujy baliono dujy iSleidimo linijos.
6 Vandens ausinimo jungtis Ausinimo vandens tiekimo prijungimui.
7 Maitinimo lizdas TIG keitiklio maitinimui.
8 ON/OFF jungikliai ,ON": jrenginys jjungtas. / "OFF": jrenginys i$jungtas.

5-4 pav. [renginio apraSymas CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas (priekyje kairéje, gale desinéje)
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5.3.1 Vandens ausinimo sistemos struktdra
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Paskyrimas

Aprasymas

1 1éjimo vandens jungtis
TIG suvirinimas (raudonas)

2 Vandens isleidimo jungtis
TIG suvirinimas (mélynas)

Sios dvi jungtys uzpildymo angos 3one (3 poz.) yra skirtos TIG veikimui ir gali bati prijungtos prie TIG

suvirinimo degiklio.

ISleidimo anga (mélyna): i$ bako iSleidZziamas Saltas vanduo.
Ileidimo anga (raudona): Siltas ausinimo vanduo teka atgal j baka.

Démesio: melynos spalvos iSleidimo angos ir raudonos jvado negalima painioti!

MIG suvirinimas (raudonas)

6 Vandens iSleidimo jungtis
MIG-Schweiflen (mélyna)

3 Ausinimo skyscio uzpildymo anga/ Norédami uZpildyti baka tinkamu ausinimo skysciu arba
Antifrizas Antifrizas..
Norédami patikrinti vandens lygj. Isitikinkite, kad lygis niekada nebaty virsytas
4 Vandens lygio ekranas naudojant vandens ausinima ir nepripildykite bako daugiau skyscio nei "Maks.
5 1éjimo vandens jungtis Sios dvi jungtys valdymo jungties puséje (7 poz.) yra skirtos MIG veikimui ir gali bati jungiamos prie vielos

tiektuvo antgaliy.

ISleidimo anga (mélyna): i$ bako isleidZziamas Saltas vanduo.
Ileidimo anga (raudona): Siltas ausinimo vanduo teka atgal j baka.

Démesio: meélynos spalvos iSleidimo angos ir raudonos jvado negalima painioti!

7 Valdymo jungtis, skirta
Vandens ausSinimas

Valdymo kabeliui prijungti, kad vandens bakas baty prijungtas prie vielos tiektuvo arba
vandens bakas prie jrenginio.

8 Vandens i3leidimo anga

Kistukas yra apatinéje ausinimo sistemos puséje ir naudojamas vandens bakui iStustinti.

5-5 pav.: Vandens ausinimo sistemos struktdra (priekyje kairéje, gale desinéje)
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5.3.2 Vandens ausinimo sistemos funkcinis apraSymas

Uodegos Zoliapjove

TIG Zibintuvelis
i :| I:I:I: MIG degiklio jungtis j:D [

Valdymo ry3sys

' MIG degiklio jungtis

MIG deglas /

Vandens jungties jvadas TIG
suvirinimui

IG deglas / Vandens ausinimo sistema |:|:

§éjimo vandens jungtis TIG
sTvirinimui Vairavimas-

\ _ Ry3ys
e \ :||:I:[: I3&jimas (mélyna) 1 [

—— :| [[:[: Jéjimas (raudonas) T

=

5-6 pav.: Vandens ausintuvas

Prie$ jjungdami jrenginj, pripildykite vandens rezervuarg vandens.
- Atidarykite vandens jleidimo angos dangtj (1 poz., 5-4 pav.),
- Piltuvu arba vandens vamzdeliu j vandens bakga jpilkite Svaraus vandens.
Vandens ausinimo sistemos valdymo kamstj jsukite j TIG bloka; Pritvirtinkite TIG degiklj, dujy Zarng su
slégio reduktoriumi ir jZeminimo kabelj.
Jungtis visada turi atitikti vandens kontdro kryptj. Raudona jungtis (1 poz., 5-4 pav.) yra Silto vandens jvadas j vandens auSinimo
sistema. Mélyna jungtis (poz. 2, pav. 5-
4) yra Salto vandens iSleidimo anga j degikl].
Jjunkite suvirinimo jrenginj ON/OFF jungikliu --> Jjungiamas auSinimo ventiliatorius ir vandens siurblio variklis.
Ausinimo vanduo tiekiamas j suvirinimo aparata, TIG degiklj ir vandens ausinimo sistema.

PAVOJUS!

Pasibaigus suvirinimo procesui, reikia palaukti, kol suvirinimo jrenginys ir
TIG degikliai pakankamai atvéso, tada iSjunkite maitinimo jungiklj
AusSinimo vandens kontaras turi bati iSjungtas.

Irenginio aprasymas
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54 Pristatymo apimtis

Irenginio pavadinimas

Pristatymo apimtis

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas

1x jZeminimo kabelis 16mm 4m su 300A spaustuku
1x galinis kabelis 16mm 4m su 300A spaustuku

1x TIG degiklis SR26, 4m

1x dujy Zarna 12x6 mm, 4m

1x didelis slégio reduktorius

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas

1x jZzeminimo kabelis 25mm 4m su 300A spaustuku
1x TIG degiklis SR26, 4m
1x dujy Zarna 12x6 mm, 4m

1x didelis slégio reduktorius

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsas

1x jZeminimo kabelis 25mm 4m su 300A spaustuku
1x TIG degiklis SR26, 4m
1x dujy Zarna 12x6 mm, 4m

1x didelis slégio reduktorius

CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas

1x jZeminimo kabelis 35 mm 4m su 300A spaustuku

1x TIG degiklis SR18, 4 m ausinamas vandeniu

1x dujy Zarna 12x6 mm 4m

1x didelis slégio reduktorius

1x AuSinimo blokas 71/ 380V jsk. 1 m jungiamasis laidas (Art. Nr. 1364323-2)
1x vezimélis (Art. Nr. 1364323-3)

CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas

1x vandens ausintuvas 71/ 380V

1x veZimélis

1x jZeminimo kabelis 70 mm 4 m su 500 A jZeminimo gnybtu
1x TIG degiklis SR 18 4 m

1x dujy Zarna4 m

1x didelis slégio reduktorius

5.5 Priedai

(pasirinktinai)

Prekés Nr.

Paskyrimas

CRAFT-TIG
PRO 201
DC P impulsas

CRAFT-TIG
PRO 253
DC impulsas

CRAFT-TIG
PRO 201 AC/
DC P impulsas

CRAFT-TIG
PRO 323 AC/
DC impulsas

CRAFT-TIG
PRO 503 AC/
DC impulsas

1104004 TI

G degiklis SR26, 4m

X

X

X

1104008 T]

G degiklis SR26, 8m

X

X

X

1104014 T]

G degiklis aukStyn/Zzemyn
SR26, 4m

1104018 T1

G degiklis aukStyn/zemyn
SR26, 8m

1700050 D

delis slégio reduktorius

1104024 T]

G degiklis SR18, 4m

1104028 T1

G degiklis SR18, 8m

1104034 T1

G degiklis aukStyn/zemyn
SR18, 4m

X | X | X | X

X | X | X | X

1104038 T]

G degiklis aukStyn/Zzemyn
SR18, 8m

1030105 A

Sinimo skystis SKF 15, 5l

1030110 A

Sinimo skystis SKF 15, 10l

1030125 A

uSinimo skystis SKF 15, 25|
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6 Prijungimo ir valdymo elementai

CRAFT-TIG PRO 201

@
"aags m

1

Water box

6-1 pav.: Jungtis/valdymo elementai CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas

PRANESIMAS:

CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulsinis modelis yra be ausinimo jrenginio. Néra vandens tiekimo
batina!

(1) IkiSkite jZeminimo laido kistuka j ,+" lizdg keitiklio priekyje ir tvirtai prisukite.
(2) Prijunkite suvirinimo degiklio jungiamajj kabelj prie "-" lizdo, esancio jrenginio priekyje.
Inverteris ir tvirtai prisukamas.

(3) Prijunkite TIG pistoleto apsauginiy dujy linijg prie dujy iSleidimo jungties priekyje
keitiklio.

(4) Prijunkite degiklio jungiklio valdymo kabelj prie 12 kontakty lizdo, esancio priekyje.
Inverteriai.

(5) Jei naudojate vandeniu auSinama degiklj, prijunkite vandens ausinimo linijas nuo TIG degiklio prie vandens auSintuvo

priekio ir jsitikinkite, kad raudona ir mélyna grazinimo ir tiekimo linijos atitinka gnybtus.

(6) Jei naudojate vandeniu auSinama degiklj, prijunkite vandens ausinimo kabelj nuo maitinimo 3altinio galo prie vandens
ausintuvo galo.

(7) Prijunkite dujy reguliatoriy prie dujy baliono ir prijunkite dujy linija prie dujy reguliatoriaus.
Patikrinkite, ar néra nuotékio!

(8) Prijunkite dujy linija prie dujy jleidimo angos naudodami greito atjungimo jungtj, esancia keitiklio gale.
Patikrinkite, ar néra nuotékio!

Inverterio maitinimo kabelj prijunkite prie elektros valdymo dézutés iSvesties jungiklio.
Tjunkite maitinimo jungiklj.

Atsargiai atidarykite dujy baliono voZtuvg ir sureguliuokite norima dujy srauta.
Priekiniame skydelyje pasirinkite ,Lift TIG" arba ,HF TIG".
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6.1 Valdymo skydelis
Apzvalga:

Pagrindiné valdymo pulto ypatybé yra logiskas valdikliy iSdéstymo bidas.
Visus pagrindinius kasdieniniam naudojimui reikalingus parametrus galima lengvai:

pasirinkti mygtukais.  pakeista
nustatymo ratuku. rodomas ekrane
Slavimo metu.
Toliau pateiktoje iliustracijoje parodyta pagrindiniy nustatymuy, reikalingy kasdieniniam naudojimui, apzvalga. Kitame
skyriuje rasite iSsamy Siy nustatymy apraSyma.

Irenginiy valdymo pultas naudojant CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse pavyzdj

Zerafftweld

Qo = Bo

@. ......
@- ...... .@

@ % - @ . Cooling
o €2 ©
PRO 323 AC/DC PULSE

1 Suvirinimo reZimo pasirinkimo mygtukas: MMA/HF TIG/Lift

Pav.6-2: Valdymo pulto apraSymas

TIG 2 2T arba 4T rezimo pasirinkimo mygtukas 3
Bangos formos pasirinkimo mygtukas (tik AC/DC modeliuose)
4 Suvirinimo funkcijos mygtukas: paspauskite norédami atidaryti arba uzdaryti impulsinio ir taskinio suvirinimo reZzimg 5
Darbo klavisas: palaikykite mygtukg 3 sekundes, kad atidarytuméte programa JOB.
Paspauskite 1 s, kad iSsaugotuméte parametrus JOB numeriu
6 Funkcinis klaviSas A
7 Parametras A mygtukas: Paspaudus $j mygtuka pasirenkama Heat Start arba Balance.
Jei mygtukas nepaspaudziamas per 3 sekundes, pasirinkimas bus automatiskai atmestas.
8 Ekranas: rodomi suvirinimo parametrai - suvirinimo jtampa, suvirinimo srové ir kiti nustatyti parametrai.

9 Parametras B mygtukas: Paspaudus $j mygtukg pasirenkama lanko jéga arba kintamosios srovés daznis.
Jei mygtukas nepaspaudZiamas per 3 sekundes, pasirinkimas bus automatiskai atmestas.

10 AuSinimo rezimo pasirinkimas: paspauskite mygtuka, kad pasirinktuméte vésinima oru arba vésinima vandeniu
(CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)
11 Funkcinis klavisas A

12 Sukamoji rankenélé parametry pasirinkimui/nustatymui

Prijungimo ir valdymo elementai
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Bangos formos pasirinkimo mygtukas (2 punktas, 6-2 pav.)

Paspauskite mygtuka, kad pasirinktuméte iSvesties bangos forma: nuolatinés srovés banga, kintamosios srovés kvadratiné banga, kintamosios srovés sinusiné banga,

kintamosios srovés trikampé banga.

DC suvirinimas tinka DC TIG suvirinimui.

AC kvadratiné banga sukuria lankg su didZiausiu jsiskverbimo gyliu, greiciau
Judéjimo greitis ir geriausias krypties valdymas.

AC sinusiné banga - tradiciné AC TIG suvirinimo bangos forma. Tylesnés, ,minkstos” lanko charakteristikos.

Kintamosios srovés trikampé banga leidZia naudoti maZesnj Silumos kiekj esant tokiam paciam srovés nustatymui. Tai ypa¢
naudinga suvirinant plong metala.

Funkcinis klaviSas A (6 punktas, 6-2 pav.)
HF TIG/Lift TIG rezimu paspaudus 3j mygtukg nustatomas iSankstinio dujy tiekimo laikas, iSankstiné srové ir laikas
Pasirinktas gradientas.
Taskinio Slavimo rezimu, paspaudus §j mygtuka, pasirenkamas iSankstinio dujy tiekimo laikas.
Programoje JOB, paspaudus §j mygtuka, bus iSsaugoti pasirinkty parametry nustatymai
Numeris jkeltas.
Funkcinis klaviSas B (11 punktas, 6-2 pav.)
HF TIG/Lift TIG rezimu paspaudus 3] mygtukg nustatomas nusileidimo laikas, posakis ir
Pasirinktas laikas po dujy.
Esant taskinio suvirinimo rezimui, Siuo mygtuku parenkamas laikas po dujy.
Programoje JOB Siuo klaviSu iStrinami pasirinkto numerio parametry nustatymai.

Parametry pasirinkimo / nustatymo rankenélé (12 poz., 6-2 pav.)

Paspaudus tokius parametrus kaip uodegos srove, didziausia srove, baziné srove, impulsy daznis, impulso ilgis
ir pasirenkamas DARBO programos numeris.
Sukant rankenéle nustatoma parametro reikSmé.

6.1.1 MMA ekranas

i 271 4.4y

10

Arc
Force

i '
cooL
I| [ING

Pav.6-3: MMA ekranas

1 punktas Uodegos rezimo mygtukas. Norédami patekti j MMA
2 punktas ISvesties bangos forma. Paspauskite, kad pasirinktuméte nuolatinés srovés iSvestj arba kintamosios srovés kvadratinés bangos isvest;.
3 punktas Parametras A mygtukas. Paspauskite, kad pasirinktumeéte karstojo paleidimo parinktj. Nustatymo diapazonas: 0~10.

4 punktas B parametro mygtukas: paspauskite 5j mygtukg norédami pasirinkti lanko jéga. Nustatymo diapazonas: 0~10.

Poz. 5 Sukamoji rankenélé parametry pasirinkimui/nustatymui. Noréedami reguliuoti suvirinimo srove, karsSto paleidimo verte ir
lanko jéga, pasukite

6 punktas Maitinimo indikatorius. Suvirinimo proceso metu rodoma suvirinimo srové, kitu atveju - pasirinkta srové.

Poz. 7 Suvirinimo jtampos indikatorius
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6.1.2 HF/Lift MIG ekranas

20

NO

~ PULSE

Pav.6-4: HF/Lift MIG ekranas

Water cooling

0

Balance

1 - Suvirinimo rezimo pasirinkimo mygtukas: Norédami iSkviesti HF-TIG arba Lift-
Lift Paspauskite TIG suvirinimo rezima
TIG
2 ISvesties bangos forma. Paspauskite, kad pasirinktuméte nuolatinés srovés iSvestj arba
9 p p: |
n A kintamosios srovés kvadratinés bangos isvest;.
DC ACHE AC A 9
3 Paspauskite norédami pasirinkti 2T arba 4T reZima.
2T 4T
4 Slavimo funkcija: paspauskite No Pulse/Pulse/Spot Sweep, kad pasirinktuméte (néra taskinio
PULSE Slavimo funkcijos pakeliamo peruko rezimu)

5 Funkcinis klaviSas A. Paspauskite norédami pasirinkti kintamosios srovés balansa.
Reguliavimo diapazonas: -5 iki +5.

6 Funkcinis klaviSas B. Paspauskite norédami pasirinkti kintamosios srovés daznj.
Reguliavimo diapazonas: 50 ~ 250 Hz.

7 A parametro klavisas. Paspauskite, kad pasirinktuméte dujy pirminio srauto laika,
paleidimo lanko srove ir nuolydZio aukstyn laika.

8 B parametro klaviSas. Paspauskite norédami pasirinkti nusileidimo
laika, galutine lanko srove ir dujy srauto trukme.

9 Sukamoji rankenélé parametry pasirinkimui/nustatymui. Paspaudus mygtukg galima
pasirinkti suvirinimo srove ir kitus parametrus.
Parametry reikSmes galima reguliuoti sukant.

10 Maitinimo indikatorius. Suvirinimo proceso metu rodoma suvirinimo srove,
kitu atveju - pasirinkta srove.

11 Galinés jtampos ekranas.

12 Ausinimo rezimo pasirinkimas: paspauskite mygtuka, kad pasirinktuméte ausinimg
vandeniu (CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-TIG
PRO 253 DC impulsas ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas)

Prijungimo ir valdymo elementai
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6.1.3 TIG impulsy ekranas

Water cooling

2T

amene. 2084 0.0

Current: A UV
PULSE 50

5.6 100 3.4 (258 200 756 95 | 4.7 200 3.8

4 A v EErUAms % A

1

Fre.(HZ)

2 3

6-5 pav.: TIG impulsy ekranas

Poz. 1 pidziausia srove: jiyra nuo 5% iki 100% pagrindinés galinés sroves.

2 punktas Baziné srové: ji yra nuo 5% iki 100% pagrindinés galinés srovés, bet mazesné uz didZiausia srove.
3 punktas Impulsy daZnis: 0,5~999Hz.
4 punktas Pulso plotis: 5~95%.

6.1.4 TIG tasko ekranas

Water cooling

2 O) 50

off

6-6 pav.: TIG impulsy ekranas
1 punktas Srovés ekranas: 10~320A.

Poz. 2 tony ekranas: 0,1-1,0 s.

Poz.3 ISjungtas ekranas: iSjungtas ~10,0 s.
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6.1.5 DARBO programa

HEF Water cooling
TIG

AC AR

2T 56| 50| 3.1 265 79 105 95 47 56 | 3.8
4 A Y MUATUANf % NCNA
putse 1 2 3 4 5 I 7 8 9 10 50

Fre.(MZ)

Loading Delete

4 3

poz. 1 Suvirinimo reZimo ekranas: rodo pasirinktg suvirinimo bdsena.

6-7 pav.: DARBO programos

Poz. 2 Parametry ekranas: rodomos visos pasirinktos parametry reikSmés.

3 punktas Mygtukas Job: IS viso galima iSsaugoti nuo 1 iki 10 DARBO numeriy arba iSkviesti pasirinktus parametrus naudojant mygtuka JOB.

Poz. 4 Ikelti/istrinti ekranas: Paspaudus funkcinj klavisg A/B, galima iSkviesti/istrinti pasirinkto UZDUOCIO numerio parametry nustatymus.

6.2 Galios valdymas

PRANESIMAS:

CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse Pulse modelis nesuderinamas su toliau iSvardytais nuotolinio valdymo pultais.

6.2.1 Valdymas kojiniu jungikliu

Kojos pedalo mygtukas atpazjstamas pagal suvirinimo degiklj, kai tik jkiSama kojos pedalo jungtis (12 kontakty). Galima naudoti tik 2T rezimg -
suvirinimo srovés mygtukas priekiniame skydelyje yra ijungtas.

Maksimalig suvirinimo srove galima reguliuoti naudojant sukamaja rankenéle, esancig pedalo Sone.

Kojinis jungiklis suvirinimo srovei

reguliuoti

Sukamoji rankenélé maksimaliai
suvirinimo srovei reguliuoti
Kistukas, skirtas prijungti

Pedalai su 12 kontakty lizdu priekiniame

skydelyje

6-8 pav.: Srovés valdymas kojiniu jungikliu
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6.2.2 Valdymas per belaidZius priedus

TIG keitiklis gali bati sukonfigdruotas taip, kad bendrauty tik su belaidziu kojiniu pedalu arba nuotolinio valdymo
pultu. Tai atliekama per paprasta belaidZio nuotolinio valdymo pulto ir jrenginio dazniy sinchronizavimo procesa.
Kiekvienas priskirtas sasajos daznis yra unikalus, todél toje pacioje srityje be problemy galima naudoti kelias
belaidzio valdymo sistemas/masinas.

Tiesioginis belaidZio valdymo sistemos veikimo nuotolis yra mazdaug 100 m. Tam jtakos turi fiziné jrenginio ir
nuotolinio valdymo pulto vieta.

AANOY CEWTER

jjungta -
Jungiklis

6-9 pav.: TIG keitiklio CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse belaidZiai priedai

Prijungimo ir valdymo elementai
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6.2.3 Nuotolinio valdymo pulto sinchronizavimas su TIG keitikliu

Isitikinkite, kad suvirinimo maitinimas iSjungtas.

Paspauskite ir palaikykite parametry pasirinkimo/reguliavimo mygtuka maitinimo 3altinio priekyje (2-4 sekundes),
tuo pat metu jjunkite aparatg naudodami ON-OFF jungiklj, esantj suvirinimo maitinimo 3altinio gale.

Kai ekranas maitinimo 3altinio priekyje tampa tuscias, atleiskite valdymo mygtuka. Jjunkite nuotolinio valdymo pultg arba
kojinj pedala, tuo paciu metu spausdami bet kurj nuotolinio valdymo pulto arba kojos pedalo mygtuka. Suvirinimo
maitinimo 3altinio priekyje esantis skaitmeninis ekranas sumirksés du kartus, nurodydamas, kad
sinchronizavimas sékmingas ir baigtas. (Sinchronizavimas turi bati baigtas praéjus 10 sekundziy po to, kai ekranas
bus tuscias)

ISjunkite ir vél jjunkite aparatg, kad pradétuméte suvirinimo procesa.

Jei procesas nepavyksta, pakartokite 1-4 veiksmus.

PRANESIMAS:

Veikimo metu maitinimo 3altinio priekyje esantis valdiklis vis dar veikia,
taciau nuotolinio valdymo pultas arba kojinis pedalas turi didesnj prioriteta.

Jei nuotolinio valdymo pultas arba kojinis pedalas neveikia 10 sekundziy, automatiSkai jjungiamas ,miego rezimas".

Kai belaidis nuotolinio valdymo pultas arba pedalas veikia miego rezimu, aktyvus tik priekinio skydelio valdiklis. Kiekvieng kartg paspaudus
belaidj nuotolinio valdymo pultg ar kojinj pedalga, jis ,pabunda” ir vél pradeda valdyti jrenginj.

6.2.4 Pasalinkite nuotolinio valdymo pulto valdymo funkcija

Modeliai CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse
Isitikinkite, kad suvirinimo maitinimas iSjungtas.
Ijungdami jrenginj paspauskite maitinimo bloko priekiniame skydelyje esantj kodavimo jrengin;.

Paspauskite kodavimo mygtuka mazdaug 10 sekundziy, kol ekrane pasirodys ,rSt".

Modelis CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse
Isitikinkite, kad suvirinimo maitinimas iSjungtas.

Paspauskite ir palaikykite parametry pasirinkimo/reguliavimo mygtukg maitinimo Saltinio priekyje (apie 10 sekundziy), tuo paciu
metu jjunkite aparatg naudodami ON-OFF jungiklj, esantj suvirinimo maitinimo 3altinio gale.

Jei skaitmeniniame ekrane maitinimo bloko priekyje rodoma ,rSt“, atstatymas sékmingas ir
baigtas.

Prijungimo ir valdymo elementai
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7 TIG keitiklio savybés

Srove nesantys laidininkai sukuria elektromagnetinius laukus (EMF). Kol kas neigiamas 3iy magnetiniy lauky poveikis sveikatai nebuvo jrodytas.
Nepaisant to, negalima visiSkai atmesti rizikos.

PRANESIMAS:

Savo paciy saugumui, norédami sumazinti elektromagnetinj poveikj, turétuméte atlikti Siuos veiksmus
Atkreipkite démesj j lauko eilutes:
Laidus pastatykite kuo toliau nuo kiino.  Niekada nevyniokite uodegos
kabeliy aplink kding.  Isitikinkite, kad suvirinimo jrenginys ir
maitinimo laidas yra kuo toliau nuo operatoriaus.  IZeminimo laidg prijunkite kuo arciau suvirinimo tasko.

Su Sirdies stimuliatoriais reikia ypatingos prieziaros!

TIG inverteriai yra TIG suvirinimo aparatai su impulsy plo¢io moduliavimu ir IGBT grandine.

TIG serijos suvirintuvai pasiZymi naujausia impulsy ploc¢io moduliavimo (PWM) technologija ir izoliuoty varty dvipolio tranzistoriaus (IGBT) galios
moduliais. Naudojami perjungimo daZniai nuo 20 kHz iki 50 kHz. Todél prietaisai pasizymi neSiojamumu, maZzu dydZiu, maZu svoriu, mazomis
energijos sgnaudomis ir mazu triukSmingumu. Suvirinant lankui uzdegti reikalingas aukstas daznis ir auk3ta jtampa, kad uzdegimo lankas baty

sekmingas.

Be to, Sie inverteriniai maitinimo Saltiniai pasizymi mazu svoriu ir puikiomis suvirinimo savybémis. Visus reikiamus parametrus
galima nustatyti valdymo ekrane (dujy iSankstinis srautas, paleidimo srové, srovés padidéjimas, srovés kritimo laikas, galutiné sroveé, dujy

srautas ir impulsy parametrai).

TIG serijos suvirintuvai tinka suvirinimui visose pozicijose jvairiems neradijancio plieno, anglinio plieno, legiruotojo plieno, titano, magnio, vario ir
kt. lakStams. Taip pat naudojamas vamzdZiy suvirinimo darbams, démiy taisymui, naftos chemijos pramonéje, architektarinei apdailai, automobiliy
remontui, dviraciy pramonéje, rankdarbiuose.

Legenda:

MMA - rankinis metalo ARC suvirinimas

PWM - impulsy plo€io moduliavimas

IGBT - izoliuoty varty dvipolis tranzistorius

TIG - volframo inertiniy dujy uodegos
TIG keitiklio charakteristikos

- MCU valdymo sistema, nedelsiant reaguoja j bet kokj pasikeitima.
- AukStas daZznis ir auksta jtampa lanko uzdegimui, siekiant uztikrinti optimaly lanko uZzdegimo sékme, uzdegimas su atvirkstiniu poliSkumu
uztikrina gerg uzdegimo elgesj TIG-AC suvirinimo rezimu.

- Lanko pertraukimo prevencija specialiy instrumenty pagalba vos tik nutrakus lankui
Kai atsiranda lankas, HF palaiko lankg stabily.

- Suvirinimo sroveés pedalas.

- TIG/DC taikymas. Kai volframo elektrodas palie€ia ruo3inj, srové nukrenta iki
Trumpojo jungimo srové, apsauganti volframo elektroda.

- Automatiné apsaugos funkcija: virjtampa, virSsrové, perkaitimas. Jei jvyksta bet kuris i3 pirmiau minéty atvejy, priekiniame skydelyje
uzsidegs aliarmo lemputé ir iSéjimo srové bus nutraukta. Tai apsaugo jrenginj nuo pazeidimy ir padidina jo tarnavimo laika.

- Dvigubas pritaikymas: kintamosios srovés keitiklis TIG/MMA ir nuolatinés srovés keitiklis TIG/MMA, puikus aliuminio lydiniy, anglinio plieno,
neradijancio plieno, titano suvirinimo nasumas.

TIG keitiklio savybés
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7.1 Reguliuojami suvirinimo proceso tipai

Priekiniame skydelyje galima pasirinkti Siuos suvirinimo proceso tipus:

-DC MMA
-DCTIG

- DC impulsinis TIG
-AC MMA

-ACTIG

- AC impulsinis TIG

1. MMA (DC MMA): jungties poliSkumo pasirinkimas priklausomai nuo elektrodo dangos.

2. MMA (DC MMA): naudojant AC MMA, galima iSvengti magnetinio srauto, kurj sukelia nekintantis nuolatinés srovés poliSkumas.

3.DCTIG:

4. ACTIG:

Cia daZniausiai naudojamas DCEP (ruo$inys prijungtas prie teigiamo poliskumo, o suvirinimo degiklis - prie neigiamo poliskumo).
Sis rydys turi daug

Tokios savybés kaip stabilus ARC suvirinimas, mazi volframo strypo nuostoliai, didesné suvirinimo srové, siauros ir gilios suvirinimo
sidlés.

Naudojant staciakampe bangg, lankas yra daug stabilesnis nei naudojant kintamosios srovés sinusine bangg TIG procese. Vienu
metu galima pasiekti ir maksimaly jsiskverbimo gylj, ir minimaly volframo poliy praradima, taip pat pasiekti geresnj valymo

efekta.

5. DC TIG impulsinis suvirinimas turi Sias charakteristikas:

1) Impulsinis Sildymas. ISlydytoje vonioje metalas trumpai laikosi
AukStos temperatdros bldsena ir greitai sukietéja, o tai sumazina galimybe smarkiai jtrakti termiskai
jautriai medziagai.

2) Ruosinys gauna mazai Silumos. Lanko energija yra sutelkta. Jis tinka ploniems ir labai ploniems lakStams
suvirinti.

3) Tikslus Silumos tiekimo ir lydalo baseino dydZio valdymas. Gylis
Skverbtis vienoda. Tinka suvirinti i$ vienos pusés ir formuoti i$ dviejy pusiy ir suvirinant vamzdZius visoms
suvirinimo pozicijoms.

4) Auksto daZnio ARC gali generuoti metalg mikrolito struktdrai, pasalina oro kiSenes ir pagerina jungties mechanines
charakteristikas.

5) Auksto daznio ARC tinka greitam Slavimui, kad pageréty
produktyvumas.

TIG keitiklio savybés
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7,2 volto ampery charakteristika

TIG keitikliai turi optimizuotg volty ampery charakteristika (Zr. grafikg). Veikiant TIG vardinés jtampos U2 ir
suvirinimo sroves I2 santykis yra toks: JeiI2 600 A, U2 =10+ 0,04 12 (V); Jei

12 > 600A, U2 =34 (V)

Uy WV )A Volt-Ampere Charakteristik
) Verhaltnis zwischen der
67 / konventionellen
Adbeiisourit Ladespannung und dem
/ i Schfweifistrom
/_f \\ /f
/ \ ‘//
/ \ /
’r == -‘,\,‘_7_7_ //
- / \ /
s remresaes

Y

10/

0 600 B (A)

7-1 pav.: volty-ampery charakteristika
7.3 Darbo ciklas ir Siluminé apsauga

X aSis apibrézia darbo cikla, kuris apskai¢iuojamas pagal bendrg 10 minuciy veikimo laika. Darbo ciklas apibadina rysj tarp suvirinimo sroves ir
didZiausios suvirinimo trukmés.

A
. Beziehungzwischendem SchweiRstrom
und dem Arbeitszyklus am Bsp. des
100% CRAFT-TIG 201 AC/DC P PULSE

60%

0 1

5 200 I1(A)

7-2 pav. Ry3ys tarp suvirinimo srovés ir darbo ciklo

Jei suvirinimo aparatas perkaista, jjungiamas terminis jungiklis ir suvirinimo aparatas iSjungiamas.

Ekranas: raudonas LED perkaitimas. Jei jjungta Siluminé apsauga, prietaisas turi likti jjungtas mazdaug 15 minuciy, kad ventiliatorius galéty atvésti.

Kai prietaisas vél veikia, srovés iSeiga arba darbo ciklas turéty bati sumazintas.

TIG keitiklio savybés
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7.4 Poliskumas

MMA-Sveiflenas

MMA (DQ): pasirinkite rySio tipg DCEN arba DCEP
pagal naudojama elektroda.

Norédami gauti, zZr. elektrodo instrukcijas
daugiau informacijos.

Pridedami laidai skirti prijungti

Prietaisu nusluokite medziaga. Uodegos medZiaga turi bati

jungtis prie jzeminimo gnybto turi bati Svari, kad baty iSvengta
pasiekti gerg kontakta. [Zeminimo gnybtas visada turi

prijungti tiesiai prie ruo3inio ir nustatyti j N+i arba

N-i Prijungimas jrenginio puséje f pagal

Elektrody gamintojo instrukcijos.

7-3 pav.: Poliskumas (MMA sukamieji)
Nuolatinés srovés prijungimo galimybés

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas

—

O e
@ =
DCEP

7-4 pav.: Nuolatinés srovés prijungimo parinktys CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas (kairéje) / CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas (deSinéje)

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse jrenginiuose yra du lizdai, skirti iSvesties kabeliams prijungti. Naudojant
MMA suvirinima, elektrodo laikiklis yra
teigiamasis lizdas, o jZeminimo laidas (ruoSinys) prijungtas prie neigiamo lizdo,
Tai vadinama DCEP. Taciau, priklausomai nuo elektrodo, reikalingas skirtingas poliSkumas
reikia optimaliy rezultaty, todél reikia atkreipti démesj j poliskuma.
Informacijos apie teisinga poliSkumg ieSkokite elektrodo gamintojo informacijoje.
DCEP: Elektrodas prijungtas prie i+i poliy lizdo.
DCEN: Elektrodas prijungtas prie i-i poliy lizdo.
MMA (DC): DCEN arba DCEP jungties pasirinkimas pagal skirtingus elektrodus.
MMA (AC): néra poliskumo jungties reikalavimy.
Prijunkite jZeminimo laida prie poliaus N ir pritvirtinkite jj sukdami pagal laikrodZio rodykle.
Prijunkite jZeminimo spaustukg prie ruoSinio. Turi bati tvirtas kontaktas su Svaria, plika
Turi bati pagamintas iS metalo, be korozijos, dazy ar apnasy kontaktinéje vietoje.
Prijunkite elektrodo kabelj prie i+i poliaus ir pritvirtinkite jj sukdami pagal laikrodZio rodykle.
Kiekvienas TIG keitiklis turi maitinimo laidg. Prijungdami prie maitinimo 3altinio,
Batina uZtikrinti, kad baty atsizvelgta j tinkama jtampa!
Naudokite multimetra, kad patikrintumeéte, ar jvesties jtampa yra svyravimo diapazone.

TIG keitiklio savybeés

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija 37



Machine Translated by Google

/t

8 Sveiflenas

Naudojant CRAFT-TIG keitiklj, daugumg medZiagy galima suvirinti naudojant TIG procesa.
Be to, galimas ir suvirinimas lazdiniais elektrodais. TIG keitikliai turi ,Arc Force” funkcija.

Perkaitimo indikatorius:
Jei prietaisas perkaista, jis bus rodomas skydelyje. Perkaitimas gali jvykti po ilgo klajoniy su
stipri srové. Irenginiui atvésus, vél rodomas ankstesnis ekranas.

ISPEJIMAS!
PAVOJUS DEL SKREJANCIY Kibirk&¢iy IR Uodegos pursly!

Lankas iSmeta purslus ir kibirkstis. Visada dévékite apsauginius drabuZius be alyvos, pvz., odines pirstines, atver¢iamas
kelnes ir aukStakulnius. UZdenkite plaukus skrybéle.

VaikS¢iodami uzdaroje erdvéje arba uzdaroje padetyje dévekite ausy kistukus.

Visada dévékite apsauginius akinius su Soniniais skydais, kai esate uodegos zonoje
sustoti.

ISPEJIMAS!
PAVOJAI DEL NETINKINGO LAIKYMO IR APSKANUOMO DUJY BALIONO NAUDOJIMO

Apsaugines dujas naudokite tik tam skirtuose balionuose.
Isitikinkite, kad visos dujy linijos ir Zarnos yra nepaZzeisti.
Uztikrinkite, kad apsauginiy dujy balionai baty tinkamai pritvirtinti. Balionus visada laikykite vertikalioje padétyje,
pvz. saugiai prirakintas grandinémis, ant veZimélio arba fiksuotos atramos.
Laikydami butelius, jsitikinkite, kad jie tinkamai pritvirtinti ir
néra mechaniniy ar terminiy pavojy.

Dujy baliong laikykite saugiu atstumu nuo lanko ir karSty daliy.
Kai dujy balionas nenaudojamas, jis turi bati uzdarytas apsauginiu dangteliu.

Visada laikykite galva ir veidg toliau nuo cilindro voZztuvo isleidimo angos, kai atidaromas cilindro voZztuvas
tampa.

Naudokite tik suslégty dujy balionus, kuriuose yra tinkamos procesui tinkamos apsauginés dujos ir tinkamai veikiancius reguliatorius.
Komponentai turi bati suprojektuoti atsizvelgiant j naudojamas dujas ir slégj.

Visos Zarnos, spaustukai ir kt. turi bati tinkami naudoti, prizZidréti ir geros baklés
bati.
Venkite elektrodo, elektrodo laikiklio ar kity ,karsty” daliy kontakto su dujy balionu.

Saugokite dujy balionus nuo per didelio kar3cio, mechaninio smagio, fiziniy pazeidimy, Slaky, atviros liepsnos, kibirksciy
ir lanky. Ant cilindro netieskite jokiy laidy.

8.1 Schweifl procesas

Parinkimo jungiklis gali bati naudojamas perjungti tarp TIG ir elektrody suvirinimo.

8.2 Suvirinimo srové

Norima suvirinimo srové gali bati nuolat reguliuojama nuo minimalios vertés iki
nustatyti maksimalig verte. Nustatytg verte galima perskaityti ekrane.

Schweiflenas
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8.3 Dviejy takty veikimas

Jei sistema nustatyta 2 takty rezimui, suvirinimo procesas pradedamas paspaudus degiklio mygtuka.
prasidéjo. Jei degiklio mygtukas atleidziamas, srové sumazéja iki fiksuotos vertés, tada
lankas uzgesta.

1)t
Schweillstrom [s [———sn==r=ms=seem
Den Schalter der Schweillpistole
: loslassen
Einstellwert ﬂ
BasisstromIt A - % :
Den Schalter | Lichtbogen L|cl2tboh€en
der Schweilpistole ! gezindet e
dricken und halten i ! . -
0 t2 [EIC t5 ¢ (s
Pav.8-1: Dviejy takty veikimas
0: Paspauskite ir palaikykite pistoleto jungiklj, elektromagnetinis dujy voZtuvas jsijungs.

Apsauginés dujos pradeda tekeéti.
0 ~ t1: iSankstinis srovés laikas, iSankstinio srovés laiko nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 2 s.
t1 ~ t2: Lanko uzdegimas, iSéjimo srové padidéja iki nustatytos suvirinimo srovés (Iw arba Ib).
t2 ~ t3: Suvirinimo degiklio jungiklis laikomas nuspaustas viso suvirinimo proceso metu.
Pastaba: jjungus iSéjimo impulsy funkcijg, iSéjimo srové bus impulsiné.
Kitu atveju naudojama suvirinimo srovés nustatymo verteé.
t3: Atleiskite pistoleto jungiklj, suvirinimo srové maZzéja pagal pasirinktg nuleidimo laika
t3 ~ t4: srové nukrenta nuo nustatymo sroveés (Iw arba Ib) iki minimalios suvirinimo sroveés,
ir lankas uzgesta.
t4 ~ t5: tekéjimo laikas; Laiko po srauto nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 10 s (sukant rankenéle j
sureguliuokite priekinj skydelj)

t5: Elektromagnetinis voztuvas uzdaromas, apsauginés dujos nustoja tekéti.
UZuolaidos procesas baigtas.

Schweiflenas
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8.4 Keturiy takty operacija

Sis reZimas vadinamas ,savarankisku laikymas”. Jungiklis paspaudziamas ir atleidZiamas vieng karta
kad suaktyvintuméte suvirinimo grandine, ir vél paspauskite ir atleiskite, kad sustabdytuméte suvirinimo grandine.
Si funkcija naudinga atliekant ilgesnj lavima, nes jungiklio nereikia nuolat laikyti nuspausta

privalo. TIG suvirinimo aparatai taip pat turi daugiau srovés valdymo galimybiy, kurios veikia 4T rezimu
galima naudoti.

Paleidimo srove ir kraterio srove galima nustatyti i$ anksto. Su Sia funkcija krateris

kompensuoti problemas, kurios gali kilti suvirinimo proceso pradZioje ir pabaigoje. Taigi 4T tinka
vidutinio storio laksty suvirinimas.

1(a) d

Starkstrom Den Schalter umlegen

Schweillstrom-
Einstellwert [§ fremmsmpmem  — o o— — — — /

|~ Den Schalter loslassen ! Lichtbogenstrom

Den Schalter |
|

!

Den Schalter loslassen

Lichtbogen-Unterbrechung

der Schweilipistole 2
dricken und halte o uccess
\ :
0 1 t2 8 t4 i {7
Pav.8-2: Keturiy takty veikimas
0: Paspauskite ir palaikykite pistoleto jungiklj, elektromagnetinis dujy voZztuvas jsijungs.

Apsauginés dujos pradeda tekéti;
0 ~ t1: ankstesnis laikas. ISankstinio srauto laiko nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 2s;
t1 ~ t2: lanko uZsidegimas momentu t1 su nustatytos pradinés srovés vertés iSéjimu.

2 Atleiskite pistoleto jungiklj. ISéjimo srové per nustatytg laika padidéja iki galinés sroveés Iw.

t2 ~ t3: I3éjimo srové per nustatytg laikg padidéja iki galinés srovés (Iw arba Ib).

t3 ~ t4: Vyksta suvirinimo procesas. Per §j laikotarpj pistoleto jungiklis atleidziamas.
Pastaba: Pasirinkite pulsuojancios iSvesties funkcija, bazine srove ir galine srove
iSduodamas pakaitomis; kita vertus, iSvedama nustatyta suvirinimo srovés verté.

t4: Dar kartg paspauskite suvirinimo degiklio jungiklj, atitinkamai sumazés iSéjimo srove
nustatyta kritimo laiko verté;

t4 ~ t5: iSéjimo sroveé staigiai krenta iki kraterio srovés. Galima reguliuoti rudens laikg.

t5 ~ t6: kraterio sroveés palaikymo laikas.

t6: Atleiskite suvirinimo degiklio jungiklj, nutraukite lanka ir priziGrékite
argono tiekimas

t6 ~ t7: tekéjimo trukme galima nustatyti naudojant posrauto laiko rankenéle.
Laiko po srauto nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 10 s.

7 Elektromagnetinis voZtuvas uzdaromas, apsauginés dujos nustoja tekéti.
UZuolaidos procesas baigtas.

8.5 Pradedant uodegos darba
Jjunkite TIG keitiklj gale esanciu jungikliu.

Parinkimo jungikliu nustatykite norimg procedara.

»
t (s)

40
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8.6 TIG suvirinimas
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8-4 pav.: TIG suvirinimo nustatymas ir montavimas (modelis CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)
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8.6.1 PasiruoSimas darbui

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas ir CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas (8-3 pav.)

Ikiskite jZeminimo laido kiStuka (poz. 1) j teigiamg lizdg mas3inos priekyje ir priverzkite.

Ikiskite suvirinimo degiklj (poz. 2) j neigiama lizdg masinos priekyje ir
priverzkite jj.

Prijunkite TIG pistoleto dujy linijg (poz. 3) prie dujy iSleidimo jungties, esancios priekyje.
masina jjungta.

Prijunkite degiklio jungiklio maitinimo kabelj (poz. 4) prie 12 kontakty lizdo priekyje
masina.

Prijunkite dujy reguliatoriy (5 poz.) prie dujy baliono ir prijunkite dujy linijg prie dujy reguliatoriaus. Patikrinkite, ar néra nuotékio!

Dujotiekj prijunkite prie masinos dujy jvado jungties (6 poz.) per
Greitas atsegimas ant galinio skydelio. Patikrinkite, ar néra nuotékio!

Suvirinimo jrenginio maitinimo kabelj (7 poz.) prijunkite prie valdymo déZutés iSvesties jungiklio.
Jjunkite maitinimo jungiklj.

CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas (8-4 pav.)

IkiSkite jZeminimo laido kiStuka (poz. 1) j teigiama lizdg masinos priekyje ir priverzkite.

Ikiskite suvirinimo degiklj (poz. 2) j neigiama lizdg masinos priekyje ir
priverzkite jj.

Prijunkite TIG pistoleto dujy linijg (poz. 3) prie dujy iSleidimo jungties, esancios priekyje.
masina jjungta.

Prijunkite degiklio jungiklio maitinimo kabelj (poz. 4) prie 12 kontakty lizdo priekyje

masina.

Prijunkite TIG pistoleto vandens jleidimo ir iSleidimo linijas (5 poz.) prie vandens jleidimo ir iSleidimo angos.
iSleidimo jungtis vandens bako priekyje.

Prijunkite vandens bako maitinimo kabelj (6 poz.) prie Aero lizdo, esancio galinéje
suvirinimo aparatas.

Prijunkite dujy reguliatoriy prie dujy baliono (7 poz.) ir prijunkite dujy linijg prie dujy reguliatoriaus. Patikrinkite, ar néra nuotékio!

Dujotiekj prijunkite prie masinos dujy jvado jungties (8 poz.) per
Greitas atsegimas ant galinio skydelio. Patikrinkite, ar néra nuotékio!
PASTABA: Vandens linija nereikalinga oro ausinimo rezimui be ausinimo jrenginio.

Suvirinimo sistemos maitinimo kabelj (9 poz.) prijunkite prie valdymo déZutés iSvesties jungiklio.
Tjunkite maitinimo jungikl].
Atsargiai atidarykite dujy baliono voZtuva ir sureguliuokite reikiama dujy srauta.

Naudokite multimetrg, kad patikrintuméte, ar jvesties jtampa yra svyravimo diapazone.

8.6.2 TIG suvirinimo taikymas

Prijunkite jranga, kaip apraSyta ankstesniame skyriuje.
Perjunkite jungiklj j padétj,ON", dabar uzsidegs maitinimo indikatorius.
Ventiliatoriaus ratas pradeda suktis. Prietaisas veikia tinkamai.

Pasirinkite suvirinimo rezima LIFT-TIG arba HF-TIG ir iS&jimo bangos formg DC arba AC (tik AC-
DC modeliai).

Jei naudojamas vandeniu ausSinamas degiklis ir vandens auSintuvas, patikrinkite, ar jy pakanka
Yra auSinimo skyscio ir visos jungtys sandarios.

Nustatykite darbo rezima: 2T/4T.
Pasirinkus 2T veikima, patraukite gaiduka - jsijungia dujos. Lankas uZsidega.
Atleiskite gaidukg - dujy tiekimas nutraksta ir lankas uZgesta.
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Pasirinkus 4T veikima, paspauskite ir atleiskite gaiduka - prasidés dujos. Lankas uZsidega. Dar kartg paspauskite ir atleiskite gaiduka -
dujy tiekimas nutrdksta ir lankas uzgesta.

Nustatykite srovés ir TIG parametrus, jskaitant ,Pre Gas", ,Slow down" ir kt.

Pasirinkite auSinimo vandeniu reZzima priekyje (CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-
TIG PRO 253 DC impulsas ir CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas)

Volframo elektrodg sumontuokite mazdaug 3-7 mm atstumu, issikiSusj i$ dujy antgalio. Isitikinkite
Isitikinkite, kad turite tinkamo dydZio spaustuko rankove.
PASTABA: norint pasiekti optimalius suvirinimo rezultatus, volframo elektrodas turi bati nuslifuotas. Svarbu, kad volframo elektrodas
baty Slifuotas ta kryptimi, kuria sukasi Slifavimo diskas.

UZdékite galinj dangtelj.

Pradékite nuo uodegos. Jei reikia, sureguliuokite suvirinimo srovés reguliatoriy, kad pasiektuméte idealius suvirinimo rezultatus.

Pasibaigus suvirinimo procesui, TIG keitiklis turi likti jjungtas 2-3 minutes.
Tai leidZia ventiliatoriui veikti Siek tiek ilgiau ir atvésti vidinius komponentus.

Norédami iSjungti TIG keitiklj ir atjungti jj nuo maitinimo 3altinio, perjunkite prietaiso gale esantj pasirinkimo jungiklj | OFF padét;.

8.6.3 TIG suvirinimo DC reZzimu pagrindai

Maitinimo Saltiniai veikia nuolatine srove (DC), kurioje elektros
o Pagrindiniai komponentai, Zinomi kaip elektrodai, teka tik viena kryptimi.

30% Srauto kryptis yra nuo neigiamo poliaus (gnybto) iki teigiamo poliaus
(terminalas). Nuolatinés srovés grandinéje yra elektrinis principas, kad
visada reikia atsiZvelgti j nuolatinés srovés grandinés naudojima.
Nuolatinés srovés grandinéje 70% energijos (Silumos) visada yra jjungta
teigiama pusé. | tai visada reikia atsizvelgti, nes tai lemia
prie kurios jungties prijungtas TIG suvirinimo degiklis. (5
Taisyklé taip pat taikoma visoms kitoms DC Schweiflen formomes).

e

70%

8-5 pav.: Energijos paskirstymas

DC TIG suvirinimas yra procesas, kurio metu tarp jy susidaro lankas

argonas volframo elektrodas ir metalinis ruoSinys.
\

Uodegos zona yra apsaugota inertiniy dujy srautu aplink a
Volframo, suvirinimo vonios ir suvirinimo zonos uZterSimas
trukdyti. Kai tik uzsidega lankas, inertinés dujos
jonizuojama ir kaitinama iki aukstos temperataros, todél keiciasi jo molekuliné struktara
ir paverciamas plazmos srautu. Teka plazmos srové
Purkstukas

Maitinimo 3altinis tarp volframo elektrodo ir ruo3inio kaip lankas ir

gali bati karSta iki 19000C. Tai labai grynas ir koncentruotas

+ Lankas, leidZiantis kontroliuoti daugumos metaly lydyma j a
| Lydymosi vonia leidZia. TIG suvirinimas sialo vartotojui

DidZiausias lankstumas sprendziant jvairius klausimus

Medziagos, medZziagy storiai ir tipai. DC TIG suvirinimo procesas yra
taip pat Svariausias suvirinimo procesas be kibirks¢iy ir pursly.

8-6 pav.: Plazmos srautas
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Lanko intensyvumas yra proporcingas srovei, tekanciai i$ volframo elektrodo. Suvirinimo srovés
reguliatorius reguliuoja suvirinimo srove, kad sureguliuoty lanko stipruma. Paprastai plonai
medZiagai istirpdyti reikalingas ne toks galingas lankas su maZiau Silumos. Reikalinga mazesné
srove (A).

)

Storesné medZiaga reikalauja stipresnio lanko su daugiau Silumos. MedZiagai islydyti reikalinga

didesné srove (A).

mazai galios Daug elektros

Pav.8-7: Srovés poveikis

Lydymosi technika TIG suvirinant Rankinis TIG suvirinimas daznai

laikomas sunkiausiu i3 visy suvirinimo procesy. Suvirintojas turi iSlaikyti trumpg lanko ilgj ir bati labai atsargiems bei jgudes, kad elektrodas
nesusiliesty su ruoSiniu. TIG suvirinimui reikia naudoti abi rankas.

Daugeliu atvejy suvirintojas turi rankiniu badu viena ranka jkisti uzpildo vielg j suvirinimo vonig, o kita ranka valdyti suvirinimo degiklj. Taciau kai
kurios plonos medZiagos sujungiancios suvirinimo sidlés gali bati pagamintos be uZpildo, pvz., krastinés, kampinés ir sandarinés jungtys. Tai Zinomas
kaip lydantis suvirinimas, kai medZiagos gabaly krastai suvirinami naudojant TIG lanko sukuriamg Silumg ir lanko jéga. Kai lankas uZsidega, volframo
elektrodas laikomas tokioje padétyje, kol susidaro islydytas baseinas. Sukamuoju elektrodo judesiu galima sukurti reikiamo dydZio suvirinimo vonia.

sukurta, kol medziagos susilydys.

- -
1
| — e | l = ——
Uodegos vonios formos Suvirinimo degiklio kampas SklandZiai ir létai

Judéjimas j priekj
Schweiflbrenner's
8-8 pav.: Suvirinimo degiklio judéjimas

TIG Slifavimo procesas su Serdine viela

Daugeliu atvejy TIG suvirinimo metu j suvirinimo vonig reikia pridéti uZpildo viela. Tai uztikrina
suvirinimo sialés sutvirtinimga ir sukuria patvarig suvirinimo siale. UZvedus lanka, volframo elektrodas
laikomas vietoje, kol susidaro suvirinimo baseinas. Apvalus volframo elektrodo judesys padeda sukurti
norimo dydZio suvirinimo baseing. UZbaigus suvirinimo vonia, suvirinimo degiklj reikia pasukti 75°
kampu ir sklandziai ir tolygiai judinti iSilgai suvirinimo sialés. UZpildymo medZziaga jvedama prie
suvirinimo vonios priekinio krasto. UzZpildo viela laikoma 15 kampu ir jkiSama j priekinj suvirinimo

vonios krasta.

Pav.8-9: UZpildo vielos jkiSimas

Lankas iSlydys uZpildo laidg, kad jis patekty j suvirinimo vonig, kai suvirinimo degiklis judinamas j priek|. Taip pat galima naudoti tepimo metodg, kad
baty kontroliuojamas uZpildo vielos kiekis. UZpildo viela jkiSama j iSlydytg baseing ir pasikartojanciu dazniu iStraukiama, o suvirinimo degiklis létai ir
sklandZiai judinamas | priekj.

Suvirinimo metu svarbu, kad lydymosi jutiklio vielos galas baty apsauginése dujose.
Tai apsaugo suvirinimo vielos galg nuo oksidacijos ir suvirinimo vonig nuo uZterSimo.

a4
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Judéjimo kryptis

~ Vo=
-—
[ N [ =
Lydymosi baseino formavimas Suvirinimo degiklio kampas UZpildo medZiagos pridéjimas
-— -
\ shield \
Uzpildo vielos jtraukimas apsauginés dujos Pakartokite procesg

8-10 pav.: Degiklio kreiptuvas su uzpildymo viela

8.6.4 TIG suvirinimo degiklio valdymo srové

Sukamasis ratas srovei reguliuoti:

Uodegos deginimas - Ritimai aukstyn didéja srove

jungiklis
-Rentai Zemyn Srovés sumazinimas

N
2,
1 2 3
, ©,0 4
3|
6 7 8 E 6
! A
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s 1 o 2 =Down ~Up
9 5 %
an o g
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11
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Nuotolinio valdymo lizdas .
1 pav.: Suvirinimo degiklio valdymo srové
lizdo kaistis funkcija
1-5 neuzimtas
6 AUKSTYN mygtuko jvestis
7 ZEMYN mygtuko jvestis
88 Trigerio jungiklio jéjimas
10,12 neuzimtas
n LUP"ir ,DOWN" jvesties mygtukai
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8.7 MMA-Schweiflen

Tjunkite TIG keitiklj naudodami ON/OFF jungiklj jrenginio gale.
Suvirinimo rezima nustatykite j ,MMA".
Nustatykite suvirinimo srove naudodami parametry rankenéle pagal poreikj.

Nustatykite kar3tajj paleidimg ir lanko stipruma, kaip norite, naudodami parametry mygtukus ir

Sukamoji rankenélé jjungta
IkiSkite elektrodg j elektrodo laikiklj ir tvirtai uzfiksuokite.
Perbraukite elektrodg per ruoSinj, kad susidarytuméte lanka.  Pradékite nuo uodegos. Jei reikia,

iS naujo sureguliuokite uodegos parametrus, kad pasiektuméte a
pasiekti optimalius suvirinimo rezultatus.

Baige suvirinimo darbus, palikite TIG keitiklj kelioms minutéms jjungta,
kad prietaisas galéty visiSkai atvésti.
ISjunkite TIG keitiklj.

8.7.1 Rankinio lankinio suvirinimo (MMA) pagrindai
Lanko ilgis

Norint uzdegti lanka, elektrodas turi bati perkeltas virs ruoSinio, kol susidarys lankas. Yra paprasta teisingo lanko ilgio taisyklé: trumpesnis lankas
sukuria gerg suvirinimo pavirsiy. Per ilgas lankas sumazina prasiskverbima, sukuria

Purslai ir veda j Siurk3ty uodegos suvirinimo pavirSiy. Dél per trumpo lanko elektrodas prilimpa ir prastos kokybés suvirinimo sidlés.
Paprastai suvirinant rankiniu badu lanko ilgis neturi bati didesnis uz Serdies vielos skersmen].

Elektrodo dydZio ir suvirinimo srovés pasirinkimas

Elektrodo skersmens pasirinkimas.

MedZiagos storis [mm] Elektrodo skersmuo [mm]
nuo 1,0 iki 2,0 2.5
nuo 2,0 iki 5,0 3.2
nuo 5,0 iki 8,0 4.0
>8.0 5.0

Uodegos sroveés pasirinkimas.

Elektrodo skersmuo [mm] Dabartinis diapazonas [A]
2.5 nuo 60 iki 95
3.2 nuo 100 iki 130
4.0 nuo 130 iki 165
5.0 nuo 165 iki 260

46

Schweiflenas

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija




Machine Translated by Google

Volframo elektrodo skersmuo Smailas kagis- Fono srové Plotas, skirtas
[mm] kampu Impulsiné srové
1] [Al [A]
1.0 0.25 20 nuo 5 iki 30 nuo 5 iki 60
1.6 0.5 25 nuo 8 iki 50 nuo 5 iki 100
1.6 0.8 30 nuo 10 iki 70 nuo 10 iki 140
2.4 0.8 35 nuo 12 iki 90 nuo 12 iki 180
2.4 1.1 45 nuo 15 iki 150 nuo 15 iki 250
3.2 1.1 60 nuo 20 iki 200 nuo 20 iki 300
3.2 1.5 90 nuo 25 iki 250 nuo 25 iki 350
Volframo elektrodo jvertinimas suvirinimo srovéms
Volframo elektrodo skersmuo NC srové kintamoji srove kintamoji srove
skersmuo mm) Schweilorenner geigiemas S, Fatie e
[A] [A] [A]
1.0 nuo 15 iki 80 nuo 15 iki 80 nuo 20 iki 60
1.6 nuo 70 iki 150 nuo 70 iki 150 nuo 60 iki 120
2.4 nuo 150 iki 250 nuo 140 iki 235 nuo 100 iki 180
3.2 nuo 250 iki 400 nuo 225 iki 325 nuo 160 iki 250
4.0 nuo 400 iki 500 nuo 300 iki 400 nuo 200 iki 320

Elektrodo kampas

Kampas, kurj elektrodas patraukia j ruosSinj, yra svarbus, kad buty uZtikrintas vienodas ir lygus

Siekiant uZtikrinti suvirinimo sidle. Suvirinant rankomis, filialiniu, horizontaliu arba virSutiniu suvirinimu, kampas
elektrodas paprastai yra nuo 5 iki 15 laipsniy judéjimo kryptimi.

Suvirinant i$ virSaus j apacia, elektrodo kampas ruoSinio atZvilgiu turi bati nuo 80 iki 90 laipsniy

bati.

VaZiavimo greitis Elektrodas turi

bati judinamas link suvirinamos vietos tokiu greiciu

atitinka norima suvirinimo sitlés dydj. Tuo paciu metu svarbi judéjimo kryptis Zemyn

kad visada baty pasiektas tinkamas lanko ilgis. Per didelis vaZiavimo greitis lemia maZesnj
isiskverbimo gylis, prasiskverbimo trakumas ir pan., o daznai sukelia per létg vaZiavimo greitj
Sukelia problemy, tokiy kaip lanko nestabilumas, Slako intarpai ir prastos mechaninés savybés.

Medziagos ir suvirinimo sidliy paruoSimas

Dengiama medZiaga turi bati vari ir be drégmés, dazy, alyvos, riebaly, malimo apna3y, radziy ar

kitos medziagos, kurios veikia lankg ir uZterSia suvirinimo medZiaga. The

Suvirinimo sidlés paruoSimas priklauso nuo naudojamo bado, pvz. Pvz. pjovimas, perforavimas, kirpimas, apdirbimas,
Pjovimas liepsna ir tt Bet kokiu atveju jungtys turi bati Svarios ir be ter3aly. Forma

Suvirinimo sidlé nustatoma pagal pasirinktg pritaikyma.

Elektrodo paruosimas
Slifuodami ir pjaustydami visada naudokite deimantinius ratus. Nors volframas yra labai kieta medziaga

Deimantinio disko pavirgius yra kietesnis, o tai uztikrina sklandy $lifavima. Slifavimas be
Deimantiniai diskai, tokie kaip: B. aliuminio oksido diskai, gali sukelti nelygius krastus, netobulumus arba
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prasti pavirSiai, kurie néra matomi akiai ir lemia uodegos jungties konsistencijg ir
sukelti uodegos defektus.

Visada batinai Slifuokite volframga iSilgai ant Slifavimo disko. Volframo elektrodai

yra gaminami su iSilginio gradelio molekuline struktara, todél Slifuojami

skersine kryptimi N3lifavimas prie3 gradétumainepalankus. Jei elektrodai jZeminti skersai,

elektronai per3oka Slifavimo Zymes ir lankas gali prasidéti ir keliauti priesais gala.

Jeigu elektrodas iSilgai Slifuojamas su gradeliu, elektronai teka tolygiai ir

Siek tiek link volframo antgalio galo. Lankas prasideda tiesiai ir iSlieka siauras, koncentruotas ir stabilus.

Neslifuokite skersai
ISilginis Slifavimas ant &lifavimo disko
Slifavimo diskas

\ B

Pav.8-11: Antgalio Slifavimas

Elektrodo antgalis/sritis

Volframo elektrodo antgalio forma yra svarbus precizinio lankinio suvirinimo proceso kintamasis.
Kuo platesné plokStuma, tuo labiau tikétina, kad lankas nukryps ir tuo bus sunkiau

pradéti lanka. Taciau jei padidinsite iSlyginimga iki didZiausio lygio, kuris vis dar turi a

ljungtas lanko paleidimas ir pa3alintas lanko klaidéjimas, pagerintas suvirinimo jsiskverbimas

ir prailgina elektrodo tarnavimo laika. Kai kurie suvirintojai vis dar astriai Slifuoja elektrodus,

kuri palengvina lanko paleidima. TaCiau rizikuojate sumazéti uodegos naSumas dél

I8tirpimas ties galiuku ir galimybe antgaliu nukristi j suvirinimo vonia.

2,5 karto didesnis uz volframo skersmenj

/I k‘ .
) F @j"— ploktias galiukas ¢ Paastrintas
2 _— ( Puiku

-

Elektrodas, jskaitant kampinj / kagj - DC suvirinimas

_ Volframo elektrodai, skirti suvirinti
5, | B plokscios vietos skersmuo DC, turi bati $lifuojami kartu su deimantiniu / plok3¢iu
1

/ K e paruodimu idilgine kryptimi ir koncentriskai su

deimantiniais ratukais tam tikru kampu.
Skirtingi kampai sukuria skirtingas lanko formas ir sidlo

skirtingas suvirinimo sialiy jsiskverbimo galimybes.

=

f‘-x‘\.,‘:@ Jtrauktas kampas
\ =
; --"'_P"——

Apskritai, buki elektrodai su platesniu kampu turi Siuos privalumus:

Ilgesnis tarnavimo laikas
Geresnis suvirinimo jsiskverbimas
Turi siauresne lanko forma

Gali atlaikyti didesnes sroves be erozijos.

AStresni elektrodai maZesniu kampu:

Suvirinant maziau lanko.
Turékite platesnj lanka.

Turékite vienodesnj lanka

Itrauktas kampas lemia uodegos karoliuky formg ir dydj. Apskritai,
Didéjant jtrauktam kampui, jsiskverbimas didéja ir rutulio plotis mazéja.

Schweiflenas
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8.7.2 Volframo elektrodai

Volframas yra retas metalinis elementas, naudojamas TIG suvirinimo elektrodams gaminti. TIG procesas priklauso nuo volframo kietumo ir
atsparumo aukstai temperatarai, kad suvirinimo srové baty nukreipta j lanka. IS visy metaly volframas turi auk3¢iausig lydymosi temperattrg - 3410
laipsniy Celsijaus. Volframo elektrodai yra nenaudojami ir yra jvairiy dydZiy. Jie susideda i3 gryno volframo arba volframo ir kity retyjy Zemiy
elementy lydinio. Tinkamo volframo pasirinkimas priklauso nuo suvirinamos medziagos, reikalingy stiprintuvy ir nuo to, ar naudojate kintamajg ar

nuolatine suvirinimo srove. Volframo elektrodai gale yra pazymeéti spalvomis, kad baty lengviau atpazinti.

Torio lydinio toriuoto _

volframo elektroduose (AWS klasifikacija EWTh-2) yra maZiausiai 97,30 procenty volframo ir 1,70-2,20 procenty torio ir jie vadinami 2 procentais

torio. Siuo metu jie yra dazniausiai naudojami elektrodai ir yra pageidaujami dél jy patvarumo ir naudojimo paprastumo.

Taciau toris yra mazas radioaktyvus pavojus, todél daugelis vartotojy peréjo prie kity alternatyvy. Kalbant apie radioaktyvuma, toris yra alfa
skleidéjas, taciau kai jis yra volframo matricoje, rizika yra nereikSminga.

Thoriated volframas neturi liestis su atviromis jpjovomis ar Zaizdomis. Didesnis pavojus uodegos siurbéliams gali kilti, jei torio oksidas patenka j
plaucius. Taip gali nutikti dél gary poveikio suvirinimo metu arba dél medZiagos/dulkiy nurijimo 3lifuojant volframa. Naudodami laikykités gamintojo
ispéjimuy, instrukcijy ir medZiagy saugos duomeny lapo (MSDS).

E3 (spalvos kodas: violeting) _

E3 volframo elektroduose (AWS klasifikacija EWG) yra maziausiai 98 % volframo ir iki 1,5 % lantano, taip pat nedideli kiekiai cirkonio ir itrio. Jie
vadinami E3 volframu. E3 volframo elektrodai turi pana3y laiduma kaip toriato elektrodai.

Paprastai tai reiSkia, kad E3 volframo elektrodus galima pakeisti toriuotais elektrodais, nereikalaujant dideliy suvirinimo proceso pakeitimy. E3 sidlo
puiky lanko paleidimga, elektrodo tarnavimo laikg ir bendrg ekonomiSkuma. Kai E3 volframo elektrodai lyginami su 2 % toriuoto volframo, E3 reikia
maZziau Slifuoti, o bendras eksploatavimo laikas yra ilgesnis.

Bandymai parodé, kad uzsidegimo delsa naudojant E3 volframo elektrodus laikui bégant is tikryjy geréja, o 2% toriuoto volframo pradeda gesti jau
po 25 paleidimy. Esant lygiavertei galiai, E3 volframo elektrodai veikia vésiau nei 2 % toriuoto volframo, todél pailgéja viso antgalio tarnavimo laikas.
E3 volframo elektrodai gerai veikia su kintamaja arba nuolatine srove. Jie gali bati naudojami kaip teigiamas arba neigiamas nuolatinés srovés
elektrodas smailiu galu arba kaip rutulys, skirtas naudoti su kintamosios srovés 3altiniais.

Sertifikuotas (fabkodas: oranziné) | |

Ceruotuosiuose volframo elektroduose (AWS klasifikacija EWCe-2) yra ne maZiau kaip 97,30 procenty volframo ir 1,80-2,20 procenty cerio ir jie
vadinami 2 procentais sertifikuotais. Cerated volframo rutuliukai geriausiai tinka nuolatinés srovés suvirinimui esant mazos srovés nustatymams.

Jie turi puiky lankinj paleidimg esant maZoms srovéms ir yra naudojami tokiose srityse kaip orbitiniy vamzdZiy suvirinimas ir plony laksty apdirbimas.
Jie naudojami anglinio plieno, neradijancio plieno, nikelio lydiniy ir titano suvirinimui ir kai kuriais atvejais gali pakeisti 2 procenty toriuotus
elektrodus. Seriuotas volframas geriausiai tinka maZesnéms srovéms. Jis turéty tarnauti ilgiau nei toriuotas volframas. Didesne srove geriausia

naudoti naudojant toriuotg arba lantanuotg volframa.

Lantanuotas (spalvos kodas: auksinis) _

Lantanuoti volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWLa-1.5) turi maZiausiai 97,80 procenty volframo ir 1,30-1,70 procenty lantano ir yra vadinami 1,5
procento lantano. Sie elektrodai pasiZzymi puikiu lanko uzvedimu, maZu nudegimo grei¢iu, geru lanko stabilumu ir puikiomis persilauZimo savybémis.

Lantanuotas Volframas turi 2 preeenitjstoriuotaip@liftamo

laidumo savybes. Lantanuoti volframo elektrodai idealiai tinka, jei norite optimizuoti savo suvirinimo jgadZius. Jie gerai veikia su kintamosios srovés
arba nuolatinés srovés elektrodais kaip neigiamas su smailiu galu arba gali bati sujungti kartu su kintamosios srovés sinusinés bangos energijos
Saltiniais. Lantanuotas volframas iSlaiko paaStrintg antgalj, o tai yra pranaSumas suvirinant plieng ir neradijantj plieng naudojant nuolatinés arba
kintamosios srovés kvadratiniy bangy energijos Saltinius.
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Padengtas cirkoniu (spalvos kodas: balta) |:|

Cirkoniu dengtuose volframo elektroduose (AWS klasifikacija EWZr-1) yra ne maziau kaip 99,10 procenty volframo ir 0,15-0,40 procenty cirkonio.
Jis daZniausiai naudojamas kintamos srovés suvirinimui. Cirkonio volframas sukuria labai stabily lanka ir yra atsparus volframo spjaudymuisi. Jis
idealiai tinka kintamos sroveés suvirinimui, nes islaiko rutulinj antgalj ir turi didelj atsparumg uZterSimui. Jo sroveés keliamoji galia yra lygi arba
didesné nei toriuoto volframo. Cirkonio volframas nerekomenduojamas nuolatinés sroves suvirinimui

8.8 Pulso funkcija

Impulsinio Slavimo metu srovés intensyvumas keiciasi tarp stipresnés impulsinés srovés ir silpnesnés impulsinés srovés. Tinkamai
naudojama Si funkcija turi reikSmingy pranasumy TIG suvirinimo procese, pvz.: B. didesnis suvirinimo gylis su mazesne Silumos
sgnauda ir geresné suvirinimo vonelés kontrolé.

Pagrindiné bazinés srovés nustatymo impulsiniu reZimu teorija yra ta, kad bazinés srovés turéty pakakti esamam lydalo baseinui
palaikyti, o didZiausios srovés turéety pakakti naujam metalui iSlydyti, kad baty galima perkelti / iSplésti lydalo baseing. Padidéjes
impulsy daznis sustiprina lanko fokusavima, o tai naudinga atliekant subtilius nerddijancio plieno darbus ir pan.

Pulsavimas taip pat gali bati naudojamas judinant uodegos vonia. Si technika naudinga suvirinant ne vietoje arba medziagoms, kuriy suvirinimo vonios klampumas didesnis.
Didesnis impulso plotis lemia didesnj Silumos jvedimg, o maZesnis impulsy plotis turi prieSingg efekta.

8.9 Uodegos sitlés paruoSimas
Suvirinimo skystis

Suvirinimo medZiaga apibtdina suvirinimo taska ir specifing suvirinimo daliy padétj viena kitos atzvilgiu. Konkre¢iam medZziagos
tipui reikalingas atitinkamas suvirinimo tipas, kurj taip pat lemia lak3to storis, sidlés paruoSimas (sujungimo forma), medziaga ir
suvirinimo procesas.

StoBRart Lage der Teile Beschreibung
Die Teile liegen in einer Ebene und liegen stumpf
Stumpiziof E—— gegeneinander.
[ |
(—
Uberlappstof glcehTelle liegen parallel aufeinander und Uberlappen
[ ]
I N
T-Stofd I Die Teile stolRen rechtwinklig (T-férmig) aufeinander.
]
|
I \ Zwei Teile stolien in beliebigen Winkel aneinander.
Eckstoll _I ——— (Ecke)

Pav.8-12: Audiniy tipai uodegoms
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Sialés planavimas

Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Naht- Draht- Draht- : Haupt-
dicke durch- Af;zahl Spannung [ Strom vorschub- Stz | (et nutzungs-
er gas zusatz ;i
a messer Lagen [A] geschw. (imin] lg/m] zeit
[mm] [mm] [m/min] [min/m]
2 0.8 1 20 105 7 10 45 1.5
3 1,0 1 22,5 215 11 10 90 14
4 1,0 1 23 220 11 10 140 2.1
5 1,0 1 30 300 10 15 215 26
5 1,2 1 30 300 10 15 300 3.5
7 1.2 3 30 300 10 15 390 4.6
8 12 3 30 300 10 15 545 6.4
10 1,2 4 30 300 10 15 805 9.5
Werkstoff: unlegierter Baustahl
SchweiBposition: PB (h)
SchweiBzusatz: Drahtelekirode DIN 8559 - SG2, Schutzgas DIN 32526 - M21
8-13 pav.: Sidlés planavimas (MAG suvirinimo gairés)
Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Draht-
Naht- Draht- : Haupt-
Fokn | e Anzahl | Span Swai Vor Schutz- | Schweil? nutzungs-
Nahtform der nung schub- gas zusatz :
a messer [A] : zeit
[mm] [mm] Lagen M gesch_w. [I/min] [g/m] [min/m]
[m/min]
Form 1 4 2 1 23 180 3 12 30 2,9
Form 1 5 1,6 1 25 200 4 18 W 33
Form 1 6 1,6 1 26 230 7 18 147 3.9
Form 2 5 1.6 1 22 160 8 18 126 42
Form 2 6 1.6 2 22 170 6 18 147 4.6
Form 2 8 1,6 2 26 220 T 18 183 5,0
Form 3 10 1.6 1 26 220 5 20 190 54
Form 3 10 1.6 2 24 200 6 20 190 54
Form 3 10 1,6 1G" 26 230 7 20 190 54
Form 3 12 24 1 21 260 4 25 345 7,6
Form 3 12 24 2 28 280 4 25 345 7.6
G Gegenlage

Werkstoff: Aluminium, Aluminiumlegierungen
SchweiBposition: PA (w)

Schweifzusatz: DIN 1732 -S AlMgS Schulzgas DIN 32526 - I1

8-14 pav.: Sidlés planavimas (MIG suvirinimo gaireés)
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Sgnariy formos

Benennung Fugenform Ausfiihrung BI:c[I:ndr::]ke bS[E'lar::Q
I-Naht
einseitig T gl 0 bis 2
0
7774 P7
-

I-Naht

beidseitig m 2bis4 bis 2

TITWTTT 3bis 6 bis 1

it
V-Naht o
a5

7777 3bis 6 bis 1

A | e |

g AT | 06bis 1,5 -
Doppel-Kehl-
Naht ézz —— '
v i &
Ecknaht 3 ab 1 -
AN

Pav.8-15: Jung¢iy formos

Kehl-Naht

Suvirinti ruoSiniai turi bati be dazy, metaliniy dangy, neSvarumy,
Radys, riebalai ir drégmeé. Suvirinimo sialés paruoSimas turi bati atliekamas pagal suvirinimg
reglamentus, kuriuos reikia jgyvendinti.

8.10 Uodegos metodai

Norédami pradéti suvirinima, prijunkite degiklj prie ruosinio ir paspauskite degiklio mygtuka. Jjungiamas vielos padavimo jrenginys ir tiekia
srove ne3antj vielos elektrodg i$ antgalio.

Dujos pradeda tekéti i$ degiklio. Jei viela paliecia ruosinj, jvyksta trumpasis jungimas ir susidaro lankas.

Degiklio vadovas

Degiklio pokrypis j suvirinimo sidle neturi viryti apytiksliai. 70. Degiklio atstumas iki
RuoSinys turi bati mazdaug 10-12 x vielos skersmuo [mm]. Jis gali bati geliantis arba garbanotas
tapti.
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Vilkdamas kartu

Degiklis traukiamas. Gilus jsiskverbimas, siauras suvirinimo rastas. Lanko jéga neleidZia Slakui patekti j iSlydyta

baseing.
Vilkdamas kartu Auskary vérimas uodegomis
Degiklis traukiamas. Gilus jsiskverbimas, Degiklis stumiamas. Plok3¢ias jsiskverbimas, platus
Siauros sidlés radtas. Lanko jéga neleidzia Zlakui Sidlés rastas. Puikiai tinka suvirinti plonus lakstus,
patekti j ilydyta baseina. MaZas iSkraipymas dél maZzesnio Silumos kiekio.

8-16 pav.: Degiklio kreiptuvas

Degiklio nuolydis

Kampas tarp degiklio ir ruoSinio turi jtakos suvirinimo sidlés formai ir jsiskverbimo gyliui. Toliau pateiktose nuotraukose parodyta, kaip reikia iSlaikyti

degiklio kampga ant sidlés.

45
- . 450 /
7 o 90°
45
[ NN ENNNNNNNNNNNNNNNNN (RN

8-17 pav.: Degiklio nuolydis
8.11 Lanky tipai

Trumpasis lankas (KLB) naudojamas ploniems lakStams, nejudancioje padétyje ir Saknies suvirinimui Zemoje temperatdroje
naudojamas veikimo diapazonas. Medziagos perdavimas vyksta su nedideliu pursly trumpuoju jungimu.

<Pereinamoji lanka (<LB) naudojama vidutinei galiai suvirinant vidutinio storio lakStus.
Pirmenybé teikiama sumaiSytoms argono dujoms. MedZiagos perdavimas vyksta stambiais la3eliais, i$ dalies trumpuoju jungimu, bet su
maziau pursly nei naudojant LLB (ilgg lankg) esant anglies dioksidui.

Purskimo lankas (SLB) leidZia pasiekti auksta ir didesnj lydymosi greitj
Suvirinimo greitis esant didesniam sieneliy storiui. MedZiagos perdavimas vyksta smulkiais laSeliais be
Trumpasis jungimas ir labai mazai pursly.

Ilgojo lanko (LLB) procese didesni sieneliy storiai MAG suvirinami po anglies dioksidu, esant didelei galiai. MedZiagos
peréjimas yra stambas laSeliai ir purslai. Todél tokio tipo lankas yra tik
vis dar naudojamas keliais atvejais.
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Lanko tipy ir pritaikymo orientacinés vertés, priklausomai nuo vielos skersmens:

Kurzlichtbogen Ubergangslichtbogen Spruhlichtbogen
Draht @
[mm] Strom Spannung Strom Spannung Strom Spannung
[Al N [Al [Vl [Al vl
0,8 50-130 14-18 | 110-150 18-22 | 140-180 23-28
1,0 70-160 16-19 | 130-200 18-24 | 180-250 24 -30
1.2 120 - 200 17-20
Anwendung | Dunnbleche in allen Mittlerer Mittlere und dicke
Positionen. Blechdickenbereich in Bleche (Full- Decklagen
Mittlere Bleche in Normallage. und Kehlnahte).
Zwangslagen. Kehlnahte auch als
Wurzelschweilten an Flllnaht.
Blechen und Rohren,
auch in Zwangslagen.

8-18 pav.: Lanko tipy ir pritaikymo orientacinés vertés, priklausomai nuo vielos skersmens

8.12 Vielos elektrodo ir apsauginiy dujy pasirinkimas

MIG/MAG procesas gali bati naudojamas suvirinti jvairias medziagas, tokias kaip legiruotasis ir nelegiruotas plienas,

Neradijantis plienas ir aliuminis suvirinami. Suvirinimo sistema turi bati atitinkamai pakeista
ir turéti tinkamy komponenty, tokiy kaip uzpildas ir dujos.

UZpildo medZiaga

UZpildo medZiaga parenkama pagal suvirinamg pagrindg ir norimag

Pasirinkta suvirinimo sialés kokybé. Vielos storis parenkamas pagal laksto storj, jungties forma ir

parenkamas reikiamas suvirinimo srovés stiprumas.

Apsauginés

dujos Apsauginiy dujy uZduotis yra apsaugoti iSlydytg baseing nuo atmosferos. Tai daro jtaka
lanko elektros laidumas, Silumos laidumas ir Silumos kiekis. Be to,

Apsaugineés dujos per papildymo ir degimo procesus, taip pat gaunamy medZiagy cheminé sudétis

Sveiflgutes. Apsauginés dujos taip pat lemia suvirinimo procesa. Plieninés medZiagos yra

paprastai MAG procesas (metalo aktyviosios dujos), kuriame naudojamos misrios dujos, kurios yra

lydymosi vonia reaguoja, t.y. yra aktyvis. PavyzdZiui, aliuminio suvirinimui naudojamas grynas argonas

naudojamas. Argonas yra neaktyvios dujos ir nereaguoja su islydytu baseinu. Todél,
Aliuminio suvirinimas yra MIG procesas (metalo inertinés* dujos).

Dujy, pagrindinés medZiagos ir uzpildo deriniai:

Pagrindo medziaga UZpildo medZiaga Dujos

Konstrukcinis plienas S 235, G2Si1, G3Si1
S 355

Neradijantis plienas X5Cr- SG X2 CrNi199
Ni18-10

aliuminio AlMg3, AIMg5 AlMg3, AIMg5
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9 Vezimelio surinkimas (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse and
CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas)

@ 0 7 @
P 13 - @7 49
© O ) @ - @
‘.;'. ~ = - QJ @ [\1-6) Kﬁ_ [ =
Q¥ i < = P~ P et NN
b Y = %) =N =) R N .
. @ ©) @ Q) \ 2
Pav.9-1: Komponentai
Prekés apradymas Grifle Kiekis Prekes apradymas Grifle Minia
1 Dujy balionélio laikiklis 1 13 Montavimo ploksté 2
Vielos tiektuvas (apacioje)
2 pagrindo plokite 1 14 varztas M5x10 4
3 Montavimo ploksteé 1 15 varztas M6éx16 22
4 pasukamas ratukas 125 mm, su 2 16 varztas M8x20 4
Kojinis stabdys
5 ratas 250 mm 2 17 varztas M8x35 6
6 Duijy balionélio laikiklis 1 18 SeSiakampis varztas M8x16
spyruokliné poverzlé 8
skalbyklé 8
7 rato asSis 20x549 mm 1 19 Se3iakampis varztas M12x16
skalbyklé 12
8 skersinis 1 20 Montavimo ploksteé 2
9 Granding 4 mm (0,5 kg) 21 vandens rezervuaras 1
10 Raty laikiklis 1 22 Uodegos Zoliapjove 1
11 Rankena 1
12 Montavimo plok&teé 2 24 dujy balionas 1
Vielos tiektuvas (virSuje)

VeZzimélio surinkimas (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse and
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Padékite pagrindo plokste (poz. 2) ant grindy prie3ais save.
Pritvirtinkite dujy baliono plokste (1 poz.) 4 atitinkamais varztais M8 x 16 (15 poz.) ir dviem.
Susukite tvirtinimo plokStes (20 poz.) ant pagrindo plokStés.

Pav.9-2: Pagrindo plok$tés montavimas
Pritvirtinkite dujy baliono laikiklj (6 poz.) naudodami tvirtinimo plokste (poz. 3) tinkamais varZtais M8 x
16 (15 poz.) nurodytose pagrindo plokstés vietose (9-3A pav.)
Istatykite aSj (7 poz.) j tam skirtas angas.
Pirmiausia jstatykite ratus (1 poz.) abiejose aSies pusése, tada pritvirtinkite SeSiakampiu varztu M12x16 ir
poverzle M12 (poz. 19) abiejose pusése (9-3B pav.).

Sumontuokite rato laikiklj (10 poz.) tinkamais varztais M8 x 16 (15 poz.) nurodytose pagrindo plokStés vietose. Sumontuokite

kiekvieng ratuka (4 dalis) prie pagrindo plok3tés naudodami 4 SeSiakampius varztus M8x16, spyruoklines
poverZles ir poverzles M8 (18 dalis) (9-3B pav.).

A B
\II ‘
ﬁ snorenN O
= " W,
\E;,; J

Pav.9-3: Dujy baliono laikiklio montavimas

Pritvirtinkite vandens auSinimo jrenginj (21 poz.) prie tam skirty angy naudodami M5x10 varZztus (14 poz.).
Sumontuokite tvirtinimo plokStes (20 poz.) (9-4A pav.).

Vezimélio surinkimas (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse and
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Suvirinimo jrenginj (poz. 22) uzdékite ant L formos bégiy vandens ausinimo jrenginio virSuje (poz. 21).

ir pritvirtinkite varztais (14 poz.) (9-4B pav.).

Sumontuokite vandens ausinimo jrenginj ir suvirinimo jrenginj

9-4 pav.:
Pritvirtinkite vielos padavimo tvirtinimo plokste prie jrenginio naudodami tinkamus M8x20 varztus (16

poz.). Pritvirtinkite skersinj (8 poz.) vieng kartg prie dujy baliono laikiklio (6 poz.) dviem
M6x16 varztais (15 poz.) ir vieng kartg prie vielos padavimo tvirtinimo ploks¢€iy (12 ir 13 poz.) M8x35 varztais

(17. pav.) (9-5A pav.).

. II““I‘I‘.‘"

-

Pav.9-5: Vielos tiektuvo montavimas
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UZdékite dujy baliong (Nr. 24) ant dujy baliono plokstés (Nr. 1) ir pritvirtinkite grandine (Nr. 9) ant
Pritvirtinkite dujy baliono laikiklj (Nr. 6) (9-6A pav.).
Prietaisas dabar paruostas naudoti (9-6B pav.).

9-6 pav.: VeZimas

Vezimélio surinkimas (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse and
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10 Gedimy lentelé
PAVOJUS:
TIG keitiklj gali priziareti ir taisyti tik jgalioti darbuotojai!
Visada iSjunkite suvirinimo jrenginj, kai ieSkote trik¢iy.
S/N Klaida Sukelé Sprendimas
1 Ventiliatorius neveikia, nepaisant iSankstinio Svetimkaniai ventiliatoriaus korpuse Pasalinkite svetimkanj.
esamas maitinimo 3altinis
Ventiliatoriaus paleidimo kondensatorius yra Pakeiskite kondensatoriy.
tiekimas (3viecia Sviesos diodas).
defektas.
Ventiliatoriaus variklis sugedes. Pakeiskite ventiliatoriy.
2 Ekrane rodomi skaitmenys neveikia. | Ekrano Sviesos diodas yra sugedes. Pakeiskite sugedusj komponenta.
3 Maksimalus ir min. rodomos DidZiausia verté nesutampa Potenciometrg Imax nustatykite
reikémés nesutampa su nustatytomis. | teisinga. valdymo plokste.
MaZiausia verté nesutampa Sureguliuokite potenciometrg Imin.
teisinga.
4 I8¢éjime néra atviros Sugede jrenginio komponentai. Patikrinkite pagrindine grandine
grandinés jtampos ir Pra.
5 Lanko uzdegti negalima (TIG). Galinis kabelis neprijungtas Prijunkite kabelj prie iSvesties
su dviem suvirinimo jrenginio i3éjimais. uodegos Zoliapjovés pavara.
Bandant uZsidegti, a
Matosi kibirkstis.
Galinis kabelis paZeistas. Pataisykite arba pakeiskite laida.
IZeminimo laidas netinkamai prijungtas. Patikrinkite jZeminimo laida.
Naudojamas per ilgas kabelis. Naudokite tinkama kabelj.
UZterSimas ant ruosinio. Nuo pagrindinés medziagos pa3alinkite visus

ter3alus, tokius kaip dazai, tepalai, alyva,
neSvarumai, jskaitant apnasas.

Atstumas tarp volframo Sumazinkite atstuma, kai
elektrodas ir ruosinys turi bati Klajoti.
didelis.
Lanko uzdegti negalima (TIG). UZzdegimas neveikia. Pataisykite arba pakeiskite Pr8.
Bandant uzsidegti, ne Suvirinimo degiklio gedimas Patikrinkite degiklio jungiklj, valdymo kabelj ir
Matosi kibirktis. lizda.
6 Neéra apsauginiy dujy srauto (TIG) Dujy balionas uzdarytas, dujy slegis per Zemas. Pakeiskite dujy balionélj arba “ff-

Atidarykite dujy baliono €iaupa, kad dujos galéty

iSeiti.
VoZtuve yra svetimkanis. Pasalinkite svetimkanj.
PaZeistas elektromagnetinis voztuvas. Pakeiskite voZtuva.

Gedimy lentelé

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

|
S/N Klaida Sukélé Sprendimas
7 Apsauginés dujos teka nuolat. Dujy bandymas ant priekinio valdymo pulto Priekyje jjunkite dujy testa
skydelis jjungtas. Valdymo skydelis j ISJUNGTA.
VoZtuve yra svetimkanis. Pasalinkite svetimkanj.
PaZeistas elektromagnetinis voztuvas. Pakeiskite voZtuva.
Dujy iSankstinio srauto laiko Pataisykite arba pakeiskite mygtuka.
reguliavimo rankenélé priekiniame
skydelyje yra pazeista.
8 Uodegos srove gali Priekinio skydelio jungties suvirinimo srovés Pataisykite arba pakeiskite potenciometra.
negalima nustatyti. potenciometras yra sugedes.
mokymasis.
9 Rodoma uodegos srove Rodoma minimali reik$meé neatitinka dabartinés Potenciometrg Imin nustatykite |
nesutampa vertes. maitinimo plok3te.
su dabartine verte. i .
Rodoma maksimali verté neatitinka dabartines Potenciometrg Imax nustatykite j
vertés. maitinimo plok3te.
10 Lydymosi baseino Suvirinimo srove nustatyta per maza. Padidinkite uodegos srove.
isiskverbimo gylis yra per mazas.
" Priekiniame skydelyje dega Apsauga nuo perkaitimo suveiké dél per didelés Sumazinkite uodegos srove.
signalizacijos lemputé. suvirinimo srovés.
Apsauga nuo perkaitimo suveike dél TIG keitiklio Sumazinkite darbo cikla.
naudojimo nepertraukiamai veikiant. (Darbas su pertraukomis)

MMA suvirinimo proceso trik¢iy Salinimas:

S/N klalda Sukélé Sprendimas
1 Jokio lanko. NeuZbaigta uodegos grandiné. Patikrinkite jZeminimo laidg.
Patikrinkite visus jungiamuosius laidus.
Néra maitinimo. Patikrinkite, ar jrenginys jjungtas ir ar yra maitinimo 3altinis.
Pasirinktas neteisingas rezimas. Patikrinkite, ar pasirinktas MMA pasirinkimo jungiklis
yra.
2 Akytumas - maZzas tusciaviduris Lanko ilgis per ilgas. Sutrumpinkite lanko ilgj.
atsiranda tarpy ar skyliy
sukelianciy dujy intarpus
sen Schweiflmetal. Ruos3inys neSvarus, uzterstas arba Pasalinkite ter3alus ir medziagas, pvz
Slapias. Dazai, tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant
pagrindinés medZiagos maldno mastelis.
Drégmeé ant elektrodo. Naudokite tik sausus elektrodus.
3 Pertekliniai purslai. Srové per didelé. Sumazinkite srove arba pasirinkite didesnj elektroda.
Lankas per ilgas. Sutrumpinkite lanko ilgj.

60

Gedimy lentelé

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija




Machine Translated by Google

S/N klajda

Sukelé

Sprendimas

4 Uodegos sitlé yra patiame
virSuje, nepakankamai

kryZminio susiejimo.

Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite dabartinj arba pasirinkite a

didesnis elektrodas.

RuoSinys yra

purvinas, uzterStas ar drégnas.

Pa3alinkite ter3alus ir medZiagas, pvz
DaZzai, tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant
pagrindinés medZiagos maltino mastelis.

Prasta uodegos technika. Naudokite tir|

kama uodegos technika arba ieSkokite

Gaukite pagalbos i$ specialisto.

gylis - perdegimas.

5 Nepakankamas jsiskverbimo gylis. Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite dabartinj arba pasirinkite a
didesnis elektrodas.
Prasta uodegos technika. Naudokite tinkama uodegos technikg arba ieSkokite
Gaukite pagalbos i3 specialisto.
Prastas sitlés paruoSimas. Patikrinkite sialés formg ir jsitikinkite
kad medZiaga nebuty per stora. Surask save
Jei reikia, kreipkités pagalbos j specialista.
6 Per didelis jsiskverbimo Per didelis $ilumos tiekimas. Sumazinkite srove arba pasirinkite a

mazesnis elektrodas.

Netinkamas pristatymo greitis.

Pabandykite padidinti uodegos greitj.

medZiagos judéjimas metu

klajoniy metu.

7 Netolygi uodegos iSvaizda. Netvirta ranka, svyruojanti Jei jmanoma, palaikykite dvi rankas.
ranka.
8 I$kraipymas - pagrindinés Per didelis Silumos tiekimas. SumaZzinkite srove arba naudokite

mazesnis elektrodas.

Prasta uodegos technika. Naudokite tin

kamga uodegos technikg arba ieSkokite

Kreipkités pagalbos j specialista.

Prastas sitlés paruosimas arba
netinkama sialés forma.

Patikrinkite sialés forma ir jsitikinkite
kad medZiaga nebaty per stora. Surask save

Jei reikia, kreipkités pagalbos j specialista.

9 Elektrodas $luoja su

kitoks ar ne

jprastos lanko savybés.

Neteisingai prijungtas po-
larit%ot.

t%ot.

Jei pakeisite poliskuma, patikrinkite elektrodo gamintojo
nurodymus, kad bty nustatytas teisingas poliSkumas.
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TIG suvirinimo trik¢iy alinimas naudojant nuolatine srove (DC):

Uodegos sitlés rastas ir

dujy srautas / dujy nuoteékis.

SN Kidida Sukéle SeRaTEIIEE
1 Volframo elektrodas Netinkamos dujos arba ne Naudokite gryng argona. Patikrinkite, ar dujy balionas uZpildytas
greitai dega. Dujos. dujomis, prijungtas, jjungtas ir degiklio voZtuvas atidarytas.

Nepakankamas Patikrinkite, ar prijungtos dujos. «er, -
Dujy srautas. Patikrinkite, ar nepaZeistos Zarnos, dujy voZztuvas ir degiklis.
Netinkamai jdétas degiklio Isitikinkite, kad degiklio dangtelis sumontuotas taip, kad O formos Ziedas
dangtelis. baty degiklio korpuso viduje.
Prijungtas suvirinimo degiklis Prijunkite degiklj prie neigiamo nuolatinés srovés gnybto.
su DC+.
Netikri volframo elektrodai Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite volframo elektrodo tipa.
naudojamas trodas.
Volframo elektrodas buvo Po to palaikykite apsauginiy dujy srauta 10-15 sekundziy
oksiduojasi po lanko stotelé. 1 sekundeé uz kiekvieng 10 ampery galios sroves.
Klajojimas baigeési.

2 Usterétas volframo Volframo elektrodas Saugokite, kad volframo elektrodas nesiliesty su

elektrodas. turi Schweiflbad Lydymosi vonia. Suvirinimo degiklj laikykite taip, kad volframo elektrodas
maisosi. baty 2-5 mm atstumu nuo ruosinio.
Papildomas laidas turi Venkite kontakto tarp uzZpildymo laido ir
Palieté elektroda. Volframo elektrodas suvirinimo proceso metu. Svinas
UZdékite uzpildymo laidg j iSlydyto baseino projekcija priesais elektroda.
3 Poringumas - blogai Netinkamos dujos / mazas Naudokite gryng argona. Apsauginés dujos prijungtos, patikrinkite,

ar zarnos, dujy voZtuvas ir suvirinimo degiklis néra suvarzyti.

Ddmai ant aliuminio

antgalis ir volframo elektrodo
spalvos pakitimas

trypé.

Spalva.
Nustatykite dujy srautg nuo 6 iki 12 I/min. «ver, -
Patikrinkite, ar Zarnose ir jungtyse néra skyliy ir
Nutekéjimai.
UZterStos Nuo pagrindinés medZziagos pasalinkite terSalus ir medZiagas, tokias kaip
Pagrindo medziaga. daZai, riebalai, alyva ir ne$varumai.
UZterSta uZpildo Nuo pagrindo pasalinkite visus riebalus, alyva ir neSvarumus
viela. medZiaga.
Neteisinga uZpildo viela. Patikrinkite naudojama uzpildymo laida ir, jei reikia, pakeiskite.
4 Geltoni likugiai / Netinkamos dujos.

Naudokite gryng argong.

Nepakankamas dujy kiekis

srautas.

Nustatykite dujy srauto verte tarp 10 ir
15 I/min debitas.

Aliuminio dujy antgalis per
mazas.

Padidinkite aliuminio dujy purkstuko skersmenj.

62

Gedimy lentelé

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija




Machine Translated by Google

S/N kIJida Sukéle Sprendimas
5 Nestabilus lankas. Prijungtas suvirinimo degiklis Prijunkite suvirinimo degiklj prie neigiamo nuolatinés srovés iSvesties
suvirinimo metu su DC+. gnybto.
flen.
UZter$tos pagrindinés Nuo pagrindinés medZiagos pasalinkite tokias medziagas kaip daZai,
medZziagos. tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant maltno apnasas.
Volframo elektrodas yra Pasalinkite 10 mm uZtersto volframo elektrodo. Dar kartg juos sumalkite.
uzterstos.
Lankas per ilgas. Suvirinimo degiklj laikykite Siek tiek Zemiau 2-5 mm atstumu virs ruosinio.
6 Suvirinimo metu lankas juda Per mazas dujy srautas. Patikrinkite ir nustatykite dujy srautg j a
debitas nuo 10 iki 15 I/min.
flen.
Neteisingas lanko ilgis. Suvirinimo degiklj laikykite Siek tiek Zemiau 2-5 mm atstumu virs ruosinio.
Netikri volframo elektrodai Patikrinkite, ar tinkamas volframo elektrodo tipas
trodo elektrodas yra yra naudojamas.
prastos baklés.
Nuimkite 10 mm volframo elektrodo galinés dalies
ir vél juos pagalasti.
Nepakankamai paruoStas Slifavimo Zymeés turi eiti i3ilgai iilgai volframo elektrodo, o ne apskritos.
padengtas volframo elektrodas.
Naudokite tinkamas abrazyvas, pvz
Slifavimo staklés su lifavimo disku.
Uzterstos Nuo pagrindinés medziagos pa3alinkite tokias medziagas kaip
Pagrindiné medziaga arba dazai, tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant malano apnasas.
Vielos elektrodas.
IS uZpildymo medZiagos pasalinkite visus tepalus, alyva ar terSalus.
7 Lankas sunkiai uZsidega. Neteisingi jrenginio nustatymai Patikrinkite, ar teisingi jrenginio nustatymai.

Lankas nepradeda klaidZioti.

plétra.

Néra dujy, neteisingas dujy
srautas.

Patikrinkite, ar prijungtos dujos ir dujy balionas
voZztuvas atidarytas.

Patikrinkite, ar nepazeistos Zarnos, dujy voztuvas ir suvirinimo degiklis.

Nustatykite dujy srauto verte tarp 10
iki 15 I/min.

Netikri volframo elektrodai

dengr~fle arba str.

Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite elektrodo dydj arba tipa.

Volframo elektrodas yra

uZterstos.

Nuimkite 10 mm uZtersto volframo elektrodo ir vél lifuokite volframo
elektroda.

Laisvas rysys.

Patikrinkite visas jungtis ir priverzkite

tvirtai.

IZeminimo gnybtas yra
nesusijes su

Darbo stalas.

Prijunkite jZeminimo spaustuka tiesiai prie darbo

gabalas, jei jmanoma.

EE— L o1 8 R 1A A o
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Klaida Sukélé Sprendimas
Variklis/siurblys neveikia néra prijungimo jtampos Patikrinkite tinklo jungtj
Saugiklis iSjungtas Patikrinkite saugiklj, jei reikia, pakeiskite
Maitinimo kabelis sugedes Patikrinkite maitinimo laida
Svetimkaniai / nuosédos Patikrinkite, ar siurblyje néra nuosédy / pasaliniy
siurblys kany
Kondensatorius sugedes Patikrinkite kondensatorius ir, jei reikia, pakeiskite
Temperatdra per auksta, Siluminés apsaugos Isijungia automatiskai
jungiklis i$sijungia
Iigai nenaudotas Kairéje auSinimo vandens puséje
Ant jrenginio yra dryZuotos grotelés. Jei
variklis neuzsiveda, siurblio ventiliatoriaus aSis turi
bati sulygiuota mazu atsuktuvu: du posakiai
pagal laikrodzio rodykle, kai jrenginys prijungtas
prie maitinimo 3altinio.
Néra ausinimo skyscio srauto jokio srauto Patikrinkite ausinimo skysio lygj
arba spaudimas -
Oras sistemoje ISleiskite org
Vamzdis arba ausintuvas uZzsikim3es. ISvalykite vamzdj arba ausintuva.
Per Zemas vandens lygis Patikrinkite vandens lygj, jei reikia, papildykite
Nera slégio arba per mazas Nutekéjimas ant sandarikliy Pakeiskite sandariklius
sunkus spaudimas . R
Susidévéjes siurblio rotorius Pakeiskite rotoriy

Gedimy lentelé
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10.1 Klaidy kody sgrasas (CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse, CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse)

Klaidos tipas Klaidos kodas Aprasymas
Siluminis EO1 Perkaitimas (1 iluminé relé)
estafeté
E02 Perkaitimas (2 Siluminé relé)
EO3 Perkaitimas (3 Siluminé relé)
E04 Perkaitimas (4 Siluminé relé)
E09 Perkaitimas (programos vykdymo klaida)
Uodegos Zoliapjove E10 Fazes praradimas
E11 jokio vandens
E12 jokiy dujy
E13 Nepakankama jtampa
E14 Virgjtampa
E15 VirSsrove
E16 Vielos padavimo perkrova
Jungiklis E20 Valdymo skydelio mygtuko klaida po masinos jjungimo.
E21 Kita klaida valdymo skydelyje, kai masina jjungta.
E22 Suvirinimo degiklio klaida po jrenginio jjungimo.
E23 Suvirinimo degiklio klaida jprasto suvirinimo proceso metu.
Priedai E30 Pjovimo degiklio igjungimas
E31 Vandens ausinimo i§jungimas
bendravimas E40 Sujungimo tarp vielos tiekimo ir maitinimo $altinio problemos
E41

RySio klaida
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11 PrieZiQra ir priezZidra

Reguliari ir saZininga prietaiso prieziara yra pagrindinis reikalavimas ilgam tarnavimo laikui,
uz geras darbo salygas ir maksimaly darbo jrangos naSuma. Isitikinkite, kad
PrieziGros darbai turi bati atliekami reguliariai.

Ispéjimas! Pavojus dél nepakankamos asmeny kvalifikacijos:

Nepakankamai kvalifikuoti asmenys gali padaryti Zalos, atsiradusios dél netinkamo remonto darby
nejvertinti vartotojui kylancios rizikos dél jrenginio ir atskleisti save bei

kitiems gresia rimtai susiZaloti.
Visus techninés prieZitros darbus turi atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai.

Prie$ atliekant bet kokius prieziaros darbus, prietaisas turi bati iSjungtas ir
Palaukite bent 5 minutes, kol prietaisas atvés.

Tiekimo linijos turi bati iSjungtos ir be slégio.

Po priezidros, priezitros ir remonto darby patikrinkite, ar visos plok3tés ir
Ant TIG keitiklio tinkamai sumontuoti apsauginiai jtaisai. PaZeistas

Apsauginius jtaisus ir prietaiso dalis turi taisyti arba pakeisti klienty aptarnavimo tarnyba
tapti.

11.1 Prietaiso vidaus valymas

Jei TIG keitiklis naudojamas dulkétoje aplinkoje, prietaiso vidy reikia reguliariai valyti.

valomi putiant arba siurbiant. Sio valymo daznumas priklauso nuo

Bandymas priklauso nuo atitinkamy eksploatavimo sglygy, taciau jis turéty bati atliekamas bent du kartus per metus. Naudokite
Noréedami iSpasti jrenginj, naudokite tik Svary, sausa org arba dulkiy siurblj. Venkite

Tiesiogiai paskite ant elektroniniy komponenty iS nedidelio atstumo, kad iSvengtumete Zalos.

PRANESIMAS:

Prie$ atlikdami techninés prieziGros darbus, visada atjunkite TIG keitiklj nuo maitinimo Saltinio
arba pakeiskite jrenginio komponentus.

Jei Sio jrenginio techninés prieZitros ir remonto darbus atlieka asmenys, kurie to nedaro
yra jgalioti atlikti Siuos darbus, garantinis reikalavimas /c

11.2 TIG keitiklio techniné priezidra

TIG keitiklis turi bati reguliariai tikrinamas, ar néra uztersimo, ir, jei reikia, iSvalytas. |

Visas Zarnos paketas turi bati valomas atitinkamais intervalais dél dilimo ir dulkiy

viduje.

Degiklio antgalis yra susidévinti dalis. Jei anga tapo per didelé, jg reikia pakeisti.

Metalo purslai jstringa degiklio viduje. Juos gali tekti pa3alinti. Atpalaidavimo priemoné palengvina
darbg ir neleidZia prilipti naujiems purslams. PaZeistus kabelius reikia nedelsiant pakeisti.

PrieziGra ir prieziGra
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Techninés prieziaros intervalai

Techninés priezZiGros intervalai yra St, rmer Maschinen GmbH rekomendacijos, atitinkanc¢ios normalius standartinius reikalavimus (pvz., darbas

viena pamaina, naudojimas 3varioje ir sausoje aplinkoje). Tikslas intervalai

nustato jasy saugos pareiganas.

laiko Priezitros priemoné
Kasdien Patikrinkite, ar valdikliai, tokie kaip sukamoji Atkurti valdikliy funkcionaluma; jei reikia,
rankenélé ir jungikliai, esantys jrenginio priekyje ir komponentus gali tekti pakeisti.
gale, veikia tinkamai ir yra tinkamai iSdéstyti.
Prijungdami maitinima atkreipkite démesj Susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba.
j tai, ar suvirinimo jrenginys nevibruoja,
neskleidzia nepageidaujamy Svilpimo garsy,
ar neskleidZia keisty kvapy.
Patikrinkite, ar LED ekranas visiSkai nepaZeistas. Susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba ir, jei reikia,
pakeiskite komponenta.
Patikrinkite, ar LED ekrano min/max reikSmé atitinka Jei atsiranda nukrypimuy ir jie turi jtakos jprastam lanko
nustatytg verte. stiprumui, i$ naujo sureguliuokite verte.
Patikrinkite, ar nepaZeistas ventiliatorius, Jei kuris nors ventiliatoriaus komponentas yra paZeistas,
ar jis normaliai nesisuka. nedelsdami juos pakeiskite.
Jei po suvirinimo ventiliatoriaus ratas nesisuka, prietaisas
perkaito. Patikrinkite, ar ventiliatoriaus rato neuZstoja
svetimkanis, ir, jei reikia, jj nuimkite.
Pasukite ventiliatoriaus ratg sukimosi kryptimi
i
Patikrinkite, ar greitoji jungtis Vél prijunkite greitgsias jungtis. Jei paZeistos,
yra laisvas arba perkaites. greitosios jungtys turi bati pakeistos.
Patikrinkite, ar nepaZeisti laidai PaZeistus kabelius reikia i$ naujo izoliuoti arba pakeisti.
yra.
Kas ménesj Uztikrinkite TIG keitiklio Svara. Naudokite sausa suslégta ora, kad i$valytuméte TIG keitiklio
ApZiara vidy.
Patikrinkite visus varstus ir Pakeiskite surtdijusias masinos dalis arba naudokite
TIG keitiklio varztai, uztikrinantys, kad jie baty tinkama radiy 3alinimo priemone. Atsipalaidave varztai turi
sandardas. bati priverzti.
Pakeiskite auSinimo vandenj ausinimo
sistemoje.
ISvalykite ausinimo sistemos Atidarykite ileidimo anga, i3leiskite vandenij ir jpilkite naujo
auSinimo vandens baka vandens, kol bakas bus pilnas. ISleidimo anga turi bati prijungta
prie griZtamojo vamzdZio! Leiskite masinai veikti 15 minuciy,
tada iSleiskite vanden;.
Visi 6 ISvalykite vandens ausinimo sistemos radiatoriy Dulkés i3pastos suslégtu oru.
Meénesiai Démesio: dévékite apsauginius akinius!

Priezidra ir priezidra
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12 atsarginiy daliy

Suzalojimo pavojus dél netinkamy atsarginiy daliy naudojimol!

Netinkamy arba sugedusiy atsarginiy daliy naudojimas gali kelti pavojy operatoriui
ir sukelti Zalg bei gedimus.

St, rmer Maschinen GmbH neprisiima jokios atsakomybés ir garantijos uz zalg ir

Gedimai, atsirade del Sios naudojimo instrukcijos nesilaikymo. Naudoti remontui

tik nepriekaistingus ir tinkamus jrankius, originalias atsargines dalis arba i$ St, rmer Maschinen GmbH
aiskiai patvirtintos serijos dalys.

Neleistiny atsarginiy daliy naudojimas panaikina gamintojo garantija.

Informacija apie technine pagalba

Remonta, kuriam taikoma garantija, gali atlikti tik technikai,
kurie yra masy jgalioti tai daryti. Naudokite tik originalias atsargines dalis.

12.1 Atsarginiy daliy uzsakymas

Atsarginiy daliy galite gauti i$ savo pardaveéjo.
ISsiyskite atsarginiy daliy brézinio kopija su pazymétais komponentais pardavéjui ir
Pateikite Siuos duomenis:
Prekés numeris
Irenginio pavadinimas
Pagaminimo data
Komponenty padéties numeriai ir, jei reikia, atitinkamos atsarginés dalies brézinio numeris
Kiekis
pageidaujamas siuntimo badas (pastas, krovinys,

jara, oru, greituoju)
Siuntimo adresas

Informacijg apie prietaiso tipa, gaminio numerj ir pagaminimo metus rasite tipo lenteléje, kuri pritvirtinta prie TIG keitiklio.
yra pritvirtintas.

Pavyzdys

TIG keitiklio CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse ventiliatoriy reikia uZsisakyti. Ventiliatorius turi

Atsarginiy daliy brézinys 1 numeris 5.

UZsakydami atsargines dalis, atsiyskite atsarginiy daliy brézinio 1 kopija su pazyméta dalimi
(Ventiliatorius) ir pazymétg pozicijos numerj 5 jgaliotajam platintojui ir pateikite Sig informacija:

Prekés numeris: 1364201

Modelio pavadinimas: CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas
BréZinio numeris:  Pozicijos 1
numeris: 5

68
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12.2 Atsarginiy daliy bréZiniai

Atsarginiy daliy bréZinys 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (galioja iki 2024 m. geguzés mén.)

12-1 pav.: Atsarginiy daliy brézinys 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas

Atsarginiy daliy sarasas 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (galioja iki 2024 m. geguzés mén.)

Poz. Aprasymas Kiekis Prekes Nr. Skaicius Poz.|ApraSymas Kiekis Prekés numeris
1 valdymo plokste 1 0136420101 7 RF |ploksté 1 0136420107
2 Maitinimo jungiklis 1 0107301401 8 trikdziy slopinimo plokate 1 0136432313
230V SK serija

3 solenoidinis voztuvas 1 0163420103 9 ventiliacijos grotelés 1 0136325311
4 Galiné siena 1 0136325503 10 Priiekiné lenta 1 0136420110
5 Ventilatorius 1 0136432308 11 Priekinis dangtelis 1 0136325310
6 Maitinimo ploksté 1 0136420106
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Atsarginiy daliy sgrasas 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (galioja nuo 2024 m. birzelio mén.)

Poz. Aprasymas Minia Poz. ApraSymas Minia
1 Rankena 1 19 Halés jutiklis 1
2 UZdengimas 1 20 LD PCB plokste 1
3 Trumpa rankena 3 21 Priekinio skydelio perZiaros langas 1
4 Kairé Soniné siena 1 22 Priekinis skydelis 1
5 valdymo plokste 1 23 elr kiStukai 2
6 Atgal 1 24 Dyjy pajungimas 1
7 Jungiklis 1 25 12 kontakty lizdas 1
8 kabelio spaustukas 1 26 12 kontakty lizdas 1
9 solenoidinis voZtuvas 1 27 Sukamoji rankenélé 1
10 Ventiliatoriaus surinkimas 1 28 Pfiekinis iSvesties skydelis 1
1 Ventiatorius 1 29 Priekiné sandarinimo ploksté 1
12 Maitinimas 1 30 LCD ekrany 1
13 RF grandinés plokste 1 31 PCB grandiné belaidé 2
14 RF PCB surinkimas 1 32 Sandarinimo plokstés dangtelis 1
15 Pagrindo plokété 1 33 Motina 4
16 Pagrindinis transformatorius 1 34 Soninis skydelis desinéje 1
17 RF indukcijos rezistorius 1 35 permatomas dangtelis 1
18 Absorberiné ploksté 1 36 dangtelio laikikliai 1
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Atsarginiy daliy brézinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja iki 2023 m. kovo mén.)

12-3 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas

Atsarginiy daliy sgrasas 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (iki 2023 m. kovo mén.)

Poz. Aprasymas Kiekis Prekés Nr. Skaicius Poz.|Aprasymas Kiekis Prekés numeris
1 valdymo plokste 1 0136420201 7 RF|ploksté 1 0136325311
2 Maitinimo jungiklis 1 0107301401 8 trikdziy slopinimo plokste 1 0136420110
230V SK serija
3 solenoidinis voztuvas 1 0136325303 9 ventiliacijos grotelés 1 0136325310
4 Galiné siena 1 0136432308 10 Pliekiné lenta 1 0136420210
5 Ventiiatorius 1 0136420205 11 Ptiekinis dangtelis 1 0136420211
6 Maitinimo plokste 1 0136420206 12 Radijo valdymas 1 0107402015
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Atsarginiy daliy bréZinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja nuo 2023 m. balandZio mén. iki 2024 m. geguzés meén.)
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Atsarginiy daliy sgrasas 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja nuo 2023 m. balandZio mén. iki 2024 m. geguzés mén.)

Poz. Aprasymas Kiekis Prekes numeris
1 Rankena 1
2 virgelis 1
3 Antrinis inverteris 1
4 Inverterio plokste 1
5 Absorbciné plokstée 1
6 Valdymo ploksté 1
7 Priekineé plokste 1
8 priekinis skydelis 1
9 priekinis skydelis 1
10 jungiklio galvute 4
1" sukamoji rankenélé 1
12 12 kontakty lizdas 1
13 Dujy pajungimas 1
14 Euro jungtis 2
15 Bastas 1
16 RF indukcinis rezistorius 1
17 jungiamoji ploksté 2
18 jungiamoji ploksté 1
19 jungiamoji plokite 1

20 Pagrindo ploksté 1
21 Inverterio pirminis 1
22 nesiklio plokaté 1
23 Ventilatorius 1
24 Ventiliatoriaus montavimo ploksté 1
25 Galiné siena 1
26 Galineé sandarinimo ploksteé 1
27 kabelio spaustukas 1
28 Jungiklis 1
29 14 kontakty lizdas 1
30 solenoidinis voZtuvas 1
31 Montavimo dézé vandens ausSinimui 1
32 AC kontaktorius 1
33 Filtro plokste 1
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Atsarginiy daliy bréZinys 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja nuo 2024 m. sausio mén.)
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Atsarginiy daliy sarasas 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (galioja nuo 2024 m. sausio mén.)

Poz. ApfaSymas Kiekis Prekés|aprasymas Minia
1 Skaidrus dangtelis 1 26 MUR blokas 1
2 Soniné siena desingje 1 27 Pagrindo ploksté 1
3 Virelio laikiklis 1 28 Izpliacija 2
4 Rankena 1 29 Jungiamoji ploksté 2
5 virgelis 1 30 vezejy 1
6 Trumpa rankena 2 31 RF indukcinis rezistorius 1
7 Kairé Soniné siena 1 32 Transformatorius 1
8 Maitinimo PCB 1 33 Izpliaciné ploksté 1
9 PCB grandiné belaidé 2 34 kinamosios sroves transformatorius 1
10 Valdymo PCB 1 35 PEC indukcinis rezistorius 1
1 varztas 8 36 sgugikliy pagrindai 2
12 nesiklio plokaté 1 37 Priekinis skydelis 1
13 IGBT blokas 1 38 Hall jutiklis 1
14 solenoidinis voztuvas 1 39 Ptiekinio skydelio perZiros langas 1
15 Oro voZztuvo kamera 1 40 mama 1
16 14 kontakty lizdas 1 41 Dyjy jungtis 1
17 lizdo dangtelis 1 42 12 kontakty lizdas 1
18 greitas sujungimas 1 43 eyr kiStukai 2
19 kabelio spaustukas 1 44 Priekinis ivesties skydelis 1

20 Jungiklis 1 45 sukamoji rankenélé 1
21 Galiné sandarinimo plokte 1 46 dangtelis 1
22 Galiné siena 1 47 Priekiné sandarinimo plokste 1
23 Ventiliatoriaus montavimo plokste 1 48 Sandarinimo plokstés dangtelis 1

24 Ventiliatoriaus gaubtas 1 49 LCD ekranas 1
25 Ventiliatorius 1 50 L¢D PCB ploksté 1
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12-6 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse

Atsarginiy daliy sgrasas 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (iki 2023 m. geguzés mén.)

Poz. AprgSymas Kiekis Prekes Nr. Skaicius Poz. ApraSymas Kiekis Prekés numeris
1 Radijo valdymas 1 0136425301 8 RF|ploksté 1 0136425308
2 Maitinimo ploksté 1 0136425302 9 Trikdziy slopinimo ploksté 1 0136432313
3 trukdziy slopinimo ploksté 1 0136425303 10 Antrinis lygintuvas 1 0136425310
4 Maitinimo jungiklis 1 0107325301 " trukdziy slopinimo plokéte 1 0107402011
5 Galiné siena 1 0136325303 12 Priekine lenta 1 0136420110
6 Ventiatorius 1 0107118108 13 Priekinis dangtelis 1 0136325310
7 pagrindiné ploksté 1 0136425307 14 Valdymo plokste 1 0136425314
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Atsarginiy daliy bréZinys 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (galioja nuo 2024 m. birZelio mén.)

12-7 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse
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Atsarginiy daliy sgrasas 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (galioja nuo 2024 m. birzelio mén.)

Poz. Aprasymas Kiekis Prekeéslaprasymas Minia
1 Rankena 1 28 H4ll jutiklis 1
2 Skaidrus dangtelis 1 29 RAindukcijos rezistorius 1
3 Dangtelio laikiklis 1 30 pagrindo plokste 1
4 Trumpa rankena 2 31 Transformatorius 1
5 virgelis 1 32 drjoselio rité 1
6 Véjo deflektoriai 1 33 Sgniné sienelé desiné 1
7 IGBT Silumos kriauklé 1 34 MUR ausintuvai 1
8 Lygintuvas tiltas 1 35 pasipriesinimas 2
9 pagrindiné plokste 1 36 Apsauga nuo véjo 1
10 HF 1 37 Absorberiné lenta 1
M Absorberiné plokste 1 38 grandinés ploksté 1
12 Kairé Soniné siena 1 39 Valdymo skydelis 1
13 IGBT 1 40 géerbéjy 2

14 Izoliaciné plokste 1 41 Ventiliatoriaus montavimo ploksté 1
15 IGBT korpusas 1 42 Galiné siena 1
16 Priekinio skydelio nugaréle 1 43 sandarinimo skydelis 1
17 LCD priekiné plokstée 1 44 14 kontakty lizdas 1
18 LCD ekranas 1 45 lizdo dangtelis 1
19 Sandarinimo plok3té priekyje 1 46 Sqlenoidinis voZtuvas 1
20 sukamoji rankenelé 1 47 kdbelio gnybtas 1
21 Priekinis iSvesties skydelis 1 48 jungikliai 1
22 12 kontakty lizdas 1 49 kinfamosios sroves transformatorius 1
23 Euro kiStukas 2 50 EMC plokste 1
24 Dujy pajungimas 51 galios PCB 1
25 Priekinio skydelio perzidros langas 1 52 Valdymo PCB 1
26 priekinis skydelis 1 53 P(B grandiné belaide 2

27 RF sugérimo plokste 1
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Atsarginiy daliy bréZinys 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse
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12-8 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas

Atsarginiy daliy sgrasas 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

11

Poz. Aprasymas Kiekis Art.|Skaitius Poz. ApraSymas Kiekis Prekés numeris

1 Maitinimo lenta 1 0136432301 10 Maitinimo ploksté 1 0107432303
2 Kondensatoriaus plokstd 1 0136340308 1 valdymo ploksté 1 0107432305
3 trukdziy slopinimo plokite 1 0136432303 12 R¥ plokste 1 0136432312
4 Lygintuvas 1 0107432317 13 Trikdziy slopinimo plokite 1 0136432313
5 Kondensatoriaus plokstd 1 0136432305 14 trykdziy slopinimo plokste 1 0107432309
6 Galiné siena 1 0136506303 15 Priekinis dangtelis 1 0136506312
7 Ventiatorius 1 0107118108 16 ventiliacijos groteliy 1 0136512314
8 Ventiiatorius 1 0136432308 17 Priekiné lenta 1 0136432317
9 Maitinimo lenta 1 0107432312
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12-9 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 4 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas
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Atsarginiy daliy sgrasas 5 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse

Poz. Aprasymas Kiekis Prekés Nr. Poz. Aprasymas Kiekis Prekés Nr.
1 Skaidrus dangtelis 1 dangtelig 35 Viduriné pertvara 1
2 laikiklis 1 36 Inyverterio B blokas 1
3 Dangtelio laikiklis 1 37 lizdas 5
4 Soniné siena desingje 1 38 dvaistiklis 2
5 Kairé Soniné siena 1 39 Izpliacine plokte 1
6 Rankena 1 40 Viduriné pertvara 1
7 Virgelis 8 2 41 Aulkitas daznis 1

apsauginis Ziedas 6 42 Sandarinimo ploksté 1
9 lizdas 1 43 HF indukcinis rezistorius 1
10 Segiakampiy 4 44 Pagrindo plokste 1
Izoliacijos kolona
" Izoliaciné plokte 1 45 grandinés plokste HFE | 1
absorbcija
12 Grandinés PCB 2 46 Papildomas maitinimo Zaltinis 1
PCB
13 Maitinimo PCB 1 47 RF sugertis 1
14 kintamrosios srovés kontaktoriy 1 48 Transformatorius 1
15 Kondensatorius - 1 49 SegSiakampis 4
Izoliaciné ploksté Izoliacijos kolona
16 Kondensatoriy ploksté 1 50 valdymo ploksté 1
17 Modulis PCB 1 51 Montavimo plokste 1
grandiné
18 3PH lygintuvy 1 52 priekinis skydelis 1
19 Trikdziy slopinimo plokté 1 53 Priekinis stiklas 1
20 majtinimo plokté 2 54 kabelio jungtis 1
21 Ry3ys 1 55 vario jungtis 2
22 Solenoidinis voztuvas 1 56 Holo jutiklis 1
23 14 kontakty lizdas 1 57 12 kontakty lizdas 1
24 kaheliy spaustukai 1 58 Dujy jungtis 1
25 Galiné sandarinimo plok3té 1 59 eyru pajungimas 1
26 lizdas 2 60 kampy / 1
Greitai atsegamos tvirtinimo detalés
27 jungikliai 1 61 Priekiné idvesties plokste 1
28 Silumos kriauklés 1 62 sukamoji rankenélé 1
29 purvasaugis 1 63 kodlavimo jrenginiai 1
30 gerbéjy 2 64 Priekiné montavimo ploksté 1
31 Ventiliatorius 1 65 LCD ekranas 1
32 galjne siena 1 66 Priekiné sandarinimo plokste 1
33 Ventiliatoriaus montavimo ploksté 1 67 Sandarinimo ploksté
Atgal
34 Inverterio A blokas 1
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Atsarginiy daliy brézinys 6 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas ir CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas
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Pav.12-10: Atsarginiy daliy bréZinys 5 vezimélis

Atsarginiy daliy sgrasas 6 veziméliai

Poz. AgraSymas Minia Poz. Paskyrimas Minia
1 buteliuko laikiklis 1 7 [tvaras 2
2 pagrindo plokité 1 8 pasukamas ratukas 2
3 ag] 1 9 Rankenos tvirtinimas 1
4 skalbykleé 2 10 plieno vamzdziy kolona 1
5 asies jvore 2 11 sija 1
6 ratas 2 12 Grandine 1
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12-11 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 6 ausinimo blokas
Atsarginiy daliy sarasas 7 Saldytuvas
Poz. Aprasymas Minia Poz. Paskyrimas Minia
1 Rémas 2 7 Ventiliatorius 1
2 Isiurbimo kolektorius 2 8 Sildymo vamzdZio augintuvas 1
3 siurblys 1 9 vandens buteliukas 1
4 T formos jungtis 1 10 priekinis dangtelis 1
5 slegio jungiklis 1 " Greitas sujungimas (mélynas) 2
6 Skersinis 1 12 Greitas sujungimas (raudonas) 2
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13-1 pav.: Elektros grandinés schema 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas
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13-2 pav.: 2 elektros grandinés schema CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas
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Elektros schema 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsas
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13-4 pav.: Elektros grandinés schema 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas, CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas
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14 ES atitikties deklaracija

Dél Siy produkty

Gamintojas / Platintojas: St, rmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Produkty grupé: Zc £ Uodegos Zoliapjovés
Tipo Zyméjimas: TIG keitiklis Straipsnio numeris
Produkto pavadinimas: * [] CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsas 1364201

I:l CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsas 1364202

D CRAFT-TIG PRO 253 DC impulsas 1364253

D CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulsas 1364323

D CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulsas 1364503

Serijos numeris: *

*
Statybos metai:

* Uzpildykite Siuos laukus pagal informacija, esancig tipo lenteléje

patvirtinama, kad ji atitinka esminius apsaugos reikalavimus, nustatytus Tarybos direktyvoje 2014/30/ES (EMS direktyva) dél valstybiy
nariy jstatymuy, susijusiy su

elektromagnetinio suderinamumo ir Direktyvos 2014/35/ES dél elektros jrangos

Naudokite tam tikrose jtampos ribose.

Auksciau minéti gaminiai atitinka Siy direktyvy nuostatas ir RoHS 2011/65/EU
ir laikytis lankinio suvirinimo jrangos saugos reikalavimy pagal
Sie gaminio standartai:

Buvo taikomi Sie darnieji standartai:

EN IEC 60974-1:2022 + A11:2022 Lankinio suvirinimo jranga. 1 dalis. Suvirinimo srovés Zaltiniai

EN IEC 60974-10:2021 Lankinio suvirinimo jranga. 10 dalis. Elektromagnetinio
suderinamumo (EMS) reikalavimai

Remiantis ES direktyvos 2006/42/EB 1 straipsniu, minéti gaminiai iSimtinai patenka j Direktyvos 2014/35/ES dél elektros jrenginiy, skirty naudoti tam
tikrose jtampos ribose, taikymo sritj.

Asmens, jgalioto sudaryti techninius dokumentus, pavardé ir adresas:

Kilian St, rmer, St, rmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

S

Kilian St, rmer (vykdomasis direktorius)

HalStatas, 2024 m. birzelio 14 d
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15 Priedas

15.1 Autoriy teisés

Sio vadovo turinys yra saugomas autoriy teisiy. Jy naudojimas leidziamas jrenginio naudojimo ribose. Bet koks kitoks naudojimas be rastisko
gamintojo leidimo yra draudZiamas.

Siekdami apsaugoti savo gaminius, atskirais atvejais registruojame prekiy Zenkly, patenty ir dizaino teises. Mes grieZtai nepritariame bet kokiems
masy intelektinés nuosavybés teisiy paZzeidimams.

Techniniai pakeitimai saugomi bet kuriuo metu.

15.2 Sandéliavimas
PAVOJUS!

Neteisingas arba netinkamas sandéliavimas gali sugadinti arba sugadinti elektrinius ir mechaninius komponentus.

Supakuotas arba jau iSpakuotas dalis laikykite tik numatytomis aplinkos sglygomis.

Kreipkités j pardavéjg, jei prietaisg ir priedus reikia laikyti ilgiau nei tris ménesius ir esant kitokioms nei nurodytoms aplinkos sglygoms.

15.3 ISmetimo instrukcijos / perdirbimo galimybés ISmeskite savo

prietaisg aplinkai nekenksmingu badu, tinkamai iSmesdami atliekas, o ne j aplinka.

PraSome ne tik iSmesti pakuotés ar seno jrenginio, o iSmesti abu pagal jisy miesto/savivaldybés administracijos arba atsakingos atlieky iSvezimo
jimonés nustatytas gaires.

15.3.1 Aufler pradéjimas eksploatuoti

ATSARGIAI!

Pasenusi jranga turi bati nedelsiant ir tinkamai pasalinta, kad baty iSvengta vélesnio netinkamo naudojimo ir pavojaus aplinkai ar
Zmonéms.  ISimkite baterijas ir jkraunamas baterijas, jei jos yra. Jei reikia,

iSardykite jrenginj j valdomus ir daugkartinio naudojimo mazgus ir komponentus.

ISmeskite jrenginio komponentus nurodytais Salinimo badais .

15.3.2 Naujos prietaiso pakuotés iSmetimas

Visos jrenginyje naudojamos pakavimo medZiagos ir pagalbinés pakavimo medziagos yra perdirbamos ir turi bati perdirbamos.

Pakuotés mediena gali bati utilizuojama arba perdirbama.
Kartoninés pakuotés komponentai gali bati susmulkinti ir iSmesti kaip makulatara.

Plévelés pagamintos i$ polietileno (PE) arba paminkstinimo dalys i$ polistireno (PS). Sios medZiagos po apdorojimo gali bati panaudotos pakartotinai,
jei jos perduodamos perdirbimo centrui arba uz jus atsakingai atlieky tvarkymo jmonei.

Pakavimo medZziagg perduokite tik surasiuota, kad jg baty galima nedelsiant panaudoti pakartotinai.

90
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15.3.3 Seno jrenginio iSmetimas

INFORMACIJA

Savo ir aplinkos apsaugos labui jsitikinkite, kad visi prietaiso komponentai yra Salinami tik nustatytais ir patvirtintais badais.

Atkreipkite démesj, kad elektros prietaisuose yra jvairiy perdirbamy medziagy ir aplinkai kenksmingy komponenty. Padékite uZztikrinti, kad Sie
komponentai baty atskirti ir tinkamai iSmesti. Jei abejojate, susisiekite su vietine atlieky $alinimo tarnyba. Prireikus perdirbant gali prireikti
specializuotos atlieky 3alinimo jmonés pagalbos.

15.3.4 Elektriniy ir elektroniniy komponenty Salinimas

UZtikrinkite, kad elektriniai komponentai bty Salinami tinkamai ir laikantis teisiniy taisykliy.

Irenginyje yra elektriniy ir elektroniniy komponenty, todél jo negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis.
Pagal Europos direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky ir jos jgyvendinimg nacionalinéje teiséje, panaudoti elektriniai jrankiai ir elektros
prietaisai bei masinos turi bati surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai nekenksmingu badu.

Kaip operatorius turétuméte gauti informacijos apie jums taikoma jgaliotg surinkimo arba Salinimo sistema.

Isitikinkite, kad baterijos ir (arba) jkraunamos baterijos yra iSmestos tinkamai ir laikantis teisés akty. I3sikrovusias baterijas iSmeskite tik j
mazmenininky arba komunaliniy atlieky 3alinimo jmoniy surinkimo dézes.

15.4 I8metimas per savivaldybiy surinkimo punktus Naudotos elektros

ir elektroninés jrangos iSmetimas (taikoma Europos Sajungos 3alyse ir kitose Europos Salyse,
kuriose yra atskira Siy prietaisy surinkimo sistema).

Simbolis ant gaminio arba jo pakuotés reiskia, kad su Siuo gaminiu negalima elgtis kaip su jprastomis buitinémis atliekomis. Vietoj
to jis turi bati atiduotas j atitinkama surinkimo punkta, skirtg elektrinei ir elektroninei jrangai perdirbti.

UzZtikrindami, kad Sis gaminys baty tinkamai iSmestas, padésite apsaugoti aplinkg ir kity Zmoniy sveikatg. Netinkamas iSmetimas
kelia pavojy aplinkai ir sveikatai. MedZiagy perdirbimas padeda sumazinti Zaliavy sunaudojimg. Norédami gauti daugiau informacijos
apie Sio gaminio perdirbima, susisiekite su vietos savivaldybe, buitiniy atlieky Salinimo tarnyba arba parduotuve, kurioje jsigijote
gaminj.

16 Gaminio stebéjimas

Mes privalome stebéti savo gaminius net ir po pristatymo.
Pasakykite mums viska, kas mus domina:
Pakeisti nustatymo duomenys.

Patirtis su jrenginiu, kuri svarbi kitiems vartotojams.  Pasikartojantys sutrikimai.

St, rmer Maschinen GmbH Dr.-
Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
Hallstadt

Faksas: (+49)0951 96555-55
El. pastas: info@craftweld.de

Produkto stebéjimas
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