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Pratarme

Gerbiamas kliente,
Labai atia, kad jsigijote 7c Sveifigertsas.

i = Ant uodegos montuojami jrenginiai sitlo auk3¢iausig kokybe, techniSkai optimalius sprendimus ir yra jtikinami.
dél puikaus kainos ir kokybés santykio. Nuolatinis tobuléjimas ir produkty inovacijos.

garantuoti technologijysaugbing. a srove Blsena i ir

Prie$ pradédami eksploatuoti, atidZiai perskaitykite Sias naudojimo instrukcijas ir susipaZinkite su jrenginiu.

Uodegos grebliu galima pasitikeéti. Taip pat uztikrinkite, kad visi asmenys, dirbantys su uodegos grébliu, visada baty
Pries tai perskaitykite ir supraskite naudojimo instrukcija. Sig naudojimo instrukcija atidZiai laikykite namuose.

uodegos palépés plotas.

informacija

Naudojimo instrukcijose pateikiama informacija apie saugy ir tinkama jrengima, naudojimg ir
Uodegos giko prieZidra. Batina nuosekliai laikytis visy Siame vadove pateikty nurodymy.
uztikrina asmeny ir uodegos skraiduoliy sauguma.

Vadove apibréziama uodegos skrajutés paskirtis ir pateikiama visa reikalinga informacija apie jos ekonomiska naudojimg ir ilga tarnavimo laika.

Techninés priezidros skyriuje apraSomi visi techninés priezitros darbai ir funkciniai bandymai, kuriuos turi atlikti naudotojas.
turi bati atliekamas reguliariai.

Siame vadove esantios iliustracijos ir informacija gali bati kei¢iamos

Dabartiné jasy uodegos sijos konstrukcijos basena gali skirtis. Kaip gamintojas, mes nuolat stengiamés jg tobulinti.
ir vyksta produkty atnaujinimo darbai, todél pakeitimus galima atlikti ir be iy

bus paskelbta i$ anksto. Uodegos guolio jtaiso iliustracijos kai kuriomis detalémis gali skirtis nuo pateikty.

Sio vadovo iliustracijos gali skirtis, taciau tai neturi jtakos jrenginio naudojimui.

Sveiflgertsas.

Todél remiantis pateikta informacija ir apraSymais negalima reiksti jokiy pretenzijy. Pakeitimai ir
Pasiliekame teise daryti klaidas!

Jasy pasialymai dél Siy naudojimo instrukcijy yra svarbus indélis j masy darbo optimizavima.
kuriuos sidlome savo klientams. Jei turite klausimy ar pasialymuy, kaip juos patobulinti, susisiekite su mumis.
masy paslauga.

Jei perskaite Sias naudojimo instrukcijas kilty daugiau klausimy arba iskilty problemuy...
Jei negalite iSspresti problemos naudodamiesi Siomis naudojimo instrukcijomis, kreipkités j specializuotg prekybos atstova.

Ry3ys.
Gamintojo informacija Produkto identifikavimas
e = - Stormer Maschinen GmbH Uodegos palépé Straipsnio numeris

Dr.-Robert-Pfleger-Strafle 26;

Craft Mig Pro 201P daugiafunkcis sinerginis 1361145
D-96103 Hallstadt/Bamberg

Craft-Mig Pro 323 sinerginis 1361155

faksas (+49)0951 - 96555-55 1361160
< . M R o

Pastas: InfO@CraftweId.de Craft-Mig Pro 353 WS sinerginis suvirinimo aparatas

Internetas: WWW.CraftweId «de Craft-Mig Pro 503 WS sinerginis suvirinimo aparatas 1361165

Craft-Mig Pro 253 Pulse 1362025

. . . . " -Mi 1362035
Informacija apie naudojimo instrukcija Craft-Mig Pro 353 Pulse WS

Craft-Mig Pro 503 Pulse WS 1362050

Originalios naudojimo instrukcijos
pagal DIN EN ISO 20607:2019

Leidimas: 2025 m. gruodZio 15 d.
versija 1.02

Kalba: vokieciy
Autorius: AN/RL
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1 Saugumas

Reprezentacijos konvencijos

pateikia papildomos informacijos

ragina jus veikti

M Sarasai

Si naudojimo instrukcijos dalis
paaiskina Siame naudojimo vadove vartojamy terminy reikSme ir vartojima
Ispéjamieji pranesimai,
apibréZia uodegoje tvirtinamo jtaiso numatytg paskirtj,
ispéja apie pavojus, kurie gali kilti jums ir kitiems, jei nebus laikomasi Siy nurodymy.
galéty
informuoja, kaip iSvengti pavojy.

Be auk3ciau pateikty nurodymuy, Zr. naudojimo instrukcija.

taikomus jstatymus ir kitus teisés aktus,
teisés akty nuostatos dél nelaimingy atsitikimy prevencijos,
draudZiamieji, jspéjamieji ir privalomieji zenklai.

Dokumentus visada laikykite Salia priZiarétojo.
1.1 Saugos nurodymai (jspéjimai)

Pavojingumo klasifikacija

Saugos instrukcijas suskirstéme j skirtingus lygius. Zemiau esancioje lenteléje pateikiama apZvalga.
Simboliy (piktogramuy) ir signaliniy Zodziy priskyrimo konkre€iam pavojui ir aplinkybéms apzvalga
(galimas) pasekmes.

piktograma Signalinis Zodis ApibréZimas / pasekmés
PAVOJUS! Tiesioginis pavojus, dél kurio gali bati sunkiai suZaloti arba mirti.
ISPEJIMAS! Rizika: pavojinga situacija gali sukelti sunky suzalojima ar mirt;.
Pavojingos arba nesaugios procedaros, dél kuriy gali bati suZaloti asmenys arba sugadintas
ATSARGIAI! turtas.
Situacija, dél kurios gali bati pazeistas uodegos pelekas, taip pat ir kiti paZeidimai.
! . . < . iy .
PAVOJUS! Néra pavojaus zmonems susiZaloti.
Patarimai dél taikymo ir kita svarbi / naudinga informacija bei patarimai.
Jokiy pavojingy ar Zalingy pasekmiy asmenims ar turtui.
informacija

Saugumas
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Piktogramos, nurodancios konkrecius pavojus

A A

Bendra Ispéjimas dél Ispéjimas apie Ispéjimas apie telycig Ispéjimas apie
Ispéjamieji Zenklai elektros Ranky traumos Pavirsius automatinj
Jtampa pradéti
Ispéjimas apie kliatis ant Zemés Ispéjimas: Apvirtimo pavojus! Ispéjimas apie laukiantj

Ispéjimas dél

apkrova

degiy medziagy

Piktogramos, rodancios komandas / draudimus

Draudimas asmenims, turintiems Prie$ naudojima Atjunkite maitinimo laidg!

Sirdies stimuliatoriai perskaitykite naudojimo instrukcija!

Dévékite apsauginius akinius! Muavékite apsaugines pirstines! Avékite apsauginius batus! Déveékite apsauginius drabuZius!

Saugumas
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1.2 Paskirtis Lankinio suvirinimo jrankis su vielos padavimu tinka

anglinio plieno arba mazai legiruoto plieno lankiniam suvirinimui MIG (suvirinimui metalo inertiniy dujy aplinkoje) arba MAG (suvirinimui metalo
aktyviyjy dujy aplinkoje) badu, naudojant apsaugines dujas CO2 arba argono/CO2 misinius.

Be to, jis tinka nertdijancio plieno MIG suvirinimui argono dujomis ir aliuminio su argono dujomis; taip pat MMA suvirinimui.

Ant uodegos tvirtinama jranga skirta profesionaliam naudojimui, todél jg gali naudoti tik kvalifikuoti darbuotojai, vadovaudamiesi Siomis naudojimo

instrukcijomis.
Pagal paskirtjjas  laikotés naudojimo instrukcijos,  laikotés patikrinimo

ir techninés prieziaros instrukcijy.

1.3 Pagrjstai numatomas netinkamas naudojimas  Naudojimas vietose, kuriose yra pavojingy

medZiagy, sprogimo ar gaisro pavojus.  Naudojimas daiktams ar skys¢iams Sildyti. =~ Naudojimas

nemetaliniams gaminiams apdirbti.  Naudojimas degalams uZdegti.

ISPEJIMAS!

Si A klasés uodegos tipo antena néra skirta naudoti gyvenamosiose patalpose, tiekiamose i$ vieSosios Zemos jtampos elektros
tinklo. Siose vietose elektromagnetinj suderinamuma gali bati sunku pasiekti dél tiek praleisty, tiek spinduliuojamy trukdZiy.

Jei uodegos tipo skraidyklé naudojama kitaip nei nurodyta 1.2 punkte ,Paskirtis” arba modifikuojama be ,Stirmer Maschinen GmbH" leidimo,

uodegos tipo skraidyklé nebebus naudojama pagal paskirtj.

ISPEJIMAS!

Netinkamas uodegos skriemulio naudojimas  kelia pavojy personalui,  kelia pavojy

uodegos skriemuliui ir kitam operatoriaus turtui,

sutrikdo jrenginio veikima.

Mes neprisiimame jokios atsakomybés uz Zalg, atsiradusig dél netinkamo naudojimo.

Bet koks naudojimas ne pagal paskirtj arba kitaip nei nurodyta, laikomas netinkamu naudojimu. Siekiant iSvengti netinkamo naudojimo, prie$ pirma
kartg naudojant batina perskaityti ir suprasti naudojimo instrukcija.

Aptarnaujantis personalas turi bati kvalifikuotas.
PAVOJUS!

DraudZiama modifikuoti ir pertvarkyti uodegos skraiste! Ji kelia pavojy Zmonéms ir gali paZeisti uodegos skraiste.

Netinkamas prie uodegos tvirtinamo jtaiso naudojimas, taip pat saugos taisykliy ar naudojimo instrukcijos nepaisymas atleidzia
gamintojg nuo atsakomybés uz dél to padarytg Zalg asmenims ar turtui ir panaikina garantija!

Pavojus netinkamai naudojant!
Netinkamas uodegos giko naudojimas gali sukelti pavojingas situacijas. * Uodegos gika naudokite tik

techniniuose duomenyse nurodytame veikimo diapazone. « Niekada nebandykite apeiti ir iSjungti saugos jtaisy. + Uodegos gikg naudokite tik

tada, kai ji yra nepriekaistingos darbinés baklés. « Naudokite tik originalias atsargines dalis.

Saugumas
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1.4 Likutiné rizika
Net ir laikantis visy saugos taisykliy bei tinkamai naudojant uodegos stréle, iSlieka liekamieji pavojai, kurie iSvardyti toliau: Akiy pazeidimas dél
netinkamy arba netinkamy akiy apsaugos priemoniy naudojimo. Kvépavimo taky pazeidimas jkvépus

gary . Elektros smagis dél netinkamos elektros izoliacijos arba drégmeés . VirSutiniy galniy nudegimai dél
netinkamy pir3tiniy naudojimo. Ruosinio paZeidimas, jei naudotojas neturi

pakankamai kvalifikacijos arba patirties.

Jei uodegos plokstuma valdo ir priZidri nepakankamai kvalifikuoti darbuotojai, dél netinkamo naudojimo ar netinkamos prieZidros uodegos
plokStuma gali kilti pavojy.
INFORMACIJA!
Visi asmenys, kurie bendrauja su uodegos vadu, privalo
turéti reikiama kvalifikacij,  atidZiai laikytis Siy

naudojimo instrukcijy.

1.5 Darbuotojy kvalifikacija
Tiksliné auditorija

Sis vadovas skirtas

operatoriai,
operatoriai,

techninés prieZitros personalas.

Todél jspéjimai susije tiek su uodegos skrajutés veikimu, tiek su technine priezidra.

AiSkiai ir nedviprasmiskai apibrézkite, kas yra atsakingas uz jvairias uzduotis, susijusias su prie uodegos tvirtinamu
jrenginiu (eksploatavima, priezidrg ir remontg).

Neaiskios pareigos kelia pavojy saugumui!

Siame vadove idvardyta jvairioms uzduotims atlikti reikalinga asmeny kvalifikacija:

operatorius

Operatorius gavo operatoriaus nurodymus dél jam pavesty uzduociy ir galimy netinkamo elgesio pavojy. Operatorius gali atlikti uzduotis, kurios
néra jprastos eksploatacijos dalis, tik tuo atveju, jei tai nurodyta Siose instrukcijose ir operatorius jam aiSkiai suteiké leidimg tai daryti.

elektrikas

Dél savo profesinio iSsilavinimo, Ziniy ir patirties, taip pat atitinkamy standarty ir reglamenty iSmanymo, kvalifikuoti elektrikai gali atlikti darbus su

elektros sistemomis ir savarankiskai atpaZinti bei iSvengti galimy pavojy.

Elektros specialistas yra specialiai apmokytas darbo aplinkai, kurioje dirba, ir yra susipaZzines su atitinkamais standartais bei reglamentais.

Specialistai

Dél savo profesinio iSsilavinimo, Ziniy ir patirties, taip pat atitinkamuy taisykliy iSmanymo, kvalifikuoti darbuotojai gali atlikti jiems pavestas uzduotis
ir savarankiskai atpaZinti bei iSvengti galimy pavojy.

Saugumas
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Instruktorius

Apmokomas asmuo buvo operatoriaus instruktuotas apie jam pavestas uzduotis ir galimus netinkamo elgesio pavojus.

Igalioti asmenys

ISPEJIMAS!

Netinkamas uodegos skrajutés naudojimas ir priezidra kelia pavojy Zmonéms, daiktams ir aplinkai.

Su uodegos greébliu leidZziama dirbti tik jgaliotiems asmenims!

Igalioti eksploatavimo ir prieZiGros asmenys yra operatoriaus ir gamintojo instruktuoti bei apmokyti specialistai.

Operatorius privalo

apmokyti darbuotojus,
reguliariai (bent kartg per metus) instruktuoti darbuotojus apie
- visus uodegos skraidanciojo jrenginio saugos reikalavimus, - veikima, - pripaZintas
technologijos taisykles,
patikrinti personalo Ziniy lygj, =~ dokumentuoti
mokymus / instruktazus,  patvirtinti dalyvavima
mokymuose / instruktaZe parasu,  patikrinti, ar personalas dirba

sgmoningai laikydamasis saugos ir naudojimo instrukcijy.

Operatorius privalo

bati apmokyti elgtis su uodegos giku,  Zinoti jo funkcijg ir veikimg,  prie$ pradedant eksploatuoti

- bati perskaites ir suprates naudojimo instrukcijg, - bati susipaZings su
visais saugos jtaisais ir taisyklémis.

1.6 Bendrosios saugos instrukcijos

ATKREIPKITE DEMES] ] SIUOS DALYKUS:

PrieS pradedami eksploatuoti uodegos sija, patikrinkite, ar néra jokiy akivaizdziy pazeidimy ar
defekty. Bet kokius defektus ar pazeidimus reikia nedelsiant pasalinti.

Saugokite uodegos sijg nuo drégmés. Niekada nenaudokite

uodegos sijos aplinkoje, kurioje: - yra neZinomy medziaguy; - kyla sprogimo ar
gaisro pavojus; - yra prasta ventiliacija .

Niekada nedirbkite apsvaige nuo ligy, kurios maZina susikaupima, nuovargio, narkotiky ar alkoholio.
arba vaisty.

« Laikykite oro jleidimo ir iSleidimo angas 3varias. « Nenaudokite agresyviy
valymo priemoniy uodegos poliravimo jrenginiui valyti. « Remontg gali atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai. « Naudokite tik
originalias atsargines dalis ir priedus. « Uodegos poliravimo procesas turéty bati atliekamas atskiroje

patalpoje, apsaugotoje nuo lazerio; ne

Prie stpyniy dirbantis personalas, taip pat degios ir sprogios medZiagos turi bati ne toliau kaip 10 metry atstumu nuo stpyniy stalo.

Visada laikykite gesintuvg po ranka 3alia sGpyniy zonos.

Saugumas
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Elektros jtampa
Nelieskite jokiy jtampos veikiamy daliy.
Pries atlikdami bet kokius darbus su uodegos formos sklandytuvu, atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio.

Izoliuokite save nuo suvirinamo ruosinio ir nuo Zemés; mavékite izoliuojancias pirstines ir drabuZius.

Nedirbkite su paZeistais, blogai prijungtais kabeliais arba su atsilaisvinusiomis jungtimis
Spaustuky kabeliai.

Laikykite savo darbo drabuzius ir kiing sausus.

Nedirbkite drégnoje ar Slapioje aplinkoje.

Neremkite kano j pjaunamg ruosinj.

Nenaudokite prietaiso, jei buvo nuimti kokie nors komponentai ar apsauginiai jtaisai.

Isitikinkite , kad prie uodegos tvirtinamas jrenginys visada yra tvirtai pritvirtintas, kad nenukristy ir neapvirsty.
Dirbant dideliame aukstyje, naudokite kritimo sulaikymo sistema.

Jjunkite uodegos sklandytuva tik tada, kai visi laidai yra tinkamai prijungti.

Isitikinkite , kad visi priedai yra tinkamai prijungti, ir visada atkreipkite démesj j
teisingas jZeminimo prijungimas.

Sprogimo pavojus

Isitikinkite, kad darbo vietoje néra jokiy degiy medziagy.

Darbo zonoje (védinimo ir iStraukimo) saugokités degiy dujy misiniy.
Niekada nelieskite talpykly, kuriose yra degiy ar sprogiy medziagy.
Naudojant vandeniu auSinamus ir povandeninius galinius frezavimo stakles aliuminiui termiSkai apdoroti, atminkite, kad aliuminyje gali jstrigti

vandenilio atomai. Istriges vandenilis gali sukelti sprogimus .

Pakeiskite visas paZeistas dujy linijas.
Palaikykite slégio reduktorius geros darbinés baklés .
Nevaiksciokite aplinkoje, kurioje yra dulkiy, dujy ar sprogiy gary.

Gaisro pavojus
Isitikinkite, kad darbo vietoje néra jokiy degiy, lengvai uZsideganciy medziagy.
yra gausas ir turi paruosty tinkamas gesinimo priemones.

Venkite atviros liepsnos plitimo dél kibirk3¢iy, Slako ir rusenan€iy Zarijy .
MedZziaga.

Isitikinkite , kad prieSgaisrinés apsaugos priemonés yra 3alia darbo zonos.
IS darbo zonos pasalinkite degias medziagas ir degalus.

Nudegimai
Apsaugokite savo kling dévédami ugniai atsparius apsauginius drabuZius (pirstines,
Galvos apdangalai, batai, kaukeés ir kt.) nuo nudegimy ir ultravioletiniy spinduliy).

Judancios arba jkaitusios dalys gali suZaloti jasy kaing ar kitus Zmones.

Elektrodo galiuka laikykite atokiau nuo savo ir kity Zmoniy kdno.

Nedévékite kontaktiniy leSiy. Dél intensyvios karstos lempos gali jie prilipti prie ragenos.

UZtikrinkite, kad 3alia darbo vietos baty pirmosios pagalbos reikmenys.

Pakeiskite uodegos kaukés stebéjimo langelj, jei jis paZeistas arba netinka atlikti uodegos prieZiaros darbus.

PrieS liesdami apdirbtas dalis, palaukite , kol jos atvés.
Lankas gali iSlieti taSkymasi ir kibirkstis. Visada dévékite neriebius apsauginius drabuZius, tokius kaip odinés pirstinés, kelnés be atlenkimy
ir aukStakulniai batai. Uzdenkite plaukus kepure.

Saugumas
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Sirdies stimuliatoriy neSiotojams
Aukstos jtampos grandiniy magnetiniai laukai gali sutrikdyti Sirdies stimuliatoriy veikima
jtaka.

Zmoneés, nesiojantys tokio tipo gyvybigkai svarbius elektroninius prietaisus, privalo kreiptis j gydytoja.
prie$ eidami j vietas, kuriose yra tokiy uodeginiy ataugy, pasitarkite.

Spinduliuoté
Uodegos spinduliuoté gali paZeisti regéjima ir sukelti nudegimus.
Spinduliuoté sukuria stiprig ultravioletine ir infraraudonaja Sviesa.

Lankas skleidzia spinduliuote, kuri gali paZeisti akis ir nudeginti oda; naudokite tinkamas apsaugos priemones.

Garaiir dujos  Uodegos
metu iSsiskiria kenksmingos dujos:
Venkite jkvépti tersaly.
Sukiojant uodega, galva laikykite kuo toliau.

Uztikrinkite tinkamg védinimga, iStraukima arba, jei reikia, kvépavimo oro tiekima.
I8siskirianciy gary ir dujy tipa lemia pagrindiné medziaga, danga ir kt. Ypatingy atsargumo priemoniy reikia imtis, jei sierinama medZiaga
turi Siuos elementus:

- Stibis, chromas, gyvsidabris, berilis, arsenas, kobaltas, nikelis, Svinas, sidabras, selenas, varis, baris,

Kadmis, manganas ir vanadis.

Idealiu atveju naudokite presavimo stalus su iStraukimu .
Valymo priemoneés, kuriy sudétyje yra chloridy , naudojamos su plade, gali sudaryti fosgenetines dujas (toksiSkas dujas).

PrieS valydami plade, sitikinkite, kad ant ruoSinio pavirSiaus néra jokiy likuciy.
Niekada neikite j gaisro ar sprogimo pavojaus zonas.

Perskaitykite ir supraskite priedy gamintojy naudojimo instrukcijas ir perskaitykite
AtidZiai perskaitykite saugos duomeny lapus.

Elektromagnetiniai trukdziai Uodegos

stabilizatorius atitinka elektromagnetiniy trukdZziy emisijos standartus ir yra tinkamas naudoti pramoninéje aplinkoje.

Tadiau reikia atsizvelgti j tai, kad gali kilti Sie sutrikimai, ir kai
Tokiais atvejais reikia imtis tinkamy priemoniy.
- Duomeny perdavimo sistemos
- Rysiai
- Vairavimas
- Apsaugos jrenginys
- Kalibravimo ir matavimo jranga

1.7 EMC priemoné

ISimtinémis aplinkybémis nurodyta teritorija gali bati paveikta, net jei standartas ((t.,))
Buvo laikomasi spinduliuotés ribos (pvz., prietaisas, kurj lengvai veikia elektromagnetizmas).

Jam daro jtaka, jis naudojamas jrengimo vietoje arba netoliese yra radijas ar televizorius.

(jrengimo vietos). Tokiomis aplinkybémis naudotojas turéty imtis tam tikry atsargumo priemoniy.
susitikti, kad baty pasalinti trukdZiai.

Pagal vietinius ir tarptautinius standartus, aplinkiné jranga turi atitikti

Tikrinama elektromagnetiné situacija ir apsaugos nuo trukdziy galimybés:

saugiklis
Elektros linija, signalo perdavimo linija ir duomeny perdavimo kabelis
Duomeny apdorojimo jranga ir telekomunikacijy jranga

Tikrinimo ir kalibravimo jranga

Saugumas
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Sios veiksmingos priemonés padeda isvengti EMC problemos:

Maitinimo Saltinis:
Net jei maitinimo 3altinis atitinka reikalavimus, visada reikia imtis papildomy priemoniy elektromagnetiniams laukams pa3alinti (pvz., naudoti
tinkama maitinimo filtrg). Kabelio ilgis:

- Laikykite laidg kuo trumpesnj.
- Kabelius klokite vieng Salia kito - Kabelius klokite
atokiau nuo kity kabeliy  ekvipotencialiné jungtis

IZeminkite ruosinio jungt;:
- jei reikia, jZeminimui prijungti naudokite tinkamus kondensatorius.
Apsauga, kai reikia:

- Apsaugokite aplinkine jrangg
- Apsaugokite visg uodegos sijg

1.8 Saugos Zyméjimas ant uodegos sparno

PRANESIMAS:

PaZeisti arba trokstami saugos simboliai ant uodegos sijos gali sukelti klaidy, dél kuriy gali bati suZaloti asmenys ir sugadintas

turtas. Prie uodegos sijos pritvirtinty saugos simboliy negalima nuimti. PaZeistus saugos simbolius reikia nedelsiant pakeisti.

Reikia laikytis Siy nurodymuy: Visais

atvejais privaloma laikytis ant galinés plokStumos pateikty saugos nurodymy. Jei saugos Zenklai galinés plokStumos eksploatavimo metu
iSblunka arba pazeidZiami, nedelsiant reikia pritvirtinti naujus Zenklus. Nuo to momento, kai Zenklai i$ pirmo Zvilgsnio

tampa nebejmanomi ir nesuprantami,

.Schweiflger%ot” bus uZdarytas, kol bus jrengti nauji Zenklai.

=

v

2

O

1-1 pav.: Saugos Zymeéjimas ant uodegos sparno

Saugumas

CRAFT-MIG PRO | 1.02 versija "

/t -



Machine Translated by Google

/c .

elektros Sokas

Elektros smagis gali bati mirtinas. Prisilietimas prie daliy, kuriomis teka elektros srové, gali sukelti rimtus elektros smagius arba

N

nudegimus. Isitikinkite, kad visos dalys yra tinkamai prijungtos ir jZeminimas yra teisingas. Visada palaikykite izoliacija tarp savo
kaino ir ruosinio ir venkite bet kokio kontakto su dalimis, kuriomis teka elektros srové, plikomis rankomis. Dirbdami su jrenginiu,
dévékite sausus, izoliuojanc€ius apsauginius drabuZius ir niekada nenaudokite jo su atidarytu korpusu.

Uodegos purskimas

)
i

IStaskytos Siuk3lés gali sukelti gaisra ir sprogima. Nepurkskite Salia degiy medziagy ar talpykly, kuriose anks¢iau buvo degiy
medZiagy.

Sviesos arkos

Elektros smagis gali bati mirtinas. Prisilietimas prie daliy, kuriomis teka elektros srové, gali sukelti rimtus elektros smagius arba
nudegimus. Isitikinkite, kad visos dalys yra tinkamai prijungtos ir jZeminimas yra teisingas. Visada palaikykite izoliacijg tarp savo

!
[

W
[~

kano ir ruoSinio ir venkite bet kokio kontakto su dalimis, kuriomis teka elektros srové, plikomis rankomis. Dirbdami su jrenginiu,
dévékite sausus, izoliuojancius apsauginius drabuZius ir niekada nenaudokite jo su atidarytu korpusu.

Garai ir dujos

Mojuojant uodega, isiskiria kenksmingi garai ir dujos. Mojuojant uodega, stenkités laikyti galvg kuo toliau nuo gary. Uztikrinkite
tinkama védinima, iStraukima arba gryno oro tiekima, kad Sie garai nepatekty j kvépuojamga ora.

1.9 Saugos duomeny lapai

Pavojingy kroviniy saugos duomeny lapus galite gauti iS savo specializuoto pardavéjo arba paskambine telefonu +49 (0)951/96555-0.

Specializuoti maZmenininkai saugos duomeny lapus gali rasti partneriy portalo atsisiuntimy srityje.

Saugumas
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2 Techniniai duomenys
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CRAFT-MIG PRO parametrai

Craft-Mig Pro 201P

Craft-Mig Pro 323

Craft-Mig Pro 353

Daugiafunkcinis sinerginis Sinerginis WS sinerginis

Straipsnio numeris 1361145 1361155 1361160
Tigis [mm] 630 960 700
Plotis [mm] 240 470 270
Aukstis [mm] 420 940 490
Svoris [kg] 20 51,5 27,7
Prijungimo jtampa [V] 110/230 400 400
Fazé(-és) 1 3 3
Srovés tipas DC DC DC
Maitinimo tinklo daZnis [Hz] 50/60 50/60 50/60
Apsaugos klasé [IP] 23S 23S 23S
Izoliacijos klasé
EMC klasé A A A
Zenklinimas CE CE CE
Saugumo priemonés Ne Ne Ne
Reikalinga generatoriaus galia [kVA] >7 >10 >13
maitinimo kistukas 16 - N
Atviros grandinés jtampa [V] MMA 72 MMA 74 MMA 74

TIG 72 TIG 74 TIG 74

MIG 72 MIG 74 MIG 74
Energijos suvartojimas [kVA] 26,8 22,5 24
Darbiné temperatira [°C] -10~40 -10~40 -10 ~ 40
Lanks¢ios plieninés vielos [mm] 0,6/0,8/0,9/1,0 0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 0,8/0,9/1,0/1,2
Neradijantio plieno lenktos vielos [mm] 0,8/0,9/1,0 0,8/0,9/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2
Lankstas aliuminio laidai [mm] 0,8/0,9/1,0 1.0/1.2 1.0/1.2
Lenkti CusSi laidai [mm] 0,8/0,9/1,0 1.0 1.0
Lenktos vielos UZpildymo viela [mm] 0,8/0,9/1,0 0,8/0,9/1,0/1,2 0,9/1,0/1,2
Vielos padavimo jrenginys [ritinéliail 1 2 2
Vielos padavimo greitis [m/min] 1,5~16,5 1,5~24 1,5~24
vielos padavimo voleliai varomi Vienas/ ) )
Reguliavimo diapazonas TIG DC [A] Dvigubas 10 ~ 200 10 ~300 10~350
Elektrodo reguliavimo diapazonas [A] 10 ~200 10 ~250 10~350
MIG litavimo nustatymo diapazonas [A] 30 ~ 200 30~315 30 ~350
Reguliavimo diapazonas 230 V - jungtis 10~ 200 10~315 10~350
Darbo ciklas esant maksimaliai srovei 40 °C [%] 30 40 60
Srové esant ED 60 % 40 °C [A] 140 260 350
Srové esant ED 100 % 40 °C [A] 110 200 270
Energijos suvartojimas MIG/MAG [kVA] 6.2 10,4 12.3
Elektrodo energijos suvartojimas [kVA] 7 8,4 13.4
Elektrodo TIG DC energijos suvartojimas [kVA] 51 7.5 9.6
Nuolatiné galia esant ED 100 % 2,5 ) °
galios koeficientui [cos fi] 0,999 0,67889 0,718
Efektyvumas [%] 80 89,41
K.hlart oras - -
degiklio auSinimas oras ) N
MIG/MAG procesas Taip Taip Taip
MMA procedara Taip Taip Taip
2 takty / 4 takty perjungimas 2T/41 2T/ 47 2T/ 4T
Vietoviy takai VIENA VIETA NEPALAUKIAMA VIETOVE
Intervalo i3kreipis DAUGIAVIETE NEPALAIKOMA NEPALAIKOMA
Reguliuojamas droselis 0~10 0~10 0~10
Veikimo indikatorius LCD LCD LCD
«Perkrovos indikatorius Taip Taip Taip
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CRART-MIG PRO parametrai Craft-Mig Pro 503 Craft-Mig Pro 253 Craft-Mig Pro 353 Craft-Mig Pro 503
WS sinerginis Pulsas Pulsas WS Pulsas WS
Straipsnio numeris 1361165 1362025 1362035 1362050
Ilgis [mm] 740 680 7100 710
Plotis [mm] 280 270 260 260
Aukstis [mm] 500 500 500 500
Svoris [kg] 31,8 29,8 31 30,5
Prijungimo jtampa [V] 400 400 400 400
Fazé(-és) 3 3 3 3
Srovés tipas DC DC DC DC
Maitinimo tinklo daZnis [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60
Apsaugos klasé [IP] 23S 23S 23S 23S
Izoliacijos klasé F
EMC klasé A A A A
Zenklinimas CE CE CE CE
Saugumo priemoneés Ne Ne Ne Ne
Reikalinga generatoriaus galia [KVA] >22 >8 >13 >22
maitinimo kistukas - - - -
Atviros grandinés jtampa [V] MMA 97 MMA 74 MMA 73 MMA 93
TIG 97 TIG 74 TIG73 TIG 93
MIG 97 MIG 69 MIG 76 MIG 93
Energijos suvartojimas [kVA] 37,5 17.8 26,5 41,5
Darbiné temperatara [°C] -10~40 -10 ~ 40 -10 ~ 40 -10 ~ 40
Lanks¢ios plieninés vielos [mm] 0,8/0,9/1,0/1,2/1,6 0,8/0,9/1,0/1,2 0,8/0,9/1,0/1,2/1,6 0,8/0,9/1,0/1,2/1,6
Neradijanéio plieno lenktos vielos [mm] 0,8/1,0/1,2/1,6 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 0,8/1,0/1,2/1,6
Lankstas aliuminio laidai [mm] 1.0/1.2/1.6 né vienas 1.0/1.2/1.6 1.0/1.2/1.6
Lenkti CuSi laidai [mm] 1.0 0,9/1,0/1,2 1.0 1.0
Lenktos vielos UZpildymo viela [mm] 0,9/1,0/1,2/1,6 0,9/1,0/1,2 0,9/1,0/1,2/1,6 0,9/1,0/1,2/1,6
Vielos padavimo jrenginys [ritinéliai] 2 2 2 2
Vielos padavimo greitis [m/min] 1,5~24 1,5~24 1,5~24 1,5~24
vielos padavimo voleliai varomi ) ) ) )
Reguliavimo diapazonas TIG DC [A] 10 ~ 500 10 ~250 10~350 10 ~ 500
Elektrodo reguliavimo diapazonas [A] 10 ~500 10 ~ 250 10~ 350 10 ~ 500
MIG litavimo nustatymo diapazonas [A] 30 ~500 20 ~ 250 20~ 350 20 ~ 500
Reguliavimo diapazonas 230 V - jungtis 10~ 500 10~ 250 10~ 350 10 ~ 500
Darbo ciklas esant maksimaliai srovei 40 °C [%] 60 60 60 60
Srové esant ED 60 % 40 °C [A] 500 250 350 500
Sroveé esant ED 100 % 40 °C [A] 410 195 270 410
Energijos suvartojimas MIG/MAG [kVA] 21,7 7.5 12,4 21,5
Elektrodo energijos suvartojimas [kVA] 22,2 8,4 13,4 22.2
Elektrodo TIG DC energijos suvartojimas [KVA] 17 57 9,8 16.9
Nuolatiné galia esant ED 100 % ) ) ) )
galios koeficientui [cos fi] 0,861 0,675 0,726 0,764
Efektyvumas [%] 90,12 88,33 89,02 90,96
Khlart - - - -
degiklio ausinimas ) ) ) )
MIG/MAG procesas Taip Taip Taip Taip
MMA procedira Taip Taip Taip Taip
2 takty / 4 takty perjungimas 2T/ 41 2T/ 4T/ 4T+ 2T/ 4T/ 4T+ T/4T/4T+
Vietoviy takai VIETOVE VIETOVE VIETOVE VIETOVE
Intervalo iSkreipis NEPALAIKOMA NEPALAIKOMA NEPALAIKOMA NEPALAIKOMA
Reguliuojamas droselis 0~10 0 ~ 10 sinchroninis, -10 ~ 0 ~ 10 sinchroninis, -10 ~ 0 ~ 10 sinchroninis, -10 ~
+10 impulsy +10 impulsy +10 impulsy
Veikimo indikatorius LCD LCD LCD LCD
<Perkrovos indikatorius Taip Taip Taip Taip
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Savybes Craft-Mig Pro 201P Craft-Mig Pro 323 Craft-Mig Pro 353 Craft-Mig Pro 503
Daugiafunkcinis sinerginis Sinerginis WS sinerginis WS sinerginis

Straipsnio numeris 1361145 1361155 1361160 1361165

LCD ekranas TAIP TAIP TAIP TAIP

PWM te;hnologija ir‘I‘GBT TAIP TAIP TAIP TAIP

Inverterio technologija

Aktyvioji PFC technologija, skirta

ilgesniam darbo ciklui ir TAIP NE NE NE

Energjjos vartojimo efektyvumas

Ivairiy jtampy jvestis TAIP NE NE NE

MIG/MAG su rankiniu SYN

funkcija

- Aliuminis, valcuotas plienas, V2A, CuSi TAIP TAIP TAIP TAIP

- 2T / 4T taskinio suvirinimo reZimas

- Parametry nustatymas

MMA funkcija (strypo elektrodas)

- Heiflstart TAIP TAIP TAIP TAIP

- Reguliuojama lanko jéga

qu A . . TAIP TA'IP TA'IP

- Kélimo lanko uzdegimas ir TAIP ir ir

- 2T / 4T gaiduko valdymas S S Vanduo- Vanduo-
L7 L. Taskinés uodegos reZzimas o - o -

- Reguliuojamas nuolydis Zemyn Oro auginimo veikimas Oro auginimo veikimas

Vidinis vielos padavimas TAIP TAIP TAIP TAIP

+Euroform” MIG degiklio jungtis TAIP TAIP TAIP TAIP

IP21S TAIP TAIP TAIP TAIP

Ritinio pistoleto jungtis. TAIP TAIP TAIP TAIP

Kintamos jtampos tiekimas. NE TAIP TAIP TAIP

Integruota sunkiasvoré priekaba ir NE NE TAIP TAIP

vandens ausintuvas (pasirinktinai)

Savybeés Craft-Mig Pro 253 Craft-Mig Pro 353 Craft-Mig Pro 503
Pulsas Pulsas WS Pulsas WS

Straipsnio numeris 1362025 1362035 1362050

LCD ekranas TAIP TAIP TAIP

PWM technologija ir IGBT TAIP TAIP TAIP

Inverterio technologija

Aktyvioji PFC technologija, skirta

ilgesniam darbo ciklui ir NE NE NE

Energijos vartojimo efektyvumas

Ivairiy jtampy jvestis NE NE NE

MIG/MAG su SYN/dvigubu impulsu

SYN/rankiné funkcija

- DARBO rezimas TAIP TAIP TAIP

- Aliuminis, valcuotas plienas, V2A, CuSi

- 2T / 4T taskinio suvirinimo rezimas

- Parametry nustatymas

MMA funkcija (strypo elektrodas) TAIP

- Heiflstart TAIP TAIP

- Reguliuojama lanko jéga

TIG TAIP TAIP

- Kélimo lanko uZdegimas TAIP ir ir

- 2T / 4T gaiduko valdymas Vanduo- Vanduo-

- Reguliuojamas nuolydis Zemyn Oro auginimo veikimas Oro ausinimo veikimas

Vidinis vielos padavimas TAIP TAIP TAIP

+Euroform” MIG degiklio jungtis TAIP TAIP TAIP

IP21S TAIP TAIP TAIP

Ritinio pistoleto jungtis. TAIP TAIP TAIP

Kintamos jtampos tiekimas. NE TAIP TAIP

Integruota sunkiasvoreé priekaba ir TAIP TAIP TAIP

vandens ausintuvas (pasirinktinai)
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2.1 Tipo lentelé

[Craft-Mig Pro 201P Mutti Synergic| Serisino:

W ns".m' e | p kel N/ tem no: 1361145
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2-1 pav.: ,Craft-Mig Pro 201P Multi Synergic” tipo lentelé

3. Transportavimas, pakavimas, sandéliavimas

3.1 Transportavimas :

Pristatymo metu patikrinkite, ar uzZpakaliné sija néra paZeista transportavimo metu.
Jei pastebéjote kokiy nors galinés sijos pazeidimy, nedelsdami praneskite apie tai transporto jmonei arba prekybos atstovui.

3.1.1 Pastabos dél transportavimo Netinkamas

transportavimas, surinkimas ir paleidimas yra nelaimingy atsitikimy rizikos veiksnys ir gali sugadinti uodegos plok$tumg arba sukelti jos gedimus,
uz kuriuos mes neprisiimame jokios atsakomybés ir garantijos.

Pristatyma, apsaugotg nuo judéjimo ar apvirtimo, j montavimo vietg transportuokite pakankamai dideliy gabarity Sakiniu krautuvu arba kranu.

ISPEJIMAS! &

\

Nukritus masinos dalims nuo 3akinio krautuvo ar transporto priemonés, gali kilti sunkiy ar net mirtiny suzalojimy. Laikykités ant
transportavimo dézés pateikty instrukcijy ir informacijos.

Atkreipkite démesj j bendrg uodegos skrajutés svorj. Uodegos skrajutés svoris nurodytas skyriuje , Techniniai duomenys”. ISpakavus uodegos

skrajute, jos svorj taip pat galima pamatyti ant tipo lentelés.

Naudokite tik tokig transportavimo ir kélimo jranga, kuri gali atlaikyti visg uodegos giko svorj.

ISPEJIMAS!

Sunkas ar mirtini suZalojimai, atsirade dél paZeistos arba nepakankamai laikomosios kélimo jrangos ir krovinio laikymo jtaisy, kurie A
sulaZta veikiant apkrovai.

Patikrinkite kélimo jranga ir krovinio laikymo jtaisus, ar jie turi pakankama keliamaja galig ir yra nepriekaistingos baklés.

Laikykités darbdavio civilinés atsakomybés draudimo asociacijos arba kity uZ jasy jmone atsakingy prieZidros institucijy nustatyty nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisykliy.

Kruop3ciai pritvirtinkite krovinius. Niekada nelipkite po kabanciais kroviniais!
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3.1.2 Bendrieji pavojai vidaus transportavimo metu
ISPEJIMAS: APVIRSTIMO RIZIKA!

Uodegos gikg be tvirtinimo galima pakelti ne daugiau kaip 2 cm. é
Darbuotojai turi bati uZ pavojingos zonos riby, krovinio nepasiekiamoje vietoje.
Ispékite darbuotojus ir atkreipkite démesj j jiems gresiantj pavojy.

Iranga su priekine uodega gali gabenti tik jgalioti ir kvalifikuoti asmenys. Gabenimo metu elkités atsakingai ir visada atsiZvelkite j pasekmes. Venkite
drasiy ir rizikingy veiksmuy.

Nuokalnés ir nuokalnés (pvz., jvaziavimai, rampos ir panasios atkarpos) yra ypa¢ pavojingos. Jei vaZiuoti tokiomis atkarpomis neiSvengiama, reikia
bati itin atsargiems.

Prie$ pradédami transportuoti, patikrinkite transportavimo marsrutg, ar néra galimy pavojy, nelygumy ir klia¢iy, taip pat ar jis pakankamai tvirtas ir
laikomoji galia.

Prie$ transportavima batina patikrinti pavojingas zonas, nelygius pavirsius ir kliatis. Bet koks kity darbuotojy bandymas pasalinti pavojus, kliatis ar
nelygius pavirSius transportavimo metu kelia didele rizika.

Todél labai svarbu kruopsciai planuoti vidaus transporta.

3.2 Pakuoté Visos uodeginio

sklandytuvo pakavimo medZiagos ir pakavimo priemonés yra perdirbamos ir paprastai turi bati perdirbamos.

Susmulkintas kartono pakuoteés dalis reikia iSmesti j makulatdros surinkimo konteiner;.

Plévelés pagamintos i$ polietileno (PE), o amortizuojancios dalys - i$ polistireno (PS). Sias medZiagas reikia pristatyti j perdirbimo centrg arba j vietine
atlieky Salinimo jmone.

3.3 Sandéliavimas Galiné

sija turi bati pastatyta uZzdarose, sausose ir gerai védinamose patalpose. Ji neturi bati veikiama drégmeés ar intensyviy saulés spinduliy.

Transportavimas, pakavimas, sandéliavimas
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4. Saranka ir prijungimas

4.1 Irengimo salygos

Tvirtas, lygus pavirsius
Aukstis virs jaros lygio: </= 1000 m
Darbinés temperatiros diapazonas : nuo -10 iki +40 °C

Santykiné oro drégmé maZesné nei 90 % (esant 20 °C)

Ant uodegos tvirtinamas prietaisas buvo sukurtas naudoti uzdarose patalpose ir tinka sausoms aplinkoms.

nustatyti. Aplinkos oro, kuriame naudojamas prie uodegos tvirtinamas jrenginys, temperatara turi bati Zemesné nei
Aplinkos oras turi bati ne Zemesné kaip +40 °C temperatdra ir Zema drégmeé. Jame neturi bati dulkiy, rags¢iy ir drusky.
arba geleZies ar metalo milteliy koncentracijos.

Uztikrinkite pakankama tarpa prie3ais uodegos peleka, kad baty galima lengvai pasiekti valdymo elementus.

Isitikinkite, kad jrenginys yra lengvai pasiekiamas ir matomas. Pastatykite jj taip, kad nebaty uzblokuotos oro jsiurbimo ir iSleidimo angos.
(Minimalus atstumas iki sienos - 40 cm). NeuZdenkite uodegos peleko. Isitikinkite, kad néra

Metalinés dalys, dulkés ar kiti svetimkaniai gali prasiskverbti pro uodegos sija.

Korpusas uztikrina elektriniy komponenty apsaugg nuo iSoriniy poveikiy, taip pat

nuo tiesioginio kontakto. Tai rodo, priklausomai nuo situacijy, kuriose juos galima naudoti,

Galimi skirtingi apsaugos nuo kiety objekty ir vandens patekimo lygiai. Apsaugos lygis yra

Zymi raidémis IP ir dviem skaitmenimis: pirmasis skaitmuo rodo apsaugos nuo kiety objekty laipsnj.
Kanas, o antrasis rodo apsaugos nuo vandens lygj.

Aplinkos salygos turi atitikti IP21 apsaugos klase!

Papildoma
1-asis skaitmuo Apra§ymas 2-asis skaitmuo Apra§ymas - Apraéymas
Apsaugota nuo Apsaugota nuo
2 kiety objekty, kuriy 1 vertikaliai krintanciy objekty
matmenys 12,5 mm lasantis vanduo

4.2 Tinklo rysys

PAVOJUS! Elektros jtampa

Prijungimas prie elektros tinklo ir techniné prieZiara turi bati atliekami pagal VDE taisykles! Sugedusias arba paZeistas degiklio
ar jrenginio dalis reikia nedelsiant pakeisti!

Patikrinkite, ar ant vardinés plokStelés nurodyta jtampa atitinka vardine jtampa.
Jasy elektros tinklas.

Prie uodegos tvirtinama jrenginj galima naudoti tik su lizdais ir ilgintuvais, kuriy
Naudojami apsauginiai kontaktiniai kiStukai, kuriuos sumontavo jgaliotas specialistas.

Maitinimo linijy, jungianciy elektros tinklus prie elektros tinklo, apsauga turi atitikti reikalavimus. Pagal Siuos reikalavimus galima naudoti tik
tokius saugiklius arba automatinius jungiklius , kurie atitinka kabelio skerspjavj.

Pernelyg didelé apsauga gali sukelti elektros instaliacijos gaisrg arba pastato apgadinima.
Baige procesa, iSjunkite maitinima, kad taupytuméte energija.
optimizuoti.
Isitikinkite, kad maitinimo 3altinis yra 110 V / 230 V kintamoji srové, vienfazis: 50/60 Hz.
Prie$ pradédami darbag, iSvalykite darbo zonga. NeZiarékite tiesiai j lankg be apsaugos.
Jei maitinimo jungiklis iSsijungia dél saugos prieZasciy dél gedimo, nepaleiskite jrenginio i$ naujo, kol problema nebus iSspresta. PrieSingu
atveju galite jj negrjztamai sugadinti .

Saranka ir prijungimas
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5 Valdymo skydelio funkcijos ir aprasymas

5.1 Craft Mig Pro 201P daugiafunkcis sinerginis suvirinimo aparatas

5.1.1 Struktdra

8 ? Pavadinimas
1 TIG degiklio dujy jungtis
- = 2 9 Kontakty oro jungtys
° 9 3. Elektros energijos jungties politinio pavaldumo pasikeitimas
4 MIQ degikliai, europiné jungtis
5 Neigiamas (-) jungiklis, skirtas
Galia
| — | e— —
EE, E = 6 Teigiamo (+) jungties lizdas, skirtas
e Galia
—_——— —
m— e
= — —— = 7 Ivesties maitinimo kabelis
| e—| —
g E % g 8 Maitfnimo jungiklis JUNGTA/ISJUNGTA
e e
5 e ey || 9 DUy jleidimo jungtis
| [— | —
] L L) 10 rités laikikliy

11 | Vielos padavimo jtempimo nustatymas

12 Vielos padavimo fiksavimo rankena

13 Vjelos padavimo jvadas

14 viglos pavaros volelis

o~

5-1 pav.: Irenginio apraSymas

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.1.2 Valdymo skydas

Jeraftweld Pavadinimas

1 Uodegos rezimo mygtukas

2 Atleidimo reZzimo mygtukas

MENU oo S 3 Mygtukas JOB

4 SYN sistemos mygtukas

5 Oro valdymo mygtukas

6 mygtuky rankinis vielos padavimas

PARM 7 Funkcinis klavisas

8 L parametro sukamoji rankenélé

4
5
%
o,
[®)
6
o

g " 1
PRO 201P MULTI SYNERGIC 9 R pprametro sukamoji rankenélé

5-2 pav.: Rodymo apraSymas

1. Uodegos reZzimo mygtukas

Siuo mygtuku galima pasirinkti skirtingus suvirinimo uodegos rezimus, pvz., strypo suvirinimg DC/AC, TIG HF/Lift, MIG rankinj arba MIG sinerginj.

2. Atleidimo reZimo mygtukas

Siuo mygtuku galite pasirinkti 2T arba 4T suveikimo reZimus. 2T reZimas tinka trumpiems uodegos braukimams, o 4T reZimas - ilgesniems uodegos
braukimams.

3. Mygtukas JOB

Paspaudus §j mygtuka 3 sekundes, atidaroma JOB programa, o paspaudus 1 sekunde, parametrus galima i$saugoti su JOB numeriu.

4. SYN sistemos mygtukas

Sis mygtukas naudojamas vielos medziagai, vielos skersmeniui ir naudojamy dujy tipui pasirinkti.

5. Oro valdymo mygtukas

Siuo mygtuku galima patikrinti, ar prietaisas tinkamai prijungtas prie oro, ar dujy srautas veikia sklandZiai.

6. Rankinis vielos padavimas

Sis mygtukas leidZia rankiniu badu perkelti uodegos laida.

7. Funkcinis klavias

Paspaudus 3j mygtuka, galite pasirinkti parametrus arba pasiekti funkcijy sasaja.
8. L parametro sukamoji rankenélé

Si rankenélé naudojama parametrams pasirinkti ir reiksméms, pvz., uodegos srovei, nustatyti. Ja galima pasukti valdymo sasajoje, norint pasirinkti

parametrus.
9. R parametro sukamoji rankenélé:

panasiai kaip L rankenélé, Si rankenélé naudojama parametrams pasirinkti ir reikSméms reguliuoti.

20
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5.1.3 MMA AC/DC ekrano jvadas

Stick DC

Pavadinimas
n 1 Uodegos reZimo mygtukas
A v 2 L parametro sukamoji rankenélé
I o
Q) Adjust + Select & (Q Adjust 3 R parametro sukamoji rankenélé

g
PRO 207P MULTI SYNERGIC

5-3 pav.: MMA AC/DC rodmuo

1. Uodegos reZimo mygtukas

Paspauskite, norédami pasirinkti uodegos rezimg ,Stick DC" arba ,Stick AC".
2. L parametro sukamoji rankenélé.

Pasukite 3ig rankenéle, norédami reguliuoti uodegos srove.

3. R parametro sukamoji rankenélé:

paspauskite jg, kad pasirinktuméte karstajj paleidima arba lanko jéga, ir pasukite jg, kad sureguliuotuméte vertes.

Karstas paleidimas

Karsto paleidimo funkcija MMA suvirinimo procese trumpam padidina suvirinimo srove suvirinimo proceso pradZioje. Tai padeda greiciau uzdegti
lankg ir neleidZia elektrodui prilipti prie ruoSinio. Nustatymo diapazonas yra nuo 0 iki 10, o didesnés vertés rodo didesnj srovés padidéjima.

Lanko jéga

LArc Force” - tai funkcija, kuri automatiSkai padidina lanko srove, jei lankas tampa per trumpas arba jtampa per Zema. Tai uztikrina stabily lanko
valdymg ir apsaugo nuo lanko uZgesimo. Nustatymas taip pat svyruoja nuo 0 iki 10, o didesnés vertés leidZia tiksliau reguliuoti srove. Si funkcija

ypac naudinga elektrodams, kuriems reikalinga didesné jtampa, arba lanko padéciai su trumpu lanku.

Valdymo pulto funkcijos ir aprasymas
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5.1.4 TIG HF/Lift ekrano apraSymas

TIGHF| 2T ACH# Pulse

Pavadinimas
1 0 0 0 0 1 Uogegos rezimo mygtukas
] 2 Paleidimo reZimo mygtukas
A \")

3 funkciniai klavisai

I 0 &+ ~1

2 Adjust + Select & () Adjusl!

4 L parametro sukamoji rankenélé

5 R parametro sukamoji rankenélé

PRO 201P MULTI SYNERGIC

5-4 pav.: WIG HF/Lift ekranas

1. Uodegos reZimo mygtukas

Sis mygtukas leidia vartotojui perjungti lanko uzdegimo rezimus TIG HF (auksto daZnio uzdegimas) ir TIG Lift (kontaktinis uzdegimas). Sie reZimai
lemia, kaip uZsidega lankas.

2. Paleidimo reZzimo mygtukas

Sis mygtukas leidZia vartotojui pasirinkti 2T (dviejy takty) ir 4T (keturiy takty) paleidimo reZimus. 2T reZime jungiklj reikia laikyti nuspausta viso
uodegos mojavimo proceso metu, o 4T reZime jungiklis paspaudZiamas vieng karta, norint pradéti, ir dar kartg, norint sustabdyti.

3. Funkcinis klavisas

Paspaudus 3j mygtuka, pateksite j jrenginio funkcijy meniu, kuriame galite nustatyti jvairius parametrus.

4. L parametro sukamoji rankenélé Si

rankenélé naudojama uodegos srovei reguliuoti. Funkcijy meniu ja taip pat galima pasirinkti parametrus, pvz., suveikimo reZimga ir posvymo laika.

5. R parametro sukamoji rankenélé

Si rankenélé naudojama parametrams, pvz., kintamosios srovés balansui (nuo -5 iki 5) arba kintamosios srovés daZniui (nuo 50 iki 250 Hz), pasirinkti
ir reguliuoti, taciau tik kintamosios sroves rezimu. Funkcijy meniu ja taip pat galima pasirinkti parametrus, pvz., suveikimo rezimg ir po3viezéjimo
laika.

5.1.5 Kitos funkcijos

Kintamosios srovés balansas

Si funkcija galima tik kintamosios srovés stkurinio veikimo rezimu. Ji leidZia reguliuoti balansg procentais tarp tiesioginés ir atgalinés srovés cikly
sakurinio veikimo metu kintamosios srovés iSéjimo rezimu. Atvirkstiné kintamosios srovés ciklo dalis suteikia ,valymo efektg” stikurinei medziagai,
o tiesioginis ciklas jg lydo. Neutralus nustatymas yra 0. Padidintas atvirkstinio ciklo poslinkis lemia stipresnj valymo efekta, mazesnj sakurinio
elektrodo prasiskverbimga ir daugiau Silumos volframo elektrode. Tai turi trikumg - sumazina iSéjimo srove, kurig galima naudoti tam tikram
volframo dydZiui, kad baty iSvengta perkaitimo. Padidintas tiesioginio ciklo poslinkis turi prieSingg poveikj: mazesnj valymo efektg, didesnj uodegos
prasiskverbima ir maZiau Silumos volframe.

Valdymo pulto funkcijos ir aprasymas
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Kintamosios

srovés daznis: Si funkcija taip pat galima tik kintamosios sroveés lanko rezimu. Didinant kintamosios srovés daznj, sufokusuojama lanko forma,
todél esant tokiam paciam srovés nustatymui gaunamas siauresnis, geriau kontroliuojamas lankas su didesniu jsiskverbimu ir maZesniu karscio
paveiktu plotu. MaZesnis daznis lemia platesne, minkstesne lanko forma.

5.1.6 Funkcinés sagsajos

PARAMETER

Peak

Current: 158A

ACA% on 2T 2.0 100(10.0 158 200 100 95 10.0 200|10.0

AC Ti- | S | A | 8 A|lHz| % 'S | A | S

bc PUsegoer «f A 4 IFUAITUA INF B N NA b
() Select (Q Adjust

5-5 pav.: Funkcinés sasajos

1. 18éjimo bangos forma

Paspauskite, kad pasirinktuméte nuolatinés arba kintamosios srovés bangos formos isvest;.

2. Impulsinis rezimas 8. Baziné srové

JUNGTA arba ISJUNGTA. 10-200 A. (Galima tik impulsiniu rezimu.)
3. Paleidimo reZimas 9. Impulsy daznis 0,5-

2T/4T/Spot sakuriai.

999 Hz. (Galima tik impulsy rezimu.)
(TaSkas galimas tik TIG HF uodegos rezimu.) 10. Darbo ciklas 5-95

4. Ttekéjimas %. (Galima tik impulsiniu rezimu.)

0-2 sek. 11. Nuleidimo laikas
5. Pagrindiné srové 0-10s.

10-200 A. 12. Posrove

6. Pakilimo laikas 10-200 A.

0-10s. 13. Itekéjimas

7. DidZiausia srové 0-10s.

10-200 A.

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.1.7 Stebéjimo sistemos

2T reZimas

Slavimo grandiné aktyvuojama paspaudus ir laikant gaiduka. Atleidus gaiduka, $lavimo grandiné nutraukiama. Si funkcija, nereguliuojant pradZios ir pabaigos sroviy, tinka

taskiniam Slavimui, trumpalaikiam Slavimui, plony laksty Slavimui ir daugeliui kity pritaikymy.

I(A)‘

Uodegos sroveé yra

Atleiskite uodegos pistoleto jungiklj

Nustatykite bazine srove Ib _— — Lankas uzgesta

Paspauskite ir palaikykite
uodegos pistoleto jungiklj

5-6 pav.: 2T rezimo schema
1.0:

Paspauskite ir palaikykite pistoleto jungiklj. Atsidarys elektromagnetinis dujy voZtuvas. Pradés tekéti apsauginés dujos.

2.0~t1:
Priesdujinis laikas (0,1-2,0 s).
3.t1~t2:

Lankas uZsidega ir iSéjimo srové pakyla nuo minimalios uodegos srovés iki nustatytos uodegos srovés (Iw arba Ib).

4. t2~13:

Viso uodegos darymo proceso metu pistoleto jungiklis laikomas nuspaustas ir neatleidZiamas.

Pastaba: Pasirinkus impulsinj iSéjima, pakaitomis iSvedamos baziné srové ir galutiné srové; kitu atveju iSvedama nustatyta galutinés srovés verté.

5.t3:
Atleiskite pistoleto jungiklj; uodegos srové sumazés pagal pasirinkta nuleidimo laika.
6. t3~t4:

Srové sumazéja nuo nustatytos srovés (Iw arba Ib) iki minimalios uodegos srovés, o tada lankas issijungia.

7. t4~t5:

Dujy i$siskyrimo laikas po lanko uZgesinimo. 3 laikg (0,0-10 s) galite reguliuoti pasukdami priekinio skydelio rankenéle.

8. t5:

Elektromagnetinis dujy voZtuvas iSjungiamas, apsauginés dujos nustoja tekéti ir sikurys baigiamas.

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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4T reZimas

Tai vadinama ,fiksavimo” reZimu. Paspaudus ir atleidus gaiduka, uodegos grandiné aktyvuojama vieng kartg, o paspaudus ir atleidus - uodegos
grandiné sustabdoma.

Si funkcija naudinga ilgesnéms suvirinimo linijoms, nes nereikia nuolat laikyti nuspausto gaiduko. TIG serijos suvirinimo degikliai taip pat sitlo
daugiau srovés valdymo parinkéiy, kurias galima naudoti 4T rezimu. Pradine srove ir galutine kraterio srove galima i§ anksto nustatyti. i funkcija gali
kompensuoti galima kraterj, atsirandantj suvirinimo pradZioje ir pabaigoje. Todél 4T reZimas tinka vidutinio storio ploksciy suvirinimo linijos

suvirinimui.
Tiekiama paleidimo srové 15 nauBliIBES
degiklio jungiklj
Uodegos srové ]s —— — — — Kraterio srautas

Nustatoma verté prasideda

- Atleiskite degiklio

Atleiskite degiklio
jungiklj

jungiklj

Paspauskite ir palaikykite

degiklio jungiklj
g Jung j 4~ UZsidega elektros lankas.

—
0 1 28 t4 4] {7 t (s)

Lankas uZgesta

&

R

5-7 pav.: 4T rezimo schema
1.0:
Paspauskite ir palaikykite degiklio jungiklj; atsidarys dujy voztuvas. Pradés tekéti apsauginés dujos.
2.0~t1:
ISankstinio jsibégéjimo laikas (0,1-2,0 sekundés).
3.t1~t2:
Lankas uZzdegamas ties t1 ir tada iSvedama nustatyta paleidimo srove.
4.t2:
Atleiskite degiklio jungiklj; iSéjimo srové padidéja nuo paleidimo srovés.
5. t2~t3:
I8&jimo srové pakyla iki nustatytos vertés (Iw arba Ib), kilimo laikg galima reguliuoti.
6. t3~t4:
Sakurinio proceso metu degiklio jungiklis Siuo laikotarpiu nejjungiamas.

Pastaba: pasirinkite impulsine iSvestj; baziné srové ir galutiné srové bus iSvedamos pakaitomis; prieSingu atveju bus iSvesta nustatyta galutiné
srové.

7. t4:

Dar kartg paspauskite degiklio jungiklj; srovés stiprumas sumazés pagal pasirinktg mazinimo laika.

8. t4~t5:
I8éjimo srové nukrenta iki kraterio srovés lygio. Nusistovéjimo laikg galima reguliuoti.
9. t5~t6:
Kraterio srauto laikotarpis.
10.t6:
Atleiskite degiklio jungiklj, lankas uZges ir argonas toliau tekés.
11.t6~t7:
Dujy tiekimo laiko pokytj galima nustatyti naudojant dujy tiekimo laiko pokycio reguliavimo rankenéle (0,0-10 sekundZiy).
12.t7:

VoZtuvas uzdarytas, argonas nustoja tekeéti, sakurinis procesas baigtas.

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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Pulsas

Galima pasirinkti tik jjungus impulsinj rezima. Nustato daznj, kuriuo uodegos srove kaitaliojasi tarp didZiausios ir bazinés srovés.

Darbo ciklas

Galima pasirinkti tik jjungus impulsinj rezima. Nustato laiko santykj, iSreikStg procentais, tarp didZiausios ir bazinés srovés impulsiniame rezime.
Neutralus nustatymas yra 50 %, tai reiSkia, kad didZiausios ir bazinés srovés laiko intervalas yra vienodas. Didesnis darbo ciklas lemia didesnj
Silumos tiekimg, o maZesnis darbo ciklas turi prieSingg poveik.

5.1.8 Funkciné sasaja Taskinis skleismas

PARAMETER

Timeon: 2.0S

pc Spot 1.0 100 2.0 off 1.0

AC A Bl S | S

S
oc PUe 4 1 Ton Tofr I _
() Select e () Adjust

5-8 pav.: Funkciné sasaja ,Spot sweep”

1. tekéjimas: 0,1-2 s

2. Uodegos srove: 10~200 A
3. Jjungimo laikas: 0,2-1 s

4. Pertraukos laikas: 0-10 s

5. Itekéjimas: 0,1-10 s

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.1.9 MIG ekrano apraSymas

MIG oy Pavadinimas
Manual

1 Uofegos rezimo mygtukas

6 0 1 8 0 2 Paleidimo reZimo mygtukas
Ll B 3 funkciniai klavisai

v

4 L parametro sukamoji rankenélé

5 R parametro sukamoji rankenélé

6 Oro kontrolé

7 Rapkinis vielos padavimas

PRO 201P MULTI SYNERGIC

5-9 pav.: MIG indikatorius

1. Uodegos rezimo mygtukas
Paspauskite, kad pasirinktuméte MIG rankinio suvirinimo rezima.

2. Atleidimo rezimo mygtukas

Paspauskite, kad pasirinktuméte 2T arba 4T paleidimo reZima.
3. Funkcinis klavisas

Paspauskite jj, kad pasiektumeéte funkcijy sasaja.

4. L parametro sukamoji rankenélé:

pasukite ja, norédami reguliuoti vielos padavimo greitj. Funkcijy sasajoje pasukite ja, norédami pasirinkti tokius parametrus kaip jvedimas ir tolesnis
veikimas.

5. R parametro sukamoji rankenélé:

paspauskite jg, norédami pasirinkti uodegos jtampg arba induktyvuma. Pasukite, norédami reguliuoti verte.

6. Oro valdymo mygtukas

7. Rankinio vielos padavimo mygtukas

Valdymo pulto funkcijos ir aprasymas
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5.1.10 Funkciné sasaja

PARAMETER

Burnback: 10

2T | 10 |01 | 10| O | off

mE ., S S s

gger Y q B P
() Select

5-10 pav.: Funkciné sasaja

1. Smagio reZimas: 2T arba 4T

2. Uodegos degimas: 0-10 3.
Pastimos laikas: 0,1-10 s 4.
Sekimo laikas: 0,1-10 s 5. Létas
padavimas: 0-10 6. Rités formos

purksStuvas: ISjungtas/ljungtas

Uodegos nudegimas

Vielos atlydymas nuoZulninimo atveju reiskia reiskinj, kai tarp nuozulninimo vielos ir iSlydyto metalo susidaro trumpasis jungimas. Dél to padidéja srové, todél nuoZulninimo
viela lydosi greiciau, nei gali kompensuoti vielos padavimo greitis. Dél to viela atsiskiria nuo ruosinio pavirsiaus. Si funkcija skirta uztikrinti, kad nuozulninimo suvirinimo sialé

po nuozulninimo neatrodyty blogai. Sios funkcijos nustatymo diapazonas yra nuo 0 iki 10.

Létas maitinimas

Léto tiekimo funkcija naudojama vielos tiekimo grei€iui reguliuoti palaipsniui jj didinant. Tai uztikrina stabily lanko uzdegima, ypac lanko
suvirinimo proceso pradZioje. Sios funkcijos nustatymo diapazonas yra nuo 0 iki 10 sekundZiy.

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.1.11 MIG SYN ekrano apraSymas

Operatorius tiesiog nustato srauto srove, kaip ir MIG suvirinimo metu, o aparatas apskaitiuoja optimalig jtampg ir vielos padavimo greitj,
atsizvelgdamas j medZiagos tipg, vielos tipg ir dydj bei naudojamas apsaugines dujas. Akivaizdu, kad kiti kintamieji, tokie kaip fliuso tipas ir storis,
taip pat aplinkos temperatdra, turi jtakos optimaliai jtampai ir vielos padavimo greiciui. Todél programa sidlo funkcija, skirtg tiksliai sureguliuoti
pasirinktos sinergetinés programos jtampa. Kai jtampa sureguliuojama sinergetinéje programoje, ji isliks tokia pati, kai kei¢iama srové. Norédami
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atkurti gamyklinius sinergetinés programos jtampos nustatymus, perjunkite j kitg programg ir vél jg jjunkite.

Fe D0.9mm B0%Ar+20%C02

2.9mvmin 1.0mm
MENU
3 50 14
[ |
A \'}
% AW

SLEEL PARM

IS

craftmig

PRO 201P MULTI SYNERGIC

5-11 pav.: MIG SYN rodmuo

1. Uodegos reZimo mygtukas

Paspauskite, norédami pasirinkti MIG SYN uodegos rezima.

2. Atleidimo reZimo mygtukas

Paspauskite Sj mygtuka, norédami pasirinkti 2T arba 4T trigerio rezima.

3. SYN sistemos mygtukas

¥ olo m\l w %

Pavadinimas

1 Uogdegos rezimo mygtukas

2 Paleidimo reZimo mygtukas

3 SYN sistemos mygtukas

4 fur

kciniai klavisai

5 L parametro sukamoji rankenélé

6R{

arametro sukamoji rankenélé

7

Oro kontrole

8 Rahkinis vielos padavimas

Paspauskite §j mygtuka, kad pasiektuméte SYN elementg. Pasirinkite vielos medZiagg / vielos skersmenj ir apsaugines dujas naudodami R parametro

sukamajg rankenéle.

4. Funkcinis klaviSas
Paspauskite §j mygtuka, kad pasiektuméte funkcijy sasaja.

5. L parametro sukamoji rankenélé:

pasukite ja, norédami reguliuoti vielos padavimo greitj. Funkcijy sasajoje pasukite ja, norédami pasirinkti tokius parametrus kaip jvedimas ir tolesnis

veikimas.

6. R parametro sukamoji rankenélé:

paspauskite, norédami pasirinkti uodegos jtampg arba induktyvuma. Pasukite, norédami reguliuoti verte. SYN elemente pasukite ir paspauskite,

norédami patvirtinti.

7. Oro valdymas

8. Rankinis vielos padavimas

Valdymo pulto funkcijos ir aprasymas
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5.1.12 Funkciné sasaja

PARAMETER

Trigger
Mode:

2T | 10 1 0.1 [10.0] 10

i S s|s

goerl Y 4 b s
() Select

5-12 pav.: Funkciné sagsaja

1. Laikrodzio rezimas: 2T arba 4T
2. Uodegos uzsiliepsnojimo laikas: 0-
10 3. Uzvedimo laikas: 0,1-10 s 4.

Vélesnio tekéjimo laikas: 0,1-10 s 5.

Létas padavimas: 0-10

30

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.1.13 DARBO skelbimo apraSymas

Pulse 158A -5 ~1250Hz
Pavadinimas

MENU _|—/_|_'_\—|_ SYN 1 DARBO raktas

2 parametry ekranas

ACA% on 2T 20 100 10.0 158 200 100 95 10.0 200 100

2 Ac Tic | 8 | A |8 | A | A HE s
Sc Puise goar c

i = V" [UATUA Nt E 3. Darbo numerio rodymas
2y slcabalc ol
(3Select & ¢ Loading e .. -
4 L parametro sukamoji rankenélé
SAVE O
JOB " T
1 o 5 R parametro sukamoji rankenélé

A @ craftmig

PRO 201P MULTISYNERGIC

5-13 pav.: UZDUOTIES ekranas

1. Mygtukas JOB

Norédami jjungti JOB programas, paspauskite ir palaikykite 3 sekundes, o norédami iSsaugoti parametrus, paspauskite ir palaikykite 1 sekunde.

2. Parametry rodymas Cia

matysite visus pasirinktus parametrus, kuriuos nustatéte.
3. DARBO numerio ekranas 4. L

parametro sukamoji rankenélé

Pasukite jg, kad pasirinktuméte DARBO programos numerj, ir paspauskite, kad jkeltuméte pasirinktg DARBO programos numerj.

5. R parametro sukamoji rankenelé:

pasukite jg, norédami slinkti per puslapj, ir paspauskite, norédami istrinti parametrus.

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.2 Craft Mig Pro 323 sinerginis

5.2.1 Struktdra

Pavadinimas

Neigiamas (-) jungiklis, skirtas
Uodegos srovés iSéjimas

Kistukas nuotoliniam rysiui

MIG degiklio poliskumo pokyc¢iai
maitinimo jungtis

4 TIG [degiklio dujy jungtis

Teigiamo (+) jungties lizdas, skirtas
Uodegos sroveés iSéjimas

6 MIQ degikliy europiniai kiStukai

itinimo jungikliai

7
8
Qq—_© 1
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X . . )
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577
[
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.
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o - . . s
@ [-] 5
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8 Dujy jleidimo jungtis

9 Ivegdties maitinimo kabeliai

10 ritgs laikikliy

"

Vielos padavimo jtempimo nustatymas

12 viglos padavimo spaustukas (2 vnt.)

13 Vi

¢los padavimo volelis (2 vnt.)

14 Vi

¢los padavimo jvadas

15 viglos pavaros volelis

16 jrinkiq déziy

11 o
124
134

o
14+ O
15+

5-14 pav.: Irenginio ,Craft-Mig Pro 323 Synergic” aprasymas
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Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.2.2 Valdymo skydelio MMA ekranas

crafftweld

Pavadinimas

1 Uogdegos rezimo mygtukas

2 L parametro sukamoji rankeneélé

158 59.1

3 R parametro sukamoji rankenélé

€ A

PRO 323 SYNERGIC

5-15 pav.: MMA ekranas

5.2.3 TIG suvirinimo valdymo skydelio ekranas

Pavadinimas

1 Uofdegos reZimo mygtukas

2 L parametro sukamoji rankenélé

3 R parametro sukamoji rankenélé

4 funkciniai klavisai

g
PRO 323 SYNERGIC

5-16 pav.: WIG ekranas

Valdymo pulto funkcijos ir aprasymas
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funkciné sasaja

PARAMETER

MODE
POST FLOW

5-17 pav.: TIG funkciné sgsaja

5.2.4 MIG valdymo skydelio ekranas (rankinis)

15.6 18.4

m/min \'}

craftmiyg
PRO 323 SYNERGIC

5

5-18 pav.: MIG ekranas (rankinis)

Funkciné sgsaja
PARAMETER

MODE
PRE FLOW
POST FLOW

BURNBACK
SLOW FEED

5-19 pav.: MIG funkciné sasaja (rankiné)

Pavadinimas

Uodegos rezimo mygtukas

2Lp

arametro sukamoji rankenélé

3Rp

arametro sukamoji rankenélé

4 fun

kciniai klaviSai

50r

o valdymas

6 Rankinis vielos padavimas

PARAMETER

SPOOL GUN

34

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.2.5 Valdymo skydelio MIG ekranas (SYN)

Pavadinimas

2T Epmeltled  @1.2mm |Ar+CO2 2%

12.4 m/min 38mm 1 Uodegos reZimo mygtukas

1 5 4 1 ’ 4 2 L parametro sukamoji rankenélé
. 3 R pprametro sukamoji rankenélé
A \")

4 funkciniai klavisai

AU~

5 Orp valdymas
PARM

e —— 9 6 Rankinis vielos padavimas

craftmiy
PRO 323 SYNERGIC

5-20 pav.: MIG (SYN) rodmuo

Funkciné sasaja
PARAMETER PARAMETER

MODE POST FLOW
WIRE MATERIAL Fe-metal Solid-cored BURNBACK
WIRE DIAMETER 0.8mm SLOW FEED

SHIELD GAS co2
PRE FLOW 5.0s

5-21 pav.: Funkciné sgsaja MIG (SYN)

Sistemos nustatymai

SETTING

LANGUAGE English
UNIT Metric
BRIGHTNESS 215

5-22 pav.: Sistemos nustatymai

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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5.3, Craft-Mig Pro 353 WS Synergic”,
»Craft-Mig Pro 503 WS Synergic”,
»Craft-Mig Pro 353 Pulse WS,
»Craft-Mig Pro 503 Pulse WS”

5.3.1 Struktdra

Pavadinimas

1 TIG pistoleto valdymo jungtis

Teigiamo (+) jungties lizdas, skirtas
Uodegos srovés iséjimas

3 TIG|degikliai. Dujy jungtis.

Neigiamas (-) jungiklis, skirtas

Uodegos sroveés iSéjimas

AWN=

5 maitinimo jungikliai

6 Teigiamas iSéjimo anodas

7 Vandens bako jungtis

8 Maitinimo 3altinio jvestis

9. Vie|os padavimo jungtis

10 Dyjy jleidimo anga

Pavadinimas
1 Vandens lygio kalibravimas
2 ileidimo anga
o ] @ |
- — —
3 grjztlamojo vandens jvadas TIG suvirinimui (raudonas)
m : = M R 4 Vandlens iSleidimo anga TIG suvirinimui (mélyna)
|. \ E‘;
- = 4 5 Vanfens ileidimo anga MIG varikliui (mélyna)
f i 8
‘ > { Aot [ | 6 grjzfamojo vandens jvadas MIG (raudonas)
- [—
|l e, 7 Vandens auginimo valdymo jungtis

8 Vandens isleidimo anga

5-23 pav.: Irenginio aprasymas

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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Pavadinimas
1 9 kontakty oro lizdas
2 MIQ pistoleto jungtys
3 Atbulinio srauto jleidimo anga (raudona)
4 Vandens iSleidimo anga (mélyna)
5 Dujy prijungimas
6 Vielos padavimo valdymo anodas
7 Teigiamas i$éjimo anodas
8 Atbulinio srauto anga (raudona)
9 Vandens jleidimo anga (mélyna)
10 laidy rités velenas
n Vielos padavimo jtempimo nustatymas
12 viglos padavimo spaustukas (2 vnt.)
13 Vielos padavimo jvado kreiptuvas
14 Viglos pavaros volelis (2 vnt.)

gy
PRO 503 PULSE WS

5-24 pav.: Ekrano aprasSymai

5.3.3 Valdymo pulto funkcijas ir apraSyma zr. 5.1 ir 5.2 skyriuose.

Pavadinimas

Uodegos reZimo mygtukas

2Lp

arametro sukamoji rankenélé

3 R parametro sukamoji rankenélé

4 funkciniai klavisai

5 Ausinimas

6 Rankinis apsauginiy dujy bandymas

7 Ra

kinis vielos padavimas

8 My

ptukas JOB

Valdymo pulto funkcijos ir aprasymas
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5.4 Craft-Mig Pro 253 Pulse

5.4.1 Struktdra

Pavadinimas

Neigiamas (-) uodegos srovés iséjimo lizdas

Kistukas nuotoliniam rysiui

MIG degiklio poliSkumo pokyciai
maitinimo jungtis

4TIG

degikliai, dujy jungtis

Teigiamo (+) jungties lizdas, skirtas
Sieros srovés iséjimas

6 MIQ

degikliai su europine jungtimi

7 Duj

) ileidimo jungtis

8 mai

tinimo jungikliai

9 Jveg

ties maitinimo kabeliai

10 Va|

ndens auSinimo valdymo jungtis

11 rit|

bs laikikliy

12.Vi

elos padavimo jtempimo nustatymas

13 Vi

elos padavimo jtempimo svirtis (2 vnt.)

14 Vig

los padavimo jvadas

15 vie

los pavaros ritinéliy (2 vnt.)

Pavadinimas

Vandens lygio kalibravimas

ileidimo anga

3 grjzt

lamojo vandens jvadas TIG suvirinimui (raudonas)

4 Van

ens iSleidimo anga TIG suvirinimui (mélyna)

5Van

Hens iSleidimo anga MIG varikliui (mélyna)

6 grjZ|

Famojo vandens jvadas MIG (raudonas)

7 Van

dens ausinimo valdymo jungtis

8 8 lizd

aS

A

S =

/

5-25 pav.: [renginio ,Craft-Mig Pro 253 Pulse” apraSymas

38
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Valdymo skydas
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Zeraftweld

Pavadinimas

Uodegos rezimo mygtukas

2Lp

arametro sukamoji rankenélé

16
VAN 3Rp

prametro sukamoji rankenélé

(L 4 fun|

kciniai klaviSai

5A

usSinimas

6 Or
FPARM

valdymas

kinis vielos padavimas

e SAVE, 7 Rar
—

8 My

ptukas JOB

cralftmig

PRO 253 PULSE

5-26 pav.: Ekrano apraSymas

5.4.2 Valdymo pulto funkcijas ir aprasyma Zr. 5.1 ir 5.2 skyriuose.

Valdymo pulto funkcijos ir apraSymas
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6 Montavimas ir eksploatavimas

6.1 Sauga

Uodegos skraidanciajg konstrukcijg naudokite tik Siomis sglygomis: Uodegos skraidymo staklés veikia

nepriekaistingai; Uodegos skraidymo staklés naudojamos pagal paskirtj; Laikomasi

naudojimo instrukcijy ; Yra visi saugos jtaisai ir jie veikia.

PaSalinkite bet kokius gedimus arba nedelsdami pasirapinkite, kad juos paSalinty kiti. Gedimy atveju nedelsdami iSjunkite jrenginj ir apsaugokite
ji nuo atsitiktinio ar neleistino jjungimo.

Apie bet kokius pakeitimus nedelsdami praneskite atsakingam skyriui.

6.2 MMA elektrody uodegos

6.2.1 Sgranka ir diegimas

Sis uodegos garbanojimo aparatas turi dvi jungtis: vieng teigiama (+) ir vieng neigiama (-).
Poliskumas naudojamas MMA/elektrodo laikiklio kabeliui ir jZeminimo kabeliui prijungti. Skirtingiems elektrodams optimaliems rezultatams pasiekti
reikalingas skirtingas poliSkumas, todél reikia atkreipti ypatingg démes;j j poliSkuma. Dél teisingo poliSkumo Zr. elektrodo gamintojo informacija.

DCEP: Elektrodas prijungtas prie teigiamo (+) i$é¢jimo gnybto.
DCEN: Elektrodas prijungtas prie neigiamo (-) iSvesties gnybto.

MMA (DC): Pasirinkite DCEN arba DCEP jungtj pagal skirtingus elektrodus. Zr. elektrodo vadova.

MMA (AC): Néra poliSkumo reikalavimy.

O 9 o1
9

U X

o 4] 0 r -
0 0
—————
DCEP (-
DCEN

6-1 pav.: Sgranka ir jrengimas

Montavimas ir eksploatavimas
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1. Jjunkite maitinimo 3altinj ir paspauskite uodegos rezimo mygtuka, kad suaktyvintuméte MMA-
Norédami jjungti uodegos reZzima.

2. Nustatykite uodegos srove pagal elektrodo gamintojo rekomenduojama elektrodo tipg ir -
gr-fle ein.

3. Pagal poreikj reguliuokite karstgjj paleidimg ir lanko jéga naudodami rankenéles ir mygtukus.

4. Istatykite elektrodg j elektrodo laikiklj ir tvirtai jj pritvirtinkite.

5. Smagiuokite elektroda j ruo3inj, kad sukurtuméte lanka, ir laikykite
Laikykite elektrodg tvirtai, kad iSlaikytuméte lanka.

6.2.2 MMA/strypiniy elektrody antgaliai

Vienas i$ labiausiai paplitusiy lankinio suvirinimo tipy yra rankinis metalinis lankinis suvirinimas (MMA), dar Zinomas kaip elektrodinis suvirinimas.

Siame procese naudojama elektros srové, kad baty sukurtas lankas tarp pagrindinés medziagos ir sunaudojamo elektrodo arba ,strypo*.

Elektrodas pagamintas iS medZziagos, suderinamos su pagrindine medZiaga, ir padengtas apvalkalu, kuris suvirinimo metu i3skiria dujinius garus.

Sie garai veikia kaip apsauginés dujos ir sudaro $lako sluoksnj, kuris apsaugo suvirintg vieta nuo atmosferos uzterstumo. Pats elektrodo $erdis

veikia kaip fliusas, o fliuso likuciai, kurie sudaro Slako sluoksnj ant suvirinto metalo, po suvirinimo turi bati pasalinti.

o} Serdies viela

[r———e | Serdies viela

|-
Korpusas \

" Korpusas

+®

srauto ekranavimas
Elektros lankas su lydymu

; \ #) Serdies viela
| \ .."ﬁ Slako nuoseédos sudaro $lako
\ /' y )
™ I\ 5 sluoksnij.
‘ 4; - Netaurusis metalas i T\ »

\
Uodegos metalas

6-2 pav.: MMA/strypinio elektrodo antgaliai

MMA/Strypo elektrodas

Elektros lankas uzdegamas trumpai palietus elektrodg pagrindiniu metalu. ISlydyta elektrodo medZiaga per elektros lanka
perkeliama j iSlydyto metalo vonele ir yra
Uodegos sitlés dalis.

Suvirinimo sialé padengta Slaku, kuris susidaro i$ elektrodo dangos, ir
apsaugotas.

’ _N' lankas
B/ - Slakas
.
‘\ { Sveiflbadas
(S m—

6-3 pav.: MMA/Strypo elektrodas

Montavimas ir eksploatavimas
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srauto savybeés

Apsauginiy dujy susidarymas aplink uodegos sritj.
Fliusy ir deoksidaciniy medziagy tiekimas.
Apsauginés Slako dangos gamyba ant uodegos sitlés.
p Lanko savybiy sukdrimas.
Legiruojanciy elementy pridéjimas.
Be medziagos padavimo j lydalo vonig, strypiniai elektrodai atlieka ir daugel;j kity funkcijy .

Sias papildomas funkcijas daugiausia atlieka jvairios elektrodo dangos.

6.2.3 MMA uodegos lenkimo pagrindai

Elektrody pasirinkimas

Elektrodo pasirinkimas paprastai yra paprastas, nes dazniausiai reikia pasirinkti elektrodg su
pasirinkti metalg, kurio cheminé sudétis panasi j bazinio metalo. Taciau kai kuriems metalams yra

Keletas elektrody, i$ kuriy galima rinktis, kiekvienas i$ jy pasizymi specifinémis savybémis konkre€ioms darbo sritims

pasireiSkia Sie simptomai. Rekomenduojama susisiekti su savo uodegos specialistu.

Vidutinis draugas Maksimalus rekomenduojamas
rialo storis elektrodo skersmuo

1,0-2,0 mm 2,5mm

2,0-5,0 mm 3,2mm

5,0-8,0 mm 4,0 mm

> 8,0 mm 5,0 mm

Uodegos sroveé (stipris)

Tinkamos lanko srovés pasirinkimas yra labai svarbus veiksnys atliekant suvirinimg lanku. Jei
Jei srové nustatyta per maza, bus sunku uZsidegti ir palaikyti stabilig liepsna.

lankas. Tokiais atvejais elektrodas linkes prilipti prie ruoSinio, sutrinka jsiskverbimas.
nepakankamas, ir susidaro apvalaus profilio uodegos. Taciau jei srové tampa per didelé

Jei nustatytas per didelis, elektrodas gali perkaisti, o tai savo ruoZtu gali paZeisti pagrindine medZiaga.

perdega ir sukelia per didelj taSkymasi bei iSsipatima.
Rekomenduojamas E6013 tipo elektrodas, kuris daznai naudojamas bendriems uodegos darbams
Srovés diapazonai, priklausantys nuo elektrodo skersmens:

Elektm:;:raéjimas Srovés matavimo diapazonas
2,5mm 60-95
3,2mm 100-130
4,0 mm 130-165
5,0 mm 165-260

Montavimas ir eksploatavimas
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lanko blyksnis

Norint uZzdegti lanka, elektroda reikia Svelniai braukti per ruosinj, kol susidarys lankas. Yra paprasta nykscio taisyklé teisingam lanko ilgiui: jis turéty
bati kuo trumpesnis, kad baty pasiektas geras suvirinimo sitlés pavirsius. Per ilgas lankas sumaZzina jsiskverbimo gylj, sukelia taskymasi ir Siurksty
suvirinimo sidle. Ir atvirk3¢iai, per trumpas lankas sukelia elektrodo prilipima, dél kurio prasta suvirinimo kokybé. Bendra rankinio suvirinimo taisyklé

teigia, kad lanko ilgis neturi virdyti pagrindinés vielos skersmens.

elektrodo kampas

Elektrodo kampas braukiamojo suvirinimo metu yra labai svarbus norint uZztikrinti tolygy ir Svary metalo perdavima. Atliekant braukiamajj suvirinima
Zemyn (dar vadinama ,ranka Zemyn*), kampinio suvirinimo atveju, horizontalioje padétyje arba virs galvos, elektrodas paprastai turéty bati laikomas
5-15 laipsniy kampu braukiamojo suvirinimo kryptimi. Tai uztikrina tolygy braukiamajj suvirinima.

Atliekant suvirinima nuoZulniu kampu auk3tyn (vertikaliai j virsy), elektroda reikia laikyti 80-90 laipsniy kampu ruosinio pavirsiaus atzvilgiu. Si
statesné padétis batina norint iSlaikyti suvirinimo vonios kontrole ir pasiekti auk3tos kokybés nuoZulny suvirinima.

Uodegos greitis

Lankinio suvirinimo metu elektrodas turi bati judinamas isilgai jungties tokiu grei€iu, kad baty uztikrintas pakankamas suvirinimo sialés dydis. Tuo
paciu metu svarbu elektroda judinti Zemyn, kad baty iSlaikytas tinkamas lanko ilgis. Per didelis lankinio suvirinimo greitis lemia prastg lydymasi ir
nepakankamga jsiskverbimga, o per létas lankinis suvirinimas gali sukelti lanko nestabiluma, Slako intarpus ir prastas mechanines savybes.

MedZiagos ir sidliy paruoSimas

Spiraliné medziaga turi bati kruopsciai nuvalyta, kad baty pa3alinti terSalai, tokie kaip drégme, dazai, alyva, riebalai,
apnasos ir radys, nes jie gali neigiamai paveikti spiralinio suvirinimo procesg. Suvirinimo sidlé paruoSiama naudojant
tokius metodus kaip pjovimas, perforavimas, kirpimas arba pjovimas liepsna. Medziagos krastai turi bati Svaras ir

be liku€iy. Suvirinimo tipo pasirinkimas (pvz., uzpakalinis suvirinimas, persidengimo suvirinimas, T formos
suvirinimas arba kampinis suvirinimas) priklauso nuo konkretaus pritaikymo ir reikalavimy.
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6.3 TIG uodegos suvirinimas

6.3.1 Sgranka ir diegimas

6-4 pav.: TIG suvirinimo degiklio paruoSimas ir montavimas

1. IkiSkite jZeminimo laido kiStukg j teigiama lizdg jrenginio priekyje ir pasukite, kad uzfiksuotuméte.

2. Prijunkite degiklj prie neigiamo lizdo priekiniame skydelyje ir pasukite jj
uZrakinti.

3. Prijunkite degiklio jungiklio valdymo laidg prie 9 kontakty lizdo, esancio prietaiso priekyje.
Gertsas.

4. Prijunkite TIG degiklio dujy linijg prie dujy iSleidimo angos, esancios degiklio priekyje.
Gertsas an.

5. Prijunkite dujy reguliatoriy prie dujy baliono, o dujy linijg - prie dujy reguliatoriaus.

6. Prijunkite dujy linijg prie prietaiso dujy jleidimo angos, esancios gale.
yra jsikares.

7. Prijunkite uodegos skraidyklés maitinimo laidg prie elektros lizdo. 8. Atsargiai atidarykite dujy
baliono voZtuvg ir sureguliuokite norimg dujy srauta.

9. Irenginio priekyje esanciame valdymo skydelyje pasirinkite TIG funkcija.

10. Nustatykite degiklio veikima j 2T, 4T arba taskinio paleidimo rezima.

11. Pasirinkite reikiamg uodegos srove. Bus rodoma nustatyta uodegos srové. Nustatykite norimg nuleidimo laika, kuris taip pat bus rodomas
skaitmeniniame ekrane.

Montavimas ir eksploatavimas

44 CRAFT-MIG PRO | 1.02 versija



Machine Translated by Google

7/c

12. Surinkite TIG degiklio priekines dalis ir jkiSkite tinkamg smaily volframo karbido antgalj.
tinka medZiagoms, kurios linkusios stkuriuoti.

12.

13. UZdékite TIG degiklio nukreipiamajj krastg ant ruosinio, uztikrindami, kad volframo elektrodas baty 1-2 mm atstumu nuo ruoSinio. Paspauskite ir
palaikykite nuspaude TIG degiklio paleidimo mygtuka, kad pradéty tiekti dujas.

N

14. Lengvu judesiu pasukite degiklj j priekj taip, kad volframo elektrodas baty nukreiptas j
Palieskite ruoSinj.

|
NS, A 16. ‘

15. Dabar pasukite degiklj prieSinga kryptimi, kad pakeltuméte volframo elektrodg nuo ruosinio ir sukurtuméte lanka.

16. Atleiskite gaiduka, kad sustabdytumeéte iSkreipima.

SVARBI PASTABA:

Prie$ naudojima rekomenduojama patikrinti, ar néra dujy nuotékio, ir nuslifuoti baliono voZtuva, kai jrenginys nenaudojamas.
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6.3.2 DC/TIG suvirinimo sitlés

Nuolatinés srovés Saltinis naudoja nuolatine srove (DC), kurioje pagrindinis elektrinis komponentas, elektronai, teka tik viena kryptimi -
nuo neigiamo poliaus (-) iki teigiamo poliaus (+). Nuolatinés srovés grandinéje galioja elektros principas, teigiantis, kad 70 % energijos
(Silumos) visada yra teigiamoje puséje. Tai svarbu, nes tai lemia, prie kurio poliaus turi bati prijungtas TIG degiklis.

30%

-

70%

TIG nuolatinés srovés suvirinimas yra procesas, kurio metu tarp volframo elektrodo ir metalinio ruoSinio uzdegama elektros lankas. Suvirinimo
vieta yra apsaugota inertiniy dujy srove, kad baty iSvengta volframo, suvirinimo vonios ir suvirinimo vietos uztersimo. Uzdegus TIG lankg, inertinés
dujos jonizuojamos ir perkaitinamos, pakeigiant jy molekuline struktirg ir pavertiant jas plazmos srautu. Sis plazmos srautas, tekantis tarp
volframo ir ruosinio, yra TIG lankas ir gali pasiekti iki 19 000 °C temperatdrg. Tai labai grynas ir koncentruotas lankas, leidZiantis kontroliuojamai
iSlydyti dauguma metaly j suvirinimo vonele. TIG suvirinimas suteikia vartotojui maksimaly lankstumg suvirinant jvairias medZiagas, storius ir
profilius. Nuolatinés srovés TIG suvirinimas taip pat yra Svariausias suvirinimo procesas, nesukeliantis kibirks¢iy ar taskymosi.

‘/- argonas

L voztuvas
Energijos 3altinis

-+

Elektros lanko intensyvumas yra proporcingas srovei, tekanciai per volframa. Lanko pastuvas reguliuoja lanko srove, kad baty galima
koreguoti lanko galig. Plonai medZiagai paprastai reikia maziau intensyvaus lanko su maZesne Siluma medziagai iSlydyti, todél reikia
maziau srovés (ampery). Storesnei medziagai reikia stipresnio lanko su didesne Siluma.
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kad medziagai iSlydyti reikia daugiau srovés (ampery).

Silpnas Aukstesnis
/\Uodegos sroveé Uodegos srove

U -

TIG suvirinimo lanko uzdegimo kélimo jtaisas

Lifto tipo lanko uzdegimas yra uodegos tipo lanko uzdegimo metodas, kai Zema jtampa ir

Kad elektrodas neuZsitersty, reikia naudoti ribotg srove. Kai jrenginys

Aptikus kibirkstj, jis nedelsdamas padidina galig ir sukuria stabily lanka. Tai yra

Ekonomiska ir saugi auksto daznio uzdegimo alternatyva, siGlanti geresne kontrole nei jprasta
Nulio pradZios procedara.

Dujy srautas Volframo prisilietimai lanko 1 : : 2
’ ruosinys ” uzdegimas : o Inicijuotas 1 ,’
Volframas paliecia - F " y lankas : !
ruosinj ’f ,,
ne £ & >
E—
Nustatykite Pasukite Pakreipkite Pakelkite
D se del darbo- Degiklis yra pastatytas Brenner | UZdekite degiklj,
gabalas, be to Sonu, kad volframas priesingas kad i3laikytumeéte
volframas ruosinys Kryptis, lankas uzsidega, lankg.
Ruosinys paliestas. ir kalbék trumpai kai

tvirtai.
Wolframas iSsiskiria.
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6.3.3 TIG suvirinimas Suvirinimo technologija

Rankinis TIG suvirinimas laikomas sudétingiausiu suvirinimo procesu, nes suvirintojas turi iSlaikyti trumpa, pastovy lanko ilgj, kad elektrodas
nesiliesty su ruo3iniu. Tam reikia miklumo ir abiejy ranky naudojimo: viena ranka veda fliuso milteline vielg j suvirinimo vonele, o kita valdo
suvirinimo degiklj. Tam tikriems suvirinimo sialéms, pavyzdZiui, plonoms medZiagoms, uZpildo medZiagos galima nenaudoti. Sis procesas vadinamas

lydomuoju suvirinimu, kurio metu metalo krastai sulydomi vien lanko Siluma.

<V
Uodegos kryptis
-+ /ll
l N | =

4

Létai ir tolygiai veskite degiklj.

Uodegos vonios formavimas Degiklio kampas

:
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6.3.4 TIG suvirinimas su fliusine viela

TIG suvirinimo metu j suvirinimo vonele daznai jvedama uZpildo viela, kad sutvirtéty suvirinimo siclé.

UZdegus lanka, degiklio volframas laikomas tol, kol susidaro fliuso telkinys. Degiklio sukamaisiais judesiais fliuso telkinys susidaro. Tada degiklis
judinamas iSilgai suvirinimo sialés mazdaug 75 laipsniy kampu, o fliuso viela tiekiama mazdaug 15 laipsniy kampu j fliuso telkinio priekinj krasta.
Lankas lydo vielg, degikliui judant j priekj. Vielos padavimga galima valdyti pakartotinai jkiSant ir iStraukiant vielg (,stuksenant”). Svarbu, kad
iSsilydZiusios vielos galas likty apsauginése dujose, kad baty iSvengta oksidacijos ir uzterSimo.

S
-‘:::-"'x.
L

18 ;h"‘-"‘:-\._-_
I \.

Uodegos kryptis
-—
I

4

Uodegos vonios formavimas Fliuso Serdies vielos pridéjimas

e i e,
| \

I I | . | =

UZpildymo vielos jtraukimas Perkelkite degiklj j uodegos vonios Proceso kartojimas
priekj.
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6.3.5 Volframo elektrodai

Volframas yra retas metalinis elementas, naudojamas TIG suvirinimo elektrodams gaminti. TIG suvirinimo procesas pagrjstas volframo
kietumu ir atsparumu aukstai temperatdrai, kad baty galima praleisti lanko srove. Volframas turi auk3¢iausig lydymosi temperatarg i$
visy metaly - 3410 °C. Jie gaminami i$ gryno volframo arba volframo ir kity retyjy Zemiy elementy lydinio ir yra jvairiy dydziy. Tinkamo
volframo elektrodo pasirinkimas priklauso nuo suvirinamos medZiagos, reikalingos sroveés ir to, ar suvirinate kintamaja, ar nuolatine
srove.

Volframo elektrodai gale yra spalvotai koduojami, kad baty lengviau juos atpazinti.

Toris (RAUDONAS) [ ]

Toriuoti volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWTh-2) turi ne maZiau kaip 97,30 % volframo ir 1,70-2,20 % torio, ir yra Zymimi kaip 2 %
torio turintys elektrodai. Siandien tai daZniausiai naudojami nuolatinés srovés elektrodai, kuriems teikiama pirmenybé dél jy patvarumo
ir naudojimo paprastumo. Taciau toris kelia silpng radioaktyvujj pavojy, todél daugelis naudotojy pasirinko kitas alternatyvas. Kalbant
apie radioaktyvumg, toris yra alfa spinduliuotés skleidéjas, taciau kai jis yra volframo matricoje, rizika yra nereikSminga. Torio turintis
volframas neturéty liestis su atvirais jpjovimais ar Zaizdomis. Didesnis pavojus volframo poliruokliui kyla dél torio oksido jkvépimo |
plaucius. Tai gali jvykti dél gary poveikio poliravimo metu arba dél medziagos / dulkiy prarijimo Slifuojant volframa. Laikykités gamintojo
ispéjimy ir instrukcijy, taip pat saugos duomeny lapo (SDS).

Grynas volframas (GR<N) ]

Gryno volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWP/WP) turi ne maziau kaip 99,5 % volframo. Gryno volframo elektrodai pasizymi panasiu
laidumu kaip ir cirkonio oksido elektrodai ir puikiai tinka nuolatinés kintamosios srovés 3altiniams, pavyzdziui, transformatoriams,
skirtiems aliuminio ir magnio lydiniams, esant Zemai ir vidutinei temperatarai. Jie gali bati naudojami kaip neigiamo nuolatinés srovés
elektrodas su smailiu galu arba kaip sferinis elektrodas kintamosios srovés 3altiniams. Esant didesnéms srovéms, jie linke skylti ir turéty
bati naudojami tik nekritinéms uodegos suvirinimo sidléms.

Cerio oksidas (ORANZINIS) L]

Cerio oksido volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWCe-2) turi ne maZziau kaip 97,30 % volframo ir 1,80-2,20 % cerio, ir yra Zymimi kaip
2 % cerio oksido turintys elektrodai. Cerio oksido volframo elektrodai geriausiai tinka nuolatinés srovés lankiniam suvirinimui esant
mazoms srovéms ir puikiai uzdega lanka esant maZzoms srovémes. Jie naudojami tokiose srityse kaip orbitinis vamzdZiy lankinis
suvirinimas ir plony lakSty gamyba. Jie geriausiai tinka anglinio plieno, neradijancio plieno, nikelio lydiniy ir titano lankiniam suvirinimui,
o kai kuriais atvejais gali pakeisti 2 % torio turincius elektrodus. Cerio volframas geriausiai tinka esant maZesnéms srovéms ir turéty
tarnauti ilgiau nei torio turintis volframas. Didesnéms srovéms reikia naudoti torio turintj arba lantanuotg volframa.

Lantanatas (AUKSAS)

Lantano volframo elektrodai (AWS klasifikacija EWLa-1.5) turi ne maZiau kaip 97,80 % volframo ir 1,30-1,70 % lantano, ir yra Zymimi kaip 1,5 % lantanuoty elektrody. Sie
elektrodai pasizymi puikiu lanko uzdegimu, mazu nudegimu, geru lanko stabilumu ir puikiomis pakartotinio uzdegimo savybémis. Lantano volframas taip pat pasizymi tomis
paciomis laidumo savybémis kaip ir 2 % torato volframas. Lantano volframo elektrodai idealiai tinka, kai norite optimizuoti lankinio suvirinimo galimybes. Jie puikiai tinka
naudoti su neigiamai poliarizuotais kintamosios arba nuolatinés srovés elektrodais su smailiu galu arba gali bati suformuoti j rutulius, skirtus naudoti su kintamosios srovés
sinusoidés maitinimo Saltiniais. Lantano volframas gerai iSlaiko aStry smaigalj, o tai yra privalumas pjaustant plieng ir nertdijantj plieng nuolatine arba kintama srove i$

statiakampés bangos srovés 3altiniy.
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Cirkonio oksidas (WEIfl) /]

Volframo elektrodai su cirkonio oksido danga (AWS klasifikacija EWZr-1) turi ne maziau kaip 99,10 %
Volframas ir 0,15-0,40 % cirkonio oksido. Volframas su cirkonio oksidu dazniausiai naudojamas

Naudojamas kintamosios srovés lankas, kuris sukuria labai stabily lankg ir yra atsparus

Volframo purslai. Idealiai tinka kintamosios srovés galandimui, nes iSlaiko rutulinj antgalj ir pasizymi dideliu...
Jis atsparus priemaiSoms. Jo srovés pralaidumas yra lygus arba didesnis nei

Toriuotas volframas. Volframas su cirkonio oksidu nerekomenduojamas nuolatinés srovés stropavimui.

E3 (VIOLETINE) -

E3 volframo elektrodai (AWS klasifikacija EEC) turi ne maziau kaip 98 % volframo ir iki 1,5 %

Su lantanu ir nedideliais kiekiais cirkonio bei itrio jie vadinami E3 volframu. E3 volframo elektrody laidumas yra pana3us j torio
elektrody. Tai paprastai reiskia, kad

kad E3 volframo elektrodus galima pakeisti torio elektrodais, nedarant jtakos uodegos susidarymo procesui

E3 elektrodai pasizymi geresniu lanko uzdegimu, ilgesniu elektrodo tarnavimo laiku ir...

Geresnis kainos ir kokybeés santykis. Lyginant E3 volframo elektrodus su 2 % torio volframo,

E3 reikia maziau Slifuoti ir pasizymi ilgesniu bendru tarnavimo laiku. Bandymai parodé, kad

UZdegimo uzdelsimas su E3 volframo elektrodais laikui bégant i$ tikryjy pageréjo, tuo tarpu

2 % toriumtoriumvolframo elektrodai suyra jau po 25 uzdegimy. Esant tokiai paciai energijos iSeigai, E3 volframo elektrodai yra vésesni
nei 2 % toriumtoriumvolframo, todél pailgéja bendras antgalio tarnavimo laikas. E3-

Volframo elektrodai veikia tiek su kintamaja, tiek su nuolatine srove. Jie gali bati naudojami kaip nuolatinés sroveés elektrodai, teigiami arba
neigiami, su smailiu galu arba susukti j spirale, skirtg naudoti su...

Kintamosios srovés 3altiniai.

Uodegos sroviy jvertinimas volframo elektroduose

. X Kintamoji srove (A) Kintamoji srové (A)
Nuolatiné srové (A)
Vgl e () . . Nesubalansuotas Subalansuotas
Brenerio neigiamas 2 B
. anga Banga
% torio
0,8 % cirkonio danga 0,8 % cirkonio danga

1.0 15-80 15-80 20-60
16 70-150 70-150 60-120
2.4 150-250 140-235 100-180
3.2 250-400 225-325 160-250
4.0 400-500 300-400 200-320

6.3.6 Volframo paruoSimas

Slifavimui ir pjovimui visada naudokite deimantais dengtus $lifavimo diskus. Volframas i3 tiesy yra

labai kieta medZiaga, bet deimantinio disko pavirSius yra dar kietesnis, todél pavirsius lygus

Slifavimo procesas uZtikrina, kad $lifavimas be deimantiniy disky, tokiy kaip aliuminio oksido diskai, gali sukelti problemy.
nelygas kraStai, nelygumai arba prasta pavirSiaus kokybé, matomi plika akimi

néra atpazjstamas, bet prisideda prie pazeidimy ir klaidy atliekant matavima.

Visada jsitikinkite, kad volframas ant Slifavimo disko yra 3lifuojamas iSilgai. Volframo elektrodai
gaminami su grady molekuline struktdra iSilgine kryptimi, kad Slifavimas baty skersine kryptimi

prie$ pluosto kryptj. Kai elektrodai Slifuojami skersai, elektronai turi kirsti pluoSto kryptj

Slifavimo Zymés gali $okinéti, o lankas gali prasidéti prie3ais antgalj ir judéti. I3ilginio $lifavimo metu...
Elektronai tolygiai ir lengvai teka volframo pluoStu link galiuko. Lankas

Jis prasideda tiesiai ir iSlieka siauras, sutelktas ir stabilus.
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Neslifuokite per Slifavimo diskg

ISilginis Slifavimas ant Slifavimo disko - 2
>

¢ \

Elektrodo forma ir kampas

Volframo elektrodo galiuko forma yra svarbus proceso kintamasis atliekant tiksly lankinj suvirinima.

Teisingas galiuko ir plokscio ploto pasirinkimas uztikrina jvairiy privalumy pusiausvyra. Kuo didesnis plok3¢ias plotas, tuo didesné tikimybé, kad
lankas slinks ir tuo sunkiau jZiebti lanka. Taciau jei plokscias plotas padidinamas iki maksimalaus lygio, kuris vis dar leidZia jZiebti lank3 ir neleidZia
lankui slinkti, pageréja elektrodo uodegos jsiskverbimas ir pailgéja elektrodo tarnavimo laikas. Itraukimo kampas lemia uodegos briaunos forma

ir dydj. Paprastai jsiskverbimo gylis didéja didéjant jtraukimo kampui, o briaunos plotis mazéja.

Kai kurie lanko degikliy operatoriai vis dar nuslifuoja elektrodus iki astriy smaigaliy, todél lengviau uzdegti lanka. Taciau jie rizikuoja sumazinti

lanko degiklio naSumga dél galiuko iSsilydymo.

2,5 karto didesnis uz volframo skersmenj

— ’
S ——

jd— Plok3¢ias galiukas % >4— Virsuje virduje
i (

Elektrodo jtraukimo kampas/kagis - nuolatinés srovés svyravimai

Volframo elektrodai, skirti nuolatinés srovés galandimui, turéty bati Slifuojami isilgai ir koncentriskai deimantiniais diskais iki tam tikro jtraukimo
kampo, kartu paruosiant antgalj / pavirsiy. Skirtingi kampai sukuria skirtingas lanko formas ir sitlo skirtingas galandimo galimybes.

4Blurr” elektrodai su didesniu uzdaru kampu pasizymi:  ilgesne laikymo trukme  geresniu
Plokscio pavirSiaus skersmuo
suvirinimo sidlés jsiskverbimu - —
siauresne lanko forma  gali atlaikyti didesnes sroves be é [ -EUJ_;
/”'f
erozijos \ = A
Astresni elektrodai su maZesniu jtraukimo kampu suteikia: Jtrauktas kampas

mazesnis lanko plotis  platesnis lankas 2 /_ \\Q
1 —

tolygesnis lankas
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Volframo y [mm] Antgalis [mm] Nuolat maitinimo Saltinis maitinimo Saltinis
uzdaras [Stiprintuvas] Pulsuojantis
Kampas - [laipsniai] [Stiprintuvas]
1.0 .250 20 05-30 05-60
1.6 .500 25 08-50 05-100
1.6 .800 30 10-70 10-140
2.4 .800 35 12-90 12-180
2.4 1100 45 15-150 15-250
3.2 1100 60 20-200 20-300
3.2 1500 90 25-250 25-350
6.4 MIG uodegos
6.4.1 Sgranka ir diegimas
(4) —m
—

6-5 pav.: MIG uodegos sijos paruosimas ir montavimas

Apsauginiy dujy uodegy iliustracija

1. A - IkiSkite jzeminimo laido kiStuka j neigiama lizdg (-) ir tvirtai uZsukite.
B - IkiSkite jzeminimo laido kiStuka j teigiama (+) lizdg ir tvirtai priverzkite.

2. IkiSkite MIG degiklj j MIG degiklio ,,Euro” jungtj priekiniame skydelyje ir iStraukite
priverzkite fiksavimo verZle.

3. A - TkiSkite poliSkumo perjungimo laido kiStuka j teigiamga lizdg priekinéje dalyje.

masing ir priverzkite.

B - Ikiskite poliSkumo perjungimo laido kistuka j neigiama (-) lizdg jrenginio priekyje ir priverzkite.

4. Prijunkite dujy reguliatoriy prie dujy baliono ir prijunkite dujy linija prie reguliatoriaus.

C
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5. Prijunkite dujy tiekimo linijg prie dujy jungties prietaiso gale.

6. Prijunkite plauky formavimo masinos maitinimo laidg prie sieninio lizdo.

7. Uzdékite vielg ant rités laikiklio (rités laikiklio verZlé turi kairjjj sriegj). Nukreipkite
Per jleidimo angos kreipiamajj vamzdj uzmaukite vielg ant pavaros ritinélio.

8. Nukiskite vielg per pavaros ritinélj j iSleidimo kreipiamojo vielos vamzdelj ir stumkite jg 150 mm.

9. Nuslifuokite virSutinj volelio laikiklj ir vidutiniu slégiu uzfiksuokite prispaudimo svirt;.

12.

10. Nuimkite dujy antgalj ir kontaktinj antgalj nuo degiklio kaklelio.

11. Paspauskite ir palaikykite rankinio vielos tiekimo mygtuka, kad viela baty pervesta per degiklio kaklelj, tada atleiskite.
Atleiskite rankinio vielos tiekimo mygtuka, kai viela iSeina i$ degiklio kaklelio.

12. TkiSkite tinkamo dydZio kontaktinj antgalj ir perkiskite per jj vielg, jsukite kontaktinj antgalj j degiklio kaklelio antgalio laikiklj ir pritvirtinkite.

13. UZdékite dujy antgalj ant degiklio galvutés.
14. Atsargiai atidarykite dujy baliono voZtuva ir reguliatoriumi nustatykite norimg dujy srauta.

15. Pasirinkite norimag MIG funkcijg, pasirinkite programos numerj pagal vielos skersmenj ir naudojamy dujy tipa, kaip parodyta ekrane.

16. Pasirinkite degiklio perjungimo rezima: 2T / 4T / taskinis valymas.

17. Nustatykite reikiamus plovimo parametrus pagal plaunamos medziagos storj.

6.4.2 Vielos padavimo voleliy pasirinkimas

MIG suvirinimo metu itin svarbus pastovus vielos padavimas. Kuo pastovesnis vielos padavimas, tuo geresné suvirinimo sidlé.

Vielai mechaniSkai nukreipti iSilgai pistoleto troso naudojami padavimo ritinéliai arba pavaros ritinéliai. Padavimo ritinéliai yra skirti konkretiems
vielos tipams ir turi skirtingus griovelius, tinkancius jvairiems vielos tipams. Viela griovelyje laikoma vir3utinio vielos pavaros jrenginio ritinélio,
vadinamo slégio ritinéliu; slégj daro jtempimo svirtis, kurig galima reguliuoti, kad prireikus baty galima padidinti arba sumaZzinti slégj.

Vielos tipas lemia, kiek spaudimo galima taikyti ir kokio tipo pavaros ritinélis geriausiai tinka optimaliam vielos padavimui.
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Kietoms vientisoms vieloms, tokioms kaip plienas ir nertdijantis plienas, optimaliam sukibimui ir varymui reikalingas pavaros ritinélis su V formos
grioveliu. Naudojant vientisas vielas, virSutinis prispaudimo ritinélis, laikantis vielg griovelyje, gali labiau jtempti vielg, todél V formos griovelis tam
geriau tinka. Vientisas vielas lengviau transportuoti dél didesnio skerspjavio stiprumo; jos yra standesnés ir ne taip lengvai sulinksta.

MinkStoms vieloms, tokioms kaip aliuminio, reikalingas U formos griovelis. Aliuminio viela turi daug plonesne Serdj, gali lengvai sulinkti ir todél jg
sunkiau tiekti. Mink3tos vielos gali lengvai sulinkti vielos tiektuve, kai viela jkiSama j degiklio jleidimo vamzdj. U formos volelis suteikia didesnj
sukibimo plotg ir sukibima, kad bty galima tiekti minkStesne vielg. MinkStesnéms vieloms taip pat reikia maZiau jtempti virSutinj prispaudimo volelj,

kad viela nebaty deformuota; per didelis jtempimas iSstumty vielos formga ir uZstrigty kontaktiniame antgalyje.

rf = -
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Fliuso $erdies / bedujiné viela; Sios vielos sudarytos i plono metalinio apvalkalo, ant kurio

UZtepami pavirSiaus srautai ir metaly junginiai, kurie véliau susukami j cilindra.

suformuoti gatava viela. Viela negali atlaikyti per didelio virSutinio volelio spaudimo, nes ji bus per trumpa, jei bus per trumpa.
kuris gali bati sutraiskytas ir deformuotas veikiant stipriam slégiui. Buvo sukurtas rievétas V formos pavaros volas, kuris
Griovelyje yra maZzi dygliukai. Dygliukai suima vielg ir padeda jg iStraukti i3... be per didelio spaudimo.

virSutiniam voleliui varyti. Dantyto vielos padavimo volelio, skirto gofruotai vielai, trakumas yra tas, kad jis susidévi vielos padavimo metu.
Laikas pamaZzu nutrina uodegos vielos pavirsiy, ir Sios mazos dalelés galiausiai pasiekia

i idékla. Dél to movoje atsiranda uzsikimSimy ir papildoma trintis, o tai savo ruoZztu sukelia

Dél to kyla problemy dél vielos padavimo. U formos grioveliu viela taip pat gali bati naudojama kaip uZpildo viela be jos.
Vielos dalelés atsiskiria nuo vielos pavirSiaus. Taciau daroma prielaida, kad rievétas volelis

LeidZia pozityviau tiekti fliuso vielg nedeformuojant vielos formos.

virsutinis volelis e . ) A
virutinis volelis virdutinis volelis

J .
R

viela Vformos griovels viela U formos griovels viela Ger%ondelte

griovelis

6.4.3 Laidy / kabeliy jrengimas ir nustatymas

Teisingas vielos rités ir vielos jdéjimas j vielos padavimo jrenginj yra labai svarbus
vienodas ir pastovus vielos padavimas. Didelé dalis MIG suvirinimo aparaty defekty yra
Taip yra dél netinkamo vielos reguliavimo vielos tiektuve. Sios instrukcijos

padeda teisingai reguliuoti vielos padavima.

1. Nuimkite tvirtinimo verZle 2. Atkreipkite démesj j jtempimo spyruoklés reguliatoriy.
ir rités tvirtinimo kaistis
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3. UZdékite vielos rite ant rités laikiklio.

ir jkiskite fiksavimo kaistj, uzfiksuokite jj vietoje.

Dabar pritvirtinkite rite tvirtinimo verzle.

4. Atsargiai nupjaukite viela.
ir jsitikinkite, kad rité yra
neatvynioja. Atsargiai jkiSkite vielg j jleidimo vamzdelj

Vielos padavimo jrenginys.

5. Vielg perkiskite per pavaros ritinél].

ir j vielos tiektuvo iSleidimo kreipiamajj vamzdj.

6. Uzfiksuokite virSutinj prispaudimo ritinélj.

ir jtampos reguliatoriumi taikykite vidutinj slégj.

7. Patikrinkite, ar kabelis yra jkiStas
iSleidimo kreipiamojo vamzdzio centre
Jis béga neliesdamas Sony.

Atlaisvinkite fiksavimo varztg

ir tada fiksavimo verzle

iSleidimo kreipiamasis vamzdis, kad baty galima naudoti prireikus
Norédami atlikti reguliavima, patraukite
Jas fiksuojate verZle ir

Dar kartg atsargiai priverzkite varztg, kad
kad pataisytuméte naujg pozicijg.
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8. Paprastas budas patikrinti tinkamg pavaros jtempimg -
sulenkti vielos gala ir laikyti ja mazdaug 100 mm atstumu
nuo rankos, leidZiant jai susivynioti j ranka. Ji turéty
susivynioti rankoje nesustodama ir neslysdama ant
pavaros skriemuliy. Jei ji slysta, padidinkite jtempima.

9. Besisukancios vielos rités svoris ir greitis sukuria inercija,
dél kurios rité gali toliau suktis, o vielos kilpa gali
nubégti per rités Song ir susipainioti.

Jei taip atsitiks, padidinkite jtempimo spyruokleés,
esancios rités laikiklyje, slégj naudodami jtempimo
varzta.

6.4.4 MIG degiklio galvuciy tipai

MIG degiklio jdéklai

Apvadas yra vienas iS paprasciausiy, taciau svarbiausiy MIG suvirinimo pistoleto komponentu. Jo vienintelis tikslas -
nukreipti fliuso vielg is vielos tiektuvo per pistoleto kabelj iki kontaktinio antgalio.

plieniniai pamusalai

Dauguma MIG vielos kreiptuvy yra pagaminti i$ vyniotos plieninés vielos, dar vadinamos pianino viela, kuri suteikia
vielos kreiptuvui gerg standumg ir lankstuma, leidzZiantj vielos kreiptuvui sklandziai eiti per vielos kaklelj, jam
lenkiantis eksploatacijos metu. Plieninés vielos kreiptuvai daugiausia naudojami vientisai plieninei vielai tiekti. Kitos
vielos, pavyzdZiui, aliuminio, silicio bronzos ir kt., geriau veikia su teflono arba poliamido kabeliu. Vielos kreiptuvo
vidinis skersmuo yra svarbus ir priklauso nuo naudojamos vielos skersmens. Teisingas vidinis skersmuo uZztikrina
sklandy tiekimg ir neleidZia vielai susilenkti ar susipainioti ant pavaros ritinéliy. Jei kabelis per staigiai sulenkiamas
bordidro lenkimo proceso metu, padidéja trintis tarp vielos kreiptuvo ir bordidro vielos, todél vielg sunkiau stumti
per kreiptuva. Dél to viela gali bati prastai tiekiama, vielos kreiptuvas gali per anksti susidévéti ir susipainioti. Laikui
bégant jdéklo viduje gali kauptis dulkés, neSvarumai ir metalo dalelés, kurios sukelia trintj ir uzsikimSimus.
Rekomenduojama reguliariai pasti jdékla suslégtu oru.

MaZo skersmens (0,6-1,0 mm) lanksc€ios vielos pasizymi santykinai maZzu stulpelio stiprumu ir, naudojamos su per
dideliu jdéklu, gali sukelti vielos judéjima arba dreifavima jdéklo viduje.

Dél to dél per didelio susidévejimo vielos padavimas prastas, o jdéklas per anksti sugenda. PrieSingai, didesnio (1,2-
2,4 mm) skersmens degiklio laidai su uodegélémis pasizymi daug didesniu stulpelio stiprumu, taciau svarbu uZztikrinti,
kad jdeklo vidinis skersmuo baty pakankamas. Dauguma gamintojy gamina jdéklus, kuriy dydis atitinka vielos
skersmenj ir degiklio laido su uodegéle ilgj, ir dauguma jy yra atitinkamai spalvotai koduojami.
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plieniniai pamusalai

Mélyna 0,6-0,8 mm

Raudona 0,9-1,2 mm

Geltonas 1,6 mm

ﬁ
Zalia 2,0-2,4 mm e —

Teflono ir poliamido (PA) tarpsluoksniai

Teflono jdéklai puikiai tinka tiekti minkStas, maZo stiprumo vielas, pavyzdZiui, aliuminio vielas. Lygus Siy jdékly vidus uztikrina
stabily tiekima, ypa€ mazo skersmens susuktoms vieloms. Teflonas puikiai tinka auk3tesnés temperataros pritaikymams, naudojant
vandeniu auSinamus degiklius ir Zalvario jdéklus. Teflonas yra atsparus dilimui ir gali bati naudojamas su jvairiy tipy vielomis,
iskaitant silicio bronza, nertdijantj plieng ir aliuminj. Reikéty atkreipti démesj, kad prie$ jkiSant susuktos vielos galg j antgalj, jj
reikia atidZiai apZidreéti. AStras krastai ir Serpetojancios dalelés gali paZeisti jdéklo vidy, dél to gali uZsikimsti ir greiiau susidéveti.

Poliamido (PA) jdéklai pagaminti i$ anglies prisotinto nailono ir idealiai tinka minkStesnéms vieloms, pagamintoms i$ aliuminio ir vario lydiniy, taip pat stdmimo-traukimo

degikliy taikymams. Sios jvorés paprastai turi plaukiojancia jvore, leidziancia jvore jdéti iki padavimo ritinéliy.

Teflono pamu3alai

Mélyna 0,6-0,8 mm *E_-_-_—
Raudona 0,9-1,2 mm m

Geltonas 1,6 mm + -

Poliamido pamusalas

Juoda 1,0-1,6 mm #—

Vario ir zalvario kaklo dalys

Didelés temperataros sglygomis jdéklo gale pritvirtinus Zalvarinius arba varinius tiltelius, padidéja jo darbiné temperatara ir
pageréja srovés perdavimo j vielg elektrinis laidumas. Tai rekomenduojama visoms aliuminio ir silikoninés bronzos lankinio
suvirinimo reikméms.

6.4.5 Degiklio ir vielos padavimo nustatymas aliuminio vielai

Tas pats procesas naudojamas ir teflono bei (arba) poliamido (PA) jdéklams.
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6.4.6 MIG uodega
apibrézimas

MIG (metalo inertiniy dujy) lankinis suvirinimas, dar Zinomas kaip GMAW (dujinis metalo lankinis suvirinimas) arba MAG
(Metalo aktyviyjy dujy suvirinimas) yra pusiau automatinis arba automatinis lankinio suvirinimo procesas,

kuris naudoja iStisinj ir lydantj vielos elektrodg bei apsaugines dujas per suvirinimo pistoletg

MIG suvirinimo metu paprastai naudojamas nuolatinés srovés maitinimo 3altinis su pastovia jtampa.

naudojamas. Yra keturi pagrindiniai metalo perkélimo MIG uodegy gamybos metodai, kurie

Trumpojo jungimo perdavimas (dar vadinamas panardinimo perdavimu), sferos perdavimas, purskimo perdavimas ir
impulsinio purskimo transmisija, kurios kiekviena turi skirtingas savybes ir atitinkamus privalumus, ir

Jam taikomi apribojimai.

Trumpojo jungimo perdavimas

Trumpojo jungimo perdavimas yra daZniausiai naudojamas metodas, kai vielos elektrodas

Viela nuolat vedama per degiklj iki antgalio ir i3 jo.

Jis paliecia ruoSinj ir sukelia trumpajj jungima. Viela jkaista ir pradeda...

suformuoti iSlydytg karoliuka, kuris atsiskiria nuo vielos galo ir suformuoja la3elj, kuris patenka j uodegos vonig
yra perduodamas. Sis procesas kartojasi mazdaug 100 karty per sekunde, taip sukuriant lanka

Zmogaus akis nuolat suvokia vaizda.

Magnetinio
. lauko presai
vieloje
- .";. g = — -i -
", Trumpasis jungimas A Vielos ildymas -
] |
J J
Viela lieciasi su ruoSiniu ir sukelia Viela gali atlaikyti elektros srove. Elektros srové sukuria magnetinj
trumpajj jungima. Kadangi tarp jy yra neatlaikyti, todél lauka, kuris
tarpas kaupia pasiprieSinimg ir Lydymosi viela pradeda traiskytis ir

viela ir netaurusis metalas Viela pradeda tirpti. ji yra viduje
Jei tarp metalo ir metalo néra tarpo, agaros formos.

lankas nesusidaro.

Ciklo kartojimas

B laseliy Lankas ¥
‘1-‘: separatorius 1 suplokitina lasel] I A
Suspaudimas sukelia Toje vietoje, kur laas atsiskiria Vielos padavimo greitis nugali vielos
Susidarantys la3eliai atsiskiria ir krenta Susidaro elektros lankas, karstj
kryptimi Ikaitinkite ir jspauskite laselj lankas ir vielos uzdariklis
dabar atsirandancios uodegos vonios. Uodegos vonia issilygina. grjzti prie ruosinio, kad

sukurti trumpajj jungima
ir pakartokite cikla.
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MIG uodegy iSgavimo pagrindai

/t

Gera uodegos kokybeé ir geras uodegos profilis priklauso nuo uodegos pjovimo repliy kampo, kuris

Judéjimo kryptis, elektrodo iSsikiSimas (iSkirpimas), judéjimo greitis, elektrodo storis

1ka reikia atsizvelgti: pagrindinis metalas, vielos padavimo greitis ir lanko jtampa. Zemiau rasite...

Stai keli pagrindiniai patarimai, kurie padés jums atlikti sgranka.

Pistoleto padétis - judéjimo kryptis, darbinis kampas

Pistoleto padétis arba technika paprastai reiSkia, kaip viela nukreipta j pagrindinj metala.

taip pat kampg ir pasirinktg judéjimo kryptj. Vaziavimo greitis ir darbinis kampas

nustatyti uodegos viksro profilio charakteristikas ir jsiskverbimo laipsnj.

Slydimo technika

Viela yra uodegos vonios priekiniame kraste ir yra nukreipta ne

stumiama per i$lydyta darbinj pavir$iy. Si technika leidZia geriau matyti uodegos sidle ir

Vielos kryptis link uodegos sialés. Taikant sttmimo technika, Siluma i$ uodegos vonios yra perduodama.

nukreiptas j tolj, todél galimas didesnis vaZiavimo greitis ir plokStesnis uodegos profilis su nedideliu

Idegimo efektas yra naudingas apdirbant plonas medZiagas. NuoZulnios sialés yra platesnés ir plok3tesnés, todél

Tai leidZia sumazinti valymo ir Slifavimo laika.

Vertikali technologija

Viela jkiama tiesiai j uodegos sidle. Si technika daugiausia naudojama automatizuotose situacijose.

arba kai to reikalauja salygos. Uodegos profilis paprastai yra aukstesnis ir jis bus

buvo pasiektas gilesnis jdegis.

Vilkimo technologija

Pistoletas ir viela atitraukiami nuo uodegos vik3ro. Lankas ir karStis

Jie sutelkia démesj j uodegos vonig; netaurusis metalas kaitinamas intensyviau, lydosi giliau ir jsiskverbia giliau.

o uodegos profilis yra aukstesnis, o lydymasis stipresnis.

Slydimo technika

darbo kryptis

Viela nukreipta prieSinga kryptimi nei viksras.

Ploks¢ias, vienodas uodegos

profilis su nedideliu jdegimu.

Vertikali technologija

darbo kryptis
-

I e >
TLLLLLLL

| ‘

Vilkimo technologija

-

darbo kryptis

Siauresnis uodegos profilis,

tolygesnis jdegimas.

Viela nukreipta atgal j uodegos viksrg

Siauras, aukstesnis
uodegos profilis, didesnis

isiskverbimo gylis.
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Kelionés kampas
Skersinis kampas yra kampas i$ deSinés j kaire uolieny atlieky krypties atZvilgiu. 5°-15° skersinis kampas yra idealus ir leidZia gerai kontroliuoti
uolieny atlieky vonia. Didesnis nei 20° skersinis kampas lemia nestabily lanka, prasta uolieny atlieky perdavima, mazesnj jsiskverbimg, gausy

taskymasi, prastas apsauginiy dujy kokybe ir prastg uolieny atlieky suvirinimo kokybe.
Kampai virs 20

Per mazas kampas

5-15 kampai
[ "_:“‘
J ‘-?f:{ f
f _:::':1' ‘r T

{ i
\
!

l |  d
o/

J
/
| . NG ',_ J
-&l&f{{( ,\—-l
Prastas valdymas, nestabilus lankas, mazas

k. ’.‘
e
[;A(mz:r\ ] [
MaZiau kontrolés uodegos voneléje,
daugiau taskymosi. jsiskverbimas, daug taSkymosi.

Gera uodegos maudynés kontrolé,
net ir su negiliomis uodegomis.

Darbinis kampas

Darbinis kampas yra pistoleto kampas j priekj ir atgal ruosinio atZvilgiu. Teisingas darbinis kampas uZztikrina gerg suvirinimo sialés formg ir apsaugo
nuo jpjovimy, netolygaus jsiskverbimo, prasty apsauginiy dujy ir prastos baigtos suvirinimo sialés kokybés.
Per didelis kampas

Nepakankamas kampas

Teisingas kampas

Prastas valdymas, nestabilus
lankas, mazas jsiskverbimas,

MaZiau kontroliuojant uodegos
daug taskymosi.

maudyma, daugiau taSkomasi.

Gera uodegos vonios kontrolé, net ir
su plokS¢iomis uodegos sialémis.
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«perteklius
ISsikiSimo ilgis yra neislydytos vielos ilgis, kySantis i$ srovés antgalio galo. Nuolatinis, vienodas 5-10 mm i3sikiSimas sukuria stabily lankg ir pastovy
srovés tekéjima, o tai uztikrina gera jsiskverbimg ir tolygy sulydyma.

Per trumpas iSky3as sukelia nestabilig uodegos vonia, sukuria purslus ir perkaitina antgalj.
Per didelis iSsikiSimas lemia nestabily lanka, nepakankamg jsiskverbima, nepakankamga lydymasi ir padidéjusj taSkymasi.

Normalus iSsikiSimas Per trumpas Perilgas
. -
% B P
\ { A/\::\\l r‘{/&\\“\'l r‘A;\ \\Q\i
\ / Vi /N ¥
| / ' ,-'/ y /" /

'I‘. ;" /’/ 5 >l S/ / y
.--..-1.-" - g 1 ) = :..
' | | |

e )| —

Nestabilus |ankas, taskymasis,

B I
Vienodas Sviesos lankas, geras Nestabilus lankas, taskymasis,
jsiskverbimas, vienodas kontaktinio antgalio prastas jsiskverbimas ir
lydymasis, geras rezultatas. perkaitimas. lydymasis.

Kelionés greitis
Skersinis greitis yra greitis, kuriuo replés judinamos iSilgai uodegos sidlés, ir paprastai matuojamas coliais per minute (IPM). Skersinis greitis gali
skirtis priklausomai nuo salygy ir uostytojo jgudZiy, jj riboja uostytojo gebéjimas valdyti uodegos vonia.

Stamimo technologija leidZia pasiekti didesnj poslinkio greitj
nei tempimo technologija. Dujy srautas taip pat turi atitikti poslinkio greitj; tai yra, jis turi didéti esant didesniam poslinkio greiciui ir mazéti esant

mazesniam greiciui. Poslinkio greitis turi atitikti srove ir maZzéja didéjant medziagos storiui ir srovei.

Per didelis vaziavimo greitis

Per didelis padavimo greitis sukuria nepakankama Silumos kiekj vienam mm eigos, todél sumazéja jsiskverbimas ir plonéja suvirinimo sialé;
suvirinimo sialé per greitai sukietéja ir ruoSinyje kaupia dujas, dél ko susidaro poringumas. Taip pat gali jpjauti pagrindine medZiagg, o jei
padavimo greitis yra per didelis, kad iSlydytas metalas galéty tekéti j lanko Silumos sukurtg suvirinimo kraterj, gali susidaryti neuZpildytas griovelis.

Aukstas, siauras kalnagabris pe
poringumas

S— 3

Jupjauta
- P la
ursial
[ -"‘.d-‘-—

Susiliejimo trakumas / Sanario prasiskverbimo triakumas
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Per mazas vaziavimo greitis

Per didelis padavimas - per mazas padavimas lemia platy suvirinimo sitlg su nepakankamu jsiskverbimu ir sulydymu. Lanko energija lieka
suvirinimo voneléje ir neprasiskverbia pro pagrindinj metalg. Dél to suvirinimo sidlas yra platesnis, o viename milimetre sunaudojama daugiau

suvirinimo medZiagos nei batina, todél suvirinimo kokybé yra prasta.

Didelis platus iSkilimas =~ = _ )
—— poringumas

Susiliejimo trakumas ’ . N
e _,..-P’”f-ﬁ Saltas laizymas
T ' . F s

Nesugebéjimas tinkamai atlikti jungties

Teisingas vaziavimo greitis

Tinkamas skersinis greitis palaiko lankg ties suvirinimo vonios priekiniu krastu, kad pagrindiné medZiaga galéty pakankamai iSsilydyti, uztikrindama
gerg suvirinimo vonios jsiskverbima, iSsilydymga ir sudrékinima, taigi ir geros kokybés suvirinimo medziaga.

vienodos formos iSkilimas Geras krasty suliejimas

Geras 3oniniy sieneliy suliejimas Geras jsiskverbimas

Dujy pasirinkimas

MIG suvirinimo procese naudojamy dujy paskirtis - apsaugoti vielg, lankg ir iSlydytg suvirinimo sile nuo atmosferos poveikio. Dauguma metaly,
kai kaitinami iSlydytos basenos, reaguoja su atmosferos oru. Be apsauginiy dujy apsaugos gauta suvirinimo sitlé nebaty geros kokybés ir turéty

tokiy defekty kaip poringumas, nepilnas iSsilydymas ir Slako intarpai.

Teisingas dujy srautas taip pat labai svarbus siekiant apsaugoti uodegos zong nuo atmosferos.
Naudokite tinkamas apsaugines dujas. CO2 puikiai tinka plienui ir pasizymi geru jsiskverbimu; suvirinimo profilis yra siauresnis ir Siek tiek labiau
iSkiles nei su argono/CO2 misiniu. Argono ir CO2 dujy misinys (80 % argono ir 20 % CO2) uztikrina geresnj plony metaly suvirinamumg ir turi

platesnj masinos nustatymy tolerancijos diapazona.

Montavimas ir eksploatavimas
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Argonas/CO2 co2

100 % argono misinyje puikiai tinka aliuminio ir silicio bronzos panaudojimui.
Jis pasiZymi geru jsiskverbimu ir sidliy kontrole. Siems metalo lydiniams nenaudojamas CO2.

rekomenduojama.

Vielos tipai ir dydziai

Naudokite tinkamo tipo vielg, skirtg formuojamam pagrindiniam metalui. Naudokite nerddijantj pliena.

Plieniné viela neradijanciam plienui, aliuminé - aliuminiui ir plieniné viela - plienui.
Ploniems netauriyjy metaly pjovimui naudokite mazZesnio skersmens vielg. Storesnéms medziagoms turétuméte

Naudojate didesnio skersmens laidg ir didesnj jtaisg; patikrinkite rekomenduojama
Jasy masinos galinio laido talpa. Zemiau pateikta lentelé ,Galinio laido storis” yra skirta tik rekomendacijoms.

Uodegos vielos storis, skersmuo [mm]
Medziagos storis Pageidaujamas suvirinimo vielos storis §
0,8 0,9 1.0 1,2 1.6

0,8 X

0,9 X

1.0 X X

1,2 X X

1.6 X X

2.0 X X X

2.5 X X X X

3.0 X X X X X

4.0 X X X X X

5.0 X X X X X

6.0 X X X X X

8.0 X X X X

10 X X X

14 X X X

18 X X

22 X
X

Jei medziagos storis yra 5,0 mm ir didesnis, priklausomai nuo jasy uodegos pjovimo jrenginio
sroves stiprumo, gali prireikti keliy praéjimy arba nuozulnios jungties konstrukcijos.
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6.5 Rités pistoletas

6.5.1 Saranka ir diegimas

TaREie,
(X :
(3) :
o = H
— |
\ e
(]| v — = ¢ :
ue [¢] [
n'l
(1)

6-6 pav.: Rités tipo pistoleto montavimas ir nustatymas

1. [kiSkite jZeminimo laido kiStuka j neigiama (-) lizdg jrenginio priekyje ir
Tvirtai priverzkite.

2. kiskite rités pistoletg j priekyje esancig ,Euro-Connect” jungtj ir iStraukite.
tvirtai.

ISPEJIMAS

ir jrenginio jungties, o tai gali smarkiai paZeisti ir degiklj, ir jrenginio jungtis.

3. Prijunkite rités valdymo kabelj prie 9 kontakty lizdo masinos priekyje.

4. Tkiskite polisSkumo perjungimo laido kiStuka  teigiama lizda jrenginio priekyje ir tvirtai priverzkite.

5. Prijunkite dujy reguliatoriy prie dujy baliono ir prijunkite dujy linijg prie reguliatoriaus.
6. Prijunkite dujy tiekimo linijg prie dujy jungties prietaiso gale.

7. Prijunkite presavimo masinos maitinimo laidg prie valdymo déZutés lizdo.

Montavimas ir eksploatavimas
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8. Nuimkite rités dangtelj jj paspausdami ir pakeldami. 9. Idékite vielos rite j rités laikiklj ant stulpelio.

—
10. Vielg per pavaros ritinélius perkiskite j jleidimo angos 11. Paspauskite gaiduka, kad stumtuméte vielg Zemyn
kreipiamajj vamzdelj. PriverZkite vielos jtempimo svirtj. kakleliu, kol ji i8ljs i§ kontaktinio antgalio.

12. Atsargiai atidarykite dujy baliono voZztuvg ir sureguliuokite norimg dujy srauta.

13. Sukamaisiais rankenélémis reguliuokite uodegos parametrus, kaip parodyta skaitmeniniuose ekranuose.
tapti.

Rités dangtelio jungiklis
Maitinimo nustatymo mygtukas

pistoleto jungiklis
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(] Variklis

_|_
max Lizdo priskyrimas

m 10k

Nuotolinis

min

[o]o[~[oren] Aeofro|—]

Smeig

tuko funkcija

Rités pistoleto variklis

2 Nesusijungta

3 Nesusijungta

4 Riteés pistoleto variklis

5 10 kOhm jungtis (maks.) prie 10 kOhm nuotolinio valdymo potenciometro

6 Nulinés omy jungtis (maZiausiai) su 10 kiloomy nuotolinio valdymo potenciometru.
7 Valytuvo svirties prijungimas prie 10 kOhmy nuotolinio valdymo potenciometro.

8 Nesusijungta

9 Nesusijungta

68
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6.6 Uodegos parametrai

MaZo anglies kiekio plieno vientisos vielos CO2 lenkimo proceso nuoroda

Materialst c-Mafl G Vielos Sveiflsas Uodegos SPA Uodega Dujy srautas
%orke [mm] skersmuo [mnif] S [A] nunung [V] greitis [cm/min] [I/min]
[mm]
0,8 0 0,8 60-70 16-16,5 50-60 10
1.0 0 0,8 75-85 17-17,5 50-60 10-15
1,2 0 0,8 80-90 17-18 50-60 10-15
o 2.0 0-0,5 1.0/1.2 110-120 19-19,5 45-50 10-15
Audinio jungtis
:@ 3.2 0-1,5 1,2 130-150 20-23 30-40 10-20
P
[}
4.5 0-1,5 1,2 150-180 21-23 30-35 10-20
6 0 1,2 270-300 27-30 60-70 10-20
6 1,2-1,5 1,2 230-260 24-26 40-50 15-20
8 0-1,2 1,2 300-350 30-35 30-40 15-20
8 0-0,8 1.6 380-420 37-38 40-50 15-20
12 0-1,2 1.6 420-480 38-41 50-60 15-20
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MaZo anglies kiekio plieno vielos CO2 kampinio lenkimo proceso nuoroda

Materialst Vielos Sveiflsas Uodegos SPA || Uodega Dujy srautas
%orke skersmuo [mnfil 15 [A] nunung [V] || greitis [cm/ [l/min]
[mm] min]

1.0 0,8 70-80 17-18 50-60 10-15

1,2 1.0 85-90 18-19 50-60 10-15

1.6 1.0/1.2 100-110 18-19,5 50-60 10-15

1.6 1,2 120-130 19-20 40-50 10-20

2.0 1.0/1.2 115-125 19,5-20 50-60 10-15

3.2 1.0/1.2 150-170 21-22 45-50 15-20

3.2 1,2 200-250 24-26 45-60 10-20

Kampiné jungtis

|‘“ ! 4.5 1.0/1.2 180-200 23-24 40-45 15-20
45 1,2 200-250 24-26 40-50 15-20

6 1,2 220-250 25-27 35-45 15-20

6 1,2 270-300 28-31 60-70 15-20

8 1,2 270-300 28-31 60-70 15-20

8 1,2 260-300 26-32 25-35 15-20

8 1.6 300-330 25-26 30-35 15-20

12 1,2 260-300 26-32 25-35 15-20

12 1.6 300-330 25-26 30-35 15-20

16 1.6 340-350 27-28 35-40 15-20

19 1.6 360-370 27-28 30-35 15-20
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6.7 Vandens auSinimas (tik vandeniu auSinamiems modeliams)
Vandens lygio kalibravimas

Tai tusciaviduris padéklas, kuriame aiskiai matomas vandens taris bake. Auksciausia Zyma rodo auksciausig vandens lygj: vandens taris neturi virsyti auksciausio
vandens lygio; Zemiausia Zyma rodo Zemiausig vandens lygj: jei vandens taris yra mazesnis uz Zemiausig vandens lygj, vandens bakas neveikia tinkamai ir jj reikia laiku

papildyti vandeniu per jleidimo anga.

Iéjimas ir iSéjimas j WIG

Du antgaliai toje pacioje jleidimo angos puséje naudojami TIG suvirinimui ir gali bati prijungti prie TIG degiklio antgaliy. Mélyna spalva atitinka iSleidimo anga: i$ bako

iSleidZiamas Saltas vanduo; raudona spalva atitinka grjztamajj jleidimo anga: karstas vanduo nukreipiamas atgal j baka ausinimui.

ISPEJIMAS:

Negalima supainioti mélyno iSleidimo angos ir raudono grjZztamojo jleidimo angos!

MIG jleidimo ir iSleidimo angos

Du antgaliai toje pacioje valdymo prievado puséje naudojami MIG suvirinimui ir gali bati prijungti prie vielos tiektuvo antgaliy. Mélyna spalva atitinka iSleidimo anga: i$

bako tiekiamas 3altas vanduo; raudona spalva atitinka grjztamajj jvada: karstas vanduo graZzinamas j baka ausinimui.

ISPEJIMAS:

Negalima supainioti mélyno iSleidimo angos ir raudono grjZztamojo jleidimo angos!

Valdymo jungtis

Vandens bako valdymo prievadas naudojamas jungiamajam kabeliui prijungti. Sis kabelis jungia vandens baka su uodegos sijos. Jis tiekia vandens bakui energijg ir laiku
gauna valdymo bei aptikimo signalus.

6.8 Darbiné aplinka  AukStis 1000 m

vir§ jaros lygio.  Darbinés temperataros diapazonas -

10-+40 °C (14-104 °F).  Santykiné oro drégmé maZesné nei 90 %.
Pageidautina, kad jrenginys baty montuojamas ne didesniu

kaip 15° kampu vir§ Zemés.

Saugokite jrenginj nuo didelés drégmés, vandens ir tiesioginiy saulés spinduliy.  Sluojant uodega, uztikrinkite tinkama védinima. Tarp jrenginio

ir sienos turi bati bent 38 cm (1-1/2 colio) laisvas atstumas.
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6.9 Pristatymo apimtis

Craft-Mig Pro 201P daugiafunkcis suvirinimo aparatas

Sinerginis

Craft-Mig Pro 323 sinerginis

Craft-Mig Pro 353 WS
Sinerginis

Dujy Zarna4 m

Dujy Zarna4 m

Dujy Zarna4 m

Vandens ausinimas

Transporto priemoné

Craft-Mig Pro 503 WS
Sinerginis

Craft-Mig Pro 253 Pulse

Craft-Mig Pro 353 Pulse WS

Dujy Zarna4 m

Dujy Zarna4 m

Dujy Zarna4 m

Vandens ausinimas

Vandens ausinimas

Transporto priemoné

Transporto priemone

vielos padavimo déklas

vielos padavimo déklas

5m Zwipa

5m Zwipa

Craft-Mig Pro 503 Pulse WS

Dujy Zarna4 m

Vandens ausinimas

Transporto priemoneé

vielos padavimo déklas

5m Zwipa

6.10 Papildomi priedai

Prekés Nr. ApraSymas

Uodegos palépe

1362901

Transporto priemoné

Craft-Mig Pro 253 Pulse

1362900 Saldytuvas 400V /7|

Craft-Mig Pro 253 Pulse
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7 Priezidra ir priezidra

Reguliarus ir sgZiningas uodegos sijos prieZitra yra pagrindiné ilgo tarnavimo laiko salyga.
Uodegos skraidyklés ilgaamziskumas, geros darbo salygos ir maksimalus nasumas. UzZtikrinkite
siekiant uztikrinti, kad techninés prieziaros darbai baty atliekami reguliariai.

Ispéjimas! Pavojus, jei personalas néra pakankamai kvalifikuotas:

Nepakankamai kvalifikuoti asmenys gali padaryti Zalos dél netinkamo remonto
Ant uodegos tvirtinamo jtaiso keliama rizika naudotojui néra jvertinta ir jgyvendinta.
jiems patiems ir kitiems gresia rimti suzalojimai.

Visus techninés priezidros darbus turéty atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai.

Jei Sio jrenginio techninés priezidros ir remonto darbus atlieka asmenys, neturintys
Jei darbas néra autorizuotas, garantijos pretenzija [[monés pavadinimas] netenka galios. 7c

Pries atliekant bet kokius techninés prieziGros darbus, uodegos svirtis turi bati iSjungta.
ir palaukite bent 5 minutes, kol prietaisas atvés.

PRANESIMAS:

PrieS atlikdami bet kokius techninés prieZitros darbus, visada atjunkite uodegos sijg nuo maitinimo 3altinio.
atlikti remontg arba pakeisti komponentus.

Po valymo, techninés prieziaros ir remonto darby patikrinkite, ar visi danggiai ir
Apsauginiai jtaisai tinkamai sumontuoti ant uodegos sijos. PaZeista.

Apsauginius jtaisus ir jrangos dalis turi remontuoti arba pakeisti klienty aptarnavimo tarnyba.
tapti.

7.1 Valymas
Atjunkite maitinimo laidg nuo sieninio lizdo.

Nuvalykite uodegos galg sausu skuduréliu .

7.2 Techninés priezidros grafikas

Techninés prieZidros intervalai yra ,Stormer Maschinen GmbH" rekomendacija, taikoma jprastiems standartiniams reikalavimams (pvz., darbas
viena pamaina, naudojimas 3varioje ir sausoje aplinkoje). TikslGs intervalai
nustatys josy apsaugos darbuotojas.

PAVOJUS:

Prie$ pradédami aptarnauti uodegoje montuojama jrenginj, iSjunkite jj ir palaukite 5 minutes, kad kondensatoriy jtampa
nukristy iki saugios 36 V jtampos!
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Laikas (intervalas) PrieZiGros darbai

Isitikinkite, kad uodegos giko priekyje ir gale esantys mygtukai ir jungikliai veikia ir yra tinkamai
sumontuoti. Jei mygtukas ar jungiklis yra sugedes, susisiekite su masy techninés priezitros skyriumi.

ljunge maitinimga, patikrinkite, ar uodegos pelekas nebarska, Svilpia ir nesklekia keisto kvapo. Jei kyla kuri
nors i$ auksciau iSvardyty problemuy, suraskite priezastj ir jg pasalinkite. Jei nerandate prieZasties,
susisiekite su masy klienty aptarnavimo skyriumi.

Isitikinkite, kad LCD ekranas nepaZeistas. Jei ekranas neveikia, sureguliuokite jj. Jei vis tiek neveikia, palaukite
arba pakeiskite ekrano plokste.

T Isitikinkite, kad LCD ekrane rodomos min/max vertés atitinka nustatytg verte. Jei yra neatitikimas, kuris turi
Kasdiené prieziara . . . e
jtakos jprastiems uodegos rezultatams, jj iStaisykite.

Patikrinkite, ar ventiliatorius nepaZzeistas ir ar jis sukasi normaliai. Jei ventiliatorius paZeistas, nedelsdami
ji pakeiskite. Jei ventiliatorius nesisuka, bet uZsiveda, kai mentés pasukamos link ventiliatoriaus, reikia pakeisti
starterio bloka.

Patikrinkite, ar greito jungimo jungtis néra atsilaisvinusi arba perkaitusi. Jei uodegos gikas turi
auksciau paminéty problemu, ja reikia priverzti arba pakeisti.

Patikrinkite, ar maitinimo iSvesties kabelis nepaZeistas. Jei paZeistas, jj reikia izoliuoti arba pakeisti.

Uodegos antgalio vidui valyti, ypa¢ aliuminio radiatoriams, induktoriams, IGBT moduliams, diodams,
spausdintinéms plok3téms ir kt., naudokite sausg suslégtg ora.

Ménesiné prieZidra Patikrinkite aparato varztines jungtis. Jei kurios nors yra atsilaisvinusios, priverzkite jas. Patikrinkite visus
degiklius, jZeminimo spaustukus ir Zarny jungtis, kad jsitikintuméte, jog jos tvirtai pritvirtintos.
Atsilaisvinusios jungtys gali sukelti rimty gedimy.

Patikrinkite, ar faktiné srové atitinka rodoma verte. Jei jos nesutampa, vertes reikia pakoreguoti. Faktine uodegos
Ketvirtiné prieziara srovés verte galima iSmatuoti ir pakoreguoti ampermetru.

ISmatuokite izoliacijos varza tarp pagrindinés grandinés, spausdintinés plokstés ir korpuso. Jei ji yra mazesné
Metiné prieZiara nei 1 MQ, izoliacija tikriausiai pazeista ir jg reikia pakeisti, kad baty sustiprinta.

PrieZiara ir priezidra
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PAVOJUS:

Tik kvalifikuoti darbuotojai gali atlikti uodegos skraidyklés technine priezidrg ir remonta! ISjunkite jrengin;.

Gedimy lentelés

Salindami triktis, visada igjunkite ir palaukite 5 minutes!

/t

Nr. trikdymas Galima prieZastis vaistas
1 Irenginys jjungtas, bet veikimo Jungiklis, saugiklis arba maitinimo laidas Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite.
indikatorius nedega. paZeistas. brokuotas dalis.
Sugedes ventiliatorius. Pakeiskite ventiliatoriy.
2 Ventiliatorius neveikia.
Atsilaisvines kabelis. Pritvirtinkite kabelj.
Dujy balione néra dujy. UzZpildykite benzinu.
Ne
Jjungus pistoleto Bandomujy dujy I3 dujy Zarnos teka dujos. Pakeiskite Zarna.
. . . paleidimo dujos . N
3 jungiklj, apsauginés Paseistas vostuvas. Pakeiskite voZtuva.
dujos
neiéleidziamos. Bandomujy dujy Sugedes valdymo jungiklis. Valdymo jungikliy remontas.
paleidimo dujos Valdymo komitetas informuotas. Patikrinkite plokste.
Vielos rité Variklis paZeistas. Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite.
neveikia.
Sugadinta valdymo grandiné. Patikrinkite plokste.
Skriemulys yra atsilaisvines. Ritinio tvirtinimas.
Vielos tiektuvas Varomasis ritinélis netinka arba viela
4 neveikia. Uodegos vielos skersmuo. Apsikeiskite vaidmenimis.
Vielos rites Pazeistas kabelio bagnas. Pakeiskite kabelio bugna.
veikia.
UzZsikim3es vielos padavimo vamzdis. Maitinimo varus
vamzdelis arba pakeiskite.
Antgalis uzstrigo dél... Remontuoti, arba
Vandens purslai. pakeisti.
I3vesties kabelis netinkamas Tinkamai ir tirtai
5 Lankas neuZsidega ir néra kibirk3¢iy. prijungtas arba atlaisvintas. nuslifuokite.
18éjimo jtampa
Sugadinta valdymo grandiné. Patikrinkite valdymo granding.
6 Sapavimas liaujasi ir uzsidega Zadintuvas. Avarinis stabdymas Itempimo patikrinimas,
Elektra, temperatara.
Srovés srove galima sumaZinti ir jos negalima | PaZeistas potenciometras. Patikrinkite ir sutaisykite.
7
reguliuoti. Sugadinta valdymo grandiné. Patikrinkite elektros granding.
8 DidZiausios srovés negalima reguliuoti. PaZeista grandinés ploksté. Patikrinkite plokste.
9 Néra pogatzinio issiskyrimo. PaZeista grandinés plokste. Patikrinkite plokste.
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MIG uodegos gedimy lentelé

Pernelyg didelis pursly kiekis

UZtersSta MIG viela

Nr. trikdymas Galima prieZastis vaistas

Vielos padavimo greitis per didelis Vielos padavimo tas

rinkinys. greicio mazinimas

Per didelé jtampa. Jtampos tas
mazinimas.

Nustatytas neteisingas poliskumas. Pasirinkite ~ Poliskumas  fr
tinkama. viela

Atstumas iki ruosinio. Reguliavimas
Atstumas (5-10 mm iki
uodegos dalis).

Apdorota medZiaga. Dazy paalinimas,
Riebalai ir aliejus, jskaitant
Malany apnasos.

1

Svarus, sausas ir

nerudijancio plieno viela

naudoti be priedy
aliejaus ir riebaly.

Per silpnas arba per stiprus

Dujy srautas.

Zarny bandymas,

dujy voZtuvo ir

Brenneris jjungtas

Leidimai arba

Viduriy uzkietéjimas.

Taip pat patikrinkite, ar oG
teisingas ir tvirtas

yra prijungtas.

Venkite véjo ir

Juodrasciai.
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Nr.

trikdymas

Galima priezastis

vaistas

poringumas

MaZos ertmés arba skylés, atsiradusios dél

dujy intarpy uodegos medziagoje.

Neteisingos dujos.

Patikrinkite dujas.

Per silpnas arba per stiprus
Dujy srautas.

Zarny bandymas,

dujy voZtuvo ir

Brenneris jjungtas

Leidimai arba

Viduriy uzkietéjimas.

Taip pat patikrinkite, ar oG
teisingas ir tvirtas

yra prijungtas.

Venkite véjo ir

Juodrasciai.

Drégmeés jungta

pagrindo medziaga.

demokratai

I8dZiovinkite uodegos sritj.

Apdorota medziaga.

Dazy pasalinimas,
Riebalai ir aliejus, jskaitant
Malany apnasos.

UZtersta MIG viela.

Svarus, sausas ir

neradijancio plieno viela

naudoti be priedy
aliejaus ir riebaly.

UZsikim3es dujy iSleidimo vamzdis.

ISvalykite ir pakeiskite arba

purkstuka.

Troksta arba paZeista
Dujy difuzorius.

Pakeiskite dujy difuzoriy.

MIG degiklio europinés jungties Ziedinis

tarpiklis yra paZeistas arba jo néra.

Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite.

Vieliniai strypai vizginant uodega.

Atstumas iki ruoSinio.

Reguliavimas
Atstumas (5-10 mm iki
uodegos dalis).

Per maZas uodegos jtempimas.

Uodegos jtempimas
padidéjimas.

Vielos padavimo greitis per didelis.

Vielos padavimo greitis
sumazinti
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Nr. trikdymas Galima prieZastis vaistas

Apdorota medZiaga. Dazy pasalinimas,
Riebalai ir aliejus, jskaitant

Malany apnasos.

Nepakankamas Silumos tiekimas. jtampos diapazonas
padidinti arba

Vielos padavimo greitis

reguliuoti.

Neteisinga uodegos technika. Laikykite lanka

priekiniame kraste

Sveiflbadesas. The
pistoleto kampas |

4 Uodegos medziagos nesuliejimas. Ruosinys turéty bati tarp

5ir 15 yra jsikare. Tiesioginis
Tu esi lankas

uodegos sidlé.

Nustatymas

darbinis kampas arba

Griovelio iSplétimas iki

uodegos metu

prieiga prie Zemés

turéti. Laikyti

Lankas trumpai pritvirtintas prie
Puslapiy sienos, jei jas

Ziniatinklio technologijos

naudoti.

Per didelis Silumos tiekimas. jtampos diapazonas
Uodegos medZiagos lydymasis prie pagrindinés sumazinti arba
medZiagos. Vielos padavimo greitis

reguliuoti.
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Nr.

trikdymas

Galima prieZastis

vaistas

Nepakankamas uodegos medziagos
ir pagrindinés medziagos
suliejimas.

Prastas sgnario paruoSimas. klaidingas

MedZiaga per stora.
Sanariy paruosimas

ir dizainas turi

Prieiga prie grindy
jgalinti ir

tuo paciu metu ir
deSinysis

Uodegos vielos iSsiplétimas
ir

Lanko savybés

iSlaikyti. Laikyti

lankas ties

priekinis krastas

Schweifl vonia ir laikymas
Tu kampas

Replés tarp uodegos

5ir 15, kad

Laikykités nuo 5 iki 10

mm iSsikisa.

Nepakankamas Silumos tiekimas.

jtampos diapazonas
padidinti arba

Vielos padavimo greitis
reguliuoti.

Apdorota medZiaga.

Dazy pasalinimas,
Riebalai ir aliejus, jskaitant
Maltiny apnasos.
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MIG vielos tiektuvo gedimy lentelé

Nr. trikdymas Galima prieZastis vaistas
Pasirinktas neteisingas reZimas. Tikrinimo rezimas. TIG/MMA/MIG
Pasirinkimo jungiklis turi bati nustatytas j MIG padétj
bati.
Pasirinktas degiklio pasirinkimo jungiklis | Isitikinkite, kad
! Néra vielos padavimo. neteisingas. Vielos padavimo selektoriaus jungiklis

ir spiralinj pistoletg MIG valymo metu vielos
padavimo metu ir ties

Naudojant spiralinj pistoletg
Rités pistoletas nustatytas.

Neteisingi nustatymai. Isitikinkite, kad
Vielos padavimo ir jtempimo reguliatorius
Korektuokite pagal MIG nuosédas.

Srovés reguliatorius skirtas MMA ir TIG suvirinimo
reZzimams.

Pasirinktas neteisingas poliskumas. Teisingas poliSkumas naudojamiems
Pasirinkite laida.

Neteisingas vielos padavimo greitis. Sureguliuokite vielos padavimo greit;.
Neteisingai nustatyta jtampa. Sureguliuokite jtampa.
MIG degiklio kabelis per ilgas. MaZo skersmens vielos ir

minksti laidai, tokie kaip aliuminis, leidZia
nelabai gerai ilgai

Nutieskite degiklio kabelj, pakeiskite
degiklis per degiklj su

trumpesnis ilgis.

iklio vi 7ei Pa3alinkite rauksle ir
Susidévéjes MIG degiklio viela sulenkta arba paZeista &

pavaros ritinéliai laikomas smailiu kampu. Padidinkite kampg.

Susidévéjes, netinkamas maitinimo lizdas | Virutiné dalis tinkamo dydZio ir tipo

Grfle, netinkamas tipas. terpti.
Susidéveéjes arba uzsikim3es jdéklas. [deklai bando isstumti skystj jj iSpasdami.
(DaZniausia blogos savijautos prieZastis | 3varus.
Maitinimas.)
Neteisingas pamusalo dydis. Idiekite tinkamo dydZio
Pamusalas.
UZsikimSes arba susidévéjes I3valykite jleidimo angos kreipiamajj vamzdj.

Ileidimo kreipiamasis vamzdis.

Viela pavaros ritinélio griovelyje IkiSkite vielg j griovelj
nesuderintas. pavaros volelis.
Neteisingas pavaros ritinélio dydis. Nustatykite tinkama dydj

pavaros volelis

PavyzdZiui, 0,8 mm vielai reikia
0,8 mm volelis.
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Nr. trikdymas

Galima prieZastis

vaistas

Susidévéje pavaros
ritinéliai.

Neteisingo tipo pavaros ritinélis.

Pasirinkite tinkamg vaidmens tipa

Susidévéje pavaros ritinéliai.

Pakeiskite pavaros ritinélius.

Per didelis slégis ant pavaros ritinélio.

Jei vielos elektrodas gali suplok3téti, tada

kad jie yra kontaktiniame taske
Norint nustatyti slégj, reikia sureguliuoti slégj

Sumazinkite pavaros ritinél].

Itampa ant vielos rités stebulés
per aukstai.

Rités stebulés stabdzio jtampa
sumazinti.

sukryZiuotas arba susipynes

Viela ant rités.

Nuimkite rite ir laidg
ISpainiokite arba pakeiskite.

UZterSta MIG viela.

Svarus, sausas ir be radziy

Naudokite vielg be alyvos
ir riebalai.
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DC TIG suvirinimo gedimy lentelé

Nr. trikdymas Galima prieZastis vaistas

Balioniniai degalai arba be dujy. Naudokite gryng argona. Patikrinkite, ar
Dujy balionas yra pripildytas ir prijungtas.
ir yra jjungtas, taip pat patikrinkite, ar
degiklio voZtuvas atidarytas.

Nepakankamas dujy srautas. Patikrinkite, ar prijungtas dujy tiekimas.

Patikrinkite, ar Zarnos, dujy voZtuvas
ir degiklis uzsandarintas.

Galinis dangtelis netinkamas Patikrinkite, ar degiklio dangtelis
; Volframas greitai dega surinktas. Tikslinga, kad O Ziedas
toli. esantis degiklio korpuse.
Degiklis prijungtas prie DC+. Prijunkite degiklj prie nuolatinés srovés iSvesties
uzsukti.
Buvo panaudotas netinkamas volframas. Patikrinkite volframo tipg ir

Jei reikia, pakeiskite.

Volframas oksiduojasi po uzbaigimo Apsauginés dujos po 10-15 sekundziy
uodegos darbas. Lanko pertraukimas

Leiskite tekéti. 1 sekundé kas 10 ampery.
Uodegos srové.

Volframo jvedimas j Volframo negalima naudoti su

Sveiflbadas Prakaito skyscio salytis
ateina. Pakelkite degiklj taip, kad
volframas 2-5 mm atstumu nuo ruos3inio

O ra pasalinamas.
UZter3tas volframas. yrap

Palieskite uodegos laidg su Uodegos vieloje neturi bati volframo.
volframas. ne uodegos metu

palieté, uodegos viela |

Priekinis uodegos vonios krastas priekyje
pristatyti volframa.

Neteisingos dujos, dujy blogiau Patikrinkite, ar prijungtas dujy tiekimas.

srautas, dujy nuotekis. Patikrinkite, ar Zarnos, dujy voZtuvas

ir degiklis uzsandarintas.
poringumas Nustatykite dujy srauta ties 6-12 I/min.

Patikrinkite viska, ar néra nuotékiy.

3 Uodegos sidlé ir Apdorota medZiaga. Dazy, riebaly ir alyvos %alinimas
uodegos iskaitant valcavimo nuodegas.

sidlés spalva atrodo
blogai. Uztersta fliuso milteliné viela. Pa3alinant riebalus, alyva arba

Drégmes Is

uodegos priedas.

Neteisinga fliuso milteline viela. Patikrinkite vielg su fliuso uzpildu ir, jei reikia, pakeiskite.
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Nr. trikdymas

Galima prieZastis

vaistas

Gelsvos spalvos likuciai.

Domai ant
4 aliuminio oksido
dujy antgalio.

Pakitusi spalva volframas.

Neteisingos dujos.

Naudokite grynas argono dujas.

Nepakankamas dujy srautas.

Nustatykite dujy srauta ties 10-20 I/

Minimalus srautas.

Aliuminio oksido dujy antgalis per mazas.

Padidinkite aliuminio oksido dujy antgalj.

Nestabilus lankas nuolatinés

Degiklis prijungtas prie DC+.

Prijunkite degiklj prie nuolatinés sroveés iSvesties
uZsukti.

Apdorota medZiaga.

Dazy, riebaly ir alyvos Salinimas
jskaitant valcavimo nuodegas.

Neteisingas volframo dydis arba tipas.

5 Lo
srovés lanko metu Uzterstas volframas. Nuimkite 10 mm
uzterSto volframo ir
Vel klajok.
Per didelis lanko ilgis. Volframo atstumas 2-5 mm iki
Laikykite ruosinj veikimo diapazone.
Silpnas dujy srautas. Patikrinkite dujy srautg ir
Nustatykite jj tarp 10-20 I/min.
Neteisingas lanko ilgis. 2-5 mm atstumas iki ruoSinio
islaikyti.
Neteisingas volframas arba Zemesnés kokybés | patikrinkite volframo tipg. I3imkite 10
Lankas juda per Bakle. mm uZtersto volframo ir
6 Vel klajok.
Uodegos
Nepakankamas paruostas Volframo 3lifavimo kryptis turéty bati .
volframo kiekis. begti iSilgai, NE
apskritas. Teisingas naudojimas
Slifavimo metodas ir ratas.
Apdorota medZiaga. Dazy, riebaly ir alyvos Zalinimas
iskaitant valcavimo nuodegas.
Neteisingi masinos nustatymai. Patikrinkite nustatymus.
Neéra dujy, netinkamas dujy srautas. Patikrinkite, ar prijungtos dujos, ir
VoZtuvas atidarytas. Patikrinkite, ar
UZsikimSusios Zarnos, voztuvas arba degiklis
yra. Dujy srauto nustatymas ties 10-20 I/
Lanka sunku arba min.
7 nejmanoma uzdegti.

Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite volframa.

Atsipalaidavusios jungtys.

Patikrinkite ir priverzkite jungtis.

Nejunkite jZeminimo gnybty prie
Prijungtas ruoSinys.

Pageidautina, kad nuslifuotuméte
[Zeminimo spaustukas tiesiai ant ruosinio
i
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MMA uodegos disfunkcijos diagrama

Nr. trikdymas Galima prieZastis vaistas
Nepilnas prakaitavimo ciklas. Patikrinkite, ar jZeminimo apelis
yra prijungtas. Visi
Patikrinkite kabeliy jungtis.
1 Néra lanko. Neteisingas rezimas. Patikrinkite, ar jjungtas MMA suvirinimo selektoriaus jungiklis.
yra.
Néra maitinimo Saltinio. Patikrinkite, ar jrenginys jungtas.
Patikrinkite maitinimo 3altinj.
poringumas Per ilgas lankas. Sutrumpinkite lanko ilgj.
Uzterstas ruosinys, DaZy, riebaly ir alyvos 3alinimas
2 MaZos ertmés arba skylés, uZteritas arba drégnas. jskaitant valcavimo nuodegas. Sausas
atsiradusios deél dujy laikyti.
intarpy uodegos
Y Drégni elektrodai. Naudokite sausus elektrodus.
medZiagoje.
Srove per didelé. Sumazinkite srove arba
3 Pernelyg didelis pursly kiekis Pasirinkite didesnj elektroda.
Per ilgas lankas. Lanko ilgio sutrumpinimas.
Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite srovés stiprumg arba
Pasirinkite didesnj elektroda.
UZterstas &j S ) Copins
Uodegos sialé netinkamai ruosinys, Pazg, riebaly |r.alyvos Salinimas
4 o uZteritas arba dreégnas. jskaitant valcavimo nuodegas. Sausas
laikosi. I
laikyti.
Prasta uodegos Slavimo technika. Patikrinkite savo uodegos formavimo technika
ir prireikus gali gauti pagalbos.
Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite srovés stiprumg arba
Pasirinkite didesnj elektroda.
Prasta uodegos Slavimo technika. Patikrinkite savo uodegos formavimo technika
ir prireikus gali gauti pagalbos.
5 Kreivumo Medsi ¢
i gj edZiaga per stora.
trakumas. Prastas sgnariy paruosimas. gap
Jungties paruoSimas ir projektavimas
turi uztikrinti prieigg prie griovelio dugno
jgalinti ir tuo paciu metu
batinos uodegos charakteristikos
iSlaikyti.
Per didelis ilumos tiekimas. Sumatzinkite srove arba naudokite mazesnius kiekius
6 Per didelis Naudokite elektroda.
kreivumas.
Neteisingas uodegos greitis. Padidinkite uodegos greitj.
7 Nelygi uodegos sidlé. Netvirta ranka. Praktikuokite savo technika.

84
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formuojant plokste.

Prastas sgnariy paruoSimas.

Nr. trikdymas Galima prieZastis vaistas
Per didelis ilumos tiekimas. Sumazinkite srove arba naudokite maZesnius kiekius
Naudokite elektroda.
Prasta uodegos Slavimo technika. Praktikuokite savo uodegos rijimo technikg ir
Pagrindinio Prireikus kreipkités pagalbos.
8 metalo iSkraipymas Medziaga per stora.

Jungties paruoSimas ir projektavimas
turi uztikrinti prieiga prie griovelio dugno
jgalinti ir tuo paciu metu

batinos uodegos charakteristikos
islaikyti.

Elektrody perbraukimas
skirtingais arba nejprastais

lankais.

Neteisingas poliskumas.

Polis8kumo pasikeitimas.

Elektrody gamintojo patvirtinimas
teisingo poliSkumo%eo.
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8.1 Klaidy kodai

A FE01

Overheat

8-1 pav.: Pavyzdys

Klaidos tipas kodas Apragymas
EO1 Perkaitimas (1-oji terminé relé).
E02 Perkaitimas (2-oji siluminé relé).

Termine relé EO3 Perkaitimas (3-ioji Siluminé rele).
EO4 Perkaitimas (4-oji Siluminé relé).
E09 Perkaitimas (numatytoji programos badsena).
E10 Fazés praradimas.
E11 KA
E12 Néra benzino.
Suvirinimo aparatas E13 [tampa.

E14 Virsjtampis.
E15 «virSsrove.
E16 Vielos padavimo perkrova.
E20 Jjunglant jrenginj, valdymo skydelyje rodomas klaviSo klaidos praneSimas.
E21 Kitas valdymo skydelio gedimas jjungiant jrenginj.

Jungiklis
E22 Degiklio gedimas jjungiant prietaisa.
E23 Degiklio gedimas jprasto darbo proceso metu.

o E30 Pjoyimo degiklio iSsijungimas.

Priedai

E31 KA
) E40 Vielps tiektuvo ir maitinimo Saltinio prijungimo problema.
bendravimas

E41 Rysio klaida.
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9 atsarginés dalys

SuZalojimo pavojus naudojant netinkamas atsargines dalis!

Neteisingy arba sugedusiy atsarginiy daliy naudojimas gali kelti pavojy operatoriui.

dél to atsiranda pazeidimy ir gedimy.

,Stormer Maschinen GmbH" neprisiima jokios atsakomybés ir garantijos uz Zalg ir gedimus, atsiradusius dél Siy
naudojimo instrukcijy nesilaikymo. Remontui naudokite tik nepriekaiStingus ir tinkamus jrankius, originalias atsargines dalis arba serijines
dalis, kurias aiSkiai patvirtino ,Stormer Maschinen GmbH".

Gamintojo garantija negalioja, jei naudojamos neautorizuotos pakaitinés dalys.

Informacija apie techninj klienty aptarnavima

Garantinius remonto darbus gali atlikti tik technikai.
masy jgaliotiems asmenims. Naudokite tik originalias atsargines dalis.

9.1 Atsarginiy daliy uzsakymas
Atsargines dalis galima jsigyti i$ specializuoto pardavéjo.
Atsarginiy daliy bréZinio kopijg su paZzymétais komponentais nusiyskite specializuotam pardavéjui ir
Pateikite Sig informacija:
Straipsnio numeris
Irenginio pavadinimas
Pagaminimo data
Komponenty pozicijy numeriai ir, jei taikoma, atitinkamas atsarginiy daliy bréZinio numeris
p Kiekis
Pageidaujamas pristatymo badas (pastu, kroviniy gabenimu, jara, oru, greituoju)

Pristatymo adresas

Atsarginiy daliy uzsakymai be auk$¢iau nurodytos informacijos negali bati apdorojami. Jei nenurodytas siuntimo badas, siuntima vykdys
tiekéjas savo nuoZzidra.

Informacijg apie jrenginio tipa, prekés numerj ir pagaminimo metus rasite ant tipo lentelés, esancios ant
Uodegos sparnas pritvirtintas.

Pavyzdys

,Craft-Mig Pro 201P Multi Synergic” uodegos gijos dangtj reikia uZsisakyti.

Atsarginiy daliy bréZinyje dangtelis pazymétas 5 pozicijos numeriu.

UZsakydami atsargines dalis, praSome atsiysti atsarginiy daliy bréZinio kopijg su pazymétu komponentu.
(Dangtelis) ir pazyméta 5 pozicija jgaliotajam pardavéjui ir pateikite Sig informacijg

su:
Straipsnio numeris 1361145
Modelio pavadinimas Craft Mig Pro 201P daugiafunkcis sinerginis suvirinimo aparatas
Pozicijos numeris 5
BréZinio numeris 1
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CRAFT-MIG PRO | 1.02 versija



Machine Translated by Google

7/c

9.2 Atsarginiy daliy bréziniai

Craft Mig Pro 201P daugiafunkcis sinerginis suvirinimo aparatas

9-1 pav.: ,Craft-Mig Pro 201P Multi Synergic” atsarginiy daliy brézinys

atsargines dalys
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Craft-Mig Pro 323 sinerginis

9-2 pav.: ,Craft-Mig Pro 323 Synergic” atsarginiy daliy brézinys

atsarginés dalys
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Craft-Mig Pro 353 WS sinerginis suvirinimo aparatas

9-3 pav.: Atsarginiy daliy bréZzinys 1 ,Craft-Mig Pro 353 WS Synergic”

atsarginés dalys
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Craft-Mig Pro 353 WS sinerginis suvirinimo aparatas

9-4 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 2 ,Craft-Mig Pro 353 WS Synergic”

atsarginés dalys
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Craft-Mig Pro 353 WS sinerginis suvirinimo aparatas

AN
NN

9-5 pav.: Atsarginiy daliy bréZzinys 3 ,Craft-Mig Pro 353 WS Synergic”

92
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Craft-Mig Pro 503 WS sinerginis suvirinimo aparatas

9-6 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 1 ,Craft-Mig Pro 503 WS Synergic”
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Craft-Mig Pro 503 WS sinerginis suvirinimo aparatas

9-7 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 2 ,Craft-Mig Pro 503 WS Synergic”

atsarginés dalys
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Craft-Mig Pro 503 WS sinerginis suvirinimo aparatas

JIFTForoyoToTr
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ESNNANANAY
NN

9-8 pav.: Atsarginiy daliy brézinys 3 ,Craft-Mig Pro 503 WS Synergic”

atsarginés dalys
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Craft-Mig Pro 253 Pulse

9-9 pav.: ,Craft-Mig Pro 253 Pulse” atsarginiy daliy bréZinys
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Craft-Mig Pro 353 Pulse WS

9-10 pav.: Atsarginiy daliy bréZzinys 1 ,Craft-Mig Pro 353 Pulse WS"
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Craft-Mig Pro 353 Pulse WS

~H
—

9-11 pav.: Atsarginiy daliy brézinys 2, ,Craft-Mig Pro 353 Pulse WS"

atsarginés dalys
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Craft-Mig Pro 353 Pulse WS

RSSARAANAY
NN

9-12 pav.: Atsarginiy daliy bréZzinys 3 ,Craft-Mig Pro 353 Pulse WS"
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Craft-Mig Pro 503 Pulse WS

9-13 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 1 ,Craft-Mig Pro 503 Pulse WS”

atsarginés dalys
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Craft-Mig Pro 503 Pulse WS
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9-14 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 2, ,Craft-Mig Pro 503 Pulse WS"

atsarginés dalys
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Craft-Mig Pro 503 Pulse WS

ANNARANNAN
NN

9-15 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys 3 ,Craft-Mig Pro 503 Pulse WS”
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10 grandiniy schemy

Craft Mig Pro 201P daugiafunkcis sinerginis suvirinimo aparatas

ir

10-1 pav.: ,Craft-Mig Pro 201P Multi Synergic” grandinés schemos

Grandiniy schemos
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Craft-Mig Pro 323 sinerginis
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10-2 pav.: ,Craft-Mig Pro 323 Synergic” grandinés schema

Grandiniy schemos
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Ycraftweld

Craft-Mig Pro 353 WS sinerginis suvirinimo aparatas
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10-3 pav.: ,Craft-Mig Pro 353 WS Synergic” grandinés schema

Grandiniy schemos
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Craft-Mig Pro 503 WS sinerginis suvirinimo aparatas

L
o
I
E—
—

o] L L [ H? [
X ’
L]
olele
[o] [
I =
D (@) o Q,

11
(8]
ey

Q09

10-4 pav.: ,Craft-Mig Pro 503 WS Synergic” grandinés schema

Grandiniy schemos
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Craft-Mig Pro 253 Pulse
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10-5 pav.: ,Craft-Mig Pro 253 Pulse” grandinés schema

Grandiniy schemos
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Craft-Mig Pro 353 Pulse WS
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10-6 pav.: ,Craft-Mig Pro 353 Pulse WS" grandinés schema

Grandiniy schemos
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Craft-Mig Pro 503 Pulse WS
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10-7 pav.: ,Craft-Mig Pro 503 Pulse WS" grandinés schema

Grandiniy schemos
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10-8 pav.: Vandens ausinimo grandinés schema

Grandiniy schemos
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11 ES atitikties deklaracija

Siems produktams

Gamintojas / Platintojas: Stormer Maschinen GmbH

Dr. Roberto Pflegerio g. 26
D-96103 Halstatas

Produkty grupé: 7 V3 Uodeguota
Tipo pavadinimas: CRAFT-MIG PRO Straipsnio numeris
*
Produkto pavadinimas: O car Mig Pro 201P daugiafunkcis sinerginis suvirinimo aparatas 1361145
L] craft-Mig Pro 323 sinerginis 1361155
D Craft-Mig Pro 353 WS sinerginis suvirinimo aparatas 1361160
D Craft-Mig Pro 503 WS sinerginis suvirinimo aparatas 1361165
O Craft-Mig Pro 253 Pulse 1362025
O craft-Mig Pro 353 Pulse WS 1362035
O Craft-Mig Pro 503 Pulse WS 1362050

Serijos numeris: *
*

Pastatymo metai: _

* Uzpildykite iuos laukelius naudodami informacija, pateikta ant tipo ploksteles.

Patvirtinama, kad jie atitinka direktyvoje nustatytus esminius apsaugos reikalavimus.

Tarybos direktyva 2014/30/ES (EMS direktyva) dél valstybiy nariy jstatymuy, susijusiy su
elektromagnetinio suderinamumo ir Direktyvoje 2014/35/ES dél elektros jrangos, skirtos naudoti
yra apibrézti tam tikrose jtampos ribose.

Taikomi ES reglamentai:

Reglamentas (EB) Nr. 1907/2006 (REACH reglamentas)

Reglamentas (ES) 2019/1784, kuriuo pagal Direktyvg 2009/125/EB nustatomi i$ elektros tinklo maitinamy uodegoje tvirtinamy jtaisy ekologinio
projektavimo reikalavimai

Auk3ciau paminéti gaminiai atitinka Siy direktyvy nuostatas ir RoHS 2011/65/ES bei
Jie atitinka lankinio suvirinimo jrangos saugos reikalavimus pagal Siuos gaminiy standartus:

Buvo taikomi Sie darnieji standartai:

ENIEC 60974-1:2022 + A11:2022 Lanko srovés generatoriai. 1 dalis. Lanko srovés 3altiniai

EN IEC 60974-10:2021 Lankinio uodegos formavimo jtaisai. 10 dalis. Reikalavimai
Elektromagnetinis suderinamumas (EMS)

Pagal EB direktyvos 2006/42/EB 1 straipsnj, minéti gaminiai iSimtinai patenka j Direktyvos 2014/35/ES dél elektros jrangos, skirtos naudoti tam
tikrose jtampos ribose, taikymo sritj.

Elektromagnetinis suderinamumas (EMS) (EN IEC 60974-10:2021)

Irenginys pagamintas ir iSbandytas pagal standartg EN 60974-10, atitinka A klasés reikalavimus. Sis A klasés uodegos mojavimo jtaisas néra skirtas
naudoti gyvenamosiose zonose, kuriose maitinimas tiekiamas i3 vieSosios Zemos jtampos elektros tinklo.

Asmens, jgalioto parengti technine dokumentacija, vardas, pavardé ir adresas:
Kilian Stiirmer, Stirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

O

Kilianas Sturmeris (vykdomasis direktorius)

Halstatas, 2025 m. gruodZio 15 d.

ES atitikties deklaracija
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12 Priedas

12.1 Autoriy teisés
Siy instrukcijy turinys yra saugomas autoriy teisiy ir yra i$imtiné ,Stirmer Maschinen GmbH* nuosavybé. Jas leidZiama naudoti tik pagal

prie uodegos tvirtinamo jrenginio naudojimo paskirtj. Bet koks tolesnis naudojimas draudZiamas be rastisko gamintojo sutikimo.

Sio dokumento platinimas ir atgaminimas, taip pat jo turinio naudojimas ir atskleidimas yra draudziamas, nebent tai baty aiskiai leidZiama.
PaZeidus Sias taisykles, bus taikoma atsakomybé uz Zala.

Siekdami apsaugoti savo gaminius, kur jmanoma, registruojame prekiy Zenklus, patentus ir dizaino teises. GrieZtai prieStaraujame bet
kokiam masy intelektinés nuosavybés pazeidimui.

Techninés specifikacijos gali bati kei¢iamos be jspéjimo.

12.2 Sandéliavimas

PAVOJUS!

Netinkamas ir netinkamas sandéliavimas gali paZeisti ir sunaikinti elektrinius bei mechaninius komponentus.
Supakuotas arba jau iSpakuotas dalis laikykite tik numatytomis aplinkos sglygomis.

Jei prietaisg ir priedus reikia laikyti ilgiau nei tris ménesius ir esant kitokioms aplinkos sglygoms nei nurodytos, kreipkités j specializuotg prekybos
atstova.

12.3 Atlieky Salinimo instrukcijos / perdirbimo galimybés: PraSome savo uodegos

skraidykle utilizuoti aplinkai nekenksmingu badu, tinkamai iSmetant atliekas j aplinka.

PraSome ne tiesiog iSmesti pakuotés ir véliau panaudoto uodegos pladuro, o utilizuoti pagal miesto / savivaldybés administracijos arba atsakingos
atlieky tvarkymo jmonés nustatytas gaires.

12.3.1 Aufler pradétas eksploatuoti

ATSARGIAI!

Nebenaudojama jrangg reikia nedelsiant paruosti darbui, kad véliau nebaty netinkamai naudojama ir nekilty pavojus aplinkai ar
Zmonéms. ISimkite visas baterijas ir jkraunamas baterijas. Jei reikia, iSardykite

jrenginj j lengvai tvarkomus ir perdirbamus komponentus. Irenginio

komponentus utilizuokite pagal numatytus atlieky Salinimo badus .

12.3.2 Naujos jrenginio pakuotés iSmetimas

Visos uodegos tipo sklandytuvo pakavimo medZiagos ir pakavimo priemonés yra perdirbamos ir paprastai turi bati perdirbamos.

Pakavimo mediena, jei tokia yra, gali bati iSmesta arba perdirbama.
Kartonines pakuociy dalis galima susmulkinti ir iSmesti j makulatdros surinkimo konteinerij.

Plévelés pagamintos i$ polietileno (PE) arba polistireno (PS) amortizuojancios dalys. Sias medZiagas po perdirbimo galima pakartotinai panaudoti,
jei jas nuveZzame j perdirbimo centrg arba j vietine atlieky Salinimo jmone.

Pakuotés medZiagas perduokite tik gryniausioje formoje, kad jas bty galima tiesiogiai pakartotinai panaudoti.
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12.3.3 Seno prietaiso utilizavimas

INFORMACIJA

PraSome uZtikrinti, savo ir aplinkos labui, kad visi komponentai
Iranga turi bati utilizuojama tik tam skirtais ir patvirtintais badais.

Atkreipkite démesj, kad elektros prietaisuose yra jvairiy perdirbamy medziagy, taip pat aplinkai kenksmingy komponenty. PraSome padéti uztikrinti,

kad Sie komponentai baty atskirti ir tinkamai utilizuoti.
turi bati tinkamai utilizuota. Kilus abejoniy, kreipkités j vietos atlieky tvarkymo tarnyba.
Prireikus perdirbimui gali prireikti specializuotos atlieky 3alinimo jmonés pagalbos.

12.3.4 Elektriniy ir elektroniniy komponenty utilizavimas

PraSome uZtikrinti, kad elektros komponentai baty utilizuoti tinkamai ir laikantis teisiniy reikalavimy.

Irenginyje yra elektriniy ir elektroniniy komponenty, todél jo negalima iSmesti kaip buitiniy atlieky.

Pagal Europos direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky ir jos perkélimg j nacionaline teise,

Panaudoti elektriniai jrankiai, elektros prietaisai ir masinos turi bati surinkti atskirai ir iSmesti |

bati perdirbamos aplinkai nekenksmingu badu.

Kaip operatorius, turétuméte gauti informacija apie jgaliotg surinkimo ir Salinimo sistema, kuri

galioja jums.

PraSome uZtikrinti, kad baterijos baty utilizuojamos tinkamai ir laikantis teisiniy reikalavimy.

ir (arba) baterijas. ISsikrovusias baterijas praSome iSmesti tik j surinkimo déZes mazmeninés prekybos vietose arba

savivaldybiy atlieky 3alinimo jmonés.

12.4 Atlieky Salinimas per savivaldybiy surinkimo punktus

Jrangos utilizavimas is naudotas, elektrinis ir elektroninis
(Taikoma Europos Sajungos 3alyse ir kitose Europos 3alyse, kuriose taikoma atskira
Siy prietaisy surinkimo sistema).

Ant gaminio arba jo pakuotés esantis simbolis reiskia, kad Sis gaminys néra skirtas naudoti kaip

Su juo negalima elgtis kaip su jprastomis buitinémis atliekomis, o jj reikia pristatyti j perdirbimo surinkimo punkta.

elektrinius ir elektroninius prietaisus reikia atiduoti.

Prisidédami prie tinkamo Sio gaminio utilizavimo, saugote aplinkg ir
Jasy aplinkiniy sveikata. Netinkamas 3alinimas kelia pavojy aplinkai ir sveikatai.
MedZiagy perdirbimas padeda sumaZinti Zaliavy sunaudojima. Daugiau informacijos apie tai

Informacijos apie Sio gaminio perdirbimg galite gauti iS savo vietos savivaldybés arba savivaldybés atlieky tvarkymo jmonés.

arba parduotuve, kurioje jsigijote preke.
13 Produkto stebéjimas

Esame jpareigoti stebéti savo gaminius net ir po pristatymo.
PraSome papasakokite mums viskg, kas mus domina:
Pakeisti nustatymy duomenys.

Patirtis su uodegos skraidanciuoju, kuri yra svarbi kitiems naudotojams.

Pasikartojantys sutrikimai.

Stormer Maschinen GmbH Dr.-

Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hal3tatas

Faksas: (+49)0951 96555-55
El. pastas: info@craftweld.de

Produkto stebéjimas
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14 naty

Pastabos
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-

www.unicraft.de www.metallkraft.de www.holzstar.de

-

www.cleancraft.de www.aircraft-kompressoren.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Strafie 26

D-96103 Hallstadt %SI:"IWEI-EE'{EE
+49 95196 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

[rEnny
<

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www.finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh www.xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471




