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PriekSvards

Cientjamais klient!
liels paldies, ka iegadajaties i = -Plazmas grie3anas sistéma.

i = Plazmas grieSanas iekartas piedava augstaka Iimena kvalitati, tehniski optimalus risinajumus un
parliecina ar izcilu cenas un veiktspé&jas attiecibu. Pastaviga attistiba un

Produktu inovacijas vienmér garanté jaunakas tehnologijas un drosibu.

Pirms nodoSanas ekspluatacija, ladzu, rapigi izlasiet So lietoSanas instrukciju un iepazistieties ar to

MetinaSanas masina pazistama. Tapat parliecinieties, ka visi, kas vienmér izmanto metinasanas iekartu

ieprieks esat izlasijis un sapratis lietoSanas instrukciju. Ladzu, uzmanigi saglabajiet 3is lietoSanas instrukcijas

metinasanas iekartas laukums.
informaciju

LietoSanas instrukcija satur informaciju par droSu un pareizu uzstadisanu, ekspluataciju un
Metina3anas iekartas apkope. Pastaviga visas Saja rokasgramata ietvertas informacijas ievéroSana
nodrosina cilvéku un metinasanas iekartas droSibu.

Rokasgramata ir noradits metinasanas iekartas paredzétais mérkis un visa informacija, kas nepiecieSama tas ekonomiskai darbibai un ilgam
kalpoSanas laikam.

Apkopes sadala ir aprakstiti visi apkopes darbi un funkcionalas parbaudes, ko veicis lietotajs

javeic regulari.

Saja rokasgramata ietvertas ilustracijas un informaciju var mainit:

jasu metinasanas iekartas pasreizéjais konstrukcijas statuss. Ka razotajs més pastavigi mekl&jam uzlabojumus
un produktu atjaunoSana, tapéc izmainas var veikt bez ta

japazino ieprieks. Metinasanas iekartas attéli dazas detalas var atSkirties

So instrukciju ilustracijas at3kiras, tacu tas neietekmé ierices lietojamibu

metinaSanas masina.

Tapéc no informacijas un aprakstiem nevar atvasinat pretenzijas. izmainas un
Més paturam tiesibas kladities!

Jasu ieteikumi saistiba ar 3o lietoSanas instrukciju ir nozimigs ieguldijums masu darba optimizésana.
ko piedavajam saviem klientiem. Ja jums ir kadi jautajumi vai ieteikumi uzlabojumiem, lGdzu, sazinieties ar mums
masu pakalpojums.

Ja péc 3o lieto3anas instrukciju izlasiSanas rodas kadi jautajumi vai problémas
Ja nevarat atrisinat problému, izmantojot 3is lietoSanas instrukcijas, 1Gdzu, sazinieties ar savu specializéto izplatitaju

Savienojums.
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1 Drosiba

Parstavibas konvencijas

sniedz papildu informaciju

aicina uz darbibu

Uzskaitljumi

$1lieto$anas instrukcijas dala
izskaidro $aja lietoSanas instrukcija izmantotas informacijas nozimi un lietojumu
bridinajumi,
nosaka ierices paredzéto lietojumu,
Vérs jasu uzmanibu uz briesmam, kas var rasties jums un citiem cilvékiem, ja neievérosit Sos noradijumus
varétu,

informé, ka izvairities no briesmam.
Ladzu, ievérojiet arT lieto3anas instrukcijas

piemérojamie likumi un noteikumi,
negadijumu novér3anas tiesibu normas,
aizlieguma, bridinajuma un obligatas zimes.

Vienmeér turiet dokumentaciju ierices tuvuma.

1.1 Drogibas noradijumi (bridinajumi)

Bistamibas klasifikacija

Més sadalam drosibas noradijumus dazados limenos. Zemak eso3aja tabula ir noradits viens
Parskats par simbolu (piktogrammu) un signalvardu pieskirSanu konkrétajam briesmam un
(iesp&jamas) sekas.

piktogramma Signalvards Definicija/sekas

BISTAMI! TieSas briesmas, kas var izraisit nopietnus miesas bojajumus vai navi.

BRIDINAJUMS! Risks: apdraudé&jums var izraisit nopietnus miesas bojajumus vai navi.

Bistamas vai nedrosas darbibas, kas var izraisit miesas bojajumus vai Tpasuma bojajumus.

UZMANIBU!
Situacija, kas var izraisit metinasanas iekartas bojajumus vai citus bojajumus.
BISTAMI! o ) -
Nav ievainojumu riska cilvékiem.
PieteikS8anas padomi un cita svariga/noderiga informacija un padomi.
i o Nav bistamu vai postoSu seku cilvékiem vai ipaSumam.
informaciju

Drosiba
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Piktogrammas, kas norada uz konkrétam briesmam

VANV

Generalis Elektriskais Bridinajums par Bridinajums par Bridinajums par
Bridinajuma zimes bridinajums Roku traumas karstu virsmu automatiku
Spriedze ledarbinasana
Bridinajums par Skérsliem uz zemes Bridinajums: apgasanas risks! Bridinajums par piekartu kravu!

Bridinajums par
uzliesmojo3am vielam!

Piktogrammas, kas norada uz bausliem/aizliegumiem

Cilvekiem ar elektrokardiostimulatoriem  ;zmantojiet dzirdes aizsarglidzeklus! Izvelciet stravas kontaktdaksu!

Sekojiet noradijumiem!
vai implantétiem defibrilatoriem

ieeja aizliegta!

Lietojiet acu aizsargus! Izmantojiet roku aizsarglidzekjus! Izmantojiet kaju aizsargus! Lietojiet aizsargapgérbu!

Drosiba
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1.2 Paredzétais lietojums CRAFT-CUT PRO 41 P,

63, 83 un 123 CNC plazmas grieSanas ierices ir piemérotas térauda, nerdséjosa térauda, aluminija un citu vadrtaju
materialu loka grieSanai ar saspiesta gaisa palidzibu.

Plazmas grieSanas ierices ir paredzétas profesionalai lieto3anai, tapéc tas drikst izmantot tikai kvalificéts personals saskana ar So lietoSanas
instrukciju.

Dala no paredzétas lietoSanas ir  lietoSanas instrukcijas ievérosana,

parbaudes un apkopes instrukciju ievéro3ana.

1.3 Pamatoti paredzama nepareiza lietoSana  Izmantot vietas, kur ir

bistamas vielas, eksplozijas risks vai ugunsbistamiba.  Izmanto priekSmetu vai Skidrumu sildisanai.

Izmanto nemetalisku izstradajumu apstradei.  Izmanto degvielas aizdedzinasanai.

BRIDINAJUMS!

§T A klases metinasanas iekarta nav paredzéta lieto$anai dzivojamas telpas, kur strava tiek piegadata no publiskas zemsprieguma

apgades sistémas. Var bat grati nodrosinat elektromagnétisko savietojamibu Sajas zonas gan vaditu, gan izstarotu traucé&jumu dél.

Ja plazmas grie3anas ierice tiek izmantota citadi, neka noradits sadala “1.2. Paredzéta izmanto3ana” vai tiek parveidota bez uznémuma Stirmer

Maschinen GmbH atlaujas, plazmas grieSanas ierice vairs netiks izmantota, ka paredzéts.

BRIDINAJUMS!

Ja ierice netiek lietota paredzétajam mérkim, rodas briesmas personalam,

tiek apdraudéta ierice un cita operatora manta,  var tikt

traucéta ierices darbiba.

Més neuznemamies atbildibu par bojajumiem, kas radusies nepareizas lietoSanas rezultata.

Jebkurs lietojums, kas parsniedz paredzéto vai atskiras, tiek uzskatits par Jaunpratigu izmantosanu. Lai izvairitos no nepareizas lietosanas, lietosanas
instrukcija ir jaizlasa un jasaprot pirms pirmas lietosanas.

ApkalpojoSajam personalam jabat kvalificétam.

BISTAMI!

MetinaSanas iekartas parbave un izmainas ir aizliegtas! Tie apdraud cilvékus un var izraisit metinaSanas iekartas bojajumus.

Nepareiza metinasanas iekartas lietoSana, ka arT drosibas noteikumu vai lietoSanas instrukcijas neievéro3ana izslédz razotaju no
atbildibas par jebkadiem cilvéku vai priekSmetu bojajumiem, ka arT anulé garantiju!

Nepareizas lietoSanas briesmas!
Nepareiza metinasanas iekartas izmantosana var izraisit bistamas situacijas.  Darbiniet metinaSanas
iekartu tikai tehniskajos datos noraditaja darbibas diapazona. Nekad neapiet un neparkapjiet droSibas ierices.  Lietojiet metinasanas

iekartu tikai tad, ja ta ir tehniski ideala stavokli.  Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

DroSiba
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1.4 Atlikusie riski

Pat ja tiek ievéroti visi drosibas noteikumi un metinaSanas iekarta tiek lietota pareizi, joprojam pastav atlikusie riski, kas ir uzskaititi zemak.  Acu
bojajumi, lietojot bojatu vai nepiemérotu acu aizsargu.  Elpo3anas trakta bojajumi, ieelpojot tvaikus

ElektroSoks bojatas elektriskas izolacijas vai mitruma dél  Aug3&jo ekstremitasu apdegumi, lietojot nepiemérotus
cimdus. Apstradajama priekSmeta bojajumi, ja lietotajam nav pietiekamas

kvalifikacijas vai pieredzes.

Ja metinasanas iekartu ekspluaté un apkopj nepietiekami kvalificéts personals, metinasanas iekarta var radit briesmas nepareizas darbibas vai

nepareizas apkopes dél.

INFORMACIJA!
Visam personam, kas ir saistitas ar metinaSanas iekartu, tas jadara

jabat nepiecieSamajai kvalifikacijai,  rapigi ievérojiet

So lietoSanas instrukciju.

1.5 Personala kvalifikacija
Mérka grupa

Strokasgramata ir speka
operatori,
operatori, apkopes

darbu personals.

Tapéc bridinajumi attiecas gan uz metinasanas iekartas darbibu, gan apkopi.

Skaidri un neparprotami nosakiet, kurs ir atbildigs par dazadam darbibam ar metinasanas iekartu (ekspluatacija, apkope un remonts).

Neskaidras kompetences ir drosibas risks!
Saja rokasgramata ir noradtta cilveku kvalifikacija daZadiem talak uzskaititajiem uzdevumiem:
operators

Operatoru instruéja operators par vinam uzticétajiem uzdevumiem un iespé&jamam briesmam neatbilstoSas uzvedibas dé|. Operators drikst veikt
uzdevumus, kas parsniedz parasto darbibu, tikai tad, ja tas ir noradits 3aja instrukcija un operators vinam to ir skaidri uzticgjis.

Elektrikis

Pateicoties savai profesionalajai sagatavotibai, zinaSanam un pieredzei, ka arf zinaSanam par attiecigajiem standartiem un noteikumiem, elektrikis spéj

veikt darbus pie elektriskajam sistémam un patstavigi atpazit un izvairities no iespéjamam briesmam.

Elektrikis ir Tpasi apmacits darba videi, kura vins strada, un parzina attiecigos standartus un noteikumus.

Specialistu darbinieki

Pateicoties savai specialistu sagatavotibai, zinaSanam un pieredzei, ka arT zinaSanam par attiecigajiem noteikumiem, kvalificéts personals sp&j veikt

viniem uzticétos darbus un patstavigi atpazit iespé&jamas briesmas un izvairities no tam.

Drosiba
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Instruéta persona

Instruéjamo personu operators informéja par vinam uzticétajiem uzdevumiem un iesp&jamam neatbilsto3as uzvedibas briesmam.

Pilnvarotas personas

BRIDINAJUMS!

Nepareiza metinasanas iekartas ekspluatacija un apkope rada briesmas cilvékiem, priekSmetiem un videi.

Ar metinasanas iekartu drikst stradat tikai pilnvarotas personas!

Pilnvarotas personas ekspluatacijai un apkopei ir operatora un raZotaja instruéti un apmaciti specialisti.

Operatoram ir jabat

apmacit personalu,  regulari
instruét personalu (vismaz reizi gada).
- visi droSibas noteikumi, kas attiecas uz metinasanas iekartu, - ekspluataciju, -
atzitie tehnologiju
noteikumi,  parbaudit personala zinasanu limeni,
dokumentét apmacibu/instrukcijas, — ar parakstu
apliecinat dalibu apmaciba/instrukcijas,  parbaudiet, vai personals

strada piesardzigi, un ievérojiet lietoSanas instrukcijas.

Operatoram ir jabat

ir apguvusi metinasanas iekartas lietoSanas apmacibu,  parzina ta funkciju un darbibas rezimu,

pirms nodoSanas ekspluatacija

- esat izlasijis un sapratis lietoSanas instrukciju, - jazina visas dro3ibas
ierices un noteikumi.

1.6 vVisparigi drosibas noradijumi
Izmantojiet ierici tikai $ados apstaklos:
Iekartas tehniskais stavoklis ir ideals.

Ierice tiek lietota ka paredzéts.  Ievérojiet lietoSanas instrukciju.

Visas drosibas ierices ir klat un ir aktivas.

Novérsiet darbibas traucéjumus vai nekavéjoties novérsiet tos. Darbibas trauc&jumu gadijuma nekavéjoties izslédziet ierici un nodroSiniet to pret
nejausu vai nesankcionétu ieslég3anos.

NEMIET VERA SADI:

Par Jasu uznémumu atbildigas profesionalas asociacijas nelaimes gadijumu novér3anas noteikumi vai
citas reguléjosas iestades!

Pirms grieSanas ierices nodoSanas ekspluatacija parbaudiet, vai tai nav aréji redzamu bojajumu un defektu. Defekti un
bojajumi ir nekavéjoties janovérs.  Sargajiet plazmas grieSanas ierici no mitruma.
Nekad neizmantojiet plazmas grieSanas ierici vidé, kura ir nezinamas

vielas. - pastav spradziena vai ugunsgréka risks. - ar sliktu ventilaciju. - kas ir slapji vai
mitri.

Nekad nestradajiet tadu slimibu ietekmé, kas pasliktina koncentréSanas spé&jas, nogurumu, narkotiku vai alkohola ietekmé
vai zales.

DroSiba

8 CRAFT CUT PRO | Versija 1.06



Machine Translated by Google

Turiet gaisa ieplddes un izplades atveres brivas.
Ierices tiriSanai neizmantojiet agresivus tiriSanas Iidzek]us.
Remontu drikst veikt tikai kvalificétas personas.
Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas un piederumus.

Elektriskais spriegums
Nepieskarieties detalam, kas ir zem sprieguma.
Pirms jebkadu darbu veik3anas pie ta atvienojiet generatoru no baroSanas avota.
norobeZojieties no griezamas sagataves un no gridas; valkat izol&joSus cimdus un apgérbu.

Nestradajiet ar bojatiem vai slikti savienotiem vai valigiem kabeliem
knaibles kabeli.
Darba apgérbam un kermenim jabat sausam.
Neatbalstiet kermeni pret griezamo sagatavi.
Aizsargajiet baroSanas sistému ar piemérotas jaudas termomagnétisko slédzi, ja iesp&jams, tuvu generatoram.

Nelietojiet ierici, ja kada no tas sastavdalam vai aizsargiericém ir nonemta.

Parliecinieties, vai baroSanas sistémai ir atbilsto$s zemé&jums.

Parliecinieties, vai plazmas grieSanas ierice vienmeér ir nostiprinata ta, lai ta nevarétu nokrist.
Stradajot augstuma, izmantojiet aizsardzibu pret kritienu.

Vienmeér ieslédziet plazmas grieSanas ierici tikai tad, kad visi kabeli ir pievienoti pareizi.

Parliecinieties, vai visi piederumi ir pievienoti pareizi, un vienmér pievérsiet uzmanibu vienam
pareizs zemé&juma savienojums.

Spradzienbistamiba
Parliecinieties, ka darba zonas tuvuma nav viegli uzliesmojoSu materialu.
Pievérsiet uzmanibu uzliesmojoSiem gazu maisijumiem darba zona (ventilacija un nosak3ana).
Nekad negrieziet konteinerus, kuros ir uzliesmojosas vai degosas vielas.
Griezot aluminiju, uzmanieties, lai aluminija tiktu uzkrati 0denraZa atomi, izmantojot Gdens grieSanas galdus un zemudens
plazmas grieSanu. Uzglabats Gdenradis var izraisit spradzienus.

Nomainiet saspiesta gaisa caurules, kas ir bojatas vai kuram ir bojajumu pazimes.
Nodrosiniet, lai spiediena reduktori funkcionétu.
Negrieziet vidg, kura ir putekli, gaze vai spradzienbistami izgarojumi.

Ugunsbistamiba

Parliecinieties, vai darba zonas tuvuma nav viegli uzliesmojoSu materialu.
ir bagati.

Sagatavojiet piemérotus ugunsdzésanas Iidzek]us.
Izvairieties no atklatas uguns izplatiSanas dzirkstelu, izdedzu un kvélojuma dél
Materials.

Parliecinieties, vai darba zonas tuvuma ir ugunsdrosibas ierices.

Apdegumi
Aizsargajiet savu kermeni, valkajot ugunsdro3u aizsargtérpu (cimdus,
Galvassegas, apavi un maskas utt.) pret apdegumiem un ultravioleto starojumu).
Kustigas dalas vai termiskas dalas var sabojat jasu kermeni vai nodarTt kaitéjumu citiem cilvékiem.

Turiet plazmas degli talak no sava un citu cilvéku kermena.
Parliecinieties, vai darba zonas tuvuma ir pirmas palidzibas piederumi.
Nomainiet maskas skata logu, ja tas ir bojats vai nav piemérots veicamajiem metinaSanas darbiem.

Pagaidiet, l1dz apstradatas dalas ir atdzisuSas, pirms tas panemat.
Loka izmet §lakatas un dzirksteles. Vienmér valkajiet ellu nesaturo3u aizsargapgérbu, pieméram, adas cimdus, bikses
bez aprocém un augstpapézu kurpes. Nosedziet matus ar cepuri.

Drosiba
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Elektrokardiostimulatoru nésataji

Magnaétiskie lauki no augstsprieguma kédém var ietekmét elektrokardiostimulatoru darbibu
ietekme.

Personam, kuram ir $ada veida svarigas elektroniskas ierices, jakonsultéjas ar arstu
pirms ieieSanas vietas, kur atrodas $adas plazmas grieSanas ierices.

Radiacija
Plazmas starojums var sabojat redzi un izraisit apdegumus.
Plazmas starojums rada spécigu ultravioleto un infrasarkano gaismu.
GrieSanas loks rada starojumu, kas traumé acis un sadedzina adu

var izraisit; Izmantojiet atbilstoSas aizsargierices.

Tvaiki un gazes
Plazmas grieSana rada veselibai bistamas gazes:
Izvairieties no piesarnotaju ieelposanas.
NodroSiniet pietiekamu ventilaciju, sak3anu vai, ja nepiecieSams, elpo3anas gaisa padevi.
RaZoto tvaiku un gazu veidu nosaka pamatmaterials, parklajums utt.  Ideali izmantojiet grieSanas galdus ar nosak3anu.

Hloridu saturosi tiriSanas Iidzekli plazmas grieSanas laika var veidot fosgénas gazes (indigas gazes). Pirms grieSanas parliecinieties,
vai uz sagataves virsmas nav atlikumu.

Izlasiet un izprotiet pildvielu raZotaju lietoSanas instrukcijas un izlasiet
uzmanigi izlasiet drosibas datu lapas.

Elektromagnétiskie traucéjumi
Plazmas generators atbilst elektromagnétisko trauc&jumu emisijas un
ir piemérots lietoSanai industriala vidé.

Tomeér janem véra, ka var rasties 3adi darbibas trauc&jumi, un in
Sados gadijumos ir javeic atbilstosi pasakumi.
- Datu parraides sistémas
- Komunikacijas
- Stdire
- Drosibas ierices
- KalibréSanas un mérisanas ierices

1.7 EMC pasakums

Iznémuma situacija noradrta teritorija var tikt ietekméta, lai gan norma (((.’))
Radiacijas robezvértiba ir sasniegta (piem.: ierice, kuru viegli ietekmé elektromagnétisms

tiek izmantots uzstadiSanas vieta, vai arT tuvuma atrodas radio vai televizors
uzstadisanas vieta). Sados apstaklos lietotajam javeic atbilstosi piesardzibas pasakumi, lai novérstu traucéjumus.

Saskana ar vietéjiem un starptautiskajiem standartiem apkartéjam iericém jaatbilst
tiek parbaudrtta elektromagnétiska situacija un prettrauc&jumu spéjas:

Dubléjums

Elektribas Iinija, signala parraides Iinija un datu parraides kabelis
Datu apstrades iekartas un telekomunikaciju iekartas

Parbaudes un kalibréSanas ierices

DroSiba
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Sie efektivie pasakumi novérs EMC problemu:

Baro3anas avots:
- Pat ja stravas avots atbilst noteikumiem, vienmeér ir nepiecieSami papildu pasakumi
javeic, lai nonemtu elektromagnétiskos laukus. (pieméram, piemérots jaudas filtrs).
Metinasanas kabela garums:
- Kabela garums ir péc iespé&jas T1saks.
- Izvietojiet ierices kabelus blakus un novietojiet tos pietiekama attaluma
citi kabeli.
lezemé&jiet sagataves savienojumu.
Ja nepiecieSams, aizsedziet:
- Aizsargajiet apkartéjas ierices
- Aizsargajiet visu metinasanas iekartu

1.8 DroSibas marké&jumi uz plazmas grieSanas sistémam

PAZINOJUMS:

Bojati vai trakstosi drosibas simboli uz plazmas grieSanas ierices var izraisit nepareizas darbibas, ka rezultata var tikt gati
miesas bojajumi un Tpasuma bojajumi. Masinai piestiprinatos dro3ibas simbolus nedrikst nonemt. Bojatie droSibas simboli

nekavéjoties janonem
aizstajejs.
Janem véra sekojo3ais:

Jebkura gadijuma ir jaievéro noradijumi uz ierices droSibas etiketes
atlauties. Ja droSibas uzlimes izbalé vai tiek bojatas ierices kalpo3anas laika, nekavéjoties jauzstada jaunas uzlimes.

No punkta, kura zimes nav uzreiz atpazistamas un saprotamas no pirma acu uzmetiena
lai izslégtu ierici no darbibas, lidz tiek uzstaditas jaunas etiketes.

<s 3
N W

O

Att.1-1: DroSibas marké&jumi uz plazmas grieSanas sistemam

DroSiba
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1. simbols: elektriskas stravas trieciens
ElektroSoks var bat letals. Pieskaroties spriegumaktivajam dalam, var gat nopietnus triecienus vai apdegumus. Parliecinieties,
vai visas dalas ir pareizi pievienotas un vai zemé&juma savienojums ir pareizs. Parliecinieties, ka starp kermeni un apstradajamo

priekSmetu vienmér ir izolacija, un izvairieties no saskares ar zemsprieguma dalam ar kailam rokam. GrieSanas laika valkajiet

sausu, izoléjo3u aizsargapgérbu un nekad nedarbiniet iekartu ar atvértu korpusu.

2. simbols: dzirksteles grieSana

Fagas lidojums var izraisit ugunsgrékus un spradzienus. Negrieziet uzliesmojoSu materialu vai konteineru tuvuma, kuros ir viegli
uzliesmojosi materiali.

3. simbols: grieSanas loks

GrieSanas loki Tpasi apdraud acis un adu. GrieSanas laika vienmér valkajiet metinasanas kiveri ar piemérotu aizsardfiltru un
atbilsto3u aizsargtérpu, pieméram, metinasanas cimdus.

4. simbols: tvaiki un gazes

Izvairieties no izplUstoSo tvaiku un gazu ieelpo3anas. Parliecinieties, ka jums ir piemérota ventilacija, nostkSana vai elposanas

gaisa padeve, lai tie neiek|atu jasu elpojo3ais gaiss.

1.9 DroSibas datu lapas

\

i

@

7 |

- A
\\ JJ
=|

Bistamo precu droSibas datu lapas varat iegat no sava specializéta izplatitaja vai zvanot pa talruni +49 (0)951/96555-0.  Specialisti mazumtirgotaji

var atrast droSibas datu lapas partneru portala lejupielades zona.

12
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2.1 Tabula
parametrs CRAFT CUT PRO CRAFT CUT PRO 63 CRAFT CUT PRO 83 CRAFT CUT PRO
41 Ipp 123 CNC
Garums x platums x augstums 490x150x290 mm 740x260x484 mm 740x260x484 mm 740x260x484 mm
Svars (ar degli) 8,1 kg 26,5 kg 28,5kg 32,4 kg
Savienojuma spriegums 110/230V 400V 400V 400V
Fazes / stravas veids /
1/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz
Tikla frekvence
Pasreizéjais patérins
80109/ 16.7A 20.9A 34.1A
20A(230V)
Obligati
>4,8 kVA >12,5 kVA >14 kKVA >25 kVA
Generatora jauda
Barosanas spraudnis 16 A 16 A 32A 32A
Savienojuma kabela garums 4m 4m 4m 4m
Aizsardzibas klase 1P21S 1P21S 1P21S 1P21S
Izolacijas klase H H H H
Standarts / markéjums EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014 / CE
EMC klase A A A A
Atvértas kédes spriegums 328,3VvV(110V)/ 2976V 3756V 387.1v
327,9V(230V)
Darba temperatara -10-40°C -10-40°C -10-40°C -10-40°C
Pl jestatis di -
azmas iestatiSanas diapazons 20-30A (110V) / 20-65 A 20-80A 20-120A
20-40 A (230V)
Plazmas darba cikls
35%(110V)/ 90% 60% 60%
50% (230 V)
Spriegums pie ED 100% 40°C 88V (110V)/ 104V 106V 118V
plazma 92V (230V)
Strava pie ED 100% 40°C
p 0 20A (110V)/ 61 A 65 A 95 A
plazma 30A(230V)
Elektroenergijas patéring plazma 4,8kVA 7,8kVA T1kVA 17,5 kVA
Degla versija 1zméginajuma loks Izméginajuma loks Izmeginajuma loks Izméginajuma loks
(Savienojums)
Nepieciesamiba pec gaisa 120 I/min 140 I/min 160 I/min 200 I/min
Darba spiediens 5,0 bari 5,0 bari 5,0 bari 5,0 bari
Jaudas koeficients 0,999 cos phi 0,65 cos phi 0,78 cos phi 0,7 cos phi

Tehniskie dati
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GrieSanas jaudas plazmas grieSana CRAFT - CUT PRO

- ) CRAFT CUT CRAFT CUT CRAFT CUT CRAFT CUT
materials griezt
PER 41 P PRO 63 PRO 83 PRO 123 CNC

Térauds ST37 Kvalitativs griezums 15 mm 25 mm 30 mm 40 mm
atdali$anas griezums 20 mm 30 mm 35mm 50 mm

nerdsgjosais terauds Kvalitativs griezums 15 mm 25 mm 30 mm 40 mm
atdali$anas griezums 20 mm 30 mm 35 mm 50 mm

aluminija Kvalitativs griezums 16 mm 20 mm 25 mm 35mm
atdali$anas griezums 18 mm 22 mm 30 mm 40 mm

2.2 nosaukuma plaksnite
- ~
§ Stiirmer Maschinen GmbH, Craft-Cut Pro 123 CNC
mi,:wﬁm D o 26, Artikel-Nr. / Item no.: 1365122

= FA-CD-= ‘STANDARD‘EN G097 12012 et

0= 20A/88V-120A/128V
- = _ X | 60% 100%
—— | U=387.V T 120A 05A
T Uz 128V 118V
JI= | U=400V | h.=34.1A | 1.=26.4A
IP21S ] 324kg | O =] CE

AN

Att.2-1: CRAFT-CUT PRO 123 CNC datu plaksnite

3 Transportésana, iepakosSana, uzglabasana

3.1 transports

Péc piegades parbaudiet, vai plazmas grieSanas iericei nav redzami transportéSanas bojajumi. Ja jums ir kadi bojajumi
Ja atklajat plazmas grieSanas ierices bojajumus, nekavéjoties zinojiet par to transporta uznémumam vai izplatitajam.

3.1.1 Informacija par transportu

Nepareiza transportésana, uzstadisana un nodosana ekspluatacija ir paklauta nelaimes gadijumiem un var izraisit bojajumus vai bojajumus
IzraisTt plazmas grieSanas ierices darbibas traucé&jumus, par kuriem més neuznemamies nekadu atbildibu vai garantiju.

Piegades komplekts, kas nodrosinats pret parvietoSanos vai apgasanos ar pietiekami lielu iekravéju
vai transportéjiet to uz uzstadiSanas vietu, izmantojot celtni.

BRIDINAJUMS!

Nopietnas vai navéjosas traumas, ko izraisa gasana vai kriSana
Masinu dalas no iekravéja vai transporta lidzekla. Nemiet véra

Noradijumi un informacija uz transportésanas kastes.

Apsveriet plazmas griez&ja kop&jo svaru. Ierices svars ir noradits
noradits “Tehniskajos datos”. Kad plazmas grieSanas ierice ir izpakota
Ierices svaru var nolasit arT uz datu plaksnites.

Izmantojiet tikai tadus transporta lidzek|us un kravas pacelSanas aprikojumu, kas spéj izturét kopé&jo kravas svaru
Var ievietot plazmas grieSanas ierici.

Transports, iepakoSana, uzglabasana
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BRIDINAJUMS! /-\

Nopietnas vai pat navéjosas traumas, ko izraisijusi bojati vai neatbilstoSi nestosie celSanas instrumenti un kravas saspieSanas /
iekartas, kas slodzes ietekmé saltzt. y

Parbaudiet, vai pacelSanas iekartai un kravas nokarSanas aprikojumam ir pietiekama kravnesiba un nevainojams stavoklis.

Uzmanigi nostipriniet kravas. Nekad nepaklaujieties zem piekartas kravas!
3.1.2. Visparigi apdraudé&jumi iek3&jas transportésanas laika
BRIDINAJUMS!

NodroS3iniet plazmas grieSanas ierici pret apgasanos, riposanu un nokrisanu.
Darbiniekiem jaatrodas arpus bistaméas zonas un kravas sasniedzamibas.

Bridiniet darbiniekus un informéjiet darbiniekus par briesmam.

Plazmas grieSanas ierices drikst transportét tikai pilnvarotas un kvalificétas personas.
Pirms transportéSanas ir japarbauda bistamas vietas, nelidzenumi un problémas. Bistamo zonu, problému vietu un nelidzenumu likvidésana, ko
veic citi darbinieki transportéSanas laika, rada ievérojamas briesmas.

Transportéjot rikojieties atbildigi un vienmér nemiet véra sekas. Atturieties no pardrosas un riskantas darbibas.

3.2 Iepakojums Visi

plazmas grieSanas iericei izmantotie iepakojuma materiali un iepakojuma materiali ir parstradajami un vienmer ir japarstrada.

Kartona iepakojuma sastavdalas ir jasasmalcina un jaizmet makulatdras savak3anai.

Pléves ir izgatavotas no polietiléna (PE), bet polsteréjuma dalas ir izgatavotas no polistirola (PS). Sos materialus varat nodot otrreizéjas
parstrades savakSanas punkta vai par jums atbildigajam utilizacijas uznémumam.

33 uzglabasana

Plazmas grieSanas ierice jauzstada slégta, sausa un labi védinama vieta. To nedrikst paklaut mitrumam vai intensivai saules gaismai.

Transports, iepakoSana, uzglabasana
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4 UzstadiSana un pievienoSana

4.1 UzstadiSanas nosacijumi

Augstums virs jaras Tmena: 1000 m
Darba temperatdras diapazons: -10 Iidz +40 °C
Relativais mitrums zem 90%

Ierice ir paredzéta lietoSanai segtas telpas, un ta ir jauzstada sausa vidé. Apkartéja gaisa temperatdrai, kura tiek izmantota plazmas grie3anas
ierice, jabat zemakai

+40°C un zems mitrums. Apkarté&jam gaisam jabat brivam no putekliem, skabém,

Dzelzs vai metala pulveru sali vai koncentracijas.

Parliecinieties, vai ierices priek3a ir pietiekami daudz vietas, lai vadibas ierices varétu viegli sasniegt
var redzét. Novietojiet ierici ta, lai gaisa iepldde un izplGde netiktu aizsegta

(Minimalais attalums Iidz sienai 40 cm). Neaizsedziet ierici. Parliecinieties, vai nav metala detalu,
Straub vai citi sveSkermeni var iek|at iericé.

Korpuss nodrosina arT elektrisko komponentu aizsardzibu pret aréjam ietekmém

pret tieSu kontaktu. Tas norada atkariba no situacijam, kuras tos var izmantot,

dazadas aizsardzibas pakapes pret cieto kermenu un tGdens ieklG3anu. Aizsardzibas [Tmenis bas

apzimé ar burtiem IP, kam seko divi cipari: Pirmais cipars norada aizsardzibas pakapi pret cietam vielam
kermenis un otrais - aizsardzibas pret Gdeni pakapi.

Vides apstakliem jabat atbilstoSiem aizsardzibas klasei IP21S!

1. cipars 2. cipars Papildu
- cip Apraksts - cip Apraksts lee Apraksts
Aizsargats pret Aizsargats pret Parbaudrts, vai
2 cietiem priekdmetiem, 1 vertikaliem kritieniem S ir kustigas dalas
kuru izmérs ir 12,5 mm Piloss adens atrodas strupcela
PAZINOJUMS:

Uzstadiet metinaSanas iekartu ta, lai gaisa ieplade un izplade netiktu aizsegta
klat. Noteikto speéka agregatu darba ciklu var sasniegt tikai ar pietiekamu ventilaciju

var sasniegt (sk. “Tehniskie dati”). Parliecinieties, vai taja nav Skembu vai puteklu
vai citas metala dalas var iek|at iericé.

4.2 Plazmas grieSanas sistémas savienojuma shéma

H Netzanschlussleitung

Filterdruckregler

Druckluftquelle

Druckluftleitung

Ll e Inverter

+
Brenneranschlussleitung ((+) j @
Brenner === /{

Werkstuck “

\— Masseanschlussleitung (-)

ay

Att.4-1: Savienojuma shéma

UzstadiSana un pieslégsana
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4.3 Tikla pieslegums

BISTAMI! Elektriskais spriegums

PieslegSana tiklam un apkope javeic saskana ar VDE noteikumiem! Bojatas vai bojatas dalas uz degla vai
Slatenes iepakojuma nekavéjoties janomaina! Parbaudiet, vai uz datu plaksnites noraditais spriegums atbilst

nominalajam spriegumam
jasu sprieguma tikls.
Ierici drikst izmantot tikai pie rozetém un pagarinatajiem ar aizsargkontaktu spraudniem, kurus uzstadijis pilnvarots
specialists.
Padeves Iniju aizsardzibai uz elektrotikla rozetém ir jaatbilst noteikumiem. Saskana ar Siem noteikumiem drikst izmantot tikai kabela
Skérsgriezumam atbilstoSus droSinatajus vai slédzus.

Parmériga aizsardziba var izraisit caurules aizdegSanos vai ugunsgréka bojajumus ékai.  Pirms
stravas kontaktdak3as pievieno$anas tikla sprieguma selektora slédzim jabat iestatitam uz nulli.
Izmantojot pagarinatajus

Ja iesp&jams, izvairieties no pagarinajumiem! Dazam lietojumprogrammam ir nepiecieSams izmantot pagarinatajus
bet neizb&gami. Lai nodrosinatu pilnu generatora veiktspéju, jaizmanto 31 tabula
janem véra, kura vadu Skérsgriezumi ir noraditi atkariba no garuma.

Pagarinataja kabela garums Minimalais kabela Skérsgriezums
10 metri 2,5mma2
20 metri 4,0 mm2
PAZINOJUMS:

Ja garums at3kiras, Skérsgriezums ir japielago proporcionali.
Kabela 3kérsgriezums nedrikst bat mazaks par 2,5 mm2,

4.4 Saspiesta gaisa pieslegums

Pievienojiet saspiesta gaisa avotu filtra spiediena regulatoram, kas atrodas ierices aizmuguré. Vieta
Parliecinieties, ka saspiestaja gaisa nav tdens, kondensata vai ellas. Ja tas ta ir, tad ir viens
NepiecieSama papildu filtréSana, pieméram, mitruma nonemsanas filtrs. Ieteicamais darba spiediens ir
pie 5,0 bariem ar gaisa nepiecieSamibu

- 120 I/min plazmas grieSanas iericei CRAFT-CUT PRO 41 P,

- 140 I/min plazmas grieSanas iericei CRAFT-CUT PRO 63,

- 160 I/min CRAFT-CUT PRO 83 plazmas grieSanas iekartai un - 200 I/min
CRAFT-CUT PRO 123 CNC plazmas grieSanas iekartai.

Lai izskalotu sistému, l0dzu, nospiediet saspiesta gaisa parbaudes pogu (5-3. att.).

4.5 Plazmas degla pievienoSana
CRAFT-CUT PRO 41 P

Ievietojiet degla spraudni attiecigaja spraudsavienojuma. Parliecinieties, ka

Spraudna atspere sakrit ar spraudsavienojuma rievu. Nospiediet komplekta ieklauto serdi

DroSinatajs (bultina, 4-2. att.) sakabes labaja pusé. Tagad pagrieziet savienojuma uzgriezni

pulkstenradrtaja virziena, I1dz tiek pievilkts.

Lai atbrivotu degli, izmantojiet komplektacija ieklauto spraudni, lai piespiestu drosinataju degla labaja pusé

Savienojiet un pagrieziet savienotaja savienotajuzgriezni preté&ji pulkstenraditaja virzienam, I1dz savienotajs ir sava vieta
var izvilkt.

UzstadiSana un pieslégsana
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Att.4-2: CRAFT-CUT PRO 41 P degla pieslégSana

CRAFT-CUT PRO 63, CRAFT-CUT PRO 83 un CRAFT-CUT PRO 123 CNC

Plazmas grieSanas sistéma ir aprikota ar “Trafimector” (4-2. att.) plazmas degla pieslég3anai.

aprikots. Lai pievienotu piemérotu plazmas degli, ievietojiet degla kontaktdaksu

atbilstoss spraudsavienojums. Parliecinieties, vai bultina uz spraudna sakrit ar spraudsavienojuma rievu. Pagrieziet savienotaju par
pusapgriezienu pa labi, lai to nostiprinatu.

Lai atbrivotu degli, pavelciet atpakal kontaktdakSas sakuma eso$o droSinataju un pagrieziet to
Pagrieziet degli par pusi apgriezienu pa kreisi.

-

Att.4-3: Atskravéjiet degla savienojumu

4.6 Sagataves pievieno3ana

BISTAML

Nepievienojiet zem&juma skavu nonemamajai materiala dalai!

Lai iegUtu grieSanai nepiecieSamo slégto kédi, jaieklauj plazmas grieSanas ierice
jabat savienotam ar apstradajamo priekSmetu caur zemé&juma spaili.

Zeméjuma savienojuma kabela sagataves skava ir janostiprina tieSa grieSanas punkta tuvuma
lai sasniegtu augstako iespéjamo efektivitati. Parliecinieties, vai kontaktpunkta ir spidiga metaliska pareja.

BISTAMI! Elektriskais spriegums

Parliecinieties, vai elektribu nebloké kédes no pacélajiem, celtna trosém vai
var plUst citas elektriski vado3as dalas. Parliecinieties, ka zemé&juma kabelis

ir savienots ar sagatavi péc iespé&jas tuvak grieSanas vietai. Zemes savienojumi,
uzstadtti attalos punktos samazina efektivitati un

palielinat elektriskas stravas trieciena un "klistoSo" stravu risku.

UzstadiSana un pieslégSana
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5 Apraksts

5.1 vadibas un displeja elementi

5-1. att. Terices apraksts CRAFT-CUT PRO 123 CNC

o ANIO I TINNNI0

Apzimé&jums

ApziImé&jums

1 “-" — kabela savienojums savieno3anai ar sagatavi

2 Sprieguma dalitaja savienojums, 14 tapas (tikai 123 CNC)

3 grjieSanas degla savienojums

4 ies|égSanas/izslégsanas slédzi

5 saispiesta gaisa regulatori

6 stravas vada savienojums

7 Sgspiesta gaisa savienojums

8 filtru iztukSo3anas varsts

9 Vantilacija

1 2 3 4

Att.5-2: Vadibas panelis CRAFT-CUT PRO 123 CNC, 83, 63

Apzimé&jums

1 GrieSanas rezima poga MODE

2 grjieSanas stravas regulatori

3 Saspiesta gaisa parbaudes poga

4 Ekrana displejs grieSanas stravai, grieSanai
ReZimi un kladu kodi

Apraksts
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Att.5-3: CRAFT-CUT PRO 41 P ierices apraksts

ApziImé&jums Apzimé&jums
1 gffieSanas degla savienojums 2 " kabela savienojums savieno3anai ar sagatavi
3 saspiesta gaisa regulatori 4 saspiesta gaisa pieslegums
5 Filtra iztukSoS$anas varsts 6 ies|égsanas/izslégsanas sledzi
7 stravas vada savienotajs

Apziméjums

1 GrieSanas rezZima poga MODE

2 grjieSanas stravas regulatori

3 Sappiesta gaisa parbaudes poga

Ekrana displejs grieSanas stravai, grieSanai
ReZimi un kladu kodi

1 2 3 4

Att.5-4: CRAFT-CUT PRO 41 P vadibas panelis

Apraksts
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GrieSanas reZima poga
Nospiediet redigésanas rezima pogu MODE, lai izvélétos redigésanas rezimu.
2-taktu darbibas rezims:

Saja darbibas rezima degla sprida tiek turéta nospiesta lidz grie$anas beigam, lai saktu grie$anas darbibu. Atlaizot degla spradu, grie$anas process

tiek pabeigts, tapat ka loka nojauk3ana.

Sis darbibas reZims ir ieteicams Tsiem, mainigiem grie$anas procesiem.

4-taktu darbibas reZzims:

.’ Degla sprudu var atlaist péc tam, kad grieSanas loks ir aizdedzinats; V&lreiz nospieZot un atlaiZzot degla sviru, tiek pabeigts
— 4T grieSanas process, ka arT tiek partraukts loks.
AN

Saja darbibas reZima ir iesp&jams darbinat degli ilgaku laiku, nenogurstot.
Perforétas loksnes grieSana:

Partrauktus griezumus, pieméram, perforétu loksSnu, rezgu utt. grieSanu, var veikt tikai Saja darbibas rezima. Funkcionala

seciba atbilst darbibas reZzima 2 T secibai lidz urbuma sakumam.

Sasniedzot bedrites sakumu:

- GrieSanas stravas partrauk3ana - Pilotloka

nekustigs.

Sasniedzot cauruma galu:
- Kad materials atkal saskaras, grie3anas loks tiek aizdedzinats
GrieSana (tikai ar CRAFT-CUT PRO 83 un CRAFT-CUT PRO 123 CNC):
Atkariba no vélama iespieSanas dziluma turiet degli lenki un virziet to uz priekSu izkauséta materiala virziena.

Plazmas spiediens izpas Skidro metalu no savienojuma.

Apraksts ekrana displejs

ApzImé&jums

1 GrieSanas rezima displejs

2 Gaisa spiediena displejs darbibas laika

3 Paradit darba statusu. Simbola krasas
maina grieSanas procesa.

4 Pasreiz&jas grieSanas stravas un maks

— S +
79pst 1 5.9 Bar

1 2 3 4

Att.5-5: Ekrana displejs

Ekrana tiek paradits kladas kods

Darbibas traucéjumu gadijuma ekrana tiek paraditi kladu kodi. Pieméram, ja ir nepietiekama plazmas grieSanas ierices
ventilacija vai nepietiekama saspiesta gaisa plidsma, trauksmes simbols “E12 Zems spiediens! Ladzu, parbaudiet gaisa
spiedienu un nospiediet gaisa parbaudes pogu” ekrana.

Apraksts
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5.2 Piegades apjoms

CRAFT-CUT PRO 41 P CRAH

T-CUT PRO 63

CRAFT CUT PRO 83

CRAFT CUT PRO
123 CNC

1x zemé&juma kabelis 6 mm? 4 m.

ar 300A zeméjuma kabeli

1x zeméjuma kabelis 8 mm? 4 m.

ar 300A zemé&juma kabeli

1x zemé&juma kabelis 12mm?, 4m
ar 300A zemé&juma kabeli

1x zemé&juma kabelis 12mm?, 4m
ar 300A zeméjuma kabeli

1x plazmas deglis S65, 6mtr.,
ar eiro
centralo savienojumu

1x plazmas lodlampa

Zeta 60A, 6m t.sk.
Trafiktora pieslegums

1x plazmas deglis Zeta

80A, 6m t.sk.
Trafiktora pieslégums

1x plazmas deglis Zeta

110A, 6m t.sk.
Trafiktora pieslégums

5.3 Piederumi nav obligati

22

CRAFT CUT PRO 41 Ipp 63 83 123 CNC
1333121 Apla grie3anas iekarta 565 X
1331208 Apla grie$anas iekarta ZETA X X X
1332065 Plazmas degli S65, 6m ar centralo savienojumu X
1331060 Plazmas deglis Zeta 60A , 6m t.sk. Trafimector X
1331080 Plazmas deglis Zeta 80A , 6m t.sk. Trafimector X
1331120 Plazmas lodlampa Zeta 110A , 6m t.sk. Trafimector X
1331123 Automatiska lapa Zeta 110, 7,6m X

Apraksts
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6 Darbiba

Parbaudiet pareizo ieejas spriegumu. Stravas pieslégums 400 V AC 3-fazes vai 230V 1-faze
NodroSinat stabilu piegades tiklu.
Ievietojiet rezga stabilizacijas moduli (ja nepiecieSams)

BISTAML:

Nepartraukti nokritot zem vajadziga ieejas sprieguma, var tikt bojats
Vadiet ierTci.

Pievienojiet plazmas grieSanas ierici stravas padevei.

Pievienojiet saspiesta gaisa vadu filtra spiediena regulatoram plazmas grieSanas ierices aizmuguré un pievienojiet zemé&juma kabeli
apstradajamajam priekSmetam.

lesleédziet plazmas grieSanas ierici, izmantojot ON/OFF slédzi ierices priekSpusé.

Nospiediet saspiesta gaisa parbaudes pogu un regul&jiet gaisa spiedienu ar saspiesta gaisa regulatoru Iidz 3,5 [tdz apm.
6 bari.

Noregulgjiet grieSanas stravu ar grieSanas stravas regulatoru. Plazmas griezéjs tagad ir
gatavs darbibai.

6.1 Piezimes par plazmas grieSanu

Ja grieSanas laika paradas trauksmes displejs, nekavéjoties janospiez degla poga
jaatlaiz, I1dz beidzas trauksme. Péc trauksmes célona novérsanas darbu var turpinat.

Degla poga tiek deaktivizéta saspiesta gaisa parbaudes funkcijas laika.

Degla savienojumus grieSanas laika nedrikst nonemt.

Péc ilgsto3as elektroda un sprauslas lietoSanas virsmas oksidéjas, un elektrods un sprausla ir janomaina. Trauksmes indikators norada uz
elektroda un sprauslas nodilumu.

Saspiesta gaisa pécplasmas fazé ir iesp&jams ilgstoSi nospiest degla pogu, lai saglabatu loku. Tiklidz degla poga tiek atri nospiesta un atlaista,
saspiesta gaisa padeve apstajas. Péc tam ir iesp&jams ilgi nospiest pogu, lai restartétu ierici.

Darbiba
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6.2 Darbs ar plazmas grieSanas sistému

BISTAML:

Plazmas grieSanas laika vienmér valkajiet aizsargapgérbu un parliecinieties par to
Paréjos tuvuma eso3os cilvékus loka UV starojums neapdraud.

Nekad nepieskarieties degla priek$&jai dalai (sprauslai, elektrodam, aréjai aizsardzibai). ~ GrieSana tiek veikta,
parvietojot uzgali 2 mm - 3 mm no grieZamas sagataves

ir aptuveni. Turiet degli noliektu ta, lai izkusu3ais metals nevarétu noklat uz sprauslas, kad tiek aizdedzinats grieSanas loks. NospieZot
pogu, aizdedzes loks uzlec uz sagataves. L&énam paceliet degli, Iidz apstradajama detala ir perforéta, un péc tam veiciet griezumu.

Lai saktu griezt materialu, kura biezums ir lielaks par 2 mm vai 3 mm, perforé&jiet materialu ar citu instrumentu,

pieméram, urbjot vai sakot no sagataves malas. Mazakiem materiala biezumiem var sakt ar slipa degla
tehniku cieta materiala.

GrieSanas laika saglabajiet vidéju, vienmérigu atrumu. GrieSanas virziena izmantojiet priek3a lenki 5° - 15°.
Attéla 6-4 3. punkts parada nepareiza grieSanas atruma rezultatus.

- q"‘—__
=|":\ A A

i ]
zu schnell fzu langsam ‘ﬁ richtig

Zim.6-1: Darbs ar plazmas grieSanas sistému

Darbiba
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6.3 sagatavo$anas grie$anai

Ieslédziet

Plazmas grieSanas iekarta ir aprikota ar Euro-CEE stravas spraudni 3x400 V trisfazu stravai.  Iespraudiet kontaktdaksu
kontaktligzda .  GrieSanas ierici iedarbina, izmantojot galveno
slédzi.
Zala POWER ON indikatora gaisma norada, ka ierice ir gatava darbam.
Noregulgjiet saspiesta gaisa - gazes parbaudi
Dzesé3anas un grieSanas gaisa spiediens un plasmas atrumi ir japielago atbilstosi izmantotajam deglim. Nepareizi iestatits gazes spiediens samazina

grie3anas kvalitati, palielina nodilumu un var izraisit degla iznicinaS8anu ekstremalos apstaklos. NepiecieSamais gaisa spiediens jaiestata, izmantojot
reguléSanas pogu, kas atrodas vadibas paneli.

Lai to izdaritu, pagrieziet funkciju selektora slédzi pozicija "GUEST TEST" un pavelciet zilo reguléSanas pogu uz aug3u. Pagrieziet 3aja pozicija, lidz
spiediens, kas paradits uz manometra, precizi atbilst vajadzigajam gaisa spiedienam. P&c tam vélreiz nospiediet pagriezamo pogu, lai to nofiksétu.
Tas nodro3ina, ka iestatijums ir aizsargats pret nejausu reguléSanu. P&c tam, lai parslégtos uz grieSanas reZzimu, parslédziet funkciju selektora slédzi
atpakal uz 2 vai 4-taktu funkciju.

Izvélieties grieSanas stravu

NepiecieSama strava batiba ir atkariga no griezama materiala veida un materiala biezuma. Plazmas grieSanas ierices bezpakapju grieSanas stravas
reguléSana nodrosina optimalu pielagoSanos attiecigajiem grieS8anas uzdevumiem.

BISTAMI!

Parak augsts stravas iestatijums izraisa lielaku sprauslas un degla elektroda nodilumu. Ja strava ir iestatita parak zema, materiala
ieklGSana nenotiks vai materials ieklas parak leni.

Sprauslu izvéle

Atbilsto3a plazmas sprausla jaizvélas atbilsto3i iestatitajai grieSanas stravai. Parak liela sprausla samazina grieSanas veiktspéju, ja uzgalis ir parak
mazs, tas palielina nodilumu termiskas parslodzes dé|.

Lai palidzé&tu izvéléties pareizo sprauslu, dazadu sprauslu diametru pielietojuma diapazoni tiek paraditi grieSanas stravas iestatiSanas skala.

6.4 Grie3anas operacija

Lai sasniegtu optimalu grieSanas kvalitati, atkariba no apstradajama materiala veida un sagataves biezuma ir jaizvélas nepiecieSama grieSanas
strava, atbilsto3a sprausla un atbilsto3s grieSanas atrums.

GrieZot planu lok3nu metalu, jas iegastat labaku grieSanas kvalitati ar tuvaku degli.

Biezu lokSnu metala grieSanai nepiecieSama lielaka grieSanas veiktspé&ja. Tapéc grieSana javeic ar degla attalumu. AtbilstoSos starplikas elementus
varat atrast piederumu klasta.

Manualas grieSanas darbibas griezuma kvalitate un degla detalu nodilums papildus jau minétajiem ietekmé&joSiem faktoriem ir atkariga no lietotaja
spéjas rikoties ar plazmas degli.

Nospiediet degla spradu un virziet degli ar pilotloku ITdz griezuma sakuma punktam.
Péc grieSanas loka aizdedzinaSanas velciet degli pari sagatavei ar nemainigu atrumu. Optimalais grieSanas atrums tiek sasniegts, kad grieSanas
strikla izplGst no griezuma aptuveni 100° lenki pret grieSanas virzienu.

Nevajadzétu lieki aizdedzinat pilotloku, jo tas palielinas degla komponentu nodilumu.

Taisniem griezumiem ieteicams izmantot atdures sliedi sanu virzianai. Ieteicams izmantot vadotnes, lai nodroSinatu, ka deglis tiek vadits péc
iesp&jas vienmérigak un vienmérigak.

Darbiba
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7 TraucéjummekléSana

BISTAMI:

Plazmas grieSanas ierici drikst apkalpot tikai masu pilnvaroti kvalificéti darbinieki
remonts! Vienmeér izslédziet ierici, veicot problému novérsanu.

7.1 Kladu tabula

Traucgjumi Iespé&jamais célonis lidzeklis
. 1. Pievienojiet stravas avotam un ieslédziet
1. Nav barosanas avota
o 2. Gaisa padevei nav pietiekama tilpuma vai 2. Parbaudiet gaisa padevi
Plazmas lodlampa neieslédzas
spiediena 3. Piestipriniet apstradajamo priekSmetu vai
3.Skava nav pievienota sagatavei. Pievienoii -
ievienojiet metinasanas galdu
4.Nav saspiesta gaisa padeves, bet lampina ir ieslegta 4. Pievienojiet saspiestu gaisu / palieliniet spiedienu
Kladas displeja LED 1. Nav uzstadits aizsargvacins 1. Uzstadiet aizsargvacinu
(deglis un spiediens) mirgo 2. Elektrods nav pareizi uzstadits 2. Pareizi noreguléjiet elektrodu
1. Gaisa plasma ir blokéta 1. Parbaudiet gaisa plasmu
Temperaturas displejs iedegas péc 2. Ventilators ir blokéts 2. Parbaudiet ventilatoru un, ja nepieciesams, nomainiet to
dazam minatém 3. Ierice ir parkarsusi 3. Laujiet iericei 5 minates atdzist
4. Parak augsts ieejas spriegums 4. Samaziniet ieejas spriegumu
1. Palieliniet stravu
1. Materials nav griezts 25 iniet atts) iid tavei
[, - . Samaziniet attalumu I1dz sagatavei
Dzirksteles lido uz aug3u, nevis uz 2. Deglis parak talu no materiala ¢
leju. 3. Materials nav pareizi iezeméts ) ) o
) L 3. Parbaudiet savienojumus
4. Parak liels grieSanas atrums .
4. Samaziniet atrumu
1. Parak liels grieSanas atrums 1. Samaziniet grieSanas atrumu
izded?u veidoganas 2. Bojata grie$anas sprausla 2. Nomainiet grie3anas uzgali
3. Nepareizs gaisa spiediens 3. Izlabojiet gaisa spiedienu
. 1. Palieliniet grieSanas atrumu.
1. Parak mazs grieSanas atrums. - B -
2. Pazeminiet gaisa spiedienu.
GrieSanas procesa laika loks apstajas 2. Parak zems gaisa spiediens. o o
o ] 3. Palieliniet spriedzi.
3. Parak zems spriegums. o . o
4. Zemai dsi ) 4. Pievienojiet zeméjuma kabeli pie sagataves
. Zemé&juma vads ir atvienots no sagataves vai metinaganas galda
1. Parak liels grieSanas atrums . L _
1. Samaziniet grieSanas atrumu
Neadekvati 2. Bojata Qr'esa‘”as sPraF‘s'a' 2. Nomainiet grieSanas uzgali
3. Nepareizs gaisa spiediens.
Materiala iespieSanas 4. Parak bieza sagatave. 3. Izlabojiet gaisa spiedienu
4. Izvélieties pareizo materiala biezumu
5. Palieliniet grieSanas stravu
5. Parak zema grieanas strava.
1. Bojata sprausla vai nodilis elektrods 1. Nomainiet bojato elektrodu vai sprauslu.
Nestabils grieSanas loks / mirgo
2. Udens gaisa padevé 2. Komplekta gaisa filtrs vai papildu filtri
stends
- I ) 1. Nepareizs gaisa spiediens 1. Pareizs gaisa spiediens
Iss glabasanas laiks . . L
J— - 2. Saspiests gaiss piesarnots 2. Uzstadiet filtru sistemu
Patérgéjamie materiali
3. Parak gars aizdedzes loks 3. Parbaudiet gaisa padevi
DroSinatajs atbrivojas laika Atlasits parak vajs pagarinatajs Izmantojiet lieljaudas pagarinatajus
operativi

Problému novérsana
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Traucajumi Iesp&jamais cé&lonis lidzeklis
1. Bojati paligmateriali 1. Izmantojiet nebojatus paligmaterialus.
Sarezgita aizdeg3anas 2. Nepareizi pievienots zeméjuma kabelis 2. Pareizi pievienojiet zemé&juma kabeli
3. Nepareizs gaisa spiediens 3. Pareizs gaisa spiediens
4. Bojats deglis 4. Nomainiet degli
3 i Ti ir para 1. Palieliniet stravu
Slikta kvalitate 1. Stravas iestatijums ir parak zems
griezt 2. Parak liels grieSanas atrums 2. Samaziniet grieSanas atrumu
3. Parak daudz mitruma saspiestaja gaisa 3. Parbaudiet filtru un, ja nepieciesams, nomainiet to
1. Neprecizs savienojums starp degliem 1. Izveidojiet stabilu savienojumu
un baroSanas avots
Péc degla 2. Zemé&juma kabelis nav pievienots sagatavei 2. Izmériet kabeli tira un
tika nospiests, tas parsledzas sasieti kopa apstradajamas detalas sausa zona
Izméginajuma loka nav savienot.
GrieSanas loks 3. Bojatas sastavdalas 3. Zvaniet kvalificetam specialistam
ierici
4. Bojats deglis 4. Zvaniet kvalificétam specialistam
) ) 1. Stravas padeve ir parkarsusi 1. Laujiet baroanas blokam atdzist (5 minates)
Darbibas laika loks izslédzas
2. Parak zems saspiestais gaiss 2. Parbaudiet saspiesto gaisu un, ja nepieciesams, palieliniet to
3. Aizveriet elektrodu 3. Nomainiet elektrodu
lerice ieslagta. bet degli darboi 1. Deglis ir nepareizi pievienots 1. Parbaudiet savienojumus
erice lesiegta, bet deglls nedarbojas 2. Trakst sagataves skavas 2. Pievienojiet sagataves skavu
3. Bojats deglis 3. Nomainiet degli
) 1. Gaisa plasma ir blokéta 1. Parbaudiet gaisa plasmu
Stravas lampa un L _ . a
o 2. Bojatas sastavdalas 2. Nomainiet sastavdalas
Temperatdras lampina ir ieslégta, e . . X o
) ; 3. lerice ir parkarsusi 3. Laujiet iericei atdzist (5 mindtes)
bet nav saspiesta gaisa padeves i . N .
4. Ventilators ir blokéts 4. Parbaudiet stavokli un izlabojiet

7.2 Kladas displeja LED

Trauksmes displejs EO1-Parkarst, ja nav pietiekama metinasanas iekartas ventilacija vai ierice parkarst. Kad ierice ir atdzisusi,
A EO1 trauksmes signals pazdd un ierici var restartét

Overheat jasak.

Ja ir nepietiekama metinasanas iekartas ventilacija vai ja nav pietiekama saspiesta gaisa plisma

paradas trauksmes simbols “E12 Zems spiediens!”. L0dzu, parbaudiet gaisa spiedienu un paspiediet gaisu
testa pogu” ekrana. P&c trauksmes iemesla novérsanas ierici var restartét

i jasak.

Ja fazes traokst, ekrana paradas trauksmes displejs “E10 Missing phase”.
1 Elektrisko savienojumu uzstadiet kvalificéts elektrikis.

Missing phase

Ja deglim nav pietiekami daudz kontakta (savienojuma) ar grieSanas ierici vai ja ir defekts

E 3 ' Degli, ekrana paradas trauksmes zinojums “E30 GrieSanas degla atvienoSana”.

= Parbaudiet degla savienojumu vai degli.
Ir Cutting torch

& disconnection!

Problému novérsana
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8  Kop3ana un apkope

Regulara un apziniga ierices apkope ir pamatprasiba ilgam kalpo3anas laikam,
labiem darba apstakliem un plazmas grieSanas sistémas maksimalai produktivitatei. Parliecinieties
ka apkopes darbi tiek veikti regulari.

Bridinajums! Briesmas, ja cilveéki nav pietiekami kvalificéti:

Nepietiekami kvalificéti cilvéki var radit bojajumus nepareizu remontdarbu dé|
nenoveértéjiet un nenemiet véra riskus, ko grieSanas ierice rada lietotajam
paklaujiet sevi un citus nopietnu savainojumu riskam.

Visus apkopes darbus drikst veikt tikai kvalificétas personas.

Pirms jebkadu apkopes darbu veikSanas plazmas grieSanas sistéma ir jaizslédz un japagaida vismaz 5 minates, Iidz
ierice atdziest.

P&c kopSanas, apkopes un remonta darbiem parbaudiet, vai visi paneli un
Plazmas grieSanas iericei atkal ir pareizi uzstaditas aizsargierices.

Bojatas aizsargierices un ierices dalas ir jasalabo vai janomaina klientu servisam.
jamaina.

8.1. Plazmas degla apkope

Parmeérigu rezerves dalu patérinu izraisa mitrs saspiests gaiss un nepareiza ievietosana pilniba
materials vai parak liels grieSanas atrums.  Elektrods tiek nomainits, kad
centra veidojas krateris 1 mm - 1,5 mm.

Sprausla tiek nomainita, ja centralais urbums ir bojats, papladinats vai ovals.

Gaisa akmens tiek nomainits, kad viens no galiem karbonizégjas.

Ja izolacija ir nolietojusies, sprauslas turétajs ir janomaina.

8.2 Plazmas grieSanas ierices apkope

Apkopes intervali ir uznémuma Stirmer Maschinen GmbH ieteikums normalam standarta prasibam (pieméram, darbiba viena maina,
lietoSana tira un sausa vidé). Precizi intervali
nosaka jasu drosibas darbinieks.

Uzdevums intervals

lerices iekSpuses tirisana atkariba no ekspluatacijas apstakliem

DroSibas ieri¢u funkcionala parbaude, ko veic

S - Ikdienas
apkalpojo3ais personals
Sistémas vizuala parbaude, jo Tpasi )
Deglu Slatenes Ikdienas
Savienojuma kabelus parbaudiet kvalificéts _

; Pusgada
personals
Visa metinasanas sistéma cauri

Ik gadu

Ladziet to parbaudit kvalificétam personalam

8.3 Ierices iek$puses tirisana

Ja plazmas grieSanas ierici lieto puteklaina vidé, ierices iekSpuse ir regulari jatira
Regqulari tirtt, izpG3ot vai izsdcot. Sis tiri$anas biezums ir atkarigs no
attiecigajiem darbibas apstakliem. Lai izpGstu ierici, izmantojiet tikai tiru, sausu gaisu

vai izmantojiet putek|u stcéju.

KopSana un apkope
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PAZINOJUMS:

Pirms jebkadu apkopes darbu veikSanas vienmér atvienojiet ierici no stravas padeves
vai nomainiet plazmas grieSanas ierices sastavdalas.

Ja Sis ierices apkopi un remontdarbus veic personas, kuras nav
Ja esat pilnvarots veikt So darbu, jasu garantijas prasiba beigsies /c

9 Rezerves dalas

Savainojumu risks, izmantojot nepareizas rezerves dalas!

Nepareizu vai bojatu rezerves dalu izmantoSana var apdraudét operatoru

var rasties un izraisit bojajumus un darbibas trauc&jumus.

Uznémums Sturmer Maschinen GmbH neuznemas nekadu atbildibu vai garantiju par zaudéjumiem un
Darbibas traucéjumi, kas radusies $is lietoSanas instrukcijas neievéroSanas dél. Izmanto remontam
tikai nevainojamus un piemérotus instrumentus, originalas rezerves dalas vai no uznémuma Stirmer Maschinen GmbH
Tpasi apstiprinatas sérijas dalas.

Neapstiprinatu rezerves dalu izmanto3ana anulés raZotaja garantiju.

Informacija par tehnisko atbalstu

Remontu, uz ko attiecas garantija, drikst veikt tikai tehniki,
kurus més esam pilnvarojusi to darit. Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

9.1 Rezerves dalu pasatisana
Rezerves dalas var iegadaties pie specializétiem izplatitajiem.
Nosatiet specializétajam izplatitajam rezerves dalu raséjuma kopiju ar markétajam sastavdalam un
noradiet sekojo3o:

Preces numurs

Ierices nosaukums

IzgatavoSanas datums

Detalu pozicijas numuri un, ja piemé&rojams, saistitas rezerves dalas raséjuma numurs

Daudzums

Vélama piegades metode (pasts, krava, jaras, gaisa, ekspress)

Piegades adrese
Rezerves dalu pasatijumus bez iepriek$ noraditas informacijas nevar izskatit. Ja nav informacijas par piegades veidu,
piegade notiek péc piegadataja ieskatiem.
Informaciju par ierices tipu, preces numuru un izgatavo$anas gadu var atrast datu plaksnité, kas ir uz
Ir pievienota plazmas grieSanas iekarta.

Piemérs

Plazmas grieSanas iekartai CRAFT - CUT PRO 41 P ir japasuta priek3é&jais vaks. PriekSéja vaka numurs rezerves dalu
ZIm&juma ir 8.

Pasatot rezerves dalas, nosuatiet rezerves dalas raséjuma kopiju, kura noradita detala

(prieksé&jais vaks) un markeétas pozicijas numurs 8 pilnvarotajam izplatitajam un sniedziet talak noradito
Informacija ar:

Preces numurs 1365041
Modela nosaukums CRAFT-CUT PRO 41 P
Pozicijas numurs 8

Rezerves dalas
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9.2 Rezerves dalu ras&jumi

CRAFT-CUT PRO 41 P

e
)

4

Att.9-1: Rezerves dalu raséjums CRAFT-CUT PRO 41 P

CRAFT CUT PRO 63

Poz. Apraksts Palis
14-1 MUR PCB 1
14-2 tnanzistors 2
14-3 diode 2

Att.9-2: Rezerves dalu ras&jums - rezerves dalu raséjums CRAFT-CUT PRO 63

Poz. Apraksts Palis
1 vadibas panelis 1
2 Délis 15V / 5V 1
3 Slédzis 1
4 ventilators 1
5 piegades sistéma 1
6 LCD displejs 1
7 Prieksgjais délis 1
8 Priek3gjais vaks 1
5-1 matesplaté 1
5-2 diode 2
5-3 diode 2
5-4 tranzistors 7
5-5 Tilta taisngriezis 2
Poz. Apraksts Palis
1 Stravas modulis 1
2 EMC plate 1
3 Aizmuguréjais vaks 1
4 ventilators 1
5 Tilta taisngriezis 1
6 vadibas panelis 1
7 Tranzistoru bloks 1
8 Délis 15V / 5V 1
9 Izejas drosibas panelis 1
10 Prieksgjais délis 1
1 Slédzis 1
12 Prieksgjais vaks 1
13 LCD displejs 1
14 MUR 1
7-1 Tranzistora plate 1
7-2 tranzistors 8
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CRAFT CUT PRO 83

U1 W

Poz. Agraksts Daudzums Preces apraksts Palis
1 MUR BLOKS 1 " Izejas drogibas panelis 1
2 Stravas modulis 1 12 LCD displejs 1
3 Kondensatora plate 1 13 Priek3gjais délis 1
4 EMC plate 1 14 Sledzis 1
5 Aizmuguréjais vaks 1 15 Priek$éjais vaks 1
6 ventilators 1
7 Vadrtaja délis 1 1-1 Taisngriezu plate 1
8 vadibas panelis 1 1-2 dipdes 8
9 Tilta taisngriezis 1 1-3 tranzistors 2

10 Délis 15V / 5V 1

Att.9-3: Rezerves dalu raséjums - rezerves dalu raséjums CRAFT-CUT PRO 83

Rezerves dalas
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CRAFT CUT PRO 123 CNC

LY
16
15
14
13
Poz. Apzimé&jums Palis Poz. Apzimé&jums Palis
1 Stravas modulis 1 12 Priek$gjais vaks 1
2 Kondensatora plate 1 13 Slédzis 1
3 Vaditaja délis 1 14 transformators 1
4 Aizmuguréjais vaks 1 15 prigk3éjais délis 1
5 ventilators 2 16 | CNCvadibas panelis 1
6 tranzistors 2 17 Délis 15V / 5V 1
7 Tilta taisngriezis 1
8 EMC plate 1
9 MUR bloks 1 9-1 dipde 8
10 vadibas panelis 1 9-2 tranzistors 2
" Izejas drosibas panelis 1 9-3 MUR délis 1

Att.9-4: Rezerves dalu raséjums CRAFT-CUT PRO 123 CNC
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10 elektriskas kédes shémas
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10-1. att.: Elektriskas kédes shéma CRAFT-CUT PRO 41 P
Elektrisko slegumu shémas
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Att.10-2: Elektriskas kédes shéma CRAFT-CUT PRO 83, CRAFT-CUT PRO 63

Elektrisko slegumu shémas
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Att.10-3: Elektriskas shémas shéma CRAFT-CUT PRO 123 CNC

Elektrisko slegumu shémas
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11 ES atbilstibas deklaracija

Talak noradrttajiem produktiem
RaZotajs/izplatitajs: Sturmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Produktu grupa: / = Metinasanas iekartas
Tipa apzZimé&jums: Plazmas grieSanas masina Preces numurs
Produkta nosaukums: * [1 CRAFT - CUT PRO 41 P 1365041

] CRAFT-CUT PRO 63 1365062

L] CRAFT-CUT PRO 83 1365082

[J CRAFT - CUT PRO 123 CNC 1365122

Sérijas numurs: *

*
RaZo$anas gads: 20

* aizpildiet os laukus, pamatojoties uz informaciju uz datu plaksnites

ar 3o tiek apstiprinats, ka tie atbilst batiskajam aizsardzibas prasibam, kas noteiktas Padomes Direktiva 2014/30/ES (EMC direktiva) par
dalibvalstu tiesibu aktu tuvinaSanu attieciba uz

elektromagnétisko savietojamibu un Direktiva 2014/35/ES par elektroiekartam

Ir noradtta lietoSana noteiktas sprieguma robezas.

IepriekS minétie izstradajumi atbilst un atbilst So direktivu noteikumiem
Drosibas prasibas loka metinasanas iekartam saskana ar Sadiem produktu standartiem:

Tika pieméroti Sadi saskanotie standarti:
EN IEC 60974-1:2022 + A11:2022 Loka metinasanas iekartas. 1. dala: Metinasanas stravas avoti

EN IEC 60974-10:2021 Loka metinaSanas iekarta. 10. dala: Prasibas
Elektromagnétiska saderiba (EMC)

Saskana ar EK teikto. Direktivas 2006/42/EK 1. pants, iepriekS minétie izstradajumi ietilpst tikai Direktivas 2014/35/ES
darbibas joma attieciba uz elektroiekartam, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Kilian Stuermer, Stuermer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

¥/

Kilians Sturmer (rikotajdirektors)
HolState, 2024. gada 10. aprilis

ES atbilstibas deklaracija
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12 Pielikums

12.1 Autortiesibas

So instrukciju saturs ir aizsargats ar autortiesibam. To izmanto$ana ir atlauta ierices lieto$anas ietvaros. Jebkada lieto$ana, kas parsniedz %o, nav

atlauta bez rakstiskas raZotaja atlaujas.

Lai aizsargatu savus produktus, més registréjam precu zZimju, patentu un dizainparaugu tiesibas, ja tas ir iesp&jams
atseviskos gadijumos. Més stingri iebilstam pret jebkadiem masu intelektuala paSuma tiesibu parkapumiem.

Jebkura laika var tikt veiktas tehniskas izmainas.

12.2 Uzglabasana

BISTAMI!

Nepareizi un nepareizi uzglabajot, elektriskds un mehaniskas detalas var tikt bojatas un iznicinatas.
Glabajiet iepakotas vai jau neizpakotas detalas tikai paredzétajos vides apstak|os.

Ladzu, sazinieties ar savu specializéto izplatitaju, ja ierice un piederumi ir jauzglaba ilgak par trim ménesiem un vides apstaklos, kas at3kiras no
noraditajiem.

12.3 Informacija par utilizaciju/parstrades iespé&jas: Ladzu,

atbrivojieties no plazmas grieSanas ierices videi draudziga veida, neizmetot atkritumus vidg, bet gan profesionali
atbrivojoties no tiem.

Ladzu, neizmetiet vienkarsi iepakojumu un vélak izlietoto plazmas grieSanas ierici, bet gan izmetiet abus saskana ar jasu pilsétas/pasvaldibas
administracijas vai atbildiga atkritumu savak3anas uznémuma noteiktajam vadlinijam.

12.3.1. Ekspluatacijas partrauksana

UZMANIBU!

Nelietotas ierices nekavéjoties un profesionali jaiznem no ekspluatacijas, lai izvairitos no vélakas nepareizas
lietoSanas un vides vai cilvéku apdraud&juma. Iznemiet baterijas un
akumulatorus, ja tie ir pieejami.  Ja nepiecieSams, demontégjiet

grieSanas ierici parvaldamos un lietojamos mezglos
sastavdalas.

Nogadajiet ierices sastavdalas paredzétajos utilizacijas marsrutos .

12.3.2. Jauna ierices iepakojuma likvidésana

Visi iericé izmantotie iepakojuma materiali un iepako3anas paliglidzekli ir parstradajami, un tie vienmer ir japarstrada.

Iepakojuma koksni var utilizét vai parstradat.
Kartona iepakojuma sastavdalas var sasmalcinat un nosatit makulataras savakSanai.

Pléves ir izgatavotas no polietilena (PE) vai polster&juma dalas ir izgatavotas no polistirola (PS). Sos materialus péc apstrades var izmantot atkartoti,
ja tie tiek nodoti parstrades savakSanas punkta vai par jums atbildigajam atkritumu savak3anas uznémumam.

Nododiet tikai iepakojuma materialu atbilstosi veidam, lai to varétu nekavéjoties parstradat.

Pielikums
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12.3.3. Vecas ierices utilizacija

INFORMACIJA

Jasu interesés un vides interesés, ladzu, nodroSiniet, lai visas ierices sastavdalas tiktu utilizétas tikai paredzétaja un apstiprinataja veida. |

Ladzu, nemiet véra, ka elektriskas ierices satur dazadus parstradajamus materialus, ka arT videi kaitigas sastavdalas. Ladzu, palidziet nodrosinat, lai STis
sastavdalas tiktu atdalitas un pareizi iznicinatas. Ja rodas Saubas, IGdzu, sazinieties ar savu sadzives atkritumu savakSanas nodalu. Ja nepiecieSams,
parstradei var nakties meklét palidzibu specializéta atkritumu savakSanas uznémuma.

12.3.4 Elektrisko un elektronisko komponentu likvidéSana

Ladzu, nodrosiniet, lai elektriskas sastavdalas tiktu utilizétas profesionali un saskana ar normativajiem aktiem.

Ierice satur elektriskas un elektroniskas sastavdalas, un to nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas direktivu par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un tas ievieSanu valsts tiesibu aktos, nolietotie elektroinstrumenti un
elektriskas ierices un masinas ir jasavac atseviski un japarstrada videi draudziga veida.

Jums ka operatoram ir jaiegust informacija par autorizéto savaksanas vai iznicinaSanas sistému, kas attiecas uz jums.

Ladzu, nodrosiniet, lai baterijas un/vai akumulatori tiktu utilizéti profesionali un saskana ar normativajiem aktiem. Ladzu, izladétos akumulatorus mest
tikai savakSanas kastés, kas atrodas mazumtirgotaju vai sadzives atkritumu savak$anas uznémumos.

12.4. AtbrivoSanas caur pasvaldibu savakSanas punktiem AtbrivoSanas no

nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém (attiecas uz Eiropas Savienibas valstim
un citam Eiropas valstim, kuras ir atseviska So ieri¢u savak3anas sistéma).

Simbols uz izstrddajuma vai ta iepakojuma norada, ka 3o izstradajumu nedrikst izmest ka parastos sadzives atkritumus, bet tas ir janodod
savakSanas punkta elektrisko un elektronisko iekartu parstradei.

Palidzot pareizi atbrivoties no 7 izstradajuma, jas aizsargajat vidi un apkartéjo veselibu. Nepareizas utilizacijas rezultata tiek apdraudéta
vide un veseliba.

Materialu parstrade palidz samazinat izejvielu patérinu. Lai iegltu papildinformaciju par 3T izstradajuma parstradi, sazinieties ar viet&jo
pasvaldibu, sadzives atkritumu savakSanas uznémumu vai veikalu, kura iegadajaties So produktu.
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13 Produkta novéroSana

Mums ir pienakums uzraudzit savus produktus pat péc piegades.
Ladzu, pastastiet mums visu, kas mas interesé:
Mainfti iestatfjumu dati.

Pieredze ar ierici, kas ir svariga citiem lietotajiem.  Atkartoti traucé&jumi.

Stuermer Maschinen GmbH Dr.-

Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
Hallstadt

Fakss: (+49)0951 96555-55 E-

pasts: info@craftweld.de

Produkta novérosana
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Zmetaliisraft
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www.holzstar.de

www.metallkraft.de

% MW VIASCHINEN

www.cleancraft.de www.aircraft-kompressoren.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Strafie 26

D-96103 Hallstadt J#:hWE’ssn’a’f
+49 951 96 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

/ J Welding rec»mmg,-/
/ \

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www.finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh www.xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471




