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Gerbiamas kliente,
Dékojame, kad jsigijote/Schweisskm@ft syvirinimo aparata.

#schweisstsm@lt suvirinimo aparatai pasizymi auk$éiausio lygio kokybe, techni$kai optimizuotais sprendimais ir
puikiu kainos ir kokybés santykiu. Nuolatinis tobuléjimas ir gaminiy naujovés visada uZztikrina naujausias
technologijas ir sauguma.

Prie§ pradédami eksploatuoti atidziai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg ir susipazinkite su suvirinimo
aparatu. Taip pat |sitikinkite, kad visi su suvirinimo aparatu dirbantys asmenys prie$ tai visada ir suprato
naudojimo instrukcija. Sig naudojimo instrukcijg laikykite saugioje $alia suvirinimo aparato.

Informacija apie

Naudojimo instrukcijoje pateikiama informacija apie saugy ir tinkamg suvirinimo aparato montavima,
eksploatavima ir priezidra. Nuolatinis visy Sioje instrukcijoje pateikty nurodymy laikymasis uztikrina asmeny ir
suvirinimo aparato sauguma.

Vadove nurodoma suvirinimo aparato paskirtis ir pateikiama visa informacija, reikalinga ekonomiskam jo
eksploatavimui ir ilgam tarnavimo laikui.

Techninés priezilros skyriuje apraSomi visi techninés prieziGros darbai ir funkciniai patikrinimai, kuriuos
naudotojas turi reguliariai atlikti.

Siame vadove pateiktos iliustracijos ir informacija gali skirtis nuo dabartinés jlsy suvirinimo aparato
konstrukcijos. Mes, kaip gamintojas, nuolat stengiamés tobulinti ir atnaujinti savo gaminius, todél pakeitimai gali
daromi be iSankstinio jspéjimo. Suvirinimo aparato iliustracijos kai kuriomis detalémis gali skirtis nuo Siame
vadove pateikty iliustracijy, taCiau tai neturi jtakos suvirinimo aparato veikimui.

Todél i$ informacijos ir aprasymy negalima jokiy iSvady. Pasiliekame teise daryti pakeitimus ir klaidas!

Jisy pasidlymai dél Siy naudojimo instrukcijy yra svarbus indélis optimizuojant masy klientams siGlomg darba.
Jei turite klausimy ar pasitlymy dél tobulinimo, kreipkités | misy aptarnavimo skyriy.

Jei perskaite Sig naudojimo instrukcija vis dar turite klausimy arba jei negalite iSspresti problemos
naudodamiesi Sia naudojimo instrukcija, kreipkités | specializuota prekybos atstova.

Gamintojo informacija Produkto identifikavimas

Z/schweisstralt - Stiirmer Maschinen GmbH Suvirinimo aparatas Prekés numeris

Brg;g{fg’fﬁ'ﬁf'egﬂgs"afe 26; SYN-MIG 201-2 P Synergic 1071202

i allsta amberg SYN-MIG 203-2 P Synergic 1071203

Faksas (+49)0951 - 96555-55 SYN-MIG 253-4 Synergic 1071254

Pastas: info@craftweld.de )

Internetas: www.craftweld.de SYN-MIG 323-4 Synergic 1071323
SYN-MIG 353-4 W Synergic 1071353
SYN-MIG 403-4 W Synergic 1071403

Informacija apie naudojimo instrukcijas

Originali naudojimo instrukcija
pagal DIN EN ISO

20607:2019

Problema: 06.12.2024
Versija 1.01

Kalba: LT
Autorius: LA
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1 Apsauga

Pateikimo taisyklés

(=3 suteikia papildomos informacijos.

-> Ragina jus veikti

@) I8vardijimai

Si naudojimo instrukcijos dalis

O paaiskina Sioje naudojimo instrukcijoje naudojamy jspéjimy reikSme ir naudojima,
O nurodoma suvirinimo aparato naudojimo paskirtis,

QO [spéja apie pavojus, kurie gali kilti jums ir kitiems, jei nesilaikysite iy instrukciju,
QO informuoja, kaip iSvengti pavojy. Be naudojimo instrukciju,

atkreipkite démesj j

QO taikomus jstatymus ir kitus teisés aktus,
O teisés akty nuostatas dél nelaimingy atsitikimy prevencijos,

O draudziamuosius, jspéjamuosius ir privalomuosius zZenklus.

Dokumentus visada Salia suvirinimo aparato.
1.1 Saugos instrukcijos (jspéjimai)
Pavojingumo klasifikacija

Saugos instrukcijas skirstome | skirtingus lygius. Toliau pateiktoje lenteléje apzvelgiamas simboliy (piktogramuy)
ir signaliniy zodziy priskyrimas konkreciam pavojui ir (galimoms) pasekméms.

Piktogramos Signalo Zzodis Apibrézimas ir (arba) pasekmés
PAVOJUS! Tiesioginis pavojus, dél kurio gali bati sunkiai suzalotas Zmogus arba gali zati.
[SPEJIMAS! Rizika: pavojus gali sukelti rimtg kiino suzalojima arba mirt;.

. Pavojingi ar nesaugus veiksmai, dél kuriy gali bati suZaloti Zmonés arba
DEMESIO! padaryta Zala turtui.

situacija, dél kurios gali biti pazeistas suvirinimo aparatas arba padaryta
kitokia zala.

DEMESIO! Néra pavojaus suZaloti Zmones.

Patarimai dél paraiSky teikimo ir kita svarbi ir naudinga informacija bei
patarimai.

Informacija Jokiy pavojingy ar Zalingy pasekmiy asmenims ar turtui.

Apsauga
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Piktogramos, nurodanéios konkreéius pavojus

A A A

Bendrasis |spéjimas |spéjimas apie |spéjimas apie Ispéjimas apie
ispéjamasis apie elektros ranky suzalojimus karstg pavirsiy automatinj
zenklas ftampa paleidima,
!
Ispéjimas apie kliltis ant Ispéjimas: pavojus apvirsti! |spéjimas apie sustabdytg Ispéjimas apie
zemes Krovinys

degias medziagas

Piktogramos, nurodanéios jsakymus ir (arba) draudimus

® ¢

Draudimas Zzmonéms Dévékite klausos apsauga! Prie$ pradedant IStraukite tinklo kistuka!
su Sirdies eksploatuoti
stimuliatoriais Perskaitykite naudojimo
instrukcijg!

L

/

o

Dévékite apsauginius akinius! Dévékite apsaugines pirstines!  Dévékite apsauginius batus!
Dévekite apsauginj kostiuma!

Q

Apsauga
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1.2 Numatomas naudojimas

Suvirinimo aparatas su vielos padavimu tinka lankiniam suvirinimui, kuris yra specialiai sukurtas angliniy arba
mazai legiruoty plieny suvirinimui MIG (suvirinimas metalo inertinése dujose) arba MAG (suvirinimas metalo
aktyviosiomis dujomis), naudojant apsaugines dujas CO, arba argono ir CO, miSinius.

Jis taip pat tinka nertadijan¢iajam plienui suvirinti MIG su argono dujomis ir aliuminiui su argono dujomis, taip pat
MMA suvirinimui.

Suvirinimo jranga skirta profesionaliam naudojimui, todél jg gali naudoti tik kvalifikuotas personalas,
vadovaudamasis Sia naudojimo instrukcija.

Dalis numatyto naudojimo yra tai, kad
O Laikykités naudojimo instrukciju,

O laikytis patikros ir techninés priezitros instrukcijy.

1.3 Pagristai numanomas Netinkamas naudojimas

O Naudokite vietose, kuriose yra pavojingy medZziagu, sprogimo ar gaisro pavojaus.
O Naudokite daiktams ar skys¢iams Sildyti.

O Naudokite nemetaliniams gaminiams apdoroti.

O Naudokite kurui uzdegti.

ISPEJIMAS!

Si A klasés suvirinimo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose, kuriose elektros /\
energija tiekiama vieSosios zemos jtampos elektros energijos tiekimo sistemos. Tokiose d \i
patalpose gali bati sunku uztikrinti elektromagnetinj suderinamuma laidiniy ir spinduliniy

trukdziy.

Jei suvirinimo aparatas naudojamas kitais tikslais, nei nurodyta "1.2 Naudojimo pagal paskirt]", arba
modifikuojamas be "Stiirmer Maschinen GmbH" leidimo, suvirinimo aparatas nebenaudojamas pagal paskirt;.

ISPEJIMAS!
Jei suvirinimo aparatas naudojamas ne pagal paskirtj A
)

O kyla pavojus darbuotojams,
O kyla pavojus suvirinimo aparatui ir kitoms operatoriaus materialinéms vertybéms,

O gali prietaiso veikimas.

Mes neprisiimame jokios atsakomybés uz Zala, atsiradusig dél netinkamo naudojimo.

Bet koks naudojimas ne pagal paskirtj ar kitoks naudojimas laikomas netinkamu naudojimu. netinkamo
naudojimo, prie$ pradedant eksploatuoti batina ir suprasti naudojimo instrukcija.

Darbuotojai turi bati kvalifikuoti.

DEMESIO!
Draudziama keisti ir modifikuoti suvirinimo aparata! Jie kelia pavoju zmonéms ir gali
sugadinti suvirinimo aparata.

Netinkamas suvirinimo aparato naudojimas ir saugos instrukcijy arba naudojimo instrukciju
nepaisymas pasalina bet kokia gamintojo atsakomybe uz atsiradusig zalg asmenims ar
daiktams ir panaikina garantija!

Pavojai dél netinkamo naudojimo!

Netinkamas suvirinimo aparato naudojimas gali sukelti pavojingy situacijy.

O Suvirinimo aparata naudokite tik techniniuose duomenyse galios diapazone.

O Niekada neapeikite ir nevaldykite saugos jtaisy.

O Suvirinimo aparatg naudokite tik tada, kai jis yra nepriekaistingos techninés biklés.
O Naudokite tik originalias atsargines dalis.

Apsauga
SYN-MIG serijos| 1.01 versija



Sschweissisralft

SchweiBtechnik

1.4 Likutineé rizika

Net jei laikomasi visy saugos taisykliy ir aparatas naudojamas pagal instrukcijas, vis tiek iSlieka toliau iSvardyti
pavojai:

Akiy pazeidimas, jei naudojama nekokybidka arba netinkama akiy apsauga.

Kvépavimo taky pazeidimas jkvépus gary

Elektros smugis dél paZeistos elektros izoliacijos arba drégmés

VirSutiniy galtiniy nudegimai, jei naudojamos netinkamos pir&tinés.

0O O O 0O

Jei naudotojas neturi pakankamos kvalifikacijos ar patirties, gali bati pazeistas ruoSinys.

eksploatavimo ar netinkamos priezitros gali kilti suvirinimo aparato keliamas pavojus.

INFORMACIJA!
Visi su suvirinimo aparatu asmenys privalo

O reikiamg kvalifikacija,

O atidziai 8iy naudojimo instrukciju.

1.5 darbuotojy kvalifikacija

Tiksliné grupé

Sios instrukcijos skirtos

O operatoriai,

O operatoriai,

O techninés prieziros darbams atlikti reikalingg personala.

Todél jspéjimai yra susije ir su suvirinimo aparato eksploatavimu, ir su jo technine priezidra.

Aiskiai ir nedviprasmiskai apibrézkite, kas yra atsakingas uz jvairias suvirinimo aparato veiklas (eksploatavima,
technine priezidrg ir remontq).

Neaiskios kompetencijos kelia pavojy saugai!
Siose instrukcijose nurodyta toliau i§vardyty asmeny kvalifikacija jvairioms uzduotims atlikti:

Operatorius

Operatorius apie jam pavestas uzduotis ir galimus netinkamo elgesio pavojus. Operatorius gali atlikti uzduotis,
virSijancias jprastg eksploatacija, tik tuo atveju, jei tai nurodyta Siose instrukcijose ir jei operatorius jj aiskiai
igaliojo tai daryti.

Kvalifikuotas elektrikas

Kvalifikuoti elektrikai, turintys specialy iSsilavinima, ziniy ir patirties, taip pat iSmanantys atitinkamus standartus
ir taisykles, gali savarankiskai atlikti elektros sistemy darbus, atpazinti galimus pavojus ir jy iSvengti.
Kvalifikuotas elektrikas yra specialiai apmokytas dirbti darbo aplinkoje, kurioje jis dirba, ir iSmano atitinkamus
standartus bei taisykles.

Specializuoti darbuotojai

Kvalifikuoti darbuotojai, turintys profesinj pasirengima, Ziniy ir patirties, taip pat atitinkamy taisykliy iSmanyma,
gali savarankiskai atlikti jiems pavestg darba, atpaZinti galimus pavojus ir jy iSvengti.

Apsauga
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Instruuotas asmuo

Operatorius instruktuotg asmenj su jam pavestomis uzduotimis ir galimais netinkamo elgesio pavojais.

lgalioti asmenys

ISPEJIMAS!
Netinkamai eksploatuojant ir prizilrint suvirinimo aparata, gali kilti pavojus
Zmonés, daiktai ir aplinka.

Su suvirinimo aparatu gali dirbti tik jgalioti asmenys!
|galiotieji eksploatuoti ir prizitréti yra instruktuoti ir apmokyti operatoriaus ir gamintojo specialistai.

Veiklos vykdytojas privalo

O apmokyti darbuotojus,
O reguliariai (ne reciau kaip kartg per metus) instruktuoti darbuotojus apie

- visas su suvirinimo aparatu susijusias saugos taisykles,
- operacija,

- pripazintas technologijy taisykles,

patikrinti darbuotojy Ziniy lygj,

dokumentuoti mokymo kursus ir (arba) instrukcijas,

savo parasu patvirtinti dalyvavimg mokymuose ir (arba) instrukcijose,

(ORNORNORNG®,

patikrinkite, ar darbuotojai dirba saugiai ir laikosi naudojimo instrukcijy.

Veiklos vykdytojas privalo

O bati iSklause jrangos naudojimo mokymus,
Q zinoti funkcijg ir veikimo rezima,
O prie$ atiduodant eksploatuoti

- perskaitéte ir supratote naudojimo instrukcija,
- badti susipaZines su visa saugos jranga ir taisyklémis.

1.6 Bendrosios Saugos instrukcijos

ATKREIPKITE DEMES] | SIUOS DALYKUS:
O Prie$ pradédami eksploatuoti patikrinkite, ar suvirinimo jrenginys néra iSoriSkai matomy
pazeidimy ir defekty. Defektus ir pazeidimus bitina nedelsiant pasalinti.

O Saugokite suvirinimo prietaisg nuo dregmés.
O Niekada nenaudokite suvirinimo aparato aplinkoje,

- kuriuose yra nezinomy medziagy.
- kyla sprogimo arba gaisro pavojus.
- su prasta ventiliacija.
O Niekada nedirbkite apsvaige nuo susikaupima mazinanciy ligy, nuovargio, narkotiky, alkoholio ar vaisty.

O Oro jleidimo ir iSleidimo angos turi bati laisvos.

O Suvirinimo prietaiso valymui nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.
O Remonto darbus gali tik kvalifikuoti asmenys.

O Naudokite tik originalias atsargines dalis ir priedus.

Apsauga
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Elektros jtampa
O Nelieskite jokiy daliy, kurios yra po elektros srove.
O Pries bet kokius darbus suvirinimo aparatg atjunkite nuo maitinimo Saltinio.
O lzoliuokite save nuo suvirinamo ruosinio ir grindy; maveékite izoliacines pirstines ir dévékite

izoliacinius drabuzius.
O Nedirbkite su pazeistais ar blogai sujungtais kabeliais arba su atsilaisvinusiais gnybtais.

O Saugokite darbo drabuzius ir kiing sausai.

O Nedirbkite drégnoje ar Slapioje aplinkoje.

O Nesiremkite kiinu j pjaunama ruosinj.

O Nenaudokite prietaiso, jei buvo paSalintos bet kurios jo sudedamosios dalys arba apsauginiai jtaisai.

O Uztikrinkite, kad suvirinimo aparatas visada baty saugiai pastatytas taip, negaléty nukristi ar apvirsti. Dirbdami

dideliame aukstyje naudokite apsaugos nuo kritimo jtaisa.
O Suvirinimo aparatg jjunkite tik tada, kai visi kabeliai yra tinkamai prijungti.

Q |sitikinkite, kad visi priedai prijungti teisingai, ir visada jsitikinkite, kad jZeminimo jungtis yra tinkama.

Sprogimo pavojus
O |sitikinkite, kad Salia darbo vietos néra degiy medziagu.

O Saugokités, kad darbo zonoje nebity degiyjy dujy misiniy, (védinimas ir iStraukimas).

O Niekada nesuvirinkite talpykly, kuriose yra degiy ar degiy medZiagu.
QO Suvirindami aliuminj atkreipkite démesj, kad naudojant suvirinimo vandeniu stalus ir suvirinant po vandeniu

aliuminyje jstrigsta vandenilio atomai. |striges vandenilis gali sprogima.
O Pakeiskite visus pazeistus dujy vamzdZius.

O Rupinkités, kad slegio reduktoriai baty tvarkingi.
O Nesuvirinkite aplinkoje, kurioje yra dulkiu, dujy ar sprogiy gary.

Gaisro pavojus

Q [sitikinkite, kad Salia darbo vietos néra degiy, uzsideganciy medziagy, ir tinkamy gesinimo
priemoniu.

O Venkite atviros liepsnos plitimo dél kibirk5¢&iy, Slako ir jkaitusiy medziagu.

O Uztikrinkite, kad netoli darbo vietos buty prieSgaisrinés apsaugos jtaisai.

O IS darbo vietos paSalinkite degias medZiagas ir kura.

Burns
O Apsaugokite savo kiing nuo nudegimy ir ultravioletiniy spinduliy dévédami ugniai atsparius apsau
drabuzius (pirstines, galvos apdangalus, batus, kaukes ir kt.).

O Judandios arba jkaitusios dalys gali pazeisti jusy kiing arba pakenkti kitiems Zmonéms.

O Elektrodo galg laikykite atokiau nuo savo ir kity Zmoniy kano.

O Nenesiokite kontaktiniy lesiy. Dél lanko skleidZziamo didelio kar&&io jie gali susilieti su ragena.

O Uztikrinkite, kad netoli darbo vietos pirmosios pagalbos priemoniy.

O Pakeiskite suvirinimo kaukés apzidros langelj, jei jis pazeistas arba netinkamas suvirinimo darbams atlikti.

O Pries apdirbtas dalis palaukite, kol jos atvés.

O Lankas iSmeta purslus ir kibirkstis. Visada dévékite apsauginius drabuZius be alyvos, pavyzdZiui, odines ,
nespaudziancias kelnes ir aukStakulnius batus. Plaukus uzsidenkite kepuraite.

Apsauga
SYN-MIG serijos| 1.01 versija 9
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Nesiojantys Sirdies stimuliatorius
O Aukstos jtampos grandiniy magnetiniai laukai gali Sirdies stimuliatoriy veikimui.

N\

O Asmenys, neSiojantys gyvybiskai svarbig tokio tipo elektronine jranga, prieS bidami zonose, \J
kuriose yra tokios suvirinimo jrangos, turi pasikonsultuoti su gydytoju.

Radiacija
O Prakaito spinduliuoté gali pakenkti regéjimui ir sukelti nudegimus.
spinduliuoté skleidzia stiprig ultravioletine ir infraraudonagjg Sviesa.

O Lankas skleidzia spinduliuote, kuri gali suzeisti akis ir sukelti odos nudegimus; naudokite

>

tinkamas apsaugos priemones.

Garai ir dujos
Suvirinant susidaro sveikatai pavojingos dujos:

Venkite jkvépti kenksmingy medziagy.
Suvirinimo proceso metu galva kuo toliau.
UZtikrinkite tinkama védinima, iStraukima arba, jei reikia, kvépavimo oro tiekima.

Susidaranciy gary ir dujy tipg lemia pagrindo medziaga, danga ir kt.

O O O OO0

Ypatingo atsargumo reikia imtis, jei suvirinamoje medziagoje yra Siy elementy;:

- stibis, chromas, gyvsidabris, berilis, arsenas, kobaltas, nikelis, Svinas, sidabras, selenas, varis, baris,
kadmis, manganas ir vanadis.

O Idealiu atveju naudokite suvirinimo stalus su iStraukimo funkcija.

O Valymo priemonés, kuriy sudétyje yra chlorido, suvirinimo metu gali sudaryti fosgeno dujas (nuodingas
dujas). Pries$ suvirindami jsitikinkite, kad ruosSinio pavirSiaus néra likuciy.

O Niekada nesuvirinkite tose vietose, kur yra gaisro ar sprogimo pavojus.

QO Perskaitykite ir supraskite uZpildo medziagos gamintojo naudojimo instrukcijas ir atidZiai perskaitykite
saugos duomeny lapus.

Elektromagnetiniai trukdziai
O Suvirinimo aparatas atitinka elektromagnetiniy trikdziy emisijos standartus ir yra tinkamas m
naudoti pramoninéje aplinkoje.

O Taciau reikia nepamirsti, kad gali pasitaikyti toliau iSvardyty gedimuy, ir tokiais atvejais imtis
atitinkamy_ priemoniy.
- Duomeny perdavimo sistemos
- RysSiai
- Valdymo sistema
- Apsaugos prietaisai
- Kalibravimo ir matavimo prietaisai

1.7 EMC priemoné

ISskirtiniais atvejais nurodyta teritorija gali bati paveikta, nors spinduliuotés ribinis standartas (((”))
jivykdytas (pvz: jrengimo vietoje naudojamas prietaisas, kurj lengvai veikia elektromagnetizmas, ‘
arba 3Salia jrengimo vietos veikia radijas ar televizija). Tokiomis aplinkybémis naudotojas turéty
imtis tam tikry tinkamy, atsargumo priemoniy trukdziams pasalinti.

Vadovaujantis alies ir tarptautiniais standartais, reikia patikrinti aplinkiniy jrenginiy elektromagnetine padét; ir
apsaugos nuo trukdziy galimybes:

O Saugiklis

O Maitinimo kabelis, signaly perdavimo kabelis ir duomeny perdavimo kabelis
O Duomeny apdorojimo jranga ir telekomunikacijy jranga

Q Tikrinimo ir kalibravimo prietaisai

10
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Sios veiksmingos priemoneés uzkerta kelig EMC problemai:
O Maitinimo 3altinis:
- Net jei maitinimo Saltinis taisykles, visada reikia imtis papildomy priemoniy elektromagnetiniams laukams

pasalinti. (pvz., tinkamas maitinimo filtras).
O Suvirinimo kabelio ilgis:

- Kabelio ilgis turi bati kuo trumpesnis.

- Sudékite kabelius vieng Salia kito

- Kabelius tieskite atokiau nuo kity kabeliy
O Ekvipotencialy jungtis
QO |Zeminkite ruoSinio jungtj:

- jei reikia, naudokite tinkamas talpas grindims sujungti.
Q Jei reikia, naudokite skyda:

- Apsaugokite aplinkinius prietaisus

- Apsaugokite visg suvirinimo aparatg

1.8 Saugos zenklinimas ant suvirinimo aparato

PASTABA:
Dél paZeisty arba trikstamy saugos simboliy ant suvirinimo prietaiso gali bati atliekami neteisingi | )
veiksmai, dél kuriy gali bati suzaloti Zmonés ir sugadintas turtas. Prie suvirinimo jtaiso pritvirtinty \\ y
saugos simboliy negalima . PaZeistus saugos simbolius batina nedelsiant pakeisti naujais. T

Atkreipkite démesij j Siuos dalykus:
O Bet kokiomis aplinkybémis batina laikytis suvirinimo aparato saugos etiketéje pateikty nurodymuy. Jei saugos

Zenklinimas per suvirinimo jrenginio eksploatavimo laikg iSbluko arba buvo paZeistas, bdtina nedelsiant
pritvirtinti naujas etiketes.
O Nuo tos akimirkos, kai Zenklai i§ pirmo Zvilgsnio néra i$ karto atpaZzjstami ir suprantami, suvirinimo aparatas

turi bati , kol bus pritvirtinti nauji Zenklai.

1-1 pav.:  Saugos Zenklinimas ant suvirinimo aparato

Apsauga
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Elektros smigis

Elektros smugis gali mirtinas. Prisilietus prie jtampag turin€iy daliy, galima rimtg elektros smigj arba
nudegimus. [sitikinkite, kad visos dalys prijungtos teisingai ir kad jZeminimo jungtis yra tinkama.
Uztikrinkite, kad tarp jasy kdno ir ruoSinio visada bty izoliacija, ir venkite bet kokio saly€io su
jtampa turinCiomis dalimis plikomis rankomis. Suvirindami déveékite sausus, izoliuojancius
apsauginius drabuZius ir niekada nedirbkite su aparatu atidarytu korpusu.

Suvirinimo purslai

Suvirinimo purslai gali sukelti gaisrg ir sprogimg; nesuvirinkite Salia degiy medziagy arba ant
talpykly, kuriose yra degiy medziagy.

Arkos

Elektros smugis gali mirtinas. Prisilietus prie jtampag turin€iy daliy, galima rimtg elektros smagj arba
nudegimus. [sitikinkite, kad visos dalys prijungtos teisingai ir kad jZeminimo jungtis yra tinkama.
UZtikrinkite, kad tarp jusy kdno ir ruoSinio visada badty izoliacija, ir venkite bet kokio saly€io su
jtampa turinCiomis dalimis plikomis rankomis. Suvirindami dévékite sausus, izoliuojancius
apsauginius drabuzius ir niekada nedirbkite su aparatu atidarytu korpusu.

Garai ir dujos
Suvirinant susidaro sveikatai pavojingi garai ir dujos. Suvirinimo metu stenkités galvg kuo toliau

nuo gary. UZtikrinkite tinkamg ventiliacijg, iStraukimo sistema arba kvépavimo oro tiekima, kad jie
nepatekty | jisy kvépavimo ora.

M

AT

4
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SYN-MIG parametrai SYN-MIG 201-2 P SYN-MIG 203-2 P SYN-MIG 2534
Sinerginis Sinerginis Sinerginis
Prekés numeris 1071202 1071203 1071254
ligis [mm] 1100 1100 1100
Plotis [mm] 530 530 530
Aukstis [mm] 850 850 850
Svoris [kg] 447 52,5 52,5
Maitinimo jtampa [V] 110/230 400 400
Fazé (-és) 1 3 3
Sroveés tipas AC AC AC
Maitinimo tinklo daznis [Hz] 50/60 50/60 50/60
Apsaugos klasé [IP] IP21S IP21S IP21S
Izoliacijos klasé F F F
EMC klasé A A A
Zenklinimas CE CE CE
Apsauginis saugiklis Inercija [A] Ne Ne Ne
Reikiama generatoriaus galia [kVA] >7 >7 >8
Maitinimo tinklo kiStukas — 32 —
Atvirosios grandinés jtampa [V]] MMA: 66,5 MMA: 74 MMA: 75
TIG: 66,5 MMA: 74 TIG: 73
MIG: 66,5 MMA: 74 MIG: 73
Energijos suvartojimas [kVA] 33,7/28,2 13,8 18,0
Energijos suvartojimas tusciaja eiga (W) <50 W <50 W <50 W
Darbiné temperatdra [°C] -10 - 40 -10-40 -10 - 40
Suvirinamos vielos plienas [mm] 0,6/0,8/09/1,0 0,6/0,8/0,9/1,0 0,6/0,8/09/10/1,2
Suvirinamos vielos i$ neriddijancio plieno [mm] 0,8/0,9/1,0 0,8/0,9/1,0 0,8/0,9/1,0/,2
Suvirinamos vielos aliuminis [mm] 1,0/1,2 1,0/1,2 1,0/1,2
Suvirinamos vielos CuSi [mm] 1,0 1,0 1,0
Suvirinama viela Suvirinta viela [mm] 0,8/0,9/1,0 0,8/0,9/1,0 0,8/09/1,0/,2
Vielos padavimo jrenginys [ritinéliai] 2 2 4
Vielos padavimo greitis [m/min] 16 18 24
Varomi vielos padavimo ritinéliai 1 ritinélis / viena pavara 1 ritinélis / viena 2 ratukai / dviguba pavara
avara
MIG/MAG nustatymo diapazonas [A] 30-140 / 30-200 20-200 30-250
Nustatymo diapazonas TIG DC [A] 10-140/ 10-200 10-200 10-250
Elektrody nustatymo diapazonas [A] 10-100/ 10-200 10-200 10-250
Nustatymo diapazonas 230 V - Jungtis 30-200 — —
Nustatymo diapazonas 400 V jungtis - 30-200 30-250
Darbinis ciklas, esant maksimaliai 40 °C srovei [%] 40/30 40 60
Srové esant ED 60% 40°C [A] 100/145 165 250
Srové esant ED 100% 40°C [A] 80/110 130 195
MIG/MAG sunaudojama galia [kVA] 3,7/5,7 8,5 11,2
Elektrody suvartojama galia [kKVA] 3,0/6,5 9,6 12,5
Suvartojamos galios suvartojimas TIG DC [kVA] 2,8/4,4 6,8 8,9
Galios koeficientas [cos phi] 0,99/0,99 0,64 0,67
Efektyvumas [%] 80/86 89 89
Ausinimo tipas Oro Oro Oro
Degiklio ausinimas Oro Oro Oro
MIG/MAG procesas N N N
MMA procesas N N N
2 ir 4 takty perjungimas 2T/IAT 2T/IAT 2T/IAT
Taskinis suvirinimas Taskas Taskas TasSkas
Intervalinis suvirinimas Nepalaikoma Nepalaikoma Nepalaikoma
Svetio testavimo funkcija \ \ \
Reguliuojama droselio sklendé 0-10 0-10 0-10
Darbinis ekranas LCD LCD LCD
Perkrovos indikatorius N N N

Sschweissisralft
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SYN-MIG parametrai SYN-MIG 3234 SYN-MIG 353-4 W SYN-MIG 403-4 W
Sinerginis Sinerginis Sinerginis
Prekés numeris 1071323 1071353 1071403
ligis [mm] 1100 1100 1100
Plotis [mm] 530 530 530
Aukstis [mm] 850 850 850
Svoris [kg] 53,5 66,5 66,5
Maitinimo jtampa [V] 400 400 400
Fazé (-és) 3 3 3
Srovés tipas AC AC AC
Maitinimo tinklo daznis [Hz] 50/60 50/60 50/60
Apsaugos klasé [IP] IP218S IP218S IP21S
Izoliacijos klasé F F F
EMC klasé A A A
Zenklinimas CE CE CE
Apsauginis saugiklis Inercija [A] Ne Ne Ne
Reikiama generatoriaus galia [kVA] >10 >13 >15
Maitinimo tinklo kiStukas 32 — —
Atvirosios grandinés jtampa [V]] MMA: 74 MMA: 76,5 MMA: 75
TIG: 74 TIG: 76,5 TIG: 75
MIG: 74 MIG: 76,5 MIG: 75
Energijos suvartojimas [kVA] 22,2 20,8 25,9
Energijos suvartojimas neveikos rezimu <50 wW <50 W <50 w
Darbiné temperatira [°C] -10 - 40 -10 - 40 -10 - 40

Suvirinamos vielos plienas [mm]

08/09/1,0/,2

08/09/1,0/,2

08/09/1,0/,2

Suvirinamos vielos i$ nerddijancio plieno [mm]

08/09/1,01/,2

08/09/1,01/,2

08/09/1,0/,2

14

Suvirinamos vielos aliuminis [mm] 1,0/1,2 1,0/1,2 1,0/1,2
Suvirinamos vielos CuSi [mm] 1,0 1,0 1,0
Suvirinama viela Suvirinta viela [mm] 08/09/1,0/,2 08/09/1,0/,2 0,8/09/1,0/,2
Vielos padavimo jrenginys [ritinéliai] 4 4 4
Vielos padavimo greitis [m/min] 24 24 24
Varomi vielos padavimo ritinéliai 2 ratukai / dviguba 2 ratukai / dviguba 2 ratukai / dviguba
pavara pavara pavara
MIG/MAG nustatymo diapazonas [A] 30-315 30-350 30-400
Nustatymo diapazonas TIG DC [A] 10-300 10-350 10-400
Elektrody nustatymo diapazonas [A] 10-250 10-350 10-400
Nustatymo diapazonas 230 V - Jungtis — — —
Nustatymo diapazonas 400 V jungtis 30-315 30-350 30-400
Darbinis ciklas, esant maksimaliai 40 °C srovei [%] 40 60 60
Srové esant ED 60% 40°C [A] 260 350 400
Srové esant ED 100% 40°C [A] 200 275 310
MIG/MAG sunaudojama galia [kVA] 15,4 13,5 16,8
Elektrody suvartojama galia [kKVA] 12,7 14,4 17,9
Suvartojamos galios suvartojimas TIG DC [kVA] 11,4 10,8 13,6
Galios koeficientas [cos phi] 0,67 0,9 0,92
Efektyvumas [%)] 89 89,9 87,7
Ausinimo tipas Oro Oro Oro
Degiklio ausinimas Oro Vanduo Vanduo
MIG/MAG procesas N N v
MMA procesas v v v
2 ir 4 takty perjungimas 2T/AT 2T/AT 2T/IAT
Taskinis suvirinimas TaSkas Ta8kas Taskas
Intervalinis suvirinimas Nepalaikoma Nepalaikoma Nepalaikoma
Svedio testavimo funkcija v v N
Reguliuojama droselio sklendé 0-10 0-10 0-10
Darbinis ekranas LCD LCD LCD
Perkrovos indikatorius N N N
Techniniai
duomenys
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21  Tipo plokstelé

Syn-Mig 323-4 Synergic

e i Artikel-Nr/Item no: 1071323

Dr.Robert PllegerSir.26,  Serien-Nr / Serial no:
Deutschland / Germany Baujahr [ Year of manufacture:

STANDARD | EN 60974-1:2022

“FCow= (€

30A/15.5V-315A/29.8V
i?: T X | a0% | s0% [ 100%

I. | 315A | 260A | 200A
Uz | 208v | 27v | 2av

Ui=400V [ limax=22.2A | l1er=14.0A

10A/10.4V-300A/22V

X | 40% | 60% | 100%
l= | 300A | 245A | 190A
Uz | 22v | 19.8V | 176V

Ui=400V | lima=16.4A [ l1er=10.4A

10A/20.4V-250A/30V

F X | 40% [ 60% | 100%
H N l. | 250a | 205A | 160A
USTA V0T 30v | 28.2v | 264V

U.=400V lsmax=13.3A| l1e=11.6A
D> l1p21s | [8] | 1 |53.5kg

3~50/60Hz

2-1 pav: SYN-MIG 201-2 P sinerginé vardiné lentelé

3 Transportavimas, pakavimas, Sandéliavimas

31  Transportas

Pristacius suvirinimo jrenginj, patikrinkite, ar ant jo néra matomy transportavimo pazeidimuy.
Jei pastebéjote suvirinimo jrenginio pazeidimy, nedelsdami praneskite apie tai transporto jmonei arba pardavéjui.

3.1.1 Pastabos apie transporta

Netinkamas transportavimas, montavimas ir paleidimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi, dél kuriy
suvirinimo aparatas gali biti sugadintas arba veikti netinkamai ir uz kuriuos mes neprisiimame jokios
atsakomybés ir nesuteikiame jokios garantijos.

| montavimo vietg gabenkite pristatomag gaminj apsaugotg nuo pasislinkimo ar apvirtimo, naudodami pakankamai
dideliy gabarity pramoninj sunkvezZimj arba krana.

Transportavimas, pakavimas,

sandéliavimas
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ISPEJIMAS!
Sunkis arba mirtini suzalojimai dél i$ krautuvo ar transporto priemonés iskritusiy masinos
daliy. Laikykités ant transportavimo dézés esanéiy nurodymy ir informacijos. y \j

Atkreipkite démesj | bendra suvirinimo aparato svorj. Suvirinimo aparato svoris nurodytas
"Techniniuose duomenyse". ISpakavus suvirinimo aparata, jo svorj taip pat galima perskaityti tipo
ploksteléje.

Naudokite tik tokig transportavimo jranga ir kroviniy kélimo jranga, kuri gali iSlaikyti visa suvirinimo
aparato svorj.

ISPEJIMAS!

Sunkis arba mirtini suzalojimai dél pazeisty arba nepakankamai apkrova laikanéiy kélimo jrei
kélimo stropy, kurie IGizta nuo apkrovos.

Patikrinkite, ar kélimo mechanizmai ir kroviniy stropavimo jranga yra pakankamos keliamosios galios ir

nepriekaistingos buiklés.

Laikykités uz jisy jmone atsakingos profesinés asociacijos arba kity priezitiros institucijy nustatyty
nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.

Kruopsg¢iai pritvirtinkite krovinius. Niekada nestovékite po pakabintais kroviniais!

3.1.2 Bendrieji pavojai vezant vidaus transportu

ISPEJIMAS DEL APVIRTIMO PAVOJAUS!
Nepritvirtinta suvirinimo jtaisg galima pakelti ne daugiau kaip 2 cm.
Darbuotojai turi biiti uz pavojingos zonos ir krovinio pasiekiamumo riby. |spékite

darbuotojus ir atkreipkite jy démesj j pavojy.

jfranga gali gabenti tik jgalioti ir kvalifikuoti asmenys. Transportavimo metu elkités atsakingai ir visada
atsizvelkite | pasekmes. Susilaikykite nuo drasiy ir rizikingy veiksmuy.

Ypac pavojingos yra jkalnés ir nuokalnés atkarpos (pvz., jvaziavimai, rampos ir pan.). Jei neiSvengiama vaziuoti
tokiomis atkarpomis, reikia biti ypa¢ atsargiems.

PrieS pradédami veZti, patikrinkite, ar veZimo marSrute néra galimy pavoju, nelygumy ir gedimuy, taip pat ar jis
pakankamai tvirtas ir atlaiko apkrova.

PrieS gabenimg bdtina patikrinti pavojingas vietas, nelygumus ir trGkumus. Pavojingy tasky, netobulumy ir
nelygumy pasalinimas transportavimo metu, kurj atlieka kiti darbuotojai, gali sukelti didelj pavojy.

Todél labai svarbu kruops¢iai planuoti vidaus transporta.

3.2 Pakuoté

Visos suvirinimo jrenginiui naudojamos pakavimo medziagos ir pakavimo priemonés yra perdirbamos ir visada turi
bati perdirbamos.

Kartoninés pakuotés sudedamasias dalis reikia susmulkinti ir nuveZzti | makulattros surinkimo centra.

Plévelés pagamintos i$ polietileno (PE), o pagalvélés - i§ polistireno (PS). Sias medZiagas reikéty atiduoti perdirbimo
centrui arba vietinei atlieky tvarkymo jmonei.

3.3  Saugykla

Suvirinimo prietaisas turi jrengtas uzdarose, sausose ir gerai védinamose patalpose. Jis neturi biti drégmeés ar
intensyviy saulés spinduliy.

Transportavimas, pakavimas,
sandéliavimas
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4  Sarankair rysys

41  |rengimo salygos

Q Tvirtas, lygus pavirSius

O Aukstis virs jaros lygio: </= 1000 m

O Darbinés temperatiros diapazonas: nuo -10 iki +40 °C

O Santykiné dregmé mazesné nei 90 % (20 °C temperatdroje)

Suvirinimo aparatas buvo sukurtas naudoti dengtose patalpose, todél jj reikia jrengti sausoje aplinkoje. Aplinkos,

kurioje naudojamas suvirinimo aparatas, oro temperatdra turi biti Zemesné nei
+40 °C ir maza drégme. Aplinkos ore neturi bati dulkiy, rigsciy, drusky, gelezies ar metalo milteliy.

Uztikrinkite, kad prieSais suvirinimo jrenginj blty pakankamai laisvos vietos, kad bty lengvai pasiekti ir matyti
valdiklius. [renginj pastatykite taip, kad oro jleidimo ir iSleidimo angos nebity uzstotos (minimalus atstumas iki
sienos 40 cm). suvirinimo prietaiso. Uztikrinkite, kad | suvirinimo prietaisg metaliniy daliy, dulkiy ar kity pasaliniy,
daikty.

Korpusas apsaugo elektrinius komponentus nuo iSorinio poveikio ir tiesioginio kontakto. Priklausomai nuo
situaciju, kuriose jie gali bati naudojami, jie skirtingus apsaugos nuo kietujy kiiny ir vandens patekimo laipsnius.
Apsaugos laipsnis raidémis IP, po kuriy eina du skaitmenys: Pirmasis skaitmuo apsaugos nuo kietuyjy kany
laipsnj, o antrasis - apsaugos nuo vandens laipsnj.

Aplinkos salygos turi IP21 apsaugos klase!

Pirmasis Aprasymas 2-asis Aprasymas PapllldoI:n as Aprasymas
skaitmuo skaitmuo aukas
Apsaugota nuo Apsauga nuo
2 kietyjy kany, kuriy 1 vertikaliai
matmenys 12,5 mm krintancgio
laséjancio vandens

4.2  Maitinimo tinklo jungtis

PAVOJUS! Elektros jtampa
Prijungimas prie elektros tinklo ir techniné prieziiira turi bati atliekami pagal VDE taisykles! A
Sugedusias ar pazeistas degiklio ar prietaiso dalis bitina nedelsiant pakeisti!

Patikrinkite, ar vardinéje ploksteléje nurodyta jtampa atitinka jlsy elektros tinklo vardine jtampa.

O Suvirinimo prietaisg galima naudoti tik su lizdais ir ilgintuvais su jZzeminimo kontakty kistukais, kuriuos jrengé

jgaliotas specialistas.
QO Elektros tiekimo linijy j kiStukinius lizdus apsauga saugikliais turi teisés akty reikalavimus. Pagal Sias

taisykles galima naudoti tik kabelio skerspjuvj atitinkan€ius saugiklius arba automatinius jungiklius.
O Dél per didelés apsaugos gali kilti gaisrai linijose arba bati padaryta Zala pastatams.

O Baige procesg iSjunkite maitinimo 3Saltinj, kad optimizuotuméte energijos suvartojima.

O |sitikinkite, kad maitinimo Saltinis yra 110 V/230 V kintamosios srovés, vienfazis: 50/60 Hz.

O PrieS pradédami darbg iSvalykite darbo vietg. NeziGrékite | elektros lankg be apsaugos priemoniy.

O Jei dél gedimo tinklo jungiklis i8sijungia saugumo sumetimais, nejjunkite prietaiso i naujo, kol problema
nebus pasalinta. To nepadarius, prietaisas gali sugadintas negrijZtamai.

|rengimas ir prijungimas
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5 Valdymo skydelio funkcijos ir ApraSymas
5.1 SYN-MIG 201-2 P Synergic ir SYN-MIG 203-2 P Synergic

5.1.1 Struktira

8
= - Pavadinimas
A tﬂ ~ | ﬂ—.
?____ r=r= @IJ) B—r—29 1 | Euro jungtis MIG degikliui

ﬂ il : T . f 2 | TIG degiklio dujy jungtis

N s 5 3 | Nuotolinio prijungimo kistukas

0 2 i

1 4 : 2 4 Prijungimo lizdas neigiamai iSéjimo jtampai

ﬂ : = | )

MIG degiklio maitinimo jungtis su
perjungiamu polikumu

Prijungimo lizdas teigiamai i$éjimo galiai (+)

‘ 7 | Dujy jleidimo jungtis

S| 8 | Maitinimo kabelis

9 | Maitinimo tinklo jungiklis

10 | Rités laikiklis

11 | Vielos tiekimo jtempimo nustatymas

O
12 | |tempimo svirtis vielos padavimo jtempimui
AL 13 | Vielos jleidimo kreipiancioji
fo 12
g 14 | Vielos pavaros skriemulys
13——A b 2 . N
W= T 15 | |rankiy dézuté

5-1 pav: Irenginio apraSymas SYN-MIG 201-2 P Synergic

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas
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5.1.2 Darbinis ciklas ir perkaitimas SYN-MIG 201-2 P

Raidé "X" rei8kia darbo cikla, kuris apibréZiamas kaip laiko A
dalis, per kurig suvirinimo aparatas gali nepertraukiamai
suvirinti vardine i$éjimo srove per tam tikrg operacijg (10
minuciy). 100%

Das Verhaltnis von Schweilistrom
und Betrieb fir Syn-Mig 201-2 P

Rysys tarp darbo ciklo "X" ir suvirinimo i8éjimo srovés
parodytas paveikslélyje deSinéje.

Jei suvirintuvas perkaista, IGBT apsauga nuo perkaitimo
siunc€ia signalg | suvirintuvo valdymo bloka, kad Sis iSjungty
suvirinimo srove, ir ekrane klaidos kodas. Tokiu atveju prietaiso
nereikéty suvirinimui 10-15 minu€iy, jis atvésty veikiant
ventiliatoriui. Kai prietaisas vél naudojamas, reikéty sumazinti = 304 | --=-=-=-=-=-=-=-—-
suvirinimo srove arba darbo cikla.

5-i

S

5.1.3 Veikimo principas

T

0 110 145 200 HA)
MIG serijos suvirinimo aparato veikimo principas toliau pateiktaiiic paveinsiciyjs. vicinazs nnnaimup sruve,

kurios darbinis daznis 110 V/230 V, paveriama nuolatine srove, po to daznio keitikliu (IGBT) paverCiama
vidutinio daznio kintamgja srove, kai jtampa sumazinama centriniu transformatoriumi (pagrindiniu
transformatoriumi) ir iStiesinama vidutinio daznio lygintuvu greitojo perjungimo diodais), ir iSvedama per
induktyvumo filtrg. Schemoje naudojama srovés griztamojo rySio valdymo technologija, kad baty stabili iSéjimo
srové MMA arba TIG. Ir naudoja jtampos griztamojo rySio valdymo technologijg, kad bdty uztikrinta stabili
iSéjimo jtampa MIG. Tuo tarpu suvirinimo srovés parametrg galima nuolat ir tolygiai reguliuoti, kad jis suvirinimo
amato reikalavimus.

5-3 pav.:  veikimo principas

Einphasig, Wechselstrom (AC) DC AC
——————— Gleichrichter = Wechselrichter

DC DC

: AC ;
Mittelf:
Mittelfrequenz Ittelirequenz > Hallsensor -

-transformator -gleichrichter

110/230V, 50/60Hz

A

Positive
Rickkopplungsregelung

5.1.4 Voltamperiné charakteristika

MIG serijos suvirinimo aparatai turi optimalig voltamperine charakteristika, kurios diagrama toliau pateiktame
paveikslélyje. RySys tarp vardinés apkrovos jtampos U2 ir suvirinimo srovés 12 yra toks: U2=14+0,0512 (V).

U, (V) A
Volt-Ampere-Kennlinie
/ Das Verhaltnis zwischen der

/ Wirkpunkt  Nennladespannung und dem SchweiRstrom
/

5-4 pav.:  Voltamperiné charakteristika

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas
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5.1.5 Darbinis ciklas ir perkaitimas SYN-MIG 203-2

Raidé "X" rei8kia darbo cikla, kuris apibréZiamas kaip laiko
dalis, per kurig suvirinimo aparatas gali nepertraukiamai
suvirinti vardine i$éjimo srove per tam tikrg laiko ciklg (10
minuciy).

Rysys tarp darbo ciklo "X" ir iSéjimo suvirinimo srovés "I"
parodytas paveikslélyje deSinéje.

Jei suvirinimo aparatas perkaista, IGBT apsauga nuo
perkaitimo siundia signalg j suvirinimo aparato valdymo bloka,
kad bty iSjungta iSéjimo suvirinimo srove, ir ekrane klaidos kodas.
Tokiu atveju suvirinimo aparatas neturéty bati suvirinamas 10-
15 minuciy, kad atvésty veikiant ventiliatoriui. Kai aparatas vel
pradedamas eksploatuoti, suvirinimo srové arba darbo ciklas
turéty sumazinti.

100%

60%

402}0 PR —

Das Verhiltnis von Schweiistrom und Betrieb fir
Syn-Mig 203-2

-
'

0 165 200 I(A)

MIG serijos suvirinimo aparato veikimo principas toliau pateiktame paveikslélyje. Trifazé 400 V darbinio daznio
kintamoji srové konvertuojama | nuolatine srove, po to daznio keitikliu (IGBT) paveréiama | vidutinio daznio
kintamajg srove, kai jtampa sumazinama centriniu transformatoriumi (pagrindiniu transformatoriumi) ir
iStiesinama vidutinio daznio lygintuvu (greitojo perjungimo diodais), ir iSvedama per induktyvumo filtra.
Grandinéje naudojama srovés griztamojo rysSio valdymo technologija, uztikrinanti stabilig srovés iSvesti MMA
arba TIG, ir jtampos grjztamojo rySio valdymo technologija, uztikrinanti stabilig jtampos iSvestj MIG. Tuo tarpu
suvirinimo srovés parametrg galima nuolat ir tolygiai reguliuoti, kad jis suvirinimo srities reikalavimus.

Dreiphasig, Wechselstrom (AC) DC AC
——————— Gleichrichter = Wechselrichter

400V, 50/60 Hz -transformator
»

Mittelfrequenz

AC

DC DC

Mittelfs
bl - Hallsensor .

-gleichrichter

A

Positive
Ruckkopplungsregelung

A

5-6 pav.:  Arbetis principas

5.1.6 Voltamperiné charakteristika

MIG serijos suvirinimo aparatai turi optimizuotg voltamperine charakteristikg, kurios schema toliau pateiktame
paveikslélyje. Nominaliosios jkrovos jtampos U2 ir suvirinimo srovés 12 santykis yra : U2=14+0,0512 (V).

5-7 pav.:  Voltamperiné charakteristika

U, (v) A
Volt-Ampere-Kennlinie
/ Das Verhiltnis von SchweiRstrom und

Wirkpunkt  Betrieb fiir Syn-Mig 203-2

N AYAN
VAR

»
0 600 L (A)
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5.1.7 Bendras valdymo skydelio aprasymas

Pavadinimas

1 Suvirinimo proceso mygtukas

2 L- parametry sukamoji rankenélé:

1 5 8 5 9 1 3 R- parametry sukamoiji rankenélé:
B
A Vv

MMA

1 2 3

5-8 pav: MMA ekranas

1. Suvirinimo proceso mygtukas

Paspauskite §j mygtuka, atitinkama suvirinimo rezima.

2. L-parametro sukamoji rankenélé

Pasukite jj, kad nustatytuméte suvirinimo srove.

3. R parametro sukamoji rankenélé

Paspauskite , kad pasirinktuméte "Hot Start" arba "Arc Force", ir pasukite jj, kad sureguliuotuméte vertes.
Karstoji pradzia

MMA suvirinimo karsto paleidimo funkcija suvirinimo proceso pradzioje trumpam padidina suvirinimo srove. Tai

padeda greiciau uzdegti lankg ir neleidZia elektrodui prilipti ruoSinio. Nustatymo diapazonas yra nuo 0 iki 10, o
didesnés vertés reiSkia didesnj srovés padidéjima.

"Arc Force

Arc Force - tai funkcija, kuri automatiskai padidina suvirinimo srove, jei lankas tampa per trumpas arba jtampa
per maza. Taip uztikrinama stabili lanko kontrolé ir iSvengiama lanko uzgesimo. Nustatymas taip pat svyruoja

nuo 0 iki 10, o didesnés reikdmés leidzia labiau reguliuoti srove. Si funkcija ypag naudinga elektrodams, kuriems
reikia didesnés jtampos, arba suvirinimo pozicijoms su trumpu lanku.

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas
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5.1.8 MMA proceso valdymo skydelis

158 59.1

MMA I [ (a8

Pa R

=
00—
1 2 3

5-9 pav: MMA ekranas
1. Suvirinimo proceso mygtukas

Paspauskite 5| mygtuka, kad pasirinktuméte MMA suvirinimo procesg
2. L- parametry sukamoji rankenélé

Pavadinimas

1 Suvirinimo proceso mygtukas

2 L- parametry sukamoji rankenélé:

3 R- parametry sukamoji rankenélé:

Si rankenélé naudojama parametrams parinkti ir vertéms, pavyzdZiui, suvirinimo srovei, nustatyti. Jj galima

pasukti funkcijy sasajoje ir pasirinkti parametrus.
3. R- parametry sukamoji rankenélé:

Paspauskite Sig rankenéle, kad pasirinktuméte "Hot Start" arba "Arc Force", ir pasukite jg, kad sureguliuotuméte verte.

Nustatymo diapazonas: 0~ 10.

5.1.9 Valdymo skydelis, skirtas lifty TIG procesui

Pavadinimas

Suvirinimo proceso mygtukas

L-parametro sukamoji rankenélé

R parametro sukamoiji rankenélé

AW DN

Funkcijy mygtukas

158 13.1

TIG
Lift I

1 2 4 3

5-10 pav.: Ekrano pakélimas - TIG

1. Suvirinimo proceso mygtukas

Paspauskite $j mygtuka, kad pasirinktuméte suvirinimo procesa Lift TIG.
2. L-parametro sukamoji rankenélé

Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte suvirinimo srove.

Pasukite jj funkcijy parametry sasajoje, kad pasirinktuméte parametrus.

3. R parametro sukamoji rankenélé

Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte nuolydzio fazés laika ir kitus parametrus.

4. Funkcijy mygtukas
Paspauskite jj, kad iSkviestuméte funkcijy sasaja.

22
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5.1.10 Funkcinés sasajos
PARAMETER

MODE
POST FLOW

5-11 pav.: Funkcinés sgsajos
1. 2T arba 4T.
2. Laikas po srauto / tolesnio stebéjimo: 0 ~ 10 s.

5.1.11 MIG rankinio proceso valdymo pultas

Pavadinimas

1 Suvirinimo proceso mygtukas

2 | L- parametry sukamoiji
rankenélé

3 | R- parametry sukamoji
rankenélé

4 | Funkcijy mygtukas

m/min
MIG IS m g 5 | Oro testo mygtukas

‘ e ' 5 Ranlt(ir:(io vielos tiekimo
mygtukas
Ll O — — o Ll @

15 2 4 3 6

Pav.5-12: MIG rankinio proceso rodymas

1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad pasirinktuméte MIG suvirinimo procesa.
2. L-parametro sukamoji galvuté

Pasukite jj, kad nustatytuméte vielos tiekimo greitj. Pasukite jj funkcijy parametry sasajoje, kad pasirinktuméte
parametrus.

3. R- parametry sukamoji rankenélé

Pasukite jj, kad nustatytuméte induktyvuma ar kitus parametrus.
4. Funkcijy mygtukas

Paspauskite mygtuka , kad iSkviestuméte funkcijy sasaja.

5. Oro testo mygtukas

6. Rankinio vielos tiekimo mygtukas

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas
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Funkciné sasaja
PARAMETER PARAMETER

MODE SPOOL GUN
PRE FLOW
POST FLOW

BURNBACK
SLOW FEED

MIG

Manual

5-13 pav.: MIG funkcijy sasaja (rankinis valdymas)

1.:2T arba 4T

2. I8ankstinis srautas / parengiamasis laikas: 0~ 5 s.
3. Laikas po tékmés / stebéjimo trukmé: 0~ 10 s.

4. Burnback: 0~ 10

5. Létas tiekimas: 0~ 5.

6. Spole pistoletas: jjungtas / iSjungtas

Burnback

Dél trumpojo jungimo tarp suvirinimo vielos ir suvirinimo vonelés padidéja srové, todél suvirinimo viela per
greitai lydosi, o vielos padavimo greitis neiSlaiko, todél suvirinimo viela ir ruoSinys . Sis reiSkinys "degimas
atgal". Diapazonas: 0-10.

Létas maitinimas
Si funkcija naudojama vielos tiekimo greigiui reguliuoti. Diapazonas: 0-5.

5.1.12 MIG-SYN proceso valdymo pultas

Pavadinimas

A 1 Suvirinimo proceso mygtukas

12. 4 P 3.8mm 2 | L-parametro sukamoji rankenélé

3 | R parametro sukamoji rankenélé
" 4 | Funkcijy mygtukas
A v

5 | Oro testo mygtukas

Rankinio vielos tiekimo
mygtukas

16 2 4 3 6

5-14 pav.: MIG-SYN proceso rodymas

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas
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1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad pasirinktuméte MIG-SYN procesa.
2. L-parametro sukamoji rankenélé

Pasukite jj, kad nustatytuméte vielos tiekimo greitj. Pasukite jj funkcijy parametry sasajoje, kad pasirinktuméte
parametrus.

3. R parametro sukamoji rankenélé

Pasukite jj, kad nustatytuméte induktyvuma ar kitus parametrus.

4.Funkcijy mygtukas

Paspauskite mygtuka , kad iSkviestuméte funkcijy sasaja.

5. Oro testo mygtukas

Paspauskite ji norédami pasirinkti suvirinimo jtampg arba induktyvuma. Pasukite jj, kad nustatytuméte verte.
6. Rankinio vielos tiekimo mygtukas

Funkcijy sasaja
PARAMETER PARAMETER

MODE ’ POST FLOW

WIRE MATERIAL Fe-metal Solid-cored BURNBACK
WIRE DIAMETER 0.8mm SLOW FEED

SHIELD GAS coz2
PRE FLOW 5.0s

5-15 pav.: MIG-SYN funkciné sasaja
1.:2T arba 4T

2. Vielos medZiaga / vielos medziaga: SS metaliné vientisa viela / Fe metaliné vientisa viela / Fe metaliné
viela / CuSi/ SS metaliné viela

. Vielos : 0,8~ 1,0 mm

. Apsauginés dujos: CO2/ Ar/ 98 % Ar+ 2 % CO2/ 80 % Ar+ 20 % CO2.
. I8ankstinis srautas / paruoSimo laikas: 0~ 5 s.

. Laikas po tékmeés / stebéjimo trukmé: 0~ 10 s.

. Burnback: 0~ 10

. Létas tiekimas: 0~ 5.

0 N o o~ W

Sschweissisralft
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52  SYN-MIG 253-4 Synergic ir SYN-MIG 323-4 Synergic

5.2.1 Struktira

Pavadinimas

Pav.5-16: |renginio apradymas SYN-MIG 253-4 Synergic

1 Euro jungtis MIG degikliui

2 TIG degiklio dujy jungtis

3 Nuotolinio prijungimo kistukas

4 .Prijung.imo lizdas neigiamai i$éjimo
itampai (-)

5 MIQ degiklio ma.itinimo jungtis su
perjungiamu poliS§kumu

6 Prij.urlwgimo lizdas teigiamai iSéjimo
galiai (+)

7 Dujy jleidimo jungtis

8 Maitinimo kabelis

9 Maitinimo tinklo jungiklis

10 Rités laikiklis

11 Vielos tiekimo jtempimo
nustatymas

12 Trosq ti.ekimo {tempimo
fiksatorius (2x)

13 Vielos padavimo ritinys (2x)

14 Vielos jleidimo kreipiancioji

15 Vielos pavaros skriemulys

16 Jrankiy dézuté

26

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas

SYN-MIG serijos| 1.01 versija



Sschweissisralft

SchweiBtechnik

5.2.2 Darbinis ciklas ir perkaitimas SYN-MIG 253-4 ir SYN-MIG 3234

Raidé "X" rei8kia darbo cikla, kuris apibréZiamas kaip laiko A

dalis, per kurig suvirinimo aparatas gali nepertraukiamai Das Verhaltnis von Schweifistrom und Betrieb fir
suvirinti vardine i$éjimo srove per tam tikrg operacijg (10 Syn-Mig 253-4
minuciy). 100%,

Rysys tarp darbo ciklo "X" ir suvirinimo i8éjimo srovés
parodytas paveikslélyje deSinéje.

Jei suvirintuvas perkaista, IGBT apsauga nuo perkaitimo

siundia signala j suvirintuvo valdymo bloka, kad &is igjungty | T T

eI

1
suvirinimo srove, ir ekrane klaidos kodas. Tokiu atveju prietaiso 1
nereikéty suvirinimui 10-15 minu€iy, jis atvésty veikiant :
ventiliatoriui. Kai prietaisas vél naudojamas, reikéty sumazinti 499, [mimimemimimimeme
suvirinimo srove arba darbo cikla. :
5-1 -
]
5.2.3 Veikimo principas ! ! <
200 260 35 A

MIG SerijOS suvirinimo aparato veikimo prinCipaS toliau pateiktamb pg SINJIGIYJG. 1111ALG TUU vV Udiviiu uazind
kintamoji srové konvertuojama | nuolatine srove, po to daznio keitikliu (IGBT) paverdiama | vidutinio daznio
kintamajg srove, kai jtampa sumazinama centriniu transformatoriumi (pagrindiniu transformatoriumi) ir
iStiesinama vidutinio daznio lygintuvu (greitojo perjungimo diodais), ir iSvedama per induktyvumo filtra.
Schemoje naudojama srovés griztamojo rySio valdymo technologija, kad bty stabili iSéjimo srové MMA arba
TIG. Ir naudoja jtampos griztamojo rySio valdymo technologijg, kad bty uztikrinta stabili iS&€jimo jtampa MIG.
Tuo tarpu suvirinimo srovés parametrg galima nuolat ir tolygiai reguliuoti, kad jis suvirinimo amato reikalavimus.

DC DC

Dreiphasig, Wechselstrom (AC) DC AC
_— — Hallsensor -

: AC .
Mittelf Mittelfrequenz

Gleichrichter P Wachselrichter [——{ o cauenz > i
400V, 50/60 Hz -transformator -gleichrichter

A

Positive
Rickkopplungsregelung

A

5-18 pav.: veikimo principas

5.2.4 Voltamperiné charakteristika

MIG serijos suvirinimo aparatai turi optimizuotg voltamperine charakteristikg, kurios schema toliau pateiktame
paveikslélyje. Ry8ys tarp vardinés apkrovos jtampos U2 ir suvirinimo srovés 12 yra toks: U2=14+0,0512 (V).

U, (V) A
Volt-Ampere-Kennlinie

Das Verhéltnis von Schweif3strom und
/ Wirkpunkt  Betrieb fiir Syn-Mig 253-4

/

IS X

-
0 600 L (A)

5-19 pav.: Voltamperiné charakteristika
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5.2.5 MMA proceso valdymo skydelis

Pavadinimas

1 Suvirinimo rezimo mygtukas

2 L-parametro sukamoiji rankenélé

1 5 8 5 9 1 3 R parametro sukamoji rankenélé
|
A Vv

MMA I B

PARM

=
00—
1 2 3

Pav.5-20:  Ekranas MMA

1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite $| mygtuka, kad pasirinktuméte MMA suvirinimo procesa.

2. L-parametro sukamoji rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte suvirinimo srove.

3. R parametro sukamoji rankenélé
Paspauskite Sig rankenéle, kad pasirinktuméte "Hot Start" arba "Arc Force", ir pasukite jg, kad sureguliuotuméte
vertes.

5.2.6 Proceso "Lift-TIG" valdymo skydelis

Pavadinimas

1 Suvirinimo rezimo mygtukas

L-parametro sukamoiji rankenélé

R parametro sukamoji rankenélé

A0 N

Funkcijy mygtukas

158 13.1

TIG
Lift I A~

G£S FEED

1 2 4 3

5-21 pav.: Lift-TIG rodinys

1. Suvirinimo proceso mygtukas

Paspauskite §j mygtuka, kad pasirinktuméte suvirinimo TIG liftu procesa.
2. L-parametro sukamoji rankenélé

Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytumeéte suvirinimo srove. Pasukite jj funkcijy parametry sasajoje, kad
pasirinktuméte parametrus.

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas
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3. R parametro sukamoji rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte nuolydzio Zemyn laikq ir kitus parametrus.

4. Funkcijy mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad iSkviestuméte funkcijy sgsaja.

Funkciné sasaja

PARAMETER

MODE
POST FLOW

5-22 pav.: "Lift-TIG" funkcijos sasaja
1. 2T arba 4T.
2. Laikas po srauto / stebéjimo trukmé: 0 ~ 10 s.

5.2.7 MIG proceso valdymo pultas (rankinis)

Pavadinimas

1 Suvirinimo rezimo mygtukas

L-parametro sukamoji rankenelé

R parametro sukamoiji rankenélé

Funkcijy mygtukas

156184

Oro kontrolé

m/min

ol | M| WOWIDN

MIG Rankinis vielos padavimas

Manual _}

\
—\..

1656 2 4 3 6

5-23 pav.: MIG ekranas (rankinis)

1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad pasirinktuméte MIG suvirinimo procesa.

2. L-parametro sukamoiji rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte vielos tiekimo greitj. Pasukite jj funkcijy parametry sasajoje, kad
pasirinktuméte parametrus.

3. R parametro sukamoji rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytumeéte induktyvuma arba kitus parametrus.

4. Funkcijy mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad iSkviestuméte funkcijy sasaja.

5. Oro bandymo mygtukas.
6. Rankinio vielos tiekimo mygtukas.

Sschweissisralft

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas

SYN-MIG serijos| 1.01 versija

29



_ Sschweisslsralt

SchweiBtechnik

Funkciné sasaja

PARAMETER PARAMETER

MODE
PRE FLOW
POST FLOW

SPOOL GUN

BURNBACK
SLOW FEED

5-24 pav.: MIG funkcijy sasaja (rankinis valdymas)

1.:2T/4T.

2. 18ankstinis srautas / parengiamasis laikas: 0~5 s.
3. Laikas po srauto / stebéjimo trukmé: 0 ~ 10 s.

4. Atbuliné dalis: 0~10.

5. Létas : 0~5.

6. : jjungtas / iSjungtas.

5.2.8 MIG-SYN proceso valdymo pultas

Pavadinimas

- Suvirinimo reZimo mygtukas
o1 EEmetal | @1.2mm  AreCOZ 2%

L-parametro sukamoiji rankenélé
1 2 4 m,/ min 38 mm P Y )

R parametro sukamoji rankenélé
1 5 4 1 7 4 Funkcijy mygtukas
|
A Vv

Oro kontrolé

Rankinis vielos padavimas

16 2 4 3 6

Pav.5-25: MIG-SYN ekranas

1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite $j mygtuka, kad pasirinktuméte MIG-SYN suvirinimo procesa.

2. L-parametro sukamoji rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte vielos tiekimo greitj. Pasukite jj funkcijy parametry sasajoje, kad
pasirinktuméte parametrus.

3. R parametro sukamoji rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte induktyvuma arba kitus parametrus.

4. Funkcijy mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad iSkviestumeéte funkcijy sasaja.

5. Oro bandymo mygtukas.
6. Rankinio vielos tiekimo mygtukas.
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Funkciné sasaja

PARAMETER PARAMETER

'MODE 2T POST FLOW
WIRE MATERIAL Fe-metal Solid-cored BURNBACK
WIR_E DIAMETER 0.8mm SLOW FEED

SHIELD GAS co2
PRE FLOW 5.0s

5-26 pav: MIG-SYN funkciné sagsaja
1.:2T/AT

2. Vielos medziaga / vielos medZiaga: SS vientisa metaliné viela / Fe vientisa metaliné viela / Fe metaliné viela /
CuSi/ SS-
Metaliné viela su metalo gyslomis.

3. Vielos : 0,8 ~ 1,2 mm.

4. Apsauginés : CO2 /Ar / 98%Ar+2%C0O2 / 80%Ar+20%C0O2
5. 18ankstinio srauto laikas: 0 ~ 5 s.

6. Po srauto / po srauto laikas: 0 ~ 10 s.

7. Atbuliné dalis: 0~10.

8. Létas : 0~5.
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5.3 SYN-MIG 353-4 W Synergic ir SYN-MIG 403-4 W Synergic

5.3.1  Struktira

11

_ | B Pavadinimas
We=nr=N @(ﬁ)—l—u 1 | Euro jungtis MIG degikliui
(o —
" 2 TIG degiklio dujy jungtis
—_—
= 3 | Nuotolinio prijungimo kistukas
2 _——
f = 4 Prijungimo lizdas neigiamai iSéjimo
' 5 =, n jtampai (-)
s I———
; ° ° ® 5 MIG degiklio maitinimo jungtis su
9 = perjungiamu poliskumu
=
————— 6 Prijungimo lizdas teigiamai i$éjimo
== galiai (+)
[——1
= . - - lleidimo anga: i$ $ios vietos j baka
i 7 galima jpurksti vandens arba
ausinimo skyscio, antifrizo ir kt.

8 Vandens iSleidimo anga (mélyna)*

9 Grjztamasis jvadas (raudonas)*

10 | Dujy jleidimo jungtis

11 | Maitinimo kabelis

12 | Maitinimo tinklo jungiklis

13 | Rités laikiklis

Vielos tiekimo jtempimo
nustatymas

14

Trosy tiekimo jtempimo
fiksatorius (2x)

15

16 | Vielos padavimo ritinys (2x)

17 | Vielos tiektuvo jleidimo kreipiancioji

18 | Vielos pavaros skriemulys

19 | Vandens rezervuaras

Pav.5-27:  |renginio aprasdymas

Paaiskinimas Vandens iSleidimo anga (mélyna, 8 pozicija, 5-18 pav.) ir griztamoji anga (raudona, 9 pozicija,
5-18 pav.):

Du toje pacioje jleidimo angos puséje esancius antgalius (7 pozicija, 5-18 pav.) galima prijungti prie suvirinimo
degiklio antgaliy.

Mélyna spalva atitinka iSleidimo anga; i8 rezervuaro tiekiamas Saltas vanduo.

Raudona spalva atitinka griztamajj jvada: karStas vanduo nukreipiamas j rezervuarg ausinimui.

Pastaba: mélynojo iSéjimo ir raudonojo griztamojo jvado negalima !

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas
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Darbinis ciklas ir perkaitimas SYN-MIG 353-4 W ir SYN-MIG 403-4 W

Raidé "X" reiskia darbinj cikla, kuris apibréziamas kaip &

Laiko dalisper kurig suvirinimo aparatas gali nepertraukiamai & Das Verhalnis von:SchwsiRstrorm und Batricbtir
suvirinti esant vardinei iSéjimo srovei per tam tikrg operacijg (10 Syn-Mig 353-4 W

minugiuy). 100%

Rysys tarp darbo ciklo "X" ir suvirinimo iSéjimo srovés i
parodytas paveikslélyje deSinéje. i
]
Jei suvirintuvas perkaista, IGBT apsauga nuo perkaitimo i
siun€ia signalg | suvirintuvo valdymo bloka, kad Sis iSjungty :
suvirinimo srove, ir ekrane klaidos kodas. Tokiu atveju prietaiso  googb.=imimemimimm. L SR
]
I
]
]
]
]
I

nereikéty suvirinimui 10-15 minuciy, jis atvésty veikiant
ventiliatoriui. Kai prietaisas vél naudojamas, reikéty sumazinti
suvirinimo srove arba darbo cikla.

5-2

5.3.2 Veikimo principas : >
0 275 350 1{A)

MIG serijos suvirinimo aparato veikimo principas toliau pateiktame paveikslélyje. Trifazé 400 V darbinio daznio
kintamoji srové konvertuojama | nuolatine srove, po to daznio keitikliu (IGBT) paveréiama | vidutinio daznio
kintamajg srove, kai jtampa sumazinama centriniu transformatoriumi (pagrindiniu transformatoriumi) ir
iStiesinama vidutinio daznio lygintuvu (greitojo perjungimo diodais), ir iSvedama per induktyvumo filtra.
Schemoje naudojama sroves griztamojo rySio valdymo technologija, kad baty stabili iSéjimo srové MMA arba
TIG. Ir naudoja jtampos griztamojo rySio valdymo technologijg, kad bty uztikrinta stabili iSéjimo jtampa MIG.
Tuo tarpu suvirinimo sroves parametrg galima nuolat ir tolygiai reguliuoti, kad jis suvirinimo amato reikalavimus.

DC DC

Dreiphasig, Wechselstrom (AC) DC AC AC
B ES— | Hallsensor |——m

i & Mittelfrequenz
Gleichrichter | Wechselrichter | A e > =l q
400V, 50/60 Hz -transformator -gleichrichter

4

Positive
Rickkopplungsregelung

A

5-29 pav.: veikimo principas

5.3.3 Voltamperiné charakteristika

MIG serijos suvirinimo aparatai turi optimizuotg voltamperine charakteristikg, kurios schema toliau pateiktame
paveikslélyje. RySys tarp vardinés apkrovos jtampos U2 ir suvirinimo srovés 12 yra toks: U2=14+0,0512 (V).

5-30 pav.: Voltamperiné charakteristika

u, (v A
Volt-Ampere-Kennlinie

Das Verhaltnis von SchweiBstrom und
/ Wirkpunkt  Betrieb fiir Syn-Mig 353-4 W

" ;

4
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5.3.4 MMA proceso valdymo skydelis

Pavadinimas

1 | Suvirinimo proceso mygtukas

2 | L-parametro sukamoji rankenéle

3 | R parametro sukamoji rankenélé

158 59.1

MMA I B n

cooL
“ING

oz
0 0 -

Pa R

2 3

1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad pasirinktuméte MMA suvirinimo procesa.

5-31 pav.. Ekranas MMA

2. L-parametro sukamoji rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte suvirinimo srove.

3. R parametro sukamoji rankenélé
Paspauskite Sig rankenéle, kad pasirinktuméte "Hot Start" arba "Arc Force", ir pasukite jg, kad sureguliuotuméte
vertes.

5.3.5 Proceso "Lift-TIG" valdymo skydelis

Pavadinimas

Suvirinimo proceso mygtukas

L- parametry sukamoji rankenélé

R- parametry sukamoji rankenélé

. Ausinimo proceso mygtukas
A v

EE I i u i = Water

L = ]
T o il e

1 2 4 3 6§

5-32 pav.:  Ekrano pakelimas-TIG
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1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad pasirinktuméte suvirinimo procesg TIG.

2. L- Paraterio sukamoji rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte suvirinimo srove. Sukite jj funkcijy sasajos nustatymuose, kad
pasirinktuméte parametrus.

3. R- parametry rankenélé
Pasukite Sig rankenéle, kad nustatytuméte nuolydZio Zemyn laikq ir kitus parametrus.
4. Funkcijy mygtukas

5. AusSinimo proceso mygtukas
Paspauskite $j mygtuka, kad pasirinktuméte ausinimo vandeniu bida.

Funkciné sasaja
PARAMETER

MOTION
PRE FLOW
POST FLOW

5-33 pav.: "Lift-TIG" funkcijos sasaja

1. 2T arba 4T.

2. I8ankstinis srautas / parengiamasis laikas: 0 ~ 2 s.
3. Laikas po srauto / stebéjimo trukmé: 0 ~ 10 s.

MIG proceso valdymo pultas (rankinis)

Pavadinimas

Suvirinimo proceso mygtukas

L- parametry sukamoji rankenélé
R- parametry rankenélé
1 5 6 1 8 4 Funkcijy mygtukas
| |
e Vv Ausinimo proceso mygtukas

: Rankinis apsauginiy dujy valdymo
MT{I\E.'H + 'm Ce i Water mygtukas p giniy dujy Y

LS00

Rankinio vielos tiekimo mygtukas

Pav.5-34:  Ekrano aprasymas SYN-MIG 353-4 W Synergic
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1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite §j mygtuka, kad pasirinktuméte MIG suvirinimo procesa.

2. L-parametro sukamoji rankenélé
Pasukite jj, kad nustatytuméte vielos tiekimo greitj. Pasukite jj funkcijy parametry sasajoje, kad pasirinktuméte
parametrus.

3. R parametro sukamoji rankenélé
Pasukite jj, kad nustatytuméte parametrus.

4. Funkcijy mygtukas

5. AusSinimo proceso mygtukas
Paspauskite jj, kad pasirinktuméte ausinimo vandeniu bidg

6. Rankinis apsauginiy dujy valdymo mygtukas
7. Rankinio vielos tiekimo

mygtukas Funkcijy sasaja

PARAMETER FPARAMETER

MOTION

PRE FLOW
POST FLOW

SPOOL GUN

BEURNEBACK
SLOW FEED

Pav.5-35: MIG funkcijy sasaja (rankinis valdymas)
1.:2TarbadT

2. 18ankstinis srautas / parengiamasis laikas: 0~ 5s
3. Laikas po srauto / stebéjimo trukmé: 0~ 10 s

4. Burnback: 0~ 10

5. Letas tiekimas: 0~ 5

6. Spole : jjungtas / iSjungtas
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5.3.6 MIG-SYN proceso valdymo pultas

Pavadinimas

1 Suvirinimo proceso mygtukas

—rnatal e
E‘-glird'}::‘!gred @1.2mm  Ar+C02 2%

L- parametry sukamoji rankenéle

1 2.4 m,/ min 38 mm
R- parametry rankenélé

. 2
3
1 54 1 7 4 4 Funkcijy mygtukas
| 5 .
A v

Ausinimo proceso mygtukas

6 Rankinis apsauginiy
SYH AU water dujy valdymo

mygtukas
E oaL
m o AN o 7 Rankinis vielos tiekimo mygtukas
f FEED ;

75

16 3

Pav.5-36: MIG-SYN ekranas

2 4

1. Suvirinimo proceso mygtukas
Paspauskite $j mygtuka, kad pasirinktuméte MIG-SYN suvirinimo procesg

2. L-parametro sukamoji rankenélé
Pasukite jj, kad nustatytuméte vielos tiekimo greitj. Pasukite jj funkcijy parametry sasajoje, kad pasirinktuméte
parametrus

3. R parametro sukamoji rankenélé
Pasukite jj, kad nustatytuméte parametrus

4. Funkcijos parametro mygtukas

5. Ausinimo proceso mygtukas
Paspauskite jj, kad pasirinktuméte ausinimo vandeniu rezimg

6. Rankinis apsauginiy dujy valdymo mygtukas
7. Rankinio vielos tiekimo mygtukas

Funkciné sasaja

PARAMETER .:2TarbadT
. Vielos medziaga / vielos medziaga
MOTION 2T SS kietoji viela/Fe kietoji viela/Fe viela su
branduoliu/ Al-Mg kietoiji viela/CuSi
WIRE MATERIAL Fe-metal Flux-cored . Vielos skersmuo 0,8~ 1,2 mm
WIRE DIAMETER 1.2mm . Skydo dujos

CO2 /80 % Ar+ 20 % CO2 /98 % Ar+ 2 % CO2
. I8ankstinis srautas / parengiamasis laikas: 0~ 5

SHIELD GAS _
PRE FLOW : S

5-37 pav.: Funkciné sasaja MIG-SYN
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5.3.7 Stebésenos sistemos
2T rezimas

§uvirinimo grandiné jjungiama nuspaudus ir laikant gaiduka. Atleidus gaiduka, suvirinimo grandiné nutraukiama.
Si funkcija, kai nereikia reguliuoti pradzios srovés ir pabaigos kraterio srovés, tinka taskiniam suvirinimui,
trumpalaikiam suvirinimui, plony laksty suvirinimui ir daugeliui kity.

I(A)"‘

Suvirinimo srové
Is

Atleiskite suvirinimo pistoleto
jungiklj

Bazinés srovés Ib

nustatymas I
Paspauskite ir |
palaikykite suvirinimo i

pistoleto jungiklj \q

0 il i

UZgeso lankas

|siziebia lankas

i
3

=

5-38 pav.: 2T rezimo schema

1.0:
Paspauskite pistoleto jungiklj ir laikykite jj nuspaustg. |jungiamas elektromagnetinis dujy voztuvas. Pradeda tekéti
apsauginés dujos.

2. 0~t1:
ISankstinio dujy paruosimo laikas (0,1 ~ 2,0 s).

3. t1~t2:
|Ziebiamas lankas ir iS&jimo srové padidéja nuo maziausios suvirinimo sroveés iki nustatytos suvirinimo srovés (lw
arba Ib).

4. t12~3:
Pistoleto jungiklis laikomas nuspaustas viso suvirinimo proceso metu ir .
Pastaba: Jei pasirinkta impulsiné iSvestis, baziné ir suvirinimo srové iSvedamos pakaitomis; prieSingu atveju
iSvedama nustatyta suvirinimo srovés verté.
5. 3:
Atleiskite pistoleto jungiklj, suvirinimo srové mazéja pagal pasirinktg nuleidimo laika.
6. t3~t4:
Srové sumazéja nuo nustatytos srovés (Iw arba Ib) iki maziausios suvirinimo srovés, tada lankas iSjungiamas.
7. t4~t5: .
Laikas po dujy iSjungimo lanka. Sj laikg (0,0~10 s) galite nustatyti sukdami priekiniame skydelyje esancig
rankenéle.

8. t&:
Elektromagnetinis dujy voztuvas iSjungiamas, apsauginés dujos nustoja tekéti ir suvirinimas baigiamas.

Valdymo skydelio funkcijos ir apraSymas
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4T rezimas

Sis rezimas vadinamas "fiksavimo" reZimu. Vieng kartg nuspaudus ir atleidus gaiduka, suvirinimo grandiné
jjlungiama, o kitg karta nuspaudus ir vél atleidus, suvirinimo grandiné sustabdoma. Si funkcija naudinga atliekant
ilgesnes suvirinimo operacijas, nes gaiduko nereikia nuolat laikyti nuspausto. TIG suvirinimo aparaty serija taip
pat sillo daugiau srovés valdymo galimybiu, kurias galima naudoti 4T rezimu. Galima anksto nustatyti pradine
srove ir galuting kraterio srove. Si funkcija gali kompensuoti galima kraterj, atsirandantj suvirinimo pradzioje ir
pabaigoje. Todél 4T tinka vidutinio storio plok$téms virinti.

'
[ (4)
ISvedama paleidimo srové zj/él _i;(ll{”Kite i
egiklio jungiklj
Suvirinimo [ (e T — _— | Kraterio upelis
sroves & “Adleiskite L\ kinEl Aeiskite degiklio
nustatymo degiklio jungiklj | jungikli
Palspsl\{iqﬁz s i | | UZgeso lankas
palaikykite degikiio siZiebia lankas
jungikl j—&-*"Jrl — | —
0t 28 t4 th ] t ()
5-39 pav.: 4T rezimo schema
1.0:
Paspauskite ir palaikykite degiklio jungiklj, dujy voztuvas atsidaro. Pradeda tekéti apsauginés dujos.
2. 0~t1:
Paruosiamuyjy dujy laikas (0,1 ~ 2,0 sekundés).
3. t1~t2:
Lankas uzdegamas t1, tada iSvedama nustatyta paleidimo srove.
4. t2:
Atleiskite degiklio jungiklj, iSéjimo srové padidéja nuo paleidimo sroveés.
5. 12~3:
ISéjimo srové padidéja iki nustatytos vertés (Iw arba Ib), didéjimo laikg galima reguliuoti.
6. t3~t4:

Suvirinimo proceso metu degiklio jungiklis Siuo laikotarpiu nejjungiamas.
Pastaba: Jei pasirinksite impulsinj iSéjima, baziné srové ir suvirinimo srové bus iSvedamos pakaitomis; kitu
atveju iSvedama nustatyta suvirinimo srové.
7. t4:
Dar kartg paspauskite degiklio gaiduka, suvirinimo srové sumazés pagal pasirinktg nuleidimo laika.
8. t4~t5:
ISéjimo srové sumaZzéja iki kraterio srovés. Galima mazinimo trukme.

9. t5~6:
Dabartinis kraterio laikotarpis.

10.16:
Atleiskite degiklio jungiklj, lankas uzges ir argonas toliau tekés.

11.16~17:
Laikg po dujy iSleidimo galima nustatyti naudojant laiko po dujy iSleidimo nustatymo rankenéle (0,0~10
sekundziy).

12.47:
Ventilis uzdaromas, argonas nustoja tekéti ir suvirinimo procesas baigiamas.
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Pulso daznis

Galima pasirinkti tik tada, kai impulsinis rezimas. Nustatomas daznis, kuriuo suvirinimo srové persijungia tarp
didziausios ir pagrindinés srovés.

Darbo ciklas

Galima pasirinkti tik tada, kai impulsinis rezimas. laiko santykj procentais tarp didziausios ir bazinés srovés
impulsiniame rezime. Neutralus nustatymas yra 50 %, o tai reiSkia, kad didziausios ir bazinés srovés laiko
intervalas vienodas. Didesnis darbo ciklas lemia didesnj Silumos kiekj, 0 mazesnis darbo ciklas turi prieSingg
poveikj.

5.3.8 Sistemos nustatymai Valdymo skydelis

SETTINGS

LANGUAGES English
UNITS Metric

Pav.5-40: Sistemos nustatymy valdymo skydelis

Paspauskite funkcijy parametry mygtukq ir palaikykite ji nuspaustg 3 sekundes, kad baty jjungta sistemos
sgsaja. Cia L parametry rankenéle ir R parametry rankenéle galite nustatyti kalba ir jrenginio nustatymus.

40
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6 Irengimas ir veikimas

6.1  Apsauga

Suvirinimo aparatg naudokite tik tokiomis salygomis:

QO Suvirinimo aparatas yra puikios techninés biklés.

O Suvirinimo aparatas naudojamas pagal paskirt;.

O Laikomasi naudojimo instrukcijy.

O \Visi saugos jtaisai yra ir veikia.

PaSalinkite gedimus arba nedelsdami pasirtpinkite, kad jie bty pasalinti. Jei prietaisas sugedo, nedelsdami ji
iSjunkite ir apsaugokite nuo netyc€inio ar neteiséto jjungimo.

Apie bet kokius pasikeitimus nedelsdami praneskite atsakingam biurui.

6.2 MMA- suvirinimas elektrodais

6.2.1 Saranka ir diegimas

Siame suvirinimo aparate yra dvi jungtys, viena teigiamo (+), kita neigiamo (-) poliskumo, skirtos MMA /
elektrody laikiklio kabeliui ir jzeminimo kabeliui prijungti. Norint pasiekti optimaliy rezultaty, skirtingiems
elektrodams reikia skirtingo poliskumo, todél | poliSkumg atkreipti ypatingg démesj. Dél teisingo poliSkumo
kreipkités | elektrody gamintojo informacija.

DCEP: elektrodas, prijungtas prie teigiamo (+) iS&jimo gnybto.

DCEN: elektrodas, prijungtas prie neigiamos (-) i8éjimo jungties.

MMA (DC): Pasirinkite DCEN arba DCEP jungtj pagal skirtingus elektrodus. Zidrékite elektrody vadova.
MMA (AC): PoliariSskumo reikalavimy néra.

G ““_——Ir“ i

Pav.6-1:  saranka ir montavimas
1. |junkite maitinimo Saltinj ir paspauskite suvirinimo rezimo mygtuka, kad jjungtuméte MMA suvirinimo rezima.
2. Nustatykite suvirinimo srove pagal elektrodo gamintojo rekomenduojama elektrodo tipg ir dyd;.

3. Nustatykite karstajj paleidimg ir lanko jéga, kaip reikia, naudodami rankenéles ir mygtukus.
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4. |dékite elektroda j elektrody laikiklj ir uzspauskite jj.

5. Smagiuokite elektrodu | ruosinj, kad susidaryty lankas, ir laikykite elektrodg stabiliai, kad iSlaikytuméte lanka.

6.2.2 MMA / suvirinimas elektrody lazdelémis

Vienas i$ labiausiai paplitusiy suvirinimo lanku bddy yra rankinis suvirinimas metaly lanku (MMA) arba
suvirinimas elektrodais. Sio proceso metu elektros srové naudojama lankui tarp pagrindinés medziagos ir
sunaudojamo elektrodo arba "strypo" sukurti. Elektrodas pagamintas iS medziagos, kuri yra suderinama su
pagrindine medziaga, ir padengtas danga, kuri suvirinimo metu i$skiria dujinius garus. Sie garai veikia kaip
apsauginés dujos ir sudaro Slako sluoksnj, kuris apsaugo suvirinimo vietg nuo atmosferos uzterStumo. Pati
elektrodo Serdis veikia kaip uzpildas, o fliuso liku€iai, kurie sudaro Slako sluoksnj ant suvirinamojo metalo, po
suvirinimo turi bati .

+—— Serdies viela
~|+—— Serdies viela
i .I':-"';-'-

|pakavimas ' | |* " lvyniojimas
Skyscio ekranavimo lankas su
lydymosi Serdies viela
Slako likuciai sudaro Slako
~danga

]
+

: & Netauriyjy metaly
\ -

e
W N R £
[ ‘..-”'." x ] . n
\ | '
% .I

6-2 pav:  Suvirinimas MMA/lipniuoju elektrodu

MMA / lipnus elektrodas

O Lankas uzdegamas trumpam palietus elektrodg su pagrindiniu metalu.
O I8lydyta elektrodo medziaga per lankg patenka j suvirinimo vonele ir tampa suvirinimo sitlés dalimi.
O Suvirinimo sille dengia ir apsaugo Slakaselektrodo dangos.

\ |\~ Ekranuojancios
\ _\$) dujos Lankas

AT/~ Slakas
N )l} ‘I\Q\ ¥ y
|

\ - Suvirinimo vonia
B e e e ]

6-3 pav: MMA / lazdelinis elektrodas

Srauto savybés

O Aplink suvirinimo zong gaminamos apsauginés dujos.
QO Fliusy ir deoksidatoriy tiekimas.

O apsauginio Slako sluoksnio susidarymas ant suvirinimo sidlés.

O lanko savybiy gamyba.
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O Legiruojanciyjy elementy pridéjimas.
O Lazdeliniai elektrodai ne tik tiekia suvirinimo metalg j suvirinimo vonele, bet ir atlieka daug kity funkcijy. Sias
papildomas funkcijas daugiausia atlieka jvairios elektrodo dangos.

6.2.3 MMA suvirinimo pagrindai
Elektrodo parinkimas

Pasirinkti elektroda paprastai nesudétinga, nes paprastai tereikia pasirinkti elektroda, kurio cheminé sudétis
panasi | pagrindinio metalo. TaCiau kai kuriems metalams galima rinktis i$ keliy elektrody, kuriy kiekvienas
specifinémis savybémis tam tikroms darbo sritims. Rekomenduojama specializuotg suvirinimo pardavéja.

Vidutinis medziagos Maksimalus
storis rekomenduojamas
elektrody skersmuo
1,,0 mm 2,5 mm
2,,0 mm 3,2 mm
5,,0 mm 4,0 mm
> 8,0 mm 5,0 mm

Suvirinimo srové (stipris)

Tinkamai parinkta suvirinimo srové yra lemiamas suvirinimo lanku veiksnys. Jei srové per maza, sunkumy
uzdegant ir iSlaikant stabily lankg. Tokiais atvejais elektrodas prilipti prie ruoSinio, jsiskverbimas bdna
nepakankamas ir susidaro suvirinimo sidlés su suapvalintu profiliu. Kita vertus, jei srové nustatoma per didelé,
elektrodas gali perkaisti, o tai savo ruoztu sudegina pagrindine medziagg ir sukelia pernelyg didelj pursly
susidaryma bei jpjovimus. E6013 tipo elektrodui, kuris daZnai bendriesiems suvirinimo darbams, yra
rekomenduojami srovés intervalai, elektrodo skersmens:

Elektrody skersmuo . .
Srovés matavimo
diapazonas

2,5 mm 60 - 95

3,2mm 100 - 130
4,0 mm 130 - 165
5,0 mm 165 - 260
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Lanko dydis

Norint jZiebti lanka, elektrodg reikia Svelniai braukti per ruosinj, kol susidarys lankas. Yra paprasta taisyklé, kaip
nustatyti tinkama lanko ilgj: jis turi bati kuo trumpesnis, kad blty geras suvirinimo pavirSius. Per ilgas lankas
sumazina jsiskverbimo gylj, sukelia pursly ir sukuria Siurks¢ig suvirinimo sidle. Kita vertus, per trumpas lankas
sukelia elektrodo prilipimg ir blogina suvirinimo kokybe. Bendroji taisyklé, taikoma suvirinant krintancioje
padétyje (dar vadinama suvirinimu Zemyn rankomis), yra ta, kad lanko ilgis neturéty bdti didesnis uz Serdies
vielos skersmeni.

Elektrodo kampas

Kampas, kuriuo elektrodas suvirinamas, yra labai svarbus norint tolygiai ir Svariai perkelti metalg. Suvirinant
kritimo padétyje (dar "zemyn ranka"), atliekant filé suvirinimo sidles, horizontalioje padétyje arba vir§ galvos,
elektrodas paprastai turéty bati laikomas nuo 5 iki 15 laipsniy kampu suvirinimo kryptimi. Taip uztikrinama tolygi
suvirinimo sidlé. Taciau suvirinant laiptuotoje padétyje (vertikaliai aukstyn) elektrodas turéty laikomas 80-90
laipsniy kampu | ruosSinio pavirSiy. Tokia statesné padétis batina norint iSlaikyti suvirinimo vonelés kontrole ir
kokybiSka suvirinimo sidle.

Suvirinimo greitis

Suvirinant elektrodas turi bdti vedamas iSilgai jungties tokiu grei€iu, pakankamas sidlés dydis. Kartu svarbu
elektroda judinti zemyn, kad baty iSlaikytas tinkamas lanko ilgis. Pernelyg didelis suvirinimo greitis lemia prastg
lydymasi ir nepakankama jsiskverbimg, o per létas suvirinimas gali sukelti lanko nestabiluma, Slako intarpus ir
prastas mechanines savybes.

Medziagy ir siuliy paruosimas

Suvirinama medziaga turi bati kruops€iai nuvalyta, kad baty pasalinti tokie neSvarumai, kaip drégme, dazai,
alyva, riebalai, nuosédos ir rudys, nes jie gali turéti neigiamos jtakos suvirinimo procesui. Sitlé ruoSiama
naudojant tokius procesus kaip pjovimas, perforavimas, kirpimas arba pjaustymas liepsna. Medziagos krastai
turi bati SvarGs ir be liku€iy. Sillés tipo pasirinkimas (pvz., sanddriné, uzlaiding, T arba kampiné siile)
atitinkamos paskirties ir reikalavimy.

44

|rengimas ir veikimas

SYN-MIG serijos| 1.01 versija



Sschweissisralft

SchweiBtechnik

6.3 TIG suvirinimas

6.3.1 Saranka ir diegimas

By

6-4 pav:  TIG suvirinimo aparato paruoSimas ir montavimas

[kiSkite jZeminimo kabelio kiStuka | prietaiso priekyje esantj kistukinj lizda ir pasukite jj, kad uzsifiksuoty.
Prijunkite suvirinimo degiklj prie neigiamo lizdo priekiniame skydelyje ir pasukite jj, kad uzfiksuotuméte.
Degiklio jungiklio valdymo laidg prijunkite prie prietaiso priekyje esancio 9 kontakty lizdo.

TIG degiklio dujy linijg prie dujy isleidimo jungties prietaiso priekyje.

Prijunkite dujy reguliatoriy prie dujy baliono, o dujy vamzdj - prie dujy reguliatoriaus.

Prijunkite dujy vamzdj prie dujy jleidimo jungties prietaiso galinéje dalyje.

Prijunkite suvirinimo aparato maitinimo laidg prie elektros lizdo.

Atsargiai atidarykite dujy baliono voztuvg ir nustatykite pageidaujamg dujy srauta.

© ® N o bk 0w

Prietaiso priekyje esanCiame valdymo skydelyje TIG funkcija.
10. Nustatykite degiklio rezimg 2T, 4T arba .
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11.reikiamg suvirinimo srove. Nustatyta suvirinimo srové ekrane. pageidaujama nuleidimo laika, kuris taip pat
skaitmeniniame ekrane.

12.

12. Surinkite priekines TIG degiklio dalis ir jstatykite volframo antgalj, tinkamg suvirinamai medziagai.

13.Uzdékite iSorinj TIG degiklio krasta ant ruoSiniovolframo elektrodas 1-2 mm atstumu nuo ruoSinio.
Paspauskite ir palaikykite TIG degiklio gaiduko mygtuka, kad baty paleistas dujy srautas.

14.Nedideliu judesiu pasukite degiklj | priekj, kad volframo elektrodas paliesty ruosinj.
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15. Dabar pasukite degiklj j prieSingg puse, kad volframo elektrodas atsipléSty nuo ruosinio ir susidaryty lankas.

16. Atleiskite gaiduka, kad baigtuméte suvirinima.

SVARBI PASTABA:

Prie§ pradedant naudoti rekomenduojama patikrinti, ar néra dujy nuotékio, ir uzdaryti baliono
voztuva, kai masina nenaudojama.

6.3.2 DC/WIG suvirinimas

Nuolatinés srovés Saltinyje naudojama vadinamoji nuolatiné srové (DC), kurioje pagrindinis elektros
komponentas - elektronai - teka tik viena kryptimi i§ neigiamo poliaus (-) j teigiama (+). Nuolatinés sroveés
grandinéje galioja elektrinis principas, kuris teigia, kad 70 % energijos (Silumos) nuolatinés srovés grandinéje
visada yra teigiamoje puséje. Tai svarbu, nes nuo to priklauso, prie kurio poliaus turi bati prijungtas TIG degiklis.

30%

70%
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TIG suvirinimas nuolatine srove - tai procesas, kurio metu tarp volframo elektrodo ir metalinio ruoSinio lankas.
Suvirinimo plotas ekranuojamas inertiniy dujy srautu, kad baty iSvengta volframo, suvirinimo vonelés ir
suvirinimo ploto uzter§Simo. Kai uzdegamas TIG lankas, inertinés dujos jonizuojamos ir perkaitinamos,
pakeigiant jy molekuling struktira ir jas plazmos srautu. Sis plazmos srautas, tekantis tarp volframo ir ruo$inio,
yra TIG lankas ir gali bati jkaites iki 19 000 °C. Tai labai grynas ir koncentruotas lankas, kontroliuoti daugumos
metaly lydyma | suvirinimo vonele. TIG suvirinimas suteikia naudotojui maksimaly lankstuma suvirinant jvairias
medziagas, storius ir profilius. TIG suvirinimas nuolatine srove taip pat yra Svariausias suvirinimo procesas,
kurio metu nekyla kibirks&iy ir pursly.

Energijos

Zaltinis ' N vas
+

Lanko intensyvumas yra proporcingas volframo stiprumui. Suvirintojas reguliuoja suvirinimo srove, kad
reguliuoty lanko stipruma. Plonai medZiagai iSlydyti paprastai reikia ne tokio galingo lanko, kuriame baty maziau
Silumos, todél reikia mazesnés srovés (ampery), o storesnei medziagai reikia galingesnio lanko, kuriame bty
daugiau Silumos, todél medziagai iSlydyti didesnés srovés (ampery).

Maza Didelé
suvirinimo suvirinimo
/\srové srove
S S

Keélimo lanko uzdegimas suvirinant TIG

"Lift-Arc-Ignition" - tai suvirinimo lanky uzdegimo procesas, kai naudojama zema jtampa ir ribota srove, kad bty
iSvengta elektrody uzterSimo. Kai tik aparatas atpaZjsta kibirkstj, jis i§ karto padidina galig ir sukuria stabily
lanka. Tai ekonomiska ir saugi alternatyva auksto daznio uzdegimui ir uztikrina geresne kontrole nei jbrézimo
paleidimo metodas.
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Dujy Volframas .‘ Lanko rog . e oy
srautas ! lieciasi su ¥ uzsidegima  /; ¢ Inicijuotas /4 7
o Nt ;o
Volframas . TUOSIniU N\ ks LT g (r 7/ lankas ¥

neliedia ruosinio

7 ;!_, f : li',
L i
L. F s ! i
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UZzdékite antgalj ant Pasukite degiklj j Song Palenkite degiklj | Pakelkite degiklj,
ruosinio, volframui taip, kad volframo prieSingg puse, kad islaikytuméte
nelieéiant ruosinio. palieskite ruoSinj ir lankas uzsidegs, kai lanka.

trumpai palaikykite. volframas pakils.

6.3.3 TIG suvirinimas Sintezés technologija

Rankinis TIG suvirinimas laikomas sudétingiausiu suvirinimo procesu, nes suvirintojas turi palaikyti pastovy
trumpa lanko ilgj, kad iSvengty kontakto tarp elektrodo ir ruoSinio. Jis reikalauja vikrumo ir abiejy ranky
naudojimo: viena ranka vedama uZpildomoji viela | suvirinimo vonele, o kita valdoma suvirinimo degikliu. Tam
tikroms suvirinimo sidléms, pavyzdziui, plonoms medzZiagoms, nereikia uZpildinés medziagos. Sis procesas
vadinamas lydziuoju suvirinimu, kai metalo krastai tik dél lanko Silumos.

- —
Suvirinimo T
kryptis +— +— I
o e | | | = |
Suvirinimo baseino Degiklio Létai [r tc_)lygiai o
formavimas kampas nukreipkite degiklj
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6.3.4 Suvirinimas TIG su kiauryméta viela

Atliekant TIG suvirinima, | suvirinimo vonele daznai jdedama uzpildomoiji viela, kad badty sutvirtinta suvirinimo
sidlé. |ziebus lanka, degiklio volframas laikomas tol, kol susidaro suvirinimo vonelé. Sukamuoju degiklio judesiu
palaikomas suvirinimo vonelés susidarymas. Tada degiklis vedamas iSilgai siilés mazdaug 75° kampu, o
uzpildui viela paduodama j priekinj suvirinimo vonelés krastg mazdaug 15° kampu. Lankas lydo vielg, o degiklis
i priekj. Vielos padavimg galima valdyti pakartotinai jkiSant ir iStraukiant ("dabbing"). Svarbu, kad iSlydytos vielos
galas likty apsauginése dujose, kad baty iSvengta oksidacijos ir uztersimo.

o = &:-\._:____\_;
Suvirinimo kryptis™ ! 4~ ‘“:;;::“*
-— — e
| — - | ___ |
Suvirinimo baseino Degiklio Branduolinés vielos
formavimas kampas pridéjimas

- -
Apsauginis
jinis)

| o, | | =~

\ﬁﬂ

I ' |
Vielos su gyslomis Perkelkite degiklj | Proceso kartojimas
iStraukimas suvirinimo baseino priekj
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6.3.5 Volframo elektrodai

Volframas yra retas metalinis elementas, TIG suvirinimo elektrodams gaminti. TIG procesas remiasi volframo
kietumu ir atsparumu auk$toms temperatiroms, kad suvirinimo srove | lanka. Volframo lydymosi temperatira
yra auk&€iausia i$ visy metaly - 3410 °C. Jie gaminami i§ gryno volframo arba volframo ir kity retujy Zzemiy
elementy lydinio ir jvairiy dydziy. Tinkamo volframo pasirinkimas priklauso nuo suvirinamos medziagos,
reikiamo srovés stiprio ir nuo to, ar suvirinsite kintamaja, ar nuolatine srove. Volframo elektrody galai yra
pazyméti spalvotais kodais, kad juos baty lengviau identifikuoti.

Toris (raudonas) I

Torizuotuose volframo elektroduose (AWS klasifikacija EWTh-2) yra ne maziau kaip 97,30 % volframo ir nuo
1,70 iki 2,20 % torio ir jie kaip 2 % torizuoti. Siuo metu tai daZniausiai naudojami nuolatinés srovés elektrodai,
kurie mégstami dél savo patvarumo ir paprastumo naudoti. Tadiau toris maZo radioaktyvumo pavojy, todél
daugelis naudotojy prie kity alternatyvy. Kalbant radioaktyvuma, toris yra alfa spinduliuoté, taciau, jdétas |
volframo matricgpavojus yra nereikSmingas. Volframas, kurio sudétyje yra torio, neturéty su atviromis pjaviais
ar Zaizdomis. Didesnis pavojus suvirintojui kylajei torio oksido plaucius. Taip gali atsitikti dél diumy poveikio
suvirinimo metu arba prarijus medziagos ir (arba) dulkiy Slifuojant volframa. Laikykités gamintojo jspéjimy ir
instrukcijy bei medziagy saugos duomeny lapo (MSDS).

Cerio oksidas (ORANZINIS) ]

Cerio oksido volframo elektrody (AWS klasifikacija EWCe-2) sudétyje yra ne maziau kaip 97,30 % volframo ir
nuo 1,80 iki 2,20 % cerio, 0 ju , kad juose yra 2 % cerio oksido. Cerio oksido volframo elektrodai geriausiai tinka
suvirinti nuolatine srove, esant nedideliam srovés stipriui, ir puikiai paleidzia lankg, esant mazam srovés stipriui;
jie pavyzdziui, orbitiniam vamzdziy suvirinimui ir plony plok3c&iy apdirbimui. Jie geriausiai tinka angliniam plienui,
nertdijanCiajam plienui, nikelio lydiniams ir titanui suvirinti, o kai kuriais atvejais jais galima pakeisti 2 %
torizuotus elektrodus. Cerio volframas geriausiai tinka mazesnio stiprio srovés stipriams ir turéty tarnauti ilgiau
nei torizuotas volframas. Didesnio srovés stiprio darbams reikéty torizuotg arba lantano volframa.

Lantanatas (GOLD)

Lantano volframo elektrody (AWS klasifikacija EWLa-1.5) sudétyje yra ne maziau kaip 97,80 % volframo ir nuo
1,30 iki 1,70 % lantanato ir jie kaip 1,5 % lantano elektrodai. Sie elektrodai pasiZymi puikiu lanko uzdegimu,
mazu iSdegimo greiciu, geru lanko stabilumu ir puikiomis pakartotinio uzdegimo savybémis. Lantano volframas
taip pat tokiomis paciomis laidumo savybémis kaip ir 2 % torinto volframo. Lantanizuoti volframo elektrodai
idealiai tinka, jei norite optimizuoti suvirinimo galimybes. Jie puikiai tinka naudoti su neigiamo poliariSkumo
kintamosios arba nuolatinés srovés elektrodais su smailuoju galu arba gali suformuoti j sferas, skirtas naudoti
su kintamosios sroves sinusoidés Saltiniais. Lantano volframas gerai astry smaigalj, o tai privalumas virinant
plieng ir nertdijantjjj plieng nuolatine arba kintamaja srove i$ kvadratiniy bangy maitinimo Saltiniy.

Cirkonio oksidas (baltas) ]

Volframo elektrody su cirkonio oksido danga (AWS klasifikacija EWZr-1) sudétyje yra ne maziau kaip 99,10 %
volframo ir 0,,40 % cirkonio oksido. Volframo su cirkonio oksidu elektrodai dazniausiai naudojami kintamosios
srovés suvirinimui, jie sukuria labai stabily lanka ir yra atspards volframo purslams. Jis idealiai tinka kintamosios
srovés suvirinimui, nes islaiko sferinj antgalj ir labai atsparus uzter§tumui. Jo srovés pralaidumas yra toks pat
arba didesnis nei torizuoto volframo. Volframo su cirkonio oksidu nerekomenduojama nuolatinés sroves
suvirinimui.
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E3 (LILA) —

E3 volframo elektrody (AWS klasifikacija EWG) sudétyje yra ne maziau kaip 98 % volframo ir iki 1,5 % lantano,
taip pat nedideli kiekiai cirkonio ir itrio; jie E3 volframu. E3 volframo elektrodai pasizymi panasiu laidumu kaip
torizuoti elektrodai. Apskritai tai reiSkia, kad E3 volframo elektrodai gali bati kei€iami torizuotais elektrodais
nekei€iant proceso. E3 elektrodai pasizymi geresniu lanko uzdegimu, ilgesniu elektrody tarnavimo laiku ir
geresniu kainos ir kokybés santykiu. Lyginant E3 volframo elektrodus su 2 % torizuotu volframu, E3 elektrodus
reikia maziau perslifuoti, o jy bendras tarnavimo laikas yra ilgesnis. Bandymai parodé, kad E3 volframo
elektrody uzdegimas laikui bégant i$ tikryjy pageréja, o 2 % torizuotas volframas nusidévi jau po 25 uzdegimy.
Esant tokiam paciam energijos kiekiui, E3 volframo elektrodai yra vésesni uz 2 % torizuota volframa, todél
pailgéja bendras antgalio tarnavimo laikas. E3 volframo elektrodai veikia tiek kintamosios, tiek nuolatinés srovés
rezimu. Juos galima naudoti kaip nuolatinés srovés elektrodus, teigiamus arba neigiamus, su smailiuoju galu,
arba sujungtus, kad baty galima naudoti su kintamosios srovés Saltiniais.

Volframo elektrody suvirinimo sroviy vertinimas

Nuolatiné srové Kintamoji srové Kintamoji srové
Volframas (A) (A) (A)
@ mm) oo Nesubalansuota Subalansuota
Degiklis
neigiamas 2 % banga banga
tg. e 0,8 % 0,8 %
orizuotas cirkonizuotas cirkonizuotas
1,0 15-80 15-80 20-60
1,6 70-150 70-150 60-120
24 150-250 140-235 100-180
3,2 250-400 225-325 160-250
4,0 400-500 300-400 200-320

6.3.6 Volframo paruosSimas

Slifuodami ir pjaudami visada naudokite $lifavimo diskus su deimantine danga. Nors volframas yra labai kieta
medziaga, deimantinio disko pavir§ius yra dar kietesnis, todél $lifavimas vyksta sklandZiai. Slifuojant be
deimantiniy disku, pavyzdziui, aliuminio oksido diskais, gali atsirasti dantyty briauny, nelygumy arba prasta
pavirSiaus apdaila, kuri plika akimi nematoma, taciau prisideda prie suvirinimo nelygumy ir defekty atsiradimo.

Visada jsitikinkite, kad volframas §lifuojamas iSilgine Slifavimo rato kryptimi. Volframo elektrodai gaminami su
iSilgine grady struktdra, todél Slifuoti skersine kryptimi nejmanoma.

Slifuoja "prie$ gridus”. Kai elektrodai Slifuojami skersai, elektronai turi perSokti Slifavimo takelius ir lankas gali
prasidéti bei judéti prieSais antgalj. Kai Slifuojama isilgai su gridu, elektronai tolygiai ir lengvai teka iki volframo
antgalio galo. Lankas prasideda tiesiai ir iSlieka siauras, koncentruotas ir stabilus.

Negalima Slifuoti per $lifavimo diskg

ISilginis Slifavimas ant Slifavimo disko -

-

- Fed
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Elektrody forma ir kampas

Volframo elektrodo antgalio forma yra svarbus proceso kintamasis atliekant tiksliojo suvirinimo lanka. Tinkamai
parinktas antgalio ir plokSciosios démés dydis uztikrina jvairiy privalumy pusiausvyrg. Kuo didesné plokscia
déemé, tuo didesné tikimybé, kad lankas dreifuos, ir tuo sunkiau jjungti lanka. Taciau jei plok&Cioji démeé
padidinama iki maksimalaus lygio, kuris vis dar leidzia pradéti lankg ir neleidZzia jam dreifuoti, pageréja
suvirinimo skvarbumas ir elektrodo tarnavimo laikas. |Jtraukimo kampas lemia suvirinimo sidlelio formg ir dyd;.
Apskritai, didéjant jtraukimo kampui, didéja jsiskverbimo gylis ir mazéja spindzio plotis.

Kai kurie suvirintojai vis dar Slifuoja elektrodus astriu galu, kad bdty lengviau uzdegti lanka. Taciau jie rizikuoja
sumazinti suvirinimo naSuma dél galo iSsilydymo.

2,5 karto didesnis uz volframo

skersmenj | _

~ )« Ploksgias /S <—Neriniy
e antgalis L nériniai

Qe
h/‘f“\

Elektrodo jjungimo kampas / kugis - nuolatinés srovés suvirinimas

Nuolatinés srovés suvirinimo volframo elektrodai turéty Slifuojami deimantiniais diskais iSilgai ir koncentridkai iki
tam tikro jtraukimo kampo kartu su antgalio ir pavirSiaus paruosimu. Skirtingi kampai sukuria skirtingas lanko
formas ir suteikia skirtingas suvirinimo galimybes.

Sitalomi bukesni elektrodai su didesniu kampu:
Ploks€iojo pavirSiaus skersmuo

QO ilgesnis laikymo laikotarpis. g N G—E
O geresnis suvirinimo sidlés jsiskverbimas. 21 :\ SR

Q siauresné lanko forma

QO gali atlaikyti didesnes sroves ir nesuardyti ltrauktas kampas

Pateikite astresnius elektrodus su mazesniu jtraukimo kampu: r& ' "'"“%—aaﬁ
O Maziau suvirinimo lanku L X

QO platesnis lankas
O tolygesnis lankas

Volframas @ [mm)] @ antgalis [mm] Pastovus jjungtas Sroveés Srovés diapazonas

kampas - diapazonas Pulsuojantis
[laipsniai] [Amperas] [Amperas]

1,0 .250 20 05 - 30 05 - 60

1,6 .500 25 08 - 50 05-100

1,6 .800 30 10-70 10 - 140

24 .800 35 12-90 12-180

24 1.100 45 15-150 15 - 250

3,2 1.100 60 20 - 200 20 - 300

3,2 1.500 90 25 - 250 25-350
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6.4 MIG- Suvirinimas

6.4.1 Saranka ir diegimas

[VauasaaiiRaniie

6-5 pav:  MIG suvirinimo aparato paruo$imas ir montavimas

N o o &

. A - [kiskite jzeminimo kabelio kiStukg | minusinj lizda (-) ir priverzkite.

B - |junkite jzeminimo kabelio kiStuka | teigiamg (+) lizdq ir priverzkite.

. |kiSkite MIG suvirinimo pistoletg | priekiniame skydelyje esanlig MIG degiklio "Euro" jungtj ir tvirtai fiksavimo

verZle.

A - |kiSkite poliSkumg keiciancio kabelio kiStuka | masinos priekyje esantj teigiama lizda ir priverzZkite jj.
B - |kiSkite poliSkuma keiciancio kabelio kiStuka | neigiama (-) lizda prietaiso priekyje ir priverzkite jj.

Dujy reguliatoriy prijunkite prie dujy baliono, o dujy vamzdj - prie reguliatoriaus.
Prijunkite dujy vamzdj prie dujy jungties prietaiso galinéje dalyje.
Prijunkite suvirinimo aparato maitinimo laidg prie lizdo.

Uzdékite vielg ant rités laikiklio (rites laikiklio verzlé turi kairjjj sriegj). Pro jleidimo kreipiamajj vamzdelj vielg
nukreipkite | varomajj ritinélj.

8. Vir$ varanciojo ritinélio nukreipkite vielg j iSleidimo kreipiamosios vielos vamzdelj ir 150 mm.

9. Uzdarykite virSutinio ritinélio laikiklj ir vidutiniu slégiu jjunkite spaudimo svirtj.
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10.

10.atsargiai atidarykite dujy baliono voZtuva ir nustatykite norimg dujy srauto greitj 11.nuimkite dujy antgalj ir
kontaktinj antgalj nuo degiklio kaklelio.

12. Paspauskite ir palaikykite rankinj vielos mygtuka, kad viela patekty per degiklio kaklelj, o kai viela iSeis i$
degiklio kaklelio, atleiskite rankinj vielos mygtuka.

13. |dékite tinkamo dydZio kontaktinj antgalj ir per jj laidg, jsukite kontaktinj antgalj | degiklio kaklelio antgalio
laikiklj ir jj uzspauskite.

14. UZzdékite dujy antgalj ant degiklio galvutés.

15. Atsargiai atidarykite dujy baliono voztuvg ir reguliatoriuje nustatykite pageidaujama dujy srauta.

16. Pasirinkite norimg MIG funkcijg, pasirinkite programos numerj pagal vielos skersmenj ir naudojamy dujy tipa,
kaip rodoma ekrane.

17. Pasirinkite degiklio perjungimo rezima;: 2T / 4T / taskinis suvirinimas.

18. reikiamus suvirinimo parametrus pagal suvirinamos medziagos storj.

6.4.2 Vielos padavimo ritiniy parinkimas

Suvirinant MIG metodu labai svarbu tolygiai paduoti viela. Kuo tolygesnis vielos padavimas, tuo geresné
suvirinimo sidle.

Padavimo ritinéliai arba varomieji ritinéliai naudojami mechaniskai nukreipti vielg per suvirinimo pistoleto kabelj.
Padavimo ritinéliai yra skirti tam tikry tipy suvirinimo laidams ir turi skirtingus griovelius, tikty skirtingy tipy
laidams. VirSutinis vielos pavaros jrenginio ritinélis, vadinamas prispaudimo ritinéliu, laiko vielg griovelyje; slégis
daromas jtempimo svirtimi, kurig galima reguliuoti, kad prireikus padidéty arba sumazéty. Nuo vielos tipo
priklauso, kokio stiprumo spaudimas gali bati taikomas ir kokio tipo pavaros velenélis geriausiai tinka optimaliam
vielos padavimui uZztikrinti.

Kietoms kietoms vieloms, tokioms kaip plienas ir nertdijantis plienas, reikalingas varantysis ritinélis su "V"
formos grioveliu, kad bdty uztikrintas optimalus sukibimas ir varymas. Naudojant kietas vielas, virSutinis
spaudimo velenélis, laikantis vielg griovelyje, gali labiau jtempti viela, todél tam geriau tinka "V" formos griovelis.
Kietgsias vielas lengviau transportuoti dél didesnio skerspjavio stiprumo, jos yra standesnés ir ne taip lengvai
lankstosi.

Minkstiems laidams, pavyzdZziui, aliumininiams, reikia U formos griovelio. Aliuminio vielos stulpelio storis yra
daug mazesnis, ji gali lengvai lankstytis, todél jg sunkiau nukreipti. MinkStos vielos gali lengvai sulenkti ties
vielos padavimo jtaisu, kai viela | degiklio jéjimo kreipiamajj vamzdj. U formos ritinélis suteikia didesnj sukibimo
paviriy ir traukg minkStesnei vielai paduoti. MinkStesnei vielai taip pat reikia mazesnio virdutinio spaudimo
ritinélio jtempimo, kad bty iSvengta vielos deformacijos; per didelis jtempimas iSstumty vielg i§ formos ir ji
sulenkty degiklyje.

Kontaktiniy patarimy gaudyklés. 9
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Si viela sudaryta i$§ plono metalinio apvalkalo, kurio pavirius padengtas fliusu ir metaly junginiais, kurie véliau
susukami j cilindrg ir galutine vielg. VirSutinio valco spaudimo laidas negali iSlaikyti per didelio spaudimo, nes
per didelis spaudimas gali jj sutraiSkyti ir deformuoti. Buvo sukurtas raukslétas V formos ritinys, kurio griovelyje
yra nedideli danteliai. Danteliai sulaiko vielg ir padeda jg varyti per daug nespaudziant virSutiniam ritiniui.
Rantyto vielos su gyslota viela padavimo ritinélio trikumas yra tas, kad laikui bégant suvirinimo vielos pavir8ius
po gabalélj nusidévi, ir Sie maZi gabaléliai galiausiai patenka | pamusalg. Dél to uzsikem3a jvoré ir atsiranda
papildoma trintis, o tai savo ruoztu sukelia vielos padavimo problemy. Su U formos grioveliu vielg taip pat
galima naudoti kiaurarasCiams, o vielos dalelés vielos pavirSiaus. Taliau kad dél rauksléto ritinélio galima
geriau paduoti kiaurymétajg viela nedeformuojant vielos formos.

Virsutinis

e Virsutinis VirSutinis
ritinélis ritinglis ritinélis
e
- 5
| | [ S—

Laida V Laida U Laida Rievétas
S formos s formos s grioveli

griovel grioveli S

is S

6.4.3 Laidy ir (arba) kabeliy montavimas ir konfigaravimas

Teisingas vielos rités ir vielos sumontavimas vielos padavimo jrenginyje yra labai svarbus, norint uztikrinti tolygy
ir pastovy vielos padavima. Didelé dalis MIG suvirinimo jrangos gedimy jvyksta netinkamo vielos reguliavimo
vielos padavimo jrenginyje. Toliau pateiktos instrukcijos padés jums teisingai nustatyti vielos padavimo jrengin;.

1. Nuimkite tvirtinimo verZle 2. atkreipkite démesj | jtempimo spyruoklés reguliatoriy,
ir rités tvirtinimo kaistis
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3. Uzdékite vielos rite ant rités laikiklio ir jkiskite 4. Atsargiai nukirpkite vielg ir jsitikinkite, kad
kaistj, tada pritvirtinkite rite tvirtinimo verzZle. rité neisivynioja. Atsargiai nukreipkite

| —

vielg j vielos padavimo jrenginio jvadinj
kreipiamajj vamzdel;.

5. Pro varantjjj ritinélj jleiskite vielg j vielos 6. Uzfiksuokite virSutinj spaudimo velenélj

tiektuvo iSleidimo kreipiamajj vamzdel;. ir tempimo reguliatoriumi sukurkite
vidutinj slégj.

7. ar kabelis eina per iSleidimo
kreipiamojo vamzdZio vidurj, Sony.
Atlaisvinkite i8leidimo kreipiamojo
vamzdzio fiksavimo varztg, o po to
fiksavimo verzle~ir; jei reikia, atlikite
avima. Atsargiai  priverzkite
erzle ir varzta, kad
rintuméte naujg padét|.
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8. Paprastas bldas patikrinti tinkamg pavaros
jftempimg - sulenkti vielos galg, laikyti jj
mazdaug 100 mm atstumu nuo rankos ir
leisti jam bégti | ranka. Ji turéty susisukti
rankoje nesustodama ir ant pavaros ritinéliy.
Jei slysta, padidinkite jtempima.

9. Dél besisukancios vielos rités svorio ir
grei¢io susidaro inercija, dél kurios rité
gali toliau judéti, o vielos kilpa gali uzklidti
uz rités Sono ir susipainioti. Jei taip atsitikty,
jtempimo varztu padidinkite rités laikiklyje
esancios jtempimo spyruoklés spaudima.

|déklas yra vienas i$ paprasciausiy ir svarbiausiy MIG pistoleto komponenty. Jo vienintelé paskirtis - nukreipti
suvirinimo vielg i$ vielos tiektuvo per pistoleto laidg | kontaktinj antgalj.

Plieniniai jdéklai

Dauguma MIG vielos tiektuvy gaminami iS suvyniotos plieninés vielos, dar fortepijono viela, kuri suteikia vielos
tiektuvui gerg standumg ir lankstumg ir suvirinimo laidui sklandZiai suvirinimo kabelj, kai jis darbo metu
lenkiamas. Plieninés vielos laidininkai daugiausia naudojami kietai plieninei laidininkei tiekti. Kitos vielos,
pavyzdziui, aliuminio, silicio bronzos ir kt. vielos, geriau veikia su teflono arba poliamido laidu. Vidinis vielos
kreipianciojo skersmuo yra svarbus ir priklauso nuo naudojamos vielos skersmens. Tinkamas vidinis skersmuo
padés sklandZiai paduoti vielg ir neleis jai susiraizgyti ar susipainioti ties pavaros ritinéliais. Jei suvirinant viela
per daug , padidéja trintis tarp vielos kreipianciosios ir suvirinimo vielos, vielg sunkiau pro vielos kreipianciaja,
todél viela blogai paduodama, per anksti nusidévi ir susipainioja. Laikui bégant jlaido viduje gali kauptis dulkés,
neSvarumai ir metalo dalelés, trintis ir uzsikimSimas. Rekomenduojama reguliariai iSpusti jdéklg suslégtu oru.
Mazo skersmens suvirinimo vielos (0,,0 mm) pasizymi palyginti nedideliu stulpelio stiprumu, todél naudojant su
per dideliu jdéklu, viela gali klaidzioti arba dreifuoti jdékle. Tai savo ruoztu lemia prastg vielos padavimg ir
ankstyvg jdéklo gedimg dél pernelyg didelio nusidévéjimo. PrieSingai, didesnio skersmens - 1,4 mm -
suvirinimo vielos pasizymi daug didesniu stulpelio stiprumu, taCiau svarbu uztikrinti, kad jdéklas bty
pakankamo vidinio skersmens. Dauguma gamintojy gamina jdéklus, dydis atitinka suvirinimo degiklio laido
skersmenij ir ilgj, ir dauguma jy atitinkamai Zymimi spalvomis.
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Plieniniai jdéklai

Mélyna 0,6 - 0,8 mm

Raudona 0,,2 mm

Geltonos spalvos 1,6 mm  gas

Zalia 2,4 mm e — -

Teflono ir poliamido (PA) tarpiniai sluoksniai

Teflono jdéklai gerai tinka mink§toms vieloms, kuriy stulpelio stiprumas mazas, pavyzdZiui, aliuminio vieloms,
tiekti. Siy jdékly vidus yra lygus ir uztikrina stabily padavima, ypa& maZo skersmens suvirinimo vieloms.
Teflonas gerai tinka didesnio kars€io darbams, kai naudojami vandeniu auSinami degikliai ir Zalvariniai jdéklai.
Teflonas pasizymi geromis atsparumo dilimui savybémis ir gali naudojamas su jvairiy tipy vielomis, jskaitant
silicio bronzg, neradijantjjj plieng ir aliuminj. Reikéty paZyméti, kad suvirinimo vielos galas turi bati atidZiai
patikrintas pries jj | jvore. AStrios briaunos ir atplaiSos gali paZeisti jvorés vidy ir sukelti uzsikimSimus bei
pagreitinti nusidévéjima. Poliamido (PA) jvorés pagamintos i§ nailono su anglies priemaiSa ir idealiai tinka
minkstesnéms aliuminio ir vario lydiniy suvirinimo vieloms bei stumiamiems degikliams. Sie jdéklai paprastai turi
plaukiojancig jvore, kad jdéklg baty galima jstatyti iki padavimo ritinéliy.

Teflono jdéklai

Melyna 0,6 - 0,8 mm *}_—
Raudona 0,,2 mm ——r—

Geltonos spalvos 1,6 n . —

Poliamido pamusalas

Juoda 1,,6 mm *:—

Vario ir zalvario kakleliai

Dideliame karstyje jdéklo gale naudojant Zalvarinius arba varinius tiltelius, padidéja jdéklo darbiné temperatara ir
pageréja suvirinimo sroveés perdavimo | vielg elektrinis laidumas. Rekomenduojama naudoti visiems aliuminio ir
silikoninés bronzos suvirinimo darbams.
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6.4.5 Aliuminio vielos degiklio ir vielos tiekimo jrenginys

Tas pats procesas teflono ir (arba) poliamido (PA) jdéklams.

6.4.6 MIG suvirinimas

Apibrézimas

MIG (metalo inertiniy dujy) suvirinimas, dar vadinamas GMAW (angl. Gas Metal Arc Welding) arba MAG (angl.
Gas Metal Arc Welding), yra pusiau automatinis arba automatinis lankinis suvirinimo procesas, kurio metu per
suvirinimo pistoletg tiekiamas istisinis ir sunaudojamas vielos elektrodas ir apsauginés dujos. MIG suvirinimui
paprastai nuolatinés srovés Saltinis su pastovia jtampa. MIG suvirinant yra keturi pagrindiniai metalo perdavimo
bldai: trumpojo jungimo perdavimas (dar vadinamas panardinimu), rutulinis perdavimas, pur§kimo perdavimas

ir impulsinis purSkimo perdavimas, kuriy kiekvienas skirtingas savybes ir atitinkamus privalumus bei
apribojimus.

Trumpojo jungimo perdavimas

DaZniausiai naudojamas trumpojo jungimo perdavimas, kai vielos elektrodas nuolat tiekiamas suvirinimo degiklj
i kontaktinj antgalj ir i$ jo. Viela palieCia ruoSinj ir sukelia trumpajj jungima. Viela jkaista ir pradeda formuvoti
iSlydyta rutuliuka, kuris atsiskiria nuo vielos galo ir suformuoja laSelj, kuris perkeliamas | suvirinimo vonele. Sis
procesas kartojasi mazdaug 100 karty per sekunde, todél Zmogaus akiai lankas atrodo pastovus.

Magnetinis
' laukas
J ] ] . spaudzia
o —"r— S - — Jam— . - -Niela
H Trumpa3|s A \ﬂelos -
|¥  jungimas © % Sildymas }
L 1 L
Laidas palieCia ir jvyksta Laidas neatlaiko srovés srauto, Srovés srautas  sukuria
trumpasis jungimas. Kadangi todél atsiranda varza ir laidas magnetinj  lauka,  kuris
tarp vielos ir pagrindinio pradeda lydytis. pradeda gniuzdyti lydzigjg
metalo néra tarpo, nesusidaro vielg ir privercia jg formuoti
Sviesos lankas. lagelius.
| , |
_ ' . _ _ ./ Ciklo_
. Lagely 7T Elektrinis lankas "",-rlf'atRUrimas
-— separatoriu i iSlygina ladg Y .
(o S £ >
F . - I
! |
Susidares laselis del LaSelio  atsiskyrimo  vietoje Vielos padavimo greitis jveikia
suspaudimo atsiskiria ir krinta susidaro lankas, kurio karstis ir lanko karstj ir viela vél priartéja
susiformavusios suvirinimo jéga sulygina laselj suvirinimo prie ruosSinio, kad susidaryty
kryptimi. voneléje. trumpasis jungimas ir ciklas

pasikartoty.
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MIG suvirinimo pagrindai

Gera suvirinimo kokybé ir geras suvirinimo profilis nuo suvirinimo pistoleto kampo, judéjimo krypties, elektrodo
iStraukimo (iSsikiSimo), judéjimo greiCio, pagrindinio metalo storio, vielos padavimo grei€io ir lanko jtampos.
Toliau rasite pagrindine informacija, jums atlikti nustatymus.

Pistoleto padétis - vaziavimo kryptis, darbo kampas

Pistoleto padétis arba technika paprastai reiSkia, kaip viela nukreipiama | pagrindinj metalg, taip pat
pasirenkamas judéjimo kampas ir kryptis. Judéjimo greitis ir darbinis kampas lemia suvirinimo sidlés profilio
savybes ir jsiskverbimo laipsnj.

Stumdomoji technologija

Viela yra priekiniame suvirinimo baseino kraste ir stumiama link neiSlydyto darbinio pavirSiaus. Taikant §j
metodg galima geriau matyti suvirinimo sidle ir vielos kryptj | suvirinimo sidle. Naudojant stimimo technika,
Siluma nukreipiama nuo suvirinimo baseino, todél galima pasiekti didesnj judéjimo greitj ir gauti plokStesnj
suvirinimo profili su nedideliu jsiskverbimu - tai naudinga suvirinant plonas medziagas. Suvirinimo sillés yra
platesnés ir plokStesnéssumazéja valymo ir Slifavimo laikas.

Vertikalioji technologija

Viela tiekiama tiesiai | suvirinimo sidle. Sis metodas daZniausiai naudojamas automatizuotose situacijose arba
kai to reikalauja sglygos. Suvirinimo profilis paprastai bina aukstesnis ir pasiekiamas gilesnis jsiskverbimas.

Vilkimo technologija

Pistoletas ir viela atitraukiami nuo suvirinimo karoliuko. Lankas ir Siluma sukoncentruojami suvirinimo voneléje,
pagrindinis metalas labiau jkaista, lydosi giliau, prasiskverbia giliau, o suvirinimo profilis yra aukStesnis, su
didesniu lydymu.

Slenkamasis metodas Vertikalusis metodas Vilkimo technika

i‘1ﬂ -l\.-l.. . : :‘10 -l,.
| ] ! j_-_.__'_ |

Darbo kryptis

—-
Yrrrzeer l l— ffdidia —|
Vielos padavimas atgal | suvirinimo
karoliukg

' /| Darbo kryptis | Darbo kryptis
i - / -

s,

Lo -, O
"yl

I—'._'r_'a.zc.: o of
Vielos smaigaliai prie$ suvirinimo
karoliukg

=
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Plokscias, tolygus
suvirinimo profilis su
nedideliu jsiskverbimu.

i i s
| by i

Siauresnis suvirinimo
profilis, tolygus
isiskverbimas.

ra '\\
I L ]
Siauras, aukstesnis
suvirinimo profilis,
didesnis jsiskverbimo

gylis.
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Vaziavimo kampas

Vaziavimo kampas - tai kampas i§ deSinés | kaire suvirinimo krypties atzvilgiu. Idealus 5°~ 15° poslinkio
kampas, leidZiantis gerai kontroliuoti suvirinimo vonele. Didesnis nei 20° poslinkio kampas lemia nestabily
lanka, blogai perduodant] suvirinimo metala, prastesnj jsiskverbima, stiprius purslus, prasta apsauginiy dujy

kiekj ir prastg suvirinimo sidlés kokybe.

Kampas didesnis nei 20°

5° - 15° kampas Per mazas kampas

r
It_—_.1.__-_ - —_——
i~ =

L Lo

%é;—macﬁ ! | — E;Fﬁ:c:‘:fcx—‘

MazZesné suvirinimo baseino Prasta kontrole, nestabilus
lankas, menkas jsiskverbimas,

daug pursly.

Gera suvirinimo baseino
kontrolé, net ir atliekant kontrolé, daugiau pursly.

plok§¢&ias suvirinimo sidles.

Darbo kampas
Darbinis kampas - tai pistoleto kampas | priekj ir atgal ruoSinio atzvilgiu. Tinkamas darbinis kampas uZtikrina
gerg suvirinimo sidlelio formg ir apsaugo nuo jpjovimuy, netolygaus |siskverbimo, prastos apsauginiy dujy

kokybés ir prastos galutinés suvirinimo sitlés kokybés.

Teisingas kampas Nepakankamas kampas Per didelis kampas
—3
| |
| =
| |
|
s
| | =
. oF, T
¥ I ¢ B
|'_ [ ™ e o
[— =] - 5 | =
Gera suvirinimo  baseino Mazesné suvirinimo Prasta kontrolé,
kontrolé, net ir esant baseino kontrolé reiskia momentinis lankas,
ploks¢ioms suvirinimo daugiau pursly. menkas  jsiskverbimas,
sidléms. daug pursly.
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ISsikiSimas

ISsikiSimo ilgis - tai neiSlydytos vielos ilgis, i8sikiSes i5 kontaktinio antgalio galo. Pastovus, tolygus 5-10 mm
iSsikiSimas sukuria stabily lankg ir tolygy srovés srautg, kuris uztikrina gerg jsiskverbima ir tolygy sulydyma. Dél
per trumpos projekcijos suvirinimo vonia tampa nestabili, atsiranda pursly ir perkaista kontaktinis antgalis. Per
ilga projekcija lemia nestabily lankg, nepakankamg jsiskverbima, nepakankamg lydymasi ir padidéjusj pursly
kieki.

|prasta iSky3a Per trumpa Per ilga

| A
TS > >

II:I':. _:":III ‘ Jf/// { ':/ A
s = Sy | {.& L A~

& ﬁ
g ] S — —

Vienodas 8viesos , Nestabilus  lankas, Nestabilus lankas,
geras  [siskverbimas, purslai, kontaktinio  purslai, prastas
vienodas , geras antgalio perkaitimas. isiskverbimas ir
rezultatas. lydymasis.

Vaziavimo greitis

Slankiojimo greitis - tai greitis, kuriuo pistoletas juda iSilgai suvirinimo sidlés, ir paprastai coliais per minute
(IPM). Greitis gali skirtis priklausomai nuo salygy ir suvirintojo jgidziy, jj riboja suvirintojo gebéjimas suvirinimo
vonele. Stimimo technika leidzia pasiekti didesnj judéjimo greitj nei vilkimo technika. Dujy srautas taip pat turi
atitikti vaziavimo greitj, t. y. jis turi didéti vaziuojant didesniu grei€iu ir mazeéti vaziuojant l1éCiau. Judéjimo greitis
turi atitikti srovés stipruma ir mazéti didéjant medzZiagos storiui ir srovés stiprumui.

Per didelis vaziavimo greitis

Per didelis judéjimo greitis sukuria per mazai Silumos vienam judéjimo mm, todél prasciau jsiskverbia ir
mazesné suvirinimo sillé; suvirinimo sidlé labai greitai sukietéja ir suvirintame metale dujy, atsiranda
porétumas. Pagrindiniame metale taip pat gali atsirasti jpjovimy, o pagrindiniame metale susidaro neuZpildytas
griovelis, jei vaziavimo greitis per didelis, kad iSlydytas metalas tekeéti j lanko karscio sukurtg suvirinimo krater;.

Aukstas siauras . -
karoliukas el .~ Akytuma
s
. Apatinis
pjavis b : | e Splash
b O i i
;\+\-ka_ S
Trakstamas susijungimas / Sanario jsiskverbimo trikumas
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Per mazas vaziavimo greitis

Per maZzas judéjimo greitis - Dél per mazo judéjimo grei€io susidaro didelé suvirinimo sitlé su nepakankamu
isiskverbimu ir sulydymu. Lanko energija lieka suvirinimo voneléje ir pagrindinj metalg. Taip susidaro platesné
suvirinimo sidlé, kurios viename mm nuséda daugiau suvirinto metalo, nei reikia, todél suvirintas metalas yra
prastos kokybés.

Didelis platus karoliukas...__

Susiliejimo trikumas :
= S /
n_

Akytumas

fFSaItas priartéjimas

\ Traksta sgnario jsiskverbimo

Tinkamas judéjimo greitis palaiko lankg suvirinimo vonelés priekiniame kraste, kad pagrindiné medziaga galéty
pakankamai iSsilydyti ir baty uztikrintas geras jsiskverbimas, lydymasis ir suvirinimo vonelés sudrékimas, todél
geros kokybés suvirintas metalas.

Teisingas vaziavimo greitis

Vienodos formos karoliukas Geras krasty suliejimas

~—
T /
i

” d—

Geras Soniniy sieneliy suliejimas Geras jsiskverbimas

e

Dujy pasirinkimas

Dujy paskirtis MIG procese - apsaugoti viela, lankg ir iSlydyta suvirinimo metalg nuo atmosferos. Dauguma
metaly, kaitinami iSlydytoje blsenoje, reaguoja su atmosferoje esanciu oru. Be apsauginiy dujy apsaugos
pagaminta suvirinimo sidlé bty nekokybidka pavyzdZiui, su akytumu, nepakankamu lydymu ir Slako intarpais.
Tinkamas dujy srautas taip pat labai svarbus siekiant apsaugoti suvirinimo zong nuo atmosferos.

Naudokite tinkamas apsaugines dujas. CO2 gerai tinka plienui ir uztikrina gerg jsiskverbima, suvirinimo profilis
yra siauresnis ir Siek tiek labiau iSkiles nei suvirinimo profilis, gaunamas naudojant argono ir CO2 miSrias dujas.

Naudojant argono ir CO2 dujy misinj (argono 80 % ir CO2 20 %) geriau suvirinama ploni metalai, be to,
reguliuojant aparata, taikomos platesnés tolerancijos ribos.
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Argonas/CO2 CcOo2

\ /
\/

100 % argono dujy_misinys gerai aliuminio ir silikoninés bronzos darbams. Ji uztikrina gera jsiskverbimag ir
suvirinimo kontrole. Siems metaly lydiniams nerekomenduojama CO2.

Laidy tipai ir dydziai
Naudokite tinkamo tipo vielg, skirta suvirinamam pagrindiniam metalui. Nertdijanéiam plienui naudokite
nertdijancio plieno viela, aliuminiui - aliuminio, o plienui - plieno viela.

Ploniems netauriesiems metalams apdoroti naudokite mazesnio skersmens viela. Storesnéms medziagoms
reikia didesnio skersmens vielg ir didesnj aparatg; patikrinkite rekomenduojamg aparato suvirinimo pajéguma.
Toliau pateikta "Suvirinimo vielos storio" lentelé gali bati naudojama kaip orientyras.

Suvirinimo vielos storis Skersmuo [mm]

Medziagos storis Pageidaujamas suvirinimo vielos storis @

o
™

0,9 1,0 1,2 1,6

0,8
0,9
1,0
1,2

1,6

2,0

25

3,0

4,0
50
6,0
8,0
10

X | X | X| X | X| X| X| X| X|X]| X

X | X | X | X| X| X| X| X|X]| X

X | X | X| X| X| X| X| X| X

14

X | X | X | X| X| X| X| X| X

18

22

XX | X| X | X | X| X| X| X]| X

Jei medziagos storis 5,0 mm ir daugiau, gali prireikti keliy vaziavimy arba nuozulnios
jungties konstrukcijos, priklausomai nuo suvirinimo aparato srovés stiprio.
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Rités pistoletas (rités pistoletas)

6.5.1 Saranka ir diegimas

6-6

PRERERCEELCEERED
|
i

pav:  Rités pistoleto montavimas ir nustatymas

1. [kiSkite jzeminimo kabelio kiStukg | prietaiso priekyje esantj minusinj lizda (-) ir priverzkite jj.

N OO O b~ W

. |kiSkite rités pistoleta | priekyje esantj "Euro Connect" lizda ir priverzkite jj.

ISPEJIMAS
Prijungdami degiklj jsitikinkite, kad jungiamoji verzlé yra visiSkai priverzta. Dél laisvos
jungties tarp pistoleto ir masinos jungties gali susidaryti elektros lankas, kuris gali rimtai

pazeisti tiek degiklio, tiek masinos jungtis.

. rités pistoleto valdymo laidg prie masinos priekyje esancio 9 kontakty lizdo.

. |kiSkite poliariSkumo jungiklio laido kiStuka j teigiamag lizdg masinos priekyje ir priverzkite jj.
. Dujy reguliatoriy prijunkite prie dujy baliono, o dujy vamzdj - prie reguliatoriaus.

. Prijunkite dujy vamzdj prie dujy jungties prietaiso galineje dalyje.

. Prijunkite suvirinimo aparato maitinimo laidg prie valdymo bloko lizdo.
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9. | stulpelio rités laikiklj jdékite

8. Nuimkite rités dangtelj paspausdami ir
pakeldami dangtel;. vielos rite.

———
10. Pro varanciuosius ritinélius jveskite vielg | 11. Paspauskite gaiduka, kad paSalintuméte laidg
jleidimo kreipiamajj vamzdj. |tempkite vielos Zemyn kakleliu, kol i$ljs i$ kontaktinio

jtempimo svirtele.

antgalio.

12. Pasirinkite MIG rankinio suvirinimo rezimg, paspausdami suvirinimo proceso mygtuka, ir iSkvieskite
funkcijy sasajg, kad nustatytuméte "SPOOL GUN" (suvirinimo pistoletas) | "ON" (jjungta),
paspausdami funkcijy mygtuka. Tada suvirinimo parametrus naudodami rankenéles ir mygtukus.

13. Atsargiai atidarykite dujy baliono voztuva ir reguliatoriuje
nustatykite norimg dujy srauto greitj.

|rengimas ir veikimas
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6.6  Suvirinimo parametrai

Kieto mazaanglio plieno vielos suvirinimo CO2 technologiné nuoroda

Medziago | c- Vielos @ | Suvirinim | Suvirinimo Suvirinimo | Dujy
s storis matmu [mm] o sroveé itampa [V] greitis srautas
[mm] oG [A] [em/min] [I/min]
[mm]

0,8 0 0,8 60-70 16-16,5 50-60 10
1,0 0 0,8 75-85 17-17,5 50-60 10-15
1,2 0 0,8 80-90 17-18 50-60 10-15
Uzpakalin 2,0 0-0,5 1,0/1,2 110-120 19-19,5 45-50 10-15
¢ jungtis 3,2 0-1,5 12 130-150 20-23 30-40 10-20
L a5 0-15 12 150-180 2123 30-35 10-20
6 0 1,2 270-300 27-30 60-70 10-20
6 1,2-1,5 1,2 230-260 24-26 40-50 15-20
8 0-1,2 1,2 300-350 30-35 30-40 15-20
8 0-0,8 1,6 380-420 37-38 40-50 15-20
12 0-1,2 1,6 420-480 38-41 50-60 15-20
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Kieto mazaanglio plieno vielos suvirinimo CO2 kampu proceso nuoroda

Medziago | Vielos @ | Suvirinim | Suvirinimo Suvirinimo | Dujy

s storis [mm] 0 srové itampa [V] greitis srautas

[mm] [A] [em/min] [/min]

1,0 0,8 70-80 17-18 50-60 10-15

1,2 1,0 85-90 18-19 50-60 10-15

1,6 1,0/1,2 100-110 18-19,5 50-60 10-15

1,6 1,2 120-130 19-20 40-50 10-20

2,0 1,0/1,2 115-125 19,5-20 50-60 10-15

3,2 1,0/1,2 150-170 21-22 45-50 15-20

Kampiné jungtis 3,2 1,2 200-250 24-26 45-60 10-20

|— 4 45 1,0/1,2 180-200 23-24 40-45 15-20

45 1,2 200-250 24-26 40-50 15-20

6 1,2 220-250 25-27 3545 15-20

6 1,2 270-300 28-31 60-70 15-20

8 1,2 270-300 28-31 60-70 15-20

8 1,2 260-300 26-32 25-35 15-20

8 1,6 300-330 25-26 30-35 15-20

12 1,2 260-300 26-32 25-35 15-20

12 1,6 300-330 25-26 30-35 15-20

16 1,6 340-350 27-28 35-40 15-20

19 1,6 360-370 27-28 30-35 15-20

6.7  Operacija Aplinka

A Aukstis virs jaros lygio <1000 m.

A Darbinés temperaturos diapazonas 14~ 104°F (-10~ +40°C).

A Santykiné oro dregmé yra mazesné nei 90 %.

A Pageidautina, kad masina pastatyta ne didesniu kaip 15° kampu vir§ grindy.

A Saugokite aparatg nuo didelés drégmés, vandens ir tiesioginiy saulés spinduliy.
A Suvirinimo metu uztikrinkite tinkamg védinima. Tarp aparato ir sienos turi biti ne mazesnis kaip 38 cm 1-1/2")
atstumas.

6.7.1 Pastabos apie veikimg

=>» Prijunkite jzZeminimo kabelj tiesiai prie masinos.

=>» |sitikinkite, kad jéjimas vienfazis: 50/60 Hz, 110/230 V £10 %.

=>» Prie$ pradedant darbg, darbo zonoje negali nukentéjusiy asmeny, ypac vaiky. Nezidrékite  elektros
lanka be apsaugos priemoniu.

=¥ Pasirlpinkite, kad masina baty gerai védinama, kad geriau veikty.

=>» Kad optimizuotuméte energijos sgnaudas, baige procesg iSjunkite variklj.

=¥ Jei jungiklis i$sijungia dél gedimo, nejjunkite jo i§ naujo, kol problema nebus pasalinta. PrieSingu
atveju problema tik paastrés.
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6.8  Pristatymo apimtis

SYN-MIG 201-2 P

SYN-MIG 203-2

SYN-MIG 2534

1x 3 m jzeminimo kabelis 16 mm?

1x 3 m jZzeminimo kabelis 16 mm?

1x 3 m jzeminimo kabelis 25 mm?

1x slégio reduktorius

1x slégio reduktorius

1x slégio reduktorius

1x 4 m ilgio dujy zarna

1x 4 m ilgio dujy zarna

1x 4 m ilgio dujy zarna

1x 4 m MAG degiklis SMB 15

1x 4 m MAG degiklis SMB 15

1x 4 m MAG degiklis SMB 25

SYN-MIG 3234

SYN-MIG 3534 W

SYN-MIG 4034 W

1x 3 m jzeminimo kabelis 25 mm?

1x 3 m jZzeminimo kabelis 35 mm?

1x 3 m jzeminimo kabelis 35 mm?

1x slégio reduktorius

1x slégio reduktorius

1x slégio reduktorius

1x 4 m ilgio dujy zarna

1x 4 m ilgio dujy zarna

1x 4 m ilgio dujy zarna

1x 4 m MAG degiklis SMB 25

1x 4 m MAG degiklis SMB 400

1x 4 m MAG degiklis SMB 400
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7 Priezidra ir priezitira

Reguliari ir kruopsti suvirinimo aparato priezidra yra pagrindinis reikalavimas, kad suvirinimo aparatas ilgai
tarnauty, baty uztikrintos geros darbo saglygos ir maksimalus nasumas. UZztikrinkite, kad techninés priezidros
darbai atliekami reguliariai.

Ispéjimas! Pavojus, jei asmenys neturi reikiamos kvalifikacijos:
Netinkamai kvalifikuoti asmenys negali jvertinti naudotojui kylan€ios rizikos, susijusios su A
netinkamu suvirinimo aparato remontu, ir kelia sau ir kitiems rimty suzalojimy pavojy.

Visus techninés prieziuros darbus gali atlikti tik kvalifikuoti asmenys.

Jei Sio prietaiso techninés prieziGros ir remonto darbus atlieka tam jgaliojimy neturintys asmenys,
garantinis reikalavimas /= atzvilgiu netenka galios.

Pries atlikdami bet kokius techninés prieziliros darbusiSjunkite suvirinimo prietaisg ir
palaukite bent 5 minutes, kol prietaisas atvés.
PASTABA:

Pries atlikdami techninés priezilros darbus arba keisdami komponentus, visada atjunkite
suvirinimo aparatg nuo maitinimo Saltinio.

Po prieziiros, techninés prieziuros ir remonto darby patikrinkite, ar ant suvirinimo aparato
tinkamai pritvirtinti visi dangteliai ir apsauginiai jtaisai. Sugadintus apsaugus ir prietaiso
dalis turi suremontuoti arba pakeisti klienty aptarnavimo tarnyba.

71 Valymas
QO tinklo kistuka i$ lizdo.

O Suvirinimo prietaiso iSore valykite sausu skuduréliu.

Priezilra ir priezidra
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7.2 Techninés prieziuros lentelé

"Stirmer Maschinen GmbH" rekomenduoja nurodyti techninés priezilros intervalus esant jprastiems
standartiniams reikalavimams (pvz., darbas viena pamaina, naudojimas Svarioje ir sausoje aplinkoje). Tikslius
intervalus nustato jasy saugos specialistas.

DEMESIO:

Pries atlikdami suvirinimo aparato prieziiirg, iSjunkite prietaisg ir palaukite 5 minutes, kad
kondensatoriy jtampa iki saugios 36 V jtampos!

Laikas (intervalas)

Techninés prieziuros darbai

Kasdiené priezidra

|sitikinkite, kad suvirinimo aparato priekyje ir gale esantys mygtukai ir jungikliai veikia ir
tinkamai pritvirtinti. Jei mygtukas ar jungiklis sugedes, kreipkités | midsy techninés
priezilros centrg.

Jjlunge maitinimo Saltinj patikrinkite, ar aparatas nedreba, nesvilpia, neskleidzia keisto
kvapo. Jei kyla kuri nors i minéty problemuy, iSsiaiskinkite jos priezastj ir ja paSalinkite.
Jei prieZasties rasti nepavyksta, kreipkités | misy aptarnavimo skyriy.

|sitikinkite, kad LCD ekranas nepazeistas. Jei ekrano reikSmé nepazeista, ja
sureguliuokite. Jei vis tiek neveikia, atlikite technine priezitrg arba pakeiskite ekrano
plokste.

Isitikinkite, kad LCD ekrane rodomos min/max reikSmés nustatytas vertes. Jei yra
nuokrypis ir tai turi jtakos normaliems suvirinimo rezultatams, pataisykite jj.

Patikrinkite, ar ventiliatorius nepaZeistas ir ar jis sukasi normaliai. Jei ventiliatorius
pazeistas, nedelsdami ji pakeiskite. Jei ventiliatorius nesisuka, bet jsijungia mentes |
ventiliatoriaus puse, reikia pakeisti starter;.

Patikrinkite, ar greitosios jungtys néra arba perkaitusios. Jei suvirinimo aparatas pirmiau
minéty problemuy, jas reikia pasalinti arba pakeisti.

Patikrinkite, ar nepazeistas maitinimo iSvesties kabelis. Jei jis paZeistas, jj reikia izoliuoti
arba pakeisti.

Ménesiné priezitra

Suvirinimo aparato vidy valykite sausu suslégtu oru, ypa¢ valydami aliumininius
radiatorius, induktorius, IGBT modulius, diodus, spausdintines ploksteles ir kt.

Patikrinkite masinos varztinius sujungimus. Jei kuris nors i$ jy yra atsilaisvines,
priverzkite jj. Patikrinkite visus degiklius, jZeminimo gnybtus ir Zarny jungtis, ar jie
sandarus. atsilaisvinusiy jungg€iy gali jvykti rimty gedimy.

Ketvirtiné prieZidra

Patikrinkite, ar faktiné srové rodoma verte. Jei jos , vertes reikia pakoreguoti. Faktine
suvirinimo srovés verte galima ir sureguliuoti naudojant ampermetra.

Metiné prieziGra

ISmatuokite izoliacijos varzg tarp pagrindinés grandinés, plokstés ir korpuso. Jei ji
mazesné nei 1 M, izoliacija tikriausiai pazeista ir jg reikia pakeisti, kad bty sustiprinta
izoliacija.
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Gedimy lentelés

DEMESIO:

Suvirinimo aparata aptarnauti ir remontuoti gali tik kvalifikuotas personalas! Salindami

SchweiBtechnik

gedimus visada iSjunkite prietaisg ir palaukite 5 minutes!

I\

Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy
1 Prietaisas jjungtas, bet Pazeistas jungiklis, saugiklis arba Patikrinkite ir, jei reikia,
maitinimo indikatorius nedviecia. | maitinimo kabelis. pakeiskite sugedusias
dalis.
B ) o Sugadintas ventiliatorius. Pakeiskite ventiliatoriy.
2 Ventiliatorius neveikia. . ) o )
Atsilaisvines kabelis. Pritvirtinkite kabelj.
) Dujy balione néra dujy. |pilkite degaly.
) Bandomujy
 lungus | qyjy igleidimo | 15 dujy zamos iSteka dujos. Pakeiskite Zarna.
pistoleto jungiklj dujy néra
3 apsauginés Sugadintas voZtuvas. Pakeiskite voztuva.
dujos
netiek{amos. Bandomujy Sugadintas valdymo jungiklis. Sutaisykite valdymo
dujy iSvesties jungiklj.
dujos Iniciatyvinis komitetas pagreitintas. Patikrinkite spausdintine
plokste.
Vielos rité Sugadintas variklis. Patikrinkite ir, jei reikia,
neveikia. pakeiskite.
Sugadinta valdymo grandiné. Patikrinkite spausdintine
plokste.
Laisvosios eigos skriemulys yra Ritinio tvirtinimas.
Laidy tiekimas atsilaisvines.
4 neveikia. Pavaros ritinélistinka  ne Ritinélis  arba keisti
suvirinimo strypo vielg.
Veikia vielos skersmens.
rités. Pazeistas kabelio blgnas. Pakeiskite kabelio bagna.
UZsikim$o vielos tiekimo vamzdelis. | Maitinimo vamzdelis
ISvalykit
e arba pakeiskite.
Patarimas uogienés dél | Remontas arba
dél vandens pursly. keitimas.
ISvesties kabelis Teisingai ir
5 Lankas neuzZsidega ir néra iSéjimo neteis tvirtai.
itampos ingai prijungtas arba atlaisvintas.
Sugadinta valdymo grandiné. Patikrinkite valdymo
grandine.
6 Suvirinimas sustoja ir uzsidega Avarinis stabdymas. Testavimas
signalizacija. ltampa, srove,
temperatdra.
Suvirinimo srové mazéja ir negali Sugadintas potenciometras. Patikrinkite ir
7 bati reguliuojama. suremontuokite.
Sugadinta valdymo grandiné. Patikrinkite grandine.
8 DidZiausia srové negali bati Sugadinta grandinés plokste. Patikrinkite spausdintine
reguliuojama. plokste.
9 Jokiy post-dujy. Sugadinta grandinés plokste. Patikrinkite spausdintine
plokste.
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Gedimy lentelé MIG suvirinimas

Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy
Vielos tiekimo greitis per daug Sumazinimas
nustatytas viel
per didelis. os tiekimo greicio
Per jtampa. sumazinimas
ita
mpos.
Neteisingai nustatytas poliSkumas. Pasirinkite tinkamg
poliSkumag,
Pasiri
nkite laida.
Atstumas iki ruoSinio. Reguliavimas
ats
tumas (5-10 mm ki
suvirintos dalies).
Perdirbta medziaga. Dazy, tepaly ir alyvos,
1 Pernelyg dideli purslai jskaitant maldno

nuoseédas, pasalinimas.

Uztersta MIG viela

Naudokite Svarig, sausg ir
nerddyjancig vielg  vielg
naudokite be alyvos ar
tepalo.

Per silpnas arba per stiprus dujy
srautas.

Zarny, dujy voZtuvo ir
degiklio tikrinimas
apribojimai arba
viduriy uzkietéjimas.

Taip pat patikrinkite, ar
pirmiau pateikti duomenys
yra teisingi ir ir
tvirtai sujungti.

Venkite véjo ir skersveéjy.
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MaZos ertmés arba skylésdujy
intarpy suvirintame metale.

SchweiBtechnik
Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy
Ne tos dujos. Patikrinkite dujas.
Per silpnas arba per stiprus dujy Zarny, dujy voztuvo ir
srautas. degiklio tikrinimas
apribojimai arba
viduriy uZkietéjimas.
Taip pat patikrinkite, ar
pirmiau pateikti duomenys
yra teisingi ir ir
tvirtai sujungti.
Venkite véjo ir skersvéjy.
Akytumas Drégmé svetainéje I8dZiovinkite suvirinimo
pagrindo vieta.
2 medZiaga.

Perdirbta medziaga.

Dazy, tepaly ir alyvos,
jskaitant maldno
nuosédas, pasalinimas.

Uztersta MIG viela.

Naudokite Svarig, sausg ir
nertdyjancig vielg  vielg
naudokite be alyvos ar
tepalo.

UZblokuotas dujy purkstukas. Antgalis 18valykite arba
ji pakeiskite.

Troksta arba pazeistas Pakeiskite dujy difuzoriy.

dujy difuzorius.

MIG degiklis  Euro jungtis Patikrinkite ir, jei reikia,

Traksta sandarinimo
Ziedo arba jis paZeistas.

pakeiskite.

3 Vielos atplaiSa suvirinimo metu.

Atstumas iki ruoSinio.

Reguliavimas

ats
tumas (5-10 mm ki
suvirintos dalies).

Per maza suvirinimo jtampa.

Padidinkite suvirinimo
jtampa.

Per didelis vielos padavimo greitis.

Sumazinkite vielos tiekimo
greitj
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Ne. Gedimas Galima priezastis

Remedy

Perdirbta medziaga.

Dazy, tepaly ir alyvos,
jskaitant maldno
nuosédas, pasalinimas.

Nepakankamas Silumos tiekimas.

Padidinkite jtampos
diapazong arba
reguliuokite vielos tiekimo
greitj.

Netinkama suvirinimo technika.

Nepakankamas suvirinamojo
metalo lydymasis.

Laikykite lankg ties
priekiniu suvirinimo
baseino krastu.

Pis
toleto kampas su ruoSiniu
tui nuo 5 iki 15°
Nukreipkite lankg i
suvirinimo sidle.
Nustatymas i$
darbo kampas arba
praplésti  griovelj, kad
suvirinimo metu pasiekti
grindis. Naudodami
pynimo bdda, trumpai
laikykite arka uz Soniniy
sieneliy. Naudokite
pynimo technika.

Per didelis Silumos kiekis.
Suvirinimo metalo lydymasis per
pagrindine medziaga.

Sumazinkite jtampos
diapazong arba
reguliuokite vielos tiekimo
greitj.
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Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy

Blogas arba MedzZiaga yra per stora.

netinkamas Jungties paruoSimas ir
sgnario paruosimas. konstrukcija  turi leisti
pasiekti griovelio dugng ir
kartu sumazinti

ISlaikykite tinkamg
suvirinimo strypo
iSsiplétima ir lanko
charakteristikas. Laikykite
lanka ties priekiniu
suvirinimo baseino krastu

Nepakankamas suvirinamojo suvirinimo vonelés
6 metalo ir pagrindinio metalo ir laikykite . kampag
lydymasis. suvirinimo
pistoleto tarp

5ir 15°, kad

lazdelé i8sikisa 5-10 mm.

Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite jtampos
diapazong arba
Reguliuokite vielos tiekimo
greitj.

Perdirbta medziaga. Dazy, tepaly ir alyvos,
jskaitant maldno
nuosédas, pasalinimas.
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Gedimy lentelé MIG vielos padavimas

ritinéliai

Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy

Pasirinktas netinkamas reZimas. Patikrinimo rezimas. TIG/MMA/MIG
pasirinkimo jungiklis turi bati nustatytas
i MIG.

. . o Neteisingas Pasirinktas degiklio |sitikinkite, kad vielos padavimo ir rités
1 Néra vielos tiekimo. | asirinkimo jungiklis. pistoleto  pasirinkimo  jungiklis yra
nustatytas | vielos padavimo rezima,
kai suvirinate MIG, ir | rités pistoleto
rezima, kai naudojate rités pistoleta.

Neteisingi nustatymai. |sitikinkite, kad vielos padavimo ir
jtampos reguliatorius nustatéte MIG
suvirinimui. Srovés stiprumo
reguliatorius skirtas MMA ir TIG
suvirinimo rezimui.

Pasirinktas neteisingas poliSkumas. | Teisingai poliskumas

naudojamas laidas.

Netinkamas vielos tiekimo greitis. Nustatykite vielos tiekimo greitj.

Neteisingai nustatyta jtampa. Nustatykite jtampa.

Per ilgas MIG degiklio laidas. Mazo skersmens laidai ir minksti laidai,
pavyzdZiui, aliuminio, prastai praeina
pro ilgus degiklio laidus; pakeiskite
degiklj trumpesniu.

Susidévéie pavaros MIG degiklio laidas perlenktas arba | Pasalinti Jus kink ir
2 1P laikomas per dideliu kampu. padidinkite kampa.

Kontaktinis patarimas
Nusidévéjes,
netinkamas dydis,

netinkamas tipas.

Naudokite tinkamo dydZzio ir tipo
antgalj.

Susidévéjes arba
jdéklas. (dazniausia
maitinimo priezastis).

uzsikimSes
prasto

Pabandykite iSvalyti jdékla jj iSpasdami.

Netinkamas pamus$alo dydis.

Sumontuokite tinkamo dydzio
pamusala.

UzZsikimS8es arba susidévéjes
jleidimo kreipiamasis vamzdelis.

ISvalykite jleidimo kreipiamajj vamzdelj.

Laidas neteisingai sulygiuotas
pavaros ritinélio griovelyje.

|kiSkite vielg | pavaros ritinélio griovelj.

Netinkamo dydzio varantysis
velenélis.

Naudokite tinkamo dydzio varantjjj
velenélj,

PavyzdZziui, 0,8 mm vielos reikia 0,8
mm ritinio.
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Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy
Netinkamas pavaros ritinélio tipas. Pasirinkite tinkama ritinélio tipg,
Susidévéje pavaros ritinéliai. Pakeiskite varanciuosius ritinélius.
Per pavaros velenélio slégis. Jei vielos elektrodas gali suplysti taip,

kad jstrigs kontaktiniame antgalyje,
reikia sumazinti varomojo ritinélio
spaudima.

Susidévéje pavaros
ritinéliai. Per vielos rités stebulés jtempimas. | |tampa is Sumazinkite rités
stebulés stabdZio jtempima.

Sukryziuotas arba  antrités Rités  nuimkite ir

esanti susipainiojusi viela. iSvyniokite arba pakeiskite
laida.

Uztersta MIG viela. Naudokite Svaria, sausg ir
nertdyjancig vielg, nepridédami alyvos
ar tepalo.
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Nuolatinés srovés TIG suvirinimo gedimy lentelé

suvirinimo sidlés

spalva atrodo prastai.

Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy

Dujos iSpilstytos | butelius arba be Naudokite gryng argong. Patikrinkite,

duju. ar dujy balionas pilnas, prijungtas ir
jjungtas, taip pat patikrinkite, ar
atidarytas degiklio voZtuvas.

Nepakankamas dujy srautas. Patikrinkite, ar dujos.

Patikrinkite, ar zarnos, dujy voztuvas ir
degiklis yra sandaras.

Galinis dangtelis ne Patikrinkite, ar degiklio dangtelis

Volframas greitai . tinkamai pritvirtintas. uzdétas ir ar O-Ziedas yra degiklio
1 korpuse.

Degiklis prijungtas prie nuolatinés Degiklis svetainéje

Sroves +. nuolatinés srovés iSvestj.

Naudojamas netinkamas volframas. | Patikrinkite volframo tipg ir prireikus jj
pakeiskite.

Volframas oksiduojasi baigus Po lanko nutraukimo 10-15 sekundZziy

suvirinimo darbus. leiskite tekéti apsauginéms dujoms. 1
sek. 10 A suvirinimo srovei.

Volframo jvedimas j suvirinimo vonig | Volframas neturi liestis  suvirinimo
skysCiu. Pakelkite degiklj taip, kad
volframas 2-5 mm atstumu nuo
ruosinio.

2 UZterstas
volframas. Suvirinimo strypo kontaktas su Suvirinimo metu  suvirinimo  strypas
volframu. neturi liesti volframo; jkiskite suvirinimo
strypg | priekinj suvirinimo vonelés
krasta prieSais volframa.

Neteisingai dujos, blogas Patikrinkite, ar dujos.

dujy srautas, dujy nuotekis. Patikrinkite, ar Zarnos, dujy voztuvas ir
degiklis yra sandarts. Nustatykite 6-12

Akytumas I/min dujy srautag. Patikrinkite, ar néra
nuotékio.
3 Suvirinimo sidlé ir Perdirbta medziaga. Dazy, tepaly ir alyvos, jskaitant mallno

nuosédas, pasalinimas.

UZterSta viela su gyslomis.

arba
nuo

Pasalinti is
drégmés.
Suvirinimo uzpildas.

riebaly, .

Netikra gyslota viela.

Patikrinkite vielos Serdj ir, jei reikia, jg
pakeiskite.
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ISblukes volframas.

Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy
Gelsvi likudiai. Ne tos dujos. Naudokite grynas argono dujas.
Nepakankamas dujy srautas. Nustatykite 10-20 litry per minute dujy.
Ddmai ant srauta.
4 aliuminio S : : e : : :
oksido dujy Per mazas aliuminio oksido dujy Padidinkite aliuminio oksido dujy antgalj.
antgalio. antgalis.

Nestabilus lankas su

Brennr prijungtas prie nuolatinés
Srovés +.

Degiklis svetainéje

nuolatinés srovés iSvest;.

Perdirbta medziaga.

Dazuy, tepaly ir alyvos, jskaitant malilino
nuosédas, pasalinimas.

tipas.

S nuolatinés sroves | UZterstas volframas. Pasalinkite 10 mm uztersto volframo ir
disku suvirinkite dar karta.

Per lanko ilgis. Volframas Laikykités 2-5 mm atstumo
nuo ruosinio.

Prastas dujy srautas. Patikrinkite dujy srautq ir nustatykite jj
10-20 I/min.

Neteisingas lanko ilgis. Laikykités 2-5 mm atstumo nuo ruosinio.

Netinkamas volframas arba bloga jo | Patikrinkite volframo tipa. PaSalinkite

Suvirinimo metu baklé. 10 mm uzterSto volframo ir suvirinkite
6 lankas juda dar karta.

Nepakankamai paruostas Volframo Slifavimo kryptis turi iSilgine,

volframas. o ne apskritiminé. Naudokite tinkamag
Slifavimo metoda ir Slifavimo diska.

Perdirbta medziaga. Dazy, tepaly ir alyvos, jskaitant malino
nuosédas, pasalinimas.

Neteisingas mas&inos nustatymas. Patikrinkite nustatymus.

Néra dujy, neteisingas dujy srautas. | Patikrinkite, ar prijungtos dujos ir
voztuvas. Patikrinkite, ar Zarnos,
voztuvas arba degiklis néra apriboti.
Nustatykite 10-20 I/min dujy srauta.

Sunku arba
7 nejmanoma uzdegti
lanko Netinkamas volframo dydis arba Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite

volframa.

Atsilaisvinusios jungtys.

Patikrinkite ir priverZkite jungtis.

|[Zeminimo gnybtai neprijungti prie
ruoSinio.

Pageidautina jzeminimo gnybtg tiesiai
prie ruoSinio.
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MMA suvirinimo gedimy lentelé

Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy
Nebaigtas sieros ciklas. Patikrinkite ~ ar [Zeminimo
kabelis
prijungtas yra prijungtas.
) Patikrinkite
1 Nera lanko. visas kabeliy jungtis.
Neteisingas rezimas . Patikrinkite, ar jjungtas MMA
selektoriaus jungiklis.
Néra maitinimo $altinio. Patikrinkite, ar prietaisas jjungtas.
Patikrinkite maitinimo 3altinj.
Akytumas Per lanko ilgis. Sutrumpinkite lanko ilgj.
Ruosinys suteptas, DaZzuy, tepaly ir alyvos, jskaitant malino
2 Mazos ertmés arba uzterStas ar drégnas. nuosédas, pasalinimas. Laikykite
skylésdujy intarpy sausai.
suvirintame metale. - - -
Drégni elektrodai. Naudokite sausus elektrodus.
Per didelé srové. Sumazinkite srove arba pasirinkite
3 | Pernelyg dideli purslai didesnj elektroda.
Per lanko ilgis. Lanko ilgio sutrumpinimas.
Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite srove arba pasirinkite
didesnj elektroda.
Suvirinimo sitilé Rvuosinys _ suteptas, Dazqz tepaly ir alyvgs_, jskaitant m_aIGpo
4 . X uzterstas ar drégnas. nuosédas, pasalinimas. Laikykite
tinkamai .
. sausai.
neprilimpa.
Prasta suvirinimo technologija. Patikrinkite suvirinimo technikg ir
prireikus paprasykite pagalbos.
Nepakankamas Silumos tiekimas. Padidinkite srove arba pasirinkite
didesnj elektroda.
Prasta suvirinimo technologija. Patikrinkite suvirinimo technikg ir
prireikus paprasykite pagalbos.
Suvirinimo ) » » )

S trikumas. Prastas sgnariy paruosimas. Medziaga yra per stora. Jungties
paruoSimas ir konstrukcija turi leisti
pasiekti griovelio dugna, kartu iSlaikant
reikiamas suvirinimo savybes.

Per didelis Silumos kiekis. Sumazinkite srove arba naudokite

6 Pernelyg mazesnj elektroda.

intensyvus
suvirinimas. Netinkamas suvirinimo greitis. Padidinkite suvirinimo greitj.
7 Nelygi suvirinimo Nestabili ranka. Pasipraktikuokite technika.

sidlé.

82

Gedimy lentelés

SYN-MIG serijos| 1.01 versija




Sschweissisralft

SchweiBtechnik
Ne. Gedimas Galima priezastis Remedy
Per didelis Silumos kiekis. Sumazinkite srove arba naudokite
mazesnj elektroda.
Prasta suvirinimo technologija. Pasipraktikuokite suvirinimo technikg ir
Pagrindinio metalo prireikus kreipkités pagalbos.
8 iskraipymas Prastas sanariy paruo$imas. MedZiaga yra per stora. Jungties
suvirinimo metu. paruosimas ir konstrukcija turi leisti
pasiekti griovelio dugna, kartu iSlaikant
reikiamas suvirinimo savybes.
Suvirinimas skirtingais | Neteisingas poliSkumas. PoliariSkumo keitimas.
9 arba nejprastais . Patikrinkite, ar elektrody gamintojas
nurodo teisingg poliSkuma.

8.1  Klaidy kodai

' EO9

Overheat

8-1pav:  Pavyzdys

Klaidos tipas Kodas Aprasymas

EO1 Perkaitimas (1-0ji Siluminé relé).
EO2 Perkaitimas (2-oji Siluminé relé).

Siluminé relé EO3 Perkaitimas (3-ioji Siluminé rele).
EO4 Perkaitimas (4-0ji Siluminé relé).
EO09 Perkaitimas (numatytasis programos nustatymas).
E10 Fazés praradimas.
E11 Néra vandens

E12 Dujy néra.

Suvirinimo aparatas E13 Esant jtampai.

E14 Virsjtampis.

E15 Vir§jtampio srové.

E16 Laidy tiektuvo perkrovos.
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Klaidos tipas Kodas Aprasymas
E20 Valdymo skydelio mygtuko klaida jjungiant masina.
E21 liungiant masSing valdymo skydelyje pasirodo kiti gedimai.
Jungikliai
E22 Degiklio veikimo sutrikimas jjungiant jrenginj.
E23 Degiklio gedimas jprasto darbo proceso metu.
E30 Pjovimo degiklio iSjungimas.
Priedai
E31 Vandens ausSintuvo i§jungimas
E40 Laidy tiektuvo ir maitinimo Saltinio sujungimo problema.
Bendravimas
E41 Rysio klaida.
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9 Atsarginés dalys

Rizika susizeisti dél netinkamy atsarginiy daliy naudojimo!
Naudojant netinkamas arba nekokybiskas atsargines dalis, gali kilti pavojus operatoriui, gali tA
sugadintas ir sutrikdyti veikima.

"Stirmer Maschinen GmbH" neprisiima jokios atsakomybés ar garantijos uz Zalg ir gedimus, atsiradusius dél
Sios naudojimo instrukcijos nesilaikymo. Remontui naudokite tik nepriekaistingus ir tinkamus jrankius,
originalias atsargines dalis arba standartines dalis, kurias aiSkiai patvirtino "Stirmer Maschinen GmbH".
Naudojant neautorizuotas atsargines dalis, gamintojo garantija netenka galios.

Informacija apie techninj klienty aptarnavimg

remontg gali atlikti tik madsy jgalioti meistrai. Naudokite tik originalias atsargines dalis.

9.1  Atsarginiy daliy uzsakymas
Atsarginiy daliy galite jsigyti i$ specializuoto prekybos atstovo.

Atsarginiy daliy brézinio kopijg su pazenklintomis sudedamosiomis dalimis nusiyskite specializuotam pardavéjui ir
nurodykite:

Prekés numeris
Irenginio Zyméjimas

Pagaminimo data

©)
©)
O]
O sudedamuyjy daliy pozicijy numeriai ir, jei taikoma, atitinkamas atsarginés dalies brézinio numeris
O Kiekis

O Pageidaujamas pristatymo biddas (pastu, kroviniu, jdra, oru, skubiai)

©)

Pristatymo adresas
Atsarginiy daliy uzsakymai, kuriuose nepateikta pirmiau nurodyta informacija, negali bati svarstomi. Jei pristatymo
bddas nenurodytas, siuntimas priklauso nuo tiekéjo nuoZidros.

Informacijg apie prietaiso tipg, gaminio numerj ir pagaminimo metus galima rasti suvirinimo prietaiso vardinéje
ploksteléje.

Pavyzdys

Reikia uzsisakyti virSutinj dangtj, skirta SYN-MIG 201-2 P "Synergic" suvirinimo aparatui. Atsarginiy daliy
bréZinyje Sis dangtelis pazymétas numeriu 1.

Uzsakydami atsargines dalis, jgaliotajam pardavéjui nusiyskite atsarginiy daliy brézZinio kopijg su pazymeéta
sudedamaja dalimi (virSutiniu dangteliu) ir pazymétu 1 numeriu bei pateikite toliau nurodytg informacija;

O Prekés numeris 1071202

O Modelio zyméjimas SYN-MIG 201-2 P Synergic
O Prekés numeris 1

O Brézinio numeris 1

Atsarginés dalys
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9.2  Atsarginiy daliy bréziniai
SYN-MIG 201-2 P Synergic
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9-1 pav:  Atsarginiy daliy brézinys 1 SYN-MIG 201-2 P Synergic
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SYN-MIG 203-2 P Synergic
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9-2 pav:  Atsarginiy daliy brézinys 1 SYN-MIG 203-2 P Synergic

Atsarginés dalys

SYN-MIG serijos| 1.01 versija 87



_ Sschweisslsralt

SchweiBtechnik

SYN-MIG 253-4 Synergic
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9-3 pav:  Atsarginiy daliy brézinys 1 SYN-MIG 253-4 Synergic
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SYN-MIG 323-4 Synergic
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9-4 pav:  Atsarginiy daliy brézinys 1 SYN-MIG 323-4 Synergic

Atsarginés dalys
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SYN-MIG 353-4 W Synergic
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9-5pav:  Atsarginiy daliy brézinys 1 SYN-MIG 353-4 W Synergic
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SYN-MIG 403-4 W Synergic

9-6 pav:  Atsarginiy daliy brézinys 1 SYN-MIG 403-4 W Synergic

Atsarginés dalys
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10 Elektros grandiniy schemos

SYN-MIG 201-2 P Synergic
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Pav.10-1: Elektrinés grandinés schema SYN-MIG 201-2 P Synergic
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SYN-MIG 203-2, SYN-MIG 253-4 ir SYN-MIG 323-4 Synergic
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Pav.10-2: SYN-MIG 203-2, SYN-MIG 253-4 ir SYN-MIG 3234 elektrinés grandinés schema
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11 ES atitikties deklaracija
Dél Siy produkty,
Gamintojas / platintojas: Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Produkty grupé: #schweisskmaf® suvirinimo jranga
Tipo pavadinimas: MIG/MAG inverteris Prekés numeris
Produkto pavadinimas: * ] SYN-MIG 201-2 P Synergic [] 1071202
0 SYN-MIG 203-2 P Synergic [] 1071203
[] SYN-MIG 253-4 Synergic [] 1071254
[] SYN-MIG 323-4 Synergic ] 1071323
[] SYN-MIG 353-4 W Synergic [] 1071353
[] SYN-MIG 403-4 W Synergic [] 1071403

Serijos numeris: *
Statybos metai: *
* uzpildykite Siuos laukelius, remdamiesi vardinéje ploksteléje pateikta informacija

patvirtinama, kad jie atitinka esminius apsaugos reikalavimus, Tarybos direktyvoje 2014/30/ES dél valstybiy
nariy jstatymuy, susijusiy su elektromagnetiniu suderinamumu, suderinimo ir Direktyvoje 2014/35/ES dél elektros
jrenginiy, skirty naudoti tam tikrose jtampos ribose.

Taikomi ES reglamentai: EB reglamentas 1907/2006 REACH reglamentas

Sie gaminiai atitinka $iy direktyvy ir RoHS 2011/65/ES nuostatas bei saugos reikalavimus, keliamus lankinio
suvirinimo jrangai pagal Siuos gaminiy standartus:

Taikyti Sie darnieji standartai:

EN IEC 60974-1:2022+ A11:2022 Lankinio suvirinimo jranga. 1 dalis. Suvirinimo energijos Saltiniai

EN IEC 60974-10:2021 Elektromagnetinio suderinamumo (EMS) reikalavimai. 10 dalis.

EK teigimu. Direktyvos 2006/42/EB 1 straipsnj pirmiau minétiems gaminiams taikoma tik Direktyva 2014/35/ES dél
elektros jrenginiy, skirty naudoti tam tikrose jtampos ribose.

Elektromagnetinis suderinamumas EMC (DIN EN 60974-10)

[renginys pagamintas ir iSbandytas pagal EN 60974-10 standarto A klasés reikalavimus. Sis A klasés suvirinimo jrenginys
néra skirtas naudoti gyvenamosiose vietovése, kuriose elektros energijos tiekima vieSoji Zzemos jtampos maitinimo
sistema.

Asmens, jgalioto parengti techninius dokumentus, vardas, pavardé ir adresas: Kilian Stiirmer, Stirmer
Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

O

Kilian Stirmer (generalinis direktorius)
Hallstadt, 2024 12 06

ES atitikties deklaracija
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12 Priedélis

121 Autorinés teisés

Siy instrukcijy turinys saugomas autoriy teisiy ir yra i$imtiné "Stiirmer Maschinen GmbH" nuosavybé. Jomis
naudotis tik naudojant suvirinimo aparatg. Bet koks kitas naudojimas be rastiS8ko gamintojo leidimo
draudziamas.

Draudziama platinti ir atgaminti | dokumenta, naudoti ir perduoti jo turinj, iSskyrus atvejus, kai tai aiSkiai
leidZiama. UZ paZeidimus teks atlyginti Zalg.

Siekdami apsaugoti savo produktus, prekiy zenkly, patenty ir dizaino teises, kiek tai jmanoma atskirais
atvejais. Grieztai prieSinamés bet kokiems musy intelektinés nuosavybés pazZeidimams.

Pasiliekame teise bet kada atlikti techninius pakeitimus.

122 Saugykla

DEMESIO!
Neteisingas ir netinkamas laikymas gali sugadinti ir sunaikinti elektrinius ir mechaninius
komponentus.

Supakuotas arba neiSpakuotas dalis laikykite tik numatytomis aplinkos salygomis.

Jei prietaisg ir priedus reikia laikyti ilgiau nei tris ménesius ir kitomis nei nurodyta aplinkos saglygomis, kreipkités |
specializuotg pardaveéja.

12.3  Salinimo informacija / Perdirbimo galimybés:
Suvirinimo aparatg utilizuokite aplinkai nekenksmingu badu - atliekas iSmeskite tinkamai, o ne j aplinka.

NeiSmeskite tik pakuotés, o véliau ir naudoto suvirinimo prietaiso, bet abu prietaisus utilizuokite pagal vietos
valdzios institucijos arba atlieky tvarkymo jmonés rekomendacijas.

12.3.1 Eksploatavimo nutraukimas

DEMESIO !
Nebenaudojami prietaisai turi biiti nedelsiant ir profesionaliai eksploatacijos, kad bity iSvengta A

vélesnio netinkamo naudojimo ir pavojaus aplinkai ar zmonéms.
O ISimkite baterijas ir akumuliatorius, jei jy yra.

O Jeireikia, iSardykite prietaisg | tinkamus naudoti ir perdirbti mazgus ir komponentus.

O I8meskite prietaiso sudedamasias dalis j tam skirtus Salinimo kanalus.

12.3.2 Naujy prietaisy pakuociy Salinimas

Visos suvirinimo jrenginiui naudojamos pakavimo medziagos ir pakavimo priemonés yra perdirbamos ir visada turi
bati perdirbamos.

Medine pakuote, jei ji yra, galima arba perdirbti. Kartoninés pakuotés sudedamasias dalis galima susmulkinti ir
nuvezti | makulatiros surinkimo centra.

Plévelés gaminamos i$ polietileno (PE), o pagalvélés - i$ polistireno (PS). Sias medziagas po perdirbimo galima
naudoti pakartotinai, jei jos perdirbimo centrui arba vietinei atlieky $alinimo jmonei.

Perduokite tik pagal risj surGsiuotg pakuotés medziaga, kad jg bity galima tiesiogiai perdirbti.

Priedélis

SYN-MIG serijos| 1.01 versija



Sschweissisralft

SchweiBtechnik
12.3.3 Senojo prietaiso Salinimas

INFORMACIJA

Savo ir aplinkos labui pasiriipinkite, kad visos prietaiso sudedamosios dalys bty Salinamos tik tam
skirtais ir leidziamais bidais.

Atkreipkite démesj, kad elektros prietaisuose yra daug perdirbamy medzZiagy ir aplinkai kenksmingy
komponenty. Uztikrinkite, kad Sie komponentai baty Salinami atskirai ir teisingai. Jei abejojate, kreipkités | vietinj
atlieky Salinimo centrg. Jei reikia, specializuotg atlieky 3alinimo jmone, ji sutvarkyty atliekas.

12.3.4 Elektriniy ir elektroniniy komponenty salinimas

Uztikrinkite, kad elektriniai komponentai bty utilizuojami teisingai ir laikantis teisés akty reikalavimy.

I[renginyje yra elektriniy ir elektroniniy komponenty, todél jo negalima iSmesti kaip buitiniy atlieky. Pagal
Europos direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky ir jos perkélima | nacionaline teise, panaudoti
elektriniai jrankiai ir elektros prietaisai bei masinos turi surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai nekenksmingu
bddu.

Kaip veiklos vykdytojas turétuméte gauti informacijg apie jums taikoma patvirtintg surinkimo ir Salinimo sistema.

UZtikrinkite, kad baterijos ir (arba) jkraunamos baterijos baty teisingai iSmestos laikantis teisés akty reikalavimuy.
ISsikrovusias jkraunamasias baterijas iSmeskite tik | mazmeninés prekybos jmoniy arba komunaliniy atlieky
Salinimo jmoniy jrengtas surinkimo dézes.

12.4  Salinimas per savivaldybiy surinkimo centrus

Naudoty elektros ir elektroniniy prietaisy Salinimas
(Naudojama Europos Sajungos Salyse ir kitose Europos Salyse, kuriose veikia atskira Siy prietaisy surinkimo
sistema).

Ant gaminio arba jo pakuotés esantis simbolis nurodo, kad Sis gaminys neturéty bati laikomas
jprastomis buitinémis atliekomis, bet turi bati pristatytas j elektros ir elektroninés jrangos perdirbimo
surinkimo punkta.

Prisidédami prie teisingo Sio gaminio Salinimo, saugote aplinkg ir savo artimyjy sveikatg. Netinkamai
Salinant gaminj kyla pavojus aplinkai ir sveikatai. MedZiagy perdirbimas padeda sumaZinti Zaliavy
suvartojima. Daugiau informacijos apie Sio gaminio perdirbimg teiraukités vietos valdzios institucijy,
komunaliniy atlieky Salinimo tarnybos arba parduotuvés, jsigijote gaminij.

13 Produkto stebéjimas

Privalome stebéti savo gaminius net ir po pristatymo. Informuokite mus apie viska,
kas mus domina:

O Pakeisti nustatymo duomenys.

QO Patirtis su suvirinimo aparatu, kuri kitiems naudotojams.

O Pasikartojantys gedimai.

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Faksas: (+49)0951 96555-55
el: inffo@craftweld.de

Produkto stebéjimas
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www.holzstar.de

www.unicraft.de www.metallkraft.de

www.cleancraft.de www.aircraft-kompressoren.de

Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-StraRe 26
D-96103 Hallstadt

+49 95196 555 -0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.schweisskraft.de

www.holzkraft.de

OPTIMUM

MASUHINEN L

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www_finikompressoren.de

www.xing.com/companies/stlirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh
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