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Pratarme

Gerbiamas kliente,
labai acig, kad jsigijote /c -Plazminio pjovimo sistema.

/c Plazminiai pjovimo jrenginiai sidlo aukSciausio lygio kokybe, techniSkai optimalius sprendimus ir
jtikinkite puikiu kainos ir kokybés santykiu. Nuolatiniai pokyciai ir

Produkty naujovés visada garantuoja naujausias technologijas ir sauguma.

Prie$ pradédami eksploatuoti, atidZiai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg ir susipaZinkite su ja

Suvirinimo aparatas paZjstamas. Taip pat jsitikinkite, kad visi, dirbantys suvirinimo aparatu, visada

iS anksto perskaitéte ir supratote naudojimo instrukcija. PraSome atidZiai saugoti Sias naudojimo instrukcijas
suvirinimo aparato plotas.

informacija

Naudojimo instrukcijoje pateikiama informacija apie saugy ir tinkamg jrengimga, naudojima ir
Suvirinimo aparato prieZidra. Nuolatinis visos Siame vadove pateiktos informacijos laikymasis
uztikrina Zmoniy ir suvirinimo aparato sauguma.

Vadove nurodoma numatoma suvirinimo aparato paskirtis ir pateikiama visa informacija, reikalinga ekonomiskam jo veikimui ir ilgam tarnavimo
laikui.

Skyriuje Techniné prieZidra apraSomi visi naudotojo atlikti techninés prieziGros darbai ir funkciniai testai
turi bati atliekami reguliariai.

Siame vadove esancias iliustracijas ir informacija gali keisti:

dabartiné jasy suvirinimo aparato konstrukcijos baklé. Mes, kaip gamintojai, nuolat ieSkome patobulinimy
ir produkty atnaujinimg, todél pakeitimus galima atlikti be to

bati pranesta iS anksto. Kai kuriose detalése suvirinimo aparato vaizdai gali skirtis

Siose instrukcijose pateiktos iliustracijos skiriasi, ta¢iau tai neturi jtakos naudojimo patogumui

suvirinimo aparatas.

Todél i$ informacijos ir apraSymy negalima kilti jokiy pretenzijy. pokyciai ir

Pasiliekame teise klysti!

Jasy pasialymai dél Sios naudojimo instrukcijos yra svarbus indélis optimizuojant masy darba.
kuriuos sialome savo klientams. Jei turite klausimy ar pasitlymuy tobulinti, susisiekite su mumis
mdasy paslauga.

Jei perskaicius Sias naudojimo instrukcijas kyla klausimy ar problemy
Jei negalite iSspresti problemos pagal Sig naudojimo instrukcija, susisiekite su savo specializuotu pardavéju

RySys.
7c - Sturmer Maschinen GmbH Produkto identifikavimas
Dr.-Robert-Pfleger-Straf3e 26; D-96103 L . Prekés numeris
Hallstadt/Bamberg Plazminio pjovimo sistemos

CRAFT-CUT PRO 41 P 1365041
Faksas (+49)0951 - 96555-55

CRAFT CUT PRO 63 1365062
El. pastas: info@craftweld.de

CRAFT CUT PRO 83 1365082
Internetas: www.craftweld.de

CRAFT CUT PRO 123 CNC 1365122
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1 Saugumas

Atstovavimo konvencijos

suteikia papildomos informacijos

ragina jus veikti

Sarasai

Si naudojimo instrukcijos dalis

paaiskina Sioje naudojimo instrukcijoje naudojamos informacijos reikSme ir naudojima

ispéjimai,

nustato numatomga jrenginio naudojima,

atkreipia josy démesj j pavojus, kurie gali kilti jums ir kitiems Zmonéms, jei nesilaikysite Siy nurodymy

galéty,

informuoja, kaip iSvengti pavojy.

Taip pat atkreipkite démesj j naudojimo instrukcijg

taikomus jstatymus ir kitus teisés aktus,

nelaimingy atsitikimy prevencijos teisinés nuostatos,
draudziamieji, jspéjamieji ir privalomieji Zenklai.

Visada laikykite dokumentus Salia jrenginio.

1.1 Saugos instrukcijos (jspéjimai)

Pavojaus klasifikacija

Saugos instrukcijas skirstome j skirtingus lygius. Zemiau esancioje lenteléje pateikiamas vienas

Simboliy (piktogramuy) ir signaliniy ZodZiy priskyrimo konkre¢iam pavojui apzvalga ir

(galimas) pasekmes.

piktograma Signalinis Zodis Apibrézimas/pasekmes
PAVOJUS! NeiSvengiamas pavojus, dél kurio galima sunkiai susiZaloti arba mirti.
ISPEJIMAS! Rizika: pavojus gali sukelti sunky kano suZalojima arba mirtj.
Pavojinga arba nesaugi praktika, galinti susiZaloti arba sugadinti turta.
ATSARGIAI!
Situacija, dél kurios gali bati sugadintas suvirinimo aparatas ar kitokia Zala.
! . . .y . .
PAVQJUS! Néra pavojaus susiZaloti Zmonéms.
Taikymo patarimai ir kita svarbi / naudinga informacija ir patarimai.
Jokiy pavojingy ar Zalingy pasekmiy Zmonéms ar turtui.
informacija

CRAFT CUT PRO | 1.06 versija
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Piktogramos, nurodancios konkrecius pavojus

>

Generolas Elektrinis Ispéjimas apie Ispéjimas apie Ispéjimas apie
Ispéjamieji zenklai ispéjimas Ranky suzalojimai karstg pavirsiy automatinj
[tampa Paleidimas

-

Ispéjimas apie kliatis ant Zemés Ispéjimas: Pavojus apvirsti! Ispéjimas dél kabangio krovinio!

P>

Ispéjimas apie
degias medziagas!

Piktogramos, nurodancios jsakymus/draudimus

Zmonéms, turintiems irdies stimuliatoriy Naudokite klausos apsaugos priemones! Sekite instrukcijas! IStraukite maitinimo kistuka!
ar implantuoty defibriliatoriy, jeiti

draudZiama!

Naudokite akiy apsauga! Naudokite ranky apsauga! Naudokite kojy apsauga! Naudokite apsauginius drabuZius!

Saugumas

CRAFT CUT PRO | 1.06 versija



Machine Translated by Google

/c

1.2 Naudojimas pagal paskirtj CRAFT-CUT PRO 41

P, 63, 83 ir 123 CNC plazminio pjovimo jrenginiai tinka lankiniam plieno, neradijancio plieno, aliuminio ir kity
laidininky medZiagy pjovimui suspausto oro pagalba.

Plazminiai pjovimo jrenginiai yra skirti profesionaliam naudojimui, todél juos gali naudoti tik kvalifikuotas personalas, vadovaudamasis Siomis

naudojimo instrukcijomis.
Naudojimo pagal paskirtj dalis yra tai, kad  laikysités naudojimo
instrukcijos,  laikysités tikrinimo ir prieZiaros

instrukcijy.

1.3 Pagrjstai numanomas netinkamas naudojimas  Naudoti vietose,

kuriose yra pavojingy medZiagy, sprogimo ar gaisro pavojus.  Naudojamas daiktams ar skysc¢iams Sildyti.

Naudojamas nemetaliniams gaminiams apdirbti.  Naudojamas kurui uzdegti.

ISPEJIMAS!

Si A klasés suvirinimo jranga néra skirta naudoti gyvenamosiose patalpose, kur maitinimas tiekiamas i vie$osios Zemos jtampos

tiekimo sistemos. Gali bati sunku uZtikrinti elektromagnetinj suderinamuma Siose srityse tiek dél laidumo, tiek dél spinduliuojamy

trukdziy.

Jei plazminio pjovimo jtaisas naudojamas kitaip, nei nurodyta skyriuje ,1.2 Numatytas naudojimas” arba modifikuojamas be jmonés ,Stirmer
Maschinen GmbH" leidimo, plazminio pjovimo jrenginys nebebus naudojamas pagal paskirtj.

ISPEJIMAS!

Jei prietaisas naudojamas ne pagal paskirtj,  kyla pavojus personalui,  kyla

pavojus jrenginiui ir kitam operatoriaus turtui,  gali

sutrikti jrenginio veikimas.

Mes neprisiimame atsakomybés uz Zalg, atsiradusig dél netinkamo naudojimo.

Bet koks naudojimas, kuris virSija numatytg paskirtj arba yra kitoks, laikomas netinkamu. Kad baty iSvengta netinkamo naudojimo, prie$ naudojant

pirma karta reikia perskaityti ir suprasti naudojimo instrukcija.

Eksploatuojantis personalas turi bati kvalifikuotas.

PAVOJUS!

Suvirinimo aparato pertvarkymas ir keitimas draudZiami! Jie kelia pavojy Zmonéms ir gali sugadinti suvirinimo aparatg.

Netinkamas suvirinimo aparato naudojimas, taip pat saugos taisykliy ar naudojimo instrukcijy nesilaikymas atleidzia gamintojg nuo

atsakomybés uZ bet kokig Zalg Zmonéms ar daiktams ir negalioja garantija!

Pavojus netinkamai naudojant!

Netinkamas suvirinimo aparato naudojimas gali sukelti pavojingy situacijy. ~ Suvirinimo aparatg

eksploatuokite tik techniniuose duomenyse nurodytoje naSumo diapazone.  Niekada neapeikite ir nepaisykite saugos jtaisy.  Suvirinimo
aparatg naudokite tik tada, kai jis yra techniskai nepriekaiStingos baklés.  Naudokite tik originalias

atsargines dalis.

Saugumas
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1.4 Likusios rizikos

Net jei laikomasi visy saugos taisykliy ir tinkamai naudojamas suvirinimo aparatas, vis tiek iSlieka liekamieji pavojai, kurie iSvardyti toliau.  Akiy
paZeidimas naudojant sugedusias arba netinkamas akiy apsaugos priemones.  Kvépavimo taky

pazeidimai jkvepiant garus  Elektros smuagis dél netinkamos elektros izoliacijos arba dél drégmés  VirSutiniy
galtniy nudegimai naudojant netinkamas pirstines  Ruosinio paZeidimas, jei

naudotojas neturi pakankamai kvalifikacijos ar patirties.

Jei suvirinimo aparatg eksploatuoja ir priziari nepakankamai kvalifikuotas personalas, suvirinimo aparatas gali kelti pavojy dél netinkamo veikimo
arba netinkamos prieZidros.
INFORMACIJA!

Visi su suvirinimo aparatu dirbantys Zmonés privalo

tureéti reikiamga kvalifikacija, ~ atidZiai laikykites Sios

naudojimo instrukcijos.

1.5 Darbuotojy kvalifikacija
Tiksliné grupe

Sis vadovas taikomas

operatoriai,
operatoriai,
personalas techninés prieZiaros darbams atlikti.

Todél jspéjimai yra susije ir su suvirinimo aparato veikimu, ir su jo prieZidra.
Aiskiai ir nedviprasmiskai nustatykite, kas atsakingas uzZ jvairig suvirinimo aparato veiklg (eksploatavima, prieZidrg ir remontg).

Neaiskios kompetencijos kelia pavojy saugumui!

Siame vadove nurodoma Zmoniy kvalifikacija atlikti jvairias toliau ivardytas uzduotis:

operatorius

Operatorius buvo operatoriaus instruktuotas apie jam pavestas uZduotis ir galimus netinkamo elgesio pavojus. Naudotojas gali atlikti uzduotis,
kurios virsija jprastg naudojima, tik jei tai nurodyta Sioje instrukcijoje ir operatorius jam tai aiskiai patikéjo.

Elektrikas

Dél savo profesinio pasirengimo, Ziniy ir patirties bei atitinkamy standarty ir taisykliy iSmanymo elektrikas gali atlikti elektros sistemy darbus ir

savarankiSkai atpaZinti galimus pavojus bei jy iSvengti.

Elektrikas yra specialiai apmokytas darbo aplinkai, kurioje dirba, ir iSmano atitinkamus standartus bei reglamentus.

Specialistas personalas

Kvalifikuotas personalas, turintis specialisty pasirengimo, Ziniy ir patirties bei atitinkamy taisykliy iSmanymo, gali atlikti jiems pavestus darbus ir
savarankiSkai atpaZinti galimus pavojus bei jy iSvengti.

Saugumas
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Instruktuotas asmuo

Instruktuojamas asmuo operatorés buvo informuotas apie jam pavestas uzduotis ir galimus netinkamo elgesio pavojus.

Igalioti asmenys

ISPEJIMAS!

Netinkamas suvirinimo aparato naudojimas ir prieZidra kelia pavojy Zmonéms, daiktams ir aplinkai.

Su suvirinimo aparatu gali dirbti tik jgalioti asmenys!

Eksploatuoti ir priZiaréti jgalioti asmenys yra instruktuoti ir apmokyti operatoriaus ir gamintojo specialistai.

Operatorius privalo

apmokyti personalg,
instruktuoti darbuotojus reguliariais intervalais (ne reciau kaip kartg per metus).
- visas su suvirinimo aparatu susijusias saugos taisykles, - eksploatavima, -
pripazintas technikos
taisykles,  patikrinti personalo Ziniy lygj,
dokumentuoti mokymus/instrukcijas,  dalyvauti
mokymuose/instrukcijose, patvirtintus parasu,  patikrinkite, ar

personalas dirba saugiai, ir laikykités naudojimo instrukcijy.

Operatorius privalo

bati iSmokytas naudotis suvirinimo aparatu,  Zinoti jo funkcijg ir veikimo rezima,  prie$ pradedant

eksploatuoti

- perskaitéte ir supratote naudojimo instrukcijg, - bati susipaZine su visais
saugos jtaisais ir taisyklémis.

1.6 Bendrosios saugos instrukcijos
Prietaisg naudokite tik tokiomis sglygomis:
Prietaiso techniné baklé ideali.

Prietaisas naudojamas pagal paskirtj.  Laikykités naudojimo

instrukcijy.  Visi saugos jtaisai yra ir yra aktyvas.

Pa3alinkite gedimus arba nedelsdami juos paSalinkite. Atsiradus gedimams, nedelsdami iSjunkite jrenginj ir apsaugokite jj nuo atsitiktinio ar
neleistino jjungimo.

ATKREIPKITE DEMEST:

Uz jasy jmone atsakingos profesinés asociacijos nelaimingy atsitikimy prevencijos nuostatai arba
kitos reguliavimo institucijos!

PrieS pradédami eksploatuoti pjovimo jtaisg, patikrinkite, ar néra iSoriskai matomy pazeidimy ir defekty. Defektai ir
pazeidimai turi bati nedelsiant pa3alinti.  Saugokite plazminio pjovimo jrenginj nuo
drégmeés.  Niekada nenaudokite plazminio pjovimo jrenginio

aplinkoje, kurioje yra neZinomy medZziagy. - su sprogimo ar gaisro pavojumi. - su
bloga ventiliacija. - kurie yra Slapi arba drégni.

Niekada nedirbkite apsvaige nuo susikaupimo, nuovargio, narkotiky ar alkoholio ligy
arba vaistus.

Saugumas
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Laikykite laisvas oro jleidimo ir iSleidimo angas.

Prietaisui valyti nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.
Remontg gali atlikti tik kvalifikuoti asmenys.

Naudokite tik originalias atsargines dalis ir priedus.

Elektros jtampa
Nelieskite jokiy daliy, kuriose veikia jtampa.
PrieS atlikdami bet kokius darbus, atjunkite generatoriy nuo maitinimo Saltinio.
Atsiribokite nuo pjaustytino ruosinio ir nuo grindy; dévéti izoliacines pirStines ir drabuZzius.

Nedirbkite su paZeistais arba prastai prijungtais kabeliais arba atsilaisvinusiais
replés kabeliai.
Darbo drabuzius ir kiing laikykite sausus.
Neremkite kino j pjaunama ruosinj.
Apsaugokite maitinimo sistemga tinkamos galios termomagnetiniu jungikliu, jei jmanoma, Salia generatoriaus.

Nenaudokite prietaiso, jei buvo paSalintas bet kuris jo komponentas arba apsauginiai jtaisai.

Isitikinkite, kad maitinimo sistema yra tinkamai jZeminta.

Isitikinkite, kad plazminio pjovimo jtaisas visada yra tvirtai pritvirtintas, kad nenukristy.
Dirbdami aukStyje naudokite apsaugg nuo kritimo.

Plazminj pjovimo jrenginj visada jjunkite tik tada, kai visi laidai yra tinkamai prijungti.

Isitikinkite, kad visi priedai yra tinkamai prijungti, ir visada atkreipkite démesj j vieng
teisingas jZeminimo ry3ys.

Sprogimo pavojus
Isitikinkite, kad Salia darbo zonos néra degiy medZiagy.
Atkreipkite démesj j degius dujy miSinius darbo zonoje (védinimas ir iStraukimas).
Niekada nepjaustykite talpykly, kuriose yra uZsiliepsnojanciy arba degiy medziagy.
Pjaudami aliuminj, bakite atsargts, kad vandenilio atomai kauptysi aliuminyje, kai naudojate vandens pjovimo stalus
ir povandeninj plazminj pjovima. Sukauptas vandenilis gali sukelti sprogima.

Pakeiskite paZeistas arba paZeistas suspausto oro linijas.
PasirGpinkite, kad slégio reduktoriai veikty.
Nepjaukite aplinkoje, kurioje yra dulkiy, dujy ar sprogiy garu.

Gaisro pavojus

Isitikinkite, kad 3alia darbo zonos néra degiy, uzsiliepsnojanciy medZiagy.
yra turtingi.

Paruoskite tinkamas gesinimo priemones.

Stenkités neplisti atviros ugnies del kibirk3¢iy, Slaky ir Svytéjimo
MedZiaga.

Isitikinkite, kad Salia darbo zonos yra prieSgaisrinés apsaugos jtaisai.

Nudegimai
Apsaugokite savo kling dévédami ugniai atsparius apsauginius drabuZius (pirstines,
Galvos apdangalai, batai ir kaukeés ir kt.) nuo nudegimy ir ultravioletinés spinduliuotés).
Judandios dalys arba Siluminés dalys gali pazeisti jasy kting arba pakenkti kitiems Zmonéms.

Plazminj degiklj laikykite toliau nuo savo ir kity Zzmoniy kano.
Isitikinkite, kad Salia darbo zonos yra pirmosios pagalbos priemoniy.
Pakeiskite kaukés perziros langelj, jei jis pazeistas arba netinkamas atliekamiems suvirinimo darbams.

PrieS paimdami apdorotas dalis, palaukite, kol atvés.
Lankas iSmeta purslus ir kibirkstis. Visada dévékite apsauginius drabuZius be alyvos, pvz., odines pirstines, kelnes
be rankogaliy ir aukStakulnius. UZdenkite plaukus skrybéle.

Saugumas
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NeSiojantys Sirdies stimuliatoriy

Magnetiniai laukai i$ aukstos jtampos grandiniy gali turéti jtakos Sirdies stimuliatoriy veikimui
jtakos.

Asmenys, neSiojantys gyvybiskai svarbius tokio tipo elektroninius prietaisus, turi pasitarti su gydytoju
prie$ patekdami j zonas, kuriose yra tokiy plazminio pjovimo jrenginiy.

Radiacija
Plazmos spinduliuoté gali paZeisti regéjimga ir nudeginti.
Plazmos spinduliuoté sukuria stiprig ultravioletine ir infraraudongjg Sviesa.

Pjovimo lankas skleidzia spinduliuote, kuri paZeidzia akis ir nudegina odg
gali sukelti; Naudokite tinkamus apsauginius jtaisus.

Garaiir dujos  Plazminis
pjovimas iSskiria sveikatai pavojingas dujas:
Venkite jkvépti terSaly.
UzZtikrinti pakankama védinima, siurbimga arba, jei reikia, kvépuojamo oro tiekima.

Gaminamy gary ir dujy tipg lemia pagrindiné medZiaga, danga ir kt.  Idealiai naudokite pjovimo stalus su iStraukimu.

Plazminio pjovimo metu valymo priemonés, kuriy sudétyje yra chlorido, gali sudaryti fosgenines dujas (nuodingas dujas). Prie$ pjaustydami
jsitikinkite, kad ant ruoSinio pavirSiaus néra likuciy.

Perskaitykite ir supraskite uzpildo medziagy gamintojy naudojimo instrukcijas ir perskaitykite
atidZiai perskaitykite saugos duomeny lapus.

Elektromagnetiniai trukdziai  Plazmos
generatorius atitinka elektromagnetiniy trukdziy emisijos standartus ir
tinka naudoti pramoninéje aplinkoje.

Taciau reikia atsizvelgti j tai, kad gali atsirasti toliau nurodyty gedimy ir
Tokiais atvejais reikia imtis atitinkamy priemoniy.
- Duomeny perdavimo sistemos
- Komunikacijos
- Vairavimas
- Apsaugos jrenginiai
- Kalibravimo ir matavimo prietaisai

1.7 EMS priemoné

ISimtinéje situacijoje nurodytas plotas gali bati paveiktas, nors normatyvas (((.’))
Radiacijos ribiné verté buvo jvykdyta (pvz.: prietaisas, kurj lengvai paveikia elektromagnetizmas

yra naudojamas montavimo vietoje arba netoliese yra radijas ar televizorius
montavimo vieta). Tokiomis aplinkybémis vartotojas turi imtis atitinkamy atsargumo priemoniy trikdZiams pasalinti.

Pagal vietinius ir tarptautinius standartus aplinkiniai jrenginiai turi atitikti
tikrinama elektromagnetiné situacija ir anti-interferencijos galimybés:
Atsarginé kopija
Elektros linija, signalo perdavimo linija ir duomeny perdavimo kabelis
Duomeny apdorojimo jranga ir telekomunikacijy jranga

Patikrinimo ir kalibravimo prietaisai

Saugumas
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Sios veiksmingos priemonés uzkerta kelig EMC problemai:

Maitinimas:
- Net jei maitinimo Saltinis atitinka reglamentus, visada reikalingos papildomos priemonés
imtasi elektromagnetiniams laukams pas3alinti. (pvz.: tinkamas galios filtras).
Suvirinimo kabelio ilgis:
- Laido ilgis turi bati kuo trumpesnis.
- Prietaiso laidus iSdéstykite vienas 3alia kito ir pakankamai atstumkite
kiti kabeliai.
IZeminkite ruoS$inio jungt;.
Jei reikia, uzdenkite:
- UZdenkite aplinkinius jrenginius
- UZdenkite visg suvirinimo aparatg

1.8 Saugos Zenklai ant plazminio pjovimo sistemy

PRANESIMAS:

PaZeisti arba trikstami saugos simboliai ant plazminio pjovimo jtaiso gali lemti neteisingus veiksmus, dél kuriy gali susizaloti ir
sugadinti turtg. Prie masinos pritvirtinty saugos simboliy nuimti negalima. PaZeisti saugos simboliai turi bati nedelsiant pasalinti

pakaitalas.

Reikéty atkreipti démesj j Siuos dalykus:

Bet kokiomis aplinkybémis reikia laikytis nurodymuy, pateikty ant jrenginio saugos etiketéje
sau leisti. Jei saugos etiketés iSblunka arba sugenda per prietaiso naudojimo laika, reikia nedelsiant pritvirtinti naujas etiketes.

Nuo tasko, kai Zenklai néra i$ karto atpaZjstami ir suprantami i$ pirmo Zvilgsnio
iSjungti jrenginj, kol bus sumontuotos naujos etiketés.

N
W 2

—\_ e

Jp

O

Pav.1-1: Saugos Zenklai ant plazminio pjovimo sistemy
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1 simbolis: elektros smuagis

Elektros Sokas gali bati mirtinas. Palietus jtampinggsias dalis, galite patirti rimtg smagj arba nudeginti. Isitikinkite, kad visos dalys

. I o . o A . ()
yra tinkamai prijungtos ir teisinga jZeminimo jungtis. Isitikinkite, kad tarp jasy kano ir ruoSinio visada yra izoliacija ir venkite
kontakto su jtampingosiomis dalimis plikomis rankomis. Pjaudami dévékite sausus, izoliuojancius apsauginius drabuZius ir
niekada nenaudokite masinos atidare korpusg.
2 simbolis: pjovimo kibirkstys
Fugos skrydis gali sukelti gaisrus ir sprogimus. Nepjaukite Salia degiy medZiagy arba talpykly, kuriose yra degiy medziagy. Qj‘:{'
3 simbolis: pjovimo lankas
Pjovimo lankai kelia ypatingg pavojy akims ir odai. Pjovimo metu visada dévékite suvirinimo $alma su tinkamu apsauginiu filtru
ir tinkamus apsauginius drabuZius, pvz., suvirinimo pirstines. = ///,//Q

4 simbolis: garai ir dujos

Venkite jkvépti iSsiskirianciy gary ir dujy. Isitikinkite, kad turite tinkama védinima, iStraukima arba kvépuojamo oro tiekimga, kad

jie nepatekty j kvépavimo takus.

1.9 Saugos duomeny lapai

Pavojingy kroviniy saugos duomeny lapus galite gauti i savo specializuoto pardavéjo arba paskambine telefonu +49

(0)951/96555-0.  Specializuoti maZmenininkai saugos duomeny lapus gali rasti partneriy portalo atsisiuntimo srityje.

Saugumas
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2 Techniniai duomenys

2.1 Lentelé

=

parametras CRAFT CUT PRO CRAFT CUT PRO 63 CRAFT CUT PRO 83 CRAFT CUT PRO
41p 123 CNC
Tigis x plotis x aukstis 490x150x290 mm 740x260x484 mm 740x260x484 mr 740x260x484 mm
Svoris (su degikliu) 8,1 kg 26,5 kg 28,5 kg 32,4 kg
Prijungimo jtampa 110/230V 400V 400V 400V
Fazés / srovés tipas /
1/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz
Tinklo daznis
Dabartinis suvartojimas
n.8A010V)/ 16.7A 20,9A 34.1A
20A (230V)
Reikalingas
>4,8 kVA >12,5 kVA >14 kVA >25 kVA
Generatoriaus galia
Maitinimo kistukas 16 A 16 A 32A 32A
Jungiamojo laido ilgis 4m 4m 4m 4m
Apsaugos klase 1P21S 1P21S 1P21S 1P21S
Izoliacijos klasé H H H H
Standartas / Zenklinimas EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014 / CE
EMC klasé A A A A
Atviros grandinés jtampa 328,3V(110V)/ 2976V 3756V 3871V
327,9V(230V)
Darbiné temperatira -10-40°C -10-40°C -10-40°C -10-40°C
Pl tat di -
azmos nustatymo diapazonas 20-30A (110V) / 20-65 A 20-80A 20-120A
20-40 A (230V)
Plazmos darbo ciklas
35%(110v)/ 90 % 60 % 60 %
50 % (230 V)
Itampa prie ED 100% 40°C 88V (110V)/ 104V 106V 118V
plazma 92V (230V)
S S t ED 100% 40°C
rové esan o 20A (110V) / 61 A 65 A 95 A
plazma 30A (230V)
Energijos suvartojimas plazma 4,8kVA 7,8kVA T1kVA 17,5 kVA
Degiklio VerSija Pilotinis lankas Pilotinis lankas Pilotinis lankas Pilotinis lankas
(RySis)
Oro poreikis 120 I/min 140 I/min 160 I/min 200 I/min
Darbinis slegis 5,0 baro 5,0 baro 5,0 baro 5,0 baro
Galios koeficientas 0,999 cos phi 0,65 cos phi 0,78 cos phi 0,7 cos phi

Techniniai duomenys
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Pjovimo pajégumai plazminis pjovimas CRAFT - CUT PRO

.. AMATUY PJOVIMAS AMATY PJOVIMAS AMATUY PJOVIMAS AMATUY PJOVIMAS
medziaga supjaustyti
PER 41 P PRO 63 PRO 83 PRO 123 CNC
Plienas ST37 Kokybiskas kirpimas 15 mm 25 mm 30 mm 40 mm
atskyrimo pjavis 20 mm 30 mm 35mm 50 mm
nertdijancio plieno Kokybiskas kirpimas 15 mm 25 mm 30 mm 40 mm
atskyrimo pjavis 20 mm 30 mm 35mm 50 mm
aliuminio Kokybiskas kirpimas 16 mm 20 mm 25 mm 35mm
atskyrimo pjavis 18 mm 22 mm 30 mm 40 mm
2.2 vardiné lentelé
- ~
§ Stiirmer Maschinen GmbH, Craft-Cut Pro 123 CNC
mi,:wﬁm D o 26, Artikel-Nr. / Item no.: 1365122

= FA-CD-= ‘STANDARD‘EN G097 12012 et

AN

0= 20A/88V-120A/128V
- = _ X | 60% 100%
—— | U=387.V T 120A 05A
T Uz 128V 118V
JI= | U=400V | h.=34.1A | 1.=26.4A
IP21S ] 324kg | O =] CE

Pav.2-1: Vardiné lentelé CRAFT-CUT PRO 123 CNC

3 Transportavimas, pakavimas, sandéliavimas

31 transporto

Po pristatymo patikrinkite, ar plazminio pjovimo jtaisas nepaZeistas transportuojant. Jei turite kokiy nors paZeidimy
Jei pastebéjote plazminio pjovimo jrenginio paZeidimy, nedelsdami praneskite apie tai transporto jmonei arba pardavéjui.

3.1.1 Informacija apie transporta

Netinkamas transportavimas, montavimas ir paleidimas gali sukelti nelaimingy atsitikimy ir gali bati sugadinti arba sugadinti
Sukelti plazminio pjovimo jrenginio veikimo sutrikimus, uz kuriuos neprisiimame jokios atsakomybés ar garantijos.
Pristatymo komplektacija apsaugota nuo pasislinkimo ar apvirtimo su pakankamai iSmatuoty krautuvu

arba kranu transportuoti j montavimo vieta.

ISPEJIMAS!

Sunkas arba mirtini suZalojimai, kuriuos sukelia apvirtimas ar kritimas

Masinos dalys i$ Sakinio krautuvo arba transporto priemonés. Atkreipkite démes;j j

Instrukcija ir informacija ant transportavimo déZutés.

Atsizvelkite j bendrg plazminio pjaustytuvo svorj. Prietaiso svoris nurodytas
nurodyta ,Techniniuose duomenyse”. ISpakavus plazminio pjovimo jrenginj
Prietaiso svorj taip pat galima perskaityti vardinéje lenteléje.

Naudokite tik tokias transporto priemones ir kroviniy kabinimo jranga, kurios gali atlaikyti bendrg krovinio svorj
Plazminis pjovimo jrenginys gali tilpti.

Transportavimas, pakavimas, sandéliavimas
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ISPEJIMAS!

Sunkas ar net mirtini suZalojimai, atsirade dél paZeistos ar netinkamai laikanciosios kélimo jrangos ir krovinio pakabinimo jrangos, / ih
kuri l0Zta veikiant apkrovai. y \

Patikrinkite, ar kélimo jranga ir krovinio pakabinimo jranga yra pakankamai apkrovos ir nepriekaistingos.

Atsargiai pritvirtinkite krovinius. Niekada nesileiskite po kabanciu kroviniu!
3.1.2 Bendrieji pavojai gabenant viduje

ISPEJIMAS!

Apsaugokite plazminio pjovimo jrenginj, kad jis neapvirsty, nenuriedéty ir nenukristy.

Darbuotojai turi bati uz pavojingos zonos ir krovinio pasiekiamumo riby.
Ispékite darbuotojus ir informuokite darbuotojus apie pavojy.

Plazminius pjovimo jrenginius gali gabenti tik jgalioti ir kvalifikuoti asmenys.
Prie$ transportuojant batina apZidreéti pavojingas vietas, nelygumus ir problemines vietas. Kity darbuotojy pasalinimas pavojingas zonas, gedimy
vietas ir nelygumus gabenimo metu sukelia didelj pavojy.

VeZzdami elkités atsakingai ir visada atsizvelkite j pasekmes. Susilaikykite nuo drasiy ir rizikingy veiksmuy.

3.2 Pakuoté Visos pakavimo

medZiagos ir pakavimo medZziagos, naudojamos plazminio pjovimo jrenginiui, yra perdirbamos ir visada turi bati perdirbamos.

Kartoninés pakuotés komponentus reikia susmulkinti ir iSmesti makulatdros surinkimui.

Plévelés pagamintos i§ polietileno (PE), o paminkstinimo dalys - i§ polistireno (PS). Sias medziagas galite perduoti perdirbimo surinkimo punktui
arba uz jus atsakingai atlieky Salinimo jmonei.

3.3 saugykla

Plazminis pjovimo jrenginys turi bati jrengtas uzdaroje, sausoje ir gerai védinamoje vietoje. Jis neturi bati veikiamas drégmés ar intensyviy saulés
spinduliy.

Transportavimas, pakavimas, sandéliavimas
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4 Montavimas ir prijungimas

4.1 Montavimo sglygos

Aukstis vir§ jaros lygio: 1000 m
Darbinés temperataros diapazonas: -10 iki +40 °C
Santykiné oro drégmé maZzesné nei 90 %

Prietaisas buvo skirtas naudoti dengtose patalpose ir turi bati pastatytas sausoje aplinkoje. Aplinkos oro, kuriame naudojamas plazminio

pjovimo jrenginys, temperatdra turi bati Zemesné

+40°C ir Zema drégmé. Aplinkos ore neturi bati dulkiy, ragsciy,

GeleZies arba metalo milteliy druskos arba koncentracijos.

Isitikinkite, kad prieSais jrenginj yra pakankamai vietos, kad baty galima lengvai pasiekti valdiklius

galima pamatyti. Irenginj pastatykite taip, kad oro jleidimo ir iSleidimo angos nebaty uzblokuotos

(Minimalus atstumas iki sienos 40 cm). Neuzdenkite prietaiso. Isitikinkite, kad néra metaliniy daliy,
] prietaisg gali patekti Slamstas ar kiti svetimkaniai.

Korpusas taip pat uztikrina elektriniy komponenty apsauga nuo iSoriniy poveikiy

nuo tiesioginio kontakto. Tai nurodo, atsizvelgiant j situacijas, kuriose jie gali bati naudojami,

skirtingo laipsnio apsauga nuo kiety kdny ir vandens prasiskverbimo. Apsaugos lygis bus

Zymimas raidémis IP, po kuriy yra du skaitmenys: Pirmasis skaitmuo nurodo apsaugos nuo kietyjy daleliy laipsnj
kanas, o antrasis - apsaugos nuo vandens laipsnis.

Aplinkos salygos turi atitikti IP21S apsaugos klase!

) ) Papildomas
1-as skaitmuo Aprasymas 2-as skaitmuo ApraSymas " Apradymas
aukas
Apsaugotas nuo Apsaugotas nuo ISbandyta, ar
2 kiety objekty, kuriy 1 vertikaliy kritimy S yra judanciy daliy
matmenys 12,5 mm Varvantis vanduo yra aklavietéje
PRANESIMAS:

Suvirinimo aparatg nustatykite taip, kad oro jleidimo ir iSleidimo angos nebuty uzkimstos
tapti. Nurodytg jégos agregaty darbo ciklg galima pasiekti tik esant pakankamam védinimui
galima pasiekti (Zr. , Techniniai duomenys”). Isitikinkite, kad néra Slifavimo droZliy ar dulkiy
ar kitos metalinés dalys gali prasiskverbti j prietaisg.

4.2 Plazminio pjovimo sistemos prijungimo schema

4

L

H Netzanschlussleitung

Filterdruckregler

Druckluftquelle

Druckluftleitung

Ll e Inverter

+
Brenneranschlussleitung ((+) j @
Brenner === /{

Werkstuck “

\— Masseanschlussleitung (-)

ay

Pav.4-1: Sujungimo schema
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4.3 Prijungimas prie tinklo

PAVOJUS! Elektros jtampa

Prijungimas prie tinklo ir techniné priezidra turi bati atliekami pagal VDE taisykles! Sugedusios arba pazeistos
degiklio arba Zarnos pakuoteés dalys turi bati nedelsiant pakeistos! Patikrinkite, ar vardingje lenteléje nurodyta

jtampa atitinka vardine jtampa
savo jtampos tinkla.

Prietaisg galima naudoti tik su kiStukiniais lizdais ir ilginamaisiais laidais su apsauginiais kontaktiniais kistukais, kuriuos
sumontavo jgaliotas specialistas.

Maitinimo linijy j maitinimo lizdus apsauga turi atitikti taisykles. Pagal Sias taisykles galima naudoti tik kabelio skerspjavj atitinkancius saugiklius
arba grandinés pertraukiklius.

Per didelé apsauga gali sukelti vamzdZio gaisrg arba gaisro Zalg pastatui.  Prie$ jjungiant maitinimo
kiStuka, tinklo jtampos parinkimo jungiklis turi bati nustatytas j nulj.

Naudojant ilginamuosius laidus

Jei jmanoma, venkite pratesimy! Kai kurioms programoms reikia naudoti ilginamuosius kabelius
bet neiSvengiama. Norint uztikrinti visiSka generatoriaus veikimg, reikia naudoti Sig lentele
turi bati atsizvelgta, kuriame laidy skerspjaviai nurodomi priklausomai nuo ilgio.

Prailginimo laido ilgis Maziausias kabelio skerspjavis
10 metry 2,5 mm?2
20 metry 4,0 mm2
PRANESIMAS:

Jei ilgis skiriasi, skerspjavis turi bati sureguliuotas proporcingai.
Kabelio skerspjavis turi bati ne mazesnis kaip 2,5 mm?.

4.4 Suspausto oro jungtis

Prijunkite suspausto oro 3altinj prie filtro slégio reguliatoriaus, esancio prietaiso gale. Vieta
Isitikinkite, kad suspaustame ore néra vandens, kondensato ar alyvos. Jei taip yra, yra vienas
Batinas papildomas filtravimas, pvz., sausinimo filtras. Rekomenduojamas darbinis slégis yra
esant 5,0 bar slégiui su oro poreikiu

- 120 I/min plazminio pjovimo jrenginiui CRAFT-CUT PRO 41 P,

- 140 I/min plazminio pjovimo jrenginiui CRAFT-CUT PRO 63,

- 160 I/min CRAFT-CUT PRO 83 plazminio pjovimo jrenginiui ir - 200 |/min
CRAFT-CUT PRO 123 CNC plazminio pjovimo jrenginiui.

Norédami praplauti sistemg, paspauskite suspausto oro bandymo mygtukg (5-3 pav.).

4.5 Plazminio degiklio prijungimas
CRAFT-CUT PRO 41 P

IkiSkite degiklio kiStuka j atitinkama kiStukine mova. Isitikinkite, kad

KiStuko spyruoklé sutampa su kiStukinés movos grioveliu. Paspauskite pridedamag jtvarg
Saugiklis (rodyklé, 4-2 pav.) deSinéje movos puséje. Dabar pasukite jungiamaja verzle

pagal laikrodZio rodykle, kol priverzs.

Norédami atleisti degiklj, naudokite pridedama kabliuka ir paspauskite saugiklj deSinéje jo puséje

Sukabinkite ir pasukite jungties jungiamajg verzle pries laikrodZio rodykle, kol jungtis atsidurs vietoje
galima iStraukti.

Montavimas ir prijungimas
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4-2 pav.: CRAFT-CUT PRO 41 P degiklio prijungimas

CRAFT-CUT PRO 63, CRAFT-CUT PRO 83 ir CRAFT-CUT PRO 123 CNC

Plazminio pjovimo sistemoje yra ,Trafimector” (4-2 pav.), skirtas plazminiam degikliui prijungti.

atitinkama kistukiné jungtis. Isitikinkite, kad ant kiStuko esanti rodyklé sutampa su kiStukinés movos grioveliu. Pasukite jungtj puse apsisukimo j
desine, kad pritvirtintuméte.

Norédami atleisti degiklj, patraukite kiStuko pradZioje esantj saugiklj atgal ir pasukite
Pasukite degiklj puse apsisukimo j kaire.

-

Pav.4-3: Atlaisvinkite degiklio jungtj

4.6 Ruosinio prijungimas
PAVOJUS:

Nejunkite jZeminimo gnybto prie nuimamos medZziagos dalies!

Norint gauti pjovimui reikalinga uzdarg grandine, turi bati jtrauktas plazminio pjovimo jtaisas
bati prijungtas prie ruo3inio per jZeminimo gnybta.

IZeminimo jungties kabelio ruosinio spaustukas turi bati prispaustas prie pat pjovimo tasko
siekiant kuo didesnio efektyvumo. Isitikinkite, kad kontaktiniame taske yra blizgus metalinis peréjimas.

PAVOJUS! Elektros jtampa

Isitikinkite, kad elektros energijos neblokuoja grandinés nuo keltuvy, krano lynai ar
gali tekeéti kitos elektrai laidZios dalys. Isitikinkite, kad jZeminimo kabelis

yra prijungtas prie ruoSinio kuo arciau pjovimo vietos. [Zeminimo jungtys,

jrengti tolimuose taskuose mazina efektyvuma ir

padidinti elektros smagio ir ,klaidZiojanciy” sroviy rizika.

Montavimas ir prijungimas
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5 Aprasymas

5.1 valdymo ir rodymo elementai
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5-1pav.: Irenginio apradymas CRAFT-CUT PRO 123 CNC
Paskyrimas Paskyrimas
1 .~ - kabelio jungtis, skirta prijungti prie ruosinio 2 Itampos skirstytuvo jungtis, 14 kontakty (tik 123 CNC)

3 pjpvimo degiklio jungtis

4 jjungimo/isjungimo jungikliai

5 suspausto oro reguliatoriai

6 maitinimo laido jungtis

7 Syspausto oro jungtis

8 filtro iSleidimo voZtuvas

9 Védinimas

1 2 3 4

5-2 pav.: Valdymo skydelis CRAFT-CUT PRO 123 CNC, 83, 63

Paskyrimas

1 Pjovimo rezimo mygtukas MODE

2 pjovimo srovés reguliatoriai

3 Suspausto oro bandymo mygtukas

4 Ekrano ekranas pjovimo srovei, pjovimui
ReZimas ir klaidy kodai

Aprasymas
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5-3 pav.: CRAFT-CUT PRO 41 P jrenginio aprasymas
Paskyrimas Paskyrimas
1 pjpvimo degiklio jungtis 2 "~ kabelio jungtis, skirta prijungti prie ruo$inio
3 suspausto oro reguliatoriai 4 suspausto oro jungtis
5 Filtro iSleidimo voZtuvas 6 jjungimo/isjungimo jungikliai
7 mFitinimo laido jungtis
Paskyrimas
1 Pjovimo rezimo mygtukas MODE
2 pjovimo srovés reguliatoriai
3 Susgpausto oro bandymo mygtukas
4 Ekrano ekranas pjovimo srovei, pjovimui

1

2 3 4

Pav.5-4: CRAFT-CUT PRO 41 P valdymo pultas

ReZimas ir klaidy kodai
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Pjovimo rezimo mygtukas

Noredami pasirinkti redagavimo rezimg, paspauskite redagavimo rezimo mygtuka MODE.
2 takty veikimo reZimas:
Siuo darbo rezimu degiklio gaidukas laikomas nuspaustas iki pjovimo pabaigos, kad baty pradéta pjovimo operacija. Atleidus degiklio gaiduka

baigiamas pjovimo procesas, kaip ir nulauzus lanka.

Sis darbo reZimas rekomenduojamas trumpiems, kintamiems pjovimo procesams.

4 takty veikimo rezimas:

.f

g 4T pjovimo procesas, taip pat nutraksta lankas.

Degiklio gaiduka galima atleisti, kai pjovimo lankas uzsidega; Dar kartg paspaudus ir atleidus degiklio gaidukg baigiamas

Siuo darbo reZimu degiklj galima eksploatuoti ilgesnj laikg nepavargstant.
Perforuoto laksto pjovimas:

Pertraukiamus pjavius, pvz., perforuotus lakstus, groteles ir pan., galima atlikti tik Siuo darbo rezimu. Funkciné seka atitinka

darbo rezimo 2 T sekg iki skylés pradzios.

Pasiekti skylés pradZia:
- Pjovimo srovés nutrakimas - Pilotinis lankas
nejuda.
Pasiekti skylés gala:
- Kai medZiaga vél susiliecia, pjovimo lankas uzsidega
Pjovimas (tik su CRAFT-CUT PRO 83 ir CRAFT-CUT PRO 123 CNC):
Priklausomai nuo norimo jsiskverbimo gylio, laikykite degiklj kampu ir judinkite j priekj link iSlydytos medZziagos.

Plazmos slégis iSpucia skysta metalg i$ jungties.

Apraso ekranas

Paskyrimas

1 Pjovimo rezimo ekranas

2 Oro slégio ekranas veikimo metu

3 Rodyti darbo biseng. Simbolio spalvos pasikeitimas
pjovimo metu.

4 Ekranas rodo dabartine pjovimo srove ir

maks

— S +
79pst 1 5.9 Bar

1 2 3 4

Pav.5-5: Ekrano rodymas

Ekrane rodomas klaidos kodas

Gedimy atveju ekrane rodomi klaidy kodai. PavyzdZiui, jei plazminio pjovimo jrenginio ventiliacija nepakankama arba suspausto oro srautas

nepakankamas, pavojaus simbolis ,E12 Zemas slégis! Patikrinkite oro slégj ir paspauskite ekrane esantj oro tikrinimo mygtuka.

ApraSymas
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5.2

Pristatymo apimtis

CRAFT-CUT PRO 41 P CRAH

T-CUT PRO 63

CRAFT CUT PRO 83

CRAFT CUT PRO
123 CNC

1x jzeminimo kabelis 6 mm? 4 m.

su 300A jZeminimo kabeliu

1x jzeminimo kabelis 8 mm? 4 m.

su 300A jZeminimo kabeliu

1x jzeminimo kabelis 12mm?, 4m
su 300A jZeminimo kabeliu

1x jzeminimo kabelis 12mm?, 4m
su 300A jZeminimo kabeliu

1x plazminis degiklis S65,
6mtr., su
Euro centrine jungtimi

1x plazminis Zibintuvélis
Zeta 60A, 6m jsk.
Trafitoriaus jungtis

1x plazminis Zibintuvélis Zeta

80A, 6m jsk.
Trafitoriaus jungtis

1x plazminis Zibintuvélis Zeta

110A, 6m jsk.
Trafitoriaus jungtis

5.3 Papildomi priedai

22

CRAFT CUT PRO 41p 63 83 123 CNC
1333121 Apskritimo pjovimo jrenginys S65 X
1331208 Apskritimo pjovimo jrenginys ZETA X X X
1332065 Plazminis degiklis S65, 6m su centrine jungtimi X
1331060 Plazminis degiklis Zeta 60A , 6m su Trafimector X
1331080 Plazminis degiklis Zeta 80A , 6m su Trafimector X
1331120 Plazminis degiklis Zeta 110A , 6m su Trafimector X
1331123 Automatinis Zibintuvélis Zeta 110, 7,6m X

Aprasymas
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6 Operacija

Patikrinkite teisingg jéjimo jtampa. Maitinimo jungtis 400 V AC 3 faziy arba 230 V 1 faziy
UZtikrinti stabily tiekimo tinkla.
Idékite tinklelio stabilizavimo modulj (jei reikia)

PAVOJUS:

Nuolat nukritus Zemiau reikalaujamos jéjimo jtampos, gali bati paZeista
Vadovaukités jrenginiu.

Plazminj pjovimo jrenginj prijunkite prie maitinimo Saltinio.

Prijunkite suspausto oro linijg prie filtro slégio reguliatoriaus, esancio plazminio pjovimo jrenginio gale, ir prijunkite jzeminimo kabelj prie
ruosinio.

Plazminj pjovimo jrenginj jjunkite naudodami ON/OFF jungiklj jrenginio priekyje.

Paspauskite suspausto oro bandymo mygtukg ir suslégto oro reguliatoriumi sureguliuokite oro slégj nuo 3,5 iki apytiksliai.
6 barai.

Pjovimo srovés reguliatoriumi sureguliuokite pjovimo srove. Plazminis pjaustytuvas dabar
paruostas eksploatacijai.

6.1 Pastabos apie plazminj pjovima

Jei pjovimo metu pasirodo pavojaus signalas, reikia nedelsiant paspausti degiklio mygtuka
atleisti, kol aliarmas nesibaigs. Pasalinus aliarmo prieZastj, darbus galima testi.

Degiklio mygtukas iSjungiamas atliekant suspausto oro bandymo funkcija.

Pjovimo metu negalima nuimti degiklio jungciy.

Ilgai naudojant elektrodg ir antgalj, pavirSiai oksiduojasi, todél elektrodg ir antgalj reikia pakeisti. Pavojaus lemputé rodo elektrodo ir antgalio
nusidévéjima.

Suslégto oro srauto fazéje galima ilgai spausti degiklio mygtuka, kad baty islaikytas lankas. Kai tik degiklio mygtukas greitai paspaudziamas ir
atleidZziamas, suslégto oro tiekimas nutraksta. Tada galima ilgai paspausti mygtuka, kad jrenginys baty paleistas i$ naujo.

Operacija
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6.2 Darbas su plazminio pjovimo sistema

PAVOJUS:

Plazminio pjovimo metu visada dévékite apsauginius drabuzius ir jsitikinkite, kad
Kitiems Salia esantiems Zmonéms lanko UV spinduliuoté pavojaus nekelia.

Niekada nelieskite priekinés degiklio dalies (antgalio, elektrodo, iSorinés apsaugos).  Pjovimas atliekamas perkeliant
antgalj j 2-3 mm pjaunamo ruoSinio

yra apytikslis. Degiklj laikykite pakreipta, kad uZsidegus pjovimo lankui iSsilydes metalas nepatekty ant antgalio. Paspaudus mygtuka,
uzdegimo lankas Sokinéja ant ruoSinio. Létai kelkite degiklj, kol ruo3inys bus perforuotas, tada pjaukite.

Norédami pradéti pjauti medZziagas, kuriy storis didesnis nei 2 mm arba 3 mm, perforuokite medZiaga kitu
jrankiu, pvz., grezdami arba pradédami nuo ruoSinio krasto. Esant maZzesniam medZziagy storiui, galima
pradéti nuo pasvirojo degiklio technikos kietoje medZiagoje.

Pjovimo metu palaikykite vidutinj pastovy greitj. Pjovimo kryptimi naudokite 5° - 15° kampa. 6-4 pav. 3 taskas
rodo neteisingo pjovimo greicio rezultatus.

=
zu schnell _,59" zu |a|-|gsam 'ﬁ |’|cht|g

Pav.6-1: Darbas su plazminio pjovimo sistema

Operacija
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6.3 Paruodimas pjaustymui
Jjungti
Plazminiame pjovimo jrenginyje yra Euro-CEE maitinimo kiStukas, skirtas 3x400 V trifazei srovei.  KiStuka jkiSkite j elektros
lizdg  Pjovimo jtaisas pradedamas eksploatuoti naudojant
pagrindinj jungiklj.
Zalia POWER ON indikatoriaus lemputé rodo, kad jrenginys paruo$tas darbui.
Sureguliuokite suslégto oro - dujy bandymg
Ausinimo ir pjovimo oro slégis ir srautas turi bati sureguliuoti taip, kad atitikty naudojama degiklj. Neteisingai nustatytas dujy slégis pablogina

pjovimo kokybe, padidina susidévéjimg ir gali sugadinti degiklj ekstremaliomis sglygomis. Reikiamg oro slégj reikia nustatyti valdymo skydelyje
esanciu reguliavimo mygtuku.

Norédami tai padaryti, pasukite funkcijy pasirinkimo jungiklj j padétj ,GUEST TEST" ir patraukite mélyng reguliavimo rankenéle aukstyn. Sukite Sioje
padétyje, kol manometre rodomas slégis tiksliai atitiks reikiama oro slégj. Tada dar kartg paspauskite sukamajg rankenéle Zemyn, kad jg
uzfiksuotuméte. Taip uztikrinama, kad nustatymas baty apsaugotas nuo netycinio reguliavimo. Tada, norédami jjungti pjovimo reZimg, perjunkite
funkcijy pasirinkimo jungiklj atgal j 2 arba 4 takty funkcija.

Pasirinkite pjovimo srove

Reikalinga sroveé i§ esmeés priklauso nuo pjaunamos medZiagos tipo ir medZiagos storio. Plazminio pjovimo jrenginio bepakopis pjovimo srovés
reguliavimas leidZia optimaliai prisitaikyti prie atitinkamy pjovimo darby.

PAVOJUS!

Per didelis srovés nustatymas lemia didesnj purkstuko ir degiklio elektrodo nusidévéjima. Jei srové nustatyta per maza, medziaga
nebus prasiskverbta arba medZziaga prasiskverbs per létai.

Purkstuky pasirinkimas

Tinkamas plazminis antgalis turi bati parinktas pagal nustatytg pjovimo srove. Per didelis antgalis sumaZzina pjovimo efektyvumga, jei antgalis yra per
mazas, dél Siluminés perkrovos padidéja jo nusidévéjimas.

Kad baty lengviau pasirinkti tinkama purkstuka, skirtingy purkstuky skersmeny taikymo diapazonai rodomi pjovimo srovés nustatymo skaléje.

6.4 Pjovimo operacija

Norint pasiekti optimalig pjovimo kokybe, priklausomai nuo apdirbamos medZziagos rasies ir ruoSinio storio, reikia parinkti reikiamg pjovimo srove,
atitinkama antgalj ir atitinkamg pjovimo greit;.

Pjaudami plong metalo lakstg, su artimesniu degikliu iSgaunate geresne pjovimo kokybe.

Pjaunant storg lakstg reikalingas didesnis pjovimo naSumas. Todél pjovimas turi bati atliekamas degiklio atstumu. Atitinkamus tarpiklio elementus
rasite priedy asortimente.

Atliekant rankinio pjovimo operacijas, pjovimo kokybé ir degiklio komponenty susidévéjimas, be jau minéty jtakos faktoriy, priklauso ir nuo vartotojo
gebéjimo valdyti plazminj degikl].

Paspauskite degiklio gaiduka ir nukreipkite degiklj su bandomuoju lanku iki pjovimo pradzios tasko.
UZdege pjovimo lanka, pastoviu greiciu traukite degiklj vir§ ruoSinio. Optimalus pjovimo greitis pasiekiamas, kai pjovimo srové iSeina i$ jpjovos
mazdaug 100° kampu prie$ pjovimo krypt;.

Nereikéty be reikalo uzdegti bandomajj lanka, nes tai padidins degiklio daliy susidévéjima.

Tiesiems pjaviams rekomenduojama naudoti stabdymo bégelj Soniniam nukreipimui. Norint uZtikrinti, kad degiklis baty nukreiptas kuo tolygiau ir
sklandziau, rekomenduojama naudoti kreipiamajj vezimélj.

Operacija
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7 Trikd&iy Salinimas

PAVOJUS:

Plazminj pjovimo jrenginj gali aptarnauti tik masy jgalioti kvalifikuoti darbuotojai

remontas! Visada iSjunkite jrenginj, kai ieSkote trik¢iy.

7.1 Gedimy lentelé

Sutrikimas

Galima priezastis

priemoneé

Plazminis degiklis nejsijungia

1. Néra maitinimo

2. Tiekiamo oro tario ar slégio nepakanka

3.Prie ruosinio nepritvirtintas spaustukas.

4. Néra suspausto oro tiekimo, bet lemputé dega

1. Prijunkite prie maitinimo ir jjunkite

N

. Patikrinkite oro tiekima

w

UZfiksuokite ruosinj arba

Prijunkite suvirinimo stalg

IS

. Prijunkite suslégta org / padidinkite slégj

Klaidos ekrano Sviesos diodas

(degiklis ir slégis) mirksi

N

. NeuZdétas apsauginis dangtelis

g

Elektrodas neteisingai pritvirtintas

N

. UZdékite apsauginj dangtelj
. Teisingai sureguliuokite elektroda

N

Temperataros indikatorius uzsidega
po keliy minuciy

. UZblokuotas oro srautas
Ventiliatorius uzblokuotas

Prietaisas perkaito

A won oo

Per auksta jéjimo jtampa

. Patikrinkite oro srautg
Patikrinkite ventiliatoriy ir, jei reikia, pakeiskite
Leiskite prietaisui atvésti 5 minutes

A own oo

. SumaZinkite jéjimo jtampg

Kibirkstys skrenda auk3tyn, o ne
Zemyn.

MedZiaga nepjaustoma
Degiklis per toli nuo medZiagos

MedZiaga netinkamai jZeminta

AW oo

Per didelis pjovimo greitis

N

. Padidinkite srove

N

. SumaZinkite atstumg iki ruoSinio

w

Patikrinkite jungtis

IS

. SumaZzinkite greitj

Slako susidarymas

N

. Per didelis pjovimo greitis

N

. Pazeistas pjovimo antgalis
Neteisingas oro slégis

W

N

. SumaZzinkite pjovimo greitj
. Pakeiskite pjovimo antgalj

w N

Pataisykite oro slégj

. Padidinkite pjovimo greitj.

o " 1

1. Per mazas pjovimo greitis. 2. Sumazinkite oro slégj.

Pjovimo proceso metu lankas 2. Per Zemas oro slégis. o
. . . 3. Padidinkite jtampa.

sustoja 3. Per Zema jtampa. e L o

4. Treminimo laid . . 4. Prijunkite jZeminimo kabelj prie ruoSinio arba

. IZeminimo laidas atjungtas nuo ruosinio suvirinimo stalo
1. Per didelis pjovimo greitis o .
1. Sumazinkite pjovimo greitj

Neadekvatus 2. PaZeistas pjovimo antgalis. Pakeiskite pjovimo antgalj

2.
3. Neteisingas oro slégis.
Medziagos jsiskverbimas 4. Per storas ruoginys. 3. Pataisykite oro slégj
4. Pasirinkite tinkama medZiagos storj
5. Padidinkite pjovimo srove
5. Per maZa pjovimo srové.
1. PurkStukas paZeistas arba susidévéjes 1. Pakeiskite paZeistg elektrodg arba antgalj.
Pjovimo lankas nestabilus / mirga elektrodas
2. Vanduo oro tiekime 2. Pridedamas oro filtras arba papildomi filtrai
kioskas
1. Neteisingas oro slégis isi aQi
Trumpas galiojimo laikas ) g . gv 1. Teisingas oro slégis
. . 2. Suslégtas oras uzterstas 2. Sumontuokite filtry sistema
Eksploatacinés medziagos
3. Per ilgas uzdegimo lankas 3. Patikrinkite oro tiekima

Saugiklis i$sijungia per
veikiantis

Pasirinktas per silpnas ilgintuvas

Naudokite patvarius ilginamuosius laidus

26
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Sutrikimas

Galima priezastis

priemoné

Sunkus uzdegimas

1. Sugadintos eksploatacinés medZiagos

g

Neteisingai prijungtas jZeminimo kabelis

1. Naudokite nepaZeistas eksploatacines medziagas.

N

. Teisingai prijunkite jZeminimo kabelj

prietaisas
4. Sugedes degiklis

3. Neteisingas oro slégis 3. Teisingas oro slégis
4. Pazeistas degiklis 4. Pakeiskite degiklj
prasta kokybe 1. Srové nustatyta per Zema 1. Padidinkite srove
supjaustyti 2. Per didelis pjovimo greitis 2. Sumazinkite pjovimo greitj
3. Suslégtame ore per daug drégmes 3. Patikrinkite filtra ir, jei reikia, pakeiskite
1. Netikslus degikliy sujungimas 1. UZmegzkite stabily ry3j
ir maitinimo 3altinis
Po degiklio 2. IZeminimo kabelis neprijungtas prie ruosinio 2. I8matuokite kabelj Svariame ir
buvo paspaustas, jis persijungia suristi kartu sausas ruosinio plotas
Piloto lanko néra prisijungti.
Pjovimo lankas 3. Sugede komponentai viduje 3. Paskambinkite kvalifikuotam specialistui

4. Paskambinkite kvalifikuotam specialistui

Veikimo metu lankas iSsijungia

N

. Maitinimo Saltinis perkaito

N

Suslégtas oras per Zemas
. UZdarykite elektrodg

w

N

. Leiskite maitinimo Saltiniui atvésti (5 minutes)

N

Patikrinkite suslégta org ir, jei reikia, padidinkite
Pakeiskite elektroda

w

Irenginys jjungtas, bet degiklis neveikia

—-

. Neteisingai prijungtas degiklis
2. Truksta ruoSinio spaustuko

w

. Sugedes degiklis

-

. Patikrinkite jungtis
. Prijunkite ruosinio spaustuka
Pakeiskite degiklj

w N

Maitinimo lempa ir
Temperatdros lemputé dega, bet
néra suspausto oro tiekimo

-

. UZblokuotas oro srautas

2. Sugede komponentai
3. Prietaisas perkaito
4

. Ventiliatorius uzblokuotas

Patikrinkite oro srautg
Pakeiskite komponentus
Leiskite prietaisui atvésti (5 minutes)

Pwon oo

Patikrinkite bukle ir pataisykite

Klaidos ekrano Sviesos diodas

AEo1

Overheat bati pradétas.

bati pradétas.

BE10

Missing phase

Ir Cutting torch
& disconnection!

atvésus, signalas dingsta ir jrenginj galima paleisti i3 naujo

Jei fazés néra, ekrane pasirodo aliarmo ekranas ,E10 Missing phase”.
Elektros jungtj turi nustatyti kvalifikuotas elektrikas.

Aliarmo ekranas EO1 - Perkaitimas, jei suvirinimo aparatas nepakankamai védinamas arba prietaisas perkaista. Irenginiui

Jei suvirinimo aparatas nepakankamai védinamas arba suspausto oro srautas yra nepakankamas

pasirodo pavojaus simbolis ,E12 Zemas slégis!”. Patikrinkite oro slégj ir stumkite org
bandymo mygtuka” ekrane. Pa3alinus aliarmo prieZastj, jrenginj galima paleisti iS naujo

Jei nepakankamas degiklio kontaktas (prijungimas) prie pjovimo jtaiso arba jei yra defektas

Degiklis, ekrane pasirodo aliarmo praneSimas ,E30 Pjovimo degiklio atjungimas”.
Patikrinkite degiklio jungtj arba degiklj.

Trik¢iy Salinimas
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8  PrieZiara ir prieZiara

Requliari ir saZzininga prietaiso prieZidra yra pagrindinis reikalavimas ilgam tarnavimo laikui,
geroms darbo sglygoms ir maksimaliam plazminio pjovimo sistemos naSumui. Isitikinkite
kad prieZitros darbai baty atliekami reguliariai.

Ispéjimas! Pavojus, jei Zmonés yra nepakankamai kvalifikuoti:

Nepakankamai kvalifikuoti Zzmonés gali padaryti Zalos dél netinkamo remonto darby
nejvertinti ir neatsizvelgti j pavojy, kurj pjovimo jrenginys kelia naudotojui

kelkite sau ir kitiems rimty suzalojimy pavojy.
Visus techninés prieZiaros darbus turi atlikti tik kvalifikuoti asmenys.

Prie$ atliekant bet kokius prieZiaros darbus, plazminio pjovimo sistema reikia iSjungti ir palaukti bent 5 minutes, kol
jrenginys atvés.

Po prieZiaros, prieziGros ir remonto darby patikrinkite, ar visos plokstés ir

Apsauginiai jtaisai vél tinkamai sumontuoti ant plazminio pjovimo jrenginio.

PaZeistus apsauginius jtaisus ir prietaiso dalis turi pataisyti arba pakeisti klienty aptarnavimo tarnyba.
bati iSkeistas.

8.1 Plazminio degiklio prieZidra

Pernelyg didelis atsarginiy daliy sunaudojimas atsiranda dél drégno suspausto oro ir netinkamo pilny daliy jdéjimo
medZiaga arba per didelis pjovimo greitis.  Elektrodas pakeiciamas, kai
centre susidaro 1-1,5 mm krateris.

Antgalis pakei¢iamas, jei centriné anga paZeista, iSsiplétusi arba ovali.

Oro akmuo pakei¢iamas, kai vienas i$ galy karbonizuojasi.

Jei izoliacija susidéveéjusi, antgalio laikiklis turi bati pakeistas.

8.2 Plazminio pjovimo jrenginio techniné priezitra

Techninés priezidros intervalai yra jmonés ,Stirmer Maschinen GmbH" rekomendacijos, atitinkancios normalius
standartinius reikalavimus (pvz., darbas viena pamaina, naudojimas Svarioje ir sausoje aplinkoje). TikslUs intervalai
nustato jasy apsaugos pareiginas.

UZduotis intervalas

Prietaiso vidaus valymas priklausomai nuo eksploatavimo salygy

Apsaugos jtaisy funkcinis patikrinimas, kurj

. . . Kasdien
atlieka dirbantis personalas

Vizuali sistemos apZzidra, ypac

Degimo Zarnos Kasdien

Kvalifikuotas personalas turi patikrinti

. . . . Kas pusmetj
jungiamuosius laidus P !

Visa suvirinimo sistema per Kasmet

Tegul kvalifikuotas personalas tai patikrina

8.3 Prietaiso vidaus valymas

Jei plazminio pjovimo jrenginys naudojamas dulkétoje aplinkoje, prietaiso vidy reikia reguliariai valyti
Valomas reguliariais intervalais puciant arba siurbiant. Sio valymo daZnumas priklauso nuo
atitinkamas eksploatavimo salygas. Prietaisui iSpasti naudokite tik Svary, sausg org

arba naudokite dulkiy siurblj.
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PRANESIMAS:

Prie$ atlikdami bet kokius priezitros darbus, visada atjunkite jrenginj nuo maitinimo Saltinio
arba pakeiskite plazminio pjovimo jrenginio komponentus.

Jei Sio jrenginio techninés prieZitros ir remonto darbus atlieka asmenys, kurie to nedaro
Jei esate jgaliotas atlikti $j darbg, jasy garantinis reikalavimas nustos galioti /c

9 Atsarginés dalys

Pavojus susiZeisti naudojant netinkamas atsargines dalis!

Netinkamy arba sugedusiy atsarginiy daliy naudojimas gali kelti pavojy operatoriui
atsirasti ir sukelti Zalg bei gedimus.

Imoné Sturmer Maschinen GmbH neprisiima jokios atsakomybés ar garantijos uz zalg ir

Gedimai del Sios naudojimo instrukcijos nesilaikymo. Naudoti remontui

tik nepriekaistingus ir tinkamus jrankius, originalias atsargines dalis arba iS jmonés Stirmer Maschinen GmbH
aiskiai patvirtintos serijos dalys.

Naudodami nepatvirtintas atsargines dalis panaikins gamintojo garantija.

Informacija apie technine pagalba

Remontg, kuriam taikoma garantija, gali atlikti tik technikai,
kurie yra masy jgalioti tai daryti. Naudokite tik originalias atsargines dalis.

9.1 Atsarginiy daliy uzsakymas
Atsarginiy daliy galite jsigyti iS specializuoty pardavéjy.
Atsarginiy daliy bréZinio kopijg su pazymétomis sudedamosiomis dalimis nusiyskite specializuotam pardavéjui ir
nurodykite Siuos dalykus:
Prekés numeris
Irenginio pavadinimas
Pagaminimo data
Komponenty padéties numeriai ir, jei taikoma, susijusiy atsarginiy daliy brézinio numeris
Kiekis
pageidaujamas pristatymo badas (pastas, krovinys, jara, oru, greituoju)

Siuntimo adresas

Atsarginiy daliy uzsakymai be auksciau pateiktos informacijos negali bati svarstomi. Jei néra informacijos apie pristatymo
bdda, siuntimas vyks tiekéjo nuozidra.

Informacija apie jrenginio tipa, prekés numerj ir pagaminimo metus rasite vardinéje lenteléje, kuri yra ant

Pritvirtintas plazminio pjovimo jrenginys.

Pavyzdys

Plazminio pjovimo jrenginio CRAFT - CUT PRO 41 P priekinj dangtelj reikia uzsakyti. Atsarginiy daliy bréZinyje priekinio
dangcio numeris yra 8.

UZsakydami atsargines dalis, atsiyskite atsarginés dalies brézinio kopija su pazyméta komponente
(priekinis dangtelis) ir pazymétos padéties numeris 8 jgaliotajam pardavéjui ir pateikite toliau nurodytg informacija
Informacija su:

Prekés numeris 1365041
Modelio pavadinimas CRAFT-CUT PRO 41 P
Pozicijos numeris 8

Atsarginés dalys
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9.2 Atsarginiy daliy bréziniai

CRAFT-CUT PRO 41 P

4

9-1 pav.: Atsarginiy daliy brézinys CRAFT-CUT PRO 41 P

CRAFT CUT PRO 63

Poz. Aprasymas Minia
14-1 MUR PCB 1
14-2 tranzistorius 2
14-3 di|odas 2

9-2 pav.: Atsarginiy daliy brézinys - atsarginiy daliy bréZinys CRAFT-CUT PRO 63

Poz. Apradymas Minia
1 valdymo ploksté 1
2 Plokste 15V / 5V 1
3 Jungiklis 1
4 ventilatorius 1
5 tiekimo sistema 1
6 LCD ekranas 1
7 Priekiné lenta 1
8 Priekinis dangtelis 1
5-1 pagrindiné ploksté 1
5-2 diodas 2
5-3 diodas 2
5-4 tranzistorius 7
5-5 Tiltinis lygintuvas 2
Poz. Apradymas Minia
1 Maitinimo modulis 1
2 EMC ploksté 1
3 Galinis dangtelis 1
4 ventilatorius 1
5 Tiltinis lygintuvas 1
6 valdymo ploksté 1
7 Tranzistoriy blokas 1
8 Ploksté 15V / 5V 1
9 I5éjimo apsaugos plokite 1
10 Priekiné lenta 1
11 Jungiklis 1
12 Priekinis dangtelis 1
13 LCD ekranas 1
14 MUH 1
7-1 Tranzistoriy plokste 1
7-2 tranzistorius 8

30

Atsarginés dalys

CRAFT CUT PRO | 1.06 versija



Machine Translated by Google

CRAFT CUT PRO 83

U1 W

Poz. Aprasymas Kiekis Prekés aprasymas Minia
1 MUR BLOKAS 1 " I5¢jimo apsaugos ploksté 1
2 Maitinimo modulis 1 12 LCD ekranas 1
3 Kondensatoriy ploksté 1 13 Priekiné lenta 1
4 EMC plokste 1 14 Jungiklis 1
5 Galinis dangtelis 1 15 Priekinis dangtelis 1
6 ventiliatorius 1
7 Vairuotojo lenta 1 1-1 Lygintuvo ploksté 1
8 valdymo ploksté 1 1-2 digdai 8
9 Tiltinis lygintuvas 1 1-3 tranzistorius 2

10 Ploksté 15V / 5V 1

9-3 pav.: Atsarginiy daliy bréZinys - atsarginiy daliy bréZinys CRAFT-CUT PRO 83

Atsarginés dalys
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CRAFT CUT PRO 123 CNC

17
16
15
14
13
Poz. Paskyrimas Minia Poz. Paskyrimas Minia
1 Maitinimo modulis 1 12 Priekinis dangtelis 1
2 Kondensatoriy ploksté 1 13 Jungiklis 1
3 Vairuotojo lenta 1 14 transformatorius 1
4 Galinis dangtelis 1 15 prigkiné lenta 1
5 ventilatorius 2 16 CNC valdymo plokste 1
6 tranzistorius 2 17 Ploksté 15V / 5V 1
7 Tiltinis lygintuvas 1
8 EMC ploksté 1
9 MUR/blokas 1 9-1 diqdas 8
10 valdymo plokste 1 9-2 tranzistorius 2
" I5éjimo apsaugos plokste 1 9-3 MYR lenta 1

Pav.9-4: Atsarginiy daliy bréZinys CRAFT-CUT PRO 123 CNC
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10 elektros grandiniy schemy
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10-1 pav.: Elektros grandinés schema CRAFT-CUT PRO 41 P

Elektros grandiniy schemos
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10-2 pav.: elektros grandinés schema CRAFT-CUT PRO 83, CRAFT-CUT PRO 63

Elektros grandiniy schemos
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Pav.10-3: Elektros grandinés schema CRAFT-CUT PRO 123 CNC
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11 ES atitikties deklaracija

Dél Siy produkty

Gamintojas/platintojas: Sturmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Produkty grupé: /= ® suvirinimo jranga
Tipo Zyméjimas: Plazminio pjovimo masina Prekés numeris
Produkto pavadinimas: * ] CRAFT - CUT PRO 41 P 1365041

[] CRAFT-CUT PRO 63 1365062

[] CRAFT-CUT PRO 83 1365082

[J CRAFT - CUT PRO 123 CNC 1365122

Serijos numeris: *

*
Pagaminimo metai: 20

* uzpildykite Siuos laukus pagal vardinéje ploksteléje esancig informacija

patvirtinama, kad jie atitinka esminius apsaugos reikalavimus, nustatytus Tarybos direktyvoje 2014/30/ES (EMS direktyva) dél valstybiy
nariy jstatymy, susijusiy su

elektromagnetinio suderinamumo ir Direktyvoje 2014/35/ES dél elektros jrangos

Nurodytas naudojimas tam tikrose jtampos ribose.

Pirmiau minéti gaminiai atitinka ir atitinka Siy direktyvy nuostatas
Saugos reikalavimai lankinio suvirinimo jrangai pagal Siuos gaminio standartus:

Buvo taikomi Sie darnieji standartai:

EN IEC 60974-1:2022 + A11:2022 Lankinio suvirinimo jranga. 1 dalis. Suvirinimo energijos 3altiniai

EN IEC 60974-10:2021 Lankinio suvirinimo jranga. 10 dalis. Reikalavimai
Elektromagnetinis suderinamumas (EMS)

Pasak EK. Direktyvos 2006/42/EB 1 straipsnis, pirmiau minéti gaminiai iSimtinai patenka j Direktyvos 2014/35/ES dél elektros
jrenginiy, skirty naudoti tam tikrose jtampos ribose, taikymo sritj.

Asmens, jgalioto sudaryti techninius dokumentus, pavardé ir adresas:
Kilian Stuermer, Stuermer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

¥/

Kilian Sturmer (vykdomasis direktorius)

Hal3tatas, 2024 m. balandZio 10 d

ES atitikties deklaracija
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12 Priedas

12.1 Autoriy teisés

Sios instrukcijos turinys yra saugomas autoriy teisiy. Jy naudojimas leidZiamas jrenginio naudojimo ribose. Bet koks kitas naudojimas be rastisko
gamintojo leidimo yra draudZiamas.

Siekdami apsaugoti savo gaminius, registruojame prekiy Zenkly, patenty ir dizaino teises, jei tai jmanoma atskirais
atvejais. Mes grieztai nepritariame bet kokiems masy intelektinés nuosavybés teisiy pazeidimams.

Galimi techniniai pakeitimai bet kuriuo metu.

12.2 Sandéliavimas

PAVOJUS!

Neteisingai ir netinkamai laikant, elektriniai ir mechaniniai komponentai gali bati paZeisti ir sunaikinti.
Supakuotas arba jau iSpakuotas dalis laikykite tik numatytomis aplinkos sglygomis.

Kreipkités j savo pardavéjg, jei prietaisg ir priedus reikia laikyti ilgiau nei tris ménesius ir esant kitokioms nei nurodytoms aplinkos salygoms.

12.3 Informacija apie Salinimga / perdirbimo galimybés: ISmeskite savo

plazminio pjovimo jrenginj aplinkai nekenksmingu badu, neiSmesdami atlieky j aplinkg, o iSmesdami jas profesionaliai.

PraSome neiSmeskite pakuotés, o véliau ir panaudoto plazminio pjovimo jrenginio, o iSmeskite abu pagal jisy miesto/savivaldybés administracijos
arba atsakingos atlieky alinimo jmonés nustatytas gaires.

12.3.1 Eksploatacijos nutraukimas

ATSARGIAI!

Nenaudojami prietaisai turi bati nedelsiant ir profesionaliai iSjungti, kad véliau baty iSvengta netinkamo
naudojimo ir pavojaus aplinkai ar Zzmonéms.  ISimkite baterijas ir
akumuliatorius, jeiyra. Jei reikia, iSardykite pjovimo jrenginj j

valdomus ir tinkamus naudoti mazgus
komponentai.

Prietaiso komponentus iSveZkite j nurodytus Salinimo badus .

12.3.2 Naujos prietaiso pakuotés iSmetimas

Visos jrenginyje naudojamos pakavimo medZiagos ir pagalbinés pakavimo medZiagos yra perdirbamos ir visada turi bati perdirbamos.

Pakuotés mediena gali bati utilizuojama arba perdirbama.
Kartoninés pakuotés komponentai gali bati susmulkinti ir iSsiysti | makulataros surinkima.

Plévelés pagamintos i$ polietileno (PE) arba paminkstinimo dalys i$ polistireno (PS). Sios medziagos po apdorojimo gali bati panaudotos pakartotinai,
jei jos perduodamos perdirbimo surinkimo punktui arba uZ jus atsakingai atlieky Salinimo jmonei.

Pakavimo medZiaga perduokite tik pagal rasj, kad jg baty galima nedelsiant perdirbti.

Priedas
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12.3.3 Seno jrenginio iSmetimas

INFORMACIJA

Savo ir aplinkosaugos labui pasirGpinkite, kad visi prietaiso komponentai baty Salinami tik nustatytais ir patvirtintais badais.

Atkreipkite démesj, kad elektros prietaisuose yra jvairiy perdirbamy medZziagy ir aplinkai kenksmingy komponenty. Padékite uztikrinti, kad Sie
komponentai baty atskirti ir tinkamai iSmesti. Jei abejojate, kreipkités j komunaliniy atlieky iSveZimo skyriy. Jei reikia, perdirbimui gali tekti kreiptis j
specializuota atlieky Salinimo jmone.

12.3.4 Elektriniy ir elektroniniy komponenty Salinimas

UZtikrinkite, kad elektros komponentai baty utilizuojami profesionaliai ir laikantis teisiniy taisykliy.

Irenginyje yra elektriniy ir elektroniniy komponenty, todél jo negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis.
Pagal Europos direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky ir jos jgyvendinima nacionalinéje teiséje, panaudoti elektriniai jrankiai ir elektros
prietaisai bei masinos turi bati surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai nekenksmingu badu.

Kaip operatorius turétuméte gauti informacijos apie jums taikomga jgaliotg surinkimo arba 3alinimo sistema.

UZtikrinkite, kad baterijos ir (arba) akumuliatoriai baty utilizuojami profesionaliai ir laikantis teisiniy taisykliy. I3sikrovusias baterijas iSmeskite tik |
mazmenininky arba komunaliniy atlieky Salinimo jmoniy surinkimo déZes.

12.4 I8metimas per savivaldybiy surinkimo punktus Panaudoty elektros

ir elektroniniy prietaisy iSmetimas (taikoma Europos Sajungos 3alyse ir kitose Europos 3alyse,
kuriose yra atskira Siy prietaisy surinkimo sistema).

Ant gaminio ar jo pakuotés esantis simbolis nurodo, kad su Siuo gaminiu negalima elgtis kaip su jprastomis buitinémis atliekomis, o j
reikia atiduoti j elektros ir elektroninés jrangos perdirbimo surinkimo punkta.

Padédami tinkamai iSmesti 8] gaminj, saugote aplinkg ir aplinkiniy sveikatg. Netinkamas utilizavimas kelia pavojy aplinkai ir sveikatai.

MedZiagy perdirbimas padeda sumaZinti Zaliavy sunaudojima. Norédami gauti daugiau informacijos apie Sio gaminio perdirbima,
kreipkités j vietos savivaldybe, komunaliniy atlieky Salinimo jmone arba parduotuve, kurioje jsigijote gaminj.

38
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13 Gaminio stebéjimas

Mes privalome stebéti savo gaminius net ir po pristatymo.
Pasakykite mums viska, kas mus domina:

Pakeisti nustatymo duomenys.

Patirtis su jrenginiu, kuri svarbi kitiems vartotojams.  Pasikartojantys sutrikimai.

Stuermer Maschinen GmbH Dr.-

Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
Hallstadt

Faksas: (+49)0951 96555-55

El. paStas: info@craftweld.de

Produkto stebéjimas
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www.holzstar.de

www.metallkraft.de

% MW VIASCHINEN

www.cleancraft.de www.aircraft-kompressoren.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Strafie 26

D-96103 Hallstadt J#:hWE’ssn’a’f
+49 951 96 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

/ J Welding rec»mmg,-/
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www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www.finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh www.xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471




