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Eessfna

Eessdna

Taname teid, et ostsite ettevotte MEGMEET Welding Technology Co., Ltd. toodetud multifunktsionaalse

taisdigitaalse inverteri CO2/MAG/MIG keevitusjduallika (edaspidi keevitusjouallikas).

See juhend sisaldab ettevaatusabindusid paigaldamise ja juhtmestiku, parameetrite seadmise, tdrkediagnostika ja
torkeotsing ja igapdevane hooldus. Keevituse dige paigaldamise ja t66 tagamiseks
toiteallikast ja selle suurepérasele jdudlusele taielikult méngida, lugege see kasutusjuhend labi

enne toiteallika paigaldamist ning hoidke korralikult ja andke see keevitusvéimsuse kasutajale

allikas.

MEGMEET Welding Technology Co., Ltd. jatkab toodete uurimist, arendamist ja uuendusi.
Mis tahes lahknevuste korral selle kasutusjuhendi sisu, parameetrite ja jooniste ja nende vahel
tegelike toodete puhul kehtivad tegelikud tooted. Kasutusjuhendit véidakse muuta ilma eelnevata

markama. Ettevdttel on I6plik digus seda kasutusjuhendit tdlgendada.
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Ettevaatusabindud

Ohutusmeetmed

Ohutuse méaaratlus

A OHT
! ! ! Ettevaatust

p6hjustanud.

Palun toimige vastavalt vajadusele, vastasel juhul vdite pdhjustada surma vgi tdsiseid vigastusi.

Palun toimige vastavalt vajadusele, vastasel juhul v6ivad tekkida m66dukad vdi kerged vigastused v@i varaline kahju

y Oige kasutamise tagamiseks lugege enne kasutamist kéesolev juhend |4bi.

y Selle keevitamise projekteerimisel ja valmistamisel on piisavalt arvestatud ohutuskaalutlustega
energiaallikas. Kuid selle keevitusjduallika ohutu kasutamise tagamiseks ja vigastuste valtimiseks

ja suurdnnetuste korral jargige kasutamise ajal selles juhendis toodud ettevaatusabinfusid.

y Keevitusvooluallika ebadige kasutamine p&hjustab vigastusi.

Ettevaatusabindud paigaldamisel

OHT

y Enne keevitusmasina kasitsemist vdi teisaldamist lllitage toiteallikas elektrivérgust valja
jaotuskast tuleb ara ldigata.

y Kui kasutate keevitusmasina kasitsemiseks kraanat, veenduge, et masina korpuses oleks
paigaldatud.

y Keevitusseadet ei tohi tdsta koos teiste esemetega.

y Paigaldage keevitusseade mittesittivale esemele, vastasel korral on tulekahju oht.

y Arge asetage p6levaid aineid toote lahedusse, vastasel juhul on tulekahju oht.

y Arge paigaldage masinat plahvatusohtlikku keskkonda, kuna seal on plahvatusoht.

y Juhtmeid peab teostama kvalifitseeritud personal, vastasel juhul v8ib tekkida elektrild6gi oht.

y Enne juhtmestiku Ghendamist veenduge, et sisendtoide on taielikult lahti thendatud v6i on olemas a
elektriloogi oht.

y Enne sisselllitamist peab keevitusmasina maandusjuhe olema tédkindel
maandatud vdi tekib elektril6dgi oht.

y Korpus tuleb paigaldada enne sisselllitamist, vastasel juhul tekib elektrild6gi oht.

y Arge puudutage (ihtegi terminali kdega, kui toide on sisse liilitatud, vastasel juhul on elektrild6gi oht
Sokk.

y Arge kasutage keevitusmasinat margade katega, vastasel juhul vdite saada elektriléogi.

y Hooldus tuleb 1abi viia 5 minuti parast alates toiteallika olemasolust
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Ettevaatusabingud

on valja lulitatud, kui keevitusvooluallika indikaator on taielikult kustunud ja pinge positiivse ja

negatiivse siini vahel on alla 36 V v8i on elektrilodgi oht.

y Osasid v@ivad vahetada ainult professionaalsed td6tajad. Keelatud on juhtmete jatmine
masinas on jaéke vBi metallesemeid vdi on tuleoht.
y Kui juhtpaneel vahetatakse vélja, tuleb enne operatsiooni parameetrid digesti seadistada, vastasel
juhul tekib varalise kahju oht. y Kaablilthenduse juhtmestik peab olema tumbritsetud isoleerteibiga
ja see ei tohi olla paljastatud,
vOi tekib elektrilo6gi oht.
y Jahutusseadme toiteallikaks on kérgepinge AC380V. Enne tihendamist lilitage keevitusvooluallikas

vélja, vastasel juhul tekib elektril6dgi oht.

A Ettevaatust

y Arge rakendage kasitsemise ega kukkumise ajal juhtpaneeli ega katteplaati jGudu
selliste esemete maha kukkumine vdib p&hjustada kehavigastusi v@i varalist
kahju. § Kui kasutate keevitusmasina kasitsemiseks tdstukit, kinnitage rattad kindlalt.
y Keevitusseade tuleks paigaldada kohta, mis talub selle raskust v8i on a
kukkumise ja vigastuste vOi vara kahjustamise oht.
V¥ Masina paigaldamine sellistesse kohtadesse nagu veetorustik on rangelt keelatud, kus veepiisad
vdivad pritsida vdi kus on varalise kahju oht. § Arge pillake keevitusse v&6rkehi, nagu kruvid,
tihendid ja metallvardad
masinat, vastasel juhul tekib tulekahju vdi varalise kahju
oht. ¥ Kui keevitusmasin on kahjustatud v6i osad on puudulikud, &rge paigaldage ja
kasutage masinat, vastasel juhul on tulekahju ja vigastuste oht.

y Peavooluahela klemmid ja kaablikingad peavad olema kindlalt thendatud, vastasel juhul on varalise kahju oht.

Ettevaatusabindud kasutamisel

A OHT

y Ohutuse tagamiseks peavad keevitustddd labi viima ohutu t6dga tdootajad
teadmised ja keevitusoskused. y
Arge kasutage keevitusmasinat muul otstarbel peale keevitamise. y
Keevitusaparaadi paigaldus, kasutuselev6tt ja hooldus tuleb labi viia
vélja professionaalsete tootajate poolt.
y Need, kes kannavad siidamestimulaatorit, ei padase keevitusmasina lahedale ja

keevituskoht ilma arsti loata.
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Ettevaatusabindud

y Arge puudutage pinge all olevaid osi, vastasel juhul tekib elektrilo6gi

oht. y Arge kasutage ebapiisava ristldikepinnaga kaableid v6i katmata juhte v6i
kahjustatud kaablid.

y Arge eemaldage korpust kasutamise ajal. ¥

Palun kasutage kahjustamata, hea isolatsiooniga kindaid. y P66rake

tahelepanu ohutuskaitsele kdrgel td6tamisel. y Keevitusmasina ja

jaotuskarbi toide tuleb katkestada, kui seadet ei kasutata.

y Kitsas v@i kinnises ruumis keevitamisel peaksid inspektorid jalgima, et operaator oleks piisava
ventilatsiooni tagamisel vdi kandma hingamisaparaati, vastasel juhul v8ib hapnikupuuduse tdttu
tekkida lambumine.

y Keevitamisel tekivad kahjulikud suitsud ja gaasid. Palun tagage taielik ventilatsioon v8i kasutage
hingamisteede kaitsevahendeid, vastasel juhul vdib keevitaja tervis kahjustada saada.

y Arge keevitage survestatud mahuteid, naiteks gaasiga taidetud torusid ja suletud anumaid. § Arge

asetage kuumi toorikuid pdlevate ainete lahedusse. § Arge keevitage pdlevate ainete ldheduses.

y Varustage keevituskoha laheduses tulekustutid. ¥ Silinder tuleb
kinnitada spetsiaalse kronsteiniga, vastasel juhul vdib see imber kukkuda ja p&hjustada vigastusi
vigastus.
y Arge viige silindrit thegi elektroodiga kokku. y Kasutage
rohualandusventiili vastavalt vajadusele 6igesti. y R6hualandusklapi
lahtivitmise ja remondi peab teostama
professionaalne personal.
y Arge puudutage to6tavaid poorlevaid osi, nagu ventilaator ja traadis66tur vi
vdib tekitada kehavigastusi.
y Palun kasutage keevitamisel vdi keevitamise jarelevalvel piisava varjundiga kaitsevahendeid
et kaarevalgus ei kahjustaks silmi vdi nahka.
y Palun kasutage spetsiaalseid nahast kaitsekindaid, pikkade varrukatega riideid, jalakaitsmeid, pdlle,

prille ja muid kaitsevahendeid. Valtige kaarevalguse, pritsmete ja keevitusrabu tekitatud kahjustusi.

y Kaarevalguse tekitamise valtimiseks peavad keevituskoha imber olema kaitset6kked

mis tahes kahju teistele.

y Kasutage muraohu véltimiseks heliisolatsiooniseadmeid.
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Ettevaatusabindud

A Ettevaatust

y Selle keevitusjuallika kasutamine muudeks toiminguteks peale keevitamise on
keelatud. ¥ Arge asetage keevitusvooluallikale raskeid esemeid. y Arge blokeerige
keevitusvooluallika 6huava. y Palun asetage keevitusvooluallikas kohta, kus on metallist
v@orkehad, nt
pritsmed ei paase keevitusvooluallikasse.
y Hoidke masina ja seina v8i muude keevitusseadmete vaheline kaugus suurem kui 30 cm. y
Valtimaks tuulekaare otsest puhumist, tuleks kasutada mdnda kaitset. y Keevitusjduallika
libisemise valtimiseks kinnitage rattad kindlalt. y Elektromagnetiliste ohtude valtimiseks tuleks

kasutada elektromagnetilist varjestust

kaablid vdi keevituskohad.
y Keevitusseade tuleks asetada tasapinnale, mille kaldenurk on vaiksem kui 15
kraadi, et valtida keevitusmasina tmberminekut.

y Keevitusmasina kaitseaste on IP23S ja selle to6tingimused
kasutuskeskkond on jargmine:

Tdéo6temperatuuri vahemik: -10yy+40y.
Transpordi- ja ladustamistemperatuuri vahemik: -40yy+70y.

To66huniiskuse vahemik: mitte Ule 75% suhtelise dhuniiskuse 40 y juures, mitte Ule 95% suhtelise
6huniiskuse 20 y juures.

K&rgus ei tohiks Gletada 2000 m.

Tookeskkonnas ei esine ilmset mehaanilist vibratsiooni ja I66ke ning keevitusmasina
kaldenurk ei ole suurem kui 15 kraadi.

Tolmu, metallitolmu ja s6dvitava gaasi sisaldus timbritsevas 6hus ei tohiks Uletada
tavapérast sisaldust.

Arge jatke keevitusmasinat vihma kéatte ega valtige vihma sattumist ventilaatorisse.
y Kui kasutuskeskkonna temperatuur on madalam kui 10 y, kasutage jahutusseadme jaoks

spetsiaalset antifriisi, vastasel juhul on jahutusseadme kahjustamise oht.

Ettevaatusabindud lammutamiseks

Keevitusmasina lammutamisel pidage meeles, et:

y Kui peaahelas olev elektroliiitkondensaator ja trikkplaat pdlevad,
vOib juhtuda plahvatus.

y Esipaneeli ja muude plastosade pdletamisel tekivad mirgised gaasid.

y Keevitusvooluallikas tuleb kdrvaldada to6stusjaatmetena.
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Peatukk 1. Toote Ulevaade

1.1 Toote tutvustus

y DEX-seeria keevitusjduallikas on multifunktsionaalne taisdigitaalse juhtimisega keevitusjduallikas
sobib autoistmetele, mootorratastele, riistvarale ja lehtmetallile, keskmise ja 6hukese plaadi keevitamiseks,
keskmise ja paksu plaadi tugikeevitus ja muud rakendused.

y CO2-, MAG-, MIG-gaaskeevitus- ja kasitsi kaarkeevitusfunktsioonidega.

y See vOib kohandada klientidele spetsiaalseid keevitusjuhtimismeetodeid.

y Kolmetasandilise topoloogia kasutamisel on inverteerimissagedus kuni 180 KHz.

y Dex DM3000 saab kasutada paljude keevitusmaterjalide, sealhulgas stsinikterase, roostevaba terase ja
tsingitud lehed.

y Dex PM3000 saab kasutada paljude keevitusmaterjalide, sealhulgas sisinikterase, roostevaba terase,
tsingitud lehed, puhas alumiinium ja alumiiniumisulam.

y Mobiilset t66d on mugavam teostada koos keevitusautoga kasutades
tarnib MEGMEET.

y Keevituspustolit saab paremini jahutada, kui kasutada seda koos vesijahutusseadmetega

tarnib MEGMEET.

1.2 Susteemi koostis

Keevitusmasina stisteem on naidatud joonistel 1-1, joonisel 1-2 ja joonisel 1-3.

LU Gaasivarustussiisteem

Keevitus toiteallikas

—— Maanduskaabel

B Keevituspdleti

Joon. 1-1 DEX CM3000 / DM3000 / PM3000
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£

S
oy

Joonis 1-2 Dex PM3000S vesijahutuspakett

Joonis 1-3 Dex PM3000S 6hkjahutuspakett

Gaasiballoon

Traadisoo6tur

Keevituspdleti

Keevitus toiteallikas

Maanduskaabel

Veejahuti

- Karu

Gaasiballoon

Traadisootur

Keevituspdleti

Keevitus toiteallikas

Maanduskaabel

Tooriistakast

Kéaru
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1.3 Mudeli kirjeldus

Keevitusjouallika mudeli kirjeldus on naidatud joonisel 1-4.

Dex XX XXX (X)(XX)

T:¥phandatud

/)(ysyiyyyrﬁwyyfyywag - téisfunktsionaalne kompaktversioon)
S%Myé&MyéQS%bé}byb’myy@é)uaalne eraldi taisfunktsionaalne
Rv)!&Myr(QRnWbéy)yNW)L)é}é)m téisfunktsionaalne robotversioon)

versioon)

30003y MIG/MASI S 2B 3004 reziim 300A

PM:CO2/MAG/MIG
DM:CO2/MAG/MIG
CM:CO2/MAG/MIG

Y¥iYitusjsuallika seeria
Joonis 1-4 Mudeli kirjeldus
Markus: simbol "()" tahistab valikulist, mida kasutatakse erinevate keevitusmudelite tdhistamiseks
energiaallikas.
Naide 1:
y Dex PM3000R esindab Dex-seeria topeltimpulssiga CO2/MAG/MIG alumiiniumsulamist robotit
keevitusvooluallikas reguleeritava vooluga 300A.

y Dex PM3000QR esindab Dex seeria taisfunktsionaalset topeltimpulssi CO2/MAG/MIG alumiiniumi

sulamist robotkeevitusjduallikas reguleeritava vooluga 300A.

Naide 2:
y Dex PM3000S esindab Dex seeria kasitsi eraldi kahe impulsi CO2/MAG/MIG alumiiniumi
sulamite keevitusmasin reguleeritava vooluga 300A.

y Dex PM3000QS esindab Dex seeria kasitsi eraldi taisfunktsionaalset topeltimpulssi

CO2/MAG/MIG alumiiniumsulamist keevitusmasin reguleeritava vooluga 300A.

Naide 3:
y Dex PM3000 esindab Dex seeria kasitsi kompaktset topeltimpulssi CO2/MAG/MIG alumiiniumi
sulamist keevitamise toiteallikas reguleeritava vooluga 300A.

y Dex PM3000Q esindab Dex seeria kasitsi kompaktset taisfunktsionaalset topeltimpulssi CO2/MAG/MIG

alumiiniumisulamist keevitusjduallikas reguleeritava vooluga 300A.

Dex-seeria multifunktsionaalsete téisdigitaaljuhtimisega CO2/MAG/MIG-keevitusmasinate kasutusjuhend



4 2. peatiikk Paigaldamine ja juhtmestik

Peatikk 2. Paigaldamine ja juhtmestik

Selles peatiikis tutvustatakse keevitusmasina paigaldusndudeid ning paigaldamisega seotud t6detappe

ja ettevaatusabindusid.

2.1 Lahtipakkimise kontroll

Masin on spetsiaalselt selle jaoks mdeldud vastupidavas pakendis:
1. Enne lahtipakkimist kontrollige, kas toote valispakend on heas seisukorras.

2. Parast lahtipakkimist kontrollige, kas kdik keevitusmasina osad, paigaldus ja
kasutusjuhised on taielikud ja kas mudel kattub tellimuses olevaga (puuduvate vdi valede osade

leidmisel votke digeaegselt Uhendust tarnijaga).
3. Pakkematerjale saab taaskasutada.

4. Masina ainulaadne seerianumber on margitud masina andmesildile. Kui

seadmed vajavad remonti v8i tehnilist tuge, see seerianumber on véaga oluline.

2.2 Paigaldusnoduded

y Keskkonnanduded
Paigalduskeskkonna valikul pidage meeles jargmist: 1. Masin tuleb
paigaldada hasti ventileeritavasse kohta, mille vibratsioon on alla 5,9 m/s2 (0,6 g).
2. valtige paigaldamist kohtadesse, mis on téis tolmu ja metallipulbrit.
3. Masinat on rangelt keelatud paigaldada kohtadesse, kus esineb stdvitavat ja plahvatusohtlikku ainet
gaas.
4. Umbritseva 6hu temperatuur peab olema vahemikus -10 yy+40 y. Kui
temperatuur dletab 40 y, on vaja sunnitud soojuse hajumist v8i vdhendamist.
5. Niiskus peab olema alla 95% ja veepiiskad ei kondenseeru.
6. Keevituskohas tuleks tagada tuulekaitse ja kasutada tuuleklaase
vajaduse korral vBi see mdjutab keevitusprotsessi.
7. Kui teil on paigaldamise erindudeid, konsulteerige eelnevalt ja kinnitage.
y NOuded paigalduspinnale
Keevitusvooluallikas peaks olema seinast vahemalt 20 cm kaugusel ja vahe peab olema suurem kui 30
cm, kui mitu komplekti asetatakse kdrvuti. Keevitusjduallikad on soovitatav paigutada vastavalt tabelis

2-1 olevale reserveeritud ruumile.

Tabel 2-1 Keevitusj@uallika paigaldamiseks reserveeritud ruum

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimismuunduri CO2/MAG/MIG keevitusmasinate kasutusjuhend



2. peatukk Paigaldamine ja juhtmestik 5

Ees Vasak pOOl Parem pool tagasi

Reserveeritud ruum y 20 cm Ulemine 10 cm y 20 cm y20cm y 20 cm

2.3 Ettevaatusabindud kasitsemisel

1. Enne keevitusvooluallika kdsitsemist lulitage kindlasti vélja jaotuskarbi sisendtoide.
2. Keevitusjduallika kasitsemisel tdstukiga peavad karu rattad olema kindlalt fikseeritud.

3. Keevitatud jouallika tdstmisel on teatud risk, seetdttu ei ole tdstmine soovitatav.

2.4 Elektrithendus

y Ohutushoiatus
1. Uhenduse peaksid tegema kvalifitseeritud professionaalsed elektrioperaatorid.

2. Elektrilhendus tuleb teostada péarast jaotuskarbis oleva luliti lahtithendamist

ja ohutuse tagamine.
3. Kasutage kindlaksmaaratud spetsifikatsioonidega kaablit.
4. Arge puudutage margade kéatega.
5. Arge asetage kaablile raskeid esemeid.
6. TGendaoliselt ei ole jooksva vee toru ja maja korpuse terasvarras taielikult maandatud. Palun
arge thendage kaitsemaanduskaablit.
7. Uhendage keevitusvooluallikas sobiva v6i maaratud traadi etteandjaga
pdleti, gaasiarvesti ja jahutusseade vdi keevitustulemus ja keevituskvaliteet v6ivad mdjutada.
8. Kui tédkoht on méarg ja té6 toimub raudplaadil ja raudraamil, palun paigaldage

rikkevooluga todtav kaitseseade.

2.4.1 Sisendtoite thendamine (380 V AC)

Keevitus toiteallikas on varustatud 3 m toitekaabliga (ilma pistikuta). Paluge professionaalsel elektrikul

Uhendada sisendkaabli teine ots seadme valjundklemmiga

IGliti jaotuskarbis.

[y - — = —

Sisend Kolmefaasiline J
voimsus | i

. o [
4 sisendvdimsus

kaabel
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Joonis 2-1 Uhenduse skeem 380 V vahelduvvoolu sisendkiiljel

y Ettevaatust

Veenduge, et sisendtoitekaabli roheline/kollane juhe oleks ohutult maandatud.

2.4.2 Keevitusvoolu thendus

Paigaldage ja kinnitage keevituskaabli pistik keevitusvooluallika positiivsele poolusele.

Sisestage ja kinnitage traadisd6turi juhtkaabli pistik keevitusvérgu pistikupessa, nagu néaidatud joonisel

Joonis 2-2.

Keevitus toitekaabli pistik

Traadiséoturi juhtkaabli pistik

———— Veevoolik - sisselaskeava

e —
Y Veevoolik - Véljalaskeava

Joonis 2-2 Keevitusvooluallika thendusskeem

- -
u@ I
‘ I | 2
0800,
Cos?
N H

Joon. 2-3 KeevitusjBuallika 14-soonelise pesaga tihvtide méaaratlused
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2.4.3 TraadisOoturi Uhendus

1. Vabastage traadis66turi tagakuljel olev klamber, kinnitage keevituskaabel juhtme poldi kilge.
traadis6oturi alumine plaat ja kinnitage see mutriga.

2. Kruvige traadisd6turi juhtkaabli pistik pistikupessa.

Traadis60turi roboti thendusskeem on toodud joonisel 2-4.

M Traadis6oturi juhtkaabel
B L0\ Keevitus toitekaabel

A
Sy Gaasivoolik

Joonis 2-4 Roboti traadisd6turi thendusskeem

Manuaalse traadi etteandja thendusskeem on toodud joonisel 2-5.

Gaasivoolik

Traadis66turi juhtkaabel

Keevitus toitekaabel
Veevoolik - véljalaskeava
Veevoolik - sisselaskeava

Joonis 2-5 Suletud kasitsi traadi etteandja tthendusskeem

2.4.4 Keevituspodleti Uhendus

1. Paigaldage keevituspdleti traadis66turi keevituspdleti pesa.
2. Paigaldage keevituspdleti tuvastuskaabel traadis606turi tuvastuskaabli pistikupessa, et t66 |6petada.
keevituspdleti tuvastamine ja paigaldamine.

Robotkeevituspistoli thendusskeem on toodud joonisel 2-6.

Dex-seeria multifunktsionaalsete téisdigitaaljuhtimisega CO2/MAG/MIG-keevitusmasinate kasutusjuhend
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Keevituspdleti vee si laskeava

Keevituspbleti vee véljalaskeava
Keevituspdleti

Joonis 2-6 Roboti keevitusp®leti thendusskeem

Suletud kéasitsi traadi etteandja keevituspdleti thendusskeem on toodud joonisel 2-7.

Klahvlaliti

. . Keevituspdleti pesa
Keevituspdleti tuvastuskaabel

Keevituspodleti vee sisselaskeava.siil
Keevituspdleti vee valjalaskeava 3

Joonis 2-7 Suletud kasitsi traadi etteandja keevituspdleti Uhendusskeem

Avatud tulpi kasitsi traadi etteandja keevitusp®leti thendusskeem on toodud joonisel 2-
8.

Joonis 2-8 Avatud tllpi kasitsi traadi etteandja keevituspdleti ithendusskeem

2.4.5 Jahutusseadme thendamine

y Jahutusseadme toiteihendus
Uhendage jahutusseadme toitepistiku iiks ots keevituspistikuga ja teine ots koos

jahutusseadme pistikupesa, nagu on naidatud joonisel 2-9.

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimismuunduri CO2/MAG/MIG keevitusmasinate kasutusjuhend
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— Jahutusseadme toitepistik

Joonis 2-9 Jahutusseadme toiteallika Uhendusskeem

y Jahutusseadme veevooliku thendus
Sisestage kombineeritud kaabli sisse- ja véaljalaskevoolik jahutusseadme sisse- ja valjalaskevoolikusse

Uksus vastavalt, nagu on naidatud joonisel 2-10.

Sisselaskevoolik

Véljalaskevoolik

Joonis 2-10 Jahutusseadme veevooliku Ghendusskeem

y Ettevaatust

1. Kui kasutate jahutusseadet, seadke sisemine menlu FAE asendisse ON, vastasel juhul on oht pbletada.
keevituspoleti.

2. Jahutusseadme toitepistiku toiteallikaks on kérgepinge vdimsus 380VAC. Palun lilitage vélja
keevitusvooluallikast enne Uhendamist, vastasel juhul tekib elektrilodgi oht.

3. Kui kasutuskeskkonna temperatuur on madalam kui 10 y, kasutage spetsiaalset antifriisi
jahutusseadme jaoks, vastasel juhul on jahutusseadme kahjustamise oht.

4. Ulemine on sisselaskevoolik ja alumine véljalaskevoolik.

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimisega CO2/MAG/MIG-keevitusmasinate kasutusjuhend
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2.4.6 Maanduskaabli thendamine

Kruvige maanduskaabli kiirpistik miinuspessa paripaeva, nagu naidatud joonisel 2-11.
Kinnitage teine ots tooriku kilge. To6deldava detailiga kokkupuuteala peaks olema vdimalikult

suur. To6deldava detaili pind ei tohi olla mustusest ega varvist, vastasel juhul v8ib juhtmeklamber pdleda.

Joondage, sisestage ja pingutage péaripaeva

RS

Joonis 2-11 Maanduskaabli thendusskeem

y Ettevaatust

Keevitusefekti ja maanduskaabli kasutusea tagamiseks on soovitatav, et maanduskaabli ristldige

oleks suurem kui 25 mm2

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimismuunduri CO2/MAG/MIG keevitusmasinate kasutusjuhend
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Peatlkk 3. Funktsioon ja toimimine

3.1 Funktsiooni kirjeldus ja toimimine

Keevitusvooluallika paneeli funktsiooni kirjeldus on naidatud joonistel 3-1, joon. 3-2 ja joonisel 3-

3, mis on vastavalt Dex PM3000, DM3000 ja CM3000.

16 15 14 13 12 N 10 17
AnyWelding
A ' ' v [~
1 N | m/min ON - ’j B
o s
. JOBNO. 5
9 SYNERGY Fn 9
0.8 100%C0: Steel Al995
3 11§ 0.9 Metal Cored Steel AlSi5 100%Ar
& 1.0 BO%Ar+20%CO: Steel AlMg5
1.2 975%Ar+2.5%C0; CrNi SP MMA
4 ot
\ D e=x PM 3000 )
B 6 7§ 8
Joonis 3-1 Paneeli funktsioonide kirjeldus
16 15 14 13 12 11 10 17
.
AnyWelding
\ i
A . v L~
1 —A— iy ‘ ON + ;/r‘ =
o | ] I \ /
‘ : weNo, N S==*/
2 SYNERGIC Fn EnTER 9
0.8 100%C0: Dc
Steel
0.9 BO%Ar+20%C0; MMA
by 1.0 G7.5%Ar+2.5%C0; Stainless SP1
o) [.2 100%C0: Flux-cored Wire sP2

(Dex DM3000)

5 6 7 8
Joonis 3-2 Paneeli funktsioonide kirjeldus
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16 15 14 13 12 1 10 17
AnyWelding
AQ O DV ’-\
1 mimin(_)) ON O /
% L) Ds .
e Cp ‘ |t (OB
2 [‘] [A] [ [ ] [ \] [ _] [SYNERGY] [A] [Fn] [ ] 9
08 O\ [ r—— T r—
—_ Steel ) [
3 s || O BO¥Ar+20%C0: O ( DMMA |
\"" ] [1.0:0 975%Ar+25%0: O CrNi oM [|Ose1 |
0| L2 O 2P J Qo000 J|Ospz |
! 16584 ¥ ¥

\ MDex

CM3000 )

5

6 F 4 8

Joonis 3-3 Paneeli funktsioonide kirjeldus

Tabel 3-1 Funktsiooni kirjeldus

Number Nimi Funktsiooniklahvide kirjeldus
1 Salvesta Valitud keevitusparameetrite salvestamiseks.
2 Helistama Salvestatud keevitusparameetrite helistamiseks.
3 Gaasi kontroll Et kontrollida, kas seal on kaitsegaas.
Keevitustraadi s66tmiseks keevituspdleti tlaossa mittekeevitustingimust
4 Inching
5 Traadi 13bim&6t Erinevate keevitustraadi labim66tude valimiseks. SP tahendab
kohandatud traadi 1Abim&d&tu.
- . Erinevate keevitusmaterjalide valimiseks. SP tdhendab kohandatud
6 Materjali valik
keevitusmaterjale.
Kasutatakse erinevate keevitusreziimide (2-astmeline, 4-astmeline,
7 Keevitamise juhtimine
spetsiaalne 4-astmeline, punktkeevitus) to6ks.
Erinevate keevitusmeetodite valimiseks (lGlitamine alalisvoolu,
8 Keevitusmeetod
impulsi, topeltimpulsi ja elektroodi vahel).
Kasutatakse parameetrite kinnitamiseks ja lukustusfunktsioonide
9 Sisenema
toimimiseks.
10 Funktsioon Meniili sisemiste parameetrite madramiseks.
1 Parempoolse Kasutatakse pinge, korrigeeritud pinge vaartuse, ajaparameetri ja
tsukli lalitusklahv kanali numbri vahel vahetamiseks.

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimismuunduri CO2/MAG/MIG keevitusmasinate kasutusjuhend
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Sinergilises reziimis konfigureerib slisteem vastava pinge

12 Sinergiline/eraldi vastavalt vooluvoolule. eraldi reziimis tehakse eraldi reguleerimine.

13 Kaare omadused Kaare pehmuse ja kdvaduse maaramiseks.

Kraatri voolu ja pinge vaatamiseks kraatri parameetrites
14 Kraater ning kraatri voolu protsendi, korrigeeritud kraatri pinge vaartuse ja kraatri

ajareguleerimiseks.

Voolu ja pinge vaatamiseks kaivituskaare parameetrites ning voolu
Algkaar

15 . protsendi, korrigeeritud kaarepinge vaartuse, aja ja kaare karakteristikute
Parameetrid

reguleerimiseks.

16 Vasaku Voolu, traadi etteandekiiruse, protsendi ja plaadi paksuse vahel
tsukli lalitusklahv vahetamiseks.
17 Paneeli reguleerimine | Keevitusparameetrite, lukustusparameetrite ja sisemiste

nupp menuuparameetrite reguleerimiseks.

3.2 Tollise traadi etteandmine

Mittekeevitustingimustes suunake keevitustraat keevituspdleti tlaossa.

1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Inching". Seejarel sittib LED-indikaator.
Sisestamiskiirus on praegu maaratud sisselaskekiirus ja maksimaalne sisestuskiirus on 8 m / min.

2. Vabastage see funktsiooniklahv, siis LED-indikaator kustub ja traadi etteandmine peatub.

3.3 Gaasituvastus

Kontrollige gaasi ja gaasi voolukiirust.

Samm )

1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Gaasi kontroll". Seejérel sittib LED-indikaator.
Kui gaas hakkab voolama, saate kontrollida gaasi voolukiirust. See lilitub automaatselt valja 30 sekundi parast

hiljem.

2. Vajutage seda funktsiooniklahvi uuesti, siis LED-indikaator kustub ja gaasikontroll peatub.

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimisega CO2/MAG/MIG-keevitusmasinate kasutusjuhend
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3.4 Sunergiline ja manuaalne juhtimine

SYNERGIC

y Sunergiline:

Sisteem sobitab pinge automaatselt vastavalt voolu seadistatud keevitusvoolule ja

korrigeeritud stnergilise pinge vaartus.

Parandatud pinge vaartus sunergilises reZiimis on vaikimisi 0 ja vahemik on -30 ~ +30.

Voolu seadistatud keevituspinge seos on toodud allpool:

Voolu seadistatud keevituspinge = sunergiline pinge vaartus + (parandatud pinge vaartus%) x (sunergiline pinge

vaartus)

1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Synergic/Manual”, et siseneda siinergilise reziimi, kui LED-indikaator
laheb edasi.

2. Lilitage sunergiliselt korrigeeritud pinge vaartusele "+" klahviga "Parema tsukli lulitamine".

3. Kui indikaator p&leb v8i vilgub, saate automaatselt sobitatud satteid tapselt reguleerida
pinge sinergilises reziimis, reguleerides traadis6dturi pinge nuppu vdi paneeli nuppu
keevitusvooluallikale, nagu on naidatud joonisel 3-4.

4. Sobiva pinge vaartuse ja korrigeeritud kaare vaatamiseks keerake klahvi "Parema tsukli Iilitus".

pikkuse vaartus.

(o ||a® @
| = |mweO (gAY ON
| B ||so || o
— [+0 — ]

-~

I Eﬂ

Joonis 3-4 Korrigeeritud sunergilise sobituspinge vaartuse liides

m smmevl ‘ /\

BEEE

y Kasitsi: voolu ja pinget reguleeritakse eraldi.

=

Vajutage ja hoidke all klahvi "Synergic/Separate". Kui LED-indikaator kustub, sisestage Eraldi

reziimis. Sel juhul reguleeritakse seatud keevitusvoolu ja pinget eraldi.

y Ettevaatust

Kaivituskaare ja kraatri parameetreid saab reguleerida ainult stinergilises reziimis.
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3.5 Kaare omadused

Kaare karakteristikuid kasutatakse kaare pehmuse ja kdvaduse reguleerimiseks.
Kui reguleerimine toimub positiivses suunas, muutub kaar kdvaks. kui reguleerimine on tehtud
negatiivses suunas muutub kaar pehmeks.

Kaare karakteristikute kirjeldust vaadake tabelist 3-2 ja joonisest 3-5.

Tabel 3-2 Kaare karakteristikute kirjeldus

Kaare omadused Efektid

0 (vaikevaartus) Tavaliselt kasutatav, kaare karakteristikute vaikevaartus.

Silgava keevisdmbluse labitungiga sobib see igas asendis keevitamiseks ja kiireks
0-50 (kdva kaar)
keevitamiseks ning vdib tagada kaare stabiilsuse isegi siis, kui kaabel on pikendatud.

0-50 (pehme kaar) See sobib 6hukeste lehtede keevitamiseks oma madala labitungimise téttu.

~ Positiivne suund Negatiivne suund i
=77 ) 0 uL LS

= = =

[@333333333333535313 300

Joonis 3-5 Kaare karakteristikute skeem

o)

1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Kaare karakteristikud", siis suttib LED-indikaator ja kaar

iseloomulik funktsioon aktiveeritakse.

2. Pbdrake paneeli nuppu, et reguleerida kaare karakteristiku vaartust vahemikus -50 ~ 0 ~ +50.

3.6 Kaare parameetrid

Kaarkeevitusel hdlmavad keevitamise alguses kasutatavad parameetrid traadi etteande Kiirust,
vool ja pinge.
Traadi etteande kiirus stardikaarel on toodud allpool:

Algkaare traadi etteande kiirus = praegune maaratud traadi etteande Kiirus x ()%.

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimisega CO2/MAG/MIG-keevitusmasinate kasutusjuhend
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1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Alguskaare parameetrid”, et siseneda alguskaare seadistusse vdi kuvamiseks
parameetrid, kui kdivituskaare parameetri indikaator ja "%" indikaator suttivad.

2. Kui indikaator "%" pdleb ja vasakpoolne digitaaltoru vilgub, mééarake traadi etteande protsent
kiirust kaarel@ikes paneeli nupuga. Pérast seadistamist vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter", nagu

naidatud joonisel 3-6.

(o |[AQ = @ oV

| o N MM ot

| L 6 o |l= Ll Os

s g Sl — th — Cwosoj
O @) [ ) O O @ O O (
3) (A=) () = (2] (o]

Joonis 3-6 Kaivituskaare parameetri protsendimaaramise liides

3. Saate maarata v0i vaadata stardikaare sektsiooni "t+" ja"S", lilitades sisse "Parem tstkliga"
lGlitamine". Kui vastav indikaator poleb ja digitaallamp vilgub, seadke
vastavad parameetrid, keerates paneeli nuppu ja vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter".

4. Parast alguskaare parameetrite reguleerimist vajutage klahvi "Alguskaare parameetrid" ja seejarel nuppu
stardikaare parameetrite indikaator kustub ja te valjute stardikaare seadistusest

parameetrid. Kaivituskaare parameetreid saab seadistada 2-sammult, 4-astmeliselt ja spetsiaalselt 4-astmeliselt.

3.7 Kraater

Enne keevitamise |6petamist h8lmavad keevitusparameetrid traadi etteande kiirust, voolu ja pinget.
Kraatri traadi etteande kiirus on toodud allpool:

Kraatri traadi etteande kiirus = praegune maaratud traadi etteandmiskiirus x ( )%.

1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Crater", et siseneda kraatri parameetrite seadistusse v0i kuvamiseks, kui LED pdleb
indikaator ja indikaator "%" lahevad p&lema.

2. Kui "%" indikaator pdleb ja vasakpoolne digitaaltoru vilgub, mééarake paneeli nupuga kraatri sektsioonis
traadi etteande kiiruse protsent. Parast seadistamist vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter", nagu naidatud

joonisel 3-7.
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Joonis 3-7 Kaarkraatri parameetrite protsendimaaramise liides

3. Saate maarata vOi vaadata kraatri sektsiooni "+" ja "S", kui lilitate sisse valiku "Parem tsikkel"
lGlitamine". Kui vastav indikaator pdleb ja digitaallamp vilgub, seadke
vastavad parameetrid, keerates paneeli nuppu ja vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter".

4. Parast kraatri parameetrite reguleerimist vajutage klahvi "Crater", mis on kaare kustutamise indikaator

parameetrid kustuvad ja te valjute kraatri parameetrite seadistusest.

y Ettevaatust

1. Kraatri parameetrites seatud voolu saab reguleerida ainult proportsionaalselt vastavalt seatud
keevitusvoolule. Traadi etteande kiirus ja keevitusvool iseloomustavad sama suurust erinevalt.

2. Kraatri parameetrites seatud pinget saab reguleerida ainult stinergilises reZiimis vastavalt
nimivool.

3. Kraatriosa voolu ja traadi etteande Kiirust saab ainult vaadata, kuid mitte reguleerida.
4. Kraatri sektsiooni kaareomadused ei sdltu keevitussektsiooni omadest.
5. Kraatri aja maaramine pdhineb 2-astmelise, 4-astmelise ja spetsiaalse 4-sammu funktsiooniloogikal.

6. Kraatri parameetreid, mida ei saa paneelil otse reguleerida, saab reguleerida sisemiselt

meniii. Uksikasju vaadake jaotisest y4.10.

3.8 Keevitusjuhtimine

y Punktkeevitus

Keevitage toorik maaratud punktkeevitusajal. Punktkeevitusfunktsiooni juhib ainult

seadke punktkeevitusaeg, mitte keevituspdleti lulitiga, nagu on naidatud joonisel 3-8.

[} PWYkeevitusprotsess

-——————————— —»'
| |
PEAL E
ey VALIAS I VALJIAS
Pyt aliti 1 |
| |
1
]
- |
YY Gaas ] ———
! ]
! ]
! ]
Kee;mgg'pi nge 1

|
| | |
Traadi eé{ggé(de kiirus‘l_ﬁ I—l—l—

11 { 1 |
[ | | | |
Keesmggvool —|_|_ 1

E¥Ygaas Rid8itusprotsess Taga¥ipslemitle ja
vy pali plAGISHY

Joonis 3-8 Punktkeevituse loogikaskeem
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1. Punktkeevitusreziimile lulitumiseks vajutage ja hoidke all klahvi "Keevitusjuhtimine".

2. Kasutage klahvi "Parem tsukli mberlulitus", et lulituda punktkeevitusajale "S", seadke punktkeevitus
aega (0,1 s ~ 10 s) paneeli nupuga ja vajutage kinnitamiseks sisestusklahvi, et I1dpetada koht
keevitamise seadistus.

y 2-astmeline

Loogika on néaidatud joonisel 3-9
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VALIAS VALIAS

polety MY

I
yycass — 1 955 E I_
I |
1 I
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I
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Traadi us 1
| _| 1 | | ]
| I ] I | 1
! I |—| 1
Keevitysgvooly 4!:’!_ —L ’: 3 _J_
EetraasiBtiiting Keevityapiisess Kripéees kﬁ“ W yy »
arcyy Yy yy & palérelgigasyy

puhastamine

Joonis 3-9 Kaheastmelise loogikaskeem

y Ettevaatust

Nii kéivituskaare kui ka kraatri parameetrite aeg pdhineb keevitusvéimsuse paneelil seadistatud ajal.

C

1. Vajutage klahvi "Keevitusjuhtimine", et lilituda kaheastmelisele reziimile.
2. Maarake alguskaare parameetrid. Uksikasju vaadake kaare kaivitamise parameetrite seadistamisest.

3. Maarake kraatri parameetrid. Té@psemalt vaadake kaare kustutusparameetrite seadistust.

y 4-astmeline

Loogika on naidatud joonisel 3-10.
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Joonis 3-10 4-astmelise loogikaskeem

y Ettevaatust

Kaare kaivitamise parameetrite aeg pdhineb keevitusmasina toitepaneelil seadistatud kaare kaivitusajal ja kraatri

parameetrite aeg keevituspdleti luliti vajutamisel ja all hoidmisel.

Con

1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Keevitusjuhtimine", et IlUlituda 4-astmelisele reziimile.
2. Méaarake alguskaare parameetrid. Uksikasju vaadake kaare kaivitamise parameetrite seadistamisest.
3. Maéarake kraatri parameetrid. Uksikasju vaadake kraatri parameetrite seadistustest.

y Spetsiaalne 4-astmeline

Loogika on naidatud joonisel 3-11.
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Joon. 3-11 spetsiaalne 4-astmeline loogikaskeem

y Ettevaatust

Nii kéivituskaare parameetrite kui ka kraatri parameetrite aeg pdhineb keevituspdleti liliti vajutamisel ja all

hoidmisel.
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T: Kui 2 sekundi pérast ei toimu midagi, Idpeb korduv kraatrikeevitus.

Kui keevituspdleti Illitit vajutatakse 2 sekundi jooksul uuesti, muutub kraatri parameetri keevitus

algas uuesti.

1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Keevitusjuhtimine", et lulituda 4-astmelisele erireziimile.

2. Maarake alguskaare parameetrid. Uksikasju vaadake kaare kaivitamise parameetrite seadistamisest.

3. Méaarake kraatri parameetrid. Uksikasju vaadake kraatri parameetrite seadistustest.

3.9 Salvestage ja tuletage meelde

y Salvesta

Salvestage seatud keevitusparameetrid.

1. Seadke keevitusparameetrid ja vajutage klahvi "Salvesta", seejarel hakkab salvestusnaidik vilkuma ja
kanali indikaator sittib. Niud olete kanali numbri salvestamise juures.
2. Valige paneeli nupuga kanali number (0~49) ja vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter", nagu

naidatud joonisel 3-12.

o |[A® ® ov /ﬂﬂ%
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Joonis 3-12 Salvestusseadete liides

o

y Ettevaatust

1. Parast keevitusvooluallika tehaseseadete taastamist ei ole salvestatud parameetreid
puhastatud.

2. Kui te ei vajuta salvestusprotsessi kinnitamiseks sisestusklahvi, siis parameetreid ei salvestata.

3. Kui see on salvestuskanaleid téis, katab &sja salvestatud kanali number algse kanali
number.

4. Kui salvestuskanalid on samad, on algne kanalinumbri parameeter
kaetud.

y Helista

Salvestatud keevitusparameetrite helistamiseks.
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1. Vajutage ja hoidke all klahvi "Helista", seejarel sittib LED-indikaator parameetri sisestamiseks ja vilgub
kdnereziim.
2. Valige paneeli nupuga kanali number (0-49), millele helistada, ja vajutage sisestusklahvi, et

kinnitage, nagu on naidatud joonisel 3-13.
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Joonis 3-13 Kdne seadistamise liides
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3.10 Sisemised funktsioonid

Roboti sisemiste funktsioonide (FAO-FA9) reguleerimiseks vaadake yTabel 3-3 Sisemine

menil vBi 4. peatikk Robotite ja erimasinate automatiseerimine.

y Néapunaiteid
FAO ~ FA9 on ainult Dex PM / DM3000R mudeli jaoks.

Fn

Sisementlisse sisenemise valikuklahv.

1. Vajutage klahvi "Funktsioon" pikalt 3 sekundit, et siseneda sisemise menui seadistusse, seejarel
slttib LED-indikaator. Vajutage lihidalt klahvi "Funktsioon", et valjuda sisemisest meniust, siis LED-

indikaator kustub.

2. Sisestage sisemine menul seadistus, valige parameeter, vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter". kui
digitaaltoru kuvab "OFF", kasutatakse keevitusvooluallika vaikeparameetreid.
Tabel 3-3 Sisemine menti
. ] Vaikevaartus
Funktsiooni Funktsiooni koodi o . Reguleerimisvahemik K K
kood tahendus Reguleerimisvahemik (Kuvatud) Vaikevaartus (Kuvatakse Sammu suurus
y
Fo1 Tehaseseadete taastamine / / / / /
F10 Aeglane traadi etteandmine 0,5-18 m/min 0,5-18 m m/min 1,4 m/min VALIAS 0,1 m/min
F11 Gaasieelne aeg 0-25s 0-25s 0.2s VALIAS 01s
Automaatne
F12 Pehme algusaeg 0,001-0,999 s 1~999 VALJAS 0,001 s
sobitamine
Traadi etteandmiskiiruse
F13 0,01-9,99 s 0,01-999s 0,1ls VALIAS 0,01s
(leminekuaeg
F14 Gaasijargne aeg 0-25s 0-25s 1s VALJAS 0,1s
i i i i Automaatne
F15 Traadi etteande kiirus 0,5-8 m/min (pm) 0,5-8 m/min (pm) VALIAS 0,1 m/min
1.4-8 m/min (cm) 1.4-8 m/min (cm) sobitamine
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Traadi valjatdmbamise

0,5-8 m/min (pm)

0,5-8 m/min (pm)

F16 1,4 m/min VALJAS 0,1 m/min
kiirus 1.4-8 m/min (cm) 1.4-8 m/min (cm)
Automaatne .
F17 Traadi viljatémbamise aeg 0~2s 0~2s o VALIAS 001s
sobitamine
F18 Robotikisitlustsikkel 1-50 ms 1-50 ms 20ms VALIAS 1ms
Tagasisidevoolu
F19 o 0-63 0-63 56 VALIAS 1
filtritegur
F1A Kiiruskompensatsiooni 0-100 0-100 20 VALIAS 1
protsent ////
F1B Reserveeritud
F1C Reserveeritud
F1D Reserveeritud
F1E 11117 1111 Reserveeritud 11117 1117
F20 DC tagasip&lemispinge 12,0-30,0 V 12,0-30,0 V 14v VALIAS 0,1V
s . Automaatne
F21 DC tagasipdlemisaeg 0,00-1,00 s 0,00-1,00 s VALIAS 0,01s
sobitamine
F22 DC tilkeldamise aeg 0,00-1,00 s 0,00-1,00 s 0,24s VALJAS 0,01s
Lithise voolu kiire tdusu
F23 kalle 1-300 1-300 150 VALJAS 1
DC keevitamine
E24 Tundlikkus alalisvoolu 0-500 0-500 70 VALIAS 1
keevituskaelte suhtes
Automaatne
F25 Kohtuotsuse meetod 0~6 0-6 VALIAS 1
Alalisvoolu keevituskaelus sobitamine
F30 Spetsiaalse 0-6 06 0 VALIAS 1
protsessi valik
F31 Suurendage tippimpulsi -50-50 -50-50 50 VALIAS 1
protsenti
) ) Vaikevéaartus
Funktsiooni | Funktsiooni koodi o ) Reguleerimisvahemik Kuvatak
Kkood tahendus Reguleerimisvahemik (Kuvatud) Vaikevaartus (Kuvatakse Sammu suurus
y
i Automaatne
F34 Impulsskeevituse 0y1s 0y1s vALIAS 001s
tagasipdlemisaeq sobitamine
35 Impulsskeevituse tiikeldamise 0-250 0-250 53 VALIAS 1
aeg
F36 Superimpulsi kiiruse -50 ~ 0 ~ +50 -50 ~ 0 ~ +50 0 VALIAS 1
reqguleerimisparameetrid
F37 Pulsikaare kuju 50 ~ 0 ~ +50 50 ~ 0 ~ +50 0 VALIAS 1
requleerimine
F38 Impulsskaare juhtimine 50 ~ 0 ~ +50 -50 ~ 0 ~ +50 0 VALIAS 1
epnergiat
F39 / / / Reserveeritud / /
F40 Kahekordne impulsi sagedus 0,2-10 Hz 0,2-10 Hz 1,5 Hz VALIAS 0,1 Hz
Fa1 Kahe impulsi to6tstkkel 99 y99 50 VALJAS 1
F42 Kahekordne impulsi tugevus 0-90 0-90 20 VALJAS 1
Tugeva impulsi pinge
F43 g P ping -30-30 -30-30 0 VALJAS 1
korrigeeritud vaartus
N&rga impulsi pinge
F44 g P ping -30-30 -30-30 0 VALIAS 1
korrigeeritud vaartus
Traadi etteandekaabli
Fsl kompenseerimine DM split- 1-250 1-250 20 VALIAS 1
talpi masinale
F52 MMA kaare kaivitusvool 30-400A 30-400A 300A VALIAS 1A
F53 MMA kuum kaivitusvool 0-60A 0-60A 50A VALIAS 1A
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F54 MMA kaare jéuvool 0y50A 0y50A 30A VALJAS 1A
FAO Roboti luliti VALJA SISSE VALJA SISSE 0 VALJAS 1
FA1l Sulgemise juhtliliti VALJA SISSE VALJA SISSE 0 VALIAS 1
FA2 TOO|lillitusaeg 0,01-0,99 s 0,01-0,99 s 0,1 VALIAS 0,01
i i s Automaatne
FA3 Keevitusmasin MAC 0-127 0-127 VALIAS 1
ID sobitamine
FA4 Roboti asukoha oy1 VALJA SISSE 0 VALIAS 1
madramise signaali polaarsuse valik
Keevitustoiteallika
FAS valmisoleku signaali oyl VALJA SISSE 0 VALIAS 1
polaarsuse liliti
Eduka kaaresignaali
FAG polaarsusliiliti robotile oy1 VALJA SISSE 0 VALJAS 1
FA7 Sead_istgg_e roboti signaali oy1 VALJA SISSE 1 PEAL 1
taabi laliti
Kdrgepinge asukoha
FA8 Iuliti (see funktsioon on 0y3 OFF/HI/Lo/Clo 0 VALJAS 1
valjatédtamisel)
Roboti sideprotokolli OFF/FAN/FASIAbb/YAS )
FA9 simalused 0-13 IKUK/KAS/ESt/StE/goo 0 VALIAS 1
voimaluse IKEb/tur/stA/CoP/SIA
FAA Baudi kiiruse valik 0y2 VALJAS/125/250/500 125 VALJAS 1
FAB Roboti valmisoleku oyl VALJA SISSE 0 VALIAS 1
signaali inverteeriv laliti
Klemmi takistuse luliti . .
FAC oy1 VALJA SISSE 1 PEAL 1
Veevoolu luliti (see
FAD funktsioon on oyl VALJA SISSE Reserveeritud VALJAS 1
valjatodtamisel)
. R oVl A 0 (oleneb 1
FAE jahutusseadme liliti y VALJA SISSE ) VALIAS
mudelist)
Spetsiaalse masina
FAJ lulitit véimaldav oyl VALJA SISSE 0 VALIAS 1
funktsioon
Seadistage késitsi masina 0 (ol b
FAH pinge ja voolu lliti oy1 VALJA SISSE (olene VALIAS 1
mudelist)
. . Tarkvara ja
Tarkvara versiooni
FBO . | eeprom versiooni / / / /
ontro number
FB1 Vigade kirje 0-199 0-199 / / /
FB2 Mudeli kontroll / / / / /
FCO Standardne kiire luliti oyl VALJA SISSE VALJAS 1
MMA funktsiooni . .
FC2 oy1 VALJA SISSE 0 VALIAS 1

valiku laliti

3.10.1 Traadi etteande kiiruse reguleerimine (F10)

Traadi etteande kiirus enne kaare kaivitamist.
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1. Sisenege sisementuilsse, keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse F10 ja vajutage

klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevitamise toitepaneeli nupu F10 parameetreid (vt tabel 3-4) ja vajutage

F10 parameetri seadistamise |dpetamise kinnitamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-4 Aeglase traadi etteande kiiruse parameetrid

Funktsioon . imi i .
o Uksus Reguleerlmlsvahemlksammu i Vaikevaartus
nimi
F10 m/min 0,5-18 m/min 0,1 m/min 1,4 m/min

y Ettevaatust

1. DEX DM eraldi masina reguleerimisvahemik: 1,4 ~ 18 m/min.

2. DEX DM kompaktse masina reguleerimisvahemik: 1,4 ~ 18 m/min.
3. DEX PM kompaktse masina reguleerimisvahemik: 0,5-18 m/min.

4. DEX PM kompaktse masina reguleerimisvahemik: 0,5-18 m/min.

3.10.2 Tollise traadi etteande kiirus (F15)

Keevitustraadi saatmise kiirus keevituspdleti Glaossa mittekeevitustingimustes.

1. Sisenege sisemenuusse, keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse F15 ja vajutage

klahvi "Enter", seejérel vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevitamise toitepaneeli nupu F15 parameetreid (vt tabel 3-5) ja vajutage

F15 parameetri seadistamise Idpetamise kinnitamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-5 Tollise traadi etteande kiiruse parameetrid

. S . Kohandamine . »
Funktsiooni nimi Uksus Sammu suurus Vaikevéaartus
ulatus
. . . Automaatne
F15 m/min 1,4-8 m/min 0,1 m/min
sobitamine

Alalisvoolu keevitamise parameetrite loogikaskeem.

Nagu on néaidatud joonistel 3-14:
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Joonis 3-14 Alalisvoolu keevitamise parameetrite loogikaskeem (4-astmeline)

3.10.3 Praegune kaeluse tundlikkus (F24)

Alalisvoolu keevitamisel voolu tdusukiiruse amplituud lihise kestuse ajal.

=

1. Sisenege sisemenuusse, keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse F24 ja vajutage

klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevituspaneeli nupu F24 parameetreid (vt tabel 3-6) ja vajutage

kinnitamiseks ja parameetri F24 seadistamise |I6petamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-6 Alalisvoolu keevitamise Iihisvoolu kiiresti kasvava amplituudi parameetrid

Funktsiooni nimi (hik Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus

F24 A 0-500A 1A Automaatne sobitamine

3.10.4 Kriitilise impulsi protsess (F30)

Kriitilise impulsi protsess on protsess, mis summutab kaare impulsi ja luhise kriitilise olekuni
tarkvara protsessi algoritmi kaudu ja muudab impulsi sulamispiiskade tUlekandemeetodit
traditsiooniline Uks impulss Uks tilk iheks impulss, Uks tilk ja Uks lUhis. Seda protsessi ei saa

ainult vdhendada keevituskaare pikkust impulsskeevitus, vaid ka tletada mdned vead traditsiooniline
impulss, nagu liigne soojussisend, altidavus ja madal keevituskiirus jne.

parameetrite jargi on kriitilise impulsstehnoloogia impulsskeevituskiirus 1,5-2 korda suurem kui

traditsiooniline pulss.
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)

1. Sisenege sisementusse, keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse F30 ja vajutage nuppu

Sisestage klahv, seejarel vilgub parem digitaalne toru.

2. Seadke keevitamise toitepaneeli nupu F30 parameetrid vaartusele 2 ja vajutage sisestusklahvi, et

kinnitage, et I6petada kriitilise impulsi protsessi seadistus.

Tabel 3-7 Kriitilise impulsi seadistusparameetrid

Funktsiooni nimi Uksus Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus

F30 / 0-6 1 0

y Ettevaatust

P versioonil puudub kriitilise impulsi protsess, seega pole F30 reguleeritav. Q versioonil on kriitiline impulssprotsess,

seega on F30 reguleeritav.

3.10.5 Impulsskeevituse kuuli puhastamise aeg (F35)

G

1. Sisenege sisemenuisse, keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse F35 ja vajutage

klahvi "Enter", siis vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevitamise toitepaneeli nupu F35 parameetreid (vt tabel 3-8) ja vajutage

F35 parameetri seadistamise |dpetamise kinnitamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-8 Impulsskeevituse kuulipuhastusaja parameetrid

Funktsiooni nimi Uksus Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus

F35 1/32 ms 0-250 1 53

3.10.6 Topeltimpulsi sagedus (F40)

Vaheldumiste arvu tugevate ja ndrkade impulsside vahel ihes sekundis nimetatakse topeltimpulsiks

sagedus.

(sagedus) =
T(punkt)

Camms)

1. Sisenege sisemenuisse, keerake keevitusvooluallika paneeli nupp asendisse F40 ja vajutage nuppu

Sisestage klahv, seejarel vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevitamise toitepaneeli nupu F40 parameetreid (vt tabel 3-9) ja vajutage nuppu
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F40 parameetri seadistamise Idpetamise kinnitamiseks klahv "Enter".

Tabel 3-9 Topeltimpulsi sageduse parameetrid

Funktsiooni nimi Uhik Reguleerimisvahemik Astme Vaikevaartus
F40 Hz 0,2-10 suurus 0,1 1.0

3.10.7 Topeltimpulssiga tootsukkel (F41)

Perioodis (T) tugeva impulsi kestuse suhe.

o)

1. Sisenege sisemeniilisse, keerake keevitusvooluallika paneeli nupp asendisse F41 ja vajutage

klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevituspaneeli nupu F41 parameetreid (vt tabel 3-10) ja vajutage F41 parameetri seadistamise

Idpetamiseks kinnitamiseks klahvi "Enter".

Tabel 3-10 Topeltimpulsi to66tsiikli parameetrid

Funktsioon . . .
nimi Uksus Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus

3.10.8 Topeltimpulsi voolutugevus (F42)
Topeltimpulssvoolu keevitusparameetri vaartus.
Topeltimpulssvoolu arvutamise valem on toodud allpool:

Topeltimpulssvoolu parameetri vaartust nimetatakse X-ks

Tippvool = 100+X

Baasvool = 100-X

1. Sisenege sisemeniilisse, keerake keevitusvooluallika paneeli nupp asendisse F42 ja vajutage

klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevitamise toitepaneeli nupu F42 parameetreid (vt tabel 3-11) ja vajutage

kinnitamiseks ja parameetri F42 seadistamise |6petamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-11 Topeltimpulsi voolutugevuse parameetrid

Funktsiooni nimi Uksus Reguleerimisvahemik Astme suurus Vaikevaartus

F42 Protsent 0-50 1 20
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3.10.9 NO6rga impulsi pinge korrigeeritud vaartus (F43)

Noérkade impulsspinge parameetrite korrigeerimine topeltimpulsskeevitusel.

=

1. Sisenege sisementilsse, keerake keevitusvooluallika paneeli nupp asendisse F43 ja vajutage
klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru. Reguleerige keevitusvBimsuse F43 parameetreid

paneeli nuppu (vt tabelit 3-12) ja vajutage parameetri F43 I6petamiseks kinnitamiseks klahvi "Enter".

seadistus.
Tabel 3-12 Ndrga impulsi pinge korrigeeritud vaartuse parameetrid
Funktsioon ) o
i Uksus Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus
F43 Protsent -30-30 1 0

3.10.10 Impulsi tipppinge korrigeeritud vaartus (F44)

Tippimpulsi pinge parameetrite korrigeerimine topeltimpulsskeevitusel.

Comme)

1. Sisenege sisemeniilsse, keerake keevitusvooluallika paneeli nupp asendisse F44 ja vajutage

klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevituspaneeli nupu F44 parameetreid (vt tabel 3-13) ja vajutage

kinnitamiseks ja parameetri F44 seadistamise Idpetamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-13 Impulsi tipppinge korrigeeritud vaartus

Funktsiooni nimi Uksus imi i .
Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus

F44 Protsent -30-30 1 0

Kasitsi keevitamise parameetrite loogikaskeem.

Nagu on néidatud joonisel 3-15.
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Joonis 3-15 Kasikeevituse loogikaskeem

3.10.11 MMA kaare |l66kvool (F52)

o)

1. Sisenege sisemeniilsse, keerake keevitusvooluallika paneeli nupp asendisse F52 ja vajutage
klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.
2. Reguleerige keevituspaneeli nupu F52 parameetreid (vt tabel 3-14) ja vajutage

F52 parameetri seadistamise Idpetamise kinnitamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-14 MMA kaare |66kvoolu parameetrid

Funktsioon . s
i Uksus Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus
F52 A 0~400A 1A 300A

3.10.12 MMA kuumkaivitusvool (F53)

1. Sisenege sisemeniiisse, keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse F53 ja vajutage

klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.
2. Reguleerige keevitamise toitepaneeli nupu F53 parameetreid (vt tabel 3-15) ja vajutage

F53 parameetri seadistamise Idpetamise kinnitamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-15 MMA kuumkaivitusvoolu parameetrid

Funktsiooni nimi Uhik Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus

F53 A 0~60A 1A 50A
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3.10.13 MMA tdukevool (F54)

1. Sisenege sisemeniilsse, keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse F54 ja vajutage

klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.

2. Reguleerige keevitamise toitepaneeli nupu F54 parameetreid (vt tabel 3-16) ja vajutage

F54 parameetri seadistamise |6petamise kinnitamiseks vajutage sisestusklahvi.

Tabel 3-16 MMA tdukejdu voolu parameetrid

Funktsioon . O
nimi Uksus Reguleerimisvahemik Sammu suurus Vaikevaartus
F54 A 0~50A 1A 30A

3.10.14 Toiteallika paneeli voi kasitsi juhtmes6dturi aktiveerimine voolu ja pinge
seadistamiseks ké&sitsi keevitussusteemides (FAH)

VALJAS: keevitusvoolutugevuse ja -pinge seadistamine roboti ripatsist v3i kasitsi traadisdoturist
masinad. Robotmasinate puhul on tehaseseadete vaikevaartus OFF.

ON: keevitusvoolutugevuse ja -pinge seadistamine keevitusvooluallika paneelilt.

1. Sisenege sisemeniisse ja leidke nuppu keerates FAH. Digitaalne arvesti on nagu naidatud

Joonis 3-16.
A QO o Qv
m/min(") l: .-' |-' ON | ': ': O+
%O LA o [LADLID1| Os
e () t (OJOBNO

Joonis 3-16 FAH kuvaliides
2. Vajutage "ENTER", et valida FAH. Seejarel keerake nuppu, et valida ON vdi OFF, ja vajutage "ENTER"

muudatuse aktiveerimiseks.

3.10.15 Keevitusautomaatika (FAJ) toiteallika aktiveerimine

OFF: toiteallikas pole keevitusautomaatika jaoks aktiveeritud. ON: toiteallikas on keevitamiseks aktiveeritud

automatiseerimine.

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimismuunduri CO2/MAG/MIG keevitusmasinate kasutusjuhend



3. peatiikk Funktsioon ja toimimine 31

1. Sisenege sisemenuisse ja leidke nuppu keerates FAJ. Digitaalne arvesti on selline, nagu on naidatud joonisel fig.

3-17.
AO_ =@ Qv
m/min(_) ON || I: l: Ox
% O O ) Os

wien () t (JOBNO

Joonis 3-17 FAJ kuvaliides
2. Vajutage "ENTER", et valida FAJ. Seejarel keerake nuppu, et valida ON vdi OFF, ja vajutage "ENTER"

muudatuse aktiveerimiseks.

3.10.16 Tarkvara versiooninumbri paring (FbO)

Kasutatakse keevitusvooluallika tarkvara versiooninumbri péarimiseks.

1. Sisenege sisemeniitsse ja keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse FBO. Digitaalne

toru naidik on néaidatud joonisel 3-18.

A QO o Ov
m/min(") l: '- l-' ON O

% O ' !—' !—l O OS
g () t ()JOBNO

Joonis 3-18 FBO kuvaliides

2. Vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter". Seejarel saate paringu tegemiseks keerata keevituspaneeli nuppu

tarkvara versiooni number, nagu on naidatud joonisel 3-19.

A O [ Qv
miinO (VA (| ON (010 1| O
% O | Lt 1 1| O (L] Os
e () t ()JOBNO

Joonis 3-19 Kuvari liides

3.10.17 Veapéring (Fb1)

Kasutatakse keevitusjduallika kasutamise ajal séilitatavate rikete andmete parimiseks. Seal on 200 riihma

kokku. "F00" tahistab sisselllitamise enesetesti.

Sisenege sisemeniiisse ja keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse FB1. Ekraan on selline, nagu on

naidatud joonisel 3-20.
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A O
m/min()
% O
i ()

O
t

Ov
O
Os
()JoBNO

Joonis 3-20 Veapéringu kuvaliides

Vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter", seejarel ilmuvad veakoodid. Veakirjete paringu tegemiseks saate keerata

keevitusvooluallika paneeli nuppu.

Veakirje paringu saamiseks vaadake joonist 3-21:

Main tault Slave fault

FaultNo0 ~ 189

AQO O Qv
m/min(_) .:‘ :‘ ON ‘ ‘:‘ +
% O | O (|| Os
e ) t& (JOBNO

Joonis 3-21 Vearekord

Vasakpoolne digitoru néitab viga E9-2, parempoolne digitoru néditab 13. veakirjet.

3.10.18 Masina mudeli paring (Fb2)

Kasutatakse keevitusvooluallika mudelite paringute tegemiseks.

1. Sisenege sisemisse meniilsse ja keerake keevitusvooluallika paneelinupp asendisse Fb2, nagu naidatud.

joonisel 3-22.

AO
m/min()
% O
=

&)
e
N O

t

Ov
-
Os
(OJoBNO.

Joonis 3-22 Mudeliparingu kuvaliides

2. Vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter", seejarel kuvatakse digitaaltorus keevitusvooluallikas

mudel, nagu on naidatud joonisel 3-23.

A O
m/min(_)
% O
i O

— ) N
i 0 P b
t

Qv
O
Os
()JOBNO

Joonis 3-23 Mudeli kuvaliides

3.10.19 MMA funktsiooni lubamise liliti (FC2)
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1. Sisenege sisemeniusse, keerake keevitusvooluallika paneeli nupp asendisse FC2 ja vajutage
klahvi "Enter", seejarel vilgub parem digitaalne toru.
2. Reguleerige keevitamise toitepaneeli nupu FC2 parameetrit ja vajutage kinnitamiseks klahvi "Enter".

FC2 parameetri seadistamise |6petamiseks.

3.10.20 Tehaseseadete taastamine (F01)

1. Sisenege sisemeniiusse. Vasakpoolses digitaaltorus kuvatakse FO1. Digitaalse toru ekraan on selline, nagu naidatud

joonisel 3-24.

A O 5] Ov
m/min() '_' .—i ' ON O

% O |0 L4I_| O 08

wgm () t ()JOBNO

Joonis 3-24 Tehaseseadete taastamise liides
2. Vajutage pikalt sisestusklahvi. Digitaalne tuub kuvab head ja vilgub, mis néitab, et tehas

seaded on edukalt taastatud.

y Napunaiteid
Pé&rast tehaseseadete taastamist, vélja arvatud salvestuskéne parameetrid ja lukustusparool

ei saa kustutada ja k6ik muud parameetrid taastatakse tehaseseadetele. Palun kasutage funktsiooni

hoolega.
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Peatlkk 4. Robotkeevitus ja automaatika
Keevitamine

4.1 Robotkeevituse konfiguratsioon

4.1.1 Robotkeevituse lubamine (FAOQ)

Robotkeevitusfunktsiooni ON / OFF luliti. VALJAS robotmudelite tehaseseadetes.

1. Sisenege sisemeniilisse ja leidke nuppu keerates FAOQ. Digitaalse arvesti ekraan on selline, nagu kuvatud

joonisel 4-1.
A O b Qv
m/min() ': ':' 1 ON | 1| O+
wo D] o 0 Os
wien () t (JoBNO

Joonis 4-1 FAO kuvari liides

2. Vajutage "ENTER", et valida FAOQ. Seejarel keerake nuppu, et valida SISSE vdi VALJAS, ja vajutage muudatuse
aktiveerimiseks nuppu "ENTER".

4.1.2 Paneeljuhtimise vOi rippjuhtimise (FA1) vahetamine

OFF vBimaldab toiteallika esipaneelil juhtida ja seada parameetreid. ON vdimaldab roboti 6petamise ripatsil

parameetreid juhtida ja seadistada.

1. Sisenege sisemenuilsse ja leidke nuppu keerates FAL. Digitaalne arvesti on selline, nagu on naidatud joonisel fig.

4-2.
AO ] Oov
m/min(_) ':' ':' ( ON | I‘: I: O+
wO IIUZ| o (D] os
v () t ()JOBNO

Joonis 4-2 FAL kuvari liides
2. Vajutage "ENTER", et valida FAl. Seejarel keerake nuppu, et valida ON v8i OFF, ja vajutage "ENTER"

muudatuse aktiveerimiseks.
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4.1.3 TOO lulitusaeg (FA2)

Kasutatakse voolu ja pinge tleminekuaja juhtimiseks JOB-i lllitamisel. OFF tdhendab, et Gileminekuaeg on vaikimisi 0,1 s.

1. Sisenege sisemeniiisse ja leidke nuppu keerates FA2. Digitaalne arvesti on nagu naidatud

Joonis 4-3.
AQO @ Qv
m/min(") l: '-_| :' ON | .: l: Ot
%O LU o |kt L] Os
wien () t ()JOBNO

Joonis 4-3 FA2 kuvari liides
2. Vajutage "ENTER", et valida FA2. Seejarel keerake paneeli nuppu FA2 oleku ja vaartuse muutmiseks ning vajutage

muudatuse aktiveerimiseks nuppu "ENTER".

4.1.4 Keevitusvooluallika MAC ID seadistamine (FA3)

Keevitusseadme MAC ID seadistamine vastavalt sideprotokollile.

1. Sisenege sisemenuiisse ja leidke nuppu keerates FA3. Digitaalne arvesti on nagu naidatud

Joonis 4-4.
A QO & Qv
m/min(_) .: l:' :' ON | l: .: O
%O LI o (ALY Os

e () t ()JOBNO
Joonis 4-4 FA3 kuvari liides

2. Vajutage "ENTER", et valida FA3. Seejarel keerake paneeli nuppu, et muuta FA3 vaartust ja

vajutage muudatuse aktiveerimiseks "ENTER".

4.1.5 "Keevitusvooluallika valmisoleku" signaali lllitus kdrge ja madala taseme (FA5)
vahel

Signaali "Keevitus toiteallikas valmis" polaarsuse luliti kohta vaadake tabelist 4-1.

Tabel 4-1 Signaali tdesuse tabel

Funktsioon Sideprotokoll I/O tiiiip Keevitus Toit|ea||ikas Valmis Vaartus
valjund Efektiivne madalal tasemel / 0 VALJAS (vaikimisi)
Analoog ]
FAS Véljund Tdhus kérgel tasemel / 1 PEAL
o Valjund T6hus kérgel tasemel / 1 VALJAS (vaikimisi)
Digitaalne viljund Efektiivne madalal tasemel / 0 PEAL
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1. Sisenege sisemenulsse ja leidke nuppu keerates FA5. Digitaalne arvesti on nagu néidatud

Joon .4-5.
AO @ Qv
m/min() ON ' mEe::
% O O '-' ' ' O S
i () t (JOBNO

Joonis 4-5 FA5 kuvari liides
2. Vajutage "ENTER", et valida FA5. Seejarel keerake nuppu, et valida SISSE v6i VALJAS, ja vajutage nuppu "ENTER".

aktiveerige muudatus.

4.1.6 "Kaare 6nnestumise" signaali vahetamine kérge ja madala taseme t6hususe vahel (FA6)

Vaata tabelist 4-2 roboti signaali "Kaare dnnestumine"” polaarsust:

Tabel 4-2 Signaali tesuse tabel

Funktsi Suhtlemine VAdrt
unktsioon i) i Aartus
Protokoll /0 tuip Puutetundliku edu
Valjund Kehtib madalal tasemel / 0 VALJAS (vaikimisi)
Analoo Tdhus kérgel tasemel / 1
g Valjund 9 PEAL
FA6
. Tdhus korgel tasemel / 1 R o
Valjund VALJAS (vaikimisi)
Digitaalne
Viliund Efektiivne madalal tasemel / 0 PEAL

1. Sisenege sisemeniisse ja leidke nuppu keerates FAG6. Digitaalne arvesti on nagu naidatud

Joon.4-6.
A QO @ Qv
mminC) |7 T ON | O
«0Caal o |@Fa|os
w () t (OJOBNO

Joonis 4-6 FAG6 kuvari liides
2. Vajutage "ENTER", et valida FAG6. Seejarel keerake nuppu, et valida ON v8i OFF, ja vajutage "ENTER"

muudatuse aktiveerimiseks.

4.1.7 Umberliilitamine traadi etteandekiiruse vdi keevitusvoolu vahel robotseadest
(FAT7)

OFF: roboti signaal keevitusvooluallikale on muudetud traadi etteande kiiruseks.

ON: roboti signaal keevitusvooluallikale muudeti keevitusvooluks.

=
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1. Sisenege sisemeniitisse ja leidke nuppu keerates FA7. Digitaalne arvesti on kuvatud kujul

joonisel 4-7.

A O
m/min(")
% O
e ()

@ Qv
o o L o i L
DL o (B os

t ()JOBNO

Joonis 4-7 FA7 kuvari liides

2. Vajutage "ENTER", et valida FA7. Seejarel keerake nuppu, et valida ON v8i OFF, ja vajutage muudatuse

aktiveerimiseks nuppu "ENTER".

4.1.8 Roboti sideprotokolli (FA9) seadistamine

Roboti sideprotokolli vBimalused. OFF (VALJAS) tahendab analoogsidet tehaseseadena.

=

1. Sisenege sisemeniiisse ja leidke nuppu keerates FA9. Digitaalne arvesti on nagu naidatud

Joon.4-8.
A O o ov
m/min() ON i- |- O+
% O O I Os
e () ‘ t ()JOBNO

Joonis 4-8 FA9 kuvari liides
2. Vajutage "ENTER", et valida FA9. Seejarel keerake nuppu vaartuse muutmiseks ja vajutage muudatuse

aktiveerimiseks nuppu "ENTER".
Tabel 4-3 Roboti sideprotokollide loend

FAo Kuvamine Robot Suhtlemine Markused
Digitaalne arvesti Protokoll
1 VALJAS K@ik robotid Analoog Vaikevaartus
FANUC standard DeviceNet
2 FAN Kdik robotid EtherNet/IP
Kdik robotid EtherCat
3 FAS FANUC kohandatud i Pole veel aktiveeritud
4 ABB ABB DeviceNet
5 YAS YASKAWA Shougang (YSR) DeviceNet
6 KUK KUKA DeviceNet
7 KAS Kawasaki DeviceNet
8 EST Estun CANopen
9 STE Samm CANopen
10 HEA Googo Saab
11 KEB Keba CANopen
12 TUR Turing CANopen
13 STA MEGMEET standard B Pole veel aktiveeritud
14 COP MEGMEET kohandatud B Pole veel aktiveeritud
15 SIA SIASUN DeviceNet
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4.1.9 Boodikiiruse méaaramine digitaalseks suhtluseks robotiga (FAA)

OFF (VALJAS) tahendab 125 kbps 125 kbps andmeedastuskiiruse korral ja see on tehaseseadete vaikevaartus.

Tabel 4-4 Baadisageduse valikud 0 1
Menuu 2 Vaikevaartus

FAA 125 kbps 250 kbps 500 kbps 125 kbps

=

1. Sisenege sisemenuisse ja leidke FAA, keerates nuppu.

2. Vajutage "ENTER", et valida FAA. Seejarel keerake nuppu vaartuse muutmiseks ja vajutage muudatuse

aktiveerimiseks nuppu "ENTER".

4.1.10 Signaali "Robot valmis" ltlitamine tdhususe kdrgel v6i madalal tasemel (FAB) vahel

Signaali "Robot Ready" definitsioon erineb analoogprotokolli ja digitaalprotokolli (DeviceNet, EtherNet/IP, EtherCat ja

CANopen jne) korral. VALJAS oleks tehaseseadete vaikevaartus.

Tabel 4-5 Signaali "Robot valmis" lulitamine tdhususe kérge vdi madala taseme vahel

Funktsi Suhtlemine Viiart
unktsioon il i aartus
Protokoll I/0 tulp Robot valmis
Valjund Kehtib madalal tasemel / 0 VALJAS (vaikimisi)
Analoog -
FAB Viljund Tohus kdrgel tasemel / 1 PEAL
o Valjund Kehtib kdrgel tasemel / 1 VALJAS (vaikimisi)
Digitaalne valjund Efektiivne madalal tasemel / 0 PEAL

1. Sisenege sisemeniilsse ja leidke nuppu FAB, keerates nuppu.

2. Vajutage "ENTER", et valida FAb. Seejarel keerake nuppu vaértuse muutmiseks ja vajutage muudatuse

aktiveerimiseks nuppu "ENTER".

4.1.11 Digitaalse side takistuse valikud (FAC)

ON: 12y takistus, mis on Ghendatud sidepistikuga digitaalseks suhtluseks.

VALJAS: 120y takistus puudub digitaalse side sidepistiku kiilge. The

vaikevaartus on ON.

1. Sisenege sisemeniiisse ja leidke nuppu FAC, keerates nuppu.
2. Vajutage "ENTER", et valida FAC. Seejarel keerake nuppu vaartuse muutmiseks ja vajutage nuppu "ENTER".

aktiveerige muudatus.
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4.1.12 Traadi etteandja mootori (FAF) valimine

Sisemine meniiii, et valida erinevat tiipi traadi etteandja mootorite vahel. VALJAS tiinn-tiiiipi mootori jaoks. PEAL

prindimootori jaoks. ON on tehaseseadete vaikevaartus.

1. Sisenege sisemenuusse ja leidke nuppu FAF, keerates nuppu. Digitaalne arvesti on nagu naidatud

Joonis 4-9.
AQO @ Ov
m/min() |: l:l l: ON | | O+
%O L) O ) Os
e () t ()JOBNO

Joonis 4-9 FAF-i kuvari liides
2. Vajutage nuppu "ENTER", et valida FAF. Seejarel keerake nuppu, et valida ON vdi OFF, ja vajutage "ENTER"

muudatuse aktiveerimiseks.

4.2 Roboti sideliides

Dex seeria toetab sidet keevitusrobotidega Analog, DeviceNet,
EtherNet/IP ja EtherCat. Dexi toiteallika haruldasele paneelile on paigaldatud CAN-pistik

tarkvara uuendamine vdi uuendamine. Sidemoodulid on kujutatud joonisel 4-10.

PE
CAN_L
GND
CAN_H
24V0.5A

- N o

MEGMEET MEGMEET

MEGMEET || MEGMEET
EtherCAT |

O |
|
| DeviceNet
f
| O //*\O | F e i
| ‘ | ‘f
[6) | ( - \ u
|

o ,jo AR

Analog Interface

Joonis 4-10 Robotside moodulid
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4.3 Analoogsuhtlus robotitega

Analoogsidemooduli DB25 pistiku kontaktide numbrid, nagu on néidatud joonisel 4-
11.

Ty
@)
'S Fﬁﬁ
a Lo 25
12 O
:l 11 o 24
23
| " 10 ; 22
=1 8 ° o 0 21
) 7 . oo 19
| o 18
5
:I * b 17
3 16
- 2 o 1
= ’ P 14
Suund A I — o

A-suunaline vaade

Joonis 4-11 Analoogsidemooduli DB25 pistiku kontaktid

Tabel 4-6 Analoogsidemooduli DB25 konnektori kontaktide definitsioonid

Pin Kaabel Funktsioon Markused
i u |
nr. varv Signaal
Alalisvoolu toiteallika positiivne poolus robotist
1 Must 1 24V . . . . . s . Markus 1
us toiteallikas keevitusmasinasse. Kui keevitusmasin annab véljundina 24 arkus
V, ei tohi seda toitekaablit ihendada.
2 Must 2 Kaar sisse Valjund robotist keevitusmasinasse. See on efektiivne Mérkus 2
madalal tasemel. (Vaikimisi)
Valjund robotist keevitusmasinasse. See on efektiivne i
3 Must 3 Traadi tagasitdmbamine ! o Markus 2
madalal tasemel. (Vaikimisi)
4prhun 1 Kaare edu Valjund keevitusmasinast robotile. See on efektiivhe Markus 3
madalal tasemel. (Vaikimisi)
5 priun 2 Valjund keevitusmasinast robotile. See on efektiivne Markus 3
Keevitusmasin valinimadalal tasemel. (Vaikimisi)
6 Pruun 3 I/O signaalide Viikudenr 1, 2, 3,4, 5, 7, 8,9 ja 10 sisend-/valjundsignaalide
thismaandus Uhismaandus.
Valjund robotist keevitusmasinasse. See on efektiivne .
7 Onanz 1 Inching y o Markus 2
madalal tasemel. (Vaikimisi)
Roboti valjund robotist keevitusmasinasse. See on efektiivne
8 oranz 2 madalal tasemel. (Vaikimisi) Mérkus 2
hadaseiskamissignpal
9 orbnz 3 Gaasi kontroll Valjund robotist keevitusmasinasse. See on efektiivne Markus 2
madalal tasemel. (Vaikimisi)
Puutetundlik Valjund keevitusmasinast robotile. See on efektiivhe u
10 Lilla 1 Markus 3
edu madalal tasemel. (Vaikimisi)
Analoogsignaal, véljund keevitusmasinast robotile, mis i
11 Purple 2 Keevitusvool gsig ) t i Mérkus 4
annab tagasi tegeliku keevitusvoolu.
) ) Analoogsignaal, keevitusvoolu seadistamine robotist Markus 6,
12 Lilla 3 Voolu seadistamine . ) u
keevitusvooluallikasse. Mérkus 7
13 Sinine 1 Analoogsignaalide | Kontaktide #11, #12, #14 ja #15 analoogsignaalide
tihisalus Uhismaandus.
. . . Analoogsignaal, valjund keevitusmasinast robotile, mis u
14 Sinine 2 Kgevituspinge 9819 i i ) i ) Mérkus 5
annab tagasi tegeliku keevituspinge.
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. Analoogsignaal, keevituspinge seadistamine robotilt Méarkus 8,

15 Sinine 3 Pinge seadistamine ) gslg ) ping i
keevitusvooluallikale. Markus 9

16 Vaba Reserveeritud

17 Vaba Reserveeritud
Véljund automaatikajuhtimispuldist vdi robotist

18 Roosa 1 TQO sisendport 1 keevitusseadmesse. Vastav JOB kanali number on néidatud Markus 2
tabelis 3-37
Véljund automaatikajuhtimispuldist vdi robotist

19 Pink 2 JOB sisendport 2 keevitusseadmesse. Vastav JOB kanali number on néidatud Markus 2
tabelis 3-37
Véljund automaatikajuhtimispuldist vdi robotist

20 Pink 3 JOB sisendport 3 keevitusseadmesse. Vastav JOB kanali number on naidatud Mérkus 2
tabelis 3-37

21 I I/0 signaalide Kontaktide #18, #19, #20, #22 ja #23 analoogsignaalide

Hall 1 tthismaandus Uhismaandus.
Puutetundlikkuse Valjund robotist keevitusmasinasse. See on efektiivne .
22 Hall 2 Markus 2
lubamine madalal tasemel. (Vaikimisi)

23 Vaba Reserveeritud

24 Vaba Reserveeritud

25 Vaba Reserveeritud

Tabel 4-7 TOOkanalite tdetabel

TOO sisendport 30 TOO sisendport 2 TOO sisendport 10 Kanali number
00011 001 10101 Kanal 0
Kanal 1
Kanal 2
Kanal 3
1 Kanal 4
00 Kanal 5
0 Kanal 6
11 11 1 Kanal 7

Mérkus: tdesuse tabelis naitab 0, et sisendport JOB on maandusega lahti ihendatud, 1
naitab, et sisendport JOB on maandusega luhises. Kui soovite aktiveerida analoogpordi
JOB-reziimi, peab keevitustoiteallika esipaneelil olema lubatud "LOAD".

Analoogside kaablivarvide méaaratlused Sidekaabli

varvide maaratlused on naidatud joonisel 4-12.

Naide:
Must 3 tdhendab, et mustal kaablil on kolm kohta.

X

X

\—— Tappide arv kaablil

Varv

Joonis 4-12 Analoogside kaablivarvide maaratlused
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Méarkused tihvtide maératluste

kohta Markus 1: 24 V alalisvoolu toide robotist vdi automaatjuhtimisseadmest keevitusmasinasse,
vahemikus 20-30 V. Kui keevitusmasinal on 24 V véljund, ei tohi seda kaablit thendada .

Mérkus 2: I/O signaali edastuse samavaarne ahel robotist keevitusseadmesse on néidatud joonisel
4-13. See on efektiivne madalal tasemel. See tahendab, et kui pinge I/O signaali + ja — klemmide
vahel on 0-5V, mis on madal tase, reageerib keevitusseade. Kui pinge I/0 signaali + ja— klemmide
vahel on 18 ~ 24 V, mis on kdrge tase, keevitusseade ei reageeri. I/O signaali pingevahemik on
piiratud 0-30 V.

24V Keevituse sisemine
35k ekvivalentskeem

AA
YV

T

+

Roboti I/O signaal
T L

Joonis 4-13 Signaalide ekvivalentahel

Markus 3: I/0O signaali edastuse samavéaarne ahel keevitusmasinast robotile on ndidatud joonisel
4-14. See on efektiivne madalal tasemel. Kui sisend/véljundsignaal véljastatakse madalal tasemel,
reageerib robot. Kui sisend/valjundsignaal véljastatakse kdrgel tasemel, siis robot ei reageeri. /O

signaalide maksimaalne koormusv@imsus on 200 mA.

Sisemine ekvivalentskeem

ké’gxyygw%inast Elf'v

iE4{4N

100
AAA O ,+,

RYE§iyoi automaatika

25K jumywpe 1/0 signaal

Joonis 4-14 Signaalide ekvivalentskeem

1. Proportsionaalne diagramm masina paneelil kuvatava tegeliku keevitusvoolu ja masina

keevitusvoolu analoogvaljundi vaartuse vahel on naidatud joonisel 4-15.
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Veurr

6. 1050V

»  Jreal
0 5004

Joonis 4-15 Proportsionaalne diagramm: reaalne keevitusvool VS analoogvaljundsignaali pinge

2. Keevitusmasina paneelil kuvatava tegeliku keevituspinge ja masina keevituspinge analoogvaljundi

vaartuse proportsionaalne diagramm on néaidatud joonisel 4-
16.

Vvolt

11. 1925V

. B  Vreal
0 50V

Joonis 4-16 Proportsionaalne diagramm: reaalne keevituspinge VS analoogvaljundsignaali pinge

3. Proportsionaalne diagramm eelseadistatud keevitusvoolu ja roboti ja keevitusseadme analoogvaljundi

vahel on naidatud joonisel 4-17.

IV » ref
0 Hh0A

Joonis 4-17 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud keevitusvool VS analoogsignaali pinge
robotist keevitusseadmesse

4. Proportsionaalne diagramm eelseadistatud keevituspinge ja roboti ja keevitusseadme analoogvaljundi

vahel on nadidatud joonisel 4-18.
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Vai

L1V

1w v
0 24m/min

Joonis 4-18 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud keevituspinge VS analoogsignaali pinge robotist kuni

keevitusmasin

5. Kéasireziimis (mittestinergiline) on proportsionaalne diagramm eelseadistatud keevituspinge ja roboti

ja keevitusseadme analoogvaljundi vahel naidatud joonisel 4-19.

»  Vref
10V 50V

Joonis 4-19 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud keevituspinge (mittestinergiline reziim) VS
analoogsignaali pinge robotilt keevitusseadmele

6. SUnergilises reZiimis on proportsionaalne diagramm eelseadistatud keevituspinge ja roboti ja

keevitusseadme analoogvaljundi vahel naidatud joonisel 4-20.

Vvolt

A

11V

v > V(%)
30 30

Joonis 4-20 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud keevituspinge (sunergiline reziim) VS-pinge
analoogsignaali robotilt keevitusseadmele
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4.4 Side robotiga DeviceNetiga

4.4.1 DeviceNeti pistiku kontaktide maaratlus

DeviceNeti pistiku kontaktide jarjestus on naidatud joonisel 4-21 ja tihvtide maaratlused on toodud

Tabel 4-8.
o ©
| o o |
@
Mees (n66pndel) Naine (jaCk)
Joonis 4-21 DeviceNeti konnektori kontaktide
jarjestus Tabel 4-8 DeviceNeti / CANopeni / CAN-liidese varvi

Pin # kontaktide mparatlused Signaal Funktsioon

Toide keevitusvooluallikast robotile

DeviceNeti moodul

1 DC 24V toiteallikas

Punane (18AWG)

(Taotleb FANUCI ja KUKA jne jaoks. Ei néuta ABB jaoks.)

2 Valge (22AWG) CAN_ H signaaliliin Sideliin CAN_H Roboti toiteallika
3 Must (LBAWG) Maandusjuhe ihendus Sideliin CAN _L
4 Sinine (22AWG) CAN_ L signaaliliin
Varjestatud traat .
5 Varjestatud traat Korpus PE
(18AWG)
y

Nouanded 1. Keevitusvooluallikas on 24 V alalisvoolu toide. Kui robotil on 24 V toide,
seda kaablit ei tohi thendada.

2. Digitaalse pordi kdrge ja madala taseme vahel on vaja 120 y takistust. Kui robot

on see takistus juba olemas, ei lisata rohkem.

3. CANopeni sideprotokolli puhul teeb seda DeviceNeti mooduli DeviceNeti pistik

kasutada robotiga suhtlemiseks. Pin méaratlused on samad, mis on toodud tabelis 4-7.

4.4.2 Seadistamine DeviceNeti all

DeviceNeti all konfigureeritavad vaartused on naidatud tabelis 4-9.

Tabel 4-9 DeviceNeti side konfiguratsiooniteave

Pin # Seadistamine Méadratavad vaartused Markused
- 125 Kbps
1 Baadi kiirus obps 250Kbps ja 500Kbps valikuliselt
(vaikimisi)
2 Valimisala peajaoskonna saadetud " ) .
. 12 baiti Roboti saadetud andmete pikkus
andmete pikkus
3 Valimispiirkonna alluva jaoskonna 13 baiti Keevitusvdimsuse jargi vastatud andmete pikky
vastatud andmete pikkus allikas

n
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4.4.3 Parameetrite konfigureerimine ja kaardistamine

Jargnevalt on naidatud parameetrite konfigureerimine ja kaardistamine FANUC robotis DeviceNeti all

protokolli.
Keevitusmasina eelseadistusvaartuste konfigureerimine roboti dpetamisripatsist

1. Eelseadistatud traadi etteandekiiruse proportsionaalne diagramm on naidatud joonisel 4-22.

OV >
Ocm/min 2800cm/min

Joonis 4-22 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud naise toitmise kiirus VS véartus robotilt keevitusseadmele

2. Eelseadistatud keevitusvoolu proportsionaalne diagramm on naidatud joonisel 4-23.

ww rr——————

ov
0A Ha0A

L

Joonis 4-23 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud keevitusvoolu VS vaartus robotilt keevitusseadmele
3. Silinegilises reziimis on naidatud pinge korrigeerimise proportsionaalne diagramm siinergilisest vaartusest

joonisel 4-24.

oy F———==--

ov
=30 30

-

Joonis 4-24 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud pinge korrigeerimine siinergilise reziimi korral Gle siinergilise vaartuse
VS véaartus robotist keevitusmasinani

4. Mitteslinergilises reziimis on eelseadistatud keevituspinge proportsionaalne diagramm néidatud joonisel fig.

4-25.
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ov

0 50V
Joonis 4-25 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud keevituspinge mittestinergilises reziimis VS vaartus alates

robotist keevitusmasinale

Tagasiside vaartuste konfigureerimine keevitusmasinalt robotkontrollerile

5. Eelseadistatud traadi etteandekiiruse proportsionaalne diagramm on néidatud joonisel 4-26.

ov r—————-

v >

0A 1000A

Joonis 4-26 Proportsionaalne diagramm: reaalajas keevitusvoolu VS véaartus keevitusmasinast robotini

6. Reaalajas keevituspinge tagasiside proportsionaalne diagramm on naidatud joonisel 4-27.

wv r————"—"-

ov >

0A 10OV

Joonis 4-27 Proportsionaalne diagramm: reaalajas keevituspinge VS véaartus keevitusmasinalt robotile

4.5 Side robotiga EtherNeti/IP-ga

4.5.1 EtherNeti/IP konfigureerimine

Sidekonfiguratsiooni teave EtherNet/IP-protokolli alusel on ndidatud tabelis 4-10.
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Tabel 4-10 EtherNeti/IP-side konfiguratsiooniteave

Pin # Seadistamine Médratav vaartus Markused
192.168.0.2 - U - i
1 Nimi / IP-aadress 192.168.0.2-192.168.0.63 (llem- ja alamjaama IP peavad olema samas
(vaikimisi) segmendis)
2 Sisestussuurus (baitides) 37
3 Véljundi suurus (baitides) 37
4 RPI 20
5 Montaazi eksemplar (sisend) 100
6 MontaaZi eksemplar (valjund) 150
7 Konfiguratsiooni eksemplar 1
8 Tootja ID 90
9 Seadme tiiip 43
10 Toote kood 55

y Napunéiteid
1. Peajaama IP-aadress on roboti IP-aadress, mis peab asuma keevitusjduallikaga samas
segmendis, kuid ei tohi olla sama, mis keevitusvooluallika oma.

2. Alamjaama IP-aadress on keevitusvooluallika IP-aadress, mis on vaikimisi 192.168.0.2.
Seda saab suvaliselt seadistada vahemikus 1-63 kuni NO1 keevitusvooluallika sisemises
menius, kui see ei korda roboti IP-aadressi.

3. Etherneti/IP-side titip on SCN (skanner). Kui parast Etherneti/IP-side konfigureerimise
[6petamist ei 6nnestu ikkagi Uhendust luua keevitusvooluallika ja roboti vahel, on vaja
pingida tlemjaama (robot) ja alamjaama (keevitustoiteallikas) IP-d. robot dpetab
ripatsilehte, et tagada normaalne link.

4.5.2 Tapsem konfiguratsioon

EtherNet/IP sideliidese tapsem sidekonfiguratsiooni teave on naidatud tabelis 4-11.

Tabel 4-11 Taiustatud sidekonfiguratsiooni teave EtherNeti/IP all

# Seadistamine Médratav vaartus Markused
1 I/0 andmetiitip 8-bitised baidid

2 Timeout kordaja 4

3 Uhenduse taastamine Kehtetu

4 Peamine versioon 1

5 Véike versioon 35

6 Haire raskusaste Peatus

7 Kiirlingid Kehtetu

8 Algataja-sihtmérgi RPI 20

9 Siht-algataja edastuse tiiiip Unicast

10 Siht-algataja RPI 20

1 Uhenduse tiitip: tiiip O = > T-vorming To6/jdbudeoleku andmed
12 Uhenduse tiiip: tiip O = > T-vorming Mittemodaalne

13 Konfiguratsioonistringi oleku suurus (baitides) 0
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4.5.3 Parameetrite konfiguratsioonikdver

Jargnevalt on naidatud parameetrite konfigureerimine ja kaardistamine FANUC robotis EtherNet/IP all
protokolli.
Keevitusmasina eelseadistusvaartuste konfigureerimine roboti dpetamisripatsist

1. Maaratud traadi etteandmiskiiruse vastavus on naidatud joonisel 4-28.

I
|
|
|
I
I
|
|

Ov >
Ocm/min 2800cm/min

Joonis 4-28 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud naise toitmiskiiruse VS vaartus robotilt keevitusseadmele

2. Eelseadistatud keevitusvoolu proportsionaalne diagramm on néidatud joonisel 4-29.

o r————--

ov
DA

'

|
|
|
|
|
|
5504

Joonis 4-29 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud keevitusvoolu VS vaartus robotilt keevitusseadmele

3. Sunergilises reZiimis on naidatud pinge korrigeerimise proportsionaalne diagramm siuinergilise vaartuse suhtes

joonisel 4-30.

v mr—————--

ov
-30 -30

Joonis 4-30 Pingehé&lbe vaartuse vastavus unitaarreziimis

4. MittesUnergilises reziimis on eelseadistatud keevituspinge proportsionaalne diagramm naidatud joonisel fig.

4-31.
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O [ mie

ov

'
0 50V

Joonis 4-31 Proportsionaalne diagramm: eelseadistatud keevituspinge mittestinergilises reziimis VS vaartus alates

robotist keevitusmasinale

Tagasiside vaartuste konfigureerimine keevitusmasinalt robotkontrollerile

1. Eelseadistatud traadi etteandekiiruse proportsionaalne diagramm on naidatud joonisel 4-32.

oV r—————-

ov
0A 10004

Joonis 4-32 Proportsionaalne diagramm: reaalajas keevitusvoolu VS vaartus keevitusmasinast robotini

2. Reaalajas keevituspinge tagasiside proportsionaalne diagramm on naidatud joonisel 4-33.

ov

O0A 100V

Joonis 4-33 Proportsionaalne diagramm: reaalajas keevituspinge VS véaartus keevitusmasinalt robotile
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4.6 Robotkeevituse to6protseduurid

Power on

|

Enabling robotic welding

(FAD)
A
Selecting the baud rate
(FAA)
Selecting ¢
robot communication
protocol(FA9) Exit from the internal
menu and stop for 5s
. 4
r
Selecting welding Power off and restart
machine’s MACID
(FA3)

l

Joonis 4-34 Robotkeevituse tédprotseduurid

y Ettevaatust

1. T6Oreziimis valjuge t66 parameetrite muutmiseks esmalt todreziimist ja seejarel aktiveerige
paneeli juhtimisreziim (N reziim) parameetrite muutmiseks. Veenduge, et kdik muudetud parameetrid on salvestatud
enne téonumbri vahetamist.

2. Péarast roboti valmisoleku signaali lahtestamist siseneb keevitusvooluallikas esmalt kraatri kaarele.

3. Eelseadistuse konfigureerimiseks vaadake erinevate sideprotokollide kirjeldust

tagasiside kdver.

4.7 Péarast keevitamist
Esmalt lulitage gaasiballooni pealuliti véalja, seejarel lUlitage keevitusmasina sisendtoide vélja.
Toite valjalilitamisel lllitage esmalt valja keevitusmasina toiteliliti, seejarel lllitage vélja

pohiliini toiteldliti.

y Napunaiteid
Keevitusvooluallika jahtumiseks lulitage toiteliliti 3-5 minuti parast vélja

keevituspeatused.
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Peatlkk 5. Veadiagnoos

5.1 Keevitusvooluallika veateade

Kui keevitusseadmes on tdrge, siittib keevitusvooluallika esipaneelil punane indikaator.

y Méarkus

Kui on hédlve voolu ja pinge vahel, mida kuvab LED-digitaaltoru seatud vaartustega
keevitamise ajal ei pruugi see olla viga. Gaasi tegelik kasutamine, keevitustraadi titp, traadi

pikendus, keevitusmeetod jne toob kaasa ka tlaltoodud nahtuse.

5.2 Keevitusjouallika veakoodid ja lahendused

Veakoodi kuva on néidatud joonisel 5-1.

Fault code display

O -y ov
m/min{ 1-',/— ON ﬁ‘ NE-=
L@ 08| o 0ol

wien () T ()JOBNO

Joonis 5-1 Veakoodi kuva
Keevitusvooluallika veakood, pdhjus ja lahendus on toodud allolevas tabelis 5-1.

Tabel 5-1 Keevitusvooluallika veakoodid, pdhjus ja lahendus

Veakoodi naidik
Vasakule Oige
Vea tuiip Vea kirjeldus ja pdhjus Lahendus
Digitaalne Digitaalne
Toru Toru
Enese sisseliilitamine
FOO / /
Test
. ) Kui keevitusallikas on sisse lulitatud, ) N .
Keevitusplstoli . o . Keerake keevituspdleti liliti asendisse
El on keevituspdleti luliti suletud vi
vead OFF vdi muutke keevituspdleti lulitit.
kahjustatud.
E3 1 Bussil on ilepinge 1. Kontrollige, kas sisendkaabel on digesti
tuhendatud.
Ebanormaalne sisend . . .
B 2. Kontrollige, kas sisendvdimsus on normaalne.
voimsus E3 2 H H . .
Siin on pinge all. 3. Kui M1 plaat on kahjustatud, vahetage
peav8imsusvdimendi plaat.
Labi valjundi positiivse klemmi
E4 1 ] ) | Pingutage terminali ihendus.
- temperatuur Uletemperatuur: keevituspdleti killge pole kinnitafud
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Veakoodi naidik

Vasakule (jige B ) )
Vea tlup Vea kirjeldus ja p&hjus Lahendus
Digitaalne Digitaalne
Toru Toru
Euroopa vasest otsik, mis muudab terminali
aarmiselt kuumaks.
X . L 1. Kasutage rangelt vastavalt nimitootsikli
2 Teisese poole diood on labi
E4 X vahemikule.
temperatuuri.
2. Kontrollige, kas keevitusvooluallika 8huava
RN, ) . on blokeeritud.
Péhikilje radiaator on labi .
E4 3 3. Puhastage radiaator.
temperatuuri.
4. Kontrollige, kas ventilaator tédtab normaalselt.
Kontrollige, kas keevitusvooluallika ekraanil
* Peamised vead ES 1y19 Peamjsed vead
olevad klahvid on kinni jaanud.
Kontrollige, kas klahvid on ekraanil
* Peamised vead E5 20-30 Peamjised vead S L
traadis66turi plaat on kinni jaédnud.
1. Kontrollige, kas véljundis on luhis
(kas otsik on kontakttoruga thendatud ja
kas keevitustraat on thendatud ja lihises
1. Véljund luhis vdi ulemé&arane toorikuga).
Valjund dle
E6 praegune.
praegune
2. Véljunddioodi moodul on kahjustatud. 2. Parast kontrollimist vajutage t66 jatkamiseks
uuesti keevituspdleti lulitit.
3. Kontrollige, kas valjunddioodi moodul pole
kahjustatud.
Kontrollige, kas ekraani klemmid on
1 Sisekommunikatsiooni vead. tahvel Ul ja pdhijuhtplaat M2 on
lahti.
Kontrollige, kas kuvaplaadi Ul ja PM-
2 Sisekommunikatsiooni vead. traadiso6turi klemmid kuvavad
Suhtlemine tahvel U3 on lahti.
E7
viga Kontrollige, kas kuvaplaadi U1 ja DM-
3 Sisekommunikatsiooni vead. traadisooturi proovivétuplaadi U4 klemmid on
lahti.
Kontrollige, kas peajuhtseadme klemmid
4 Sisekommunikatsiooni vead. tahvel M2 ja robotsideplaat
on lahtised.
1. Kontrollige, kas teised masinad on
Valjundpinge on liiga kérge. Uhendatud valjundpordiga jarjestikku.
Valjund .
E8 Peatrafo on kahjustatud. 2. Kontrollige, kas peatrafo on
Ulepinge o )
Vale valjundjuhtmestik. kahjustatud.
3. Kontrollige valjundjuhtmestikku.
1. Kontrollige peatrafot.
.. Peatrafo on kahjustatud. 2. Kontrollige véljunddioodi moodulit.
Ulevool kell
E9 2 Valjunddioodi moodul on kahjustatud. 3. Kontrollige p8hivBimsusvdimendi plaati.
esmane pool
Pdhivoimsusvoimendi plaat on kahjustatud. Parast kontrollimist taaskaivitage keevitusmasin
taastuma.
Praegune saal
E11l Praegune Halli pistik pole sisestatud. Kontrollige praegust Halli pistikut.
pole sisestatud
Traadis6otur Kontrollige, kas keevitustraat on blokeeritud
E13 Traadi etteandja mootori tlevool ge.

viga

vai kinni jaanud.
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Veakoodi naidik

. Vasakule éige B ) o
Vea tlilip Vea kirjeldus ja pdhjus Lahendus
Digitaalne Digitaalne
Toru Toru
Kontrollige, kas ventilaator on kinni jaanud véi lihis
Ventilaatori vead E15 Ventilaator on lithises v&i avatud o
vooluringiga.
Plaad Kodeeritud plaadi si likl i K Ilige, kas kodeerimisplaadi si li
odeeritu aadi signaaliklemm ei ontrollige, kas kodeerimisplaadi signaali
kodeerimise viead E17 P s\ ge. kas P 9
Dex PM3000 ole kindlalt thendatud klemm on kindlalt thendatud.
Robot Kontrollige, kas robot suhtleb
' ' E18 Roboti hadaseiskamissignaali viga . .
hadaseiskamine kaabel on digesti ihendatud.
Robot
suhtlemine E19 1 Sidevigaroboti analoogpordi ja Kontrollige sidekaablit.
keevitusvooluallika vahel
viga
Kontrollige, kas veevooluring on
Vesijahutus sile.
E26 1 Vesijahutussisteemi llliti Kontrollige, kas veetoru pole painutatud.
slisteemi kaitse Kontrollige, kas vesijahutussiisteem
todtab normaalselt.
0 m Kontrollige, kas kitteventiili pesas pole
Kutteventiil E30 Kutteventiili tlevool .
viga lUhis.
Mootori véimsus £33 Mootori toitekaabel on vastupidi Kontrollige, kas mootori toitekaabel on

viga

Uhendatud

tagurpidi ihendatud.

y Ettevaatust

Margiga * téahistatud vea tilp kehtib ainult sulgudes oleva keevitusmasina tiilibi kohta.
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Peatukk 6. Hooldus

6.1 Igapaevane kontroll

y Ohutuse hoiatus
Enne igapéevast llevaatust peab nii kasutaja jaotuskarbi kui ka keevitusmasina toiteallikas olema
elektrilodgi, pbletuste, kehavigastuste ja muude dnnetuste valtimiseks olema valja lulitatud (valja arvatud

valimuse kontrollimine, mis ei pea elektrit juhtivaid osi puudutama).

y Kasutusjuhend:

1. Igapaevane kontrollimine on seadme suure joudluse ja ohutu t66 tagamiseks vaga oluline
keevitusmasin.

2. Tehke igapéevane kontroll vastavalt jargmisele loetelule ja vajadusel puhastage v0i asendage.
3. Selle keevitusjduallika suure jdudluse tagamiseks kasutage komponentide vahetamisel ettevétte

MEGMEET Welding Technology Co., Ltd. pakutavaid vdi soovitatud komponente.
y Keevitusmasin

Tabel 6-1 Keevitusvooluallika igapéaevane kontroll

Uksused Peamised Marge

kontrollipunktid Kas mdni mehaaniline osa on kahjustatud vdi lahti.
Kas kaabli juhtmestik allosas on kindlalt fikseeritud. | Alumine klemmikate peaks olema

Esipaneel perioodilise kontrolli ks element.
Kas rikke indikaator vilgub. Mittevastavuse korral tuleks teha
Kas sisendtoiteallika klemmikate on hea. keevitusvooluallika sisekontroll vdi teha
edasine kinnitus v6i méni osa valja
Tagumine panddias ventilatsiooniauk on sile, ilma vddrkehadeta. vahetada.

i Kontrollige, kas aaspolt véi muud poldid on lahti.
Ulemine pldat

Alumine . . A Kvalifitseerimata olukorra korral
Kontrollige, kas ratas pole kahjustatud voi lahti. .
plaat parandage v0i asendage komponent.

Kontrollige, kas kulgpaneelid on lahti
Kérvalpaneel

Kontrollige, kas paneelil on varvimuutusi.

Sisekontroll tuleks labi viia, kui rutiinse
Veenduge, et paneelil poleks tUlekuumenemist.

Rutiinne . ey B} kontrolli kaigus esineb probleeme.
Veenduge, et ventilaator t66tab ilma marata.
Kontrollige, kas keevitamisel ei esine
ebaregulaarset 16hna, vibratsiooni v8i mira
y Kaablid
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Tabel 6-2 Igapaevane kaablite kontrollimine

Uksused Peamised kontrollpunktid
Kontrollige, kas maanduskaabel on thendatud, Markus Parandage vdi vahetage kaabel
Maanduskaab@lealhulgas maanduskaabel ja PE. valja, kui esineb ebakindel olukord.

Kontrollige, kas kaabli isolatsioonikiht on kulunud
vOi elektrit juhtiv osa on katmata.

Positiivne | Kontrollige, kas kaabel on ebakorraparase Jéirgige tegelikku olukorda, et valida Gige
valisjou tottu pikenenud.

valjundkaabglKontrollige, kas thendus t66deldava detaili ja viis kaabli kontrollimiseks.

vastava kaabli vahel on kindlalt Ghendatud.

y Muud tarvikud

Tabel 6-3 Muude tarvikute igapaevane kontroll

Uksused Peamised kontrollipunktid Viige labi igapaevane Marge

kontroll vastavalt keevituspdleti kasutusjuhistele.
Keevituspdleti /

o Tehke igapaevane kontroll vastavalt traadis66turi
Traadis6o6tur /

kasutusjuhendile.

VesijahutussisteenTehke igapéevane kontroll vastavalt

jahutusseadme kasutusjuhendile.

N Tehke igapéevane kontroll vastavalt gaasiarvesti
Gaasimootur /

kasutusjuhistele.

Kontrollige, kas Ghendus on korras, ja kui kasutate pehmet
. . Kvalifitseerimata olukorra korral
Gaasivoolik klambrit, kontrollige, kas see on I5tvunud, ega pehme
parandage vOi vahetage gaasivoolik.

voolik pole kulunud v&i kahjustatud.

6.2 Perioodiline kontroll

y Ohutuse hoiatus 1. Ohutuse

tagamiseks peaks perioodilist kontrolli 1abi viima kvalifitseeritud spetsialist.

2. Elektril6dgi, pdletuse ja muude kehavigastuste valtimiseks tuleb pérast elektrijaotuskarbi ja masina toiteallika

lahtithendamist labi viia perioodiline kontroll.

3. Oodake umbes 5 minutit (kondensaatori laadimine) enne perioodilist kontrolli.

y Kasutusjuhend

1. Kandke antistaatilist seadet vdi puudutage masina korpuse metallosa, et véltida pooljuhi vdi laia vooluringi staatilist
kahjustust, enne kui puudutate sisemise vooluringi v8i mis tahes juhti.

2. Arge kasutage plasti puhastamiseks muid lahusteid peale neutraalsete majapidamises kasutatavate puhastusvahendite

komponent.

y Perioodilise kontrolli plaan
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1. Selle keevitusmasina pikaajalise normaalse kasutamise tagamiseks tuleks seda perioodiliselt kontrollida.
2. Perioodiline kontroll peaks olema pdhjalik, sealhulgas selle keevitusmasina sisekontroll ja puhastamine.
3. Perioodilist kontrolli tuleks teha tavaliselt iga 6 kuu tagant. perioodiline kontroll peaks olema

tehakse iga 3 kuu tagant, kui keevituskohal on palju tolmu vi 8list suitsu.

4. Soovitatav korralise kontrolli ajakava on naidatud tabelis 6-4.

Tabel 6-4 Perioodilise kontrolli plaan (XXXX aasta)

Seerianumber Planeeritud kontrolli kuupéev Kontrollimise tegelik kuupéev inspektor
1 XXXX-XX-XX
2 XXXX-XX-XX
3 XXXX-XX-XX

y Perioodilise kontrolli sisu

(Kasutaja v0ib lisada kontrollelemente vastavalt tegelikule olukorrale, vélja arvatud jargmised Uksused):
1. Keevitusjouallika sisemine tolmueemaldus

Esmalt eemaldage keevitusvooluallika Gllemine paneel ja kiilgpaneelid ning seejarel kasutage kuiva kokkupressimist
6hk, et puhuda vélja keevitusvooluallikasse kogunenud sisemine leke ja tolm, et Idpuks eemaldada mustus

javodrkeha, mida on raske ara puhuda.

y Markus

Tolmu kogunemine m&jutab soojuse hajumist, mis vdib pbhjustada tlekuumenemiskaitset.

2. Keevitusvooluallika kontroll

Eemaldage keevitusvooluallika tilemine paneel ja kiilgpaneelid, et kontrollida, kas seal on I18hna,
varvi tuhmumise vdi Glekuumenemise kahjustuse néhtus ja thenduste Idtvus.

3. Kaablite ja gaasivooliku

kontrollimine Kontrollige maanduskaablit, teisi kaableid ja gaasivoolikut jne. PGhjalikum kontroll tuleks labi

viia igapaevase kontrolli eseme alusel ning rutiinselt edasine pingutamine ja kinnitamine.
y Dielektrilise tugevuse testimine ja insolatsiooni testimine

Dielektrilise tugevuse ja insolatsiooni testimise peaks labi viima meie ettevdtte mulgijargne insener voi keegi,

kellel on erialased teadmised elektri- ja keevitusjduallikast.

1. Lulitage jaotuskarbi toide vélja.
2. Eemaldage koik kaitsemaanduskaablid korpusest.

3. Uhendage sisendtoitekaabli kolm juhet iiheks (v.a roheline/kollane juhe)

lihis see.

4. Keerake keevitusmasina toiteliliti asendisse "ON".
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5. Uhendage sekundaarkiiljel juhtmega positiivne valjundklemm ja negatiivne valjundklemm
selle luhistamiseks.
6. Unendage juhtpaneelil sidetihendusklemmi DB9 kolmas ja kaheksas kontakt

koos juhtmega, mis viib selle lUhise.

7. Eespool luhise tekitamiseks kasutatud juhtmed peaksid olema sama mudeliga ja nende
ristldikepindala ei tohi olla vaiksem kui 1,25 mm?2 .

y Méarkus
Kdik dielektrilise tugevuse testimise modifikatsioonid ja todtlused tuleks péarast dielektrilist kasutamist tihistada

joud on I6ppemas.

6.3 Mlugijargne teenindus

y Garantiikaart

Igale seadmele on olemas garantiikaart ja palun téaitke oma garantiikaardi sisu.

Lugege hoolikalt garantiikaardi sisu labi ja hoidke kaarti kindlas kohas.
y Remont

Kasutaja peaks esmalt 1&bi viima kontrolli vastavalt jaotises 5.2 Keevitusvdimsuse veakood toodud sisule

6. peatiki allikat ja lahendust ning p6him®&tteliselt teha tdrkeotsingut v8i registreerida rike

teavet.

Kui seda on vaja md&ne osa parandamiseks vdi valjavahetamiseks, votke thendust kohaliku edasimuijaga. Kasutage osi voi

tarvikud, mida pakub v8i soovitab MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.

Tootele anname Uheaastase garantii. Garantiiperioodi tuleb arvestada kuupaevast, mis on margitud
garantiikaardile vdi selle toote ostuarvele. Kdik toote kahjustused
mis on pdhjustatud kasutaja ebadigest kasutamisest, ei kuulu garantii alla, kuid neid v8ib ravida

tavaparasel viisil.
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| isa Tehnilised kirjeldused

Tabel 1-1 Keevitusjduallika tehnilised andmed

Dex DM3000S / DM3000SF /
Dex DM3000 / PM3000 / CM3000
Kasiraamat PM3000S
(Kompaktne) . . .
(Eri traadiso6turiga)

Robot - Dex DM3000R / PM3000R

Kontrolli meetod Digitaalne juhtimine

380 V AC -15%y+21%
Nimisisendpinge/faasid}

Sisendvdimsuse sagedus 45-65 Hz
Voimsustegur 0,94
Tdhusus 91% (210A/24,5V)
Nimisisendv8imsus 9,2KVA/8,7TKW

60%@250A/26.5V
Tootsikkel (DC)

100%@207A/24.5V

Valjundomadused cvicc
Nimivaljundi tihipinge 54,2V
Vvaljundvoolu vahemik 30Ay300A
Véaljundpinge vahemik 12v-30v
Korpuse kaitseaste 1P23S
Traadi etteande kiirus 0,5-28 m/min
Tootemperatuur -10y ~ 40y (keevitus toiteallikas - saab kaivitada temperatuuril
Sailitustemperatuur 39y)-40y ~70y
Isolatsiooni klass H
M66tmed P*L*K (mm) 610*260*398
Kaal 25,4 kg 23,7 kg
Keevitustraadi rulli [abimd6t 300mm (15kg) max
CCC (GB/T15579.1-2013)
Sertifitseerimine CE (EN60974-102014/ CcCcC (GB/T155791-2013)
EN60974-1:2012)
Jahutusseade
Sisendpinge \Y 380 V AC+10%
Jahutusvee maht L 6.8L
Jahutusvee vool L/min 3.5L / min
maéara
Maksimaalne jahutusvee
m 20 m
pea
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Jahutusvdimsus KW 1,5 kW (I/min)
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Il lisa SUsteemi konfiguratsioonitabel

Tabel 3-1 Kasikeevitusallika konfiguratsioonitabel

Seadistamine Mudel
Dex PM3000 Dex DM3000S Dex PM3000S
Nimi Konfiguratsiogni kogus Mérkused Dex DM3000

Dex PM3000Q Dex DM3000SF Dex PM3000QS
Keevitus toiteallikas Standard 1 . . . .
Traadis6otur Standard 1 / / . .
Keevituspobleti Standard 1 . . . .
Vesijahutussiisteem valikuline 1 / . / .
Kombineeritud kaabel Standard 1 Standardne 3m / / . .
Maanduskaabel Standard 1 Standardne 1,8 m . . . .
Alumiiniumisulamist traat
varuosade s6otmine Standard 1 / . / .
pakett
Karu Valikuline 1 . y . .
Gaasima5tur Valikuline 1 y . . .

Markused: « Standardne  Valikuline
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Tabel 3-2 Robot-tuupi keevitusvooluallika siistemaatiline konfigureerimine

Seadistamine

Mudel

Nimi

Konfiguratsioo

ni kogus

Markused

Dex DM3000R

Dex PM3000R

Dex PM3000QR

Robotkeevitus jduallikas Standard 1 y .
Valikuline Panasonic
Robottraadiséotur Standard 1 liides v&i Euroopa . .
liides
Robottraadisdéturi vesijahutusega pistik valikuline 1 / .
Analoogport valikuline 1 . .
Digitaalne port Valikuline 1 * y
Etherneti port valikuline 1 . .
Vesijahutussiisteem valikuline 1 / .
Robottraadis66turi kombineeritud kaabel Standard 1 Standardne 7m . .
Maanduskaabel Standard 1 Standardne 3m . .
Alumiiniumisulamist traat etteantav varuosade pakett Standard 1 / .
Karu Valikuline Liomplekt * ‘
Gaasimddtur Valikuline 1 tiikk . .

Markused: « Standardne « Valikuline
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Tabel 3-3 Dex PM3000/PM3000Q/ PM3000S/PM3000QS/ PM3000R/ PM3000QR keevitusprotsessi konfiguratsioonitabel

Sari Keevitamine B,
Keevitusmaterjalid Keevitustraadi 1abimd6t (mm) Keevitusgaas Mérkused
number protsessi
1 Tahke susinikteras 0,8/0,9/1,0/1,2
2 Flux siidamikuga sisinikteras 12 100% CO2
3 DC Metallist suidamikuga sisinikteras 1.2 Avatud ainult Q versiooni mudelitele
4 Tahke susinikteras 0,8/0,9/1,0/1,2 80%Ar+20%C02
5 Tugev roostevaba teras 0,8/0,9/1,0/1,2 97,5%Ar+2,5%C02
6 Tahke susinikteras 0,8/0,9/1,0/1,2
7 Flux sidamikuga susinikteras 1.2 80%Ar+20%C0O2 Avatud ainult Q versiooni mudelitele
8 Metallist sidamikuga sisinikteras 1.2 Avatud ainult Q versiooni mudelitele
9 Pulss Tugev roostevaba teras 0,8/0,9/1,0/1,2 97,5%Ar+2,5%C02
10 Puhas alumiinium 1.2
11 Al-Si 1,0/1,2 100%Ar
12 Al-Mg 1,0/1,2
13 Tahke sisinikteras 0,8/0,9/1,0/1,2
14 Flux sidamikuga susinikteras 12 80%Ar+20%C02 Avatud ainult Q versiooni mudelitele
15 Metallist siidamikuga siisinikteras 1.2 Avatud ainult Q versiooni mudelitele
16 Topeltpulss Tugev roostevaba teras 0,8/0,9/1,0/1,2 97,5%Ar+2,5%C02
17 Puhas alumiinium 12
18 Al-Si 1,0/1,2 100%Ar
19 Al-Mg 1,0/1,2

Méarkus: MEGMEET Welding Technology Co., Ltd. jatkab toodete uurimist, arendamist ja uuendusi. Mis tahes lahknevuse korral

Sisu, parameetrid ja arvud kédesolevas kasutusjuhendis tegeliku teemaga, tegelik teema on ulimuslikud. Kasutusjuhendit viidakse ette teatamata muuta.

MEGMEETil on 16plik digus seda kasutusjuhendit ilma ette teatamata télgendada.

Paksus kirjas margitud keevitusprotsess on avatud ainult Q versiooni mudelitele!
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Tabel 3-3 Dex DM3000/DM3000S/DM3000SF/DM3000R keevitusprotsessi konfiguratsioonid

Sari Keevitamine )
Keevitusmaterijalid Keevitustraadi 1abim&6t (mm) Keevitusgaas Markused
number protsessi
1 Tahke susinikteras 0,8/0,9/1,0/1,2
100% CO2
2 Flux sidamikuga sisinikteras 1.2
DC
4 Tahke slsinikteras 0,8/0,9/1,0/1,2 80%Ar+20%CO02
5 Tugev roostevaba teras 0,8/0,9/1,0/1,2 97,5%Ar+2,5%C0O2

Markus: MEGMEET Welding Technology Co., Ltd. jatkab toodete uurimist, arendamist ja uuendusi. Kui kadesolevas kasutusjuhendis sisalduv
sisu, parameetrid ja arvnéaitajad ei vasta tegelikule teemale, kohaldatakse tegelikku teemat. Kasutusjuhendit vbidakse ette teatamata muuta.

MEGMEETIl on 16plik digus seda kasutusjuhendit ilma ette teatamata t6lgendada.
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IV lisa Struktuuri tksikasjad

1 2 3| 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 Osa nimi Tellimuse number Osa nimi Tellimuse number
1. Plastist 11. Valjundi
. Plastis
_ | R29060817 kiirpistiku positiivne | 30042791
esipaneel
- i poolus
3 L
) A 12. Valjundi
‘ _ 2. Sassii R29140381 kiirpistiku negatiivne | 30042790
1 poolus
T} 3. Valjundplaadi 13. Traadis6éoturi
; - valjundp R11114936 o R29130363
! I alaldi rulli vall
5 ) R29140174
e s : 4. Valjund
.~ R22041541 ;
}] EI induktiivsus 1.4' T'raadl etteande (Dex CM3000
in fl ajami komplekt (kaasa &DM3000)
} : 5. Sekundaarne R29110196 arvatud mootor) R29140181
radiaator (Dex PM3000)
15. Praegune saal
15 6. Valjunddiood R26020216 R27060045
andur
7.
16. Vaike
R23011796 ) . R34020096
. ventilaator masinas
Kdrgsagedustrafo
8. M1 17. M2
R11112689 . R11115497
p&hitoiteplaat pdhijuhtplaat
9. Peamine R34020097 18. Sisendhu R34010077
jahutusventilaator laliti
R11113819
10. Displei (Dex CM3000) )
R30072915
® tahvel R11115496 19. Sisendkaabel
"F'_‘T —w——rpr (Dex PM3000)
l\q I \d V

Joonis 4-1 DEX DM/PM3000 osad (kompaktne)
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Osa nimi . Osa nimi Tellimuse number
Tellimuse number
1 11. Valjundi
Plastist R29060817 kiirpistiku 30012791
esipaneel positiivne poolus
12. valjundi
2. Sassii R29140328 Kiirpistiku negatiivne 30042790
poolus
DeviceNet
3. R13400888
R11114936 EtherNet/IP
erNe
Véljundplaadi plaldi
R13400943
13.Sideboks EtherCAT
R13401135
4. Valjund R22041541 _
induktiivsus Analoogsideboks
R13401138
5.
14. Traadi etteande
R29110196 R11115557
Sek'undaarne juhtpaneel
radiaator
6 15. Praegune saal
: R26020216 R27060045
andur
16. Véaike
R23011769 X . R34020096
- . . ventilaator masinas
Valjunddiood 1. Kdrgsagedustfafo
8. M1 pdhi
17. M2
R11112689 o R11115497
) p&hijuhtplaat
toiteplaat
9. Peami i 8
camine R34020097 | 18 Sisenddhu R34010077
jahutusventilaator laliti 19.
o Sisendkaabel R30072715
10. Displei | p11115496 | 20. EMC filtriplaat
tahvel R11113579

Joonis 4-2 DEX DM/PM3000 osad (eraldi traadis6dturiga)

Dex-seeria multifunktsionaalsete taisdigitaaljuhtimismuunduri CO2/MAG/MIG keevitusmasinate kasutusjuhend




Lisad 67

MEGMEETMEGMEET Welding Technology Co., Ltd.

Garantiikaart keevitamiseks

Energiaallikas

Kasutajanimi:

Aadress:
Postiindeks: Kontakt:
Tel.: Faks:

Masina mudel:

Voimsus: Masina number:
Lepingu nr: Ostmise kuupéev:
Teenusiiksus:

Kontakt: Tel.:

Remontija: Tel.:

Remondi kuupéev:

Kasutajate hinnang teenuse kvaliteedile:
y vaga hea y hea y diglane y halb
Muud kommentaarid:

Kasutaja allkiri: kuupéev:

Klienditeeninduskeskuse kirjete uuesti

tlevaatamine: yTelefoni korduskiilastus yKirja korduskulastus

muud:

Tehnilise toe inseneri allkiri: Markus. See kuupaev:

kaart on kehtetu, kui kasutajat ei saa uuesti kilastada.

MEGMEETMEGMEET Welding Technology Co., Ltd.

Garantiikaart keevitamiseks
Energiaallikas

Kasutajanimi:

Aadress:
Postiindeks: Kontakt:
Tel.: Faks:

Masina mudel:

Voimsus: Masina number:
Lepingu nr: Ostmise kuupéev:
Teenusuksus:

Kontakt: Tel.:

Remontija: Tel.:

Remondi kuupéev:

Kasutajate hinnang teenuse kvaliteedile:
y vaga hea y hea y diglane y halb
Muud kommentaarid:

Kasutaja allkiri: kuupéev:

Klienditeeninduskeskuse kirjete uuesti

tlevaatamine: yTelefoni korduskilastus yKirja korduskulastus

muud:

Tehnilise toe inseneri allkiri: Markus. See kuupgev:

kaart on kehtetu, kui kasutajat ei saa uuesti kiilastada.
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Markused kasutajatele

1. Garantii ulatus h6lmab ainult keevitusvooluallikat.
2. Garantiiaeg on 12 kuud. Kui keevitusvooluallikas peaks garantiiaja jooksul rikki minema

vOi kahjustub digel kasutamisel, pakub meie ettevdte tasuta remonditeenust.

3. Garantiiperioodi arvestatakse keevitusjouallika tehasest lahkumise kuupaevast.
Keevitusjbuallika seerianumber on vaid aluseks selle garantiiaja hindamisel ja kui

keevitusjduallika seerianumbrit ei ole, siis kasitletakse seadet garantiiajast vélja langevana.

4. Kui garantiiaja jooksul esineb tks jargmistest asjaoludest, v6tame siiski méne

remonditasu:

y Keevitusvooluallika rike mis tahes toimingu tdttu, mis ei vasta
kasutusjuhendile. y Keevitusvooluallika kahjustus tulekahju,
Uleujutuse vdi ebakorraparasuse tottu

Pinge.

y Keevitusvooluallika kahjustused ebatavalise funktsiooni kasutamise tdttu.

5. Teenustasu arvutatakse tegeliku tasu jargi. kui selleks on s6Ilmitud leping, peaks selline
leping olema tlimuslik.

6. Hoidke seda kaarti hoolikalt alles ja esitage garantiiremondi korral teenindusiiksusele

on vaja.

7. Kui teil on kiisimusi, v@ite v6tta Uhendust asjaomase turustajaga voi otse ihendust votta

meie firma.

MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.
Klienditeeninduskeskus

5. korrus, B-plokk, Unisplendour Information Harbour, Langshan Road, pdhjatsoon,

Teadus- ja tehnoloogiapark, Nanshani piirkond, Shenzhen, Guangdongi provints
Postiindeks: 518057

Klienditeeninduse kuumaliin: 400-666-2163

Markused kasutajatele

1. Garantii ulatus hélmab ainult keevitusvooluallikat.
2. Garantiiaeg on 12 kuud. Kui keevitusvooluallikas peaks garantiiaja jooksul rikki minema

vOBi kahjustub digel kasutamisel, pakub meie ettevdte tasuta remonditeenust.

3. Garantiiperioodi arvestatakse keevitusjouallika tehasest lahkumise kuupaevast.
Keevitusjouallika seerianumber on vaid aluseks selle garantiiaja hindamisel ja kui

keevitusjduallika seerianumbrit ei ole, siis kasitletakse seadet garantiiajast vélja langevana.

4. Kui garantiiaja jooksul esineb ks jargmistest asjaoludest, v6tame siiski méne
remonditasu:

y Keevitusvooluallika rike mis tahes toimingu tdttu, mis ei vasta

kasutusjuhendile. y Keevitusvooluallika kahjustus tulekahju,
Uleujutuse vbi ebakorraparasuse tottu
Pinge.
y Keevitusvooluallika kahjustused ebatavalise funktsiooni kasutamise tdttu.

5. Teenustasu arvutatakse tegeliku tasu jargi. kui selleks on sdImitud leping, peaks selline
leping olema ulimuslik.

6. Hoidke seda kaarti hoolikalt alles ja esitage garantiiremondi korral teenindusiiksusele

on vaja.

7. Kui teil on kisimusi, vOite vbtta Uhendust asjaomase turustajaga voi otse Uhendust vdtta

meie firma.

MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.
Klienditeeninduskeskus

5. korrus, B-plokk, Unisplendour Information Harbour, Langshan Road, pdhjatsoon,

Teadus- ja tehnoloogiapark, Nanshani piirkond, Shenzhen, Guangdongi provints
Postiindeks: 518057

Klienditeeninduse kuumaliin: 400-666-2163
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