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PriekSvards

Cientjamais klient!

Paldies, ka iegadajaties TIG invertoru.

/c TIG invertori piedava augstaka lTmena kvalitati, tehniski optimalus risindjumus un parliecina

pateicoties izcilai cenas un veiktspé&jas attiecibai. Nepartraukta attistiba un produktu inovacijas

vienmér garanté jaunako tehnologiju un droSibas limeni.

Pirms nodo3anas ekspluatacija, 1Gdzu, rapigi izlasiet So lietoSanas instrukciju un iepazistieties ar TIG invertoru. Tapat parliecinieties, ka visas
personas, kas apkalpo TIG invertoru, vienmér izlasa

ir izlasijis un sapratis lietoSanas instrukciju. Uzmanigi glabajiet So rokasgramatu
no TIG invertora.

informaciju

LietoSanas instrukcija satur informaciju par droSu un pareizu uzstadisanu, ekspluataciju un
TIG invertora apkope. Pastaviga visu $aja rokasgramata ietverto noradijumu ievéro3ana
nodro3ina cilvéku un masinu drosibu.

Rokasgramata ir noradits paredzétais TIG invertora mérkis un visa nepiecieSsama informacija
ta ekonomiskajai darbibai un ilgajam kalpo3anas laikam.

Apkopes sadala ir aprakstiti visi apkopes darbi un funkcionalie testi, ko lietotajs veic

javeic regulari.

Saja rokasgramata ietvertas ilustracijas un informacija var tikt maintta

jasu TIG invertora paSreizé&jais bavniecibas statuss. Ka raZzotajs més pastavigi censamies uzlabot un
Més cen3amies atjaunot savus produktus, tapéc izmainas var tikt veiktas bez

japazino ieprieks. TIG invertora attéli dazas detalas var atSkirties no attéla

Ilustracijas $aja rokasgramata var atskirties, tacu tas neietekmé jasu ierices lietojamibu

ierici.

Tapéc no informacijas un aprakstiem nevar atvasinat pretenzijas. Izmainas un
Més paturam tiesibas kladities!

Jasu ieteikumi par S0 rokasgramatu ir nozimigs ieguldijums masu darba optimizé3ana,
ko piedavajam saviem klientiem. Ja jums ir kadi jautajumi vai ieteikumi uzlabojumiem, ladzu, sazinieties ar
mdasu pakalpojums.

Ja jums ir kadi jautajumi péc STs rokasgramatas izlasisanas vai ja nevarat atrisinat problému
nevar atrisinat ar 3is rokasgramatas palidzibu, l0dzu, sazinieties ar savu izplatitaju
Savienojums.

INFORMACIJA par raZotaju Produkta identifikacija

7t - St, rmer Maschinen GmbH TIG invertors Raksta numurs
Dr Robert Pfleger Strafle 26; CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Impulss 1364202

D-96103 Hallstadt/Bamberg CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Impulss 1364323
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Epasts: info@craftweld.de CRAFT-TIG PRO 253 DC impulss 1364253

Internets: www.craftweld.de
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Izdevums: 2024. gada 14. janijs

versija 1.03
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1 Drosiba

Parstavibas konvencijas

sniedz papildu informaciju

aicina uz darbibu

Saraksti

Si lieto3anas instrukcijas dala

izskaidro $aja rokasgramata izmantoto simbolu nozimi un lietojumu

Bridinajumi,

norada ierices paredzéto lietojumu,

Vérs jasu uzmanibu uz briesmam, kas var rasties jums un citam personam, ja netiek ievéroti Sie noradijumi

varétu,

informé, ka izvairities no briesmam.

Papildus lietoSanas instrukcijai, ladzu, nemiet véra

piemérojamie likumi

negadijumu novér3anas tiesibu normas,

un noteikumi,

aizlieguma, bridinajuma un obligatas zZimes.

Vienmér glabajiet dokumentaciju ierices tuvuma.

1.1 Drogibas noradijumi (bridinajumi)

Bistamibas klasifikacija

Més sadalam drosibas noradijumus dazados limenos. Zemak eso3aja tabula sniegts a

Parskats par simbolu (piktogrammu) un signalvardu pieskirSanu konkrétajam apdraudéjumam un

(iesp&jamas) sekas.

piktogramma Signalvards Definicija/sekas

BISTAMI! Talttéji draudi, kas var izraisit nopietnus savainojumus vai navi.

BRIDINAJUMS! Risks: Apdraudé&jums var izraisit nopietnus savainojumus vai navi.

UZMANIBU! Nedro3a prakse, kas var izraisit miesas bojajumus vai JpaSuma bojajumus.
Situacija, kas var izraisit ierices bojajumus vai citus bojajumus.

BISTAMI!
Nav ievainojumu riska cilvékiem.
LietoSanas padomi un cita svariga/noderiga informacija un piezimes.

. " Nav bistamu vai kaitigu seku personam vai Tpasumam.

informaciju

Drosiba
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Piktogrammas, kas norada uz TpasSu apdraudé&jumu

AN\

Generalis Bridinajums par Bridinajums par Bridinajums par teli Bridinajums par
Bridinajuma zimes elektribu Roku traumas virsmas automatiku
Spriedze Iedarbinasana
Bridinajums par Skérsliem uz zemes Bridinajums: apgasanas risks! Bridinajums par piekartu kravu! s
j par Skers| j Pg J parp Bridinajums:

uzliesmojo3as vielas!

Piktogrammas, kas norada komandas/aizliegumus

Personam ar elektrokardiostimulatoriem  zmantojiet dzirdes aizsarglidzeklus! Izpildiet noradijumus! Atvienojiet stravas vadu!

vai implantétiem defibrilatoriem

ieeja aizliegta!

Lietojiet acu aizsargus! Izmantojiet roku aizsarglidzek]us! Izmantojiet kaju aizsargus! Lietojiet aizsargapgérbu!

Drosiba
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1.2 Paredzéta izmantoSana CRAFT-TIG PRO sérijas

invertori ir paredzéti tikai volframa inertas gazes metinaSanai (TIG metinaSana) un MMA metinasanai (metinasanas
elektrodu metinasanai).

TIG invertori ir paredzéti profesionalai lietoSanai, tapéc tos drikst izmantot tikai kvalificéts personals saskana ar 3o lietoSanas instrukciju.

Dala no paredzétas lietoSanas ir  lietoSanas instrukcijas ievéro3ana,

parbaudes un apkopes instrukciju

ievérosana.

1.3 Sapratigi paredzama nepareiza izmantoSana

Jebkada lietoSana, kas parsniedz paredzéto lietojumu, vai jebkura cita veida izmantoSana, kas nav paredzéta, tiek uzskatita par
launpratigu izmantoSanu.

Iesp&jamie nepareiza lietojumi var ietvert:

izmanto3anu vietas, kur ir bistamas vielas, eksplozijas vai ugunsgréka risks.  Izmantojiet priekSmetu
vai Skidrumu sildiSanai.  Izmanto3ana nemetalisku izstradajumu apstradei.
Izmantojiet degvielas aizdedzinasanai.

BISTAMI!

St metinasanas iekarta nav paredzéta lieto3anai dzivojamas telpas, kur elektroenergijas padevi nodrosina publiska
zemsprieguma apgades sistéma. Var bat grati nodrosinat elektromagnétisko savietojamibu $ajas zonas gan vaditu,

gan izstarotu traucéjumu dé|.

Ja TIG invertors tiek izmantots citadi, neka noradits sadala "1.2. Paredzéta izmantoSana" vai tiek parveidots bez Stérmer Maschinen
GmbH atlaujas, izmantoSana vairs netiek uzskatita par paredzéto lietojumu.

BRIDINAJUMS!

Ja TIG invertors netiek izmantots ka paredzéts,  pastav riski personalam, tiek
apdraudéts TIG invertors un citi operatora materialie

TpaSumi, var tikt traucéta TIG invertora darbiba.

Més neuznemamies atbildibu par bojajumiem, kas radusies nepareizas lietoSanas rezultata.

Jebkada lietoSana, kas parsniedz paredzéto lietojumu, vai jebkura cita izmantoSana, kas nav paredzéta, tiek uzskatita
par launpratigu izmantoSanu. Lai izvairttos no nepareizas lietoSanas, lietoSanas instrukcija ir jaizlasa un jasaprot
pirms pirmas lietoSanas. ApkalpojoSajam personalam jabat pietiekami kvalificétam.

BISTAMI!

TIG invertora modifikacijas un izmainas ir aizliegtas! Tie apdraud cilvékus un var radit bojajumus.

Ierices nepareiza lietoSana un droSibas noteikumu vai lietoSanas instrukcijas neievéro3ana izslédz razotaja atbildibu par
jebkadiem no ta izrietoSiem bojajumiem personam vai priekSmetiem un anulé garantiju!

DroSiba
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Nepareizas lietoSanas briesmas!

TIG invertora nepareiza izmanto$ana var izraisit bistamas situacijas.  Darbiniet ierici tikai tehniskajos

datos noraditaja darbibas diapazona
ir uzskaitits.

Nekad neapiet un neparkapjiet drosibas ierices.  Lietojiet ierici tikai tad, ja ta ir ideala tehniska

stavokll.  Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

1.4 AtlikuSie riski

Pat ja tiek ievéroti visi droSibas noteikumi un TIG invertors tiek lietots pareizi, joprojam pastav atlikusie riski, kas ir uzskaititi zemak:  Acu bojajumi,
izmantojot bojatu vai nepiemérotu acu aizsargu.  ElpoSanas trakta bojajumi, ieelpojot tvaikus  Elektriskas

stravas trieciens bojatas elektriskas izolacijas vai mitruma dél  Aug3éjo ekstremitasu apdegumi, lietojot
nepiemérotus cimdus.  Apstradajama priek3meta bojajumi, ja lietotajs nav

pietiekami kvalificéts vai pieredzgjis.

Ja TIG invertoru ekspluaté un apkopj nepietiekami kvalificéts personals, TIG invertors var radit apdraud&jumu nepareizas darbibas vai nepareizas
apkopes dél.

INFORMACIJA!

Visam personam, kas strada ar TIG invertoru, tas ir jadara

jabat nepiecieSamajai kvalifikacijai,  rapigi ievérojiet

o lietoSanas instrukciju.
1.5 Personala kvalifikacija
Mérka grupa

ST rokasgramata ir paredzéta

operatori,
apkopes personals .
Tapéc bridinajumi attiecas gan uz TIG invertora darbibu, gan apkopi.

Skaidri un neparprotami defingjiet, kurs ir atbildigs par dazadam TIG invertora darbtbam (ekspluatacija, apkope un remonts).

Neskaidras kompetences ir drosibas risks!
Saja rokasgramata ir uzskaititas kvalifikacijas, kas nepiecie3samas personam dazadu uzdevumu veikanai:
operators

Operatoru ir instrugjis Tpasnieks par vinam uzticétajiem uzdevumiem un iesp&jamam briesmam, kas var rasties no nepareizas ricibas. Operators drikst
veikt uzdevumus, kas parsniedz parasto darbibu, tikai tad, ja tas ir noradits 3aja instrukcija un operators vinam ir pasi uztic&jis So uzdevumu.

kvalificéts elektrikis

Pateicoties savai profesionalajai sagatavotibai, zina3anam un pieredzei, ké arT zinaSanam par attiecigajiem standartiem un noteikumiem, kvalificéts
elektrikis spé&j veikt darbus pie elektriskajam sisttémam un patstavigi identificét un izvairities no iesp&jamam briesmam.

Kvalificéts elektrikis ir ipasi apmacits darba videi, kura vins strada, un ir iepazinies ar attiecigajiem standartiem un noteikumiem.

DroSiba
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Specialistu darbinieki

Pateicoties savai profesionalajai sagatavotibai, zinaSanam un pieredzei, ka arf zinaSanam par attiecigajiem noteikumiem, kvalificéts personals spéj veikt
viniem uzticétos darbus un patstavigi identificét un izvairities no iesp&jamam briesmam.

Instruéta persona

Instruéto personu operators informéja par tai uzticétajiem uzdevumiem un iesp&jamam neatbilstosas ricibas briesmam.

Pilnvarotas personas

BRIDINAJUMS!

Nepareiza TIG invertora darbiba un apkope var radit briesmas cilvékiem, priekSmetiem un videi.

Ar TIG invertoru drikst stradat tikai pilnvarotas personas!

Pilnvarotas personas ekspluatacijai un apkopei ir operatora un razotaja instruéti un apmaciti specialisti.

Operatoram ir jabat

apmacit personalu,  regulari
instruét personalu (vismaz reizi gada) par
- visus droSibas noteikumus, kas attiecas uz metinaSanas iekartu, - ekspluataciju, -
atzitos tehnikas
noteikumus,  parbaudit personala zinasanu limeni,
dokumentét apmacibu/instrukciju,  ar parakstu apliecinat
daltbu apmaciba/instrukcijas,  parbaudtt, vai personals strada drosibas

zina un ievéro lietoSanas instrukcijas.

Operatoram ir jabat

jabut apmacitam TIG invertora lietoSana,  jazina ta funkcija un darbibas reZims,  pirms nodoSanas

ekspluatacija

- esat izlasTjis un sapratis lietoSanas instrukciju, - jazina visas droSibas ierices

un noteikumi.
1.6 vVisparigi drosibas noradijumi

JANEM VERA:

Pirms nodoSanas ekspluatacija parbaudiet, vai TIG parveidotajam nav redzamu bojajumu vai defektu. Bojajumi un defekti ir

nekavéjoties janovers.
Sargajiet TIG invertoru no mitruma.

Nekad neizmantojiet TIG invertoru vidé
- kas satur nezinamas vielas. - pastav spradziena vai

ugunsgreéka risks. - ar sliktu ventilaciju.

Nekad nestradajiet koncentrésanos traucéjosu slimibu, noguruma, narkotiku, alkohola ietekmé
vai zales.

Turiet gaisa ieplades un izplGdes atveres brivas.  TIG invertora tiriSanai

neizmantojiet agresivus tirisanas lidzeklus.  Remontu drikst veikt tikai kvalificétas personas.  Izmantojiet tikai originalas

rezerves dalas un piederumus.

DroSiba
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Elektriskais spriegums
Nepieskarieties spriegumaktivajam dalam.

Pirms jebkadu darbu veikSanas pie ta atvienojiet generatoru no baro3anas avota.

norobeZojieties no puléjamas sagataves un zemes; Valkajiet izol&joSus cimdus un apgérbu.

Nestradajiet ar bojatiem vai slikti pievienotiem vai valigiem kabeliem
Knaibles kabeli.

Turiet savu darba apgérbu un kermeni sausu.

Nestradajiet mitra vai slapja vide.

Neatbalstiet kermeni pret apstradajamo priekSmetu.

Aizsargajiet baroSanas sistému ar piemérotu nominalo termomagnétisko slédzi, ja iesp&jams, generatora tuvuma.

Nelietojiet ierci, ja kada no tas sastavdalam vai aizsargiericém ir nonemta.

Parliecinieties, vai baro3anas sistéma ir pareizi iezeméta.

Parliecinieties, ka metinasanas iekarta vienmér stav drosi, lai td nenokristu un neapgaztos
var. Stradajot liela augstuma, izmantojiet aizsardzibu pret kritienu.

Vienmér ieslédziet metinaSanas ierici tikai tad, kad visi kabeli ir pareizi pievienoti.

Parliecinieties, vai visi piederumi ir pareizi pievienoti, un vienmér to parliecinieties
pareizs zemé&juma savienojums.

Eksplozijas risks
Parliecinieties, ka darba zonas tuvuma nav viegli uzliesmojoSu materialu.
Pievérsiet uzmanibu uzliesmojoSiem gazu maisijumiem darba zona (ventilacija un nosak3ana).

Nekad nemetiniet tvertnes, kuras ir uzliesmojoSas vai degosas vielas.

Metinot aluminiju, nemiet véra, ka, izmantojot Gdens metinasanas galdus un zemadens metinasanu, aluminija ir iestradati GdenraZa atomi.

Uzglabats Gdenradis var izraisit spradzienus.

Nekad nesajauciet daZzada veida gazes.
Nomainiet saspiesta gaisa caurules, kas ir bojatas vai kuram ir bojajumu pazimes.
Uzturiet spiediena reduktorus darba kartiba.

Neklist vietas, kur ir putekli, gazes vai spradzienbistami tvaiki.

Ugunsbistamiba

Nodrosiniet, lai darba zonas tuvuma neatrastos viegli uzliesmojosi materiali.
impérija.

Sagatavojiet piemérotus ugunsdzeésanas lidzek]us.

Izvairieties no atklatas liesmas izplatiSsanas dzirkste|u, izdedZu un kvélojuma dé|
Materials.

NodroSiniet, lai darba zonas tuvuma batu ugunsdrosibas ierices.

Apdegumi
Aizsargajiet savu kermeni, valkajot ugunsdro3u aizsargtérpu (cimdus,
Galvassegas, apavi un maskas utt.) pret apdegumiem un ultravioleto starojumu).

Kustigas dalas vai termiskas dalas var sabojat jasu kermeni vai nodarit kait&jumu citiem cilvékiem.

Turiet elektroda galu talak no sava un citu cilvéku kermena.

Nevalkajiet kontaktlécas. Loka izstarota intensiva siltuma dé| tie varétu saplst ar radzeni.

NodroSiniet, lai darba zonas tuvuma batu pieejami pirmas palidzibas piederumi.

Nomainiet maskas skata lodzinu, ja tas ir bojats vai nav piemérots veicamajam metinaSanas darbam.

Pagaidiet, I1dz apstradatas dalas ir atdzisu3as, pirms sakat stradat ar tam.

Loka izmet Slakatas un dzirksteles. Vienmér valkajiet aizsargapgérbu, kas nesatur ellu, pieméram, adas cimdus, pacelamas bikses un
augstpapézu kurpes. Nosedziet matus ar cepuri.

DroSiba
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Elektrokardiostimulatoru nésataji

Magnétiskie lauki no augstsprieguma kédém var pasliktinat elektrokardiostimulatoru darbibu
ietekme.

Personam, kas valka svarigas $ada veida elektroniskas ierices, jakonsulté&jas ar arstu

pirms ieieSanas vietas, kur atrodas $adas metinasanas ierices.

Radiacija
Astes starojums var izraisit redzes bojajumus un apdegumus.
Radiacija rada spécigu ultravioleto un infrasarkano gaismu.

Loka rada starojumu, kas var savainot acis un izraisit adas apdegumus; Valkajiet atbilstoSus individualas
aizsardzibas idzek|us.

Tvaiki un gazes
Metinasanas laika rodas bistamas gazes:
Izvairieties no piesarnojoSo vielu ieelpoSanas.
Astes skOSanas laika turiet galvu péc iespé&jas talak.
NodroSiniet atbilstosu ventilaciju, nostdk3anu vai, ja nepiecieSams, elpoSanas gaisa padevi.
Radu3os tvaiku un gazu veidu nosaka pamatmaterials, parklajums utt.  Ipa3a piesardziba nepieciesama, ja metinamais
materials satur $adus elementus:
- antimons, hroms, dzivsudrabs, berilijs, arséns, kobalts, nikelis, svins, sudrabs, seléns, vars, barijs,
Kadmijs, mangans un vanadijs.
Ideala gadijuma izmantojiet metinaSanas tabulas ar nostkSanu.
Hloridu saturosi tiriSanas Iidzek|i metinasanas laika var veidot fosgéna gazes (indes gazi). Pirms metinasanas parliecinieties, vai
uz sagataves virsmas nav atlikumu.
Nekad neklist vietas, kur pastav ugunsgréka vai eksplozijas risks.

Izlasiet un izprotiet pildvielu raZotaju lietoSanas instrukcijas un izlasiet
Uzmanigi izlasiet dro3ibas datu lapas.

Elektromagnétiskie trauc&jumi \
MetinaSanas iekarta atbilst elektromagnétisko traucéjumu emisijas standartiem un ir piemérota lietoSanai

industriala vide. \

Tomér janem véra, ka var rasties sekojosi traucé&jumi, un in

Sados gadijumos ir javeic atbilsto$i pasakumi.

- Datu parraides sistémas

- Komunikacijas

- Stare

- DroSibas ierices

- KalibréSanas un mérinstrumenti

1.7. EMC pasakumi

Iznémuma situacija noradita teritorija var tikt ietekméta, lai gan norma (((.’))
ir ievérota radiacijas robezvértiba (piem.: ierice, kuru viegli ietekmé elektromagnétisms

tiek izmantots uzstadiSanas vieta, vai arT tuvuma atrodas radio vai televizors

no uzstadianas vietas). Sados apstak|os lietotajam javeic daZi pieméroti pasakumi, lai novérstu traucéjumus.

Saskana ar vietéjiem un starptautiskajiem standartiem apkartéjam iericém jabat
tiek parbaudrtta elektromagnétiska situacija un prettraucéjumu spéjas:
Dubl&jums
Elektribas ITnija, signala parraides Iinija un datu parraides kabelis
Datu apstrades iekartas un telekomunikaciju iekartas
Parbaudes un kalibréSanas iekartas

10
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Sie efektivie pasakumi novérs EMC problémas:

Baro3anas avots:

- Pat ja baro3anas avots atbilst noteikumiem, vienmeér ir javeic papildu pasakumi
tiek veikti, lai nonemtu elektromagnétiskos laukus. (pieméram, piemérots jaudas filtrs).
Astes kabela garums:

- Kabela garums ir péc iespéjas Tsaks.

- Izvietojiet ierices kabelus vienu otram blakus un novietojiet tos pietiekama attaluma no
citi kabeli.

Iezeméjiet sagataves savienojumu.

Ja nepiecieSams, aizsedziet:
- Aizsargajiet apkartgjas metinasanas ierices
- Aizsargajiet visu metinasanas ierici

1.8 Drogibas mark&jumi uz ierices

Uz TIG parveidotaja ir piestiprinati $adi droSibas marké&jumi (1-1. att.), kas jaievéro un jaievéro
jabat.

Pazinojums:

Bojati vai troksto3i droSibas simboli uz TIG invertora var izraisit nepareizu apieSanos
izraisot miesas bojajumus un TpaSuma bojajumus. lericei pievienotie droSibas simboli

nedrikst nonemt. Bojatie droSibas simboli nekavéjoties janomaina.
Janem véra sekojos3ais:

Ja izstradajums klast izbalgjis vai bojats ierices kalpoSanas laika,
DroSibas zimes, nekavéjoties jauzstada jaunas zimes.

No brizZa, kad zZimes nav uzreiz atpazistamas un saprotamas no pirma acu uzmetiena,
iznemt ierici no ekspluatacijas I1dz jauno zimju uzstadisanai.

@_éz
O

W

Att.1-1: DroSibas marké&jumi

DroSiba
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1. simbols: Elektribas trieciens

ElektroSoks var bat letals. Pieskaroties spriegumaktivajam dalam, var gat nopietnus triecienus vai apdegumus. Parliecinieties,
vai visas dalas ir pareizi pievienotas un vai zemé&juma savienojums ir pareizs. Parliecinieties, ka starp kermeni un apstradajamo
priekSmetu vienmeér ir izolacija, un izvairieties no saskares ar zemsprieguma dalam ar kailam rokam. Metinasanas laika valkajiet
sausu, izoléjoSu aizsargapgérbu un nekad nedarbiniet iekartu ar atvértu korpusu.

2. simbols: Elektriskie loki

Elektriskie loki Tpasi apdraud acis un adu. Astes aizsardzibas laika vienmér valkajiet astes aizsargkiveri ar piemérotu astes
aizsardfiltru un atbilsto3u aizsargapgérbu, pieméram, astes aizsargcimdus.

3. simbols: tvaiki un gazes Metinasanas laika

rodas veselibai bistami tvaiki un gazes. Snauk3anas laika méginiet turét galvu péc iespéjas talak no izgarojumiem. Nodrosiniet adekvatu ventilaciju,

nostk3anas vai elposanas gaisa padevi, lai tie nenok|Gtu jasu elpotaja gaisa.

4. simbols: metinasanas Slakatas

Metinasanas $lakatas var izraisit ugunsgrékus un spradzienus. Nemetiniet uzliesmojo3u materialu vai konteineru tuvuma, kuros
ir bijusi uzliesmojo3i materiali.

1.9 DroSibas datu lapas
Bistamo kravu drosibas datu lapas ir pieejamas pie sava specializéta izplatitaja vai zvanot pa talruni +49 (0)951/96555-0.

Specialisti mazumtirgotaji var atrast dro3ibas datu lapas partneru portéla lejupielades zona.

.
5
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2 Tehniskie dati

2.1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulss un CRAFT-TIG PRO 253 DC impulss

/t

CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulss

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulss

1364201 1364253
Lok3nu biezumi mm 1,0-8,0 1,0-10,0
Garums (produkts) apm. mm 545,5 545.5
Platums/dzilums (produkts) apm. mm 190 190
Augstums (produkts) apm. 360 mm 360
Svars (neto) apm. kg 12.6 171
Savienojuma sprieguma v 110/230 400
faze(-es) Ph 1 3
Stravas veids AC AC
Tikla frekvence Hz 50/60 50/60
standarta EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
lAizsardzibas klase 1P21S 1P21S
Izolacijas klase H H
EMC klase A A
Nepiecieama generatora jauda kVA>9 >12
Baroganas spraudnis A16 16
Atvértas kades spriequms v TIG 67.2 (110 V) 58,2 TIG 73,5 MMA
TIG 67.3 (230 V)
MMA 66 (110 V)
MMA 65,4 (230 V)
Savienojuma kabela garums m4 4
Darba temperatdra C -10 Iidz 40 -10 Iidz 40
Metinamie elektrodi mm 1,6-4,0 1,6-5,0
TIG iestatfjumu diapazons A 10-200 (230 V) 5-250
10-130 (110 V)
Elektrodu regulésanas diapazons A 10-200 (230 V) 5-250
10-130 (110V)
Darba cikls pie maks. strava 40C TIG % 50 (230 V) 60
90 (110V)
Darba cikls pie maks. stravas 40C % 30 (230 V) 60
elektrods 15110 V)
Pa3reiz&jais pie 100% noslodzes cikla 40C TIG A 145 (230 V) 195
125(110V)
Strava pie 100% darba cikla 40C A110(230V) 195
elektrodu 50 (110 V)
Energijas patérins TIG kVA 4.5 6
Elektrodu energijas patéring kVA 6.6 8.5
Pulsa atrums Hz 0,5~999 0,5~999

Tehniskie dati
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CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulss
1364201

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulss

1364253

Aizdedze

augsta frekvence

augsta frekvence

Degla dzeséSana

Gaisa dzesé3ana

Udens/gaisa dzesésana

Jaudas koeficients cos phi 0,99 0,66

Kopégjais sniegums kVA 6,6/%,5 12,591

Stravas patéring TIG DC A 19,8 (230 V) 13.1
23,8(110V)

Stravas patérina elektrods DC A 29,0 (230V) 18
38,3(110V)

2.2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss

Craft-Tig Pro 201 AC/DC Craft-Tig Pro 323 AC/ CRAFT-TIG PRO 503
P Pulss Lidzstravas impulss AC/DC impulss
1364202 1364323 1364503
Lok3nu biezumi mm 1,0-8,0 1,0-12,0
Garums (produkts) apm. mm 545,5 700 710
Platums/dzijums (produkts) apm. mm 19 260 270
Augstums (produkts) apm. 360 mm 484 490
Svars (neto) apm. kg 15.4 29.7 32.6
Savienojuma sprieguma V110/230 400 400
faze(-es) Ph 1 3 3
Stravas veids AC AC AC
Tikla frekvence Hz 50/60 50/60 50/60
standarta EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
IAizsardzibas klase IP21S IP21S 1P21S
Izolacijas klase H H H
EMC klase A A A
Nepiecieama ¢eneratora jauda kVA>9 >18 31
Baroganas spraudnis A16 32 16
Atvartas kades spriegums V TIG AC 64.8 (110 V) TIG74 MMA AC/DC 85
TIG AC/DC 66,3 (230 V) MMA 74,5 TIGACS8
TIGDC 85
TIG DC 66.5(110)
MMA AC 67.1 (110 V)
MMA AC 66.9 (230 V)
MMA DC 67.0 (110/230)
Savienojuma kabela garums m4 4 4
Darba temperatiira C-10[1dz 40 -10 Iidz 40 -10 Iidz 40
Metinamie elektrodi mm 1,6r4,0 1,6-5,0
TIG iestatljumu diapazons A 10-200 (230 V) 10-320 10-500
10-160 (110 V)
Elektrodu regulésanas diapazons A 10-2D0 (230 V) 10-320 10-500
10-130 (110 V)
Darba cikls pie maks. strava 40C TIG % 60 60 60

14

Tehniskie dati

CRAFT-TIG PRO | Versija 1.03




Machine Translated by Google

/t

Craft-Tig Pro 201 AC/DC Craft-Tig Pro 323 AC/ CRAFT-TIG PRO 503
P Pulss Lidzstravas impulss IAC/DC impulss
1364202 1364323 1364503
Darba cikls pie maks. stravas 40C % 30 (110 V) 60 60
elektrods 35 (230 V)
Pa3reizéjais pie 100% noslodzes cikla 40C TIG A 125 (110 V) 250 390
155(230V)
Strava pie 100% darba cikla 40C A 80 (110 V) 250 390
elektrodu 110 (230 V)
Energijas patérins TIG kVA 4.8 9 17
Elektrodu energijas patéring kvA 7 12.5 31
Pulsa atrums Hz 0,5 + 999 0,5~999 0,5~999
Aizdedze augsta frekvence augsta frekvence
Degla dzeséSana Udens/gaisa dzesésana Udens/gaisa dzesé3ana Udens/gaze
Jaudas koeficients cos phi 0,99 0,670,7
Kop&jais sniegums kVA 7,1/4,9 19,0/16,0
Stravas pateérins TIG AC A33,6(110V) 18.7 34
20,9 (230V)
Stravas patérins TIG DC A 35,2 (110V) 18.9 35.7
21,4(230V)
Stravas patérina elektrods AC A 36,5(110V) 235 42.7
28,7 (230V)
Stravas patérina elektrods DC A 40,7 (110V) 24.7 44.7
30,9 (230V)
23

Nosaukuma plaksnite

BiRahert Flapsi ze, Craft-Tig Pro 201 AC/DCP Pulse

e 96103 Hallstadt /Germany  Artikel-Nr. / Item no.: 1364202

= B ‘STANDARD EN 60974-1:2012

f 0A/10.4V-160A/16.4V E 10A/10.4V-160A/16.4V
X 60% X 60%

Serial no.:
Year of manufacture:

100% 100%
l2 [ 160A 125A la_| 160A 125A
T U] 164V 15V | ——— [Uz| 164V 15v

Us=64.8V [Ui=110V]l1na=33.6A [lr=26.0A] Us=66.5V [U:=110V hma=35.2A [le=27.34]

- 10A/20.4V-130A/25.2V E 10A/20.4V-130A/25.2V
X [ 30% | 60% | 100% X | 30% | 60% |100%

~ o AV IR === G5V AV B (y Serien-Nr i
2 . 5 o 2 » 5 ¥ e = Ll
kel Serial no.
Us=67.4V [Ui=110V lnu=36.5A 1r=20.0A] Us=67.0V U110V m=40.7A ] lur=22.34 Wasserkiihlgerat B 13003232 [
& ~ | Water cooler : iaFofsheinin
s i
5 CO-BHE- Heraftweld Netzanschluss Max. Abstand
i Batdy 2 AVt Power connection  400V/1~/50Hz Moy distance  35M
£ )(1 cmgdgﬁv-z ”3332 £ )(1 N1£0%V-2 N&?Qﬁ Max. Durchfl T k l
0% _| ax. Durchfluss . ankvolumen
l2 | 200A | 155A l2 |_200A 55A 8l/min 71
~ [l 18V [ 16V | === [Us[ 18V | 162V Max. flow Tank volume
Ur=66.3V [Ui=230V [lme=20.9A [he=16.2A | Us=66.3V Ui=230V [lma=21.4A [he=16.6 Eingangsleistung 370W Einschaltstrom 0.6A
F 1CA£%%4 /-251%A28V = 10Aéf§%4v-§g£mw Input power Input current ’
X 60% [100% | “— [X 100% :
I» | 200A | 140A [ 110A | — | | | 200A | 140A [ 110A Abmessungen _ .. 550 590mm Gewicht 17,5kg
~— [Us| 28V [ 256V 244V] —— — [Us| 28V | 256V 24.4V Dimensions Weight
Ur=66.9V [U+=230V [lne=28.7A [hu=17.0A] U1=67.0V [U=230V [lme=30.9A l=18.34 ﬁ Stamer Maschinen G ﬁ
: ‘IWE“ r.-Robert-Pfleger-Str. 26, @ c €
:D 1 -1~50/60Hz |IP21S [S] @ 2 1C €[15.4kg (" atieidde 96103 Hallstadt / Germany A J
v /
Zim.2-1: CRAFT-TIG PRO 201 DC P datu plaksnite Impulss (pa kreisi) un Gdens dzesétajs (pa labi)
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3 TransportéSana, iepakoSana, uzglabasana

3.1 transports

Piegades laika parbaudiet, vai TIG parveidotajam nav redzami transportéSanas bojajumi. Ja atklajat TIG invertora bojajumus, nekavéjoties zinojiet
par to transporta uznémumam vai izplatitajam.

3.1.1 Informacija par transportu
Nepareiza transportésana, uzstadisana un nodosana ekspluatacija ir bistama un var izraisit metinasanas iekartas bojajumus vai darbibas
traucéjumus, par ko més neuznemamies nekadu atbildibu vai garantiju.

Nogadajiet piegades komplektu uz uzstadiSsanas vietu, izmantojot pietiekami lielu iekravéju vai celtni, nodrosinot, ka tas nevar parvietoties vai
apgazties.
BRIDINAJUMS!

Smagas vai navéjosas traumas, ko izraisa masinas dalu apgasana vai nokriSana no iekravéja vai transporta Iidzekl|a. Ladzu, ievérojiet
noradijumus un informaciju uz transportéSanas kastes.

Nemiet véra masinas kopé&jo svaru. Masinas svars ir noradits masinas "Tehniskajos datos". Kad iekarta ir izpakota, masinas svaru
var nolasTt arT uz tipa plaksnites.

Lietojiet tikai tadu transportéSanas aprikojumu un kravas pacelSanas ierices, kas var izturét masinas kopg&jo svaru.
Parbaudiet, vai celSanas aprikojums un kravas satvérégjierices ir pietiekamas nestspéjas un nevainojama stavoklr.

Rapigi nostipriniet kravas. Nekad nepaklaujieties zem piekartas kravas!
3.1.2. Visparigi apdraudéjumi iekSgjas transportéSanas laika
BRIDINAJUMS APGUSANAS RISKS!

Nodrosiniet TIG invertoru pret apgasanos, riposanu vai nokrisanu.
Darbiniekiem jaatrodas arpus bistamas zonas, kravas sasniedzamibas.
Bridiniet darbiniekus un informéjiet vinus par apdraud&jumu.

TIG invertorus drikst transportét tikai pilnvarotas un kvalificétas personas.
Pirms transporté3anas ir japarbauda bistamas vietas, nelildzenumi un defekti. Bistamo zonu, defektu un nelidzenumu likvidéSana, ko veic citi
darbinieki transporté3anas laika, rada ievérojamus riskus.

Transportésanas laika rikojieties atbildigi un vienmér nemiet véra sekas. Izvairieties no pardrosam un riskantam darbitbam

3.2. Iepakojums

Visi iepakojuma materiali un iepako3anas paliglidzekli, kas izmantoti TIG invertoram, ir parstradajami un ir japarstrada.

Sasmalciniet kartona iepakojuma sastavdalas un nododiet tas makulatdras savaksanai.

Pléves ir izgatavotas no polietiléna (PE), bet polster&juma dalas ir izgatavotas no polistirola (PS). Jas varat atbrivoties no Siem materialiem parstrades
centra vai vietgja atkritumu savakSanas uznémuma.

3.3 uzglabasana

Ierice jauzstada slégtas, sausas un labi védinamas telpas. To nedrikst paklaut mitrumam vai intensivai saules gaismai.

Transports, iepako$ana, uzglabasana
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4 UzstadiSana un pievienoSana

4.1 uzstadidanas nosacijumi

Stingra, Ildzena virsma

Augstums virs jaras limena: </= 1000 m
Darba temperataras diapazons: -10 I1dz +40 C
Relativais mitrums zem 90% (pie 20 C)

Ierice ir paredzéta lietoSanai segtas telpas un ir paredzéta lietoSanai sausa vidé

lai izveidotu. Apkartéja gaisa temperatdrai, kura tiek izmantots TIG invertors, jabat zem +40C
un tiem ir zems mitrums. Apkartéjam gaisam jabat brivam no putekliem, skabém, saliem vai
dzelzs vai metala pulveru koncentracija.

Parliecinieties, vai TIG invertora priek3a ir pietiekami daudz vietas, lai vadibas ierices varétu viegli sasniegt
un var apskatities. Novietojiet ierici ta, lai gaisa ieplide un izplade netiktu aizsegta

(Minimalais attalums no sienas 40 cm). Neparsedziet metinasanas ierici. Parliecinieties, ka né
Metinasanas iericé var ieklat metala dalas, putekli vai citi sveSkermeni.

Korpuss nodroSina elektrisko komponentu aizsardzibu pret aréjam ietekmém, ka art

pret tieSiem kontaktiem. Atkariba no situacijam, kuras tos var izmantot,

dazadas aizsardzibas pakapes pret cieto kermenu un tGdens iekld3anu. Aizsardzibas pakape ir

apzimé ar burtiem IP, kam seko divi cipari: Pirmais cipars norada aizsardzibas pakapi pret cietam vielam
kermenis un otrais norada aizsardzibas pakapi pret adeni.

Apkartéjas vides apstakliem jabat atbilstoSiem aizsardzibas klasei IP21!

1. cipars 2. cipars Papildu
- cip Apraksts - cip Apraksts Leuls Apraksts
Aizsargats pret Aizsargats pret
2 cietiem korpusiem 1 vertikalu krisSanu
ar izmériem 12,5 mm PiloSs Gdens
PAZINOJUMS:

Tikai ar pietiekamu ventilaciju var sasniegt noteikto spéka agregatu darba ciklu
(skatiet sadalu "Tehniskie dati"). Parliecinieties, ka nav slipéSanas skaidu, puteklu vai
citas metala dalas var iek|at iericé.

Uzstadisana un pieslégSana
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4.2 Tikla pieslegums

BISTAMI! Elektriskais spriegums

PiesléegSana elektrotiklam un apkope javeic saskana ar VDE noteikumiem! Bojatas vai bojatas degla vai ierices
dalas nekavéjoties janomaina! Parbaudiet, vai uz datu plaksnites noradrttais spriegums atbilst

nominalajam spriegumam
jasu sprieguma tikls.
Ierici drikst lietot tikai ar kontaktligzdam un pagarinatajiem ar aizsargkontaktu spraudniem, kurus ir uzstadijis pilnvarots
specialists.
Stravas kontaktligzdas baro3anas liniju droSinataju aizsardzibai jaatbilst noteikumiem. Saskana ar Siem noteikumiem drikst izmantot tikai
kabela Skérsgriezumam atbilstoSus drosinatajus vai slédzus.

Parmériga aizsardziba var izraistt Iiniju ugunsgrékus vai €kas ugunsgréka bojajumus.
PAZINOJUMS:

Nepartraukts baroSanas spriegums zem dro3a sprieguma diapazona
salsina josu metinasanas ierices kalpoSanas laiku.

Lai labotu situaciju, var izmantot Sadus pasakumus:

Mainiet baroSanas avota ievades tiklu. Piemé&ram, pievienojiet metinaSanas ierici pie stabila
sadalitaja baroSanas sprieguma.

Novietojiet sprieguma stabilizatoru stravas kabela ieejas priekSpusé
a.

Pagarinataju izmanto3ana

Dazas lietojumprogrammas, lai sasniegtu darbstaciju, ir jaizmanto pagarinataji
var bat. Lai nodroSinatu pilnu generatora veiktspéju, ir jaievéro ST tabula
kura vadu Skérsgriezumi noraditi ka garuma funkcija.

Pagarinataja kabela garums Minimalais kabela Skérsgriezums
10 metri 2,5mm2
20 metri 4,0 mm2
30 metri 6,0 mm2

18

Uzstadiana un pieslégsana

CRAFT-TIG PRO | Versija 1.03



Machine Translated by Google

. 7/c

5 Ierices apraksts

5.1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulss / ACDC P impulss

Skats no priekSpuses Skats no aizmugures
CRAFT-TIG PRO 201 CRAFT-TIG PRO 201
AC/DC P impulss DC P impulss
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ApziImé&jums Apraksts
1 izejps N-i pols TIG invertora N pols.
2 Degla savienojuma ligzda Savieno ar degla gazes ieplades Iiniju.
3 Savienojuma kontaktligzdas degla sledzis Savieno ar degla slédZa vadibas kabeli.
4 1zejps N+ pols N+ TIG invertora pols.
5 Stravas kontaktligzda TIG invertora baro3anai.
6 ON/OFF sledzi “ON": ierice ir ieslégta. / "OFF": ierice ir izslégta.
7 Aizsarggazes ieejas kontaktligzda Savieno ar argona gazes balona gazes izplades liniju.
8 Udens tvertnes savienojums Ir savienots ar tGdens tvertni.

5-1. att.: Ierices apraksts CRAFT-TIG 201 DC P impulss / ACDC P impulss (priek3&jais pa kreisi, aizmuguré pa labi)

Ierices apraksts
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5.2 CRAFT-TIG PRO 253 DC impulss
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ApziImé&jums Apraksts
1 Savienojuma kontaktligzdas degla sledzis Savieno ar degla slédza vadibas kabeli.
2 Izejas N-i Pole TIG invertora N pols.
3 Degla savienojuma ligzda Savieno ar degla gazes iepldes liniju.
4 Izejas N+ pols N+ TIG invertora pols.
5 Udens tvertnes savienojums Ir savienots ar dens tvertni.
6 Stravas kontaktligzda TIG invertora baro3anai.
7 IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS sledzis “ON": ierice ir ieslégta. / "OFF": ierice ir izslégta.
8 Aizsarggazes ieejas kontaktligzda Savieno ar argona gazes balona gazes izplades liniju.

5-2. att.: Ierices apraksts CRAFT-TIG PRO 253 DC Impulss (priekSpusé pa kreisi, aizmuguré pa labi)

20

lerices apraksts

CRAFT-TIG PRO | Versija 1.03



Machine Translated by Google

/t

5.3. CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss un CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulss

CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss
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Apzimé&jums Apraksts
1 Savienojuma kontaktligzdas degla sledzis Savieno ar degla slédza vadibas kabeli.
2 Izejas N-i Pole TIG invertora N pols.
3 Degla savienojuma ligzda Savieno ar degla gazes ieplades liniju.
4 Izejas N+i pols N+ TIG invertora pols.
5 ON/OFF sledzi “ON": ierice ir ieslégta. / "OFF": ierice ir izslégta.
6 Stravas kontaktligzda TIG invertora baroanai.
7 Udens dzesé3anas savienojums DzeséSanas Gdens padeves pievieno3anai.
8 Aizsarggazes ieejas kontaktligzda Savieno ar argona gazes balona gazes izplades Iiniju.
Att.5-3: Ierices apraksts CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse (priek3&jais pa kreisi, aizmuguré pa labi)

Ierices apraksts
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CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulss

G
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Apzimé&jums

Apraksts

Savienojuma kontaktligzdas degla slédzis

Savieno ar degla slédza vadibas kabeli.

2 Izejas N-i Pole TIG invertora N-i pols.

3 Izejas N+i pols N+ TIG invertora pols.

4 deglu savienojuma ligzda Savieno ar degla gazes ieplades [iniju.

5 Aizsarggazes ieejas kontaktligzda Savieno ar argona gazes balona gazes izplades Iiniju.
6 Udens dzesésanas savienojums Dzesé3anas tdens padeves pievienosanai.

7 Stravas kontaktligzda TIG invertora barosanai.

8 ON/OFF slédzi

“ON": ierice ir ieslégta. / "OFF": ierice ir izslégta.

5-4. att.: Ierices apraksts CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Impulss (priek$&jais pa kreisi, aizmuguré pa labi)
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5.3.1. Udens dzesé3anas sistémas struktira
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Apzimé&jums

Apraksts

1 leejas Gdens pieslégums
TIG metinasana (sarkana)

2 Izplades Gdens pieslégums
TIG metinasana (zila krasa)

Sie divi savienojumi uzpildes atveres sanos (3. poz.) ir paredzéti TIG darbibai un var tikt savienoti ar TIG

metinasanas degli.

Izvads (zils): no tvertnes tiek izvadits auksts Gdens.
Iepltde (sarkana): silts dzeséSanas Gdens ieplTst atpakal tvertné.

Uzmanibu: Zilo izeju un sarkano ieeju nedrikst sajaukt!

MIG metinasana (sarkana)

6 Izplades Gdens pieslégums
MIG-Schweiflen (zils)

3 Dzesé3anas Skidruma uzpildes atvere/ Lai uzpilditu tvertni ar piemérotu dzesésanas Skidrumu vai
Antifrizs Antifrizs..
Lai parbauditu Gdens limeni. Parliecinieties, ka [Tmenis nekad netiek parsniegts,
4 Udens limena displejs izmantojot Gdens dzesé3anu, un nepiepildiet tvertné vairak skidruma par "Max."
5 leejas Gdens pieslégums Sie divi savienojumi vadibas savienojuma pusé (7. poz.) ir paredzéti MIG darbibai un var tikt savienoti ar

stieples padevéja sprauslam.

Izvads (zils): no tvertnes tiek izvadits auksts Gdens.
Ieplade (sarkana): silts dzeséSanas Gdens ieplast atpakal tvertné.

Uzmantbu: Zilo izeju un sarkano ieeju nedrikst sajaukt!

7 Kontroles savienojums prieks
Udens dzesésana

Vadibas kabela pievieno3anai, lai savienotu Gdens tvertni ar stieples padevéju vai Gdens
tvertni ar ierici.

8 Udens izvads

Spraudnis atrodas dzeséSanas sistémas apak3Spusé un tiek izmantots Gdens tvertnes
iztukSoSanai.

Att.5-5: Udens dzesé3anas sistémas struktara (priek3gjais pa kreisi, aizmuguré pa labi)

Ierices apraksts
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5.3.2. Udens dzes&3anas sistémas funkcionalais apraksts

Astes trimmeris

TIG lapa
p :| I:I:I: MIG lapas savienojums j:D [

Kontroles savienojums

MIG lapas savienojums

MIG lapa /

Udens piesléguma ieeja TIG
metinasanai

IG lapa / Udens dzesésanas sistéma

zvades Gdens piesléegums TIG
etinasanai

N =2

stare-
\ Savienojums

= —Jf= [

—— :| [[:[: Ieeja (sarkana) i

3

Att.5-6: Udens dzesétajs

Pirms ierices ieslég3anas piepildiet ddens tvertni ar Gdeni.
- Atveriet Gdens iepltades vaku (poz. 1, Zim. 5-4),
- Ielejiet tiru Gdeni Gdens tvertné caur piltuvi vai ddens cauruli.
Ieskravejiet Gdens dzeséSanas sistémas vadibas spraudni TIG bloka; Pievienojiet TIG degli, gazes Slateni
ar spiediena reduktoru un zemé&juma kabeli.
Savienojumam vienmér jaatbilst ddens kontdra virzienam. Sarkanais savienojums (1. poz., 5-4. att.) ir siltd Gdens ieplade
adens dzeséSanas sistéma. Zilais savienojums (2. poz., 5. att.-
4) ir auksta 0dens izvads pret degli.
lesleédziet metinasanas iekartu ar ON/OFF slédzi --> Tiek aktivizéts dzeséSanas ventilators un tidens sikna motors.
Dzesé3anas Udens tiek ievadits metinaSanas aparata, TIG degli un Gdens dzeséSanas sistéma.

BISTAMI!

Péc metinasanas procesa ir jagaida, Ildz metinasanas ierice un
TIG lapas ir pietiekami atdzisu3as, un péc tam izslédziet stravas slédzi
Jaizslédz dzesésanas Gdens kontdrs.

lerices apraksts
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5.4 Piegades apjoms

Ierices nosaukums

Piegades apjoms

CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulss

1x zemé&juma kabelis 16mm 4m ar 300A skavu
1x gala kabelis 16mm 4m ar 300A skavu

1x TIG deglis SR26, 4m

1x gazes $|atene 12x6 mm, 4m

1x spiediena reduktoru liels

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss

1x zemé&juma kabelis 25mm 4m ar 300A skavu
1x TIG deglis SR26, 4m
1x gazes 3latene 12x6 mm, 4m

1x spiediena reduktoru liels

CRAFT-TIG PRO 253 DC impulss

1x zemé&juma kabelis 25mm 4m ar 300A skavu
1x TIG deglis SR26, 4m
1x gazes §latene 12x6 mm, 4m

1x spiediena reduktoru liels

CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss

1x zemé&juma kabelis 35 mm 4m ar 300A skavu

1x TIG deglis SR18, 4m ar Gdens dzesé3anu

1x gazes 3latene 12x6 mm 4m

1x spiediena reduktoru liels

1x DzeséSanas iekarta 71 / 380V t.sk. 1 m savienojuma kabelis (Art.Nr. 1364323-2)
1x ratini (Art. Nr. 1364323-3)

CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulss

1x Gdens dzesétajs 71 / 380V

1x ratini

1x zemé&juma kabelis 70 mm 4 m ar 500 A zeméjuma spaili
1x TIG deglis SR18 4 m

1x gazes §|atene 4 m

1x spiediena reduktoru liels

5.5. Piederumi (péc izvéles)

CRAFT-TIG CRAFT-TIG CRAFT-TIG CRAFT-TIG CRAFT-TIG
Preces Nr. Apzim&jums PRO 201 PRO 253 PRO 201 AC/ PRO 323 AC/ PRO 503 AC/
DCP impulss Lidzstravas impulss DCP impulss Lidzstravas impulss Lidzstravas impulss
1104004 TIG deglis SR26, 4m X X X
1104008 TI deglis SR26, 8m X X X
1104014 TIG deglis uz augsu/uz leju X X X
SR26, 4m
1104018 TIG deglis uz augsu/uz leju X X X
SR26, 8m
1700050 Spliediena reduktors liels X X X X X
1104024 TI( deglis SR18, 4m X X
1104028 TI: deglis SR18, 8m X X
1104034 TIG deglis uz augiu/uz leju X X
SR18, 4m
1104038 TIf: deglis uz augdu/uz leju X X
SR18, 8m
1030105 DZesé3anas skidrums SKF 15, 5l X X
1030110 DZesé&3anas skidrums SKF 15, 10l X X
1030125 DZesé3anas skidrums SKF 15, 25| X X

Ierices apraksts
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6 Savienojuma un vadibas elementi

CRAFT-TIG PRO 201

@
"aags m

Water box

Att.6-1: Savienojuma/vadibas elementi CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss

(1) Ievietojiet zeméjuma kabela spraudni ligzda "+" invertora priek3pusé un ciesi pieskravéjiet.

(2) Pievienojiet metinasanas degla savienojuma kabeli "-" ligzdai ierices priekSpuseé.
Invertoru un ciedi pieskravéjiet to.

(3) Savienojiet TIG pistoles aizsarggazes vadu ar gazes izvada savienojumu priekSpuseé.
no invertora.

(4) Pievienojiet degla sledza vadibas kabeli 12 kontaktu kontaktligzdai ierices priekSpuseé.
Invertori.

(5) Ja izmantojat ar Gdeni dzes&jamu degli, pievienojiet Gdens dzeséSanas linijas no TIG degla ar Gdens dzesétaja priekSpusi
un parliecinieties, ka sarkanas un zilas atgrieSanas un padeves linijas atbilst spailém.

(6) Ja izmantojat ar Gdeni dzes&jamu degli, pievienojiet Gdens dzeséSanas kabeli no stravas avota aizmugures ar tdens
dzesétaja aizmuguri.
PAZINOJUMS:

CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulsu modelis ir bez dzeséSanas ierices. Nav tdens padeves
nepiecieSams!

(7) Pievienojiet gazes regulatoru gazes balonam un pievienojiet gazes vadu gazes regulatoram.
Parbaudiet, vai nav noplades!

(8) Pievienojiet gazes vadu gazes ieplades pieslégvietai, izmantojot atras atbrivoSanas savienotaju invertora
aizmuguré. Parbaudiet, vai nav noplades!

Savienojiet invertora stravas kabeli ar izejas slédzi sava elektriska vadibas bloka.
leslédziet stravas slédzi.

Uzmanigi atveriet gazes balona varstu un noregul&jiet vélamo gazes plasmu.
Priek$&ja paneli izvélieties "Lift TIG" vai "HF TIG".

Savienojuma un vadibas elementi
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6.1 Vadibas panelis

Parskats:

Vadibas panela galvena iezime ir vadibas iericu logiskais izvietojums.

Visus galvenos ikdienas lietoSana nepiecieSamos parametrus var viegli:

izmantojot pogas.
iestatiSanas ripu.

mainits ar
tiek paradits displeja

/t

izvéléties,

slauciSanas laika.

Zemak redzamaja attéla ir sniegts parskats par galvenajiem iestatijumiem, kas nepiecieSami ikdienas lietoSanai.
Nakamaja sadala atradrsit detalizétu So iestatljumu aprakstu.

Ieri¢u vadibas panelis, izmantojot CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse pieméru

Zerafftweld

o = @

@. ......
@- ...... .@

@ % - @ . Cooling
o &) ©
PRO 323 AC/DC PULSE

1 MetinaSanas rezima izvéles poga: MMA/HF TIG/Lift TIG 2

Z1m.6-2: Vadibas panela apraksts

Izvéles poga 2T vai 4T reZimam 3 Vilnu formas
izvéles poga (tikai mainstravas/lidzstravas modeliem)
4 MetinaSanas funkcijas taustin3: nospiediet, lai atvértu vai aizvértu impulsa un punktmetinasanas rezZimu. 5 Darba

taustins: turiet taustinu 3 sekundes, lai atvértu programmu JOB. Nospiediet 1 s, lai
saglabatu parametrus JOB numura

6 Funkciju taustind A
7 Parametra A poga: NospieZot 3o pogu, tiek atlasits Heat Start vai Balance.
Ja poga netiek nospiesta 3 sekunZu laika, atlase tiks automatiski atmesta.
8 Ekrans: parada metinaSanas parametrus - metinaSanas spriegumu, metinasanas stravu un citus iestatitos parametrus.

9 Parametra B poga: NospieZot 3o pogu, tiek atlasits loka spéks vai mainstravas frekvence.
Ja poga netiek nospiesta 3 sekunzu laika, atlase tiks automatiski atmesta.

10 DzeséSanas reZima izvéle: nospiediet pogu, lai izvélétos gaisa dzesé3anu vai Gdens dzesé3anu
(CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

11 Funkciju taustins A

12 Rotacijas poga parametru izvélei/iestatiSanai

Savienojuma un vadibas elementi
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Vilnu formas izvéles poga (2. vienums, 6-2. att.)

Nospiediet pogu, lai atlasitu izejas vilnu formu: lTdzstravas slauciS8ana, mainstravas kvadratveida vilnis, mainstravas sinusoidals vilnis,
mainstravas trisstara vilnis.

Lidzstravas metinasana ir piemérota lidzstravas TIG metinasanai.

Mainstravas kvadratveida vilnis rada loku ar maksimalo iespieSanas dzilumu, atrak
Kustibas atrums un labaka virziena kontrole.

AC sinusoidalais vilnis - tradicionala mainstravas TIG metinasanas vilnu forma. Klusakas, “mikstas” loka Tpasibas.

Mainstravas trisstarveida vilnis nodrosina zemaku siltuma padevi ar tadu pasu stravas iestatijumu. Tas ir Tpasi
noder, metinot planu metalu.

Funkciju taustin$ A (6. vienums, 6-2. att.)

HF TIG/Lift TIG reZima, nospieZot S0 pogu, tiek iestatits priekSgazes laiks, priek3strava un laiks
Gradients atlasits.

Punktu slauciSanas reZima, nospiezot o pogu, tiek izvéléts pirmsgazes laiks.

Programma JOB, nospieZot 3o taustinu, tiks saglabati atlasito parametru iestatijumi
Numurs ir ieladéts.

Funkciju taustins B (11. vienums, 6-2. att.)

HF TIG/ Lift TIG reZima, nospieZot So pogu, tiek iestatits nolaisanas laiks, pécstrava un
Izvéléts pécgazes laiks.

Punkta metinasanas rezima ST poga izvélas pécgazes laiku.

Programma JOB Sis taustins dz&s parametru iestatijumu izvélétajam numuram.
Parametru izvéles/iestatiSanas poga (12. vienums, 6-2. att.)
NospieZot tadus parametrus ka astes strava, maksimala strava, bazes strava, impulsa frekvence, impulsa garums
un tiek atlasits DARBA programmas numurs.
PagrieZot pogu, tiek iestatita parametra vértiba.

6.1.1 MMA displejs

2744,

Zim.6-3: MMA displejs

1. punkts Astes reZima poga. Lai pieklatu MMA

2. punkts I1zejas vilnu forma. Nospiediet, lai izvélétos lidzstravas izvadi vai mainstravas kvadratvilnu izvadi.
3. punkts Parametra A poga. Nospiediet, lai atlasitu karstas palaiS8anas opciju. IestatiSanas diapazons: 0~10.
4. punkts Parametra B poga: nospiediet So pogu, lai atlasitu loka spéku. IestatiS8anas diapazons: 0~10.

Poz. 5 Rotacijas poga parametru izvélei/iestatiSanai. Lai pielagotu metinasanas stravu, karstas palaiSanas vértibu un loka spéku, pagrieziet

6. punkts Stravas indikators. Metina3anas procesa laika tiek paradita metinasanas strava, pretéja gadijuma izvéléta strava.

Poz. 7 MetinaSanas sprieguma indikators

Savienojuma un vadibas elementi
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6.1.2 HF/Lift MIG displejs

Att.6-4: HF/Lift MIG displejs

~ PULSE

Water cooling

0

Balance

1 - Metinasanas rezima izvéles poga: lai izsauktu HF-TIG vai Lift-
Lift Nospiediet TIG metinasanas rezimu
TIG
2 I1zejas vilnu forma. Nospiediet, lai izvélétos lidzstravas izvadi vai mainstravas kvadratvilnu
DC |AcHp ACH: I
3 Nospiediet, lai izvélétos 2T vai 4T reZimu.
2T 4T
4 SlauciSanas funkcija: nospiediet No Pulse/Pulse/Spot Sweep, lai atlasitu (nav vietas
PULSE slaucidanas funkcijas Lift Wig rezima)

5 Funkciju taustin3 A. Nospiediet, lai izvélétos mainstravas lidzsvaru.
ReguléSanas diapazons: -5 Iidz +5.

6 Funkciju taustins B. Nospiediet, lai izvélétos mainstravas frekvenci.
Regulédanas diapazons: 50 ~ 250 Hz.

7 Parametra A taustins. Nospiediet, lai izvélétos gazes priekSpldsmas laiku, sakuma
loka stravu un augsupvérsto slipuma laiku.

8 Parametra B taustins. Nospiediet, lai izvélétos nolaiSanas laiku,
galigo loka stravu un gazes pécplasmas laiku.

9 Rotacijas poga parametru izvélei/iestatiSanai. Nospiezot pogu, var izvéléties
metinasanas stravu un citus parametrus.
Parametru vértibas var regulét, pagrieZot.

10 Stravas indikators. MetindSanas procesa laika tiek paradita metinasanas
strava, pretéja gadijuma izvéléta strava.

11 Astes sprieguma displejs.

12 DzeséSanas reZima izvéle: nospiediet pogu, lai izvélétos Gdens dzeséSanu (CRAFT-TIG
PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-TIG
PRO 253 DC impulss un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss)

Savienojuma un vadibas elementi
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6.1.3. TIG impulsu displejs

Water cooling

2T

ea 258

Current: A
PULSE 10,

56 100 3.4 |258 200 756/ 95 4.7 200 3.8

d A v BEELUAIM % \NA

1

Fre.(HZ)

2 3

Zim.6-5: TIG impulsu displejs

Poz. 1 Maksimala strava: ta ir 5% lidz 100% no galvenas astes stravas.

2. punkts Bazes strava: ta ir 5% Ilidz 100% no galvenas astes stravas, bet ir mazaka par maksimalo stravu.
3. punkts Impulsu frekvence: 0,5 ~ 999 Hz.
4. punkts Impulsa platums: 5~95%.

6.1.4. TIG vietas displejs

Water cooling

2 O) 50

off

Zim.6-6: TIG impulsu displejs
1. punkts Stravas displejs: 10 ~ 320A.

Poz. 2 tonu displejs: 0,1-1,0 s.

Poz. 3 151agzanas displejs: izslegts ~ 10,0's.

30
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6.1.5. DARBA programma

HEF Water cooling
TIG

AC AR

2T 56| 50| 3.1 265 79 105 95 47 56 | 3.8
4 A Y MUATUANf % NCNA
putse 1 2 3 4 5 I 7 8 9 10 50

Fre.(MZ)

Loading Delete

4 3

programmas poz. 1 Metinasanas rezima displejs: parada izvéléto metinasanas statusu.

Zim.6-7: DARBA

Poz. 2 Parametru displejs: parada visas atlasitas parametru vértibas.

3. punkts Darba poga: kopa var saglabat 1 l1dz 10 DARBA numurus vai izsaukt atlasitos parametrus, izmantojot pogu JOB.

Poz. 4 Ieladét/dzest displeju: NospieZot funkciju taustinu A/B, var izsaukt/dzést parametru iestatijumus izvélétajam DARBA numuram.

6.2 jaudas kontrole

PAZINOJUMS:

CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse Pulse modelis nav saderigs ar talak noraditajam talvadibas pultim.

6.2.1 Vadiba ar kajas slédzi

Pédas pedala pogu atpazist metinasanas deglis, tiklidz ir pievienots kajas pedala savienotajs (12 tapas). Var izmantot tikai 2T reZimu - metinaSanas

stravas poga priek$&ja paneli ir atspé&jota.

Maksimalo metinasanas stravu var regulét, izmantojot grozamo pogu pedala sanos.

Pédas slédzis metinasanas

stravas regulé3anai

Rotacijas poga maksimalas metinasanas
stravas regulésanai

Spraudnis savieno3anai

Pedali ar 12 kontaktu ligzdu priek3éja

panelt

Zim.6-8: Stravas vadiba ar kajas slédzi

Savienojuma un vadibas elementi
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6.2.2. Vadiba, izmantojot bezvadu piederumus

TIG invertoru var konfigurét, lai sazinatos tikai ar bezvadu kajas pedali vai talvadibas pulti. Tas tiek darits, izmantojot
vienkarsu bezvadu talvadibas pults un ierices frekvencu sinhronizacijas procesu. Katra pieskirta interfeisa frekvence
ir unikala, kas lauj bez probléemam izmantot vairakas bezvadu vadibas sistémas/iekartas viena un taja pasa zona.

Bezvadu vadibas sistémas tieSais darbibas radiuss ir aptuveni 100 m. To ietekmé ierices un talvadibas pults fiziska
atrasanas vieta.

AANOY CEWTER

2a wam s %

I

) _ 10 O™
AR A

.r—(‘ PRER .:-mv - ®
- N e

ieslegts-
Sledzis

Att.6-9: Bezvadu piederumi TIG invertoram CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

Savienojuma un vadibas elementi
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6.2.3 Talvadibas pults sinhronizacija ar TIG invertoru

Parliecinieties, vai metinaSanas stravas padeve ir izslégta.

Nospiediet un turiet nospiestu parametru izvéles/reguléSanas pogu baro3anas bloka priekSpusé (2-4 sekundes),
vienlaikus ieslédzot iekartu, izmantojot ON-OFF slédzi metinasanas baroSanas avota aizmuguré.

Kad displejs baroSanas avota priekSpusé ir tukSs, atlaidiet vadibas pogu. Ieslédziet talvadibas pulti vai kajas pedali, vienlaikus
nospiezot jebkuru pogu uz talvadibas pults vai kajas pedala. Digitalais displejs metinasanas baroSanas avota
priekSpusé mirgos divas reizes, noradot, ka sinhronizacija ir veiksmiga un pabeigta. (Sinhronizacija
japabeidz 10 sekundes péc tam, kad displejs ir tukss)

Izslédziet un atkal ieslédziet iekartu, lai saktu metinasanas procesu.
Ja process nav veiksmigs, atkartojiet 1. ldz 4. darbibu.
PAZINOJUMS:

Darbibas laika joprojam darbojas vadibas ierice baroSanas bloka priekSpuség,
bet talvadibas pults vai kajas pedalis ir augstaka prioritate.

Ja talvadibas pults vai kajas pedalis ir dikstavé 10 sekundes, automatiski tiek aktivizéts "miega rezims".

Kad bezvadu talvadibas pults vai kajas pedalis ir miega reZima, ir aktiva tikai priek3éja panela vadiba. Katru reizi, kad tiek darbinata bezvadu
talvadibas pults vai kajas pedalis, ta "pamostas" un atsak ierices vadibu.

6.2.4 Nonemiet talvadibas pults vadibas funkciju

Modeli CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse

Parliecinieties, vai metinasanas stravas padeve ir izslégta.
leslédzot ierici, nospiediet kodétaju uz baroSanas bloka priek$&ja panela.

Nospiediet kodétaju apméram 10 sekundes, ITdz displeja paradas "rSt".

Modelis CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

Parliecinieties, vai metinasanas stravas padeve ir izslégta.

Nospiediet un turiet nospiestu parametru izvéles/reguléSanas pogu baro3anas bloka priekSpusé (apméram 10 sekundes), vienlaikus
ieslédzot iekartu, izmantojot ON-OFF slédzi metinaSanas baroSanas avota aizmuguré.

Ja ciparu displejs baroSanas bloka priekSpusé parada "rSt", atiestatiSana ir veiksmiga un
pabeigts.

Savienojuma un vadibas elementi
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7 TIG invertora funkcijas

Vaditaji, kas nes stravu, rada elektromagnétiskos laukus (EMF). Lidz Sim nav pieradita So magnétisko lauku negativa ietekme uz veselibu. Tomér
risku pilniba izslégt nevar.

PAZINOJUMS:

Savas drosibas labad, lai samazinatu elektromagnétisko ietekmi, javeic Sadas darbibas
Ievérojiet lauku lnijas:
Novietojiet kabelus péc iespéjas talak no kermena.  Nekad neaptiniet
astes kabelus ap kermeni.  Parliecinieties, ka metinasanas
iekarta un stravas kabelis atrodas péc iespé&jas talak no operatora.  Pievienojiet zemé&juma kabeli péc iespéjas tuvak
metinasanas vietai.

Ar elektrokardiostimulatoriem nepiecieSama TpaSa piesardzibal!

TIG invertori ir TIG metinaSanas iekartas ar impulsa platuma modulaciju un IGBT kédi.

TIG sérijas metinatajiem ir jaunaka impulsa platuma modulacijas (PWM) tehnologija un izolétu vartu bipolaro tranzistoru (IGBT) jaudas moduli.
Tiek izmantotas parslég3anas frekvences diapazona no 20 kHz Iidz 50 kHz. Tapéc iericém ir raksturiga parnésajamiba, mazs izmérs, mazs svars,
zems energijas patérins un zems trok3na [imenis. Metinasanas laika loka aizdedzinasanai ir nepiecieSama augsta frekvence un augsts spriegums,

lai nodro3inatu aizdedzes loka veiksmigu darbibu.

Turklat Siem invertora baroSanas avotiem ir raksturigs mazs svars un lieliskas metinaSanas Tpasibas. Visus nepiecieSamos
parametrus var iestatit vadibas displeja (gazes priek3Splasma, palaiSanas strava, stravas pieaugums, stravas krituma laiks, beigu strava, gazes

pécpldsma un impulsa parametri).

TIG sérijas metinataji ir pieméroti metinalanai visas pozicijas dazadam nertséjosa térauda, oglekla térauda, legéta térauda, titana, magnija, vara
u.c. loksném. Izmanto arT caurulu metinaSanas darbiem, traipu labo3anai, naftas kimijas rapnieciba, arhitektdras apdarg, automasinu remonta,
velosipédu rapnieciba, rokdarbos.

Legenda:

MMA - manuala metala ARC metinasana

PWM — impulsa platuma modulacija

IGBT - izoléts vartu bipolars tranzistors

TIG - volframa inertas gazes astes

TIG invertora raksturlielumi

- MCU vadibas sistéma, nekavéjoties reagé uz jebkuram izmainam.
- Augsta frekvence un augsts spriegums loka aizdedzei, lai nodroSinatu optimalu loka aizdedzes panakumus, aizdedze ar apgrieztu polaritati
nodroSina labu aizdeg3anas izturéSanos TIG-AC metinaSanas rezima.

- Loka parravuma novérsana ar Tpasu instrumentu palidzibu, tiklidz loka parravums
Kad rodas loks, HF saglaba loka stabilitati.

- Metinasanas stravas pedala vadiba.

- TIG/DC pielietojums. Kad volframa elektrods pieskaras sagatavei, strava samazinas Iidz
Issavienojuma strava, lai aizsargatu volframa elektrodu.

- Automatiska aizsardzibas funkcija: parspriegumam, parstravai, parkarsanai. Ja notiek kads no iepriek3&jiem gadijumiem, priek3&ja panelt
iedegsies trauksmes indikators un izvades strava tiks partraukta. Tas pasarga ierici no bojajumiem un pagarina tas kalpoSanas laiku.

- Divkarss pielietojums: mainstravas invertors TIG/MMA un lidzstravas invertors TIG/MMA, izcila aluminija sakausé&jumu, oglekla térauda,
nerGsé&josa térauda, titana metinasanas veiktspéja.
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7.1 Regul&jami metinasanas procesa veidi

Priek3&ja paneli var izvéléties $adus metinasanas procesa veidus:

-DC MMA
-DCTIG

- DC impulsu TIG
-AC MMA

-ACTIG

- AC impulsa TIG

1. MMA (DC MMA): savienojuma polaritates izvéle atkariba no elektroda parklajuma.

2. MMA (DC MMA): izmantojot mainstravas MMA, var izvairities no magnétiskas plasmas, ko izraisa nemainiga Iidzstravas polaritate.

3.DCTIG:

4. ACTIG:

Seit parasti izmanto DCEP (apstradajama detala ir savienota ar pozitivo polaritati, bet metina$anas deglis ir savienots ar negativo
polaritati). Sim savienojumam ir daudz
Tadas Tpasibas ka stabila ARC metinasana, zems volframa stiena zudums, lielaka metinasanas strava, Sauras un dzilas metinasanas

Suves.

Izmantojot taisnstadra vilni, loks ir daudz stabilaks neka ar mainstravas sinusoidalo vilni TIG procesa. Vienlaikus ir iesp&jams

sasniegt gan maksimalo iespieSanas dzilumu, gan minimalu volframa polu zudumu, ka arT panakt labaku tiriSanas efektu.

5. Lidzstravas TIG impulsu metinasanai ir $adas Tpasibas:

1) Impulsu apkure. Metalam ir Tss laiks izkausétaja vanna
Augstas temperatdras statuss un atri sacieté, kas samazina termiski jutigd materiala stipras plaisasanas
iespéju.

2) Apstradajama detala sanem maz siltuma. Loka energija ir koncentréta. Tas ir piemérots planu un loti planu
lok3nu metinasanai.

3) Preciza siltuma padeves un kaus&juma baseina izméra kontrole. Dzilums
IespieSanas vienmériga. Tas ir piemérots metinasanai no vienas puses un formésanai no divam pusém un visas

metinaSanas pozicijas, metinot caurules.
4) Augstas frekvences ARC var radit metalu mikrolita struktdrai, novérs gaisa kabatas un uzlabo savienojuma mehanisko
veiktspéju.

5) Augstas frekvences ARC ir piemérots atrgaitas slauciSanai, lai uzlabotu
produktivitate.

TIG invertora Tpasibas
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7,2 voltu ampéru raksturlielums

TIG invertoriem ir optimizéts voltu ampéru raksturlielums (skatiet attélu). TIG darbiba sakariba starp nominalo
spriegumu U2 un metinaSanas stravu 12 ir Sada: Jal2 600 A, U2 =10+ 0,04

12 (V); JaI2 > 600A, U2 = 34 (V)

U, (V) Volt-Ampere Charakteristik

Verhaltnis zwischen der
67 / konventionellen
Ladespannung und dem

/ Arbflfspunkt SchweiRstrom
Y /

-

0 600 B (A)

Att.7-1: Voltu-ampéru raksturlielums

7.3 Darba cikls un termiska aizsardziba

X ass nosaka darba ciklu, kas tiek aprékinats no kopé&ja 10 minasu darbibas laika. Darba cikls apraksta attiecibu starp metinaSanas stravu un
iegdto maksimalo metinasanas ilgumu.

A
. Beziehungzwischendem SchweiRstrom
und dem Arbeitszyklus am Bsp. des
100% CRAFT-TIG 201 AC/DC P PULSE

60%

0 155 200 1(A)
Att.7-2: Saistiba starp metinasanas stravu un darba ciklu

Ja metinasanas iekarta parkarst, tiek aktivizéts termiskais slédzis un metinaSanas iekarta tiek izslégta.

Displejs: sarkans LED parkar3ana. Ja ir aktivizéta termiska aizsardziba, iericei japaliek ieslégtai apméram 15 minates, lai ventilators varétu to atdzist.

Kad ierice atkal tiek darbinata, stravas jauda vai darba cikls ir jasamazina.

TIG invertora TpaSibas
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7.4 Polaritate

MMA-Sveiflena

MMA (DC): izvélieties savienojuma veidu DCEN vai DCEP
atbilstoSi izmantojamajam elektrodam.

Lai iegltu informaciju, skatiet elektrodu instrukcijas
papildu informacijai.

Komplektacija esosie kabeli ir paredzéti savienoSanai

Slauctt materialu ar ierici. Astes materialam jabat
savienojumam ar zemé&juma spaili jabat tiram, lai izvairitos no
lai panaktu labu kontaktu. Zem&juma spailei vienmér jabat
jabat savienotam tiesi ar sagatavi un iestatitu uz N+i vai

N- Savienojums ierices pusé fi saskana ar

Noradijumi no elektrodu razotaja.

7-3. att.: Polaritate (MMA grozamie)

Lidzstravas piesléguma iespéjas

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss

—

O e
@ =
DCEP

Att.7-4: Lidzstravas savienojuma iespéjas CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Impulss (pa kreisi) / CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse (pa labi)

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse iericém ir pieejamas divas ligzdas izvades kabelu pievieno3anai. Izmantojot
MMA metinaSanu, elektrodu turétajs ir

pozitiva kontaktligzda, kamér zeméjuma vads (apstradajama detala) ir pievienots negativajai kontaktligzdai,

To sauc par DCEP. Tomér atkariba no elektroda ir nepiecieSama cita polaritate

ir nepiecieSami optimali rezultati, un tapéc uzmaniba japievérs polaritatei.

Informaciju par pareizu polaritati skatiet elektrodu raZotaja informacija.

DCEP: elektrods ir pievienots i+i polu ligzdai.

DCEN: elektrods ir pievienots i-i polu ligzdai.

MMA (DC): DCEN vai DCEP savienojuma izvéle atbilstoSi dazadiem elektrodiem.
MMA (AC): nav polaritates savienojuma prasibu.

Pievienojiet zeméjuma kabeli pie staba N-i un nostipriniet to, grieZot pulkstenraditaja virziena.
Savienojiet zemé&juma skavu ar sagatavi. Jabut cieSam kontaktam ar tiru, kailu

Jabat izgatavotam no metala, bez korozijas, krasas vai katlakmens kontaktpunkta.
Pievienojiet elektroda kabeli i+i stabam un nostipriniet to, grieZot pulkstenraditaja virziena.
Katrs TIG invertors ir aprikots ar stravas kabeli. Pievienojot stravas padevei,

Ir svarigi nodrosinat, ka tiek nemts véra pareizais spriegums!
Izmantojiet multimetru, lai parbaudrtu, vai ieejas spriegums ir svarstibu diapazona.

TIG invertora Tpasibas
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8 Sveiflena

Ar CRAFT-TIG invertoru lielako dalu materialu var metinat, izmantojot TIG procesu.
Papildus iespéjama arT metinasana ar stiena elektrodiem. TIG invertoriem ir funkcija “Arc Force".

ParkarSanas indikators:
Ja ierice parkarst, ta tiks paradita paneli. ParkarSana var notikt péc ilgsto3as klainoSanas ar

spéciga strava. Kad ierice ir atdzisusi, atkal paradas iepriek3gjais displejs.

BRIDINAJUMS!
APDRAUDEJUMS NO LIDOJO3AM DZIRKSTELEM UN ASTAS SLAISTAM!

Loka izmet $lakatas un dzirksteles. Vienmér valkajiet aizsargapgérbu, kas nesatur ellu, pieméram, adas cimdus, pacelamas
bikses un augstpapézu kurpes. Nosedziet matus ar cepuri.

Lietojiet ausu aizbaznus, ejot slégta telpa vai ierobeZota stavoklr.
Kad atrodaties astes zona, vienmér valkajiet aizsargbrilles ar sanu vairogiem
stop.

BRIDINAJUMS!
APDRAUDEJUMS NEPAREIZAS UZGLABASANAS UN AIZSARGAZA GAZES BALONA NEPIEMEROTAS IZMANTOSANAS dé

Aizsarggazes izmantojiet tikai Sim nolikam paredzé&tos balonos.
Parliecinieties, vai visas gazes vadi un §|Gtenes ir neskartas.
Parliecinieties, vai aizsarggazes baloni ir pareizi nostiprinati. Vienmér glabajiet cilindrus vertikala stavokli, piem. drosi kédg, uz ratiniem vai
fikséta atbalsta.
Uzglabajot pudeles, parliecinieties, ka tas ir pareizi nostiprinatas un
nav mehanisku vai termisku apdraudé&jumu.
Glabajiet gazes balonu drosa attaluma no loka un karstam dalam.
Kad gazes balons netiek lietots, tam jabat aizvértam ar aizsargvacinu.
Vienmeér turiet galvu un seju prom no balona varsta izejas, kad cilindra varsts ir atvérts.
klast.
Izmantojiet tikai saspiestas gazes balonus, kas satur procesam atbilsto3u aizsarggazi un pareizi funkcion&josus regulatorus. Sastavdalas
japrojekté atbilsto3i izmantotajai gazei un spiedienam.

Visam §|ateném, skavam utt. jabat piemérotam pielietojumam, uzturétam un laba stavoklt
bat.
Izvairieties no elektroda, elektrodu turétaja vai citu "karstu" dalu saskares ar gazes balonu.

Sargat gazes balonus no parmériga karstuma, mehaniskiem triecieniem, fiziskiem bojajumiem, izdedzZiem, atklatas liesmas, dzirkstelém un
lokiem. Nenovietojiet kabelus virs cilindra.
8.1 Sveifla process

Selektora slédzi var izmantot, lai parslégtos starp TIG un elektrodu metinasanu.

8.2 Metinasanas strava

Vélamo metinaSanas stravu var nepartraukti requlét no minimalas vértibas Iidz
iestatit maksimalo vértibu. Iestatito vértibu var nolasit displeja.

Sveiflena
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8.3 Divtaktu darbiba

Ja sistéma ir iestatita uz 2-taktu darbibu, metinaSanas process tiek sakts, nospiezot degla pogu.
sakas. Ja degla poga tiek atlaista, strava samazinas 1dz fiksétai vértibai, tad
loks nodziest.

1(a)?
Schweilstrom s fr——ssssseesmsee
Den Schalter der Schweilpistole

Einstellwert "°5|3559"

BasisstromIt | R = _
Den Schalter { Lichtbogen L'Clgtbohae"
der Schweilpistole " gezundet gelosc
driicken und halten ! | e .

0 1 t2 13 % 4 sl

Att.8-1: Divtaktu darbtba

0: Nospiediet un turiet pistoles slédzi, ieslégsies elektromagnétiskais gazes varsts.
Sak plast aizsarggaze.

0 ~ t1: priek3stravas laiks, priek3stravas laika iestatiSanas diapazons: no 0 I1dz 2 s.
t1 ~ t2: loka aizdedze, izejas strava palielinas Iidz iestatitajai metinaSanas stravai (Iw vai Ib).
t2 ~ t3: metinaSanas degla slédzis tiek turéts nospiests visa metinasanas procesa laika.

Piezime: Kad ir ieslégta izejas impulsa funkcija, izejas strava tiks pulséta.
Pret&ja gadijuma tiek izmantota metinasanas stravas iestatjjuma veértiba.

t3: Atlaidiet pistoles slédzi, metindSanas strava samazinas atbilstoSi izvélétajam nolaiSanas laikam

t3 ~ t4: strava samazinas no iestatiSanas stravas (Iw vai Ib) l1Jdz minimalajai metinaSanas stravai,
un loks ir nodzisis.

t4 ~ t5: pécplasmas laiks; Pécplismas laika iestatiSanas diapazons: no 0 IT1dz 10 sekundém (pagriezot pogu uz
noreguléjiet priek$&jo paneli)

5 Elektromagnétiskais varsts ir aizvérts, aizsarggaze parstaj pldst.
Astes veidoSanas process ir pabeigts.

Sveiflena
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8.4 Cetrtaktu darbiba

So re#Imu sauc par “pasturésanu”. Sledzis tiek nospiests un atlaists vienu reizi, lai

lai aktiviz&tu metinaSanas kédi, un vélreiz nospiediet un atlaidiet, lai apturétu metinasanas kédi.
ST funkcija ir noderiga ilgakiem tiriéanas darbiem, jo sledzis nav nepartraukti jatur nospiests
obligati. TIG metinaSanas aparatiem ir arT lielakas stravas vadibas iespéjas, kas darbojas 4T rezima
var izmantot.

Sakuma stravu un kratera stravu var iestatit ieprieks. Izmantojot So funkciju, krateris

kompensét problémas, kas var rasties metinaSanas procesa sakuma un beigas. Tadéjadi 4T ir piemérots
vidéja biezuma lokSnu metinasana.

1(a) d

Starkstrom Den Schalter umlegen

Schweillstrom-
Einstellwert [§ fremmsmpmem  — o o— — — — /

|~ Den Schalter loslassen ! Lichtbogenstrom

Den Schalter |
|

!

Den Schalter loslassen

Lichtbogen-Unterbrechung

der Schweilipistole S
driicken und halte 4 DucCcess
\‘ g 4
0 1 t2 8 t4 t6 {7
Att.8-2: Cetrtaktu darbiba
0: Nospiediet un turiet pistoles slédzi, ieslégsies elektromagnétiskais gazes varsts.

Sak plast aizsarggaze;
0 ~ t1: iepriekSgjais laiks. PriekSplasmas laika iestatiSanas diapazons: 0 l1dz 2s;
t1 ~ t2: loka aizdeg8anas bridi t1 ar iestatitds sakuma stravas vértibas izvadi.

2 Atlaidiet pistoles slédzi. Izejas strava iestatitaja laika palielinas I1dz aizmugures stravai Iw.

t2 ~ t3: Izejas strava palielinas I1dz aizmugures stravai (Iw vai Ib) iestatitaja laika.

t3 ~ t4: notiek metinasanas process. Saja laika pistoles sledzis tiek atbrivots.
Piezime: Izvélieties puls&joSo izvades funkciju, bazes stravu un astes stravu
izsniedz parmainus; no otras puses, tiek izvadita iestatita metinaSanas stravas vértiba.

t4: Vélreiz nospiediet metinasanas degla slédzi, izejas strava attiecigi samazinas
iestatita kritiena laika vértiba;

t4 ~ t5: izejas strava strauji samazinas Iidz kratera stravai. Rudens laiku var regulét.

t5 ~ t6: kratera stravas noturésanas laiks.

t6: Atlaidiet metinasanas degla slédzi, partrauciet loku un veiciet apkopi
argona padeve

t6 ~ t7: pécplismas laiku var iestatit, izmantojot pécplismas laika pogu.
Pécplismas laika iestatiSanas diapazons: no 0 11dz 10 s.

t7: Elektromagnétiskais varsts ir aizvérts, aizsarggaze parstaj plast.
Astes veidoSanas process ir pabeigts.
8.5 Astes darba sakSana

leslédziet TIG invertoru, izmantojot aizmuguré esoso slédzi.

lestatiet vélamo proceddru, izmantojot selektora slédzi.

»
t (s)
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8.6 TIG metinasana
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Att.8-4: IestatiSana un uzstadiSana TIG metinasanai (modelis CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

Sveiflena
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8.6.1 Darba sagatavoSana

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulss un CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss (8.-3. att.)

Ievietojiet zem&juma kabela spraudni (poz. 1) pozitiva kontaktligzda masinas priekSpusé un pievelciet to.

Ievietojiet metinasanas degli (poz. 2) negativaja ligzda iekartas priekSpusé un
pievelciet to.

Savienojiet TIG pistoles gazes vadu (3. poz.) ar gazes izvada savienojumu pistoles priekSpuseé.
masina ieslégta.

Pievienojiet degla slédZa (4. poz.) stravas kabeli 12 kontaktu kontaktligzdai priekSpuseé.

masina.

Pievienojiet gazes regulatoru (5. poz.) gazes balonam un pievienojiet gazes vadu gazes regulatoram. Parbaudiet, vai nav noplades!

Pievienojiet gazes vadu masinas gazes ieplides pieslégumam (6. poz.), izmantojot
Atra atbrivo3ana aizmuguréja paneli. Parbaudiet, vai nav noplades!

Savienojiet metinasanas iekartas stravas kabeli (7. poz.) ar izejas slédzi vadibas karba.
Ieslédziet stravas slédzi.

CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss (8.-4. att.)

Ievietojiet zemé&juma kabela spraudni (poz. 1) pozitiva kontaktligzda masinas priekSpusé un pievelciet to.

Ievietojiet metinasanas degli (poz. 2) negativaja ligzda iekartas priekSpusé un
pievelciet to.

Savienojiet TIG pistoles gazes vadu (3. poz.) ar gazes izvada savienojumu pistoles priekSpusé.
masina ieslégta.

Pievienojiet degla slédZa (4. poz.) stravas kabeli 12 kontaktu kontaktligzdai priekSpuseé.
masina.

Pievienojiet TIG pistoles Gdens ieplades un izplades Inijas (5. poz.) ar adens iepladi un izpladi.
izejas savienojums tdens tvertnes priekSpuseé.

Pievienojiet idens tvertnes stravas kabeli (6. poz.) Aero ligzdai, kas atrodas ierices aizmugureé.
metinaSanas masina.

Pievienojiet gazes regulatoru gazes balonam (7. poz.) un pievienojiet gazes vadu gazes regulatoram. Parbaudiet, vai nav nopltdes!

Pievienojiet gazes vadu masinas gazes ieplides savienojumam (8. poz.) caur
Atra atbrivo3ana aizmuguréja paneli. Parbaudiet, vai nav noplades!
PIEZIME: Udensvads nav nepiecieSsams gaisa dzesé3anas rezima bez dzesésanas ierices.

Pievienojiet metinaSanas sistémas stravas kabeli (9. poz.) vadibas karbas izejas slédzim.
Ieslédziet stravas slédzi.

Uzmanigi atveriet gazes balona varstu un noregulgjiet nepiecieSamo gazes plismas atrumu.

Izmantojiet multimetru, lai parbaudttu, vai ieejas spriegums ir svarstibu diapazona.

8.6.2. TIG metinasanas pielietoSana

Pievienojiet aprikojumu, ka aprakstits iepriek3&ja sadala.
Parslédziet slédzi pozicija “ON", tagad iedegsies stravas indikators.

Ventilatora ritenis sak griezties. Ierice darbojas pareizi.

Izvélieties metinasanas rezimu LIFT-TIG vai HF-TIG un izejas vilnu formu DC vai AC (tikai AC-
DC modeli).

Ja tiek izmantots ar Gdeni dzeséjams deglis un Gdens dzesétajs, parbaudiet, vai ir pietiekami daudz
Ir dzeséSanas Skidrums, un visi savienojumi ir ciesi.

lestatit darbibas rezimu: 2T/4T.

Kad ir izvéléta 2T darbiba, pavelciet spradu - sakas gaze. Loka tiek aizdedzinata.
Atlaidiet sprada - gazes padeve tiek partraukta un loks ir nodzisis.
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Kad ir izvéléta 4T darbiba, nospiediet un atlaidiet spradu - gaze sak darboties. Loka tiek aizdedzinata. V&lreiz nospiediet un atlaidiet
spradu - gazes padeve tiek partraukta un loks tiek nodzaésts.

Iestatiet stravas un TIG parametrus, tostarp Pre Gas, Slow down utt.

Izvélieties priekSpusé Gdens dzeséSanas rezimu (CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-
TIG PRO 253 DC impulss un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss)

Uzstadiet volframa elektrodu apméram 3 mm lidz 7 mm attaluma no gazes sprauslas. Parliecinieties
Parliecinieties, vai jums ir pareiza izméra skavas uzmava.
PIEZIME. Lai sasniegtu optimalus metina3anas rezultatus, volframa elektrodam jabat noslipétam. Svarigi, lai volframa elektrods batu noslipéts

slipripas rotacijas virziena.

Uzlieciet aizmuguréjo vacinu.

Saciet ar asti. Ja nepiecieSams, noreguléjiet metinasanas stravas regulatoru, lai sasniegtu idealus metinasanas rezultatus.

P&c metinaSanas procesa pabeigSanas TIG parveidotajam japaliek ieslégtam 2 Iidz 3 minates.

Tas lauj ventilatoram darboties nedaudz ilgak un atdzesét iek3$&jas sastavdalas.

Parslédziet izvéles slédzi ierices aizmuguré pozicija OFF, lai izslégtu TIG invertoru un atvienotu to no baro$anas avota.

8.6.3. TIG metinasanas pamati lldzstravas reZzima

Stravas avoti strada ar Iidzstravu (DC), kura elektriska
— Galvenas sastavdalas, kas pazistamas ka elektrodi, plast tikai viena virziena.
30% Plasmas virziens ir no negativa pola (terminala) uz pozitivo polu
(terminalis). Lidzstravas kédeé ir elektrisks princips, kas
vienmér janem véra lidzstravas kédes izmanto3ana.
Lidzstravas kédé 70% energijas (siltuma) vienmeér ir ieslégta
pozitiva puse. Tas vienmér ir janem véra, jo tas nosaka
kuram savienojumam ir pievienots TIG metinaanas deglis. (50
Noteikums attiecas arT uz visiem citiem DC Schweiflen veidiem).

e

70%

8.-5. att. Energijas sadale

Lidzstravas TIG metinasana ir process, kura starp

argons volframa elektrodu un metala sagatavi.
\

Astes zonu aizsarga inertas gazes plasma ap a

Volframa, metinasanas vannas un metinaSanas zonas piesarnojums

kavét. Tiklidz loks tiek aizdedzinats, inerta gaze

jonizé un karsé [1dz augstam temperatdram, kas maina ta molekularo struktaru
un parvérsas plazmas plisma. Plazmas strava plast

ks
5 Spraus| - - .
Barosanas avots prausia starp volframa elektrodu un apstradajamo priekmetu ka loka un

var bat karsts ITdz 19000C. Tas ir |oti tirs un koncentréts

+ Loka, kas lauj kontrolétai vairumam metalu kausét a
| IzkauséSanas vanna lauj. TIG metinaana piedava lietotajam

Vislielaka elastiba, lai risinatu dazadas problémas

Materiali, materialu biezumi un veidi. DC TIG metinasanas process ir

arT tirakais metinasanas process bez dzirkstelém un $lakatam.

8.-6. att. Plazmas plasma
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Loka intensitate ir proporcionala stravai, kas plast no volframa elektroda. Metinasanas stravas
regulators regulé metinasanas stravu, lai pielagotu loka stiprumu. Parasti planam materialam ir
nepiecieSams mazak jaudigs loks ar mazaku siltumu, lai materials izkausétu. NepiecieSama mazaka
strava (A).

é !

] l | Biezakam materialam ir nepiecieSams spécigaks loks ar lielaku siltumu. Lai izkaus&tu materialu, ir
nepiecieSama lielaka strava (A).

mazjaudas Daudz elektribas

Zim.8-7: Stravas efekts
Kodolsintézes tehnika TIG metinaSana Manuala TIG metinasana

bieZi tiek uzskatita par gratako no visiem metinasanas procesiem. Metinatajam ir jasaglaba Tss loka garums un jabat loti uzmanigiem un prasmigiem,
lai novérstu kontaktu starp elektrodu un apstradajamo priekSmetu. TIG metina3anai ir jaizmanto abas rokas.

Vairuma gadijumu metinatajam ar vienu roku ir manuali jaievieto uzpildes stieple metinaSanas vanna, bet ar otru roku jarikojas ar metinaSanas

degli. Tomér daZas metinaSanas Suves, kas savieno planus materialus, var izgatavot bez pildvielas, piemé&ram, malu savienojumus, stdru savienojumus
un sadursavienojumus. To sauc par kausé3anas metinaSanu, kura materiala gabalu malas tiek sametinatas kopa, izmantojot TIG loka radTto siltumu
un loka spéku. Kad loks ir aizdedzinats, volframa elektrods tiek turéts vieta, l1dz tiek izveidots izkusis baseins. Aplveida elektroda kustiba atbalsta
metinasanas vannas izveidi lidz vajadzigajam izmé&ram. Kad metinaSanas baseins ir pabeigts, sasveriet metinaSanas degli 75° lenki un vienmérigi un
vienmérigi parvietojiet to pa izveidojamo metinasanas lodzinu, kamér materiali kast kopa.

Astes vannas formas MetinaSanas degla lenkis Vienmérigi un leni

Kustiba uz priekSu
Sveiflbrennera
Att.8-8: Metinasanas degla kustiba

TIG slipéSanas process ar serdenu stiepli

Daudzas situacijas TIG metinasanas laika ir nepiecieSams pievienot metinasanas vannai pildvadu. Tas
nodrosina metinajuma Suves pastiprinaanu un rada izturigu metinajuma Suvi. Kad loks ir iedarbinats,
volframa elektrods tiek turéts vieta, ITdz tiek izveidots metinasSanas baseins. Volframa elektroda
aplveida kustiba palidz izveidot vélama izméra metinaSanas baseinu. Kad metinasanas vanna ir
pabeigta, metinaSanas degli japagriez 75° lenki un vienmérigi un vienmérigi japarvieto pa metinasanas
Suvi. Pildljuma materials tiek ievadits pie metinaSanas vannas priek3é&jas malas. Uzpildes stieple tiek
turéta 15 lenki un ievietota metinasanas vannas priek$&ja mala.

Att.8-9: Uzpildes stieples ievietosana

Loka izkauseés pildvielas stiepli ta, lai td nonaktu metinasanas vanna, kad metinaSanas degli virzis uz priek3u. Lai kontroléta veida pievienotu pildvielas
stieples daudzumu, var izmantot arT ievilkS8anas panémienu. Uzpildes stieple tiek ievietota izkausétaja baseina un tiek izvilkta ar atkartotu frekvenci,
kamér metinaSanas degli Iéni un vienmérigi virza uz prieksu.

Metinasanas laika ir svarigi noturét kusanas taustes stieples galu aizsarggaze.

Tas aizsarga metinasanas stieples galu no oksidéSanas un metinaSanas vannu no piesarnojuma.
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Kustibas
virziens
i e =
< Va —Q;::{::“*—-
V157
-— 4o B |
[ St [ =
Kausé&juma baseina veidosana Metinasanas degla lenkis Pildvielas pievieno3ana
-— -
\ shied .
|
| - I . | --'->-I:
Uzpildes stieples ievilksana aizsarggaze Atkartojiet procesu

Att.8-10: Degla vadotne ar uzpildes stiepli

8.6.4. TIG metinasSanas degla vadibas strava

Roté&jo3ais ritenis stravas regulésanai:

Astes dedzinasana -Uz augsu rullos palielinas strava
slédzis
-Downward rolls Stravas samazinasana

11
2|
I 1 3
, . 4
4 5
6 7 8 g 6
o L7
0 12 s
lﬂl g éé .‘-Down =Up
- 10 £z
11
12

Talvadibas pults ligzda

1. att.: MetinaSanas degla vadibas strava

ligzdas tapa funkciju

1-5 nav aiznemts

6 UP pogas ievade

7 DOWN pogas ievade

8-8 Sprada sledza ieeja

10,12 nav aiznemts

" Tevades "UP" un "DOWN" poga
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8.7 MMA-Schweiflen

leslédziet TIG invertoru, izmantojot ON/OFF slédzi ierices aizmugureé.

Iestatiet metinaSanas rezZimu uz "MMA".

Noregulgjiet metinasanas stravu, izmantojot parametru pogu péc vajadzibas.

lestatiet karsto palaiSanu un loka stiprumu péc vélésanas, izmantojot parametru taustinus un
Rotacijas poga ieslégta

Ievietojiet elektrodu elektrodu turétaja un stingri nofiksgjiet to.

Parvelciet elektrodu pari sagatavei, lai izveidotu loku. ~ Saciet ar asti. Ja nepiecieSams,

parregulgjiet astes parametrus, lai sasniegtu a

lai sasniegtu optimalus metinasanas rezultatus.

P&c metinaSanas darbu pabeigSanas atstajiet TIG invertoru ieslégtu uz dazam minatém,

lai ierTce varétu pilntba atdzist.
Izsledziet TIG invertoru.

8.7.1. Manualas loka metinasanas (MMA) pamati

Loka garums

Lai aizdedzinatu loku, elektrods japarvieto virs sagataves, [1dz tiek izveidots loks. Pareizam loka garumam ir
vienkarss noteikums: 1saks loks rada labu metinajuma virsmu. Parak gars loks samazina iespieSanos, rada

Iz8|akstas un noved pie astes metinajuma raupjas virsmas. Parak 1ss loks izraisa elektroda pielipSanu un noved pie sliktas kvalitates
metinasanas. Ka visparéjs rokas metinasanas noteikums, loka garums nedrikst bat lielaks par serdes stieples diametru.

Elektrodu izméra un metinaSanas stravas izvéle

Elektroda diametra izvéle.

Materiala biezums [mm] Elektroda diametrs [mm]
1,0 11dz 2,0 2.5
2,01dz 5,0 3.2
5.0 1idz 8.0 4.0
>8.0 5.0

Astes stravas izvéle.

Elektroda diametrs [mm] Pasreizgjais diapazons [A]
25 60 I1dz 95
3.2 100 Iidz 130
4.0 130 Iidz 165
5.0 165 I1dz 260
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Volframa elektroda diametrs Smails Konuss- Fona strava Teritorija
[mm] lenkis Impulsu strava
a0 [A] [A]
1.0 0.25 20 5 Iidz 30 5 Iidz 60
1.6 0.5 25 8 Iidz 50 5 Iidz 100
1.6 0.8 30 10 Iidz 70 10 I1dz 140
2.4 0.8 35 12 Iidz 90 12 11dz 180
2.4 1.1 45 15 Iidz 150 15 I1dz 250
3.2 1.1 60 20 Iidz 200 20 Iidz 300
3.2 1.5 90 25 Iidz 250 25 [idz 350

Volframa elektrodu novértéjums metinasanas stravam

Volframa elektroda diametrs NC strava Mainstrava Mainstrava
diametrs [mm] Schweiflbrenn%/or}%gr]i}aat e Nes@?%ac?rsféﬁ |\Jlé1I rglisTds L(T)‘,jfézf’sﬂav?irl'okgsn\ilj'i‘la\nésksTds
[A] [A] [A]
1.0 15 I1dz 80 15 Iidz 80 20 Iidz 60
1.6 70 1idz 150 70 Iidz 150 60 I1dz 120
2.4 150 Iidz 250 140 Iidz 235 100 I1dz 180
3.2 250 I1dz 400 225 Iidz 325 160 I1dz 250
4.0 400 Iidz 500 300 Iidz 400 200 Idz 320

Elektrodu lenkis

Lenkis, ko elektrods vérs pret sagatavi, ir svarigs, lai nodroSinatu vienmérigu un gludu virsmu

Lai nodroSinatu metinajuma Suvi. Metinot ar roku, filejas metinaSanu, horizontalo vai aug$&jo metinasanu, lenki
elektrods parastiir no 5 I1dz 15 gradiem kustibas virziena.

Metinot no aug3as uz leju, elektroda lenkim pret apstradajamo priekSmetu jabat no 80 ITdz 90 gradiem

bat.

BraukSanas atrums

Elektrods japarvieto virziena uz metinamo zonu ar atrumu, kas ir

atbilst vélamajam metinajuma Suves izméram. Taja pasa laika svarigs ir kustibas virziens uz leju

lai vienmér sasniegtu pareizo loka garumu. Parak liels braukSanas atrums noved pie mazaka
iespieSanas dzilums, iespieSanas trokums utt., savukart parak Iéns braukSanas atrums biezi noved pie
Izraisa tadas problémas ka loka nestabilitate, izdedzu ieslégumi un sliktas mehaniskas Tpasibas.

Materialu un metinajuma Suvju sagatavosana

Parklajamajam materialam jabat tiram un bez mitruma, krasas, ellas, taukiem, dzirnavam, risas vai

citi materiali, kas ietekmé loku un piesarno metinaSanas materialu. The

MetinaSanas Suvju sagatavo3ana ir atkariga no izmantotas metodes, piem. Piem. zagé3Sana, caurumosana, grieS8ana, mehaniska apstrade,
Liesmas grieSana utt. Jebkura gadijuma Suvém jabdt tiram un bez piesarnotajiem. Forma

Metinasanas Suvi nosaka izvélétais pielietojums.

Elektroda sagatavosana

SlipéSanas un grieSanas laika vienmér izmantojiet dimanta ritenus. Lai gan volframs ir |oti ciets materials

Dimanta diska virsma ir cietaka, un tas nodroSina vienmérigu slipéSanu. Slipésana bez
Dimanta diski, pieméram: B. aluminija oksida diski, var radit robainas malas, nepilnibas vai
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sliktas virsmas, kas nav redzamas ar aci un noved pie astes saites konsistences un
novest pie astes defektiem.

Vienmér noslipégjiet volframu gareniski uz slipripas. Volframa elektrodi

tiek raZoti ar garenisko graudu molekularo struktdru un lidz ar to slipéSanu
3kersvirziena Nslipé3ana pret graudieminelabvéliga. Ja elektrodi ir iezeméti 3kérsam,
elektroni lec pari slipéSanas zimém un loks var sakties un virzities gala prieksa.

Ja elektrods ir slipéts gareniski ar graudu, elektroni plast vienmérigi un

nedaudz virziena uz volframa gala galu. Loks sakas taisni un paliek Saurs, koncentréts un stabils.

Neslipét pari slipripai

Gareniska slipésana uz

slipripa
L ‘\

Att.8-11: Uzgala slipé3ana

Elektroda gals/laukums

Volframa elektroda gala forma ir svarigs procesa mainigais lielums precizas loka metinaSana.

Jo plataka plakne, jo lielaka iesp&jamiba, ka loka klist, un jo gratak to izdarit

lai saktu loku. Tomeér, ja jas palielinat saplacinasanu Ilidz maksimalajam lTmenim, kas joprojam ir a
Ir iespéjota loka palaiSana un novérsta loka klejosana, uzlabota metina$anas caurlaidiba

un pagarina elektroda kalpoSanas laiku. DaZi metinataji joprojam asi slipé elektrodus,

kas atvieglo loka iedarbinaSanu. Tomeér jas riskéjat samazinat astes veiktspéju, jo

Kauséjums gala un iespéja, ka gals iekritis metinasanas vanna.

2,5 reizes lielaks par volframa diametru

/I — ‘ ‘
2.| 1 @jd— plakans gals 6 -4 uzasinats
7 N ( Lieliski

Elektrods, ieskaitot lenki / konusu - lidzstravas metinaSana

Lidzstravas metinasanai volframa

- ~—
5. ( 1 plakanas vietas diametrs elektrodi ir janoslipé kopa ar dimanta/plakano preparatu
i —
/ R garenvirziena un koncentriski ar dimanta diskiem

noteikta lenki. Dazadi lenki rada dazadas loka
formas un piedava dazadas iespieSanas iespéjas metinasanas

Suvém.

=

i “-—-~‘:@ Ieklauts lenkis
\ =
.

Kopuma neasiem elektrodiem ar plasaku lenki ir $adas priekSrocibas:
Ilgaks kalpoSanas laiks
Labaka metinajuma iespieSanas
Sauraka loka forma
Var izturét lielakas stravas bez erozijas.
Asaki elektrodi ar mazaku lenki:
Metinasanas laika nodroSiniet mazak loka.
Ar plasaku loku.
jabat vienmérigakam lokam

Ieklautais lenkis nosaka astes krelles formu un izméru. Kopuma
Palielinoties ieklautajam lenkim, iespieSanas palielinas un lodites platums samazinas.
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8.7.2. Volframa elektrodi

Volframs ir rets metala elements, ko izmanto TIG metina3anas elektrodu izgatavo3anai. TIG process balstas uz volframa cietibu un augstas
temperatdras pretestibu, lai vaditu metinasanas stravu uz loka. Volframam ir visaugstaka kusanas temperatdra no visiem metaliem 3410 gradi
péc Celsija. Volframa elektrodi nav patér&jami un pieejami dazados izméros. Tie sastav no tira volframa vai volframa un citu retzemju elementu
sakauséjuma. Pareiza volframa izvéle ir atkariga no metinama materiala, nepiecieSamajiem pastiprinatajiem un no ta, vai izmantojat mainstravas

vai lidzstravas metinasanas stravu. Volframa elektrodu gala ir krasu kods, lai tos batu viegli identificét.

Torija legéti torija _
volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWTh-2) satur vismaz 97,30 procentus volframa un 1,70-2,20 procentus torija, un tos dévé par 2 procentiem

torija. Tie ir masdienas visbiezak izmantotie elektrodi, un tiem dod priek3roku to izturibas un lieto3anas vienkarsibas dé|.

Tomeér torijs rada zemu radioaktivo bistamibu, un daudzi lietotaji ir pargajusi uz citam alternativam. Radioaktivitates zina torijs ir alfa izstarotajs,
bet, ja tas ir ieklauts volframa matrica, riski ir niecigi.

Thoriated volfram nedrikst nonakt saskaré ar atvértiem griezumiem vai bracém. Ja torija oksids nokl|ast plausas, var rasties lielakas briesmas astes
scéjiem. Tas var rasties tvaiku iedarbibas dé| metinasanas laika vai materiala/putek|u uznemsanas dél, slipéjot volframu. LietoSanai ievérojiet
razotaja bridinajumus, instrukcijas un materialu droSibas datu lapu (MSDS).

E3 (krasu kods: violets) _

E3 volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWG) satur vismaz 98% volframa un [1dz 1,5% lantana, ka arT nelielu daudzumu cirkonija un itrija. Tos sauc
par E3 volframu. E3 volframa elektrodiem ir lidziga vaditspé&ja ka torija elektrodiem.

Parasti tas nozimé, ka E3 volframa elektrodus var aizstat ar torija elektrodiem, neprasot batiskas izmainas metinaSanas procesa. E3 piedava izcilu
loka palaiSanu, elektrodu kalpoSanas laiku un kopé&jo izmaksu efektivitati. Ja E3 volframa elektrodus salidzina ar 2% torija volframa elektrodus, E3
ir nepiecieSsams mazak slipéSanas un nodrosina ilgaku kopé&jo kalpo3anas laiku.

Testi ir paradijusi, ka aizdedzes aizkavéSanas ar E3 volframa elektrodiem faktiski laika gaita uzlabojas, savukart 2% toratita volframa sak bojaties
jau péc 25 iedarbinajumiem. Ar lidzvértigu energijas jaudu E3 volframa elektrodi darbojas vésak neka 2% torija volframa, tadéjadi pagarinot visa
uzgala kalpoSanas laiku. E3 volframa elektrodi labi darbojas ar mainstravu vai lidzstravu. Tos var izmantot ka pozitivu vai negativu lidzstravas
elektrodu ar smailu galu vai ka bumbinu izmanto3anai ar mainstravas avotiem.

Sertificéts (fabkods: oranzs) | |

Ceréti volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWCe-2) satur vismaz 97,30 procentus volframa un 1,80 [1dz 2,20 procentus cérija, un tos sauc par 2
procentiem ceréta. Cerated volframa lodites vislabak darbojas lidzstravas metinasanai zemas stravas iestatijumos. Tiem ir lieliska loka palaiSana
pie zemam stravam, un tos izmanto tados lietojumos ka orbitalo caurulu metinasana un planu lokSnu darbi. Tos izmanto oglek|a térauda,
neruséjosa térauda, nikela sakauséjumu un titdna metinaSanai, un dazos gadijumos tie var aizstat 2% torija elektrodus. Ceriated volframs ir
vislabak piemérots zemakam stravam. Tam vajadzétu kalpot ilgak neka torija volframam. Augstakas stravas lietojumus vislabak var veikt ar torija

vai lantanata volframu.

Lanthanated (krasas kods: zelts) _

Lantanéti volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWLa-1.5) satur vismaz 97,80 procentus volframa un 1,30-1,70 procentus lantana, un tos dévé par
1,5 procentiem lantana. Siem elektrodiem ir lieliska loka palai$ana, zems izdeg3anas atrums, laba loka stabilitate un lieliskas atkarto$anas Tpasibas.

Lanthanated Volframam ir 2 prosadaliorija voififama

vaditspéjas Tpasdibas. Lantanéti volframa elektrodi ir ideali pieméroti, ja vélaties optimizét savas metinasanas prasmes. Tie labi darbojas ar mainstravas
vai lTdzstravas elektrodiem ka negativu ar smailu galu vai var tikt savienoti kopa, lai tos izmantotu ar mainstravas sinusoidalo vilnu stravas avotiem.
Lantanétais volframs saglaba uzasinatu galu, kas ir priekSrociba térauda un nerséjosa térauda metinasanai, izmantojot Iidzstravas vai mainstravas
kvadratvilnu stravas avotus.
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Cirkonija parklajums (krasas kods: balts) |:|

Ar cirkoniju parklati volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWZr-1) satur vismaz 99,10 procentus volframa un 0,15 Iidz 0,40 procentus cirkonija. To visbieZak
izmanto mainstravas metinasanai. Cirkonija volframs rada loti stabilu loku un ir izturigs pret volframa splausanu. Tas ir ideali piemé&rots mainstravas
metinaSanai, jo saglaba lodiSu galu un ir augsta izturiba pret piesarnojumu. Ta stravas nestspé&ja ir vienada vai lielaka par torija volframa nestspé&ju.
Cirkonija volframs nav ieteicams lidzstravas metinasanai

8.8 Pulsa funkcija

Impulsu slauciSanas gadijuma stravas intensitate mainas starp spécigaku impulsa stravu un vajaku impulsa stravu. Pareizi lietojot,
Sai funkcijai ir btiskas priekSrocibas TIG metinaSanas procesa, pieméram: B. lielaks metinaSanas dzilums ar mazaku siltuma
padevi un labaka kontrole par metinaSanas vannu.

Pamatteorija bazes stravas iestatiSanai impulsa reZima ir tada, ka bazes stravai vajadzétu bat pietiekamai, lai uzturétu eso3o
kausé&juma baseinu, savukart maksimala strava ir pietiekama, lai izkausétu jaunu metalu, lai parvietotu/paplaSinatu kauséjuma
baseinu. Paaugstinata impulsa frekvence nodroSina stingraku loka fokuséSanu, kas ir noderigi smalkiem nertséjo3a térauda
darbiem un tamlidzigiem darbiem.

Pulsé$anu var izmantot ari, lai parvietotu astes vannu. Sis panémiens ir noderigs metina$anai arpus pozicijas vai materialiem ar augstaku metina$anas vannas viskozitati.
Lielaks impulsa platums rada lielaku siltuma padevi, savukart mazakam impulsa platumam ir pretéjs efekts.

8.9 Astes Suves sagatavo3ana

Metinasanas skidrums

Metinasanas materials apraksta metinaSanas punktu un metinaSanas detalu Tpaso novietojumu attieciba pret otru. Konkrétam
materiala veidam ir nepiecieSams atbilstoSs metinajuma veids, ko nosaka arT loksnes biezums, metindjuma sagatavo3ana (Suves
forma), materials un metinasanas process.

StoBRart Lage der Teile Beschreibung
Die Teile liegen in einer Ebene und liegen stumpf
Stumpiziof E—— gegeneinander.
[ |
(—
Uberlappstof glcehTelle liegen parallel aufeinander und Uberlappen
[ ]
I N
T-Stofd I Die Teile stolRen rechtwinklig (T-férmig) aufeinander.
]
|
I \ Zwei Teile stolien in beliebigen Winkel aneinander.
Eckstoll _I ——— (Ecke)

Att.8-12: Audumu veidi astes veidoSanai
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Suvju planoana

Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Naht- Draht- Draht- : Haupt-
dicke durch- Af;zahl Spannung [ Strom vorschub- Stz | (et nutzungs-
er gas zusatz ;i
a messer Lagen [A] geschw. (imin] lg/m] zeit
[mm] [mm] [m/min] [min/m]
2 0.8 1 20 105 7 10 45 1.5
3 1.0 1 22,5 215 11 10 90 1.4
4 1,0 1 23 220 11 10 140 2.1
5 1,0 1 30 300 10 15 215 2,8
5 1,2 1 30 300 10 15 300 3.5
7 1.2 3 30 300 10 15 390 4.6
8 12 3 30 300 10 15 545 6.4
10 1.2 4 30 300 10 15 805 9.5
Werkstoff: unlegierter Baustahl
SchweiBposition: PB (h)
SchweiRzusatz: Drahtelekirode DIN 8559 - SG2, Schutzgas DIN 32526 - M21
Att.8-13: Suvju planogana (vadlinijas MAG metinasanai)
Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Draht-
Naht- Draht- : Haupt-
Fokn | e Anzahl | Span Swai Vor Schutz- | Schweil? nutzungs-
Nahtform der nung schub- gas zusatz :
a messer [A] : zeit
[mm] [mm] Lagen M gesch_w. [I/min] [g/m] [min/m]
[m/min]
Form 1 4 2 1 23 180 3 12 30 2,9
Form 1 5 1,6 1 25 200 4 18 77 3.3
Form 1 6 1,6 1 26 230 7 18 147 3.9
Form 2 5 1.6 1 22 160 6 18 126 42
Form 2 6 1.6 2 22 170 6 18 147 4.6
Form 2 8 1,6 2 26 220 7 18 183 5,0
Form 3 10 1.6 1 26 220 6 20 190 54
Form 3 10 1.6 2 24 200 6 20 190 54
Form 3 10 1,6 1G" 26 230 T 20 190 54
Form 3 12 24 1 21 260 4 25 345 7,6
Form 3 12 24 2 28 280 4 25 345 7.6
G Gegenlage

Werkstoff: Aluminium, Aluminiumlegierungen
SchweiBposition: PA (w)

Schweilzusatz: DIN 1732 S AlMgS Schulzgas DIN 32526 - I1

Att.8-14: Suvju planosana (vadlinijas MIG metinasanai)
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Locttavu formas

Benennung Fugenform Ausfiihrung BI:?:ndr::]ke bs[s':::a
I-Naht
einseitig T gl 0 bis 2
0
7774 P7
-

I-Naht

beidseitig m 2bis4 bis 2

TITWTTT 3bis 6 bis 1

it
V-Naht o
a5

7777 3bis 6 bis 1

A | e |

g AT | 06bis 1,5 -
Doppel-Kehl-
AR ézz o '
v 7 7/
Ecknaht 3 ab 1 -
AN

Att.8-15: Savienojumu formas

Kehl-Naht

Metinamajam detalam nedrikst bat krasas, metala parklajumi, netirumi,
Rasa, tauki un mitrums. Metinaanas Suves sagatavo3ana javeic saskana ar metinasanu
ievieSamajiem noteikumiem.

8.10. Astes metodes

Lai saktu metinaSanu, novietojiet degli pie sagataves un nospiediet degla pogu. Tiek aktivizéta stieples padeves iekarta un izvada stravu
neso3o stieples elektrodu no sprauslas.

Gaze sak izplast no degla. Ja vads pieskaras sagatavei, rodas Tssavienojums un tiek izveidots loks.

Degla rokasgramata

Degla slipums pret metinasanas Suvi nedrikst parsniegt apm. 70. Degla attalums Iidz
Apstradajama priekSmeta diametram ir jabat aptuveni 10-12 x stieples diametrs [mm)]. Tas var bat smeldzoSs vai cirtains
klat.
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Velkot I1dzi
Deglis tiek izvilkts. Dzila iespieSanas, Saurs metindjuma raksts. Loka spéks nelauj izdedZiem iekl|at izkusu$aja baseina.

Pirsinga astes

Velkot I1dzi

Deglis tiek izvilkts. Dzila iespieganas, I?eglis tiek stumts. Plakana iespieSanas, plata

Saurs Suves raksts. Loka speks nelauj izdedziem iek|at Suves raksts. Laba piemérotiba planu lokSnu metinasanai,
izkusugaja baseina. Zemi kroplojumi mazakas siltuma padeves dé|.

Att.8-16: Degla vadotne

Degla slipums

Lenkis starp degli un sagatavi ietekmé& metinajuma Suves formu un iespieSanas dzilumu. Nakamajos attélos ir paradits, ka jauztur lapas lenkis uz Suves.

45
. . 450 /
7 o 90°
45
[ NN ENNNNNNNNNNNNNNNNN (RN

Att.8-17: Degla slipums

8.11 Loku veidi

Iso loku (KLB) izmanto planam loksném, arpus pozicijas un saknu metina3anai zema temperatara
izmantotais veiktspéjas diapazons. Materiala parneSana notiek ar nelielu Slakatu daudzumu Tssavienojuma.

Parejas loku (<LB) izmanto vid€jai jaudai vidéja biezuma lokSnu MAG metinasana zem
Priek3roka dodama argona jauktam gazém. Materiala parneSana notiek rupjas pilienos, dalgji 1ssavienojuma - bet ar
mazak Slakatu neka ar LLB (garu loku) zem oglekla dioksida.

Smidzinasanas loks (SLB) nodroSina augstu un augstaku kusanas atrumu
Metinasanas atrums pie lielaka sienu biezuma. Materiala parneSana notiek smalkos pilienos bez
Issavienojumi un |oti maz 3lakatu.

Gara loka (LLB) procesa lielaki sienu biezumi tiek MAG metinati zem oglekla dioksida ar lielu jaudu. Materiala pareja ir rupji pilieni un
Slakatas. Tapéc Sada veida loka ir tikai
daZos gadijumos joprojam tiek izmantots.
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Vadlinijas loka veidiem un lietojumiem atkariba no stieples diametra:

Kurzlichtbogen Ubergangslichtbogen Spruhlichtbogen
Draht @
[mm] Strom Spannung Strom Spannung Strom Spannung
[Al N [Al [Vl [Al vl
0,8 50-130 14-18 | 110-150 18-22 | 140-180 23-28
1,0 70-160 16-19 | 130-200 18-24 | 180-250 24 -30
1.2 120 - 200 17-20
Anwendung | Dunnbleche in allen Mittlerer Mittlere und dicke
Positionen. Blechdickenbereich in Bleche (Full- Decklagen
Mittlere Bleche in Normallage. und Kehlnahte).
Zwangslagen. Kehlnahte auch als
Wurzelschweilten an Flllnaht.
Blechen und Rohren,
auch in Zwangslagen.

Att.8-18: Vadlinijas loka veidiem un lietojumiem atkariba no stieples diametra

8.12. Stieplu elektrodu un aizsarggazes izvéle

MIG/MAG procesu var izmantot dazadu materialu, pieméram, legétu un nelegétu téraudu, metinasanai,
Neraséjo3ais térauds un aluminijs ir metinati. MetinaSanas sistéma ir attiecigi japarveido
un jabat aprikotam ar pareizajam sastavdalam, pieméram, pildvielu un gazi.

Pildljluma materials

Pildmaterials tiek izvéléts, pamatojoties uz metinamo pamatmaterialu un vélamo
Atlasita metinaSanas Suves kvalitate. Stieples biezumu izvélas atkariba no loksnes biezuma, savienojuma formas un
tiek izvéléta nepiecieSama metinasanas stravas stiprums.

Aizsarggaze

Aizsarggazes uzdevums ir aizsargat izkusuSo baseinu no atmosféras. Tas ietekmé

loka elektrovaditspéja, siltumvaditspé&ja un siltuma saturs. Turklat,

Aizsarggaze ar pievienoSanas un sadegSanas procesiem, ari iegatas kimiskais sastavs
Sveiflgutes. Aizsarggaze nosaka arf metina$anas procesu. Térauda materiali ir

parasti MAG process (metala aktiva gaze), kura tiek izmantotas jauktas gazes, kas ir
kaus&juma vanna reagg, t.i., ir aktivi. Pieméram, aluminija metinaSanai izmanto tiru argonu
lietots. Argons ir neaktiva gaze un nereagé ar izkususo baseinu. Tapéc,

Aluminija metinasana ir MIG process (metala inerta* gaze).

Gazes, pamatmateriala un pildvielas kombinacijas:

Pamata materials Pildljuma materials Gazes

strukturalais terauds S 235, G2Si1, G3Si1
S355)

Neraséjo3ais térauds X5Cr- SG X2 CrNi199
Ni18-10

aluminija AlMg3, AIMg5 AlMg3, AlMg5

54

Sveiflena

CRAFT-TIG PRO | Versija 1.03




Machine Translated by Google

7/c

9 Ratina montaza (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un
CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulss)

—~
@ ® 9 ¢ o Y
ke Z — é—- 3 J
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Att.9-1: Sastavdalas

Preces apraksts Gr'fle Daudzums|Preces aprajksts Grifle Palis

1 Gazes pudeles turétajs 1 13 Montazas plaksne 2
Stieplu padevéjs (apaksa)

2 pamatplaksne 1 14 skrave M5x10 4

3 Montazas plaksne 1 15 skrave M6x16 22

4 grozams ritenting 125 mm, ar 2 16 skrave M8x20 4

Kaju bremze

5 ritenis 250 mm 2 17 skrave M8x35 6

6 Gazes pude|es turétéjs 1 18 seSstdra skrave M8x16 8
atsperu mazgatajs 8 8
paplaksne 8 8

7 ritena ass 20x549 mm 1 19 seSstdra skrave M12x16 2
paplaksne 12 2

8 skerssiju 1 20 Montazas plaksne 2

9 Kéde 4 mm (0,5 kg) 21 adens tvertne 1

10 Ritenu turétajs 1 22 Astes trimmeris 1

11 Rokturis 1

12 Montazas plaksne 2 24 gazes pudele 1

Stieplu padevéjs (augsa)

Ratina montaza (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un
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Novietojiet pamatplaksni (poz. 2) uz gridas sev prieksa.
Piestipriniet gazes balona plaksni (1. poz.) ar 4 atbilstoSam skravém M8 x 16 (poz. 15) un divam
Saskravéjiet montazas plaksnes (poz. 20) uz pamatnes.

Att.9-2: Pamatplaksnes montaza

Nostipriniet gazes balona turétaju (6. poz.), izmantojot montazas plaksni (3. poz.) ar piemérotam skriavém M8 x
16 (15. poz.) noradrttajas pozicijas uz pamatplaksnes (9-3A zim.)

Ievietojiet asi (7. poz.) tam paredzétajas atverés.
Vispirms ievietojiet ritenus (poz. 1) abas ass pusés, péc tam nostipriniet tos ar seSstdra skravi M12x16 un
paplaksni M12 (poz. 19) abas pusés (9-3B att.).

Uzstadiet ritena turétaju (10. poz.) ar piemérotam skrivém M8 x 16 (15. poz.) noraditajas pozicijas uz pamatplaksnes.
Uzstadiet katru ritentinu (4. poz.) pie pamatplaksnes, izmantojot 4 seSstidra skrives M8x16, atsperu
paplaksnes un paplaksnes M8 (18. poz.) (9-3B att.).

A B
\II ‘
ﬁ snorenN O
= " W,
\E;,; J

Zim.9-3: Gazes balona turétaja uzstadiSana

Piestipriniet Gdens dzeséSanas bloku (poz. 21) tam paredzétajos caurumos, izmantojot M5x10 skraves (14. poz.).
Uzstadiet montazas plaksnes (poz. 20) (9-4A zZim.).

Ratina montaza (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un
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Novietojiet metinasanas ierici (poz. 22) uz L veida sliedém Gdens dzesé3anas iekartas augSpuseé (poz. 21)

un nostipriniet ar skravém (14. poz.) (9-4B att.).

Uzstadiet Gdens dzeséSanas iekartu un metinasanas ierici

9.-4. att.
Uzstadiet stieples padeves montazas plaksni pie ierices, izmantojot piemérotas M8x20 skraves (16.

poz.). Vienreiz piestipriniet Skérsstieni (8. poz.) pie gazes balona turétaja (6. poz.) ar divam
M6x16 skravém (15. poz.) un vienreiz pie stieples padeves montazas plaksném (12. un 13. poz.) ar M8x35

skravém (17. poz.) (9.-5.A. att.).

@"ll:;--.., 1 J.':“ R
. = 3 Y

with
JRRTTLTTLLL

-

Att.9-5: Stieplu padevéja uzstadisana
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_ rraflweld

Novietojiet gazes balonu (Nr. 24) uz gazes balona plaksnes (Nr. 1) un nostipriniet to ar kédi (Nr. 9) uz
Pievienojiet gazes balona turétaju (Nr. 6) (9-6A zim.).
Ierice tagad ir gatava lietoSanai (9-6B att.).

Att.9-6: Kariete

Ratina montaza (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un
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10 klGdu tabula
BISTAML:
TIG invertoru drikst apkopt un remontét tikai pilnvarots personals!
Problému novérSanas laika vienmér izslédziet metinasanas ierici.
S/N Klada Izraisija Risingjums
1 Ventilators nedarbojas, neskatoties uz iepriekseju SveSkermeni ventilatora korpusa Nonemiet sveSkermeni.
eso3ais baroSanas avots
Ventilatora palaiSanas kondensators ir Nomainiet kondensatoru.
baro3ana (iedegas gaismas diode). defekts.

Ventilatora motors ir bojats. Nomainiet ventilatoru.

2 Displeja redzamie cipari nedarbojas. | Displeja LED ir bojats. Nomainiet bojato komponentu.

3 Maksimalais un min. paraditas Maksimala vértiba nav konsekventa Iestatiet potenciometru Imax uz

vértibas nesakrit ar iestatitajam pareizi. vadibas panelis.
vértibam. . i N i K

Minimala vértiba neatbilst Noreguléjiet potenciometru Imin.

pareizi.

4 Izeja nav atvértas kédes Bojatas sastavdalas ierice. Parbaudiet galveno kédi

sprieguma un Pra.

5 Loku nevar aizdedzinat (TIG). Astes kabelis nav pievienots Pievienojiet kabeli izejai

ar diviem metinasanas ierices izvadiem. astes trimmera parnesums.

Méginot aizdedzinat, a
Redzama dzirkstele.

Astes kabelis ir bojats. Izlabojiet vai nomainiet kabeli.

Zeméjuma vads nav pareizi pievienots. Parbaudiet zemé&juma vadu.

Tiek izmantots parak gars kabelis. Izmantojiet piemérotu kabeli.

Piesarnojums uz sagataves. No pamatmateriala nonemiet visus piesarnotajus,
piemé&ram, krasu, smérvielas, ellu,
netirumus, ieskaitot katlakmens.

Attalums starp volframu Samaziniet attalumu, kad

elektrodam un sagatavei jabat Klistot.

liels.

Loku nevar aizdedzinat (TIG). Aizdedze nedarbojas. 1zlabojiet vai nomainiet Pr8.

MetinaSanas degla darbibas trauc&jumi 3 i adzi i i

Meginot aizdedzinat, né gl ] Parbaudiet degla slédzi, vadibas kabeli un
Redzama dzirkstele. kontaktligzdu.

6 Nav aizsarggazes plismas (TIG) Gazes |balons ir aizvérts, gazes spiediens ir parak zems. Nomainiet gazes balonu vai “ff-
Atveriet gazes pudeles kranu, lai gaze varétu
izplast.

Varsta ir sveSkermenis. Nonemiet sveskermeni.

Elektromagnétiskais varsts ir bojats. Nomainiet varstu.
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ar pasreizéjo vértibu.

vértibai.

|
S/N Klada IzraisTja Risinajums
7 Aizsarggaze nepartraukti Gazes parbaude uz priek3gjas vadibas ierices Priek3pusé iesledziet gazes parbaudi
izplast. panelis ir ieslégts. Vadibas panelis ir IZSLEGTS.
Varsta ir sveSkermenis. Nonemiet sveSkermeni.
Elektromagnétiskais varsts ir bojats. Nomainiet varstu.
Gazes priek3plasmas laika regulé3anas Labojiet vai nomainiet pogu.
poga uz priek3éja panela ir bojata.
8 Astes strava var Metinasanas stravas potenciometrs uz priek3éja Remontéjiet vai nomainiet potenciometru.
nevar iestatit. panela savienotaja ir bojats.
macisanas.
9 Paradita astes strava neatbilst Paradita minimala vértiba neatbilst pa3reizéjai lestatiet potenciometru Imin uz

stravas délis.

Paradita maksimala vértiba neatbilst pasreizé&jai

Iestatiet potenciometru Imax uz

Signalizacijas lampina priek3éja

paneliir ieslégta.

parmérigas metinasanas stravas dé|.

vertibai. stravas délis.
10 Kusanas baseina Metinasanas strava ir iestatita parak zema. Palieliniet astes stravu.
iespieSanas dzilums ir parak mags.
n Parkaranas aizsardziba ir iedarbinata Samaziniet astes stravu.

Aizsardziba pret parkarsanu ir iedarbinata TIG

invertora lietoSanas dél nepartraukta darbiba.

Samaziniet darba ciklu.

(Darbs ar partraukumiem)

MMA metinasanas procesa traucéjummekléSana:

rodas atstarpes vai caurumi

Loka garums ir parak gars.

S/N klada Izraisija Risingjums
1 Nav loka. Nepilniga astes kéde. Parbaudiet zem&juma vadu.
Parbaudiet visus savienojuma kabelus.
Nav baro3anas avota. Parbaudiet, vai ierice ir iesl&gta un vai ir stravas padeve.
Atlasits nepareizs rezims. Parbaudiet, vai ir atlasits MMA selektora slédzis
ir.
2 Porainiba - mazs dobums

Saisiniet loka garumu.

izraisot gazes ieslegumus

sen Sveiflmetala.

Apstradajama detala ir netira,

piesarnota vai slapja.

Nonemiet piesarnotajus un materialus, pieméram
Krasas, smérvielas, ella un netirumi, ieskaitot
pamatmateriala dzirnavu mérogs.

Mitrums uz elektroda.

Izmantojiet tikai sausus elektrodus.

3 Parmérigas $lakatas.

Parak augsta strava.

Samaziniet stravu vai izvélieties lielaku elektrodu.

Loka ir parak gara.

Satsiniet loka garumu.
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S/N klada Izraisija Risinajums
4 Astes 3uve ir pasa augsa, nav Nepietiekama siltuma padeve. Palieliniet pasreizgjo vai atlasiet a
pietiekami daudz lielaks elektrods.
Skérssavienojumu. s s .
Apstradajama detala ir Nonemiet piesarnotajus un materialus, pieméram
netirs, piesarnots vai mitrs. Krasa, smérvielas, ella un netirumi, ieskaitot
pamatmateriala dzirnavu mérogs.
Slikta astes tehnika. Izmantojiet pareiz¢ astes tehniku vai meklgjiet
Sanemiet atbalstu no specialista.
5 Nepietiekams iespieganas dzilums. Nepietiekama siltuma padeve. Palieliniet pasreizgjo vai atlasiet a
lielaks elektrods.
Slikta astes tehnika. Izmantojiet pareiz¢ astes tehniku vai meklgjiet
Sanemiet atbalstu no specialista.
Slikta Suvju sagatavoSana. Parbaudiet Juves formu un parliecinieties
ka materials nav parak biezs. Atrodi sevi
Ja nepiecieSams, meklgjiet palidzibu no specialista.
6 Parmerigs Parmériga siltuma padeve. Samaziniet stravu vai izvélieties a
jespiesanas dzilums - caurdegsana. mazaks elektrods.
Nepareizs piegades atrums. Méginiet palielinat astes atrumu.
7 Nevienmérigs astes izskats. NedroSa roka, svarsto3a roka. Ja iespéjams, atbalstam izmantojiet divas rokas.
8 Distortion - pamatmateriala Parmériga siltuma padeve. Samaziniet stravu vai izmantojiet
kustiba laika mazaks elektrods.
klainoSanas laika.
Slikta astes tehnika. Izmantojiet pareiz¢ astes tehniku vai meklgjiet
Meklgjiet palidzibu pie specialista.
Slikta Suves sagatavosana vai Parbaudiet Suves formu un parliecinieties
nepareiza Suves forma. ka materials nav parak biezs. Atrodi sevi
Ja nepiecieSams, meklgjiet palidzibu no specialista.
9 Elektrods slauka ar Nepareizs po- Ja mainat polaritati, parbaudiet elektrodu raZotaja noradijumus par
atskirigs vai ne- larit%ot. pareizu polaritati.
parastas loka Tpadibas. Yot
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TIG metinasanas traucéjummeklésana lidzstravas (DC) lietojumiem:

S/N klgda Izraisija Risinajums
1 Volframa elektrods Nepareiza gaze vai né Izmantojiet tiru argonu. Parbaudiet, vai gazes balons ir piepildits ar gazi,
atri izdeg. Gaze. pievienots, ieslégts un degla varsts ir atvérts.
Nepietiekami Parbaudiet, vai gaze ir pievienota. «er, -
Gazes plasma. Parbaudiet, vai nav ietekmétas 3|atenes, gazes varsts un degli.
Degla vacins nav ievietots Parliecinieties, vai degla vacins$ ir uzstadits t4, lai O veida gredzens batu
pareizi. degla korpusa iekSpusé.
Savienots metinasanas deglis Pievienojiet degli negativajai lidzstravas spailei.
tas, kuram ir DC+.
Viltus volframa elektrodi Ja nepiecie3ams, parbaudiet un nomainiet volframa elektroda veidu.
tiek izmantots trode.
Volframa elektrods bija P&c tam saglabajiet aizsarggazes plasmu 10-15 sekundes
oksidégjas pec loka pietura. 1 sekunde uz katriem 10 ampériem astes stravas.
KlejoSana beigusies.
2 Piesarnots volframa Volframa elektrods Sargajiet volframa elektrodu no saskares ar
elektrods. ir Schweiflbad Kausé$anas vanna. Turiet metina$anas degli ta, lai volframa elektrods batu
maisa. 2 Iidz 5 mm attaluma no sagataves.
Papildu vadam ir Izvairieties no kontakta starp pildvielas vadu un
Elektrods pieskaras. Volframa elektrods metinasanas procesa. Svins
Novietojiet pildijuma stiepli izkauséta baseina projekcija elektroda prieksa.
3 Porainiba- slikti Nepareiza gaze / zema gazes Izmantojiet tiru argonu. Aizsarggaze ir pievienota, parbaudiet, vai
Astes Suves raksts un plasma / gazes noplade. §latenes, gazes varsts un metinasanas deglis nav ierobeZoti.
Krasa.
Iestatiet gazes plasmu no 6 Iidz 12 I/min. «ver, -
Parbaudiet, vai $|Gtenés un savienojumos nav caurumu un
Noplades.
Piesarnots No pamatmateriala nonemiet piesarnotajus un materialus, pieméram,
Pamata materials. krasu, taukus, ellu un netfrumus.
Piesarnota Nonemiet no pamatnes visus taukus, ellu un netirumus
pildvielas stieple. materials.
Nepareiza pildijuma stieple. Parbaudiet izmantoto uzpildes vadu un, ja nepieciesams, nomainiet to.
4 Dzeltenas atliekas / Nepareiza gaze. Izmantojiet tiru argonu.
Dami uz aluminija
Nepietiekams gazes daudzums Iestatiet gazes plismu uz vértibu no 10 Iidz
sprausla un volframa elektroda X _ _
_ K plasma. 15 I/min plasmas atrums.
krasas maina
trode. o A— s o .
Aluminija gazes sprausla ir parak Palieliniet aluminija gazes sprauslas diametru.
maza.
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S/N klgda Izraisija Risinajums
5 Nestabila loka. metinasanas Savienots metinasanas deglis Pievienojiet metinadanas degli pie negativas lidzstravas izejas spailes.
laika tas, kuram ir DC+.
flen.
Piesarnots pamatmaterials. No pamatmateriala nonemiet tadus materialus ka krasu, smérvielas,
ellu un netirumus, tostarp dzirnavu nogulsnes.
Volframa elektrods ir Nonemiet 10 mm piesarnota volframa elektroda. Sasmalciniet tos vélreiz.
piesarnots.
Loka ir parak gara. Turiet metinaSanas degli nedaudz zemak 2 lidz 5 mm attaluma virs
sagataves.
6 MetinaSanas laika loks kustas Gazes plasma ir parak zema. Parbaudiet un iestatiet gazes plismu uz a
plasmas atrums no 10 Iidz 15 I/min.
flen.
Nepareizs loka garums. Turiet metinaSanas degli nedaudz zemak 2 lidz 5 mm attaluma virs
sagataves.
Viltus volframa elektrodi Parbaudiet, vai volframa elektroda tips ir pareizs
trode elektrods ir iek3a tiek izmantots.
slikts stavoklis.
Nonemiet 10 mm no volframa elektroda gala
un atkal asiniet tos.
Nepietiekami sagatavots Slipésanas zimém ir jabat gareniski gar volframa elektrodu, nevis
parklats volframa elektrods. aplveida.
Izmantojiet piemérotus abrazivus, pieméram,
Slipmasina ar slipripu.
Piesarnots No pamatmateriala nonemiet tadus materialus ka krasu, smérvielas, ellu
Pamatmaterials vai un netirumus, tostarp dzirnavu nogulsnes.
Stieples elektrods.
No uzpildes materiala nonemiet visas smérvielas, ellu vai piesarnotajus.
7 Loku ir grati aizdedzinat. Nepareizi ierices iestatijumi Parbaudiet, vai ierices iestatijumi ir pareizi.
attistibu.
Nav gazes, nepareizs gazes Parbaudiet, vai ir pievienota gaze un gazes balons
Loka nesak Klist. _ i _ P g g
plGsmas atrums. varsts ir atverts.
Parbaudiet, vai S|Gtenes, gazes varsts un metinasanas deglis nav bojati.
Iestatiet gazes plasmu uz vértibu no 10
Iidz 15 I/min.
Viltus volframa elektrodi Parbaudiet un, ja nepiecieSams, mainiet elektroda izméru vai veidu.
dengr~fle vai Art.
Volframa elektrods ir Nonemiet 10 mm piesarnota volframa elektroda un noslipgjiet volframa
piesarnots. elektrodu.
Valigs savienojums. Parbaudiet visus savienojumus un pievelciet tos
stingri.
Zemé&juma terminalis ir Pievienojiet zeméjuma skavu tiesi pie darba-
nav saistits ar gabals, ja iesp&jams.
Darba galds.
%f_uﬂ_)
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— »
Klada Izraisija Risinajums
Motors/stknis nedarbojas nav savienojuma sprieguma Parbaudiet tikla savienojumu
Dro3inatajs izslégts Parbaudiet dro3inataju, ja nepieciesams, nomainiet to
Stravas kabelis ir bojats Parbaudiet stravas kabeli
SveSkermeni/noguldijumi Parbaudiet, vai siknt nav nogulsnes/sveSkermenu
saknis
Bojats kondensators Parbaudiet kondensatorus un, ja nepieciesams, nomainiet tos
Temperatdras paaugstinasanas parak augsta, Ieslédzas automatiski
termiskas aizsardzibas slédzis izslédzas
Nav lietots ilgu laiku DzeséSanas tdens kreisaja pusé
Uz iekartas ir svitrains rezgis. Ja motors
neieslédzas, sikna ventilatora ass ir jasaskano ar
nelielu skravgriezi: divi apgriezieni
pulkstenraditaja virziena, kad iekarta ir pievienota
barosanas avotam.
Nav dzeséSanas Skidruma plasmas nav plasmas Parbaudiet dzeseanas $kidruma fimeni
vai spiedienu
Gaiss sistema Atlaidiet gaisu
Ir blokéta caurule vai dzesétajs. Notiriet cauruli vai dzesétaju.
Parak zems Gdens [imenis Parbaudiet Gdens [imeni, vajadzibas gadijuma papildiniet
Nav spiediena vai parak zems Noplade pie blivem Nomainiet blives
smags spiediens L
Nolietots stikna rotors Nomainiet rotoru
Kladu tabula
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10.1. Klodu kodu saraksts (CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse, CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse)

Savienojuma klada

Kladas veids Kladas kods Apraksts
Termiska EO1 Parkar$ana (termiskais relejs 1)
relejs
E02 Parkarsana (siltuma relejs 2)
EO3 Parkarsana (termiskais relejs 3)
E04 Parkarsana (termiskais relejs 4)
E09 ParkarSana (programmas izpildes kltada)
Astes trimmeris E10 Fazes zudums
E11 nav adens
E12 nav gazes
E13 Nepietiekams spriegums
E14 Parspriegums
E15 Virsstrava
E16 Stieples padeves parslodze
Sledzis E20 Pogas kltda vadibas paneli pec masinas ieslég3anas.
E21 Cita klada vadibas paneli, kad iekarta ir ieslégta.
E22 Metinasanas degla kltda péc iekartas ieslégianas.
E23 Metinasanas degla klada parasta metina3anas procesa.
Piederumi E30 GrieSanas lapas izslegsana
E31 Udens dzesé3anas izslegsana
komunikacija E40 Savienojuma problémas starp stieples padevi un stravas avotu
E41
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11 Apkope un apkope

Regulara un apziniga ierices apkope ir pamatprasiba ilgam kalpo$anas laikam,
par labiem darba apstakliem un darba aprikojuma maksimalu produktivitati. Parliecinieties, ka
Apkopes darbi javeic regulari.

Bridinajums! Briesmas personu nepietiekamas kvalifikacijas dél:

Nepietiekami kvalificétas personas var radit bojajumus, kas radusSies nepareizu remontdarbu rezultata
nenovértgjiet riskus lietotajam, kas izriet no ierices un paklauj sevi un

citiem draud nopietnu ievainojumu risks.
Visus apkopes darbus drikst veikt tikai kvalificéts personals.

Pirms jebkadu apkopes darbu veik3anas ierice ir jaizslédz un
Uzgaidiet vismaz 5 minates, I1dz ierice ir atdzisusi.
Padeves linijam jabat slégtam un atbrivotam no spiediena.

Péc kop3anas, apkopes un remonta darbiem parbaudiet, vai visi paneli un

Aizsargierices ir pareizi uzstaditas uz TIG parveidotaja. Bojats

Aizsargierices un ierices dalas ir jaremonté vai janomaina klientu apkalpoSanas dienestam
klat.

11.1 Ierices iekSpuses tiriSana

Ja TIG invertoru lieto puteklaina vidg, ierices iekSpuse ir regulari jatira.

tirTt ar pasanu vai putek|sacgju. Sis tiridanas biezums ir atkarigs no

Parbaude ir atkariga no attiecigajiem darbibas apstakliem, tacu ta javeic vismaz divas reizes gada. Izmantot
Lai izpGstu ierici, izmantojiet tikai tiru, sausu gaisu vai putek|u stcéju. Izvairieties

TieSa pusana uz elektroniskam sastavdalam no neliela attaluma, lai izvairttos no bojajumiem.

PAZINOJUMS:

Pirms apkopes darbu veikSanas vienmér atvienojiet TIG invertoru no baroSanas avota
vai nomainiet ierices sastavdalas.

Ja 3is ierices apkopi un remontdarbus veic personas, kuras nav
ir pilnvaroti veikt Sos darbus, garantijas prasiba pret /c

11.2. TIG invertora apkope

TIG invertors regulari japarbauda, vai tas nav piesarnots, un, ja nepiecieSams, jatira. In

Pilns §]atenes komplekts ir jatira ar atbilstoSiem intervaliem nober3anas un putek|u dé|
ieksa.

Degla sprausla ir dilsto3a dala. Ja atvere ir kluvusi parak liela, ta ir janomaina.

Metala Slakatas iestrégst degla iekSpusé. Tie var bat janonem. Atbrivosanas Idzeklis atvieglo
darbu un novérs jaunu Slakatu pielipSanu. Bojatie kabeli nekavéjoties janomaina.
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Apkopes intervali

Apkopes intervali ir St, rmer Maschinen GmbH ieteikums normalam standarta prasibam (pieméram, darbiba viena maina, lietoSana tira un

sausa vidé). Precizi intervali

tos nosaka jusu drosibas specialists.

laiks Apkopes pasakums
Ikdienas Parbaudiet, vai vadibas ierices, piemé&ram, grozama Atjaunot vadibas ieri¢u funkcionalitati; ja
poga un slédzi ierices priekSpusé un aizmuguré, nepiecieSams, var bat nepiecieSams nomainit
darbojas pareizi un ir pareizi novietoti. sastavdalas.
Veicot stravas pieslégumu, pievérsiet Sazinieties ar klientu apkalpo3anas dienestu.
uzmanibu tam, vai metinasanas iekarta
nevibré, nerada nevélamus svilpojo3us
trok3nus vai neizdala divainas smakas.
Parbaudiet, vai LED displejs ir pilniba neskarts. Sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu un, ja
nepiecieSams, nomainiet komponentu.
Parbaudiet, vai LED displeja minimala/maksimala Ja rodas novirzes un tas ietekmé parasto loka stiprumu,
vértiba atbilst iestatitajai vertibai. noregulgjiet vértibu atkartoti.
Parbaudiet, vai ventilators nav bojats vai Ja kadas ventilatora sastavdalas ir bojatas, nekavéjoties
negriezas normali. nomainiet tas.
Ja péc metinaSanas procesa ventilatora ritenis negriezas,
ierTce ir parkarsusi. Parbaudiet, vai ventilatora riteni nebloké
sveSkermenis, un, ja nepiecieSams, nonemiet to.
Pabidiet ventilatora riteni grieSanas virziena
uz.
Parbaudiet, vai ir atrs savienotajs Atkal pievienojiet atros savienotajus. Ja tie ir
ir valigs vai parkarsis. bojati, atrie savienotaji ir janomaina.
Parbaudiet, vai kabeli nav bojati Bojatie kabeli ir atkartoti jaizolé vai janomaina.
ir.
Ikmeénesa Nodrosiniet TIG invertora tiribu. Izmantojiet sausu saspiestu gaisu, lai notiritu TIG invertora
Parbaude iekSpusi.
Parbaudiet visas skraves un Nomainiet sartséjusas masinas dalas vai izmantojiet
TIG invertora skraves, lai nodroSinatu, ka tas ir cieSi piemérotu risas nonem3anas lidzekli. Ir japievelk valigas
pievilktas. skraves.
Mainiet dzeséSanas Gdeni dzeséSanas
sistéma.
Iztiriet dzesésanas Atveriet izplGdes atveri, izlejiet Gdeni un piepildiet ar jaunu
sistémas dzeséSanas tdens tvertni adeni, Iidz tvertne ir pilna. Izvadam jabat savienotam ar atgaitas
cauruli! Laujiet iekartai darboties 15 minates, péc tam izlejiet
adeni.
Visi 6 Iztiriet Gdens dzesé3anas sistémas radiatoru Ar saspiestu gaisu izpasti putekli.
Ménesi Uzmanibu: Valkajiet aizsargbrilles!
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12 rezerves dalas

Savainojumu risks nepareizu rezerves dalu izmantoSanas dé|!

Nepareizu vai bojatu rezerves dalu izmantoSana var apdraudét operatoru
un izraistt bojajumus un darbibas trauc&jumus.

St, rmer Maschinen GmbH neuznemas nekadu atbildibu un garantiju par bojajumiem un

Darbibas traucéjumi, kas radusies STs lietoSanas instrukcijas neievéroSanas dé|. Izmanto remontam

tikai nevainojamus un piemérotus instrumentus, originalas rezerves dalas vai no St, rmer Maschinen GmbH
Tpasi apstiprinatas sérijas dalas.

Neatlautu rezerves dalu izmantoSana anulés razotaja garantiju.

Informacija par tehnisko atbalstu

Remontu, uz ko attiecas garantija, drikst veikt tikai tehniki,
kurus més esam pilnvarojusi to darit. Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

12.1 Rezerves dalu pasatiSana

Rezerves dalas var iegQt no sava izplatitaja.

Nosutiet izplatitajam rezerves dalu raséjuma kopiju ar markétajam sastavdalam un

Ladzu, sniedziet talak noradito informaciju.
Artikula numurs

Ierices nosaukums
IzgatavoSanas datums
Detalu pozicijas numuri un, ja piemérojams, atbilstosas rezerves dalas raséjuma numurs
Daudzums
Vélamais piegades veids (pasts, krava, jara,
gaiss, ekspress)
Piegades adrese

Informaciju par ierices tipu, izstradajuma numuru un izgatavoSanas gadu var atrast uz tipa plaksnites, kas ir pievienota TIG invertoram.
ir pievienots.

Piemérs
TIG invertora CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse ventilators ir japasata. Ventilators atrodas
Rezerves dalu raséjums 1 numurs 5.

Pasatot rezerves dalas, l0dzu, atsatiet rezerves dalu zimé&juma 1 kopiju ar mark&to komponentu
(Ventilators) un markétas pozicijas numurs 5 pilnvarotajam izplatitajam un sniedziet Sadu informaciju:

Preces numurs: 1364201

Modela nosaukums: CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulss
Raséjuma numurs:  Pozicijas 1
numurs: 5
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12.2 Rezerves dalu raséjumi

Rezerves dalu raséjums 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (derigs I1dz 2024. gada maijam)

Att.12-1: Rezerves dalu raséjums 1. CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulss

Rezerves dalu saraksts 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (derigs lidz 2024. gada maijam)

Poz. Apriaksts Daudzums Art. Numura poz. Apraksts Daudzums Preces numurs
2 Stravas slédzis 1 0107301401 8 tratcajumu slapeganas plate 1 0136432313
230V SK sérija
3 solenoida varsts 1 0163420103 9 vetilacijas restes 1 0136325311
4 Aizmugurgja siena 1 0136325503 10P -iek§éjais délis 1 0136420110
5 Ventilators 1 0136432308 11 Priek3gjais vaks 1 0136325310
6 Baro%anas bloks 1 0136420106
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Rezerves dalu raséjums 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (derigs no 2024. gada jdnija)

=,
A

Att.12-2: Rezerves dalu raséjums 1. CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulss
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Rezerves dalu saraksts 1 CRAFT-TIG PRO 201

DC P Pulse (derigs no 2024. gada janija)

Poz. Apraksts Palis Poz. Apraksts Palis
1 Rokturis 1 19 Hall sensors 1
2 Parklajums 1 20 LdD PCB plate 1
3 Iss rokturis 3 21 Priek3&ja panela skata logs 1
4 Sanu siena pa kreisi 1 22 Priieké&jais panelis 1
5 vadibas panelis 1 23 eifo spraudni 2
6 Atpakal 1 24 Gazes pieslegums 1
7 Sledzis 1 25 1P kontaktu ligzda 1
8 kabela skava 1 26 12 kontaktu ligzda 1
9 solenoida varsts 1 27 Rptacijas poga 1
10 Ventilatora montaZa 1 28 Prieksgjais izvades panelis 1
1 ventiators 1 29 Blivplaksne priek3puse 1
12 Baro%anas avots 1 30 LCD displeji 1
13 RF shémas plate 1 31 PCB shéma bezvadu 2
14 RF PCB montaza 1 32 BJivéSanas plaksnes vaks 1
15 Pamatplaksne 1 33 Mate 4
16 Galvenais transformators 1 34 S3nu panelis pa labi 1
17 RF indukcijas rezistors 1 35 caurspidigs vaks 1
18 Absorber shemas plate 1 36 vaka kroniteini 1
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Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (derigs I1dz 2023. gada martam)

Att.12-3: Rezerves dalu raséjums 2. CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss

Rezerves dalu saraksts 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (I1dz 2023. gada martam)

Poz. Apriaksts Daudzums Art. Numura poz. Apraksts Daudzums Preces numurs
1 vadibas panelis 1 0136420201 7 RF|plate 1 0136325311
2 Stravas slédzis 1 0107301401 8 traucgjumu slapetanas plate 1 0136420110
230V SK sérija
3 solenoida varsts 1 0136325303 9 vetilacijas restes 1 0136325310
4 Aizmugurgja siena 1 0136432308 10 Pfiek3gjais délis 1 0136420210
5 Ventilators 1 0136420205 11 Priek&&jais vaks 1 0136420211
6 Baro%anas bloks 1 0136420206 12 Radio vadiba 1 0107402015
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Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (derigs no 2023. gada aprila lidz 2024. gada maijam)
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Att.12-4: Rezerves dalu raséjums 2. CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss
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Rezerves dalu saraksts 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (derigs no 2023. gada aprila I1dz 2024. gada maijam)

Poz. Apraksts Daudzums [Preces numurs
1 Rokturis 1
2 vaks 1
3 Sekundarais invertors 1
4 Invertora shémas plate 1
5 Absorbcijas shémas plate 1
6 Vadibas shémas plate 1
7 Priek3éja shémas plate 1
8 priekéejais panelis 1
9 priek&gjais panelis 1
10 slédza galva 4
11 pagriezamo pogu 1
12 12 kontaktu ligzda 1
13 Gazes pieslégums 1
14 Eiro savienotajs 2
15 Majoklis 1
16 RF indukcijas rezistors 1
17 savienojo3a plaksne 2
18 savienojo3a plaksne 1
19 savienojo3a plaksne 1

20 Pamatplaksne 1
21 Invertora primarais 1
22 nes&ja plaksne 1
23 Ventilators 1
24 Ventilatora montazas plaksne 1
25 Aizmuguréja siena 1
26 Aizmuguréja blivéjuma plaksne 1
27 kabela skava 1
28 Slédzis 1
29 14 kontaktu ligzda 1
30 solenotda varsts 1
31 Instalacijas kaste Gdens dzesé$anai 1
32 Mainstravas kontaktors 1
33 1

Filtra shémas plate
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Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (derigs no 2024. gada janvara)

Att.12-5: Rezerves dalu raséjums 2. CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss
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Rezerves dalu saraksts 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (derigs no 2024. gada janvara)

Poz. Apraksts Daudzums Preces apraksts Palis
1 Caurspidigs vaks 1 26 MUR bloks 1
2 Sanu siena pa labi 1 27 Pamatplaksne 1
3 vaka kroniteins 1 28 Izplacija 2
4 Rokturis 1 29 Savienojuma plaksne 2
5 vaks 1 30 parvadataji 1
6 Iss rokturis 2 31 RF indukcijas rezistors 1
7 Sanu siena pa kreisi 1 32 Transformators 1
8 Jaudas PCB 1 33 IZolacijas plaksne 1
9 PCB kéde bezvadu 2 34 mpinstravas transformators 1
10 Kontroles PCB 1 35 PRC indukcijas rezistors 1
11 skrave 8 36 dfo3inataju pamatnes 2
12 nes&ja plaksne 1 37 Priiek3gjais panelis 1
13 IGBT bloks 1 38 Hall sensors 1
14 solenoida varsts 1 39 Priek3&ja panela skata logs 1
15 Gaisa varstu kamera 1 40 mate 1
16 14 kontaktu ligzda 1 41 Gazes pieslégums 1
17 ligzdas vacing 1 42 12 kontaktu ligzda 1
18 atra savienoana 1 43 eifo spraudni 2
19 kabela skava 1 44 Ptieksgjais izvades panelis 1

20 Sledzis 1 45 rotacijas poga 1
21 Aizmugurgja blivejuma plaksne 1 46 vacing 1
22 Alzmugureja siena 1 47 Blivplaksne priek$puse 1
23 Ventilatora montazas plaksne 1 48 BJivéSanas plaksnes vaks 1

24 Ventilatora vaks 1 49 LD displejs 1
25 Ventilators 1 50 L¢D PCB plate 1

76

Rezerves dalas

CRAFT-TIG PRO | Versija 1.03



Machine Translated by Google

Rezerves dalu raséjums 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (Iidz 2023. gada maijam)

Att.12-6: Rezerves dalu raséjums 3. CRAFT-TIG PRO 253 DC Impulss

Rezerves dalu saraksts 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (Iidz 2023. gada maijam)

Poz. Apfaksts Daudzums Art. Numura poz. Apraksts Daudzums Preces numurs
1 Radio vadiba 1 0136425301 8 RF|plate 1 0136425308
2 Stravas panelis 1 0136425302 9 Traycéjumu slapésanas panelis 1 0136432313
3 traucejumu slapéSanas panelis 1 0136425303 10 Sekundarais taisngriezis 1 0136425310
4 Stravas slédzis 1 0107325301 11| aucosomy sipesanas pants 1 0107402011
5 Alzmuguréa siena 1 0136325303 12 Priekgjais délis 1 0136420110
6 Ventilators 1 0107118108 13 Priek&gjais vaks 1 0136325310
7 matesplaté 1 0136425307 14 Vadibas panelis 1 0136425314

Rezerves dalas
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Rezerves dalu raséjums 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (derigs no 2024. gada janija)

Att.12-7: Rezerves dalu raséjums 3. CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse

Rezerves dalas
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Rezerves dalu saraksts 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (derigs no 2024. gada janija)

Poz. Apraksts Daudzums Preces gpraksts Palis
1 Rokturis 1 28 Hgll sensors 1
2 Caurspidigs vaks 1 29 RAindukcijas rezistors 1
3 Parsega kronsteins 1 30 pamatplaksne 1
4 Iss rokturis 2 31 Transformators 1
5 vaks 1 32 droseles spole 1
6 V&ja deflektori 1 33 Sanu siena pa labi 1
7 IGBT siltuma izlietne 1 34 MUR siltuma izlietnes 1
8 Taisngrieza tilts 1 35 pretestiba 2
9 matesplaté 1 36 VEja aizsardzibas ierice 1
10 HF 1 37 Apsorber délis 1
11 Absorber shemas plate 1 38 shemas plate 1
12 Sanu siena pa kreisi 1 39 Vadibas panelis 1
13 IGBT 1 40 fani 2
14 Izolacijas plaksne 1 41 Ventilatora montazas plaksne 1
15 IGBT korpuss 1 42 Aigmuguréja siena 1
16 Priekéja panela aizmugure 1 43 Blivédanas panelis 1
17 LCD priek3gjais panelis 1 44 14 kontaktu ligzda 1
18 LCD ekrans 1 45 |igzdas Vac|n§ 1
19 Blivplaksne priek3pusé 1 46 Splenoida varsts 1

20 pagriefamo pogu 1 47 kgbela skavas 1
21 Priek3é&jais izvades panelis 1 48 sledzi 1
22 12 kontaktu ligzda 1 49 miinstravas transformators 1
23 Eiro spraudnis 2 50 EMC shémas plate 1
24 Gazes pieslegums 51 jaudas PCB 1
25 Priek3&ja panela skata logs 1 52 Vpdibas PCB 1
26 priekséjais panelis 1 53 PCB shéma bezvadu 2

27 RF absorbcijas plaksne 1

Rezerves dalas
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Rezerves dalu raséjums 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse
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Att.12-8: Rezerves dalu raséjums 4. CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss

Rezerves dalu saraksts 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

11

Poz. Apraksts Daudzums Art. Numura poz.|Apraksts Daudzurps Preces numurs

1 | stravas delis 1 0136432301 10 Stravas délis 1 0107432303
2 Kondensatora plate 1 0136340308 11 | vadibas panelis 1 0107432305
3 aucsum sipasanas panels 1 0136432303 12 RF plate 1 0136432312
4 Taisngriezis 1 0107432317 13 Tralicgjumu slapaanas panelis 1 0136432313
5 Kondensatora plate 1 0136432305 14 tralicgjumu slapesanas plate 1 0107432309
6 Azmugureja siena 1 0136506303 15 Priek&gjais vaks 1 0136506312
7 Ventiators 1 0107118108 16 ventilacijas restes 1 0136512314
8 Ventilators 1 0136432308 17 Priek&gjais délis 1 0136432317
9 Stravas délis 1 0107432312
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Rezerves dalu raséjums 5 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse

Att.12-9: Rezerves dalu raséjums 4. CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulss
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Rezerves dalu saraksts 5 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse

Poz. Apraksts Daudzums Preces Nr. Poz. Apraksts Daudzums Preces Nr.
1 Caurspidigs vaks 1 vaka kronsteins 35 Videgja starpsiena 1
2 1 36 Inyvertora B bloks 1
3 Vaka kronsteins 1 37 ligzda 5
4 Sanu siena pa labi 1 38 sgvienojo3ais stienis 2
5 Sanu siena pa kreisi 1 39 Izolacijas plaksne 1
6 Rokturis 1 40 Vidgeja starpsiena 1
7 8. vaks 2 41 Aligsta frekvence 1

aizsarggredzens 6 42 Blivplaksne 1
9 kontaktligzda 1 43 HF indukcijas rezistors 1
10 se3stdris 4 44 Pamatplaksne 1
Izolacijas kolonna
" Izolacijas plaksne 1 45 shémas plate HF 1
absorbcija
12 Kedes PCB 2 46 Papildu baro$anas avots 1
PCB
13 Jaudas PCB 1 47 RF absorbcija 1
14 mainstravas kontaktori 1 48 Transformators 1
15 Kondensators- 1 49 seSstaris 4
Izolacijas plaksne I1zolacijas kolonna
16 Kondensatora plate 1 50 vadibas panelis 1
17 Modula PCB 1 51 Montazas plaksne 1
kéde
18 3PH taisngrieZi 1 52 priek3gjais panelis 1
19 Traugé&jumu slapésanas panelis 1 53 VéjStikls 1
20 jaudas plate 2 54 kgbela savienojums 1
21 Savienojums 1 55 vara savienojums 2
22 Solenoida varsts 1 56 Hall sensors 1
23 14 kontaktu ligzda 1 57 12 kontaktu ligzda 1
24 kabelu skavas 1 58 Gazes pieslegums 1
25 Aizmuguréja bliveéjuma plaksne 1 59 eifo pieslegums 1
26 ligzda 2 60 lenki/ 1
Atri atvienojami stiprinajumi
27 sledzi 1 61 Izvades plate priekSpuse 1
28 siltuma izlietnes 1 62 rdtacijas poga 1
29 dublusargs 1 63 kadétaji 1
30 fani 2 64 Priek$gja montazas plaksne 1
31 Ventilators 1 65 LD displejs 1
32 aizmuguréja siena 1 66 Blivplaksne priekipuse 1
33 Veptilatora montazas plaksne 1 67 Blivplaksne
Atpakal
34 Invertora A bloks 1
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Rezerves dalu raséjums 6 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse
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Att.12-10: Rezerves dalu raséjums 5 ratini
Rezerves dalu saraksts 6 ratini
Poz. Apraksts Palis Poz. ApzZiméjums Palis
1 pudeles turétajs 1 7 Sina 2
2 pamatplaksne 1 8 grozams ritenting 2
3 ass 1 9 Roktura stiprinajums 1
4 paplaksne 2 10 terauda caurulu kolonna 1
5 ass uzmava 2 11 staru kalis 1
6 ritenis 2 12 Kede 1
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Rezerves dalu ras&jums 7 dzesé3anas bloks
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Att.12-11: Rezerves dalu raséjums 6 dzesé3anas bloks
Rezerves dalu saraksts 7 ledusskapis
Poz. Agraksts Palis Poz. ApzZImé&jums Palis
1 Ramis 2 7 Ventilators 1
2 Ieplades kolektors 2 8 Apkures caurules dzesétajs 1
3 suknis 1 9 ddens pudele 1
4 T veida savienotajs 1 10 priek3gjais vaks 1
5 spiediena sledzis 1 " Atra savieno$ana (zila)
6 Skérsgriezums 1 12 Atra sakabe (sarkana) 2

Rezerves dalas
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Elektriska shéma 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulss

13 elektrisko slegumu shémas
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13-1. att.: Elektriskas kédes shéma 1. CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulss

Elektrisko slegumu shémas
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On/Off Switch
220VAC

13-2. att.: 2. elektriskas kédes shéma CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss

Elektrisko slegumu shémas
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Elektriska shéma 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Impulss
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13.-3. att.: Elektriskas k&des shéma 3. CRAFT-TIG PRO 253 Iidzstravas impulss
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13-4. att. Elektriskas kédes shéma 4. CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss, CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulss

Elektrisko slegumu shémas
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14 ES atbilstibas deklaracija

Talak noraditajiem produktiem

Razotajs/Izplatitajs: St, rmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Produktu grupa: /e % Astes trimmeri
Tipa apzimé&jums: TIG invertors Raksta numurs
Produkta nosaukums: N (] CRAFT-TIG PRO 201 DC P Impulss 1364201

] CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulss 1364202

] CRAFT-TIG PRO 253 DC impulss 1364253

[J CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC impulss 1364323

[ CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC impulss 1364503

Sérijas numurs: *

*
Bavniecibas gads:

* Aizpildiet 3os laukus atbilsto3i informacijai uz tipa plaksnites

ar 3o tiek apstiprinats, ka tas atbilst batiskajam aizsardzibas prasibam, kas noteiktas Padomes Direktiva 2014/30/ES (EMC direktiva) par
dalibvalstu tiesibu aktu tuvinasanu attieciba uz

elektromagnétisko savietojamibu un Direktivu 2014/35/ES par elektroiekartam

Izmantojiet noteiktas sprieguma robezas.

IepriekS minétie produkti atbilst So direktivu noteikumiem un RoHS 2011/65/ES
un ievérot loka metinasanas iekartu droSibas prasibas saskana ar
Sadi produktu standarti:

Tika pieméroti $adi saskanotie standarti:
EN IEC 60974-1:2022 + A11:2022 Loka metinasanas iekarta. 1. dala: Metina$anas stravas avoti

EN IEC 60974-10:2021 Loka metinasanas iekarta. 10. dala: Elektromagnétiskas saderibas
(EMS) prasibas

Saskana ar ES Direktivas 2006/42/EK 1. pantu iepriek$ minétie izstradajumi ietilpst tikai Direktivas 2014/35/ES darbibas
joma, kas attiecas uz elektroiekartam, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Kilian St, rmer, St, rmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

O

Kilians St, rmer (rikotajdirektors)

Holstate, 2024. gada 14. janijs

ES atbilstibas deklaracija
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15 Pielikums

15.1. Autortiesibas

Sis rokasgramatas saturs ir aizsargats ar autortiesibam. To izmanto3ana ir atlauta ierices lieto3anas ietvaros. Jebkada cita izmanto3ana bez raZotaja
rakstiskas atlaujas nav atlauta.

Lai aizsargatu savus produktus, més registréjam precu zZimju, patentu un dizainparaugu tiesibas, ja iesp&jams,
atseviskos gadijumos. Més stingri iebilstam pret jebkadiem masu intelektuala ipaSuma tiesibu parkapumiem.

Tehniskas izmainas tiek rezervétas jebkura laika.

15.2. Uzglabasana
BISTAMI!

Nepareiza vai nepareiza uzglabasana var sabojat vai iznicinat elektriskas un mehaniskas detalas.

Glabajiet iepakotas vai jau neizpakotas detalas tikai paredzétajos vides apstaklos.

Konsultéjieties ar izplatitaju, ja ierice un piederumi ir jauzglaba ilgak par trim ménesiem un apkartéjas vides apstak|os, kas atSkiras no noraditajiem.

15.3 AtbrivoSanas noradijumi / otrreizéjas parstrades iespé&jas Ladzu,

atbrivojieties no ierices videi draudziga veida, pareizi atbrivojoties no atkritumiem, nevis vidé.

Ladzu, neizmetiet vienkarsi iepakojumu vai veco ierici, bet izmetiet abus saskana ar jasu pilsétas/paSvaldibas administracijas vai atbildiga atkritumu
savak3anas uznémuma noteiktajam vadlinijam.

15.3.1. Aufler nodo3ana ekspluatacija

UZMANIBU!

Novecojusas iekartas nekavéjoties un pienacigi jaizslédz no ekspluatacijas, lai izvairitos no turpmakas nepareizas
izmantoSanas un briesmam videi vai cilvékiem.  Iznemiet baterijas un
uzladéjamas baterijas, ja tddas ir.  Ja nepiecieSams, izjauciet ierici

parvaldamos un atkartoti lietojamos mezglos un komponentos.  Atbrivojieties no ierices komponentiem atbilstoSi
paredzétajam utilizacijas metodem .
15.3.2. Jauna ierices iepakojuma likvidéSana

Visi iericé izmantotie iepakojuma materiali un iepakoSanas paliglidzekli ir parstradajami, un tie ir japarstrada.

Iepakojuma koksni var utilizét vai parstradat.
Kartona iepakojuma sastavdalas var sasmalcinat un izmest ka makulataru.

Pléves ir izgatavotas no polietiléna (PE) vai polstergjuma dalas ir izgatavotas no polistirola (PS). Sos materialus péc apstrades var izmantot atkartoti,
ja tie tiek nodoti parstrades centram vai par jums atbildigajam utilizacijas uzn@émumam.

Iepakojuma materialu nododiet talak tikai Skirota veida, lai to varétu nekavéjoties izmantot atkartoti.

90

Pielikums

CRAFT-TIG PRO | Versija 1.03



Machine Translated by Google

15.3.3. Vecas ierices utilizacija

INFORMACIJA

Savas interesés un vides interesés, l0dzu, nodroSiniet, lai visas ierices sastavdalas tiktu utilizétas tikai atbilstosi paredzétajam un
apstiprinatajam metodém.

Ladzu, nemiet véra, ka elektriskas ierices satur dazadus parstradajamus materialus, ka arT videi kaitigas sastavdalas. LGdzu, palidziet nodroSinat, lai $is
sastavdalas tiktu atdalitas un pareizi iznicinatas. Ja rodas Saubas, l0dzu, sazinieties ar vietéjo atkritumu savakSanas dienestu. Ja nepiecieSams, parstradei
var bat nepiecieSama specializéta atkritumu apglabasanas uznémuma palidziba.

15.3.4 Elektrisko un elektronisko komponentu likvidéSana

Ladzu, nodroSiniet, lai elektriskas sastavdalas tiktu utilizétas pareizi un saskana ar tiestbu aktiem.

Ierice satur elektriskas un elektroniskas sastavdalas, un to nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas direktivu par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un tas ievieSanu valsts tiesibu aktos, nolietotie elektroinstrumenti un
elektriskas ierices un masinas ir jasavac atseviski un japarstrada videi draudziga veida.

Jums ka operatoram ir jaiegst informacija par autorizéto savakSanas vai iznicinasanas sistému, kas attiecas uz jums.

Ladzu, nodrosiniet, lai baterijas un/vai atkartoti uzladéjamas baterijas tiktu utilizétas pareizi un saskana ar normativajiem aktiem. LOdzu, izladétas
baterijas izmetiet tikai mazumtirgotaju vai sadzives atkritumu savakSanas uznémumu savaksanas kastés.

15.4. Atbrivosanas, izmantojot pasvaldibas savak$anas punktus. Nolietoto

elektrisko un elektronisko iekartu utilizacija (attiecas uz Eiropas Savienibas valstim un citam
Eiropas valstim, kur $Tm iericém ir atseviSka savak3anas sistéma).

Simbols uz izstradajuma vai ta iepakojuma norada, ka So produktu nedrikst izmest ka parastos sadzives atkritumus. Ta vieta tas janodod
attiecigaja savak3anas punkta elektrisko un elektronisko iekartu parstradei.

Nodrosinot pareizu atbrivoSanos no 3Tizstradajuma, jis palidzésiet aizsargat vidi un citu cilvéku veselibu. Nepareizas utilizacijas rezultata
tiek apdraudéta vide un veseliba. Materialu parstrade palidz samazinat izejvielu patérinu. Lai iegatu papildinformaciju par 3T izstradajuma
parstradi, ladzu, sazinieties ar viet&jo pasvaldibu, sadzives atkritumu savakSanas dienestu vai veikalu, kura iegadajaties So produktu.

16 Produkta novérosana

Mums ir pienakums uzraudzit savus produktus pat péc piegades.
Ladzu, pastastiet mums visu, kas mas intereseé:
Mainfti iestatljumu dati.

Pieredze ar ierici, kas ir svariga citiem lietotajiem.  Atkartoti trauc&umi.

St, rmer Maschinen GmbH Dr.-
Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
Hallstadt

Fakss: (+49)0951 96555-55 E-pasts:
info@craftweld.de

Produktu uzraudziba
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Ymetallisraft
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www.unicraft.de www.metallkraft.de www.holzstar.de

www.cleancraft.de ¢ ) www.aircraft-kompressoren.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StraBie 26

D-96103 Hallstadt &CﬁWEiSS“IE”
+49 951 96 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www.finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh www.xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471




