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Eessdna

Lugupeetud Klient!
tanan teid vaga, et ostsite i = -Plasma I6ikamise siisteem.

#c Plasmalbikeseadmed pakuvad kdrgeimal tasemel kvaliteeti, tehniliselt optimaalseid lahendusi ja
veenda suureparase hinna ja kvaliteedi suhtega. Pidevad arengud ja

Tooteuuendused tagavad alati uusima tehnoloogia ja ohutuse.

Enne kasutuselevottu lugege palun k&esolev kasutusjuhend hoolikalt 1&bi ja tutvuge sellega

Keevitusmasin tuttav. Samuti veenduge, et kdik keevitusmasinat kasutavad alati

lugege eelnevalt kasutusjuhendit ja sellest aru saanud. Hoidke neid kasutusjuhiseid hoolikalt alles
keevitusmasina ala.

teavet

Kasutusjuhend sisaldab teavet ohutu ja 6ige paigaldamise, kasutamise ja
Keevitusmasina hooldus. Pidev jargimine kogu selles juhendis sisalduvast teabest
tagab inimeste ja keevitusmasina ohutuse.

Kasutusjuhendis on tapsustatud keevitusmasina kasutusotstarve ja kogu teave, mis on vajalik selle saastlikuks
t6oks ja pikaks kasutuseaks.

Jaotises Hooldus kirjeldatakse kdiki kasutaja tehtud hooldustéid ja talitluskatseid
tuleb regulaarselt 1&bi viia.

Selles juhendis sisalduvaid illustratsioone ja teavet véivad muuta:

teie keevitusmasina praegune ehitusseisund. Tootjana otsime pidevalt taiustusi

ja toodete uuendamine, saab seetdttu muudatusi teha ilma selleta

ette teatada. Keevitusmasina pildid vBivad mdne detaili osas erineda

Nende juhendite illustratsioonid erinevad, kuid see ei mdjuta seadme kasutatavust
keevitusmasin.

Seetdttu ei saa teabe ja kirjelduste pdhjal mingeid vaiteid tuletada. muutused ja
Jatame endale Giguse teha vigu!

Teie soovitused nende kasutusjuhiste kohta aitavad oluliselt kaasa meie t66 optimeerimisele.

mida oma klientidele pakume. Kui teil on kiisimusi v8i parendusettepanekuid, votke meiega tihendust
meie teenus.

Kui teil on péarast kdesoleva kasutusjuhendi lugemist kiisimusi vdi probleeme
Kui te ei suuda selle kasutusjuhendi abil probleemi lahendada, vdtke tihendust oma edasimiijaga

Uhendus.

7 - Sturmer Maschinen GmbH Toote identifitseerimine

Dr.-Robert-Pfleger-Stral3e 26;
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1 Turvalisus

Esinduskokkulepped

y annab lisateavet

y kutsub tegutsema

y Loendused

See osa kasutusjuhendist

y selgitab teile selles kasutusjuhendis kasutatud teabe tdhendust ja kasutamist
hoiatused,

y maarab seadme kasutusotstarbe,

y juhib teie tahelepanu ohtudele, mis vdivad tekkida teile ja teistele inimestele, kui te neid juhiseid ei jargi
voiks,

y annab teada, kuidas ohte valtida.

Pange tahele ka kasutusjuhendit

y kohaldatavad seadused ja maarused,
y dnnetuste véltimise digusnormid,
y keelu-, hoiatus- ja kohustussildid.

Hoidke dokumentatsiooni alati seadme laheduses.

1.1 onhutusjuhised (hoiatused)

Ohu klassifikatsioon

Jagame ohutusjuhised erinevateks tasemeteks. Allolev tabel annab teile Gihe
Ulevaade siimbolite (piktogrammide) ja margusénade omistamisest konkreetsele ohule ja
(vBimalikud) tagajarjed.

piktogramm Signaalsdna Definitsioon/tagajarjed

OHT! Otsene oht, mis voib I6ppeda tdsiste kehavigastuste v8i surmaga.

HOIATUS! Oht: oht v8ib pdhjustada tdsiseid kehavigastusi vdi surma.

Ohtlikud vdi ebaturvalised tegevused, mis vdivad pdhjustada kehavigastusi vdi varalist kahju.

ETTEVAATUST!
Olukord, mis vdib pdhjustada keevitusmasina kahjustamist véi muid kahjustusi.
|
OHT! Inimeste vigastuste oht puudub.
Rakendusnduanded ja muu oluline/kasulik teave ja nduanded.
Ei tekita ohtlikke ega kahjustavaid tagajérgi inimestele ega varale.
teavet

Turvalisus
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Piktogrammid, mis viitavad konkreetsetele ohtudele

VANV

Kindral Elektriline hoiatus Hoiatus umbes Kuuma pinna Hoiatus
Hoiatusmérgid Kéte vigastused hoiatus automaatika eest
Pinge Kaivitamine
Hoiatus maapinnal olevate Hoiatus: imbermineku oht! Hoiatus rippuva koorma eest! Hoiatus

takistuste eest
tuleohtlike ainete eest!

Piktogrammid, mis tahistavad kaske/keeldusid

Sudamestimulaatori vai Kasutage kuulmiskaitset! Jargige juhiseid! Tommake toitejuhe valja!
implanteeritud defibrillaatoriga

inimestele
sissepaas keelatud!

Kasutage silmade kaitset! Kasutage katekaitset! Kasutage jalakaitset! Kasutage kaitseriietust!

Turvalisus
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1.2 Kasutusotstarve CRAFT-CUT PRO 41 P,

63, 83 ja 123 CNC plasmalbikeseadmed sobivad terase, roostevaba terase, alumiiniumi ja muude juhtmaterjalide
kaarlGikamiseks surudhu abil.

Plasmaldikeseadmed on m&eldud professionaalseks kasutamiseks ja seet6ttu vdivad neid kasutada ainult kvalifitseeritud to6tajad vastavalt
kéesolevale kasutusjuhendile.

Sihtotstarbelise kasutamise osaks on y kasutusjuhiste jargimine, y kontrolli-

ja hooldusjuhiste taitmine.

13

M@istlikult ettendhtav vaérkasutus y Kasutamine piirkondades,

kus on ohtlikke aineid, plahvatus- voi tuleoht. ¥ Kasutatakse esemete vdi vedelike soojendamiseks. ¥
Kasutatakse mittemetallist toodete tootlemiseks. y Kasutatakse kituste stttamiseks.

HOIATUS!

See A-klassi keevitusseade ei ole ette nahtud kasutamiseks elamutes, kus toide saadakse avalikust madalpingevdrgust.
Nendes piirkondades vdib elektromagnetilise Uhilduvuse tagamine olla keeruline nii juhtivate kui ka kiirgavate hairete
tottu.

Kui plasmalbikusseadet kasutatakse teisiti, kui on margitud jaotises “1.2 Sihtotstarbeline kasutamine” v&i kui seda muudetakse ilma ettevotte
Stirmer Maschinen GmbH loata, ei kasutata plasmaldikeseadet enam ettenéhtud viisil.

HOIATUS!

Seadme mittesihiparasel kasutamisel y tekivad ohud personalile, y seade

jamuu operaatori vara on ohus, y vdib kahjustada

seadme talitlust.

Me ei vastuta ebadigest kasutamisest tingitud kahjude eest.

Igasugune kasutus, mis lletab ettenéhtud kasutust v8i on erinev, loetakse vaarkasutuseks. Vaarkasutuse valtimiseks tuleb kasutusjuhend enne
esmakordset kasutamist 1&bi lugeda ja sellest aru saada.

Tootajad peavad olema kvalifitseeritud.

OHT!

Keevitusmasina imberehitamine ja muutmine on keelatud! Need ohustavad inimesi ja vBivad kahjustada keevitusmasinat.

Keevitusmasina mittesihiparane kasutamine ning ohutusndéuete vdi kasutusjuhendi eiramine vélistab tootja vastutuse
sellest tulenevate inimeste vdi esemete kahjude eest ning tihistab garantii!

Oht, kui seda kasutatakse valesti!
Keevitusmasina vaarkasutamine v8ib pShjustada ohtlikke olukordi. y Kasutage keevitusmasinat ainult
tehnilistes andmetes toodud jdudlusvahemikus. ¥ Arge kunagi minge ohutusseadistest médda ega alistage neid. § Kasutage keevitusseadet

ainult siis, kui see on tehniliselt laitmatus korras. y Kasutage ainult originaalvaruosi.

Turvalisus
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1.4 Jaakriskid

Isegi kui jargitakse koiki ohutusndudeid ja keevitusmasinat kasutatakse 6igesti, on siiski olemas jaakriskid, mis on loetletud allpool. y
Silmakahjustus defektsete v6i sobimatute kaitsevahendite kasutamisel. y Hingamisteede

kahjustused aurude sissehingamisel § Elektriléok defektse elektriisolatsiooni voi niiskuse tottu ¥
Ulemiste jasemete péletused sobimatute kinnaste kasutamisel y tooriku
kahjustused, kui kasutajal puudub piisav kvalifikatsioon vdi kogemus.

Kui keevitusmasinat kasutavad ja hooldavad ebapiisavalt kvalifitseeritud t66tajad, véivad keevitusmasinast tuleneda ohud vale
kasutamise vdi ebadige hoolduse tottu.

TEAVE!

Koik keevitusmasinaga seotud inimesed peavad

¥ omama ndutavat kvalifikatsiooni, ¥ jargima
hoolikalt kaesolevat kasutusjuhendit.

15 Personali kvalifikatsioon
Sihtrihm

See juhend kehtib

y operaatorid, ¥
operaatorid, ¥
hooldustddde personal.

Seet6ttu puudutavad hoiatused nii keevitusmasina kasutamist kui ka hooldust.

Méaarake selgelt ja Uhemétteliselt kindlaks, kes vastutab keevitusmasina erinevate tegevuste eest (kasutamine, hooldus ja remont).

Ebaselged kompetentsid on turvarisk!

See juhend maarab kindlaks inimeste kvalifikatsioonid erinevate allpool loetletud tlesannete jaoks:

operaator

Operaatorit juhendas operaator talle pandud llesannete ja ebadige kaitumise vdimalike ohtude kohta. Kéitaja v6ib tavaparasest téost kaugemale
ulatuvaid toiminguid teha ainult siis, kui see on kéesolevas juhendis satestatud ja operaator on talle selle selgesdnaliselt usaldanud.

Elektrik

Ténu oma erialasele ettevalmistusele, teadmistele ja kogemustele ning asjakohaste standardite ja eeskirjade tundmisele suudab
elektrik teha elektrislisteemidega seotud t0id ning iseseisvalt ara tunda ja valtida voimalikke ohte.

Elektrik on spetsiaalselt koolitatud selle tookeskkonna jaoks, milles ta to6tab, ning tunneb vastavaid standardeid ja eeskirju.

Spetsialiseerunud td6tajad

Kvalifitseeritud personal on oma erialase ettevalmistuse, teadmiste ja kogemuste ning asjakohaste eeskirjade tundmise tdttu véimeline
tegema neile méaératud t6id ning iseseisvalt ara tundma ja valtima vdimalikke ohte.

Turvalisus
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Juhendatud inimene

Instrueeritavat teavitas operaator talle pandud todilesannetest ja ebadigest kaditumisest tulenevatest véimalikest ohtudest.

Volitatud isikud

HOIATUS!

Keevitusaparaadi ebadige kasutamine ja hooldamine kujutab endast ohtu inimestele, esemetele ja keskkonnale.

Keevitusseadmega voivad tédtada ainult selleks volitatud isikud!

Kaitamiseks ja hooldamiseks volitatud isikud on operaatori ja tootja juhendatud ja koolitatud spetsialistid.

Operaator peab

y personali koolitamine, y

personali juhendamine regulaarsete ajavahemike jarel (véhemalt kord aastas).
- kdik keevitusmasinaga seotud ohutusnéuded, - kasutamine, - tunnustatud
tehnikareeglid, y
kontrollida tootajate teadmiste taset, ¥

dokumenteerida koolitus/juhendid, ¥ koolitusel/juhendamisel

osalemine on allkirjaga kinnitatud, y kontrollige, kas personal té6tab

ohutusteadlikult ja jargige kasutusjuhendit.

Operaator peab

y oled labinud keevitusmasina kasutamise koolituse, ¥ tunned selle funktsiooni ja toéreZiimi, y enne

kasutuselevdttu

- olete kasutusjuhendi 1abi lugenud ja sellest aru saanud, - olema tuttav
kdigi ohutusseadmete ja -eeskirjadega.

16 Uldised ohutusjuhised
Kasutage seadet ainult jargmistel tingimustel:
y Seadme tehniline seisukord on ideaalne.

y Seadet kasutatakse ettenahtud viisil. ¥ Kasutusjuhiseid jargitakse.

y Kdik turvaseadmed on olemas ja tootavad.

Kdrvaldage rikked vGi laske need kohe kdrvaldada. Rikete korral lilitage seade viivitamatult valja ja kindlustage see juhusliku vdi volitamata
sisselulitamise vastu.

TAHELEPANU:

y Teie ettevotte eest vastutava erialalidu 6nnetuste ennetamise eeskirjad voi
teised reguleerivad asutused!

y Enne kasutuselevottu kontrollige Idikeseadet véliselt ndhtavate kahjustuste ja defektide suhtes. Puudused ja kahjustused tuleb koheselt
kérvaldada. y Kaitske plasmalSikeseadet niiskuse eest. § Arge kunagi kasutage plasmaldikeseadet
keskkonnas, mis sisaldab tundmatuid aineid. - plahvatus- vdi tulekahjuohuga. -

halva ventilatsiooniga. - mis on mérjad voi niisked.

y Arge kunagi tootage keskendumisvdimet kahjustavate haiguste, vasimuse, narkootikumide vai alkoholi maju all
vOi ravimeid.

Turvalisus
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y Hoidke 8hu sisse- ja véljalaskeavad vabad.

y Arge kasutage seadme puhastamiseks agressiivseid puhastusvahendeid.
V¥ Remonti vBivad teostada ainult kvalifitseeritud isikud.

y Kasutage ainult originaalvaruosi ja -tarvikuid.

Elektripinge

y Arge puudutage pinge all olevaid osi.

y Uhendage generaator vooluvdrgust lahti, enne kui alustate sellega mingeid toid.

y isoleerige end ldigatavast detailist ja p6randast; kandke isoleerivaid kindaid ja riideid.

y Arge tootage kahjustatud v6i halvasti iihendatud v6i lahtiste kaablitega
tangid kaablid.
y Hoidke tdoriided ja keha kuivad.
y Arge toetage oma keha vastu Idigatavat detaili.
y Kaitske toiteslisteemi sobiva v8imsusega termomagnetilise lilitiga, vBimalusel generaatori Iahedal.

y Arge kasutage seadet, kui selle osad vdi kaitseseadised on eemaldatud.

y Veenduge, et toitestisteemil on korralik maandus.

y Veenduge, et plasmalbikeseade oleks alati kindlalt kinnitatud, et see ei saaks alla kukkuda.
Korgusel tootades kasutage kukkumiskaitset.

y Lilitage plasmaldikusseade sisse ainult siis, kui kdik kaablid on Gigesti Gihendatud.

V¥ Veenduge, et kdik tarvikud on 6igesti Ghendatud ja pdorake alati tahelepanu ihele
6ige maandusihendus.

Plahvatusoht y

Veenduge, et toopiirkonna laheduses ei oleks tuleohtlikke materjale.

y Podrake tahelepanu tuleohtlikele gaasisegudele tédpiirkonnas (ventilatsioon ja valjatdmme).

y Arge kunagi I8igake mahuteid, mis sisaldavad siittivaid v&i siittivaid aineid.

y Alumiiniumi Idikamisel olge vesildikamise laudade ja veealuse plasmalBikuse kasutamisel ettevaatlik, et alumiiniumis ladestuksid
vesinikuaatomid. Salvestatud vesinik v8ib pdhjustada plahvatusi.

y Kahjustatud voi kahjustuste tunnustega surudhutorud vahetage vélja.
y Hoidke r6hualandajad tookorras.
y Arge I8igake tolmu, gaasi v&i plahvatusohtlikke aure sisaldavates keskkondades.

Tuleoht y

Veenduge, et tdopiirkonna laheduses ei oleks tuleohtlikke, sittivaid materjale.
on rikkad.

y Pange valmis sobivad kustutusvahendid.

y Véltige lahtise tule levikut sademete, rébu ja h6dgumise téttu
Materjal.

y Veenduge, et téopiirkonna laheduses on tuletGkkeseadmed.

Pdletused y Kaitske
oma keha, kandes tulekindlat kaitseriietust (kindad,
Peakatted, jalandud ja maskid jne) pdletuste ja ultraviolettkiirguse eest).
y Liikuvad osad voi termilised osad vdivad kahjustada teie keha vbi kahjustada teisi inimesi.

y Hoidke plasmapdleti enda ja teiste inimeste kehast eemal.
y Veenduge, et toopiirkonna l1aheduses on esmaabivahendid.
y Vahetage maski vaateaken vélja, kui see on kahjustatud vdi ei sobi tehtava keevitustdo jaoks.

y Oodake, kuni tdddeldud osad on jahtunud, enne kui hakkate neid lles vGtma.
y Kaar paiskab pritsmeid ja sédemeid. Kandke alati dlivaba kaitseriietust, naiteks nahkkindaid, mansettideta pikse ja kdrgeid
kontsi. Kata juuksed mutsiga.

Turvalisus
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Sudamestimulaatorite kandjad

y Korgepingeahelate magnetvaéljad vBivad mdjutada siidamestimulaatorite t66d
maju.

y Seda tuupi elutéahtsaid elektroonikaseadmeid kandvad isikud peavad konsulteerima arstiga
enne sisenemist kohtadesse, kus sellised plasmaldikeseadmed asuvad.

Kiirgus y

Plasmakiirgus v6ib kahjustada nagemist ja pohjustada pdletusi.
Plasmakiirgus tekitab tugevat ultraviolett- ja infrapunavalgust.

y Loikekaar tekitab kiirgust, mis vigastab silmi ja pdletab nahka
vOib pdhjustada; Kasutage sobivaid kaitsevahendeid.

Aurud ja gaasid ¥
Plasmal6ikamisel tekivad tervisele ohtlikud gaasid:
Valtige saasteainete sissehingamist.
y Tagada piisav ventilatsioon, imemine vdi vajadusel hingamisdhu juurdevool.
y Tekkivate aurude ja gaaside tllbi maarab alusmaterjal, kattekiht jne. ¥ Ideaalis kasutage véljatdbmbega I6ikelaudu.

y Kloriidi sisaldavad puhastusvahendid vdivad plasmal6ikamisel moodustada fosgeenseid gaase (mirggaasi). Enne
Idikamist veenduge, et tooriku pinnal ei oleks jaake.

y Lugege labi ja mdistke taitematerjali tootjate kasutusjuhendit ja lugege labi
lugege hoolikalt ohutuskaarte.

Elektromagnetilised haired y
Plasmageneraator vastab elektromagnetiliste hairete emissiooni standarditele ja
sobib kasutamiseks toostuslikes keskkondades.
y Siiski tuleb arvestada, et vdivad esineda jargmised rikked ja sisse
Sellistel juhtudel tuleb vdtta asjakohaseid meetmeid.
- Andmeedastussusteemid
- Side
- Juhtimine
- Turvaseadmed
- Kalibreerimis- ja médteseadmed

1.7 EMC moot

Erandolukorras vdib nimetatud piirkond mgjutada, kuigi norm on (((.,))
Kiirguse piirvaartus on taidetud (nt: seade, mida elektromagnetism kergesti méjutab

kasutatakse paigalduskohas vdi lAheduses on raadio vdi televiisor

paigalduskoht). Nendel asjaoludel peaks kasutaja hairete kdrvaldamiseks rakendama asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

Vastavalt siseriiklikele ja rahvusvahelistele standarditele peavad imbritsevad seadmed vastama
kontrollitakse elektromagnetilist olukorda ja héiretevastast véimekust:

y Varukoopia

y Elektriliin, signaaliedastusliin ja andmeedastuskaabel

y Andmetdotlusseadmed ja telekommunikatsiooniseadmed
y Kontrolli- ja kalibreerimisseadmed

10
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Need t6husad meetmed hoiavad dra EMC probleemi:

y Toide:
- Isegi kui toiteallikas vastab eeskirjadele, on alati vaja tdiendavaid meetmeid
elektromagnetvéljade eemaldamiseks. (nt: sobiv vBimsusfilter).
y Keevituskaabli pikkus:
- Hoidke kaabli pikkus vdimalikult lGhike.

- Asetage seadme kaablid Uksteise kbrvale ja asetage need piisava vahega
muud kaablid.

Yy Maandada tooriku Gihendus.

y Vajadusel varjestada:
- Varjestada Uimbritsevaid seadmeid
- Varjestada kogu keevitusmasin

18  plasmaldikussiisteemide ohutusmaérgised

MARKUS:

Kahjustatud v6i puuduvad ohutussiimbolid plasmaldikusseadmel vdivad pdhjustada valesid toiminguid, mis vdivad pdhjustada
kehavigastusi ja varalist kahju. Masinale kinnitatud ohutussimboleid ei tohi eemaldada. Kahjustatud ohutussiimbolid tuleb

viivitamatult eemaldada
asendaja.

Tuleb mérkida jargmist:

y Igal juhul tuleb jargida seadme ohutussildil olevaid juhiseid
endale lubada. Kui ohutusmargised pleekivad v8i saavad seadme eluea jooksul kahjustatud, tuleb uued sildid kohe paigaldada.

¥ Sellest punktist, kus margid ei ole esmapilgul koheselt aratuntavad ja arusaadavad
seadme t66 I6petamiseks kuni uute siltide paigaldamiseni.

<s 3
N W

O

Joonis 1-1: PlasmalGikussiisteemide ohutusmargised
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Siumbol 1: Elektrilook

Elektrildok vdib I16ppeda surmaga. Pingestatud osade puudutamine vdib pbhjustada tdsiseid I66ke v6i pbletusi. Veenduge, et

kdik osad on digesti ihendatud ja maandusihendus on dige. Veenduge, et keha ja tdddeldava detaili vahel oleks alati =2
isolatsioon ning valtige paljaste katega kokkupuudet pingestatud osadega. Kandke Idikamise ajal kuiva isoleerivat kaitseriietust

ja arge kunagi kasutage masinat avatud korpusega.

Simbol 2: sédemete I6ikamine

Fuuga lend v&ib pdhjustada tulekahjusid ja plahvatusi. Arge IGigake tuleohtlike materjalide v6i kergestisiittivaid materjale Q‘Fr
sisaldavate konteinerite laheduses.

Sumbol 3: I16ikekaar

Lbikavad kaared kujutavad endast erilist ohtu silmadele ja nahale. Ldikamise ajal kandke alati sobiva
kaitsefiltriga keevituskiivrit ja sobivat kaitseriietust, naiteks keevituskindaid. = ///4,2

Sumbol 4: aurud ja gaasid

Valtige valjuvate aurude ja gaaside sissehingamist. Veenduge, et teil on piisav ventilatsioon, véaljatdmbe vdi hingamisdhu
juurdevool, et hoida neid teie hingamisdhust eemal.

1.9  Ohutuskaardid
Ohtlike kaupade ohutuskaardid saate oma edasimijalt vdi helistades telefonil +49 (0)951/96555-0. y
Spetsialiseerunud jaemiiljad leiavad ohutuskaardid partnerportaali allalaadimisalast.

12
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2 Tehnilised andmed

=

2.1 Tabel
parameeter CRAFT CUT PRO CRAFT CUT PRO 63 CRAFT CUT PRO 83 CRAFT CUT PRO
41 |k 123 CNC
Pikkus x laius x kdrgus 490x150x290 mm 740x260x484 mm 740x260x484 mm |740x260x484 mm
Kaal (koos pdletiga) 8,1 kg 26,5 kg 28,5 kg 32,4 kg
Uhenduspinge 110/230V 400V 400V 400V
Faasid / voolu tutp /
1/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz 3/AC/50/60Hz
Voérgu sagedus
Praegune tarbimine
SL8A(110V)/ 16,7A 20,9A 34.1A
20A (230V)
Noéutav
>4,8 kVA >12,5 kVA >14 kKVA >25 kVA
Generaatori vdimsus
Toitepistik 16 A 16 A 32A 32A
Uhenduskaabli pikkus 4m 4m 4m 4m
Kaitseklass IP21S 1P21S 1P21S IP21S
Isolatsiooniklass H H H H
Standard / margistus EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014 / CE
EMC klass A A A A
Avatud vooluahela pinge 328,3V (110V)/ 2976V 3756 V 3871V
327,9V (230 V)
To6temperatuur -10-40°C -10-40°C -10-40°C -10-40°C
Plasma seadistusvahemik R
20-30A (110V) / 20-65 A 20-80A 20-120A
20-40A (230V)
Plasma tootsiikkel
35% (110 V) / 90% 60% 60%
50% (230 V)
Pinge ED juures 100% 40°C 88V (110V)/ 104V 106 V 118V
plasma 92V (230V)
Vool ED 100% 40°C
o0 ° 20A (110v)/ 61A 65 A 95 A
plasma 30A (230V)
Elektritarbimise plasma 4,8 kVA 7,8 kVA 11kVA 17,5 kVA
P"6Ieti versioon Pilootkaar Pilootkaar Pilootkaar Pilootkaar
(Uhendus)
Ohuvajadus 120 I/min 140 l/min 160 I/min 200 I/min
To0rohk 5,0 baari 5,0 baari 5,0 baari 5,0 baari
Voimsustegur 0,999 cos phi 0,65 cos phi 0,78 cos phi 0,7 cos phi

Tehnilised andmed
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Ldikevbimsused plasma Idikamine CRAFT - CUT PRO

. . KASITOOLOIK KASITOOLOIK KASITOOLOIK KASITOOLOIK
materjalist 1digatud
PER 41 P PRO 63 PRO 83 PRO 123 CNC
Teras ST37 Kvaliteetne 16ige 15 mm 25 mm 30 mm 40 mm
eraldusldige 20 mm 30 mm 35 mm 50 mm
roostevaba teras Kvaliteetne Iﬁige 15 mm 25 mm 30 mm 40 mm
eraldusldige 20 mm 30 mm 35 mm 50 mm
alumiiniumist Kvaliteetne 16ige 16 mm 20 mm 25 mm 35 mm
eraldusldige 18 mm 22 mm 30 mm 40 mm
2.2 nimesilt
r ~
§ Stiirmer Maschinen GmbH, Craft-Cut Pro 123 CNC
ﬂ‘WE’d - -Pfleger-Str. 26,
mi,:wﬁm D o 26, Artikel-Nr. / Item no.: 1365122

= FA-CD-= ‘STANDARD‘EN G097 12012 et

0= 20A/88V-120A/128V
- = _ X | 60% 100%
—— | U=387.V T 120A 05A
T Uz 128V 118V
JI= | U=400V | h.=34.1A | 1.=26.4A
IP21S ] 324kg | O =] CE

AN

Joon.2-1: Nimesilt CRAFT-CUT PRO 123 CNC

3 Transport, pakendamine, ladustamine

31  transport

Parast kohaletoimetamist kontrollige plasmal6ikeseadet nahtavate transpordikahjustuste suhtes. Kui teil on kahju
Kui avastate plasmaldikusseadmel kahjustusi, teatage sellest kohe transpordiettevéttele v6i edasimiijale.

3.1.1 Teave transpordi kohta

Ebadige transport, paigaldamine ja kasutuselevdtt pdhjustavad dnnetusi ja vdivad pdhjustada kahjustusi
Plasmalbdikeseadme talitlushéired, mille eest me ei véta vastutust ega garantiid.

Tarnekomplekt on piisavalt mddtmetega tdstukiga kindlustatud nihkumise voi imberkukkumise vastu
vOi transportige see kraana abil paigalduskohta.

HOIATUS!

Kukkumisest vdi kukkumisest p6hjustatud rasked v6i surmavad vigastused
Tostuki voi transpordivahendi masinaosad. Pange tahele

Juhised ja info transpordikastil.

Votke arvesse plasmaldikuri kogumassi. Seadme kaal on sees
margitud “Tehnilistes andmetes”. Kui plasmaldikusseade on lahti pakitud
Seadme kaalu saab lugeda ka andmesildilt.

Kasutage ainult transpordi- ja koormarippumisseadmeid, mis taluvad kogu massi
Plasma ldikeseade mahub.

Transport, pakendamine, ladustamine
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HOIATUS!

Rasked vdi isegi surmavad vigastused, mis on p&hjustatud kahjustatud v8i ebapiisavalt
kandevbimega tdsteseadmetest ja koormuse all purunevatest veovahenditest.

Kontrollige tdstemehhanismi ja koorma tdstmise seadmete piisavat kandevdimet ja ideaalset seisukorda.

Kinnitage koormad hoolikalt. Arge kunagi astuge rippuva koorma alla!

3.1.2 Uldised ohud siseveol

HOIATUS!

Kindlustage plasmal6ikusseade imbermineku, veeremise ja kukkumise vastu.
Too6tajad peavad olema valjaspool ohutsooni ja koorma ulatust.

Hoiatage to6tajaid ja teavitage t6otajaid ohust.

Plasmal6ikeseadmeid tohivad transportida ainult selleks volitatud ja kvalifitseeritud isikud.
Ohtlikud alad, ebatasasused ja probleemsed kohad tuleb enne transportimist tle vaadata. Ohtlike alade, probleemkohtade ja ebatasasuste
eemaldamine teiste to6tajate poolt transpordi ajal toob kaasa méarkimisvaarse ohu.

Transportimisel kaituge vastutustundlikult ja arvestage alati tagajargedega. Hoidu julgetest ja riskantsetest tegudest.

3.2 Pakend Kdik

plasmalbikusseadmes kasutatavad pakkematerjalid ja pakkematerjalid on taaskasutatavad ja need tuleb alati ringlusse votta.

Papppakendi komponendid tuleb purustada ja ara visata vanapaberi kogumiseks.

Kiled on valmistatud poluetileenist (PE) ja polstriosad on valmistatud polistireenist (PS). Vite need materjalid
Ule anda ringlussevétu kogumispunkti voi teie eest vastutavale jadtmekaitlusettevottele.

33 ladustamine

Plasmalbikeseade tuleb paigaldada suletud, kuiva ja h&sti ventileeritavasse kohta. Seda ei tohi hoida niiskuse ega intensiivse paikesevalguse
kaes.

Transport, pakendamine, ladustamine
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4 Paigaldamine ja Uhendamine

4.1 Paigaldustingimused

y Kdrgus merepinnast: ¥ 1000 m
y Tootemperatuuri vahemik: -10 kuni +40 °C
y suhteline dhuniiskus alla 90%

Seade on mdeldud kasutamiseks kaetud ruumides ja see tuleks iles seada kuivas keskkonnas. Umbritseva hu temperatuur, milles
plasmaldikeseadet kasutatakse, peaks olema madalam

+40°C ja madal 6huniiskus. Umbritsev 8hk peab olema puhas tolmust, hapetest,

Raua- v6i metallipulbrite soolad v6i kontsentratsioonid.

Veenduge, et seadme ees oleks piisavalt ruumi, et juhtnuppudele oleks lihtne ligi pdaseda

on naha. Asetage seade nii, et 6hu sisse- ja valjalaskeava ei oleks takistatud

(Minimaalne kaugus seinast 40 cm). Arge katke seadet kinni. Veenduge, et seal pole metallosi,
Straub vdi muud vddrkehad vdivad seadmesse sattuda.

Korpus tagab elektrikomponentide kaitse ka valismdjude eest

otsese kontakti vastu. See néitab olenevalt olukordadest, kus neid saab kasutada,

erineval tasemel kaitse tahkete kehade ja vee tungimise eest. Kaitsetase saab olema

tahistatud tahtedega IP, millele jargneb kaks numbrit: Esimene number néitab kaitseastet tahkete ainete eest
keha ja teine veekaitse aste.

Keskkonnatingimused peavad vastama kaitseklassile IP21S!

Taiendav
1. number Kirjeldus 2. number Kirjeldus vali Kirjeldus
Kaitstud 12,5 mm Kait_stud _ Testitud, kas
2 suuruste tahkete 1 vertikaalse kukkumise eest S on liikuvaid osi
esemete eest Tilkuv vesi on paigal
MARKUS:

Seadistage keevitusseade nii, et 8hu sisse- ja véljalaskeava ei oleks takistatud

muutuda. Juallikate méaratud tootsiikkel on saavutatav ainult piisava ventilatsiooniga

vOimalik saavutada (vt “Tehnilised andmed”). Veenduge, et seal ei oleks lihvimislaaste ega tolmu
vOi muud metallosad v8ivad seadmesse tungida.

4.2 Plasmaldikeststeemi thendusskeem

4

FT R
T

% i Netzanschlussleitung |
@ Filterdruckregler

Druckluftquelle

Druckluftleitung

O

Ll e | Inverter

Brenneranschlussleitung ((+) _\ @
Brenner ===

[
\
Werkstuck “ /

\— Masseanschlussleitung (-)

Joonis 4-1: Uhendusskeem
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4.3 Vérguihendus

OHT! Elektripinge

Vorguga Uthendamine ja hooldus peab toimuma vastavalt VDE eeskirjadele! Pdleti v8i voolikupakendi defektsed voi
kahjustatud osad tuleb viivitamatult valja vahetada! Kontrollige, kas andmesildil ndidatud pinge vastab nimipingele

oma pingevorku. y Seadet

tohib kasutada ainult kaitsekontaktiga pistikupesadel ja pikenduskaablitel, mille on paigaldanud volitatud spetsialist.

y Pistikupesade toitejuhtmete kaitse peab vastama eeskirjadele. Nende eeskirjade kohaselt tohib kasutada ainult kaabli ristldikele vastavaid
kaitsmeid voi kaitseliliteid.

y Ulekaitsmise tagajarjeks voib olla torupdleng vai hoone tulekahjukahjustus. ¥ Enne vooluvérgu pistiku iihendamist
tuleb vdrgupinge valikuliliti nullida.

Pikendusjuhtmete kasutamine

Voimalusel véaldi pikendusi! MGned rakendused nduavad pikenduskaablite kasutamist
kuid véltimatu. Generaatori taieliku jdudluse tagamiseks tuleb kasutada jargmist tabelit
tuleb arvestada, milles juhtmete ristldiked méaratakse sdltuvalt pikkusest.

Pikendusjuhtme pikkus Kaabli minimaalne ristldige
10 meetrit 2,5 mm2
20 meetrit 4,0 mm2
MARKUS:

Kui pikkus erineb, tuleb ristldiget proportsionaalselt reguleerida.
Kaabli ristldige ei tohi olla vaiksem kui 2,5 mmz2.

4.4 Surudhu Ghendus

Uhendage surudhuallikas seadme tagakiiljel asuva filtri réhuregulaatoriga. Koht
Veenduge, et surudhus ei oleks vett, kondensatsiooni ega dli. Kui see nii on, on tks
Vajalik on taiendav filtreerimine, naiteks niiskuse eemaldamise filter. Soovitatav t66réhk on
réhul 5,0 baari dhuvajadusega

- 120 I/min plasmaldikusseadme CRAFT-CUT PRO 41 P puhul,

- 140 I/min plasmaldikusseadme CRAFT-CUT PRO 63 puhul,

- 160 I/min plasmaldikusseadmel CRAFT-CUT PRO 83 ja - 200 I/min plasmaldikeseadmel
CRAFT-CUT PRO 123 CNC.

Susteemi loputamiseks vajutage surudhu testnuppu (joonis 5-3).

4.5 Plasmap@dleti thendamine
CRAFT-CUT PRO 41 P

Sisestage pdleti pistik vastavasse pistikiilhendusse. Veenduge, et

Pistiku vedru sobib pistikihenduse soonega. Vajutage kaasasolevat torni
Kaitse (nool, joon. 4-2) siduri paremal kiiljel. Niiud keerake hendusmutter
péripdeva kuni pingutamiseni.

Pdleti vabastamiseks vajutage kaasasolevat nokki, et vajutada kaitsme paremal kuljel

Uhendage ja keerake konnektori iihendusmutrit vastupdeva, kuni pistik on paigas
saab vélja tbmmata.

Paigaldamine ja thendamine

CRAFT CUT PRO | Versioon 1.06



Machine Translated by Google

Joonis 4-2: Pdleti CRAFT-CUT PRO 41 P ihendamine

CRAFT-CUT PRO 63, CRAFT-CUT PRO 83 ja CRAFT-CUT PRO 123 CNC

Plasmalbikeslisteem on varustatud "Trafimectoriga" (joonis 4-2) plasmapdleti ihendamiseks

varustatud. Sobiva plasmapdleti thendamiseks sisestage pdleti pistik

sobiv pistikihendus. Veenduge, et pistikul olev nool oleks Uhel joonel pistikihenduse soonega. Kinnitamiseks keerake pistikut pool pooret
paremale.

Pdleti vabastamiseks tdmmake pistiku alguses olevat kaitset tahapoole ja keerake seda
Pdodrake pdletit pool pddret vasakule.

-

Joonis 4-3: Lédvendage pdleti ihendus

4.6 Tooriku Uhendamine
OHT:

Arge (ihendage maandusklambrit eemaldatava materjaliosaga!

Lbikamiseks vajaliku suletud ahela saamiseks peab kaasas olema plasmalGikusseade
olema Gihendatud toorikuga maandusklemmi kaudu.

Maanduskaabli tooriku klamber tuleb kinnitada I6ikekoha vahetusse lahedusse
et saavutada voimalikult kérge efektiivsus. Veenduge, et kontaktpunktis oleks laikiv metalliline tleminek.

OHT! Elektripinge

Veenduge, et elekter ei oleks blokeeritud t8stukite kettide, kraanatrosside voi
muud elektrit juhtivad osad vdivad voolata. Veenduge, et maanduskaabel

on Uhendatud t66deldava detailiga I16ikekohale vdimalikult lahedal. Maatuhendused,
kaugematesse punktidesse paigaldatud véahendavad efektiivsust ja

suurendada elektril6dgi ja "eksitavate" voolude ohtu.

18
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5 Kirjeldus

5.1  Juht-ja kuvaelemendid

o —

Joonis 5-1: Seadme kirjeldus CRAFT-CUT PRO 123 CNC

o ANIO I TINNNI0

Maaramine

Maaramine

1 “-" — kaabliihendus toorikuga Glhendamiseks

2 pingejaguri thendus 14 kontaktiga (ainult 123 CNC)

w
>

o|kepdleti thendus

4 sigse/valja lulitit

5 syrudhu regulaatorit

6 toitejuhtme Uhendus

7 Surudhuiihendus

8 filtri tuhjendusventiil

9 Ventilatsioon

1 2 3 4

Joonis 5-2: Juhtpaneel CRAFT-CUT PRO 123 CNC, 83, 63

Maaramine

1 Loikereziimi nupp MODE

N
>

kevoolu regulaatorit

3 Surudhu testimise nupp

4 Ekraanil voolu ldikamiseks, I6ikamiseks
Reziim ja veakoodid

Kirjeldus
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Joonis 5-3: CRAFT-CUT PRO 41 P seadme kirjeldus

Maaramine Maaramine
1 Igikepdleti thendus 2 “-"- kaabliuhendus toorikuga thendamiseks
3 syrudhu regulaatorit 4 surudhutihendus
5 Filtri tihjendusventiil 6 sisse/valja lulitit
7 tojtejuhtme pistik

Maaramine

1 LoikereZiimi nupp MODE

N
o

djkevoolu regulaatorit

3 Surudhu testimise nupp

4 Ekraanil voolu I8ikamiseks, I8ikamiseks
ReZiim ja veakoodid

1 2 3 4

Joonis 5-4: CRAFT-CUT PRO 41 P juhtpaneel

Kirjeldus
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Ldikereziimi nupp
y RedigeerimisreZiimi valimiseks vajutage redigeerimisreZiimi nuppu MODE.

2-taktiline tooreziim:

.p Selles t6dreZiimis hoitakse pdleti paastikut allavajutatuna kuni I6ikamise 16puni, et alustada I6ikamist. Pdleti paéstiku

_?_ 2T vabastamine I6petab I6ikamisprotsessi nagu ka kaare katkestamine.

Seda tdoreziimi soovitatakse lihikeste vahelduvate |8ikamisprotsesside jaoks.
4-taktiline téoreziim:
Pdleti paastiku saab vabastada parast I6ikekaare sittimist; Poleti paastiku uuesti vajutamine ja vabastamine I6petab nii
I6ikamisprotsessi kui ka kaare katkestamise.

Selles tooreziimis on vdimalik pdletit vasimata pikema aja jooksul kasutada.

Perforeeritud lehe I6ikamine:

Katkestatud I6ikeid, nagu perforeeritud lehtede, restide jms Idikamine, saab teha ainult selles tddreziimis. Funktsionaalne

jarjestus vastab tooreziimi 2 T jarjestusele kuni augu alguseni.

Augu algusesse jdudmine:

- Léikevoolu katkestus - Pilootkaar on paigal.

Augu I6ppu jdudmine:

- Kui materjal puutub uuesti kokku, suttib Idikekaar
Soéoétmine (ainult CRAFT-CUT PRO 83 ja CRAFT-CUT PRO 123 CNC-ga):
Sdltuvalt soovitud labitungimissiigavusest hoidke pdletit nurga all ja liigutage seda ettepoole sulamaterjali

suunas. Plasma réhk puhub vedela metalli thenduskohast valja.

Kirjeldusekraan

Maaramine

1 Léikereziimi kuva

2 | Bhurshu nait too ajal

3 Kuva t66 olek. Simboli varvimuutus
I6ikamisprotsessi ajal.

4 Naidik praeguse IGikevoolu ja max I6ikevoolu
jaoks

— S +
79pst 1 5.9 Bar

1 2 3 4

Joonis 5-5: Ekraanikuva

Ekraanil kuvatakse veakood

Rikete korral kuvatakse ekraanil veakoodid. Naiteks plasmalGikeseadme ebapiisava ventilatsiooni v8i surudhu ebapiisava
6huvoolu korral kuvatakse hairesimbol “E12 Madal r6hk! Kontrollige 6hurhku ja vajutage ekraanil olevat dhutesti nuppu.

Kirjeldus
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5.2 Tarne ulatus

CRAFT-CUT PRO 41 P CR

AFT-CUT PRO 63

CRAFT CUT PRO 83

CRAFT CUT PRO
123 CNC

1x maanduskaabel 6 mm?2 4 m.
300A maanduskaabliga

1x maanduskaabel 8 mm2 4 m.
300A maanduskaabliga

1x maanduskaabel 12mm2, 4m
300A maanduskaabliga

1x maanduskaabel 12mm?2, 4m
300A maanduskaabliga

1x plasmapdleti S65, 6mitr.,
Euro
keskiihendusega

1x plasma taskulamp

Zeta 60A, 6m sh.
Trafivektori Ghendus

1x plasma taskulamp Zeta

80A, 6m sh.
Trafivektori Uhendus

1x plasma taskulamp Zeta

110A, 6m sh.
Trafivektori thendus

5.3 Lisatarvikud on valikulised

CRAFT CUT PRO 41 1k 63 83 123 CNC

1333121 Ringldikeseade S65 X

1331208 Ringlikeseade ZETA X X X

1332065 Plasmapéleti S65, 6m koos keskithendusega X

1331060 Plasma poleti Zeta 60A , 6m sh Trafimector X

1331080 Plasma taskulamp Zeta 80A , 6m sh Trafimector X

1331120 Plasma taskulamp Zeta 110A , 6m sh Trafimector X

1331123 Automaatne taskulamp Zeta 110, 7,6m X
Kirjeldus

22 CRAFT CUT PRO | Versioon 1.06



Machine Translated by Google

=

6 Operatsioon

y Kontrollige diget sisendpinget. Toitetihendus 400 V AC 3-faasiline vdi 230 V 1-faasiline
y Tagada stabiilne toitevork.

y Sisestage vOrgu stabiliseerimismoodul (vajadusel)

OHT:

Ndutava sisendpinge pidev langemine allapoole v8ib seadet kahjustada
Juhtige seadet.

y Uhendage plasmalGikusseade vooluvérku.

y Uhendage surudhuvoolik plasmaldikeseadme tagakiiljel oleva filtri réhuregulaatoriga ja ihendage maanduskaabel téédeldava detailiga.

y Lilitage plasmaldikeseade seadme esikiiljel oleva ON/OFF luliti abil sisse.

y Vajutage surudhu testnuppu ja reguleerige surudhuregulaatoriga dhur8hk 3,5 kuni u.
6 baari.

y Reguleerige I6ikevoolu regulaatoriga. Plasmaldikur on nidd
operatsiooniks valmis.

6.1 Méarkused plasma I6ikamise kohta

y Kui Idikamise ajal ilmub hairenaidik, tuleb pdleti nuppu kohe vajutada
vabastada kuni haire I6ppemiseni. Pérast haire pShjuse kdrvaldamist vdib t60d jatkata.

y Pdleti nupp deaktiveeritakse suruhu testimise funktsiooni ajal.

y Poleti thendusi ei tohi I6ikamise ajal eemaldada.

y Pérast elektroodi ja otsiku pikemaajalist kasutamist pinnad oksitideeruvad ning elektrood ja otsik tuleb vélja vahetada. Hairetuli naitab
elektroodi ja duusi kulumist.

¥ Surudhu jarelvoolu faasis on vdimalik kaare séilitamiseks pdleti nuppu pikalt vajutada. Niipea kui pdleti nuppu kiiresti vajutada ja vabastada,
surudhu juurdevool peatub. Seejérel on vimalik seadme taaskaivitamiseks nuppu kaua vajutada.

Operatsioon
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6.2  plasmaldikesiisteemiga tootamine

OHT:

Plasmaldikamisel kandke alati kaitseriietust ja veenduge selles

Teisi laheduses viibivaid inimesi kaare UV-kiirgus ei ohusta.

Arge kunagi puudutage péleti esiosa (otsik, elektrood, valiskaitse). y Ldikamine toimub nihutades

otsikut 2 mm — 3 mm kaugusele |digatavast toorikust
on ligikaudne. Hoidke pdletit kallutatud, et sulametall ei paaseks |dikekaare sittimisel otsikule. Nupu vajutamisel hiippab siltekaar
toorikule. Tostke poletit aeglaselt, kuni toorik on perforeeritud, ja seejarel tehke I6ige.

y Ule 2 mm v6i 3 mm paksuse materjali Idikamise alustamiseks perforeerige materjal méne muu toériistaga, néiteks puurides voi
alustades tooriku servast. Vaiksemate materjalipaksuste puhul on vdimalik alustada tahke materjali kaldpdleti tehnikaga.

y Sailitage I6ikamise ajal keskmist Uhtlast kiirust. Kasutage I8ikesuunas pdoérdenurka 5° - 15°. Joonis 6-4
punkt 3 naitab vale I6ikekiiruse tulemusi.

- q"‘—__
=|":\ A A
i ]
zu schnell fzu langsam ‘ﬁ richtig

Joonis 6-1: Plasmaldikeslisteemiga té6tamine

Operatsioon
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6.3 Ettevalmistused Idikamiseks

Lilitage sisse

Plasmaldikeseade on varustatud Euro-CEE toitepistikuga 3x400 V kolmefaasilise voolu jaoks. § Uhendage pistik pistikupessa ¥

Loikeseade kaivitatakse pealliti abil.

Roheline POWER ON margutuli naitab, et seade on t66ks valmis.

Reguleerige surudhu-gaasi testi

Jahutus- ja I8ikedhu réhk ja voolukiirused tuleb reguleerida vastavalt kasutatavale pdletile. Valesti seadistatud gaasirhk vahendab I8ikekvaliteeti,
suurendab kulumist ja vBib &armuslikes tingimustes pdhjustada pdleti havimise. Vajalik 8hurdhk tuleb seadistada juhtpaneelil oleva reguleerimisnupu
abil.

Selleks keerake funktsiooni valikuliliti asendisse "GUEST TEST" ja tdmmake sinist reguleerimisnuppu Ules. Pdorake selles asendis, kuni manomeetril
naidatud réhk vastab tépselt ndutavale dhurbhule. Seejarel vajutage selle lukustamiseks podrdnupp uuesti alla. See tagab, et seadistus on kaitstud
tahtmatu reguleerimise eest. Seejarel lulitage |6ikereziimile lulitumiseks funktsiooni valikuliliti tagasi 2- vdi 4-taktilisele funktsioonile.

Valige 18ikevool

Vajalik vool sdltub sisuliselt Idigatava materjali tulibist ja materjali paksusest. Plasmaldikeseadme astmeteta I8ikevoolu reguleerimine véimaldab
optimaalselt kohaneda vastavate |8ikelilesannetega.

OHT!

Liiga kdrge vooluseadistus pShjustab duusi ja pdleti elektroodi suuremat kulumist. Kui vool on seatud liga madalaks, ei toimu
materjali 1abitungimist v8i materjali labitungimine on liiga aeglane.

Duuside valik

Sobiv plasmaduis tuleb valida vastavalt I6ikevoolu komplektile. Liiga suur otsik vahendab I6ikejéudlust, liiga vaike otsik pdhjustab termilise
Ulekoormuse tdttu suuremat kulumist.

Oige diiiisi valimise hélbustamiseks kuvatakse I8ikevoolu seadistusskaalal erinevate diiiiside labimddtude kasutusvahemikud.

6.4 Léikamisoperatsioon

Optimaalse I6ikekvaliteedi saavutamiseks tuleb séltuvalt tétdeldava materjali tiitibist ja tooriku paksusest valida vajalik I16ikevool, sobiv otsik ja sobiv
I16ikekiirus.

Ohukese pleki I6ikamisel saate parema I8ikekvaliteedi lahema péletiga.

Paksu lehtmetalli I6ikamine nGuab suuremat I8ikejdudlust. Seetdttu tuleb I6ikamine toimuda pdleti kaugusega. Vastavad vaheelemendid leiate
tarvikute valikust.

Kasitsi Idikamise operatsioonide puhul s6ltub I6ike kvaliteet ja pdleti komponentide kulumine lisaks juba mainitud mdjuteguritele kasutaja oskusest
plasmapdleti kasitseda.

Vajutage poleti paastikut ja juhtige pdleti juhtkaarega I6ike alguspunkti.
Parast Idikekaare stuiutamist tdmmake pdleti Uhtlase kiirusega ule tdddeldava detaili. Optimaalne I8ikekiirus saavutatakse siis, kui I16ikejoa valjub
|6iketerast umbes 100° nurga all I6ikesuuna vastu.

Juhtkaar ei tohiks asjatult sulidata, kuna see p6hjustab pdleti komponentide suuremat kulumist.

Sirgete Idigete puhul on soovitatav kasutada kiilgsuunas suunamiseks peatussiini. Pdleti vGimalikult Ghtlase ja sujuva juhtimise tagamiseks on
soovitatav kasutada juhtkaru.

Operatsioon
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7 Torkeotsing

OHT:

Plasmaldikeseadet vbivad hooldada ainult meie poolt volitatud kvalifitseeritud td66tajad

remont! Torkeotsinguks lllitage seade alati vélja.

7.1 vVigade tabel

Hairimine

V@imalik p&hjus

abindu

Plasmapdleti ei kaivitu

1.

Puudub toiteallikas

2. Ohuvarustuses ei ole piisavat mahtu ega réhku

3.Klamber ei ole tooriku kiilge kinnitatud.

4,

Surudhuvarustus puudub, kuid lamp pdleb

1. Uhendage vooluvérku ja lillitage sisse

2. Kontrollige 6huvarustust

3. Klambriga téddeldavale detailile vGi
Uhendage keevituslaud

4. Uhendage surudhk / suurendage réhku

Veakuva LED 1. Kaitsekork pole paigaldatud 1. Paigaldage kaitsekork
(poleti ja réhk) vilgub 2. Elektrood ei ole digesti paigaldatud 2. Reguleerige elektrood digesti

1. Ohuvool on blokeeritud 1. Kontrollige dhuvoolu
Temperatuurindidik stittib méne 2. Ventilaator on blokeeritud 2. Kontrollige ventilaatorit ja vajadusel vahetage see valja
minuti parast 3. Seade on tlekuumenenud 3. Laske seadmel 5 minutit jahtuda

4. Sisendpinge on liiga kdrge 4. Véhendage sisendpinget

Sademed lendavad alla, mitte ules.

Materjali ei Idigata

Pdleti materjalist liiga kaugel
Materjal pole korralikult maandatud
Liiga kiire I8ikekiirus

1. Suurendage voolu

2. Vahendage kaugust toorikuni

3. Kontrollige hendusi
4. Vahenda kiirust

réabu moodustumine

=

w N

Liiga suur I8ikekiirus
Loikeotsik on kahjustatud

. Vale 6hurdhk

1. Vahendage I6ikekiirust
2. Vahetage l6ikeotsik

3. Korrigeerige Shuréhku

Loikamise ajal kaar peatub

A WN R

L&ikekiirus on liiga vaike.

Ohurshk liiga madal.

Pinge liiga madal.

Maandusjuhe on tooriku kiljest lahti thendatud

1. Suurendage I6ikekiirust.
2. Alandage 8huréhku.
3. Suurendage pinget.

4. Uhendage maanduskaabel téédeldava detaili vai
keevituslauaga

Ebapiisav

Materijali 1abitungimine

=

w N

>

o1

Liiga suur I8ikekiirus

Ldikeotsik on kahjustatud.

. Vale 6huréhk.

Liiga paks toorik.

Liiga madal Idikevool.

1. Vahendage I6ikekiirust

2. Vahetage Idikeotsik

3. Korrigeerige Shurdhku

4. Valige 6ige materjali paksus
5. Suurendage Idikevoolu

LGikekaar ebastabiilne / vareleb

=

N

. Duls on kahjustatud vdi elektrood kulunud

. Vesi 8huvarustuses

1. Vahetage kahjustatud elektrood vdi otsik
vélja.

2. Kaasas ohufilter voi lisafiltrid
kiosk

Luhike séilivusaeg
Tarbematerjalid

N e

w

. Vale 6huréhk
. Surudhk saastunud

Sittekaar liiga pikk

1. Oige 6hurdhk
2. Paigaldage filtrisisteem
3. Kontrollige 8huvarustust

Kaitsmed vabanevad ajal
tookorras

Valitud pikenduskaabel oli liga ndrk

Kasutage vastupidavaid pikenduskaableid

26
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Hairimine

Voéimalik pdhjus

abindu

Raske suilitamine

1. Kulumaterjalid on kahjustatud

2. Maanduskaabel on valesti tihendatud
3. Vale 6hurdhk

Pdleti kahjustatud

>

1. Kasutage kahjustamata kulumaterjale.

2. Uhendage maanduskaabel digesti
3. Oige 8hurshk
4. Vahetage poleti

Halb kvaliteet
I6igatud

=

. Vool on liiga madal
. Liiga suur I6ikekiirus
. Liiga palju niiskust suruéhus

w N

1. Suurendage voolu

2. Vahendage I6ikekiirust

3. Kontrollige filtrit ja vajadusel vahetage valja

Parast poletit
vajutati, siis lulitub
Piloot kaar ei ole
Loikekaar

1. Ebatapne uhendus pdletite vahel

ja toiteallikas
2. Maanduskaabel ei ole toorikuga tihendatud

kokku seotud

3. Defektsed komponendid
seade

IN

. Defektne pdleti

1. Looge stabiilne ihendus

2. Mddtke kaabel puhtas ja
tooriku kuiv ala
Uhendada.

3. Helistage kvalifitseeritud spetsialistidele

4. Helistage kvalifitseeritud spetsialistidele

Kaar lulitub t66 ajal valja

[iN

. Toiteallikas on tlekuumenenud

1. Laske toiteallikal jahtuda (5 minutit)

Temperatuurilamp pdleb, kuid
surudhuvarustus puudub

3. Seade on tlekuumenenud
4. Ventilaator on blokeeritud

2. Surudhk on liga madal 2. Kontrollige surudhku ja vajadusel suurendage
3. Sulgege elektrood 3. Vahetage elektrood valja

Sead . \dlitatud. kuid p3leti 1. Pdleti on valesti thendatud 1. Kontrollige thendusi

‘et'?“? on sisse ldlitatud, kuid polet 2. Puudub tooriku klamber 2. Uhendage tooriku klamber

ei toota
3. Defektne péleti 3. Vahetage poleti
1. Ohuvool on blokeeritud 1. Kontrollige 8huvoolu

Toitelamp ja .

P) 2. Defektsed komponendid

2. Vahetage komponendid valja
3. Laske seadmel jahtuda (5 minutit)
4. Kontrollige seisukorda ja parandage

7.2 veakuva LED

AEo1

Overheat alustada.

alustada.

BE10

Missing phase

Ir Cutting torch
o disconnection!

Kui faas puudub, ilmub ekraanile hairekuva "E10 Missing phase".
Laske elektrilihendus seadistada kvalifitseeritud elektrikul.

Hairenait E01-Ulekuumenemine, kui keevitusmasina ventilatsioon on ebapiisav v6i kui seade kuumeneb iile. Parast
seadme jahtumist alarm kaob ja seadet saab taaskaivitada

Kui keevitusmasinal on ebapiisav ventilatsioon vdi kui surudhu vool on ebapiisav

ilmub hairesiimbol “E12 Madal r6hk!”. Kontrollige dhurdhku ja suruge dhku
testnupp” ekraanil. Pérast héaire pdhjuse kdrvaldamist saab seadme taaskaivitada

Kui I6ikeseadme pdleti kontakt (ihendus) on ebapiisav voi kui seadmes on defekt

Pdleti, kuvatakse ekraanile haireteade “E30 Cutting torch disconnection”.
Kontrollige pdleti Gihendust vdi pdletit.

Veaotsing
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8  Hooldus ja hooldus

Seadme regulaarne ja kohusetundlik hooldus on pika kasutusea pdhindue,
heade t66tingimuste ja plasmaldikussisteemi maksimaalse tootlikkuse tagamiseks. Veenduge
et hooldustdid tehakse regulaarselt.

Hoiatus! Oht, kui inimesed ei ole piisavalt kvalifitseeritud:

Ebapiisavalt kvalifitseeritud inimesed vGivad valesti tehtud remonditoéde tottu kahju tekitada /
ara hinda ega vOta arvesse riske, mida Idikeseade kasutajale tekitab 4
seadke ennast ja teisi tdsiste vigastuste ohtu.

Laske koiki hooldustdid teha ainult kvalifitseeritud isikutel.

Enne mis tahes hooldustddde tegemist tuleb plasmalbikussiisteem vélja lulitada ja oodata
vahemalt 5 minutit, kuni seade jahtub.

Parast hooldus-, hooldus- ja remonditdid kontrollige, kas kdik paneelid ja
Plasmaldikeseadmele on taas korralikult paigaldatud kaitseseadmed.

Kahjustatud kaitseseadmed ja seadme osad tuleb klienditeeninduses parandada v&i vélja vah
vahetada.

8.1 Plasmapdleti hooldus

Varuosade liigne kulu on tingitud niiskest surudhust ja tdiskomplekti valest paigutusest
materjalist vGi liiga suurest I6ikekiirusest. y Elektrood

vahetatakse vadlja, kui keskele tekib 1-1,5 mm kraater.

y Otsik vahetatakse valja, kui keskava on kahjustatud, laienenud v&i ovaalne.
y Ohukivi vahetatakse valja, kui (iks otstest karboniseerub.

y Kui isolatsioon on kulunud, tuleb diiusihoidik vélja vahetada.

8.2 Plasmalbdikeseadme hooldus

Hooldusvélbad on ettevdtte Stirmer Maschinen GmbH soovitused tavapérastele standardnduetele (nt t66 Uhes
vahetuses, kasutamine puhtas ja kuivas keskkonnas). Téapsed intervallid
maéarab teie turvatootaja.

Ulesanne intervall

Seadme sisemuse puhastamine sOltuvalt tootingimustest

Ohutusseadmete funktsionaalsuse testimine

s . lgapéevane
kaitava personali poolt

Sisteemi visuaalne kontroll, eriti

Péleti voolikud Igapéevane

Laske kvalifitseeritud personalil ihenduskaableid

. Poolaastas
tle kontrollida

Kogu keevitussisteem labi Aastane

Laske kvalifitseeritud personalil seda kontrollida

83  seadme sisemuse puhastamine

Kui plasmal6ikusseadet kasutatakse tolmuses keskkonnas, tuleb seadme sisemust regulaarselt puhastada
Puhastatakse korraparaste ajavahemike jarel puhumise véi tolmuimejaga. Selle puhastamise sagedus sdltub
vastavad tootingimused. Kasutage seadme valjapuhumiseks ainult puhast ja kuiva 6hku

vOi kasutage tolmuimejat.

28
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Enne mis tahes hooldustddde tegemist hendage seade alati vooluvdrgust lahti
vOi asendada plasmaldikusseadme komponendid.

Kui selle seadme hooldus- ja remonditdid teevad isikud, kes ei ole
Kui olete volitatud seda t66d tegema, siis teie garantiinbue aegub Pl =

9 Varuosad

Vigastusoht valede varuosade kasutamisest!

Valede v@i vigaste varuosade kasutamine v6ib kasutajat ohustada
tekkida ja p6hjustada kahjustusi ja talitlushéaireid.

Ettevdte Sturmer Maschinen GmbH ei v6ta endale vastutust ega garantiid kahjude ja
Rikked, mis on tingitud kaesoleva kasutusjuhendi mittejargimisest. Kasutage remondiks
ainult veatuid ja sobivaid t6driistu, originaalvaruosi voi firmalt Stiirmer Maschinen GmbH
selgesdnaliselt heaks kiidetud seeriaosad.

Heakskiitmata varuosade kasutamine tuhistab tootjapoolse garantii.

Teave tehnilise toe kohta

Garantii alla kuuluvat remonti v8ivad teha ainult tehnikud,
kes on meie poolt selleks volitatud. Kasutage ainult originaalvaruosi.

9.1 varuosade tellimine

Varuosi saab hankida spetsialiseeritud edasimuijatelt.

Saatke varuosade joonise koopia koos margitud komponentidega spetsialiseeritud edasimiijale ja
tapsustage jargmist:

y Kauba number

y Seadme nimi

y Valmistamise kuupéev

y Komponentide asukohanumbrid ja vajaduse korral vastava varuosa joonise number
y Kogus

y Soovitud saatmisviis (post, kaubavedu, meri, dhk, ekspress)
y Tarneaadress

Varuosade tellimusi ilma Ulaltoodud teabeta ei vdeta arvesse. Kui tarneviisi kohta infot pole, toimub saatmine tarnija aranagemisel.

Teave seadme tlilbi, kaubanumbri ja tootmisaasta kohta leiate tuibisildilt, mis on peal
PlasmalGikusseade on kinnitatud.

Naide

Plasmalbikeseadme CRAFT - CUT PRO 41 P esikate tuleb tellida. Esikaas on varuosade joonisel number 8.

Varuosade tellimisel saatke varuosa joonise koopia, millele on mérgitud komponent
(esikaas) ja margitud positsiooninumbriga 8 volitatud edasimiijale ning esitage jargmine teave

Teave koos:
§ Kauba number 1365041
§ Mudeli nimi y Positsiooni CRAFT-CUT PRO 41 P
number 8
Varuosad
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9.2 Varuosade joonised

CRAFT-CUT PRO 41 P

Pos. Kirjeldus Rahvahulk
- e e 1 juhtpaneel 1
- 2 Tahvel 15V / 5V 1
3 Laliti 1
4 fann 1
5 toitesiisteem 1
6 LCD ekraan 1
7 Esilaud 1
8 Esikaas 1
5-1 | emaplaat 1
5-2 diood 2
5-3 diood 2
5-4 transistor 7
4 5-5 Sillaalaldi 2
Joonis 9-1: Varuosade joonis CRAFT-CUT PRO 41 P
CRAFT CUT PRO 63
Pos. Kirjeldus Rahvahulk
1 Toitemoodul 1
2 EMC plaat 1
3 Tagakaas 1
4 fann 1
5 Sillaalaldi 1
6 juhtpaneel 1
7 Transistori plokk 1
8 Tahvel 15V / 5V 1
9 Valjundturvaplaat 1
10 Esilaud 1
11 Laliti 1
12 Esikaas 1
Pos. Kirjeldus Rahvahulk s LCD ekraan !
14-1 MUR PCB 1 14 MUR !
14-2 transistor 2
12-3 diood 2 7-1 Transistorplaat 1
7-2 transistor 8
Joon.9-2: Varuosade joonis — varuosade joonis CRAFT-CUT PRO 63
]
Varuosad
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CRAFT CUT PRO 83

U1 W

15

14

8 H—10 11 124 13

Pos. Kjrjeldus Kogus kJuba kirjeldus Rahvahulk
1 MUR PLOK 1 11 Valjundturvaplaat 1
2 Toitemoodul 1 12 LCD ekraan 1
3 Kondensaatoriplaat 1 13 Esilaud 1
4 EMC plaat 1 14 Laliti 1
5 Tagakaas 1 15 | Esikaas 1
6 fann 1
7 Juhi pardal 1 1-1 | Alaldiplaat 1
8 juhtpaneel 1 1-2 dipodi 8
9 Sillaalaldi 1 1-3 | transistor 2

10 Tahvel 15V / 5V 1

Joon.9-3: Varuosade joonis — varuosade joonis CRAFT-CUT PRO 83

Varuosad
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CRAFT CUT PRO 123 CNC

17
16
15
14
13
Pos. Mé&&dramine Rahvahulk Pos. Mé&&dramine Rahvahulk
1 Toitemoodul 1 12 Esikaas 1
2 Kondensaatoriplaat 1 13 Laliti 1
3 Juhi pardal 1 14 trafo 1
4 Tagakaas 1 15 esilaud 1
5 fann 2 16 | CNC juhtplaat 1
6 transistor 2 17 Tahvel 15V / 5V 1
7 Sillaalaldi 1
8 EMC plaat 1
9 MUR| plokk 1 9-1 diood 8
10 juhtpaneel 1 9-2 | transistor 2
11 Valjundturvaplaat 1 9-3 MUR juhatus 1
Joonis 9-4: Varuosade joonis CRAFT-CUT PRO 123 CNC
]
Varuosad
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10 elektriskeemi
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Joonis 10-1: Elektriskeem CRAFT-CUT PRO 41 P
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11 EL-i vastavusdeklaratsioon

Jargmiste toodete puhul

Tootja/turustaja: Sturmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Tooterithm: /= ® Keevitusseadmed
TUUbi tahistus: Plasma ldikamismasin Kauba number
Toote nimi: * [] CRAFT-CUTPRO41P 1365041

[J CRAFT-CUT PRO 63 1365062

[J CRAFT-CUT PRO 83 1365082

|:| CRAFT - CUT PRO 123 CNC 1365122

Seerianumber: *

*

20

Valmistamisaasta:

* taitke need valjad andmesildil oleva teabe alusel

kinnitatakse, et need vastavad olulistele kaitsenBuetele, mis on satestatud ndukogu direktiivis 2014/30/EL
(EMC-direktiiv) direktiivis 2014/30/EL (EMC direktiiv) direktiivis 2014/30/EL (EMC direktiiv)
elektromagnetilist Ghilduvust ja elektriseadmeid kasitlevas direktiivis 2014/35/EL

Kasutamine teatud pinge piirides on ette nahtud.

Ulaltoodud tooted vastavad ja vastavad nende direktiivide satetele
Kaarkeevitusseadmete ohutusnduded vastavalt jargmistele tootestandarditele:

Kohaldati jargmisi Ghtlustatud standardeid:

EN IEC 60974-1:2022 + A11:2022 Kaarkeevitusseadmed. Osa 1: Keevitusjduallikad

EN IEC 60974-10:2021 Kaarkeevitusseadmed. Osa 10: NGuded
Elektromagnetiline Ghilduvus (EMC)

EK andmetel. Direktiivi 2006/42/EU artikli 1 kohaselt kuuluvad tlainimetatud tooted eranditult direktiivi 2014/35/EL reguleerimisalasse, mis
kasitleb elektriseadmeid, mida kasutatakse teatud pingepiirides.

Tehnilist dokumentatsiooni koostama volitatud isiku nimi ja aadress:

Kilian Stuermer, Stuermer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

¥/

Kilian Sturmer (tegevdirektor)
Hallstadt, 10. aprill 2024

EL-i vastavusdeklaratsioon
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12 Lisa

12.1 Autoridigus

Nende juhiste sisu on kaitstud autoridigusega. Nende kasutamine on seadme kasutamise piires lubatud. Igasugune
kasutamine véljaspool seda ei ole lubatud ilma tootja kirjaliku loata.

Oma toodete kaitsmiseks registreerime kaubamargi-, patendi- ja disainidigused, kui see on tksikjuhtudel véimalik.
Oleme tugevalt vastu meie intellektuaalomandi diguste rikkumisele.

Tehnilised muudatused vdivad igal ajal muutuda.

12.2 Sailitamine

OHT!

Ebadigel ja ebadigel ladustamisel vBivad elektrilised ja mehaanilised komponendid kahjustuda
ja havida.
Hoidke pakitud vdi juba pakkimata osi ainult selleks ettendhtud keskkonnatingimustes.

Votke Uhendust oma edasimiijaga, kui seadet ja tarvikuid on vaja ladustada kauem kui kolm kuud ja muudes
keskkonnatingimustes kui ette nahtud.

12.3 Kdrvaldamise teave / ringlussevdtu vdimalused: Palun
kdrvaldage oma plasmalbikusseade keskkonnasdbralikul viisil, mitte visates jaatmeid keskkonda, vaid kdrvaldades
need professionaalselt.

Palun arge visake lihtsalt &ra pakendit ja hillem kasutatud plasmaldikeseadet, vaid pigem utiliseerige mélemad
vastavalt oma linna-/omavalitsuse v0i vastutava jaatmekaitlusettevotte poolt kehtestatud juhistele.

12.3.1 Kasutuselt kérvaldamine

ETTEVAATUST!

Kasutuselt kdrvaldatud seadmed tuleb viivitamatult ja asjatundlikult kasutusest k8rvaldada, et valtida
hilisemat vaarkasutamist ning keskkonna v8i inimeste ohtu. y

Eemaldage patareid ja akud, kui need on saadaval. y Vajadusel

demonteerige |0ikeseade juhitavateks ja kasutatavateks s6lmedeks
komponendid.

y Viige seadme komponendid ettenéhtud jaadtmekaitlusteedele .

12.3.2 Seadme uue pakendi utiliseerimine

Kdik seadmes kasutatavad pakkematerjalid ja pakkimise abivahendid on taaskasutatavad ja need tuleb alati imber
toddelda.

Pakendipuitu saab utiliseerida vdi taaskasutada.
Papppakendi komponente saab purustada ja saata vanapaberi kogumisse.

Kiled on valmistatud poluetileenist (PE) vbi polstriosad polistiireenist (PS). Neid materjale saab péarast to6tlemist
uuesti kasutada, kui need edastatakse ringlussevétu kogumispunkti vdi teie eest vastutavasse jaatmekaitlusettevéttesse.

Andke pakkematerjal edasi ainult vastavalt tulibile, et seda saaks kohe ringlusse vétta.

Manus
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12.3.3 Vana seadme utiliseerimine

TEAVE

Teie enda ja keskkonna huvides veenduge, et kdik seadme osad utiliseeritakse ainult selleks ettenahtud ja heakskiidetud viisil.

Pange téhele, et elektriseadmed sisaldavad mitmesuguseid taaskasutatavaid materjale ja ka keskkonnakahjulikke komponente. Palun aidake
tagada, et need komponendid oleksid eraldatud ja nduetekohaselt kdrvaldatud. Kahtluse korral vtke ihendust oma olmejaatmete kdrvaldamise
osakonnaga. Vajadusel peate v8ib-olla paluma toétlemiseks spetsialiseeritud jadtmekaitlusettevotte abi.

12.3.4 Elektriliste ja elektrooniliste komponentide utiliseerimine

Veenduge, et elektrilised komponendid utiliseeritakse professionaalselt ja kooskdlas seadusandlusega.

Seade sisaldab elektrilisi ja elektroonilisi komponente ning seda ei tohi visata olmejaatmete hulka.
Vastavalt Euroopa elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete direktiivile ja selle rakendamisele siseriiklikus diguses tuleb kasutatud elektritdoriistad
ning elektriseadmed ja masinad eraldi koguda ning keskkonnasdbralikul viisil umber téddelda.

Operaatorina peaksite hankima teavet teie kohta kehtiva volitatud kogumis- v8i kdrvaldamissiisteemi kohta.

Palun veenduge, et patareid ja/vdi akud utiliseeritakse professionaalselt ja kooskdlas seadusandlusega. Palun visake tiihjad akud ainult jaemiujate
vOi olmejaatmete kaitlemise ettevotete kogumiskastidesse.

12.4 Kdrvaldamine kohalike kogumispunktide kaudu Kasutatud

elektri- ja elektroonikaseadmete utiliseerimine (Kehtib Euroopa Liidu riikides ja teistes
Euroopa riikides, kus nende seadmete jaoks on eraldi kogumissiisteem).

Tootel voi selle pakendil olev siimbol néitab, et seda toodet ei tohi kdidelda tavaliste olmejaatmetena, vaid see tuleb anda elektri- ja
elektroonikaseadmete imbertdotlemiseks ettenahtud kogumispunkti.

Aidates seda toodet Gigesti utiliseerida, kaitsete keskkonda ja iimbritsevate inimeste tervist. Ebadige utiliseerimine ohustab
keskkonda ja tervist.

Materjalide taaskasutamine aitab véhendada tooraine tarbimist. Selle toote ringlussevdtu kohta lisateabe saamiseks votke ihendust
kohaliku omavalitsuse, olmejaatmete kaitlemise ettevdtte voi kauplusega, kust toote ostsite.

38
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13 Tootevaatlus

Oleme kohustatud oma tooteid jélgima ka parast tarnimist.
Palun raakige meile kdigest, mis meid huvitab:
y Muudetud seadistusandmed.

y Seadmega seotud kogemused, mis on teistele kasutajatele olulised. § Korduvad héired.

Stuermer Maschinen GmbH Dr.-

Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
Hallstadt

Faks: (+49)0951 96555-55 E-

post: info@craftweld.de

Toote vaatlus
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Zmetaliisraft

5

www.holzstar.de

www.metallkraft.de

% MW VIASCHINEN

www.cleancraft.de www.aircraft-kompressoren.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Strafie 26

D-96103 Hallstadt J#:hWE’ssn’a’f
+49 951 96 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

/ J Welding rec»mmg,-/
/ \

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www.finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh www.xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471




