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Pratarmé

Pratarme

Dé&ojame, kad j sigijote daugiafunkcj visiSkai skaitmeninj keitiklj CO2/MAG/MIG suvirinimo maitinimo

Saltinj (toliau - suvirinimo maitinimo Saltinis), kurj pagamino MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.

Siame vadove pateikiamos atsargumo priemonés, susijusios su montavimu ir laidais, parametry nustatymu, gedimy diagnostika ir
trikGy Salinimas ir kasdienépriez idra. Siekiant uz tikrinti teisingg suvirinimo j rengimg ir veikimg
maitinimo Saltinio ir suteikite visiSka jo pranaSuma, perskaitykite $j vartotojo vadova

prieS montuodami maitinimo Saltinj , tinkamai jj laikykite ir suvirinimo galig suteikite vartotojui

Saltinis.

MEGMEET Welding Technology Co., Ltd. nuolat tiria, kuria ir diegia naujoves produktus.
Esant bet kokiems neatitikimams tarp Sio vartotojo vadovo turinio, parametry ir paveiksly bei ty
faktiniy produkty , pirmenybéteikiama faktiniams produktams. Instrukcija gali bati keiGama iS anksto

pastebéi. Bendrovéturi galutine teise interpretuoti S vartotojo vadova.
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Atsargumo priemonés

Saugos

Saugos priemonss

apibr& imas

A PAVOJUS

Dirbkite taip, kaip reikalaujama, kitaip galite mirti arba rimtai susiz aloti.

/1N Atsargiai

sukelia.

Eksploatuokite taip, kaip reikalaujama, nes gali bati vidutinio sunkumo arba nedidelis suz alojimas arba turtinéz ala

Prie$ naudodami perskaitykite S| vadovg, kad galéumée tinkamai naudoti.

Projektuojant ir gaminant $j suvirinimg buvo pakankamai atsiz velgtaj saugos klausimus

maiti

nimo 3altinis. Tadau norint uz tikrinti saugy $io suvirinimo energijos Saltinio naudojima ir iSvengti suz alojimy

ir dideliy nelaimingy atsitikimy , naudojimo metu laikykités Siame vadove pateikty atsargumo priemoniy .

Netinkamas suvirinimo maitinimo Saltinio naudojimas gali sukelti suz alojimus.

Atsargumo priemoné montuojant

PAVOJUS

Jei

PrieS tvarkydami ar perkeldami suvirinimo aparatg, j vesties maitinimo Saltinis i$ elektros

Suvirinimo aparato negalima kelti kartu su kitais daiktais.

Suvirinimo aparatg sumontuokite ant nedegaus objekto, kitaip kyla gaisro pavojus.

Prie gaminio nedéite degiy medz iagy , nes kyla gaisro pavojus.

Nemontuokite masinos sprogioje aplinkoje, nes kyla sprogimo pavojus.

Laidus turi atlikti kvalifikuotas personalas, kitaip kyla elektros smagio pavojus.

PrieS prijungdami laidus j sitikinkite, kad j vesties maitinimas yra visiSkai atjungtas arba yra a
elektros smugio pavojus.

Prie$ j jungiant, suvirinimo aparato j Z eminimo laidas turi bati patikimas
j Z emintas arba kyla elektros smagio pavojus.

Korpusas turi bati sumontuotas prie$ j jungiant maitinima, kitaip kyla elektros smagio pavojus.

Nelieskite jokiy gnybty rankomis, kai maitinimas j jungtas, nes kyla elektros srové pavojus
Sokas.

Nenaudokite suvirinimo aparato $lapiomis rankomis, nes kyla elektros smagio pavojus.

Pri

paskirstymo dé& éturi biti nupjauta.

suvirinimo aparatui tvarkyti naudojate krang, j sitikinkite, kad j renginio korpusas turi

buvo j diegta.

eZ ilra turi biti atlikta pragus 5 minutéms nuo maitinimo $altinio atsiradimo
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Atsargumo priemoné

buvo iSjungtas, kai suvirinimo maitinimo 3altinio indikatorius visiSkai iSjungtas ir j tampa tarp teigiamos

ir neigiamos magistralé yra maz esnénei 36 V arba kyla elektros smugio pavojus.

Dalis gali keisti tik profesionalls darbuotojai. DraudZ iama palikti bet kokj laidg
masinoje yra likudy ar metaliniy daikty arba kyla gaisro pavojus.
Jei valdymo pultas pakeidamas, parametrai turi biti tinkamai nustatyti prie$ operacija, kitaip kyla turto

sugadinimo rizika.  Kabeliy sujungimo laidai turi bdti apvynioti izoliacine juosta ir neturi biti atviri,

arba kyla elektros smuagio pavojus.

Ausinimo bloko maitinimo $altinis yra auk3tos j tampos AC380V. Prie$ prijungdami iSjunkite suvirinimo

maitinimo $altinj , kitaip kyla elektros smagio pavojus.

A Atsargiai

Nenaudokite jegos valdymo skydelio arba dengiamosios plokSté tvarkydami arba krisdami
Tokiy daikty nuleidimas gali suz aloti asmenj arba sugadinti turtg. Jei
suvirinimo aparatg tvarkysite naudodami Sakinj krautuva, tvirtai pritvirtinkite ratus.
Suvirinimo aparatas turi bdti sumontuotas tokioje vietoje, kuri gali atlaikyti jo svorj , arba yra a
pavojus nukristi ir susiZ aloti arba sugadinti turta.
GrieZz tai draudZ iama montuoti masing tokiose vietose, kaip vandens vamzdis, kur gali iSsitaskyti vandens
laSeliai arba kyla turto sugadinimo rizika. [ suvirinimg nemeskite pasaliniy daikty , pvz., varz ty ,
tarpikliy ir metaliniy strypy
masina, arba kyla gaisro ir turto sugadinimo pavojus.  Jei
suvirinimo aparatas yra paz eistas arba dalys yra nepilnos, nemontuokite ir
naudokite masing, nes kyla gaisro ir susiZ alojimo pavojus.

Pagrindiné grandiné gnybtai ir kabeliy antgaliai turi biti tvirtai prijungti, kitaip kyla turto sugadinimo pavojus.

Atsargumo priemoné naudojant

A PAVOJUS

Siekiant uz tikrinti sauguma, suvirinimo darbus turi atlikti saugiai dirbantys darbuotojai
Z inios ir suvirinimo j gtdZ iai.
Nenaudokite suvirinimo aparato jokiais kitais tikslais, iSskyrus suvirinimg. ~ Suvirinimo
aparato montavimas, paleidimas ir priez idra turi bati atliekami
iSleidZ ia profesionalus personalas.
Nesiojantys Sirdies stimuliatoriy negali priartéi prie suvirinimo aparato ir

suvirinimo vieta be gydytojo leidimo.
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Atsargumo priemonés

Nelieskite jokiy j tampa turinGy daliy , nes kyla elektros smadgio pavojus.
Nenaudokite kabeliy , kuriy skerspjivio plotas yra nepakankamas, arba atviry laidy
paz eisti kabeliai.
NeiSimkite gaubto naudojimo metu.  Dé&éite
nepaz eistas izoliacines pirstines su gera izoliacija. ~ Atkreipkite démesj j saugos
priemones dirbant aukStyje.  Suvirinimo aparato ir paskirstymo d& uté

maitinimas turi bati atjungtas, kai aparatas nenaudojamas.

Suvirinant siauroje ar uz daroje erdvée, operatorius turi bati priz iGrimas inspektoriy , kad uz tikrinty

pakankama vélinima arba d&vé&y kvépavimo taky apsaugos aparatus, nes gali uz dusti dé deguonies trikumo.

Suvirinimo metu susidarys kenksmingi ddmai ir dujos. Uz tikrinkite visi$§ka véinima arba naudokite kvépavimo
taky apsaugos priemones, antraip gali biti paZ eista suvirintojo sveikata.
Nevirinkite slgginiy talpykly , pvz., vamzdzZ iy , uz pildyty dujomis, ir sandarios talpyklos.  Nedéite

karSty ruoSiniy Salia degiy medz iagy . Nevirinkite Salia degiy medz iagy .

Prie suvirinimo vietos pasirdpinkite gesintuvais.  Cilindras turi bti
pritvirtintas specialiu laikikliu, prieSingu atveju jis gali apvirsti ir nukentéi
suz alojimas.
Neleiskite, kad cilindras liesty si su jokiu elektrodu. Jei reikia, naudokite
slgio maz inimo voZ tuva tinkamai.  Slégio maz inimo voz tuvo iSmontavima
ir remontg turi atlikti iki
profesionalus personalas.
Nelieskite jokiy besisukandy daliy , tokiy kaip ventiliatorius ir vielos tiektuvas arba
gali bdti suz alotas asmuo.
Suvirindami arba priz idré@ami suvirinimo darbus naudokite apsaugines priemones, turindas pakankamai Sesdiy
kad lanko Sviesa nepakenkty akims ar odai.
PraSome naudoti specialias odines apsaugines pirStines, drabuZz ius ilgomis rankovémis, kojy apsauga, prijuoste,
akinius ir kitas apsaugos priemones. Apsaugokite nuo lanko Sviesos, pursly ir suvirinimo Slaky padarytos
Z alos.
Aplink suvirinimo vietg turi bati j rengti apsauginiai barjerai, kad bdty iSvengta lanko Sviesos
bet kokia Z alg kitiems.

Kad iSvengtumée triuk§ mo, naudokite garso izoliavimo j ranga.
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Atsargumo priemoné

AAtsargiai

DraudZ iama naudoti $j suvirinimo maitinimo Saltinj ne tik suvirinimui, bet ir kitiems darbams.
Nedkite jokiy sunkiy daikty ant suvirinimo maitinimo Saltinio.  Neuz blokuokite suvirinimo
maitinimo Saltinio oro iSleidimo angos.  Suvirinimo maitinimo 3altinj pastatykite toje vietoje,
kur gali bdti metaliniy pa3aliniy daikty , pvz
purslai negali patektij suvirinimo maitinimo 3altinj .
ISlaikykite didesnj nei 30 cm atstumg tarp j renginio ir sienos ar kity suvirinimo aparaty .  Kad lanko
neplsty tiesiogiai v@as, reikia naudoti tam tikrg skyda.  Tvirtai pritvirtinkite ratus, kad suvirinimo
energijos Saltinis neslysty .  Siekiant iSvengti elektromagnetiniy pavojy , reikia uz déi elektromagnetinj

ekrang

kabeliy ar suvirinimo operacijy viety .
Suvirinimo aparatas turi blti pastatytas ant plokStumos, kurios pasvirimo kampas yra maz esnis nei 15
laipsniy , kad suvirinimo aparatas neapvirsty .

Suvirinimo aparato apsaugos klaséyra IP23S ir darbo sglygos
naudojimo aplinka yra tokia:

Darbiné temperatiros diapazonas: -10°C+40°C.
Transportavimo ir laikymo temperatlry diapazonas: -40°C+70°C.

Darbin& dr@gmé diapazonas: ne didesnis kaip 75 % santykinis drégnis esant 40 °C, ne didesnis kaip 95 % santykinis drégnis
esant 20 °C.

AukStis virs jaros lygio neturi virSyti 2000 m.

Darbo aplinkoje né&a akivaizdZ ios mechaniné vibracijos ir poveikio, o suvirinimo aparato pasvirimo
kampas yra ne didesnis kaip 15 laipsniy .
Dulkiy , metalo dulkiy ir koroziniy dujy kiekis aplinkiniame ore neturi virSyti j prasto kiekio.

Nelaikykite suvirinimo aparato nuo lietaus ir neleiskite lietui patektij ventiliatoriy .
Kai temperatdra naudojimo aplinkoje yra Z emesnénei 10 °C, naudokite specialy ausSinimo j taisui

skirta antifriza, kitaip kyla pavojus sugadinti ausinimo j renginj .

Atsargumo priemoné iSmetantj metalo lauz g

ISmesdamij metalo lauZ g suvirinimo aparatg, atkreipkite démesj , kad:
Kai sudega pagrindiné grandiné elektrolitinis kondensatorius ir spausdintinéplokSté
gali j vykti sprogimas.
Sudeginus priekinj skydel;j ir kitas plastikines dalis, iSsiskirs toksiSkos dujos.

Suvirinimo energijos 3altinis turi bdti Salinamas kaip pramoniné atliekos.
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1 skyrius Produkto apZ valga 1

1 skyrius. Gaminio apz valga

1.1 Produkto pristatymas

DEX serijos suvirinimo maitinimo Saltinis yra daugiafunkcis visiSkai skaitmeninis valdymo suvirinimo maitinimo Saltinis
tinka automobilinéms kéutéms, motociklams, metaliniams gaminiams ir lakStiniam metalui, vidutiniy ir plony plok§dy suvirinimui,
vidutinio ir storio plokSdy pagrindo suvirinimas ir kiti pritaikymai.

Su CO2, MAG, MIG dujinio suvirinimo ir rankinio lankinio suvirinimo funkcijomis.

Jis gali pritaikyti klientams specialius suvirinimo valdymo metodus.

Invertavimo daZ nis yra iki 180 KHz naudojant trijy lygiy topologija.

Dex DM3000 gali biti naudojamas daugeliui suvirinimo medz iagy , j skaitant anglinj pliena, nertdijantj plieng ir
cinkuoti lakstai.

Dex PM3000 gali bati naudojamas daugeliui suvirinimo medz iagy , j skaitant anglinj pliena, nertdijantj plieng,
cinkuoti lakStai, grynas aliuminis ir aliuminio lydinys.

Patogiau atlikti mobily jj darbg naudojant kartu su suvirinimo masina

pateikeMEGMEET.

Suvirinimo pistoletg galima geriau auSinti naudojant kartu su vandens ausinimo j ranga

pateikeMEGMEET.

1.2 Sistemos sudéis

Suvirinimo aparato sistema parodyta 1-1 pav., 1-2 pav. ir 1-3 pav.

LR Dujy tiekimo sistema

Suvirinimo maitinimo Saltinis

1Z eminimo kabelis

Suvirinimo degiklis

1-1 pav. DEX CM3000 / DM3000 / PM3000
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2 1 skyrius Gaminio apz valga

S

1-2 pav. Dex PM3000S vandens ausinimo paketas

1-3 pav. Dex PM3000S oro auSinimo paketas

Dujy cilindras

Vielos tiektuvas

Suvirinimo Z ibintuvdis

Suvirinimo maitinimo $altinis

1Z eminimo kabelis

Vandens ausintuvas

© Vez imdis

Dujy cilindras

Vielos tiektuvas

Suvirinimo Z ibintuvéis

Suvirinimo maitinimo $altinis

1Z eminimo kabelis

Irankiy d& é

Vez imdis
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1 skyrius Produkto apZ valga 3

1.3 Modelio apraSymas
Suvirinimo energijos Saltinio modelio apraSymas parodytas 1-4 pav.

Deksas XX XXX (XX)

T pritaikyta

/Z(Q‘nkir)iu btdu valdoma kompaktiska versija (Q - pilnai veikianti kompaktiska versija)

S:(@Skinia budu valdoma atskira versija (QS - ranking atskira pilnai funkcionuojanti

R:(\Qgija) Roboto versija (QR - robotizuota atskira pilny funkcijy versija)

versija)

30003@@@(&%@@23%0jama5 rez imas 300A

PM:CO2/MAG/MIG
DM:CO2/MAG/MIG
CM:CO2/MAG/MIG

Suvirinimo maitinimo 3altiniy serija
1-4 pav. Modelio aprasymas

Pastaba: simbolis ()" reiSkia neprivaloma, kuris naudojamas skirtingiems suvirinimo modeliams pavaizduoti
maitinimo 3Saltinis.
1 pavyzdys:

Dex PM3000R yra Dex serijos dvigubo impulso CO2/MAG/MIG aliuminio lydinio robotas

suvirinimo maitinimo Saltinis su reguliuojama 300A srove.
Dex PM3000QR yra Dex serijos pilnai veikiantis dvigubo impulso CO2/MAG/MIG aliuminis

lydinio robotizuotas suvirinimo maitinimo Saltinis su reguliuojama 300A srove.

2 pavyzdys:
Dex PM3000S yra Dex serijos rankinis atskiras dvigubas impulsas CO2/MAG/MIG aliuminio
lydinio suvirinimo aparatas su reguliuojama 300A srove.

Dex PM3000QS reiskia Dex serijos rankinj atskirg visos funkcijos dvigubg impulsg

CO2/MAG/MIG aliuminio lydinio suvirinimo aparatas su reguliuojama 300A srove.

3 pavyzdys:
Dex PM3000 yra Dex serijos rankinis kompaktiSkas dvigubo impulso CO2/MAG/MIG aliuminis
lydinio suvirinimo maitinimo Saltinis su reguliuojama 300A srove.

Dex PM3000Q yra Dex serijos rankinis kompaktiSkas visos funkcijos dvigubas impulsas CO2/MAG/MIG

aliuminio lydinio suvirinimo maitinimo Saltinis su reguliuojama 300A srove.

,Dex" serijos daugiafunkciniy visi$kai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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2 skyrius. Montavimas ir laidai

Siame skyriuje pateikiami suvirinimo aparato j rengimo reikalavimai ir su montavimu susije veikimo etapai bei

atsargumo priemonés.

2.1 ISpakavimo patikrinimas

Masina yra patvarioje, specialiai jai skirtoje pakuotge:

1. PrieS iSpakuodami patikrinkite, ar gaminio iSorinépakuotéyra geros buklés.

2. I8pakavus patikrinkite, ar visos suvirinimo aparato dalys, montavimas ir
eksploatavimo instrukcijos yra iSsamios ir ar modelis yra toks pat, kaip ir uz sakyme (jeigu randama kokiy
nors trikstamy ar netinkamy daliy , laiku susisiekite su tiekgu).

3. Pakavimo medz iagas galima perdirbti.

4, Unikalus maSinos serijos numeris yra paz yméas masinos vardinge plokStelge. Kai

j rangai reikalingas remontas arba techninépagalba, Sis serijos numeris yra labai svarbus.
2.2 Montavimo reikalavimai

Aplinkosaugos reikalavimai
Renkantis montavimo aplinkg, atkreipkite démesj j Siuos dalykus: 1. MaSina
turi bti sumontuota gerai védinamoje vietoje, kurioje vibracija maz esnénei 5,9 m/s2 (0,6 g).
2. Venkite montuoti vietose, kuriose yra daug dulkiy ir metalo milteliy .
3. Griez tai draudZ iama montuoti masing vietose, kuriose yra koroziniy ir sprogstamy jy medz iagy
dujy .
4. Aplinkos temperatara turi biti -10 °C+40 °C ribose. Kai
temperatdra virSija 40 °C, reikalingas priverstinis Silumos iSsklaidymas arba sumaz inimas.
5. Drgméturi bati maz esnénei 95 %, nesikondensuoja vandens laselis.

6. Suvirinimo vietoje reikia apsaugoti nuo vo, naudoti priekinius stiklus

jei reikia, arba bus paveiktas suvirinimo procesas.
7.Jeiyra kokiy nors specialiy j rengimo reikalavimy , i$ anksto pasikonsultuokite ir patvirtinkite.
Reikalavimai j rengimo erdvei

Suvirinimo maitinimo Saltinis turi btti bent 20 cm atstumu nuo sienos, o atstumas turi bti didesnis nei 30 cm, kai
keli komplektai dedami vienas Salia kito. Suvirinimo maitinimo 3altinius rekomenduojama iSdé&tyti pagal rezervuota

vietg 2-1 lentelge.

2-1 lenteléRezervuota vieta suvirinimo maitinimo Saltinio j rengimui

.Dex" serijos daugiafunkciniy visi$kai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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Priekyje Kairépuse Dedinépuse Atgal

Rezervuota vieta 20cm VirSus 10 cm 20 cm 20cm 20cm

2.3 Su tvarkymu susijusios atsargumo priemoné

1. PrieS pradé@ami dirbti su suvirinimo maitinimo 3altiniu, bltinai atjunkite paskirstymo d& uté j vesties maitinima.
2. Dirbant su suvirinimo energijos Saltiniu Sakiniu krautuvu, vez imdio ratai turi bati tvirtai pritvirtinti.

3. Keliant suvirintg maitinimo Saltinj kyla tam tikra rizika, todé kelti nerekomenduojama.

2.4 Elektros pajungimas

Saugos j spgimas
1. Prijungima turi atlikti kvalifikuoti profesionalts elektros operatoriai.
2. Elektros pajungimas turi biti atliktas atjungus paskirstymo d& utde esantj jungiklj
ir uz tikrinti sauguma.
3. Naudokite nurodyty specifikacijy kabelj .
4. Nelieskite Slapiomis rankomis.
5. Nedéite ant laido sunkiy daikty .
6. Tikéina, kad tekando vandens vamzdis ir namo korpuso plieninis strypas néa visiSkai j Z eminti. PraSau
nejunkite apsauginio j Z eminimo laido.
7. Prijunkite suvirinimo maitinimo Saltinj prie atitinkamo arba nurodyto vielos tiektuvo, suvirinimo
degiklis, dujy skaitiklis ir ausinimo j renginys arba suvirinimo naSumas ir suvirinimo kokybébus paveikta.
8. Jei darbo vieta Slapia ir darbas vykdomas ant gelez iné& plokSté ir geleZ inio réno, sumontuokite

liekamosios srovés apsauginis j taisas.

2.4.1 Jvesties maitinimo prijungimas (380 V kintamoji srové

Suvirinimo maitinimo Saltinis tiekiamas su 3 m maitinimo kabeliu (be kiStuko). Pasirdpinkite, kad profesionalus elektrikas

prijungty j vesties kabelj kitame gale prie iSvesties gnybto

jungiklis paskirstymo d& utge.

s Trifazis Jif =

j vesties galia || |

galia
i

kabelis

,Dex" serijos daugiafunkciniy visiSkai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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2-1 pav. 380 V kintamosios srovés maitinimo j vesties pusé prijungimo schema

Atsargiai

Isitikinkite, kad z alias / geltonas j vesties maitinimo laido laidas yra saugiai j Z emintas.

2.4.2 Suvirinimo maitinimo jungtis

Suvirinimo maitinimo laido jungtj sumontuokite ir pritvirtinkite prie teigiamo suvirinimo maitinimo Saltinio poliaus.
IkiSkite ir pritvirtinkite vielos tiektuvo valdymo laido kiStukg j suvirinimo maitinimo lizdg, kaip parodyta

2-2 pav.

Suvirinimo maitinimo kabelio jungtis

Vielos tiektuvo valdymo kabelio jungtis

T Vandens? arna - j vadas

\ Vandens 7 arna - I$gimas

2-2 pav. Suvirinimo maitinimo Saltinio prijungimo schema

2-3 pav. Suvirinimo maitinimo Saltinio 14 gysly lizdy kaiSdy apibr& imai

.Dex" serijos daugiafunkciniy visi$kai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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2.4.3 Vielos tiektuvo jungtis

1. Atlaisvinkite vielos tiektuvo gale esantj spaustuka, suvirinimo maitinimo kabelj pritvirtinkite prie laido varZ to.
apatine vielos tiektuvo plokste ir pritvirtinkite verZ le.

2. Prisukite vielos tiektuvo valdymo laido kiStuka j lizda.

Roboto vielos tiektuvo prijungimo schema pateikta 2-4 pav.

Vielos tiektuvo valdymo kabelis

Suvirinimo maitinimo kabelis

Dujy Z arna

2-4 pav. Roboto vielos tiektuvo prijungimo schema

Rankinio vielos tiektuvo prijungimo schema pateikta 2-5 pav.

Dujy Z arna

Vielos tiektuvo valdymo kabelis

Suvirinimo maitinimo kabelis
Vandens 7 arna - ISvadas

Vandens Z arna - Jvadas

2-5 pav. Uz darojo rankinio vielos tiektuvo prijungimo schema

2.4.4 Suvirinimo degiklio jungtis

1. Istatykite suvirinimo degiklj ant vielos tiektuvo suvirinimo degiklio lizdo.
2. Suvirinimo degiklio aptikimo kabelj | statykite j vielos tiektuvo aptikimo kabelio lizdg, kad uz baigtumée
suvirinimo degiklio aptikimas ir montavimas.

Suvirinimo pistoleto roboto prijungimo schema pateikta 2-6 pav.

.Dex" serijos daugiafunkciniy visi$kai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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Suvirinimo degiklio vandens j vadas
Suvirinimo degiklio vandens i&leidimo anga

Suvirinimo degiklis

2-6 pav. Suvirinimo roboto degiklio prijungimo schema

UZ daro rankinio vielos tiektuvo suvirinimo degiklio prijungimo schema pateikta 2-7 pav.

Svirties jungiklis

Suvirinimo degiklio lizdas
Suvirinimo degiklio aptikimo kabelis

Suvirinimo degiklio vandens j vadas

Suvirinimo degiklio vandens i3leidimo anga

2-7 pav. Uz daro rankinio vielos tiektuvo suvirinimo degiklio prijungimo schema

Atviro tipo rankinio vielos tiektuvo suvirinimo degiklio prijungimo schema pateikta 2 pav.
8.

2-8 pav. Atviro tipo rankinio vielos tiektuvo suvirinimo degiklio prijungimo schema

2.4.5 AuSinimo j renginio prijungimas

Ausinimo j renginio maitinimo jungtis
Sujunkite vieng auSinimo j renginio maitinimo kiStuko galg su suvirinimo maitinimo kiStuku, o kitg galg su

auSinimo j renginio maitinimo lizdg, kaip parodyta 2-9 pav.

.Dex" serijos daugiafunkciniy visi§kai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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Ausinimo j renginio maitinimo kiStukas

2-9 pav. Ausinimo j renginio maitinimo pajungimo schema
AuSinimo j renginio vandens Z arnos jungtis
TkiSkite kombinuoto kabelio j leidimo ir iSleidimo Z arnasj auSinimo j leidimo ir iSleidimo Z arnas

atitinkamai, kaip parodyta 2-10 pav.

Ileidimo Z arna

Bleidimo Z arna

2-10 pav. Ausinimo j renginio vandens Z arnos prijungimo schema

Atsargiai
1. Jei naudojamas ausinimo j renginys, nustatykite vidinj meniu FAE, kad jis baty IJUNGTAS, kitaip kyla nudegimo pavojus.
suvirinimo degiklis.
2. AuSinimo j renginio maitinimo kiStuko maitinimo 3altinis yra aukStos j tampos galia 380VAC. PraSome iSjungti
suvirinimo maitinimo 3altinj prie$ prijungdami, kitaip kyla elektros smagio pavojus.
3. Kai temperatdra naudojimo aplinkoje yra Z emesnénei 10 °C, naudokite specialy antifriza
ausinimo j renginiui, arba yra pavojus sugadinti ausinimo j rengin;j .

4. VirSutinéyra j leidimo Z arna, o apatiné- iSleidimo Zz arna.

,Dex" serijos daugiafunkciniy visiSkai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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2.4.6 12 eminimo kabelio prijungimas

Isukite greitajj j z eminimo laido kiStukg j neigiamg lizdg pagal laikrodz io rodykle, kaip parodyta 2-11 pav.
Kita galg pritvirtinkite prie ruoSinio. Sglydo su ruoSiniu plotas turi biti kuo didesnis. RuoSinio pavirSius turi

bdti be neSvarumy ar daz y , kitaip laidy spaustukas bus apdeges.

Sulygiuokite, j déite ir priverz kite pagal laikrodZ io rodykle

RS

2-11 pav. 1z eminimo kabelio prijungimo schema

Atsargiai

Siekiant uz tikrinti suvirinimo efektg ir j Z eminimo kabelio tarnavimo laikg, rekomenduojama, kad

j Z eminimo kabelio skerspjavis bty didesnis nei 25 mm2

.Dex" serijos daugiafunkciniy visi§kai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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3 skyrius. Funkcija ir veikimas

3.1 Funkcijos apraSymas ir veikimas

Suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio funkcijos aprasymas parodytas 3-1 pav., 3-2 pav. ir 3 pav.
3, kurie yra atitinkamai Dex PM3000, DM3000 ir CM3000.

16 18 14 13 12 1 10 17
AnyWelding
A i ' | v -
1 | m/min ON | + /,r ; A
o | S :
| JOBNO ,\ =
2 SYNERGY Fn 9
0.8 100%C0: Steel A1995
3 Rl 0.9 Metal Cored Steel AlSi5 100%Ar
& 3 Io 80%Ar+204C0: st AR
1.2 975%Ar+2.54C0; CrNi SP MMA
\ e PM3000 )
3] 6 7 8

3-1 pav. Skydelio funkcijy aprasymas

16 15 14 13 12 1 10 17
|
Any F/Vefding
A v J. .
11— m/min | ON + ;/ i
% | s (
‘ JOBNO, . %
2 SYNERGIC Fn EnTER 9
0.8 100%C0; DC
0.9 BO%Ar+20%C0; Siegl MMA
by 1.0 97.5%Ar+2.5%C0; Stainless SP1
O 1.2 100%C0: Flux-cored Wire SP2
|
| ¢
4 e ) 1\ ; |
5 6 7 8

3-2 pav. Skydelio funkcijy aprasymas
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16 15 14 13 12, 11 10 17
AnyWelding
AQ . O oV ’-\
1 mimin(_)) ON O /
% % Os .
el ! {080
2 [‘] [A] [ [ ] [ \] [ _] [SYNERGY] [A] [Fn] [ ] 9
O ][ee O 100%0: O 1[Ot8 |(Ooe )
—_ Steel 5 ) [
3 &z |09 O BO%Ar+20%¢0: O } DMMA |
\‘V,' ] (1.0 O 975%Ar+25%C0: () CrNi ' OsP1 |
O |U:290]{ O sp J|©ooe ||OsP2 |
2 2 214

\ Dex . CM3000 )

3-3 pav. Skydelio funkcijy aprasymas

3-1 lenteléFunkcijy aprasymas

Skaidus vardas Funkciniy klavisy apradymas
1 Sutaupyti Norélami iSsaugoti pasirinktus suvirinimo parametrus.
2 Skambinti ISkviesti iSsaugotus suvirinimo parametrus.
3 Dujy patikra Noréami patikrinti, ar yra apsauginiy dujy .
Suvirinimo vielai tiekti j suvirinimo degiklio virSy ne suvirinimo sglygomis.
4 Inching
; Noré&ami pasirinkti skirtingus suvirinimo vielos skersmenis. SP reiSkia
5 Vielos skersmuo P 9
pritaikytus vielos skersmenis.
.. o Skirtingoms suvirinimo medz iagoms parinkti. SP reiSkia pritaikytas suvirinimo
6 MedZ iagos pasirinkimas
med? iagas.
Naudojamas j vairiems suvirinimo rez imams (2 pakopy , 4 Z ingsniy , specialus
7 Suvirinimo valdymas
4 7 ingsniy , taskinis suvirinimas).
Skirtingiems suvirinimo metodams pasirinkti (perjungimas tarp nuolatiné
8 Suvirinimo bidas
srové, impulsy , dvigubo impulso ir elektrodo).
. Naudojamas parametry patvirtinimui ir uz rakinimo funkcijy veikimui.
9 Teikite
10 Funkcija Noréami nustatyti vidinius meniu parametrus.
1 DeSiniojo ciklo Naudojamas perjungti j tampa, pakoreguotg j tampos verte, laiko parametrg ir
perjungimo klavisas kanalo numer;j .

.Dex" serijos daugiafunkciniy visi$kai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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Sinerginiu reZ imu sistema sukonfigruos atitinkamg j tampa pagal

12 Sinerginis/atskiras esama srove. atskirame rez ime atliekamas atskiras reguliavimas.

13 Lanko charakteristikos Nustatyti lanko minkStuma ir kietuma.

Noréami perz idréi kraterio srove ir j tampg kraterio parametruose,

laikg.

14 Krateris reguliuoti kraterio srovés procentg, pakoreguotg kraterio j tampos verte ir kraterio

Paleisties lanko parametruose perZ itréi srove ir j tampa bei reguliuoti srové
Pradinis lankas

15 . procenta, pakoreguotg lanko j tampos reikSme, laika ir lanko charakteristikas.
Parametrai
16 Kairiojo ciklo Noré&ami perjungti srove, vielos padavimo greitj , procentg ir ploksté storj .
perjungimo klaviSas
17 Skydelio reguliavimas Noré&ami reguliuoti suvirinimo parametrus, uZz rakinimo parametrus
rankendé ir vidinius meniu parametrus.

3.2 Istriz ainé vielos padavimas

Nusiy skite suvirinimo vielg j suvirinimo degiklio virSy , kai néa suvirinimo.

1. Paspauskite ir laikykite nuspaude mygtukg ,Inching”. Tada uz sidegs LED indikatorius.
Ileidimo greitis yra dabartinis nustatytas j pjovimo greitis, o didZ iausias j leidimo greitis yra 8 m / min.

2. Atleiskite S| funkcinj mygtuka, tada LED indikatorius uz ges ir vielos tiekimas nustos.

3.3 Dujy aptikimas

Patikrinkite, ar néa dujy ir dujy srauto greitj .

1. Paspauskite ir palaikykite mygtuka ,Dujy tikrinimas". Tada uz sidegs LED indikatorius.
Kai dujos pradeda tekéi, galite patikrinti dujy srauta. Jis automati$kai i$sijungia po 30 sekundzZ iy

véiau.

2. Dar kartg paspauskite §j funkcinj mygtuka, tada LED indikatorius uz ges ir dujy tikrinimas bus sustabdytas.

»Dex" serijos daugiafunkciniy visiskai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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3.4 Sinerginis ir rankinis valdymas

SYNERGIC

Sinergija:
Sistema automatiSkai suderins j tampg pagal dabartine nustatytg suvirinimo srove ir
pataisyta sinerginé j tampos verté
Pataisyta j tampos reikSmésinerginiame reZ ime pagal numatytuosius nustatymus yra 0, o diapazonas yra -30 ~ +30.
Srovés nustatytos suvirinimo j tampos santykis pateikiamas Z emiau:
Srové nustatyta suvirinimo j tampa = sinerginé j tampos verté+ (pataisyta j tampos vert&) x (sinerginéj tampa

vertd

1. Paspauskite ir palaikykite mygtuka ,Sinerginis / rankinis”, kad j eitumée | sinerginj reZz imga, kai uZ sidega LED indikatorius
tesiasi.

2. Perjunkite j sinerginé pakoreguotos j tampos verte "+" mygtuku "DeSiniojo ciklo perjungimas".

3. Kai indikatorius Svieda arba mirksi, galite tiksliai sureguliuoti automatiSkai suderinta
j tampa sinerginiu rez imu reguliuojant j tampos rankenée ant vielos tiektuvo arba skydelio rankenédé
ant suvirinimo maitinimo Saltinio, kaip parodyta 3-4 pav.

4, Pasukite mygtuka ,Perjungimas| desinj jj cikla", kad pamatytumée atitinkamg j tampos verte ir pataisytg lanka.

ilgio verté
(o ||r® .
| = (O |IIEAC| N
| B ||so || o
— [+0 — ]

-~

I Eﬂ

3-4 pav. Koreguotos sinerginé atitikimo j tampos verté& sasaja

m smmevl ‘ /\

BEEE

Rankinis: srovéir j tampa reguliuojami atskirai.
Paspauskite ir palaikykite klavisg ,Synergic/Separate”. Kai LED indikatorius uz gesta, j veskite Atskiras

re? imu. Siuo atveju nustatyta suvirinimo srovéir j tampa reguliuojami atskirai.

Atsargiai

Pradinio lanko parametrus ir kraterio parametrus galima reguliuoti tik sinerginiu rez imu.

.Dex" serijos daugiafunkciniy visiSkai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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3.5 Lanko charakteristikos

Lanko charakteristikos naudojamos lanko minkStumui ir kietumui reguliuoti.
Kai koreguojama teigiama kryptimi, lankas tampa kietas. kai atliekamas koregavimas

neigiama kryptimi lankas tampa minksStas.
Lanko charakteristiky apraSyma 7 r. 3-2 lentelge ir 3-5 pav.

3-2 lenteléLanko charakteristiky apraSymas

Lanko charakteristikos Efektai

0 (numatytoji reikSm@ Paprastai naudojama, numatytoji lanko charakteristiky reikSme

D4 gilaus suvirinimo j siskverbimo, jis tinka suvirinimui visose padéyse ir greitam suvirinimui
0-50 (kietas lankas)
bei gali uz tikrinti lanko stabiluma net tada, kai kabelis yra pailgintas.

0-50 (mink3tas lankas) Jis tinka plony lakSty suvirinimui dé negilaus j siskverbimo.

Teigiama kryptis Neigiama kryptis -

7 1] 0 YL LY 1Y

= =

[@333333333333535313 300

3-5 pav. Lanko charakteristiky diagrama

@

1. Paspauskite ir palaikykite mygtuka "Arc Charakteristika", tada LED indikatorius uz sidegs ir lankas

bus j jungta bddinga funkcija.

2. Pasukite skydelio rankende, kad sureguliuotumée lanko charakteristikos verte intervale nuo -50 ~ 0 ~ +50.

3.6 Lankinio lanko parametrai

Lankinio suvirinimo metu suvirinimo pradz ioje naudojami parametrai apima vielos padavimo greitj ,
Sroveir j tampa.
Vielos padavimo greitis pradiniame lanke nurodytas z emiau:

Pradinio lanko vielos padavimo greitis = esamas nustatytas vielos padavimo greitis x ( )%.

»Dex" serijos daugiafunkciniy visiskai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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Ingsnial

1. Noréami j vesti pradinio lanko nustatyma arba perz itrg, paspauskite ir palaikykite mygtuka "Starting lanko parametrai".
parametrus, kai uz sidega pradz ios lanko parametro indikatorius ir ,%" indikatorius.

2. Kai dega , %" indikatorius ir mirksi kairysis skaitmeninis vamzdelis, nustatykite vielos padavimo procentg
greitis lanko ruozZ e su skydelio rankende. Nustadus, paspauskite mygtuka ,Enter”, kad patvirtintumée, kaip

parodyta 3-6 pav.
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3-6 pav. Paleidimo lanko parametro procentinio nustatymo sasaja

3. Galite nustatyti arba perz idré&i pradinio lanko sekcijos ,+" ir ,S*, perjungdami naudodami ,DeSiniojo ciklo”

j jungimas". Kai dega atitinkamas indikatorius ir mirksi skaitmeninis vamzdelis, nustatykite

atitinkamus parametrus pasukdami skydelio rankende ir paspauskite klavisg ,Enter”, kad patvirtintumée.
4. Sureguliave pradinius lanko parametrus, paspauskite mygtuka "PradzZ ios lanko parametrai", tada

pradinio lanko parametry indikatorius uz ges ir jis iSeisite iS pradinio lanko nustatymo

Pradinio lanko parametrus galima nustatyti 2 Z ingsniy , 4 Z ingsniy ir specialiu 4 Z ingsniy rez imu.

3.7 Krateris

Prie$ baigiant suvirinti, suvirinimo parametrai apima vielos padavimo greitj , srove ir j tampa.
Kraterio vielos padavimo greitis nurodytas 7 emiau:

Kraterio vielos padavimo greitis = dabartinis nustatytas vielos padavimo greitis x ( )%.

1. Paspauskite ir palaikykite mygtuka ,Crater”, kad j vestumée kraterio parametry nustatyma arba perz idra, kai uz sidega Sviesos diodas
indikatorius ir indikatorius ,%" uZ sidega.
2. Kai dega , %" indikatorius ir mirksi kairysis skaitmeninis vamzdelis, skydelio rankende nustatykite vielos padavimo greido

procentg kraterio skyriuje. Po nustatymo paspauskite mygtukg "Enter", kad patvirtintumée, kaip parodyta 3-7 pav.

.Dex" serijos daugiafunkciniy visiSkai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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3-7 pav. Lanko kraterio parametry procenty nustatymo sasaja

3. Galite nustatyti arba perz idréi kraterio sekcijos ,+"ir ,S" perjungdami naudodami ,DeSinysis ciklas”

j jungimas". Kai dega atitinkamas indikatorius ir mirksi skaitmeninis vamzdelis, nustatykite

atitinkamus parametrus pasukdami skydelio rankenée ir paspauskite klavisg ,Enter”, kad patvirtintumée.
4. Sureguliave kraterio parametrus, paspauskite lanko gesinimo indikatoriy "Krateris"

parametrai iSsijungs ir iSeisite i$ kraterio parametry nustatymo.

Atsargiai
1. Nustatyta srovékraterio parametruose gali biti reguliuojama tik proporcingai pagal nustatytg suvirinimo srove.

Vielos padavimo greitis ir suvirinimo sroveskirtingai apibddina tg patj kiekj .

2. Nustatyta j tampa kraterio parametruose gali blti reguliuojama tik sinerginiu reZz imu pagal
vardinésrové

3. Kraterio sekcijos srove ir vielos padavimo greitj galima tik perZ idréi, bet ne reguliuoti.
4. Kraterio sekcijos lanko charakteristikos nepriklauso nuo suvirinimo sekcijos charakteristiky .
5. Kraterio laiko nustatymas pagrj stas 2 Z ingsniy , 4 Z ingsniy ir specialiy jy 4 Z ingsniy funkcine logika.

6. Kraterio parametrai, kuriy negalima tiesiogiai reguliuoti skydelyje, gali bdti reguliuojami viduje

Meniu. Daugiau informacijos rasite 4.10.

3.8 Suvirinimo valdymas
Taskinis suvirinimas

Suvirinkite ruoSinj nustatytu taskinio suvirinimo laiku. TaSkinio suvirinimo funkcijg valdo tik

nustatykite taskinio suvirinimo laika, o ne suvirinimo degiklio jungikliu, kaip parodyta 3-8 pav.
1 Taskinio suvirinimo procesas ]

|
]
|
|
|
L
T
I
I
|
|

BUNGTA

Degiklio JunQik|i S—

ocv

Dujos

]
| ! ]
Suvirinimo j tampa ] i
]
i

Vielos pad greitis

| |
Suvirinimo srové —'—I— 1

- . =
Bankstiné Suvirinimo procesas Burn-back & Post-
dujos rutulio@d¥mas

3-8 pav. Taskinio suvirinimo loginéschema
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1. Paspauskite ir palaikykite mygtuka ,Suvirinimo valdymas”, kad persijungtumée j taskinio suvirinimo rez ima.
2. Mygtuku , DeSiniojo ciklo perjungimas” perjunkite taskinio suvirinimo laika ,S", nustatykite taskinj suvirinimag
laika (0,1 s ~ 10 s) su skydelio rankende ir paspauskite klavisg "Enter", kad patvirtintumée, kad uz baigtumée vieta
suvirinimo nustatymas.
2 Z ingsniy
Logika parodyta 3-9 pav

neTA

BNGTA KioNGTA

Degiklio jungiklis

]
}

ocv ] I_
oor —— | ]
]
| |

i |—|_|_i_

Fantainis : I

]

i mEE
Suiritowe  ————H : I r _i_

= & Krageri; =
BansaiskieksStarting Suvirinimo procesas BackBurn-  po dujy
arc 4

Suvirjnampa

Vielos padavimo greitis

:

kamuoliuky valymas

3-9 pav. 2 Z ingsniy loginéschema

Atsargiai

Tiek paleidimo lanko, tiek kraterio parametry laikas yra pagrj stas suvirinimo galios skydelyje nustatytu laiku.

C=)

1. Paspauskite mygtuka "Suvirinimo valdymas", kad perjungtumée j 2 Z ingsniy rez ima.

2. Nustatykite pradZ ios lanko parametrus. Noré&ami gauti daugiau informacijos, Z r. pradZ ios lanko parametry nustatyma.

3. Nustatykite kraterio parametrus. Nor@ami gauti daugiau informacijos, z r. lanko gesinimo parametry nustatyma.
47 ingsniy

Logika parodyta 3-10 pav.
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Degiklio jungiklis

Dujos

o
At =
<

Suvirinimo j tampa

! I
- |

I maitinimas I

I |

[ | | ] |
[ R B
[T ! I
Vielos padavimo greitis | I |
|
(] 1 I I
N I
Ly oo
Suvirinimo srové —I—'— | I .
Faam Y e e Fh—t >
Iankstins d§farting Suvirinimo procesas Krateri®ega atgal Post-gas
arc & kamuolys
valymas

3-10 pav. 4 Z ingsniy loginéschema

Atsargiai

Lanko paleidimo parametry laikas yra pagrj stas suvirinimo aparato maitinimo skydelyje nustatytu paleidimo lanko laiku, o kraterio

parametry laikas yra pagrj stas trukme, kai paspaudz iamas ir laikomas suvirinimo degiklio jungiklis.

&

1. Paspauskite ir palaikykite mygtuka "Suvirinimo valdymas", kad perjungtumée | 47 ingsniy rez ima.

2. Nustatykite pradZ ios lanko parametrus. Noré&ami gauti daugiau informacijos, Z r. pradZ ios lanko parametry nustatyma.

3. Nustatykite kraterio parametrus. Noré&ami gauti daugiau informacijos, Z r. kraterio parametry nustatyma.

Specialus 4 Z ingsniy

Logika parodyta 3-11 pav.

Degiklio jungiklis

Dujos

Suvirinimo j tampa

Vielos padavimo greitis

Suvirinimo srove

samtns uos Pradedant  Suvirinimo procesas Krateris Deginti- POAUOS  anksunsanes  KFaterio degimo atgal dujos
lankas nugaros ir & kamuolys

kamuoliuko valymas valymas

3-11 pav. speciali 4 Z ingsniy loginédiagrama

Atsargiai

Tiek paleidimo lanko parametry , tiek kraterio parametry laikas priklauso nuo trukmes, kai paspaudz iamas ir laikomas suvirinimo degiklio

jungiklis.

,Dex" serijos daugiafunkciniy visiskai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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T: Jei po 2 sekundZ iy nesiimama jokiy veiksmy , pakartotinis kraterio suvirinimas baigiasi.

Jei per 2 sekundes dar kartg paspaudZ iamas suvirinimo degiklio jungiklis, kraterio parametro suvirinimas bus

vé pradgo.

1. Paspauskite ir palaikykite mygtuka ,Suvirinimo valdymas", kad perjungtumée j specialy jj 4 Z ingsniy rez ima.
2. Nustatykite pradz ios lanko parametrus. Noréami gauti daugiau informacijos, Z r. pradz ios lanko parametry nustatyma.

3. Nustatykite kraterio parametrus. Noréami gauti daugiau informacijos, Z r. kraterio parametry nustatyma.

3.9 ISsaugoti ir atSaukti

I$saugokite

ISsaugokite nustatytus suvirinimo parametrus.

1. Nustatykite suvirinimo parametrus ir paspauskite mygtuka ,ISsaugoti“, tada mirksé saugojimo indikatorius ir
j sijungs kanalo indikatorius. Dabar esate pasirinke i§saugoti kanalo numerj .
2. Skydelio rankenée pasirinkite kanalo numerj (0-49) ir paspauskite mygtuka ,Enter”, kad patvirtintumée, kaip

parodyta 3-12 pav.

® AO® @ Qv
mimin() (0 ON | ot

%o | o | os
e () t @JoBNO
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o

3-12 pav. Saugyklos nustatymo sasaja

Atsargiai

1. Atkdrus suvirinimo maitinimo Saltinio gamyklinius nustatymus, iSsaugoti parametrai néa

iSvalyta.

2. Jei nepaspausite klaviSo Enter, kad patvirtintumée saugojimo procesa, parametrai nebus i$saugoti.

3. Kai jis pilnas saugojimo kanaly , naujai iSsaugotas kanalo numeris apims pradinj kanalg

numerj .

4. Kai saugojimo kanalai yra tie patys kanalai, pradinis kanalo numerio parametras bus toks

uz dengtas.

Skambinti

Noré&ami iSkviesti iSsaugotus suvirinimo parametrus.

.Dex" serijos daugiafunkciniy visi§kai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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1. Paspauskite ir palaikykite mygtuka "Skambinti", tada LED indikatorius uz sidegs ir mirksé, kad j vestumée parametrg
skambudo rez imas.
2. Skydelio rankenée pasirinkite kanalo numerj (0-49), kuriuo norite skambinti, ir paspauskite klavisg , Enter”, kad

patvirtinkite, kaip parodyta 3-13 pav.
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3-13 pav. Skambudy nustatymo sgsaja

3.10 Vidiné funkcijos

Noré&ami sureguliuoti vidines roboto funkcijas (FAO-FA9), Z r.3-3 lentele Vidinis

meniu arba 4 skyrius Roboty ir specialiy masiny automatika.

Patarimai

FAO ~ FA9 yra tik Dex PM / DM3000R modeliui.

Fn

Pasirinkimo klavi$as, leidZ iantis patektij vidinj meniu.

1. Paspauskite mygtuka ,Funkcija” ir palaikykite 3 sekundes, kad j eitumée | vidinj meniu nustatyma, tada uz sidegs LED indikatorius.

trumpai paspauskite mygtuka ,Funkcija®, kad iSeitumée i$ vidinio meniu nustatymo, tada LED indikatorius uz ges.

2. Jveskite vidinj meniu nustatyma, pasirinkite parametra, paspauskite mygtukga ,Enter”, kad patvirtintumée. kai skaitmeninis vamzdelis

rodo "OFF", naudojami numatytieji suvirinimo maitinimo $altinio parametrai.

3-3 lenteléVidinis meniu

Numatytoji reikSmeé
Funkcijos Funkcijos kodo reikime Reguliavimo diapazonas Numatytoji
Reguliavimo diapazonas I (Rodoma Z ingsnio dydis
kodas (Rodomas) reiksmé
)
Fo1 Atkurti gamyklinius nustatymus / / / / /
F10 Léas vielos padavimas 0,5-18 m/min 0,5-18 m m/min 1,4 m/min ISJUNGTA 0,1 m/min
F11 Laikas prie$ dujas 0-25 sek 0-25 sek 0,2s ISJUNGTA 0,1s
Automatinis
F12 Minkstas prad? ios laikas 0,001-0,999 sek 1~999 I$JUNGTA 0.001s
suderinimas
Pergimo laikas nuo vielos
F13 0,01-9,99 sek 0,01-99,9s 0,1s I3JUNGTA 0,01s
padavimo greigo
F14 Laikas po dujy 0-25 sek 0-25 sek 1s I$JUNGTA 0,1s
idi i i L i _ i Automatinis
F15 Didinamas vielos padavimo 0,5-8 m/min (pm) 0,5-8 m/min (pm) SNGTA 0,1 m/min
greitis 1,4-8 m/min (cm) 1,4-8 m/min (cm) suderinimas

,Dex" serijos daugiafunkciniy visiSkai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas
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Vielos iStraukimo greitis

0,5-8 m/min (pm)

0,5-8 m/min (pm) 1,4~

F16 1,4 m/min I3JUNGTA 0,1 m/min
1.4-8 m/min (cm) 8 m/min (cm)
Automatinis i
F17 Vielos istraukimo laikas 0~2s 0~2s . ISJUNGTA 0,01s
suderinimas
F18 Roboto apklausos ciklas 1~50ms 1~50ms 20ms I8JUNGTA 1ms
Filtro grj Z tamosios
F19 . . 0~63 0~63 56 ISJUNGTA 1
srové koeficientas
F1A Greigo kompensavimo 0~100 0~100 20 KUNGTA 1
procentas////
F1B Rezervuota
F1C Rezervuota
F1D Rezervuota
F1E 1111 1111 Rezervuota 1111 1117
F20 DC delgimo j tampa 12,0-30,0 V 12,0-30,0V 14V 1UNGTA 0,1V
. . Automatinis
F21 DC degimo laikas 0,00-1,00 s 0,00-1,00 s JUNGTA 0,01s
derinimas
F22 DC kapojimo laikas 0,00-1,00s 0,00-1,00 s 0,24s I3JUNGTA 0,01s
Greito trumpojo jungimo
F23 srové padidgimo nuolydis 1~300 1~300 150 IEJUNGTA 1
DC suvirinimas
F24 Jautrumas nuolating 0~ 500 0~500 70 Eunea 1
sroveés suvirinimo kakleliui
i Automatinis
F25 sprendimo metodas 0-6 0-6 - 1
Nuolatiné srovés suvirinimo kaklelis suderinimas
F30 Specialaus proceso 0-6 0-6 0 unGTA 1
pasirinkimas
F31 Padidinkite didz iausio -50-50 -50-50 50 unGTA 1
impulso procenta
.. Numatytoji reikSmeé
Funkcijos Funkcijos kodo reiksmeé Reguliavimo diapazonas Numatytoji
K Reguliavimo diapazonas N (Rodoma 7 ingsnio dydis
odas (Rodomas) reikSmé )
ini irini i Automatinis
F34 Impulsinio suvirinimo degimo 01s 01s oG 0,01s
laikas suderinimas
F35 Impulsinio suvirinimo 0~ 250 0~250 53 KUNGTA 1
kapojimo laikas
F36 Super pulso greido -50 ~ 0 ~ +50 -50 ~ 0 ~ +50 0 uNGTA 1
reguliavimo parametrai
F37 Impulsinio lanko -50 ~ 0 ~ +50 -50 ~ 0 ~ +50 0 EUNGTA 1
formos reguliavimas
F38 Impulsinio lanko valdymas -50 ~ 0 ~ +50 -50 ~ 0 ~ +50 0 BIUNGTA 1
energijos
F39 / / / Rezervuota / /
F40 Dvigubas impulsy da? nis 0,2-10 Hz 0,2-10 Hz 1,5Hz I3JUNGTA 0,1 Hz
F41 Dviejy impulsy darbo ciklas 199 199 50 ISJUNGTA 1
F42 Dvigubas impulsy_stiprumas 0-90 0-90 20 ISJUNGTA 1
Pataisyta stiprios
F43 -30-30 -30-30 0 I3JUNGTA 1
impulsiné | tampos verté
Pataisyta silpnos
F44 -30-30 -30-30 0 JUNGTA 1
impulsiné | tampos verté
Vielos padavimo kabelio
F51 kompensavimas DM 1-250 1-250 20 I3JUNGTA 1
padalinto tipo masinai
F52 MMA lanko paleidimo 30-400A 30-400A 300A EuNGTA 1A
srove
F53 MMA karsta paleidimo 0-60A 0-60A 50A - 1A

srové

.Dex" serijos daugiafunkciniy visi§kai skaitmeninio valdymo keitiklio CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty
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F54 MMA lanko jégos sroveé 050A 050A 30A ISJUNGTA 1A
FAO Roboto jungiklis I18JUNGTI [JUNGTI I$JUNGTI [JUNGTI 0 ISJUNGTA 1
FA1 UZ darykite valdymo jungiklj I5JUNGTI [JUNGTI I8JUNGTI [JUNGTI 0 I$JUNGTA 1
FA2 JOB perjungimo laikas 0,01-0,99 sek 0,01-0,99 sek 0.1s ISJUNGTA 0,01s
irini Automatinis
FA3 Suvirinimo aparatas MAC 0-127 0-127 - 1
D atitikimas
FA4 Roboto vietos nustatymo 01 I$JUNGTI [JUNGTI 0 JUNGTA 1
signalo poli§kumo pasirinkimas
Suvirinimo maitinimo
FAS5 Zaltinio parengties signalo 01 I8JUNGTI [JUNGTI 0 I$JUNGTA 1
poliSkumo jungiklis
S&mingo roboto lankinio
FA6 signalo poli&kumo jungiklis 01 I$JUNGTI [JUNGTI 0 ISJUNGTA 1
FA7 Nustatykite roboto signalo 01 ISJUNGTI [JUNGTI 1 LUNGTA 1
tipo jungiklj
Auk$tos j tampos vietos
FA8 jungiklis (3i funkcija kuriama) 03 OFF/HI/Lo/Clo 0 18JUNGTA 1
Roboto rysio protokolo OFF/FAN/FAS/ADD/YAS
FA9 - 0-13 JKUK/KAS/ESt/StE/goo 0 EJUNGTA 1
parinktys /KEb/tur/stA/CoP/SIA
FAA garso ¢aZ nio pasirinkimas 02 OFF/125/250/500 125 I3JUNGTA 1
FAB Robotui paruosto signalo 01 I3JUNGTI [JUNGTI 0 ISJUNGTA 1
invertavimo jungiklis
Gnybty varz os jungiklis
FAC 01 I8JUNGTI [JUNGTI 1 LUNGTA 1
Vandens srauto jungiklis (Si
FAD funkcija kuriama) 01 I$JUNGTI [JUNGTI Rezervuota I$JUNGTA 1
. 0 (priklauso 3
FAE ausinimo bloko jungiklis 01 ISJUNGTLLJUNGTI ISJUNGTA 1
nuo modelio)
Funkcija, j galinanti
FAJ specialios ma3inos 01 I$JUNGTI [JUNGTI 0 I$JUNGTA 1
jungiklj
Nustatykite rankinio j renginio )
FAH i tampos ir srové jungiklj 01 I$JUNGTI [JUNGTI 0 (priklauso nuo I3JUNGTA 1
modelio)
Programiné
Programiné j rangos
FBO o j ranga ir eeprom / / / /
versijos tikrinimas versijos numeris
FB1 Klaidos j rasas 0-199 0-199 / / /
FB2 Modelio tikrinimas / / / / /
FCo Standartinis greitas jungiklis 01 I$JUNGTI [JUNGTI IEJUNGTA 1
MMA funkcijos
FC2 T 01 I3JUNGTI [JUNGTI 0 ISJUNGTA 1
pasirinkimo jungiklis

3.10.1 Vielos padavimo greido reguliavimas (F10)

Vielos padavimo greitis prieS paleidz iant lanka.
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1. Teikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo $altinio skydelio rankende j F10 ir paspauskite
paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.
2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankendé& F10 parametrus (Z r. 3-4 lentele) ir paspauskite

paspauskite klavi§a ,Enter”, kad patvirtintumée, kad baigsite F10 parametry nustatyma.

3-4 lenteléLé&o vielos padavimo greido parametrai Reguliavimo

Funkcija ;
Vienetas diapazonas 7 ingsnio dydis Numatytoji reikSmé
vardas
F10 m/min 0,5-18 m/min 0,1 m/min 1,4 m/min

Atsargiai
1. DEX DM atskiros masinos reguliavimo diapazonas: 1,4-18 m/min.
2. DEX DM kompaktinég masinos reguliavimo diapazonas: 1,4-18 m/min.
3. DEX PM kompaktiné masinos reguliavimo diapazonas: 0,5-18 m/min.

4. DEX PM kompaktin& masinos reguliavimo diapazonas: 0,5-18 m/min.

3.10.2 Didesnis vielos padavimo greitis (F15)

Suvirinimo laido siuntimo j suvirinimo degiklio virSy greitis ne suvirinimo sglygomis.

1. Jeikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende j F15 ir paspauskite
paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.

2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankendé F15 parametrus (Z r. 3-5 lentele) ir paspauskite

paspauskite klavisg ,Enter”, kad patvirtintumée, kad baigsite F15 parametry nustatyma.

Lentelé3-5 [striz ainé vielos padavimo greiGo parametrai

. o Koregavimas Ly
Funkcijos pavadinimas Vienetas 7 ingsnio dydis Numatytoji reikSmé
diapazonas

Automatinis
F15 m/min 1,4-8 m/min 0,17 m/min
suderinimas

Nuolatiné srové suvirinimo parametry loginédiagrama.

Kaip parodyta 3-14 pav.:
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HuNeTA uNGTA

1UNGTA 1BUNGTA 1uNGTA

Degiklio jungiklis

Dujos

Suvirinimo j tampa

Suvirinimo sroveé

— Y] - ———

y ] o . H DC | 2
fonkstnssuos  LEAS minkas Starting Pergimas Suvirinimas  Peréimas DC krateris Po dujy
paleidimo viela ,,.vielos procesas i$ vielos rutulio deginimas

L . valymas
maitinimas maitinimas Z&imo greitis atgal

greitis

3-14 pav. Nuolatiné srové suvirinimo parametry loginédiagrama (4 Z ingsniai)

3.10.3 Dabartinis iSkirpimo jautrumas (F24)

Suvirinant DC, srové didgimo greido amplitudétrumpojo jungimo metu.

&=

1.Teikite ] vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo 3altinio skydelio rankenéde j F24 ir paspauskite
paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.

2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankendé F24 parametrus (Z r. 3-6 lentele) ir paspauskite

paspauskite klavisg ,Enter”, kad patvirtintumée ir baigtumée F24 parametry nustatyma.

3-6 lenteléNuolatiné srové suvirinimo trumpojo jungimo srové spardai didgandos amplitudé parametrai

Funkcijos pavadinimas Vienetas Reguliavimo diapazonas 7 ingsnio dydis Numatytoji reikSme

F24 A 0-500A 1A Automatinis suderinimas

3.10.4 Kritinio impulso procesas (F30)

Kritinis impulsy procesas yra procesas, kuris slopina lanka iki kritiné impulso ir trumpojo jungimo bisenos

per programiné j rangos proceso algoritmg ir keida impulsinio lydalo laSeliy perdavimo metodg i$

tradicinis vienas impulsas vienas lagelis j vieng impulsa, vienas lagelis ir vienas trumpasis jungimas. Sis procesas negali
tik sumaz inti suvirinimo lanko ilgj impulsinio suvirinimo, bet taip pat j veikti kai kuriuos tradiciniy defekty

pulsas, pvz., per didelis Silumos tiekimas, polinkis j perpjovimga ir maZ as suvirinimo greitis ir kt.

parametry , kritinio impulso technologijos impulsinio suvirinimo greitis yra 1,5-2 kartus didesnis nei

tradicinis pulsas.
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=

1. leikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankenée j F30 ir paspauskite
Mygtukas ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.
2. Suvirinimo maitinimo skydelio rankendé F30 parametrus nustatykite | 2 ir paspauskite klavisg ,Enter”, kad

patvirtinkite, kad uz baigtumée kritinio impulso proceso nustatyma.

3-7 lenteléKritiniy impulsy nustatymo parametrai

Funkcijos pavadinimas Vienetas Reguliavimo diapazonas 1% ingsnio Numatytoji reikSmé

F30 / 0-6 dydis 0

Atsargiai

P versija neturi kritinio impulso proceso, todé F30 néa reguliuojamas. Q versija turi kritinj impulsy procesg, todé F30 yra reguliuojamas.

3.10.5 Impulsinio suvirinimo rutulinio valymo laikas (F35)

1. Teikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende j F35 ir paspauskite
mygtukas ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.
2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankenéé F35 parametrus (Z r. 3-8 lentele) ir paspauskite

paspauskite klavisg ,Enter”, kad patvirtintumée, kad baigsite F35 parametry nustatyma.

3-8 lenteléImpulsinio suvirinimo rutulinio valymo laiko parametrai

Funkcijos pavadinimas Vienetas Reguliavimo diapazonas 7 ingsnio dydis Numatytoji reikSmé

F35 1/32 ms 0-250 1 53

3.10.6 Dvigubo impulso daz nis (F40)
Stipriy ir silpny impulsy kaitos skaidus per vieng sekunde vadinamas dvigubu impulsu
daz nis.

(daz nis) =
T(tasSkas)

1. Teikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende j F40 ir paspauskite
Mygtukas ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.

2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankendé F40 parametrus (Z r. 3-9 lentele) ir paspauskite
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LEnter” klavi§as patvirtinamas, kad baigtumée F40 parametry nustatyma.

3-9 lenteléDvigubo impulso daz nio parametrai

Funkcijos pavadinimas|Vienetas Requliavimo diapazonas 7 ingsnio Numatytoji reiksmé

F40 Hz 0,2~10 dydis 0,1 1.0

3.10.7 Dvigubo impulso darbo ciklas (F41)

Per laikotarpj (T) stipraus impulso trukmé santykis.

1. Jeikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende | F41 ir paspauskite
paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.
2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankendé F41 parametrus (Z r. 3-10 lentele) ir paspauskite mygtuka ,Enter”, kad

patvirtintumée, kad uz baigtumée F41 parametry nustatyma.

3-10 lenteléDvigubo impulso darbo ciklo parametrai

Funkcija
Vienetas Reguliavimo diapazonas 7 ingsnio dydis Numatytoji reiksme
vardas
F41 Procentas 099 1 50

3.10.8 Dvigubo impulso srovés stipris (F42)
Dvigubo impulso srové suvirinimo parametro reikSmé
Dvigubo impulso srové skaiGavimo formulépateikta z emiau:

Dvigubo impulso srové parametro reikSmévadinama X

DidZ iausia srové= 100+X

Bazinésroveé= 100-X

1. Jeikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende | F42 ir paspauskite
paspauskite klavisa ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.
2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankendé F42 parametrus (Z r. 3-11 lentele) ir paspauskite

paspauskite klavi$§g ,Enter”, kad patvirtintumée ir baigtumée F42 parametro nustatyma.

3-11 lenteléDvigubo impulso sroveés stiprumo parametrai

Funkcijos pavadinimas Vienetas Reguliavimo diapazonas Z ingsnio dydis Numatytoji reikSmé

F42 Procentas 0-50 1 20
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3.10.9 Pataisyta silpnos impulsiné j tampos verté(F43)

Silpny impulsy j tampos parametry koregavimas atliekant dvigubg impulsinj suvirinima.

1. Jeikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende j F43 ir paspauskite
paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi. Sureguliuokite suvirinimo galios F43 parametrus

skydelio rankenée (Z r. 3-12 lentele) ir paspauskite klavisg "Enter", kad patvirtintumée, kad uz baigtumée F43 parametra

nustatyma.
3-12 lenteléSilpnos impulsiné j tampos pataisytos verté& parametrai
Funkcija
Vienetas Reguliavimo diapazonas 2 ingsnio dydis Numatytoji reikSme
vardas
F43 Procentas -30-30 1 0

3.10.10 Pataisyta didZ iausios impulso j tampos verté(F44)

Dvigubo impulso suvirinimo metu didZ iausios impulsiné j tampos parametry korekcija.

1. Jeikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende j F44 ir paspauskite
paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.

2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankenéé F44 parametrus (Z r. 3-13 lentelg) ir paspauskite

paspauskite klavisg ,Enter”, kad patvirtintumée ir baigtumée F44 parametro nustatyma.

Lentelé3-13 Pataisyta didZ iausios impulso j tampos verté

. o Numatytoji
Funkcijos pavadinimas Vienetas Reguliavimo diapazonas Z ingsnio dydis I
reikSme
Fa4 Procentas -30-30 1 0

Rankinio suvirinimo parametry loginéschema.

Kaip parodyta 3-15 pav.
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Itampa be apkrovos

—

[tampa

Pradinélanko srove I
Dabartiné

Corme )

Susisiekite su ruosiniu

N\ Maitinimas

Karitos prad? ioslaikas

T

Lanko jéos srové

‘Trumpas sujungimas

o

| Pradinis lankas

3-15 pav. Rankinio suvirinimo loginéschema

3.10.11 MMA lanko smigio srové(F52)

paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.

Suvirinimo procesas

1. Teikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo 3altinio skydelio rankende j F52 ir paspauskite

paspauskite klavi§a ,Enter”, kad patvirtintumée, kad baigsite F52 parametry nustatyma.

3-14 lenteléMMA lanko smigio srovés parametrai

2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankenéé F52 parametrus (Z r. 3-14 lentele) ir paspauskite

Krateris-lanka

Funkcija L
Vienetas Reguliavimo diapazonas 7 ingsnio dydis Numatytoji reikSmé
vardas
F52 A 0~ 400A 1A 300A

3.10.12 MMA karsSto paleidimo srove(F53)

paspauskite klavisa ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.

1. leikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende j F53 ir paspauskite

paspauskite klavisg ,Enter”, kad patvirtintumée, kad baigsite F53 parametry nustatyma.

3-15 lenteléeMMA kar3to paleidimo srové parametrai

2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankenéé F53 parametrus (Z r. 3-15 lentele) ir paspauskite

Funkcijos pavadinimas

Vienetas

Reguliavimo diapazonas

Z ingsnio dydis

Numatytoji reikSmé

F53

A

0~60A

1A

50A
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3.10.13 MMA traukos srove(F54)

1. Teikite ] vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende j F54 ir paspauskite

paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.

2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankendé F54 parametrus (Z r. 3-16 lentele) ir paspauskite

paspauskite klavisg ,Enter”, kad patvirtintumée, kad baigsite F54 parametro nustatyma.

3-16 lenteléeMMA traukos srové parametrai

Funkcija L
Vienetas Reguliavimo diapazonas 7 ingsnio dydis Numatytoji reikSme
vardas
F54 A 0~50A 1A 30A

3.10.14 [jungiamas maitinimo Saltinio skydelis arba rankinis vielos tiektuvas, skirtas srovei ir

j tampai nustatyti rankinio suvirinimo sistemose (FAH)

OFF: suvirinimo srové stiprumo ir j tampos nustatymas i$ roboto mokomojo pakabuko arba i$ rankinio vielos tiektuvo

masinos. Roboty masiny gamykloje nustatyta numatytoji reik¥ meISJUNGTA.

ON: suvirinimo srové stiprumo ir j tampos nustatymas i$ suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio.

1. Jeikite j vidinj meniu ir sukdami rankende raskite FAH. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta

3-16 pav.
AO o Qv
m/min() l: ._-' ._‘ ON | ': |: O
%O LA o [LADLID1| Os
e () t (OJOBNO

3-16 pav. FAH ekrano sasaja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumé&e FAH. Tada pasukite rankende, kad pasirinktumé&e ON arba OFF ir paspauskite "ENTER"

kad suaktyvintumée pakeitima.

3.10.15 Suvirinimo automatikos (FAJ) maitinimo Saltinio j jungimas

OFF: maitinimo Saltinis nej jungtas suvirinimo automatikai. [JUNGTA: maitinimo Saltinis j jungtas suvirinimui

automatizavimas.
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1. Teikite j vidinj meniu ir sukdami rankenée raskite FAJ. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta pav.

3-17.
A O @ Qv
m/min(") l: l-" ON | I: l: O
%O | Il o |EVELE| os
wien () t (JOBNO

3-17 pav. FA] ekrano sasaja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FAJ. Tada pasukite rankende, kad pasirinktumée ON arba OFF ir paspauskite "ENTER"

kad suaktyvintumée pakeitima.

3.10.16 Programiné j rangos versijos numerio uz klausa (FbO)

Naudojamas suvirinimo maitinimo 3altinio programiné j rangos versijos numerio uz klausai.

1. Teikite j vidinj meniu ir pasukite suvirinimo maitinimo 3altinio skydelio rankende j FBO. Skaitmeninis

vamzdz io ekranas yra toks, kaip parodyta 3-18 pav.

A O o v
m/min(") l: ‘- l-' ON O
%O [T 2| o Os
g () t ()JOBNO

2. Paspauskite mygtuka ,Enter”, kad patvirtintumée. Tada galite pasukti suvirinimo maitinimo skydelio rankende ir pateikti uz klausa

programiné j rangos versijos numeris, kaip parodyta 3-19 pav.

3-18 pav. FBO ekrano sgsaja

A O
m/min(_)
% O
e ()

[ d
ON

O
t

Ov
O+
Os
()JOBNO

3.10.17 Gedimo uzZ klausa (Fb1)

Naudojamas suvirinimo maitinimo Saltinio naudojimo metu saugomy klaidy j raSy uZ klausai. Yra 200 grupiy

viso. ,F00" reiSkia j jungimo savitikra.

Teikite ] vidinj meniu ir pasukite suvirinimo maitinimo $altinio skydelio rankende j FB1. Ekranas yra toks, kaip parodyta 3-20 pav.

3-19 pav. Ekrano sasaja
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A O
m/min()
% O
i ()

O
t

Ov
O
Os
()JoBNO

Paspauskite ,Enter” mygtuka, kad patvirtintumée, tada pasirodys gedimy kodai. Galite pasukti suvirinimo maitinimo $altinio skydelio

3-20 pav. Gedimy uZ klausos ekrano sgsaja

rankende, kad gautumée uz klausg apie gedimy j rasus.

Noré&ami suz inoti gedimo j rasga, Z r. 3-21 pav.:

Mam tault Slave fault FaultNo0 ~ 189
A QO O Qv
i (| - ON -
m/min(") I -‘ -‘ (| -‘ O
«O| =A=|| o « 2| os
e ) t& (JOBNO

3-21 pav. Gedimy | rasas

Kairysis skaitmeninis vamzdelis rodo gedima E9-2, deSinysis skaitmeninis vamzdelis rodo 13 gedimo j rasa.

3.10.18 Masinos modelio uz klausa (Fb2)

Naudojamas suvirinimo maitinimo 3altiniy modeliy uz klausai.

1. Teikite j vidinj meniu ir pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankende j Fb2, kaip parodyta.

3-22 pav.
A O @ OV
mminQO) | L T A ON Oz
% O |0 L O Os
== O t (OJOBNO

3-22 pav. Modelio uZ klausos rodymo sasaja
2. Paspauskite "Enter" mygtuka, kad patvirtintumée, tada skaitmeninis vamzdelis parodys suvirinimo energijos 3altinj

modelis, kaip parodyta 3-23 pav.

A O
m/min(_)
% O
i O

")
ON

y

Qv
O
Os
()JOBNO

3-23 pav. Modelio ekrano sgsaja

3.10.19 MMA funkcijos j jungimo jungiklis (FC2)
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1.Teikite j vidinj meniu, pasukite suvirinimo maitinimo Saltinio skydelio rankenéde j FC2 ir paspauskite
paspauskite klavisg ,Enter”, tada deSinysis skaitmeninis vamzdelis mirksi.
2. Sureguliuokite suvirinimo maitinimo skydelio rankendé FC2 parametrg ir paspauskite mygtukga ,Enter”, kad patvirtintumée.

kad uz baigtumée FC2 parametry nustatyma.
3.10.20 Gamykliniy nustatymy atkdrimas (FO1)

1. leikite ] vidinj meniu. Kairiajame skaitmeniniame vamzdelyje bus rodomas F0O1. Skaitmeninio vamzdelio ekranas yra toks, kaip parodyta

3-24 pav.

A O @ Qv
m/min() t l-i ' ON O+
i O Os

% O |}
wgm () t ()JOBNO

3-24 pav. Gamykliniy nustatymy atkdrimo sgsaja
2.Ilgai paspauskite klavisg ,Enter”. Skaitmeninis vamzdelis bus rodomas gerai ir mirksé, nurodydamas, kad gamykloje

nustatymai s&mingai atkurti.

Patarimai
Atkdrus gamyklinius nustatymus, iSskyrus saugojimo skambudo parametrus ir uz rakinimo slaptaz odj

negalima iSvalyti, o visi kiti parametrai atkuriami | gamyklinius nustatymus. PraSome naudoti funkcija

su ropesdu.
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4 skyrius. Automatinis suvirinimas ir automatika

Suvirinimas

4.1 Suvirinimo robotu konfigQracija

4.1.1 Suvirinimo robotu j jungimas (FAO)

Roboto suvirinimo funkcijos ON / OFF jungiklis. OFF gamykloje, skirta roboty modeliams.

1. Teikite j vidinj meniu ir pasukdami rankende raskite FAQ. Skaitmeninio skaitiklio ekranas yra toks, kaip parodyta

4-1 pav.
A O 3 Qv
m/min(") l: ':' 1 ON | | Ot
wo DL o 0 Os
i () t ()JOBNO

4-1 pav. FAO ekrano s3asaja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FAO. Tada pasukite rankende, kad pasirinktumée [JUNGTA arba ISJUNGTA, ir paspauskite ,ENTER",

kad suaktyvintumée pakeitima.

4.1.2 Perjungimas tarp skydelio valdymo j mokomajj valdiklj (FA1)

OFF leidZ ia valdyti ir nustatyti parametrus priekiniame maitinimo 3altinio skydelyje. [JUNGTA leidZ ia roboto mokyti pakabuka

valdyti ir nustatyti parametrus.

1. leikite j vidinj meniu ir pasukdami rankende raskite FA1. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta pav.

4-2.
AQO ] Oov
m/min(") .: l:' { ON || I: E -
wO IIUZ| o (D] os
v () t ()JOBNO

4-2 pav. FA1 ekrano s3saja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FA1. Tada pasukite rankenéde, kad pasirinktumée ON arba OFF ir paspauskite "ENTER"

kad suaktyvintumée pakeitima.
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4.1.3 DARBO perjungimo laikas (FA2)

Naudojamas srovés ir j tampos perdimo laikui valdyti perjungiant JOB. ISJUNGTA reiskia, kad pergimo laikas pagal numatytuosius nustatymus yra

0,1s.

1. Jeikite j vidinj meniu ir pasukdami rankende raskite FA2. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta

4-3 pav.
AQO @ ov
m/min(") l: '-_| :' ON | .: l: O
%O LU o |kt L] Os
wien () t ()JOBNO

4-3 pav. FA2 ekrano s3gsaja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FA2. Tada pasukite skydelio rankende, kad pakeistumé&e FA2 biseng ir reikSme, ir paspauskite

LENTER", kad suaktyvintumée pakeitima.

4.1.4 Suvirinimo maitinimo Saltinio MAC ID nustatymas (FA3)

Suvirinimo aparato MAC ID nustatymas pagal rySio protokola.

1. Jeikite j vidinj meniu ir pasukdami rankende raskite FA3. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta

4-4 pav.
A O @& Ov
m/min(_) .: l-| :i ON | l: .: O
%O (LU o (LAl Os
wen () t ()JOBNO

4-4 pav. FA3 ekrano s3gsaja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FA3. Tada pasukite skydelio rankende, kad pakeistumé&e FA3 reikSme, ir

paspauskite "ENTER", kad suaktyvintumée pakeitima.

4.1.5 Signalo ,Suvirinimo maitinimo Saltinis parengtas” perjungimas tarp efektyvumo auksStu ir
Zz emu lygiu (FA5)

Signalo ,Suvirinimo maitinimo $altinis paruo3tas” poliSkumo jungiklj Z r. 4-1 lentelge.

4-1 lenteléSignalo tiesos lentelé

Funkcija Ry3io prjotokolas I/0 tipas Suvirinimo maitinima 3altinis paruo3tas Verté
Rvestis Veiksmingas esant Z emam lygiui / 0 I$JUNGTA (numatytasis)
Analoginis
FAS ISvestis Veiksmingas aukstu lygiu /1 HUNGTA
ISvestis Veiksmingas auk3tu lygiu / 1 ISJUNGTA (numatytasis)
Skaitmeninis R R M L
Evestis Veiksmingas esant Z emam lygiui /0 JUNGTA
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1.Teikite j vidinj meniu ir pasukdami rankenée raskite FA5. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta

4-5 pav.

AO
m/min(_)
% O
. ¥,

ON

O
N

OV
A O
Lyl Os

()JOBNO

4-5 pav. FAS ekrano sasaja

2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FAS5. Tada pasukite rankende, kad pasirinktumée JJUNGTA arba ISJUNGTA, ir paspauskite ,ENTER".

suaktyvinti pakeitima.

4.1.6 ,S&meé lanko” signalo perjungimas tarp efektyvumo aukStu ir z emu lygiu (FA6)

Z r. 4-2 lentele, kurioje pateikiamas roboto signalo ,Arc s&mingas” poliskumas:

4-2 lenteléSignalo tiesos lentelé

Funkei Bendravimas
unkcija i ietimo iuti ; Verté
protokolas 1/0 tipas Lietimo jutimo s&kmé
ISvestis Veiksmingas esant Z emam lygiui / 0 ISJUNGTA (numatytasis)
Analoginis Veiksmingas aukstu lygiu / 1
ISvestis HUNGTA
FA6
Veiksmingas aukstu lygiu /1 ;
ISvestis ISJUNGTA (numatytasis)
Skaitmeninis
Evestis Veiksmingas esant Z emam lygiui /0 UNGTA

1.Teikite j vidinj meniu ir pasukdami rankenée raskite FA6. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta

4-6 pav.

A O
m/min(_)
% O
o= O

O

OV
| o
) ) Os
OJOBNO

4-6 pav. FA6 ekrano sasaja

2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FA6. Tada pasukite rankende, kad pasirinktumée ON arba OFF ir paspauskite "ENTER"

kad suaktyvintumée pakeitima.

4.1.7 Perjungimas tarp vielos padavimo greido arba suvirinimo srové iS roboto nustatymo

(FA7)

OFF: roboto signalas suvirinimo maitinimo 3altiniui pakeistas j vielos padavimo greitj .

ON: roboto signalas j suvirinimo maitinimo $altinj pakeistasj suvirinimo srove.
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1. leikite j vidinj meniu ir suraskite FA7, sukdami rankende. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta

pav.4-7.
A QO @ Qv
m/min(") r' .‘1 "' ON .- .- O+
%O I L o [EAEC Oos
wip () t ()JOBNO

4-7 pav. FA7 ekrano sasaja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FA7. Tada pasukite rankende, kad pasirinktumée ON arba OFF, ir paspauskite ,ENTER", kad

suaktyvintumée pakeitima.
4.1.8 Roboto rysSio protokolo (FA9) nustatymas

Roboto rysio protokolo parinktys. OFF reiSkia analoginj rySj kaip gamyklinis nustatymas.
G

1. Jeikite j vidinj meniu ir pasukdami rankenée raskite FA9. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta

4-8 pav.
AO o Qv
m/min() ON | i: .: O+
% O O ) Os
win () ‘ t (OJoBNO

4-8 pav. FA9 ekrano sgsaja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FA9. Tada pasukite rankende, kad pakeistumée reikS§ me, ir paspauskite ,ENTER", kad
suaktyvintumée pakeitima.
4-3 lenteléRoboty rySio protokoly saraSas

FAS Rodyti Robotas Bendravimas Pastabos
Skaitmeninis matuoklis protokolas

1 ISJUNGTA Visi robotai Analoginis Numatytoji reik§me
FANUC standartas DeviceNet

2 Visi robotai EtherNet/IP
Visi robotai EtherCat

3 FAS FANUC pritaikytas - Dar neaktyvinta

4 ABB ABB DeviceNet

5 YAS YASKAWA Shougang (YSR) DeviceNet

6 KUK KUKA DeviceNet

7 KAS Kawasaki DeviceNet

8 EST Estun CANopen

9 STE 2 ngsnis CANopen

10 GOO Googo Gali

11 KEB Keba CANopen

12 TUR Turingas CANopen

13 STA MEGMEET standartas - Dar neaktyvinta

14 Ccop MEGMEET pritaikytas - Dar neaktyvinta

15 SIA SIASUN DeviceNet
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4.1.9 Skaitmeninio rySio su robotu (FAA) perdavimo spartos nustatymas

ISJUNGTA reiskia 125 kbps, kai duomeny perdavimo sparta yra 125 kbps ir yra numatytoji vertépagal gamyklinius nustatymus.

Lentelé4-4 Perdavimo greido parinktys 0

Meniu 12 Numatytoji reiksmé

FAA 125 kbps 250 kbps 500 kbps 125 kbps

1. Teikite j vidinj meniu ir pasukdami rankende raskite FAA.

2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FAA. Tada pasukite rankenée, kad pakeistumée reikSme, ir paspauskite ,ENTER", kad

suaktyvintumée pakeitima.

4.1.10 Signalo ,,Robotas parengtas” perjungimas tarp efektyvumo aukStu arba Z emu lygiu (FAB)

Signalo "Robot Ready" apibré& imas skirsis naudojant analoginj protokolg nuo skaitmeninio protokolo (DeviceNet, EtherNet/IP,

EtherCat ir CANopen ir kt.). OFF bdty numatytoji reikSmépagal gamyklinius nustatymus.

4-5 lenteléSignalo ,Robotas parengtas” perjungimas tarp aukSto arba Z emo efektyvumo lygio

Funkeit Bendravimas Verté
unkcija ; . erte
] protokolas /0 tipas Paruostas robotas
ISvestis Veiksmingas esant Z emam lygiui / 0 I5JUNGTA (numatytasis)
Analoginis
FAB ISvestis Veiksmingas aukstu lygiu / 1 UUNGTA
ISvestis Galioja esant auk3tam lygiui / 1 ISJUNGTA (numatytasis)
Skaitmeninis R R ¥ L
IEvestis Veiksmingas esant Z emam lygiui/ 0 1JUNGTA

1. Jeikite j vidinj meniu ir sukdami rankenée raskite FAb.

2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FAb. Tada pasukite rankenéde, kad pakeistumée reikSme, ir paspauskite ,ENTER", kad

suaktyvintumée pakeitima.

4.1.11 Skaitmeninio rySio (FAC) pasiprieSinimo parinktys

IJUNGTA: 12Q varzZ a, prijungta prie rySio jungties skaitmeniniam rySiui.

ISJUNGTA: Néa 120Q var? os, prijungtos prie ry$io jungties skaitmeniniam ry$iui. The

numatytoji reikSméyra [JUNGTA.

1.Jeikite j vidinj meniu ir raskite FAC, sukdami rankenée.
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FAC. Tada pasukite rankende, kad pakeistumée reikSme, ir paspauskite ,ENTER" iki

suaktyvinti pakeitima.
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4.1.12 Vielos tiekimo variklio (FAF) pasirinkimas

Vidinis meniu, skirtas pasirinkti vieng i$ skirtingy vielos tiekimo variklio tipy . OFF statinés tipo varikliui. [JUNGTA

spausdinimo varikliui. ON yra numatytoji reik§mépagal gamyklinius nustatymus.

1.Teikite j vidinj meniu ir raskite FAF, sukdami rankende. Skaitmeninis skaitiklis yra toks, kaip parodyta

4-9 pav.
A O & Qv
m/min() |: l:l l: ON | | O+
%O L) O ) Os
e () t ()JOBNO

4-9 pav. FAF ekrano sgsaja
2. Paspauskite "ENTER", kad pasirinktumée FAF. Tada pasukite rankende, kad pasirinktumé&e ON arba OFF ir paspauskite "ENTER"

kad suaktyvintumée pakeitima.

4.2 Roboto rysSio sgsaja

Dex serija palaiko ry$j su suvirinimo robotais per Analog, DeviceNet,
EtherNet/IP ir EtherCat. Retame Dex maitinimo Saltinio skydelyje sumontuota CAN jungtis

programiné j rangos atnaujinimas arba atnaujinimas. RySio moduliai yra tokie, kaip parodyta 4-10 pav.

‘5 PE | | |
CAN_L ‘

GND 1 f
CAN_H ‘J 5, [
24V05A| ||

- N o

MEGMEET MEGMEET MEGMEET MEGMEET

EtherCAT

o
|
D | DeviceNet
(
‘f Cﬂ//* O g /’_
- f & ) | f\ \
| O~—0 o = ‘} i \i-/

4-10 pav. Robotinio rySio moduliai

Analog Interface
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4.3 Analoginis rySys su robotais

Analoginio rySio modulio DB25 jungties kontakty numeriai, kaip parodyta 4 pav.

11.

Kryptis A

Ty
p—
I 13 55 5 25
.| 1 = o 24
23
| " 10. : 22
=1 8 0 21
(e,
) 7 . oo 19
| 5 o 18
:I * b 17
5 16
- 2 o 1
S 1 P 14
j—

Vaizdas A kryptimi

4-11 pav. Analoginio rySio modulio DB25 jungties kontaktai

4-6 lenteléAnaloginio rySio modulio DB25 jungties kontakty apibr& imai

Kabelis Funkit pastab
i unkcija astabos
Smeigtukd Nr. Spalva Slgnalas
o Teigiamas nuolatiné srové maitinimo polius i$ roboto j suvirinimo
1 da 1 24V maitinimo . L . . e .
Juoda altini aparata. Jei suvirinimo aparatas tiekia 24 V j tampa, is maitinimo kabelis 1 pastaba
Saltinis
neturi bti prijungtas.
2 Juoda 2 R ISvestis i$ roboto j suvirinimo aparata. Jis veiksmingas Z emu US ratas2
lygiu. (Numatytas)
ISvestis i$ roboto j suvirinimo aparata. Jis veiksmingas Z emu i
3 Juoda 3 Vielos atsukimas l parata.J g Uz rasas 2
lygiu. (Numatytas)
4 Rudia 1 Lanko s&meé ISvestis i$ suvirinimo aparato j robota. Jis veiksmingas Z emu 3 pastaba
lygiu. (Numatytas)
5 ruda 2 Paruostas ISvestis i$ suvirinimo aparato j robota. Jis veiksmingas Z emu 3 pastaba
suvirinimo aparatas lygiu. (Numatytas)
6ruda3 Bendras j vesties/iSvesties 1,2,3,4,5,7,8,9ir 10 kaiSdy I/0 signaly bendras |z eminimas.
signaly j z eminimas
L. . ISvestis i roboto j suvirinimo aparata. Jis veiksmingas Z emu -
7 Oran% inél Inching ) Uz rasas 2
lygiu. (Numatytas)
Roboto I3vestis i$ roboto j suvirinimo aparata. Jis veiksmingas z emu
8 OranZ iné2 avarinio stabdymo lygiu. (Numatytas) Uz rasas 2
signalas
) I ISvestis i$ roboto j suvirinimo aparata. Jis veiksmingas Z emu -
9 Oran? iné3 Dujy patikrinimas UZ raSas 2
lygiu. (Numatytas)
Lietimo jutimas ISvestis i$ suvirinimo aparato j robota. Jis veiksmingas Z emu
10 Vigletine1 . ) 3 pastaba
s&mé lygiu. (Numatytas)
Analoginis signalas, iSvestis i$ suvirinimo aparato j robotg, graz inantis
11 Vigletiné2 Suvirinimo srové ) e 4 pastaba
faktine suvirinimo srove.
1 . . Analoginis signalas, suvirinimo srovés nustatymas i$ roboto j suvirinimo 6 pastaba,
12 Vigletiné3 Srové nustatymas T b
maitinimo $altinj . 7 pastaba
13 Mayna 1 Bendras analoginiy 11,12, 14ir 15 kaiSdy analoginiy signaly bendrasjZ eminimas.
signaly pagrindas
Analoginis signalas, iSvestis i$ suvirinimo aparato j robotg, graZ inantis
14 Méyna 2 Suvirinimo j tampa . g . 'g' ) P 9 5 pastaba
faktine suvirinimo j tampa.
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Analoginis signalas, suvirinimo j tampos nustatymas i$ roboto j 8 pastaba,
15 Méyna 3 Jtampos nustatymas ) .g' d R ! P Y ! "
suvirinimo maitinimo $altinj . 9 pastaba
16 Laisva Rezervuota
17 Laisva Rezervuota
ISgimas i§ automatikos valdymo arba roboto j suvirinimo
18 Pink 1 JOB 1 | vesties prievadas aparata. Atitinkamas JOB kanalo numeris parodytas 3-37 Uz rasas 2
lentelge
IS§imas i$ automatikos valdymo arba roboto j suvirinimo
19 Pink 2 JOB 2 | vesties prievadas aparata. Atitinkamas JOB kanalo numeris parodytas 3-37 UZ rasas 2
lentelge
I8gimas i$ automatikos valdymo arba roboto j suvirinimo
20 Pink 3 JOB 3 | vesties prievadas aparata. Atitinkamas JOB kanalo numeris parodytas 3-37 UZ rasas 2
lentelge
21 Pilka 1 Bendras j vesties/isvesties | 18, 19, 20, 22 ir 23 kaiSdy analoginiy signaly bendras pagrindas.
ilka
signaly j 7 eminimas
. Lietimo jutiklio ISvestis i roboto | suvirinimo aparata. Jis veiksmingas Z emu s
22 Pilka 2 Uz rasas 2
j jJungimas lygiu. (Numatytas)
23 Laisva Rezervuota
24 Laisva Rezervuota
25 Laisva Rezervuota

4-7 lenteléDARBO kanaly tiesos lentelé

DARBO j vesties prievadas 3

000011

DARBO j vesties prievadas

DARBO j vesties prievadas 1

Kanalo numeris

2001

010101

0 kanalas

1 kanalas

2 kanalas

3 kanalas

4 kanalas

00

5 kanalas

6 kanalas

7 kanalas

Pastaba: tiesos lentelge O reiSkia, kad JOB | vesties prievadas yra atjungtas nuo Zz emss, 1 reiSkia, kad

JOB j vesties prievadas yra trumpai sujungtas su Z eme. Jei norite j jungti analoginio prievado JOB

rez ima, suvirinimo maitinimo Saltinio priekiniame skydelyje turi biti j jungta ,LOAD".

Analoginio rySio kabeliy spalvy apibr& imai RySio

kabeliy spalvy apibr& imai pateikti 4-12 pav.

Pavyzdys:

X

X

\—_ Démiy skaidus ant kabelio

Spalva

4-12 pav. Ana

loginio rySio kabeliy spalvy apibr& imai

Juoda 3 reiskia, kad ant juodo kabelio yra trys démés.
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Pastabos dé kaisdy

apibr& imy 1 pastaba: 24 V nuolatiné& srové maitinimas iS roboto arba automatikos valdymo j

suvirinimo aparatg, kurio j tampa yra 20-30 V. Jei suvirinimo aparatas turi 24 V iSima, Sis kabelis neturi bti prijun
2 pastaba: 1/0 signalo perdavimo i$ roboto j suvirinimo aparatg lygiavertégrandinéparodyta 4-13 pav.

Jis veiksmingas Z emu lygiu. Tai reiSkia, kad kai j tampa tarp j vesties / iSvesties signalo + ir - gnybty

yra 0-5V, o tai yra Z emas lygis, suvirinimo aparatas reaguos. Kai j tampa tarp j vesties / iSvesties

signalo + ir - gnybty yra 18-24V, o tai yra aukStas lygis, suvirinimo aparatas nereaguoja. I vesties/

iSvesties signalo j tampos diapazonas ribojamas iki 0-30 V.

24V Vidinéekvivalentiné
35K suvirinimo grandiné

AA
YV

T

+

Roboto 170 signalas
T L

4-13 pav. Lygiavertésignaly grandine

3 pastaba: 1/0 signalo perdavimo i$ suvirinimo aparato j robotg lygiavertégrandinéparodyta 4-14 pav.
Jis veiksmingas Z emu lygiu. Kai j vesties / iSvesties signalas iSvedamas 7 emu lygiu, robotas reaguoja.
Kai I/0 signalas iSvedamas auksStu lygiu, robotas nereaguoja. DidZ iausia j vesties/iSvesties signaly

talpa yra 200 mA.

Vidinélygiavertégrandiné
L 24V
suvirinimo aparatas
100
.lv.lvh O ,+,
Roboto arba automatikos
25K vafmj vesties/i3vesties signalas
_O —

4-14 pav. Lygiavertésignaly grandiné

1. Proporcinédiagrama tarp tikrosios suvirinimo srové, rodomos masinos skydelyje, ir analoginé

iSvesties verté suvirinimo srovéms iS aparato parodyta 4-15 pav.
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Veurr

6. 1050V

»  Jreal
0 5004

4-15 pav. Proporcinédiagrama: tikroji suvirinimo srovéVsS analoginio i$§imo signalo j tampa

2. Proporcinédiagrama, atitinkanti tikrosig suvirinimo j tampg, rodomg suvirinimo aparato skydelyje, ir analoginé
iSvesties verté suvirinimo j tampai iS j renginio parodyta 4 pav.
16.

Vvolt

A

11. 1925V

. B  Vreal
0 50V

4-16 pav. Proporcinga diagrama: tikroji suvirinimo j tampa VS analoginio iS§imo signalo j tampa

3. Proporcinga schema tarp i$ anksto nustatytos suvirinimo srové ir analoginé iSvesties verté iS roboto j

suvirinimo aparatg parodyta 4-17 pav.

Vai

IV » ref
0 Hh0A

4-17 pav. Proporcinga diagrama: iS anksto nustatyta suvirinimo srovéVs analoginio signalo j tampa iS roboto

j suvirinimo aparatg

4. Proporcinga schema tarp i$ anksto nustatytos suvirinimo j tampos ir analoginé iSvesties vertés i$ roboto |

suvirinimo aparatg parodyta 4-18 pav.
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Vai

L1V

1w v
0 24m/min

4-18 pav. Proporcinga diagrama: iS anksto nustatyta suvirinimo j tampa VS analoginio signalo j tampa i$ roboto j
suvirinimo aparatas

5. Esant rankiniam rez imui (nesinerginis), proporcinga diagrama tarp i$ anksto nustatytos suvirinimo j tampos ir

analoginé iSvesties vert& iS roboto j suvirinimo aparatg parodyta 4-19 pav.

»  Vref
10V 50V

4-19 pav. Proporcinga diagrama: i$ anksto nustatyta suvirinimo j tampa (nesinerginis rez imas) VS analoginio

signalo j tampa iS roboto j suvirinimo aparatg

6. Sinerginiu rez imu proporcinga schema tarp iS anksto nustatytos suvirinimo j tampos ir analoginé iSvesties verté

iS robotoj suvirinimo aparatg parodyta 4-20 pav.

Vvolt

A

11V

v > V(%)

4-20 pav. Proporcinga diagrama: i$ anksto nustatyta suvirinimo j tampa (sinerginis reZ imas) analoginio signalo i$

roboto j suvirinimo aparatg j tampa VS
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4.4 RySys su robotu su DeviceNet

4.4.1 DeviceNet jungties kaiSdy apibr& imas

Kaisdy seka DeviceNet jungtyje parodyta 4-21 pav., o kaiSdy apibr& imai pateikti

4-8 lentelé
5 5
: ® o ! )
! i o o !
@
Vyras (smeigtukas) Moteris (dZ ekas)
4-21 pav. DeviceNet jungties kontakty seka 4-8 lentelé
DeviceNet / CANopen / CAN jungties kaiSGy apibr& imai
PIN Nr. Signalas Funkcija
Maitinimas i$ suvirinimo maitinimo 3altinio j robotg
.DeviceNet” modulis
1 Raudona (18AWG) DC 24V maitinimo Saltinis
(PraSomas FANUC ir KUKA ir kt. NepraSomas ABB.)
2 Balta (22AWG) CAN_H signalo linija RySio linija CAN_H Maitinimo i$
3 Juoda (18AWG) Z emé viela roboto j vadas Ryio linija CAN _L
4 Méyna (22AWG) CAN_ L signalo linija
Ekranuota viela
5 Ekranuota viela Korpusas PE
(18AWG)
Patarimai

1. Suvirinimo maitinimo $altinis tiekiamas nuolatiné srové 24 V maitinimo Saltiniu. Jei robotas turi 24 V maitinimo Saltinj ,
Sis kabelis neturi biti prijungtas.

2. Tarp aukSto ir Z emo skaitmeninio prievado lygiy reikalinga 120 Q varz a. Jei robotas
jau turi §j pasiprieSinimg, papildomas nepridedamas.

3. CANopen rysSio protokolui tinka DeviceNet modulio DeviceNet jungtis

bdti naudojamas bendravimui su robotu. Smeigtuky apibr& imai yra tokie patys, kaip pateikti 4-7 lentelge.

4.4.2 Konfigracija naudojant ,DeviceNet".

Vertés, kurias reikia konfigOruoti naudojant ,DeviceNet"”, parodytos 4-9 lentelée.

4-9 lentelé,DeviceNet" rySio konfigdracijos informacija

PIN Nr. Konfigaracija Verts, kurias reikia nustatyti Pastabos
. 125 Kb/s
1 perdavimo sparta ) 250 Kbps ir 500 Kbps kaip pasirinktinai
(numatytasis)

2 Duomeny , kuriuos siunda pagrindiné . o .

L . . 12 baity Roboto siundamy duomeny trukmeé

rinkimy zonos stotis, trukmeé
3 Duomeny , j kuriuos atsako rinkimy zonos 13 bait Duomeny , atsakyty pagal suvirinimo galig, ilgis

ai € i
Ibinéstotis, ilgis ! Saltinis
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4.4.3 Parametry konfiglravimas ir atvaizdavimas

Toliau parodyta FANUC roboto parametry konfigdracija ir atvaizdavimas, esantis ,DeviceNet".
protokolas.
Suvirinimo aparato i$ anksto nustatyty verdy konfigdravimas iS roboto mokomojo pakabuko

1. I8 anksto nustatyto vielos padavimo greido proporcinédiagrama parodyta 4-22 pav.

OV >
Ocm/min 2800cm/min

4-22 pav. Proporcinga diagrama: i$ anksto nustatyta Z monos maitinimo greido VS verténuo roboto iki suvirinimo aparato

2. 18 anksto nustatytos suvirinimo srové proporcinédiagrama parodyta 4-23 pav.

ww rr——————

ov
0A Ha0A

L

4-23 pav. Proporcinga diagrama: iS anksto nustatyta suvirinimo srové VS verténuo roboto iki suvirinimo aparato
3. Sinerginiu reZz imu rodoma proporcinga j tampos korekcijos sinerginei vertei diagrama

4-24 pav.

oy F———==--

ov
=30 30

-

4-24 pav. Proporcinga diagrama: i$ anksto nustatyta j tampos korekcija vir§ sinerginé verté sinerginiu rez imu
VS verténuo roboto iki suvirinimo aparato

4. Nesinerginiu rez imu i$ anksto nustatytos suvirinimo j tampos proporcinga diagrama parodyta fig.

4-25.
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ov

0 50V
4-25 pav. Proporcinga diagrama: iS anksto nustatyta suvirinimo j tampa nesinerginiu rez imu VS verténuo

robotas suvirinimo aparatu
Grj 2 tamojo rySio verdy konfiglravimas iS suvirinimo aparatoj roboto valdiklj

5. IS anksto nustatyto vielos padavimo greido proporcinédiagrama parodyta 4-26 pav.

ov r—————-

v >

0A 1000A

4-26 pav. Proporcinga diagrama: suvirinimo srové VS vertérealiuoju laiku nuo suvirinimo aparato iki roboto

6. Realaus laiko suvirinimo j tampos grj Z tamojo rySio proporcinédiagrama parodyta 4-27 pav.

wv r————"—"-

ov >

0A 10OV

4-27 pav. Proporcinga diagrama: suvirinimo j tampa VS realiuoju laiku nuo suvirinimo aparato iki roboto

4.5 Ry3ys su robotu su EtherNet/IP

4.5.1 Konfigdracija naudojant EtherNet/IP

Ry3io konfiglracijos informacija pagal EtherNet/IP protokolg parodyta 4-10 lentelge.

,Dex" serijos daugiafunkciniy visiSkai skaitmeninio valdymo CO2/MAG/MIG suvirinimo aparaty vartotojo vadovas



48 4 skyrius Suvirinimas automatiniu bodu ir automatinis suvirinimas

4-10 lenteléEtherNet/IP rySio konfigdracijos informacija

PIN Nr. Konfigaracija Reikemé kuria reikia nustatyti Pastabos
192.168.0.2 R indiniu i ini & i bati &
1 Vardas / IP adresas 192.168.0.2-192.168.0.63 (pagrindiniy ir pavaldiniy stody IP turi blti tame padame
(numatytasis) segmente)

2 Ivesties dydis (baitais) 37
3 ISvesties dydis (baitais) 37
4 RPI 20
5 Surinkimo egzempliorius (j vestis) 100
6 Surinkimo egzempliorius (i§vestis) 150
7 Konfigtracijos egzempliorius 1

8 Gamintojo ID 90
9 [rangos tipas 43
10 Preké kodas 55

Patarimai

1. Pagrindiné stoties IP adresas yra roboto, kuris turi bati tame padame segmente kaip ir suvirinimo energijos
Saltinio, bet neturi biti toks pat kaip ir suvirinimo energijos Saltinio.

2. Pagalbiné stoties IP adresas yra suvirinimo maitinimo Saltinio IP adresas, kuris pagal numatytuosius
nustatymus yra 192.168.0.2. Jis gali biti savavaliSkai nustatytas diapazone nuo 1 iki 63 iki NO1 vidiniame
suvirinimo maitinimo Saltinio meniu, jei nekartoja roboto IP adresas.

3. Ethernet/IP rySio tipas yra SCN (skeneris). Jei baigus Ethernet/IP rySio konfigdracijg vis tiek nepavyksta

uZ megzti rySio tarp suvirinimo maitinimo Saltinio ir roboto, bdtina ping suvesti pagrindiné stoties (roboto) ir
pagalbiné stoties (suvirinimo maitinimo Saltinio) IP. robotas moko pakabuko puslapj , kad bdty uz tikrintas

j prastas saitas.

4.5.2 ISpléstinékonfigdracija

ISpl&tinéEtherNet/IP rySio sasajos rySio konfigracijos informacija parodyta 4-11 lentel§e.

4-11 lenteléISplé&tiné rySio konfigdracijos informacija naudojant EtherNet/IP

# Konfigaracija Reiksmé kurig reikia nustatyti Pastabos
1 1/0 duomeny tipas 8 bity baitai

2 Laiko pabaigos daugiklis 4

3 Prisijungiama i$ naujo Neteisinga

4 Pagrindinéversija 1

5 Maz oji versija 35

6 Signalizacijos sunkumas Sustabdyti

7 Greitos nuorodos Neteisinga

8 Iniciator-to-target RPI 20

9 Tikslinio iniciatoriaus perdavimo tipas Unicast

10 Tikslinis iniciatorius RPI 20

n Rysio tipas: tipas O = > T formatas Veikimo / tusdosios eigos duomenys
12 Rysio tipas: tipas O = > T formatas Nemodalinis

13 Konfigtracijos eilutés bisenos dydis (baitais) 0
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4.5.3 Parametry konfigdravimo kreiveé

Toliau parodyta parametry konfigQracija ir atvaizdavimas FANUC robote naudojant EtherNet/IP
protokolas.
Suvirinimo aparato i$ anksto nustatyty verdy konfiglravimas iS roboto mokomojo pakabuko

1. Nustatyto vielos padavimo greido atitikimas parodytas 4-28 pav.

|
|
|
|
|
I
|
|

Ov >
Ocm/min 2800cm/min

4-28 pav. Proporcinga diagrama: iS anksto nustatyta Z monos maitinimo greido VS verténuo roboto iki suvirinimo aparato

2. 18 anksto nustatytos suvirinimo srovés proporcinédiagrama parodyta 4-29 pav.

w ==

ov
DA

|
|
|
|
|
|
1 >
5h

550A

4-29 pav. Proporcinga diagrama: i$ anksto nustatyta suvirinimo srové VS verténuo roboto iki suvirinimo aparato

3. Sinerginiu reZ imu rodoma proporcinga j tampos korekcijos sinerginei vertei diagrama

4-30 pav.

v mr—————--

ov
-30 -30

4-30 pav. [tampos nuokrypio verté atitikimas vienetiniame rez ime

4. Nesinerginiu rez imu i$ anksto nustatytos suvirinimo j tampos proporcinga diagrama parodyta fig.

4-31.
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O [ mie

ov

'
0 50V

4-31 pav. Proporcinga diagrama: iS anksto nustatyta suvirinimo j tampa nesinerginiu rez imu VS verténuo

robotas suvirinimo aparatu

Grj z tamojo rySio verGy konfigravimas i$ suvirinimo aparato | roboto valdiklj

1. IS anksto nustatyto vielos padavimo greido proporcinédiagrama parodyta 4-32 pav.

oV r—————-

ov
0A 10004

4-32 pav. Proporcinga diagrama: suvirinimo srové VS vertérealiuoju laiku nuo suvirinimo aparato iki roboto

2. Realaus laiko suvirinimo j tampos grj Z tamojo rySio proporcinédiagrama parodyta 4-33 pav.

ov

O0A 100V

4-33 pav. Proporcinga diagrama: suvirinimo j tampa VS realiuoju laiku nuo suvirinimo aparato iki roboto
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4.6 Robotinio suvirinimo operacijos

Power on

l

Enabling robotic welding

(FAD)

A

Selecting
robot communication
protocol(FA9)

Selecting the baud rate
(FAA)

v

r

Exit from the internal
menu and stop for 5s

\
v

Selecting welding
machine’s MACID
(FA3)

Power off and restart

l

4-34 pav. Robotinio suvirinimo operacijos

Atsargiai

1. Darbo rez ime noré&ami pakeisti darbo parametrus, pirmiausia iSeikite iS darbo rez imo, tada suaktyvinkite

skydelio valdymo rez imu (N reZ imu), kad pakeistumée parametrus. Isitikinkite, kad visi pakeisti parametrai yra i$saugoti

prie$ perjungdami tarp darbo numeriy .

2. Atstadus roboto parengties signalg, suvirinimo energijos Saltinis pirmiausia pateks j kraterio lanka.

3. Noré@ami sukonfiglruoti iSankstinj nustatyma, Z r. aprasg skirtinguose rysio protokoluose

grj Z tamojo rysio kreivé

4.7 Po suvirinimo

Pirmiausia iSjunkite pagrindinj dujy baliono jungiklj , tada iSjunkite suvirinimo aparato j vesties maitinima.

ISjungdami maitinima, pirmiausia iSjunkite suvirinimo aparato maitinimo jungiklj , tada iSjunkite

pagrindiné linijos maitinimo jungiklis.

Patarimai

Kad suvirinimo maitinimo 3altinis atvésty , po 3-5 minudy iSjunkite maitinimo jungiklj

suvirinimo sustojimai.
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5 skyrius. Gedimy diagnostika

5.1 Suvirinimo maitinimo Sal

tinio klaidos indikatorius

Kai suvirinimo aparate j vyksta klaida, suvirinimo maitinimo 3altinio priekiniame skydelyje uz sidegs raudonas

indikatorius.

Pastaba

Kai yra nuokrypis tarp srové ir j tampos, rodomos LED skaitmeniniame vamzdyje su nustatytomis vertémis

suvirinimo metu tai nebttinai yra klaida. Faktinis dujy naudojimas, suvirinimo vielos tipas, vielos prailginimas,

suvirinimo buddas ir kt. taip pat lems aukSGau aprasSyta reiskinj .

5.2 Suvirinimo maitinimo Saltinio klaidy kodai ir sprendimai

Klaidos kodo ekranas parodytas 5-1 pav.

Fault code display

O -y
#0 == " ==

Qv

()JOBNO.

5-1 pav. Gedimo kodo ekranas

Klaidos kodas, priez astis ir suvirinimo maitinimo Saltinio sprendimas pateikti 5-1 lentelge.

5-1 lenteléKlaidy kodai, suvirinimo maitinimo Saltinio priez astis ir sprendimas

Gedimo kodo ekranas
Kaire Teisingai .
Klaidos tipas Klaidos apradymas ir priez astis Sprendimas
Skaitmeninis Skaitmeninis
Vamzdis Vamzdis
Ijungti save
FOO / /
Testas
Kai j jungtas suvirinimo maitinimo 3altinis,
Suvirinimo pistoleto Pasukite suvirinimo degiklio jungiklj j OFF arba
o E1 suvirinimo degiklio jungiklis yra uz darytas
gedimai pakeiskite suvirinimo degiklio jungiklj .
arba paz eistas.
E3 1 Autobuse yra per dideléj tampa. 1. Patikrinkite, ar tinkamas j vesties kabelis
prijungtas.
Nenormalus j vestis
2. Patikrinkite, ar j vesties galia yra normali.
galia E3 2 )

Autobuse yra j tampa. 3. Jei M1 plokstépa? eista, pakeiskite pagrindine galios

stiprintuvo plokste.
Baigési Per aukita i$gimo teigiamo gnybto temperattra:
E4 1 Priverz kite terminalo jungtj .
-temperatira suvirinimo degiklis nepritvirtintas
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Gedimo kodo ekranas

Kairé

Teisingai .
Klaidos tipas Klaidos aprasymas ir priez astis Sprendimas
Skaitmeninis Skaitmeninis
Vamzdis Vamzdis
europietiSkas varinis antgalis, dé kurio terminalas
itin karstas.
1. Naudokite griez tai laikantis vardinio darbo ciklo
Diodas antringe pusge baigéi
E4 2 diapazono.
temperatdros.
2. Patikrinkite, ar neuz blokuota suvirinimo
maitinimo Saltinio oro anga.
Pirminé pusés radiatorius baigéi
E4 3 3. ISvalykite radiatoriy .
temperatdros.
4. Patikrinkite, ar ventiliatorius veikia normaliai.
Patikrinkite, ar suvirinimo maitinimo Saltinio
* Pagrindiné Klaidos ES 119 Pagrind|niai gedimai
ekrano ploksté klavisai nej strigo.
Patikrinkite, ar ekrane rodomi klavi$ ai
* Pagrindiné klaidos ES 20-30 Pagrinfdiniai gedimai o . . L.
j strigo vielos tiektuvo ploksté
1. Patikrinkite, ar iS§imas néa trumpasis
jungimas (ar antgalis yra sujungtas su kontaktiniu
vamzd? iu ir ar suvirinimo laidas yra sujungtas ir
1. I8§imo trumpasis jungimas arba per didelis trumpasis jungimas su ruosiniu).
ISvestis baigta X
E6 srove
srové
2. 184imo diodo modulis paz eistas. 2. Po patikrinimo dar kartg paspauskite suvirinimo
degiklio jungiklj , kad testumée darba.
3. Patikrinkite, ar nepaz eistas iSvesties diodo modulis.
Patikrinkite, ar ekrano gnybtai
1 Vidin& komunikacijos klaidos. plok3téU1 ir pagrindinévaldymo plok§téM2
laisvas.
Patikrinkite, ar ekrano ploksté U1 ir PM vielos
2 Vidiné komunikacijos klaidos. tiektuvo gnybtai rodomi
Bendravimas U3 plokstéatsilaisvino.
E7
klaida Patikrinkite, ar ekrano plok3té U1 ir DM vielos
3 Vidiné komunikacijos klaidos. tiektuvo méginiy émimo plokstés U4 gnybtai yra laisvi.
Patikrinkite, ar pagrindinio valdymo gnybtai
4 Vidin& komunikacijos klaidos. lenta M2 ir roboto rysio ploksté
yra palaidi.
1. Patikrinkite, ar kitos masinos
I$g¢imo j tampa per auksta. nuosekliai prijungtas prie iSvesties prievado.
18imo per RN S .
E8 Pagrindinis transformatorius paz eistas. 2. Patikrinkite, ar pagrindinis transformatorius yra
dideléj tampa
Neteisingi iSvesties laidai. sugadintas.
3. Patikrinkite iSvesties laidus.
1. Patikrinkite pagrindinj transformatoriy .
. . Pagrindinis transformatorius paz eistas. 2. Patikrinkite iSvesties diodo modulj .
Vir§srovéties
E9 2 IS¢imo diodo modulis paz eistas. 3. Patikrinkite pagrindinio galios stiprintuvo plokste.
pirminépusé
Pagrindinégalios stiprintuvo plok3tépaz eista. Po patikrinimo i$ naujo paleiskite suvirinimo aparatg
atsigauti.
Dabartinésalé
E11 Dabartinésalé jungtis nej dé&a. Patikrinkite esama ,Hall” jungt;j .
nej déa
Vielos tiektuvas ) o o Patikrinkite, ar suvirinimo laidas neu? sikim3es
E13 Vielos tiekimo variklio vir§srové

klaida

arba j strigo.
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Gedimo kodo ekranas

Kairé

Teisingai "
Klaidos tipas Klaidos apradymas ir prieZ astis Sprendimas
Skaitmeninis Skaitmeninis
Vamzdis Vamzdis
Patikrinkite, ar ventiliatorius neuZ strigo ar néa trumpas
Ventiliatoriaus klaidos E15 Ventiliatorius yra trumpas arba nutrauktas )
grandine.
*Kodavimo disko
dimai £17 Kodavimo uz darosios ploksté signalo gnybtas Patikrinkite, ar kodavimo disko signalo gnybtas tvirtai
gedimai
néa tvirtai prijungtas rijungtas.
Dex PM3000 prijung prijung
Robotas Patikrinkite, ar robotas palaiko rysj
E18 Roboto avarinio sustabdymo signalo klaida
Avarinis sustojimas kabelis prijungtas tinkamai.
Robotas
Rysio klaida tarp analoginio roboto prievado ir suvirinimo L .. .
bendravimas E19 1 Y P 9 P Patikrinkite rySio kabelj .
. maitinimo Saltinio
klaida
Patikrinkite, ar yra vandens srauto grandiné
Vandens auginimas sklandz iai.
sistemos E26 1 Vandens ausinimo sistemos jungiklis Patikrinkite, ar vandens vamzdis nesulenktas.
apsauga Patikrinkite, ar vandens ausinimo sistema veikia
normaliai.
i 3 Patikrinkite, ar Sildymo voZ tuvo lizde néa trumpojo
Sildymo YOZ tuvas E30 Per didelé3ildymo voZ tuvo srové o
klaida jungimo.
Variklio galia £33 Variklio maitinimo kabelis yra atvirks Gai Patikrinkite, ar variklio maitinimo laidas prijungtas
klaida prijungtas atvirk§dai.
Atsargiai

Klaidos tipas, paz yméas *, taikomas tik skliausteliuose nurodytam suvirinimo aparato tipui.
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6 skyrius. Priez

6.1 Kasdienis patikrinimas

ura

Ispéimas apie sauguma

Prie$ kasdiene apZ idrg turi biti tiekiamas maitinimas tiek vartotojo paskirstymo d& utei, tiek suvirinimo aparatui

biti iSjungtas (iSskyrus iSvaizdos patikrinima, prie kuriy nereikia liesti laidZ iy daliy ), kad bdty iSvengta elektros smdgio,

nudegimy , suz alojimy ir kity nelaimingy atsitikimy .

Naudojimo instrukcijos:

1. Kasdienis tikrinimas yra labai svarbus norint uz tikrinti aukStg naSumga ir saugy veikima

suvirinimo aparatas.

2. Atlikite kasdiene patikra pagal toliau pateiktg sgrasq ir prireikus iSvalykite arba pakeiskite.

3. Siekdami uz tikrinti auk$ta Sio suvirinimo energijos Saltinio naSuma, keisdami komponentus naudokite MEGMEET Welding

Technology Co., Ltd. pateiktus arba rekomenduojamus komponentus.

Suvirinimo aparatas

6-1 lenteléKasdienis suvirinimo maitinimo 3altinio patikrinimas

Daiktai Pagrindiniai patikrinimo Pastaba
taSkai Ar nepaz eista arba atsilaisvinusi kokia nors mechaninédalis.
Priekiné | Ar kabelio laidai apadoje yra tvirtai pritvirtinti. Terminalo dangtelis apadoje turéy buti periodiSkai
panelé tikrinamas. Jei yra kokiy nors neatitikimy , reikia
Ar mirksi gedimo indikatorius. atlikti vidinj suvirinimo maitinimo Saltinio
Ar geras j vesties maitinimo 3altinio gnybty dangtelis. patikrinimg arba atlikti tolesnj tvirtinima, arba
Galinis pakeisti kurig nors dal; .
skydelis Ar ventiliacijos anga yra lygi, be paSaliniy objekty .

Vir§utinéploks

g

Patikrinkite, ar gseléar kiti varZ tai néa atsilaisvine.

Apatiné o o o Pataisykite arba pakeiskite komponenta, jei yra
L Patikrinkite, ar ratas nepaz eistas ar atsilaisvines. . . . N
l&Ste kokiy nors netinkamy situacijy .
Soninis
Patikrinkite, ar Soniné& plokSté néa laisvos
skydelis
Patikrinkite, ar skydelyje néa spalvos.
Vidinis patikrinimas turé&y bdti atliktas, jei yra kokiy
. Isitikinkite, kad skydelyje néa perkaitimo. ) . o o
Rutina o o o . nors problemy atliekant j prastinj patikrinima.
Patvirtinkite, kad ventiliatorius veikia be jokio triukSmo.
Patikrinkite, ar suvirinimo metu néa specifinio kvapo,
vibracijos ar triukSmo
Kabeliai
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6-2 lenteléKasdienis kabeliy patikrinimas

Daiktai Pagrindiniai patikrinimo ta$kai
12 eminimo Patikrinkite, ar prijungtas j Z eminimo kabelis, j skaitant Pastaba Jei yra kokiy nors netinkamy
kabelis j Z eminimo laidg ir PE. situacijy , pataisykite arba pakeiskite laida.
Patikrinkite, ar nesusidé&des kabelio izoliacinis sluoksnis
ir ar n&a laidZ ios dalies apnuoginimo.
Teigiamas ikrinki is na i i
9 Patikrinkite, ar kabelis n&a pratestas dé netaisyklingos Sekite tikraja situacija, kad pasirinktumée tinkama
iSvesties iSoriné jégos. cabeli erini ~
kabelis Patikrinkite, ar jungtis tarp ruo3inio ir atitinkamo abelio patikrinimo bada.
kabelio yra tvirtai prijungta.
Kiti priedai
6-3 lenteléKasdienékity priedy patikra Pagrindiniai
Daiktai tikrinimo punktai Atlikite kasdienine patikrg paga Pastaba
suvirinimo degiklio naudojimo instrukcijas.
Suvirinimo degiklis /
) ) Kasdien tikrinkite pagal vielos tiektuvo naudojimo
Vielos tiektuvas /

instrukcijas.

Vandens ausinimo | Kasdien patikrinkite pagal auSinimo | renginio

sistema naudojimo instrukcijas.

. . Kasdien patikrinkite pagal dujy skaitiklio naudojimo
Dujy skaitiklis /

instrukcijas.

Patikrinkite, ar jungtis tvarkinga, o kai naudojamas mink3tas
. Pataisykite arba pakeiskite dujy Z arna, jei
Dujy z arna spaustukas, patikrinkite, ar néa atsilaisvinimo, ar mink3ta Z arna

yra kokiy nors netinkamy situacijy .

nesusid&§usi ar nepaz eista.

6.2 Periodinis patikrinimas

Ispéimas apie sauga 1. Siekiant

uz tikrinti sauguma, periodine patikra turi atlikti kvalifikuotas specialistas.

2. Atjungus elektros paskirstymo d& uté maitinimga ir Sios masinos maitinimo Saltinj , reikia periodiSkai tikrinti, kad bdty iSvengta
elektros smagio, nudegimy ir kity suz alojimy .

3. Prie$ periodinj patikrinimg palaukite apie 5 minutes (kondensatoriaus j krovimas).

Naudojimo instrukcija
1. D&ite antistatinj j taisg arba palieskite metaline masinos korpuso dalj , kad iSvengtumée puslaidininkio ar plados grandiné statiné
z alos, prie$ liesdami vidine plada grandine arba bet kurj laidininka.
2. Plastiko valymui nenaudokite kity tirpikliy , iSskyrus neutralius buitiniam naudojimui skirtus ploviklius

komponentas.

Periodinio patikrinimo planas
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1. Norint uz tikrinti ilgalaikj normaly Sio suvirinimo aparato naudojima, reikia periodi$kai tikrinti.

2. Periodinis patikrinimas turi bati nuodugnus, j skaitant Sio suvirinimo aparato vidine patikra ir valyma.

3. Periodinis patikrinimas paprastai turé&y bdti atliekamas kas 6 ménesius. turé&y bdti periodinis patikrinimas
atliekama kas 3 ménesius, jei suvirinimo vietoje yra daug dulkiy arba riebiy gary .

4. Rekomenduojamas reguliaraus patikrinimo grafikas parodytas 6-4 lentelge.

6-4 lenteléPeriodinio patikrinimo planas (XXXX metai)

Serijos numeris 1 Planuojama patikrinimo data Tikroji patikrinimo data inspektorius
XXXX-XX-XX
2 XXXX-XX-XX
3 XXXX-XX-XX

Periodinio patikrinimo turinys

(Vartotojas gali pridéi patikrinimo elementus pagal faktine situacija, iSskyrus Siuos elementus):
1. Suvirinimo maitinimo $altinio vidinis dulkiy paSalinimas

Pirmiausia nuimkite suvirinimo maitinimo Saltinio virSutine ir Sonines plok3Stes, o tada naudokite sausg suspaustg
oras iSpusti vidinj iSsiliejima ir dulkes, susikaupusias suvirinimo energijos Saltinyje, galiausiai pa3alinkite neSvarumus ir sunkiai

iSpudamus svetimkadnius.

Pastaba

Dulkiy kaupimasis turé j takos Silumos iSsklaidymui, todé gali atsirasti apsauga nuo perkaitimo.

2. Suvirinimo maitinimo Saltinio patikrinimas

Nuimkite virSutine ir Sonines suvirinimo maitinimo Saltinio plokStes, kad patikrintumée, ar néa kvapo,
spalvos blukimas arba per didel& temperatlros paz eidimo reiSkinys ir jungdy laisvumas.

3. Kabeliy irdujy Z arnos tikrinimas

Patikrinkite j Z eminimo kabelj , kitus laidus, dujy Z arng ir pan. Nuodugnesnépatikra turéy bdti atliekama atsiz velgiant j

kasdiené patikros elementg ir nuolatinj tolesnj priverz img bei tvirtinima.
Dielektrinio stiprumo bandymas ir insoliacijos bandymas

Dielektrinio stiprumo ir insoliacijos bandymus turéy atlikti mdsy j moné garantinis inZ inierius arba asmuo, turintis profesionaliy

Z iniy apie elektros ir suvirinimo energijos 3altinj .

D)

1. ISjunkite paskirstymo d& uté maitinima.

2. 18 gaubto iStraukite visus apsauginius j Z eminimo laidus.

3. Sujunkite tris laidus j vesties maitinimo kabelyje j vieng (iSskyrus z alig/geltona laidg)
trumpasis jungimas.

4. Suvirinimo aparato maitinimo jungiklj pasukitej padé&j "ON".
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5. Antringe pusée prijunkite teigiamg iSvesties gnybtg ir neigiamg iSvesties gnybta laidu
sutrumpinti jj .

6. Valdymo pusée prijunkite tredajj ir astuntajj rysio jungties gnybto DB9 kaiSGus
kartu su laidu, kad jis trumpam sujungty .

7. AukSdau trumpajam jungimui atlikti naudojami laidai turi bti to paties modelio ir jy skerspjdvio plotas neturi biti
maz esnis nei 1,25 mm2.

Pastaba
Visi dielektrinio stiprumo bandymo pakeitimai ir apdorojimas turi bidti anuliuoti po dielektriko

stiprumas baigiamas.

6.3 Aptarnavimas po pardavimo

Garantinis talonas

Kiekvienai j rangai yra garantinis talonas, todé uz pildykite garantinio talono turinj .

Atidz iai perskaitykite garantinio talono turinj ir laikykite kortele saugiai.
Remontas

Pirmiausia naudotojas turi atlikti patikrinimg pagal 5.2 Suvirinimo galios klaidos kodo turinj
6 skyriaus Saltinj ir sprendimga ir iS esmé atlikti gedimo Salinimg arba uz registruoti gedima

informacija.

Jei reikia taisyti arba pakeisti kurig nors dalj , kreipkité j vietinj platintojg. Naudokite dalis arba

priedus, kuriuos teikia arba rekomenduoja MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.

Prekei suteikiame vieneriy mety garantijg. Garantinis laikotarpis turi biti skaiGuojamas nuo datos, nurodytos
garantiniame talone arba saskaitoje faktdroje uz $io gaminio j sigijima. Bet koks gaminio paz eidimas
atsiradusiems dé naudotojo netinkamo naudojimo, garantija netaikoma, tadau gali biti tvarkoma j prastu taisymo

badu.
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I priedas Techniné specifikacijos

1-1 lenteléSuvirinimo maitinimo Saltinio techniné specifikacijos

Dex DM3000S / DM3000SF /
Dex DM3000 / PM3000 / CM3000

vadovas PM3000S
(Kompaktiska)
(Su atskiru vielos tiektuvu)
Robotas - Dex DM3000R / PM3000R

Kontrolés metodas

Skaitmeninis valdymas

Nominali

i éimo j tampa/fazé:

380 V kintamoji srové-15%+21%

Ivesties galios daz nis

4565Hz

Galios koeficientas

0,94

Efektyvumas

91 % (210 A/ 24,5V)

Nominali j vesties talpa

9,2KVA/8, 7KW

Darbo ciklas (DC)

60%@250A/26.5V

100%@207A/24.5V CV/
I8gimo charakteristikos cc
Nominali iSgimo tusdosios 54’2\/
eigos j tampa

I8gimo srové diapazonas 30A-300A
I8¢imo j tampos diapazonas 12v-30V
Kor,

Orpuso apsaugos IP23S

laipsnis
0,5-28 m/min

Vielos padavimo greitis

Darbinétemperatira

-10 °C ~ 40 °C (suvirinimo maitinimo 3altinis - galima j jungti esant 39 °C)

Laikymo temperatidra -40°C~70°C
Izoliacijos klase H
Matmenys P*P*A(mm) 610*260*%398
Svoris 25,4 kg 23,7 kg

Suvirinimo vielos rités skersmuo

300 mm (15 kg) maks

Sertifikavimas

CCC(GB/T15579.1-2013)

CE (EN60974-10:2014 / CCC(GB/T15579.1-2013)

EN60974-1:2012)

Ausinimo blokas

Iéimo j tampa v 380 V kintamoji srové10 %
AusSinimo vandens talpa L 6.8l
AuSinimo vandens srautas ) .

L/min 3,51/min
norma
Maksimali ausinimo

m 20m

vandens galvuté
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Auginimo pajégumas KW 1,5 kW (I/min.)
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IT priedas Elektros schema

—_:D WPPM3312M3 WPCM3312U1

Ekrano lenta CN1

[reee ] [r2 ] [ 23456 ]

1234 12 (-
120 I [
WPPM3312M2
Dsmipinévaldymo plokste E
J10 i J14 J16 [
12345678910 12345678 | [ 1234 | [12 |

12345678910 | [ 12345678 | [ 1234 | [12 ]
CN606 cN2 NS faN]|
—
CN600 O } \T_O
WPPM3312M1 20 | 4o
Pagrindinégalios stiprintuvo ploksteé CN603 O Lj—o

CN4 CN6 CN608 CN607

O O oMo

L2

e |

|
i

Fagrstifistorius

iy

O - TT
Papildomas radiatorius

2-1 pav. Elektros prijungimo schema

N @ >
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3-1 lenteléRankinio suvirinimo Saltinio konfigdracijos lentelé

I1I priedas Sistemos konfigQracijos lentelé

Konfigaracija Modelis
Dex PM3000 Dex DM3000S Dex PM3000S
vardas KonﬁgUracijos kiekis Pastabos Deksas DM3000
Dex PM3000Q | Dex DM30005F Dex PM3000QS
— 1 ® ® ® @
Suvirinimo maitinimo $altinis Standartinis
Vielos tiektuvas Standartinis 1 / / i ¢
— 1 & L L L
Suvirinimo degiklis Standartinis
1 L L 4
Vandens au$inimo sistema Neprivaloma / /
Kombinuotas kabelis Standartinis 1 Standartinis 3m / / * ¢
1Z eminimo kabelis Standartinis 1 Standartinis 1,8m ¢ ¢ ¢ ¢
Aliuminio lydinio viela
. 1 [} [ ]
maitinti atsargines dalis Standartinis / /
paketg
1 L L 4 L L
Vez imdis Neprivaloma
- — ® ® & &
Dujy skaitiklis Neprivaloma 1

Pastabos: * Standartinés Neprivaloma
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3-2 lentelé Sisteminérobotinio tipo suvirinimo maitinimo Saltinio konfigdracija

Konfigdracija Modelis
Dex PM3000R
vardas Konfigaracijos [kiekis Pastabos Dex DM3000R
Dex PM3000QR

Roboto suvirinimo maitinimo $altinis Standartinis 1 * g

Pasirenkama Panasonic
Robotas vielos tiektuvas Standartinis 1 s3saja arba europietiska * *

sgsaja
Vandeniu auSinama roboto vielos tiektuvo jungtis Neprivaloma 1 / .
Analoginis prievadas Neprivaloma 1 ¢ *
Skaitmeninis prievadas Neprivaloma 1 * *
Ethernet prievadas Neprivaloma 1 . U
Vandens auSinimo sistema Neprivaloma 1 / *
Kombinuotas automatinio vielos tiektuvo kabelis Standartinis 1 Standartinis 7m * *
17 eminimo kabelis Standartinis 1 Standartinis 3m * *
Aliuminio lydinio vielos padavimo atsarginiy daliy paketas Standartinis 1 / *
Vez imdis Neprivaloma Hompletas ¢ ¢
Dujy skaitiklis Neprivaloma 1 gabaldis * ¢

Pastabos: « Standartinés Neprivaloma
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3-3 lenteléDex PM3000/PM3000Q/ PM3000S/PM3000QS/ PM3000R/ PM3000QR suvirinimo proceso konfigracijos lentelé

Serijinis Suvirinimas
) Suvirinimo med? iagos Suvirinimo vielos skersmuo (mm) Suvirinimo dujos Pastabos
numerj procesas
1 Tvirtas anglinis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2
2 Flux anglinis plienas 1.2 100% CO2
3 DC Metalinis anglinis plienas 1.2 Atidaryta tik Q versijos modeliams
4 Tvirtas anglinis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2 80 %Ar+20 %CO2
5 Tvirtas nertdijantis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2 97,5 %Ar+2,5 %C02
6 Tvirtas anglinis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2
7 Fliusinis anglinis plienas 1.2 80 %Ar+20 %C02 Atidaryta tik Q versijos modeliams
8 Metalinis anglinis plienas 1.2 Atidaryta tik Q versijos modeliams
9 Pulsas Tvirtas nerddijantis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2 97,5 %Ar+2,5 %C02
10 Grynas aliuminis 1.2
11 Al-Si 1,0/1,2 100 % Ar
12 Al-Mg 1,0/1,2
13 Tvirtas anglinis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2
14 Flux anglinis plienas 1.2 80 %Ar+20 %C0O2 Atidaryta tik Q versijos modeliams
15 Metalinis anglinis plienas 1.2 Atidaryta tik Q versijos modeliams
16 Dvigubas pulsas Tvirtas neradijantis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2 97,5 %Ar+2,5 %C02
17 Grynas aliuminis 1.2
18 Al-Si 1,0/1,2 100 % Ar
19 Al-Mg 1,0/1,2

Pastaba: MEGMEET Welding Technology Co., Ltd. nuolat tiria, kuria ir diegia naujoves produktus. Esant bet kokiam neatitikimui tarp

Sio vartotojo vadovo turinys, parametrai ir skaidai turi virsenybe tikra tema. Vadovas gali biti keidamas be j spgimo.

MEGMEET turi galutine teise interpretuoti 3j vartotojo vadovg be iSankstinio j sp§imo.

Suvirinimo procesas, paz yméas JUOSIAL galioja tik Q versijos modeliams!
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3-3 lenteléDex DM3000/DM3000S/DM3000SF/DM3000R suvirinimo proceso konfigdracijos

Serijinis Suvirinimas
. Suvirinimo medz? iagos Suvirinimo vielos skersmuo (mm) Suvirinimo dujos Pastabos
numer] procesas
1 Tvirtas anglinis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2
100% CO2
2 Flux anglinis plienas 1.2
DC
4 Tvirtas anglinis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2 80 %Ar+20 %CO2
5 Tvirtas nerddijantis plienas 0,8/0,9/1,0/1,2 97,5 %Ar+2,5 %C02

Pastaba: MEGMEET Welding Technology Co., Ltd. nuolat tiria, kuria ir diegia naujoves produktus. Jei Sio vartotojo vadovo turinys, parametrai ir skaidai neatitikty
tikrosios temos, pirmenybéteikiama tikrajai temai. Vadovas gali biti keiGamas be j sp§imo.

MEGMEET turi galutine teise interpretuoti Sj vartotojo vadova be iSankstinio j spdimo.
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IV priedas Konstrukciniai duomenys

12

13

Dalies pavadinimas

UZ sakymo numeris

Dalies pavadinimas

UZ sakymo numeris

1. Priekinis plastikinis

11. Teigiamas iS§imo

R29060817 greitosios jungties 30042791
skydelis .
polius
12. IS§imo greitosios
2.Vaz iuoklé R29140381 jungties neigiamas 30042790
polius
<4 ita 13. Vielos padavimo
3. I54imo plokste R11114936 > P R29130363
lygintuvas rites velenas
R29140174
4.18¢imo
R22041541 i i
induktyvumas 14. Vielos padavimo (Dex CM3000
pavaros komplektas &DM3000)
ini ikli R29140181
5. A‘ntrln‘ls R29110196 (su varikliu)
radiatorius (Dex PM3000)
15. Dabartinésalé
6. 13¢imo diodas R26020216 i R27060045
7. Auksto 16. Ma2 as
da? nio R23011796 R34020096
i ventiliatorius masinoje
transformatorius
8. M1 pagrindiné 17. M2 pagrindiné
R11112689 L R11115497
maitinimo ploksté9. Valdymo pIOKSte
Pagrindinis au$inimo R34020097 .1 8. Isimo oro R34010077
ventiliatorius jungiklis
R11113819
10. Ekrano (Dex CM3000)
i i R30072915
lenta R11115496 19. Jvesties kabelis

(Dex PM3000)

4-1 pav. DEX DM/PM3000 dalys (kompaktiskas)
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Dalies pavadinimas Dalies pavadinimas Uz sakymo numeris
UZ sakymo nureris
1. Priekiné 11. Teigiamas i$¢imo
plastikine R29060817 greitosios jungties 30012791
ploksté polius
12. IS§imo greitosios
2.Va? iuokléR29140328 jungties neigiamas 30042790
polius
DeviceNet
3. I5gimo R13400888
ploksté R11114936
. EtherNet/IP
lygintuvas
R13400943
= 13.RySiy dé& uté EtherCAT
Lk R13401135
\ 4.158imo R22041541 Analoginio
\ induktyvumas rySio d& uté
R13401138
5.
14. Vielos padavimo
ini R29110196 R11115557
Ant'rlnls. valdymo ploksté
radiatorius
<G 15. Dabartinésalé
6.15¢imo R26020216 R27060045
diodas 7. jutiklis
psee R23011769 16. Maz as R34020096
daz nio ) ventiliatorius masinoje
transformatoriu
8. M1 pagrindinis
17. M2 pagrindiné
R11112689 . R11115497
L valdymo ploksté
maitinimo lenta
9. Pagrindini 3i
eorindins R34020097 18.1gimo oro R34010077
audinimo ventiliatorius JUngIk“S 19.
Ivesties kabelis 20. R30072715
10. Ekrano R11115496 EMC filtro ploksté
lenta R11113579

4-2 pav. DEX DM/PM3000 dalys (su atskiru vielos tiektuvu)
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MEGMEET MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.
Suvirinimo darby garantinis talonas

Maitinimo Saltinis

Vartotojo vardas:

MEGMEET MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.
Suvirinimo darby garantinis talonas

Maitinimo Saltinis

Vartotojo vardas:

Adresas:
Pasto kodas: Kontaktas:
Tel.: Faksas:

Masinos modelis:

Adresas:
Pasto kodas: Kontaktas:
Tel.: Faksas:

Galia: Masinos numeris:

Masinos modelis:

Kontrakto numeris.: Pirkimo data:

Galia: Masinos numeris:

Paslaugos subjektas:

Kontrakto numeris.: Pirkimo data:

Kontaktas: Tel.:

Paslaugos subjektas:

Remontininkas: Tel.:

Kontaktas: Tel.:

Remonto data:

Remontininkas: Tel.:

Vartotojy paslaugy kokybé j vertinimas:
Labaigerai Gerai Tinkamai Blogai

Kiti komentarai:

Vartotojo parasas: data:

Remonto data:

Pakartotinis klienty aptarnavimo centro j raSy patikrinimas:
Pakartotinis apsilankymas telefonu  Pakartotinis laiskas
Kiti:

Techniné pagalbos inZ inieriaus paraSas: Pastaba: data:

Vartotojy paslaugy kokybé j vertinimas:
Labaigerai Gerai Tinkamai Blogai

Kiti komentarai:

Vartotojo para3as: data:

Si kortelébus negaliojanti, jei naudotojo nebus galima pakartotinai apsilankyti.

Pakartotinis klienty aptarnavimo centro j raSy patikrinimas:
Pakartotinis apsilankymas telefonu  Pakartotinis laiskas
Kiti:

Techniné& pagalbos inZ inieriaus para3as: Pastaba: data:

$i kortelébus negaliojanti, jei naudotojo nebus galima pakartotinai apsilankyti.
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Pastabos vartotojams

1. Garantijos apimtis apima tik suvirinimo maitinimo 3altinj .
2. Garantinis laikotarpis yra 12 ménesiy . Jei per garantinj laikotarpj sugenda arba sugenda suvirinimo maitinimo

$altinis tinkamai naudojant, mGsy j monénemokamai suteiks remonto paslauga.

3. Garantinis laikotarpis skaiduojamas nuo suvirinimo maitinimo Saltinio i$gabenimo i$ gamyklos datos. suvirinimo
maitinimo $altinio serijos numeris yra tik pagrindas sprendzZ iant apie jo garantinj laikotarpj , o jei néa suvirinimo

energijos Saltinio serijos numerio, bus laikoma, kad j rangai nebegalioja garantinis laikotarpis.

4. Jei per garantinj laikotarpj yra viena i$ toliau nurodyty aplinkybiy , mes vis tiek imsime tam tikrg remonto

mokestj :
Suvirinimo maitinimo 3altinio gedimas dé bet kokios operacijos,
neatitinkandos vartotojo vadovo.  Suvirinimo maitinimo Saltinio
paz eidimas dé gaisro, potvynio ar netaisyklingos veiklos
[tampa.
Suvirinimo maitinimo Saltinio paz eidimas dé nenormalaus veikimo.
5. Aptarnavimo mokestis bus skaiduojamas pagal faktinj mokestj . jei tam tikslui yra kokia nors sutartis, tokia sutartis
turéy bdti virSesné
6. AtidZ iai saugokite Sig kortele ir pateikite jg techniné priez idros j monei, kai bus atliktas garantinis remontas
yra reikalingas.

7. Jei turite klausimy , galite susisiekti su atitinkamu platintoju arba tiesiogiai susisiekti

misy kompanija.

MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.

Klienty aptarnavimo centras

5 aukstas, B blokas, Unisplendour informacijos uostas, Langshan Road, Siauré zona,

Mokslo ir technologijy parkas, Nandano rajonas, Send? enas, Guangdongo provincija
Padto indeksas: 518057

Klienty aptarnavimo kar3toji linija: 400-666-2163

Pastabos vartotojams

1. Garantijos apimtis apima tik suvirinimo maitinimo 3altinj .
2. Garantinis laikotarpis yra 12 méesiy . Jei per garantinj laikotarpj sugenda arba sugenda suvirinimo maitinimo

Saltinis tinkamai naudojant, misy j monénemokamai suteiks remonto paslauga.

3. Garantinis laikotarpis skaiduojamas nuo suvirinimo maitinimo Saltinio i$gabenimo i$ gamyklos datos. suvirinimo
maitinimo 3altinio serijos numeris yra tik pagrindas sprendz iant apie jo garantinj laikotarpj , o jei néa suvirinimo

energijos Saltinio serijos numerio, bus laikoma, kad j rangai nebegalioja garantinis laikotarpis.

4. Jei per garantinj laikotarpj yra viena i$ toliau nurodyty aplinkybiy , mes vis tiek imsime tam tikrg remonto

mokestj :
Suvirinimo maitinimo 3altinio gedimas dé bet kokios operacijos,
neatitinkandos vartotojo vadovo.  Suvirinimo maitinimo Saltinio
paz eidimas dé gaisro, potvynio ar netaisyklingos veiklos
[tampa.
Suvirinimo maitinimo Saltinio paz eidimas dé nenormalaus veikimo.
5. Aptarnavimo mokestis bus skaiduojamas pagal faktinj mokestj . jei tam tikslui yra kokia nors sutartis, tokia sutartis
turéy buti virSesné
6. AtidZ iai saugokite Sig kortele ir pateikite jg techniné priez idros | monei, kai bus atliktas garantinis remontas
yra reikalingas.

7. Jei turite klausimy , galite susisiekti su atitinkamu platintoju arba tiesiogiai susisiekti

misy kompanija.

MEGMEET Welding Technology Co., Ltd.

Klienty aptarnavimo centras

5 aukstas, B blokas, Unisplendour informacijos uostas, Langshan Road, Siauré zona,

Mokslo ir technologijy parkas, Nanano rajonas, Send? enas, Guangdongo provincija
Pasto indeksas: 518057

Klienty aptarnavimo kar3toji linija: 400-666-2163
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