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PriekSvards

Cientjamais klient,

Paldies, ka iegadajaties TIG invertoru.

/e TIG invertori piedava visaugstako kvalitates limeni, tehniski optimalus risindjumus un parliecina

pateicoties izcilai cenas un veiktspé&jas attiecibai. Nepartraukta attistiba un produktu inovacijas

vienmér garantét jaunakas tehnologijas un drosibu.

Pirms nodo3anas ekspluatacija, 1Gdzu, uzmanigi izlasiet 3o lietoSanas instrukciju un iepazistieties ar TIG invertoru. Tapat parliecinieties, ka visas
personas, kas strada ar TIG invertoru, vienmér izlasa

ir izlasTjusi un sapratusi lietoSanas instrukciju. Rapigi glabajiet 3o rokasgramatu

TIG invertora.

informacija

LietoSanas instrukcija ir sniegta informacija par droSu un pareizu uzstadisanu, ekspluataciju un
TIG invertora apkope. Pastaviga visu Saja rokasgramata ietverto noradijumu ievérosana
nodroSina cilvéku un masinu droSibu.

Rokasgramata ir noradits TIG invertora paredzé&tais mérkis un ietverta visa nepiecieSama informacija.
pateicoties ta ekonomiskajai darbibai un ilgajam kalpo3anas laikam.

Apkopes sadala ir aprakstiti visi apkopes darbi un funkcionalas parbaudes, ko veic lietotajs

javeic reqgulari.

Saja rokasgramata ietvertas ilustracijas un informacija var tikt maintta.

Jasu TIG invertora pasreizéjais konstrukcijas statuss. Ka raZzotajs més pastavigi cenSamies uzlabot un
Més cenSamies atjauninat savus produktus, tapéc izmainas var tikt veiktas bez iepriek3&ja bridinajuma.
tiks pazinots ieprieks. TIG invertora attélos redzamas detalas var at3kirties no

Sis rokasgramatas ilustracijas var at3kirties, tacu tas neietekmé ierices lietojamibu.
ierice.

Tapéc no informacijas un aprakstiem nevar izsecinat nekadas pretenzijas. Izmainas un
Més paturam tiesibas pielaut kladas!

Jasu ieteikumi par 3o rokasgramatu ir svarigs ieguldijums masu darba optimizéSana,
ko més piedavajam saviem klientiem. Ja jums ir kadi jautajumi vai ieteikumi uzlabojumiem, I0dzu, sazinieties ar
masu pakalpojums.

Ja péc Sis rokasgramatas izlasiSanas jums rodas kadi jautajumi vai ja nevarat atrisinat problému
nevar atrisinat ar Sis rokasgramatas palidzibu, lGdzu, sazinieties ar izplatitaju

Savienojums.

INFORMACIJA PAR RAZOTAJU Produkta identifikacija
/c -St, rmer Maschinen GmbH TIG invertors Artikula numurs
Dr Robert Pfleger Strafle 26; CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse 1364202

D-96103 HallState/Bamberga .
CRAFT-TIG PRO 323 mainstravas/lidzstravas impulsa metinaSana 1364323

fakss (+49)0951 - 96555-55 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsa metinasanas iekarta 1364201

E-pasts: i
P info@craftweld.de CRAFT-TIG PRO 253 lidzstravas impulsa metinasana 1364253

Internets: www.craftweld.de
CRAFT-TIG PRO 503 mainstravas/Iidzstravas impulsa metinasanas iekarta 1364503

Originalas lietoSanas instrukcijas
saskana ar DIN EN ISO 20607:2019

Izdevums: 2024. gada 14. janijs

versija 1.03
Valoda: DE
Autors: RL/ES
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1 Drosiba

AttéloSanas konvencijas

sniedz papildu informaciju

aicina jas rikoties

Saraksti

§1 lieto$anas instrukcijas dala

izskaidro Saja rokasgramata izmantoto simbolu nozimi un lietojumu

Bridinajumi,

norada ierices paredzéto lietojumu,

Vérs jasu uzmanibu uz briesmam, kas var rasties jums un citam personam, ja netiek ievéroti Sie noradijumi

varétu,

informé, ka izvairities

no briesmam.

Papildus lietoSanas instrukcijai, lodzu, nemiet véra

piemérojamie likumi

negadijumu novérsanas tiesibu aktu prasibas,

un noteikumi,

aizlieguma, bridinajuma un rikojuma zZimes.

Vienmér glabajiet dokumentaciju ierices tuvuma.

1.1 Drosibas noradijumi (bridinajumi)

Bistamibas klasifikacija

DroS8ibas instrukcijas més sadalam dazados limenos. Zemak eso3aja tabula ir sniegts

Parskats par simbolu (piktogrammu) un signalvardu pieskirSanu konkrétajam apdraudé&jumam un

(iesp&jamas) sekas.

piktogramma Signalvards Definicija/sekas

BISTAMI! Taltéjas briesmas, kas var izraisit nopietnus savainojumus vai navi.

BRIDINAJUMS! Risks: Apdraud&jums var izraisit nopietnus savainojumus vai navi.

UZMANIBU! Nedrosa riciba, kas var izraistt miesas bojajumus vai TpaSuma bojajumus.
Situacija, kuras rezultata var tikt bojata ierice vai raditi citi bojajumi.

BISTAMI!
Nav traumu riska personam.
LietoSanas padomi un cita svariga/noderiga informacija un piezimes.
Nav bistamu vai kaitigu seku personam vai ipaSumam.

informacija

Drosiba
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Piktogrammas, kas norada uz konkrétiem apdraudéjumiem

>

Visparigi Bridinajums par Bridinajums par Bridinajums par teli Bridinajums par
Bridinajuma zimes elektribu Roku traumas virsma automatisko
Spriedze Uzsak3ana

-

Bridinajums par Skérsliem uz zemes Bridingjums: Apgasanas risks! Bridinajums par piekartu kravu!

P>

Bridinajums:
viegli uzliesmojo3as vielas!

Piktogrammas, kas norada komandas/aizliegumus

leeja aizliegta personam ar Izmantojiet dzirdes aizsarglidzek|us! Izpildiet noradijumus! Atvienojiet!
elektrokardiostimulatoriem vai
implantétiem
defibrilatoriem!

Izmantojiet acu aizsargus! Izmantojiet roku aizsargus! Izmantojiet kaju aizsargus! Valkajiet aizsargapgérbu!

Drosiba
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1.2 Paredzétais lietojums CRAFT-TIG PRO sérijas

invertori ir paredzéti tikai metinasanai ar volframa elektrodu inerta gazé (TIG metinasana) un MMA metinaSanai
(metinaSanas elektrodu metinasana).

TIG invertori ir paredzéti profesionalai lietoSanai, tapéc tos drikst izmantot tikai kvalificéts personals saskana ar Sim lietoSanas
instrukcijam.

Paredzéta lietoSana ietver arm  lietoSanas instrukcijas ievéroSanu,

parbaudes un apkopes noradijumu
izpildi.

1.3 sapratigi paredzama nepareiza lietosana

Jebkada lietoSana, kas parsniedz paredzéto lietojumu, vai jebkada cita lietoSana, kas neatbilst paredzétajam, tiek uzskatita par
nepareizu lietoSanu.

Iesp&jamie nepareizie lieto3anas veidi var bat:

LietoSana vietas ar bistamam vielam, spradziena vai ugunsgréka risks.  Izmantojiet priekSmetu vai
Skidrumu sildi3anai.  Izmanto nemetalisku izstradajumu apstradei.  Izmantojiet
degvielas aizdedzinasanai.

BISTAMI!

ST metinasanas iekarta nav paredzéta lietoanai dzivojamas ékas, kur elektroapgadi nodrosina publiska zemsprieguma
elektroapgades sistéma. Sajas zonas var bat grati nodro$inat elektromagnétisko saderibu gan vadito, gan izstaroto

traucéjumu dé|.

Ja TIG invertoru lieto citadi, neka noradits sadala "1.2 Paredzétais lietojums", vai arT tas tiek modificéts bez Stormer Maschinen GmbH
atlaujas, lietoSana vairs netiek uzskatita par atbilstoSu paredzétajam lietojumam.

BRIDINAJUMS!

Ja TIG invertoru neizmanto paredzétajam mérkim,  pastav risks personalam,
tiek apdraudéts TIG invertors un citi operatora

materialie aktivi,  var tikt traucéta TIG invertora darbiba.

Més neuznemamies atbildibu par zaud&jumiem, kas raduSies nepareizas lietoSanas rezultata.
Jebkada lietoSana, kas parsniedz paredzéto lietojumu, vai jebkada cita lietoSana, kas neatbilst paredzétajam, tiek
uzskatita par nepareizu lietoSanu. Lai izvairitos no nepareizas lietoSanas, pirms pirmas lietoSanas reizes ir jaizlasa un
jasaprot lietoSanas instrukcija. ApkalpojoSajam personalam jabat pietiekami kvalificetam.
BISTAMI!

TIG invertora modifikacijas un izmainas ir aizliegtas! Tie apdraud cilvékus un var radit kaitéjumu.

Ierices nepareiza lietoSana un droSibas noteikumu vai lietoSanas instrukcijas neievéro3ana izslédz razotaja atbildibu par
jebkadiem nodaritiem zaud&jumiem personam vai priekSmetiem un anulé garantiju!

DroSiba
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Nepareizas lietoSanas risks!

TIG invertora nepareiza lietoSana var radit bistamas situacijas.  Lietojiet ierici tikai tehniskajos datos

noraditaja veiktspé&jas diapazona.
ir uzskaitits.

Nekad neapejiet un neparslédziet drosibas ierices.  Ierici drikst darbinat tikai tad, ja ta ir

nevainojama tehniska stavokli.  Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

1.4 AtlikuSie riski

Pat ja tiek ievéroti visi drosibas noteikumi un TIG invertors tiek lietots pareizi, joprojam pastav atlikusie riski, kas uzskaititi turpmak:  Acu bojajumi,
lietojot bojatus vai nepiemérotus acu aizsargus.  Elpcelu bojajumi, ieelpojot tvaikus  Elektriskas stravas

trieciens bojatas elektriskas izolacijas vai mitruma dé|  Augséjo ekstremitasu apdegumi, lietojot nepiemérotus
cimdus  Sagataves bojajumi, ja lietotajam nav pietiekamas kvalifikacijas vai

pieredzes.

Ja TIG invertoru darbina un apkopj nepietiekami kvalificéts personals, TIG invertors var radit bistamibu nepareizas darbibas vai nepareizas apkopes dél.

INFORMACIJA!
Visam personam, kas strada ar TIG invertoru, ir jabat

kam ir nepiecieSsama kvalifikacija,  rGpigi jaievéro 3is

lietoSanas instrukcijas.

1.5 Personala kvalifikacija
Mérka grupa

ST rokasgramata ir paredzéta

operatori,
apkopes personals .
Tapéc bridinajumi attiecas gan uz TIG invertora darbibu, gan apkopi.

Skaidri un neparprotami defingjiet, kas ir atbildigs par dazadam darbtbam ar TIG invertoru (ekspluataciju, apkopi un remontu).

Neskaidras kompetences rada drosibas risku!
Saja rokasgramata ir uzskaititas kvalifikacijas, kas nepiecie3samas personam dazadu uzdevumu veikanai:
operators

Ipa3nieks ir instrugjis operatoru par vinam uzticétajiem uzdevumiem un iesp&jamiem apdraud&jumiem, kas var rasties nepareizas ricibas rezultata. Operators

drikst veikt darbibas, kas parsniedz normalu darbibu, tikai tad, ja tas ir noradits Saja instrukcija un operators vinam ir neparprotami uzticé&jis o uzdevumu.

kvalificéts elektrikis

Pateicoties profesionalajai apmacibai, zindSanam un pieredzei, ka arT attiecigo standartu un noteikumu parzinasanai, kvalificéts elektrikis sp&j veikt
darbus ar elektriskajam sisttmam un patstavigi atpazit un noveérst iesp&jamos apdraudé&jumus.

Kvalificéts elektrikis ir Tpasi apmacits darba videi, kura vins vai vina strada, un parzina attiecigos standartus un noteikumus.

DroSiba
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Specialistu personals

Pateicoties profesionalajai apmacibai, zinaSanam un pieredzei, ka arT attiecigo noteikumu parzinasanai, kvalificéts personals spgj veikt viniem uzticéto
darbu un patstavigi identificét un novérst iespéjamos apdraudé&jumus.

Instruéta persona

Operators informéja instruéto personu par tai uzticétajiem uzdevumiem un iesp&jamam nepareizas ricibas briesmam.

Pilnvarotas personas

BRIDINAJUMS!

Nepareiza TIG invertora lietoSana un apkope var apdraudét cilvékus, priekSmetus un vidi.

Ar TIG invertoru drikst stradat tikai pilnvarotas personas!

Pilnvarotas personas, kas atbildigas par ekspluataciju un apkopi, ir operatora un razotaja instruéti un apmaciti specialisti.

Operatoramiir ja

apmacit personalu,  reqgulari
(vismaz reizi gada) instruét personalu par
- visus metinasanas iekartas droSibas noteikumus, - darbibu, - atzitos tehnologijas
noteikumus,
parbaudit personala zinaSanu limeni,  dokumentét
apmacibu/instrukcijas,  ar parakstu apstiprinat daltbu
apmaciba/instrukcijas,  parbaudtt, vai personals strada, apzinigi

ievérojot drosibu, un ievéro lietoSanas instrukcijas.

Operatoramiir ja

jabat apmacitiem TIG invertora lieto3ana,  jazina ta funkcija un darbibas rezZims,  pirms

nodo3anas ekspluatacija

- jabat izlastjuSsam un sapratusam lietoSanas instrukciju, - jabat iepazinuSam
ar visam droSibas iericém un noteikumiem.

1.6 vVisparigi drosibas noradijumi

JANEM VERA SEKOJOSAIS:
Pirms nodoSanas ekspluatacija parbaudiet, vai TIG invertoram nav redzamu bojajumu vai defektu. Bojajumi un defekti ir
janovérs nekavéjoties.
Aizsargajiet TIG invertoru no mitruma.

Nekad nelietojiet TIG invertoru vidés,
- kas satur nezinamas vielas. - pastav spradziena vai

ugunsgréka risks. - ar sliktu ventilaciju.

Nekad nestradajiet koncentréSanas spéjas pasliktino3u slimibu, noguruma, narkotiku vai alkohola reibuma.
vai medikamentus.

Turiet gaisa ieplades un izplades atveres brivas.  TIG invertora

tiriSanai nelietojiet agresivus tiriSanas lidzeklus.  Remontu drikst veikt tikai kvalificétas personas.  Izmantojiet tikai

originalas rezerves dalas un piederumus.

DroSiba
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Elektriskais spriegums
Nepieskarieties detalam, kas vada stravu.

Pirms jebkadu darbu veikSanas ar generatoru atvienojiet to no stravas avota.

Izolgjieties no puléjamas sagataves un no zemes; Valkajiet izoléjoSus cimdus un apgérbu.

Nestradajiet ar bojatiem vai slikti pievienotiem kabeliem vai ar valigiem
Knaiblu kabeli.

Turiet savu darba apgérbu un kermeni sausu.

Nestradajiet mitra vai slapja vide.

Neatbalstieties ar kermeni pret apstradajamo sagatavi.

Aizsargajiet baroSanas sistému ar piemérotu termomagnétisko slédzi, ja iesp&jams, generatora tuvuma.

Nelietojiet ierci, ja kada no tas sastavdalam vai aizsargiericém ir nonemta.

Parliecinieties, vai baro3anas sistéma ir pareizi iezeméta.

Parliecinieties, vai metinasanas iekarta vienmér ir stabili novietota, lai td nenokristu un neapgaztos.
var. Stradajot liela augstuma, izmantojiet kritiena aizsardzibu.

Metinasanas ierici drikst ieslégt tikai tad, kad visi kabeli ir pareizi pievienoti.

Parliecinieties, vai visi piederumi ir pareizi pievienoti, un vienmér nodrosiniet, ka
pareizs zemé&juma savienojums.

Spradziena risks
Parliecinieties, ka darba zonas tuvuma nav viegli uzliesmojoSu materialu.

Pievérsiet uzmanibu viegli uzliesmojoSiem gazu maisijumiem darba zona (ventilacija un nostksana).

Nekad nemetiniet konteinerus, kas satur viegli uzliesmojo3as vai dego3as vielas.
Metinot aluminiju, lGdzu, nemiet véra, ka, izmantojot Gdens metinaSanas galdus un metinasanu zem tdens, aluminija ir iestradati ddenraza

atomi. Uzglabats Gdenradis var izraisit spradzienus.

Nekad nejauciet daZzadu veidu gazes.

Nomainiet bojatas vai bojajuma pazimes izraiso3as saspiesta gaisa caurules.
Uzturét spiediena reduktorus darba kartiba.

Nestaigajiet vietas, kur ir putekli, gaze vai spradzienbistami tvaiki.

Ugunsbistamiba

Parliecinieties, ka darba zonas tuvuma nav viegli uzliesmojosu, aizdegSanas spé&jigu materialu.
impérija.

Sagatavojiet piemérotus ugunsdzésibas Iidzeklus.

Izvairieties no atklatas liesmas izplatisanas dzirkstelu, izdedZu un kvélojoSu priekSmetu dé|
Materials.

NodroSiniet, lai darba zonas tuvuma atrastos ugunsdzésibas ierices.

Apdegumi
Aizsargajiet savu kermeni, valkajot ugunsdro3u aizsargapgérbu (cimdus,
Galvassegas, apavi un maskas utt.) pret apdegumiem un ultravioleto starojumu).

Kustigas vai termiskas dalas var sabojat jasu kermeni vai nodarTt kait&jumu citiem cilvékiem.

Turiet elektroda galu talak no sava un citu cilvéku kermena.

Nelietot kontaktlécas. Loka izstarota intensiva karstuma dé| tie varétu saplast ar radzeni.

NodroSiniet, lai darba zonas tuvuma batu pieejami pirmas palidzibas piederumi.

Nomainiet maskas skata lodzinu, ja tas ir bojats vai nepiemérots veicamajiem metinaSanas darbiem.

Pirms apstradato detalu apstrades pagaidiet, I1dz tas ir atdzisuSas.
Loks izmet Slakatas un dzirksteles. Vienmér valkajiet ellas nesaturo3u aizsargapgérbu, pieméram, adas cimdus, uzlocitas bikses un
augstpapézu kurpes. Nosedziet matus ar cepuri.

DroSiba
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Elektrokardiostimulatoru lietotajiem
Augstsprieguma k&zu magnétiskie lauki var pasliktinat elektrokardiostimulatoru darbibu
ietekme.
Personam, kuras valka Sada veida svarigas elektroniskas ierices, jakonsultéjas ar arstu
pirms ieieSanas zonas, kur atrodas Sadas metinasanas iekartas.

Starojums
Astes starojums var izraisit redzes bojajumus un apdegumus.
Radiacija rada spécigu ultravioleto un infrasarkano gaismu.

Loks rada starojumu, kas var bojat acis un izraisit adas apdegumus; Valkajiet atbilstoSus individualos
aizsardzibas Ilidzeklus.

Tvaiki un gazes
Metinasanas laika rodas bistamas gazes:

Izvairieties no piesarnotaju ieelpoSanas.

Astes skdSanas laika turiet galvu péc iespéjas talak prom.

NodroSiniet atbilstoSu ventilaciju, nostkSanu vai, ja nepiecieSams, elpo3anas gaisa padevi.

Radfito tvaiku un gazu veidu nosaka pamatmaterials, parklajums utt.  Ipa3a piesardziba nepiecieSama, ja metinamaja materiala
ir Sadi elementi:

- antimons, hroms, dzivsudrabs, berilijs, arséns, kobalts, nikelis, svins, sudrabs, seléns, vars, barijs,
Kadmijs, mangans un vanadijs.
Ideala gadijuma izmantojiet metinaSanas galdus ar nosaksanu.

Hloridu saturosi tiriSanas Iidzekli metinaSanas laika var veidot fosgéna gazes (indigo gazi). Pirms metinaSanas parliecinieties, ka
uz sagataves virsmas nav palikusi metala atlikumi.
Nekad neuzturieties vietas, kur pastav ugunsgréka vai spradziena risks.

Izlasiet un izprotiet pildvielas raZzotaju lietoSanas instrukcijas un izlasiet
ROpigi izlasiet droSibas datu lapas.

Elektromagnétiskie traucéjumi
Metinasanas ierice atbilst elektromagnétisko trauc&jumu emisiju standartiem un ir piemérota lietoSanai \
rdpnieciska vidé. \
Tomér janem véra, ka var rasties $adi trauc&jumi, un L
Sados gadijumos javeic atbilstosi pasakumi.
- Datu parraides sistémas
- Komunikacijas
- Stdrésana
- DroSibas ierices
- KalibréSanas un mérinstrumenti

1.7 Elektromagnétiskas saderibas pasakumi

Iznémuma gadijuma noteikta teritorija var tikt ietekméta, lai gan norma ir $ada. (((.,))
ir ievérota starojuma robezvértiba (piemé&ram, ierice, kuru viegli ietekmé elektromagnétisms

tiek izmantots uzstadisanas vieta vai tuvuma atrodas radio vai televizors

(no uzstadi$anas vietas). Sados apstaklos lietotajam javeic daZi atbilsto$i pasakumi, lai novérstu traucéjumus.

Saskana ar vietéjiem un starptautiskajiem standartiem apkartéjam iericém jabat
tiek parbaudita elektromagnétiska situacija un trauc&jumu novérsanas spéjas:
Rezerves kopija
Elektrolinija, signala parraides Inija un datu parraides kabelis
Datu apstrades iekartas un telekomunikaciju iekartas
Parbaudes un kalibrésanas iekartas

10
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Sie efektivie pasakumi novérs EMC problémas:
BaroSanas avots:

- Pat ja baroSanas avots atbilst noteikumiem, vienmér javeic papildu pasakumi
veikti, lai novérstu elektromagnétiskos laukus. (pieméram, piemérots jaudas filtrs).
Astes kabela garums:

- Turiet kabela garumu péc iespé&jas 1saku.

- Izvietojiet ierices kabelus blakus vienu otram un novietojiet tos pietiekama attaluma vienu no otra.
citi kabeli.

Iezeméjiet sagataves savienojumu.
Aizsargs, ja nepiecieSams:
- Aizsargajiet apkartgjas metinasanas ierices
- Aizsargajiet visu metinasanas iekartu

1.8 Dro$ibas mark&jumi uz ierices

TIG invertoram ir piestiprinati $adi droSibas marké&jumi (1.-1. att.), kas jaievéro un japilda.
jabat.

Pazinojums:

Bojati vai trokstoSi droSibas simboli uz TIG invertora var izraisit nepareizu lietoSanu

ka rezultata rodas miesas bojajumi un mantiskie zaud&jumi. Uz ierices piestiprinatie droSibas simboli
nedrikst nonemt. Bojatas droSibas zimes nekavéjoties janomaina.

Jaatzimé sekojo3ais:
Ja ierices kalpoSanas laika ta krasa izbalo vai tiek bojata,
DroSibas zimes, jaunas zZimes jauzstada nekavéjoties.

No brizZa, kad zZimes nav uzreiz atpazistamas un saprotamas no pirma acu uzmetiena,
iznemt ierici no ekspluatacijas, Iidz tiks uzstaditas jaunas zimes.

@._f’?:
O

W

1.-1. attéls: Drosibas mark&jumi

DroSiba
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1. simbols: Elektriskas stravas

trieciens Elektriskas stravas trieciens var bt letals. Pieskaroties detalam, kas vada stravu, var rasties nopietns trieciens vai

apdegumi. Parliecinieties, vai visas detalas ir pareizi savienotas un vai zemé&juma savienojums ir pareizs. Vienmér parliecinieties, [ ]
ka starp jasu kermeni un sagatavi ir izolacija, un izvairieties no jebkadas saskares ar stravu darbinamam detalam ar kailam

rokam. MetinaSanas laika valkajiet sausu, izol&joSu aizsargapgérbu un nekad nedarbiniet iekartu ar atvértu korpusu.

2. simbols: Elektriskas loka

izlades Elektriskas loka izlades rada Tpasas briesmas acim un adai. Lietojot asti, vienmér valkajiet astes aizsargkiveri ar piemérotu /
astes aizsarga filtru un atbilstoSu aizsargapgérbu, pieméram, astes aizsargcimdus. //;(

3. simbols: Tvaiki un gazes Metinasanas

laika rodas veselibai bistami tvaiki un gazes. Snieg3anas laika centieties turét galvu péc iespéjas talak no damiem. NodroSiniet {
atbilsto3u ventilaciju, nosak3anu vai elpoSanas gaisa padevi, lai $Ts vielas nenonaktu elpojama gaisa.

M

Iz

4. simbols: Metinasanas $lakatas

12

Metinasanas $lakatas var izraisit ugunsgrékus un spradzienus. Nemetiniet viegli uzliesmojo3u materialu vai konteineru, kuros QE
ir bijis viegli uzliesmojo3s materials, tuvuma.
1.9 Drosibas datu lapas
Bistamo precu droSibas datu lapas var iegat no specializéta izplatitaja vai zvanot pa talruni +49 (0)951/96555-0.
Specializétie mazumtirgotaji droSibas datu lapas var atrast partneru portala lejupielades sadala.
DroSiba
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2.1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsa metina3anas iekarta |CRAFT-TIG PRO 253 lidzstravas impulsa metina3ana
1364201 1364253

Loksnes biezums mm 1,048,0 1,0-10,0
Garums (izstradajums) apm. 545,5 mm 545,5
Platums/dzilums (izstradajums) apm. 190 mm 190
Augstums (izstradajums) apm. 360 mm 360 gradl
Svars (neto) apm. kg 12.6 171
Piesleguma spriegums v 110/230 400
faze(-s) Ph 1 3
Stravas veids —
Tikla frekvence Hz 50/60 50/60
standarta EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
lAizsardzibas klase IP21S IP21S
Izolacijas klase H H
EMC klase A A
Nepiecie§ama generatora jauda kVA >9 >12
Stravas kontaktdaksa A16 16
Atvértas kedes spriegums v TIG 67.2(110V) 58,2 TIG 73,5 MMA

TIG 67.3 (230 V)

MMA 66 (110 V)

MMA 65.4 (230 V)
Savienojuma kabela garums 4m 4
Darba temperatdra c -10A 40 -10A 40
Metinamie elektrodi mm 1,6+4,0 1,6-5,0
TIG iestatljlumu diapazons 10-200((230 V) 5-250

10-130(110V)
Elektrodu regulé3anas diapazons 10-200((230 V) 5-250

10-130(110V)
Darba cikls pie maks. pasreizé&jais 40C % 50 (230 V) 60
G 90 (110V)
Darba cikls pie maks. stravas 40C % 30 (230 V) 60
elektrods 15(110V)
Strava pie 100% darba cikla 40C TIG A 145 (230 V) 195

125 (110 V)
Strava pie 100% darba cikla 40C 110 (230 V) 195
elektrods 50 (110 V)
Energijas patéring TIG kVA 4,5 6
Elektroda enerdijas patérins kVA 6,6 8.5
Pulsa atrums Hz 0,5-999 0,5-999

Tehniskie dati
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1364201

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsa metinasanas iekarta

1364253

CRAFT-TIG PRO 253 lidzstravas impulsa metinasana

Aizdedze

augstfrekvences

augstfrekvences

Degla dzeséSana

Gaisa dzeséSana

Udens/gaisa dzesésana

Jaudas koeficients cos phi 0,99 0,66

Kopéja veiktspéja kVA 6,6/4,5 12,591

Stravas patérin3 TIG DC A 19,8 (230 V) 13.1
23,8(110V)

Stravas patérina elektrods DC A 29,0 (230V) 18
38,3(110V)

2.2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

Craft-Tig Pro 201 AC/DC Craft-Tig Pro 323 AC/  [CRAFT-TIG PRO 503
P Pulss Lidzstravas impulss Mainstravas/lidzstravas impulss
1364202 1364323 1364503
Loksnes biezums mm 1,0+8,0 1,0-12,0
Garums (izstradajums) apm. 545,5 mm 700 710
Platums/dzilums (izstradajums) apm. 190 mm 260 270
Augstums (izstradajums) apm. 360 mm) 484 490
Svars (neto) apm. kg 15.4 29,7 32,6
Piesléguma spriegums V110/230 400 400
faze(-s) Ph 1 3 3
Stravas veids Wainst wainstrava Waist
Tikla frekvence Hz 50/60 50/60 50/60
standarta EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
IAizsardzibas klase IP21S IP21S IP21S
Izolacijas klase H H H
EMC klase A A A
NepiecieS8ama generatora jauda kVA>9 >18 31
Stravas kontaktdaksa A16 32 16
Atvertas kedes spriegums V TIG mainstrava 64,8 (110 V) TG 74 MMA mainstravas/lidzstravas 85
TIG mainstravas/lidzstravas 66,3 (230 V) MMA 74,5 Eg g(é Zi
TIG DC 66,5 (110)
MMA mainstrava 67,1 (110 V)
MMA mainstrava 66,9 (230 V)
MMA DC 67.0 (110/230)
Savienojuma kabela garums 4m 4 4
Darba temperatira C-10 1 40 -10 /A 40 -10 A 40
Metinamie elektrodi mm 1,6+4,0 1,6-5,0
TIG iestatljumu diapazons 10-20Q (230 V) 10-320 10-500
10-160 (110 V)
Elektrodu regulésanas diapazons 10-200 (230 V) 10-320 10-500
10-130 (110 V)
Darba cikls pie maks. pasreizé&jais 40C % 60 60 60
TG

14
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Craft-Tig Pro 201 AC/DC Craft-Tig Pro 323 AC/  |CRAFT-TIG PRO 503
P PUlSS Lidzstravas impulss Mainstravas/Iidzstravas impulss
1364202 1364323 1364503
Darba cikls pie maks. stravas 40C % 30 (110 V) 60 60
lektrod
Fletross 35 (230V)
Strava pie 100% darba cikla 40C TIG A 125 (110 V) 250 390
155(230V)
Strava pie 100% darba cikla 40C A 80 (110V) 250 390
elektrods
110 (230V)
Energijas patérins TIG kVA 4,8 9 17
Elektroda energijas patérin3 kvA 7 12,5 31
Pulsa atrums Hz 0,57999 0,5-999 0,5-999
Aizdedze augstfrekvences augstfrekvences
Degla dzeséSana Udens/gaisa dzesgé3anas Udens/gaisa dzesé3ana Udens/gaze
Jaudas koeficients cos phi 0,99 0,670,7
Kopéjé Veiktspéja kVA 7,1 4,9 1 9,0/1 6,0
Stravas patérins TIG mainstrava 33,6(110V) 18.7 34
20,9 (230V)
Stravas patérins TIG DC A 35,2 (110V) 18.9 35,7
21,4(230V)
Stravas patérina elektrods AC A 36,5(110V) 23,5 42,7
28,7 (230V)
Stravas patérina elektrods DC 40,7 (110 V) 24,7 44,7
30,9(230V)

2.3 Datu plaksnite

st Maschinen GmbH, 3
e Mashienonb,  Crat-Tig Pro 201 AC/DCP Pulse
[rmplerern 96103 Hallstadt /Germany  Artikel-Nr. / Item no.: 1364202

= B ‘STANDARD EN 60974-1:2012

f 0A/10.4V-160A/16.4V E 10A/10.4V-160A/16.4V
X 60% X 60%

Serial no.:
Year of manufacture:

100% 100%
l2 [ 160A 125A la_| 160A 125A
T U] 164V 15V | ——— [Uz| 164V 15v

Us=64.8V [Ui=110V]l1na=33.6A [lr=26.0A] Us=66.5V [U:=110V hma=35.2A [le=27.34]
7= [ JONZ0AV-T30AZ52V | 7= | TOA20.AV-30AI252V

X | 30% | 60% [ 100% X _| 0% | 60% [100%
2 | 130A [ 110A p— L L)

T [V [ 252V 244V[23V] —— — [Ua| 25.2V] 244V] 23V (W rkiihlgerit bl A
Us=67.1V [U=110Vlmu=36.5A] =200 Us=67.0V [Ui=110V luu=40.7A ] lur=22.3) ASSETKINEETAL fatneih. o ;o e
= 2 Water COOier Year of man. =
s i
=5 - HE Zcraftweld Netzanschluss 400V/1~/50Hz Max. Abstand 35m
_& ’CN‘.‘;’@@{,"Q AJ1BY _& 1”'@%"'2 AI18Y Power connection Max. distance
X 00% X 00% | Max. Durchfluss ; Tankvolumen
l. | 200A | 155A lo | 200A 55A 8l/min 7l
~ [T 18V [ 16V | === [Us] 18V | 16V Max. flow / Tank volume
Ur=66.3V [Ui=230V [lme=20.9A [he=16.2A | Us=66.3V Ui=230V [lma=21.4A [he=16.6 Eingangsleistung 370W Einschaltstrom 0.6A
F 1CA£%%4 /-251%A28V = 10Aéf§%4v-§g£mw Input power Input current ’
X 60% [100% | — [X 100% :
[l [ 200A [ 140A [110A | ___ [ la | 200A] 140A [110A Abmessungen _ .. 550 590mm Gewicht 17,5kg
Uz | 28V | 256V 244V] — — — [Us| 28V | 756V 244V Dimensions Weight
Us=66.9V [U=230V [hne=28.7A[lu=17.08] U1=67.0V [U=230V [lou=30.9A 11834 ST T T
; Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, @ ﬁ c €
:D 1 -1~50/60Hz |IP21S [S] @ 2 1C €[15.4kg (" atieidde 96103 Hallstadt / Germany A J
v 7

2.-1. attéls: CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse datu plaksnite (pa kreisi) un Gdens dzesétajs (pa labi)

Tehniskie dati

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

/t

3 Transports, iepakojums, uzglabasana

3.1 transports

Péc piegades parbaudiet, vai TIG invertoram nav redzamu transporté3anas bojajumu. Ja atklajat jebkadus TIG invertora bojajumus, nekavéjoties
zinojiet par to transporta uznémumam vai izplatitajam.

3.1.1 Informacija par transportu
Nepareiza transportésana, uzstadisana un nodosana ekspluatacija ir bistama un var izraisit metinasanas iekartas bojajumus vai darbibas
traucéjumus, par kuriem més neuznemamies nekadu atbildibu un garantiju.

Piegades komplektu transportéjiet uz uzstadisanas vietu, izmantojot pietiekami lielu industrialo iekravéju vai celtni,
nodrosinot, ka tas nevar parvietoties vai apgazties.

BRIDINAJUMS!

Smagi Iidz pat navéjosi savainojumi, ko izraisa masinas detalu apgasanas vai kriSana no iekravéja vai transportlidzekla. Ladzu,
ievérojiet noradijumus un informaciju uz transporté3anas kastes.

Nemiet véra masinas kopé&jo svaru. Masinas svars ir noradits masinas "Tehniskajos datos". Kad ierice ir izpakota, tas svaru var
nolasTt arT uz tipa plaksnites.

Izmantojiet tikai tadu transportésanas aprikojumu un kravas nostiprinaSanas ierices, kas var izturét masinas kopégjo svaru.
Parbaudiet celSanas aprikojuma un kravas nostiprinaSanas ieri€u nestspéju un to nevainojamu stavokli.

Rap1gi nostipriniet kravas. Nekad nestaviet zem piekartam kravam!
3.1.2 Visparigi apdraudé&jumi iekSéjas parvadasanas laika
BRIDINAJUMS APGASANAS RISKS!

Nodrosiniet TIG invertoru pret apgasanos, riposanu vai kritienu.
Darbiniekiem jaatrodas arpus bistamas zonas, kravas sasniedzamibas zona.
Bridiniet darbiniekus un informéjiet vinus par bistamibu.

TIG invertorus drikst transportét tikai pilnvarotas un kvalificétas personas.
Pirms transportéSanas japarbauda bistamas zonas, nelidzenumi un defekti. Bistamo zonu, defektu un nelidzenumu nonems3ana, ko veic citi
darbinieki transporté3anas laika, rada ievérojamus riskus.

Rikojieties atbildigi parvadasanas laika un vienmér nemiet véra sekas. Izvairieties no pardro$am un riskantam darbibam

3.2 Iepakojums

Visi TIG invertora iepakojuma materiali un iepako3anas paliglidzek|i ir parstradajami un ir japarstrada.

Saplésiet kartona iepakojuma sastavdalas un izmetiet tas papira atkritumu savak3anas konteinera.

Pléves ir izgatavotas no polietiléna (PE), bet polsteréjuma dalas ir no polistirola (PS). Sos materialus var utilizét parstrades centra vai viet&ja atkritumu
apsaimniekoSanas uznémuma.

3.3 uzglabasana

Ierice jauzstada slégtas, sausas un labi védinamas telpas. To nedrikst paklaut mitrumam vai intensivai saules gaismai.

Transports, iepakoSana, uzglabasana
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4 Uzstadisana un pieslég3ana

4.1 uzstadidanas apstakli

Cieta, dzena virsma

Augstums virs jaras limena: </= 1000 m

Darba temperataras diapazons: no -10 lidz +40 °C
Relativais mitrums zem 90% (pie 20 °C)

Ierice ir paredzéta lietoSanai slégtas telpas un ir paredzéta lietoSanai sausa vidé.

lai uzstaditu. Apkartéja gaisa temperatarai, kura tiek izmantots TIG invertors, jabat zemakai par +40 °C.
un tiem ir zems mitruma limenis. Apkartéja gaisa nedrikst bat putekli, skabes, sali vai

dzelzs vai metala pulveru koncentracijas.

Parliecinieties, ka TIG invertora prieksa ir pietiekami daudz vietas, lai vadibas ierices varétu viegli aizsniegt.
un to var apskatit. Novietojiet ierici ta, lai gaisa ieplades un izplades atveres nebdtu aizsegtas

(Minimalais attalums no sienas 40 cm). Neaizsedziet metinasanas ierici. Parliecinieties, ka né

Metala detalas, putekli vai citi sveSkermeni var iek|at metinaSanas iekarta.

Korpuss nodroSina elektrisko komponentu aizsardzibu pret ar&jam ietekmém, ka art

pret tieSiem kontaktiem. Atkariba no situacijam, kuras tos var izmantot,

dazadas aizsardzibas pakapes pret cietu kermenu un tdens ieklG8anu. Aizsardzibas pakape ir
apziméts ar burtiem IP, kam seko divi cipari: pirmais cipars norada aizsardzibas pakapi pret cietvielam
kermenis, bet otrais norada aizsardzibas pakapi pret ddeni.

Apkartgjas vides apstakliem jabat atbilstoSiem aizsardzibas klasei IP21!

1.ci 5 i Papildu
. cipars . cipars
p Apraksts p Apraksts Leni Apraksts
Aizsargats pret Aizsargats pret
2 cietiem kermeniem 1 vertikalu kritienu
ar izmériem 12,5 mm PiloSs Gdens
PAZINOJUMS:

Tikai ar pietiekamu ventilaciju var sasniegt baro3anas bloku noradrto darba ciklu.
(skatit sadalu "Tehniskie dati"). Parliecinieties, ka nav slipéSanas skaidu, puteklu vai citu
citas metala dalas var iekl|at iericé.

Uzstadisana un pieslégSana
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4.2 Elektrotikla pieslegums

BISTAMI! Elektriskais spriegums

PiesléegSana elektrotiklam un apkope javeic saskana ar VDE noteikumiem! Bojatas vai bojatas degla vai ierices
dalas nekavéjoties janomaina! Parbaudiet, vai uz datu plaksnites noradrttais spriegums atbilst

nominalajam spriegumam
jasu sprieguma tikls.

Ierici drikst lietot tikai ar rozetém un pagarinatajiem ar aizsargkontakta spraudniem, ko uzstadijis pilnvarots specialists.

Elektrotikla kontaktligzdu baroSanas vadu droSinatajam jaatbilst noteikumiem. Saskana ar Siem noteikumiem drikst izmantot tikai tadus
drosinatajus vai slédzus, kas atbilst kabela Skérsgriezumam.

Parmeériga aizsardziba var izraisit [Tniju ugunsgrékus vai éku ugunsgréka radrtus bojajumus.
PAZINOJUMS:

Nepartraukts baroSanas spriegums zem dro3a sprieguma diapazona
salsina metinasanas iekartas kalpoSanas laiku.

Lai labotu situaciju, var izmantot Sadus pasakumus:

Mainiet baroSanas avota ieejas tiklu. Pieméram, pievienojiet metinaSanas ierici sadalitaja stabilam
baro3anas spriegumam.

Novietojiet sprieguma stabilizatoru stravas kabela ieejas priekSpusé
a.

Pagarinataju kabelu izmantoSana

Dazas lietojumprogrammas, lai sasniegtu darbstaciju, ir jaizmanto pagarinataji.
var bat. Lai nodroSinatu generatora pilnigu veiktspéju, jaievéro Sada tabula.
kura vaditaju Skérsgriezumi ir noraditi ka garuma funkcija.

Pagarinataja kabela garums Minimalais kabela Skérsgriezums
10 metri 2,5mm2
20 metri 4,0 mm2
30 metri 6,0 mm2

18
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5 Ierices apraksts

5.1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsa metinasana / ACDC P impulsa metinaSana

Skats no priekSpuses

W N a

7/c

Aizmuguréjais skats

CRAFT-TIG PRO 201

Mainstravas/Iidzstravas P impulss

j
i

B[ il =3
%l 1L |E
| il 1
| i 1
El 1L 1
El JIL 1
El 1L |E
| il | =]
i | il ]
i | | il ]
S il ]
= il — 1
%@Jl_ I L |%

CRAFT-TIG PRO 201

Lidzstravas P impulss

oA
S

ApziImé&jums

Apraksts

Ir savienots ar Gdens tvertni.

1 izejps N4 pols TIG invertora N pols.

2 Degla piesléguma ligzda Savienojas ar degla gazes iepludes liniju.

3 Degla slédza piesleguma kontaktligzda Pievienojas degla slédZa vadibas kabelim.

4 izejas N+ pols TIG invertora N+ pols.

5 Stravas kontaktligzda TIG invertora baro$anas avotam.

6 ieslggsanas/izsleg3anas sledzi “IESLEGTS": ierice ir ieslégta. / "IZSLEGTS": Ierice ir izslegta.
7 Aizsarggazes ieejas ligzda Savienojas ar argona gazes balona gazes izplades Iiniju.

8 Udens tvertnes pieslegums

5.-1. attéls: Ierices apraksts CRAFT-TIG 201 DC P Pulse / ACDC P Pulse (priek3a pa kreisi, aizmuguré pa labi)

Ierices ap

raksts
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5.2 CRAFT-TIG PRO 253 lidzstravas impulsa metinasana

|
()
(AR

H
L
Eﬁ
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ApziImé&jums Apraksts
1 Degla sledza piesléeguma kontaktligzda Pievienojas degla slédza vadibas kabelim.
2 izejas N- pols TIG invertora K- pols.
3 Degla piesléguma ligzda Savienojas ar degla gazes ieplades liniju.
4 izejas N+ pols TIG invertora N+i pols.
5 Udens tvertnes pieslégums Ir savienots ar ddens tvertni.
6 Stravas kontaktligzda TIG invertora baro3anas avotam.
7 lesleg3anas/izslégsanas sledzis “TESLEGTS": ierice ir ieslégta. / "IZSLEGTS": Ierice ir izslégta.
8 Aizsarggazes ieejas ligzda Savienojas ar argona gazes balona gazes izplades Iiniju.

5.-2. attéls: Ierices apraksts CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (priek3a pa kreisi, aizmuguré pa labi)

Ierices apraksts
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5.3 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse

CRAFT-TIG PRO 323 mainstravas/lidzstravas impulsa metinasana

ﬁ
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Apzimé&jums Apraksts
1 Degla sledza piesleguma kontaktligzda Pievienojas degla slédza vadibas kabelim.
2 izejas N4 pols TIG invertora N-i pols.
3 Degla piesléguma ligzda Savienojas ar degla gazes ieplades liniju.
4 izejas N+ pols TIG invertora N+i pols.
5 ieslggSanas/izslégsanas slédzi “IESLEGTS": ierice ir ieslégta. / "IZSLEGTS": Ierice ir izslégta.
6 Stravas kontaktligzda TIG invertora baroanas avotam.
7 Udens dzesé3anas pieslégums Dzesésanas tdens padeves pievieno3anai.
8 Aizsarggazes ieejas ligzda Savienojas ar argona gazes balona gazes izplades Imiju.

5.-3. attéls: Ierices apraksts CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse (prieksa pa kreisi, aizmuguré pa labi)

Ierices apraksts
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CRAFT-TIG PRO 503 mainstravas/lidzstravas impulsa metinasana
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Apzimg&jums

Apraksts

Degla slédza piesléguma kontaktligzda

Pievienojas degla slédZa vadibas kabelim.

2 izejas N4 pols TIG invertora N pols.

3 izejas N+i pols TIG invertora N+i pols.

4 deglu savienojuma ligzda Savienojas ar degla gazes ieplades Imiju.

5 Aizsarggazes ieejas ligzda Savienojas ar argona gazes balona gazes izplades Iiniju.
6 Udens dzesésanas piesléegums Dzesé3anas Gdens padeves pievieno3anai.

7 Stravas kontaktligzda TIG invertora baro%anas avotam.

8 ieslagSanas/izslégsanas slédzi

“IESLEGTS": ierice ir ieslégta. / "IZSLEGTS": Ierice ir izslégta.

5.-4. attéls: Ierices apraksts CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse (priek3a pa kreisi, aizmuguré pa labi)
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Ierices apraksts
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5.3.1 Udens dzesésanas sistémas struktdra
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Apzimé&jums

Apraksts

leejas Gdens pieslégums

TIG metinasana (sarkana krasa)

Izplades Gdens pieslégums
TIG metinasana (zila)

Sie divi savienojumi uzpildes atveres (3. poz.) sanos ir paredzéti TIG darbibai un tos var savienot ar TIG

metinasanas degli.

Izeja (zila): No tvertnes tiek izvadits auksts Gdens.
Iepltde (sarkana): Silts dzeséSanas Gdens ieplQst atpakal tvertné.

Uzmantbu: Nejaukt zilo izeju un sarkano iepladi!

DzeséSanas Skidruma iepildisanas atvere/

Antifrizs

Lai uzpilditu tvertni ar piemérotu dzesésanas Skidrumu vai
Antifrizs..

Udens limena displejs

Lai parbauditu Gdens limeni. Izmantojot Gdens dzesé3anu, parliecinieties, ka limenis
nekad netiek parsniegts, un nepiepildiet tvertni ar vairak skidruma neka "Max".

leejas Gdens pieslégums

MIG metinasana (sarkana krasa)

Izplades Gdens pieslégums
MIG-Schweiflen (zils)

Sie divi savienojumi vadibas savienojuma pusé (7. poz.) ir paredzéti MIG darbibai un tos var savienot ar stieples

padeves ierices sprauslam.

Izeja (zila): No tvertnes tiek izvadits auksts Gdens.
Ieplade (sarkana): Silts dzeséSanas tGdens iepladst atpakal tvertné.

Uzmanitbu: Nejaukt zilo izeju un sarkano iepladi!

Vadibas savienojums prieks
Udens dzesésana

Vadibas kabela pievieno3anai, lai savienotu Gdens tvertni ar stieples padeves ierici vai
adens tvertni ar ierici.

Udens izvads

Aizbaznis atrodas dzeséSanas sistémas apak3Spusé un tiek izmantots Gdens tvertnes
iztukSoSanai.

5.-5. att.: Udens dzesé3anas sistémas struktara (priek3gja kreisa, aizmuguréja laba)

Ierices apraksts
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5.3.2 Udens dzesésanas sistémas funkcionalais apraksts

Astes apgrieSanas ierice

TIG deglis
p :| I:I:I: MIG degla savienojums j:D [

Vadibas savienojums

MIG degla savienojums

MIG deglis /

Udens piesléguma ieeja TIG
metinasanai

IG deglis / Udens dzesé$anas sistema

dens padeves pieslégums TIG
etinasanai Starésana
\ Savienojums

— \*] [[:l: Izeja (zila) :::

—— :| [[:[: Ieeja (sarkana) i

3 Z

5.-6. attéls: Udens dzesétajs

Pirms ierices ieslégSanas piepildiet Gdens tvertni ar Gdeni.

- Atveriet 0dens ieplades vaku (1. poz., 5.-4. att.),
- Ielejiet tiru Gdeni Gdens tvertné caur piltuvi vai densvadu.
Ieskravéjiet 0dens dzeséSanas sistémas vadibas spraudni TIG iekarta; Pievienojiet TIG degli, gazes Slateni
ar spiediena reduktoru un zemé&juma kabeli.
Savienojumam vienmér jaatbilst idens kontdra virzienam. Sarkanais savienojums (1. poz., 5.-4. att.) ir siltd Gdens ieplade
adens dzeséSanas sistéma. Zilais savienojums (2. poz., 5. att.)
4) ir auksta tdens izvads uz degli.
Ieslédziet metinasanas ierici ar ieslégSanas/izslégSanas slédzi --> Tiek aktivizéts dzeséSanas ventilators un adens
stokna motors. DzeséSanas tdens tiek padots metinasanas iekarta, TIG degli un Gdens dzeséSanas sistéma.

BISTAMI!

Péc metinasanas procesa ir jagaida, Ildz metinasanas ierice un
TIG degli ir pietiekami atdzisuSi, un péc tam izslédziet to baroSanas slédzi.
DzeséSanas Gdens kédei jabat izslégtai.

Ierices apraksts
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5.4 Piegades apjoms
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Ierices nosaukums

Piegades apjoms

CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsa metinasanas iekarta

1x zemé&juma kabelis 16 mm 4 m ar 300 A skavu
1x astes kabelis 16 mm 4 m ar 300A skavu

1x TIG deglis SR26, 4 m

1x gazes $|atene 12x6 mm, 4 m

1x liels spiediena reduktors

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsmetinasanas iekarta

1x zeméjuma kabelis 25 mm 4 m ar 300 A skavu
1x TIG deglis SR26, 4 m
1x gazes Slatene 12x6 mm, 4 m

1x liels spiediena reduktors

CRAFT-TIG PRO 253 lidzstravas impulsa metina3ana

1x zemé&juma kabelis 25 mm 4 m ar 300 A skavu
1x TIG deglis SR26, 4 m
1x gazes 3latene 12x6 mm, 4 m

1x liels spiediena reduktors

CRAFT-TIG PRO 323 mainstravas/lidzstravas impulsa metinasana

1x zemé&juma kabelis 35 mm 4 m ar 300A skavu

1x TIG deglis SR18, 4 m, Gdens dzesé3ana
1x gazes §latene 12x6 mm 4m

1x liels spiediena reduktors

1x Dzesé3anas iekarta 71 / 380V, ieskaitot 1 m savienojuma kabelis (art. nr. 1364323-2)

1x ratini (Art. Nr. 1364323-3)

CRAFT-TIG PRO 503 mainstravas/lidzstravas impulsa metinasana

1x Gdens dzesétajs 71 /380 V
1x ratini

1x zemé&juma kabelis 70 mm 4 m ar 500 A zeméjuma spaili

1x TIG deglis SR18 4 m
1x gazes §|atene 4 m

1x liels spiediena reduktors

5.5 Piederumi (péc izvéles)

Preces nr| Apzim&jums

CRAFT-TIG
PRO 201

Lidzstravas P impulss

CRAFT-TIG
PRO 253

Lidzstravas impulss

CRAFT-TIG
PRO 201 AC/

Lidzstravas P impulss

CRAFT-TIG
PRO 323 AC/

Lidzstravas impulss

CRAFT-TIG
PRO 503 AC/

Lidzstravas impulss

1104004 TIG deglis SR26, 4 m

X

X

X

1104008 TIG deglis SR26, 8 m

X

X

X

1104014 TIG deglis AugSup/Lejup
SR26, 4m

1104018 TIG deglis AugSup/Lejup
SR26, 8m

1700050 Spiediena reduktors liels

1104024 TIG deglis SR18,4 m

1104028 TIG deglis SR18, 8 m

1104034 TIG deglis AugSup/Lejup
SR18, 4m

X | X | X | X

X | X | X | X

1104038 TIG deglis AugSup/Lejup
SR18, 8m

1030105 DZeséSanas skidrums SKF 15, 5l

1030110 DZeséSanas Skidrums SKF 15, 101

1030125 DzeséSanas Skidrums SKF 15, 25|

Ierices apraksts
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6 Savienojuma un vadibas elementi

CRAFT-TIG PRO 201

©\ A=
13
(& :
®@ ® 'j‘.ﬁ_
L .

1 Water box

6.-1. att.: Savienojuma/vadibas elementi CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse

(1) Ievietojiet zemé&juma kabela spraudni invertora priekSpusé eso3aja "+" ligzda un ciesi pieskravéjiet.

(2) Pievienojiet metinasanas degla piesléguma kabeli "-" ligzdai ierices priekSpuseé.
Invertoru un ciedi pieskravéjiet to.

(3) Pievienojiet TIG pistoles aizsarggazes vadu gazes izvades savienojumam priekSpusé
invertora.

(4) Pievienojiet degla slédzZa vadibas kabeli 12 kontaktu ligzdai degla priekSpuseé.
Invertori.

(5) Ja izmantojat ar Gdeni dzes&jamu degli, pievienojiet TIG degla Gdens dzesé3anas linijas Gdens dzesétaja priekSpusei un parliecinieties, vai
sarkanas un zilas atgriezes un padeves linijas atbilst spailém.

(6) Ja izmantojat ar ddeni dzeséjamu degli, pievienojiet Gdens dzeséSanas kabeli no baroSanas avota aizmugures Gdens dzesétaja aizmugurei.

PAZINOJUMS:

CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse modelis ir bez dzesé3anas ierices. Nav Gdens padeves
nepiecieSams!

(7) Pievienojiet gazes regulatoru gazes balonam un pievienojiet gazes vadu gazes regulatoram.
Parbaudiet, vai nav noplazu!

(8) Pievienojiet gazes vadu gazes ieplades portam, izmantojot atras atvieno3anas savienotaju invertora aizmuguré. Parbaudiet, vai
nav noplazu!

Pievienojiet invertora baroSanas kabeli izejas slédzim elektriskaja vadibas skapr.
Ieslédziet baroSanas slédzi.

Uzmanigi atveriet gazes balona varstu un noreguléjiet vélamo gazes plasmu.

Priek3&ja panelr izvélieties "Lift TIG" vai "HF TIG".

Savienojuma un vadibas elementi
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6.1 Vadibas panelis
Parskats:

Vadibas panela galvena iezime ir vadibas elementu logiskais izvietojums.
Visus ikdienas lietoSana nepiecieSamos galvenos parametrus var viegli:  atlasTt,

izmantojot pogas. mainams ar

iestatljumu grozamo ritentti. SlauciSanas

laika displeja tiek paradits

Zemak redzamaja attéla ir sniegts ikdienas lietoSanai nepiecieSamo galveno iestatljumu parskats. Nakamaja sadala
atradisiet detalizétu So iestatljumu aprakstu.

Ieri¢u vadibas panelis, izmantojot CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse pieméru

Zerafftweld

o = @

@. ......
@- ...... .@

@ % - @ . Cooling
o €2 ©
PRO 323 AC/DC PULSE

1 MetinaSanas rezZima izvéles poga: MMA/HF TIG/Lift TIG 2

6.-2. att.: Vadibas panela apraksts

Izvéles poga 2T vai 4T rezZimam 3 Vilnu formas
izvéles poga (tikai mainstravas/Iidzstravas modeliem)
4 Metinasanas funkciju taustins: nospiediet, lai atvértu vai aizvértu impulsu un punktmetinaSanas rezZimu. 5 Darba
taustins: turiet taustinu nospiestu 3 sekundes, lai atvértu JOB programmu. Nospiediet 1 s,
lai saglabatu parametrus JOB numura.
6 Funkciju taustind A
7 Parametra A poga: NospieZot So pogu, tiek atlasita Sildisanas sakSana vai Balance (Lidzsvars).
Ja poga netiek nospiesta 3 sekunZu laika, izvéle tiks automatiski atmesta.
8 Ekrans: parada metinaSanas parametrus — metinaSanas spriegumu, metinaSanas stravu un citus iestatitos parametrus.

9 Parametra B poga: NospieZot So pogu, tiek izvéléts loka spéks vai mainstravas frekvence.
Ja poga netiek nospiesta 3 sekunZzu laika, izvéle tiks automatiski atmesta.

10 DzeséSanas reZzima izvéle: nospiediet pogu, lai izvélétos gaisa dzesé3anu vai tdens dzeséSanu
(CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

11 Funkciju taustins A

12 Grozama poga parametru izvélei/iestatiSanai

Savienojuma un vadibas elementi
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Vilnu formas izvéles poga (2. poz., 6.-2. att.)

Nospiediet pogu, lai izvél&tos izejas vilnu formu: lTdzstravas svarstiba, mainstravas taisnstdra vilnis, mainstravas sinusa vilnis,
mainstravas trisstara vilnis.

Lidzstravas metinasana ir piemérota lidzstravas TIG metinasanai.
Mainstravas taisnstarveida vilnis rada loku ar maksimalu iespieSanas dzilumu, atrak
Kustibas atrums un labaka virziena kontrole.
Mainstravas sinusoidals vilnis — tradicionala mainstravas TIG metinasanas vilnu forma. Klusakas, “mikstakas” loka Tpasibas.
Mainstravas trisstarveida vilnis nodrosina mazaku siltuma padevi pie tada pasa stravas iestatijuma. Tas ir Ipasi
noderigi, metinot planu metalu.
Funkcijas taustin$ A (6. poz., 6.-2. att.)
HF TIG/Lift TIG reZima, nospieZot S0 pogu, tiek iestatits pirmsgazes laiks, pirmsstrava un laiks
Gradients atlasits.
Punktu slauciSanas reZima, nospiezot o pogu, tiek izvéléts pirmsgazes laiks.

JOB programma, nospiezot 3o taustinu, tiks saglabati izvéléta uzdevuma parametru iestatfjumi.
Numurs ieladéts.
Funkciju taustin$ B (11. poz., 6.-2. att.)
HF TIG/Lift TIG reZima, nospieZot S0 pogu, tiek iestatits krituma laiks, pécstrava un
Izvéléts laiks péc gazes padeves.

PunktmetinaSanas reZima 31 poga atlasa gazes padeves laiku péc tam.

JOB programma ST taustina nospiezot, tiek dzésts izvéléta numura parametra iestatijums.

Parametru izvéles/iestatiSanas poga (12. poz., 6.-2. att.)

NospieZot tadus parametrus ka astes strava, maksimala strava, bazes strava, impulsa frekvence, impulsa garums
un ir izvéléts DARBA programmas numurs.

PagrieZot pogu, tiek iestatita parametra vértiba.

6.1.1 MMA displejs

w 1274 14.4y

10
Arc I
o

6.-3. attéls: MMA displejs
1. punkts Astes reZima poga. Lai pieklatu MMA

2. punkts Izejas vilna forma. Nospiediet, lai izvélétos lidzstravas izeju vai mainstravas taisnstdra vilna izeju.

3. punkts Parametra A poga. Nospiediet, lai izvélétos karstas palaiSanas opciju. Iestatljumu diapazons: 0-10.

4. punkts Parametra B poga: Nospiediet 3o pogu, lai izvélétos loka stiprumu. Iestatljumu diapazons: 0-10.
Poz. 5 Grozama poga parametru izvélei/iestatiSanai. Lai regulétu metinasanas stravu, karstas palaiSanas vértibu un loka stiprumu, pagrieziet
6. punkts Jaudas indikators. Metina3anas procesa laika tiek paradita metinasanas strava, pretéja gadijuma — izvéléta strava.

Poz. 7 MetinaSanas sprieguma indikators

Savienojuma un vadibas elementi
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6.1.2 HF/Lift MIG displejs

20

NO

~ PULSE

6.-4. attéls: HF/Lift MIG displejs

Water cooling

0

Balance

1 - Metinasanas rezima izvéles poga: Lai izsauktu HF-TIG vai Lift-
Lift Nospiediet TIG metinasanas rezimu
TIG
2 Izejas vilna forma. Nospiediet, lai izvél&tos ITdzstravas izeju vai mainstravas taisnstdra
DC AC #P ACAA vilna izeju.
3 Nospiediet, lai izvélétos 2T vai 4T reZimu.
2T 4T
4 Slaucidanas funkcija: nospiediet Bez impulsa/Impulsa/Punkta slauciSanas, lai izvélétos
PULSE (punkta slauciSanas funkcija netiek aktivizéta Lift Wig rezima).

5 Funkcijas taustin3 A. Nospiediet, lai izvélétos mainstravas balansu.
ReguléSanas diapazons: no -5 lidz +5.

6 Funkcijas tausting B. Nospiediet, lai izvélétos mainstravas frekvenci.
Regulésanas diapazons: 50-250 Hz.

7 Parametra A atsléga. Nospiediet, lai izvélétos gazes priekSplasmas laiku, ieslégSanas
loka stravu un augsupejosas liknes laiku.

8 Parametra B taustins. Nospiediet, lai izvélétos krituma laiku, galigo
loka stravu un gazes pécplasmas laiku.

9 Grozama poga parametru izvélei/iestatisanai. NospieZot pogu, var izvéléties
metinasanas stravu un citus parametrus.
Parametru vértibas var regulét, pagrieZot.

10 Jaudas indikators. MetinaSanas procesa laika tiek paradita metinasanas
strava, pretéja gadijuma — izvéléta strava.

11 Astes sprieguma displejs.

12 DzeséSanas reZima izvéle: Nospiediet pogu, lai izvélétos Gdens dzeséSanu (CRAFT-TIG
PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-TIG
PRO 253 DC Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

Savienojuma un vadibas elementi
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6.1.3 TIG impulsu displejs

Water cooling

2T

amene. 2084 0.0

Current: A UV
PULSE 50

5.6 100 3.4 (258 200 756 95 | 4.7 200 3.8

4 A v EErUAms % A

1

Fre.(HZ)

2 3

6.-5. attéls: TIG impulsu displejs

Poz. 1. Maksimala strava: ta ir no 5% lidz 100% no galvenas astes stravas.

2. punkts Bazes strava: ta ir no 5% Iidz 100% no galvenas astes stravas, bet ir mazaka par maksimalas stravas vértibu.
3. punkts Impulsa frekvence: 0,5-999 Hz.
4. punkts Impulsa platums: 5~95%.

6.1.4 TIG punktu displejs

Water cooling

2 O) 50

off

6.-6. attéls: TIG impulsu displejs

1. punkts Stravas radijums: 10-320 A.
Poz. 2 tonu displejs: 0,1-1,0 s.

Poz. 3 1751agts displejs: izslegts ~10,0's.

30

Savienojuma un vadibas elementi
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6.1.5 DARBA programma

HEF Water cooling
TIG

AC AR

2T 56| 50| 3.1 265 79 105 95 47 56 | 3.8
4 A Y MUATUANf % NCNA
putse 1 2 3 4 5 I 7 8 9 10 50

Fre.(MZ)

Loading Delete

4 3

poz. 1 MetinaSanas reZima displejs: parada izvéléto metinaSanas statusu.

6.-7. att.: JOB programmas

Poz. 2 Parametru displejs: parada visas atlasitas parametru vértibas.

3. punkts Darba poga: Izmantojot JOB pogu, var saglabat no 1 I1dz 10 JOB numuriem vai izsaukt atlasitos parametrus.

Poz. 4 Ielades/dzeSanas displejs: Nospiezot funkciju taustinu A/B, var izsaukt/dzést izvéléta JOB numura parametru iestatijumus.

6.2 jaudas kontrole

PAZINOJUMS:

CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse Pulse modelis nav saderigs ar talak noraditajam talvadibas pultim.

6.2.1 Vadiba ar kajas slédzi

MetinaSanas deglis atpazist kajas pedala pogu, tiklidz ir pievienots kajas pedala savienotdjs (12 kontakti). Var izmantot tikai 2T reZimu — metinaSanas

stravas poga priek$&ja panell ir deaktivizéta.

Maksimalo metinasanas stravu var regulét, izmantojot grozamo pogu pedala sanos.

Kajas slédzis metinasanas

stravas regulé3anai

Grozama poga maksimalas metinasanas
stravas regulésanai

Spraudnis savieno3anai

Pedali ar 12 kontaktu ligzdu priek3éja

panelt

6.-8. attéls: Stravas vadiba ar kajas slédzi

Savienojuma un vadibas elementi
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6.2.2 Vadiba, izmantojot bezvadu piederumus

TIG invertoru var konfigurét ta, lai tas sazinatos tikai ar bezvadu kajas pedali vai talvadibas pulti. Tas tiek panakts,
vienkarsi sinhronizéjot bezvadu talvadibas pulti un ierices frekvences. Katra pieskirta saskarnes frekvence ir unikala,
kas lauj bez problémam izmantot vairakas bezvadu vadibas sistémas/iekartas viena zona.

Bezvadu vadibas sistémas tieSais darbibas radiuss ir aptuveni 100 m. To ietekmé ierices un talvadibas pults fiziska
atrasanas vieta.

AANOY CEWTER
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leslégts/izslégts

Sledzis

6.-9. attéls: Bezvadu piederumi TIG invertoram CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

Savienojuma un vadibas elementi
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6.2.3 Talvadibas pults sinhronizacija ar TIG invertoru

Parliecinieties, vai metinaSanas stravas padeve ir izslégta.
Vienlaikus ieslédziet ierici, izmantojot metinaSanas baroSanas avota aizmuguré esoSo ieslégSanas/izslégsanas
slédzi, un turiet nospiestu parametru izvéles/reguléSanas pogu (2-4 sekundes).

Kad displejs baroSanas bloka priekSpusé ir tukss, atlaidiet vadibas pogu. Ieslédziet talvadibas pulti vai kajas pedali, vienlaikus
nospiezot jebkuru pogu uz talvadibas pults vai kajas pedala. Digitalais displejs metinasanas baroSanas bloka
priekSpuseé divreiz mirgos, lai noraditu, ka sinhronizacija ir veiksmiga un pabeigta. (Sinhronizacijai
japabeidzas 10 sekundes péc tam, kad displejs ir tukss.)

Lai saktu metinaSanas procesu, izslédziet un ieslédziet aparatu.

Ja process nav veiksmigs, atkartojiet 1. ldz 4. darbibu.

PAZINOJUMS:

Darbibas laika vadibas ierice baroSanas bloka priekSpusé joprojam darbojas,
bet talvadibas pultij vai kajas pedalim ir augstaka prioritate.
Ja talvadibas pults vai kajas pedalis 10 sekundes netiek lietots, automatiski tiek aktivizéts "miega rezims".

Kad bezvadu talvadibas pults vai kajas pedalis ir miega reZima, aktiva ir tikai priek3éja panela vadiba. Katru reizi, kad tiek darbinata bezvadu

talvadibas pults vai kajas pedalis, tas "pamostas” un atsak ierices vadibu.

6.2.4 Talvadibas pults vadibas funkcijas nonems3ana

Modeli CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse

Parliecinieties, vai metinasanas stravas padeve ir izslégta.
leslédzot ierici, nospiediet baroSanas avota priek$éja panell esoSo kodétaju.

Aptuveni 10 sekundes turiet nospiestu kodétaju, ITdz displeja paradas "rSt".

Modelis CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

Parliecinieties, vai metinasanas stravas padeve ir izslégta.

Nospiediet un turiet nospiestu parametru izvéles/reguléSanas pogu baroSanas avota priekSpusé (aptuveni 10 sekundes), vienlaikus
ieslédzot ierici, izmantojot ieslégSanas/izslégSanas slédzi metinaSanas baroSanas avota aizmuguré.

Ja baroSanas bloka priekSpusé eso3aja digitalaja displeja ir redzams "rSt", atiestatiSana ir veiksmiga un
pabeigts.

Savienojuma un vadibas elementi
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7 TIG invertora funkcijas

Vaditaji, pa kuriem pldst strava, rada elektromagnétiskos laukus (EML). Lidz $im nav pieradita So magnétisko lauku negativa ietekme uz veselibu.
Tomeér pilniba izslégt risku nevar.

PAZINOJUMS:

Jasu pa3u dro3ibas labad jums javeic Sadas darbibas, lai samazinatu elektromagnétisko starojumu
Piezimes lauka Iinijam:
Novietojiet kabelus péc iespéjas talak no kermena.  Nekad netiniet
astes kabelus ap kermeni.  Parliecinieties, vai metinaSanas
ierice un stravas kabelis atrodas péc iespé&jas talak no operatora.  Pievienojiet zemé&juma kabeli péc iespéjas tuvak
metinasanas vietai.

Ar elektrokardiostimulatoriem nepiecieSama TpaSa piesardzibal!

TIG invertori ir TIG metinaSanas iekartas ar impulsa platuma modulaciju un IGBT kédi.

TIG sérijas metinasanas iekartam ir jaunaka impulsa platuma modulacijas (PWM) tehnologija un izoléta varta bipolarie tranzistori (IGBT). Tiek
izmantotas komutacijas frekvences diapazona no 20 kHz Iidz 50 kHz. Tapéc iericém raksturiga parnesamiba, mazs izmérs, mazs svars, zems
energijas patérins un zems trokSna lTmenis. MetinaSanas laika loka aizdedzinaSanai ir nepiecieSsama augsta frekvence un augstspriegumes, lai
nodro3inatu veiksmigu aizdegSanas loka veidoSanos.

Turklat Siem invertora baroSanas avotiem raksturigs mazs svars un lieliskas metinaSanas Tpasibas. Visus nepiecieSsamos
parametrus var iestatit vadibas displeja (gazes priek3Splisma, sakuma strava, stravas pieauguma, stravas krituma laiks, beigu strava, gazes

pécplasma un impulsa parametri).

TIG sérijas metinasanas iekartas ir piemérotas metinasanai visas pozicijas dazadam nerdséjo3a térauda, oglekla térauda, legéta térauda, titana,
magnija, vara u. c. loksném. Tas tiek izmantotas arT caurulu metinasanas darbiem, plankumu remontam, naftas kimijas rGpnieciba, arhitektaras
dekoré3ana, automasinu remonta, velosipédu rapnieciba, rokdarbos un visparéja razosana.

Legenda:

MMA - manuala metala loka metina3ana
PWM - impulsa platuma modulacija
IGBT - izoléts vartu bipolarais tranzistors

TIG - volframa inertas gazes astes
TIG invertora raksturlielumi

- MCU vadibas sistéma, kas nekavéjoties reagé uz jebkadam izmainam.
- Augsta frekvence un augstspriegums loka aizdedzinaSanai, lai nodroSinatu optimalu loka aizdedzinaSanas panakumu, aizdedzinasana ar
apgrieztu polaritati nodro3ina labu aizdedzinasanas darbibu TIG-AC metinasanas rezima.

- Loka partraukSanas novérSana ar specialu instrumentu palidzibu, tiklidz loks partrakst
Kad rodas loks, HF uztur loka stabilitati.

- Metinasanas stravas vadiba ar pedali.

- TIG/DC pielietojums Kad volframa elektrods pieskaras sagatavei, strava samazinas Iidz
Issléguma strava volframa elektroda aizsardzibai.

- Automatiska aizsardzibas funkcija pret: parspriegumu, parslodzi, parkarsanu. Ja rodas kads no iepriek3&jiem gadijumiem, iedegsies
trauksmes indikators priek$&ja paneli un izejas strava tiks partraukta. Tas pasargas ierici no bojajumiem un palielinas tas kalpo3anas laiku.

- Divkarss pielietojums: mainstravas invertora TIG/MMA un Iidzstravas invertora TIG/MMA, izcila metinasanas veiktspé&ja ar aluminija
sakauséjumiem, oglekla téraudu, nertsé&joso téraudu un titanu.

TIG invertora TpaSibas
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7.1 Regul&jami metinasanas procesa veidi

PriekS&ja paneli var izvéléties 3adus metinasanas procesa veidus:

- Lidzstravas MMA

- Lidzstravas TIG

- Lidzstravas impulsa TIG
- Mainstravas MMA

- Mainstravas TIG

- Mainstravas impulsa TIG

1. MMA (Iidzstravas MMA): Savienojuma polaritates izvéle atkariba no elektroda parklajuma.

2. MMA (ITdzstravas MMA): Izmantojot mainstravas MMA, var novérst magnétisko plasmu, ko rada nemainiga lidzstravas polaritate.

3. Lidzstravas TIG metinasana:

4. Mainstravas TIG:

Seit parasti tiek izmantots DCEP (sagatave ir pievienota pozitivajai polaritatei, bet metina$anas deglis ir pievienots negativajai
polaritatei). Sim savienojumam ir daudz

Tadas Tpasibas ka stabila loka metinasana, zemi volframa stiena zudumi, lielaka metinasanas strava, Sauras un dzilas metinasanas
Suves.

Ar taisnstdra vilni loks ir daudz stabilaks neka ar mainstravas sinusoidali TIG procesa. Vienlaikus ir iesp&jams sasniegt gan

maksimalu iespieSanas dzilumu, gan minimalus volframa polu zudumus, ka arT labaku tiriSanas efektu.

5. Lidzstravas TIG impulsu metinasanai ir $adas Tpasibas:

1) Impulsa sildisana. Metalam ir 1ss laiks izkauséta vanna, lai
Augstas temperatdras stavoklis un atra saciet&Sana, kas samazina termiski jutiga materiala nopietnas
plaisaanas iesp&jamibu.

2) Sagatave sanem maz siltuma. Loka enerdija ir koncentréta. Tas ir piemérots planu un |oti planu lok3nu
metinasanai.

3) Preciza siltuma ievades un kauséjuma baseina izméra kontrole. Dzilums
IespieSanas ir vienmeériga. Tas ir piemérots metinasanai no vienas puses un formésanai no divam pusém, ka art

visam metinasanas pozicijam, metinot caurules.

4) Augstas frekvences loka loksne var generét metalu mikrolita struktdrai, novérs gaisa kabatas un uzlabo savienojuma
mehanisko veiktspé&ju.

5) Augstas frekvences ARC ir piemérots atrgaitas slauciSanai, lai uzlabotu
produktivitate.

TIG invertora TpaSibas
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7.2 voltu-ampéru raksturlielums

TIG invertoriem ir optimizéta volt-ampéru raksturlikne (skatit grafiku). TIG metinasanas rezima attieciba starp
nominalo spriegumu U2 un metinaSanas stravu 12 ir Sada: jal2 600 A, U2 =

10+0,0412 (V);Jal2>600 A, U2 =34 (V)

U, (V) Volt-Ampere Charakteristik

Verhaltnis zwischen der
.

67 / konventionellen

Ladespannung und dem

/ Arbflfspunkt SchweiRstrom
Y /

0 600 B (A)

7.-1. attéls: Volt-ampéru raksturlikne
7.3 Darba cikls un termiska aizsardziba

X ass nosaka darba ciklu, kas tiek aprékinats no kopé&ja 10 minasu darbibas laika. Darba cikls apraksta attiecibu starp metinaSanas stravu un
iegdto maksimalo metinasanas ilgumu.

A
. Beziehungzwischendem SchweiRstrom
und dem Arbeitszyklus am Bsp. des
100% CRAFT-TIG 201 AC/DC P PULSE

60%

0 155 200 1(A)
7.-2. attéls: MetinaSanas stravas un darba cikla saistiba

Ja metinasanas iekarta parkarst, aktivizéjas termoslédzis un metinasanas iekarta izslédzas.

Displejs: sarkana LED parkar3ana. Ja ir aktivizéta termiska aizsardziba, iericei japaliek ieslégtai aptuveni 15 minates, lai ventilators to atdzesétu.

Kad ierice tiek atkal darbinata, stravas izejas jauda vai darba cikls ir jasamazina.

TIG invertora TpaSibas
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7.4 Polaritate

MMA-Sveiflena

MMA (DC): Izvélieties savienojuma veidu DCEN vai DCEP
atkariba no izmantojama elektroda.

Lai iegtu informaciju, skatiet elektroda lietoSanas instrukcijas.
lai iegatu papildu informaciju.

Pievienotie kabeli ir paredzéti savienoSanai

Slaucit materialu ar ierici. Astes materialam jabat
Savienojumam ar zemé&juma spaili jabat tiram, lai izvairitos no
lai panaktu labu kontaktu. Zemé&juma spailei vienmér jabat
japievieno tiesi sagatavei un jaiestata uz N+i vai

N-i Savienojums ierices pusé A saskana ar

Elektrodu razotaja noradijumi.

7.-3. attéls: Polaritate (MMA Sarnirsavienojumi)

Lidzstravas piesleguma iespéjas

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P impulsmetinasanas iekarta CRAFT-TIG PRO 323 mainstravas/lidzstravas impulsa metinasana

—

O e
@ =
DCEP

7.-4. att.: Lidzstravas piesléguma iespéjas CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (pa kreisi) / CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse (pa labi)

CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse iericém ir pieejamas divas ligzdas izejas kabelu pievieno3anai. Veicot MMA
metinasanu, elektroda turétajs ir

pozitivaja kontaktligzda, kamér zemé&juma vads (sagatave) ir pievienots negativajai kontaktligzdai,

To sauc par DCEP. Tomér atkariba no elektroda ir nepiecieSama at3kiriga polaritate.

nepiecieSami optimali rezultati, tapéc japievérs uzmaniba polaritatei.

Informaciju par pareizu polaritati skatiet elektroda razotaja sniegtaja informacija.

DCEP: Elektrods ir pievienots i+i pola ligzdai.

DCEN: Elektrods ir pievienots i-i pola ligzdai.

MMA (DC): DCEN vai DCEP savienojuma izvéle atkariba no dazadiem elektrodiem.

MMA (AC): Nav polaritates savienojuma prasibu.
Pievienojiet zeméjuma kabeli N-i stabam un nostipriniet to, pagrieZot pulkstenraditaja virziena.
Pievienojiet zemé&juma skavu sagatavei. Jabat stingram kontaktam ar tiru, kailu virsmu
Izgatavots no metala, bez korozijas, krasas vai zvinas saskares vieta.
Pievienojiet elektroda kabeli i+i polam un nostipriniet to, pagrieZot pulkstenraditaja virziena.
Katrs TIG invertors ir aprikots ar stravas kabeli. Pievienojot stravas padevei,

Ir svarigi nodrosinat, lai tiktu nemts véra pareizais spriegums!
Izmantojiet multimetru, lai parbaudrtu, vai ieejas spriegums ir svarstibu diapazona.

TIG invertora TpaSibas
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8 Sveiflens

Ar CRAFT-TIG invertoru lielako dalu materialu var metinat, izmantojot TIG procesu.
Turklat ir iesp&jama art metinasana ar najinu elektrodiem. TIG invertoriem ir “Arc Force” funkcija.

Parkarsanas indikators:

Jaierice parkarst, tas tiks paradits panell. ParkarSana var rasties péc ilgsto3as klejo3anas ar
spéciga strava. P&c ierices atdziSanas atkal paradas iepriek$&jais displejs.

BRIDINAJUMS!
BISTAMIBA NO LIDOJOSAM DZIRKSTELEM UN ASTES SLAKATAM!

Loks izmet $lakatas un dzirksteles. Vienmér valkajiet ellas nesaturo3u aizsargapgérbu, pieméram, adas cimdus, uzlocitas
bikses un augstpapézu kurpes. Nosedziet matus ar cepuri.

Ejot slégta telpa vai atrodoties ierobeZota stavokli, valkajiet ausu aizbaznus.

Atrodoties astes zona, vienmér valkajiet aizsargbrilles ar sanu aizsargiem.
apstaties.

BRIDINAJUMS!
RISKI NEPAREIZAS AIZSARGGAZES BALONA UZGLABASANAS UN LIETOSANAS DEL

Aizsarggazes drikst izmantot tikai Sim noldkam paredzétos balonos.
Parliecinieties, vai visas gazes caurules un 3|atenes ir neskartas.
Parliecinieties, vai aizsarggazes baloni ir pareizi nostiprinati. Balonus vienmér uzglabajiet vertikala stavokli, piem. droSi piekédéts, uz
ratiniem vai fikséta balsta.
Uzglabajot pudeles, parliecinieties, vai tas ir pareizi nostiprinatas un
nav mehanisku vai termisku apdraud&jumu.
Uzglabajiet gazes balonu dro3a attaluma no loka un karstam detalam.
Kad gazes balons netiek lietots, tas jaaizver ar aizsargvacinu.
Kad balona varsts ir atvérts, vienmér turiet galvu un seju prom no balona varsta izejas.
klast.
Izmantojiet tikai saspiestas gazes balonus, kas satur procesam atbilstoSu aizsarggazi un pareizi funkcion&josus regulatorus. Sastavdalam

jabat projektétam atbilsto3i izmantotajai gazei un spiedienam.

Visam §Jateném, skavam utt. jabat piemérotam lietoSanai, uzturétam un laba stavoklr.
bat.
Izvairieties no elektroda, elektroda turétaja vai citu "karstu" dalu saskares ar gazes balonu.
Aizsargajiet gazes balonus no parmériga karstuma, mehaniskiem triecieniem, fiziskiem bojajumiem, izdedziem, atklatas liesmas, dzirkstelém un

loka. Nenovietojiet kabelus virs cilindra.

8.1 Sveifla process
Selektora slédzi var izmantot, lai parslégtos starp TIG un elektrodu metinaSanu.
8.2 MetinaSanas strava

Vélamo metinasanas stravu var nepartraukti regulét no minimalas vértibas lidz

iestatit maksimalo vértibu. Iestatito vértibu var nolasit displeja.

Sveiflena
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8.3 Divtaktu darbiba

Ja sistéma ir iestatita divtaktu reZima, metinasanas process tiek sakts, nospiezot degla pogu.
sakas. Ja degla poga tiek atlaista, strava samazinas l1dz fiksétai vértibai, tad
loks nodziest.

1(a)?
Schweilstrom s fr——ssssseesmsee
Den Schalter der Schweilpistole
' losl

Einstellwert ‘ 0slassen

BasisstromIt | R = _
Den Schalter { Lichtbogen L::lgtsbcoh%en
der Schweilpistole " gezundet )
driicken und halten ! | e .

0 1 t2 13 % 4 sl

8.-1. attéls: Divtaktu darbiba

0: Nospiediet un turiet pistoles slédzi, ieslégsies elektromagnétiskais gazes varsts.
Aizsarggaze sak plust.

0 ~ t1: Pirmsstravas laiks, pirmsstravas laika iestatiSanas diapazons: no 0 [1dz 2 s.
t1 ~ t2: Loka aizdeg3anas, izejas strava palielinas I1dz iestatitajai metinaSanas stravai (Iw vai Ib).
t2 ~ t3: MetinaSanas degla slédzis tiek turéts nospiests visa metinasSanas procesa laika.

Piezime: Kad izejas impulsa funkcija ir ieslégta, izejas strava tiks pulséta.
Pret&ja gadijuma tiek izmantota metinasanas stravas iestatjjuma veértiba.

t3: Atlaidiet pistoles slédzi, metinaSanas strava samazinas atbilstoSi izvélétajam pazeminasanas laikam.

t3 ~ t4: Strava samazinas no iestatitas stravas (Iw vai Ib) lldz minimalajai metinasanas stravai,
un loks nodziest.

t4 ~ t5: pécplasmas laiks; Pécplismas laika iestatiSanas diapazons: no 0 Iidz 10 s (pagrieZzot pogu uz
(pielagojiet priek3&jo paneli)

5 Elektromagnétiskais varsts ir aizvérts, aizsarggazes pldsma parstaj darboties.
Astes veidoSanas process ir pabeigts.

Sveiflena

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

/t

8.4 Cetrtaktu darbiba

So re#imu sauc par “pa$noturésanu”. Slédzis tiek nospiests un atlaists vienreiz, lai
lai aktivizétu metinaSanas kédi, un vélreiz nospieZot un atlaiZot, lai apturétu metinaSanas kédi.
St funkcija ir noderiga garakiem slaucijumiem, jo slédzis nav nepartraukti jatur nospiests.

obligati. TIG metinaSanas iekartam ir art vairak stravas kontroles iespé&ju, kas 4T rezima
var izmantot.

IeslégSanas stravu un kratera stravu var ieprieks iestatit. Ar So funkciju krateris

kompensétu problémas, kas var rasties metinaSanas procesa sakuma un beigas. Tadéjadi 4T ir piemérots
Vidé&ja biezuma loksnu metinasana.

1(a) d

Starkstrom Den Schalter umlegen

Den Schalter loslassen
Schweillstrom-

Einstellwert [s jmemme=- — p— ———— — /

|~ Den Schalter loslassen ! Lichtbogenstrom

Den Schalter |
|

!

Lichtbogen-Unterbrechung

der Schweilipistole S
driicken und halte \ Moupss
-t —
0 1 t2 8 t4 i 7 4 (s

8.-2. attéls: Cetrtaktu darbiba
0: Nospiediet un turiet pistoles slédzi, ieslégsies elektromagnétiskais gazes varsts.

Aizsarggaze sak plast;
0 ~ t1: Pirmsstravas laiks. Pirmspldsmas laika iestatiSanas diapazons: no 0 Iidz 2 s;
t1 ~ t2: Loka aizdeg3anas laika t1 ar iestatitas sakuma stravas vértibas izvadi.
t2: Atlaidiet pistoles slédzi. Izejas strava iestatitaja laika palielinas I1dz astes stravai Iw.
t2 ~ t3: Izejas strava iestatitaja laika palielinas ldz astes stravai (Iw vai Ib).
t3 ~ t4: Notiek metinadanas process. Saja laika pistoles sledzis tiek atlaists.

Piezime: Izvélieties puls&josas izejas funkciju, bazes strava un astes strava tiks mainitas.

izdots parmainus; no otras puses, tiek izvadita metinasanas stravas iestatita vértiba.
td: Vélreiz nospiediet metinaSanas degla slédzi, izejas strava attiecigi samazinasies.

kritiena laika iestatita vértiba;
t4 ~ t5: Izejas strava strauji kritas I1dz kratera stravai. Krituma laiku var regulét.
t5 ~ t6: Kratera stravas noturésanas laiks.
té: Atlaidiet metinasanas degla slédzi, partrauciet loku un uzturiet

argona padeve
t6 ~ t7: Pécplismas laiku var iestatit, izmantojot pécplismas laika pogu.

Pécplismas laika iestatiSanas diapazons: no 0 11dz 10 s.
t7: Elektromagnétiskais varsts ir aizvérts, aizsarggazes plisma parstaj darboties.

Astes veidoSanas process ir pabeigts.
8.5 Astes darba sakSana

leslédziet TIG invertoru, izmantojot slédzi aizmuguré.
lestatiet vélamo proceddru, izmantojot selektora slédzi.
Sveiflena

40 CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

8.6 TIG metinasana
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8.-4. attéls: TIG metinasanas iestatiSana un uzstadisana (modelis CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

Sveiflena
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8.6.1 Darba sagatavoSana

CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse un CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (8.-3. att.)

Ievietojiet zem&juma kabela spraudni (1. poz.) pozitivaja ligzda ierices priekSpusé un pievelciet to.

Ievietojiet metinaSanas degli (2. poz.) ierices priekSpusé esoSaja negativaja ligzda un
pievelciet to.

Pievienojiet TIG pistoles gazes vadu (3. poz.) gazes izvades savienojumam ierices priekSpuseé.
masina ieslégta.

Pievienojiet degla slédZa (4. poz.) stravas kabeli 12 kontaktu ligzdai priekSpusé

masina.

Pievienojiet gazes regulatoru (5. poz.) gazes balonam un pievienojiet gazes vadu gazes regulatoram. Parbaudiet, vai nav noplaZzu!

Pievienojiet gazes vadu ierices gazes ieplades savienojumam (6. poz.), izmantojot
Atra atbrivo3ana uz aizmuguréja panela. Parbaudiet, vai nav noplazu!

Pievienojiet metinasanas ierices baroSanas kabeli (7. poz.) vadibas bloka izejas slédzim.
Ieslédziet baroSanas slédzi.

CRAFT-TIG PRO 323 mainstravas/lidzstravas impulsa metinasana (8.-4. att.)

Ievietojiet zem&juma kabela spraudni (1. poz.) pozitivaja ligzda ierices priekSpusé un pievelciet to.

Ievietojiet metinasanas degli (2. poz.) ierices priekSpusé eso3aja negativaja ligzda un
pievelciet to.

Pievienojiet TIG pistoles gazes vadu (3. poz.) gazes izvades savienojumam ierices priekSpuseé.
masina ieslégta.

Pievienojiet degla slédza (4. poz.) stravas kabeli 12 kontaktu ligzdai priekSpusé
masina.

Pievienojiet TIG pistoles (5. poz.) Gdens ieplades un izplades caurules Gdens ieplides un izplides atverém
Izplades savienojums Gdens tvertnes priekSpuseé.

Pievienojiet 0dens tvertnes (6. poz.) stravas kabeli Aero ligzdai ierices aizmuguré.
metinasanas iekarta.

Pievienojiet gazes regulatoru gazes balonam (7. poz.) un pievienojiet gazes vadu gazes regulatoram. Parbaudiet, vai nav noplaZzu!

Pievienojiet gazes vadu ierices gazes ieplides savienojumam (8. poz.), izmantojot
Atra atbrivoSana uz aizmuguréja panela. Parbaudiet, vai nav noplazu!

PIEZIME. Udensvada linija nav nepiecie3ama gaisa dzesé3anas reZimam bez dzesé3anas ierices.

Pievienojiet metinaSanas sistémas stravas kabeli (9. poz.) vadibas bloka izejas slédzim.
Ieslédziet baroSanas slédzi.

Uzmanigi atveriet gazes balona varstu un noregulgjiet nepiecieSamo gazes plasmas atrumu.

Izmantojiet multimetru, lai parbaudttu, vai ieejas spriegums ir svarstibu diapazona.

8.6.2 TIG metinasanas pielietojums

Pievienojiet aprikojumu, ka aprakstits iepriek$&ja sadala.
Parslédziet slédzi pozicija “ON” (Ieslégts), tagad iedegsies stravas indikators.

Ventilatora ritenis sak griezties. Ierice darbojas pareizi.

Izvélieties metinasanas rezimu LIFT-TIG vai HF-TIG un izejas vilnu formu DC vai AC (tikai AC-
[Tdzstravas modeli).

Ja tiek izmantots ar Gdeni dzeséjams degli un Gdens dzesétajs, parbaudiet, vai ir pietiekams
Dzesé3anas Skidrums ir klat, un visi savienojumi ir ciesi.

Iestatiet darbibas reZzimu: 2T/4T.

Kad ir izvéléta 2T darbiba, nospiediet spradu — sak darboties gaze. Loks tiek aizdedzinats.
Atlaidiet sprddu — gazes padeve tiek partraukta un loks nodziest.
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Kad ir izvéléta 4T darbiba, nospiediet un atlaidiet spridu — sak darboties gaze. Loks tiek aizdedzinats. Vélreiz nospiediet un atlaidiet
spradu — gazes padeve tiek partraukta un loks nodziest.

Iestatiet stravas un TIG parametrus, tostarp priekSgazes padevi, paléninajumu utt.

Izvélieties Gdens dzeséSanas reZzimu priekSpusé (CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse, CRAFT-
TIG PRO 253 DC Pulse un CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse)

Uzstadiet volframa elektrodu aptuveni 3-7 mm attaluma no gazes sprauslas. Parliecinieties
Parliecinieties, ka jums ir pareiza izméra skavas uzmava.
PIEZIME. Lai sasniegtu optimalus metina3anas rezultatus, volframa elektrodam jabat noslipétam lidz neasam stavoklim. Ir svarigi, lai volframa

elektrods tiktu slipéts slipripas grieSanas virziena.

Uzlieciet aizmuguréjo vacinu.

Saciet ar asti. Ja nepiecieSams, noreguléjiet metinaSanas stravas regulatoru, lai sasniegtu idealus metinasanas rezultatus.

P&c metinaSanas procesa pabeig3anas TIG invertoram japaliek ieslégtam vél 2 [1dz 3 minates.
Tas lauj ventilatoram darboties nedaudz ilgak un atdzesét iek3éjas sastavdalas.

Parslédziet ierices aizmuguré eso3o selektors|édzi pozicija IZSLEGTS, lai izsleégtu TIG invertoru un atvienotu to no baro3anas avota.

8.6.3 TIG metinasanas pamati lldzstravas rezZima

BaroSanas avoti darbojas ar lidzstravu (DC), kura elektriska
— Galvenas sastavdalas, kas pazistamas ka elektrodi, plast tikai viena virziena.
30% Plasmas virziens ir no negativa pola (terminala) uz pozitivo polu.
(terminals). Lidzstravas k&dé pastav elektriskais princips, kas
Vienmeér janem véra lidzstravas kédes izmanto3ana.
Lidzstravas kédé 70% enerdgijas (siltuma) vienmér atrodas uz
pozitiva puse. Tas vienmér janem véra, jo tas nosaka
kuram savienojumam ir pievienota TIG metinasanas degla. (Sis
Noteikums attiecas arT uz visam paréjam DC Schweiflen formam).

e

70%

8.-5. attéls: Energijas sadale

DC TIG metinasana ir process, kura loks veidojas starp

argons volframa elektrods un metala sagatave.

¥ Astes zonu aizsarga inertas gazes plusma ap

Volframa, metinasanas vannas un metinasanas zonas piesarnojums

kavét. Tiklidz loks ir aizdedzinats, inerta gaze

jonizéts un uzkarséts Iidz augstam temperatdram, kas maina ta molekularo struktaru
un parveidota plazmas plisma. Plazmas strava plast

=5
BaroSanas avots Sprausla

starp volframa elektrodu un sagatavi ka loku un
var sakarst ITdz 19000 °C. Tas ir |oti tirs un koncentréts

+ Loks, kas lauj kontroléti izkausét lielako dalu metalu
| IzkauséSanas vanna lauj. TIG metinasana piedava lietotajam

Vislielaka elastiba plasa spektra darbu veik3anai
Materiali, materialu biezums un veidi. DC TIG metinasanas process ir

arT tirakais metinaSanas process bez dzirkstelém un Slakatam.

8.-6. attéls: Plazmas plasma
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Loka intensitate ir proporcionala stravai, kas plast no volframa elektroda. Metinasanas stravas
regulators regulé metinasanas stravu, lai pielagotu loka stiprumu. Parasti planam materialam ir
nepiecieSama mazak jaudiga loka ar mazaku karstumu materiala kausésanai. NepiecieSama
mazaka strava (A).

é !

] l | Biezakam materialam nepiecieSams spécigaks loks ar lielaku karstumu. Materiala kausé3anai
nepiecieSama lielaka strava (A).

maza jauda Daudz elektribas

8.-7. attéls: Stravas efekts
TIG metinasanas kausésanas tehnika Manuala TIG metinasana

bieZi tiek uzskatita par vissarezgitako no visiem metinasanas procesiem. Metinatajam jauztur Tss loka garums un jaievéro liela piesardziba un
prasmes, lai novérstu elektroda saskari ar sagatavi. TIG metinasanai nepiecieSama abu roku izmanto3ana.

Vairuma gadijumu metinatajam ir manuali jaievieto pildvielas stieple metinaSanas vanna ar vienu roku, vienlaikus ar otru roku turot metinasanas
degli. Tomér daZas metindjuma Suves, kas savieno planus materialus, var izgatavot bez pildvielas, piemé&ram, malu savienojumus, stdru savienojumus
un mucu savienojumus. To sauc par kausé3anas metinaSanu, kur materiala gabalu malas tiek sametinatas kopa, izmantojot TIG loka radrto siltumu
un loka spéku. Kad loks ir aizdedzinats, volframa elektrods tiek turéts sava vietd, Idz izveidojas izkususi vanna. Elektroda aplveida kustiba palidz
izveidot metinaSanas vannu vajadzigaja izméra. Kad metinaSanas vanna ir gatava, nolieciet metinasanas degli 75° lenki un vienmérigi parvietojiet to
pa izveidojamo metinasanas Suvi, kamér materiali kst kopa.

Astes vannas formas MetinaSanas degla lenkis Gludi un léni

Kustiba uz priekSu
Sveiflbrennera
8.-8. attéls: Metinasanas degla kustiba

TIG slipéSanas process ar serdenstiepli

Daudzas situacijas TIG metinasanas laika metinasanas vanna ir nepiecieSams pievienot pildvielas
stiepli. Tas nodroSina metinajuma Suves pastiprinasanu un rada izturigu metinajuma Suvi. Kad loks ir
iedegts, volframa elektrods tiek turéts vieta, [1dz izveidojas metindSanas vanna. Volframa elektroda
aplveida kustiba palidz izveidot vélama izméra metinaSanas vanninu. Kad metinasanas vanna ir
pabeigta, metinaSanas deglis japagriez 75° lenki un vienmérigi un vienmeérigi japarvieto pa metinaSanas
Suvi. Pildljuma materials tiek ievadits metinaSanas vannas priek3éja mala. Uzpildes stieple tiek turéta

15 gradu lenkT un ievietota metinasanas vannas priek3éja mala.

8.-9. attéls: pildvielas stieples ievietoSana

Loks izkausés pildvielas stiepli ta, lai ta nonaktu metinasanas vanna, metinaSanas degli virzot uz priek3u. Lai kontroléti pievienotu pildvielas stieples
daudzumu, var izmantot arT uzklasanas tehniku. Piedevas stieple tiek ievietota izkausétaja vanna un izvilkta atkartota frekvencé, kamér metinasanas
degli [Enam un vienmérigi virza uz prieksu.

Metinasanas laika ir svarigi kisto3as taustes stieples galu turét aizsarggaze.

Tas aizsarga metinasanas stieples galu no oksidéSanas un metinaSanas vannu no piesarnojuma.
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Kauséjuma baseina veidoSana Metinasanas degla lenkis Pildmateriala pievieno3ana

-— -
\ shield S
|
Uzpildes stieples ievilksana aizsarggaze Atkartojiet procesu

8.-10. attéls: Degla vadotne ar pildstiepli

8.6.4 TIG metinasanas degla vadibas strava

Grozamais ritenis stravas regulésanai:

Aste dedzinasana -Uz aug3upvérstie rulli palielina stravu
slédzis
-Lejupvérstas rulli Stravas samazinasana
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Talvadibas pults ligzda

1. attéls: Metina3anas degla vadibas strava

ligzdas tapa funkcija

1-5 nav apdzivots

6 AUGSUP pogas ievade

7 Pogas UZ LEJU ievade

8-8 Trigera slédZa ieeja

10,12 nav apdzivots

n "AUGSUP" un "LEJUP" ievades poga
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8.7 MMA-Sveiflena

leslédziet TIG invertoru, izmantojot ieslég3anas/izslég3anas slédzi ierices aizmuguré.
Iestatiet metinaSanas rezZimu uz "MMA”".
Pielagojiet metinaSanas stravu, izmantojot parametru pogu, péc nepiecieSamibas.
Iestatiet karsto startu un loka stiprumu péc véléSanas, izmantojot parametru taustinus un
Grozama poga ieslégta
Ievietojiet elektrodu elektroda turétaja un stingri nostipriniet to.
Parvietojiet elektrodu pari sagatavei, lai izveidotu loku.  Saciet ar asti. Ja nepiecieSams,
pielagojiet astes parametrus, lai sasniegtu
lai sasniegtu optimalus metinasanas rezultatus.
P&c metinaSanas darbu pabeigSanas atstajiet TIG invertoru ieslégtu uz dazam minatém,

lai ierTce varétu pilntba atdzist.
Izsledziet TIG invertoru.

8.7.1 Manualas loka metinasanas (MMA) pamati

Loka garums

Lai aizdedzinatu loku, elektrods japarvieto virs sagataves, I1dz tiek izveidota loka. Pastav vienkarss noteikums par
pareizu loka garumu: 1saks loks nodrosina labu metinasanas virsmu. Parak gara loka samazina iespieSanos, rada

Slakatas un noved pie raupjas astes metinajuma virsmas. Parak Tss loks izraisa elektroda pielip$anu un sliktas kvalitdtes metina3anu. Ka visparéjs noteikums

rokas metinasanai, loka garums nedrikst bat lielaks par serdes stieples diametru.

Elektroda izméra un metinasanas stravas izvéle

Elektroda diametra izvéle.

Materiala biezums [mm] Elektroda diametrs [mm)]
1,011dz 2,0 2.5
2,0 hdz 5,0 3.2
5,0 Idz 8,0 4.0
>8,0 5.0

Astes stravas izvéle.

Elektroda diametrs [mm)] Stravas diapazons [A]
25 60 I1dz 95
3.2 100 I1dz 130
4.0 130 Iidz 165
5.0 165 I1dz 260
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Volframa elektroda diametrs Smails Konuss- Eona strava Platiba, kas paredzéta
[mm] lenkis Impulsa strava
il [A] [Al
1.0 0,25 20 5idz 30 5 Iidz 60
1.6 0,5 25 8 Iidz 50 5 Iidz 100
1.6 0,8 30 10 Iidz 70 10 Iidz 140
2.4 0,8 35 12 Iidz 90 12 1idz 180
24 1.1 45 15 Idz 150 15 Iidz 250
3.2 1.1 60 20 Idz 200 20 Iidz 300
3.2 1.5 90 25 Iidz 250 25 Iidz 350

Volframa elektroda vértéjums metinasanas stravam

Volframa elektroda diametrs NC strava Mainstrava Mainstrava
diametrsmm] Sveiflbrennera negativs Nesabalanséts vilnis Lidzsvarots vilnis
ametrs 2% torija 0,8% cirkonija oksids 0,8% cirkonija oksids

[A] [A] [A]
1.0 15 lidz 80 15 lidz 80 20 Iidz 60
1.6 70 Iidz 150 70 Iidz 150 60 I1dz 120
2.4 150 hdz 250 140 hdz 235 100 hdz 180
3.2 250 lidz 400 225 Iidz 325 160 Iidz 250
4.0 400 lidz 500 300 Iidz 400 200 Iidz 320

Elektroda lenkis

Lenkis, ko elektrods ienem attieciba pret sagatavi, ir svarigs, lai nodroSinatu vienmérigu un gludu griezumu.
Lai nodroSinatu metinajuma Suvi. Metinot ar roku, filca Suvi, horizontali vai virs galvas, lenkis

Elektrods parasti atrodas no 5 I1dz 15 gradiem kustibas virziena.

Metinot no aug3as uz leju, elektroda lenkim pret sagatavi jabat no 80 lidz 90 gradiem.

bat.

Kustibas atrums Elektrods

japarvieto metinama laukuma virziena ar atrumu, kas ir

atbilst vélamajam metinajuma Suves izméram. Vienlaikus svarigs ir kustibas virziens uz leju.

lai vienmér sasniegtu pareizo loka garumu. Parak liels braukSanas atrums noved pie zemakam
iespieSanas dzilums, iespieSanas trokums utt., savukart parak Iéns parvietoSanas atrums biezi noved pie
Rada tadas problémas ka loka nestabilitate, izdedZu ieslégumi un sliktas mehaniskas 1pasibas.

Materiala un metinajuma Suves sagatavosana

Apstradajamam materialam jabat tiram un bez mitruma, krasas, ellas, taukiem, dzirnavu plavas, rdsas vai citiem materialiem.
citi materiali, kas ietekmé loku un piesarno metinaSanas materialu. The

MetinasSanas sagatavoSana ir atkariga no izmantotas metodes, piem. Piem&ram, zagéSana, perforésana, grieSana, mehaniska apstrade,
GrieSana ar liesmu utt. Jebkura gadijuma savienojumiem jabdt tiriem un bez piemaisijumiem. Forma

Metinajuma Suvi nosaka izvélétais pielietojums.

Elektroda sagatavosana
SlipéSanas un grieSanas laika vienmér izmantojiet dimanta ripas. Lai gan volframs ir |oti ciets materials

Dimanta ripas virsma ir cietaka, un tas nodroSina vienmérigu slipéSanu. Slipésana bez
Dimanta diski, pieméram: B. aluminija oksida diski, var izraisit robainas malas, nepilnibas vai
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sliktas virsmas, kas nav redzamas ar aci un noved pie astes saites konsistences un
izraisit astes defektus.

Vienmér parliecinieties, ka volframs tiek slipéts gareniski uz slipripas. Volframa elektrodi

tiek raZoti ar gareniskas Skiedras molekularo struktaru, un tapéc tie tiek slipéti

Skérsvirziena “slipésana preté&ji graudu virzienam” ir nelabvéliga. Ja elektrodi ir slipéti Sk&rsam,

Elektroni parlec pari slipéSanas atzimém, un loks var sakties un parvietoties uzgala prieksa.

Ja elektrodu slipé gareniski kopa ar graudu, elektroni plast vienmérigi un

nedaudz volframa uzgala gala virziena. Loks sakas taisni un paliek Saurs, koncentréts un stabils.
Neslipgjiet pari slipripai

Gareniska slipésana uz
slipripa

\ B

8.-11. attéls: Uzgala slipéSana

Elektroda gals/laukums

Volframa elektroda uzgala forma ir svarigs procesa mainigais precizas loka metinasanas procesa.
Jo plataka plakne, jo lieladka iesp€ja, ka loks noklis, un jo gratak to bas izdarit.

lai saktu loku. Tomeér, ja palielinat saplacinasanu lidz maksimalajam [Tmenim, kam joprojam ir
Loka iedarbinasana ir iespéjota un loka klejoSana ir novérsta, uzlabojot metinaSanas iespieSanos
un pagarina elektroda kalpoSanas laiku. DaZi metinataji joprojam uzasina elektrodus,

kas atvieglo loka iedarbinaSanu. Tomeér jas riskéjat samazinat astes veiktspéju, jo

KuSana gala un iespgja, ka gals iekritis metinasanas vanna.

2,5 reizes lielaks par volframa diametru

/I — ‘ ‘
2.| 1 @jd— plakans gals 6 -4 uzasinats
7 N ( Lieliski

Elektrods, ieskaitot lenki/konusu - [Tdzstravas metina3ana

Volframa elektrodi lidzstravas

- ~—
5. ( 1 plakanas vietas diametrs metinasanai jaslipé kopa ar dimanta/plakanas apstrades
! -
Z N metodi garenvirziena un koncentriski ar dimanta

riteniem noteikta lenki. Dazadi lenki rada
dazadas loka formas un piedava dazadas iespieSanas iespéjas

metinasanas Suvém.

=

rf “‘--~‘:@ Ieklauts lenkis
\ =
.

Kopuma neasiem elektrodiem ar plataku lenki ir $adas priekSrocibas:

Ilgaks kalpoSanas laiks

Labaka metinaSanas iespieSanas
Sauraka loka forma

Var izturét lielakas stravas bez erozijas.

Asaki elektrodi ar mazaku lenki:

Metinasanas laika nodroSiniet mazaku loka stiprumu.
Ar plataku loku.
Ir vienmérigaks loks

Ieklautais lenkis nosaka astes lodiSu formu un izméru. Kopuma
Palielinoties ieklautajam lenkim, palielinas iespieSanas dzilums un samazinas lodites platums.
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8.7.2 Volframa elektrodi

Volframs ir rets metala elements, ko izmanto TIG metinaSanas elektrodu raZzoSana. TIG process balstas uz volframa cietibu un izturibu pret augstu
temperatdru, lai novaditu metinasanas stravu uz loku. Volframam ir augstaka kusanas temperatdra no visiem metaliem — 3410 gradi péc Celsija.
Volframa elektrodi nav patéré&jami un ir pieejami dazados izméros. Tie sastav no tira volframa vai volframa un citu retzemju elementu sakauséjuma.
Pareiza volframa izvéle ir atkariga no metinama materiala, nepiecieSamajiem pastiprinatajiem un no ta, vai izmantojat mainstravas vai lidzstravas

metinasanas stravu. Volframa elektrodi gala ir krasu kodéti, lai tos batu viegli identificét.

Ar toriju legéti torija _
volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWTh-2) satur vismaz 97,30 % volframa un 1,70-2,20 % torija, un tos sauc par 2 % tori. Tie ir visbiezak
izmantotie elektrodi masdienas, un tiem dod priekSroku to izturibas un lietoSanas értuma dél.

Tomeér torijs rada zemu radioaktivas bistamibas llmeni, un daudzi lietotaji ir pargajusi uz citam alternativam. Radioaktivitates zina torijs ir alfa
starojuma emitétajs, bet, ievietots volframa matrica, riski ir niecigi.

Torija volframam nevajadzétu nonakt saskaré ar atvértiem griezumiem vai bracém. Lieldkas briesmas astes piestcé&jiem var rasties, ja torija oksids
nonak plausas. Tas var notikt tvaiku iedarbibas dé| metinasanas laika vai materiala/putek|u norisanas dél, slip&jot volframu. LietoSanai ievérojiet
razotaja bridinajumus, noradijumus un materialu droSibas datu lapu (MSDS).

E3 (krasu kods: violets) _

E3 volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWG) satur vismaz 98% volframa un [1dz 1,5% lantana, ka arT nelielu daudzumu cirkonija un itrija. Tos sauc
par E3 volframu. E3 volframa elektrodiem ir lidziga vaditspé&ja ka torija elektrodiem.

Parasti tas nozimé, ka E3 volframa elektrodus var aizstat ar torija elektrodiem, neprasot batiskas izmainas metinaSanas procesa. E3 piedava labaku
loka iedarbinasanu, elektroda kalpo3anas laiku un kopéjo izmaksu efektivitati. Salidzinot E3 volframa elektrodus ar 2% toriéta volframa elektrodiem,
E3 elektrodiem nepiecieSama retaka slipéSana un tie nodrosina ilgaku kopéjo kalpo3anas laiku.

Testi ir paradijusi, ka aizdeg3anas aizture ar E3 volframa elektrodiem laika gaita faktiski uzlabojas, savukart 2% toriéta volframa elektrodi sak
pasliktinaties jau péc 25 aizdeg3anas reizém. Pie lidzvértigas energijas izvades E3 volframa elektrodi darbojas vésak neka 2% toriéta volframa
elektrodi, tadéjadi pagarinot visa uzgala kalpo3anas laiku. E3 volframa elektrodi labi darbojas ar mainstravu vai lidzstravu. Tos var izmantot ka
pozitivu vai negativu Iidzstravas elektrodu ar smailu galu vai ka loditi lietoSanai ar mainstravas avotiem.

Cerrated (Fabcode: Orange) | |

Keratéti volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWCe-2) satur vismaz 97,30 procentus volframa un 1,80 Iidz 2,20 procentus cérija, un tos sauc par 2
procentu keratétiem. Ceratétas volframa lodites vislabak darbojas lidzstravas metinasanai ar zemiem stravas iestatijumiem. Tiem ir lieliska loka
iedarbinaSana pie zemam stravam, un tos izmanto tados pielietojumos ka orbitélo caurulu metinasana un planu lok3nu apstrade. Tos izmanto
oglekla térauda, nertséjosa térauda, nikela sakaus&jumu un titana metinasanai, un daZos gadijumos tie var aizstat 2% torija elektrodus. Ceriéts
volframs vislabak piemérots zemakam stravam. Tam vajadzétu kalpot ilgak neka torija volframam. Lielakas stravas pielietojumus vislabak veikt ar

toriétu vai lantanétu volframu.

Lantanats (krasu kods: zelta) _

Lantanéti volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWLa-1.5) satur vismaz 97,80 procentus volframa un 1,30 Iidz 1,70 procentus lantana, un tos sauc par
1,5 procentu lantanétiem. Siem elektrodiem ir lieliska loka iedarbinagana, zems izdeg3anas atrums, laba loka stabilitate un lieliskas atkartotas
aizdegSanas Tpasibas.

Lantanats Volframam ir 2 prosadaltoriéta \afframa
vaditspéjas Tpasdibas. Lantanéti volframa elektrodi ir ideali pieméroti, ja vélaties optimizét savas metinasanas prasmes. Tie labi darbojas ar mainstravas
vai lTdzstravas elektrodiem ka negativi ar smailu galu vai arT tos var salikt kopa lieto3anai ar mainstravas sinusoidalo baroSanas avotiem. Lantanéts
volframs saglaba uzasinatu galu, kas ir priekSrociba térauda un neriséjosa térauda metinaSana, izmantojot [idzstravas vai mainstravas taisnstara

vilnu baro3anas avotus.
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Cirkonija parklajums (krasu kods: balta) |:|

Ar cirkoniju parklati volframa elektrodi (AWS klasifikacija EWZr-1) satur vismaz 99,10 % volframa un 0,15-0,40 % cirkonija. Visbiezak to izmanto mainstravas
metinasanai. Cirkonija volframs rada |oti stabilu loku un ir izturigs pret volframa iz$|akstiSanos. Tas ir ideali piemérots mainstravas metinasanai, jo tam ir
lodveida uzgalis un augsta izturiba pret piesarnojumu. Ta stravas nestspéja ir vienada ar vai lielaka par toriumvolframa stravas nestspéju. Cirkonija

volframa elektrods nav ieteicams lidzstravas metinasanai

8.8 Pulsa funkcija

Impulsa slauciSanas laika stravas intensitate mainas starp spécigaku impulsa stravu un vajaku impulsa stravu. Pareizi izmantojot,
Sai funkcijai ir ievérojamas priekSrocibas TIG metinaSanas procesa, pieméram: B. lielaks metinaSanas dzilums ar mazaku siltuma
padevi un labaka metinasanas vannas kontrole.

Pamatteorija bazes stravas iestatiSanai impulsa reZima ir tada, ka bazes stravai jabat pietiekamai, lai uzturétu eso3o kauséjuma
baseinu, savukart maksimalajai stravai jabat pietiekamai, lai izkausétu jaunu metalu, lai parvietotu/paplasinatu kauséjuma
baseinu. Palielinata impulsa frekvence precizak fokusé loku, kas ir noderigi smalkiem nerGsé&jo3$a térauda darbiem un tamlidzigi.

Pulsé$anu var izmantot ar astes vannas parvieto3anai. ST metode ir noderiga metina$anai arpus pozicijas vai materialiem ar augstaku metinasanas vannas viskozitati.
Lielaks impulsa platums rada lielaku siltuma ievadi, savukart mazaks impulsa platums rada preté&ju efektu.

8.9 Astes Suves sagatavo3ana

Metinasanas Skidrums

MetinaSanas materials apraksta metinaSanas punktu un metinaSanas detalu konkréto novietojumu attieciba pret otru. Konkréta
veida materialam ir nepiecieSams atbilstoSs metinaSanas veids, ko nosaka arT loksnes biezums, metinajuma sagatavo3ana (Suves
forma), materials un metinasanas process.

StoBRart Lage der Teile Beschreibung
Die Teile liegen in einer Ebene und liegen stumpf
Stumpiziof E—— gegeneinander.
[ |
(—
Uberlappstof glcehTelle liegen parallel aufeinander und Uberlappen
[ ]
I N
T-Stofd I Die Teile stolRen rechtwinklig (T-férmig) aufeinander.
]
|
I \ Zwei Teile stolien in beliebigen Winkel aneinander.
Eckstoll _I ——— (Ecke)

8.-12. attéls: Auduma veidi astes veidoSanai
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Suvju planoana

Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Naht- Draht- Draht- : Haupt-
dicke durch- Af;zahl Spannung [ Strom vorschub- Stz | (et nutzungs-
er gas zusatz ;i
a messer Lagen [A] geschw. (imin] lg/m] zeit
[mm] [mm] [m/min] [min/m]
2 0.8 1 20 105 7 10 45 1.5
3 1.0 1 22,5 215 11 10 90 1.4
4 1,0 1 23 220 11 10 140 2.1
5 1,0 1 30 300 10 15 215 2,8
5 1,2 1 30 300 10 15 300 3.5
7 1.2 3 30 300 10 15 390 4.6
8 12 3 30 300 10 15 545 6.4
10 1.2 4 30 300 10 15 805 9.5
Werkstoff: unlegierter Baustahl
SchweiBposition: PB (h)
SchweiRzusatz: Drahtelekirode DIN 8559 - SG2, Schutzgas DIN 32526 - M21
8.-13. attéls: Suvju planosana (vadiinijas MAG metinasanai)
Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Draht-
Naht- Draht- : Haupt-
Fokn | e Anzahl | Span Swai Vor Schutz- | Schweil? nutzungs-
Nahtform der nung schub- gas zusatz :
a messer [A] : zeit
[mm] [mm] Lagen M gesch_w. [I/min] [g/m] [min/m]
[m/min]
Form 1 4 2 1 23 180 3 12 30 2,9
Form 1 5 1,6 1 25 200 4 18 77 3.3
Form 1 6 1,6 1 26 230 7 18 147 3.9
Form 2 5 1.6 1 22 160 6 18 126 42
Form 2 6 1.6 2 22 170 6 18 147 4.6
Form 2 8 1,6 2 26 220 7 18 183 5,0
Form 3 10 1.6 1 26 220 6 20 190 54
Form 3 10 1.6 2 24 200 6 20 190 54
Form 3 10 1,6 1G" 26 230 T 20 190 54
Form 3 12 24 1 21 260 4 25 345 7,6
Form 3 12 24 2 28 280 4 25 345 7.6
G Gegenlage

Werkstoff: Aluminium, Aluminiumlegierungen
SchweiBposition: PA (w)

Schweilzusatz: DIN 1732 S AlMgS Schulzgas DIN 32526 - I1

8.-14. attéls: Suvju planosana (vadiinijas MIG metina3anai)
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Savienojumu formas

Benennung Fugenform Ausfiihrung BI:c[I:ndr::]ke bsls'lar::a
|-Naht
einseitig T gl 0 bis 2
» :
77 §7
el LB,
|-Naht ’ ;
beidseitig m 2 bis 4 bis 2
IIID. TS 3 bis & bis 1
,:-27‘.5< ”
V-Naht o !
%__b_ !
7T 3 bis & bis 1
zz&z B .
Kehl-Naht
i
)
g AT | 06bis 1,5 .
Doppel-Kehl-
Naht ézz ab0,6 "
(4] o Ve
Ecknaht 3 ZZZE ab 1 -
AN

8.-15. attéls: Savienojumu formas

Metinamajam sagatavém jabat tirdm no krasas, metala parklajumiem, netirumiem,

Rasa, tauki un mitrums. Metinajuma Suves sagatavo3ana javeic saskana ar metinasanas

ievieSamie noteikumi.

8.10 Astes metodes

Lai saktu metinaSanu, novietojiet degli pie sagataves un nospiediet degla pogu. Stieples padeves ierice tiek aktivizéta un padod stravu
vado3o stieples elektrodu no sprauslas.

Gaze sak tecét ara no degla. Ja vads pieskaras sagatavei, rodas Tssavienojums un tiek izveidota loka.

Degla vadlinijas

Degla slipums pret metinasanas Suvi nedrikst parsniegt apm. 70. Degla attalums Iidz

Sagataves izméram jabat aptuveni 10-12 x stieples diametram [mm]. Tas var bat dzelonains vai cirtainaks

Klat.
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Velkot I1dzi

Deglis tiek izvilkts. Dzila iespieSanas, Saurs metinasanas raksts. Loka spéks nelauj izdedziem ieklat izkausétaja vanna.

Velkot lidzi Pirsinga astes

Deglis tiek izvilkts. Dzila iespiesanas, I?eglis ir nospiests. Plakana iespieSanas, plata

Saurs guvju raksts. Loka speks nelauj izdedziem ieklat Suves raksts. Labi piemérots planu lokSnu metinasanai,
izkaus&taja vanna. Zema deformacija zemakas siltuma ievades dé|.

8.-16. attéls: Degla vadotne

Degla slipums

Lenkis starp degli un sagatavi ietekmé& metinaSanas Suves formu un iespieSanas dzilumu. Turpmak redzamajos attélos paradits, ka jauztur degla lenkis uz
Suves.

45
. . 450 /
7 o 90°
45
[ NN ENNNNNNNNNNNNNNNNN (RN

8.-17. attéls: Degla slipums

8.11 Loku veidi

Iso loku (KLB) izmanto planam loksném, nepareiza pozicija un saknu metinasanai zema temperatara.
Izmantotais veiktspéjas diapazons. Materiala parneSana 1ssléguma notiek ar nelielu Slakatu daudzumu.

Parejas loks (LB) tiek izmantots vidéjas jaudas MAG metinaSanai vidéja biezuma loksném zem
PriekSroka tiek dota argona jauktajam gazém. Materiala parneSana notiek rupjos pilienos, dal&ji issleguma, bet ar
mazak $lakatu neka ar garo loku (LLB) oglekla dioksida ietekmé.

Izsmidzinasanas loks (SLB) nodroSina augstu kuSanas atrumu un augstaku
Metinasanas atrums pie lieldka sienu biezuma. Materiala parneSana notiek smalkos pilieninos bez
Isslegumi un |oti zems $lakatu daudzums.

Gara loka (LLB) procesa lielaka sienu biezuma MAG metinajumi tiek veikti oglekla dioksida gaisma ar lielu jaudu. Materiala pareja ir rupji
pilieni un $lakatas. Tapéc Sada veida loks ir tikai
joprojam tiek izmantots dazos gadijumos.
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Loka veidu un pielietojumu vadlinijas atkariba no stieples diametra:

Positionen.

Mittlere Bleche in
Zwangslagen.
Wurzelschweilten an
Blechen und Rohren,
auch in Zwangslagen.

Blechdickenbereich in

Normallage.

Kehlnahte auch als

Fullnaht.

Kurzlichtbogen Ubergangslichtbogen Spruhlichtbogen
Draht @
[mm] Strom Spannung Strom Spannung Strom Spannung
[A] [Vl [A] V] [A] vl
0,8 50-130 14-18 | 110-150 18-22 | 140-180 23-28
1,0 70-160 16-19 | 130-200 18-24 | 180-250 24 -30
1.2 120 - 200 17-20
Anwendung | Dunnbleche in allen Mittlerer Mittlere und dicke

Bleche (Full- Decklagen
und Kehlnahte).

8.-18. attéls: Loka veidu un pielietojumu vadlinijas atkariba no stieples diametra

8.12 Stieples elektroda un aizsarggazes izvéle

MIG/MAG procesu var izmantot dazadu materialu, piemé&ram, legéta un nelegéta térauda, metinasanai.

NeraséjoSais térauds un aluminijs tiek metinati. MetinaSanas sistéma ir attiecigi japarveido

un jabat aprikotam ar pareizajam sastavdalam, pieméram, pildvielu un gazi.

Pildmaterials

Pildmaterials tiek izvéléts, pamatojoties uz metinamo pamatmaterialu un vélamo
Izvéléta metinajuma Suves kvalitate. Stieples biezums tiek izvéléts atkariba no loksnes biezuma, savienojuma formas un
Tiek izvéléta nepiecieSama metinaSanas stravas stiprums.

Aizsarggaze

Aizsarggazes uzdevums ir aizsargat izkususa cuguna vannu no atmosféras iedarbibas. Tas ietekmé
loka elektrovaditspéja, siltumvaditspéja un siltuma saturs. Turklat,
Aizsarggaze, izmantojot pievienoSanas un sadegSanas procesus, ka arT iegltas gazes kimiskais sastavs
Sveiflgates. Aizsarggaze nosaka arf metinasanas procesu. Térauda materiali ir
parasti MAG process (metala aktiva gaze), kura tiek izmantotas jauktas gazes, kas ir
kauséjuma vannas readg, t.i., ir aktivi. Pilemé&ram, aluminija metina3anai izmanto tiru argonu.
lietots. Argons ir neaktiva gaze un nereagé ar izkauséto masu. Tapéc
Aluminija metinasana ir MIG (metala inertas gazes) process.

Gazes, pamatmateriala un pildvielas kombinacijas:

Pamatmaterials Pildmaterials Gazes

strukturalais terauds S 235, G2Si1, G3Si1
S355)

Neraséjosais térauds X5Cr- SG X2 CrNi199
Ni18-10

aluminijs AlMg3, AlMg5 AlMg3, AlMg5
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9 Ratinu montaza (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un

CRAFT-TIG PRO 503 mainstravas/lidzstravas (pulsa metinasana)

9.-1. attéls: Sastavdalas

Preces apraksts Grfle Daudzums|Pfece Apraksts Grfle Pilis

1 Gazes balona turétajs 1 13 Montazas plaksne 2
Stieples padevéjs (apaksa)

2 pamatplaksne 1 14 skrave M5x10 4

3 Montazas plaksne 1 15 skrave M6x16 22

4 grozamais ritenting 125 mm, ar 2 16 skrave M8x20 4

Kajas bremze

5 ritenis 250 mm 2 17 skrave M8x35 6

6 Gazes balona turétajs 1 18 seSstara skrave M8x16 8
atsperes paplaksne 8 8
velas masina 8 8

7 ritena ass 20 x 549 mm 1 19 seSstdra skrave M12x16 2
velas masina 12 2

8 kerssija 1 20 MontaZas plaksne 2

9 Kéde 4 mm (0,5 kg) 21 adens tvertne 1

10 Ritenu turétajs 1 22 Astes apgriesanas ierice 1

11 Rokturis 1

12 Montazas plaksne 2 24 gazes balons 1

Stieples padevéjs (aug3pusé)

Ratinu montaza (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un
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Novietojiet pamatplaksni (2. poz.) uz gridas sev prieksa.

Piestipriniet gazes balona plaksni (1. poz.) ar 4 atbilstoS8am skrivém M8 x 16 (15. poz.) un divam
Saskravéjiet montaZzas plaksnes (20. poz.) kopa uz pamatplaksnes.

@3

o .

9.-2. attéls: Pamatplaksnes montaza

Piestipriniet gazes balona turétaju (6. poz.), izmantojot montazas plaksni (3. poz.) ar piemérotam skravém M8 x
16 (15. poz.) noradrtajas pozicijas uz pamatplaksnes (9.-3. att. A)

levietojiet asi (7. poz.) paredzétajas atvereés.
Vispirms ievietojiet ritenus (1. poz.) abas ass pusés, péc tam nostipriniet tos ar seSstdra skrdvi M12x16 un
paplaksni M12 (19. poz.) abas pusés (9-3B. att.).

Piestipriniet ritena turétaju (10. poz.) ar piemérotam skravém M8 x 16 (15. poz.) noraditajas pozicijas uz pamatplaksnes.
Katru ritentinu (4. poz.) piestipriniet pie pamatplaksnes, izmantojot 4 seSstara skraves M8x16,
atsperpaplaksnes un paplaksnes M8 (18. poz.) (9.-3B. att.).

A B

0y
. L
ey

9.-3. attéls: Gazes balona turétaja uzstadisana

Piestipriniet Gdens dzesé&Sanas ierici (21. poz.) pie paredzétajam atverém, izmantojot M5x10 skraves (14. poz.).
Uzstadiet montazas plaksnes (20. poz.) (9.-4.A att.).

Ratinu montaZa (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un
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Novietojiet metinasanas ierici (22. poz.) uz L veida sliedém Gdens dzeséSanas iekartas (21. poz.) augSpusé.

un nostipriniet ar skrivém (14. poz.) (9-4B. att.).

Uzstadiet dens dzeséSanas iekartu un metinasanas ierici

9.-4. attéls:
Piestipriniet stieples padeves montaZzas plaksni pie ierices, izmantojot piemérotas M8x20 skraves (16.

poz.). Piestipriniet Skérsstieni (8. poz.) vienreiz pie gazes balona turétaja (6. poz.) ar divam
M6x16 skravém (15. poz.) un vienreiz pie stieples padeves montazas plaksném (12. un 13. poz.) ar M8x35

skravém (17. poz.) (9-5A. att.).

@"ll:;--.., 1 J.':“ R
. = 3 Y

with
JRRTTLTTLLL

-

9.-5. att.: Stieples padeves ierices uzstadisana
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_ rraflweld

Novietojiet gazes balonu (Nr. 24) uz gazes balona plaksnes (Nr. 1) un nostipriniet to ar kédi (Nr. 9) uz
Piestipriniet gazes balona turétaju (Nr. 6) (9.-6. att. A).

Ierice tagad ir gatava lietoSanai (9-6B. attéls).

9.-6. attéls: Ratini

Ratinu montaZa (CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un
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10 Klamju tabula
BISTAML:
TIG invertoru drikst apkopt un remontét tikai pilnvarots personals!
Veicot problému novérSanu, vienmér izslédziet metinasanas ierici.
seriasr. Klada IzraisTja Risinajums
1 Ventilators nedarbojas, neskatoties uz iepriek3eju SveSkermeni ventilatora korpusa Iznemiet sveSkermeni.
eso3ais baro3anas avots i - . )

Ventilatora iedarbinasanas kondensators ir Nomainiet kondensatoru.

baroanas avots (iedegas gaismas diode).

defekts.

Ventilatora motors ir bojats. Nomainiet ventilatoru.

2 Displeja redzamie cipari nedarbojas. | Displeja gaismas diode ir bojata. Nomainiet bojato komponentu.
3 Maks. un min. paraditas Maksimala vértiba nav konsekventa Iestatiet potenciometru Imax uz
vértibas neatbilst iestatitajam. pareizi. vadibas panelis.

Minimala vértiba neatbilst Noregulgjiet potenciometru Imin.

pareizi.

4 Izeja nav atvértas kédes Bojatas ierices sastavdalas. Parbaudiet galveno kédi
sprieguma un Pr4.
5 Loku nevar aizdedzinat (TIG). Astes kabelis nav pievienots Pievienojiet kabeli izejai
ar metinasanas ierices diviem izvadiem. astes trimmera parnesums.
Méginot aizdedzinat,
Redzama dzirkstele.

Astes kabelis ir bojats. Salabojiet vai nomainiet kabeli.

Zeméjuma vads nav pareizi pievienots. Parbaudiet zemé&juma vadu.

Tiek izmantots parak gars kabelis. Izmantojiet pieméfotu kabeli.

Piesarnojums uz sagataves. No pamatmateriala nonemiet visus piesarnotajus,
piemé&ram, krasu, smérvielas, ellu,
netirumus, tostarp kalkakmeni.

Attalums starp volframa stieniem Samaziniet attalumu, kad

elektrodam un sagatavei jabat KlejoSana.

liels.

Loku nevar aizdedzinat (TIG). Aizdedze nedarbojas. Salabojiet vai nomainiet Pr8.

Metinasanas degla darbibas traucéjumi 5 i adzi 1 i

M&ginot aizdedzinat, n g! ) Parbaudiet degla slédzi, vadibas kabeli un
Redzama dzirkstele. kontaktligzdu.
6 Nav aizsarggazes plasmas (TIG). Gazeq balons ir aizvérts, gazes spiediens ir parak zems. Nomainiet gazes balonu vai “izsledziet
Atveriet gazes balona kranu, lai varétu izplast gaze.
Varsta ir sveSkermenis. Iznemiet sveSkermeni.
Elektromagnétiskais varsts ir bojats. Nomainiet varstu.

Klamju tabula
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nevar iestatit.

Priek$&ja panela savienotaja eso3ais
metinasanas stravas potenciometrs ir bojats.

macisanas.

—— u

Serijas Klada Izraisija Risingjums

7 Aizsarggaze plist nepartraukti. Gazes tests uz priek3&jas vadibas ierices Ieslédziet gazes testu priekSpusé
panelis ir ieslégts. Vadibas panelis izslégts.
Varsta ir sveSkermenis. Iznemiet sveSkermeni.
Elektromagnétiskais varsts ir bojats. Nomainiet varstu.
Gazes prieksSplusmas laika reguléSanas poga Salabojiet vai nomainiet pogu.
priek3éja paneli ir bojata.

8 Astes strava var

Salabojiet vai nomainiet potenciometru.

9 Redzama astes strava neatbilst

ar pasreizéjo vértibu.

Redzama minimala vértiba neatbilst pasreizéjai
vértibai.

Iestatiet potenciometru Imin uz

stravas plate.

Redzama maksimala vértiba neatbilst pasreizéjai
vértibai.

Iestatiet potenciometru Imax uz

stravas plate.

10 Kauséjuma baseina

iespieSanas dzilums ir parak mazs.

Metinasanas strava ir iestatita parak zema.

Palieliniet astes stravu.

n Priekiéja panel iedegas

trauksmes lampina.

Parmérigas metinasanas stravas dé| nostradajusi

parkar3anas aizsardziba.

Samaziniet astes stravu.

ParkarSanas aizsardziba ir nostradajusi TIG

invertora nepartrauktas lietosanas dé|.

Samaziniet darba ciklu.

(Darbs ar partraukumiem)

MMA metinasanas procesa problému novérsana:

Signala/N klada

Izraisija Risindjums

rodas tukSumi vai caurumi
izraisot gazes ieslegumus

sen Sveicelmetala.

Loka garums ir parak gars.

1 Nav loka. Nepilniga astes kéde. Parbaudiet zemé&juma vadu.
Parbaudiet visus savienojoSos kabelus.
Nav baro3anas avota. Parbaudiet, vai ierice ir ieslégta un vai ir stravas padeve.
Izvéléts nepareizs rezims. Parbaudiet, vai ir izvéléts MMA selektora slédzis.
ir.
2 Porainiba - maza dobuma

Saisiniet loka garumu.

Apstradajamais materials ir netirs,

piesarnots vai slapjs.

Nonemiet piesarnotajus un materialus, pieméram,
Krasa, smérvielas, ella un netirumi, ieskaitot
pamatmateriala frézé3anas plava.

Mitrums uz elektroda.

Izmantojiet tikai sausus elektrodus.

3 Parmérigas Slakatas.

Strava ir parak augsta.

Samaziniet stravas stiprumu vai izvélieties lielaku elektrodu.

Arka ir parak gara.

Satsiniet loka garumu.
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Signala/N klada

IzraisTja

Risinajums

4 Astes Suve ir pasa aug3puse,
nepietiekama

Skérssavienosana.

Nepietiekama siltuma padeve. Palielinipt stravu vai izvélieties

lielaks elektrods.

Sagatave ir

netirs, piesarnots vai mitrs.

Nonemiet piesarnotajus un materialus, pieméram,
Krasa, smérvielas, e|la un netirumi, ieskaitot
pamatmateriala frézésanas plava.

Slikta astes tehnika. Izmantojiet pareiz

astes tehniku vai mekléSanu

Sanemiet atbalstu no specialista.

iespieSanas dzilums - caurdegs

ana.

5 Nepietiekams iespieanas dzilums. Nepietiekama siltuma padeve. Palieliniet stravu vai izvélieties
lielaks elektrods.
Slikta astes tehnika. Izmantojiet pareiz¢ astes tehniku vai mekléSanu
Sanemiet atbalstu no specialista.
Slikta Suvju sagatavo3ana. Parbaudiet Juves formu un parliecinieties, ka
ka materials nav parak biezs. Atrodi sevi
Ja nepiecieSams, meklgjiet specialista palidzibu.
6 Parmeérigs Parmériga siltuma padeve. Samaziniet stravu vai izvélieties

mazaks elektrods.

Nepareizs piegades atrums.

Centieties palielinat astes atrumu.

klejoSanas laika.

7 Nevienmérigs astes izskats. Nestabila roka, lodziga roka. Ja iespéjams, izmantojiet abas rokas atbalstam.
8 Deformacija - pamatmateriala Parmériga siltuma padeve. Samaziniet stravu vai izmantojiet
kustiba laika mazaks elektrods.

Slikta astes tehnika. Izmantojiet pareiz

astes tehniku vai meklésanu

Meklgjiet specialista atbalstu.

Slikta Suves sagatavoSana vai
nepareiza Suves forma.

Parbaudiet Suves formu un parliecinieties, ka
ka materials nav parak biezs. Atrodi sevi

Ja nepiecieSams, meklgjiet specialista palidzibu.

9 Elektrods slaukas ar
atskirigs vai ne-

Parastas loka Tpasibas.

Nepareizs polaritates savienojums
larit%ot.

Ja mainat polaritati, parbaudiet elektroda razotaja noradijumus par
pareizu polaritati.

t%ot.
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TIG metinasanas problému novérsana lidzstravas (DC) pielietojumos:

Astes Suves raksts un

Krasa.

Nepareiza gaze / zema gazes
plasma / gazes noplade.

Signala/N klada Izraisija Risinajums
1 Volframa elektrods Nepareiza gaze vai tas nav Izmantojiet tiru argonu. Parbaudiet, vai gazes balons ir piepildits ar gazi,
atri izdeg. Gaze. pievienots, ieslégts un vai degla varsts ir atvérts.
Nepietiekami Parbaudiet, vai gaze ir pievienota. «er, -
Gazes plasma. Parbaudiet, vai §|Gtenes, gazes varsts un deglis nav bojati.
Degla vacins$ nav pareizi Parliecinieties, vai degla vacin$ ir uzstadits ta, lai O veida gredzens
jevietots. atrastos degla korpusa iekSpuseé.
Metinasanas deglis ir pievienots Pievienojiet degli negativajam lidzstravas spailei.
tas, kuram ir DC+.
Viltus volframa elektrodi Parbaudiet un, ja nepiecie$ams, nomainiet volframa elektroda tipu.
Tiek izmantots trode.
Volframa elektrods bija P&c tam uzturiet aizsarggazes plasmu 10-15 sekundes.
oksidéts péc tam, kad loka apturésana. 1 sekunde uz katriem 10 astes stravas ampériem.
KlejoSana ir beigusies.
2 Piesarnots volframa Volframa elektrods Turiet volframa elektrodu talak no saskares ar
elektrods. ir Sveiflbade Izkauséta vanna. Turiet metina$anas degli ta, lai volframa elektrods atrastos
maisas. 2 Iidz 5 mm attaluma no sagataves.
Papildu vadam ir Izvairieties no saskares starp pildvielas stiepli un
Elektrodam pieskaras. Volframa elektrods metinasanas procesa laika. Svins
Ievietojiet pildvielas stiepli izkausétas Suves izvirzijuma elektroda priek3a.
3 Porainiba - slikta

Izmantojiet tiru argonu. Aizsarggaze ir pievienota, parbaudiet, vai

§latenes, gazes varsts un metinasanas deglis nav aizsprostoti.

Iestatiet gazes plasmu no 6 Iidz 12 I/min. «ver, -
Parbaudiet $|Gtenes un savienojumus, vai tajos nav caurumu un

Noplades.

Piesarnots
Pamatmaterials.

No pamatmateriala nonemiet piesarnotajus un materialus, pieméram,

krasu, taukus, ellu un netirumus.

Piesarnota
pildvielas stieple.

No pamatnes notiriet visus taukus, ellu un netirumus
materials.

Nepareiza pildviela.

Parbaudiet izmantoto pildstiepli un, ja nepiecieSams, nomainiet to.

Dzelteni atlikumi /

Dami uz aluminija

sprausla un volframa elektroda
krasas maina

trode.

Nepareiza gaze.

Izmantojiet tiru argonu.

Nepietiekams gazes daudzums

plasma.

Iestatiet gazes plismu uz vértibu no 10 Iidz

15 I/min plasmas atrums.

Aluminija gazes sprausla ir parak
maza.

Palieliniet aluminija gazes sprauslas diametru.
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Signala/N klada Izraisija Risinajums
5 Nestabils loks. metinasanas Metinasanas deglis ir pievienots Pievienojiet metinasanas degli negativajai lidzstravas izejas spailei.
laika tas, kuram ir DC+.
flen.
Piesarnots pamatmaterials. No pamatmateriala nonemiet tadus materialus ka krasa, smérvielas,
ella un netfrumi, tostarp frézésanas plava.
Volframa elektrods ir Nonemiet 10 mm piesarnota volframa elektroda. Sasmalciniet tos vélreiz.
piesarnots.
Loks ir parak gars. Turiet metinaSanas degli nedaudz zemak 2 Iidz 5 mm attaluma virs
sagataves.
6 Loks metinasanas laika Gazes plasma ir parak zema. Parbaudiet un iestatiet gazes plasmu uz
parvietojas plasmas atrums no 10 Iidz 15 I/min.
flen.
Nepareizs loka garums. Turiet metinaSanas degli nedaudz zemak 2 Iidz 5 mm attaluma virs
sagataves.
Viltus volframa elektrodi Parbaudiet, vai ir izvéléts pareizais volframa elektroda tips.
troda elektrods atrodas tiek izmantots.
slikta stavoklr.
Nonemiet 10 mm no volframa elektroda gala
un uzasiniet tos vélreiz.
Nepietiekami sagatavots Slipé3anas atzimém jaatrodas gareniski gar volframa elektrodu, nevis
parklats volframa elektrods. aplveida forma.
Izmantojiet piemérotus abrazivus materialus, pieméram,
Slipmasina ar slipripu.
Piesarnots No pamatmateriala nonemiet tadus materialus ka krasa, smérvielas, ella
Pamatmaterials vai un netirumi, tostarp frézésanas plava.
Stieples elektrods.
No pildijuma materiala nonemiet visu smérvielu, ellu vai piemaisijumus.
7 Loku ir grati aizdedzinat. Nepareizi ierices iestatTjumi Parbaudiet, vai ierices iestatijumi ir pareizi.
attistiba.
o Nav gazes, nepareizs gazes Parbaudiet, vai gaze ir pievienota un vai gazes balons ir
Loks nesak klist. - ) -
pldsmas atrums. varsts ir atverts.
Parbaudiet, vai 3latenes, gazes varsts un metinaSanas deglis nav bojati.
Iestatiet gazes plasmu uz vértibu starp 10
Iidz 15 I/min.
Viltus volframa elektrodi Parbaudiet un, ja nepiecieams, nomainiet elektroda izméru vai tipu.
dengr-fle vai Art.
Volframa elektrods ir Nonemiet 10 mm piesarnota volframa elektroda un atkartoti noslipgjiet
piesarnots. volframa elektrodu.
Valigs savienojums. Parbaudiet visus savienojumus un pievelciet tos
stingri.
Zeméjuma terminalis ir Pievienojiet zemé&juma skavu tiesi darba virsmai.
nav saistits ar gabals, ja iespgjams.
Darba galds.
muﬂ_)
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|
Klada Izraisija Risinajums
Motors/stknis nedarbojas nav baro3anas sprieguma Parbaudiet elektrotikla pieslegumu
Drosinatajs izslégts Parbaudiet drosinataju, nomainiet, ja nepieciesams
Stravas kabelis ir bojats Parbaudiet stravas kabeli
SveSkermeni/nogulsnes Parbaudiet stkni, vai taja nav nogulumu/
saknis sveSkermenu
Kondensators ir bojats Parbaudiet kondensatorus un, ja nepieciesams, nomainiet
Temperatdras paaugstinasanas ir parak augsta, Ieslédzas automatiski
izslédzas termiskas aizsardzibas slédzis
Nav lietots ilgu laiku Dzes@é3anas tdens kreisaja pusé
Uz ierices ir svitrains rezgis. Ja motors
neieslédzas, sukna ventilatora ass jaizlidzina ar
nelielu skravgriezi: divi apgriezieni
pulkstenraditaja virziena, kad iekarta ir pievienota
baroSanas avotam.
Nav dzesé&Sanas Skidruma plasmas nav plasmas Parbaudiet dzeseanas $kidruma limeni
vai spiedienu
Gaiss sistéma Izlaidiet gaisu
Caurule vai dzesétajs ir aizséréjis. Notiriet cauruli vai gzesétaju.
Udens limenis ir parak zems Parbaudiet tdens limeni, ja nepieciesams, papildiniet
Nav spiediena vai parak zems Noplade pie blivém Nomainiet blives
liels spiediens L
Nodilis stkna rotors Nomainiet rotoru
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10.1 Kladu kodu saraksts (CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse, CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse)

KlGdas veids Kladas kods Apraksts
Termiska EO1 Parkarsana (termorelejs 1)
relejs
E02 Parkar$ana (termiska releja 2)
EO3 ParkarSana (termiska releja 3)
E04 Parkarsana (termiska releja 4)
E09 Parkar$ana (programmas izpildes klada)
Astes apgriesanas ferice E10 Fazes zudums
E11 nav adens
E12 bez degvielas
E13 Zemspriegums
E14 Parspriegums
E15 Parslodze
E16 Vada padeves parslodze
Sledzis E20 Pogas klame vadibas panell péc ierices ieslégsanas.
E21 Cita kluda vadibas paneli, kad ierice ir ieslégta.
E22 Metinasanas degla klime péc iekartas ieslégSanas.
E23 Metinasanas degla klime normala metinaSanas procesa laika.
Piederumi E30 Grie3anas degla izsleg3ana
E31 Udens dzesé$anas izslegsana
komunikacija E40 Savienojuma problémas starp stieples padevi un baro3anas avotu
E41 Savienojuma klada

Klamju tabula

CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

/t

11 KopSana un uzturésana

Regulara un apziniga ierices apkope ir pamatprasiba ilgam kalpo$anas laikam,
lai nodrosinatu labus darba apstaklus un darba aprikojuma maksimalu produktivitati. Parliecinieties, ka
Apkopes darbi javeic regulari.

Bridinajums! Bistamiba nepietiekamas personu kvalifikacijas dél:

Nepietiekami kvalificétas personas var radit bojajumus, veicot nepareizus remontdarbus.
nenoveérte ierices raditos riskus lietotajam un paklauj sevi un

citiem draud nopietni savainojumi.

Visus apkopes darbus drikst veikt tikai kvalificéts personals.

Pirms jebkadu apkopes darbu veik3anas ierice ir jaizslédz un

Pagaidiet vismaz 5 mindtes, lidz ierice ir atdzisusi.

Padeves vadiem jabat noslégtiem un spiedienam pazeminatiem.

P&c kopSanas, apkopes un remonta darbu veikSanas parbaudiet, vai visas panelu dalas un

TIG invertoram ir pareizi uzstaditas aizsargierices. Bojats

Aizsargierices un ieriCu detalas jaremonté vai janomaina klientu apkalpoSanas dienestam.
klat.

11.1 Ierices iekSpuses tiriSana

Ja TIG invertoru lieto puteklaina vidg, ierices iekSpuse regulari jatira.

tirTt ar pasanas vai puteklsicéja palidzibu. STs tiri$anas biezums ir atkarigs no

Parbaude ir atkariga no attiecigajiem ekspluatacijas apstakliem, tacu ta javeic vismaz divas reizes gada. LietoSana
Lai izpastu ierici, izmantojiet tikai tiru, sausu gaisu vai putek|sacéju. Izvairieties

Lai izvairtos no bojajumiem, patiet tieSi uz elektroniskajam detalam no neliela attaluma.

PAZINOJUMS:

Pirms apkopes darbu veikSanas vienmér atvienojiet TIG invertoru no baro3anas avota.
vai nomainit ierices sastavdalas.

Ja 3is ierices apkopi un remontu veic personas, kuras nav
ir pilnvarotas veikt Sos darbus, garantijas prasiba pret /c

11.2 TIG invertora apkope

TIG invertors regulari japarbauda, vai taja nav piesarnojuma, un nepiecieSamibas gadijuma jatira. Ieksa
Viss Slatenu komplekts ir jatira atbilstoSos intervalos, jo nobrazumi un putekli

ieksa.

Degla sprausla ir nodiluma detala. Ja atvere ir kluvusi parak liela, ta ir janomaina.

Metala Slakatas iesprast degla iekSpusé. Tie, iesp&jams, bis janonem. AtbrivoSanas Iidzeklis atvieglo
darbu un novérs jaunu Slakatu pielipSanu. Bojati kabeli nekavéjoties janomaina.
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Apkopes intervali

Apkopes intervali ir St, rmer Maschinen GmbH ieteikumi normalam standarta prasibam (pieméram, darbiba viena maina, lieto3ana tira un sausa

vidé). Precizi intervali

nosaka jasu drosibas specialists.

laiks Apkopes pasakums
Dienas Parbaudiet, vai vadibas ierices priekSpusé un Atjaunot vadibas ieri¢u funkcionalitati; ja
aizmuguré eso3as vadibas ierices, pieméram, nepiecieSams, var bat nepiecieSams nomainit
grozama poga un slédzi, darbojas pareizi un ir komponentus.
pareizi novietoti.
Veicot stravas piesléegumu, pievérsiet Sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu.
uzmanibu tam, vai metinasanas ierice
vibré, rada nevélamas svilpojo3as skanas
vai izdala divainas smakas.
Parliecinieties, vai LED displejs ir pilntba neskarts. Sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu un, ja
nepiecieSams, nomainiet komponentu.
Parbaudiet, vai LED displeja min./maks. vértiba atbilst Ja rodas novirzes un tas ietekmé parasto loka stiprumu,
iestatitajai véertibai. atkartoti pielagojiet vértibu.
Parbaudiet, vai ventilators nav bojats vai Ja kadas ventilatora detalas ir bojatas, tas nekavéjoties
negriezas normali. janomaina.
Ja ventilatora ritenis péc metinasanas procesa negriezas,
ierTce ir parkarsusi. Parbaudiet, vai ventilatora riteni nebloké
sveSkermenis, un, ja nepiecieSams, nonemiet to.
Pabidiet ventilatora riteni grieSanas virziena
uz.
Parbaudiet, vai atrais savienotajs Pievienojiet atpakal atros savienotajus. Ja ir
ir valigs vai parkarsts. bojajumi, atrie savienotaji ir janomaina.
Parbaudiet, vai kabeli nav bojati Bojati kabeli ir jaizolé vai janomaina.
ir.
Meénesa Nodrosiniet TIG invertora tiribu. TIG invertora iek3puses tiri$anai izmantojiet sausu saspiestu
Parbaude gaisu.
Parbaudiet visas skraves un Nomainiet sartséjusas masinas detalas vai izmantojiet
TIG invertora skraves, lai parliecinatos, ka tas ir piemérotu riisas nonéméju. Valigas skraves ir japievelk.
cieSi pievilktas.
Nomainiet dzeséSanas tdeni
dzeséSanas sistema.
Notiriet dzeséSanas Atveriet izvadu, izlejiet Gdeni un piepildiet tvertni ar jaunu
sistémas dzeséSanas ddens tvertni adeni, Iidz ta ir pilna. Izvadam jabat savienotam ar atgaitas
cauruli! Laujiet iericei darboties 15 minates, péc tam izlejiet
adeni.
Visi 6 Notiriet Gdens dzesé3anas sistémas radiatoru Putekli izpGsti ar saspiestu gaisu.
Ménesi Uzmanibu: Valkajiet aizsargbrilles!
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12 rezerves dalas

Traumu risks nepareizu rezerves dalu lietoSanas dé|!

Nepareizu vai bojatu rezerves dalu lietoSana var apdraudét operatoru
un izraistt bojajumus un darbibas trauc&jumus.

St, rmer Maschinen GmbH neuznemas atbildibu un garantiju par bojajumiem un

Darbibas traucéjumi, kas radusies So lietoSanas instrukciju neievéroSanas dél. Izmantojiet remontam
tikai nevainojami un pieméroti instrumenti, originalas rezerves dalas vai no St, rmer Maschinen GmbH
Tpasi apstiprinatas sérijveida detalas.

Neatlautu rezerves dalu lietoSana anulés razotaja garantiju.

Informacija par tehnisko atbalstu

Garantijas segtos remontdarbus drikst veikt tikai tehniki,
kurus més esam pilnvarojusi to darit. Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

12.1 Rezerves dalu pasatiSana
Rezerves dalas var iegadaties pie izplatitgja.
Nosutiet rezerves dalu raséjuma kopiju ar atzimétajam detalam izplatitajam un
Lddzu, sniedziet sekojoSo:
Artikula numurs
Ierices nosaukums
RaZoSanas datums
Komponentu poziciju numuri un, ja piemérojams, atbilsto3ais rezerves dalas raséjuma numurs
Daudzums
Vélama piegades metode (pasts, krava, jaras,

gaisa, eksprespasta)
Piegades adrese

Informacija par ierices tipu, artikula numuru un razoSanas gadu ir atrodama uz tipa plaksnites, kas ir piestiprinata pie TIG invertora.
ir pievienots.

Piemérs
TIG invertora CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse ventilators ir japasata. Ventilatoram ir iek3a
Rezerves dalu raséjums 1, numurs 5.

Pasatot rezerves dalas, l0dzu, nosatiet rezerves dalu raséjuma 1 kopiju ar atziméto komponentu.
(Ventilators) un atziméto poziciju ar numuru 5 nosatiet pilnvarotajam izplatitdjam un sniedziet Sadu informaciju:

Preces numurs: 1364201

Modela nosaukums: CRAFT-TIG PRO 201 DC P impulsa metinaSanas iekarta
Zimé&juma numurs:  Pozicijas 1
numurs: 5

Rezerves dalas
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12.2 Rezerves dalu raséjumi

Rezerves dalu raséjums 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (derigs I1dz 2024. gada maijam)

\
|
\
\
\
\

Lo w ~

12.-1. attéls: Rezerves dalu raséjums 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse

Rezerves dalu saraksts 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (derigs Iidz 2024. gada maijam)

Poz. Apriaksts Daudzums Art. Numurs Poz. Apraksts Daudzums Preces numurs
2 Baro3anas slédzis 1 0107301401 8 traycgjumu slapasanas plate 1 0136432313
230V SK sérija
3 solenoida varsts 1 0163420103 9 ventilacijas restes 1 0136325311
4 Aizmuguréja siena 1 0136325503 10P -iek§éjais délis 1 0136420110
5 Ventilators 1 0136432308 11 Priek3gjais vaks 1 0136325310
6 Baro%anas bloks 1 0136420106
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Rezerves dalu raséjums 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse (spéka no 2024. gada janija)

=,
A

12.-2. attéls: Rezerves dalu raséjums 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse

Rezerves dalas
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Rezerves dalu saraksts 1 CRAFT-TIG PRO 201

DC P Pulse (speka no 2024. gada janija)

Poz. Apraksts Palis Poz. Apraksts Palis
1 Rokturis 1 19. Hola sensors 1
2 Aptveriana 1 20 LAD PCB plates 1
3 Iss rokturis 3 21 Priek3&ja panela skata lodzin$ 1
4 Sanu siena kreisaja pusé 1 22 Priiek$&jais panelis 1
5 vadibas panelis 1 23 e|ro kontaktdak3as 2
6 Atpakal 1 24 Gazes pieslegums 1
7 Slédzis 1 25 12 kontaktu ligzda 1
8 kabela skava 1 26 12 kontaktu ligzda 1
9 solenoida varsts 1 27 Grozama poga 1
10 Ventilatora montaZa 1 28 Prieksgjais izvades panelis 1
n Ventilators 1 29 Priek3&ja blivejuma plaksne 1
12 Baro%anas avots 1 30 LCD displeji 1
13 RF shémas plate 1 31 bpzvadu PCB shéma 2
14 RF PCB montaza 1 32 BJivéjuma plaksnes vaks 1
15 Pamatplaksne 1 33 Mate 4
16 Galvenais transformators 1 34 53nu panelis labaja pusé 1
17 RF indukcijas rezistors 1 35 caurspidigs vaks 1
18 Absorbétaja shemas plate 1 36 vaka kronsteini 1
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Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (derigs I1dz 2023. gada martam)

12.-3. attéls: Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse

Rezerves dalu saraksts 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (I1dz 2023. gada martam)

Poz. Apriaksts Daudzums Art. Numurs Poz. Apraksts Daudzums Preces numurs
2 Baro3anas slédzis 1 0107301401 8 trajcgjumu slapesanas plate 1 0136420110
230V SK sérija
3 solenoida varsts 1 0136325303 9 vetilacijas restes 1 0136325310
4 Aizmuguréja siena 1 0136432308 10P -iekgéja]s délis 1 0136420210
5 Ventilators 1 0136420205 11 Priek&&jais vaks 1 0136420211
6 Baro%anas bloks 1 0136420206 12 Radio vadiba 1 0107402015
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Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (derigs no 2023. gada aprila lidz 2024. gada maijam)
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12.-4. attéls: Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse
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Rezerves dalu saraksts 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (derigs no 2023. gada aprila Iidz 2024. gada maijam)

Poz. Apraksts Daudzums Preces numurs
1 Rokturis 1
2 vaks 1
3 Invertora sekundara dala 1
4 Invertora shémas plate 1
5 Absorbcijas shemas plate 1
6 Vadibas shémas plate 1
7 Priek3éja shémas plate 1
8 prieksejais panelis 1
9 priekgejais panelis 1
10 sleéd7a galva 4
1 rotacijas poga 1
12 12 kontaktu ligzda 1
13 Gazes pieslegums 1
14 Eiro savienotajs 2
15 Majoklis 1
16 RF indukcijas rezistors 1
17 savienojo3a plaksne 2
18 savienojo3a plaksne 1
19 savienojo3a plaksne 1

20 Pamatplaksne 1
21 Invertora primarais 1
22 neséjplaksne 1
23 Ventilators 1
24 Ventilatora montazas plaksne 1
25 Aizmuguréja siena 1
26 Aizmuguréja blivéjuma plaksne 1
27 kabela skava 1
28 Slédzis 1
29 14 kontaktu ligzda 1
30 solenoida varsts 1
31 Odens dzesé3anas uzstadianas karba 1
32 Mainstravas kontaktors 1
33 1

Filtra shémas plate
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Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (spéka no 2024. gada janvara)

12.-5. attéls: Rezerves dalu raséjums 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse
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Rezerves dalu saraksts 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse (sp&ka no 2024. gada janvara)

Poz. Apraksts Daudzums Prece Agraksts Palis
1 Caurspidigs vaks 1 26. MUR bloks 1
2 Sanu siena labaja pusé 1 27 Pamatplaksne 1
3 Vaka kronsteins 1 28 Izplacija 2
4 Rokturis 1 29 Savienojo3a plaksne 2
5 vaks 1 30 parvadataji 1
6 Iss rokturis 2 31 RF indukcijas rezistors 1
7 Sanu siena kreisaja pusé 1 32 Transformators 1
8 Stravas shémas plate 1 33 Izplacijas plaksne 1
9 PCB shémas bezvadu 2 34 mpinstravas transformators 1
10 Vadibas shemas plate 1 35 PRC indukcijas rezistors 1
" skrave 8 36 drosinataju pamatnes 2
12 neséjplaksne 1 37 Prieksgjais panelis 1
13 IGBT bloks 1 38 Hola sensors 1
14 solenoida varsts 1 39 Priek$gja panela skata lodzing 1
15 Gaisa varsta kamera 1 40 ggdu mate 1
16 14 kontaktu ligzda 1 41 Gazes pieslégums 1
17 ligzdas vacing 1 42 12 kontaktu ligzda 1
18 atr3 sakabe 1 43 ejro kontaktdaks3as 2
19 kabela skava 1 44 Pliek$gjais izvades panelis 1

20 Sledzis 1 45 rotacijas poga 1
21 Aizmugurgja blivejuma plaksne 1 46 vacind 1
22 Aizmugureja siena 1 47 Ptieksgja blivejuma plaksne 1
23 Ventilatora montazas plaksne 1 48 Blivéjuma plaksnes vaks 1

24 Ventilatora parsegs 1 49 LECD displejs 1
25 Ventilators 1 50 LAD PCB plates 1
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Rezerves dalu raséjums 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (ITdz 2023. gada maijam)

12.-6. attéls: Rezerves dalu raséjums 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse

Rezerves dalu saraksts 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (Iidz 2023. gada maijam)

Poz. Apraksts Daudzums Art. Numurs Poz. Apraksts Daudzums Preces numurs
1 Radio vadiba 1 0136425301 8 RF|plate 1 0136425308
2 Stravas plate 1 0136425302 9 Tralicgjumu slapésanas plate 1 0136432313
3 traucgjumu slapésanas plate 1 0136425303 10 Sekundarais taisngriezis 1 0136425310
4 Baro3anas slédzis 1 0107325301 11 traucejum slapeganas plate 1 0107402011
5 Aizmugurgja siena 1 0136325303 12 Priek3&jais dalis 1 0136420110
6 Ventilators 1 0107118108 13 Prieksgjais vaks 1 0136325310
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Rezerves dalu ras&jums 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (sp&ka no 2024. gada janija)

12.-7. attéls: Rezerves dalu raséjums 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse
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Rezerves dalu saraksts 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse (spéka no 2024. gada janija)

Poz. Apfaksts Daudzums Hrece Apraksts Palis
1 Rokturis 1 28. Hola sensors 1
2 Caurspidigs vaks 1 29 R indukcijas rezistors 1
3 vaka kronsteins 1 30 pamatplaksne 1
4 Iss rokturis 2 31 Transformators 1
5 vaks 1 32 droseles spole 1
6 V&ja deflektori 1 33 Sanu siena labaja pusé 1
7 IGBT siltuma izlietne 1 34 MUR siltuma izlietnes 1
8 Taisngrieza tilts 1 35 pretestiba 2
9 matesplate 1 36 VEja aizsardzibas ierice 1
10 HF 1 37 Absorbgjosa plaksne 1
" Absorb&taja shémas plate 1 38 shemas plate 1
12 Sanu siena kreisaja pusé 1 39 Vadibas panelis 1
13 IGBT 1 40 fani 2
14 Izolacijas plaksne 1 41 Ventilatora montazas plaksne 1
15 IGBT korpuss 1 42 Aigmuguréja siena 1
16 Priek3&ja panela aizmugure 1 43 Blivéjuma panelis 1
17 LCD priek3gjais panelis 1 44 14 kontaktu ligzda 1
18 LCD ekrans 1 45 i gzdas Vac|n§ 1
19 Priek3éja blivéjuma plaksne 1 46 Elektromagnaétiskais varsts 1

20 rotacijas poga 1 47 kgbelu skava 1
21 Priek3&jais izvades panelis 1 48 sledzi 1
22 12 kontaktu ligzda 1 49 miinstravas transformators 1
23 Eiropas spraudnis 2 50 EMC shémas plate 1
24 Gazes pieslegums 51 jaudas shémas plate 1
25 Priek$&ja panela skata logs 1 52 Vdibas shéma 1
26 priekséjais panelis 1 53 Bezvadu PCB shéma 2

27 RF absorbétaja plate 1
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Rezerves dalu raséjums 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse
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12.-8. attéls: Rezerves dalu raséjums 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse
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Rezerves dalu saraksts 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse

Poz. Apraksts Daudzums Art. Numurs Poz.|Apraksts Daudzurps Preces numurs

1 Stravas plate 1 0136432301 10 Baro3anas plate 1 0107432303
2 Kondensatora plate 1 0136340308 11 | vadibas panelis 1 0107432305
3 ot sipesanas e 1 0136432303 12 RF plate 1 0136432312
4 Taisngriezis 1 0107432317 13 Trducgjumu slapatanas plate 1 0136432313
5 Kondensatora plate 1 0136432305 14 tralicgjumu slapesanas plate 1 0107432309
6 Azmugur siena 1 0136506303 15 Prieksajais vaks 1 0136506312
7 Ventilators 1 0107118108 16 ventilacijas restes 1 0136512314
8 Ventilators 1 0136432308 17 Prieksgjais delis 1 0136432317
9 Stravas plate 1 0107432312
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Rezerves dalu raséjums 5 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse

12.-9. attéls: Rezerves dalu raséjums 4 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse
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Rezerves dalu saraksts 5 CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse

Poz. Apraksts Daudzums Preces Nr. Poz. Apraksts Daudzums Preces Nr.
1 Caurspidigs vaks 1 vaka kronteins 35 Videja nodalijuma dala 1
2 1 36. invertora B bloks 1
3 Vaka kronsteins 1 37 ligzda 5
4 Sanu siena labaja pusé 1 38 savienojosais stienis 2
5 Sanu siena kreisaja pusé 1 39 Izolacijas plaksne 1
6 Rokturis 1 40 Vidéja nodalijuma dala 1
7.Vaks 8 2 41 Auigsta frekvence 1

aizsarggredzens 6 42 Blivéjuma plaksne 1
9 kontaktligzda 1 43. Augstfrekvences indukcijas rezistors |
10 se3stairi 4 44 Pamatplaksne 1
Izolacijas kolonna
1 Izolacijas plaksne 1 45 shémas plate HF 1
absorbcija
12 Shemas PCB 2 46 Paligbaro$anas avots 1
PCB
13 Stravas shémas plate 1 47 RK absorbcija 1
14 mainstravas kontaktori 1 48 Transformators 1
15 Kondensators- 1 49 seSstaris 4
Izolacijas plaksne Izolacijas kolonna
16 Kondensatora plate 1 50 vadibas plate 1
17 Modula shémas plate 1 51 Montazas pléksne 1
kéde
18 3PH taisngrieZi 1 52 priek3&jais panelis 1
19 Trayc&jumu slapésanas plate 1 53 Vejstikls 1
20 baro3anas plate 2 54 kabelu savienojums 1
21 Sayienojums 1 55 vara savienojums 2
22 Elektromagnétiskais varsts 1 56. Hola sensors 1
23 14 kontaktu ligzda 1 57 12 kontaktu ligzda 1
24 kabelu skavas 1 58 Gazes pieslégums 1
25 Aizmuguréja blivéjuma plaksne 1 59 eifo pieslegums 1
26 ligzda 2 60 lenki/ 1
Atri atbrivojami stiprinajumi
27 sledzi 1 61 Izvades plaksne priekSpusé 1
28 siltuma izlietnes 1 62 rqtacijas poga 1
29 dublu sargs 1 63 kadétaji 1
30 fani 2 64 Priek$&ja montazas plaksne 1
31 Ventilators 1 65 LCD displejs 1
32 aizinuguréja siena 1 66 Priek3&ja blivéjuma plaksne 1
33 Ventilatora montazas plaksne 1 67 Blivéjuma plaksne
Atpakal
34. invertora A bloks 1
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Rezerves dalu raséjums 6 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse un CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse
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12.-10. attéls: Rezerves dalu ras&jums 5 ratiniem
Rezerves dalu saraksts 6 ratiniem
Poz. Apfaksts Palis Poz. Apzimé&jums Palis
1 pudeles turétajs 1 7 Sina 2
2 pa matp|aksne 1 8 grozamais ritenting 2
3 ass 1 9 Roktura stiprinajums 1
4 velas masina 2 10 térauda caurulu kolonna 1
5 ass uzmava 2 11 sija 1
6 ritenis 2 12 Kéde 1
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Rezerves dalu raséjums 7, dzeséSanas iekarta
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12.-11. attéls: Dzesé3anas iekartas rezerves dalu raséjums 6
Rezerves dalu saraksts 7 ledusskapim
Poz. Agraksts Palis Poz. ApzZImé&jums Palis
1 Ramis 2 7 Ventilators 1
2 Ieplades kolektors 2 8 Apkures caurulu dzesétajs 1
3 stknis 1 9 adens pudele 1
4 Tveida savienotajs 1 10 priek3&jais vaks 1
5 spiediena slédzis 1 11 Atra sakabe (zila)
6 Skersstienis 1 12 Atra sakabe (sarkana) 2
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Elektriska shéma 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse
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13.-1. attéls: Elektriskas shémas shéma 1 CRAFT-TIG PRO 201 DC P Pulse

Elektrisko shému shémas
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13.-2. attéls: Elektriskas shémas shéma 2 CRAFT-TIG PRO 201 AC/DC P Pulse
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13.-3. attéls: Elektriskas shémas shéma 3 CRAFT-TIG PRO 253 DC Pulse
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13.-4. attéls: Elektriskas shémas shéma 4 CRAFT-TIG PRO 323 AC/DC Pulse, CRAFT-TIG PRO 503 AC/DC Pulse

Elektrisko shému shémas

88 CRAFT-TIG PRO | 1.03 versija



Machine Translated by Google

14 ES atbilstibas deklaracija

Sadiem produktiem

Razotajs/izplatitajs: St, rmer Maschinen GmbH

Dr. Roberta Pflegera iela 26
D-96103 HallState

. A
Produktu grupa: / - Astes apgrieSanas ierices
Tipa apzimé&jums: TIG invertors Artikula numurs
*

Produkta nosaukums: [ craFT-TIG PRO 201 DC P impuisa metinaganas iekarta 1364201
[ crarriG PrRO 201 AC/DC P impulsmetinasanas iekarta 1364202
[J craFT-TIG PRO 253 lidzstravas impulsa metinasana 1364253
D CRAFT-TIG PRO 323 mainstravas/lidzstravas impulsa metinasana 1364323
D CRAFT-TIG PRO 503 mainstravas/lidzstravas impulsa metina3ana 1364503

Sérijas numurs: *

*
Bavniecibas gads:

* Aizpildiet 3os laukus saskana ar informaciju uz tipa plaksnites.

ar 3o tiek apstiprinats, ka tas atbilst Padomes Direktiva 2014/30/ES (EMS direktiva) par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinasanu attieciba uz

elektromagnétiska saderiba un Direktiva 2014/35/ES par elektroiekartam, kas paredzétas
Lietojiet noteiktas sprieguma robezas.

IepriekS minétie produkti atbilst So direktivu un RoHS 2011/65/ES prasibam.
un ievérot loka metinasanas iekartu droSibas prasibas saskana ar
Sadi produktu standarti:

Tika pieméroti $adi saskanotie standarti:

EN IEC 60974-1:2022 + A11:2022 Loka metinasanas iekartas. 1. dala: Metinasanas stravas avoti

EN IEC 60974-10:2021 Loka metinasanas iekartas. 10. dala: Elektromagnétiskas
saderibas (EMS) prasibas

Saskana ar ES direktivas 2006/42/EK 1. pantu iepriek$ minétie produkti ietilpst tikai direktivas 2014/35/ES darbibas joma, kas attiecas uz
elektroiekartam, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas.

Tehniskas dokumentacijas sastadiSanai pilnvarotas personas vards, uzvards un adrese:

Kilian St, rmer, St, rmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 HallState

S

Kilians Stérmers (rkotajdirektors)

HallState, 2024. gada 14. janijs

ES atbilstibas deklaracija
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15. pielikums

15.1 Autortiesibas

Sis rokasgramatas saturu aizsarga autortiesibas. To lieto3ana ir atlauta ierices lieto3anas ietvaros. Jebkada cita izmanto3ana nav atlauta bez raZotaja
rakstiskas atlaujas.

Lai aizsargatu masu produktus, més registréjam precu zimes, patentus un dizaina tiesibas, ja tas ir iespéjams atseviskos
gadijumos. Més stingri iebilstam pret jebkadiem musu intelektuala ipasuma tiesibu parkapumiem.

Tehniskas izmainas jebkura laika paturétas.

15.2 Uzglabasana
BISTAMI!

Nepareiza vai neatbilsto3a uzglabasana var sabojat vai iznicinat elektriskas un mehaniskas sastavdalas.

Iepakotas vai jau izpakotas detalas uzglabat tikai paredzétajos vides apstaklos.

Ja ierice un piederumi jauzglaba ilgak par trim ménesiem un apkartégjas vides apstaklos, kas atSkiras no noraditajiem, konsult&jieties ar izplatitaju.

15.3 Atkritumu utilizacijas instrukcijas/parstrades iespé&jas Ladzu,

utilizéjiet ierici videi draudziga veida, pareizi utilizéjot atkritumus, nevis izmetot tos vidé.

Ladzu, neizmetiet iepakojumu vai veco ierici vienkarsi, bet gan utilizgjiet tos saskana ar jasu pilsétas/pasvaldibas administracijas vai atbildiga

atkritumu apsaimniekoSanas uznémuma noteiktajam vadlinijam.

15.3.1 Aufler nodo3ana ekspluatacija

UZMANIBU!

Novecojis aprikojums nekavéjoties un pareizi jaiznem no ekspluatacijas, lai novérstu turpmaku ta nepareizu izmanto$anu un
apdraudé&jumu videi vai cilvékiem.  Iznemiet baterijas un uzladéjamas baterijas, ja

tadas ir ievietotas.  Ja nepiecieSams, izjauciet ierici viegli parvaldamos un

atkartoti lietojamos mezglos un sastavdalas.  lerices sastavdalas utiliz&jiet paredzétaja veida .

15.3.2 Jauna ierices iepakojuma utilizacija

Visi iericé izmantotie iepakojuma materiali un iepakoSanas paliglidzekli ir parstradajami un ir japarstrada.

Iepakojuma koksni var utilizét vai parstradat.
Kartona iepakojuma sastavdalas var sasmalcinat un izmest ka makulataru.

Pléves ir izgatavotas no polietiléna (PE), vai arT polsteréjuma dalas ir izgatavotas no polistirola (PS). Sos materialus péc apstrades var izmantot
atkartoti, ja tie tiek nodoti parstrades centram vai par jums atbildigajam utilizacijas uznémumam.

Iepakojuma materialu nododiet talak tikai Skirota veida, lai to varétu nekavéjoties izmantot atkartoti.

Pielikums
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15.3.3 Vecas ierices utilizacija

INFORMACIJA

Jasu paSu un vides interesés, lGdzu, nodrosiniet, lai visas ierices sastavdalas tiktu utilizétas, izmantojot tikai tam paredzétas un
apstiprinatas metodes.

Ladzu, nemiet véra, ka elektriskas ierices satur dazadus parstradajamus materialus, ka arT videi kaitigas sastavdalas. LGdzu, palidziet nodroSinat, ka STs
sastavdalas tiek atdalitas un pareizi utilizétas. Ja rodas Saubas, l0dzu, sazinieties ar vietéjo atkritumu apsaimnieko3anas dienestu. Ja nepiecieSams,
parstradei var bat nepiecieSama specializéta atkritumu apsaimnieko$anas uznémuma palidziba.

15.3.4 Elektrisko un elektronisko komponentu utilizacija

Ladzu, parliecinieties, ka elektriskas sastavdalas tiek utilizétas pareizi un saskana ar likumdoSanas noteikumiem.

Ierice satur elektriskas un elektroniskas sastavdalas, un to nedrikst izmest sadzives atkritumos.
Saskana ar Eiropas direktivu par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un tas Tsteno3anu valsts tiesibu aktos, nolietoti elektroinstrumenti,
elektriskas ierices un masinas ir jasavac atseviski un japarstrada videi draudziga veida.

Ka operatoram jums jaiegast informacija par jums piemérojamo autorizéto savakSanas vai utilizacijas sistému.

Ladzu, parliecinieties, ka baterijas un/vai uzladéjamas baterijas tiek utilizétas pareizi un saskana ar likumdo3anas noteikumiem. LGdzu, izladétas baterijas
izmetiet tikai mazumtirdzniecibas uznémumu vai pasvaldibu atkritumu savakSanas uznémumu savaksanas kastés.

15.4 Atkritumu utilizacija pasvaldibu savakSanas punktos Nolietotu

elektrisko un elektronisko iekartu utilizacija (attiecas uz Eiropas Savienibas valstim un citam
Eiropas valstim ar atseviSku 3o iericu savakSanas sistému).

Simbols uz produkta vai ta iepakojuma norada, ka ar So produktu nedrikst rikoties ka ar parastiem sadzives atkritumiem. Ta vieta tas
janodod attiecigaja elektrisko un elektronisko iekartu parstrades savakSanas punkta.

Nodrosinot 3T produkta pareizu utilizaciju, jas palidzésiet aizsargat vidi un citu cilvéku veselibu. Nepareiza utilizacija apdraud vidi un
veselibu. Materialu parstrade palidz samazinat izejvielu patérinu. Lai iegatu plasaku informaciju par 31 produkta parstradi, ladzu,
sazinieties ar viet&jo pasvaldibu, sadzives atkritumu apsaimnieko3anas dienestu vai veikalu, kura iegadajaties produktu.

16. Produkta novérosSana

Mums ir pienakums uzraudzit masu produktus arT péc piegades.
Ladzu, pastastiet mums visu, kas mas intereseé:
Mainfti iestatljumu dati.

Pieredze ar ierici, kas ir svariga citiem lietotajiem.  Atkartoti trauc&umi.

St, rmer Maschinen GmbH Dr.-
Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
HallState

Fakss: (+49)0951 96555-55 E-pasts:

info@craftweld.de

Produktu uzraudziba
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www.unicraft.de www.metallkraft.de www.holzstar.de

www.cleancraft.de ¢ ) www.aircraft-kompressoren.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StraBie 26

D-96103 Hallstadt &CﬁWEiSS“IE”
+49 951 96 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www.finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh www.xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471




