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CESTINA

Dékujeme...

Radi bychom Vam vyjadrtili nase podékovani za to, Ze jste si zvolili KVALITU, TECHNOLOGII A SPOLEHLIVOST vyrobkd firmy
SELCO.

Za ucelem maximalniho vyuziti moznosti a vlastnosti zakoupené¢ho vyrobku doporucujeme peclive si procist nasledujici pokyny, které
Vam pomohou k dokonalému seznameni se s vyrobkem a dosazeni maximalné¢ moznych kladnych vysledkii.

Pred zahéjenim jakékoliv operace si musite pozorné procist a pochopit tuto piirucku. Neprovadéjte tpravy nebo prace udrzby, které nejsou
popsany v této ptirucce. Pti jakychkoliv pochybach nebo problémech tykajicich se pouziti stroje, i pouZiti neprojednavaného v této ptiruc-
ce, se obrafte na kvalifikované pracovniky.

Tato pfirucka je nedilnou soucasti jednotky nebo stroje a musi doprovazet stroj nebo jednotku pti kazdém premisténi nebo prodeji.
Uzivatel ji musi udrzovat v dobrém stavu a neporusenou.

Firma SELCO s.r.l. si vyhrazuje pravo ji kdykoliv upravovat bez ptedchoziho upozornéni.

Prava ptekladu, reprodukce a upravy, af uz ¢asti nebo celku a za pouziti jakéhokoliv prostfedku (vEetné kopii, filmi a mikrofilmi) jsou
vyhrazena a zakdzana bez pisemného povoleni firmy SELCO s.r.1.

Obsah této prirucky je nezbytny a bezpodmineéné nutny pro uplatnéni zaruky.
Pokud by pracovnik nedodrzel uvedené pokyny, vyrobce odmita nést jakoukoliv zodpovédnost.

PROHLASENI O SHODE CE

Firma
SELCO s.r.l. - Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova) - ITALY
Tel. +39 049 9413111 - Fax +39 049 9413311 - E-mail: selco@selcoweld.com - www.selcoweld.com

prohlasuje, Ze zafizeni typu GENESIS 1300-1500-1500 RC
odpovida predpisim smérnic EU: 2006/95/EEC LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2004/108/EEC EMC DIRECTIVE
93/68/EEC CE MARKING DIRECTIVE
a ze byly aplikovany normy: EN 60974-1

EN 60974-10 Class A
Jakakoliv zména nebo zasah nepovoleny firmou SELCO s.r.l. rusi platnost tohoto prohlaseni.

Onara di Tombolo (PADOVA) SELCO s.r.l.

e —

Lino Frasson
Chief Executive
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SYMBOLY

|w|l Chovani, které by mohlo zpusobit leh¢i poranéni a skody na majetku

~

Poznamky, ktera jsou uvedeny timto symbolem, jsou technického charakteru a usnadiiuji operace

(2

‘ I Hrozici nebezpeci, ktera zplsobuji vazna poranéni, a riskantni chovani, které by mohlo zpisobit vazna poranéni




1 UPOZORNENT{

Pted zahajenim jakékoliv operace si musite pozorné
&m procist a pochopit tuto ptirucku.

Neprovadgjte upravy nebo prace udrzby, které nejsou
popsany v této piirucce.
Vyrobce nenese zodpovédnost za skody na zdravi osob nebo na
majetku, zptisobenych nedbalosti pfi ¢teni pfirucky nebo pii uva-
déni do praxe pokyntl v ni uvedenych.

I]a V ptipadé jakychkoliv pochybnosti a problému s pou-

zivanim tohoto zafizeni se vzdy obrafte na kvalifiko-

vané pracovniky, kteti Vam radi pomohou.

+ Zafizeni je nutné pouzivat vyluéné pro Cinnosti, ke kterym je
zafizeni ur€eno, a to zpsoby a v mezich uvedenych na typovém
Stitku resp. v tomto navodu, v souladu se statnimi i mezinarodni-
mi bezpe¢nostnimi pfedpisy. Uziti jiné nez vyslovné stanovené
vyrobcem bude povazovano za zcela nespravné , nebezpecné a
vyrobce v takovém piipadé odmita ptevzit jakoukoli zaruku.

1.1 Misto uziti

+ Toto zafizeni musi byt pouzivano pouze k profesionalnim tce-
lim v primyslovém prostiedi.
Vyrobece nezodpovida za skody zplisobené zafizenim na doma-
cim prostiedi.

» Zatizeni lze pouzivat v prostiedi s teplotami pohybujici se od
-10°C do +40°C.
Prepravni a skladovaci teplota pro zafizeni je -25°C az +55°C.

» Zatizeni lze pouzivat pouze v prostorach zbavenych prachu,
kyselin, plynt a jinych koroznich latek.

+ Zafizeni je mozné pouzivat v prostiedi s relativni vlhkosti nepte-
vysujici 50% pii 40°C.
Zatizeni je mozné pouzivat v prosttedi s relativni vlhkosti nepte-
vysujici 90% pti 20°C.

+ Zatizeni Ize provozovat v maximalni nadmotské vysce 2,000 m.

A

1.2 Ochrana obsluhy a tietich osob
Svarovaci proces je zdrojem Skodlivého zafeni, hluku

a plynovych vypart.
14

Pouzivejte ochranny odév a svareci kuklu slouZzici k
ochrané pied obloukovym zarenim.

Pracovni odév musi zakryvat celé¢ télo a dale musi
byt:

- neporuseny a ve vyhovujicim stavu

- ohnivzdorny

- izolyjici a suchy

- priléhavy a bez manzet ¢i zalozek u kalhot.

Nepouzivejte toto zatizeni pro odmrazeni trubek.

Je zakézano pouzivat toto zafizeni k nabijeni baterii
nebo akumulétort.

Toto zatizeni nelze pouzivat k pomocnému startovani
motord.

Vzdy pouzivejte ptedepsanou pracovni obuv, ktera je
silna a izoluje proti vodg.

ZZceles

Vzdy pouzivejte predepsané rukavice slouZzici jako
elektricka a tepelna izolace.

Umistéte délici nehotlavou zasténu slouzici k oddéle-
ni zafeni, jisker a Zzhavych okuji ze svarovaciho
2 mista.

Upozornéte ptipadné treti osoby, aby se nedivaly do
svafovacitho bodu a aby se chranily pfed zafenim
oblouku nebo zhavého kovu.

/
v,
®

AN

:?

Pouzivejte $tity nebo masky s bo¢nimi ochranami a
vhodnym ochrannym filtrem (minimalné stupeti 10
nebo vyssi) pro ochranu o¢i.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle s bo¢nimi zastérka-
mi, zejména pii ruénim nebo mechanickém odstraiio-
vani odpadu svafovani.

5w %

Nepouzivejte kontaktni ocky!!!

Pouzivejte chranice sluchu, pokud se svafreci proces
stane zdrojem nebezpecné hladiny hluku.

Pokud hladina hluku ptesahuje limity stanovené zako-
nem, ohradte pracovni misto a zkontrolujte, zda osoby,
které do ni vstupuji, jsou vybaveny chranici sluchu.

O

» Beéhem svafovani vzdy méjte bo¢ni panel zavieny.

Zabranite doteku s pravé svafenymi ¢astmi, vysoka
! teplota miize zpUsobit vazné popaleniny.

* Vyse uvedena bezpecnostni opatieni nutno dodrzovat i béhem
¢innosti provadénych po ukonceni svarovani vzhledem k mozné-
mu oddéleni strusky od dilii béhem jejich chladnuti.

* Zkontrolujte zda je hotak chladny dfive nez na ném budete pra-
covat nebo provadét drzbu.

Obstarejte si vybaveni prvni pomoci.
Nepodcenujte popaleniny nebo zranéni.

Pied opusténim pracovisté zajistéte pracovni misto proti
nahodné ijmé na zdravi osob a $kod¢ na majetku.

> ||
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9 1.3 Ochrana pted vypary a plyny
0

k)

Za urcitych okolnosti mohou vypary zptisobené svafovanim
zpusobit rakovinu ¢i poskodit plod téhotnych zen.

Hlavu méjte v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich plynd a
vyparu.

» Zajistéte odpovidajici vétrani pracovniho mista, at uz ptirozené
nebo nucené.

* V ptipad¢ nedostate¢ného vétrani pouzijte kuklu a dychaci jed-
notku.

* V piipad¢ svafovani v omezenych prostorach doporucujeme
dohled pracovnika umisténého mimo tento prostor nad pracov-
nikem, ktery provadi praci.

* Nepouzivejte kyslik pro vétrani.

+ Ovéite funkCnost odsavani pravidelnou kontrolou mnozstvi
Skodlivych plynt dle hodnot uvadénych v bezpetnostnich nafi-
zenich.

* Mnozstvi a nebezpecna mira vypard zavisi na pouzitém zaklad-
nim materialu, svarovém materialu a pfipadnych dalsich latkach
pouzitych k Cisténi a odmasténi svafovaného kusu. Dodrzujte
pokyny vyrobce i instrukce uvadéné v technickych listech.

* Neprovadéjte svafovani na pracovistich odmasfovani nebo lako-
vani.
Umistéte plynové lahve na otevieném prostranstvi nebo na mis-
tech s dobrou cirkulaci vzduchu.

1.4 Prevence pozaru/vybuchu

Svarovaci proces miize zapficinit pozar a/nebo vybuch.

Vyklidte pracovni misto a jeho okoli od hoflavych nebo zapal-
nych materidlii nebo predméta.

Hoflavé materidly musi byt vzdalené minimalné¢ 11 metri od
svafovaci plochy, jinak musi byt vhodnych zpiisobem chranény.
Jiskry a Zhavé Castice se mohou snadno rozptylit do velké
vzdalenosti po okolnim prostoru i nepatrnymi otvory. Vénujte
mimoradnou pozornost zaji$téni bezpecnosti osob a majetku.

» Nesvatujte nad tlakovymi nadobami nebo v jejich blizkosti.
Neprovadgjte svaiovani nebo fez na uzavienych trubkach nebo
nadobach.

Vénujte zvlastni pozornost svafovani trubek, zasobnikl i kdyz
jsou tyto oteviené, vyprazdnéné a dikladné vycisténé. Pripadné
zbytky plynu, paliva, oleje a podobnych latek mohou zpisobit
vybuch.

Nesvarujte v prostiedi, které obsahuje prach, vybusné plyny
nebo vypary.

* Na z&vér svafovani zkontrolujte zda okruh zdroje pod napétim
nemuze piijit do nahodného kontaktu s dily spojenymi se zem-
nim vodi¢em.

Instalujte do blizkosti pracovniho mista hasici zafizeni nebo
hasici pfistroj.

1.5 Prevence pfi pouzivani nadob s plynem

» Nadoby s inertnim plynem jsou pod tlakem a v pfipadé nedodr-
zeni zakladnichd bezpecnostnich opatfeni pro jejich pfepravu,
skladovani a uziti hrozi nebezpeci vybuchu.

» Nadoby musi byt ve svislé poloze bezpecné zajistény vhodnymi
prostredky ke sténé nebo jiné opérné konstrukcei proti povaleni a
nérazu na jiné predmeéty.

+ Nasroubujte viko na ochranu uzavéru (ventilu) béhem piepravy,
pokud neni pouzivan a pii ukonceni svafovacich operaci.

+ Je zakazéno umisfovat nddoby v dosahu piimych slunecnich
paprsk, nahlych teplotnich zmén, velmi vysokych i velmi niz-
kych teplot.

* Nadoby nesmi pfijit do styku s otevienym plamenem, elek-
trickym obloukem, hotéky , drzaky elektrod a rozzhavenymi
casticemi rozstfikovanymi svarovanim.

» Uchovavejte nadoby z dosahu svafovacich okruhi a elektrickych
obvodt vibec.

» Pfi otevirani uzavéru nadoby méjte hlavu mimo plynovy
vystup.

* Po ukonceni svarovani vzdy uzavér nadoby zavtete.
* Je zakazano svarovat tlakové plynové nadoby.

* Nikdy nezapojujte tlakovou lahev stlaceného vzduchu pfimo na
reduktor stroje! Tlak by mohl ptesahnout kapacitu reduktoru a
zpusobit vybuch!

—_ ® | 1.6 Ochrana proti Grazu el. proudem

Zh

* Nebezpeci smrtelného trazu elektrickym proudem.

+ Je zakazano se dotykat Casti pod napétim jak uvnitf , tak vné
svafovaciho zafizeni v dobg, kdy je toto zafizeni ¢inné (hotaky,
pistole, uzemnovaci kabely, elektrody, vodice, kladky a civky
dratu jsou elektricky pfipojené na svatovaci okruh).

* Zkontrolujte zda jsou zafizeni a svafovaci pfistroj elektricky izo-
lované pomoci suchych podlozi a podlah, které jsou dostate¢né
izolované od zemé.

 Zkontrolujte zda je zafizeni spravné zapojené do zasuvky a zdroj
opatien zemnicim svodem.

* Doporucujeme, aby se pracovnik nedotykal soucasné hotaku
nebo zemnich klesti a drzaku elektrody.
Okamzité pferuste svafovani, pokud mate pocit zasazeni elek-
trickym proudem.

Zapaleni oblouku a stabiliza¢ni zatizeni je uréeno pro
-

ru¢ni nebo mechanické fizeni.

Prodlouzenim délky horaku ¢i svafovacich kabelti nad
8 m vzrusta nebezpeci Grazu elektrickym proudem.




1.7 Elektromagneticka pole a ruSeni

(R

 Svafovaci proud prochazejici kabely vnitiniho i vnéjsiho systému
vytvaii v blizkosti svafovacich zdroji i daného vlastniho systému
elektromagnetické pole.

» Tato elektromagnetickd pole mohou pisobit na zdravi osob,
které jsou vystaveny jejich dlouhodobému uc¢inku (piesné ucinky
nejsou dosud znamy).

Elektromagneticka pole mohou plsobit rusive na néktera zafizeni
jako jsou srdecni stimulatory, pfistroje pro nedoslychavé.

k4

Klasifikace zafizeni podle elektromagnetické slucitelnosti
EMC v souladu s EN/IEC 60974-10 (Viz typovy Stitek ¢i
technické udaje)

Zatizeni tfidy B vyhovuje pozadavkim EMC (elektromagneticka
kompatibilita) v primyslovém i obytném prostiedi véetné obytnych
lokalit, kde elektricka energie je dodavana z vefejné sité nizkého
napéti.

Zatizeni tfidy A neni ur€eno k uziti v obytnych lokalitach, kde elek-
trickou energii tvoii vetejna sif nn. V téchto lokalitdich mohou vzni-
kat potize pfi zajistovani elektromagnetické slucitelnosti zafizeni
ttidy A v dasledku ruSeni vyzafovaného nebo $ifeného po vedeni.

Osoby s elektronickymi piistroji (pace-maker) se musi
poradit s lékafem pied piiblizenim se ke svatovani
obloukem nebo k operacim fezani plasmou.

Instalace, pouziti a hodnoceni pracovniho mista

Toto zatizeni se vyrabi v souladu s ustanovenimi normy EN60974-
10 a m4 uréeni “TRIDY A”.

Toto zatizeni musi byt pouzivano pouze k profesionalnim t¢elim v
prumyslovém prostfedi.

Vyrobce nezodpovida za pripadné Skody zptisobené timto zafizeni
na okolnim prostfedi.

wd
(R
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Pozadavky na sitovy pfivod (Viz technické udaje)

Vykonova zafizeni mohou v disledku velikosti primarniho proudu
odebiraného ze sité ovliviiovat kvalitu napajeci sité. Proto u nekte-
rych typt zafizeni (viz. technické idaje) mohou platit omezeni ¢i
specifické pozadavky na pfipojeni s ohledem na maximalni povo-
lenou impedanci sit¢ (Zmax) nebo poptipad¢ na minimalni kapa-
citu (Ssc) napéjeci v misté pfipojeni do sité vefejné. V takovémto
ptipadé instalujici subjekt ¢i uZzivatel zafizeni ruci, po ptipadné
konzultaci s provozovatelem této sité, Ze dané zatizeni mize byt
piipojeno.

Uzivatel musi byt kvalifikovanou osobou v oboru a
jako takovy je zodpovédny za instalaci a pouziti zafi-
zeni podle pokyniti vyrobce. Jakmile je zjisténo elektro-
magnetické ruseni, uzivatel ma za povinnost tuto situ-
aci vyfesit za pomoci technické asistence vyrobce.

V kazdém piipadé musi byt elektromagnetické ruseni
snizeno na hranici, pfi které nepfedstavuje zdroj pro-
blému.

Pted instalaci tohoto zafizeni musi uzivatel zhodnotit
eventudlni problémy elektromagnetického charakteru,
ke kterym by mohlo dojit v okoli zafizeni, a zejména
nebezpecni pro zdravi okolnich osob, naptiklad pro:
nositele pace-makeru a naslouchatek.

V piipad¢ interferenci miize byt nutné pfijmout dalsi opatieni jako
naptiklad filtrace napajeni ze sité.

Kromé toho je potfeba zvazit nutnost pouziti stinéného sitového
kabelu.

ZZceles

Svarovaci kabely

K minimalizaci G¢inkd elektromagnetickych poli dodrzujte nasle-

dujici pokyny:

- dle moznosti provedte svinuti
kabelu spolecné.

- je zakazano ovinovat svatovaci kabely kolem vlastniho téla.

- je zakazano stavét se mezi zemnici a silovy kabel hotaku ¢i drza-
ku elektrod (oba musi byt na jedné a té samé/stejné strané).

- kabely musi byt co nejkratsi a musi byt umistény blizko sebe a na
podlaze nebo v blizkosti urovni podlahy.

- zafizeni umistéte v ur¢ité vzdalenosti od svatovaci plochy.

- kabely musi byt dostate¢né vzdalené od piipadnych jinych kabeld.

a zajisténi zemniho a silového

Pospojeni

Je tieba zvazit i spojeni vsech kovovych ¢asti svafovaciho zatizeni
a kovovych ¢asti v jeho blizkosti.

Dodrzujte narodni normy tykajici se téchto spojeni.

Uzemnéni zpracovavaného dilu

Tam, kde zpracovavany dil neni napojen na uzemnéni z divodta
elektrické bezpecnosti nebo z diivodu jeho rozmérti nebo polohy,
spojeni na kostru mezi dilem a uzemnénim by mohlo snizit ruseni.
Je tfeba vénovat maximalni pozornost tomu, aby uzemnéni zpra-
covavaného dilu nezvysovalo nebezpeci Grazu pro uzivatele nebo
nebezpeci poskozeni ostatnich elektrickych zatizeni.

Dodrzujte narodni normy tykajici se uzemnéni.

Stinéni

Dopliikové stinéni ostatnich kabeli a zafizeni vyskytujici se v okoli
muize snizit problémy interference.

U specialnich aplikaci mtze byt zvazena moznost stinéni celého
svafovaciho zafizeni.

1.8 Stupen kryti IP

1P23S

- Obal zamezujici pfistupu prstii k nebezpecnym zivym Castem a
proti priniku pevnych €astic o priméru rovnajicim se nebo vys-
§im 12,5 mm.

- Plast chranény pted destém o vertikalnim sklonu 60°.

- Obal chranény proti $kodlivému tc¢inku vody, jakmile jsou pohy-
bujici se Casti stroje zastaveny.

2 INSTALACE

Ia Instalaci smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici

povéteni vyrobcem.
Jste povinni pted instalaci zkontrolovat odpojeni zdroje
@: od hlavniho pfivodu.

o’

;.
@u

Je zakézéano sériové nebo paralelni propojeni generatort.
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2.1 Zpisob zvedani, piepravy a vykladani

- Stroj je opatien nastavitelnym popruhem, ktery umoziiuje prena-
Seni stroje jak v ruce tak na rameni.

A
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Nepodceriujte hmotnost zafizeni, viz technické udaje.

Neptemistujte nebo nenechavejte zatizeni zavéSeno
nad osobami nebo pfedméty.

Dbejte, aby zafizeni nebo jednotka nezfitila nebo
nebyla silou polozena na zem.

2.2 Umisténi zafizeni

Dodrzujte nasledujici pravidla:

- Snadny pfistup k ovladani a zapojeni.

- Zatizeni nesmi byt umisténo ve stisnéném prostoru.

- Je zakézano umistovat dany systém na plochu se sklonem pievy-
Sujici 10%.

- Zafizeni zapojte na suchém, Cistém a vzdusném miste.

- Chrailte zafizeni proti prudkému desti a slunci.

2.3 Pfipojeni

D=

Zdroj je opatten kabelem pro piipojeni do napdjeci site.

Systém muze byt napajen:

- 230V jednofazovy

POZOR: za ucelem zamezeni Skod na zdravi osob
nebo na zafizeni je tfeba zkontrolovat zvolené napéti
sité¢ a tavné pojistky PRED zapojenim stroje na sif.
Kromé toho je tieba zajistit, aby byl kabel zapojen do
zasuvky opatfené zemnicim kontaktem.

Funkce zafizeni je zaruena pro napéti, které se pohy-
buji v rozmezi +15-15% od nomindlni hodnoty.

Zatizeni je mozné napajet pomoci generatoru proudu,
pokud jednotka je schopna zajistit stabilni napajeci
napéti s vychylkami +15% vzhledem k nominalnimu
napéti oznaceném vyrobcem ve vSech provoznich
podminkach a pfi nejvyssim vykonu generatoru.

Obvykle doporuCujeme pouziti jednotek o vykonu 2
krat vy$8im nez je vykon svafeciho/fezaciho/ zafizeni
u jednofazového provedeni a 1.5 krat vysSim u t¥ifa-
zového.

A
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Doporucujeme jednotky s elektronickym tizenim.

(

Za icelem ochrany uZzivateli musi byt zatizeni sprav-
nym zpusobem uzemnéno. Sifovy kabel je opatien
vodi¢em (zlutozelenym) pro uzemnéni, ktery musi byt
napojen na zastr¢ku opatfenou zemnicim kontaktem.

1
A

Sitovy kabel svarecky je opatien zlutozelenym vodi¢em, ktery musi
byt VZDY zapojen na ochranny zemnici vodi¢. Tento Zlutozeleny
vodi¢ nesmi byt NIKDY pouzivan jako zivy vodic.

Elektrické pfipojeni musi byt realizovano techniky,
jejichz profesionalni profil odpovida specifickym
technickym a odbornym pozadavkum, a v souladu se
zakony statu, ve kterém je zafizeni instalovano.

Zkontrolujte pritomnost “uzemnéni” u pouzivaného zafizeni a
dobry stav zasuvky sité.

Montujte pouze zastrcky, které byly homologovany podle bezpec-
nostnich norem.

2.4 Uvedeni do provozu

Zapojeni pro svafovani MMA

(

Zapojeni na obrazku zobrazuje svareni s nepfimou
polaritou. Pro svafovéani s ptimou polaritou obrafte
zapojeni.

- Zapojte oddélené konektor hadice plynu hotaku na rozvod plynu.

Regulace pritoku ochranného plynu se provadi
pomoci ventilku umisténého obvykle na hotraku.

(2




3 POPIS SVARECKY

3.1 Obecné informace

Tento typ vykonového inverorového zdroje je mozno vyuzivat na

nasledujici metody svarovani :

- MMA obalena elektroda,

- TIG s dotykovym startem s omezenim zkratového proudu (pro
Genesis1500).

Pfi invertorovém svatovani je vystupni proud nezavisly na zménach

napéajeciho napéti a délce oblouku , je velmi dobie regulovatelny a

pfinasi nejlepsi kvalitu svafovani.

Zdroj se sklada z téchto Casti:

- kladna + a zaporna — zasuvka,

- predni panel ovladaci,

- zadni panel.

3.2 Celni ovladaci panel
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GENESIS 1500 RC

Rozsviti se, jakmile je do generatoru ptivedeno napdjeci
napéti.

Signalizuje pfipadny zasah ochrannych zafizeni, jako
naptiklad tepelna ochrana.

D
D
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3 Potenciometr nastaveni svarovaciho proudu
Umoziuje nepfetrzité regulovat svafovaci proud jak v
rezimu TIG tak v rezimu MMA. Svafovaci proud se
béhem svafovani neméni, jakmile se zmény napajecich
a svafovacich podminek pohybuji v rozmezi uvedeném v
technickych udajich.
V rezimu MMA funkce HOT-START a ARC-FORCE
umoziji, aby primérny vystupni proud mohl byt vyssi
nez nastavena hodnota.
4 MMA/TIG spina¢ volby
Pokud je packa smérem dolt : znamena to , Ze je zafizeni
v rezimu obalena elektroda (MMA) a funkce HOT
START,ARC FORCE a ANTI-STICKING jsou automatic-
ky aktivovany.
Pokud je packa smérem nahoru : je zafizeni v rezimu sva-
@ feni neodtavujici se wolframovou elektrodou v ochranné
atmosféfe (TIG).Funkce MMA je odpojena a dotykovy
(LIFT)start aktivovan.
5 4-polovy konektor odpovidajici vojenskym normam
@ Pro pfipojeni dalkového ovladani RC18.

3.3 Zadni panel

=
2 = =
1 ® O

1 Sifovy kabel

Umoziuje napajet zafizeni napojenim do sité.
2 Vypinac
@ Ovlada zapinani svarecky.

@ Ma dvé polohy “O” vypnuta; “I”” zapnuta.

3.4 Panel se zasuvkami

=
OO
[ X-X-}
g°° Q
—

J 2
A 1

1 Zaporny p6l vykonu

Umoziiuje pfipojit zemnici kabel v elektrodé nebo horaku
v rezimu TIG.

2 Kladny pol vykonu
+ Umoziiuje pripojit hoték elektrody v rezimu MMA nebo
zemniciho kabelu v rezimu TIG.
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4 PRISLUSENSTVI

6 DIAGNOSTIKA A RESENI

4.1 Dalkové ovladani RC18
9

Toto zatizeni umoznuje ménit na dalku mnozstvi potiebného prou-
du, aniz by bylo potieba pterusit proces svafovani nebo opustit

pracoviste.

RC je aktivovano po zasunuti do zditky na zadnim panelu zdroje.
Propojeni se doporucuje provadét pii vypnutém zdroji.

5 UDRZBA

Zatizeni musi byt podrobeno bézné udrzbé podle
pokynti vyrobce.

Pripadna udrzba musi byt provadéna kvalifikovanym personalem.
Veskera pristupni a provozni dvitka a kryty musi byt dobfe uzavie-
ny a dobfe upevnény, jakmile je stroj v provozu.

Na zatizeni nesmi byt provadény zadné zmény a Gpravy.

Zamezte hromadéni kovového prachu v blizkosti Zeber vétrani nebo

na nich.

A

%

~

Pred jakymkoliv zasahem na zafizeni odpojte zafizeni
od ptivodu elektrické energie!

Pravidelné kontroly generatoru:

- Provedte c¢iSténi vnitinich ¢asti pomoci stlaceného
vzduchu o nizkém tlaku a mékkych Stétci.

- Zkontrolujte elektricka zapojeni a vSechny spojovaci
kabely.

Pii udrzbé a vyméné dilt hotakd, klesti na drzeni elektrody a/nebo
zemniciho kabelu:

f

Zkontrolujte teplotu komponentl a ovéite, zda nejsou
prehraté.

Pouzivejte vzdy rukavice odpovidajici pfislusné
normg.

Pouzivejte vhodné klice a nafadi.

Pokud nebude provadéna tdrzba zatizeni, budou zruseny vSechny zaru-
ky a vyrobce je v kazdém piipade zbaven jakékoliv zodpovednosti.
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Pouze technik s piislusnou kvalifikaci smi provadét
opravy a vymény dilt.

Zaruka ztraci platnost v piipadé opravy a vymény casti zafizeni
(systému) neopravnénymi osobami.
Je zakazano provadét jakékoliv upravy zafizeni (systému).

Vyrobce odmitd jakoukoliv odpovédnost v piipadé, ze obsluha
nedodrzi uvedené pokyny.

Zatizeni nelze spustit (nesviti zelena kontrolka)

Pri¢ina
Reseni

Pti¢ina
Reseni

Pricina
Reseni
Pri¢ina
Reseni

Pfi¢ina
Reseni

Zasuvka neni napéjena sifovym napétim.
Zkontrolujte a dle potieby opravte elektroinstalaci.
Smi provadét pouze kvalifikovany elektrikafr.

Vadna zastrcka, popf. napajeci kabel.

Provedte vyménu vadného dilu.

Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Pterusena sitova pojistka.
Provedte vyménu vadného dilu.

Vadny hlavni vypinac.

Provedte vyménu vadného dilu.

Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Porucha elektroniky.
Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Bez vystupniho vykonu (pfistroj nesvaii)

Pti¢ina
Reseni
Pfi¢ina

Reseni

Pri¢ina
Reseni

Piistroj je prehtaty (signalizace teplotni ochrany —
sviti zluta kontrolka).
Dtive nez pfistroj vypnete pockejte az zchladne.

Nespravné zemnici piipojeni.
Provedte fadné uzemnéni piistroje.
Piectéte si kapitolu “Uvedeni do provozu ”

Porucha elektroniky.
Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Nespravné napajeni

Pri¢ina

Reseni

Pri¢ina
Reseni
Pricina
Reseni

Pricina
Reseni

Nespravna volba metody svafovani, popf. vadny
volic.

Zvolte spravnou metodu svarovaci.

Provedte vyménu vadného dilu.

Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Nespravné nastavené parametry systému, popt. funkce.
Resetujte (vynulujte) parametry systému a svarovani.

Vadny potenciometr pro nastaveni svarovaciho proudu.
Provedte vyménu vadného dilu.

Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Sifové napéti mimo dovoleny rozsah.
Provedte fadné zapojeni pfistroje.
Ctéte kapitolu ,,Pipojeni ”




Pricina
Reseni

Porucha elektroniky.

Kontaktujte nejblizsi servisni stfedisko, které provede
opravu.

Nestabilni oblouk

Pri¢ina
Reseni

Nespravné parametry svarovani.

Provedte diikladnou prohlidku systému systému sva-
fovani.

Kontaktujte nejblizsi servisni stiedisko, které provede
opravu.

Nadmérmy rozstiik

3%

Pri¢ina
Reseni

Pri¢ina
Reseni
Pfi¢ina
Reseni

Nespravna délka oblouku.

Zmensete vzdalenost mezi elektrodou a zpracovava-
nym kusem.

Snizte svatovaci napéti.

Nespravné parametry svarovani.
Snizte napéti svarovani.

Nespravny rezim svafovani.
ZmenSete thel drzeni hofaku.

Nedostate¢ny privar/profez

Pri¢ina
Reseni

Pri¢ina
Reseni
Pricina
Reseni
Pri¢ina
Reseni

Pricina
Reseni

Pri¢ina
Reseni

Nespravny rezim svatrovani.
Béhem svarovani/fezani snizte feznou rychlost.

Nespravné parametry svarovani.
ZvétSete svarovaci proud.

Nespravna elektroda.
Pouzijte elektrodu o men$im prameéru.

Nespravna piiprava koncti.
ZvétSete otvor mezeru.

Nespravné zemnici pfipojeni.
Provedte fadné uzemnéni pfistroje.
Piectéte si kapitolu “Uvedeni do provozu”.

Svatrované kusy jsou ptili§ velké.
Zvétsete svarovaci proud.

Svarové vmeésky

PtiCina
Reseni

Pricina
Reseni
Pri¢ina
Reseni

Pricina
Reseni

Slepeni
Pricina
Reseni

Netplné odstranéni vmésk.
Zpracovavané kusy pred svafovani dokonale a piesné
ocCistéte.

Nadmérny pramér elektrody.
Pouzijte elektrodu o men$im priameéru.

Nespravna piiprava koncti.
ZvétSete otvor mezeru.

Nespravny rezim svatrovani

ZmenSete vzdalenost mezi elektrodou a zpracovava-
nym kusem.

Prisunujte pravidelné béhem vsech fazi svafovani.

Nespravna délka oblouku.

Zvétsete vzdalenost mezi elektrodou a zpracovava-
nym kusem.

ZvétSete svarovaci napéti.

ZZseleco

Pficina Nespravné parametry svafovani
Reseni Zvétsete svafovaci proud.
Pri¢ina Svatované kusy jsou ptilis velké.
Reseni Zvétsete svarovaci proud.

Zvétsete svarovaci napéti.

Okraje

PriCina Nespravné parametry svafovani.

Reseni Snizte napéti svafovani.
Pouzijte elektrodu o mensim praméru.

Pticina Nespravna délka oblouku.

Regeni ZmenSete vzdalenost mezi elektrodou a zpracovava-
nym kusem.
Snizte svatovaci napéti.

Pticina Nespravny rezim svarovani.

Reseni Snizte bo¢ni stiidavou (oscilujici) rychlost pii plnéni.
Béhem svarovani snizte feznou rychlost.

Poréznost

Pricina Na svatovanych kusech je mastnota, lak, rez ¢i jina
necistota.

Reseni Zpracovavané kusy pted svafovani dokonale a piesné
oCistéte.

Pri¢ina Na svarovém materialu je mastnota, lak, rez a jina
necistota.

Reseni Vzdy pouzivejte kvalitni material a vyrobky.
Udrzujte svarovy material vzdy v dokonalém stavu.

PriCina Pritomnost vlhkosti ve svarovém materialu.

Reseni Vzdy pouzivejte kvalitni material a vyrobky.

Udrzujte svarovy material vzdy v dokonalém stavu

Pfic¢ina Nespravna délka oblouku.
Regeni ZmensSete vzdalenost mezi elektrodou a zpracovava-
nym kusem.

Snizte svatovaci napéti.

Pticina Svarové lazei tuhne pfili$ rychle.

Reseni Béhem svatrovani snizte feznou rychlost.
Predehiejte dané kusy uréené ke svafovani.
ZvétSete svarovaci proud.

Trhliny za tepla
Pticina Nespravné parametry svafovani.
Reseni Snizte napéti svarovani.

Pouzijte elektrodu o mensim praméru.

Pri¢ina Na svafovanych kusech je mastnota, lak, rez ¢i jina
necistota.

Reseni Zpracovavané kusy pted svafovani dokonale a piesné
oCistéte.

PriCina Na svarovém materialu je mastnota, lak, rez a jina
necistota.

Regeni Vzdy pouzivejte kvalitni material a vyrobky.

Udrzujte svarovy material vzdy v dokonalém stavu.
PfiCina Nespravny rezim svafovani.
Reseni Provedte operace ve spravném potadi pro dany druh
svafovaného spoje.
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Pricina Svatované kusy se vyznacuji riznymi (odliSnymi)
vlastnostmi.
Reseni Ped vlastnim svafovanim naneste pastu.

Trhliny z vnitiniho pnuti

Pti¢ina Pritomnost vlhkosti ve svarovém materialu.

Reseni Vzdy pouzivejte kvalitni material a vyrobky.
Udrzujte svarovy material vzdy v dokonalém stavu.

Pfi¢ina Zvlastni geometrie svafovaného spoje.

Reseni Predehiejte dané kusy uréené ke svafovani.

Provedte dodate¢ny ohfev.
Provedte operace ve spravném pofadi pro dany druh
svafovaného spoje.

Pti jakékoliv pochybnosti a/nebo problému se obrafte na nejblizsi
servisni stiedisko.

7 TEORETICKE POZNAMKY O SVARECIM
REZIMU

7.1 Svarovani s obalenou elektrodou (MMA)

Ptiprava navarovych hran
Za G¢elem dosazeni kvalitnich svarti doporucujeme vzdy pracovat
s ¢istymi dily, zbavené oxidace, rzi a jinych necistot.

Volba elektrody

Primér elektrody zavisi na tloustce materialu, na poloze, na typu
spoje a na typu sty¢né spary.

Elektrody o velkém priméru vyzaduji vysoky proud s naslednym
vysokym privodem tepla pfi svafovani.

Typ obalu Vlastnosti Pouziti

Rutil Snadné pouziti Vsechny polohy
Kysely Vysoka rychlost taveni  V roviné
Zasadity Mechanické vlastnosti  VSechny polohy

Volba svarovaciho proudu
Rozsah svatovaciho proudu vztahujici se na pouzitou elektrodu je
stanoven vyrobcem ptislusnych elektrod.

Zapnuti a udrzovani oblouku

Elektricky oblouk se zapaluje tienim $picky elektrody o dil, ur¢eny
ke svatovani a zapojeny na zemnici kabel, jakmile se oblouk zapali,
rychle vzdalte tycku do bézné svarovaci vzdalenosti.

Zapaleni oblouku je obvykle usnadnéno pocateénim zvySenim
proudu ve srovnani s hodnotou zakladniho svafovaciho proudu
(Hot Start).

Jakmile se vytvoii elektricky oblouk, zacne se odtavovat stfedni
cast elektrody a kape na svarovany kus.

Vnéjsi obal elektrody vyviji pfi hofeni ochranny plyn pro svarovani
a zvySuje tak kvalitu svaru.

Za ucelem zabranéni zhasnuti oblouku, zplsobeného kapkami
odtavovaného materidlu, které zkratuji elektrodu se svafovaci lazni
diky ndhodnému ptiblizeni, doporucujeme piechodné zvysSeni sva-
tovaciho proudu az do konce zkratu (Arc Force).

Pokud elektroda ziistane ptilepena na svatovaném dilu, snizte na
minimalni hranici zkratovy proud (anti/sticking).

12

Svafovani

Uhel sklonu elektrody se méni podle po&tu svari, pohyb elektrody
je provadén normalnim zptisobem s oscilaci a pfestdvkami na
krajich svarového $vu, timto zplisobem se zamezi prili§ velkému
nahromadéni ptidavného materialu ve stiedu.

Odstranéni strusky

Svatovani pomoci obalovanych elektrod vyzaduje odstrafiovani
strusky po kazdém ptrechodu svaru.

Odstranovani je provadéno pomoci malého kladivka nebo pomoci
kartace v ptipadé drolivého odpadu.




8 TECHNICKE UDAJE
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GENESIS 1300

GENESIS 1500

GENESIS 1500 RC

Napajeci napéti U1 (50/60 Hz) 1x230V 1x230V 1x230V
Zmax (@PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ
Zpozdénd napdjeci tavna pojistka 16A 16A 16A

Druh komunikace ANALOG ANALOG ANALOG
Maximalni ptikon (kVA) 5.67kVA 6.6kVA 6.6kVA
Maximalni ptikon (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
Uginik PF 0.70 0.70 0.70
Uginnost () 86% 87% 87%
Cosp 0.99 0.99 0.99
Maximalni pfikon v rezimu I1max (x=30%) 25.1A 28.7A 28.7A
Prikon v rezimu 11 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Efektivni hodnota proudu Ileff 13.5A 15.7A 15.7A
Zatézovatel (40°C)

(x=30%) 130A 150A 150A
(x=60%) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
Proudovy rozsah 12 10-130A 5-150A 5-150A
Napéti naprazdno Uo 91V 85V 85V
Stupent kryti IP 1P23S 1P23S 1P23S
Tiida izolace H H H
Rozméry (dx$xv) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 mm
Hmotnost 2.5kg 2.6 kg 2.6 kg
Sifovy kabel 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2
Délka sifovy kabel 2m 2m 2m

Vyrobni normy

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

Napéjeci proud s elektrodou

2.5 mm (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A
Napéjeci proud s elektrodou

3.2mm (110 A @ 30%) 11A 13A 13A
Napdjeci proud s elektrodou

4.0 mm (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

%

m Zatizeni je v souladu s EN/IEC 61000-3-11 , pokud maximalni dovolena impedance vedeni v misté pfipojeni do vefejné sité ( pfipojovaci zasuv-

ka ) je mensi nebo rovnajici se pfedepsané impedancni hodnoté ,, Zmax*. V piipadé napojeni na vefejnou sif nn zodpovida instalujici subjekt ¢i

uzivatel po pfipadné konzultaci s provozovatelem rozvodné sité za to, ze dané zafizeni mize byt k této siti pfipojeno.

%

m Toto zatizeni neni v souladu s normou EN/IEC 61000-3-12. Pfipojeni zafizeni do bézné (domovni) sité€ nn je na vylu¢nou odpovédnost uzivatele

nebo osoby instalujici toto zatizeni. Moznost pfipojeni je tieba konzultovat s rozvodnymi zavody nebo spravcem rozvodné sité.
(Ctéte kapitolu " Elektromagneticka pole a rudeni" - " Klasifikace zafizeni podle elektromagnetické slucitelnosti EMC v souladu s EN/IEC 60974-10").
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POLSKI

Dzigkujemy!

Dzigkujemy za wybranie produktu Selco, wyrdzniajacego si¢ wysoka jakos$cia, zaawansowanymi rozwigzaniami technicznymi i nieza-
wodnoscia.

Aby w pelni wykorzysta¢ mozliwosci nabytego produktu, nalezy si¢ doktadnie zapozna¢ z ponizszymi zaleceniami, ktére pozwola lepiej
poznac¢ urzadzenie i uzyskac najlepsze mozliwe wyniki pracy.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia nalezy si¢ doktadnie zapoznaé z zawartoscia niniejszej instrukcji. Nie wolno wykonywac
zadnych modyfikacji ani czynnosci konserwacyjnych nieopisanych w instrukcji. W razie jakichkolwiek watpliwosci odnos$nie eksploatacji
urzadzenia nalezy skontaktowac¢ si¢ z wykwalifikowanym pracownikiem technicznym, nawet w przypadku, gdy potrzebne informacje nie
znajduja si¢ w instrukcji.

Niniejsza instrukcja stanowi integralna czg$¢ urzadzenia i musi by¢ do niego dotaczana w czasie przewozu lub powtoérnej sprzedazy.
Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za utrzymywanie instrukcji w dobrym stanie, zapewniajacym jej czytelnosc.

SELCO s.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w instrukcji bez uprzedzenia.

Wszelkie prawa dotyczace ttumaczenia oraz reprodukcji czgsciowej lub w calosci (w tym kopii kserograficznych, filmowych lub mikro-
filmowych) sa zastrzezone i jakakolwiek reprodukcja jest zabroniona bez wyraznej pisemnej zgody SELCO s.r.l.

Zalecenia zawarte w tym rozdziale maja charakter kluczowy dla waznosci gwarancji.
Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci za skutki ich nieprzestrzegania.

CERTYFIKAT ZGODNOSCI CE

Firma
SELCO s.r.l. - Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova) - ITALY
Tel. +39 049 9413111 - Fax +39 049 9413311 - E-mail: selco@selcoweld.com - www.selcoweld.com

niniejszym o$wiadcza, ze urzadzenia typu GENESIS 1300-1500-1500 RC
ktorych dotyczy ta deklaracja sa zgodne z normami EU: 2006/95/EEC LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2004/108/EEC EMC DIRECTIVE
93/68/EEC CE MARKING DIRECTIVE
oraz zachowane zostaly wymogi norm: EN 60974-1

EN 60974-10 Class A

Wykonanie jakiejkolwiek czynnosci eksploatacyjnej lub modyfikacji niezatwierdzonej uprzednio przez SELCO s.r.l. spowoduje uniewaz-
nienie niniejszego certyfikatu.

Onara di Tombolo (PADOVA) SELCO s.r.l.

Lino Frasson
Chief Executive
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Bezposrednie zagrozenie zycia lub zdrowia badz mozliwo$¢ wystapienia okolicznos$ci prowadzacych do takiego zagrozenia

A
lel

4

Wazne zalecenia, ktorych nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia urzadzenia

Uwagi oznaczone tym symbolem maja charakter techniczny i stuza ulatwieniu pracy z urzadzeniem

-
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1 UWAGA

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia
&m nalezy si¢ doktadnie zapozna¢ z zawarto$cia niniej-
szej instrukcji. Nie wolno wykonywa¢ zadnych mody-
fikacji ani czynnosci konserwacyjnych nieopisanych
w instrukcji.
Producent nie odpowiada za obrazenia ciata oraz uszkodzenia urza-
dzenia wynikte z nieznajomosci instrukcji lub niezastosowania si¢
do zawartych w niej zalecen.

Ia W razie watpliwosci lub probleméw dotyczacych

obstugi systemu (w tym nieopisanych ponizej) nalezy
zasiggna¢ rady wykwalifikowanego personelu.

+ Kazdy system powinien by¢ uzywany wylacznie w celu, do kto-

rego zostat zaprojektowany, w zakresie mozliwosci okreslonym

na tabliczce znamionowe;j i/lub w tej instrukcji oraz zgodnie z

krajowymi i migdzynarodowymi zaleceniami odnos$nie bezpie-

czenstwa. Uzywanie systemu w celu innym od jawnie dekla-

rowanego przez producenta jest niedopuszczalne i spowoduje
zwolnienie producenta ze wszelkiej odpowiedzialnosci.

1.1 Srodowisko pracy

* Urzadzenie jest przeznaczone wylacznie do profesjonalnych
zastosowan przemystowych.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody
wynikle z uzytkowania systemu w warunkach domowych.

» Zakres temperatur eksploatacji systemu wynosi od —10°C do
+40°C.
Zakres temperatur transportowania i sktadowania systemu wyno-
si od —25°C do +55°C.

+ Srodowisko pracy systemu powinno byé wolne od pytu, kwasow,
gazow 1 substancji zracych.

* Wilgotno$¢ wzgledna w $rodowisku pracy systemu nie moze
przekracza¢ 50% przy 40°C.
Wilgotnos¢ wzglgdna w $rodowisku pracy systemu nie moze
przekracza¢ 90% przy 20°C.

» Systemu mozna uzywa¢ na wysoko$ciach nieprzekraczajacych
2000 m nad poziomem morza.

A

1.2 Ochrona uzytkownika i innych osob
Proces cigcia spawania wiaze si¢ z promieniowaniem,
hatasem, wysoka temperatura oraz oparami gazowymi.

Urzadzenia nie wolno uzywa¢ do rozmrazania rur.
Urzadzenia nie nalezy uzywa¢ do tadowania baterii i/
lub akumulatorow.

Urzadzenia nie nalezy uzywaé¢ do awaryjnego rozru-
chu silnikow.

R4

W celu ochrony przed promieniowaniem tuku, iskrami

oraz rozgrzanym metalem nalezy zawsze miec.

Uzywane ubranie powinno zakrywa¢ cate ciato i musi

byc¢:

- nieuszkodzone i w dobrym stanie;

- niepalne;

- suche i nieprzewodzace pradu;

- doktadnie dopasowane, bez mankietéw czy
zawinig¢tych nogawek.

ZZceles

Nalezy korzysta¢ z odpowiedniego, wytrzymatego
obuwia, zapewniajacego izolacj¢ od wody.

Nalezy korzysta¢ z odpowiednich rekawic zapewnia-
jacych izolacjg elektryczna i termiczna.

Stanowisko pracy nalezy otoczy¢ ognioodporna zasto-
na, chroniaca otoczenie przed blaskiem tuku, iskrami
i goracymi odpryskami.

Osoby znajdujace si¢ w poblizu nalezy poinstruowac,

by nie patrzyty bezposrednio na tuk ani na rozgrzany

metal i1 zaopatrzyly si¢ w odpowiednia ochrong oczu.

Maska spawalnicza powinna mie¢ ostony boczne oraz
filtr o odpowiednim stopniu ochrony oczu (co naj-
mniej NR10).

Nalezy zawsze mie¢ na sobie okulary ochronne z
ostonami bocznymi, zwtaszcza podczas regcznego lub
mechanicznego usuwania zuzlu.

/|
&

Nie wolno korzysta¢ z soczewek kontaktowych!!!

W razie osiagnigcia w czasie spawania niebezpieczne-
go poziomu hatasu nalezy korzysta¢ ze stuchawek
ochronnych.

Jesli poziom hatasu przekracza dopuszczalne normy

@
nalezy wyznaczy¢ bezpieczng odlegto§¢ od stanowi-

ska pracy i nakaza¢ osobom znajdujacym si¢ w odlegto$ci mniej-
szej korzystanie ze stuchawek ochronnych.

* Podczas spawania panele boczne powinny zawsze by¢ zamknigte.

Nie wolno dotyka¢ materiatu, ktory przed chwila byt
spawany, gdyz jego wysoka temperatura moze spowo-
dowa¢ powazne oparzenia.

» Powyzszych zalecen nalezy rowniez przestrzega¢ podczas obrob-
ki materiatu po spawaniu ze wzglgdu na mozliwos¢ odpadania
zuzlu od goracych elementow.

* Przed przystapieniem do eksploatacji lub konserwacji uchwytu
nalezy si¢ upewnic, ze jest on zimny.

W poblizu stanowiska pracy powinna zawsze si¢ znaj-
dowac apteczka.

Nie wolno lekcewazy¢ zadnego oparzenia ani obra-
Zenia.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy nalezy si¢
upewnic, ze nie stanowi ono zagrozenia dla ludzi ani
otoczenia

+
A
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9 1.3 Ochrona przed oparami i gazami
D

k)

Powstajace w czasie spawania gazy, opary i pyly moga stanowic
zagrozenie dla zdrowia.

Opary spawalnicze moga w niektérych przypadkach by¢ rako-
tworcze 1 stanowi¢ zagrozenie dla kobiet w ciazy.

» Unika¢ wdychania gazow i opardéw spawalniczych.

* Zapewni¢ odpowiednia wentylacje stanowiska pracy (naturalna
lub wymuszona).

* W S$rodowiskach o niedostatecznej wentylacji korzysta¢ z odpo-
wiedniego respiratora.

* Podczas spawania w malym pomieszczeniu pracg¢ spawacza
powinien nadzorowa¢ pomocnik stojacy poza pomieszczeniem.
* Nie wolno uzywac tlenu do wentylacji.

* Regularnie sprawdza¢ poziom wentylacji porownujac stgzenie
szkodliwych gazow ze stezeniem dopuszczalnym.

* Ilos¢ i szkodliwos¢ opardéw zalezy od rodzaju materiatu spawane-
go, rodzaju materialu wypekiajacego oraz rodzajéw substancji
uzytych do czyszczenia i odtluszczania spawanych elementow.
Nalezy przestrzegaé zalecen producenta oraz zalecen zawartych
w danych technicznych.

* Nie wolno spawa¢ w poblizu stanowisk, gdzie odbywa si¢
odttuszczanie lub malowanie.
Butle z gazem nalezy umieszczac¢ na zewnatrz lub w miejscu z
dobra wentylacja.

1.4 Zapobieganie pozarom i wybuchom

» Z procesem spawania wiaze si¢ zagrozenie wystapienia pozaru
lub wybuchu.

* UpewniC sig¢, ze w poblizu stanowiska pracy nie znajduja si¢
przedmioty ani materialy tatwopalne lub wybuchowe.

Wszelkie materiaty tatwopalne powinny si¢ znajdowaé¢ w odle-
glosci co najmniej 11 metréw od stanowiska spawania lub
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone.

Iskry i gorace odpryski moga by¢ rozsiewane na do$¢ duza odle-
glos¢ i1 przedostawac si¢ nawet przez niewielkie otwory. Nalezy
zwrdci¢ szczegodlna uwage na bezpieczenstwo ludzi i otoczenia.

* Nie wolno spawa¢ pojemnikow znajdujacych si¢ pod cisnie-
niem, ani tez w ich poblizu.

* Nie wolno cia¢ ani spawac¢ zamknigtych pojemnikdéw ani rur.
Szczegdlng ostrozno$¢ nalezy zachowac podczas spawania rur
lub pojemnikdéw, nawet jesli sa one otwarte, puste i zostaly
doktadnie oczyszczone. Wszelkie pozostatosci gazdw, paliw,
olejow i innych materiatow moga spowodowa¢ wybuch.

* Nie wolno spawa¢ w miejscach, gdzie wystepuja tatwopalne
opary, gazy lub pyly.
* Po zakonczeniu spawania upewni¢ si¢, ze nie ma mozliwosci

przypadkowego zetknigcia elementow obwodu spawania z ele-
mentami uziemionymi.

* W poblizu stanowiska pracy powinna si¢ znajdowac gasnica lub
koc gasniczy.

18

1.5 Srodki ostrozno$ci podczas pracy z but-
.|lami z gazem

* Butle z gazem oboj¢tnym zawieraja sprezony gaz i moga
wybuchna¢ w przypadku nieprzestrzegania elementarnych zasad
ostroznosci podczas ich transportu, sktadowania i uzytkowania.

* Butle nalezy bezpiecznie zamocowa¢ do $ciany lub stojaka w
pozycji pionowej w taki sposob, by nie mogly si¢ przewrdci¢ ani
uderza¢ o inne przedmioty.

* Na czas transportu, przygotowania do pracy i kazdorazowo po
zakonczeniu spawania nalezy zakreci¢ zawor butli.

+ Nie nalezy naraza¢ butli na bezposrednie nastonecznienie, nagle
zmiany temperatur ani zbyt niskie lub wysokie temperatury. Nie
wystawia¢ butli na dziatanie zbyt niskich lub zbyt wysokich
temperatur.

+ Nie wolno dopusci¢ do kontaktu butli z otwartym plomieniem,
hukiem elektrycznym, palnikami, uchwytami spawalniczymi ani
goracymi odpryskami powstajacymi podczas spawania.

* Trzymac¢ butle z dala od obwodu spawania i obwodow elektrycz-
nych w ogdle.

* Odkrecajac zawor butli nalezy trzymac twarz z dala od wylotu
gazu.

* Po zakonczeniu spawania zakreci¢ zawor butli.
* Nie wolno spawa¢ butli zawierajacej sprezony gaz.

* Nie wolno podtacza¢ butli ze spre¢zonym powietrzem bezposred-
nio do urzadzenia, gdyz ci$nienie moze przekroczy¢ mozliwosci
wbudowanego reduktora i spowodowa¢ jego rozsadzenie.

—__® | 1.6 Ochrona przed porazeniem elektrycznym

Zh

 Porazenie elektryczne stanowi zagrozenie dla Zycia.

Nie nalezy dotyka¢ elementéw wewngtrznych ani zewnetrznych
znajdujacych si¢ pod napigciem podczas pracy systemu (do ele-
mentéw obwodu spawania naleza palniki, uchwyty, kable masy,
elektrody, druty, rolki i szpule drutu).

Zapewni¢ izolacj¢ elektryczna spawacza od systemu poprzez
zapewnienie suchego podtoza pracy i odpowiednia izolacje pod-
16g od masy.

Upewnic¢ sig, ze system jest poprawnie podtaczony do gniazda, a
do zrodta pradu podtaczony jest kabel masy.

Nie wolno jednoczesnie dotyka¢ dwoch uchwytow spawalni-
czych.

W razie odczucia wstrzasu elektrycznego natychmiast przerwac
spawanie.

Uktad zajarzenia i stabilizacji tuku jest przeznaczony
do pracy z prowadzeniem r¢cznym lub mechanicz-
nym.

(

Uzywanie kabli uchwytu lub kabli spawalniczych o
dhugosci przekraczajacej 8 m zwigksza ryzyko poraze-
nia pradem.

A




1.7 Pola elektromagnetyczne i zaktocenia

(R

» Prad spawania plynacy przez wewngtrzne i zewnetrzne kable
systemu generuje pole elektromagnetyczne wokot kabli 1 samego
urzadzenia.

* Pola elektromagnetyczne moga wptywaé na stan zdrowia osob
narazonych na dlugotrwale ich oddziatywanie (cho¢ doktadny
ich wptyw nie jest dotad znany).

Pole elektromagnetyczne moze wplywa¢ na funkcjonowanie
rozrusznikow serca i aparatow stuchowych.

R 4

Klasyfikacja zgodno$ci elektromagnetycznej urzadzen
(EMC) wedlug normy EN/IEC 60974-10 (Patrz tabliczka
znamionowa lub dane techniczne)

Urzadzenia Klasy B spelniaja wymagania zgodnosci elektromag-
netycznej w srodowiskach przemystowych i domowych, wlacznie
ze $rodowiskami domowymi, w ktorych zasilanie jest pobierane z
publicznej sieci energetycznej niskiego napigcia.

Urzadzenia Klasy A nie sa przeznaczone do uzytku w $rodowi-
skach domowych, w ktérych zasilanie jest pobierane z publicznej
sieci energetycznej niskiego napigcia. Ze wzgledu na mozliwos¢
wystgpowania zaktocen przekazywanych poprzez przewodzenie i
emisj¢, w takich lokalizacjach moga wystapi¢ trudnosci z zapew-
nieniem zgodnosci elektromagnetycznej urzadzen Klasy A.

Osoby korzystajace z rozrusznikdw serca powinny
skonsultowac¢ si¢ z lekarzem przed przystapieniem do
spawania tukowego lub przecinania plazmowego.

Instalacja, eksploatacja i ocena otoczenia
Urzadzenie zostato wytworzone zgodnie z zaleceniami ujednolico-
nej normy EN60974-10 i posiada oznaczenie Klasy A.
Urzadzenie jest przeznaczone wylacznie do profesjonalnych zasto-
sowan przemystowych.
Producent nie ponosi odpowiedzialnoéci za ewentualne szkody
wynikle z uzytkowania systemu w warunkach domowych.
aﬁ nie z zaleceniami producenta.
W razie wystapienia zaklocen elektromagnetycznych

uzytkownik ma obowiazek rozwiazania problemu z ewentualna
pomoca techniczna producenta.

Przyjmuje sig, ze uzytkownik zajmuje si¢ spawaniem
zawodowo i w zwiazku z tym ponosi on odpowie-
dzialnos¢ za instalacje i eksploatacje urzadzenia zgod-

Przed przystapieniem do instalacji uzytkownik powi-
nien dokona¢ oceny potencjalnych problemoéw elek-

Wszelkie zaklocenia elektromagnetyczne musza
((‘.,)) zosta¢ zredukowane do poziomu nie stanowiacego
P' tromagnetycznych w poblizu stanowiska spawania, ze
szczegdlnym uwzglednieniem bezpieczenstwa o0sob
znajdujacych si¢ w poblizu, np. 0s6b korzystajacych z

utrudnienia pracy.
rozrusznikOw serca czy aparatow stuchowych.

Wymagania zasilania sieciowego (Patrz dane techniczne)
Ze wzgledu na znaczny pobor pradu z sieci zasilajacej, urzadzenia
o duzej mocy moga negatywnie wplywa¢ na parametry energii
dostarczanej z sieci. W przypadku niektérych typéw urzadzen
moze to si¢ wigza¢ z dodatkowymi wymaganiami lub ogranicze-
niami wzgledem maksymalnej dopuszczalnej impedancji Zrodta
zasilania (Zmax) badz minimalnej wymaganej wydolnosci (Ssc) w
punkcie dostgpu do sieci publicznej (patrz dane techniczne).
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W takich przypadkach osoba instalujaca lub uzytkujaca urzadzenie
ma obowiazek sprawdzi¢, czy podiaczenie urzadzenia jest mozliwe,
w razie potrzeby konsultujac si¢ z operatorem sieci energetyczne;j.

W razie wystapienia zaklocen konieczne moze by¢ zastosowanie
dodatkowych $rodkoéw, jak np. filtrowanie pradu zasilania.

Nalezy réwniez rozwazy¢ mozliwos¢ ekranowania przewodu zasi-
lajacego.

Kable spawalnicze

Aby zminimalizowa¢ wptyw pola elektromagnetycznego, nalezy

postgpowac zgodnie z nastgpujacymi zaleceniami:

- Gdy tylko jest to mozliwe, nalezy prowadzi¢ kabel spawalniczy i
kabel masy razem.

- Unika¢ prowadzenia kabli spawalniczych wokot ciata.

- Unika¢ przebywania pomigdzy kablem masy i kablem spawalni-
czym (oba kable powinny by¢ po tej samej stronie spawacza).

- Kable winny by¢ mozliwie najkrotsze. Nalezy je uktadaé blisko
siebie na podtozu lub jak najblizej jego powierzchni.

- Umiesci¢ system mozliwie najdalej od stanowiska spawania.

- Kable spawalnicze prowadzi¢ z dala od wszelkich innych kabli.

Wyréwnanie potencjalow

Nalezy wzia¢ pod uwage uziemienie wszystkich metalowych
elementow wchodzacych w sktad instalacji spawalniczej i znajdu-
jacych si¢ w poblizu.

Potaczenie wyréwnujace potencjaly musi by¢ wykonane zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

Uziemienie materiatu spawanego

Jesli material spawany nie jest uziemiony ze wzgledow bezpie-
czenstwa lub z powodu jego rozmiaréw czy pozycji, uziemienie go
moze zmniejszy¢ poziom emisji. Nalezy pamigtac, ze uziemienie
materialu spawanego nie moze stanowi¢ zagrozenia dla spawaczy
ani znajdujacych si¢ w poblizu urzadzen.

Uziemienia nalezy dokona¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Ekranowanie

Wybidreze ekranowanie przewodow i urzadzen znajdujacych si¢ w
poblizu moze zmniejszy¢ poziom zaklocen. W niektorych przypad-
kach nalezy rozwazy¢ ekranowanie catej instalacji spawalnicze;j.

S

IP23S

- Obudowa uniemozliwia dostgp do niebezpiecznych elementow
za pomoca palcow oraz dostgp przedmiotow o srednicy wigkszej
Iub réwnej 12,5 mm

- Obudowa odporna na dziatanie deszczu padajacego pod katem
wigkszym niz 60°.

- Obudowa odporna na przeciekanie wody do wewnatrz urzadze-
nia w czasie, gdy ruchome elementy urzadzenia nie pracuja.

1.8 Stopien ochrony IP
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2 INSTALACJA

Instalacji powinien dokonywa¢ wytacznie wykwalifi-
kowany personel autoryzowany przez producenta.

Podczas instalacji nalezy si¢ upewnic, ze zrodto pradu
jest odtaczone od zasilania.

(x| &L

Laczenie zrodet pradu (zardwno szeregowo, jak i row-
nolegle) jest surowo wzbronione.

Q=

2.1 Podnoszenie, transport i roztadunek

G

- Zrédlo pradu jest dostarczane w komplecie z regulowanym
pasem, za pomoca ktorego mozna je przenosi¢c w rgku lub na
ramieniu.

A
bll

Nalezy zawsze pamigta¢ o znacznej masie urzadzenia
(patrz: Dane techniczne).

Nie wolno przemieszcza¢ zawieszonego ladunku
ponad ludzmi czy przedmiotami.

Nie wolno upuszcza¢ urzadzenia ani naraza¢ go na
dziatanie nadmiernych sit.

2.2 Lokalizacja systemu

Nalezy postgpowac zgodnie z nastgpujacymi zaleceniami:

Nalezy postepowaé zgodnie z nastepujacymi zaleceniami:

- Zapewni¢ latwy dostep do wszystkich paneli i ztaczy urzadzenia.

- Nie umieszcza¢ urzadzenia w ciasnych pomieszczeniach.

- Nie wolno ustawia¢ urzadzenia na podtozu nachylonym bardziej
niz 10%.

- Urzadzenie nalezy podlacza¢ w miejscu suchym, czystym i prze-
wiewnym.

- Chroni¢ przed zacinajacym deszczem i nastonecznieniem.

2.3 Podlaczanie

D=

Zrédto pradu jest dostarczane wraz z przewodem zasilajacym.
Urzadzenie moze pracowac z nastgpujacymi rodzajami zasilania:
- 1-fazowym 230 V

A
@ll

UWAGA: w celu unikniecia obrazen ciata oraz uszko-
dzen sprzgtu nalezy zawsze sprawdza¢ ustawione
napigcie zasilania i wartosci bezpiecznikéw PRZED
podtaczeniem zasilania. Upewni¢ si¢, ze gniazdo zasi-
lania posiada bolec uziemienia.

Praca urzadzenia jest obj¢ta gwarancja z ramach
wahan napigcia do +15-15% wzgledem wartosci
nominalne;j.

20

Urzadzenie moze by¢ zasilane z agregatu pradotwor-
czego pod warunkiem, ze zapewnia on stabilne napig-
cie zasilajace w zakresie £15% napigcia deklarowane-
go przez producenta, w kazdych warunkach pracy i
przy maksymalnej mocy zrodla pradu.

b

Zaleca si¢ korzystanie z agregatow o mocy dwukrot-
nie wigkszej od mocy zrédta pradu (dla zasilania jed-
nofazowego) lub 1,5 raza wigkszej (dla zasilania
trojfazowego).

Q=

Zaleca si¢ korzystanie z agregatow sterowanych elek-
tronicznie.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikow
konieczne jest prawidlowe uziemienie systemu.
Przewdd zasilajacy wyposazony jest w zyle uziemie-
nia (zo6lto-zielona), ktéra nalezy podtaczy¢ do styku
uziemienia na wtyczce.

1
A

Przewdd zasilania zrédta pradu posiada zyle zolto-zielona, ktora
musi ZAWSZE by¢ uziemiona. NIE WOLNO poditacza¢ zyly
z6tto-zielonej do innych stykow elektrycznych.

Podtaczenia systemu moze dokonywaé wylacznie
wykwalifikowany elektryk, zachowujac zgodno$¢ z
obowiazujacymi przepisami i normami bezpieczen-
stwa.

Przed wlaczeniem urzadzenia upewnic¢ sig, ze instalacja elektrycz-
na na stanowisku pracy jest uziemiona, a gniazdka sieciowe sa w
dobrym stanie.

Dozwolone jest wylacznie korzystanie z atestowanych wtyczek,
zgodnych z normami bezpieczenstwa.

' 2.4 Przygotowanie do uzycia

Podtaczenia dla spawania MMA

Pokazany sposob podtaczenia daje biegunowosé
ujemna. Aby uzyska¢ biegunowos$¢ dodatnia nalezy
przewody podtaczy¢ odwrotnie.

-




Podtaczenia dla spawania TIG

- Oddzielnie podtaczy¢ przewdd gazowy uchwytu do ztacza gazu
ostonowego.

Do regulacji wyptywu gazu ostonowego stuzy zawor,
znajdujacy si¢ najczgsciej na uchwycie.

(2

3 PREZENTACJA SYSTEMU

3.1 Informacje ogdlne

Stalopradowe inwertorowe zrodta pradu Genesis 1100-1500 zapew-

niaja doskonate wyniki przy spawaniu metodami:

- MMA,

- TIG (z redukcja natgzenia przy zwarciu w przypadku Genesis
1500).

Dzigki zastosowaniu technologii inwertorowej urzadzenia nie sa

wrazliwe na wahania napigcia zasilajacego, zapewniajac stata dtu-

gos¢ tuku i tym samym wysoka jakos$¢ spoiny.

Zrédto pradu wyposazone jest w:

- zlacze dodatnie (+) i ztacze ujemne (-),

- przedni panel sterujacy,

- panel tylny.

3.2 Przedni panel sterujacy
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1
@ Zapala si¢ w chwili wlaczenia zasilania.

Sygnalizuje dziatanie ktoregos z uktadéw ochronnych, np.
ochrony przed przegrzaniem.
Pokretto regulacji natgzenia pradu spawania
Umozliwia ptynna regulacj¢ nat¢zenia przy spawaniu TIG i
MMA. Natgzenie utrzymuje ustawiona wartos¢ niezaleznie
od wahan napigcia zasilajacego w dopuszczalnym zakresie.
W trybie MMA obecno$¢ funkcji HOT-START i ARC-
FORCE moze powodowa¢, ze $rednia warto$¢ natgzenia
pradu spawania bedzie wyzsza od ustawione;.
4 Przycisk wyboru metody spawania MMA/TIG
Pozycja dolna: tryb spawania elektroda otulona (MMA), z
@ automatyczng aktywacja funkcji goracego startu (HOT-
START), cisnienia luku (ARC-FORCE) i antyprzywiera-
nia (ANTI-STICKING).
@ Pozycja gorna: tryb spawania elektroda nietopliwa w osto-
nie gazu oboj¢tnego (TIG). Funkcje MMA sa wylaczane,
a aktywowane jest zajarzanie tuku przez oderwanie.
5 4-bolcowe zlacze typu military
@ Do podtaczania uktadéw zdalnego sterowania RC18.

@D

3.3 Panel tylny

1 Przewod zasilajacy
Dostarcza napigcie zasilajace do urzadzenia.
2 Whacznik zasilania

@ Wtacza doplyw pradu zasilajacego do urzadzenia.

@D

Wtlacznik ma dwie pozycje: “O” (wytaczony) i “I” (wha-
czony).
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3.4 Panel zlaczy

1 Ujemne przytacze mocy
Umozliwia podtaczenie kabla masy (w trybie MMA) lub
kabla spawalniczego (w trybie TIG).

2 Dodatnie przylacze mocy
+ Umozliwia podlaczenie kabla spawalniczego (w trybie
MMA) lub kabla masy (w trybie TIG).

4 AKCESORIA

4.1 Zdalne sterowanie RC18

Uklad umozliwia zdalna regulacj¢ nat¢zenia pradu spawania bez
przerywania pracy i opuszczania stanowiska spawania.

Uktad wlacza si¢ automatycznie w chwili podtaczenia go do odpo-
wiedniego ztacza zrodta pradu Selco. Podczas podtaczania zrddto
pradu moze by¢ wlaczone.

5 KONSERWACJA

Urzadzenie nalezy poddawac regularnej konserwacji
zgodnie z zaleceniami producenta.

Wszelkich czynno$ci konserwacyjnych powinien dokonywac
wylacznie wykwalifikowany personel.

Podczas pracy urzadzenia wszystkie drzwiczki i plyty obudowy
musza by¢ prawidtowo domknigte i zablokowane.

Nie wolno dokonywa¢ zadnych modyfikacji urzadzenia.

Nie wolno dopusci¢ do zbierania si¢ opitkéw metalu na kratce
wentylacyjnej i w jej poblizu.

A
'b“

~

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnoSci
konserwacyjnych odtaczy¢ zrédto pradu od zasilania!

Zrédto pradu nalezy regularnie poddawaé nastepuja-
cym czynno$ciom konserwacyjnym:

- Czysci¢ wnetrze obudowy za pomoca migkkiej
szczotki 1 sprezonego powietrza o niskim cisnieniu.
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- Sprawdza¢ wszystkie potaczenia elektryczne oraz stan wszyst-
kich przewodow.

Konserwacja i wymiana elementéw uchwytu spawalniczego oraz
kabli masy:

Sprawdzi¢ temperatur¢ elementéw systemu i upewnic
E sig, ze nie dochodzi do przegrzewania.

W czasie pracy korzysta¢ z atestowanych regkawic
ochronnych.

Nalezy uzywac narzedzi odpowiednich do danego
zadania.

Niedotrzymanie obowiazku przeprowadzania powyzszych czynno-
$ci konserwacyjnych spowoduje uniewaznienie wszelkich gwaran-
¢cji, a producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnoéci za wynikte
z tego powodu awarie.

6 WYKRYWANIE I ROZWIAZY WANIE
PROBLEMOW

Naprawy lub wymiany jakichkolwiek elementéw
systemu moze dokonywaé wylacznie wykwalifikowa-
ny personel.

Naprawa lub wymiana elementow systemu przez osoby nieupraw-
nione powoduje uniewaznienie gwarancji.
Systemu nie wolno w Zaden sposdb modyfikowac.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje nieprze-
strzegania tych zalecen.

System nie daje si¢ uruchomi¢ (zielona lampka zgaszona)
Przyczyna Brak napigcia zasilajacego w sieci.
Rozwiazanie Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprawi¢ instalacje
elektryczna.
Prace powinien wykona¢ wykwalifikowany elektryk.

Przyczyna Uszkodzona wtyczka lub przewdd zasilajacy.
Rozwiazanie Wymieni¢ wadliwy element.
W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontakto-
wac si¢ z najblizszym punktem serwisowym.

Przyczyna Przepalony bezpiecznik zasilania.
Rozwiazanie Wymieni¢ wadliwy element.

Przyczyna Uszkodzony wlacznik zasilania.

Rozwiazanie Wymieni¢ wadliwy element.
W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontakto-
wac si¢ z najblizszym punktem serwisowym.

Przyczyna Uszkodzona elektronika.
Rozwiazanie W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontakto-
wac si¢ z najblizszym punktem serwisowym.

Brak mocy (urzadzenie nie spawa)

Przyczyna System przegrzal si¢ (alarm przegrzania — zolta
lampka zapalona).

Rozwiazanie Nie wylaczajac urzadzenia zaczekaé, az si¢ schtodzi.




Przyczyna Nieprawidtowe uziemienie.

Rozwiazanie System nalezy prawidtowo uziemic.
Prawidlowo uziemi¢ system, zgodnie z zaleceniami w
czesei “Przygotowanie do pracy .

Przyczyna Uszkodzona elektronika.
Rozwiazanie W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontakto-
wac si¢ z najblizszym punktem serwisowym.

Niewlasciwy prad spawania

Przyczyna Nieprawidlowe ustawienie metody spawania lub
uszkodzony przelacznik.

Rozwiazanie Ustawi¢ odpowiednia metode spawania.
Wymieni¢ wadliwy element.
W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontakto-
wac si¢ z najblizszym punktem serwisowym.

Przyczyna Parametry lub funkcje systemu sa nieprawidtowo
ustawione.

Rozwiazanie Przywroci¢ prawidlowe ustawienia systemu i parame-
try spawania.

Przyczyna Uszkodzone pokretlo regulacji natgzenia pradu spa-

wania.

Rozwiazanie Wymieni¢ wadliwy element.
W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontakto-
wac si¢ z najblizszym punktem serwisowym.

Przyczyna Uszkodzona elektronika.
Rozwiazanie W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontakto-
wac si¢ z najblizszym punktem serwisowym.

Niestabilno$¢ tuku

Przyczyna Nieprawidlowe parametry spawania.

Rozwiazanie Starannie sprawdzi¢ ustawienia systemu spawalniczego.
W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontakto-
wac si¢ z najblizszym punktem serwisowym.

Za duzo odpryskow

Przyczyna Nieodpowiednia dlugos¢ tuku.

Rozwiazanie Prowadzi¢ elektrode¢ blizej materiatu.
Zmniejszy¢ napigcie pradu spawania.

Przyczyna Nieprawidlowe parametry spawania.
Rozwiazanie Zmniejszy¢ napigcie pradu spawania.

Przyczyna Nieodpowiedni tryb spawania.
Rozwiazanie Prowadzi¢ uchwyt pod mniejszym katem.

Niedostateczna penetracja
Przyczyna Nieodpowiedni tryb spawania.
Rozwiazanie Zmniejszy¢ predkos¢ spawania.

Przyczyna Nieprawidlowe parametry spawania.
Rozwiazanie Zwigkszy¢ natezenie pradu spawania.

Przyczyna Nieodpowiednia elektroda.
Rozwiazanie Zmieni¢ elektrode na ciensza.

Przyczyna Nieodpowiednie przygotowanie krawedzi materiatu.
Rozwiazanie Odpowiednio zeszlifowa¢ krawedzie.

Przyczyna Nieprawidlowe uziemienie.

Rozwiazanie System nalezy prawidtowo uziemic.
Prawidtowo uziemic¢ system, zgodnie z zaleceniami w
czesei “Przygotowanie do pracy .
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Przyczyna Zbyt gruby material spawany.
Rozwiazanie Zwigkszy¢ natgzenie pradu spawania.

Zanieczyszczenia spoiny

Przyczyna Niedokladnie oczyszczony material.

Rozwiazanie Przed przystapieniem do spawania doktadnie oczys-
ci¢ obrabiane materiaty.

Przyczyna Zbyt duza $rednica elektrody.
Rozwiazanie Zmieni¢ elektrode na ciensza.

Przyczyna Nieodpowiednie przygotowanie krawedzi materiatu.
Rozwiazanie Odpowiednio zeszlifowa¢ krawedzie.

Przyczyna Nieodpowiedni tryb spawania.

Rozwiazanie Prowadzi¢ elektrodg blizej materiatu
Prowadzi¢ uchwyt (palnik) rownomiernie przez caty
czas wykonywania spoiny.

Przywieranie elektrody

Przyczyna Nieodpowiednia dtugos¢ tuku.

Rozwiazanie Zwigkszy¢ odlegtos¢ migdzy elektroda a materiatem.
Zwigkszy¢ napigcie pradu spawania.

Przyczyna Nieprawidlowe parametry spawania.
Rozwiazanie Zwigkszy¢ natgzenie pradu spawania.

Przyczyna Zbyt gruby material spawany.
Rozwiazanie Zwigkszy¢ nat¢zenie pradu spawania.
Zwigkszy¢ napigcie pradu spawania.

Uszkodzenia krawedzi

Przyczyna Nieprawidlowe parametry spawania.

Rozwiazanie Zwigkszy¢ nat¢zenie pradu spawania.
Zmieni¢ elektrode na ciensza.

Przyczyna Nieodpowiednia dtugos¢ tuku.
Rozwiazanie Prowadzi¢ elektrodg blizej materiatu.
Zmniejszy¢ napigcie pradu spawania.

Przyczyna Nieodpowiedni tryb spawania.

Rozwiazanie Zmniejszy¢ czgstotliwo$¢ oscylacji podczas wypel-
niania spoiny.
Zmniejszy¢ predkos¢ spawania.

Porowatos¢

Przyczyna Na powierzchni materialu spawanego znajduje si¢

smar, lakier, rdza lub brud.

Rozwiazanie Przed przystapieniem do spawania dokladnie oczy$-
ci¢ obrabiane materiaty.

Przyczyna Smar, lakier, rdza lub brud na powierzchni materiatu

spawanego.

Rozwiazanie Korzysta¢ wylacznie z gazoéw wysokiej jakosci.
Utrzymywa¢ powierzchni¢ materialu spawanego w
czystosci.

Przyczyna Wilgo¢ w spoinie.
Rozwiazanie Korzysta¢ wylacznie z gazoéw wysokiej jakosci.

Utrzymywa¢ powierzchni¢ materiatu spawanego w czystosci

Przyczyna Nieodpowiednia dtugos¢ tuku.

Rozwiazanie Prowadzi¢ elektrodg blizej materiatu.
Zmniejszy¢ napigcie pradu spawania.
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Przyczyna Jeziorko spawalnicze zastyga zbyt szybko.
Rozwiazanie Zmniejszy¢ predkos¢ spawania.
Przed spawaniem nagrza¢ obrabiany materiat.
Zwigkszy¢ natgzenie pradu spawania.

P¢knigcia na goraco

Przyczyna Nieprawidlowe parametry spawania.

Rozwiazanie Zmniejszy¢ napigcie pradu spawania.
Zmienic¢ elektrode na ciensza.

Przyczyna Na powierzchni materialu spawanego znajduje si¢

smar, lakier, rdza lub brud.

Rozwiazanie Przed przystapieniem do spawania doktadnie oczys-
ci¢ obrabiane materialy.

Smar, lakier, rdza lub brud na powierzchni materiatu
spawanego.

Rozwiazanie Korzysta¢ wylacznie z gazow wysokiej jakosci.
Utrzymywaé powierzchni¢ materialu spawanego w
czystosci.

Przyczyna

Przyczyna Nieodpowiedni tryb spawania.
Rozwiazanie Upewni¢ sig¢, ze wykonywane sa odpowiednie czyn-
nosci dla danego typu spoiny.

Przyczyna  Spajane materialy maja r6zne wlasciwosci.
Rozwiazanie Odpowiednio zeszlifowac spajane krawedzie.

P¢knigcia na zimno

Przyczyna Wilgo¢ w spoinie.

Rozwiazanie Korzysta¢ wylacznie z gazow wysokiej jakosci.
Utrzymywaé¢ powierzchni¢ materialu spawanego w
czystosci.

Przyczyna Specjalne wymagania konkretnej spoiny.
Rozwiazanie Przed spawaniem nagrza¢ obrabiany material.
Podgrzac¢ spoing po zakonczeniu spawania.
Upewni¢ sig, ze wykonywane sa odpowiednie czyn-
nosci dla danego typu spoiny.

W razie jakichkolwiek probleméw lub watpliwosci prosimy o kon-
takt z dzialem obstugi klienta.

7 TEORIA SPAWANIA

7.1 Spawanie elektroda otulona (MMA)

Przygotowanie krawedzi

Uzyskanie wysokiej jakoSci spoin wymaga dokladnego oczysz-
czenia spajanych krawedzi z tlenku, rdzy i wszelkich innych
zanieczyszczen.

Wybdr elektrody

Wybdr $rednicy uzywanej elektrody zalezy od grubosci materiatu,
pozycji spawania, rodzaju spoiny oraz sposobu przygotowania
spajanych krawedzi.

Elektrody o duzych $rednicach wymagaja bardzo wysokiego nateg-
zenia pradu, z czym wiaze si¢ wysoka temperatura spawania.

Rodzaj otuliny ~ Wlasnosci Pozycje

Rutylowa Latwa obstuga Tutte le posizioni

Kwasna Duza predkosce Na ptask
topnienia

Zwykta Wytrzymatosé Wszystkie pozycje
mechaniczna

24

Wybdr natezenia
Dopuszczalny zakres nat¢zenia pradu spawania dla danej elektrody
podawany jest na opakowaniu elektrody przez jej producenta.

Zajarzenie i utrzymanie tuku

Luk elektryczny powstaje przez potarcie koncowki elektrody o
materiat podtaczony do kabla masy, a nastgpnie oderwanie jej od
materialu i utrzymywanie w odlegtosci robocze;j.

Zajarzenie luku znacznie ulatwia zwigkszenie nat¢zenia pradu
spawania podczas zajarzania (funkcja Hot Start).

Po zajarzeniu tuku rdzen elektrody zaczyna sig topic i jest przeka-
zywany na material spawany w postaci kropli metalu.

Zewngetrzna otulina elektrody ulega spalaniu, podczas ktérego
powstaje gaz ostonowy niezbedny do zapewnienia dobrej jakosci
spoiny.

Krople metalu przekazywane do spoiny moga powodowaé zwarcia
i tym samym gaszenie tuku, jesli zetkna si¢ ze soba w locie. Aby
temu zapobiec stosuje si¢ automatyczne zwigkszenie natgzenia
pradu az do przezwycig¢zenia zwarcia (funkcja Arc Force).

Jesli elektroda przywiera do materialu spawanego, nalezy zmniej-
szy¢ natezenie w celu jej oderwania (funkcja Antisticking).

Spawanie

Kat prowadzenia elektrody zalezy od ilosci Sciegdw. Najczesciej
prowadzi si¢ elektrod¢ oscylacyjnie, konczac Sciegi przy krawe-
dziach spoiny, by unikng¢ nadmiernego odkladania si¢ materiatu
W czeéci centralne;.

Usuwanie zuzlu

Spawanie elektroda otulona wymaga usunigcia zuzlu ze spoiny po
wykonaniu kazdego $ciegu.

Zuzel usuwamy miotkiem spawalniczym lub szczotka druciana.
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GENESIS 1300

GENESIS 1500

GENESIS 1500 RC

Napiecie zasilania U1 (50/60 Hz) 1x230V 1x230V 1x230V
Zmax (@PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ
Bezpiecznik zwloczny 16A 16A 16A
Magistrala komunikacyjna ANALOGOWA ANALOGOWA ANALOGOWA
Maks. moc (kVA) 5.67kVA 6.6kVA 6.6kVA
Maks. moc (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
Wspotczynnik mocy PF 0.70 0.70 0.70
Wydajnos¢ (u) 86% 87% 87%

Cosp 0.99 0.99 0.99

Maks. pobierane natezenie I1max (x=30%) 25.1A 28.7A 28.7A
Pobierane natezenie I1 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Natezenie rzeczywiste I1eff 13.5A 15.7A 15.7A
Cykl pracy (40°C)

(x=30%) 130A 150A 150A
(x=60%) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
Zakres regulacji 12 10-130A 5-150A 5-150A
Napiecie biegu jatowego Uo 91V 85V 85V
Stopien ochrony IP 1P23S 1P23S 1P23S
Klasa cieplna H H H
Wymiary (dl. x gt. X wys.) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 mm
Masa 2.5kg 2.6 kg 2.6 kg
Przewdd zasilania 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2
Dlugo$c¢ kabla zasilajacego 2m 2m 2m

Normy konstrukcyjne

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

Pobierane natgzenie dla elektrody

2.5 mm (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A
Pobierane nat¢zenie dla elektrody

3.2mm (110 A @ 30%) 11A 13A 13A
Pobierane nat¢zenie dla elektrody

4.0 mm (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

%

m Niniejsze urzadzenie spetnia norm¢ EN/IEC 61000-3-11, pod warunkiem, ze maksymalna mozliwa impedancja instalacji elektrycznej w punkcie

dostepu do sieci publicznej nie bedzie przekracza¢ wartosci podanej jako “Zmax”. Jesli urzadzenie bedzie podtaczane do publiczne;j sieci niskiego

napigcia, osoba je instalujaca lub uzytkujaca ma obowiazek sprawdzi¢, czy jego podiaczenie jest mozliwe, w razie potrzeby konsultujac si¢ z operatorem

sieci energetycznej.

%

m Ten sprzet nie spetnia normy EN/IEC 61000-3-12. W przypadku podtaczania do publicznej sieci niskiego napigcia instalator lub uzytkownik

sprzgtu ponosi odpowiedzialnos¢ za sprawdzenie, czy podiaczenie urzadzenia jest mozliwe. W razie watpliwosci nalezy si¢ skonsultowac z opera-

torem sieci energetyczne;.

(Patrz sekcja " Pola elektromagnetyczne i zaktocenia" - "' Klasyfikacja zgodnosci elektromagnetycznej urzadzen (EMC) wedtug normy EN/IEC 60974-10").
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PYCCKUU

BcrynurenbHoe C10BO...

Mp1 Giiarogapum Bac 3a Beioop KAUECTBA, TEXHOJIOT'MU u HAJEXHOCTU annaparos komnanuu SELCO.
J1st TOro YTOOBI MOTHOCTBIO HCIONB30BATh BOBMOXKHOCTU U XapaKTEPUCTHKH NPUOOpeTeHHO# Bamu ycTaHOBKH, MBI PEKOMEH-
JIyeM BHUMATEJIbHO O3HAKOMMUTHCS C MTPUBEICHHBIMH HIKE MHCTPYKIMAMHU. DTO MOMOXKET BaM MOIyduTh NOJIHYIO HHGOPMALIUIO

O BOBMOXHOCTAX YCTAHOBKU U AJOCTUTHYTH HAMIIYUIINUX PE3YJIbTATOB.

ITepen ucronp3oBaHNEM annapaTa BHUMATeIbHO IPOYTUTE HACTOSIIYIO HHCTPYKIHIO.
He nomyckaercs BbIOIHEHNE ONlepaluii UM BHECEHUE U3MEHEHUH, He TIPEAYCMOTPEHHBIX HACTOSINEH NHCTPYKIIMEH.
IIpu BO3HMKHOBEHUH BOIIPOCOB, CBA3AHHBIX C UCIOIB30BAaHUEM JAHHOTO ammapara, IpOKOHCYIbTUPYHTECH Y CIIEIIMAIIACTA.

JlaHHast HHCTPYKIIUS [TOCTABIISIETCS B KOMILJIEKTE C AlIIapaToM M IOJDKHA COTIPOBOXKIATD €r0 MPH IPOJIaxke, Heperpoaake Wik Ipu
JF060M IPYroM U3MEHEHUH €r0 MEeCTOTIOIOKEHUSI.

ITonp3oBaTeTb 0GOPYIOBAHUS OTBEUAET 32 COXPAHHOCThH BHEIIHETO BH/A MHCTPYKIIHUU.

SELCO s.r.l. ocraBnsier 3a co00il MpaBo U3MEHEHHUsI COAECPKAHUSI UHCTPYKLUH B JII000€ BpeMst €3 IpeIBAPUTEIBHOTO YBEIOM-
JICHUSI.

Bce npaBa Ha TiepeBOI Ha PYCCKHIA S3bIK M YACTUYHOE MJIH MTOJTHOE BOCIIPOU3BE/ICHHE TAHHOW MHCTPYKIUH JTFOOBIMU CPEICTBAMU
(BriTrO4ast poToKoMMpoBaHUe, GUIIEMIUPOBAHUE M MUKPO (priibMupoBaHue) mpuHamiexar kommnanud SELCO s.r.l.

IIpencraBrneHHble peKOMEHIAMH U TPeOOBaHUS UMEIOT )KU3HEHHO BKHOE 3HAYCHNE U HEOOXOAUMBI JJIS BHIIIOJHEHMS FapaHTHH.
B cinyuae HecoOmoaeHUs M3IIOKEHHBIX PEKOMEHAALNI 1 TpeOOBAHUMN, IIPOU3BOAUTENIb HE HECET HUKAKONH OTBETCTBEHHOCTH 3a

BO3MOXHBIC ITOCIICACTBUA.

CEPTUDUKAT COOTBETCTBUA

Kommanus
SELCO s.r.l. - Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova) - ITALY
Tel. +39 049 9413111 - Fax +39 049 9413311 - E-mail: selco@selcoweld.com - www.selcoweld.com

HACTOSIIUM ITOATBEPXKIAET, UTO armapar GENESIS 1300-1500-1500 RC

nMeeT ciienyromue ceptudukarel EU: 2006/95/EEC LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2004/108/EEC EMC DIRECTIVE
93/68/EEC CE MARKING DIRECTIVE

U COOTBETCTBYET CIIEAYIOLIUM CTaHIAPTaAM: EN 60974-1

EN 60974-10 Class A

JIro6oe ucnonp30BaHMe WM BHECEHUE M3MeHeHMi 6e3 mpeaBapurensHoro cornacus SELCO s.r.l. memaer maHHbl cepTudukar
COOTBETCTBHUS HCZ[CfICTBI/ITCHbHI)IM.

Onara di Tombolo (PADOVA) SELCO s.r.l.

e —

Lino Frasson
Chief Executive
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COOGH.ICHI/IC O HCHOCpCHCTBeHHOﬁ OIMTACHOCTHU CEPLE3HBIX TEJIECHBIX HOBpe)K,Z[eHI/Iﬁ WJIKM IIOBEACHUS, MOT'YLIETO IIpHU-
BE€CTHU K CECPBLE3HBIM TCIICCHBIM ITOBPEXKIACHUAM

% BakxHoe 3amedaHue, KOTOpOeE CIIeAyeT COOIIONATh I IPEAYNPEkKICHUS HEOOBbIINX TPABM IIEPCOHAIIA WIIA MTOBPEXK-

JIeHUI 000pyIoBaAHUS
~—~

(t 3aMe‘{aHI/Iﬂ, OTMCUYCHHBIC 9TUM CUMBOJIOM, ITPECACTABIIAIOT c0001i IITaBHBIM 06p'd3OM OIMHCAaHUA TEXHUYCCKUX HUIIN DKC-
IJIyaTallMOHHBIX 0COOEHHOCTEH anmapara
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1 BEBOITACHOCTDb

ITepen ucnonp3oBaHMEM ammnapara BHUMATEIbHO
MIPOYTUTE HACTOSIILYIO HHCTPYKIIMIO.
&m He nomyckaercsi BBINOJIIHEHUE OTIEPALIMI WM BHE-
CeHUE M3MEHEHUIl, He MPEeAyCMOTPEHHBIX HACTOS-
eI UHCTPYKLIUEH.
IIpousBoauTeNlb HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbI IIEp-
COHaJla WJIN TIOBPEXIEHUS O00OpYIOBaHMs, BbI3BAHHBIE HE
3HAHUEM WJIM HEKOPPEKTHBIM HCIIOIb30BaHUEM IPEANNCAHMI,
M3JI0KEHHBIX B HACTOSIICH MHCTPYKIIUH.
Ecnmu y Bac Bo3HuKIM Kakue-1ub0 BONIPOCH! MU

npoOJIeMbl TIPU HMCIOJIb30BAHUU YCTAHOBKH WJIM
Bl He HanuIM onycaHus 1Mo UHTEpecylolemMy Bac
BOIIPOCY B JIAaHHOM MHCTPYKLHH, OOpaTuTech K
CIICIIAITUCTY.

1.1 YcinoBus UCIIOIB30BAHUS CUCTEMBI

+ JI1o06as ycTaHOBKA IpeAHA3HAYEHA ULl BBIOJIHEHUS TOJIb-
KO TeX OIepaluil, [uid KOTOPBIX OHa ObLTa paspaboTana.
3HaueHus NapaMeTpOB CBAPKH HE JIOJKHBI IIPEBBIIIATH IIpe-
JIeNIbHBIX 3HAYEHUH, YKA3aHHBIX HA TaOIMYKe TEXHUUECKUX
JIAHHBIX W/WIM TIPEJCTABICHHBIX B JAHHOW HMHCTPYKIIMH.
Bce omepanuyn QODKHBI COOTBETCTBOBATH HAIIMOHAJIBHBIM
WIM MEXAYHAPOIAHBIM CTaHIapTaM Oe3omacHocTH. B ciyyae
HECOOJIOICHNS NPEACTABICHHBIX MHCTPYKIMHA, TPOU3BOIHU-
TeJIb HE HECeT HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTH 3a BO3MOXHBIC
TIOCIIEICTBHS.

» JlaHHBI{ anmapar mpegHasHaueH IS IPoQecCHOHAIBHOTO
WCTIONIb30BAHUS B YCIIOBUSX MTPOMBIIIUIEHHOTO MTPOU3BOICTBA.
B ciiydae ucrnonb30BaHus yCTAHOBKHU B JIOMAIIHUX YCIIOBHSX,
MIPOU3BOANTEIL HE HECET HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTH 34 BO3-
MOJKHBIE MTOCTIEICTBHS.

* TIpu MCHONB30BAHUY YCTAHOBKH TEMIIEPATypa OKpyKarowieit
cpembl TOJDKHA HaXomuThes B mpeaenax oT -10°C mo +40°C
(ot +14°F mo +104°F).

TeMnepaTypa OKpyXaroliel cpepl MpH MepeBO3Ke WM Xpa-
HEHHUH YCTAHOBKH JIOJDKHA HAXOAUTHCS B Ipeaenax oT -25°C
1o +55°C (o1-13°F no311°F).

* B memnsx 6e3OHaCHOCTI/I, IIOMCUICHUA, B KOTOPBIX HUCIIOJIB3Y-
€TCs YCTAaHOBKA, JOJI)KHBI OBITH OYHUIICHBI OT NBIJIX, KUCJIO-
ThbI, T'a30B U JPYI'UX pa3beaAarOlInX BEIIECTB.

* IIpu UCIIOIB30BAHUN YCTAHOBKH OTHOCHUTEIIbHAS BJIAXKHOCTD
OKpY’KaloIeil cpefipl He JODKHA IpeBblmaTh 50% mpu TeM-
nepatype okpyxkarorieid cpensl 40°C (104°F).

IIpu ucronbp30BaHNH YyCTAHOBKM OTHOCUTENBHAS BIAXKHOCTh
OKpyXalollel cpeapl He NOKHA IpeBbImaTh 90% mpHu TeM-
nieparype okpyxaromeit cpenbl 20°C (68°F).

* MakcuManbHasi BBICOTA MOBEPXHOCTH, Ha KOTOPOM ycTa-
HaBJIMBAETCS aImapar, He JoJDKHA MpeBbimars 2,000 MmeTpoB
(6,500 pyToB) Ha ypoBHEM MODSI.

He ucnonw3yiiTe gaHHBIM ammapar ajisi pa3mopa-
KUBaHUS TPYO.

He ucnonesyiiTe manHOoe 0060pyIOBaHUE IS MOJ-
3apsAaKy GaTapeil Wi aKKyMyJIsTOPOB.

He ucnone3yiite nanHoe 000pyaOBaHMe TS 3aITy-
CKa J1BUrareniei.

ZZceles

1.2 3ammTa cBapIiyKa, OKpyXarllel cpebl 1
nepcoHaja

IIponecc cBapky SIBIIAETCS BPEAHBIM ISl OPTaHU3-
Ma HCTOYHUKOM DPAJUOAKTUBHBIX W3JIy4YCHUI,
LIyMa, TEIUIOBBIX U3JIy4CHUN U BBIICICHUM rasza.

iz

Bcerna mageBaliTe 3aIIUTHYIO OMEKIY JIJIS 3IIATHI
OT JIyTH, UCKP U OPBI3T MeTaa.
PaGouas onmexkna HOMKHA MOMHOCTHIO 3aKPHIBATH

TEJI0, a TAKXKE COOTBETCTBOBATH CIICAYIOIIUM TpE-

OOBaHMSIM:

- 1OJKHA OBITh HEMTOBPEKAEHHOM! U B HAJUIEXKAILEM
COCTOSIHUH

- OTHEYIIOPHOM

- 00nagaTh U3OIUPYIOIIUMU CBOWCTBAMU U OBITH
cyxoi

- moaxomuTh mo pasmepy. KocTiom He noimkeH
UMETb MaH)XET U OTBOPOTOB.

Bcerna mcnonp3yiiTe mpouHyo oOyBb, obecredn-
BAIOLIYIO 3AIIUTY OT BOJIBI.

Bcerna HCHOJ’IL3yﬁTe CIICOUAJIBHBIC TICPYATKH,
o6ecnqu/IBanmHe 3alIUTy OT JJICKTPpUYECTBA, a
TAKXXE BBICOKMX U HU3KHUX TEMIICPATYDP.

ITpu BBINTOTHEHUH CBAPOYHBIX pabOT UCIIONB3YHTE
OTHEYIIOPHbIE NEPErOPOAKHU IS 3AIUUTBI OKPYKa-
IOLINX JIIOJICH OT M3Iy4YEeHUM, UCKP U OPBI3T packa-

K
{

JICHHOI'O M€Tajuia.

Ipenynpenure OKpyXarolUX, YTO HA JAYry WM
pacKaJIeHHbII MeTaJUI HEMb3s1 CMOTPETh 03 COOTBETCTBYIOIIUX
3aIUTHBIX CPEACTB.

HIUTKAMU U CIICIIMAIIBHBIMU 3aIIUTHBIMY QUITBTPA-
mu i a3 (He Hmke NR10).

Bceerna nucnonp3yiite 3auTHBIE OYKH ¢ OOKOBBIMHU
IIUTKAMHU, OCOOCHHO MPH  BBIMIOJIHEHUU OTiepa-
UMM, CBA3AHHBIX C PYYHONH WM MEXaHUYECKOH
OUUCTKOW CBApPOYHOTO COEOMHEHUs OT IUIAKOB U

OKHCJIOB.

He nHocute KOHTaKTHBIE JIMH3EI!!!

2 Hcnons3yiiTe Macku ¢ OOKOBBIMH 3aIIMTHBIMHU

Ecnu ypoBeHs 11ymMa Bo BpeMsi CBapKU IIPEBBILIAET
JOIYCTUMBIE NPE/IEIIbl, UCIOJIb3YHTe HAyIIIHUKH.

Ecnu ypoBeHb 11yMa IpH BBIITOJIHEHNH CBAPOYHBIX
paboT mpeBbIIAET MPEebl, yCTAHOBJICHHbIE CTaH-

JApTOM JISI HEKOTOPOU TePPUTOPHUH, IIPOCIEINTE,

4TOOBI BCE OKPY)KAIOIIHE OB CHAOXKEHBI HAYIITHUKAMU.

* Bo BpEMs CBApOYHOI'O ITpo1ecca OOKOBBIC TTAHETH alfrapara
JOJIKHBI OBITH 3aKPBITHI.

He npukacaiitech K TOIBKO YTO CBAPEHHBIM I1OBEP-
XHOCTSIM, BBICOKasl TeMIIeparypa MOXeT IPUBECTU
K CEpPbEe3HOMY OXKOTY.

» CobmrofaiiTe BCe BBILIEU3IOKEHHBIE MHCTPYKIUHN TaK e U
IIOCIIE 3aBEPILEHHUS CBAPOYHOTO MIPOLECcca, TAK KaK BO BpeMs
OXJIQXK/ICHUS] CBAPUBAEMBIX MOBEPXHOCTEH MOTYT IMOSBISTh-
csl OpBI3Ty.
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* Ilepen HauanoMm pabOThI WU MPOBEICHUEM OOCITyKUBaHUS,
y6enuTech B TOM, UTO FOPENKA XOIOTHASL.

Bcerna nmepxute moOIM30CTU ANTEUKy NEpBOit
TTOMOIIIY.

Henb3st HETOOLICHNBATD TPABMBI HIIH O’KOTH, TIOJTY-
YEeHHBIE BO BPEMsI CBAPOYHBIX PabOT.

Ilepen TeM, xak ocTaBUTh pabouee MecTo, yoenu-
TeCh B €ro 6e30MacHOCTH, BO M30exkaHue IpHInHe-
HUS CITy4alHOTO Bpe/a JIFOISIM WIIA UMYIIECTBY.

L)

) 4
)

* ITbuib, ABIM M ra3, o6pasyromuecs BO BpeMs CBAPKU, MOTYT
OBITH BPEIHBIMH /IS 3/10POBbS YEIOBEKA.
ITpu 0coOBbIX YCIIOBUSX, UCTIAPEHNUS, BBI3BAHHBIE IIPOLIECCOM
CBapKH, MOTYT IIPUBECTU K BO3ZHUKHOBEHMIO PAKOBBIX 3a00-
JIeBAaHMU WM MPUYUHHUTH Bpel IUIOAY BO Bpemsi OepeMeH-
HOCTH.

1.3 3ammra oT raza u gpimMa

M ,Hep)KI/ITe T'OJIOBY Ha 0OJIBIIIOM PaCCTOAHNUU OT CBApPOYHOI'O
rasa u HCHapeHHfI.

* ITo3aboThrech 00 OpraHM3alMM €CTECTBEHHOW WJIM UCKYC-
CTBEHHO BEHTWISILIUU TEPPUTOPUH IPOBEIEHHUS CBAPOYHBIX
pabor.

B ciyyac TUTIOXOW BEHTWISLIUU IIOMCIICHU A, HCHOHB3yﬁTC
3allIUTHBIE MACKU U ObIXAaTCJIbHBIC allllapaThl.

B ClIy4dac ImpoBEACHUS pa60T B TCCHBIX, 3aKPBITHIX IMTOMEIIEC-
HUAX, CBApKa OOJDKHA IMPOBOAUTHCA B IMPUCYTCTBUU U T1OJ
HaOJIIOICHUEM CIIC OAHOI'0 4YECJIOBCKA, HAXOAAIICIOCsa BHE
MEcCTa IPOBEACHUA pa60T.

* He HCHOJ’ILSyfITS JJI1 BEHTWIALIUU KUCIIOPO.

* Vboegutech B TOM, 4TO pabOTaET OTCOC, PETYISIPHO IPOBE-
pHﬁTC KOJIMYECTBO OITACHBIX BBIXJIOIIHBIX I'a30B B COOTBETC-
TBUU C YCTAHOBJIEHHBIMHU IIPEAEIAMH U IPABUIAMU TEXHUKU
6e30macHOCTH.

* KonnuecTBo U ONMacHOCTh YPOBHS Ta30B 3aBHUCUT OT CBAPU-
BaeMOI'0 Marepuaia, MPUCAIOYHBIX MATEPUAIOB U MCIOJIb-
3YeMBIX YHCTAIMX cpeAcTB. Cienyiite MHCTPYKLMSIM HpPO-
W3BOJUTENS. W MHCTPYKIMHU, U3JIOKEHHOH B TEXHMYECKOU
JIOKYMEHTAIIH.

* He mpousBonute cBapouHble pabOThl BOIM3M OKPACOYHOTO
L[EXOB.
T'a30Bble GAJTOHBI TOJDKHBI PACIONAraThCsl Ha YIHLE WIN B
MOMEIIEHHSIX C XOPOIIel BEHTHIISILUEN.

AL 1.4 Tloxxapo- 1 B3pBIBOOE30IACHOCTH

-

» Ilpomecc cBapku MOXET CTaTb NMPUYMHONW BO3HUKHOBEHUS
noxkapa W/Wim B3pbIBa.

* Ouncrtute pabouyro U OKPYKAIOIIYIO 30HBI OT JIETKOBOCILIA-
MEHSIOIINXCS WIIM TOPIOYHX BELIECTB U OOBEKTOB.
Bocnmamensronuecs MaTepuaibl JODKHBI HAXOJUTHCS Ha
paccrosinuu He MeHee 11 MeTpoB (35 GyToOB) OT 30HBI CBApKU
WJIX JTOJDKHBI OBITH 3alUIIEHbI HAa UIeXKAIIM 00pa3oM.
Hckpsl m packajeHHble YAaCTHYKM MOTYT OTJIETaTh Ha
JOCTaTOYHO OOJNBIINE PACCTOSHUS. YOelsidTe ocoboe
BHUMaHMe 6€3011aCHOCTH JIIO/IeH 1 MMYILECTBA.
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* He npoBogute paboT 1o cBapke Ha MOBEPXHOCTHU MJIH BOJIU-
31 eMKOCTEH, HAXOSIIIMXCSI IO AABJICHUEM.

* He npoBonuTte cBapounble pabOThI Wik pabOTHI IO TUTa3MEH-
HOI pe3Ke B 3aKPbIThIX KOHTEHHepax WM TpyOax.
Bynbre 0cOOEHHO BHUMATEIbHbI IPU OCYIIECTBICHUN CBAP-
KM TpyO U €MKOCTeH, Jake €CIIM OHU OTKPBITHIE, ITyCThIE U
3a4MIIEeHbl HaauexamuM obpaszoM. JIroOble ocTaTku rasa,
TOIUIMBA, MAcla ¥ NOAOOHBIX BEIIECTB MOTYT CTAaTh IPUYHU-
HOM B3pBIBA.

* He MIPOBOAUTE CBAPOYHBIE pa60TLI B IIOMELICHUAX, COACPKa-
IMHUX B3PBIBOOIIACHYIO ITbUIb, I'a3bl U UCITAPEHU.

+ Ilpu 3aBepiieHnn mpolecca CBapku, yOeauTech B TOM, YTO
LieNlb, HAXOASAILAACS IIOJ HAIPSHKCHUEM, HE CMOXET COIpU-
KOCHYTBCS] KAKUM-THOO 00pa30oM ¢ IIENbIO 3a3eMJICHUSI.

* Becerna nepxure mox pyKoW OTHETYIIMTENW WIM Ipyrue
MaTepualbl 11 OOPHOBI C MOXKAPOM.

1.5 IlpenynpexneHue Npu MCIOJIb30Ba-
-| HUU ra30BbIX OaJUIOHOB

* BamioHbl ¢ MHEPTHBIM Ta30M, HAXOASAIIMMCS TIONI JaBIe-
HUEM, MOTYT B30PBAaThCSl MPU HECOONIONEHUH YCIOBHMA WX
TPAHCHOPTUPOBKHU, XPAHEHUSI U HEMPABWIBHOTO UCIIOJIb30-
BaHUS.

* bamnonsr JOJIDKHBI OBITH YCTAHOBJICHBI B BCPTUKAJIBHOM
TIOJIOKEHUU Y CTEHBI WX IMTPU ITOMOIIU APYTUX NOAAEPKUBA-
omux ychOﬁCTB, JJId IPpEeAynpexaeHN UX MaJACHUs.

* 3akpyuymBaiTe 3aIUTHBIN KOJIAYOK KjlamaHa OauioHa BO
BpeMs €ro TPAHCIIOPTUPOBKHU, IKCIUIyaTalluK U IIOCIIE 3aBEp-
LIEHU ITPOIIECCa CBAPKHU.

* Bamnmon He momkeH OBITH TOABEPXKEH IEHCTBHUIO IMPSMBIX
COJTHEYHBIX JIyuel, BHE3AITHOMY HW3MEHEHHUIO TEMIIepaTyp,
JIECTBUIO OYEHB BBICOKUX WJIA OY€Hb HU3KHUX TEMIIEPATyp.

» He nomyckaiite, 4ToObI Ha OAJUTOH BO3EHCTBOBAIA OTKPHI-
TOE TIaMsl, AeKTPUIecKas Iyra, ropelika, 3JIeKTPoaoaepKa-
TeJb WU pacKaJIeHHbIe KAl MeTallia.

» ["a30BbIe OaAJIJIOHBI JOJDKHBI HAXOAUTHCS HA 3HAYUTETBHOM
PaccTOsSIHUM OT CBAPOUYHBIX LENEN U 3JIEKTPUUECKUX LIETEN.

M HpI/I OTKPBITHUU KJIallaHa 6a.HJIOHa, JACPXKUTE I'OJIOBY HAa 3HA-
YUTCIIBHOM PACCTOAHUU OT OTBEPCTHUA BBIXOJA rasa.

* Bcerna SaKprBaﬁTC Kl1anaH OaJioHa IIpH 3aBCPUICHUUN CBA-
POYHOTO IIpoLecca.

* Hukorma He mpou3BOIUTE CBAPKY OAJIOHOB, COAEPIKAIIUX
ra3, HaXOSIIUICS MO/ TaBICHUEM.

* Hukorna He coenuHsiiTe 0a/uIOH CO CXKaTbIM BO3IAYXOM
HEIMOCPEINCTBEHHO € PEIyKTOpPOM JaBieHus. JlaBiueHue
MOJKET IIPEBBICUTh HAIPY3KY PELyKTOpPa, YTO MOXKET IIpUBEC-
TH K B3PBIBY.

1.6 3amuTa OT MOpaXeHUs 3JIeKTpUYec-
KUM TOKOM

- @

» ITopaxxeHue 3JEKTPUUYECKUM TOKOM MOXET INPUBECTH K
(baranpHOMY UCXO7Y.

* He mpuxkacaiitech K BHyTPEHHUM M Hapy>XHBIM TOKOBEMY-
MM YacTsSM almapara B TO BpeMsl, KOIIa OH IOAKIIIOYEH
K CeTH NHUTaHUs (TOPENKH, 3JIEKTPOAOAEepKaTelH, IPOBO
3a3eMJICHMS], IEKTPOJbI, MPOBOJIOKA, POJIMKU M KaTyIIKa
TTOJIKIIIOYEHBI K CBAPOYHOM LIEMH).




M Y6G,HI/ITCCI>, YTO YCTAHOBKa U CBAPUIWK 3alIUIICHBI OT BO3-
JnercTBus QJICKTPUUYECKOI'O TOKaA. HpOBepLTe HaJCXKHOCTDb
3a3€EMIJICHUA.

M y6eﬂI/ITCCb B MPABUJIBHOCTU IOAKIIIOYEHUS YCTAHOBKH U
3aXXHUMa 3a3€MJICHUA.

* He norparuBaiiTech 10 ABYX TOPEIOK UIIH AIEKTPOFOAEPKA-
TeJIe OJJHOBPEMEHHO.
B cnyuae mopaxeHus 2JI€KTPUUECKUM TOKOM Cpasy ke mpe-
KpaTHuTe CBApOYHBIN IPOLIecC.

VCTpoiicTBO ISl 3a)KUTaHUS U CTAOUIN3ALNY IyTH
(3

MPEIHA3HAUCHO JJTs1 PYYHOTO MJIH MEXaHU3UPOBAH-
HOTO cItocoba paboTHI.

VBenuuenue JUIMHBI TOPECJIKU WU CBAPOYHOI'O
Kabesst 6ojiee yeM Ha 8 M MOBBIIIACT PHUCK ITOPpaAXKE-
HUA JICKTPUYECKUM TOKOM.

1.7 DnexTpoMarHUTHBIE MOJISI ¥ IIEKTPOMATr-

((A))) HUTHbBIE ITOMEXHU

» CBapoyYHBI TOK, IPOXOIAIINI Yepe3 HapyKHblE U BHYTPEH-
HHUE MIPOBOJIA, SBJISIETCS] TPUYMHON BOZHUKHOBEHHS 3JIEKTPO-
MArHUTHBIX TOJIEH, CXOIHBIX C TOJISIMUA CBAPOYHOT'O MPOBOJIA
U YCTAHOBKHU.

* Ilpu muTenbHOM AEHCTBUH, 371EKTPOMATHUTHBIE ITOJIST MOTYT
BBI3bIBATH HETATUBHBIE IS 30POBbs YETIOBEKA MOCIIEACTBUS
(TOuHBII XapaKTep 3THX ACHCTBUI MOKA eIlle HE YCTAHOBJICH).
ONeKTPOMarHUTHBIE MOJsSI MOTYT IPEMsATCTBOBaTh pabdoTe
CIIyXOBBIX aIlllapaToB.

[1pu HATUYUU B OPraHU3ME 3JIEKTPOHHOTO CTUMY-
JSATOpa CepAlla, TMepe BBITOJHEHUEM CBAPOYHBIX
omepanuii WIN TUIa3MEHHOW pe3Ku HeoOXOauMo
MPOKOHCYJIBTUPOBATHCS y Bpaya.

Krnaccudukarus o6opyroBaHus Ha 3JICKTPOMAarHUTHYIO
coBMecTUMOCTh (AMC) B COOTBETCTBUHU C TUPEKTUBOU
EN/IEC 60974-10 (CM. nacmopTHYIO TaOIWYKY WU TeX-
HUYECKUE XapaKTEPUCTUKH)

OGopynoBanue kiacca B orTBeuaeT TpeOOBaHUSIM Ha 3JIEKT-
POMArHUTHYIO COBMECTHMMOCTh B TPOMBINUIEHHONW M JKHJION
30HAX, BKJIIOYAS KUJIbIE MOMEIIEHUsSI, TJE 3JIEKTPOIHEPTHUs
o0ecreunBaeTcsl KOMMYHAIIBHONH HU3KOBOJIBTHOW CHCTEMOM
3EKTPOCHAOKEHUS.

Ob6opynoBanue kiacca A He MOXKET UCIOJIb30BATHCS B JKUIIBIX
MMOMEIIEHHSX, TA€ BJIEKTPOIHEPTUs 0OECIeUMBAETCS KOMMY-
HAJIBHON HU3KOBOJIBTHOM CHCTEMOI 3JIEKTPOCHAOKEHMSL.

B oGecrnieueHn 351eKTPOMArHUTHONW COBMECTUMOCTH 0060pyIO-
BaHUs Kiacca A B HOI[O6HBIX MECTax M3-3a KOHAYKTHBHBIX, a
TAKXKC paJUAllMOHHBIX ITOMEX MOT'YT BOSHUKHYTH ITIOTCHIIMAJIb-
HbIE€ TPYAHOCTH.

YcraHoBKa, UCMOJIB30BaHUE U MPOBEPKA OKPYKAIOLIEH
TEPPUTOPUU

JanHoe 06opyn0oBaHKE TPOU3BEIEHO B COOTBETCTBUH C Tpebo-
Banusmu ctangapta EN60974-10 u umeeT kiaccHOCTBH A.
JaHHBI anmapar npegHazHA4YeH UL MPO(ECCHOHAIBHOTO
HCIOJI30BAHUSA B YCIOBUSIX IPOMBIIIIEHHOIO HMPOU3BOC-
TBa. [Ipon3BonuTEIs HE HECET HUKAKOH OTBETCTBEHHOCTH 32
BO3MOXHBIE IMOCJECTBUS NPHU WCIIONBb30BAHUN YCTAHOBKH B
JOMallHUX yCIIOBUAX.

ZZceles

Ilepconan, mpoBoOAALINI yCTAaHOBKY U 9KCILTyaTa-
LU0 JAHHOTO OOOpYIOBaHHUA, IOJDKEHXOPOIIO
% 3HaTh OKPYXAIOMIYI0O TEPPUTOPHUIO, MPOBOAHUTH

YCTAHOBKY M 9KCIUTyaTalMIO B COOTBETCTBUU C YKa-

3aHUSIMU IPOU3BOIUTENSI U HECTU BCIO OTBETCTBEH-
HOCTb 3@ YCTAHOBKY U 9KCILTyaTalllI0 000py10BaHUsI.
DJIeKTPOMATHUTHBIE IOMEXH,TPOU3BOIUMbIE 0OOPYIOBAHHUEM,
YCTPaHSIOTCS MOJIb30BaTeNIeM 000pPYIOBaHMA IIPU TEXHUYEC-
KOH TIOAIEPIKKE TPOU3BOIUTETIS.

B mro6om cjiydyae, DJICKTPOMAIHUTHBIC ITOMEXU

((.’)) JOJDKHBI OBITh CHHIKEHBI 10 TAKOT'O YPOBHSI, YTOOBI
‘ He MemaTh paboTe IPyroro 000pyIoBaHUSI.

Ilepen ycraHoBkoil 060pydOBaHUS, PEKOMEHIYET-
Csl IPOBECTH OLICHKY OJKHJIAEMOI'O YPOBHS 3JIEK-
TPOMArHUTHBIX TIOMEX U UX BPEJHOIO BIMSHUS Ha
OKpyXeHHue. B mepByro odepenp, TOIDKEH yUUTHI-
BaThCs  (DAKTOP NPUYMHEHMS Bpela 340POBBIO
OKpyXKalomero nepconana. OCo6eHHO 3TO BAXKHO IS JIIOACH,
KOTODBIE ITOJIB3YIOTCS CIIyXOBBIMM aIlllaparaMu M KapAHOCTH-
MYJIATOpAMHU.

TpeboBanus k nuratomiei cetu (CM. TEXHUYECKUE XapaK-
TEPUCTUKH)

Bricokomoninoe obopynoBaHue U3-3a BEIMYUHBI IEPBUYHOTO
TOKA IUTAHUS MOXKET BJIMATH HA KQYECTBO SHEPTUU B CETH.
ITosTOMy K HEKOTOPHIM BHIAaM OOOpYHOBaHUS (CM.TEXHHYeE-
CKHE XapaKTE€PUCTHKH) MOTYT IPUMEHATHCS OTPAHUYEHHS 110
BKIIIOUCHUIO HIIN Tpe60BaHI/IH, Kacarmuecss MaKCHUMaJIbHO
JOIYCTMMOIO CONPOTUBIICHMS MUTAIOLEH cetn (Zmax) WiH
MUHHMMAaJIbHONH MOIIHOCTH (SSC) B TOYKE COMPSIKEHHUS C KOMMY-
HAJIBHOH CeThIO (TOUKa BKIIIOUEHHUS B ceTh). B aTOM cityuae nox-
KJIIOYEHUE 00O0pYAOBaHUS OYyIET SBJISATHCS OTBETCTBEHHOCTHIO
YCTAHOBIIMKA WJIX NTOJIb30BaTENs 000PYyI0BAHUS, KOTOPBIE IPU
HeO6X0}II/IMOCTI/I JOJDDKHBI ITPOKOHCYJIBTUPOBATHCA C OIICpPATO-
POM pacIpeeIUTeNbHOI CETH O BOBMOXHOCTH MOAKITIOUEHNUSI.

B cnyyae BO3HMKHOBEHUS 3JIEKTPOMATHUTHBIX IIOMEX BO3MOXK-
HO UCIIOJIb30BAHME JOMIOTHUTEIIBHBIX CPEACTB 3AIIUTHI, HAITPH-
Mep, CEeTEBbIX (PUIBTPOB.

Heobxonnmo Takxke paccCMOTPETh BO3MOXKHOCTb 3KPAHUPOBA-
HUS KaOells MUTAHUS anapara.

CaapouHble Kabenu

s CHYDKeHUsE IeHCTBHI JIEKTPOMATHUTHOTO TMOJIS 1O MHHH-

MaJIbHOTO 3HAYEHUs, COONIOANTE CIEAYIOIINE HHCTPYKIMH:

- Tam rae 9To BO3MOXHO, CKPYTHTE U 3aKpelnTe BMECTe IIPO-
BOJI 3a3¢MJICHHS U CHIIOBOM KaOelb.

- He 3akpyunBaiite cBapouHbIE IPOBOAA BOKPYT CBOETO TelA.

- He croiiTe Mexay CHIOBBIM KabeleM U IPOBOLOM 3a3eM-
nenusi (06a xabenst JOMKHBI OBITH PACIIOIOKEHBI C OTHOMN
CTOPOHBI).
Kabenu ropenok T0KHBI IMETh MUHUMAIBHYIO JUTHHY, pac-
MOJIAraThCsl HEJAJIEKO IPYT OT APYyra U Mo BO3MOXHOCTH — Ha
YPOBHE 3eMIIH.

- YcraHOBKa AODKHA HAXOOUTHCS HA HEKOTOPOM PACCTOSIHUU
OT 30HBI CBAPKH.

- Kabenu no/mKHBI HAXOIUTHCS HA 3HAYUTEIBHOM PACCTOSTHUU
JpYyT OT Apyra.
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OKBUITOTEHIIMAILHOE COCTMHCHUE

3a3eMiIeHHEe BCEX METAIMUECKHUX 3JIEMEHTOB CAMOTO CBApOY-
HOTO 000PYIOBAHMS, & TAKKE METAIUIMYECKUX OOBEKTOB, HAX0-
JAIUXCA B HCHOCpCHCTBCHHOﬁ 6J'II/I3OCTI/I OT HETrO, OOJIXKHBI
OBITH COTJIACOBAHBI MEXY COOO.

Pa3meriieHue pa3beMOB 3a3eMJICHUS JOJDKHO OBITh BBIMOJIHE-
HO B COOTBETCTBUHU C TPEOOBAHUAMHU JEHCTBYIOIIMX MECTHBIX
CTaHIAPTOB.

3azemiieHUE CBApUBAEMBIX JTeTAICH

3a3eMIIeHUE CBapUBAEMBbIX JIeTaIei MOXKET 3PPEKTUBHO COKPa-
TUTH 3JIEKTPOMATHUTHBIE TTOMEXH, TeHEPUPYEMBIE AIIIaAPATOM.
OmHAKO OHO HE BCerJa BO3MOXHO 110 COOOPaKEHUAM 3JIEKTPO-
6€30MacCHOCTH WM B CHJIY KOHCTPYKIMOHHBIX OCOOEHHOCTEH
CBApUBACMBbIX I[eTaJ'ICI\/'I. HCO6XOIII/IMO IIOMHHUTH, 4YTO 3a3€M-
JICHUE CBAPUBACMBIX Z[CTaJ'ICfI HE TOJDKHO YBEIIMYMBATH PHUCK
MOPAKCHUSI CBApPIIMKA JICKTPHUECKUM TOKOM HIIH KaKOTO-
JTUOO0 TIOBPEXKICHUS APYTOro 3IEKTPOOOOPYIOBAHUS.
3a3emiIeHHe JJOJDKHO BBIMOJHATHCS B COOTBETCTBUH € TpeboBa-
HUSIMH JICUCTBYIOIIMX MECTHBIX CTAHIAPTOB.

OKpaHUPOBAHUE

YacTuuHOoe SKpaHUpPOBaHHE Kabeleld U KOPMYCOB APYroro
ATEKTPOOOOPYIOBAHUS, HAXOMSIIUXCS BOJIU3U OT CBAPOYHOTO
ammapara Takxke MoOXeT 3((QEeKTUBHO COKpATHTh BIHSHUE
JNIEKTPOMArHUTHBIX moMeX. [lomHoe 3xpaHMpoOBaHHEe CBapOd-
HOM YCTAHOBKHU BBIIIOJIHACTCA TOJIBKO B 0COOBIX cirydasx.

S
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- Cucrema 3amMThl NMPOTHUB IONAJAHUS B OIACHBIE YaCTH
amnmapara najblleB WIM IPYruX MMOCTOPOHHMX IPEIMETOB,
JUAMETP KOTOPBIX OombIe 1rbo paseH 12.5 M.

- Cucrema 3amMThI OT Kameab JOXKAs, NadalolyX Mo YIJIOM
60° OTHOCUTEIILHO BEPTUKATIBHON JIMHUMU.

- 3ammra OT IonajaHus BOJBI B allapar, Korjaa IoJBIKHbIE
YaCTH HaXOIATCS B HEpaboyeM COCTOSTHMU.

2 VCTAHOBKA

1.8 xitacc 3amuTe! [P

C6opka 1 ycTaHOBKA almapara J0JDKHA IPOU3BO-
IUTBCSA TOJIBKO KBAIU(DUIMPOBAHHBIM IEPCOHA-
JIOM, UMEIOIIM COOTBETCTBYIOIIYIO ABTOPH3ALIHIO
[IPOU3BOUTEIISL.

Ilepen ycraHOBKOH, yOemuTech B TOM, YTO OH
OTKJIIOYEH OT CEeTH IMUTAHMUA.

(ol S

He JOITYCKAE€TCA IIOCIIEA0BATCIIBHOC WJIM Iapali-
JIeJIbHOE BKITIOUCHME OOJIee OHOTO BBIIIPAMUTEIIA.

&=

2.1 Tlompem, TpaHCIOPTUPOBKA U pa3-
rpy3ka ObopymoBaHus

- Anmapat OCHAIIIEH peryJInpyeMbIM PEMHEM Ul NIEpeHoca B
pyKe WIX Ha IuIeye.
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Bcerma yunteiBaiiTe peanbHBIi Bec 000PYIOBAHUS
(CM. TEXHMUYECKHE XapaKTEPUCTUKN).

He nomyckaiite, 4To0bl rpy3 TPaHCIIOPTUPOBAJICS

WM OCTaBaJICid IOABCUICHHBIM Hal JIIOAbMHU WA
npeaMeTamMu.

He nomyckaiite nagenust anmapara WM OTAEIbHBIX
€ro yacrei, He Opocalite ero npu TPaHCIIOPTUPOBKE.

'h"

2.2 YcraHOBKa armmapara

IIpu pa3MenieHnn UCTOYHUMKA MUTAHMS, COOIOIANUTE CIIEMyTO-

1I¥e mpaBuia:

- OpraHbpl ynpaBleHUsST U DPa3beMbl JOIDKHBI OBITH JIETKO
JIOCTYITHBI.

- He pa3smemaiite o6opynoBaHue B TECHBIX ITOMEIICHUSIX.

- He pasmemaiiTe BHIIpSIMUTENb HA HAKIOHHBIX IMOBEPXHOC-
TSX C yIJIOM HakioHa 6oiee 10°.

- Pa3memnaiite BRIIPSIMUTEND B CyXOM, YHCTOM M XOPOIIO MPO-
BETPUBAEMOM ITOMEIICHHH.

- 3amumaite 00OpyIOBaHWE OT JEHCTBUS MPSIMBIX COJTHEU-
HBIX JIyYeH U JOXKIS.

2.3 Coenunenue

D=

BhINpAMHTEH OCHAIIEH CETEBBIM KaOeleM JUlst TIOMKITIOUEHUS
K Tpex(a3Hoif ceTH MUTAHUSL.

ArmapaT MOXKET ITUTATHCA OT.

- ogro(asHoii 230B

BHUMAHMUE: Bo n3bexanue mMoBpexaeHus: 000-
pyIOBaHUS M TpaBM IIEpCOHANA HEOOXOIUMO
INEPE/] nonxiroueHnem amnmapara K CETH IPOBE-
PUThH YCTAHOBJIEHHOE 3HAUEHHE HAIIPSDKEHUSI ITUTa-
HUSl (M COOTBETCTBHME €ro HAINPSDKEHUIO CETH), a
TaK)Xe IOPOrOBbIC HAIPSIKEHUS! CETEBBIX IMPEIOXpaHUTENeH.
Kpowme atoro crnemyer yoeauThes, 4To anmapar MOAKITIOYaeTCs
K po3eTke, IMerome a3y 3azemireHusl.

JomycTiumble KoieOaHUsl HANpsDKEHUS B IUTAIO-
'w" el ceTu cocTaBisiioT + 15-15% oT HOMUHAIBHO-
S~

T'O 3HAQUCHMUA.

CucremMa MOXET OBITH OCHAIlEHA TeHEePaTOPHOM
YCTAHOBKOM B COCTOSTHIM «BKJTFOYEHO», UTO TapaHTH-
PYET CTaOMIIbHYIO TIO/Iauy HAIIPSDKEHUS C OTKJIOHEHH-
eM 115% 1mo OTHOIIEHHIO K HOMHHAJLHOMY 3Haue-
HUIO HAIPSDKEHUS] 3asBJICHHOTO IPOU3BOAUTEIIEM,
TIpH JIFOOBIX PabOYMX YCITOBUSX U TIPU MAKCUMAIBPHOM 3HAYEHUN
MOIITHOCTH, KOTOPYIO MOXKET OOECIIEYUTH BBIPSIMUTED.

%

~—~

OOBIYHO MBI PEKOMEH/yeM HCIIOJIb30BaTh I'eHepa-
TOPHYIO YCTAHOBKY Ha JABOWHOM 3HA4€HUM MOII-
HOCTH BBIIPAMUTEIS 17151 OMHO(DA3HOTO UCTOYHHUKA
nuTaHusd 1 1.5 3HaUeHHe MOILTHOCTH AJs Tpexdas-
HOT'O UCTOYHHKA IMUTAHUS.

M1 COBETYEM HCIIOJIb30BATb I'€HEPATOPHYIO yCTa-
HOBKY C CUCTEMOM OJIEKTPOHHOT'O PEryJIMpOBaHUSA.

-




Bo u3bexanme mopaxeHHs NepCOHAlIa IIEKTPU-
YECKUM TOKOM, CUCTEMa JIOJDKHA OBITh 3a3eMIIeHA.
BeinpsiMuTens OCHAIEH MPOBOAOM 3a3eMIICHHS
(OKENTBI - 3eTIeHBIN), KOTOPBIN JOKEH OBITh MO~
KJIIOYEH K pa3beMy, OCHAIICHHOMY 3a3eMJICHHBIM

L

KOHTAaKTOM.

3J'ICKTpI/I‘ICCKOG TIOAKIIIOUCHHUE arrapara JOJIKHO
OCYHIECTBIIATHCA IMEPCOHATIOM, UMECIOIIUM HEe0oO0X0-
JUMYIO KBaJ'II/I(bI/IKaIlI/I}O, U B COOTBETCTBHUU C HOP-
MaTUuBaMU, IPUHATBIMU B JTAHHOM CTpaHe.

CereBoil KabOelnb BBIIPSIMHUTENS CHAOKEH JKEITHIM/3eICHBIM
poBoaoM, KoTopblii qomxkeH ObiTh BCEIJIA 3azeminen. Otor
JKEJITBI,/3eJIeHBII MTPOBOJ] HEJIb3sl UCIIOJIB30BATh C JPYI'MMHU
MPOBOTHUKAMH.

Ilepen MomKIrOYEHUEM ammapara yOoemuTech B HATUYUU 1CH-
TPaJbHOTO KOHTYpa 3a3eMJICHHsI Ha JAHHOM TEPPUTOPUH U B
UCIIPABHOCTU PO3ETOK.

Wcnonp3yliTe BUIKKM, KOTOPHIE COOTBETCTBYIOT TPEeOOBAHUSIM
TEXHUKN 0€30MaCHOCTH.

2.4 DOkcmtyarauus anmnapara

IMonroroBka armapara ist py4qHOii 1yroBoii ceapkut MMA

(2

IMonkiroueHue, NOKa3aHHOE HA PHUCYHKE, IpeIHa-
3HAUEHO /ISl CBAPKM C OOpaTHOI MOJIIPHOCTBIO.
Jiist CBapK¥ C IPSIMO# MOJIIPHOCTBIO, TIOIKITIOUNTE
3aKUMBI HA00OPOT.

- IlpucoenuHuTe pa3beMbl Ta30BOTO IIIAHTA OT TOPENIKH K
razoBoMy Oamtony. ITomxiounTe pa3beM TOPENKH K pas3b-
€My BBIIPSIMUTEIS.

(

IToToK 3aIUTHOTO ra3a PeryaupyeTcs Mpu MOMOIIN
KpaHUKa, OOBIYHO PACIIOJIOKEHHOTO Ha TOPEJIKE.

ZZ seles

3INPEACTABJIIEHUE CMCTEMBI

3.1 O6mue cBeaeHUs

OTH MHBEPTOPHBIE BBIIPSIMHUTENN PabOTAIOT Ha MOCTOSHHOM

TOKE M ONTHUMAJIHO TOAXOIST JUISl BBIITOJHEHUS CIIEIYIOIINX

CBAPOYHBIX MPOIIECCOB:

- Pyunas nyrosas ceapka MMA,

- Aprononyrosas cBapka TIG (mist momeru Genesis 1500 aprono-
JIyroBasi CBApKa C COKPAIIEHUEM TOKa KOPOTKOTO 3aMBIKAHMSI).

VHBepTOpHBIE BBIIPSIMUTENN OOECHEUMBAIOT CTAOMIBHYIO

MoJ[a4y TOKA B HE3aBUCHMOCTHU OT CKauKOB HATIPSKEHHSI B CETH

U BBICOKYIO CTaOWJIBHOCTH JAyTH, oOecrieynBasi MPEKPaCcHbBII

pe3yJIbTaT CBapKH.

BbIIpsAMHUTETH UMELT:

- TIOJIOXKUTEBHBIN (+) U OTPULIATENIBHBIH (-) PA3bEMBIL,

- IEPETHIOIO MTAHEeNb,

- 3Q/IHIOI0 TIAHE/Ib YIIPABJICHUSI.

3.2 IlepenHsist naHeb yIpaBiIeHUS
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3aropaeTcs{, Koraa BBINPIAMUTEIL IOAKIHOYACTCSA K
CCTHU IIUTAHUA.

WHpaukaTop 3aropaercs, Korja cpabarbiBaeT MpeBeH-
THBHOE OTKIIIOYEHME allapara, HapuMmep, B CBS3H C
HeperpeBoM ammnapara.

8 @
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3 IoTeH1moOMeTp U1 YCTAaHOBKU 3HAYEHUSI CBAPOYHOTO TOKA
[To3BomnsieT OCYyIIECTBIATh HEMPEPHIBHYIO HACTPOIKY
3HAYEHUS TOKAa B PEeKXUMax aproHOAYTOBOM CBapKu
TIG u pyuHoii nyroBoii cBapku MMA. 3naueHue
TOKa OCTAeTCsl HEM3MEHHBIM, B TO BpeMsl KaK 3HaUeHNe
HaIpPsDKEHUS! ¥ YCIOBUSL CBAPKM MOTYT MEHATHCS B
YCTAHOBJIEHHBIX MPEIENax.
B pexxume pyunoii myroBoii ceapku MMA, Hanmune
takux ¢(ynkuuit kak HOT-START u ARC- FORCE
TOBOPUT O TOM, YTO CpPEAHEE 3HAYEHHUE BBIXOJHOIO
TOKa MOXXET OBITh BBIIIE YCTAHOBIIEHHOTO.
[MepexmrouaTens BeIOOpa pexuMa pPydHOH IyroBOi
cBapku MMA / apronoayrosoii cBapkuTIG
Prruasxok omyIieH BHU3: BRIOpAaH PEXXUM PYYHOH TyTro-
BOH CBapku IITY4HbIM snexktpogoM (MMA). Ilpu
9TOM aBTOMATHYECKU aKTHUBU3UPYIOTCA (GYHKLUU
HOT-START, ARC-FORCE u ANTI-STICKING.
Pblyakok TOAHSAT BBEpX: BBIOPAH PEXHUM CBapKu
HEIUIaBSAIIUMCS BOJIb()PAMOBBIM 3JIEKTPOJOM B Cpejie
MHEPTHBIX ra3oB (aproHomyrosasi ceapka TIG). Ilpu
9TOM OTKJIIOYAETCSl PEXKUM PYUYHOU JAyrOBOM CBApPKU U
AKTUBU3UPYETCS PEXKUM Hadala CBApOUHOIo Mpolecca
nonHsATUeM 3nekTpona (Lift start).
5 4-mHOBBIN pa3beM (military standard)

IIpenqnaznayeH mjisi MOAKIIOYEHUS ycTpoucTB Y

RC18.

® 0

3.3 Bagusas maHenn

=
2 = o
1 [ K<)
1 CereBoii Kabenb

[MonkmtoyeHue anmapaTta K CeTH MUTAHUS.
2 CeTeBOM BBIKIIIOUATETh
@ C TIOMOIIBIO HETO NMPOUCXOIUT MOIKITIOUEHHE CBAPOY-
HOTO amnmapara K CeTH ITUTaHus.

3.4 IlaHenp pa3beMOB

HMmeer aBa monoxeHus: «O»- «BoikaoueHo», «Ix»-
«BxitroueHo».

=

(==

Qo0

g°° O
2

V
1
1 OTpunaTeIbHbIN pa3beM MUTAHUS

Jnst momimroueHust kabens 3a3eMJICHUs MPH PYYHOM
JIyTOBOW CBapKe LITYYHBIM 3JIEKTPOIOM MIIM TOPEIKU
npu aproHonyrosoit ceapke TIG.
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2 [TonoXxuTeNbHBIN pa3beM MUTAHUS
+ Js TOOKITIOUEHNST TOPENOK I PYYHOM IyroBou
cBapkt MMA wu xabenst 3a3eMJIeHUs TPU aprOHOMY-
rosoit cBapke TIG.

4 KOMILJIEKT IPUHAJIJIEXKHOCTEN

4.1 YerpoiictBo my RC18

YCTpocTBO MO3BOJNISET PETYINPOBATh 3HAYEHHE TOKA, I1OC-
pencrsoM ycrpoiictBa /1Y, 6e3 npepbIBaHUs CBAPOYHOTO MPO-
Llecca WIM MepeMelleHns u3 paboueil 30Hbl.

CBapouHBIl MpoIecC C HUCIOIb30BAHUEM YCTPOMCTBA JHC-
TAHIUUOHHOTO YIPABJICHUA, MOXHO MPOU3BOJAUTH TOIAA,
Koraga yCTpOﬁCTBO JUCTAHIIUOHHOI'O YIIPABJICHUA IMOACOCAU-
HEHO K pa3beMy, pacrioyiokeHHoMy Ha Beinpsimuresie SELCO.
CoennHeHUE MOXET OBITh IPOU3BECHO M NMPU BKIIOYEHHOM
000pYIOBaHUU.

5 PET'VJIIAPHOE OBCIIY>KMBAHUE
AIIITAPATA

Perynﬂpl{oe O6CJ'Iy)KI/IBaHI/I€ BBIIIPAMUTEIIA JOJIKHO
MMPOU3BOAUTLECSA B COOTBETCTBHUU C MHCTPYKIHAMU
TIPOU3BOUTEIIA.

JTro6ble onepayy Mo perysipHOMy OOCITYKMBAHUIO aIapar
JIOJDKHBI TIPOM3BOIAMTHCS MEPCOHATIOM, MMEIOIIUM COOTBETC-
TBYIOIIYIO KBATH(DUKALMIO.

Bo Bpems paboTsl 0OopydoBaHUS BCe AOCTYIBI, 3aCTIOHKUA K
KPBIIIKY armnapara JO/DKHBI ObITh 3aKPBITHI U 3a()UKCUPOBAHBI.
He nomnyckaercst kakoe-1ub0 nepeobopyT1oBaHUe CHCTEMBI.

He nomyckaiiTe HAKOTIJICHUs] METAJUTMYECKOM MBUTH OKOJIO HJTH
HETOCPEICTBEHHO HA BEHTUJISTOPE.

OTkiTroYaiiTe anmapar oT CeTH INepe]] BbIITOIHEHHU-
eM Kaxoi oneparuu!

PerynspHoe obciykMBaHKE ammapara;

lll - OuucTKy BHYTPH ammapara MpOBOIUTE C IIOMO-
w IIBIO CKATOTO BO3yXa (11O HEOOBIINM JaBe-
— HHMEM) U MATKHUX HIETOK.

- PerynsipHo mpoBepsiiiTe HCITPAaBHOCTH COCIMHHU-
TEJIbHBIX U CETEBBIX Kabeeii.

IIpu BBIMONHEHUH TEKYIIErO PEMOHTA WM 3aMEHE KOMIIOHEH-
TOB TFOPEJIKH, NIEKTPOLOAEPIKATENS WIKA IPOBOAA 3a3€MIICHUS:
IIpoBepsiiTe TemnepaTypa KOMIOHEHTOB U yoenu-
TECh B TOM, UTO OHH HE IT€PErpeIncCh.




Bcerna ucnonb3yiiTe nepyaTkd B COOTBETCTBUH C
TpeOOBaHUAMU OE301TaCHOCTH.

Hcnonp3yiiTe MOAXOASIIUE HHCTPYMEHTHI.

HesrImonHenne yka3aHHbBIX PEKOMEHJALINN aHHYIHPYeT TapaH-
TUU IPOU3BOJUTENSI JTAHHOTO 0OOOPYIOBAHMS U CHUMAET C HETO
BCIO OTBETCTBEHHOCTb.

6 [IPUYMHBI BO3MOXHbIX [TPOBJIEM
N X PEILIEHW A

PeMoHT wmnm 3aMeHa 4YacTeil ammapaTta JOJIKHA
MPOU3BOJUTHCSA TOJIBKO KBATH(PUIIPOBAHHBIMUI
WHXEHEPaAMH.

IIpousBenenne peMoHTa WM 3aMEHBI YAaCTeH amnmapara nepco-
HaJIOM, HE UMEIOIIUM Ha TO pa3pellicHHe, aHHYIUpPYeT TapaH-
THU IPOU3BOAUTENS JAHHOT'O OOOPYI0BAHUS U CHUMAET C HErO
BCIO OTBETCTBEHHOCTb.
B mro6om cityuae, cucteMa He JOJDKHBI TOABEPraThCsl KaKUM-
60 MOTUPUKALIUSIM.

HesbinonHenus OnepaTopom JaHHBIX I/IHCprKHI/Iﬁ, CHHUMaAcCET C
MPOU3BOAUTEII JAHHOI'O O60py,£[OBaHI/I$I BCIO OTBETCTBCHHOCTD
3a BOSMOJHBIC ITOCIICACTBUS.

Arnmnapar He BKJItOYaeTcs (3eJIeHbIN CBETOANO] HE TOPUT)

IIpuuuna B po3eTke 37eKTpONUTAHUS OTCYTCTBYET Hampsi-
JKEHHe.
Pemenne  IlpoBepbre cucteMy 3J€KTPONUTAHUS U IIPOU3BE-
JIUTE COOTBETCTBYIOLINE MEPONPUATHS 110 yCTpa-
HEHUIO HEUCTIPABHOCTEH.
PaboThl TO/DKHBI TPOU3BOIUTECS KBaTM(DUIIHPO-
BAHHBIM IIEPCOHATIOM.
IIprunna HeucnpaBHOCTh BUJIKK WM CUIIOBOTO Kabers.
Pemenne  3ameHuTE HEMCIPABHBIN KOMIIOHEHT.
OO0parurtech B OMKANIIINN CEPBUCHBINA EHTP IS
YCTpAaHEHUs HEUCIIPABHOCTEH anmapara.
IIpuunna Ileperopena 3amuTHas IJIaBKas BCTABKA.
Pemenne  3aMeHHTE HEMCIIPABHBIN KOMIIOHEHT.
IIprunaa HewncnpaBHOCTH MyCKOBOTO BBIKITIOYATEIS.
Pemenne  3aMeHHTE HEHCIIPaBHBII KOMIIOHEHT.
O6parutech B OMKANIINI CEpBUCHBIH LIEHTP VIS
yCTpaHEeHHs] HEMCIIPaBHOCTEH arnmapara.
IlpnunHa HeucnpaBHOCTh UIEKTPOHHBIX KOMIIOHEHTOB
anmapara.
Pemenne  OOGpatuTtech B OmpKalIIMii CEpBUCHBIN IIEHTP AJIS

yCTpaHEHHs HEUCIIPABHOCTEH! anmnapara.

OTCyTCTBYeT HalpsHKEHHE Ha BBIXOIHBIX pa3beMax arrmapara
(HEBO3MOXKHO HayaTh IPOIIECC CBAPKH)

IIpuunaa Ileperpes ammapaTta (CHTHaN IeperpeBa — FOPUT
JKEJIThIN CBETOAUON).
Pemenne  ITomoxnuTe moka ammapaT OXJIaJuThCs, anmapar

JOJIDKEH OCTaBaTbCA BKIIIOYEHHBIM.

ITpuunna
Pemenne
IIpuunna
Pewenune
ITepeGon
IIpuunna

Pemenne

IIpuuuna
Pemenne
ITpuunna

Pemenne

ITpuunna
Pemenne

ITpuunna

Pemmrenne

ZZceles

HenpasuibHoe 3a3eMIICHHE.
OcylecTBUTE MPABUIBHOE 3a3EMJIEHHE CUCTEMBI.
Yuraiite paznen “YcraHoBKa”.

HeuncnpaBHOCTE 3JIE€KTPOHHBIX KOMIIOHEHTOB
amnmapara.

OG6parutech B OMmKalINiA CEpBUCHBIN IIEHTP IS
yCTpaHeHHs HEMCIIPaBHOCTEH armapara.

3IEKTPOCHAOKCHUS

HenpasunpHblil BIOOp Ipoliecca CBapKu WIN
HEUCIPABHOCTD IEPEKITIOYATEIS.

Bribepute mogxoasimuii mpoiecc CBapKu.
3aMeHHTe HEUCIPABHBIM KOMIIOHEHT.

OOparuTech B OIIMKAWIINN CEPBUCHBINA IIEHTP JTIS
yCTpaHeHHsI HEHCIIPABHOCTEH armapara.

CucremHble TapaMeTpbl WM (QyHKIUHM 3aJaHbl
HEBEPHO.
‘YcraHoBUTE MapaMeTphl CHCTEMBI U CBAPKU 3aHOBO.

HeucnpaBHOCTh MOTEHLIMOMETPA 3HAYCHUS TOKA
CBapKU.

3aMeHUTe HeUCIIPaBHBI KOMIIOHEHT.

OGparutech B ONMmKaWIIMiA CEpBUCHBIN IIEHTP IS
yCTpaHeHHs HeMCITPaBHOCTEN ammapara.

HeKOppeKTHOC HANPSXKCHUEC CETU ITUTAHUA
OcyI1ecTBITE MPABUIHHOE TOMKTIOYEHNE ArapaTa.
Yuraiite pasaen “Coequnenue”

HeucnpaBHOCTh 3JEKTPOHHBIX KOMIIOHEHTOB
amrmapara.

O6parurech B OmmKalIInii CEpBUCHBIN IIEHTP IS
YCTpaHEHUs! HEUCIIPABHOCTEN almapara.

HecrabunpHoCcTh yru

ITpuunna
Pemienne

HeBepHble mapameTpbl CBAPKH.

TimarenpHO MPOBEPHTE CHCTEMY CBAPKH.
O6parurech B OmmKalImii CEpBUCHBIN IIEHTP IS
YCTpaHEHUs! HEUCIIPABHOCTEH almapara.

CUIIKOM aKTUBHOE p2136pI)ISFI/IBaHI/Ie METaJuia

ITpuunna
Pemienue

ITpuunna
Pemienue

ITpuunna
Pemenne

Henonxonsmas anuHa ayru.

VYMEHBIINTE DPACCTOSTHUE MEXAY SIIEKTPONOM H
CBAPUBAEMOI ITIOBEPXHOCTHIO.

‘VYMeHbIINTE 3HAYEHUE CBAPOYHOTO HAIIPSAXKCHUSA.

HesepHble mapaMeTpbl CBapKU.
YMeHbIINTE 3HAUCHNE HAIPSKEHUS! CBAPKU.

HesepHo BpIOpaH pexXuM CBapKH.
VYMeHBIINTE Yrol HAKIOHA TOPENIKH.

Henocrarounas Fﬂy6I/IHa MNPOHUKHOBEHUA

ITpuunna
Pemienue

IIpuuuna
Pemenne

Ipuunna
Pemenne

HeBepHo BBIOpaH pexXnM CBapKH.
YMEHBIINTE CKOPOCTH IOJAYXd IHPOBOJIOKH BO
BpeMs IpoIecca CBapKH.

HesepHble mapaMeTpbl CBapKU.
VBennubTe 3HaYE€HNE TOKA CBAPKHU.

HesepHo BrIOpaH 311€KTPOSI.
Hcnomnp3yiiTe 37eKTPO MEHBIIIETO TUaMeTpa.
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ITpuunna
Pemenne
IIpuunna
Pemmenne
[Tpuunna

Perrenne

HenpaBunpHasi MOArOTOBKA KpaeB CBApUBAEMbIX
JeTaei.
OOUTDH OKATTNHY.

HermpasuisHoe 3a3eMIICeHHE.
Ocy1ecTBUTE MPaBUIIBHOE 3a3EMIICHHE CHCTEMBI.
Yuraiite pasnen “YcraHoBka”.

CBapuBaeMble ITOBEPXHOCTH HMEIOT CIIMIIKOM
GospIme pa3Mepsl.
VYBeIMubTe 3HAYCHUE TOKA CBAPKH.

HOCTOpOHHI/IC BKJIIOUCHUA B CBAPOUYHOEC COCTUHECHUEC

[Mpuunna
Pemenue

[Ipuunna
Pemmenne
[Tpuunna
Pewienne

ITpuunna
Perenne

Hanunanue
[Mpuunna
Perenne

ITpuunna
Perenue

IMpuuuna

Perienne

HexkayecTBeHHas ounucTka IMMOBEPXHOCTH.
TwarenbHO OYUCTHUTE IIOBEPXHOCTU IIEPEN OCYy-
IECTBJICHUEM ITpOIIE€CCa CBAPKHU.

CnuikoM GOJBIION JUAMETP IIEKTPOoa.
Hcnonb3yiiTe 31eKTPOA MEHBIIIEro AUAMETPA.

HemnpaBunbHass MOATOTOBKA KpaeB CBapHUBAaEMBIX
JieTajen.
OOUTPH OKaTNHY.

HesepHo BBIOpaH pexXuM CBAPKU.

YMEHBILIMTE PACCTOSIHUE MEXIy 3JEKTPOJOM H
CBapHBAEMO MTOBEPXHOCTBIO.

Ocy1ecTBIsiiTE pABHOMEPHYIO IT0a4y ITPOBOJIO-
KM Ha Bcex ¢azax mpoiiecca CBapKu.

Henonxonsimas niuHa AYyTru.

VBenuubTe PACCTOAHUE MEXAY OIEKTPOAOM U
ITOBEPXHOCTLIO.

VBenuubTe CBAPOYHOC HAIIPSXKCHUC.

HesepHble mapaMeTpbl CBApKH.
‘VBenuubTe 3HA4eHHE TOKA CBAPKHU.

CBapHBaeMble MOBEPXHOCTH HMEIOT CIIUIIKOM
OompIIe pa3Mephl.

VBenuubTe 3HaYEHUE TOKA CBAPKH.

VBenuubTe CBAPOYHOE HAIPSIKEHUE.

IMonpes mBa

IMpuuuna
Perenue

[Mpuunna
Pemenue

ITpuunna
Perenue

HesepHble mapameTpsl CBapKy.
YMEHBIIINUTE 3HAUCHUE HAMTPSDKEHUS] CBAPKH.
Ucnomnb3yiiTe 37€KTPO/I MEHBIIIETO JUaMeTpa.

Henonxonsimas niuHa AYyTru.

VMmeHbmnTe PacCTOAHUE MEXAY JJIEKTPOAOM U
CBapHBaeMOﬁ IMOBEPXHOCTBIO.

VMeHbIINTE 3HAYCHNE CBAPOYHOT'O HAITPSIKCHUA.

HesepHo BbIOpaH pexXuM CBAPKU.

VYMEHBIINTE CKOPOCTh OOKOBBIX IEpeMeleHU
MIPHUCAIOYHOTO MaTepuaa.

VYMEHBIINTE CKOPOCTh MOAAa4YM IPOBOJIOKH BO
BpeMsI ITpoLecca CBapKH.

ITopucTslit cBapOYHBIIA 1I0B

[Mpuunna

Pemenue
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[TosiBITeHME HA CBAPHBAEMOI IIOBEPXHOCTH KOPPO-
3MH, CMA304HOTO BEIIECTBA, JaKa WU IPSA3H.
TiaTeapHO OYMCTHTE IOBEPXHOCTH HeEpel OcCy-
IIECTBIIEHIEM IIPOIlecca CBapKH.

IMpuunna

Pemmenne

[Tpuunna
Pemenue

ITosiBieHne Ha CBApOYHOM MaTepHalle KOPPO3UH,
CMa304HOIO BEIIECTBA, JaKa WU I'PA3H.

Bcerna ncnone3yiiTe kadeCTBEHHbIE MAaTEPUAIIBI U
MIPOIYKTHI.

Bcerna nopnepxuBaiTe cBapoOuYHBI MaTepual B
NIPEKPACHOM UUCTOM COCTOSIHUU.

BrnaxHblil cBapoUHbIif MaTepuall.
Bcerna ncnomnp3yiiTe KaueCTBEHHbIE MaTepUaIbl U
IIPOIYKTBHI.

Bcerna monmep:kuBaiiTe cBapoUHBI MarepHual B MPEKPacCHOM
YUCTOM COCTOSIHUU

[Tpuunna
Pemenue

ITpuunna
Pemenne

Henoaxonsmas nmuna Ayru.

VMmenpuTe pacCTosHUE MEXAY IJIEKTPOAOM H
CBapHBaCMOﬁ IIOBEPXHOCTBIO.

‘VYMeHbIINTE 3HAYCHUE CBAPOYHOT'O HAITPSIXKCHUA.

BricTpoe 3aTBepaeHne cBapOYHOI BaHHBI.
YMEHBIINTE CKOPOCTh HOJAYM IIPOBOJIOKH BO
BpeMs Ipoliecca CBapKu.

OcymecTBuTe MpeIBAPUTENbHBIN IONOIPEB CBa-
pUBaeMBbIX IOBEPXHOCTEM.

VBenuubTe 3HaUEHUE TOKA CBAPKHU.

Topsiuee pactpeckuBanue

[Tpuunna
Pemienue

ITpuunna

Pemmenne

[Ipuunna

Pemenne

ITpuunna
Pemenne

IMpuunna

Pemenne

HesepHble mapaMeTpbl CBapKH.
‘YMeHbIINTE 3HAYCHUE HAIIPSKEHUS CBAPKH.
Vcrionp3yiiTe 97eKTPO] MEHBIIETO AUAMETPA.

IlosiBineHue Ha cBapUBaeMOii TOBEPXHOCTU KOPPO-
31H, CMa304YHOTO BEIeCTBa, JaKa WU TPS3H.
TimarenpbHO OUYUCTHUTE TMOBEPXHOCTH TEpel OCY-
LIECTBIICHHEM MPOIIecca CBAPKH.

TlosiBnenne Ha cBapOYHOM MaTepuajie KOPpOo3uH,
CMa304HOTO BEIIECTBA, JIaKa WIH IPA3H.

Bcernma ucnonp3yiiTe kadecTBEHHbIE MaTePHUAITBI U
TIPOIYKTEHI.

Bcerna nonpnepxuBaiiTe CBapO4YHBIA MaTepual B
MPEKPACHOM YHUCTOM COCTOSTHUU.

HesepHo BbIOpaH peXUM CBAPKH.

BrironHUTE NPaBUIIBHYIO IOCIEAOBATENBHOCTD
ornepanys B 3aBUCUMOCTH OT THUIIA COCAMHEHHS,
KOTOPOE€ JI0JI’KHO OBITh CBAPEHO.

CBapuBaeMble MOBEPXHOCTU HMEIOT pPa3INyYHbIC
XapaKTEPUCTUKU.

Ilepen cBapkoil ocyliecTBUTE 3aMaclIUBaHUE
IIOBEPXHOCTEH.

[Ipu BO3HUKHOBEHUHW TpoOIEeM oOpamiaiTech B OKaImmi
CEPBUCHBIHN LICHTP.




7 TEOPHA CBAPOYHOI'O ITPOLIECCA

7.1 PyuHas gyropasi cBapka IUTYYHBIM 3JIEKTPOAOM
¢ mokpeiTieM (MMA)

HOIIFOTOBK& KpacB CBApUBACMbIX I[CTa.J'Ieﬁ

,Z[J'I?I TMOJIYUYCHUA XOPOILIETO CBAPOYHOI'0 COCANMHEHW S, PCKOMCH-
AYETCA NMPEABAPUTEIBHO OYUCTUTL CBAPUBACMBIC NOCTAJIA OT
OKCHUIOB, P’)KaBYUHBI U JPYIUX 3arpA3HAONIUX BEIICCTB.

Br16op anexrpona

Bribop muaMeTpa 31eKTpona 3aBUCUT OT TOJIIMHBI MeTalla,
MIOJIOXKEHYSI U TUIIA COSIUHEHUS, a TakK ke OT crocoda MpeaBa-
pUTEIbHON 00pabOTKU KpaeB CBAPUBAEMBIX JACTaJICH.
DNeKTPO/IbI, UMEIOLIHE JOBOIBHO OOJIBIION AUAMETP, TPEOYIOT
JOBOJIbHO OOJBIINX TOKOB, U, COOTBETCTBEHHO, IPU CBapKe
TaKHMH JIEKTPOAAMH ITPOUCXOIUT 3HAYUTEIBHBIN HaIPeB CBa-
pUBACMBIX MAaTCPHUAJIOB.

Tun nokpeiTusi  XapakTepuCcTUKA Hcnonp3oBaHue

PyTtunossie IIpocroTa Bce nonoxenus
B MCIIOJIb30BAHHUU

Kucnorueie Bricokas ckopocts  Ilnmockue
TIJIABJICHUS COETMHEHHUS

OcCHOBHbIE Xoporue Bce nonoxenust
MeXaHUYeCKHe
XapaKTePUCTHKU

Br160op 3HAYCHMS CBAPOYHOTO TOKA

Jlnama3oH CBapOYHOTO TOKAa BBIOMPAETCS B 3aBHUCUMOCTU OT
THIA MCHOIb3YEMOTr0 3JIEKTPO/Ia U OINPEACNSIeTCS TPOU3BOIU-
TEeJIeM JJIEKTPOJIOB.

3axxuraHue U MnojiepkaHue Iyru

CBapouHasi Iyra 3a)KHraercsi YMpKaHbeM KOHIIOB 3JIEKTPOIA
0 CBApMBAEMOM JIeTalU € 38)XKHUMOM 3a3emiieHus. [locie Toro,
KaK JIyra 3aropenach, JIEKTPO OBICTPO OTBOIUTCS] HA OOBIU-
HOE PACCTOSTHUE, PEKOMEHIyeMOe ITPH CBapKe.

OOBIYHO, IS YIyYLIeHHsT BO30YKACHHS IyTH Ha4aJIbHBIA TOK
3amaercsi Ooiee BBICOKMM OTHOCHTENIBHO OCHOBHOI'O TOKa
cBapku (¢pynkuust HOT-START).

ITocne Toro, Kak ayra 3aropenach, LIEHTPaIbHAS YaCTh JIEKT-
polia HauYMHAET PACIUIABIATHCS U KAIUIIMH CTEKaTh HA CBAPH-
BaeMbIil MaTepHal.

ITokpeITHE 3JIEKTpona HcmapsieTcsi, obpasys obiako rasa,
3amuIaonee 06JacTh CBapKU M obeceunBaroniee BICOKOE
KaueCcTBO CBAPHOTO COEIMHEHHUSI.

B cryyae BOZHUKHOBEHHSI BO3MOYKHOTO ITPHIIUITAHUS IIEKTPO-
Jia, IPOMCXOIUT BPEMEHHOE BO3pACTAHUE 3HAYECHUS CBAPOYHO-
ro toka (pynkuus Arc-Force).

EcnM anekTpox NMPHWIMIT K CBapUBAEMOMY MaTepHaly, PeKo-
MEH/IyeTCsl YMEHBIIUTD TOK KOPOTKOTO 3aMBIKaHHS ((DyHKIUS
Antisticking).

ZZseleco

Caapka

Vrom HakitoHa SJIEKTPOAOB 3aBUCHUT OT KOJIMYECTBA IIPOXOIAOB.
OOBIYHO TIpM TNPOXOAAX INMEKTPOA COBEPIIAET KojedaTenb-
HBIC AOBMXCHUA MEXOY CTOPOHAMU CBapO‘IHOﬁ BAaHHbI OJI4
TOrOo, YTOOBI I/136C)KaTb H3JIMITHETO HAKOIUICHUSA NIPUCATOUYHOTO
Marepualia B HEHTPE CBAPOYHOI'0 COCAVHEHU .

VYnaneHnue nuiakoB

CBapka C HCITOJIb30BAHHEM OJJIEKTPOIA C IMOKPBITHEM Tpedy-
€T ydaJIeHUus CBAPOYHBIX IIJIAKOB IMOCIE KaKIOTO IMPOXOIa.
Inaku ynansroTcst ¢ TOMOIIBI0 HEOOBIIOTO MOJIOTOYKA WIIH
JKECTKOM IMETKH (IPU MPUITUIIAHUK K MaTepUay).
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8 TEXHUYECKHME XAPAKTEPUCTHUKHN

GENESIS 1300 GENESIS 1500 GENESIS 1500 RC

Hanpsoxenue nuranus Ul

(50/60 T'my) 1x230B 1x230B 1x230B

Zmax (@PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ

I1naBkas BcTaBKa 16A 16A 16A

MarucrpajibHas IIMHA AHAJIOI'O AHAJIOI'O AHAJIOI'O

MaxkcumalibHas motpedisieMast

MOIIHOCTD (KBA) 5.67kBA 6.6kBA 6.6kBA

MakcuMainbHas motpebiseMast

MOIIIHOCTD (KBT) 3.97kBt 4.6xBT 4.6xBt

Koaddunument momiaoct PF 0.70 0.70 0.70

Ko (u) 86% 87% 87%

Cosp 0.99 0.99 0.99

MaxkcuMaTbHBIN TOTPebasIeMbIi TOK

I1max (ITB=30%) 25.1A 28.7A 28.7A

[MoTpebnsiembrii Tox 11 (ITB=100%) 17.5A 20.4A 20.4A

HetictByromuii Tok I1eff 13.5A 15.7A 15.7A

IIpousBoaurensHocTh (40°C)

(ITB=30%) 130A 150A 150A

(ITB=60%) 100A 125A 125A

(ITB=100%) 95A 110A 110A

Juanaszon HacTpoiiku 12 10-130A 5-150A 5-150A

Hanpsbkenue xonocroro xona Uo 91B 85B 85B

Knacc 3armuTsr IP 1P23S 1P23S 1P23S

Kiacc uzonsiuu H H H

T'abaputHble pa3mepbl

(uIMHA X IMAPHHA X BBICOTA) 260x120x190 MM 260x120x190 MM 260x120x190 MM

Macca 2.5 Kr 2.6 KT 2.6 KT

CeTeBoii kabenb 3x1.5 Mm2 3x1.5 Mmm2 3x1.5 mm2

JliHa KaOenst 9IeKTPOIIUTaAHUS 2Mm 2M 2M

KoHCTpyKIIMOHHBIE CTAHAPTHI EN60974-1/ EN60974-1/ EN60974-1/
EN60974-10 EN60974-10 EN60974-10

IMoTtpebnsieMblii TOK TIpu &

snekrpoaa 2.5 mM (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A

IMoTpebnsieMslii TOK Ipu &

anektpona 3.2 mM (110 A @ 30%) 11A 13A 13A

IMotpebnsiemprit Tok ipu O

anextpona 4.0 mm (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

*

Ot10 obopynoBanue orBedaeT ctaHnapty EN/IEC 61000-3-11 mpu ycnoBum, eciii MaKCHMAaJIbHO AOITYCTUMOE COPOTUBIIEHHE B TOYKE IO~
KJIFOUYEHUS] K KOMMYHAJIBHON CETH MEHbIIe WM PABHO YKa3aHHO BennunHe Zmax. Ecmu o6opynoBaHue MOIKIIOUYEHO K KOMMYHATIbHOI
HHU3KOBOJIBTHOIl 9HEProcucTeMe, TO B 9TOM CiIyyae OTBETCTBEHHOCTH JIOXKUTCS HA YCTAHOBILMKA WIIM I1OJIb30BATEIIsl 00OPYIOBaHUs, KOTOPbIE
IIPU HEOOXOAMMOCTH JOJDKHBI IIPOKOHCYIBTHPOBATHCS C ONEPATOPOM PACIIPEACIUTEIBHON CETH.

* D10 obopynoBanue He cooTBeTcTBYeT HopMaM EN/EC 61000-3-12. Ecriu OHO MOAKITIOYEHO K OOIIECTBEHHON CUCTEME C HU3KHUM HaIpsiKe-

HHUEM, TO OTBETCTBEHHOCTDb YCTAHOBIIMWKA WJIM ITOJIL30BaTCIIA O60pyZLOBaHI/I$I 6y£[eT 3aKIII0YaTbCd B KOHCYJIBTUPOBAHUHN C OIIEPATOPOM
paCHpGI{YIHHTCHBHOﬁ CETHU Ha NPEAMET BO3MOXHOCTHU IMMOAKIIOYCHU .
n_n

(Cwm. pasgen " DnekTpoMarHuTHeIe o 1 nomexu” - "' Kimaccuduxamyst 000pynoBaHus Ha SIEKTPOMAarHuTHyIo coBmectuMocTs (OMC) B coot-
BercTBuu ¢ aupektuBoir EN/IEC 60974-10").
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TURKCE

Tesekkiirler....

SELCO iiriinlerinin KALITESINI, TEKNOLOJISINI ve GUVENILIRLIGINI sectiginiz igin size tesekkiir etmek istiyoruz.
Satin almig oldugunuz iiriiniin kapasitelerinden ve niteliklerinden yararlanmak i¢in, size asagidaki talimatlar1 dikkatlice okumanizi tavsiye

ediyoruz, ¢linkii onlar iiriinii daha iyi tanimanizi ve miimkiin olan en iyi sonuglart almanizi1 saglamak igin size yardim edecektir.

Makine tizerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce, bu el kitabinin igerigini iyice okudugunuzdan ve anladigimizdan emin olun. Tavsiye
edilmemis olan degisiklikler veya bakim islemleri yapmayn.

Makinenin kullanimina iliskin herhangi bir siiphe veya problem igin, hatta burada aciklanmamus olsa bile, kalifiye bir personele danigin.
Bu elkitabi cihazin veya makinenin ayrilmaz bir parcasidir ve yeri degistigi veya tekrar satildig1 zaman onunla birlikte olmalidir.
Kullanici bu elkitabiin her zaman uygun ve okunakli bir sekilde bakimi i¢in sorumluluk iislenmelidir.

SELCO s.r.l. bu elkitabini her zaman higbir bildirimde bulunmaksizin degistirme hakkini sakl: tutar.

Biitiin ¢eviri ve toplam veya kismi olarak herhangi bir sekilde ¢ogaltma haklar1 (fotokopi, film ve mikrofilm dahil) saklidir ve SELCO
s.r.l. firmasinin agik bir sekilde yazili onayimni almaksizin gogaltilmasi yasaktir.

Verilen direktifler hayati dneme sahiptir ve bu nedenle garantilerin isleyisi i¢in gereklidir.
Isletimcinin bu direktiflere uymamasi halinde imalatg1 higbir sorumluluk kabul etmez.

A.B. UYUM SERTIFiKASI (CONFORMITY CERTIFICATE (CE))

Sirket
SELCO s.r.l. - Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova) - ITALY
Tel. +39 049 9413111 - Fax +39 049 9413311 - E-mail: selco@selcoweld.com - www.selcoweld.com

Isbu belge ile bu beyamn ilgili oldugu aparat tipinin asagidakilerle GENESIS 1300-1500-1500 RC
uyumlu oldugu beyan edilmektedir EU: 2006/95/EEC LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2004/108/EEC EMC DIRECTIVE
93/68/EEC CE MARKING DIRECTIVE
ve yonetmeliklerin uygun bir sekilde uygulandigi beyan edilmektedir: EN 60974-1

EN 60974-10 Class A

SELCO s.r.l. tarafindan 6nceden yetki verilmemis olan her tiirlii isletim veya degisiklik bu sertifika ile gecersiz kilinacaktir.

Onara di Tombolo (PADOVA) Selco s.r.l.

e —

Lino Frasson
Chief Executive
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1 UYARI

Makine iizerinde herhangi bir islem yapmadan once,
& m bu el kitabinin igerigini iyice okudugunuzdan ve anla-
diginizdan emin olun.

Tavsiye edilmemis olan degisiklikler veya bakim
islemleri yapmayin.

Uretici operatérlerin bu elkitabimin igerigini okumamasimin veya
uygulamamasinin nede oldugu personele veya miilke yonelik hasar
i¢in sorumlu tutulamaz.

Ia Eger makinenin kullanimina iligkin herhangi bir siip-

heni veya problem varsa, burada agiklanmamis olsa

bile, kalifiye bir personele danigin.

* Herhangi bir sistem Ozellikle tasarlandii islemler igin, veri
plakasinda ve/veya elkitabinda belirtilen sekillerde ve aralik-
larda, emniyete iligkin ulusal ve uluslararasi direktiflere goére
kullanilmalidir. Imalate1 tarafindan agik bir sekilde beyan edilen
farkli bir kullanimin tiimii ile uygunsuz ve tehlikeli olacag1
addedilmesi gerekir ve bu durumda imalatc1 biitiin sorumlulugu
ret edecektir.

1.1 Kullanim ortami

* Bu aygit sanayi ortaminda sadece profesyonel uygulamalar igin
kullanilmalidir.
Imalatc1 yerel ortamlardaki sistemin neden oldugu higbir hasar-
dan sorumlu olmayacaktir.

* Sistem -10°C ile +40°C aras1 (+14°F ile +104°F arasi) bir sicak-
liktaki ortamlarda kullanilmalidir.

Sistem -25°C ile +55°C aras1 (-13°F ile +311°F arasi) bir sicaklik-
taki ortamlarda nakledilmeli ve depolanmalidir.

« Sistem tozdan, asitten, gazdan veya baska her tiirlii paslandirici
maddelerden arindirilmis ortamlarda kullanilmalidir.

+ Sistem 40°C derecede (104°F) %50 den daha yiiksek olmayan
bir bagil neme sahip ortamlarda kullanilmalidir.
Sistem 20°C derecede (68°F) %90 dan daha yiiksek olmayan bir
bagil neme sahip ortamlarda kullanilmalidir.

+ Sistem deniz seviyesinden maksimum 2,000 metre (6,500 fut)
yiikseklikte kullanilmalidir.

A

1.2 Operator ve Oteki sahislarin korunmast
Kaynak islemi zararl bir radyasyon, giiriiltii, sicaklik

/ ve gaz yaymimlari islemidir.
L

Bu makineyi borularin buzunu ¢6zmek igin kullan-
mayin.

Bu ekipmani pilleri ve/veya akiileri sarj etmek igin
kullanmay1n.

Bu ekipmani motorlari atlama kablosu ile ¢alistirmak
i¢in kullanmayin.

Cildinizi ark 1smlarindan, kivileimlardan veya akkor
metallerden korumak igin koruyucu elbise giyin.
Elbise viicudun tiimiinii kapatmalidir ve asagidaki
ozelliklere sahip olmalidir:

- saglam ve iyi durumda olmalidir

- yanmaz 6zellikte olmalidir

- 1zole edici ve kuru olmalidir

- viicuda uymali ve mansetli veya kivrimli olmamalidir

ZZceles

Daima saglam ve sudan izolasyonu giivence altina
alabilen uygun ayakkabilar kullanin.

Daima elektriksel ve termal izolasyonu giivence alti-
na alabilen uygun eldivenler kullanin.

alla

Cevreyi 1sinlardan, kivileimlardan ve akkor ciiruflar-
dan korumak igin atese dayanikli bir bélme yerlesti-
2 rin.

Cevredeki herkese arka veya akkor metale bakmama-
y1 ve uygun bir koruma tedbiri almay1 tavsiye edin.

[z
AR

Gozler igin yandan korumali ve uygun koruma filtreli
(en azindan NR10 veya iistii) maskeler takin.

Ozellikle kaynak ciiruflarinin el ile veya mekanik
olarak kaldirilmasi esnasinda daima yandan korumali
emniyet gozliikler takin.

Kontak lensler takmayn.

0 D

Eger kaynak esnasinda tehlikeli giiriiltii seviyelerine
ulasiliyorsa kulaklik kullanin.

Eger giiriiltii seviyesi yasa ile tespit edilen limitleri
asarsa, ¢alisma sahasini sinirlayin ve ona yaklaganla-
rin kulakliklar veya kulak tikaglari ile korundugundan
emin olun.

O

+ Kaynak yaparken yan panelleri daima kapali tutun.

Heniiz kaynak yapilmis olan pargalara dokunmaktan
kaginin, yiiksek sicaklik ciddi yanmaya veya kavrul-
maya neden olabilir.

* Yukarida agiklanan biitiin 6nlemlere ve ayrica ciiruflar soguma
esnasinda pargalardan ayrilabilecegi icin kaynak isleminden
sonra yapilan biitiin islemlerdeki dnlemlere uyun.

* Onunla ¢alismadan veya onun bakimini yapmadan 6nce, hamla-
cin soguk oldugunu kontrol edin.

+
A

Kullanmak igin bir ilk yardim setini hazir tutun.
Yanmay1 veya yaralanmayi kiiglimsemeyin.

Isi paydos etmeden énce insana veya mala yonelik
kaza hasarindan kaginmak igin ¢alisma alanini emni-
yetli hale sokun.
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S

1.3 Pis kokulu dumanlara ve gazlara karsi
korunma

=

piN

» Kaynak islemi esnasinda g¢ikan pis kokulu dumanlar, gazlar ve
tozlar sagliginiz igin zararl olabilir.
Belli sartlar altinda, kaynak isleminin neden oldugu pis kokulu
dumanlar kansere neden olabilir veya hamile kadinlarin ceninle-
rine zarar verebilir.

 Basiniz1 her tiirlii kaynak gazindan ve pis kokulu dumanlarindan
uzak tutun.

« Ister dogal veya ister basingli olsun, ¢alisma sahasinda uygun
havalandirma saglayin.

* Yetersiz havalandirma halinde, maskeler veya solunum aparatla-
11 kullanin.

* Son derece kiigiik ¢alisma yerlerinde kaynak islemi yapilmasi
halinde, kaynak iglemi yapan operatdre disarida duran bir mes-
lektaginin nezaret etmesi gerekir.

+ Havalandirma igin oksijen kullanmayn.

+ Zararli egzoz gazlarinin miktarini diizenli olarak emniyet yonet-
meliklerinde belirtilen degerler ile karsilastirarak emisin galisti-
gindan emin olun.

+ Pis kokulu gazlarin miktar1 ve tehlike seviyesi kullanilan esas
malzemeye, kaynak malzemesine, kaynak yapilacak parcalarin
temizlenmesinde ve yagimin alinmasinda kullanilan maddelere
dayalidir, Teknik sayfalarda verilen talimatlar ile birlikte imalat-
¢inin talimatlarina uyun.

* Yag alma veya boyama istasyonlar1 yakininda kaynak isleri yap-
mayin.
Gaz tiiplerini disariya veya iyi havalandirilmis yerlere koyun.

1.4Yangin/infilak 6nleme

» Kaynak iglemi yanginlara ve/veya infilaklara neden olabilir.

+ Caligma sahasini ve onun ¢evresindeki sahayi her tiirlii tutusabi-
lir ve yanic1 malzemelerden ve objelerden arindirin.
Tutusabilir malzemeler kaynak sahasindan en az 11 metre (35
fut) uzakta olmali veya uygun bir sekilde korunmalidir.
Kivileimlar ve akkor partikiiller anlik olarak agik tutulan delik-
lerden bile oldukca uzak mesafelere kolayca piiskiirebilir ve
cevre sahalara ulasabilir. Insanlarin ve malin emniyetini sagla-
mak i¢in 6zel dikkat gosterin.

* Basigh kaplar iizerinde veya yakininda kaynak isleri yapma-
yin.

+ Kapali kaplar veya borular iizerinde kaynak isleri yapmayin.
Kaynak tiiplerine veya kaplarina, hatta onlar agik, bos ve iyice
temizlenmis olsalar bile, 6zel dikkat gésterin. Her tiirlii gaz,
yakit, yag veya benzeri malzeme kalintist bir infilaka neden
olabilir.

« Patlayici tozlarin, gazlarin veya buharlarin mevcut oldugu yer-
lerde kaynak yapmayin.

+ Kaynak islemi sonunda, gerilim tagtyan devrenin toprak hattina bagh
herhangi bir pargaya kaza ile temas edemedigini kontrol edin.

* Caligma sahasi yakinina bir yanginla miicadele cihazi veya mal-
zemesi koyun.
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1.5 Yakat kaplarinin kullanilmasinda alinacak
onlemler

Atil yakit kaplar basingh gaz igerebilir ve eger nakliye, depo-
lama ve kullanim i¢in minimum emniyet sartlar1 giivence altina
alinmazsa patlayabilir.

Yakit kaplart bir duvara veya baska destekleyici yapiya karst
diisemeyecek veya kaza ile baska herhangi bir sey ile vurulama-
yacak sekilde dik bir konumda tespit edilmelidirler.

Nakliye, kullanim esnasinda ve herhangi bir kaynak isi sonunda
vanay1 korumak i¢in kapagi ige dogru dondiirerek kapatin.

Yakat kaplarin direkt giines 1s181na, ani 1s1 degisikliklerine, ¢ok
yiiksek veya ¢ok siddetli sicaklik derecelerine maruz birakma-
yin. Yakit kaplarint ¢ok siddetli veya ¢ok yiiksek sicaklik dere-
celerine maruz birakmayin.

Yakit kaplarinin ¢iplak alevler, elektrik arklari, hamlaglar veya
elektrot tabancalar1 ve kaynak iglemi ile pliskiirtiilen akkor mad-
deler ile temas etmesine izin vermeyin.

Yakit kaplarini kaynak devrelerinden ve genel elektrik devrele-
rinden uzak tutun.

Yakit kaplarini agarken, basinizi gaz ¢ikisindan uzak tutun.
Yakit kab1 vanasini kaynak islemi sonunda daima kapatin.
Basingli bir yakit kabina asla kaynak yapmayin.

Basingli bir yakit kabi1 makine basing rediiktorii ile asla dogru-
dan dogruya birlestirilmemelidir. Basing bir patlama ile sonug-
lanacak sekilde rediiktoriin kapasitesini asabilir.

—

Zh

e | 1.6 Elektrik sokundan korunma

Elektrik soku sizi 6ldiirebilir.

Kaynak sisteminin hem igindeki ve hem de disindaki gerilim
altinda olan pargalara dokunmaktan kaginin, ¢iinkii bu sistem
aktif haldeyken (hamlaglar, tabancalar, topraklama kablolari,
elektrotlar, teller, rulolar ve bobinler kaynak devresine elektrik-
sel olarak baglidir).

Sistemin bir topraklama kablosu ile bagli olan bir prize ve bir
glic kaynagina dogru bir sekilde bagli oldugundan emin olun.

Iki hamlaca veya iki elektrot tutucusuna ayni anda dokunmaym.

Eger bir elektrik soku hissederseniz, kaynak islerine derhal ara verin.

Ark c¢akmasi ve dengeleme cihazi maniiel veya
mekanik olarak yonlendirilen operasyon igin tasar-
lanmaktadir.

-

Hamlag veya kaynak kablolarinin uzunlugunu 8 met-
reden den fazla artirmak elektrik sokunun riskini
artiracaktir.

A




1.7 Parazitler (Karigmalar)

(R

+ Ig ve dis sistem kablolarindan gegen kaynak akimi kaynak kab-
lolarinin ve sistemin kendisinin etrafinda bir elektromanyetik
alan yaratir.

+ Elektromanyetik alanlar onlara uzun siire maruz kalan insanlarin
sagligint etkileyebilir (kesin etkileri hala bilinmemektedir).
Elektromanyetik alanlar kalp pili veya isitme cihazi gibi ekip-
manlar ile parazit yapabilir.

Kendisine kalp pili takilmis olan insanlar ark kaynag1
veya plazma kesim isleri iislenmeden 6nce doktorlari-
na danigmalidirlar.

EN/IEC 60974-10 e gore ekipman siniflandirmasi
(Degerlendirme plakasina veya teknik verilere bakin)

Smif B ekipmani elektrik giicliniin kamu diisiik voltaj besleme
sistemi tarafindan temin edildigi ikamete ayrilmis mahalleri ige-
ren endiistriyel ve ikamete ayrilmis ortamlardaki elektromanyetik
uygunluk gereksinimleri ile uyumludur.

Sinif A ekipmant elektrik giiciiniin kamu diisiik voltaj besleme sis-
temi tarafindan temin edildigi ikamete ayrilmis mahallerde kullan-
mak igin amaclanmaz. iletilenlerin yam sira yayilan bozukluklar

nedeni ile, bu mahallerdeki Sinif A ekipmaninin elektromanyetik
uyumlulugun saglanmasinda potansiyel giigliikler olabilir.

Montaj, kullanim ve saha muayenesi
Bu ekipman normallestirilmis EN60974-10 yonetmeligi talimat-
larma uyumlu olarak imal edilmekte ve “SINIF A” olarak tanim-
lanmaktadirlar.
Bu cihaz sadece sanayi ortamlarinda, profesyonel uygulamalar igin
kullanilmalidir.
Imalatg1 yerel ortamlardaki sistemin neden oldugu higbir hasar igin
sorumlu olmayacaktir.
Kullanicr sektdrde bir uzman olmalidir, ¢iinkii boyle
Ia biri ekipmanin imalatginin talimatlarina gére kurul-
@g masindan ve kullanimindan sorumludur. Eger herhan-
gi bir elektromanyetik rahatsizlik fark edilirse, kulla-
nict problemi ¢dzmelidir, eger gerekirse imalatginin
teknik yardimu ile.

Her haliikarda, elektromanyetik rahatsizliklar daha
()

fazla sorun olmayincaya kadar azaltilmalidirlar.

Sebeke beslemesi gereksinimleri (Teknik verilere bakin)
Yiiksek gii¢ ekipmani, sebeke beslemesinden g¢ekilen ana akim
nedeni ile 1zgaranin gii¢ kalitesini etkileyebilir. Bu nedenle mak-
simum izin verilebilir sebeke empedansina veya kamu 1zgarasina
(Zmax) (ortak kuplaj PPC noktas1) yonelik arabirimdeki gerekli
minimum besleme kapasitesine (Ssc) iliskin baglanti kisitlamalari
veya gereksinimleri bazi ekipman tiirleri i¢in uygulanabilir (tek-
nik verilere bakin). Bu durumda, bu islem eger gerekirse dagitim
sebekesi operatdrii ile konsiiltasyon vasitasi ile, ekipmanin bagla-
nabilmesini saglamak ekipmanin montoriiniin veya kullanicinin
sorumlulugudur.

Bu aparatt monte etmeden Once, kullanici gevrede
bulunan insanlarin saglk sartlarii dikkate almak
suretiyle, ornegin kalp pili veya isitme cihazi takilt
sahislar igin, ¢evrede ortaya cikabilecek elektroman-
yetik sorunlari degerlendirmelidir.

Parazit halinde, sebeke voltajinin filtre edilmesi gibi daha fazla
6nlemler almak gerekli olabilir.
Giig besleme kablosuna zirh gecirme olanagini diisiinmekte gereklidir.
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Kaynak kablolari

Elektromanyetik alanlarin etkilerini en aza indirmek igin asagidaki

talimatlara uyun:

- Mimkiin olmasi halinde, toprak ve gii¢ kablosunu sarin ve sag-
lamlastirin.

- Kaynak kablolarinin viicudunuzun etrafinizi sarmasindan kaginin.

- Toprak ve gii¢ kablolar1 arasinda durmaktan kaginin (her ikisini
de aynu tarafta tutun).

- Kablolar miimkiin oldugu kadar kisa tutulmali, birbirlerine
yakin yerlestirilmeli ve toprak seviyesinde veya ona yaklasik
seviyede ¢ekilmelidir.

- Sistemi kaynak sahasindan biraz uzaga yerlestirin.

- Kablolar bagka her tiirlii kablodan uzakta olmalidir.

Es potansiyelli baglanti

Kaynak tesisati1 ve ona yakin yerdeki biitin metal bilesenlerin
toprak baglantis1 dikkate alinmalidir. Ulusal yonetmeliklere gore
es potansiyelli baglanti yapilmalidir.

Islenen par¢anin topraklanmasi

Islenen parca elektriksel emniyet nedenleri agisindan veya onun
biiyiikliigli ve pozisyonu nedeni ile topraklanmadigi zaman, isle-
nen parcanin topraklanmasi yaymimmi azaltabilir. Islenen parcanin
operatorler igin kaza riski yaratmayacagini, ve baska elektrik ekip-
manina zarar vermeyecegini hatirlamak énemlidir.

Topraklama ulusal yonetmeliklere gore yapilmalidir.

Zirh Gegirme
Oteki kablolara ve gevredeki mevcut ekipmana segici bir sekilde
zith gegirilmesi parazit nedeni ile olusan problemleri azaltabilir.
Tiim kaynak tesisatina zirh gegirilmesi 6zel uygulamalar igin dik-
kate aliabilir.
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- Tehlikeli pargalara parmaklar ile erisime ve 12.5 mm den daha
biiyilk veya ona esit ¢apa sahip kati yabanci kiitlelere karsi
gbvde korumast.

- 60° derece dikey hatta diisen yagmura kars1 gévde korumasi.

- Ekipmanin hareket eden pargalari calismadigi zaman sizan
suyun zararh etkilerine kars1 gévde korumast.

2 MONTAJ

Montaj i¢in, gii¢ kaynaginin sebeke hattindan ¢ikaril-
” digindan emin olun.

3
i
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1.8 IP Koruma derecesi

Montaj sadece imalatci tarafindan yetki verilen uzman
personel tarafindan yapilmalidir.

Jeneratorlerin baglantisi (seri veya paralel) yasaktir.
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2.1 Kaldirma, nakliye ve bosaltma prosediirleri

- Giig kaynagi ile birlikte onu elde veya omuzda hareket ettirmek
i¢in kullanilabilen uzatilabilir bir kayis temin edilmektedir.
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Ekipmanmn agirligini kiigiimsemeyin: teknik sartna-
melere bakin.

Kaldirilan yiikii insanlar ve egyalar iizerine dogru
hareket ettirmeyin veya onlar iizerinde konumlan-
dirmayn.

Sistem veya miinferit cihazi diislirmeyin veya onlar
iizerinde asir1 baski uygulamaym.

2.2 istemin yerlestirilmesi

Asagidaki kurallara uyun:

- Ekipman kumandalarina ve baglantilarina kolay erisim saglan-
malidir.

- Ekipmani kiigliltirmiis yerlere yerlestirmeyin.

- Sistemi yatay yiizeyle ilgili olarak 10° dereceyi gegen egimli
yiizeylere yerlestirmeyin.

- Sistemi kuru, temiz ve uygun bir sekilde havalandirilan bir yere
yerlestirin.

- Sistemi yagmur ve giines almaya kars1 koruyun.

2.3 Baglant1

D=

Gii¢ kaynag1 kaynaga baglant: icin bir gii¢ kablosu ile temin edil-
mektedir.

Sisteme asagidakiler ile giig verilebilir:

- tek fazli 230V

A
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DIKKAT: insanlara yonelik yaralanma veya sisteme
yonelik hasart dnlemek igin, makineyi sebeke voltaji-
na baglamadan ONCE segilen sebeke voltaji sigorta-
lar1 kontrol edilmelidir. Ayrica kablonun toprakli bir
prize takili oldugunu kontrol edin.

Ekipmanin nominal degerle ilgili olarak %+15-15 tole-
ransli voltajda caligmasi garanti edilmektedir.

Sisteme muhtemel biitiin galigma sartlarinda ve giig
kaynag1 tarafindan saglanabilen maksimum giigte
beyan edilen, imalatg1 tarafindan nominal voltaj dege-
ri ile ilgili olarak, £%15 seviyesinde dengeli bir giig
beslemesi garanti etmesi sart1 ile bir {iretici set ile giig
verilebilir.
Normal olarak, eger tek faz ise ve giiclin 1.5 katt ise,
h eger {i¢ faz ise, glic kaynaginin iki kati giiciinde iireti-
h ci setler kullanilmasini tavsiye ediyoruz.
~—~

Size elektronik kontrollii iiretici setler kullanmay1
tavsiye ediyoruz.

(
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Kullanicilar1 korumak igin, sistem uygun bir sekilde
topraklanmig olmalidir. Gii¢ kaynagi voltaji toprak
hatl1 bir fise baglanmis olmasi gereken bir toprak hatt:
kablosu (sari-yesil) ile temin edilmektedir.

1
A

Gii¢ kaynagi kablosu DAIMA topraklanmasi gereken sari/yesil
bir tel ile temin edilmektedir. Bu sari/yesil tel ASLA bagka voltaj
iletkenleri ile kullanilmamalidir.

Elektrik sistemi belli profesyonel ve teknik vasiflara
sahip ehliyetli teknisyenler tarafindan ekipmanin
kuruldugu ilkede yirirliikte olan ydnetmeliklere
uyumlu olarak yapilmalidir.

Kullanilan fabrikadaki topraklamanin varligi ve prizlerin iyi
durumda oldugundan emin olun.

Sadece emniyet yonetmeliklerine gore onaylanan fisler monte edin.

' 2.4 Hizmete sokma

MMA kaynagi i¢in baglanti

Sekilde gosterilen baglant: ters polarite kaynagi iire-
tir. Direkt polarite kaynagi elde etmek igin baglantiy1
ters gevirin.

-

- Hamlag gazi boru konektoriinii gaz dagitimina ayri olarak bag-
laym.

-

Koruma gazi akist normal olarak hamlaca yerlestiri-
len musluk kullanilarak ayarlanir.




3 SISTEMIN TANITIMI

3.1 Genel Degerlendirmeler

Bu sabit akim ¢evirici gii¢ kaynaklar1 agsagidaki tiirde kaynaklarin
milkemmel sonuclar ile yapilmasina olanak saglamaktadir:

- MMA,

- TIG Genesis 1500 igin kisa devredeki akimda azalmaya sahip).
Cevirici kaynak makinelerinde, ¢ikis akimi besleme voltajindaki
ve arkin uzunlugundaki sapmalardan etkilenmez, ve miikemmel
bir sekilde dengelenerek en iyi kaynak kalitesini saglar.

Jenerator agagidakiler ile donatilmaktadir:

- pozitif (+) ve negatif (-) priz,

- 6n panel,

- arka kontrol paneli.

3.2 On kontrol paneli
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1
@ Gli¢ kaynagi caligir caligmaz goriiliir.

2
Termal koruma gibi herhangi bir koruma cihazinin araya
girigini gosterir.
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3 Kaynak akimini ayarlama potansiyometresi
Hem TIG ve hem de MMA kaynaginda akimi siirekli
olarak ayarlamaniza olanak saglar. Bu akim besleme ve
kaynak sartlar1 izin verilen araliklar iginde degisiklik gos-
terdigi zaman sabit kalir.
MMA kaynaginda, HOT-START ve ARC-FORCE in
mevcudiyeti ortalama ¢ikis akiminin ayarlandigindan
daha fazla olabilecegi anlamina gelir.

4 MMA/TIG se¢im anahtari

Kol asagida oldugu halde: elektrot kaynagi (MMA) kipin-

dedir, ve béylece SICAK BASLATMA, ARK-GUCU ve

YAPISMA ONLEME otomatik olarak aktiflestirilir.

@ Kol yukarida oldugu halde: nétr bir atmosferdeki (TIG)
tiiketilebilir olmayan tungsten elektrot igin olan kiptedir.
MMA fonksiyonlar1 gikarilir ve LIFT start aktiflestirilir.

5 4-kutuplu standart askeri konektor

@ RC18 uzaktan kumandalarinin baglantisi igin.

3.3 Arka Panel

1 Gii¢ besleme kablosu
Sistemi sebekeye baglar
2 Kapama/Ag¢ma anahtari

@ Kaynak makinesine elektrik giicii verir.

@ Iki pozisyona sahiptir, “O” kapali, ve “I” agik.

3.4 Prizler paneli
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1 Negatif giig prizi

Elektrot kaynaginda veya TIG deki hamlagta toprak kab-
losunun baglantisi igin.

2 Pozitif giig prizi

MMA deki elektrot hamlacinin veya TIG deki toprak kab-
losunun baglantis igin.
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4 AKSESUAR

6 TESHISLER VE COZUMLER

4.1 RC18 uzaktan kumanda

Bu uzaktan kumanda cihazi kaynak siirecini kesintiye ugratmaksi-
zin ¢ikis akiminin dogrusal olarak degistirilmesine olanak saglar.

Uzaktan kumandanin ¢aligmas: Selco gii¢ kaynaklarindaki konek-
tore baglandigi zaman baslatilir. Bu baglant: sistemin acilmasi ile
de yapilabilir.

5 BAKIM

Rutin bakim siysem iizerinde imalatg¢inin direktifleri-
' ne gore yiiriitilmelidir.

Her tiirlii bakim faaliyet sadece kalifiye personel tarafindan yapil-
malidir.

Ekipman ¢aligirken biitiin erisim ve isletim kapilar1 ve kapaklart
kapal1 ve sabit olmalidir.

Sisteme yonelik higbir tiirde degisiklik yapilmamalidir.

Metal tozun havalandirma ytlizgegleri yakininda veya onlar iizerin-
de birikmesini onleyin.

Her islemden 6nce gii¢ beslemesini gikarin!
%

—4

Giig kaynag: iizerinde agagidaki periyodik kontrolleri
yapin:

- Gilig kaynag: igini diisiik basingh sikistirilmis hava
ve yumusak killi firgalar vasitasi ile temizleyin.

- Elektrik baglantilarini ve biitiin baglant1 kablolarimi
kontrol edin.

Hamlag {initesinin veya degistirilmesi, elektrot tutucusu ve/veya
toprak kablolar i¢in:

Unitenin sicaklik derecesini kontrol edin ve onlarmn
E asir1 derecede 1sinmadigindan emin olun.

Daime giivenlik standartlart ile uyumlu eldivenler
kullanin.

Uygun somun anahtarlari ve aletler kullanin.

|

S6zi edilen bakimin yapilmamas: biitiin garantileri gegersiz kila-
cak ve imalatgry1 yiikiimliiliikten muaf tutacaktir.
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Sistemdeki herhangi bir parcanin tamiri veya degisti-
rilmesi sadece kalifiye miihendisler tarafindan yiirii-
tiilmelidir.

Sistemdeki herhangi bir parganin yetkili personel disinda personel
tarafindan yapilmasi iriinlin garantisinin gegersiz ve hiikiimsiiz
olmasina neden olacaktir.

Sistem higbir sekilde degistirilmemelidir.

Imalatc1 asagidaki talimatlara uyulmamasi halinde her tiirlii sorum-
Iulugu reddeder.

Sistem ¢alismiyor (yesil LED kapali)

Sebep Prizde sebeke voltaj1 yok.

Coziim Elektrik sistemini ihtiyaca gore kontrol edin ve tamir
edin. Kalifiye personel kullanin.

Sebep Kusurlu Fis veya besleme kablosu.

Coziim Kusurlu pargay1 degistirin.
Sistemi tamir ettirmek icin en yakin servis merkezi
ile temas kurun.

Sebep Hat sigortas: atik.

Coziim Hatali parcay1 degistirin.

Sebep Kusurlu start anahtari.

Coziim Kusurlu pargay: degistirin.
Sistemi tamir ettirmek i¢in en yakin servis merkezi ile
temas kurun.

Sebep Kusurlu elektronik.

Coziim Sistemi tamir ettirmek icin en yakin servis merkezi

ile temas kurun.

Higbir gii¢ verimi yok (Sistem kaynak yapmuyor)

Sebep Sistem agir1 1stnmug (termal alarm - sar1 LED yantyor).
Coziim Sistemi kapatmadan onun sogumasini bekleyin.
Sebep Yanlis toprak baglantisi.
Coziim Sistemi dogru bir sekilde topraklayin.

“Hizmete Verme” paragrafini okuyun “.
Sebep Kusurlu elektronik.
Coziim Sistemi tamir ettirmek icin en yakin servis merkezi

ile temas kurun.

Yanlis gii¢ beslemesi

Sebep Kaynak siirecinde yanlis se¢im veya kusurlu selektor.
Cozim Kaynak siirecini doru bir sekilde segin.
Kusurlu pargay1 degistirin.
Sistemi tamir ettirmek i¢in en yakin servis merkezi
ile temas kurun.
Sebep Sistem parametreleri veya fonksiyonlar1 yanlis bir
sekilde ayarli.
Coziim Sistemi ve kaynak parametrelerini yeniden ayarlayin.
Sebep Kaynak akiminin ayari igin kusurlu potansiyometre.
Coziim Kusurlu pargay1 degistirin.
Sistemi tamir ettirmek i¢in en yakin servis merkezi
ile temas kurun.
Sebep Kusurlu elektronik.
Coziim Sistemi tamir ettirmek icin en yakin servis merkezi

ile temas kurun.




Ark dengesizligi

Sebep Yanlis kaynak parametreleri.

Coziim Kaynak sistemini dikkatlice kontrol edin.
Sistemi tamir ettirmek igin en yakin servis merkezi
ile temas kurun.

Cok fazla piiskiirtme

Sebep Yanlis ark uzunlugu.

Coziim Elektrot ile parca arasindaki mesafeyi azaltin.
Kaynak voltajin azaltin.

Sebep Yanlis kaynak parametreleri.

Coziim Kaynak voltajini azaltin.

Sebep Yanlis kaynak kipi.

Cozim Hamlag agisini azaltin.

Yetersiz delme

Sebep Yanlis kaynak kipi.

Coziim Kaynak yapilirken besleme hizini azaltin.

Sebep Yanlis kaynak parametreleri.

Cozliim Kaynak akimini artirin.

Sebep Yanlis elektrot.

Cozim Dabha kiigiik ¢apl elektrot kullanin.

Sebep Uglarin yanlis hazirlanmasi.

Cozliim Kalafat demiri agikligini artirin.

Sebep Yanlis toprak baglantist.

Coziim Sistemi dogru bir sekilde topraklayin.
“Hizmete verme” paragrafini okuyun.

Sebep Kaynak yapilacak pargalar ¢ok biiyiik.

Coziim Kaynak akimin yiikseltin.

Atik karismalari

Sebep Eksik atik ¢ikarilmast.

Coziim Kaynak dnce pargalart dogru bir sekilde temizleyin.

Sebep Elektrot ¢ap1 gok biiyiik.

Cozim Daha kiigiik capli elektrot kullanin.

Sebep Uglarin yanlis hazirlanmasi.

Cozlim Kalafat demiri agikligini artirin.

Sebep Yanlis kaynak kipi.

Cozlim Elektrot ile parga arasindaki mesafeyi azaltin.
Biitlin kaynak asamalar1 esnasinda diizenli olarak
besleyin.

Yapisma

Sebep Yanlis ark uzunlugu.

Cozlim Elektrot ile parca arasindaki mesafeyi artirin.
Kaynak voltajini artirm.

Sebep Yanlis kaynak parametreleri.

Coziim Kaynak akimini artirin.

Sebep Kaynatilacak pargalar ¢ok biiyiik.

Cozim Kaynak akimini artirin.

Kaynak voltajimi artirm.
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Marjinal girintiler

Sebep Yanlis kaynak parametreleri.
Coziim Kaynak voltajimi azaltin.
Daha kiiglik ¢apli bir elektrot kullanin.
Sebep Yanlis ark uzunlugu.
Cozlim Elektrot ile parga arasindaki mesafeyi artirmn.
Kaynak voltajini artirmn.
Sebep Yanlis kaynak kipi.
Coziim Doldururken yan salinim hizini azaltin.
Kaynak yaparken besleme hizini azaltin.
Gozeneklilik
Sebep Kaynatilacak parcalarda yag, vernik, pas veya kir.
Coziim Kaynaktan 6nce pargalar1 dogruca temizleyin.
Sebep Kaynak malzemesinde yag, vernik, pas veya Kkir.
Coziim Daima kaliteli malzemeler ve {irlinler kullanin.
Kaynak malzemesini daime miikemmel sartlarda
tutun.
Sebep Kaynak gazinda nemlilik.
Coziim Daima kaliteli malzemeler ve tiriinler kullanin.

Kaynak malzemesini daima miikemmel sartlarda tutun

Sebep Yanlis ark uzunlugu.

Coziim Elektrot ile parga arasindaki mesafeyi artirin.
Kaynak voltajini artirm.

Sebep Kaynak havuzu gok gabuk katilastyor.

Cozlim Kaynaklarken besleme hizini azaltin.

Kaynatilacak pargalari 6nceden 1sitin.
Kaynak akimin artirin.

Sicak gatlaklar

Sebep Yanlis kaynak parametreleri

Cozlim Kaynak voltajini azaltin.

Daha kiigiik ¢apli elektrot kullanin.

Sebep Kaynatilacak parcalarda yag, vernik, pas veya kir.

Coziim Kaynak 6nce parcalar1 dogruca temizleyin.

Sebep Kaynak malzemesinde yag, vernik, pas veya Kkir.

Coziim Daima kaliteli malzemeler ve {irlinler kullanin.
Kaynak malzemesini daime miilkemmel sartlarda
tutun.

Sebep Yanlis kaynak kipi.

Coziim Kaynatilacak baglant: tiirii i¢in dogru sirali iglemler
yiriitiin.

Sebep Kaynatilacak parcalar farkli niteliklere sahip.

Coziim Kaynaktan dnce yag kaplama islemi yapin.

Soguk catlaklar

Sebep Metal malzemede nemlilik.

Coziim Daima kaliteli malzemeler ve {irlinler kullanin.
Kaynak malzemesini daima miikemmel sartlarda
tutun.

Sebep Kaynatilacak baglantinin 6zel geometrisi.

Coziim Kaynatilacak malzemeleri 6nceden 1sitin.

Isitma sonrasi islem yapin.
Kaynatilacak baglanti tiirii ig¢in dogru sirali iglemler
yuritin.
Her tiirlii sliphe ve/veya problem igin size en yakin servis merkezi-
niz ile temas etmek konusunda tereddiit etmeyin.
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7 KAYNAK TEORISI

7.1 Kaplamali elektrot kaynagi (MMA)

Kenarlarin hazirlanmasi

Iyi kaynak baglantilar1 elde etmek igin, oksitlerden, pastan veya
oteki kirletici maddelerden arindirilmis temiz pargalar iizerinde
calismak tavsiye edilir.

Elektrot se¢imi

Kullanilacak elektrotun gap1 malzemenin kalinligina, pozisyonuna,
baglanti tiirline ve kaynatilacak parganin hazirlik tiiriine dayalidir.
Onemli ¢apa sahip elektrotlar kaynak islemi esnasindaki nihai yiik-
sek 1s1 tedariki ile kesin olarak ¢ok yiiksek akimlar gerektirir.

Kaplama tiirii Ozellik Kullanim

Dogal Titan Dioksit Kullanim kolayligi  Biitiin pozisyonlar
Asit Yiiksek eritme hizi Diiz

Esas Mekanik nitelik. Biitiin pozisyonlar

Kaynak akiminin segilmesi
Kullanilan elektrot tiirii ile ilgili kaynak akimi aralig1 imalatci tara-
findan elektrot kabinda 6zellikle belirtilmektedir.

Arkin ¢akilmasi ve devam ettirilmesi

Elektrik arki elektrot ucunun toprak kablosuna bagli olan ¢alisilan
parga iizerine siirtiilmek ve, ark cakilir gakilmaz, ¢ubugu normal
kaynak mesafesine hizla geri gekmek suretiyle iiretilir. Genel ola-
rak, arkin galigmasini artirmak igin, taban kaynak akimi ile ilgili
bir baglangi¢ akim artis1 ¢ok faydalidir.

(Sicak start).

Ark gakilir cakilmaz, elektrotun merkezi erimeye baslar ve galigi-
lan parga iizerinde damlalar halinde birakalir.

Elektrotun dis kaplamas tiiketilir ve bu durum kaynak i¢in koru-
yucu gaz temin eder, onun iyi kalitesi bu sekilde giivence altina
alinir.

Erimis malzeme damlalarinin elektrotun kaynak havuzu ile birbir-
lerine tesadiifi yakinligi nedeni ile kisa devre olmast suretiyle arki
sondiirmesini dnlemek igin, kaynak akiminin kisa devre sonuna
kadar gegici bir artis1 cok faydalidir (Ark Giicii).

Eger elektrot kaynak yapilacak yapisirsa, kisa devre akimini en
diisiik diizeye indirmek faydalidir (yapigsmay1 6nleme).

Kaynagin yapilmasi
Elektrot egim agis1 islem sayisina dayali olarak degisir; elektrot
hareketi, doldurucu malzemenin merkezdeki asir1 bir birikimini
onleyecek sekilde normal olarak kordonun kenarlarindaki salinim
ve durmalar ile yapilir.

Ciirufun kaldirilmasi

Kaplamal1 elektrotlar vasitasi ile kaynak yapmak her iglemden
sonra clirufun kaldirilmasini gerektirir.

Ciruf kiigiik bir ¢ekig vasitasi ile kaldirilir ve eger kirilgansa fir-
¢alanarak atilir.
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8 TEKNIK AYRINTILAR

GENESIS 1300 GENESIS 1500 GENESIS 1500 RC
Giic beslemesi voltaj1 Ul (50/60Hz) 1x230V 1x230V 1x230V
Zmax (@PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ
Gecikmeli hat sigortasi 16A 16A 16A
Kablo-iletisim arabasi ANALOG ANALOG ANALOG
Emilen maksimum gii¢ (kVA) 5.67kVA 6.6kVA 6.6kVA
Emilen maksimum gii¢c (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
Gig faktorii PF 0.70 0.70 0.70
Verimlilik (u) 86% 87% 87%
Cosp 0.99 0.99 0.99
Emilen maksimum akim I1max (x=30%) 25.1A 28.7A 28.7A
Emilen akim 11 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Verimli akim Ileff 13.5A 15.7A 15.7A
Gorev faktorii (40°C)
(x=30%) 130A 150A 150A
(x=60%) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
Avyar aralig1 12 10-130A 5-150A 5-150A
Yiiksiiz voltaj Uo 91V 85V 85V
Koruma derecesi IP 1P23S 1P23S 1P23S
izolasyon sinifi H H H
Boyutlar (uxdxy) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 mm
Agirlik 2.5ke 2.6 kg 2.6 kg
Giic besleme kablosu 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2
Giic kablosu uzunlugu 2m 2m 2m

Yapi standartlart

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

Emilen akim

2.5 mm elektrot (80 A @ % 40) 9.2A 9.2A 9.2A
Emilen akim

3.2 mm elektrot (110 A @ %30) 11A 13A 13A
Emilen akim

4.0 mm elektrot (150 A @ %30) / 15.7A 15.7A

%

m Bu ekipman EN/IEC 61000-3-11 ile uyumludur. Kamu sebekesine yonelik ara yiiz noktasindaki (ortak kuplaj noktasi, PCC) ana sebeke empedan-

si belirtilen “Zmax” degerinden daha kiigiiktiir veya ona esittir. Eger bir kamu diisiik voltaj sistemine baglanirsa, bu islem eger gerekirse dagitim

sebekesi operatorii ile konsiiltasyon vasitasi ile, ekipmanin baglanabilmesini saglamak ekipmanin montoriiniin veya kullanicinin sorumlulugudur.

%

kullanicinin (gerekli olmasi halinde sebeke dagiticisina danigarak) sorumlulugundadir.

("Elektromanyetik alanlar & parazitler/karisimlar" -

m Bu cihaz, EN/IEC 61000-3-12 standardma uygun degildir. Cihazin algak gerilimli bir sebekeye baglanabileceginden emin olmak, kurulumcu veya

" EN/IEC 60974-10 e gore ekipman siniflandirmast” kismina bakin).
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ROMANA

Va multumim...

Dorim sd v multumim pentru ca ati ales CALITATEA, TEHNOLOGIA si SIGURANTA produselor SELCO.
Pentru a beneficia de toate functiile si caracteristicile ehipamentului pe care 1-ati achizitionat, va recomandam sa cititi cu atentie urmatoa-

rele instructiuni: acestea va vor ajuta sa cunoasteti mai bine produsul si sd obtineti cele mai bune rezultate posibile.

Inainte de a realiza orice operatiune cu aceasti masina, asigurati-va ca ati citit in intregime si ati inteles continutul acestei brosuri. Nu
efectuati modificari sau operatiuni de intretinere care nu sunt mentionate aici.

Daca aveti orice nelamurire sau problema in legatura cu utilizarea masinii, chiar dacd nu este descrisa in manual, consultati-va cu perso-
nalul calificat.

Aceasta brosura face parte integrald din echipament si trebuie sa fie impreund cu el, chiar dacé acesta este mutat in alta locatie sau chiar
vandut catre terte parti.

Utilizatorul va fi responsabil pentru pastratea intactd si clara a acestei brosuri.

SELCO s.r.l. 1si rezerva dreptul de a modifica oricand si fara instiintare aceasta brosura.

Toate drepturile de traducere ori reproducere totald sau partiald prin orice mijloace (inclusiv fotocopiile, filmul sau microfilmul) sunt
restrictionate i interzise, fard un acord clar scris de SELCO s.r.L.

Instructiunile furnizate aici au o importanta vitald si sunt asadar necesare pentru a asigura garantia.
Producatorul nu isi asuma nicio raspundere, daca utilizatorii nu respecta instructiunile din brosura.

CE — DECLARATIE DE CONFORMITATE

Firma
SELCO s.r.l. - Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova) - ITALIA
Tel. +39 049 9413111 - Fax +39 049 9413311 - E-mail: selco@selcoweld.com - www.selcoweld.com

declard prin aceasta cd echipamentul GENESIS 1300-1500-1500 RC
este conform normelor europene: 2006/95/EEC LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2004/108/EEC EMC DIRECTIVE
93/68/EEC CE MARKING DIRECTIVE
si ca urmatoarele standarde au fost aplicate corespunzator: EN 60974-1

EN 60974-10 Class A

Orice operatie sau modificare care nu a fost autorizatd in prealabil de SELCO s.r.l. va anula aceastd carte tehnica.

Onara di Tombolo (PADOVA) SELCO s.r.l.

e —

Lino Frasson
Chief Executive
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‘ l Pericol iminent de producere de rani grave si conduite periculoase care pot duce la raniri corporale

l"" Sfat important de urmat pentru a evita accidentarile usoare sau a produce pagube proprietatii
~—~

(t Specificatii tehnice pentru a usura operatiile
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1 AVERTIZARE

fnainte de a realiza orice operatie cu aceasti masind,

asigurati-va ca ati citit in amanuntit si ati inteles con-
&m tinutul acestei brosuri. Nu efectuati modificari sau
operatii de Intretinere care nu apar in text.
Producidtorul nu isi asuma nicio raspundere pentru
accidente de persoane sau bunuri cauzate prin nerespectarea de
catre utilizatori a instructiunilor din brosura.

Daca aveti orice indoiald sau problema in legatura cu
utilizarea echipamentului, va rugdm sa consultati per-

sonal calificat.

1.1 Mediul de lucru

Orice echipament trebuie folosit exclusiv pentru operatiile pentru
care a fost desemnat, prin modalitatiile si categoriile prevazute in
norme si/sau in aceastd brosura, potrivit instructiunilor nationale
si internationale privind protectia. Alte intrebuintdri decat cele
declarate exclusiv de catre producator vor fi considerate total
inadecvate si periculoase si astfel acesta nu isi asuma nicio res-
ponsabilitate.

* Equipamentul trebuie folosit doar pentru aplicatii profesionale,
in mediu industrial. Producatorul nu isi asuma nicio responsa-
bilitate pentru defecte cauzate de utilizarea echipamentului in
mediu casnic.

* Echipmantul trebuie folosit in mediu cu temperatura intre -10°C
si +40°C (intre +14°F si +104°F).
Echipamentul trebuie transportat si péstrat la o temperatura intre
-25°C si +55°C (intre -13°F si 311°F).

+ Echipamentul nu trebuie folosit in mediu cu praf, acid, gaz sau
orice alte substante corozive.

+ Echipamentul nu trebuie folosit in medii cu o umiditate mai mare
de 50% la 40°C (104°F).
Echipamentul nu trebuie folosit in medii cu o umiditate mai mare
de 90% la 20°C (68°F).

 Sistemul nu trebuie folosit la o altitudine mai mare de 2000
metrii deasupra nivelului marii.
Nu folositi aceastd masind pentru decongelarea tevi-

lor.
A Nu folositi acest echipament pentru incarcarea bate-

riilor gi/sau a acumulatoarelor.
Nu folositi acest echipament pentru pornirea moa-
relor.

1.2 Protectia utilizatorului si a altor persoane
Procesul de sudare este o sursd de propagare de radia-

- /’ tii, zgomot céldura si gaz care sunt ddunatoare.

Purtati haine de protectie pentru a va proteja pielea de
radiatiile arcului electric, de stropi si metal incandes-
cent.

Hainele trebuie sa acopere tot corpul si trebuie sa fie:

- intacte si in conditii bune

- rezistente la foc

- izolate si uscate

- de marime potrivitd si fard mangete si maneci suflecate

ZZceles

Folositi intotdeauna pantofi potriviti care sd asigure
izolatia impotriva apei.

Folositi intotdeauna manusi potrivite care izoleaza
electric si termic.

Pozitionati un paravan rezistent la foc care protejeaza

Sfatuiti orice persoand din jur sa nu priveasca la arcul
electric sau la metalul incandescent si sa foloseasca

echipament de protectie.

Purtati masti care protejeaza fata si au un filtru potri-
vit de protectie pentru ochi (cel putin nr. 10 sau chair
mai mult).

Purtati ochelari cu protectie laterald, mai ales in tim-
pul craituirii sau in timpul indepartarii zgurii produsa
in urma sudarii.

imprejurimile de raze, picaturi si zgura incinsa.

Nu purtati lentile de contact.

®

Daca in timpul sudarii se produce zgomot puternic
care devine periculos, folositi casti duble.

“ Daca zgomotul ajunge la un nivel care depéseste limi-
ta legala, delimitati-va locul de munca si asigurati-va

cd oricine este prin preajma poarta casti de protectie.

intotdeauna mentineti capacul derulatorului inchis in timpul
procesului de sudare.

Nu atingeti elementele proaspat sudate: caldura poate
cauza arsuri grave.

Urmati toate prevederile descrise mai sus si de asemenea in toate
operatiile efectuate dupa sudare, intrucat zgura se poate detasa de
elementele sudate in timp ce acestea se racesc.

Verificati ca pistoletul sa fie rece Inainte de a incepe orice ope-
ratie.

Intotdeauna sa aveti la indemand un echipament de
prim ajutor.
Nu subestimati nicio arsurd sau rana.

Inainte de a pleca de la munca, asigurati-va ca totul
este 1n sigurantd pentru a evita eventuale accidente de
persoane sau bunuri.

A
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1.3 Protectia impotriva fumului si gazelor

PN

* Fumul, gazul si praful produse in timpul procesului de sudare pot
fi ddunétoare sanatatii.
in anumite circumstante, fumul cauzat de sudurd poate duce la
aparitia cancerului sau poate copiilor femeilor insarcinate.

« Stati la distantd de orice gaz sau fum produs in urma sudarii.

* Asigurati, in perimetrul de lucru, o ventilatie potrivitd, naturala
sau fortata.

+ Daca ventilatia este slabd, folositi masti sau aparate pentru respi-
ratie.

+ Daca se sudeaza in locuri foarte mici, actiunea trebuie suprave-
gheata de un coleg care sta afara.
* Nu folositi oxigen pentru ventilatie.

* Verificati daca sistemul de absobtie al noxelor functioneaza,
controland in mod regulat cantitatea de gaze daunatoare absobite,
in comparatie cu valorile determinate in normele de siguranta.

+ Cantitatea si nivelul de pericol al fumului depinde de materialul
de baza folosit, materialul de adaos si de unele substante folosite
pentru curdtarea si degresarea pieselor care vor fi sudate. Astfel
urmariti instructiunile redate de producator impreuna cu instruc-
tiunile din schitele tehnice.

* Nu efectuati operatii de sudare in preajma locurilor de degresare
sau vopsire.
Pozitionati cilindrii cu gaz afard sau in locuri cu o ventilatie
foarte buna.

1.4 Prevenirea focului/explozilor

* Procesul de sudare poate cauza foc si/sau explozii.

* Curatati locul de lucru si imprejurimile de orice combustibil,
produs sau obiect inflamabil.
Materialele inflamabile trebuie sa fie la o distanta de cel putin
11 metri fata de locul unde se sudeaza, dacad nu, trebuie sa fie
protejate corespunzator.
Scanteile si particulele incandescente pot sari usor destul de
departe si pot ajunge in Imprejurimi chiar si prin orificii minus-
cule. Acordati o atentie deosebitd asupra sigurantei oamenilor i
bunurilor.

* Nu efectuati operatii de sudare pe sau langa recipiente sub presiune.

* Nu efectuati operatii de sudare pe recipiente sau conducte inchise.
Fiti foarte atenti atunci cand efectuati operatii de sudurd pe tevi
sau recipiente, chiar daca acestea sunt deschise, golite sau cura-
tite foarte bine. Orice rest de gaz, combustibil, ulei sau orice alt
material similar poate cauza o explozie.

* Nu sudati in locuri unde se afla pulbere explozivd, gaze sau
vapori.

» Cand terminati de sudat, verificati ca orice circuit activ sa nu
intre, din greseald, 1n contact cu nimic ce este conectat la circui-
tul de masa.

+ Positionati un extintor langa zona de lucru.

54

1.5 Precautii la folosirea tuburilor cu gaz

Tuburile cu gaz inert contin gaz sub presiune si pot exploda daca
nu se respecta conditiile de transport, depozitare sau utilizare.

Tuburile trebuie fixate prin mijloace adecvate, in pozitie verticala
langad un perete sau alt suport pentru a nu cadea sau lovi nimic
din jur.

Insurubati capacul pentru a proteja robinetul in timpul transpor-
tului, folosirii si la sfarsitul oricarei operatii de sudare.

Nu lasati tuburile de gaz la soare, in conditii de schimbari bruste
de temperaturd, la temperaturi prea mari sau prea scazute. Nu
expuneti tuburile la temperaturi prea joase sau prea inalte.

Tineti tuburile de gaz la distantd de flacari deschise, arcuri elec-
trice, pistolete sau pistolet-electrod si materiale incandescente
pulverizate in timpul sudarii.

Tineti tuburile de gaz la distantd de circuitele de sudura si circu-
itele electrice, in general.

Cand deschideti robinetul tubului, feriti-va capul de orificiul de
evacuare a gazelor.

Nu efectuati operatii de sudare pe un tub de gaz etansat.

Un tub cu aer comprimat nu trebuie sa fie niciodata cuplat direct
la reductorul de presiune.

Presiunea poate depasi capacitatea reductorului cauzand explo-
zia acestuia.

—

e | 1.6 Protectie Impotriva socurilor electrice

Socurile electrice pot produce moarte.

Nu atingeti piesele parcurse de curentul electric din interiorul
sau din afara sistemului de sudare care este activ (pistoletele,
tevile, cablurile de masa, sarmele, cilindrii, bobinele, toate sunt
conectate electric la circuitul de sudura).

Asigurati-va ca atat sistemul cat si sudorul sunt izolati electric,
prin folosirea suporturilor si podelelor uscate care sunt suficient
protejate de impamantare.

Asidurati-va ca sistemul este conectat corect la o priza si la o
sursd de putere care are impamantare.

Nu atingeti doud pistolete sau doi portelectrozi in acelasi timp.
Daca simtiti un soc electric, intrerupeti imediat operatia de sudare.

Aprinderea arcului si dispozitivul de stabilizare sunt

mecanizate.

Cresterea lungimiii pistoletului sau a cablurilor de
sudare cu peste 8 m va mari riscul producerii unui soc
electric.

proiectate pentru operatii de sudare manuale sau




1.7 Campuri electromagnetice & interventii

(R

 Curentul trecand prin sistemul intern §i extern de cabluri creaza
un camp electromagnetic in vecinatatea cablurilor de sudura si
chiar a echipamentului.

» Campurile electromagnetice pot afecta sdnatatea oamenilor care
se expun la acestea un timp mai indelungat (efectele exacte sunt
incd necunoscute).

Campurile electromagnetice interactioneaza cu unele echipa-
mente precum stimulatori cardiaci sau aparate auditive.

A4

Clasificarea echipamentelor EMC in concordanta cu EN/IEC
60974-10 (a se vedea eticheta cu caracteristici sau datele tehnice)

Echipamentul clasa B corespunde la cerintele de compatibilitate
electromagnetica in medii industriale §i rezidentiale, incluzand
locatiile rezidentiale unde energia electrica este asiguratd de siste-
mul public de alimentare de joasa tensiune.

Echipamentul clasa A nu este prevazut pentru folosirea in locatii
rezidentiale unde energia electrica este asigurata de sistemul public
de alimentare de joasi tensiune. In aceste locatii pot apirea anu-

Persoanele care au stimulatori cardiaci trebuie sa 1si
consulte medicii inainte de a incepe operatiile de
sudare sau de tdiere cu plasma.

echipamentului de clasa A datoritd deranjamentelor atdt conduse
cat si radiate.

Instalarea, folosirea si examinarea zonei

Acest echipament este confectionat in concordantd cu cerintele
standardului european EN60974-10 si se identifica ca un echipa-
ment “CLASA A”.

Acest element trebuie folosit doar pentru aplicatii profesionale,
intr-un mediu industrial.

Producatorul nu 1si asuma raspunderea pentru nicio dauna produsa
folosind aparatul in mediu casnic.

Utilizatorul trebuie sa fie expert in aceasta activitate si
Ia totodata responsabil pentru punerea in functiune si

folosirea echipamentului in concordanta cu instructiu-
nile date de producator.

Dacé se observa vreo defectiune de naturd electro-
magneticd, utilizatorul trebuie sd rezolve problema chiar si cu o
asistentd tehnica, dacd este necesar, din partea producatorului.
Daca se observa vreo defectiune electromagnetica, utilizatorul tre-
buie sd rezolve problema chiar si cu o asistentd tehnica, dacé este
necesar, din partea producatorului.

In orice situatie, defectiunile de natura electromagne-

((( .’)) tice trebuie rezolvate cat de repede posibil.

fnainte de instalarea aparatului, utilizatorul trebuie si
evalueze potentialele probleme electromagnetice care
pot apdrea in imprejurimi, tinAnd seama de conditiile de
sanatate ale persoanelor din preajma, de exemplu, per-
soanele care au stimulatori cardiaci sau aparate auditive.

Cerintele sursei principale (A se vedea datele tehnice)
Echipamentul de putere inalta, datoritd curentului initial scos
din sursa principald, poate influenta calitatea puterii grilei. Prin
urmare, restrictiile de conexiune sau cerintele ce prevad impedanta
retelei maxim permisibild (Zmax), sau capacitatea minima de ali-
mentare (Ssc) ceruta de la punctul interfatei la grila publica (punct
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al cuplajului comun, PCC) pot recurge la anumite tipuri de echipa-
mente (a se vedea datele tehnice). In aces caz, este responsabilitatea
instalatorului sau a utilizatorului de echipament, sa se asigure, prin
consultarea cu operatorul de distributie de retea, daca este cazul, ca
echipamentul se poate conecta.

in caz de interferente, este necesar si se ia masuri suplimentare de
precautie, ca filtrarea alimentarii principale.

Este de asemenea necesar sa se ia in considerare posibilitatea
izolarii cablului de alimentare.

Cabluri de sudare

Pentru a minimaliza efectele campurilor electromagnetice urmati

instructiunile de mai jos:

- Daca este posibil, strAngeti si asigurati cablurile de putere si cele de masa.

- Nu infasurati niciodata cabluri de sudare in jurul corpului,

- Nu va pozitionati intre cele doud cabluri (tineti-le pe amandoua
pe aceeasi parte).

- Cablurile trebuie s fie cat mai scurte, trebuie sd fie pozitionate
cat mai strans una de alta si sa fie pe podea sau cat mai aproape
de aceasta.

- Pozitionati echipamentul la o anumita distanta fatd de zona de
sudare.

- Cablurile trebuie sa fie tinute la distanta de alte cabluri.

Impamaéantarea

Trebuie sa se tind seama de Impamantarea tuturor componentelor
din metal ale echipamentului de sudare si a celor din apropierea
acestuia.

Impamantarea trebuie facuti in concordantd cu normele tarii.

Impamantarea piesei de lucru

Cand piesa de lucru nu este impamantata din motive de siguranta
electrica sau datorita marimii sau pozitiei, impamantarea piesei
poate reduce emisiile. Este important de stiut cad impamantarea
piesei de lucru nu trebuie sa mareasca riscul accidentelor utilizato-
rului, nici sa distrugd alte echipamente electrice.

Impamantarea trebuie ficutd in concordanti cu normele tarii.

Izolarea

Izolarea altor cabluri sau echipamente aflate in zona poate reduce
problemele cauzate de interferentele electromagnetice. Pentru
aplicatii speciale trebuie sd se tind seama de izolarea intregului
echi—pament de sudare.

S

1P23S

- Incinta protejata impotriva accesului la partile periculoase la care
se poate ajunge cu degetele sau unde pot patrunde obiecte, cu un
diametru mai mare sau egal cu 12,5 mm.

- Incinta protejata impotriva ploii la un unghi de 60°.

- Incinta protejata impotriva efectelor daunatoare cauzate de patrun-
derea apei in echipament cand partile mobile ale acestuia nu
functioneaza.

1.8 Estimarea protectiei (IP)
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2 INSTALAREA

Instalarea trebuie realizatd doar de personal expert si
autorizat de producator.

In timpul instalarii, asigurati-va ca sursa de energie sa
fie deconectata de la retea.

Ca &8

Este interzisd conectarea multipld a sursei de energie
(in serie sau in paralel).

Q=

2.1 Procedee de ridicare, transport si des-
carcare

G

- Echipamenmtul are o curea extensibild care se poate folosi pen-
tru mutarea acesteia in mana sau pe umar.

Nu subestimati greutatea echipamentului: consultati

specificatiile tehnice.

>

Nu mutati sau suspendati incarcatura deasupra per-
soanelor sau lucrurilor.

Nu aruncati sau aplicati presiune mare pe achipa-
ment.

&=

2.2 Pozitionarea echipamentului

Urmati regulile de mai jos:

- Lasati acces la comenzile (panoul de comandd) si conexiunile
echipamentului.

- Nu pozitionati echipamentul in locuri foarte mici.

- Nu pozitionati echipamentul pe o suprafatd cu o inclinatie mai
mare de 10° decat suprafata plana.

- Pozitionati echipamentul intr-un loc uscat, curat si ventilat cores-
punzator.

- Feriti echipamentul de ploaie si de soare.

2.3 Conectarea

D=

Echipamentul este prevazut cu un cablu de alimentare pentru cone-
xiunea la retea.

Sistemul poate fi alimentat de la retea:

- monofazatd de 230V

AVERTISMENT: pentru a preveni ranirea persoane-
lor sau distrugerea echipamentului, trebuie verificata
tensiunea retelei stabilita §i tensiunea principala selec-

tatd, respectiv sigurantele nainte de conectarea masi-

nii la retea. Verificati de asemenea daca cablul este
conectat la o prizd cu impamantare.

Operatia cu acest echipament este garantata pentru o

11} tensiune pana la +10-20% tindnd seama de valoarea
reglata.

~
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Echipamentul poate fi pus in functiune de un genera-
tor care garanteaza o tensiune de alimentare stabild de
+15%, tinand seama de valoarea tensiunii declarate de
producator, in toate conditiile posibile de operare si la
0 putere nominald maxima.

In mod normal, de recomanda sa se foloseascda un
|||| motogenerator cu o ratd dubld a puterii monofazate

sau de 1,5 ori mai mare decat o sursa trifazata.
a—

Inainte de conectarea sursei de energie trebuie sa va
asigurati cd generatorul este controlat electronic.

-

Pentru a proteja utilizatorii, echipamentul trebuie
J_ impamantat corect. Tensiunea de retea este prevazuta

cu un conductor de legare (galben — verde), care tre-
— buie conectat la o prizd cu impamantare.

Conexiunile electrice trebuie facute de un tehnician
calificat profesional, iar acestea sa fie in concordanta
cu normele actuale din tara in care echipamentul este

instalat.

Cablul pentru tensiunea de retea este prevazut cu o sarma galbena/
verde care trebuie INTOTDEAUNA si fie impamantat. Aceastd
sarmi galbend/verde nu trebuie si fie NICIODATA folositi cu alti
conductori de tensiune.

Verificati daca instalatiile folosite au Impamantare si dacd prizele
se afld in conditii bune.

Instalati doar prizele certificate in conditii de siguranta.

2.4 Instalarea

Conexiune pentru sudarea SE

Conexiunea prezentata in figura produce o sudare de
(t polaritate inversa. Pentru a obtine o sudare dreapta a
polaritatii, inversati conexiunile.




Conexiunea pentru sudarea WIG

- Conectati separat conectorul de gaz al pistoletului la sursa de gaz.

amplasat pe pistolet.

(2

3 PREZENTAREA SISTEMULUI

Debitul de gaz poare fi reglat folosind un robinet

3.1 Generalitati

Aceste surse de curent constant tip invertor sunt capabile sa realize-

ze, cu rezultate excelente, urmatoarele procedee de sudare:
- sudare manuala cu electrod invelit

- sudare WIG (cu reducerea curentului la amorsare pentru Genesis

1500).

La inversoarele de sudare, curentul de iesire nu este afectat de vari-
atiile tensiunii si de alimentare de lungimea arcului, si este perfect

nivelat, oferind cea mai buna calitate la sudare.
Generatorul este echipat cu:

- priza pozitiva (+) si negativa (-),

- panou frontal,

- panou posterior.

3.2 Panoul de comanda frontal

FPXXX

5 & 9120
10 130[A]

seleo

GENESIS 1300

FP165

N /3
5 [A] 150

seleo

GENESIS 1500

Q"

5
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seleo
GENESIS 1500 RC

Alimentarea
Vindica faptul ca echipamentul este conectat la retea si
este pornit.

Alarma

Indica o posibild interventie a dispozitivelor de protectie,
cum ar fi senzorul de temperatura.

Buton de reglare principal

Permite reglarea continua a curentului de sudare.

Acest curent este descarcat in timpul procesului de suda-
re, daca alimentarea cu energie si conditiile de sudare se
incadreaza in intervalul de valori indicat in caracteristicile
technice.

in modul de sudare MMA, prezenta functiei de pornire
la cald (HOT-START) si a functiei de dinamica a arcului
(ARC-FORCE), releva faptul in medie valoarea curentului
de iesire poate fi mai mare decat cea setata.

Buton de selectare MMA/WIG

Cu butonul comutatorului coborat: echipamentul se afla in
modul de sudare MMA iar functiile HOT-START, ARC-
FORCE si ANTI-STICKING sunt activate automat.

Cu butonul comutatorului ridicat: echipamentul se afla in
modul de sudare cu electrod neconsumabil de wolfram in
atmosferd de gaz protectoare (WIG). Functiile MMA se
dezactiveaza, activandu-se astfel functia de LIFT start.

Conector standard cu 4 poli de tip militar
Pentru conectarea comenzii la distantd RC18.

3.3 Panoul din spate

2

@
@D

Cablul de alimentare cu energie

Conecteaza sistemul la retea.

Intrerupitor pornit/oprit

Porneste furnizarea energiei electrice catre sudor.

Are doua pozitii, ,,0” — inchis si ,,I” — deschis.
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3.4 Panoul de fise

1 Priza negativa
Pentru conectarea cablului de masa la sudarea cu electrod
sau a pistoletului WIG.

2 Priza pozitiva
+ Pentru conectarea cablului portelectrod sau a masei la
sudarea WIG.

4 ACCESORII

4.1 Comanda la distanta RC 18

Elementul de comanda la distanta permite modificarea curentului
de iesire fara a intrerupe procesul de sudare.

Operatiile de la distantd sunt active doar cand se conecteazd la
sursele SELCO. Aceasta conexiune se poate face si cand sistemul
este pornit.

5 INTRETINERE

Intretinerea curenta trebuie realizata in concordanta cu
specificatiile producatorului.

Orice operatie de intretinere trebuie efectuatd doar de personal
calificat.

in timpul functionarii echipamentului toate partile de acces respec-
tiv usile carcaselor trebuie sa fie inchise.

Modificari neautorizate ale sistemului sunt strict interzise.
Preveniti acumularea prafului si a piliturii de fier (materiale con-
ductive) pe componentele maginii.

Deconectati sursa de alimentare cu energie a masinii

inaintea efectuarii oricdrei operatii de intretinere!
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Efectuati periodic urmatoarele operatii de intretinere a

sursei de sudare:

- Curétati sursa de sudare nduntru prin suflare cu un
jet de aer de presiune joasd respectiv cu ajutorul
unor periute cu peri moi.

- Curatati contactele electrice si toate conexiunile.

@Il

Pentru intretinera sau inlocuirea componentelor pistoletelor porte-
lectrodului si/sau cablului de masa:

Verificati temperatura componentelor si asigutati-va
ca acestea sa nu fie supraincalzite.

Folositi intotdeauna manusi de protectie in concordan-
ta cu normele de protectie standard.

Folositi unelte corespunzatoare.

Nerespectarea regulilor de intretinere mai sus mentionate va con-
duce la anularea certificatelor de garantie si scuteste producatorul
de orice raspundere.

6 POSIBILE PROBLEME

Repararea sau inlocuirea oricaror parti componente
ale sistemului trebuiesc efectuate doar de personal
calificat.

Inlocuirea sau repararea oricaror parti din sistem de catre persona-
Iul neautorizat pot face ca garantia sa devind nuld si neavenita.
Sistemul nu trebuie modificat in nicio circumstanta.

Producétorul nu isi asuma nicio responsabilitate in cazul nerespec-
tarii instructiunilor mentionate mai sus.

Sursa nu porneste (LED—ul verde nu se aprinde)

Cauza Lipsa tensiunii de alimentare la priza.

Solutie Verificati si reparati retelele electrice. Acest lucru a se
realize doar de catre personal calificat.

Cauza Conectare gresita sau cablu intrerupt.

Solutie Inlocuiti componentele defecte.
Contactati cel mai apropiat service pentru a repara
sistemul.

Cauza Siguranta de pe retea sarita/arsa.

Solutie Inlocuiti componentele defecte.

Cauza Intrerupatorul principal defect.

Solutie inlocuirea componentelor defecte.
Contactati cel mai apropiat service pentru a repara
sistemul.

Cauza Componente electronice defecte.

Solutia Contactati cel mai apropiat service pentru repararea

sistemului.

Lipsa curent de sudare (sistemul nu sudeaza)

Cauza Sistemul s-a supraicalzit (alarma termica — LED-ul
galben aprins).
Solutia Asteptati ca sistemul sa se raceasca fara oprirea aces-

tuia (LED—ul galben stins).




Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Impamantare incorecta.
Impéamantati sistemul corect.
Cititi paragraful ,,Instalare”.

Componente electronice defecte.
Contactati cel mai apropiat service pentru a repara
sistemul.

Tensiune de iesire incorectd

Cauza

Solutia

Cauza
Solutia

Cauza

Solutie

Cauza
Solutia

Selectarea gresitd a procesului de sudare, sau selector
defect.

Selectati corect procesul de sudare.

inlocuirea componentelor defecte.

Contactati cel mai apropiat service pentru a repara
sistemul.

Setarea incorectd a parametrilor/functiilor.
Resetati sistemul si parametrii de sudare.

Potentiometru pentru reglarea curentului de sudare/
defect.

inlocuirea componentelor defecte.

Contactati cel mai apropiat service pentru a repara
sistemul.

Componente electronice defecte.
Contactati cel mai apropiat service pentru a repara
sistemul.

Instabilitatea arcului

Cauza
Solutia

Parametrii de sudare incorect selectionati.

Verificati cu atentie sistemul de sudare.

Contactati cel mai apropiat service pentru a repara
sistemul.

Stropire excesiva

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Lungime incorectd a arcului.
Micsorati distanta dintre electrod si piesa.
Micsorati tensiunea.

Parametrii de sudare incorecti.
Micsorati tensiunea de sudare.

Mod de sudare incorect.
Micsorati unghiul de inclinatie al pistoletului.

Patrundere insuficienta

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Cauza

Solutia

Cauza
Solutia

Mod de sudare incorect.
Scédeti viteza de sudare.

Parametrii de sudare incorecti.
Cresteti curentul de sudare.

Electrod selectionat gresit.
Folositi un electrod de diametru mai mic.

Pregatirea incorectd a pieselor.
Mariti sanfrenul.

fmpamantare incorecta.
Impéamantati sistemul corect.
Cititi paragraful ,,Instalare”.

Grosimea prea mare a pieselor de sudat.
Cresteti curentul de sudare.

Cauza
Solutia

ZZceles

Debit de aer insuficient.
Reglati debitul de aer.
Cititi paratgraful ,,Instalare”.

Incluziuni de zgura

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Curétire insuficientd.
Curatati piesele bine 1nainte de sudare.

Diametrul prea mare al electrodului.
Folositi un electrod de diametru mai mic.

Pregatirea incorecta a pieselor.
Mariti samfrenul.

Mod de sudare incorect.

Micsorati distanta dintre electrod si piesa.
Deplasati-va cu viteza constanta in timpul procesului
de taiere.

Lipirea (electrodului/sarmei)

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Lungimea incorecta a arcului.
Cresteti distanta dintre electrod si sdrma.
Cresteti curentul de sudare.

Parametrii de sudare incorecti.
Cresteti curentul de sudare.

Grosimea pieselor prea mare a pieselor sudate.
Cresteti curentul de sudare.
Cresteti tensiunea.

Arsuri marginale

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Porozitate
Cauza

Solutii
Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Parametrii incorecti.
Micsorati tensiunea.
Folositi un electrod cu diametru mai mic.

Lungimea arcului incorecta.
Cresteti distanta dintre electrod si piesa.
Cresteti tensiunea.

Mod de sudare incorect.
Micsorati viteza de oscilare la umplere.
Micsorati viteza de sudare.

Grasimi, vopsea, rugina si praf pe piesele ce urmeaza
a fi sudate.
Curatati piesele 1nainte de sudare.

Grasimi, vopsea, rugind si praf pe materialul de
adaos.

Folositi intotdeuna materiale si produse de calitate.
Pastrati materialele 1n conditii perfecte.

Umiditate in materialul de adaos.
Folositi intotdeauna materiale de calitate.

intotdeauna pastrati materialul in conditii perfecte

Cauza
Solutia

Cauza
Solutia

Lungime incorectd a arcului.
Micsorati distanta dintre electrod si piesa.
Micsorati tensiunea.

Baia de metal topit se solidifica prea repede.
Micsorati viteza de avans in timpul sudarii.
Preincalziti materialul de baza.

Cresteti curentul de sudare.
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Fisurare la cald

Cauza Parametrii de sudare incorecti.

Solutia Micsorati tensiunea de sudare.
Folositi un electrod de diametru mai mic.

Cauza Grasimi, vopsea, rugina si praf pe piesele ce urmeaza
a fi sudate.

Solutia Curatati piesele inainte de sudare.

Cauza Grasimi, vopsea, rugind si praf pe materialul de
adaos.

Solutia Intotdeauna folositi materiale si produse de calitate.
Pastrati materialele de adaos in conditii perfecte.

Cauza Mod de sudare incorect.

Solutia Executati corect operatiile de pregatire a rostului de
sudare.

Cauza Piesele ce urmeaza a fi sudate au caracteristici diferite.

Solutia Executati o brazare inainte de sudare.

Fisuri la rece

Cauza Umiditate In materialul de adaos.

Solutia Folositi intotdeauna materiale si produse de calitate.
Pastrati materialul de adaos in conditii perfecte.

Cauza Geometria speciald a rostului de sudare.

Solutia Preincélzirea materialelor ce urmeaza a fi sudate.

Aplicati un tratament de postincalzire.
Executati corect operatiile aferente tipului de rost
pentru sudare.

Pentru orice dubiu si/sau problema nu ezitati sd contactati cel mai
apropiat service.

7 SUDAREA

7.1 Sudarea manuald cu electrod invelit (SE; MMA)

Pregatirea pieselor

Pentru a obtine imbinari sudate de calitate este de preferat sd se
lucreze pe componente curate, neoxidate, lipsite de rugina sau alti
agenti care ar putea compromite imbinarea sudata.

Alegerea electrodului

Diametrul electrodului care va fi folsit depinde de grosimea mate-
rialului, de pozitie, de tipul imbindrii si de modul de preparare a
pieselor care urmeaza a fi sudate.

Electrozii de diametre mari necesitd in mod evident curenti mari,
urmati de degajarea unei cantitati mari de cdldurd in timpul proce-
sului de sudare.

Tipul invelisului  Caracteristici Pozitii de sudare

Rutilic Usor de folosit Toate pozitiile

Acid Viteza mare de topire Sudura in
jgheab

Bazic Calitate superioard a imbindrii  Toate pozitiile

Alegerea curentului de sudare
Intervalul de curent asociat tipului de electrod folosit este specificat
pe pachet, de producatorul de electrozi.

Aprinderea si mentinerea arcului

Arcul se aprinde prin zgarierea cu varful electrodului piesele
conectate la cablul de masa; dupa ce arcul a fost aprins, retragand
rapid electrodul la distanta normald de sudare, procesul poate
continua.
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in general, pentu a imbunatitii comportamentul aprinderii arculu,
sursa furnizeaza un curent initial penrtu a incalzi brusc varful elec-
trodului, stabilind astfel arcul (hot start).

Odata ce arcul a fost aprins, partea centrald a electrodului incepe
sd se topeasca formand particule mici care sunt transferate in baia
de metal topit de la suprafata metalului de baza prin intermediul
arcului electric.

Invelisul exterior al electrodului se consumi si astfel furnizeazi
un gaz de protectie pentru baia de metal, asigurand o bund calitate
a sudurii.

Pentru a preveni stingerea arcului din cauza particulelor de material
topit prin surtcircuitarea arcului si lipirea electrodului de piesa,
datorita apropierii lor, este furnizata o crestere temporard a curen-
tului de sudare pentru a preveni formarea scurtcircuitului intre
electrod si piesa (Arc Force).

Daca electrodul se lipeste de piesa, curentul de scurtcircuit este
redus la minim pentru a facilita desprinderea electrodului de piesa
fara a deteriora clestele portelectrod (antilipire).

Executarea sudarii
Pozitiile de sudare variaza in functie de numarul de treceri; depla-
sarea electrodului se face in mod normal, fara oscilatii si se opreste
la capetele cordonului de sudura, in asa fel incat sa se evite acu-
mularea excesiva a materialului de umplere in centrul cordonului
de sudare.

Indepartarea zgurii

Sudarea cu electrozi inveliti solicita indepartarea zgurii dupa fie-
care trecere.

Zgura se indeparteaza cu un ciocan mic sau daca aceasta se poate
indeparta, prin periere.




8 SPECIFICATII TEHNICE
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GENESIS 1300

GENESIS 1500

GENESIS 1500 RC

Tensiunea sursei Ul (50/60Hz) 1x230V 1x230V 1x230V
Zmax (@PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ
Siguranta fuzibila cu reactie intarziata 16A 16A 16A
Comunicare bus ANALOG ANALOG ANALOG
Putere maxima de intrare (kVA) 5.67kVA 6.6kVA 6.6kVA
Putere maxima de intrare (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
Factor de putere PF 0.70 0.70 0.70
Eficienta (u) 86% 87% 87%

Cosp 0.99 0.99 0.99
Curent maxim de intrare I1max (x=30%) 25.1A 28.7A 28.7A
Curent de intrare I1 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Curent efectiv_Ileff 13.5A 15.7A 15.7A
Coeficient de utilizare (40°C)

(x=30%) 130A 150A 150A
(x=60%) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
Plaja de reglare 12 10-130A 5-150A 5-150A
Tensiune de mers in gol Uo 91V 85V 85V

Tipul protectiei IP 1P23S 1P23S 1P23S
Clasa de izolatie H H H
Dimensiuni (Ixdxh) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 mm
Greutate 2.5kg 2.6 kg 2.6 kg
Cablu de alimentare 3x1.5 mm2 3x1.5 mm?2 3x1.5 mm?2
Lungimea cablu de alimentare 2m 2m 2m

Referinte normative

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

Puterea absorbitd raportata la

un electrod de 2.5 mm (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A
Puterea absorbitd raportata la

un electrod de 3.2 mm (110 A @ 30%) 11A 13A 13A
Puterea absorbita raportata la

un electrod de 4.0 mm (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

%

m Acest echipament corespunde cu EN/IEC 61000-3-11 daca impedanta maxima acceptat a retelei de la punctul de interfata la reteaua publica (punct

al cuplajului direct PCC) este mai mica sau egala cu valoare stabilitd ,,Zmax”. Dacd se conecteazd la un system public de joasa tensiune, este

responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului de echipament, s se asigure, prin consultarea cu operatorul de distributie de retea, daca este cazul, ca

echipamentul se poate conecta.

%

m Acest aparat nu este conform normativei EN/IEC 61000-3-12. Este 1n raspunderea instalatorului sau a utilizatorului (daca este necesar, consultand
distribuitorul de energie electrica) sa se asigure ca aparatul poate fi conectat la o linie publica de joasa tensiune.

(Consultati capitolul "Campuri electromagnetice & interventii" - " Clasificarea echipamentelor EMC in concordantd cu EN/IEC 60974-10").
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BbBJITAPCKHA

brarogapum Bu...

Buxme uckanu na Bu Onarogapum, 3a TOBA 4€ M30paxTe KauecTBOTO, TEXHOJIOTUATA M CUTYPHOCTTA Ha NMPOoAyKTUTe Ha Selco.

3a 1a MOXe J1a ce BB3MOI3BaTe OT BCHUKK (DYHKIIMH U XapaKTEPUCTUKU Ha 0OOPYIBAHETO, KOETO CTe 3aKyMWIN, By npenopbuBa-
Me Jla IpoUeTeTe MOCIEeABAIIMTE HHCTPYKLIUM BHUMATEIHO: Te Ill¢ BU MOMOTHAT a Oro3HaeTe MpoayKTa J00pe U Ja IOCTUTHEeTe
Hali-ToOpHUTe BH3MOXKHU PE3yATATH.

VBeperte ce, ye cTe MPOoYeId HAITBITHO U CTe pa30paji ChIbpKAHIETO Ha TOBA PBKOBOICTBO, IIPEAH Ja MIPUCTHIINTE KbM paboTa ¢
MamuHaTta. He uaMensiiite HUIIO B KOHGUTypalusITa Ha MallMHATA.

IIpu mpoBeXTAHETO HA TEXHUUYECKATA €KCIIOATAINS Ce MPUIBPKANUTE KbM ONMUCAHUTE B PHKOBOJCTBOTO JCHCTBHUS.

IIpu HamuuKe Ha HIKAKBU BBIIPOCH U MPOOIeMH (DOopH Aa He ca OMKMCAaHM TYK), 0ObpHETE Ce KbM KBaTHU(PHUIIMPAH [TEPCOHAT.

ToBa pBKOBOACTBO € HeeMa YacT OT 00OpYyIBaHETO M TPSIOBA /1a TO CHIIPOBOXK/IA, KOTATO TO CU CMEHS MECTOHAXOXKIEHUETO
WJIM Ce MpOoJiaBa Ha TPETH JIMIIA.

OTroBOpHOCT Ha MOTPEOUTEIIAT € Aa 3ala3u TOBa PHKOBOICTBO LISUIO U B YIOOCH 3a YeTeHE BU/L.

SELCO s.r.l. cu 3ama3Ba mpaBoTo J1a TPOMEHsI TOBA PBKOBOJICTBO I10 BCSIKO BpeMe 0e3 MpeaynpeskIeHue.

IIpeBon U IATOCTHA WJIM YaCTHYHA MpepaboTKa OT KaKBBTO U Aa € BU. (HampuMmep: poTokonue, GuaM U MUKPOPHIM) ca CTPOTO
3a0paHeHn 6e3 u3puaHo rmicMeHo cbiracue Ha SELCO s.r.l.
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1 BHUMAHUE

IIpenn na 3amounere paboTa ¢ MamuHaTa, Mpode-
TeTe BHHUMATEIIHO HWHCTPYKIUATa 3a pabdora.
&m [IpousBoaMTENIAT HA MAIIIMHATA HE HOCHU OTTOBOP-
HOCT 3a TIOBPEeIU MPUYNHEH!U 10 BUHA Ha OTepaTo-
pa Ha MaluHaTa.
Ilpu BB3HUKBaHe Ha MPOOJIIEMH, HEONHCAHU B
HACTOSIATa WHCTPYKIHSI, ce OOBpHETE KBbM OTO-
pusupanusi cepsu3 Ha Kammapron Bwirapus
EOOQ..

“

1.1 Cpena Ha ynoTpeba

* O6GopynBaneTro TpsiOBa Aa ce U3MOI3Ba eIUHCTBEHO 110 TIPe-
Ha3Ha4YeHUe, 110 HAYMHU U B CIIyYaH OIMCaHU Ha (pupMeHara
Tabena 1/ WK B PHKOBOJCTBOTO, B ChIVIACHE C MEXKTYHAPOI-
HUTE TUPEKTUBHU 32 6e30macHOCT. [ pyru NpuaoxkeHus: OCBEH
OIMUCAHUTE OT MPOU3BOAUTENS CE CUMUTAT 32 HEYMECTHH M
OMNACHU, U B T€3U CIIy4yau MPOU3BOAUTENSAT OTPUYA BCIKAKBA
OTTOBOPHOCT.

» O6GopynBaHeTo TpsiOBa Ja Ce M3IMOJI3BA caMo 3a mpodecuo-
HAJIHU 1 E€JIU B UHAYCTPHUAITHU YCIIOBUA.
[Ipou3BoAUTENIAT HE TOEMa OTTOBOPHOCT 32 HAHECCHHU IIETU
MpH yrnoTpeda Ha 060PYABAHETO B IOMAIIIHHU YCIOBHUS.

* O6opynBaneTo TpsiOBa /1a ce M3MOJI3BA IIPU TEMIIepaTypa Ha
okojiHaTa cpena ot -10°C mo +40°C (+14°F + +104°F).
O6opyaBaHeTo TpsOBa a ce TPAHCIOPTUPA U ChXpaHsBA
Ha Mecrta c Temneparypa ot -25°C mo +55°C (+13°F =+
+131°F).

* OOopynBaHeTO TpsIOBa /1a ce U3MOJI3BA IIPH JIMIICA HA TPax,
ra3 Wid IPYrd KOPO3UBHU CyOCTaHIUU.

* ObGopynBaneTo He OWBa Ja ce M3IOJI3BA IIPU OTHOCHTETHA
BIIAXXHOCT To-Bucoka oT 50% mpu 40°C (104°F).
OO6opynBaHeTO He OMBA Ja ce M3IOJI3BA MPU OTHOCHUTEITHA
BJIAQXKHOCT Mo-BUcoka ot 90% npu 20°C (68°F).

* MamunHara He O1Ba /1a ce U3M0JI3Ba Ha HAIMOPCKA BUCOUMHA
mo-rojsiMa ot 2000 meTpa.

He wusnon3Baiite MalvHaTa 3a pasMpassBaHe Ha
TpBHOU.

He usnon3aiite 060pyaBaHETO 3a 3apeKIaHe HA
Garepuu M / I aKyMyJIaTOPH.

He uznon3saiite 000pyaBaHETO 32 MPEXOJHO CTAP-
THpaHe Ha J{BUTATEIIs.

1.2 bezomachHa paboTa
3aBapBUYHUAT IPOIIEC MPUUNHSIBA PaTUALINS, IITYM,
TOIUTIOOTACIISIHE U TAa30BU EMHUCHUU.

34

;

Hocete 3ammTHO 00JI€KII0, KOETO Ja BU MpEArna3Ba
OT JIBYUTE HA Jbrara, MPBCKUTEC WM HAKEKEH
MeTa.

OO0ekIoTO TpsIOBA /1a MOKPUBA LISTIOTO TEIIIO U
TpsOBa 11a e:

- HETIOKHTHATO U B TOOPO CHCTOSTHUE;

- OTHEYMOPHO;

- U30JIUPAHO U CYXO;

- MO-MsipKa U 6e3 phKaBeIu WM MaHIIeTH

ZZceles

Bunaru HoceTe 31paBu 0OYBKYM U BOJHO M30JIMpA-
HU 00yBKHU.

HoceTe BuHAarM mOmXomsiimiy phKaBUIM, KOWTO ca
€JEeKTPUYECKU U TEPMUUYHO U3O0JIUPAHU.

ITocraBete 3a0aBSIIUAT Or'BbHS INUT TaKa 4e Ja
3aIUTaBa OOTPAKIAIIOTO MPOCTPAHCTBO OT JIBYH,
MPBCKU U HAXEkKeHaTa [UIaKa.

IMockBeTBaliTe OGIM3KOCTOSIIUTE XOpa Ja HE ce

L=

!

BIUICKIAT B AbraTa WJIM HAXCKCHUAT METAJl, U Ja
B3€MAT MEPKU 34 aACKBATHA 3alllnTa.

HoceTe Macku ¢ CTpaHMYHO JIMIIEBA 3aITUTA U MTO/I-
xoms 3aruteH Gpunthp (moHe NR10 unu moseye)
3a O4UTE.

Bunaru Hocere 3aIIUTHU O4YMJIa CBhC CTpaHUYHa
3aimura, ocobeHo 1o BpEME Ha PBUYHO WUIIM MEXa-
HUYHO IMPEMaxBaHC Ha 3aBapbyHaTa MIj1aKa.

He HoceTe KOHTAKTHU JIEIIH.

AKo IIymMa OT 3aBapsiBaHe WIHN IUIa3MEHO PsI3aHe €
HaJ JONMYCTHUMHUTE HOPMHM, M3MON3BaiTe aHTH()O-
HU.

Q| 9| ps

* Bunaru APBXKTEC CTPAHUYHUTE Kaltalkd 3aTBOPEHU IO BPEME
Ha 3aBapsBaHE.

M36sareaiite 1OKOCBAHETO HA TOKY IO 3aBapeHU
JIETalIN: TOTUIMHATA MOXeE J1a TIPUYUHHI CEpPUO3HU
W3rapsHUsI.

L

» CrenpaiiTe BCHUKHM U30pOEHU [10-TOpe MPENOPHKU MO-BpeMe
U cJIef] 3aBapsiBAaHETO, Thi KaTO IIaKkaTa MOXe J1a Ce OTAEINs
OT JIeTaliINTe U3BECTHO BPEME CIIe/l OXJIAXKIAHETO UM.

» IIpoBepere manu ropenkara € CTylAeHa, Ipeau aa paboTUTe
10 Hesl.

Ocurypere KOMIUIEKT 3a I'bpBa MOMOII OJIH30 0
paboTHOTO MSCTO.
HC HOHHCHHBaﬁTe BCIAKAKBU BUJOBC HU3TrapsAHUA
WJIN HApaHABaHUA.

Ipenu ma cu Tpbraere ot paboTa, ce yBepere ue
cre obOesomacuian pabOTHOTO MSCTO C I Ja
U30erHeTe UHIIUCHTH.
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ZZ seles

’ 1.3 3amura OT UM U ra30Be
Q

k)

* JIuMBT, ra30BeTE U MPAXbT KOUTO CE OTACNAT B PE3yJTaT HA
3aBapsiBaHE WM IUIA3MEHO Dsi3aHe ca BpeAHU 3a Bamero
3/paBe.

JokazaHo e 4ye IUMBT MOPOAEH OT 3aBapsiBAHETO MOXE JIa
MPUYMHU paK WX Ja HaBpeOu Ha 3apoadina Ha OpeMeHHa
KeHa.

* M3non3BaliTe ecrecTBeHara BCHTWJIaAllMA WM CUCTEMA 3a
NMPUHYAUTECIIHA aClIupalusl.

+ AKo 3aBapsiBaTe IpY cl1aba BEHTUIIALUS, U3IOI3BaiTe MaCKU
U aCIIMpAllMOHHU allapaTy.

* 3aBapsBaHeTO (IUIA3MEHOTO psi3aHe) B U3KIIOUNTEITHO MAJIKU
TTOMEITIeHNs TPsIOBa Ja ce U3BBPIIBA IO HAOITIOMEHUETO Ha
HaMyparj ce Habau30 KoJera.

* He usnonssaiite KHCIOpOod 3a BEHTUJIMPAHE Ha pa6OTHOTO
MACTO.

* VBepere ce ue acnupanuara paboTH, KaTo CpAaBHUTE KOJIUYe-
CTBOTO Ha BPEIHUTE Ta30Be ChC CTOMHOCTHUTE (OPMYTUPAHI
B IIpaBHJIaTa 3a 6€30MaCHOCT.

* KoanyecTBOTO M HUBOTO HAa OMACHOCT Ha JUMBT 3aBHUCU OT
yHOTp€6ﬂBaHI/IﬂT METaJl, 3allbJIBAIIUAT METAJIU U Cy6CTaHLlI/I-
sITa U3MOJI3BaHA 3a YUCTEHE M 00e3MaciIsiBaHe Ha JeTaiiuTe
3a 3aBapsiBaHEC. CJ'IeZ[BafITE MPOU3BOACTBEHUTE MHCTPYKIIUU
1 UHCTPYKIUHNUTE HaJCHU B TEXHUUCCKUTE CXEMU.

* He 3aBapsBaiiTe 61130 10 MPEUUCTBATETHH U OOSIHKUNACKHI
CTaHIHH.
ITocraBeTe OYTWIKUTE ChC CI'BCTEH a3 Ha MSCTO ¢ Jo6pa
BEHTIJIALIHS.

AL 1.4 3ammTa OT MoXxap M eKCII03uu
e

* 3aBapBYHMSAT IPOLIEC MOXKE [ IPUUHMHY TIOXKAP MM SKCIUTO3USL.

 Ilpenu 3amouBane Ha paboTa, IOYHCTETE PAOOTHOTO MSICTO
OT OITACHU U BBIIMIaAMCHHUMU MATCPUATIN.
3amanuMuTe MaTepuasu TpsOBa aa ca Ha moHe 11 meTpa ot
obyacTTa Ha 3aBapsiBaHe, WM TpsOBa Ja ca 3aIUTEHU I10
TTOIXOISIIT HAYUH.
Hckpute M Hake)keHUTE YACTULM UMAaT TOIISIM OOXBaT U
MHUHABaT U INpe3 Manku orBopu. [lazere Xxopata m mMyIie-
CTBOTO.

* He 3aBapsBaiite B 6:1M30CT 10 ChIOBE MO HAJISITAHE.

+ He 3aBapsBaiite B 3aTBOpeHN KOHTEHHEPH WU TPHOU.
Buumasaiite npu 3aBapsiBaHe Ha TpBOU U KOHTEHHEPU JOPU
Te Ja ca OTBOPEHHU, NMPA3HU M HAIBJIHO MOUYUCTEeHU. Beceku
OCTaThK OT TIa3, FTOPUBO, MACIO WU MOJOOHU Marepuaiu
MOXe J1a IPUYMHU €KCIUIO3HS.

* He 3aBapsBaiiTe B 6IM30CT 4O €KCIUIO3WBHU MTPAXOBE, Ta30BE
WIU IapH.

» Koraro CBBPUIUTE CHC 3aBAPIABAHETO CE€ YBEPETE, Y€ BEpUTra-
Ta IMOa HAITPCIKECHUEC HE MOXEC J1a HAITpaBU KOHTAKT C KOATO U
Ja € 3a3€¢MEHa 4acTt.

* TlocraBete IOXaporacureil B OIM30CT 0 pa6OTHOTO
MSCTO.
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1.5 TlpenmnazHu MepKu OpU H3IOJ3BAHE
Ha ra30BU OyTUIIKU

.

* MHepTHO — ra3oBuTe OYTUIKU ChABPXKAT I'a3 MO HAJSATAHE,
KOHTO MOXe /1a excrutogupa. Ako 6e3011acHUTe YCIOBUS Ha
TPAHCIIOPT Ca CBEAEHHU 1O MUHUMYM, CbXPaHEHHETO U YIIO-
Tpebara MM MOXe Ja He e Oe30IacHa.

* Bbyrunkure TpsabBa aa CTOSAT W3NpPaBeHW A0 CTEHATa WM
JIPYTU TOJUIbPKAIIN CTPYKTYpH, Taka 4e Jla HE MOXe Jaa
TIaJHe.

 3aTBopeTe Karaka 3a J1a 3alllUTUTE BEHTWIBT IPU TPAHCIIOPTH-
paHe, BbBEX/IaHE B €KCIUIOATALUS U B Kpas Ha 3aBapsBaHETO.

* He m3naraiire OyTmikara Ha IUpPEKTHA CIbHUEBA CBETIMHA,
BHE3aITHO M3MEHEHME Ha TeMIlepaTypara, TBbpPAE BHCOKU
WUJIU TBBPJE HUCKU TEMIIEPATypPHU.

» JIpbKTe OYTHIIKUTE Jajied OT IUIaMbLH, IEKTPUYHH [IbIH,
TOPEJIKU, MUCTOJIETH U JIECHO3AINAIMMHU MaTepHalld U3NPbC-
KaHHU OT 3aBapsIBAHETO.

» JIpbxkTe OyTWIKUTE Aajied OT 3aBapbuHU U EIEKTPUYHU
BEPHTH.

» JIpbXKTe mIaBaTa CH Jajied OT M3XO/aa Ha rasoBara OyTHiIKa,
KOTaToO OTBApSITE BEHTHUIIA.

* Bunaru 3aTBapﬂﬁT€ 6yTI/IJ'IKOBI/I$IT BCHTHUJI B KpadAT Ha 3aBa-
PABAHETO.

» Huxora He 3aBapsBaiiTe OyTuiIka ¢ ra3 Ioj HaJIITaHe.

* byTunka cbc Cr'bCTEH BB3JyX HHMKOra He TpsibBa na Obae
CBBP3BaHA JUPEKTHO C penylupa Ha MalliHaTa.

—__® |1.6 3amura oT TOKOB yaap

ToxoBusT ynap moxe ga Bu youe.

M30sarsaiite ga JOKOCBaTe YacTH OT MalllMHATa, KOUTO ca
T10/] HAMTPEXKEHUE, JOKATO Ca aKTUBHM (TOPENKH, TUCTOJIETH,
3a3eMUTEITHN KaOelu, eeKTPOIH, TEeJI, POJIKUTE U MaKapUTe
ca eJIKTPUYHO CBBP3aHU ChC 3aBAPBUYHUS KPBT).

VBepere ce, 4e cuUCTeMaTa M 3aBapulka ca EJIEKTPUYHO
M30JIMPaHY, Ype3 U3MOI3BAHETO HAa CyXU OCHOBU U IIOZIOBE,
KOMTO Ca C IOCTAThYHA 3€MHA U30JIALIUS.

YBepeTe CC Y€ CUCTeMara € CBbp3aHa BAPHO U TOKOU3TOYHHU-
KBT € CHa6I[eH CBC 3a3€MsBall IPOBOTHUK.

He noxkocBaiite qBe rOpeiiky WK J[BA EIEKTPOIAHU IbprKaua
€IHOBPEMEHHO.

AKO TIOYyBCTBaTe€ TOKOB yaap, CIIpETe 3aBapsiBaHETO He3a-
0aBHO.

VerpoiicTBOTO 3a 3amanBaHe U cTabuin3upaHe Ha
qbprata € u3paboTeHO 3a pbhyUHA MM MEXaHMYHA
yrnortpeba.

-

VoboKkaBaHETO HA TOpeNIKaTa WM 3aBApbUYHUTE
KaOeJy ¢ IoBeYe OT 8§ M yBelInyaBa PHUCKa OT elleK-
TPUYECKH ynap.




1.7 EneKTpoMarHiTHY MOJieTa U CMYIIEHUs

(R

M 3aBapT)'{HI/I$IT TOK MUHaBAIII ITPE3 KabenuTe u MIPOBOAHULIUTE
Ha MaluHara o6pa3yBa CJICKTPOMATI'HUTHO II0JI€ B 3aBapby-
HHTE Kabeln U caMaTa MallliHa.

* EnexTpoMarHuTHHUTE MOJIETa MOTaT Jla ce OTPa3sT Ha 3/1pa-
BETO Ha XOpara, KOUTO Ca U3JI0KEHH Ha TAX MPOIBIDKUTEITHO
BpeMe.

EneKTpOMarHUTHUTE MMOJIETA MOTAT [a IONpedyar
Ha armapaTu KaTo U3KyCTBCH BOJAa4 HAa CHPLETO UIIN
CIIyXOB amapar.

Xopa ¢ M3KyCTBEH BO/ad Ha CHPLETO, TPsOBa Ja ce KOHCYI-
TUPAT JIEKapsIT CU MpEIH Ja 3all0OYHAT Jla Ce 3aHMMAaBaT ChC
3aBapsBaHe WU IUIA3MEHO ps3aHe.

OOopyaBaHe MOUIEKAIIO HAa KiacupuKalus 1Mo CTaH-
mapt EN/IEC 60974-10 kato EMC. (Bux Tabenara uimu
TEXHUYCCKUTE JAHHH)

Ob6opynBaHe k1ac B oTtroBaps Ha M3UCKBAaHUSTA 34 €IEKTPO-
MarHuTHa CbBMECTHUMOCT B HMHAYCTpHUAJIHA U HE HUHAYCTPH-
ajiHA Cpela, BKIIOYMTEIHO I'PAJCKa M M3BBHIPAICKA, KBACTO
€JIEKTPUUECTBOTO € OCUTYPEHO OT OOIIEeCTBeHA MpPEeXa HUCKO
HAIPEKCHUE.

OO6opynBaHe Ki1ac A He € IpeIHa3HaueHO 3a yrnmoTrpeda B He
HHIYCTPUAHA CPela, KBAETO eIEKTPHUECTBOTO € OCHIYPEHO
OT OOIIecTBEHa MpeXa HUCKO HAMpPEKeHHe. BB3MOXHH ca
TPYAHOCTU IIPU OCUTYPSIBAHETO HA €JIEKTPOMArHUTHA ChbBMEC-
TUMOCT OT KJ1ac A B MOAOOHM Cpel, MOpajnd HAJIUYMETO Ha
M3TOYHMIIN HA CMYILCHHUS.

Wncranupane, ynorpedba u chepa Ha MPUTOKEHUE
Topa obopynBane e npousseneHo B chracue ¢ EN60974-10 u
ce onpenens karo ,,KITAC A” o6opynBase.
Ta3u MammHa TpsOBa 1a ce U3MONI3Ba caMo 3a npodecroHa-
HY LeJIM, B MHAYCTPUATIHA cpefa.
ITpon3BOAUTENAT HEe IMOEMa OTTOBOPHOCT 32 HAHECEHW LICTH
pu ynorpeda Ha 060PYABAHETO B TOMAIIIHU yCIOBHUS.
% CTBCHUTC MHCTPYKIUU.

Ako Obnar 3abensi3aHi HAKaKBU €IEKTPOMArHUT-

HU CMYIIEHUs], TOTPeOUTENAT TPAOBa Aa peiu npobdiaeMa, ako

€ HeOOXOAMMO C TeXHUUECKO CHICHCTBHE OT MPOU3BOIUTEIIUTE
/ cepBu3a.

(«x))

IMotpebutensaT TpsOBa 1a € eKCIIePT B ISHHOCTTA U
KaTo TaKbB € OTTOBOPEH 32 MHCTATNPAHETO U YIIO-
Tpebara Ha OOOPYABAHETO CHIVIACHO IPOU3BOJ-

IIpu Bcuuky ciIydau eIeKTPOMarHUTHOTO CMyIIle-
HUe TpsiOBa 1a ObJe NPeMaxHATO Bb3MOXKHO Hali-
OBp30.

IIpenu na nHCTanMpaTte 06opynBaHETO, TPAOBA Aa
NPpEUCHUTE IOTCHUUAIHUTE CICKTPOMAarHuTHU
mpo0biieMr KOMTO MOTaT Ja Bb3HHUKHAT B OJIM30CT
Ha PabOTHOTO MSICTO, KAaTO CE€ B3eMe MPEIABHI
JIUYHOTO 3/IPABHO CHCTOSIHME HA XOpaTa HaMHUpa-
M ce B OJM30CT, HAIIPHUMEDP XOpa C ChPIACYHU WJIM CIYXOBU
npobiaemu.

ZZceles

M3zuckBanus 3a 3axpanBamara mpexa (Bux TexHuue-
CKUTE JaHHU)

ITopajyu BHCOKHST IyCKOB TOK Ha TOBa MOIIHO 0OOpY/IBaHe,
€ BB3MOXHO BIIMSIHME BBPXY KaueCTBOTO Ha MOIIHOCTTA Ha
3axpaHBaiaTa Mpexa. [lopau Ta3u mpuyHHa 32 HIKOM TUIIOBE
o0opynBaHe (BHX TEXHUUYECKUTE TAHHN ) MOJKE JIa ChIIECTBYBAT
HAKOU OI'pPAHUYCHUSA ITPU CBBP3BAHCTO, UBUCKBAHUA OTHOCHO
MaKCHMaJTHUS UMITEAaHC Ha MpekaTa (Zmax) Wiu U3HUCKBaHe
32 MUHUMAJIeH KamanurteT (Ssc) Ha 3axpaHBaHe [P TOUYKaTa
Ha CBBP3BaHE KbM Mpexara. B To3u ciyyall MOHTaXHUKBT
WA TOTPEOUTETIAT Ha 000PYABAHETO TPSAOBA J1a CE YBEPH, AKO
€ HeoOXOIUMO Ype3 KOHCYITAIUs C MPEXKOBHS JOCTABYMK, Y€
00opyaBaHeTO MOXe Aa Oblie CBHP3aHO.

B Hsixoun cliydyau € MpEenopPbUYUTEIIHO [1a CE EKpaHUpa 3aXpaHBa-
AT Kabesl KbM MallliHATA.

PaboTHu kabenmm

3a na HamanuTe eeKTHT Ha EIICKTPOMATHUTHUTE TTOJIETA CIIE/I-

BaWTe CIEAHUTE UHCTPYKLIUU:

- Kwneto e Bb3MOXHO chbepeTe 1 06e30maceTe 3a3eMIBAIIITe
U 3aXpaHBaIIUTe Kabellu 3aeHO.

- Hukora He yBuBaliTe 3aBapbuHHUTE Kabelln OKoJIo cebe cu.

- He 3acraBaiiTe MexIy 3a3eMsBALIUAT U 3aXpaHBAIIUAT
kabenu (IpBXKTe U 1BaTa Kabena OT €AHA U ChIlla CTPaHa).

- Kabenute TpsibBa 1a ca BB3MOXKHO Hal-KbCH, /1a ca TTO3UIIU-
OHUPAHHU BH3MOXXHO HAW-0JIM30 €IUH IO IPYT WM MPUOIH-
3UTEITHO HA €THO U CHIIO 36MHO PABHHUIIIE.

- MammHara TpsibBa Ja ¢ Ha U3BECTHO PAa3CTOsIHKE OT 0bJ1ac-
TTa Ha 3aBapsiBaHe.

- PaGotHuTte Kabenu, TpssOBa 1a ce IbpKAT HA CTPaHa OT OCTa-
HaJIUTE Kabemnu.

3azemMsiBaHe

HeobxoauMo e 3a3eMsiBaHe Ha pabOTHUS AETANN C 1esl HaMa-
JISIBAaHE HA PUCKA OT TOKOB yAap. 3a3eMsBaHETO Ha pabOTHHUS
JeTaitnn TpsiOBa ga ObJe HAIIPABEHO B CHOTBETCTBUE C HAIIMO-
HAJTHUTE HOPMH 3a TOBA.

3azeMsiBaHe Ha paOOTHUS AeTaI

HeO6XOHI/IMO € 3a3€MsBAHEC Ha pa6OTHI/IH HeTaﬁH C IIeJI HaMa-
JIIBAHC Ha pUCKA OT CJICKTPOUIOK. 3a3eMsaBaHETO HA pa6OTHI/IH
JeTaiinn TpsiOBa ga ObJe HAIIPABEHO B CHOTBETCTBUE C HAIIMO-
HAJIHUTC HOPMHU 3a TOBA.

Expanupane

Expannpanero Ha xabenu, HaMUpaIIy ce B OIM30CT 10 paboT-
HHUTE KaOelmu Ha MamuHara, 1Ie AoB€AC A0 HaMaJlssBaHC Ha
pUCKa OT CMyIICHUS.

S

1P23S

- Hsama BB3MOXHOCT 3a IOIHMp HAa ONACHU YacTU C IPBCTH.
3ammTa OT IPOHMKBAHE HA UY>K/IU BHHIIHH Teja C AMAMEThP
TO-TOJISIM WJIM paBeH Ha 12.5 MM.

- 3amura oT AbXA ¢ BI'ea 60°C.

- JlokaTo MOIBM)XHUTE YACTH Ha MalllMHATa He paboTiT, T4 €
3allUTeHa OT BpeJHUA eeKT Ha IPOCMyKaHaTa BOJA.

1.8 3amuTreH kiac
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2 UHCTAJIMPAHE

I/IHCTa.]'II/IpaHeTO Tpﬂ6Ba Ja Cc€ U3BBpIIU CaMO OT
ClieuaIn3upaH NNe€pCcoHaJl, OTOPU3UPAH OT IIPOU3-
BOOUTEIIA.

ITo BpE€ME€ Ha HHCTaJlanudaTa, TOKOU3TOUHUKDBT
Tpﬂ6Ba Ja € U3KIIIOYEH OT MpeXKara.

(o S8

ITocnenoBarenHoro u apajeIHOTO CBbP3BAHE Ha
TOKOU3TOYHHUIUTE € 3a6paHeH0.

Q=

2.1 Baurase, TpaHCIIOPT U pa3ToBapBaHe

G

- Mamwunara e CHa6ﬂeHa C pa3TerarejicH pEMbBbK, Upe3 KOUTO
MOXE Ia ObJlie HOCCHA B PBKa WINK Ha paMo.

A
@ll

He MOMIEHSIBAUTE TEIJIOTO HA MaIlIMHATA: BUXKTE
TEXHUYECKUTEC XapaKTECPUCTUKU.

He Tpancnoprupaiite MammHaTa HaJl Xopa.

He nznyckaiite nim nocrapsiiTe moj HaATUCK MAIlIK-
HaTa.

2.2 Ilo3uunoHupaHe Ha MalIHaTa

Crnia3BaiiTe ciefHUTE IIpaBUIIa:

- Ocurypere JeceH IOCTBII 00 KabeauTe U KOHTPOIHHS
MaHes.

- He nocrassiiTe MammHaTa € MHOTO MaJIKH IIPOCTPAHCTBA.

- He nocrassiite mammHara Ha MecTa C HAKJIOH Ha IIOBbPXHU-
Harta no-rojiaM oT 10°C cupsiMo XopHU30HTalA.

- ITocraBere MammHaTa Ha CyX0, YUCTO U IOAXOSIIO IIPOBE-
TPSBAHO MSACTO.

- 3ammreTe cuctemMara Cpelly CHISH b U CIIBHIIETO.

2.3 Cbp3BaHe

D=

Mainunata e cHabaeHa ¢ 3aXpaHBallu Kabenu, 3a CBbP3BaHE
C Mpexara.

MammnaTta MoXe 1a ObJe 3aXxpaHeHa:

- monodasHno 230 V

BHUMAHMUE: 3a na npenoTBparute HapaHsBaHe-
TO Ha XOpa WJIM MOBpe/ia Ha MallliHaTa, poBepeTe
n30paHOTO HANpeXeHHe Ha MpekaTa U Mpenrnasu-
TEJINTE MPEIH 1a CBhPIKETe MalllnHATa B MpeXKaTa.
CaplI10 Taka MpoBepeTe 3a3eMsIBAIIUAT Kabel.
VipasieHueTo Ha MallMHAaTa € rapaHTHpaHoO 3a
+10-20% OTKIIOHEHHE Ha HAIPEKEHUETO OT HOMU-
HaJIHaTa My CTOWHOCT.

lwll
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Mammnara Moxe 1a ObJe 3aXpaHeHa OT TeHepaTop,
IIPY YCJIOBUE, Y€ Ce TapaHTHpa CTAOWIHO 3aXpaHBa-
10 HampeskeHue ot £15% ot 3amaaeHara oT mpous-
BOOUTECIIAI HOMHHAJIHA CTOﬁHOCT, BbB BCHYKH Bb3-

MOXHHA pa6OTHI/I yCJI0BUA U C MAKCUMAJIHO 3aXpaH-
BaHE OT IréHeparopa.

IIpemnopbuBa ce reHepaTopa J1a € JABa II'bTH I10-MO-
m IIEH OT TOKOM3TOYHHKA 3a MOHO(dasHo u 1.5 3a
TpudaszHo.

a—

IIpenopbuBa ce H3MOJI3BAHETO HA EJIEKTPOHHO
YIIpaBiIsiBaHU FE€HEPATOPHU.

-

3a Ge3omacHO U3MOI3BaHe, CUCTeMara TpsiOBa 1a e
3a3eMeHa. 3axpaHBaImuAT Kabel € CHAOIeH ¢ Ipo-
BOIHUK 3a 3a3eMsBaHe ()KBJT — 3€JIeH).

EllekTpu4eckoTo MOABBP3BaHE HA MaIlMHATA
TpsiOBa ma ObJe W3IIBIHEHO OT KBaIU(UIIUpaH
TEXHUK.

Enunust ot 3axpaHBamuTe Kabeau € ¢ 3eJ1eH0/ KbATa MapKu-
POBKA M CITY’KH 34 3a3eMsABaHE.

To3u kaben TpH6Ba Ja CC M3I0JI3Ba CaMO MW €IUMHCTBCHO 3a
3a3€MsBaHEC.

H3non3Baiite camo IOEICEC/IN, CbOTBETCTBAIIN HA CTAHOAPTUTE
Ha CbOTBETHATA AbpiKaBa.

2.4 UncranupaHe

CeppsBane 3a MUT/MAT 3aBapsiBane

(2

CBbp3BaHETO NI0KAa3aHO Ha (urypara e 3a 3aBapsi-
BaHe ¢ 0OpaTHa MOJSIPHOCT. 3a J1a MOTYYUTE IpaBa
MOJISIPHOCT, pa3MeHeTe MecTara Ha CBbp3BaHe.




Cswp3Bane 3a BUI 3aBapsBane

- CB"bp)KeTe KOHEKTOPBHT Ha NIUJIAHTA 34 a3 Ha ropejikara C
raszoBara BEpura.

(

IToTroxbsT Ha ra3 Moxe aa 6’[:,[[6 HAaCTPOCH, 4pe3
KpaHa HaMupall C€ Ha ropejIKara.

3 OIIMCAHUE HA MAIIIMHATA

3.1 O6mo onmcanme

Te3u MOCTOSHHOTOKOBU WHBEPTOPHU TOKOU3ZTOYHUIIU MOTaT Ja

OBJIaT U3IOJI3BAHU 34 CJICIHUTE BUIIOBE 3aBapsiBaHE aBailku

I0OpU pe3yNITaTu:

- PE3,

- BUT' (c HamamsBaHe Ha TOKa TNpPU KbCO-CHECAMHECHHE 3a
Genesis 1500).

IIpu MHBEpPTOPHOTO 3aBapsiBaHe, U3XOAHHUS TOK HE Ce BIIUsIE

OT IIPOMEHUTE B 3aXPaHBAHETO U IbJDKMHATA HA Jbrara, TOu

0CTaBa MOCTOSIHEH, KOETO OCUTYPSIBA MHOTO TOOpH 3aBapbUHU

XapaKTePUCTHKH.

TOKOM3TOUHUKBT € 0OOOPYIBAH C:

- oTpulartesieH (-) ¥ MOJIOXUTeNeH (+) U3BOa

- Tpe/eH MaHel

- 3aJieH KOHTPOJICH IaHel.

3.2 Tlpenen maHes 3a ynpaBjieHUE
2 3
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3axpaHBaHe
CurHaimsupa 3a CBbP3BaHETO Ha MalllMHATA C Mpexa-
Ta ¥ BKIIIOYBAHETO H.

OO0ma aimapma
CI/IFHaJ'II/BI/Ipa BB3MOXHATAa UHTCPBCHIUA HA 3allIUTHU-
T€ YCTPOWCTBA , KATO TEPMUYHATA 3AIIUTA.

Ppuka 3a m1aBHU HACTPONKH

ITo3BossABa MOCTOSIHHATA HACTPOMKA HA 3aBaPBUHUS TOK.
ToKBT He ce MPOMEHS 10 BpeMe Ha 3aBapsBAHETO, AKO
3aXpaHBaHETO U 3aBAPBUHHTE YCIIOBHSI BAPUPAT B 0OXBa-
Ta OTrOBapsILl HA TEXHUUECKUTE XaPAKTEPUCTHKH.

IIpu MMA 3aBapsiBaneto (Hammumero Ha HOT-
START u ARC-FORCE) cpenHusiT M3xomsimy TOK
MOXe J1a ObJie I0-BUCOK OT HACTPOCHUST.

Kirou 3a uzbop va PEJA3/BUT

Koraro kimoubT € 3aBBPTSH HAZIONy: UHBEPTOpa € B
PEeXHUM Ha PBYHO eNeKTpoabroso 3aBapsiane (PE/3),
nipu kouto pynkuute HOT-START, ARC-FORCS n
ANTI-STICKING ca aBTOMaTUYHO aKTHBHPAHH.
Koraro xiIro4bT € 3aBbPTSH HAJOJIy: MHBEpTOpa € B
peXuM 3a 3aBapsiBaHe C BOJI(PAMOBU ENEKTPOOH B
cpena ¢ uHepreH raz (BUI). PEA3 ¢ynxuuure ca
HeakTuBHH, akTUBUpa ce LIFT crpara.

4 - MOIOCEH KOHEKTOP
3a cBbp3BaH Ha AUCTAHIIMOHHO yrpasieHne RC18.

3.3 3azeH naHen

1

2

@
@D

3axpanBar kabde

CBbp3Ba MAIIMHATA ChC 3aXPAHBAILATA MPEXKA.
IpesxirouBaren 3a U3kirouBane / BKIIOUBAHE
IomaBa eleKTPUYIECTBO KbM 3aBAPUYHKA.

HWwma e nmo3unmu, ,,O” uskmodeHa, u “I” BkiaoyeHa.
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3.4 Cbp3Bani nasesn

1 OrpunarenHa 3axpaHsama Myga
3a cBbp3BaHe HA 3a3eMsIBAIIMST Kabell ¢ 3aBapsiBaIIy-
ST enexkTpoa uinu ropenkara B TUT.

2 IMonoxkuTenHa 3axpaHBaiia Myda
+ 3a cBbp3BaHe Ha enekTponHara ropenka B PE/(3 wim
3azeMsBaIusAT kadea b BUT.

4 AKCECOAPU

4.1 Iuctanmuonno ynpasiieane RC 18

11pe3 TOBA JAUCTAHIIMOHHO YIHPaBJICHUEC H3XOOALIUAT TOK CE
HaCTpOﬁBa 0e3 Ja C€ NPEKbCBA 3aBAPBUHUAT IIPOLIEC.

JIMCTaHIIMOHHOTO yTpaBleHNe Ce€ aKTUBHpa IIPU CBBP3BAaHE
KBM TOKOM3TOYHUK Selco. Ta3u Bpb3ka MOXe J1a Ce OCBHIIECTBH
U C BKJIIOUBAHE HAa CUCTEMATa B 3aXPaHBAHETO.

S TEXHUYECKA EKCITOJIATAILIMA

PytnHHaTa TexHMYecka eKCILIoaTalus Ha MalllM-
HaTa Ce OCBIIECTBABA CIOPEN IMPOU3BOACTBEHUTE
HWHCTPYKLUH.

Bcuuky TeXHWYeCKO eKCIUIOATAIIMOHHU AEWCTBUS TPsOBa Oa
OBIaT U3BBPIIEHN OT KBATN(UIIMPAH TIEPCOHAT.

Koraro mammnara padotu, Ts TpsOBa 1a Oble 3aTBOPEHA.
HukaxBu uzMeHenus He 6uBa 1a ObAAT MPAaBEHU HA MAIIMHATA.
He mosBonsBaiiTe BeHTWIATOpa Ha MalldHATa Ja 3acMykKa
MeTaJleH Mpax.

TIpenn xakBaToO U 1a € MHTEPBEHINS B MaIlllpHAaTa,
M3KITIOUETE 3aXpaHBAIIUTE KaOeIu U IIEHTPAITHOTO
CJIEKTPUUYECKO 3aXpaHBaHE.
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IlepronnyHa nogapbKKa HA TOKOU3TOYHHKA:

- [louncrBaiiTe MammHaTa OTBBTPE C IIOMOINTA HA
CI'bCTEH BB3/YX.

- IlpoBepsiBaiiTe CbCTOSSHUETO Ha KabelauTe U
KaOeJTHUTE BPB3KHU.

@Il

3a nmomupbKKa WIM cMsiHa Ha KoHcymarusu Ha TUI/MUT
ropenkaTa wim kaben Macara:

IIpoBepeTe TeMnepaTypara Ha KOHCyMaTHBUTE U ce
yBepeTe, 4e He ca NMPerpsTH/CTOICHN.

Bunaru umsnon3Baiite NpeaAna3Hyu pbKaBUL IPU
CMsIHA HAa KOHCYMATUBH.

W3non3BaiiTe moaxosii WHCTPYMEHT IIPH 3aMsHa.

3abenexka: FapaHuHs{Ta Ha MalllMHaTa € HEBaJIMJHa, aKO HE CC
CIia3BaT yCJIOBUATA 34 NMMOAAPDBIKKA.

6 U3JANPBAHE U OTCTPAHABAHE HA
HEAOCTATBHLU U JEDEKTHU

ITonpaBsiHeTO WMIIM 3aMEHSHETO Ha KOSITO U Ja € YaT
OT crucTeMara TpsiOBa J1a ce U3BBPIIBA SAUHCTBEHO
OT KBaM(UIIMPaH NepCOHAIL.

TTompaBsiHeTO MM 3aMEHSHETO Ha KAaKBUTO M J1a € 4acTH Ha
cucTeMara OT He OTOPU3MPAHHM JIMIIA TPAaBU HEBAIMHA rapaH-
nuAra u.

Cucremara He OuBa 1a 0be MPOMEHSIHA 110 HUKAKBB HAYHH.

HpOI/ISBO)II/ITeJ'IHT C€ OTKa3Ba OT OTTOBOPHOCT, aKO HOTpe6I/ITe-
JIAT HE CJI€ABa TE3U UHCTPYKIUU.
MamuHaTa He ce BKIIIouBa (I/I3KJ'I}O'-IeHa 3€JICHa CBeTJ'II/IHa)

INpuunHa  Hsma MpexoBO 3aXpaHBaHe.

Pemenne  IlpoBepere m mompaBeTe eeKTPUYHATA CHCTEMA,
aKo € HeOOXOAUMO.
IIpoBepkaTa 1 mompaBKaTa a c€ U3IBIHU CAMO
OT KBAIM(UIMPAH TIEPCOHAIL.

INpuunna IToBpeneH wmierncen win Kabed.

Pemenne  3ameHeTe TpemIHUSAT KOMIIOHEHT.
CBbpiKeTe ce ¢ Hal-OMU3KUAT CEpPBU3EH LEHTHD,
3a /1a BU ONPABU MAIlIMHATA.

IMpuunna W3ropsn npeanasuren.

Pemenne  3amenere ro.

IMpuunna IToBpeneH BKIOUBAL / U3KITFOYBAIL KITFOY.

Pemenue  3aMeHeTe MOBpEeNEHUST KOMIOHEHT.
CBbpKeTe ce ¢ Hai-OIM3KUAT CEpBU3EH LIEHTBHD,
3a J1a BU OIIpaBU MaIIMHATA.

IIpuumna [’pemika B eIeKTpOHUKATA.

Pemenne  Cbpikere ce ¢ HAl-OMU3KUAT CEpBU3EH LIEHTHD,

34 Ja BU OIIpaBU MallllHATa.




Jlunca Ha u3XosIIa MOIIHOCT (MaIIII/IHaTa HC 3aBapﬂBa)

ITpuunna

Pemmrenne

ITpuunna
Pemenue

[Ipruunna
Pemenune

MammHara e nperpsuia (TepMHYHA ajlapMa — CBe-
Tella XbJITa CBETIIMHA. ).

M3uakaiiTe MammHaTa ga ce oxjaagud 0e3 ma s
U3KJTIOYBATE.

HenpasuiHa 3eMHa Bpb3Ka.
3azeMeTe MalIMHATA TIPABUITHO.
IIpouerere Touka ,,MHCTanupane”.

I'pemka B enekTpoHUKATA.
CBbpiKeTe ce ¢ Hai-OMM3KUAT CEPBU3CH IICHTBHD,
3a J1a BU OIIPaBH MalllMHATA.

FpemHa usxogsmia MOIHOCT

ITpuunna

Pemienne

IIpruunna

Pemenne

ITpuunna

Pemienne

ITpuunna
Pemmenne

[perren m360p Ha 3aBapsiBaHe MPOIEC WIH Ipe-
1IeH u360peH OyTOH.

W36epeTe 3aBapsiBaHETO BSIPHO.

3ameHeTe rpelniHaTa yacr.

CBBbpKeTE Ce C HAM-OJIM3KUSAT CEPBU3EH IICHTHD,
34 J1a BU OMPAaBH MAIIIFHATA.

ITapamerpure unu QyHKUMUTE HA MAIIMHATA Cca
HACTPOEHHU HENPABUIIHO.

BbpHeTe MalMHaTA U MapaMeTpUTe Ha 3aBapsiBa-
He KbM (paOpUIHOTO UM CHCTOSHUE.

IToBpeneH MOTEHUMOMETHP KIIOY 3a HACTPOMKaA
Ha TOKA HA 3aBAPBHYHUST.

3aMeHeTe oBpeeHaTa YacT.

CBbpKeTE Ce C HAM-OJIM3KUST CEPBU3CH IICHTHD,
3a J1a BU ONPAaBH MaIIFHATA.

I'pemika B enexTpoHUKATA.
CBbpKeTe ce ¢ Hal-OIU3KUAT CEepBU3EH LEHTHD,
3a J1a BU OIIPaBU MallMHATA.

Hecrabunna gpra

ITpruuuna
Peienue

Hemnpasuinu mapaMeTpu Ha 3aBapsiBaHe.
ITpoBepere cucTeMara 3a 3aBapsiBAHE BHUMATEITHO.
CBbpiKeTe ce C Hai-OMM3KUAT CEPBU3CH IICHTBD,
3a J1a BU ONPABU MalllMHATA.

IIpexomepHO IpbCKaHe

ITpruuuna
Peienue

ITpuunna
Pemienue

ITpuunna
Pemenue

I'pemHa nbmkMHA HA JTbraTa.

Hamamnere pa3cTosHMETO MEXIy eleKTpoma |
JneTaina.

Hamanete 3aBapbYHOTO HAIPEKEHUE.

I'pemnn mapaMeTpu Ha 3aBapsiBaHe.
Hamasere HanpexeHHETO Ha 3aBapsiBaHe.

I'pemien pexxum Ha 3aBapsiBaHe.
CMeHeTe br'bjla Ha ropeskara.

Hucka NpOHUITaEMOCT

IIpuuuna
Peienue

ITpuuuna
Pemenne

ITpuuuna
Peienue

Henpasuien pexum 3aBapsiBaHe.
Hamanere ckopocTTa Ha 3aBapsiBaHe.

Henpasuinu napaMeTpu Ha 3aBapsiBaHe.
VBennueTe TOKBT Ha 3aBapsiBaHe.

I'perien enexTpon.
W3non3BaiiTe eeKTpos C MO-MAIBK AUAMETHD.

ITpuunna
Pemienne

ITpuunna
Pemenne
ITpuunna

Pemenne

ITpuunna
Pemenune

ZZseleco

I'perHo nmoaroTssiHe Ha pbHOOBETE.
VBenuuere dackara.

Henpasuino 3a3emsBane.
3azemeTe MalIpHaTa IPaBUIIHO.
ITpouerere Touka ,,MHcTanupane”.

HpeKaneHo TOJIEMHU MapyueTa 3a 3aBapsBaHC.
VBenuuere TOKBT HA 3aBapsABaHEC.

HenocrarbuHo BB3IYIIHO HAJIATAHE.
Hactpoiite ra3oBUST NOTOK.
IIpouerere Touka ,, M ucTamanus”

BiomrouBanus Ha nutaka

ITpuunna
Pemenne

ITpuunna
Pemienue

ITpuunna
Pemenne

ITpuunna
Pemienue

3anenBaHe
ITpuunna
Pemenne

IIpuuuna
Pemenne

Ipuunna
Pemenne

He nmo6pe mouncreHn MOBLPXHUHH.
ITouncreTe mOOpPe neTainuTe Npenu 3aBapsiBaHe.

HpeKaneHo TOJIsIM €JIEKTPOL.
W3znon3saiite CJICKTPOA C NO-MAJIBK IUAMETBP.

I'pemrno monrotssiHe Ha pHOOBETE.
Veenuuere dackara.

I'pemien pexxuM Ha 3aBapsiBaHe.

Hawmanere pa3crosHHETO MEXOy eleKTpoaa W
JeTaiina.

JIBmkeTe MpaBIITHO 10 BpeMe Ha 3aBapsBaHETO.

I'pemrHa gbKMHA HA JbraTa.

VBennuere pa3CTOSTHUETO MEXCY eIeKTpona H
JeTaina.

VBenuuere 3aBapbUHOTO HAIIPEKEHUE.

I'perinu mapaMeTpu Ha 3aBapsiBaHe.
VBenuueTe TOKa Ha 3aBapsiBaHe.

IIpexasieHO ronemMu napyeTa 3a 3aBapsBaHe.
VBenudere TOKBT HA 3aBapsiBaHe.
VBenuueTe 3aBapbUHOTO HANIPEKEHHE.

O06pasyBaHe Ha KaHAIN

ITpuunna
Pemienue

IIpuunna
Pemenue

ITpuunna
Pemenne

ynmuBocT

ITprunna

Pemenne

I'perinu 3aBapbUHU MapaMeTpu.
Hawmasere 3aBapbYHOTO HalPEKEHUE.
W3non3BaiiTe e1eKTPOX C IO-MATbK AUAMETBD.

I'pemna abKMHA Ha €IEKTPoAA.

VBenuueTe pasCTOSHUETO MEXAY €IeKTpona MU
JeTaiina.

VBenuueTe 3aBapbUHOTO HAINIPEKEHHE.

I'pemien 3aBapbUeH PEKUM.

Hawmaiere ckopocrTa Ha CTPaHUYHOTO BUOpUpa-
He JIOKaTo MOIIbJIBATE.

Hamanere ckopocTTa Ha 3aBapsiBaHe.

HMwma rpec, nax, pwkaa Wiv mpax BbpXy 3aBapsiBa-
HUS JeTamnil.
[TouncreTe BHUMATETHO [ETAIUTe MpeAu Aa T
3aBapsiBare.
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IMpuunna HwMa rpec, nak, pbxaa WM Ipax BbpXy GUITPU-
paumsT MaTepual.

Pemenne  Bunarm wmsnonsBaiiTe KadecTBEHU MaTepUAIN U
TIPOIYKTH.
JpBXKTe MBIHEIMUAT MeTajl BUHATH B TOOpPO ChC-
TOSIHHE.

I[Mpuunna  BrakeH mbjIHe MeTal.

Pemenne  Bunarm umsmonsBaiiTe KadecTBEHU MaTepUATN U

MIPOAYKTH.

TNombprkaiiTe MBIHENMAT METAT BUHATH B TIEPGEKTHO CHCTOSIHUE

IIpuunna [I'pemrHa AbDKMHA HA Abrara.
Pemenne  Hamanere pa3cTOSHHETO MEXIy €JIEKTpOda U
neraina.
Hawmanere 3aBapbYHOTO HaINpeKeHHE.
[lpyunna 3aBapbyHATa BaHA ce BTBHPASBA TBBPIE ObP30.
Pemenne  VYBemmdere ckopocTTa JOKATO 3aBapsiBarte.

[MonrpsBaiiTe neraitnure, JOKaTO 3aBapsBare.
VBenuuete Toka Ha 3aBapsiBaHe.

lopemm nykHatuHu

[Ipuupuna I'pewrHu 3aBapbuHU IapaMeTpPU.

Pemenne  Hamarnere 3aBapbUHOTO HAMIPEKEHHUE.
H3non3Baiite mo-Majaku eIeKTPOau.

I[Ipuunna WwMa rpec, J1ak, ppkaa WIid Ipax BbPXy 3aBapsBa-
HUS IeTalI.

Pemenne  Iloumcrere BHUMATENHO ACTAWINTE MpEnu Ja TH
3aBapsBare.

I[Mpuunna HWwma rpec, nak, pexkaa Wik npax BepXy GuiaTpu-
palusAT MaTepual.

Pemienne  Bunarm wusnosn3BaiiTe KauyeCTBEHUM Marepuaad U
MPOAYKTH.
JpbXKTe MBbIHEMMUAT MEeTal BUHATH B 100PO ChC-
TOSIHHE.

IIpnunna HempaBwiHo W30paH pekKUM Ha 3aBapsBaHe.

Pemenne  M3Bbpuiere mpaBWIHATA IOCIEIOBATEIHOCT OT
omepalyy 3a 3aBapsiBaHe CIIOpEN TUIA Ha MaTe-
puana.

I[Mpuunna 3aBapsBaHHUTE METAWIN UMAT Pa3IMYHU XapaKTe-
PUCTHUKH.

Pemenne  Hampasete Gydepen ciioii mpenu 3aBapsiBaHETO M.

Ipu mosiBa Ha HIKAKBO ChMHEHHE W / WM mpobieM He ce
KouebaiiTe 1a ce CBbpIKETe C Hall-OJIM3KUs CepBU3 HA IPOU3BO-
nutens / aucTpudyTopa.

7 TEOPUA HA 3ABAPJABAHETO

7.1 PpunO enexktpombroBo 3aBapsisane (PE/(3, MMA)

IMoaroresie Ha pHOOBETE

3a 5a ce moy4u NOOBP 3aBapbyeH IeB M BPB3Ka, eNPernopb-
YUTEIHO J1a ce pabOTH BBPXY AETAMIN, TOYUCTEHN OT Macio,
OKCHUAAIMNS, PBXKIA WU IPYTU 3aMbPCABAIIM ATCHTH.

N360p Ha enekTpoau

I[I/IaMeT"bp"bT Ha U3IO0JI3BAHUSA C€JIEKTPOA 3aBUCU OT z[e6em/IHa-
Ta Ha 3aBapsaBaHUA MAaTE€pHUAJI, IO3UIHUATA, TUIIA HAa BPb3KaTa U
HaYMHa Ha MPUT'OTBSIHE HA ,Z[eTaﬁJ'IHTC 34 3aBapsBaHE.
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EJ'IGKTpOZLI/I C rojisM JUaMETBHP OYCBUAHO H3HUCKBAT MHOI'O
BHCOK 3aBapbi€H TOK W IOCJI€ABallla BUCOKa TEMIIEpATypa,
U3JIbYBaHa B IIPOILIECA HA 3aBapsBaHE.

Tun obMa3ska CaolicTBa Ynorpeba
Pytunosa Jlecen 3a ynmotpe6a BB BCHUKH MO3UINK
Kucena Bucoxa ckopoct XOpHU30HTATHO
Ha CTaIsiHe
Bazuuna Bucoxko xauecTtBo BbB BCHUKM ITO3ULIMN
Ha IIeBa

N3060p Ha 3aBapbUeH TOK

Jnama3oHbT Ha 3aBapBbYHMS TOK 3aBUCH OT THIIA HA €TIEKTPO-
QINTE, KOUTO M3IONI3BaTe U OOMKHOBEHO € yKa3aH OT IMPON3BO-
JIUTENIS HA eJIEKTPOANTE (HAM-4eCTO BhPXY OIAKOBKATA).

Bw30yxmane u nmomabpikaHe Ha Ibrarta

EjtekTpuueckara Japra ce rmojyJyaBa upe3 JApackaHe ¢ BbpXxa Ha
eJIEKTPO/Ia BbPXY 3aBapsBAHUS JIETAI, KOWTO OT CBOSI CTpaHa
€ CBBbp3aH ChC 3a3eMuTeNieH Kabenm Mmaca. BemHbk 3amaneHa
JIbraTa, TS ca MOIABPKA upe3 ObP30 U3TENIANIO ABMKCHUE Ha
€JIEKTPO/A Ha HOPMAJIHO 3aBAPBYHO PA3CTOSHUE.

Haii-o6110, 3a ga ce momoOpu 3amajiBaHETO Ha Jbrara, ce
oJIaBa BUCOK 3aBapbyueH TOK, KOUTO OBP30 Ja 3arpeee BbpXxa
Ha eJIEKTPOJIa U MO TO3U HAYMH JIa CIIOMOTHE YCTAHOBSBAHETO
Ha merata (Oynkmus [opent crapt (Hot start)).

Cnen xaro abprara € 3amajeHa, [eHTpaJHaTa 4acT Ha elleK-
TpoOJa 3aroyBa Ja ce pa3rarns, QOpMUPANKUA MAJIKUA KAITYHIIH,
KOMTO Ce IIPEHACAT B pa3TolleHATa 3aBapbyHa BaHA Ha JeTaiiia
Yype3 CTpysATa Ha Ibrata.

O6Ma3kara Ha eJIEKTPOJa ChIIO Ce MOTIBINA U TSI OCUTYpPSIBA
3QIUTEH ra3 B MACTOTO Ha 3aBapsiBaHe, KOETO MK OCHTypsiBa
J100pO Ka4uecTBO Ha IIeBa.

3a ma ce u30erHaT pa3TONEHUTE MAJIKM KalluuIy, KOUTO MpH-
YHHSBAT 3aracBaHe Ha Jbrara Mopagd KbCO ChCAMHEHHE U
3aJIeNBaHe Ha eJIeKTPOIa KbM 3aBapbhUyHATA BaHA BCIEICTBHE
Ha OJIM30CTTa MM, Ce yBeIM4YaBa BPEMEHHO 3aBapbyHHS TOK,
3a Aa cTonu (OPMHUPAIIOTO Ce KbCO cheauHeHue. (PyHkuus
Arc Force)

AKo eNIeKTpo/ia 3ai1enBa KbM JeTaiina, TOKbT Ha KbCO CheIMHEHNE
TpsioBa a 6bae MakcuMaiiHo HamateH (HesanenBane (Antistick)).

ITpoBexnaHe Ha 3aBapsIBAHETO

[To3unusara Ha 3aBapsiBaHE BapUpa B 3aBUCUMOCT OT OpOst TIOB-
TOPEHHMSL; IBM)KCHUETO Ha €JIEKTPOa HOPMAITHO CE U3BBPIIBA C
OCLIJIMPAILO (JTIONEEIO) IBIKEHHE U CIIUPA B Kpasi HA 3aBaps-
BaHUs JIeTaill, Taka 4e J1a ce n30erHe NpeKoMEpPHO HATPYIIBAHE
Ha 3aIThJIBAI MaTepuaj B LIEHTbPa.

IIpemaxBaHe Ha HMITaKaTa

PEJI3 3aBapsBaHeTo, H3MOJ3BAIIO0 OOMa3zaHU €IEKTPOAH,
M3KCKBA MMPEeMaxBaHe Ha IIJIaKaTa CJiel BCIKO MOBTOPEHUE Ha
3aBapbuHMs IIeB. TS ce W3UyKBa C MaJIKO 3aBaApbYHO UYyKUe
WM, aKO € TPOILIMBA, Ce TPeMaxBa C METAIHA YEeTKA.




8 TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKHU
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GENESIS 1300

GENESIS 1500

GENESIS 1500 RC

Hanpexenue Ul (50/60V) 1x230V 1x230V 1x230V
Zmax (@PCQC) * 303mQ 264mQ 264mQ
3aKkbCHEHNE HA MIPEIIa3suTeNs 16A 16A 16A
KoMyHHKallMOHHA MpeXxa AHAJIOI'OBA AHAJIOTI'OBA AHAJIOI'OBA
Maxcumanda koucymupana moiHoct (kVA) 5.67kVA 6.6k VA 6.6k VA
MaxkcuMmaiHa koHcymupana moiHoct (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
daxrop Ha MomHocTTa PF 0.70 0.70 0.70

KT (u) 86% 87% 87%

Cosp 0.99 0.99 0.99
Maxkcumaien Bxoasi Tok I1max (x=30%) 225.1A 28.7A 28.7A
MakcumaieH Bxojsi Tok 11 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Edekrusen Toxk 11 eff 13.5A 15.7A 15.7A
Koedumment Ha 3anbnBane (40°C)

(x=30%) 130A 150A 150A
(x=60%) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
OOxBar Ha HacTpoiikara 12 10-130A 5-150A 5-150A
3apsiaHo Hanpexenue Uo 91V 85V 85V

Kiac Ha 3ammura IP 1P23S 1P23S 1P23S
Kitac Ha nmpuiioxxenue H H H
Pasmepu (JIxI1IxB) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 MM
Termo 2.5 Kr 2.6 KT 2.6 KT
3axpaHBaly Kkadenu 3x1.5 mm2 3x1.5 Mmm2 3x1.5 mm2
JIbIKMHA Ha 3aXpaHBalys Kaben 2M 2M 2M

Crangaptu

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

Heo0OxomuM TOK 3a

2.5 mm exexkrpomu (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A
Heo0Oxonum Tok 3a

3.2 mm enekrponu (110 A @ 30%) 11A 13A 13A
Heobxonum Tok 3a

4.0 mm enexkrpomu (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

*

m ToBa o6opyasaue e B crorBeTcTBHE ¢ EN/IEC 61000-3-11, ak0o MakcuMaiHus UMIIEAAHC HA MpeXaTa B TOYKATa Ha CBbP3BaHE KbM 001Ie-

cTBeHaTa Mpexa ( Touka Ha 061110 cBbp3BaHe, TOC) e mo-MaIbK WM PaBeH Ha IOCOoYeHATa CTOMHOCT Ha “Zmax”. Ako 060pynBaHeTo Ob/ie

CBBp3aHO KbM oOmiecTBeHa Mperka HH, MOHT@XHUKBT WM MOTPeOUTENAT Ha 0OOPYABAHETO TPsIOBA Aa ce yBEpH, aKO € HEOOXOAMMO upe3
KOHCYJITALlUS C MPEXKOBHUS JOCTaBUMK, Y€ 00OPYIBAHETO MOXE a Ob/ie CBBP3AHO.

*

m Tosa o6opyaBaHe He chOTBeTCTBA Ha XapMoHM3upaH cranaapt EN/IEC 61000-3-12. Axo TpsiOBa ca ce BKIIOUM BbB O0IIECTBEHATA 3aXPaH-

Balia Mpexa, TO ToraBa MOHTa)XHUKBT WIN HOTpe6HT€J’IHT TpH6B’d Jla C€ KOHCYJITHUPAT C MECTHUAT JOCTABUMK Ha €HEPIryd, JaJIM MOTraT aa

CBBPIKAT 00OPYABAHETO.

n_n

(KoncynTupatite ce ¢ " EnekTpoMarauTHu mojieta u emymienus” - " O6opyaBane mopiexanio Ha kiacudpukaiws no cranaapt EN/IEC 60974-10

kato EMC").
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SLOVENCINA

Dakujeme...

Radi by sme vam vyjadrili nase podakovanie za to, Ze ste si zvolili KVALITU, TECHNOLOGIU A SPOCAHLIVOST vyrobkov firmy
SELCO.

Za tcelom maximalneho vyuzitia moznosti a vlastnosti zakiipeného vyrobku odpori¢ame pozorne si precitat nasledujuce pokyny, ktoré
vam pomdzu k dokonalému zoznameniu sa s vyrobkom a dosiahnuf maximalne mozné kladné vysledky.

Pred zacatim akejkolvek operacie si musite pozorne precitat a pochopit tuto prirucku. Nevykonavajte tipravy alebo prace udrzby, ktoré nie
s popisané v tejto prirucke. Pri akychkol'vek pochybnostiach alebo problémoch tykajucich sa pouzitia stroja, aj pouZzitia nespominaného
v tejto prirucke, sa obrafte na kvalifikovanych pracovnikov.

Tato prirucka je neoddelitelnou stcastou jednotky alebo stroja a musi sprevadzat stroj alebo jednotku pri kazdom premiestneni alebo
predaji.

Uzivatel ju musi udrziavat v dobrom stave a neporusent.

Firma SELCO, s. r. 1., si vyhradzuje pravo kedykol'vek ju upravovat bez predchadzajiceho upozornenia.

Prava prekladu, reprodukcie a upravy, ¢i uz Casti, alebo celku, a za pouzitia akéhokol'vek prostriedku (vratane kopii, filmov a mikrofilmov),
su vyhradené a zakazané bez pisomného povolenia firmy SELCO, s. r. 1.

Obsah tejto prirucky je nevyhnutny a bezpodmienecne nutny pre uplatnenie zaruky.
Ak by pracovnik nedodrzal uvedené pokyny, vyrobca odmieta niest akiikol'vek zodpovednost.

VYHLASENIE O ZHODE CE

Firma
SELCO s.r.l. - Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova) - ITALY
Tel. +39 049 9413111 - Fax +39 049 9413311 - E-mail: selco@selcoweld.com - www.selcoweld.com

vyhlasuje, Zze zariadenie typu GENESIS 1300-1500-1500 RC
zodpoveda predpisom smernic EU: 2006/95/EEC LOW VOLTAGE DIRECTIVE
2004/108/EEC EMC DIRECTIVE
93/68/EEC CE MARKING DIRECTIVE
a ze boli aplikované normy: EN 60974-1

EN 60974-10 Class A

Akakolvek zmena alebo zasah nepovoleny firmou SELCO, s. r. 1., rusi platnost tohto vyhlasenia.

Onara di Tombolo (PADOVA) SELCO s.r.l.

noe

Lino Frasson
Riaditel spolo¢nosti
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%

—4
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(2
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1 UPOZORNENIE

Pred zacatim akejkolvek operacie si musite pozorne
&m precitat a pochopit tuto prirucku.

Nevykonavajte Gpravy alebo prace udrzby, ktoré nie
st popisané v tejto prirucke.
Vyrobca nenesie zodpovednost za Skody na zdravi osob alebo na
majetku, sposobenych nedbalosfou pri ¢itani prirucky alebo pri
uvadzani pokynov v nej uvedenych do praxe.

I]a V pripade akychkolvek pochybnosti a problémov s

pouzivanim tohto zariadenia sa vzdy obratte na kvali-
§ 1.1 Miesto pouzitia

fikovanych pracovnikov, ktori vam radi pomozu.

+ Zariadenie je nutné pouzivat vyluéne na Cinnosti, na ktoré je
zariadenie urCené, a to spésobmi a v medziach uvedenych na
typovom S§titku, resp. v tomto navode, v stlade so Statnymi aj
medzinarodnymi bezpecnostnymi predpismi. Pouzitie iné nez
vyslovne stanovené vyrobcom bude povazované za celkom
nespravne, nebezpecné a vyrobca v takom pripade odmieta pre-
vziaf akukolvek zaruku.

+ Toto zariadenie musi byt pouzivané iba na profesionalne ucely v
priemyselnom prostredi.
Vyrobca nezodpoveda za skody spdsobené zariadenim na doma-
com prostredi.

 Zariadenie je mozné pouzivat v prostredi s teplotami pohybujici-
mi sa od -10 °C do +40 °C (sa od +14°F do +104°F).
Prepravna a skladovacia teplota pre zariadenie je -25 °C az +55 °C (je
-13°F az 131°F).

* Zariadenie je mozné pouzivat iba v priestoroch zbavenych pra-
chu, kyselin, plynov a inych korozivnych latok.

 Zariadenie je mozné pouzivat v prostredi s relativnou vlhkostou
neprevysujucou 50 % pri 40 °C (104°F).
Zariadenie je mozné pouzivaf v prostredi s relativnou vlhkosfou
neprevysujucou 90 % pri 20 °C (68°F).

+ Zariadenie je mozné prevadzkovat v maximalnej nadmorskej
vyske 2000 m.

Nepouzivajte toto zariadenie na odmrazenie rarok.

Je zakédzané pouzivaf toto zariadenie na nabijanie
batérii alebo akumulétorov.
Toto zariadenie nie je mozné pouzivat na pomocné
1.2 Ochrana obsluhy a tretich 0sdb
Zvaraci proces je zdrojom Skodlivého ziarenia, hluku
/ 2 a plynovych vyparov.
L

Startovanie motorov.

Pouzivajte ochranny odev a zvaraciu kuklu sliziacu
na ochranu pred oblikovym ziarenim.
Pracovny odev musi zakryvat celé telo a dalej musi

" E
K

- neporuseny a vo vyhovujucom stave

- ohfiovzdorny

- izolujuci a suchy

- priliehavy a bez manziet ¢i zaloziek na nohaviciach.

Vzdy pouzivajte predpisanu pracovnu obuv, ktora je
silné a izoluje proti vode.

ZZceles

Vzdy pouzivajte predpisané rukavice sliziace ako
elektricka a tepelna izolacia.

Umiestnite deliacu nehorlavli zastenu sliziacu na
oddelenie ziarenia, iskier a Zeravych Supin zo zvara-
2 cieho miesta.

Upozornite pripadné tretie osoby, aby sa nepozerali
do zvaracieho obluka a aby sa chranili pred Ziarenim
obluka alebo Casticami Zeravého kovu.

/
v,
®

[z
AR

Pouzivajte stity alebo masky s boénymi ochranami a
vhodnym ochrannym filtrom (minimélne stupeni 10
alebo vyssi) pre ochranu o¢i.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare s bo¢nymi zaster-
kami, najmi pri ruénom alebo mechanickom odstra-
novani odpadu zvarania.

Nepouzivajte kontaktné SoSovky!!!

Pouzivajte chranice sluchu, ak sa zvaraci proces stane
zdrojom nebezpecnej hladiny hluku.

Ak hladina hluku presahuje limity stanovené zéko-
nom, ohradte pracovné miesto a skontrolujte, ¢i osoby,
ktoré don vstupuju, st vybavené chrani¢mi sluchu.

O

* Pocas zvérania vzdy majte bo¢ny panel zatvoreny.

Zabraite dotyku s prave zvaranymi Castami, vysoka
teplota moze spdsobif vazne popaleniny.

* VysSie uvedené bezpe€nostné opatrenia je nutné dodrziavat aj
pocas Cinnosti vykonavanych po ukonceni zvarania vzhladom
na mozné oddelenie trosky od dielov pocas ich chladnutia.

+ Skontrolujte, ¢i je hordk chladny skor, nez na iom budete praco-
vat alebo vykonavat udrzbu.

Obstarajte si vybavenie prvej pomoci.
Nepodceiiujte popaleniny alebo zranenia.

+

Pred opustenim pracoviska zaistite pracovné miesto proti
nahodnej ujme na zdravi osob a skode na majetku.

A
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1.3 Ochrana pred vyparmi a plynmi

0 4

Za ur¢itych okolnosti mozu vypary sposobené zvaranim spdsobit
rakovinu alebo poskodif plod tehotnych zien.

Hlavu majte v dostatocnej vzdialenosti od zvaracich plynov a
vyparov.

Zaistite zodpovedajuce vetranie pracovného miesta, ¢i uz priro-
dzené, alebo nutené.

V pripade nedostatocného vetrania pouzite kuklu a dychaciu
jednotku.

V pripade zvarania v obmedzenych priestoroch odporicame
dohlad pracovnika umiestneného mimo tohto priestoru nad pra-
covnikom, ktory vykonava pracu.

Nepouzivajte kyslik na vetranie.

Overte funkCnost odsavania pravidelnou kontrolou mnoZzstva
Skodlivych plynov podla hodnét uvadzanych v bezpecnostnych
nariadeniach.

Mnozstvo a nebezpecnd miera vyparov zavisi od pouzitého
zakladného materialu, zvarového materialu a pripadnych dal-
Sich latok pouzitych na Cistenie a odmastenie zvaraného kusa.
Dodrzujte pokyny vyrobcu aj instrukcie uvadzané v technickych
listoch.

Nevykonavajte zvaranie na pracoviskach odmastovania alebo
lakovania.

Umiestnite plynové flase na otvorenom priestranstve alebo na
miestach s dobrou cirkulaciou vzduchu.

1.4 Prevencia poziaru/vybuchu

Zvaraci proces moze zapriCinit poZziar a/alebo vybuch.

Vypracte pracovné miesto a jeho okolie od horlavych alebo
zapalnych materialov alebo predmetov.

Horlavé materidly musia byt vzdialené minimalne 11 metrov od
zvaracej plochy, inak musia byt vhodnym spdsobom chranené.
Iskry a zeravé Castice sa mozu lahko rozptylif do velkej vzdia-
lenosti po okolitom priestore aj nepatrnymi otvormi. Venujte
mimoriadnu pozornost zaisteniu bezpecnosti 0sob a majetku.

Nezvérajte nad tlakovymi nddobami alebo v ich blizkosti.
Nevykonavajte zvaranie alebo rez na uzatvorenych rarkach alebo
nadobach.

Venujte zvlastnu pozornost zvaraniu rarok, zasobnikov, aj ked
su tieto otvorené, vyprazdnené a dokladne vycistené. Pripadné
zvySky plynu, paliva, oleja a podobnych latok mozu spdsobit
vybuch.

Nezvarajte v prostredi, ktoré obsahuje prach, vybusné plyny
alebo vypary.

Na zaver zvarania skontrolujte, ¢i okruh zdroja pod napétim

nemoze prist do nahodného kontaktu s dielmi spojenymi s uzem-
nenym vodi¢om.

Instalujte do blizkosti pracovného miesta hasiace zariadenie
alebo hasiaci pristroj.
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1.5 Prevencia pri pouzivani nadob s plynom

Nadoby s inertnym plynom si pod tlakom a v pripade nedo-
drzania zékladnych bezpecnostnych opatreni pre ich prepravu,
skladovanie a pouzivanie hrozi nebezpecenstvo vybuchu.

Nadoby musia byt vo zvislej polohe bezpecne zaistené vhod-
nymi prostriedkami k stene alebo inej opornej konstrukcii proti
zvaleniu a narazu na iné predmety.

Naskrutkujte veko na ochranu uzaveru (ventilu) pocas prepravy,
ak nie je pouzivany a pri ukonceni zvaracich operacii.

Je zakézané umiestiiovat nadoby v dosahu priamych slne¢nych
lucov, nahlych teplotnych zmien, velmi vysokych aj velmi niz-
kych teplot.

Nadoby nesmu prist do styku s otvorenym plameiiom, elektric-
kym oblikom, hordkmi, drziakmi elektrod a rozzeravenymi
Casticami rozstrekovanymi zvaranim.

Uchovavajte nadoby z dosahu zvaracich okruhov a elektrickych
obvodov vobec.

Pri otvarani uzaveru nadoby majte hlavu mimo plynového vystupu.
Po ukonceni zvarania vzdy uzéver nadoby zavrite.
Je zakazané zvarat tlakové plynové nadoby.

Nikdy nezapédjajte tlakovi flaSu stlaceného vzduchu priamo na
regulator stroja! Tlak by mohol presiahnut kapacitu tlakového
regulatora a spdsobif vybuch!

—

@ | 1.6 Ochrana proti urazu el. pradom

Nebezpecenstvo smrtelného trazu elektrickym pradom.

Je zakazané sa dotykat Casti pod napdtim ako vnutri, tak zvonku
zvaracieho zariadenia v Case, ked je toto zariadenie ¢inné (horaky,
pistole, uzemnovacie kable, elektrody, vodice, kladky a cievky
drotu su elektricky pripojené na zvaraci okruh ).

Skontrolujte, ¢i st zariadenia a zvaraci pristroj elektricky izolo-
vané pomocou suchych podlozi a podlah, ktoré su dostatocne
izolované od zeme.

Skontrolujte, ¢i je zariadenie spravne zapojené do zasuvky a
zdroj vybaveny uzemtiovacim zvodom.

Odporucame, aby sa pracovnik nedotykal suc¢asne horaka alebo
uzemnenych kliesti a drziaka elektrody.

Okamzite preruSte zvaranie, ak mate pocit zasiahnutia elektric-
kym prudom.

Zariadenie pre zapalenie oblika a stabilizaciu je

vadzku.

Zvigienie dizky horaka alebo zvaracich kablov o viac
nez 8 metrov zvysi riziko urazu elektrickym pradom.

uréené pre manualnu alebo mechanicky riadenu pre-




1.7 Elektromagnetické polia a ruSenie
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» Zvaraci prad prechadzajuci kablami vnutorného aj vonkajsieho
systému vytvara v blizkosti zvéaracich zdrojov aj daného vlastné-
ho systému elektromagnetické pole.

+ Tieto elektromagnetické polia mézu podsobif na zdravie osob,
ktoré su vystavené ich dlhodobému ucinku (presné u€inky nie st
dosial zname).

Elektromagnetické polia mdzu pdsobif rusivo na niektoré zaria-
denia, ako st srdcové stimulatory, pristroje pre slabo pocujucich.

A4

Klasifikacia zariadenia EMC je v sulade s EN/IEC 60974-10
(Pozri typovy Stitok alebo technické udaje)

Zariadenie triedy B vyhovuje poziadavkdm elektromagnetickej
kompatibility v priemyselnych a obytnych priestoroch, vratane
obytnych priestorov, kde je elektricky prad vybaveny systémom
napajania nizkonapatovym pradom.

Zariadenia triedy A nie su uréené na pouzitie v obytnych priesto-
roch, kde je elektricky prad vybaveny systémom napéjania niz-
konapitovym pradom. Modze existovat potencidlny problém so
zabezpeCenim elektromagnetickej kompatibility zariadeni triedy A
v tychto priestoroch kvoli ruseniu Sireného vedenim ako aj radio-
vého rusenia.

Osoby s elektronickymi pristrojmi (pace-maker) sa
musia poradit s lekarom pred priblizenim sa k zvaraniu
oblukom alebo k operaciam rezania plazmou.

Instalécia, pouzitie a hodnotenie pracovného miesta

Toto zariadenie sa vyraba v sulade s ustanoveniami normy EN60974-
10 a mé uréenie “TRIEDY A”.

Toto zariadenie musi byt pouzivané iba na profesionalne tcely v
priemyselnom prostredi.

Vyrobca nezodpoveda za pripadné skody sposobené tymto zariade-
nim na okolitom prostredi.

wd
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Poziadavky na siefové napéjanie (Pozri technické idaje)
Vysokovykonné zariadenie moéze, kvoli primarnemu pradu odCer-
pavaného z napajacej siete, ovplyvnif kvalitu vykonu rozvodnej
siete. Preto mozu platit pre niektoré typy zariadeni (pozri technické
udaje) obmedzenia na pripojenie alebo poziadavky ohladom maxi-
malne povolenej siefovej impedancie (Zmax) alebo pozadovanej
minimalne;j siefovej kapacity (Ssc) v mieste pripojenia na verejnt
siet (spolo¢ny napajaci bod, PCC). V tomto pripade je na zodpo-
vednosti instalatéra alebo uzivatela zariadenia zabezpecif, po kon-
zultacii s prevadzkovatelom distribucnej siete, ak je to potrebné, ¢i
zariadenie moze byt pripojené.

Uzivatel musi byt kvalifikovanou osobou v odbore a ako
taky je zodpovedny za inStalaciu a pouzitie zariadenia
podla pokynov vyrobcu. Hned ako je zistené elektromag-
netické ruSenie, uzivatel ma za povinnost tito situdciu
vyriesit s pomocou technickej asistencie vyrobcu.

V kazdom pripade musi byt elektromagnetické rusenie
znizené na hranicu, pri ktorej nepredstavuje zdroj prob-
lémov.

Pred instalaciou tohto zariadenia musi uzivatel zhodnotit
eventualne problémy elektromagnetického charakteru, ku
ktorym by mohlo dojst v okoli zariadenia, a najma nebez-
pecné pre zdravie okolitych osdb, napriklad pre: nositelov
pace-makera a nactvacich pristrojov.

ZZceles

V pripade interferencii moze byt nutné prijat dalSie opatrenie, ako
napriklad filtracia napéjania zo siete.

Okrem toho je potrebné zvazif nutnost pouzitia tieneného sietového
kabla.

Zvéaracie kable

Pre minimalizdciu GOCinkov elektromagnetickych poli dodrzujte

nasledujtice pokyny:

- podla moznosti vykonajte zvinutie a zaistenie zemného a silové-
ho kabla spolo¢ne.

- je zakazané ovijaf zvaracie kable okolo vlastného tela.

- je zakédzané stavaf sa medzi uzemnovaci a silovy kabel horaka alebo
drziaka elektrod (oba musia byt na jednej a tej istej strane).

- kable musia byt ¢o najkratSie a musia byt umiestnené blizko seba
a na podlahe alebo v blizkosti tirovne podlahy.

- zariadenie umiestnite v urcitej vzdialenosti od zvaracej plochy.

- kable musia byt dostatocne vzdialené od pripadnych inych kablov.

Pospéjanie

Je potrebné zvazit aj spojenie vietkych kovovych Casti zvaracieho
zariadenia a kovovych Casti v jeho blizkosti.

Dodrzujte narodné normy tykajuce sa tychto spojeni.

Uzemnenie spracovavaného dielu

Tam, kde spracovavany diel nie je napojeny na uzemnenie z dovo-
dov elektrickej bezpecnosti alebo z dévodu jeho rozmerov alebo
polohy, spojenie na kostru medzi dielom a uzemnenim by mohlo
znizif rusenie.

Je potrebné venovat maximalnu pozornost tomu, aby uzemnenie
spracovavaného dielu nezvySovalo nebezpecenstvo urazu pre uzi-
vatela alebo nebezpecenstvo poskodenia ostatnych elektrickych
zariadeni.

Dodrzujte narodné normy tykajuce sa uzemnenia.

Tienenie

Doplnkové tienenie ostatnych kablov a zariadeni vyskytujtcich sa v
okoli moze znizit problémy interferencie.

Pri $pecidlnych aplikdciach moze byt zvazena moznost tienenia
celého zvaracieho zariadenia.

S
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- Obal zamedzujuci pristupu prstov k nebezpecnym zZivym Castiam
a proti prieniku pevnych Castic s priemerom rovnajicim sa alebo
vy$§im ako 12,5 mm.

- Plast chraneny pred dazdom s vertikalnym sklonom 60°.

- Obal chraneny proti $kodlivému u¢inku vody, hned ako su pohy-
bujuce sa Casti stroja zastavené.

2 INSTALACIA

Ia Instalaciu smu vykonavat iba kvalifikovani pracovnici

povereni vyrobcom.
@: Ste povinni pred insStalaciou skontrolovat odpojenie

1.8 Stupen krytia [P

o’

A
@u

zdroja od hlavného privodu.

Je zakazané sériové alebo paralelné prepojenie generatorov.
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2.1 Spdsob zdvihania, prepravy a vykladania

- Stroj je vybaveny nastavitelnym popruhom, ktory umoziiuje
prenasanie stroja ako v ruke, tak na ramene.

Nepodceiiujte hmotnost zariadenia, pozrite technické
llll'
A—

udaje.
Nepremiestiiujte alebo nenechavajte zariadenie zave-
sené nad osobami alebo predmetmi.

Dbajte na to, aby sa zariadenie alebo jednotka nezru-
tila alebo nebola silou polozend na zem.

2.2 Umiestnenie zariadenia

Dodrzujte nasledujtce pravidla:

- DLahky pristup k ovladaniu a zapojeniu.

- Zariadenie nesmie byf umiestnené v tienenom priestore.

- Je zakazané umiestiiovaf dany systém na plochu so sklonom
prevySujucim 10 %.

- Zariadenie zapojte na suchom, ¢istom a vzdusnom mieste.

- Chraite zariadenie proti prudkému dazdu a slnku.

2.3 Pripojenie

D=

Zdroj je vybaveny kablom pre pripojenie do napajace;j siete.
Systém moze byt napajany:
- 230 V jednofazovy

POZOR: za ucelom zamedzenia $kdd na zdravi osdb
alebo na zariadeni je potrebné skontrolovat zvolené
napitie siete a tavné poistky PRED zapojenim stroja na
siet. Okrem toho je potrebné zaistit, aby bol kabel zapo-
jeny do zasuvky vybavenej uzemnovacim kontaktom.
Funkcia zariadenia je zarucena pre napétia, ktoré sa
pohybuji v rozmedzi +10 — 20 % od nominélnej hod-
noty.

%

~—~
Zariadenie je mozné napajaf pomocou generatora
pradu, ak jednotka je schopna zaistif stabilné napajacie
napdtie s vychylkami +15 % vzhladom na nominélne
napdtie oznacené vyrobcom vo vsetkych prevadzkovych
podmienkach a pri najvy$Som vykone generatora.
Zvytajne odporu¢ame pouzitie jednotiek s vykonom

] 2-krat vys$im, nez je vykon zvaracieho/rezacieho

w zariadenia pri jednofazovom vyhotoveni a 1,5-krat

= vys$§im pri trojfazovom.

Odporucame jednotky s elektronickym riadenim.

-
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Za ucelom ochrany uzivatelov musi byt zariadenie
spravnym sposobom uzemnené. Siefovy kabel je
vybaveny vodiCom (Zltozelenym) pre uzemnenie,
ktory musi byt napojeny na zastr¢ku vybavenu uzem-
fovacim kontaktom.

Elektrické pripojenie musi byt realizované technikmi,
ktorych profesionalny profil zodpoveda $pecifickym
technickym a odbornym poziadavkam a v sulade so
zakonmi §tatu, v ktorom je zariadenie instalované.

1
A

Siefovy kabel zvaracky je vybaveny zltozelenym vodi¢om, ktory
musi byt VZDY zapojeny na ochranny uzemiiovaci vodi¢. Tento
zltozeleny vodi¢ nesmie byt NIKDY pouzivany ako zivy vodic.

Skontrolujte pritomnost “uzemnenia” pri pouzivanom zariadeni a
dobry stav zasuvky siete.

Montujte iba zastrcky, ktoré boli homologizované podla bezpec-
nostnych noriem.

2.4 Uvedenie do prevadzky

Zapojenie pre zvaranie MMA

-

Zapojenie na obrazku zobrazuje zvaranie s nepria-
mou polaritou. Pre zvaranie s priamou polaritou
obrafte zapojenie.

Zapojenie pre zvaranie TIG

- Zapojte oddelene konektor hadice plynu hordka na rozvod
plynu.

-

Regulacia prietoku ochranného plynu sa vykonava
pomocou ventiléeka umiestneného zvycajne na horaku.




3 POPIS ZVARACKY

3.1 VSeobecné informacie

Tieto invertorové elektrické zdroje s konStantnym pridom st
schopné poskytovat nasledujice druhy zvarania s vynikajucimi
vysledkami:

- MMA,

- TIG (so znizenim prudu po skratovani pre Genesis 1500).

V invertorovych zvarackach vystupny prad nie je ovplyvneny zme-
nami v napajacom napiti a dizkou obliika a je dokonale vyrovnany,
¢o umoznuje najlepsiu kvalitu zvarania.

Generator je vybaveny:

- kladnym (+) a zdpornym (-) zasuvkovym vystupom,

- Celnym panelom,

- zadnym ovladacim panelom.

3.2 Celny ovladaci panel

FPXXX

120
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seleo

GENESIS 1300

FP165
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GENESIS 1500

N
—
EENN
w

FP223

()
@ 5 *1501A]

seleo

GENESIS 1500 RC

1 Napdjanie
@ Signalizuje pripojenie zariadenia do napajace;j siete.

2 Celkovy alarm
Signalizuje mozny zasah ochran, ako napriklad tepelnych
ochran.

3 Hlavny nastavovaci prvok

Plynulé nastavenie zvaracieho pradu.

@&
&

5
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Tento prad je nemenny pocas zvaraciecho procesu, pokial
sa napajanie a zvaracie podmienky pohybuju v medziach
uvedenych v technickych charakteristikach stroja.

Pri zvarani metddou MMA - obalenou elektrédou - pri-
tomnost funkcii HOT START a ARC FORCE spdsobuje,
ze priemerna hodnota zvaracieho pradu moéze byt vyssia
nez nastavend.

Voli¢ S1 MMA/TIG

S packou nadol: je v rezime elektrodového zvarania
(MMA) a takto sa automaticky aktivuje HORUCI START,
SILA OBLUKA A ANTI-STICKING /PROTI
PRILEPOVANIUY/.

S packou nahor: je v rezime s netaviacou sa volframovou
elektrodou v inertnej atmosfére (TIG). Funkcie MMA st
odstranené a je aktivovany Start LIFT.

4-pdlovy vojensky Standardny konektor

Na pripojenie dialkovych ovladacov RC18.

3.3 Zadny panel

2

@
@

Siefovy kabel

Umoziluje napdjaf zariadenie napojenim do siete.
Vypinac

Ovlada zapinanie zvaracky.

Ma dve polohy “O” vypnuta; “I”’ zapnuta.

3.4 Panel so zasuvkami

=

’goo @
—
2
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Zaporny po6l vykonu
Umoziiuje pripojit uzemnovaci kabel v elektrode alebo
horaku v rezime TIG.

Kladny pol vykonu
Umoziuje pripojit horék elektrody v rezime MMA alebo
uzemtiovacieho kabla v rezime TIG.
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4 PRISLUSENSTVO

6 DIAGNOSTIKA A RIESENIA

4.1 Dialkové ovladanie RC 18
®

Toto zariadenie umoziuje menif na dialku mnozstvo potrebného
pradu bez toho, aby bolo potrebné prerusif proces zvarania alebo
opustit pracovisko.

RC je aktivované po zasunuti do zdierky na zadnom paneli zdroja.
Prepojenie sa odportca vykonavat pri vypnutom zdroji.

5 UDRZBA
Zariadenie musi byt podrobené beznej udrzbe podla
pokynov vyrobcu.

Pripadna udrzba musi byt vykonavana kvalifikovanym personalom.
Vsetky vstupné a prevadzkové dvierka a kryty musia byf dobre
uzatvorené a dobre upevnené hned, ako je stroj v prevadzke.

Na zariadeni nesmu byt vykonavané ziadne zmeny a upravy.
Zamedzte hromadeniu kovového prachu v blizkosti rebier vetrania
alebo na nich.

A
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Pred akymkol'vek zdsahom na zariadeni odpojte zaria-
denie od privodu elektrickej energie!

Pravidelné kontroly generatora:

- Vykonajte Cistenie vnitornych ¢asti pomocou stla-
¢eného vzduchu s nizkym tlakom a mékkych Stet-
cov.

- Skontrolujte elektrické zapojenia a vSetky spajacie
kable.

Pri udrzbe a vymene dielov horakov, kliesti na drzanie elektrody a/
alebo uzemtiovacieho kabla:
Skontrolujte teplotu komponentov a overte, ¢i nie st

E prehriate.

Pouzivajte vzdy rukavice zodpovedajice prislusnej
norme.

Pouzivajte vhodné kluce a naradie.

Ak nebude vykonavana drzba zariadenia, budu zrusené vsetky
zaruky a vyrobca je v kazdom pripade zbaveny akejkolvek zod-
povednosti.
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Iba technik s prislusnou kvalifikaciou smie vykonavat
opravy a vymeny dielov.

Zaruka straca platnost v pripade opravy a vymeny Casti zariadenia
(systému) neopravnenymi osobami.

Je zakazané vykonavaft akékolvek Upravy zariadenia (systému).
Vyrobca odmieta akukol'vek zodpovednost v pripade, Ze obsluha
nedodrzi uvedené pokyny.

Zariadenie nie je mozné spustif (nesvieti zelena kontrolka)

Pri¢ina Zasuvka nie je napajana siefovym napatim.

Riesenie Skontrolujte a podla potreby opravte elektroinstalaciu.
Smie vykonavat iba kvalifikovany elektrikar.

Pri¢ina Chybna zastrcka, prip. napajaci kabel.

Riesenie Vykonajte vymenu chybného dielu.
Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vyko-
na opravu.

Pri¢ina Prerusena siefova poistka.

Riesenie Vykonajte vymenu chybného dielu.

Pri¢ina Chybny hlavny vypinac.

Riesenie Vykonajte vymenu chybného dielu.
Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vyko-
na opravu.

Pri¢ina Porucha elektroniky.

Riesenie Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vyko-

na opravu.

Bez vystupného vykonu (pristroj nezvara)

Pri¢ina Pristroj je prehriaty (signalizacia teplotnej ochrany —
svieti zIta kontrolka).
Riesenie Skor nez pristroj vypnete, pockajte, kym vychladne.
Pri¢ina Nespravne uzemtiovacie pripojenie.
Riesenie Vykonajte riadne uzemnenie pristroja.
Precitajte si kapitolu “Uvedenie do prevadzky”
Pri¢ina Porucha elektroniky.
Riesenie Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vyko-

na opravu.

Nespravne napajanie

Pri¢ina Nespravna volba metddy zvarania, prip. chybny volic.
Riesenie Zvolte spravnu metddu zvarania.
Vykonajte vymenu chybného dielu.
Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vyko-
na opravu.
Pri¢ina Nespravne nastavené parametre systému, prip. funkcie.
Riesenie Resetujte (vynulujte) parametre systému a zvarania.
Pri¢ina Chybny potenciometer pre nastavenie zvaracieho
prudu.
Riesenie Vykonajte vymenu chybného dielu.
Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vyko-
na opravu.
Pri¢ina Porucha elektroniky.
Riesenie Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vyko-

néa opravu.




Nestabilny obluk

Pri¢ina
RieSenie

Nespravne parametre zvarania.

Vykonajte dokladnu prehliadku systému zvarania.
Kontaktujte najblizsie servisné stredisko, ktoré vyko-
na opravu.

Nadmerny rozstrek

Pricina
RieSenie

Pri¢ina
Riesenie
Pri¢ina
Riesenie

Nespravna dizka oblika.

Zmensite vzdialenost medzi elektrédou a spracovava-
nym kusom.

Znizte zvaracie napétie.

Nespravne parametre zvarania.
Znizte napdtie zvarania.

Nespravny rezim zvarania.
Zmensite uhol drzania horaka.

Nedostato¢né prevarenie/prerez

Pri¢ina
RieSenie
Pri¢ina
Riesenie
Pri¢ina
RieSenie
Pri¢ina
Riesenie
Pri¢ina
RieSenie

Pri¢ina

Riesenie

Pri¢ina
RieSenie

Nespravny rezim zvarania.
Pocas zvarania/rezania znizte reznu rychlost.

Nespravne parametre zvarania.
Zvicsite zvaraci prud.

Nespravna elektroda.
Pouzite elektrodu s mensim priemerom.

Nespravna priprava koncov.
Zviacsite otvor medzeru.

Nespravne uzemiovacie pripojenie.
Vykonajte riadne uzemnenie pristroja.
Precitajte si kapitolu “Uvedenie do prevadzky”.

Zvarané kusy su prilis velké.
Zviacsite zvaraci prud.
Nedostato¢ny tlak vzduchu.

Nastavte prietok vzduchu.
Precitajte si kapitolu “Uvedenie do prevadzky”.

Zvarové neziaduce Ciastocky

Pri¢ina
RieSenie

Pri¢ina
Riesenie

Pri¢ina
RieSenie

Pri¢ina
Riesenie

Zlepenie
Pri¢ina
Riesenie

Pri¢ina
Riesenie

Netplné odstranenie neziaducich Ciastociek.
Spracovavané kusy pred zvaranim dokonale a presne
ocistite.

Nadmerny priemer elektrody.
Pouzite elektrodu s mensim priemerom.

Nespravna priprava koncov.
Zviacsite otvor medzeru.

Nespravny rezim zvarania.

Zmensite vzdialenost medzi elektrédou a spracovava-
nym kusom.

Prisunujte pravidelne pocas vsetkych faz zvarania.

Nespravna dizka oblika.

Zvacsite vzdialenost medzi elektrodou a spracovava-
nym kusom.

Zvacsite zvaracie napétie.

Nespravne parametre zvarania.
Zviacsite zvaraci prud.
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Pric¢ina Zvérané kusy su prilis velke.
Riesenie Zvacsite zvaraci prad.
Zvacsite zvaracie napétie.

Okraje
Pri¢ina Nespravne parametre zvarania.
Riesenie Znizte napitie zvarania.

Pouzite elektrodu s mensim priemerom.

Pri¢ina Nespravna dizka obluka.
Riesenie Zmensite vzdialenost medzi elektrédou a spracovava-
nym kusom.

Znizte zvaracie napétie.

PriCina Nespravny rezim zvarania.
Riesenie Znizte bocnu striedavu (oscilujicu) rychlost pri plneni.
Pocas zvarania znizte reznu rychlost.

Poréznost

Pri¢ina Na zvaranych kusoch je mastnota, lak, hrdza alebo
ina necistota.

Riesenie Spracovavané kusy pred zvaranim dokonale a presne
ocistite.

Pricina Na zvaranom materiali je mastnota, lak, hrdza a ind
necistota.

Riesenie Vzdy pouzivajte kvalitny material a vyrobky.
Udrzujte zvarovy material vzdy v dokonalom stave.

Pricina Pritomnost vlhkosti vo zvarovom materiali.
Riesenie Vzdy pouzivajte kvalitny material a vyrobky.

Udrzujte zvarovy material vzdy v dokonalom stave.

Pri¢ina Nespravna dizka obluka.
Riesenie Zmensite vzdialenost medzi elektrédou a spracovava-
nym kusom.

Znizte zvaracie napétie.

PriCina Zvarovy kupel tuhne prili$ rychlo.

Riesenie Pocas zvarania znizte reznl rychlost.
Predhrejte dané kusy urcené na zvaranie.
Zviacsite zvaraci prud.

Trhliny za tepla
PriCina Nespravne parametre zvarania.
Riesenie Znizte napitie zvarania.

Pouzite elektrodu s mensim priemerom.

Pri¢ina Na zvéaranych kusoch je mastnota, lak, hrdza alebo
ina necistota.

Riesenie Spracovavané kusy pred zvaranim dokonale a presne
ocistite.

Pricina Na zvaranom materiali je mastnota, lak, hrdza a ind
necistota.

Riesenie Vzdy pouzivajte kvalitny material a vyrobky.
Udrzujte zvarovy material vzdy v dokonalom stave.

Pricina Nespravny rezim zvarania.
Riesenie Vykonajte operacie v spravnom poradi pre dany druh
zvéaraného spoja.

Pricina Zvarané kusy sa vyznauji roznymi (odliSnymi)
vlastnostami.
Riesenie Pred vlastnym zvaranim naneste pastu.
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Trhliny z vnutorného pnutia

Pricina Pritomnost vlhkosti vo zvarovom materiali.

RieSenie Vzdy pouzivajte kvalitny material a vyrobky.
Udrzujte zvarovy material vzdy v dokonalom stave.

Pri¢ina Zvlastna geometria zvaraného spoja.

Riesenie Predhrejte dané kusy urcené na zvéranie.

Vykonajte dodato¢ny ohrev.
Vykonajte operacie v spravnom poradi pre dany druh
zvaraného spoja.

Pri akejkol'vek pochybnosti a/alebo probléme sa obrafte na najbliz-
Sie servisné stredisko.

7 TEORETICKE POZNAMKY O ZVARACOM
REZIME

7.1 Zvaranie s obalenou elektrodou (MMA)

Priprava navarovych hran
Za ucelom dosiahnutia kvalitnych zvarov odporacame vzdy praco-
vat s Cistymi dielmi, zbavenymi oxidécie, hrdze a inych nec€istot.

Volba elektrody

Priemer elektrody zavisi od hrabky materialu, polohy, typu spoja a
od typu stycnej skary.

Elektrody s velkym priemerom vyzaduju vysoky prad s naslednym
vysokym privodom tepla pri zvarani

Typ obalu Vlastnosti Pouzitie
Rutilovy Lahké pouzitie Vsetky polohy
Kysly Vysoka rychlost tavenia Vodorovna poloha
Béazicky Mechanické vlastnosti  VSetky polohy

Volba zvaracieho pradu
Rozsah zvaracieho prudu vzfahujici sa na pouziti elektrodu je
stanoveny vyrobcom prislusnych elektrod.

Zapnutie a udrzovanie obluka

Elektricky obluk sa zapaluje dotykom $picky elektroédy na zvarany
diel, ureny na zvéranie a zapojeny na uzemiovaci kabel, hned
ako sa obluk zapali, rychle vzdialte elektrodu do beznej zvaracej
vzdialenosti.

Zapalenie obluka je zvycajne ulahcené pociatoénym zvySenim prudu
v porovnani s hodnotou zakladného zvaracieho pradu (Hot Start).
Hned ako sa vytvori elektricky oblik, za¢ne sa odtavovat strednd
Cast elektrody a vo forme kvapiek je prendSand na zvarany kus.
Vonkajsi obal elektrody vyvija pri horeni ochranny plyn a umoziiu-
je vytvorenie kvalitného zvaru.

Za tcelom zabranenia zhasnutiu obluka, sposobené¢ho kvapkami
odtavovaného materialu, ktoré skratuju elektrodu so zvaracim kupe-
Tom vdaka ndhodnému priblizeniu, aktivuje sa funkcia prechodného
zvySenia zvaracieho pradu az do konca skratu (Arc Force).

Ak elektroda zostane prilepena na zvaranom diele, znizi sa na
minimalnu hranicu skratovy prud (anti/sticking).
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Zvaranie

Uhol sklonu elektrédy sa meni podla poctu zvarov, pohyb elektrody
je vykonavany normalnym spdsobom s oscilaciou a prestavkami na
krajoch zvarového $va, tymto spdsobom sa zamedzi prili§ velkému
nahromadeniu pridavného materialu v strede.

Odstranenie trosky

Zvéranie pomocou obalovanych elektrod vyzaduje odstraniovanie
trosky po kazdom prechode zvaru.

Odstranovanie je vykonavané pomocou malého kladivka alebo
pomocou kefy v pripade drobivého odpadu.




8 TECHNICKE UDAJE
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GENESIS 1300

GENESIS 1500

GENESIS 1500 RC

Napéjacie napétie U1 (50/60 Hz) 1x230V 1x230V 1x230V
Zmax (@PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ
Oneskorena napajacia tavna poistka 16A 16A 16A
Kumonunika&né zbernica(rozhranie) ANALOGOVA ANALOGOVA ANALOGOVA
Maximalny prikon (kVA) 5.67kVA 6.6kVA 6.6kVA
Maximalny prikon (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
Uginnik PF 0.70 0.70 0.70
Vykon (u) 86% 87% 87%

Cosp 0.99 0.99 0.99
Maximalny prikon v rezime I1max (x=30%) 25.1A 28.7A 28.7A
Prikon v rezime I1 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Efektivna hodnota pradu Ileff 13.5A 15.7A 15.7A
Zatazovatel (40°C)

(x=30%) 130A 150A 150A
(x=60%) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
Prudovy rozsah 12 10-130A 5-150A 5-150A
Napitie naprazdno Uo 91V 85V 85V
Stuperi krytia IP 1P23S 1P23S 1P23S
Trieda izolacie H H H
Rozmery (d x § X v) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 mm
Hmotnost 2.5kg 2.6 kg 2.6 kg
Siefovy kabel 3x1.5 mm?2 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2
Dizka siefovy kabel 2m 2m 2m

Vyrobné normy

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10 EN60974-1/EN60974-10

Absorbovany prud s

elektrodou 2.5 mm (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A
Absorbovany prad s

elektrodou 3.2 mm (110 A @ 30%) 11A 13A 13A
Absorbovany prud s

elektrédou 4,0 mm (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

%

Zariadenie vyhovuje EN/IEC 61000-3-11, pokial maximalna povolena impedancia elektrického vedenia v mieste pripojenia do verejne;j elektrickej

siete (napafova zasuvka) je mensia alebo rovna predpisanej hodnote impedancie Zmax (Z-impedancia). Ak sa pripoji na verejnii nizkonapétovu siet,

je na zodpovednosti instalatéra alebo uzivatela zariadenia zabezpecit, po konzultacii s prevadzkovatelom distribucnej siete, ak je to potrebné, ¢i zariade-

nie moze byt pripojené.

%

Toto zariadenie nie je v stilade s normou EN/IEC 61000-3-12. Pripojenie zariadenia do beznej (domovej) siete nn je na vyluéna zodpovednost uzi-

vatel'a alebo osoby instalujuce;j toto zariadenie. Moznost pripojenia je potrebné konzultovat s rozvodnymi zavodmi alebo spravcom rozvodne;j siete.
(Citajte kapitolu "Elektromagnetické polia a ruienie" - " Klasifikacia zariadenia EMC je v sulade s EN/IEC 60974-10").
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EESTI

Taname...

Tiname teid, et valisite SELCO toodete KVALITEEDI, TEHNOLOOGIA ja USALDUSVAARSUSE.
Selleks, et kasutada dra koiki ostetud seadme funktsioone ja omadusi, soovitame kasutusjuhendi hoolikalt 14bi lugeda — see aitab teil toodet
paremini tundma Oppida ja saavutada parimaid voimalikke tulemusi.

Enne igasuguseid masinaga seotud tdid dppige selle juhendi sisu hoolikalt selgeks. Arge tehke muudatusi vdi téid, mida pole kirjelda-
tud.
Kui teil tekib masina kasutamisega kahtlusi voi probleeme, mida pole siin kirjeldatud, pidage ndu spetsialistidega.

See juhend on seadme oluline osa ja tuleb kaasa panna, kui seadme asukoht muutub voi kui seade miitiakse edasi kolmandale osapoolele.
Kasutaja vastutab selle eest, et juhend oleks terve ja loetav.

SELCO s.r.l. jatab endale diguse muuta seda juhendit igal ajal ja etteteatamiseta.

Kaik tolkimise ja tervikliku voi osalise likskdik millise (sh fotokoopiad, film ja mikrofilm) paljundamise digused on reserveeritud ning
paljundamine on keelatud, kui pole firma SELCO s.r.l. selget kirjalikku luba.

Siinolevad juhised on elulise tdhtsusega ja seega olulised garantii kehtivuse tagamiseks. Tootja ei vastuta vale kasutamise voi juhiste
eiramise eest.

CE — VASTAVUSDEKLARATSIOON

Ettevote
SELCO s.r.l. - Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova) - ITAALIA
tel +39 049 9413111 - faks +39 049 9413311 - E-post: selco@selcoweld.com -www.selcoweld.com

kinnitab, et seade: GENESIS 1300-1500-1500 RC

vastab EL-i direktiividele: 2014/35/EU MADALPINGEDIREKTITV
2014/30/EU EMC DIREKTITV
2011/65/EC RoHS DIREKTIIV

ja et alljargnevaid harmoneeritud standardeid on nduetekohaselt rakendatud: ~ EN 60974-1
EN 60974-10 klass A

Igasugused t66d v3i muudatused, mis pole saanud eelnevat SELCO s.r.l. luba, muudavad selle sertifikaadi kehtetuks.

Onara di Tombolo (PADOVA) Selco s.r.l.

e —

Lino Frasson
Tegevjuht
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(‘ Tehnilised t66juhised
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1 HOIATUS

Enne igasuguseid masinaga seotud tdid Oppige selle

&m juhendi sisu hoolikalt selgeks.

Arge tehke muudatusi voi t6id, mida pole kirjeldatud.

Tootja ei vastuta vigastuste voi varalise kahju eest, mis tuleneb
valest kasutamisest voi selle kasutusjuhendi juhiste eiramisest.

)
§

» Koiki seadmeid tuleb eranditult kasutada otstarbekohaselt,
lahtudes andmetest nimeplaadil ja selles juhendis, samuti tuleb
jérgida riiklikke ja rahvusvahelisi ohutusndudeid. Muu kasutus,
milleks pole tootja selget luba andnud, on otstarbevastane ja
ohtlik ning sellisel juhul vélistab tootja igasuguse omapoolse
vastutuse.

Pidage ndu spetsialistidega, kui teil tekib seadme
kasutamisel kahtlusi voi probleeme.

1.1 Tookeskkond

+ Seda seadet tohib kasutada ainult profitasemel, t60stuskeskkon-
dades.
Tootja ei vastuta kahjustuste eest, kui seadet kasutatakse koduses
keskkonnas.

Seadet tuleb kasutada keskkonnas, mille temperatuur jaéb vahe-
mikku —10 °C kuni +40 °C (+14 °F kuni +104 °F).

Seadet tuleb transportida ja ladustada keskkonnas, mille tempera-
tuur jaab vahemikku —25 °C kuni +55 °C (13 °F kuni 131 °F).

Seadet tuleb kasutada keskkondades, kus pole tolmu, hapet, gaasi
ega muid korrosiivseid aineid.

Seadet ei tohi kasutada keskkondades, mille suhteline Ghuniiskus
on kdrgem kui 50% temperatuuril 40 °C (104 °F).

Seadet ei tohi kasutada keskkondades, mille suhteline Shuniiskus
on korgem kui 90% temperatuuril 20°C (68°F).

+ Siisteemi ei tohi kasutada korgemal kui 2000 m (6500 jalga) iile
merepinna.

A

1.2 Kasutajate ja teiste isikute kaitse
Keevitamis-/Idikamisprotsess on miirgine Kkiiruse,

miira, kuumuse ja gaasi allikas.
i

ﬂ Kandke kaitseriideid, et kaitsta oma nigu keevitus-

Arge kasutage seda masinat torude lahtisulatami-
seks.

Arge kasutage seda seadet patareide ja/vdi akude
laadimiseks.

Arge kasutage seda seadet mootorite abikaivituseks.

kaare, sidemete vOi hddguva materjali eest. Riided
peavad katma kogu keha ja peavad olema:

- terved ja korralikud,

- tulekindlad,

- isoleerivad ja kuivad,

- Oige suurusega ja ilma mansettideta.

Kasutage alati sobivaid todjalatseid, mis on tugevad ja
veekindlad.

ZZceles

Kasutage alati sobivaid tookindaid, mis kaitsevad
elektrilookide ja kuumuse eest.

Kasutage tuletokkekilpi, et kaitsta limbritsevat ala

soojuskiirguse, sidemete ja hdoguvate tiikkkide eest.
2 Juhtige koikide ldheduses viibivate inimeste téhele-
panu sellele, et keevituskaart vdi hodguvat metalli ei
tohi otse vaadata ja tagage sobivate kaitsevahendite
olemasolu.

Ii:.“I:I
W

Kandke kiiljekaitsetega ndomaske ja sobivat kaitsefilt-
rit (vdhemalt NR10 voi korgem) silmade jaoks.

Kandke alati kiiljekaitsetega kaitseprille, eriti siis, kui
eemaldate keevitus-/1dikamisjddke késitsi voi mehaa-
niliselt.

Arge kandke kontaktldtsi!

4
&
®

Kasutage kdrvaklappe, kui keevitamisel (16ikamisel)
tekib ohtlikult tugev miira. Kui miiratase iiletab seadu-
ses ettendhtud piiri, piirake juurdepédds tdoalale ja
veenduge, et kdik ldheduses viibivad isikud kannaksid
kdrvaklappe voi muud kuulmiskaitset.

-

» Hoidke kiiljekatted keevitamise (15ikamise) ajal alati suletuna.

Arge puudutage #sja keevitatud voi 18igatud esemeid,
kuna kuumus v3ib pohjustada tdsiseid poletusi.

« Jargige koiki eelnevalt kirjeldatud ettevaatusabindusid ka keevi-
tamis-/10ikamisjdrgsete t00de ajal, kuna keevitusjddgid vdivad
esemete kiiljest jahtumise ajal lahti tulla.

* Veenduge, et poleti oleks jahtunud enne sellega seotud toid, nt hool-
damist.

Hoidke esmaabikomplekt kéepérast.
Arge alahinnake iihtki pdletust vdi muud vigastust.

Tagage enne t66lt lahkumist tookoha ohutus, et valti-
da inimeste voi vara juhuslikku kahjustamist.

+
A

1.3 Kaitse aurude ja gaaside eest
9

-

» Keevitamisel/ldikamisel tekkivad aurud, gaasid ja tolm vdi-
vad kahjustada teie tervist. Teatud oludes vodivad keevitamis-/
I16ikamisaurud pohjustada véhki voi kahjustada rasedate naiste
looteid.

+ Arge hoidke pead keevitamisel/Idikamisel gaasi ja aurude Ihedal.

» Tagage tookohas korralik ventilatsioon, olgu siis looduslik voi
sundventilatsioon.

 Ebapiisava ventilatsiooni korral tuleb kasutada maski ja hinga-

misaparaati.

 Eriti kitsastes oludes keevitamisel/ldikamisel peab véljaspool
tooala viibima kolleeg.
5
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+ Arge kasutage ventilatsiooni jaoks hapnikku.

+ Kontrollige, kas aurude viljatdmme tootab. Selleks vorrelge
regulaarselt kahjulike véljatdmbegaaside kogust ohutusnduetest
niidatud kogusega.

* Aurude kogus ja ohtlikkus oleneb kasutatud pdhimetallist, téite-
metallist ja muudest ainetest, mida kasutatakse keevitusdetailide
puhastamise ja neilt méérete eemaldamiseks. Jargige tootja juhi-
sed koos tehnilisel andmelehel olevate juhistega.

+ Arge keevitage/ldigake miirdeeemaldus- voi virvimisjaamade
laheduses. Seadke gaasisilindrid vilitingimustesse voi hea venti-
latsiooniga kohtadesse.

= 1.4 Tulekahju/plahvatuse ennetamine

Keevitamine/ldikamine voib pohjustada tulekahjusid ja/voi plah-
vatusi.

Puhastage t66ala ja timbritsev ala igasugusest pdlevast vai siitti-
misohtlikust materjalist ja objektidest.

Podlevad materjalid peavad olema keevitamisalast vdhemalt 11
m (35 jala) kaugusel voi siis tuleb need sobivalt varjestada.
Siddemed ja hodguvad osakesed vdivad paiskuda viga kaugele
ja padseda imbrusesse isegi 1dbi viikeste avade. Olge eriti tihe-
lepanelik, et tagada inimeste ja vara ohutus.

+ Arge keevitage/ldigake rdhu all olevate mahutite liheduses.

+ Arge keevitage vdi 18igake suletud mahutite vdi torude liheduses.
Olge torude voi mahutite keevitamisel eriti tdhelepanelik isegi
siis, kui need on avatud, tiihjad ja pohjalikult puhastatud.
Igasugune gaasi, kiituse, 6li vdi muu sarnase aine jadk voib pdh-
justada plahvatuse.

+ Arge keevitage/ldigake kohtades, kus on plahvatusohtlikku
tolmu, gaasi vOi auru.

* Veenduge keevitamise 1dpetamisel, et voolu all olev ahel ei saaks
kogemata kokku puutuda ithegi osaga, mis on ithendatud maan-
dusahelaga.

* Hoidke to6koha ldheduses sobivaid kustutusvahendeid.

1.5 Ennetamine gaasiballoonide kasutamisel

* Viirisgaasi balloonid sisaldavad rohu all olevat gaasi ja voivad
plahvatada, kui minimaalsed transportimise, ladustamise ja
kasutamise ohutud tingimused pole tdidetud.

+ Balloonid tuleb kinnitada sobivate vahenditega vertikaalselt
seina vOi muu toe kiilge selliselt, et need ei saaks kukkuda voi
kogemata millegagi kokku pdrgata.

+ Keerake ventiili kork transpordi ja kasutuselevotu ajaks ning
pérast keevitamise 10petamist alati peale.

Arge jitke balloone otsese piikesevalguse, jirskude temperatuu-
rimuutuste, liiga korgete voi ddrmuslike temperatuuride kétte.
Arge jitke balloone liiga madalate voi kdrgete temperatuuride
katte.

Balloonide liheduses ei tohi kasutada lahtist leeki, elektrikaart,
poleteid voi elektroode, samuti ei tohi nende ldhedusse sattuda
hddguv materjal.

Uldreegel on, et keevitus- ja elektriahelad ei tohi sattuda balloo-
nide ldhedusse.

» Arge hoidke pead ballooni ventiili avamisel gaasiotsaku juures.

90

 Sulgege alati ballooni ventiil, kui olete keevitamise 16petanud.
* Rohu all olevat gaasiballooni ei tohi mingil juhul keevitada/
16igata.

+ Surudhuballooni ei tohi kunagi otse ihendada masina rohure-
duktoriga. Rohk voib olla suurem reduktori voimekusest, selle
tagajérjel voib reduktor plahvatada.

—__® | 1.6 Kaitse elektriloogi eest

A

+ FElektrilook vaib tappa.

+ Arge puudutage voolu all olevaid osi keevitamis-/I5ikamissiis-
teemi sees vOi véljas, kui keevitamine on aktiivne (poletid, piis-
tolid, maanduskaablid, elektroodid, juhtmed, rullikud ja poolid
on elektriliselt keevitusahelaga iihendatud).

» Veenduge, et siisteem ja keevitaja oleks elektriliselt isoleeritud.
Kasutage selleks kuivi aluseid ja porandaid, mis on maapinnast
piisavalt isoleeritud.

+ Kontrollige, kas silisteem on korralikult soklisse {ihendatud ja
toide on maandusega ithendatud.

+ Arge puudutage kaht pdletit voi kaht elektroodihoidikut sama-
aegselt.
Kui tunnete elektrilooki, peatage keevitamine/ldikamine otsekohe.

-

A

Kaare siiiitamis- ja stabiliseerimisseade on mdeldud
kisitsi voi mehaaniliselt juhitud kasutamiseks.

Poleti- voi keevituskaablite pikendamine iile 8 m suu-
rendab elektrilodgi ohtu.

1.7 Elektromagnetilised viljad ja hdiringud

(R

 Sisemisi ja vilimisi siisteemikaableid 1dbiv elektrivool tekitab
kaablite ja seadme ldaheduses elektromagnetilise vilja.

* Elektromagnetilised véljad vdivad mojutada pikka aega nende
laheduses viibivate inimeste tervist (tipne moju pole veel teada).
Elektromagnetilised viljad voivad segada mdningaid seadmeid,
nagu stidamestimulaatorid vdi kuuldeaparaadid.

A

Seadmete EMC-klassifikatsiooni aluseks on standard EN/
IEC 60974-10 (tehnilised andmed leiate nimeplaadilt)
B-klassi seade vastab elektromagnetilise {ihilduvuse nduetele, mis
on vajalikud t60stus- ja elamukeskkondades, sh elamupiirkonnad,
mis kasutavad elektrivoolu jaoks avalikku madalpinge-toitevorku.
A-klassi seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks elamupiirkondades,
kus elektrienergiaga varustatakse avaliku madalpinge-toitevorgu
kaudu. A-klassi seadme puhul voib nendes asukohtades nii juhti-
vusliku hdiringu kui ka kiirgushdiringu tottu olla raskusi elektro-
magnetilise tihilduvuse tagamisega.

Stidamestimulaatoritega isikud peavad eelnevalt arsti-
ga ndu pidama, enne kui tohivad kasutada kaarkeevi-
tust voi plasmaldikamist.




Paigaldamine, kasutamine ja ala kontrollimine

Seadme tootmisel on lahtutud harmoneeritud standardist EN60974-
10 ja tegu on A-KLASSI seadmega.

Seda iiksust tohib kasutada ainult profitasemel, to6stuskeskkon-
dades.

Tootja ei vastuta lihegi kahjustuse eest, kui seda kasutatakse kodu-
ses keskkonnas.

Kasutaja peab oma t66d tundma ja vastutab seega
Ia seadme tootja juhistele vastava paigaldamise ja kasu-
aa tamise eest.

Elektromagnetilise héiringu tuvastamisel peab kasuta-
ja probleemi lahendama ja kasutama vajadusel selleks

tootja tehnilist abi.
Igal juhul tuleb elektromagnetiliste hdiringute prob-

(((.’)) leemi vihendada, kuni need ei tekita enam problee-
‘ me.

Enne selle aparaadi paigaldamist peab kasutaja hindama
voimalikke elektromagnetilisi probleeme, mis voivad
umbruses tekkida, pidades seejuures eriti silmas ldhedu-
ses viibivate isikute tervislikku seisundit, nt siidamesti-
mulaatorite voi kuulmisaparaatide kasutamist.

A

Vooluvodrgu nduded (vt tehnilisi andmeid)

Suure voimsusega seadmed vodivad vooluvorgu pdhivoolu tarbimi-
se tottu mdjutada vorgu kvaliteeti.

Seepdrast tuleb teatud seadmete puhul kasutada ihendamispiiran-
guid, mis md&jutavad maksimaalset lubatud niivtakistust (Zmax)
vOi vajalikku ndutud minimaalset vooluvorgu joudlust (Ssc)
avaliku vooluvorgu tihenduspunktis (PCC) (vt tehnilisi andmeid).
Sellisel juhul lasub paigaldajal voi kasutajal vastutus kontrollida,
vajadusel pidades ndu jaotusvorgu operaatoriga, kas seadet voib
ihendada.

Hairingu korral voib olla vajalik votta tarvitusele lisameetmed,
nt toitevOrgu filtreerimine. Lisaks tuleb kaaluda, kas toitekaabel
tuleks varjestada.

Keevitamis- ja 16ikamiskaablid

Jargige allolevaid juhiseid, et vihendada elektromagnetiliste vil-

jade moju.

- Vdimalusel paigaldage ja kinnitage maandus- ja toitekaablid
koos.

- Keevituskaablit ei tohi mitte mingil juhul iimber keha méahkida.

- Arge viibige maandus- ja toitekaablite vahel (hoidke mdlemaid
iithel pool keha).

- Kaablid peavad olema voimalikult lithikesed, voimalikult iikstei-
se ldhedal ja maapinna ligidal.

- Seadke seade keevitusalast kaugemale.

- Kaablid ei tohi olla muude kaablite ldheduses.

Maandusiihendus

Tuleb jdlgida, et koik keevitamis-/Idikamisseadme komponendid
maandataks.

Maanduse loomisel tuleb ldhtuda kohalikest eeskirjadest.

Toodeldava eseme maandamine

Kui ese pole maandatud elektriohutuse tottu

vOi oma suuruse ja asukoha tottu, voib eseme maandamine véhen-
dada emissioone. Ei tohi unustada, et eseme maandamine ei tohi
kasutajat suuremasse ohtu seada ega kahjustada muid elektrisead-
meid.

Maanduse loomisel tuleb 1dhtuda kohalikest eeskirjadest.

ZZceles

Varjestus

Laheduses olevate teiste kaablite ja seadmete selektiivne varjestus voib
vahendada elektromagnetilise hdiringu probleeme. Erikasutuse puhul
tuleb arvestada kogu keevitamis-/1dikamisseadme varjestusega.

S

IP23S

- Umbris takistab ohtlike osade sdrmedega puudutamist ja ei lase
sisse tungida tahkedel vddrkehadel, mille 14bimddt on suurem
v0i vordne 12,5 mm.

- Umbris kaitseb 60° nurga all sadava vihma eest.

- Umbris kaitseb sissetungiva vee kahjuliku mdju eest,

- kui seadme liikuvad osad ei todta.

2 PAIGALDAMINE

Paigaldada tohib ainult tootja volitustega oskusperso-
nal.

1.8 IP-kaitseaste

Veenduge, et paigaldamise ajaks oleks toide voolu-
vorgust lahutatud.

(o &U

Toiteallikate mitmekordne ihendamine (jadamisi voi
paralleelselt) on keelatud.

(SE

2.1 Tdstmine, transport ja mahalaadimine

G

- Seadmel on pikendatav rihm, mille abil saab seda transportida
kées voi olal kandes.

Arge alahinnake seadme kaalu, vaadake tehnilisi and-
meid.

>

Arge liigutage rippuvat koormat {ile inimeste vdi asja-
de ega jatke nende kohale.

Arge pillake seadet maha ega avaldage sellele liigset
survet.

&=

2.2 Seadme asendi valimine

Jargige allolevaid reegleid.

- Tagage lihtne juurdepdis seadme juhtseadistele ja ihendustele.

- Arge paigaldage seadet viiga kitsastesse oludesse.

- Arge paigaldage seadet kallakutele, mis on horisontaalpinna
suhtes rohkem kaldus kui 10°.

- Paigaldage seade kuiva, puhtasse ja piisava Shutusega kohta.

- Kaitske seadet vihma ja pdikese eest.
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2.3 Uhendamine

D=

Seadmel on olemas toitekaabel vooluvorku tihendamiseks.
Siisteemi toite jaoks sobivad alljargnevad variandid:
- iihefaasiline, 230 V

ETTEVAATUST! Vigastuste véltimiseks v0i seadme
kahjustamiseks tuleb valitud toitepinget ja kaitsmeid
kontrollida ENNE masina toitevorku tihendamist.
Lisaks kontrollige, kas kaabel on iihendatud pesasse,
milles on olemas maandusiihendus.

Seadme t66 on garanteeritud, kui pinge jaéb nimivéirtu-
se tolerantsipiiri +15% sisse.

>

Seade voib todtada generaatori joul, kui see tagab
stabiilse, tootja poolt ndutud toitepinge, mis jadb koi-
kide todtingimuste ja maksimaalse nimivoimsuse
korral tolerantsipiiri =15% sisse.

3 e

Tavaliselt soovitame kasutada generaatorikomplekte,
mis on kaks korda vGimsamad iihefaasilise toite nimi-
voimsusest vOi 1,5 korda voimsamad kolmefaasilise
toite nimivoimsusest.

=

Soovitame kasutada elektrooniliselt reguleeritavaid
generaatorikomplekte.

([
L
A

Toitekaablil on kollane-roheline juhe, mis tuleb ALATI maandada.
Kollast-rohelist juhet ei tohi MITTE KUNAGI kasutada muude
pingejuhtidega.

Kasutajate kaitsmiseks peab seade olema korralikult
maandatud. Toitepingel on olemas maandusjuhe (kol-
lane-roheline), mis tuleb ithendada maandusega pisti-
kupesasse.

Elektritihenduse peab looma elektrik, kellel on olemas
vajalikud oskused ja tehniline kvalifikatsioon; seejuu-
res tuleb ldhtuda seadme paigaldusriigis kehtivatest
eeskirjadest.

Kontrollige, kas kasutatud seadmes on maandus olemas ja pistiku-
pesad on todkorras.

Kasutage ainult sertifikaadiga pistikuid, mis vastavad ohutusnouetele.
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' 2.4 Paigaldamine

Uhendamine kisikaarkeevituse (MMA) jaoks

(

Joonisel ndidatud tihenduse tulemuseks on vastupidi-
se polaarsusega keevitamine. Otsepolaarsusega kee-
vituse jaoks vahetage ihendused omavahel.

- Uhendage péleti gaasivooliku liitmik eraldi gaasivarustusega.

-

Kaitsegaasi voolu saab reguleerida kraaniga, mis on
tavaliselt poleti kiiljes.

3 SUSTEEMI TUTVUSTUS

3.1 Uldteave

Need iihtlase vooluinverteriga toiteallikad pakuvad alljdrgnevat
tiilipi keevitustele suurepdraseid tulemusi:

- MMA,

- TIG (voolualandamisega Genesis 1500 liihise jaoks).

Toitepinge ja kaarepikkuse kdikumised ei mdjuta inverteriga keevi-
tusaparaate, andes tulemuseks parima keevituskvaliteedi.
Generaatoril on:

- positiivne (+) ja negatiivne (—) pesa,

- esipaneel,

- tagumine juhtpaneel.




3.2 Eesmine juhtpaneel
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GENESIS 1500 RC

Naitab, et seade on iihendatud vooluvorku ja sisse liilitatud.

Naitab kaitseseadiste voimalikku aktiveerumist, nt tempe-
ratuurikaitse.

Peamine reguleerimiskéepide

Voimaldab keevitamis-/16ikamisvoolu (Elektroodkeevitus
(MMA)/TIG-keevitus) sujuvalt reguleerida.

Vool ei muutu keevitamise ajal, kui toide ja keevitamistin-
gimused muutuvad tehnilistes andmetes nédidatud piirides.
MMA-keevituse puhul tagab KUUMKAIVITUSE ja
KAAREJOU olemasolu, et keskmine viljundvool vdib
olla kdrgem sellest, mis on médratud.

Keevitamisprotseduur
Voimaldab valida keevitamisprotseduuri.

Elektroodkeevitus (MMA)

TIG-keevitus

Signaalikaabli sisend
Voimaldab iihendada viliseid seadmeid, RC18.
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3.3 Tagapaneel

2

Toitekaabel
Uhendus siisteemi ja vooluvdrgu vahel.
Vilja/sisse liliti

@ Liilitab keevitusaparaadi elektritoite sisse.

® Sellel on kaks asendid O (véljas) ja I (sees).

3.4 Pesade paneel

Negatiivne toitepesa
Elektroodkeevituse vdi TIG-pdleti maanduskaabli {ihen-
dus.

Positiivne toitepesa
Uhendab elektroodpdleti MMA-keevituses vdi maandus-
kaabli TIG-keevituses.
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4 TARVIKUD

6 TORKEOTSING

4.1 RC18 kaugjuhtimine

See seade voimaldab muuta kaugjuhtimisega vajaliku voolu, ilma
et oleks tarvis keevitamisprotseduuri katkestada voi todalast lah-
kuda.
Kaugjuhtimise kasutamine aktiveerub, kui iihendatakse Selco toite-
allikaga. Selle ihenduse saab teha ka sisseliilitatud toite korral.

5 HOOLDUS

|

Siisteemi tuleb regulaarselt hooldada tootja juhiste
jérgi.

Koiki hooldustéid peab tegema ainult kvalifitseeritud personal.
Seadmete t60 ajal peavad kdik kontroll-luugid ja katted olema
suletud ja lukustatud.

Siisteemi volitamatu muutmine on rangelt keelatud. Arge laske
elektrit juhtival tolmul koguneda vorede 1dhedusse ja nende peale.

A

%

~

Lahutage toide enne seadme kallal toGtamist!

Kontrollige toiteallikat regulaarselt alljargnevalt.

- Puhastage toiteallika sisemust madalasurvelise
surudhuga ja pehmete harjastega.

- Kontrollige koiki elektriithendus ja {ihenduskaab-
leid.

Poletikomponentide, elektroodihoidikute ja/vdi maanduskaablite
hooldamiseks voi vahetamiseks:

f

|

kontrollige komponendi temperatuuri ja veenduge, et
need poleks iilekuumenenud.

Kasutage alati ohutusnduetele vastavaid kindaid.

Kasutage sobivaid votmeid ja tooriistu.

Eelnimetatud hooldust6dde tegemata jatmisel kaotab garantii keh-
tivuse ja vélistab igasuguse tootjapoolse vastutuse.
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Stisteemi koiki osi peab remontima voi vahetama
ainult kvalifitseeritud personal.

La riparazione o la sostituzione di parti dell'impianto da parte di
personale non autorizzato comporta l'immediata invalidazione della
garanzia del prodotto.

L'impianto non deve essere sottoposto ad alcun tipo di modifica.

Nel caso 'operatore non si attenesse a quanto descritto, il costrut-
tore declina ogni responsabilita.

Siisteem ei liilitu sisse (roheline LED ei pdle)

Pohjus
Lahendus

PoShjus
Lahendus

Pohjus
Lahendus

Pohjus
Lahendus

Pohjus
Lahendus

Pistikupesas puudub toitepinge.
Kontrollige ja vajadusel remontige elektrisiisteemi.
Kasutage ainult kvalifitseeritud personali.

Rikkis pistik voi kaabel.

Asendage rikkis komponent.

P66rduge 1dhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.

Kaitse on ldbi pdlenud.
Asendage rikkis komponent.

Rikkis toiteliiliti.

Asendage rikkis komponent.

Poorduge 1dhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.

Elektroonikarike.
P66rduge 1dhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.

Viljundpinge puudub (siisteem ei keevita)

Pohjus
Lahendus
Pohjus

Lahendus

Pohjus
Lahendus

Siisteem on iile kuumenenud (temperatuurialarm —
kollane LED pdleb).
Laske siisteemil jahtuda, drge liilitage vélja.

Vale maandusiihendus.
Maandage siisteem digesti.
Lugege peatiikki ,,Paigaldamine”.

Elektroonikarike.
Poorduge 1dhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.

Vale viljundvdimsus

Pohjus
Lahendus
Pohjus

Lahendus

Pohjus

Lahendus

Valesti valitud keevitamis-/Idikamisprotseduur voi
rikkis valikliiliti.
Valige dige keevitamis-/1dikamisprotseduur.

Siisteemi parameetrid voi funktsioonid on valesti
seadistatud.

Lahtestage siisteem ja keevitamis-/16ikamisparameet-
rid.

Rikkis keevitamis-/ldikamisvoolu seadistamise
potentsiomeeter/kooder.

Asendage rikkis komponent.

Poorduge 1dhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.




Pohjus Elektroonikarike.
Lahendus  Poorduge ldhimasse teeninduspunkti, et lasta siisteem
remontida.

Ebastabiilne kaar

Pohjus Valed keevitamis-/ldikamisparameetrid.

Lahendus  Kontrollige keevitamis-/1dikamissiisteemi hoolikalt.
Poorduge ldhimasse teeninduspunkti, et lasta stisteem
remontida.

Liiga palju pritsmeid

Pohjus Kaare pikkus vale.

Lahendus  Vihendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
Vihendage keevitamispinget.

Pohjus Valed keevitamis-/15ikamisparameetrid.

Lahendus  Véhendage keevitamispinget.

Pohjus Vale keevitamis-/ldikamisreziim.

Lahendus  Vidhendage pdleti nurka.

Ebapiisav ldbitungimine

Pohjus Vale keevitamis-/ldikamisreziim.

Lahendus  Vihendage keevitamisel/Idikamisel liikumiskiirust.
Pohjus Valed keevitamis-/ldikamisparameetrid.
Lahendus  Suurendage keevitamis-/16ikamisvoolu.
Pdhjus Vale elektrood.

Lahendus  Kasutage védiksema ldbimddduga elektroodi.
Pohjus Vale serva ettevalmistamine.

Lahendus  Suurendage kaldserva.

Pdhjus Vale maandusiihendus.

Lahendus = Maandage siisteem Oigesti.

Pohjus Keevitatavad/ldigatavad detailid liiga suured.
Lahendus  Suurendage keevitamis-/16ikamisvoolu.

Tootlemisjadgid jadvad materjali sisse

Pohjus Ebapiisav puhastamine.

Lahendus  Puhastage detaile pohjalikult enne keevitamist/1dika-
mist.

Pohjus Elektroodi 14bimdot on liiga suur.

Lahendus  Kasutage vidiksema ldbimddduga elektroodi.

Pohjus Vale serva ettevalmistamine.

Lahendus  Suurendage kaldserva.

Pohjus Vale keevitamis-/ldikamisreziim.

Lahendus  Vahendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
Liikuge keevitamise/ldikamisel sujuvalt.

Kinnijdédmine

Pohjus Kaare pikkus vale.

Lahendus  Suurendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
Suurendage keevitamispinget.

Pohjus Valed keevitamis-/Idikamisparameetrid.

Lahendus  Suurendage keevitamis-/1dikamisvoolu.

PShjus Keevitatavad/ldigatavad detailid liiga suured.

Lahendus  Suurendage keevitamis-/1dikamisvoolu.

Suurendage keevitamispinget.
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Pdletusjdljed

Pohjus Valed keevitamisparameetrid.

Lahendus  Vihendage keevitamispinget.

Pohjus Kaare pikkus vale.

Lahendus  Suurendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
Suurendage keevitamispinget.

Pohjus Vale keevitamisreziim.

Lahendus  Vihendage téitmise ajal kiilgsuunalist vibreerimiskii-
rust.
Vihendage keevitamise ajal liikumiskiirust.

Poorsus

Pohjus Maire, lakk, rooste voi mustus keevitatavatel/15igata-
vatel toorikutel.

Lahendus  Puhastage toorikuid enne keevitamist hoolikalt.

Pohjus Maire, lakk, rooste vdi mustus tditematerjalil.

Lahendus  Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
Jalgige, et tditematerjali seisund oleks alati laitmatu.

Pdhjus Téitematerjalis on niiskust.

Lahendus  Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
Jalgige, et tditematerjali seisund oleks alati laitmatu.

Pohjus Kaare pikkus vale.

Lahendus  Vihendage kaugust elektroodi ja tooriku vahel.
Vihendage keevitamispinget.

Pohjus Keevituskoht tahkub liiga kiirelt.

Lahendus  Véhendage keevitamise-/15ikamise ajal liikumiskiirust.
Eelkuumutage keevitatavaid/ldigatavaid toorikuid.
Suurendage keevitamis-/Idikamisvoolu.

Kuumuspraod

Pohjus Valed keevitamis-/ldikamisparameetrid.

Lahendus  Véhendage keevitamis-/Idikamispinget.
Kasutage vdiksema labimddduga elektroodi.

Pohjus Maire, lakk, rooste voi mustus keevitatavatel/1digata-
vatel toorikutel.

Lahendus  Puhastage toorikuid enne keevitamist/ldikamist hoo-
likalt.

Pohjus Miire, lakk, rooste vOi mustus tditemetallil.

Lahendus  Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
Jalgige, et tditematerjali seisund oleks alati laitmatu.

Pohjus Vale keevitamis-/loikamisreziim.

Lahendus Lébige enne keevitamist/ldikamist antud liitekoha
tiilibi jaoks vajalikud to6sammud.

Pohjus Keevitatavatel toorikutel on erinevad omadused.

Lahendus  Looge enne keevitamist vahekiht.

Kiilmpraod

Pohjus Téitematerjalis on niiskust.

Lahendus  Kasutage alati kvaliteetseid materjale ja tooteid.
Jalgige, et tditematerjali seisund oleks alati laitmatu.

Pohjus Keevitatava/ldigatava liitekoha erigeomeetria.

Lahendus  Eelkuumutage keevitatavaid/ldigatavaid toorikuid.

Kuumutage pérast t66d.
Léabige enne keevitamist/ldikamist antud liitekoha
tiiiibi jaoks vajalikud t66sammud.

Kui teil tekib kahtluseid ja/voi probleeme, votke kindlasti {ihendust
lahima teeninduskeskusega.
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7 KEEVITAMISTEOORIA

7.1 Manuaalne metalli kaarkeevitus (MMA)

Servade ettevalmistamine
Korralike keevisliideste saavutamiseks tuleks kasutada puhtaid
detaile, mis pole oksiideerunud, roostes ega mairdunud.

Elektroodi valimine

Kasutatava elektroodi 1abimdot oleneb materjali paksusest, liidese
asendist ja tiitibist ning keevitatava detaili ettevalmistamisest.
Loomulikult vajavad suure 1abimddduga elektroodid véiga korget
elektrivoolu, et tagada keevitamise ajal piisava kuumuse olemasolu.

Katte tiiiip Omadus Kasutamine
Rutiil Lihtne kasutada Koik asendid
Hape Korge sulamiskiirus Lapik

Lihtne Ulikvaliteetne liides Koik asendid

Keevitamisvoolu valimine
Kasutatud elektroodi jaoks sobiv keevitamisvool on miératud toot-
ja poolt ja mérgitud tavaliselt elektroodi pakendile.

Kaare siititamine ja hoidmine

Elektrikaar siilidatakse, kui kriimustada elektroodi teravikku maa-
nduskaabliga {ihendatud toorikul. Kui kaar on siittinud, tuleb elekt-
rood kiirelt tavalisele keevitamiskaugusele tagasi tdmmata.
Uldiselt kasutatakse kaare siittimiskditumise parandamiseks kdrge-
mat algvoolu, et kuumutada elektroodi otsa kiirelt ja abistada kaare
loomist (kuumkéivitus).

Kui kaar on tekkinud, hakkab elektroodi keskmine osa sulama ja
moodustab vidikeseid tilgakesi, mis kantakse kaare abil sulanud
keevituskohta tooriku pinnal.

Elektroodi vélimine kate tarbitakse dra ja see varustab keevituskoh-
ta varjestusgaasiga, tagades keevituse hea kvaliteedi.

Selleks, et sulanud materjalitilgad ei saaks kaart lithisega kustutada
ja elektroodi keevituskoha kiilge 1dheduse tottu kinni jétta, tdstetak-
se ajutiselt keevitusvoolu, et sulatada tekkivat lithist (kaarejoud).
Kui elektrood jaab tooriku kiilge, tuleb lithisvoolu vihendada mii-
nimumini (kinnijddmisvastane meede).

Keevitamine

Keevitamisasend oleneb ldbimiste arvust. Elektroodi liigutatakse
tavaliselt ostsilleeruvalt ja dmbluse kiilgedel peatudes, nii ei kogu-
ne keskele liiga palju tditematerjali.

Réibu eemaldamine

Kaetud elektroodide kasutamisel tuleb iga kord eemaldada réabu.
Rabu eemaldamiseks kasutatakse vdikest haamrit voi harja, kui see
on piisavalt rabe.
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GENESIS 1300

GENESIS 1500

GENESIS 1500 RC

Toitepinge Ul (50/60 Hz) 1x230V 1x230V 1x230V

Zmax (@PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ
Aeglane kaitse 16A 16A 16A

Sidesiin ANALOOGNE ANALOOGNE ANALOOGNE
Maksimaalne sisendvéimsus (kVA) 5.67kVA 6.6kVA 6.6kVA
Maksimaalne sisendvéimsus (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
Voimsustegur PF 0.70 0.70 0.70
Efektiivsus (1) 86% 87% 87%

Cosp 0.99 0.99 0.99

Maks. sisendvool Umax (x=30%) 25.1A 28.7A 28.7A
Sisendvool 11 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Efektiivne vool Ueff 13.5A 15.7A 15.7A
Tootegur (40°C)

(x=30%) 130A 150A 150A

(x=60% ) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
Seadistamisvahemik 12 10-130A 5-150A 5-150A

Avatud ahela pinge Uo 91V 85V 85V
IP-kaitseaste 1P23S 1P23S 1P23S
Isolatsiooniklass H H H

Mootmed (p X s X k) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 mm
Mass 2.5kg 2.6 kg 2.6 kg
Toitekaabel 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2
Toitekaabli pikkus 2m 2m 2m
Tootmisstandardid EN60974-1/EN60974-10 EN60974-1/EN60974-10 EN60974-1/EN60974-10

Sisendvool koos elektrood

2.5 mm (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A
Sisendvool koos elektrood

3.2mm (110 A @ 30%) 11A 13A 13A
Sisendvool koos elektrood

4.0 mm (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

*

See seade vastab standardile EN/IEC 61000-3-11, kui maksimaalne lubatud toitevorgu niivtakistus avaliku vooluvorguga iihendamise punktis

(tihine thendamiskoht, PCC) on viiksem kui Zmax juures nédidatud vaértus voi sellega vordne. Kui see ithendatakse avalikku madalpingevorku,

vastutab seadme paigaldaja voi kasutaja selle eest, et seadme ithendamisluba saadaks jaotusvorgu operaatorilt.

%

See seade ei vasta standardile EN/IEC 61000-3-12. Kui see iihendatakse avalikku madalpingevdrku, vastutab seadme paigaldaja voi kasutaja selle

eest, et seadme iihendamisluba saadaks jaotusvdrgu operaatorilt. (Vaadake jaotist ,,Elektromagnetilised véljad ja hairingud” — ,,Seadmete EMC-
klassifiktasioon ldhtuvalt standardist EN/IEC 60974-107).
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LATVIESU

Paldies...

Vélamies jums pateikties, ka izvélgjaties SELCO produktu KVALITATI, TEHNOLOGIJU un UZTICAMIBU.
Lai izmantotu visas iegadata produkta funkcijas un ipasibas, iesakam uzmanigi izlasit So instrukciju, jo ta jums palidzes labak iepazities
ar produktu un sasniegt vislabakos iesp&jamos rezultatus.

Pirms jebkuras darbibas veikSanas ar iekartu, parliecinieties, ka riipigi izlasijat un sapratat $is instrukcijas saturu. Neveiciet instrukcija
neparedzetas modifikacijas vai tehniskas apkopes darbibas.

Ja jums rodas Saubas vai problemas iekartas izmantosanas laika, konsultgjieties ar kvalificétu personalu, ar1 gadijumos, kad tas nav 1pasi
noradits.

Si instrukcija ir iekartas neatnemama dala un, parvietojot iekartu vai pardodot to tre§ajam personam, instrukcijai ir jabiit kopa ar iekartu.
Lietotajs ir atbildigs par §is instrukcijas saglabasanu neskarta un salasama forma.

SELCO s.r.l. saglaba tiesibas mainit §1s instrukcijas saturu jebkura laika bez iepriekseja bridinajuma.

Visas tulko$anas un pilnigas vai dalejas reproducesanas tiesibas jebkura veida (tostarp veidojot fotokopijas, filmas vai mikrofilmas) ir
saglabatas, un reproducéesana ir aizliegta bez SELCO s.r.l. ieprieks¢jas rakstiskas piekriSanas.

Seit sniegtie noradijumi ir loti svarigi un tos nepiecieSams ieverot, lai garantija biitu speka. Razotajs neuznemas atbildibu, ja lietotaji
nepareizi izmanto vai nepareizi pielieto Sos noradijumus.

CE — ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Uznemums
SELCO s.r.l. - Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova) - ITALIJA
Talr.: +39 049 9413111 - Fakss: +39 049 9413311 - E-pasts: selco@selcoweld.com - www.selcoweld.com

ar So pazino, ka iekarta GENESIS 1300-1500-1500 RC
atbilst STm ES direktivam: 2014/35/EK ZEMSPRIEGUMA
ELEKTROIEKARTU DIREKTIVA
2014/30/EK EMS DIREKTIVA
2011/65/EK RoHS DIREKTIVA
un ka $adi saskanotie standarti ir pienacigi piemeroti: EN 60974-1

EN 60974-10 A klase

Jebkuras darbibas vai modifikacijas, kuras nav ieprieks pilnvarojis uznémums SELCO s.r.]. padara So sertifikatu par speka neesosu.

Onara di Tombolo (PADOVA) Selco s.r.l.

e —

Lino Frasson
Generaldirektors
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1 BRIDINAJUMS

Pirms jebkuras darbibas veikSanas ar iekartu, parlieci-
&m nieties, ka rlipigi izlasijat un sapratat §is instrukcijas
saturu.

Neveiciet instrukcija neparedzetas modifikacijas vai
tehniskas apkopes darbibas.

Razotajs neuznemas atbildibu par personu traumésanu vai ipasuma
bojasanu, ja lietotajs nepareizi izmanto vai nepielieto §is instruk-
cijas noradijumus.

)

Ja jums rodas Saubas vai gritibas iekartas lietoSana,
ladzu, konsultéjieties pie kvalificeta personala.

1.1 Darba vide

Visas iekartas jaizmanto tikai tadam darbibam, kuram tas ir paredze-
tas, un tada veida, ka ari tadiem pielietojumiem, kadi ir noraditi datu
plaksnite un/vai $aja instrukcija, atbilstosi valsts un starptautiskam
drosibas direktivam. Jebkada cita veida lietoSana, par kuru raZotajs
nav atklati pazinojis, tiek uzskatita par pilnigi neatbilstosu un bista-
mu, un tada gadijuma razotajs atsakas no jebkadas atbildibas.

St iekarta jalieto tikai profesionaliem un riipnieciska vide.

Razotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies, lietojot

iekartu majsaimniecibas apstaklos.

+ lekarta jaizmanto temperattira no -10 °C lidz +40 °C (no +14 °F lidz
+104 °F).

« Iekarta jatransporte un jauzglaba temperattira no -25 °C Iidz +55 °C
(no -13 °F lidz 131 °F).

+ lekarta jaizmanto vide, kur nav puteklu, skabes, gazes vai kadu citu
korodgjoso vielu.

* lekartu nedrikst izmantot vide, kur relativais gaisa mitrums ir aug-
staks par 50% 40 °C (104 °F) temperatiira.

* lekartu nedrikst izmantot vide, kur relativais gaisa mitrums ir aug-
staks par 90% 20 °C (68 °F) temperatira.

« lekartu nedrikst izmantot, ja augstums virs juras Itmena ir lielaks

par 2000 metriem (6500 pedam).

A

1.2 Lietotaja un citu personu aizsardziba
Metinasanas (grieSanas) process ir kaitigs radiacijas,

/ trok$nu, siltuma un gazes emisiju avots.
= L~

Ly
K

Nelietojiet iekartu caurulu atkausesanai.

Nelietojiet iekartu bateriju un/vai akumulatoru uzla-
desanai.

Nelietojiet iekartu elektrodzingju iedarbinasanai.

Valkajiet aizsargapgerbu, lai aizsargatu adu no loka
stariem, dzirkstelem vai kveélojosa metala. Apgerbam
janosedz viss kermenis, ka ari jabut:

- nebojatam un laba stavokli;

- ugunsizturigam;

- izoléjoSam un sausam;

- labi piegulosam, bez mansetém un atlokiem.

Vienmer valkajiet specialus apavus, kuri ir izturigi un
nodros$ina tidens izolaciju.

ZZceles

Vienmer valkajiet specialus cimdus, kuri nodrosina
elektrisko un siltuma izolaciju.

Izvietojiet ugunsizturigu ekranu, lai pasargatu apkar-
tejo zonu no stariem, dzirkstelem un kvélojoSiem
2 sarniem.

Darba zona esos$ajam personam iesakiet neskatities uz
loku vai kvélojoSo metalu un atbilstosi sevi aizsargat.

[
W

Valkajiet sejas aizsargus ar sanu aizsargiem un pieme-
rotu aizsardzibas filtru acim (vismaz NR10 vai augs-
takas kategorijas).

Vienmer valkajiet aizsargbrilles ar sanu aizsargiem, jo
ipasi veicot manualu vai mehanisku metinaSanas
(grieSanas) sarnu nonemsanu.

Nelietojiet kontaktlecas!

/
&
®

Ja metinaSanas (grieSanas) laika rodas dzirdei bistams
troksnis, izmantojiet ausu aizsargus. Ja trokSna limenis
“ parsniedz likuma noteikto, ierobezojiet piekluvi darba
zonai un parliecinieties, lai jebkurs, kas tai tuvojas,
lietotu ausu aizsargus.

* Metinasanas (grieSanas) laika sanu parsegiem vienmer jabit aizver-
tiem.

Nepieskarieties tikko sametinatiem (sagrieztiem)
priekSmetiem, jo karstums var izraisit nopietnus apde-
gumus vai apsvilumu.

+ leverojiet ieprieks aprakstitos piesardzibas pasakumus arl veicot
darbibas péc metinasanas (grieSanas), jo, atdziestot, sarni var
atdalities no priekSmetiem.

 Pirms veikt darbus ar degli vai pirms veikt ta tehnisko apkopi, par-
liecinieties, ka tas ir auksts.

Pirmas palidzibas aptiecinai jaatrodas pieejama vieta.
Nenovertejiet par zemu apdegumus vai traumas.

Pirms darba zonas pamesSanas, padariet to drosu, lai
izvairitos no nejausu bojajumu nodariSanas perso-
nam vai ipaSumam.

A

9 1.3 Aizsardziba no izgarojumiem un gazém
&

-

* Izgarojumi, gazes un pulveri, kas veidojas metinaSanas (grie-
Sanas) procesa, var but kaitigi veselibai. Noteiktos apstaklos,
izgarojumi, kas veidojas metinasanas (grieSanas) procesa, var
izraisit vezi vai kaitét grutniecu auglim.

 Netuviniet galvu gazeém un izgarojumiem, kas veidojas metina-
Sanas (grieSanas) procesa.

* Nodrosiniet darba zona atbilstosu ventilaciju (dabisko vai maks-
ligo).

+ Ja ventilacija ir slikta, izmantojiet maskas un elposanas apara-
tus.
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* Metinot (griezot) loti Saura vieta, darbs ir jauzrauga arpus darba
zonas stavoSam kolegim.

 Ventilacijai neizmantojiet skabekli.

+ Parbaudiet izgarojumu ekstraktora darbibu, regulari salidzinot
kaitigo izpludes gazu daudzumu ar drosibas noteikumos atlau-
tam vertibam.

* Izgarojumu daudzums un bistamibas limenis ir atkarigs no
izmantojama pamatmetala, piedevu metala un vielam, ko izman-
to sagataves tiriSanai un attauko$anai. Ieverojiet razotaja instruk-
cijas un tehniskajas lapas sniegtas instrukcijas.

* Neveiciet metinasanas (grieSanas) darbibas attaukoSanas vai kra-
soSanas staciju tuvuma. Novietojiet gazes balonu arpus telpam
vai vieta ar labu ventilaciju.

= 1.4 Aizsardziba pret ugunsgreku/spradzienu

MetinaSanas (grieSanas) process var izraisit aizdegSanos vai
spradzienu.

Iznesiet no darba zonas un apkartejas zonas jebkurus uzliesmo-
joSus vai viegli uzliesmojoSus materialus un priekSmetus.
UzliesmojoSiem materialiem jaatrodas vismaz 11 metru (35
pédu) attaluma no metinasanas zonas, vai ari jabut atbilstosi
aizsargatiem. Dzirksteles un kvélojosas dalinas var viegli talu
aizlidot un sasniegt apkartéjas zonas pat caur mazam atverém.
Pieversiet 1paSu uzmanibu, lai nodroSinatu cilvéku un mantas
drosibu.

Neveiciet metinasanas (grieSanas) darbibas ar spiedtvertném un
to tuvuma.

Neveiciet metinaSanas vai grieSanas darbibas ar slegtam tvert-
ném vai caurulem.

Esiet 1pasi uzmanigs, veicot metinasanas darbus ar caurulém
vai tvertném pat ja tas ir atvertas, tukSas un tika labi izmazgatas.
Jebkura nelikvideta gaze, degviela vai lidzigi materiali var izrai-
sit spradzienu.

« Nemetiniet (negrieziet) vietas, kur atrodas spragstoSi pulveri,
gazes vai tvaiki.

* Metinasanas beigas parbaudiet, lai linija zem sprieguma nejausi
nepieskartos zemejuma kedei.

* Novietojiet ugunsdzesibas aparatu vai materialu tuvu darba
zonai.

1.5 Piesardzibas pasakumi gazes balonu
izmantoSanas laika

* Balonos ar inerto gazi atrodas gaze zem spiediena, kura var
uzspragt, ja netiek nodro§inati minimalas drosibas apstakli trans-
portesanas, uzglabasanas un izmantosanas laika.

+ Baloni janostiprina vertikali pie sienas vai citas atbalsta kons-
trukcijas, izmantojot atbilstoSus Iidzeklus, lai tie nekristu vai
neatsistos.

« Uzskravejiet vaku, lai aizsargatu ventili transportésanas, nodosa-
nas ekspluatacija un metinasanas darbibas beigas.

» Nepaklaujiet balonus tieSu saules staru iedarbibai, krasam tem-
peratliras izmainam, parak augstas vai ekstremalas temperattiras

iedarbibai. Nepaklaujiet balonus parak zemas vai parak augstas
temperatiiras iedarbibai.
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» Uzglabajiet balonus pec iespejas talak no atklatam liesmam,
elektriskajiem lokiem, degliem vai pistolem metinasanai ar elek-
trodiem un kvelojosiem materialiem, kas veidojas metinasanas
laika.

+ Sargiet balonus no metinasanas kédeém un elektriskam keédem.

+ Netuviniet galvu gazes atverei, kad atverat balona ventili.

* Obligati aizveriet balona ventili metinasanas darbibu beigas.

» Neveiciet metinasanas (grieSanas) darbibas ar gazes balonu zem
spiediena.

+ Balonu ar saspiestu gaisu nekada gadijuma nedrikst tiesi pieslegt
iekartas spiediena reduktoram. Spiediens var parsniegt reduktora
kapacitati, kas var uzspragt.

- @ 1.6 Aizsardziba no elektrotrieciena

+ FElektrotrieciens var nogalinat.

» Nepieskarieties dalam zem sprieguma metinasanas/grieSanas
sistemas iekSpuse un arpuse, kad sisteéma ir aktiva (degli, pisto-
les, zemé&juma vadi, elektrodi, vadi, rullisi un spoles ir elektriski
pieslégti metinasanas kedei).

» Nodrosiniet, lai sisttma un metinatajs butu elektriski izoléti,
izmantojot sausus pamatus un gridas, kuras ir pietiekami izoletas
no zemes.

* NodroSiniet, lai sistéma butu pareizi pieslégta elektriskajai kon-
taktligzdai un baroSanas avots biitu aprikots ar zemejumvadu.

+ Nepieskarieties diviem degliem vai diviem elektrodu turétajiem
vienlaicigi.
Ja sajutat elektrotriecienu, uzreiz partrauciet metinasanas (grie-
Sanas) darbibas.

Loka izveido$anas un stabilizacijas ierice paredzeta
manualai vai mehaniskai vadibai.

-

A

Ja degla vai metinasanas vadi biis garaki par 8§ m,
palielinasies elektrotrieciena risks.

1.7 Elektromagnetiskie lauki un traucejumi

(R

* Metinasanas strava, kas iet cauri iek$gjiem un argjiem sisteémas
vadiem, veido elektromagneétisko lauku metinasanas vadu un apri-
kojuma tuvuma.

* Elektromagnétiskie lauki var ietekmet to cilveku veselibu, kuri
paklauti to iedarbibai ilgu laiku (preciza iedarbiba vel nav zinama).
Elektromagnétiskie lauki var traucet tada aprikojuma darbibai, ka
elektrokardiostimulatori un dzirdes aparati.

A4

Personam ar elektrokardiostimulatoriem, kas plano
veikt lokmetinasanas vai grieSanas ar plazmu darbi-
bas, ir jakonsult&jas ar arstu.




EMS aprikojuma klasifikacija atbilstosi EN/IEC 60974-10 (skatiet
datu plaksniti vai tehniskos datus)

B klases aprikojums atbilst elektromagnétiskas saderibas prasibam
industriala un sadzives vidg, tostarp dzivojamas zonas, kur elektris-
ko jaudu nodrosina publiska zemsprieguma padeves sistema.

A Kklases aprikojums nav paredzets lietoSanai dzivojamas zonas,
kur elektrisko jaudu nodroSina publiska zemsprieguma padeves
sistema. Sajas vietas var biit potenciali griiti nodroginat A klases
aprikojuma elektromagnétisko savietojamibu konduktivo, ka ari
radiativo traucéjumu del.

UzstadiSana, izmantoSana un vietas parbaude

Aprikojums tiek razots atbilsto§i EN60974-10 saskanota standarta
prasibam un tiek identificets ka ,,A KLASES” aprikojums.

Si iekarta jalieto tikai profesionaliem un riipnieciska vide.
Razotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas raditi, lietojot
iekartu majsaimniecibas apstaklos.

)

Lietotajam jabut ekspertam veicamaja darbiba un tas
ir atbildigs par iekartas uzstadiSanu un izmantoSanu
atbilstosi razotaja instrukcijam.

Ja tiek konstateti elektromagnetiskie traucejumi, lieto-
tajam ir janovers to célonis, nepiecieSamibas gadiju-
ma, ar razotaja tehnisko palidzibu.

Jebkura gadijuma elektromagnetisko traucejumu celo-
nis ir jasamazina lidz tadam limenim, lidz tas vairs
nav traucgjoss.

(R)
R 4

Elektroapgades prasibas (skat. tehniskos datus)

Lieljaudas aprikojums ietekmé tikla jaudas kvalitati, jo primara
strava tiek nemta no elektrotikla.

Tapec daziem aprikojumu veidiem var tikt piemeroti ierobezojumi
un prasibas pret savienojumu attieciba uz maksimali pielaujamo
pilno pretestibu (Zmax) vai nepiecieSsamo minimalo jaudu (Ssc)
piesleguma punkta ar publisko elektrotiklu (kopiga piesleguma
punkts, KPP) (skat. tehniskos datus). Saja gadijuma aprikojuma
uzstaditajs vai operators ir atbildigs par to, lai nodro§inatu, ka sadu
aprikojumu iesp&jams pieslegt, nepiecieSamibas gadijuma konsul-
tejoties ar sadales tikla operatoru.

Pirms iekartas uzstadiSanas, lietotajam janoverte potencia-
lie elektromagneétiskie traucgjumi, kas var rasties apkarteja
zona, jo 1pasi nemot vera tuvuma esoso personu veselibu,
piemeram, personu ar elektrokardiostimulatoriem vai dzir-
des aparatiem.

Ja rodas traucejumi, var bt nepieciesams veikt papildu piesardzi-
bas pasakumus, piemeram, stravas padeves filtreSanu. Ir ar1 jaap-
sver iespgja ekranét stravas padeves vadu.

MetinaSanas un grieSanas vadi
Lai lidz minimumam samazinatu elektromagnétiska lauka ietekmi,

ieverojiet zemak noraditas instrukcijas.

- Ja iespgjams, sakopojiet un nostipriniet zeme&juma un stravas
padeves vadus.

- Neaptiniet metinaSanas vadus ap savu kermeni.

- Nestaviet starp zemejuma un stravas padeves vadiem (tiem jaat-
rodas viena no puseém).

- Vadiem jabut péc iesp&jas isakiem, novietotiem péc iespejas
tuvak cits citam un jaatrodas gridas vai gandriz gridas limeni.

- Novietojiet aprikojumu drosa attaluma no metinasanas zonas.

- Vadi janovieto atseviski no citiem vadiem.
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Zemgjuma savienojums

Jaizverte visu metinasanas (grieSanas) aprikojuma metalisko dalu
zeméjuma iespeja un tuvaka apkartne.

Zemejuma savienojums jaizveido saskana ar vietgjiem noteiku-
miem.

Sagataves iezemeéSana
Kad sagatave nav iezemeéta elektriskas drosibas apsverumu del

vai izméru un pozicijas del, iezeméSana var samazinat emisijas. Ir
svarigi atcercties, ka sagataves zemé&jums nedrikst palielinat lieto-
taju nelaimes gadijumu vai cita elektriska aprikojuma bojaSanas
risku.

Zemejums javeic saskana ar viet€jiem noteikumiem.

EkranéSana

Citu apkartéja zona eso$o vadu un aprikojuma selektiva ekranéSana
var samazinat elektromagnétiskos traucéjumus. IpaSos lietoSanas
apstaklos jaizverte visa metinasanas (grieSanas) aprikojuma ekra-
nesana.

S

IP23S

- Korpuss ir aizsargats no piekluves bistamam dalam ar pirkstiem
un no cietu sveSkermenu, kuru diametrs ir lielaks/vienads ar 12,5
mm, iek]tGSanas.

- Korpuss ir aizsargats no lietus 60° lenki.

- Korpuss ir aizsargats no kaitigas fidens ieklustoSas iedarbibas,
kad iekartas kustigas dalas nav aktivas.

2 UZSTADISANA

UzstadiSana javeic tikai ekspertiem, kurus pilnvarojis
razotajs.

1.8 IP aizsardzibas klase

UzstadiSanas laika nodroS$iniet, lai baroSanas avots
butu atvienots no elektrotikla.

(o SU

Ir aizliegts izmantot baroSanas avotus ar vairakam
piesleguma vietam (serialos vai paral€los).

=

2.1 CelSana, transportéSana un izkrauSana

G

- lekarta ir aprikota ar izvelkamo siksnu, kuru var izmantot, lai to
parvietotu roka vai uz pleca.

Nenovertgjiet par zemu iekartas svaru: skat. tehniskas
specifikacijas.

>

Neparvietojiet un nenovietojiet kravu virs personam
vai priek§metiem.

Nemetiet ieckartu un nepiemerojiet tai spiedienu.

&=
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2.2 lekartas novietoSana

Ieverojiet zemak uzskaititos noteikumus.

- Nodrosiniet ertu piekluvi iekartas vadiklam un savienojumiem.

- Nenovietojiet iekartu loti ierobezotas vietas.

- Nenovietojiet iekartu uz virsmam, kuru slipums horizontala
plakné parsniedz 10°.

- Novietojiet iekartu sausa, tira un atbilstosi ventileta vieta.

- Sargiet iekartu no lietus un saules.

2.3 Piesleg8ana

D=

Iekarta ir aprikota ar stravas padeves vadu elektrotikla pieslegu-
mam.

Iekarta var tikt darbinata ar Sadu stravu:

- vienfazes 230V;

A
@Il

i5?)
@Il

UZMANIBU! Lai nepielautu personu traumé$anu vai
iekartas bojajumus, izveletais tikla spriegums un dro-
Sinataji ir japarbauda PIRMS iekartas pieslégSanas
elektrotiklam. Parbaudiet arf, lai vads baitu pievienots
iezemetai kontaktligzdai.

Iekartas darbiba ir garantéta ar sprieguma pielaidem
+15% pret nominalo spriegumu.

Iekartu var darbinat ar generatoru, kas garante stabilu
stravas padeves spriegumu +15% pret nominala sprie-
guma vertibu, par kuru informejis razotajs, visos
iespejamos darba apstaklos un ar maksimalo nomina-
lo jaudu.

Meés iesakam izmantot generatoru ar nominalo jaudu,
kas divreiz lielaka par vienfazes barosanas avota
jaudu, vai nominalo jaudu, kas 1,5 reizes lielaka par
trisfazu barosanas avota jaudu.

Ir ieteicams izmantot generatoru ar elektronisko vadibu.

-
1
A

Barosanas avota vads ir aprikots ar dzeltenu/zalu vadu, un tam
vienmer jabit iezemétam. So dzelteno/zalo vadu nekada gadijuma
nedrikst izmantot ar citiem sprieguma vadiem.

Lai pasargatu lietotajus, iekartai jabut pareizi iezeme-
tai. Stravas padeves sprieguma vadam jabiit aprikotam
ar zemejuma vadu (dzeltenu un zalu), kam jabit pie-
slegtam iezemetai kontaktligzdai.

Elektriskie savienojumi jaizveido kvalificetiem tehni-
kiem, kuriem ir 1paSa profesionala un tehniska kvali-
fikacija un kuri atbilst noteikumiem, kas ir speka
valsti, kur tiek uzstadita ickarta.

Parbaudiet, vai izmantojama iekarta ir iezemeéta un vai kontaktligz-
das ir laba stavokli.

Uzstadiet tikai sertificétus spraudnus atbilstosi drosibas noteiku-
miem.
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2.4 UzstadiSana

Savienojums MMA metinasanai

(

Attela noraditais savienojums nodro§ina metinasanu
ar pretejo polaritati. Lai veiktu metinasanu ar tieSo
polaritati, apgrieziet savienojumu.

- Atseviski piesledziet degla gazes Slutenes savienotaju magistra-
lajam gazvadam.
Aizsarggazes plismu var noregulét, izmantojot

kranu, kas parasti atrodas uz degla.
3 IEKARTAS APRAKSTS

3.1 Vispargja informacija

Sie nepartrauktas stravas invertora barodanas avoti spgj veikt §ada

veida metinasanu ar teicamiem rezultatiem:

- MMA;

- TIG (ar stravas ierobezoSanu issleguma laika priek§ Genesis
1500).

Invertoru metinasanas iekartas svarstibas padeves sprieguma un

loka garuma neietekme izejas stravu, ta paliek pilnigi izlidzinata,

nodrosinot vislabako metinasanas kvalitati.

Generators ir aprikots ar:

- pozitivo (+) un negativo (-) ligzdu;

- prieksejo paneli;

- aizmugur¢jo vadibas paneli.




3.2 Prieksgjais vadibas panelis
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Norada, ka iekarta ir pieslégta elektrotiklam un ir ieslegta.

Norada uz aizsardzibas iericu, piemeram, temperatiiras
aizsardzibas, iesp€jamo aktivizeSanos

Galvenais reguléSanas rokturis

Lauj nepartraukti regulét metinasanas (grieSanas) stravu
uz TIG /Metinasana ar elektrodu (MMA).

S strava mainas metina$anas laika, ja stravas padeve un
metina$anas apstakli mainas tehnisko raksturlielumu nora-
dito diapazonu ietvaros.

MMA metinasana, HOT-START (KARSTA PALAIDE)
un ARC-FORCE (LOKA FORSESANA) nodrosina, ka
videja izvades strava var biit augstaka par iestatito.

MetinaSanas process
Lauj izveleties metinasanas procediru.
Metinasana ar elektrodu (MMA)

TIG metinasSana

Signalvada ieeja
Lauj izveidot savienojumu ar aréjam iericem, RC18.

ZZ seles

3.3 Aizmugurejais panelis

2

Stravas padeves vads
Piesledziet sistemu elektrotiklam.
Izslegsanas/iesleégsanas sledzis

@ Metinatajam iesledz elektriskas stravas pievadi.

® Tam ir divas pozicijas: ,,0” — izslégts un ,,I” — ieslegts.

3.4 Ligzdu panelis

Negativas jaudas ligzda
Zemejuma vada pieslégSanai, kad metina ar elektrodu, vai
deglim TIG rezima.

Pozitivas jaudas ligzda
Elektroda degla pieslegsanai MMA rezima vai zemesanas
vada pieslégSanai TIG rezima.
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4 PIEDERUMI

6 PROBLEMU NOVERSANA

4.1 RC18 talvadibas pults

Si ierice lauj ar talvadibas pulti mainit nepiecieSamo stravas dau-
dzumu, nepartraucot metinasanas procesu un neizejot no darba
zonas.

Talvadibas pults darbiba tiek aktivizeta, kad piesledz Selco
baroanas avotus. So savienojumu var izveidot ari tad, kad
sistéma ir ieslegta.

5 TEHNISKA APKOPE

Regulara sistemas tehniska apkope atbilstosi razotaja
instrukcijam.

Jebkuru tehniskas apkopes darbibu drikst veikt tikai kvalificets
personals.
Kad aprikojums darbojas, visam piekluves un darba durvim un
vakiem jabut aizvertiem un blokéetiem.
Ir stingri aizliegts veikt sistéma nesankcionétas izmainas. Nelaujiet
stravvadosiem putekliem uzkraties blakus restém un virs tam.
Atvienojiet stravas padevi pirms katras darbibas!
Barosanas avota javeic $adas periodiskas parbaudes:
% - Iztiriet baroSanas avota iekSpusi ar zema spiediena
L 4 saspiesto gaisu un sukam ar mikstiem sariem.

- Parbaudiet elektriskos savienojumus un visus savie-
nojuma vadus.

Lai veiktu tehnisko apkopi vai nomainitu degla komponentus, elek-
trodu turétajus un/vai zeméejuma vadus:

Parbaudiet komponenta temperatiiru un parliecinie-
ties, ka tas nav parkarsis.

Vienmer izmantojiet cimdus, kas atbilst drosibas stan-
dartiem.

Izmantojiet piemérotas atslégas un instrumentus.

Ja netiek veikta ieprieks aprakstita tehniska apkope, visas garantijas
tiek anulétas un razotajs neuznemas nekadu atbildibu.
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Jebkuru sistémas detalu remontu vai nomainu drikst
veikt tikai kvalificets personals.

Jebkurs sisteémas detalu remonts vai nomaina, ko veicis nepilnvaro-
tais personals anulé produkta garantiju.
Sistemu nedrikst nekada veida modificet.

Razotajs atsakas no atbildibas, ja lietotajs neievero instrukcijas.

Sistema neieslédzas (zala LED izslegta)

Iemesls Nav tikla sprieguma kontaktligzda.

Risinajums Péc nepiecieSamibas parbaudiet un veiciet elektriskas
sistémas remontu.
Izmantojiet tikai kvalificétu personalu.

Iemesls Bojata kontaktdaksa vai vads.

Risinajums Aizvietojiet bojatu komponentu.
Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu siste-
mas remontu.

Iemesls Pardedzis linijas droSinatajs.

Risinajums Aizvietojiet bojatu komponentu.

Iemesls Bojats ieslegsanas/izslegsanas sledzis.

Risinajums Aizvietojiet bojatu komponentu.
Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu siste-
mas remontu.

Iemesls Bojata elektronika.

Risinajums Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu siste-

mas remontu.

Nav izejas jaudas (sistéma nemetina)

lemesls Sistema parkarsusi (temperatiiras trauksme — dzelte-
na LED ieslegta).

Risinajums Uzgaidiet 1idz sisteéma atdzisis, neizsleédzot to.

Iemesls Nepareizs zemejuma savienojums.

Risinajums Pareizi iezeméjiet sistemu.
Izlasiet rindkopu ,,UzstadiSana”.

Iemesls Bojata elektronika.

Risinajums Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu siste-

mas remontu.

Nepareiza izejas jauda

Iemesls Nepareiza metinaSanas/grieSanas procesa izvele vai
bojats selektora sledzis.

Risinajums Pareizi izvelieties metinasanas/grieSanas procesu.

Iemesls Sistemas parametri vai funkcijas nepareizi iestatitas.

Risinajums Atiestatiet sisttmu un metinasanas/grieSanas para-
metrus.

Iemesls Bojats potenciometrs/kodetajs metinasanas/grieSanas
stravas regulésanai.

Risinajums Aizvietojiet bojatu komponentu.
Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu siste-
mas remontu.

Iemesls Bojata elektronika.

Risinajums Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu siste-

mas remontu.




Loka nestabilitate

Iemesls Nepareizi metinasanas/grieSanas parametri.

Risinajums Rupigi parbaudiet metinasanas/griesanas sistemu.
Sazinieties ar tuvako servisa centru, lai veiktu siste-
mas remontu.

Parmerigas §lakatas

Iemesls Nepareizs loka garums.

Risinajums Samaziniet attalumus starp elektrodu un sagatavi.
Samaziniet metinasanas spriegumu.

Iemesls Nepareizi metinasanas/grieSanas parametri.

Risinajums Samaziniet metinasanas spriegumu.

Iemesls Nepareizs metinasanas/grieSanas rezims.

Risinajums Samaziniet degla lenki.

Nepietiekams sakusuma dzilums
Iemesls Nepareizs metinasanas/grieSanas rezims.
Risinajums Samaziniet metinasanas/griesanas atrumu.

Iemesls
Risinajums

Nepareizi metinasanas/grieSanas parametri.
Samaziniet metinasanas/grieSanas stravu.

Iemesls
Risinajums

Nepareizs elektrods.
Izmantojiet mazaka diametra elektrodu.

Iemesls
Risinajums

Nepareiza malas sagatavoSana.
Palieliniet malu noslaupSanu.

Iemesls
Risinajums

Nepareizs zemejuma savienojums.
Pareizi iezemejiet sistemu.

Iemesls
Risinajums

Metinamas/griezamas sagataves ir parak liclas.
Samaziniet metinaSanas/griesanas stravu.

Sarpu ieklavumi

Iemesls Netiriba.

Risinajums Rupigi notiriet sagatavi pirms metinaSanas/griesanas.

Iemesls Parak liels elektroda diametrs.

Risinajums Izmantojiet mazaka diametra elektrodu.

lemesls Nepareiza malas sagatavoSana.

Risinajums Palieliniet malu no§laupSanu.

Iemesls Nepareizs metinaSanas/grieSanas rezims.

Risinajums Samaziniet attalumus starp elektrodu un sagatavi.
Veiciet vienmerigas kustibas metinaSanas/grieSanas
darbibu laika.

Pielipsana

Iemesls Nepareizs loka garums.

Risinajums Palieliniet attalumus starp elektrodu un sagatavi.

Iemesls Nepareizi metinasanas/grie$anas parametri.

Risinajums Samaziniet metinaSanas/grieSanas stravu.

Iemesls Metinamas/griezamas sagataves ir parak lielas.

Risinajums Samaziniet metinasanas/grieSanas stravu. Palieliniet

metina$anas spriegumu.

Iededzes rievas
Iemesls Nepareizi metinasanas parametri.
Risinajums Samaziniet metinasanas spriegumu.
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Iemesls Nepareizs loka garums.

Risinajums Palieliniet attalumus starp elektrodu un sagatavi.
Palieliniet metinasanas spriegumu.

Iemesls Nepareizs metinasanas rezims.

Risinajums Samaziniet sana svarstibu atrumu aizmetinasanas
laika.
Samaziniet virzibas atrumu metinaSanas laika.

Porainums

Iemesls Tauki, laka, risa vai dubli uz metinamam/griezamam
sagatavem.

Risinajums Rupigi notiriet sagataves pirms metinasanas.

Iemesls Tauki, laka, rGsa vai dubli uz papildmateriala.

Risinajums Vienmer izmantojiet kvalitativus materialus un pro-
duktus.
Nodrosiniet, lai piedevu metals vienmer biitu teicama
stavoklt.

Iemesls Mitrums piedevu metala.

Risinajums Vienmer izmantojiet kvalitativus materialus un pro-
duktus.
Nodrosiniet, lai piedevu metals vienmer biitu teicama
stavoklt.

Iemesls Nepareizs loka garums.

Risinajums Samaziniet attalumus starp elektrodu un sagatavi.
Samaziniet metinasanas spriegumu.

Iemesls MetinaSanas vanna parak atru saciete.

Risinajums Samaziniet virzibas atrumu metinasanas/grie$anas

laika.
Ieprieks sasildiet metinamas/griezamas sagataves.
Samaziniet metinaSanas/grieSanas stravu.

Karstas plaisas

Iemesls Nepareizi metinasanas/grieSanas parametri.

Risinajums Samaziniet metinasanas/grieSanas spriegumu.
Izmantojiet mazaka diametra elektrodu.

Iemesls Tauki, laka, rtisa vai dubli uz metinamam/griezamam
sagatavem.

Risinajums Ripigi notiriet sagataves pirms metinasanas/griesa-
nas.

Iemesls Tauki, laka, rasa vai dubli uz piedevu metala.

Risinajums Vienmér izmantojiet kvalitativus materialus un pro-
duktus.
Nodrosiniet, lai piedevu metals vienmer baitu teicama
stavoklt.

Iemesls Nepareizs metinaSanas/grieSanas rezims.

Risinajums Veiciet pareizu darbibu secibu metinama/griezama
savienojuma veidam.

Iemesls Metinamajam sagatavém ir dazadi raksturlielumi.

Risinajums Pirms metinasanas veiciet uzkausesanu.

Aukstas plaisas

Iemesls Mitrums piedevu metala.

Risinajums Vienmer izmantojiet kvalitativus materialus un pro-
duktus.
Nodrosiniet, lai piedevu metals vienmer buitu teicama
stavokl.
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Iemesls
Risinajums

Metinamas/griezamas sagataves 1pasa geometrija.
Ieprieks sasildiet metinamas/griezamas sagataves.
Sasildiet pec procesa.

Veiciet pareizu darbibu secibu metinama/griezama
savienojuma veidam.

Ja ir Saubas un/vai problémas, versieties tuvakaja klientu apkalpo-
Sanas centra.

7 METINASANAS TEORIJA

7.1 Manuala metala lokmetinasana (MMA)

Malu sagatavo$ana
Lai iegtitu labas metinatas Suves, ir ieteicams stradat ar tiram mate-
riala dalam, uz kuram nav oksidacijas, riisas vai citu piesarnotaju.

Elektroda izvele

Izmantojama elektroda diametrs ir atkarigs no materiala biezu-
ma, Suves pozicijas, veida un metinamas sagataves sagatavoSanas
veida.

Lielaka diametra elektrodiem metinasanas laika nepiecieSama loti
liela strava ar atbilsto$u siltuma padevi.

Parklajuma veids  Ipagibas LietoSana
Rutils Viegli lietojams Visas pozicijas
Skabe Liels kusanas atrums Plakana
Pamata Augsta Suves kvalitate Visas pozicijas

Metinasanas strava izvele
Metinasanas stravu diapazonu izmantojamajam elektroda veidam
norada razotajs, parasti uz elektroda iepakojuma.

Loka izveidoSana un uzturé$ana

Elektriskais loks sak rasties, kad ar elektroda galu ieskrape saga-
tavei, kurai pievienots zem&juma vads. Kad loka veidoSanas ir
sakusies, atri attalinot elektrodu uz normalu metinasanas attalumu,
izveidojas loks.

Parasti, lai uzlabotu loka izveidoSanos, tick padota lielaka sakotne-
ja strava, lai strauji sasilditu elektroda galu un palidzetu izveidoties
lokam (karsta palaide).

Kad loks ir izveidots, elektroda centrala dala sak kust, veidojot
sikas lodites, kas caur loka plismu parversas kusto$a metinasanas
vanna uz sagataves virsmas.

Elektroda arejais parklajums tiek izlietots un $adi metinaSanas
vannai tiek padota aizsarggaze, kas nodroSina labu metinatas Suves
kvalitati.

Lai kiistoSa materiala lodites nepartrauktu loku ar Issleégumu un
elektrods nepieliptu pie metinasanas vannas, tas tuvas pozicijas del,
metinasanas strava tiek uz laiku palielinata, lai izkausétu veidojoso
1sslegumu (loka forsésana).

Ja elektrods pielip pie sagataves, 1ssléguma strava ir jasamazina lidz
minimumam (pretpielip$ana).
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Metinasanas veikSana

MetinaSanas pozicija ir atkariga no gajienu skaita. Elektroda kus-
tibu parasti veic ar svarstibam un apturéSanas valni$a sanos tada
veida, lai izvairitos no piedevu metala uzkrasanas centra.

Sarnu nonemsana

Metinot, izmantojot parklatos elektrodus, péc katra gajiena ir jano-
nem sarni.

Sarnus nonem ar mazu amuru vai, ja tie ir irdeni, notira ar metala
suku.




8 TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
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GENESIS 1300

GENESIS 1500

GENESIS 1500 RC

Stravas padeves spriegums (50/60 Hz) 1x230V 1x230V 1x230V
Zmax (@PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ
Léni nostradajo$s linijas dro§inatajs 16A 16A 16A
Sakaru kopne ANALOGA ANALOGA ANALOGA
Maksimala ieejas jauda (kVA) 5.67kVA 6.6kVA 6.6kVA
Maksimala ieejas jauda (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
Jaudas koeficients JK 0.70 0.70 0.70
Efektivitate (1) 86% 87% 87%

Cosp 0.99 0.99 0.99

Maks. ieejas strava I1max (x=30%) 25.1A 28.7A 28.7A
Ieejas strava I1 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Efektiva strava I1eff 13.5A 15.7A 15.7A
Izmanto$anas koeficients (40°C)

(x=30%) 130A 150A 150A
(x=60% ) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
Regulésanas diapazons 12 10-130A 5-150A 5-150A
Partrauktas kédes spriegums Uo 91V 85V 85V

IP aizsardzibas klase 1P23S 1P23S 1P23S
Izolacijas klase H H H

Izmeri (g xdx a) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 mm
Svars 2.5kg 2.6 kg 2.6 kg
Stravas padeves vads 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2
Stravas padeves vada garums 2m 2m 2m

RazoS$anas standarti

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

Ieejas strava ar elektrodu

2.5 mm (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A
Ieejas strava ar elektrodu

3.2mm (110 A @ 30%) 11A 13A 13A
Ieejas strava ar elektrodu

4.0 mm (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

*

Sis aprikojums atbilst EN/IEC 61000-3-11, ja maksimali piclaujama tikla pilna pretestiba piesléguma punkta ar publisko elektrotiklu (kopiga pie-

sleguma punkts, KPP) ir mazaka vei vienada ar noradito Zmax vertibu. Ja tas tiek pieslégts publiskai zemsprieguma sistémai, aprikojuma uzstaditajs

vai operators ir atbildigs par to, lai nodro$inatu, ka $adu aprikojumu iesp&jams pieslégt, nepiecieSamibas gadijuma konsultgjoties ar sadales tikla opera-

toru.

*

Sis aprikojums neatbilst EN/IEC 61000-3-12. Ja tas tiek pieslégts publiskai zemsprieguma sistémai, aprikojuma uzstaditajs vai operators ir atbildigs

par to, lai nodro$inatu, ka $adu aprikojumu iesp&jams pieslégt, nepiecieSamibas gadijuma konsult€joties ar sadales tikla operatoru. (Skat. sadalu
,-Elektromagnétiskie lauki un traucéjumi” - ,,EMS aprikojuma klasifikacija atbilstosi EN/IEC 60974-10).
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LIETUVISKAI

Dé¢kojame...

Dékojame, kad pasirinktoje SELCO gaminiy KOKYBE, TECHNOLOGIJA ir PATIKIMUMA.
Kad pasinaudotuméte visomis ka tik isigytos jrangos funkcijomis ir savybémis, rekomenduojame perskaityti $ias instrukcijas. Perskaite
daugiau suzinosite apie gaminj ir pasieksite geriausiy imanomy rezultaty.

Pries atlikdami bet kokius darbus masina, atidziai perskaitykite ir supraskite $ios knygelés turini. Neatlikite nenurodyty pakeitimy ar
techninés priezitiros darby.
Kilus abejonéms ar problemoms dél masinos naudojimo, net jei tokios problemos ¢ia neaprasytos, pasikonsultuokite su specialistais.

Si knygelé yra neatsicjama jrangos dalis. Ja butina pridéti prie jrangos keigiant {rangos vieta arba parduodant ja tre¢iosioms $alims.
Naudotojas atsako uz Sios knygelés priezitira (kad biity tvarkinga ir jskaitoma).

SELCO s.r.l. pasilieka teis¢ bet kada be iSankstinio ispéjimo keisti Sios knygelés turini.

Visos vertimo ir viso arba dalinio atkiirimo bet kokiomis priemonémis (jskaitant fotokopijavima, filmavima ir mikrofilmavima) teisés yra
saugomos, o atktirimas be rastiSko SELCO s.r.l. sutikimo yra draudziamas.

Cia pateikti nurodymai yra labai svarbiis, todél ju bitina laikytis, kad galioty visos garantijos. Gamintojas neprisiima atsakomybeés, jei
naudotojai jranga naudojo netinkamai arba nesilaiké nurodymu.

CE ATITIKTIES DEKLARACIJA

Imoné
SELCO s.r.l. Via Palladio, 19 - 35019 ONARA DI TOMBOLO (Padova), ITALIJA
Tel.: +39 049 9413111 - Faks.: +39 049 9413311 - EL p.: selco@selcoweld.com -www.selcoweld.com

$iuo dokumentu patvirtina, kad iranga: GENESIS 1300-1500-1500 RC

atitinka $iy ES direktyvy reikalavimus: 2014/35/EB ZEMOS [TAMPOS DIREKTYVOS
2014/30/EB EMS DIREKTYVOS
2011/65/Eb RoHS DIREKTYVOS

ir kad Sie suderintieji standartai buvo tinkamai taikomi: EN 60974-1
EN 60974-10 A klasé

Eksploatuojant arba modifikuojat taip, kaip SELCO s.r.l. néra numaciusi, nutriiksta §io sertifikato galiojimas.

Onara di Tombolo (PADOVA) Selco s.r.l.

e —

Lino Frasson
Generalinis direktorius
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1 ISPEJIMAS

Pries atlikdami bet kokius darbus masina, atidziai

&m perskaitykite ir supraskite Sios knygelés turini.
Neatlikite nenurodyty pakeitimy ar techninés prieziii-

ros darbuy.

Gamintojas néra atsakingas uz zala asmenims ar nuosavybeli,

atsiradusia dél netinkamo Sios knygelés turinio naudojimo arba

nurodymy nesilaikymo.

)
§

Visa jranga biitina naudoti tik pagal paskirti, atsizvelgiant { duome-
ny ploksteléje ir (arba) Sioje knygeléje pateiktas vertes bei laikantis
nacionaliniy ir tarptautiniy saugumo direktyvy. Naudojimas ne taip,
kaip nurodé gamintojas, yra laikomas visiskai netinkamu ir pavojin-
gu. Tokiu atveju gamintojas atsisako prisiimti atsakomybe.

Kilus abejonéms ar sunkumams naudojant jranga,
pasikonsultuokite su specialistais.

1.1 Darbo aplinka

Sig jranga gali naudoti tik specialistai pramoninése aplinkose.
Gamintojas neprisiims atsakomybés uz zala, padaryta iranga naudo-
jant buitinéje aplinkoje.

Iranga naudoti reikia aplinkoje, kurioje temperattira sickia nuo -10
°C iki +40 °C (nuo +14 °F iki +104 °F).

[ranga transportuoti ir laikyti reikia aplinkoje, kurioje temperatiira
siekia nuo -25 °C iki +55 °C (nuo -13 °F iki 131 °F).

Iranga naudokite nuo dulkiy, rigciy, dujy ir kity koroziniy medzia-
gy apsaugotoje aplinkoje.

Irangos negalima naudoti aplinkoje, kurioje drégnumas siekia dau-
giau kaip 50 proc., esant 40 °C (104 °F).

Irangos negalima naudoti aplinkoje, kurioje drégnumas siekia dau-
giau kaip 90 proc., esant 20 °C (68 °F).

Sistemos negalima naudoti didesniame aukstyje vir§ juros lygio
nei 2 000 metry (6 500 pédy).

Sios maginos nenaudokite vamzdziams atgildyti.
Sios jrangos nenaudokite ikrauti baterijas ir (arba)
akumuliatorius.
Sios jrangos nenaudokite uzvesti varikliams.
1.2 Naudotojo ir kity asmeny apsauga
Suvirinimo (pjovimo) procesas yra radiacijos, triuks-
/ 2 mo, karscio ir dujy emisijos Saltinis.
L
Nuo lanko spinduliy, kibirk$¢iy ar ikaitusio metalo
oda apsaugokite apsauginiais drabuziai. Drabuziai turi
dengti visa kiing ir bati:
- neapgadinti ir geros buklés;
- atspariis ugniai;

- hermetiski ir sausi;
- gerai priglusti, be rankogaliy ar atvarty.

Visada muvékite tinkamus batus, kurie yra pakanka-
mai tvirti ir atspartis vandeniui.

Visada mivékite specialias pirStines, apsaugancias
nuo elektros srovés ir kar$¢io.

iy
K
{
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Aplinkines vietas nuo spinduliy, kibirk§¢iy ir jkaitusiy
Slaky apsaugokite ugniai atspariu skydu.

2 Netoliese esancius zmones ispékite nezitiréti | lanka

ar 1 ikaitinta metala bei pasirtpinti tinkama apsauga.

|i:.-‘|:|
AR

Naudokite kaukes su Soninémis veido apsaugomis ir
tinkamais akiy filtrais (maziausiai NR10 arba aukstes-
nés klasés).

dami suvirinimo (pjovimo) metu susidariusius $la-

Nedévékite kontaktiniy lgsiy!

Visada dévékite apsauginius akinius su Soninémis
@ apsaugomis, ypac rankiniu ar mechaniniu biidu Salin-
kus.

Jei suvirinimo (pjovimo) metu triuk§mo lygis pasiekia
pavojinga riba, uzsidékite ausines. Jei triukSmo lygis
vir§ija {statymy nustatyta riba, aptverkite darbo vieta ir
pasirtipinkite, kad visi priartéjantys prie Sios vietos
turéty ausines.

-

+ Suvirinimo (pjovimo) metu Soninius dang¢ius laikykite uzdarytus.

Stenkités neliesti ka tik suvirinty (nupjauty) viety:
karstis gali stipriai nudeginti ar nusvilinti.

+ Atlike suvirinimo (pjovimo) darbus taikykite tokias pacias atsar-
gumo priemones, kaip apraSyta auksciau, nes véstant nuo suvirinty
viety gali atsiskirti Slakai.

* Pries pradédami dirbti ar atlikti techninés priezitiros darbus patikrin-
kite, ar degiklis yra atvésgs.

Turékite paruosta naudoti pirmosios pagalbos vaisti-
néle.

Rimtai vertinkite kiekviena nudegima ar susizaloji-
ma.

Pries iSeidami i§ darbo vietos pasir@ipinkite jos sau-
gumu, kad netycia nebiity padaryta zala Zzmonéms ar
nuosavybei.

+
A

1.3 Apsauga nuo dimy ir dujy
5 4

-

Suvirinimo (pjovimo) proceso metu susidar¢ diimai, dujos ir
milteliai gali buti zalingi jusy sveikatai. Tam tikromis aplinkybé-
mis suvirinimo (pjovimo) metu susidar¢ dimai gali sukelti vézi
ar pakenkti nés¢ios moters vaisiui.

Galva laikykite toliau nuo suvirinimo (pjovimo) metu susidariu-
siy dujy ir dimuy.

Pasirtipinkite tinkamu darbo vietos védinimu (nattiraliu arba
dirbtiniu).

 Jei védinimas nepakankamas, naudokite kaukes ir kvépavimo
aparatus.

Jei suvirinimo (pjovimo) darbus atliekate labai maZose erdvése,
darbus turi priziaréti netoliese lauke esantis kolega.
* Védinimui nenaudokite deguonies.

Reguliariai lygindami pavojingy iSmetamyju dujy ir saugos
reikalavimuose nurodyty kiekiy vertes uztikrinkite, kad dimy
iStraukimo prietaisas veikia tinkamai.
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* Dumy kiekis ir pavojingumo lygis priklauso nuo naudojamo
pagrindinio metalo, uzpildo metalo ir kity ruoSiniy valymui bei
riebaly pasalinimui naudojamy medziagy. Vadovaukités gamin-
tojo pateiktais bei techniniuose lapuose esanciais nurodymais.

* Suvirinimo (pjovimo) darby neatlikite greta riebaly pasalinimo
ar dazymo punkty. Dujy balionus laikykite lauke arba gerai védi-
namose vietose.

= 1.4 Gaisro / sprogimo prevencija

* Suvirinimo (pjovimo) procesas gali sukelti gaisra ir (arba) spro-
gima.

» I8 darbo vietos ir aplinkiniy zony pasalinkite visas degias ar
lengvai uzsiliepsnojancias medziagas ir objektus.
Degios medZziagos turi biiti maziausiai 11 metry (35 péduy) atstu-
mu nuo suvirinimo vietos arba tinkamai apsaugotos. Kibirkstys
ir ikaitusios dalelés gali nuskrieti gana toli ir pasiekti aplinkines
vietas net ir pro maziausius tarpelius. Ypatinga démesi skirkite
zZmoniy ir nuosavybés saugumui uztikrinti.

 Suvirinimo (pjovimo) darby neatlikite ant arba greta slégio vei-
kiamy talpy.

* Suvirinimo arba pjovimo darby neatlikite ant uzdary talpy ar
vamzdziy.
Bikite ypac atsargtis suvirindami vamzdzius ar talpas, net jei jos
yra atviros, tus¢ios ir kruopsciai i§valytos. Net ir nedidelis dujy,
degaly, alyvos ar panaSiy medziagy kiekis gali sukelti sprogi-
ma.

* Suvirinimo (pjovimo) darby neatlikite vietose, kuriose yra spro-
giy milteliy, dujy ar gary.

+ Baige virinti patikrinkite, ar grandiné, kuria teka elektros srove,
netycia negali prisiliesti prie kurios nors prie izeminimo grandi-
nés prijungtos dalies.

* Greta darbo vietos turékite gesintuva ar atitinkamy priemoniy.

1.5 Prevencinés priemonés naudojant dujy
balionus

* Inertiniy dujy balionuose yra slégio veikiamy dujy, kurios gali
sprogti, jei nebus laikomasi minimaliy transportavimo, laikymo
ir naudojimo salygu.

 Balionus reikia laikyti vertikalioje padétyje prie sienos ar kitos
atraminés konstrukcijos, pritvirtinus tinkamomis priemonémis,
kad nenukristy ar | nieka neatsitrenkty.

+ Apsauginés sklendés dangtelj transportavimo, paruosimo eks-
ploatuoti metu ir suvirinimo darby pabaigoje uzsukite.

Baliony nelaikykite tiesioginiuose saulés spinduliuose, aplin-
koje, kurioje biina staigiy temperatiiros pokyciy, labai aukstoje
temperatiiroje. Nelaikykite baliony labai aukStoje arba labai
zemoje temperatiiroje.

» Laikykite balionus toliau nuo atviros liepsnos, elektros lanko,
degikliy ar elektrodo ir jkaitusiy medZziagy, skriejan¢iy suvirini-
mo metu { Salis.

Balionus laikykite toliau nuo suvirinimo grandiniy ir elektros
grandiniy apskritai.

« Atsukdami baliono sklendg galva laikykite toliau nuo dujy islei-
dimo angos.

+ Baigg suvirinti, baliono sklendg visada uzsukite.

114

* Suvirinimo (pjovimo) darby jokiu btidu neatlikite su slégio vei-
kiamu dujy balionu.

* Slégio veikiamo oro baliono jokiu biidu negalima prijungti tie-
siai prie masinos slégio reduktoriaus. Slégis gali virSyti redukto-
riaus galig ir gali kilti sprogimas.

— @ | 1.6 Apsauga nuo elektros Soko

+ Elektros Sokas gali mirtinai suzaloti.

* Nelieskite jjungtos suvirinimo / pjovimo sistemos viduje ir
iSor¢je esanciy daliy, kuriomis teka elektros srové (degikliai,
pistoletai, iZeminimo kabeliai, elektrodai, vielos, ritinéliai ir rités
yra elektriniu bidu prijungtos prie suvirinimo grandinés).

+ Pasirtipinkite, kad sistema ir suvirinimo aparatas biity izoliuotas
ant sauso pagrindo arba grindy, tinkamai izoliuoty nuo zZemés.

« Uztikrinkite, kad sistema yra tinkamai jjungta { lizda, o maitini-
mo Saltinyje yra {zeminimo laidininkas.

* Vienu metu nelieskite dviejy degikliy ir dviejy elektrodo laiki-
kliy.
Jei jauciate elektros Soka, nedelsdami nutraukite suvirinimo (pjo-
vimo) darbus.

(2

A

(R

* Suvirinimo srové, einanti vidiniais ir iSoriniais sistemos kabeliais,
greta suvirinimo kabeliy ir pacios jrangos sukuria elektromagnetini
lauka.

Lanko uzdegimo ir stabilizavimo prietaisas skirtas
naudoti atliekant rankinio valdymo arba mechaninius
darbus.

Elektros Soko rizika padidina degiklio arba suvirinimo
kabelio pailginimas iki daugiau kaip 8 m.

1.7 Elektromagnetiniai laukai ir trukdziai

+ FElektromagnetiniai laukai daro itaka ilgalaiki poveiki jutusiy zmo-
niy sveikatai (tikslus poveikis iki §iol neaiskus).
Elektromagnetiniai laukai kenkia kai kuriai jrangai, pavyzdziui,
Sirdies stimuliatoriams ar klausos aparatams.

A4

EMS irangos klasifikacija pagal EN/IEC 60974-10 (zr. duomen
lokstele arba techninius duomenis

B klasés jranga atitinka elektromagnetinio suderinamumo reikala-

vimus pramoninéje ir buitinéje aplinkoje, jskaitant gyvenamasias

Pries atlikdami lankinio suvirinimo ar plazminio pjo-
vimo darbus S$irdies stimuliatoriy turintys asmenys
privalo pasikonsultuoti su savo gydytoju.

elektros paskirstymo tinklais.

A klasés jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, | kurias
elektros energija yra tiekiama Zzemos jtampos tinklais. Tokiose
vietose dél indukuotyjy bei elektromagnetiniy trukdziy elektroma-
gnetini suderinamuma uztikrinti gali baiti sunku.




Montavimas, naudojimas ir vietos tikrinimas

Si jranga pagaminta pagal EN 60974-10 suderintojo standarto rei-
kalavimus ir yra identifikuojama kaip A klasés jranga.

Si prietaisa gali naudoti tik specialistai pramoninése aplinkose.
Gamintojas neprisiims atsakomybés uz pazeidimus, atsiradusius
del to, kad buvo naudojama namy salygomis.

Ia Naudotojas turi iSmanyti savo darbg ir budamas speci-

alistu atsakyti uz {rangos montavima bei naudojima
pagal gamintojo nurodymus.

Pastebéjes elektromagnetiniy trukdZiy naudotojas pri-
valo pasalinti problema. Jei reikia, galima kreiptis i
gamintoja dél techninés pagalbos.

Bet kokiu atveju, elektromagnetiniy trukdziy proble-
mas biitina pasalinti, kad jos nebekelty problemy.

(R)
R 4

Reikalavimai maitinimo tinklui (zr. techninius duomenis
Dél 1§ maitinimo tinklo paimtos pirminés srovés didelés galios
jranga gali turéti jtakos elektros tiekimo kokybei.

Dél to, kai kuriy tipu irangai (zr. techniniuose duomenyse) yra
taikomi prijungimo apribojimai arba reikalavimai dél didziausios
leistinos tinklo varzos (Zmax) arba minimalios tiekimo galios
(Ssc) sasajos su viesuoju tinklu vietoje (bendrojo prijungimo vieta,
PCC). Siuo atveju montuotojas arba jrangos naudotojas, pasitares
su tinklo operatoriumi (jei butina), privalo pasirlipinti jrangos
prijungimu.

Prie$ montuodamas §j aparata naudotojas privalo ivertinti
potencialias elektromagnetines problemas, galinCias kilti
aplinkinése vietose, ypac susijusias su greta esanciy asme-
ny sveikata, pavyzdziui, asmeny, kuriems yra isodinti Sir-
dies stimuliatoriai ar klausos aparatai.

Atsiradus trukdziams gali prireikti papildomy atsargumo priemo-
niy, pavyzdziui, tinklo filtravimo. Taip pat reikia apsvarstyti gali-
mybg apsaugoti maitinimo kabeli.

Suvirinimo ir pjovimo kabeliai

Kad sumazintuméte elektromagnetiniy lauky poveiki, laikykités

$iy nurodymuy:

- jei imanoma, kartu sudeékite ir laikykite {Zeminimo bei maitini-
mo kabelius;

- Suvirinimo kabeliy jokiu badu nevyniokite aplink save.

- Nestovékite tarp {Zeminimo ir maitinimo kabeliy (abu laikykite
vienoje puséje).

- Kabeliai turi buti kuo trumpesni, sudéti kuo arc¢iau vienas kito ir
nutiesti ant arba palei zeme.

- [ranga pastatykite Siek tiek toliau nuo suvirinimo vietos.

- Kabelius reikia laikyti atskirai nuo kity kabeliy.

[Zeminimas

Bitina jvertinti visy suvirinimo (pjovimo) irangos bei netoliese
esanciy metaliniy daliy iZeminima.

[Zeminti butina pagal vietinius reikalavimus.

Ruosinio jZeminimas

Jei dél elektros saugos arba dél dydZio ir padéties ruoSinys néra
izemintas,

ruosinio iZeminimas padéty sumazinti emisijas. Labai svarbu, kad
izeminus ruo$inj nepadidéty incidenty naudotojui ar elektros jran-
gos apgadinimy atvejy.

[Zeminti biitina pagal vietinius reikalavimus.
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Apsaugojimas
Selektyvusis kity kabeliy ir aplinkui esancios {rangos apsaugojimas
gali sumazinti dél elektromagnetiniy trukdziy kylan¢iy problemy
rizika. Specialiais atvejais galima apsaugoti visa suvirinimo (pjo-
vimo) jranga.

S

1P23S

- Gaubtas, apsaugantis nuo prieigos prie pavojingy daliy ir nuo
kiety daleliy, kuriy skersmuo yra didesnis nei arba lygus 12,5
mm, patekimo i vidy.

- Gaubtas, apsaugantis nuo lietus 60° kampu.

- Gaubtas, apsaugantis nuo pavojingo itekancio vandens

- daromo poveikio, kai jrangos judancios dalys neveikia.

2 MONTAVIMAS

1.8 IP apsaugos klasé

Montavimo darbus privalo atlikti gamintojo igalioti
specialistai.

Montavimo metu uZztikrinkite, kad maitinimo $altinis
i§ elektros tinklo yra i§jungtas.

(o SU

Draudziama papildomai prijungti kitus maitinimo
Saltinius (nuosekliai arba lygiagreciai).

(=

2.1 Kélimas, transportavimas ir iSkrovimas

G

- Iranga pristatoma su pailginamu dirzu, kurj galima naudoti jos
perkélimui rankomis ar uzsidéjus ant peties.

Tinkamai jvertinkite irangos svori (Zr. technines spe-
cifikacijas).

>

Pakelto krovinio negabenkite ir nelaikykite vir§ asme-
ny ar daikty.

Irangos nenumeskite ir nesuspauskite.

&=

2.2 [rangos padéties nustatymas

Vadovaukités Siomis taisyklémis:

- pasirtipinkite, kad prieiga prie jrangos valdikliy ir jungciy buty
patogi;

- jrangos nestatykite labai mazose vietose;

- jrangos nestatykite ant didesniy nei 10° nuolydziy;

- iranga statykite sausoje, $varioje ir tinkamai védinamoje vietoje;

- saugokite iranga nuo lietaus ir saulés spinduliy.
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2.3 Prijungimas

D=

[ranga pristatoma su maitinimo kabeliu, skirtu jungti i elektros
tiekimo tinkla.

Sistema galima maitinti i§:

- vienfazio 230 V tinklo;

A

DEMESIO. Kad asmenys nesusizaloty ir nebaty pada-
ryta 7ala jrangai, PRIES jjungiant prietaisa i elektros
tinkla butina patikrinti pasirinkto tinklo jtampa ir sau-
giklius. Taip pat patikrinkite, ar  lizda jjungtas kabelis
turi {Zeminimo kontakta.

[ranga tinkamai veiks, jei itampos svyravimai nebus
didesni kaip +15 proc. nuo nominalios vertes.

i5?)
@Il

&=

Generavimo jrenginiy varoma iranga uztikrina stabilia
+15 proc. {tampa nuo nominalios jtampos vertés, kuria
deklaravo gamintojas, esant bet kokioms darbo saly-
goms ir didziausiai nominaliai galiai.

Iprastai generavimo jrenginius rekomenduojame nau-
doti taikant dukart didesn¢ galia nei vienfazio maitini-
mo Saltinio galia arba 1,5 karto didesn¢ nei trifazio
maitinimo Saltinio galia.

Rekomenduojama naudoti elektroniniu budu valdo-
mus generavimo irenginius.

-
L
A

Maitinimo kabelis turi geltonos / Zzalios spalvos gija, kuria
BUTINA iZeminti. Sio kabelio su geltona / Zalia gija NEGALIMA
naudoti su kitais jtampos laidininkais.

Kad naudotojams nekilty pavojus, jranga bitina tinka-
mai jzeminti. Maitinimo itampa tickiama izemintu
kabeliu (geltonu ir zaliu), kurj reikia prijungti prie
kistuko su {Zeminimo kontaktu.

Elektros jungtis turi sujungti reikiamy jgtidziy turintis
technikas, turintis profesing ir techning kvalifikacija ir
taikydamas Salyje, kurioje jranga yra montuojama,
galiojancius reikalavimus.

Patikrinkite, ar naudojama jranga yra jZeminta ir kokia yra lizdy
bukle.

Naudokite tik sertifikuotus kiStukus, laikydamiesi saugos reikala-
vimy.
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2.4 Montavimas

Prijungimas MMA suvirinimo darbams atlikti

(

Sujungus taip, kaip pavaizduota paveiksle, gaunamas
atvirks$tinis poliSkumas. Kad poliskumas bty tiesi-
nis, apkeiskite sujungimus.

- Atskirai prie dujy tinklo prijunkite degiklio dujy Zarna.
Apsauginiy dujy srauta galite reguliuoti iprastai ant

degiklio esancia kaisciu.

3 SISTEMOS PRISTATYMAS

3.1 Bendroji informacija

Sie nuolatinés srovés inverterio maitinimo altiniai suteikia galimy-

be atlikti $iy tipy suvirinimo darbus bei pasiekti puikiy rezultaty:

- MMA;

- TIG (sumazinus srove trumpojo jungimo metu ,,Genesis 1500
atveju).

Inverteriniuose suvirinimo aparatuose i$¢jimo srovei tiekimo jtam-

pos ir lanko ilgio kitimai itakos neturi. Jie kuo puikiausiai i§lygina-

mi bei uztikrinama geriausia suvirinimo kokybé.

Generatoriuje yra:

- teigiamas (+) ir neigiamas (-) lizdai;

- priekinis skydelis;

- galinis valdymo pultas.




3.2 Priekinis valdymo pultas
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Nurodo, kad jranga yra jjungta { tinkla ir veikia.

Nurodo galima apsauginiy prietaisy intervencija, pavyz-
dziui, temperatiiros apsauga.

Pagrindiné reguliavimo rankena

Leidzia nuolat reguliuoti suvirinimo (pjovimo) srove.

Jei galia ir suvirinimo salygos yra techninése charakteris-
tikose nurodytose ribose, $i srové suvirinimo metu nesikei-
Cia.

MMA suvirinimo metu naudojant ,,HOT-START® ir
»ARC-FORCE*" funkcijas uztikrinama, kad vidutiné i§ves-
ties srové gali bati didesné nei nustatytoji.

Suvirinimo procesas

Suvirinimas elektrodu (MMA)

TIG suvirinimas

Signalinio kabelio jvestis
Leidzia prijungti iSorinius prietaisus, RC18.
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3.3 Galinis pultas

2 =
1 @ 0O
———
L
p—
1 Maitinimo kabelis
[junkite sistema { elektros tinkla.
2 I§jungimo ir jjungimo jungiklis

@ [jungia suvirinimo aparato maitinima.

Jis gali buiti nustatytas dvejose padétyse — ,,0“ — i§jungta
ir ,,I — {jungta.

3.4 Lizdu skydelis

OO
Qoo 9
o
———
2
A 1
1 Neigiamas maitinimo lizdas

[Zeminimo kabeliui suvirinimo elektrodu atveju arba degi-

= Kliui TIG suvirinimo atveju prijungti.
2 Teigiamas maitinimo lizdas
+ Elektrodo degikliui MMA atveju arba izeminimo kabeliui

TIG atveju prijungti.
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4 PRIEDAI

6 GEDIMU SALINIMAS

4.1 RC18 nuotolinis valdymo pultas

Sis prietaisas suteikia galimybe nuotolinio valdymo pultu keisti rei-
kalinga srovés kieki, netrukdant suvirinimo procesui ir neiSeinant
i§ darbo vietos.

Nuotolinis valdymo pultas ima veikti prijungus prie ,,Selco maiti-
nimo $altinio. Prijungti galima ir jjungus sistema.

5 TECHNINE PRIEZIURA

Kasdiening sistemos priezitira batina atlikti pagal
gamintojo nurodymus.

Visus techninés priezitiros darbus gali atlikti tik kvalifikuotas
personalas.

Jei iranga veikia, visas prieigas ir eksploatacines dureles bei dang-
Cius reikia uzdaryti ir uzrakinti.

Neigalioty sistemos pakeitimy atlikti negalima. Neleiskite, kad
greta védinimo boksteliy ir ant jy kauptysi dulkés.

Pries atlikdami darbus atjunkite maitinima!
%

~

Atlikite $ias reguliarias maitinimo $altinio patikras:

- zemo slégio suslégtojo oro srove ir minkstais Sepe-
Ciais i$valykite maitinimo $altinio vidy;

- patikrinkite elektros jungtis ir visus jungiamuosius
kabelius.

Atlikdami degiklio daliy, elektrody laikikliy ir (arba) iZeminimo
kabeliy techning priezitira ar keitima:

patikrinkite daliy temperattira ir isitikinkite, kad jie
neperkaitg.

Visada naudokite saugumo standarty reikalavimus
atitinkancias pirStines.

Naudokite tinkamus verzliarak¢ius ir jrankius.

Nesilaikant techninés priezitiros nurodymy nutriiksta visy garantijy
galiojimas ir gamintojas atsisako isipareigojimo prisiimti bet kokia
atsakomybe.
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Visus sistemos daliy remonto ar keitimo darbus atlikti
gali tik kvalifikuotas personalas.

Jei sistemos dalis remontuos ar keis nejgalioti darbuotojais, nutriiks
gaminio garantijos galiojimas.
Sistemos negalima modifikuoti jokiu btidu.

Gamintojas neprisiims atsakomybés, jei naudotojas nesilaikys Siy
nurodymuy.

Sistema neisijungia (zalia diodiné lemputé nedega)

Priezastis  Lizde néra itampos.

Sprendimas Patikrinkite ir pagal poreiki suremontuokite elektros
sistema.
Darbus atlikti gali tik kvalifikuotas personalas.

Priezastis  Sugedes kistukas arba kabelis.

Sprendimas Pakeiskite sugedusia dali.
Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistema.

Priezastis  Perdegé linijos saugiklis.
Sprendimas Pakeiskite sugedusia dalj.

Priezastis ~ Sugedes jjungimo ir iSjungimo jungiklis.

Sprendimas Pakeiskite sugedusia dali.
Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistema.

Priezastis  Gedimas elektronikos dalyje.
Sprendimas Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistema.

Iséjime néra galios (sistema nevirina)

Priezastis  Sistema perkaito (temperatiiros ispéjamasis signalas
— dega geltonos spalvos diodiné lemputé).

Sprendimas Nei§jungg palaukite, kol sistema atvés.

Priezastis  Netinkama jZeminimo jungtis.
Sprendimas Tinkamai jZeminkite sistema.
Dar karta perskaitykite skyriy ,,Montavimas®.

Priezastis  Gedimas elektronikos dalyje.
Sprendimas Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistema.

Netinkama i§¢jimo galia

Priezastis  Netinkamas suvirinimo / pjovimo proceso pasirinki-
mas arba sugedgs pasirinkimo jungiklis.

Sprendimas Tinkamai pasirinkite suvirinimo / pjovimo procesa.

Priezastis ~ Neteisingai nustatyti sistemos parametrai arba funk-
cijos.

Sprendimas IS§ naujo nustatykite sistema ir suvirinimo / pjovimo
parametrus.

Priezastis  Sugedgs suvirinimo / pjovimo srovei reguliuoti skir-

tas potenciometras / kodavimo jrenginys.

Sprendimas Pakeiskite sugedusia dali.
Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistema.




Priezastis  Gedimas elektronikos dalyje.
Sprendimas Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistema.

Lanko nestabilumas

Priezastis ~ Netinkami suvirinimo / pjovimo parametrai.

Sprendimas Atidziai patikrinkite suvirinimo / pjovimo sistema.
Susisiekite su artimiausiu aptarnavimo centru, kad
suremontuoty sistema.

Gausus taskymasis

Priezastis ~ Netinkamo ilgio lankas.

Sprendimas Sumazinkite atstuma nuo elektrodo iki ruosinio.
Sumazinkite suvirinimo itampa.

Priezastis ~ Netinkami suvirinimo / pjovimo parametrai.
Sprendimas SumaZinkite suvirinimo jtampa.

Priezastis ~ Netinkamas suvirinimo / pjovimo rezimas.
Sprendimas Sumazinkite degiklio kampa.

Nepakankamas prasiskverbimas
Priezastis ~ Netinkamas suvirinimo / pjovimo rezimas.
Sprendimas Sumazinkite suvirinimo / pjovimo greiti.

Priezastis ~ Netinkami suvirinimo / pjovimo parametrai.
Sprendimas Padidinkite suvirinimo / pjovimo srovg.

Priezastis ~ Netinkamas elektrodas.
Sprendimas Naudokite mazesnio skersmens elektroda.

Priezastis  Netinkamai paruostas krastas.
Sprendimas Pagilinkite griovelius.

Priezastis  Netinkama {Zeminimo jungtis.
Sprendimas Tinkamai jZeminkite sistema.

Priezastis ~ Virinama / pjaunama dalis per didelé.
Sprendimas Padidinkite suvirinimo / pjovimo srovg.

Slaky priemaigos

Priezastis  NeSvara.

Sprendimas Prie§ suvirindami / pjaudami ruoSinius kruopsciai
nuvalykite.

Priezastis  Per didelio skersmens elektrodas.
Sprendimas Naudokite mazesnio skersmens elektroda.

Priezastis ~ Netinkamai paruostas krastas.
Sprendimas Pagilinkite griovelius.

Priezastis ~ Netinkamas suvirinimo / pjovimo rezimas.
Sprendimas Sumazinkite atstuma nuo elektrodo iki ruosinio.
Suvirindami / pjaudami judinkite tolygiai.

Prikibimas
Priezastis ~ Netinkamo ilgio lankas.
Sprendimas Padidinkite atstuma nuo elektrodo iki ruosinio.

Priezastis  Netinkami suvirinimo / pjovimo parametrai.
Sprendimas Padidinkite suvirinimo / pjovimo srove.

Priezastis  Virinama / pjaunama dalis per didelé.
Sprendimas Padidinkite suvirinimo / pjovimo srove. Padidinkite
suvirinimo itampa.
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Ipjovimai
Priezastis ~ Netinkami suvirinimo parametrai.
Sprendimas Sumazinkite suvirinimo jtampa.

Priezastis ~ Netinkamo ilgio lankas.
Sprendimas Padidinkite atstuma nuo elektrodo iki ruosinio.
Padidinkite suvirinimo itampa.

Priezastis ~ Netinkamas suvirinimo rezimas.
Sprendimas Uzvirindami sumazinkite Soninés vibracijos greiti.
Suvirindami sumazinkite judéjimo greitj.

Akytumas
Priezastis  Ant suvirinamy / pjaunamy ruo$iniy yra tepalo, lako,
rudziy arba ne$varumuy.

Sprendimas Prie§ suvirindami ruoSinius kruopsciai nuvalykite.

Priezastis  Ant uzpildo medziagos yra tepalo, lako, rudziy ar
nesvarumy.

Sprendimas Visada naudokite kokybiskas medziagas ir produk-
tus.
Batinai pasiripinkite gera uzpildo metalo bukle.

Priezastis  Drégmé uzpildo metale.

Sprendimas Visada naudokite kokybiskas medziagas ir produk-
tus.
Bitinai pasirtipinkite gera uzpildo metalo bukle.

Priezastis ~ Netinkamo ilgio lankas.
Sprendimas Sumazinkite atstuma nuo elektrodo iki ruosinio.
Sumazinkite suvirinimo itampa.

Priezastis  Suvirinimo sitilé per greitai sukietéja.

Sprendimas Suvirindami / pjaudami sumazinkite judéjimo greitj.
IS anksto pasildykite ketinama suvirinti / pjauti ruosi-
ni. Padidinkite suvirinimo / pjovimo srove.

Itriikimai nuo kar$¢io
Priezastis ~ Netinkami suvirinimo / pjovimo parametrai.
Sprendimas Sumazinkite suvirinimo / pjovimo itampa.
Naudokite maZesnio skersmens elektroda.
Priezastis  Ant suvirinamy / pjaunamy ruosiniy yra tepalo, lako,
rudziy arba ne§varumuy.
Sprendimas Prie§ suvirindami / pjaudami ruo$inius kruopsciai
nuvalykite.
Priezastis  Ant uzpildo metalo yra tepalo, lako, ridziy ar nesva-
rumy.
Sprendimas Visada naudokite kokybiskas medziagas ir produk-
tus.
Batinai pasirtipinkite gera uzpildo metalo bukle.

Priezastis  Netinkamas suvirinimo / pjovimo rezimas.
Sprendimas Atlikite tinkama suvirinamo / pjaunamo sujungimo
veiksmy seka.

Priezastis  Suvirinamos dalys skiriasi savo savybémis.
Sprendimas Prie§ suvirindami patepkite.

Itrkimai atvésus

Priezastis  Drégmé uzpildo metale.

Sprendimas Visada naudokite kokybiskas medziagas ir produk-
tus.
Bitinai pasirtipinkite gera uzpildo metalo bukle.
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Priezastis  Ypatinga suvirinamos / pjaunamos jungties geometrija.
Sprendimas I§ anksto pasildykite ketinamus suvirinti / pjauti ruo-
Sinius.
Baigg virinti pasildykite.
Atlikite tinkama suvirinamo / pjaunamo sujungimo
veiksmuy seka.

Kilus abejonéms ir (arba) problemoms nedvejodami kreipkités i
artimiausia klienty aptarnavimo centra.

7 SUVIRINIMO TEORIJA

7.1 Lankinis rankinis suvirinimas glaistytuoju elektro-
du (MMA)

Krasty paruosimas
Kad suvirinimo sitilés bty geros kokybés, dirbkite su §variomis
dalimis, nepaZeistomis oksidacijos, ridZiy ar kity tersaly.

Elektrodo pasirinkimas

Ketinamo naudoti elektrodo skersmuo priklauso nuo medziagos
storio, sitilés padéties ir tipo bei suvirinamo ruo$inio paruoSimo
budo.

Didelio skersmens elektrodams reikia labai didelés srovés ir kaitros
suvirinimo metu.

Dangos tipas Savybé Naudojimas
Rutilas Lengva naudoti Visos padétys
Ragstis Didelis lydymosi

greitis Plokscias
Bazinis Auksta sitiliy kokybé Visos padétys

Suvirinimo srovés pasirinkimas
Su elektrodo tipu susijusi suvirinimo srovés intervala nurodo
gamintojas (jprastai ant elektrodo pakuotés).

Lanko uzdegimas ir palaikymas

Elektros lankas sukuriamas elektrodo galiuka braukiant ruoSiniu,
sujungtu su {zeminimo kabeliu. Elektroda greitai patraukus i nor-
maly suvirinimo atstuma lankas uzsidega.

Kad lanko uzdegimas vykty sklandZziau, reikia naudoti didesng
prading srove. Dél to elektrodo galiukas staigiai ikaista ir dél to
greic¢iau uzsidega lankas (trumpalaikis suvirinimo srovés padidéji-
mas elektrodo uzdegimo metu).

Uzdegus lanka, centriné elektrodo dalis ima lydytis ir suformuoja
mazycius laselius, kurie suteka i ruoSinio pavirSiuje esancia suvi-
rinimo sitle.

ISorine elektrodo danga i suvirinimo sitil¢ teka apsauginés dujos,
uztikrinanc¢ios gera suvirinimo kokybe.

Kad susiformave iSsilydziusios medziagos laseliai dél trumpojo
jungimo neuzgesinty lanko, o elektrodas neprikibty prie suvirinimo
sitilés (dél mazo atstumo), suvirinimo srové trumpam padidinama,
kad baity iSvengta trumpojo jungimo (lanko galia).

Elektrodui prie ruoSinio prikibus, trumpojo jungimo srove bitina
sumazinti iki minimumo (apsauga nuo prikibimo).
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Suvirinimo darbai

Suvirinimo padétis priklauso nuo apimties; elektrodas iprastai juda
dél vibracijos ir nustoja judéti ties sitilés Sonais. Viskas vyksta taip,
kad centre neatsirasty uzpildo metalo pertekliaus.

Slako $alinimas

Jei suvirinama dengtais elektrodais, po kiekvieno veiksmo bitina
pasalinti Slaka.

Slakas paalinamas nedideliu kijeliu arba nuivei¢iamas (jei
trupa).




8 TECHNINES SPECIFIKACIJOS
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GENESIS 1300

GENESIS 1500

GENESIS 1500 RC

Maitinimo jtampa U1 (50/60 Hz) 1x230V 1x230V 1x230V
Zmax (esant PCC) * 303mQ 264mQ 264mQ
Ilgo veikimo saugiklis 16A 16A 16A
Komunikacinés §ynos ANALOGINIS ANALOGINIS ANALOGINIS
Didziausia jéjimo galia (kVA) 5.67kVA 6.6kVA 6.6kVA
Didziausia jé¢jimo galia (kW) 3.97kW 4.6kW 4.6kW
Galios veiksnys PF 0.70 0.70 0.70
Naudingumo koeficientas () 86% 87% 87%

Coso 0.99 0.99 0.99
DidZiausia jéjimo srové I1max (x=30%) 25.1A 28.7A 28.7A
Iejimo srové 11 (x=100%) 17.5A 20.4A 20.4A
Naudingumo srové I1eff 13.5A 15.7A 15.7A
Darbini koeficientas (40°C)

(x=30%) 130A 150A 150A
(x=60% ) 100A 125A 125A
(x=100%) 95A 110A 110A
Reguliavimo ribos 12 10-130A 5-150A 5-150A
Atviros grandinés jtampa Uo 91V 85V 85V

IP apsaugos klasé 1P23S 1P23S 1P23S
Izoliacijos klasé H H H
Matmenys (IXSxA) 260x120x190 mm 260x120x190 mm 260x120x190 mm
Svoris 2.5kg 2.6 kg 2.6 kg
Maitinimo kabelis 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2 3x1.5 mm2
Maitinimo kabelio ilgis 2m 2m 2m

Gamybos standartai

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

EN60974-1/EN60974-10

Iejimo srové su elektrodu

2.5 mm (80 A @ 40%) 9.2A 9.2A 9.2A
[ejimo srové su elektrodu

3.2mm (110 A @ 30%) 11A 13A 13A
Iejimo srové su elektrodu

4.0 mm (150 A @ 30%) / 15.7A 15.7A

*

Si jranga atitinka EN/IEC 61000-3-11 reikalavimus, jei didZiausia leistinas tik pilnutiné varza sasajos su viesuoju tinklu vietoje (bendrojo sujungimo

vietoje, PCC) yra mazesné arba lygi Zmax nurodytai vertei. Jei jranga prijungta prie vie$os Zemos jtampos sistemos, tokiu atveju montuotojas arba

irangos naudotojas, pasitargs su tinklo operatoriumi (jei buitina), privalo pasirtipinti jrangos prijungimu.

%

Si iranga neatitinka EN/IEC 61000-3-12 reikalavimuy. Jei jranga prijungta prie vie$os Zemos jtampos sistemos, tokiu atveju montuotojas arba jrangos

naudotojas, pasitares su tinklo operatoriumi (jei biitina), privalo pasiriipinti jrangos prijungimu. (Zr. skyriuje ,,Elektromagnetiniai laukai ir trukdZiai.
EMS irangos klasifikacija pagal EN/IEC 60974-10%).
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%[@o‘ ﬁ:iﬁ,wﬁm - ONARA (PADOVA) - ITALY ’z/ Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY ;zs/oleo Via Palladio,19 - ONARA (PADOVA) - ITALY|
Type GENESIS 1300 |N° Type GENESIS 1500 [N° Type GENESIS 1500 RC [ N°
L ==  |EN60974-1 = ==  |EN60974-1
D= [N o Class A DR EN 60974-10 ClassA 2O EN 60974-10 Class A
T0A/20.4V - 130A/25.2V & 5A/10.2V - 150A/16V & 5A/10.2V - 150A/16V
L |7== X@oo|  30% 50% 100% 20|77 T xaeg|  30% 60% 100% 20|77 Txaeg|  30% 60% 100%
U V| 1 130A 1008 95A = Uo V| k2 150A 125A 110A = Uo V| &2 150A 125A 110A
[5] 9 U2 | 25.2v 22V | 238V 848 | U2 16V 15V 14.4v 848 | U2 16V 15V 14.4v
Do | o YE T BT ry = 5A/20.2V - 150A/26V = 5A/20.2V - 150A/26V
50/60 Hz 230 25.1 135 = |77 T Xaeg|  30% 60% 100% = |77 T Xaea|  30% 60% 100%
P 238 c € & Uo V| k2 150A 125A 110A & Uo V| & 150A 125A 110A
848 | U2 26V 25V 24.4v 848 | U2 26V 25v | 24.4v
Di) 1~ | v V| Hmax A | hefr. A DD. 1~ | v V| Hmax A | Nett. A
50/60 Hz 230 28.7 15.7 50/60 Hz 230 28.7 15.7
IP 23S c € P 238 €
X )74
_——
—_—
J J
Evropsky vyrobek
c € Produkt europejski
EBponeiickuii mpoaykT
Avrupa tirlinii
Produs european
EBponeiicku npomaykT
Eurdpsky vyrobok
Euroopa toode
Eiropas produkts
Europoje pagamintas gaminys
CESTINA TURKGE pristroje, ktoré s uz vyradené z prevadzky, musia byt
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Nelikvidujte elektrické pfistroje spolecné s béznym
odpadem!

V navaznosti na evropské smérnice 2002/96/EC o
Likvidaci elektrického a elektronického odpadu a jeji
uplatnéni v souladu s narodnim zakonem, elektrické
ptistroje, které jsou jiz vyfazeny z provozu musi byt likvi-
dovany oddélené a vraceny do zafizeni, které je zatizeno
pro jeho ekologickou likvidaci. Seznam sbérmych mist
bude k dispozici u naseho obchodniho zastoupeni. Tim,
ze budete dodrzovat smérnice pro zpracovani toho-
to druhu opadu pfispé&jete k ochrané nejen Zzivotniho
prostiedi, ale také svého zdravi!

POLSKI

Zuzytych urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucaé
wraz ze zwyklymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/EC o zuzytym
sprzgcie elektrycznym i elektronicznym oraz jej przepisa-
mi wykonawczymi w krajach cztonkowskich, niezdatne
do dalszego uzytkowania urzadzenia elektryczne musza
by¢ segregowane jako osobne odpady i dostarczone do
zaktadu ekologicznej utylizacji surowcow wtornych.
Wihasciciel urzadzenia powinien zasiggna¢ informacji o
najblizszym autoryzowanym zakladzie tego typu u nas-
zego przedstawiciela handlowego.

Stosujac si¢ do przepisow Dyrektywy Europejskiej chro-
nisz srodowisko naturalne i zdrowie innych osob!

PYCCKUM

He BroiOpaceBaliTe 21mekTpoobopymoBaHHE B
KOHTelHep 171 6pITOBOro Mycopa!

Cornacno  [lupexktuBe EBpomeiickoro Coro3a

2002/96/EC o BeIOpOCE 311€KTPOOOOPYNOBAHHS U
EKTPOHHOIO OOOPYAOBAHHMS U €ro IMPUIIOKEHHS
B COOTBCTCTBUMU C HaLlVlOHaJ'lel:lf/’l 3aKOHOM, IIO
JIOCTIKEHMIO TIPEJIeIbHOTO CPOKa OKCILTyaTalluH,
EKTPOOOOPYAOBAHNE JTOJKHO OBITH IMOBEPTHYTO
COPTUPOBKE M OTIPABIECHO HA IPOU3BOACTBO MO
YTUIH3alMH M nepepaboTke obopymoBanmus. Kak
BIajenel 060pynoBaHus, Bbl TOMKHEI

BIIaJeTh HH(popMaIMeil 06 yCTaHOBIECHHBIX CHCTEMAX
cbopa, yCTaHOBJIEHHBIX MECTHOI aJIMHHUCTpAIUel.
Crnenys Hupextuse Espomneiickoro Coroza, Ber
NPUHAMAETE Y4acTHE B COXPAHCHHH OKPYXKaloLleh
CpeJibl U YEJIOBEYECKOTO 3710pOBbs!

Elektrikli ekipmani normal ¢op ile birlikte atmaym!
Atik Elektrikli ve Elektronik ekipman konusunda ulusal
yasaya gore 2002/96/EC Avrupa yonergesine uyulmasi
ve kurulmasi kapsaminda, Omriinii tamamlamis olan
elektrikli ekipman ayr bir sekilde toplanmali ve gevresel
olarak uygun bir geri kazamim tesisine iade edilmelidir.
Ekipmanin sahibi olarak, onaylanmig toplama sistemleri
konusunda yerel temsilciden bilgi almalisimiz.

Avrupa Yonergesine bagvurmak suretiyle, gevreyi ve
insan sagligim iyilestireceksiniz!

ROMANA

Nu aruncati echipament electric impreuna cu rezidurile
normale.

Respectand directivele europene 2002/96/EC referitoare
la Aruncarea Echipamentelor Electrice si Electronice
si implementarea acestora in concordantd cu legile
nationale, echipamentele electrice care au ajuns la
sfarsitul perioadei de utilizare trebuiesc colectate separat
si returnate unui centru de colectare potrivit.

Ca proprietar al echipamentului, ar trebui si culegeti
informatii referitoare la centrele de colectare de la
reprezentantul local. Aplicand aceste directive europene
veti imbunatatii starea mediului inconjurator si sanatatea
umana!

BBJITAPCKH

He u3XBBpIsiiTe eIEKTPUYECKOTO, 3aEAHO C
OOUKHOBEHHSIT OOKIIYK.

Crnopen  Espomneiicka dupexkrtusa 2002/96/EC

3a MsxebpnsHe Ha Enekrpuuecko u EnexTpoHHO
obopy/BaHe M HEHHOTO M3IBIIHEHHE, M B ChIVIache
C HAlMOHAJIHUTE 3aroHH, Beue HEHM3IOI3BAEMOTO
eleKTpHYecKo obopyaBane TpsibBa ga ce cbOHpa
OT/AETHO M Ja ce BpbINA 3a peuukiaumpane. Karo
cobcTBeHNK Ha o00opyaBaHeTo, Bue TpsbBa 1a
cpbepere MHOpManUs 32 OZOOPEHHTE CHUCTEMH 3a
CBOUpaHe OT HALIMAT JIOKAJICH MPEICTABUTEL.
CrnasBaiiku Tasu EBpomeiicka [upextuBa Bue me
JIONPUHECeTe 3a ONa3BaHETO Ha OKOJHATA Cpefa M
YOBEILKOTO 3]pase!

SLOVENCINA

Nelikvidujte elektrické pristroje spolotne s beznym
odpadom!

V nadvéznosti na eurdpsku smernicu 2002/96/EC o
Likvidacii elektrického a elektronického odpadu a jej
uplatnenie v sulade s narodnym zakonom, elektrické

likvidované oddelene a vratené do zariadenia, ktoré
je vybavené pre jeho ekologicku likvidaciu. Zoznam
zbernych miest bude k dispozicii u nasho obchodného
zastipenia. Tym, Ze budete dodrziavaf smernice pre spra-
covanie tohto druhu odpadu, prispejete k ochrane nielen
zivotného prostredia, ale tiez svojho zdravia!

EESTI

Elektriseadmeid ei tohi visata olmepriigi hulka!
Vastavalt _elektroonikaromude Euroopa direktiivile
2002/96/EU ja sellele vastavatele riiklikele seadustele
tuleb vanad elektritooriistad eraldi kokku koguda ja
suunata keskkonnasaastlikku kaitlemisjaama. Seadme
omanikuna lasub teil kohustus saada vajalik teave meie
kohalikult esindajalt.

Selle Euroopa direktiivi jargimisega aitate kaitsta kesk-
konda ja inimeste tervist!

LATVIESU

Nelikvidejiet elektrisko aprikojumu kopa ar sadzives
atkritumiem!

Ieverojot Eiropas Direktivu 2002/96/EK par elektriska
un elektroniska aprikojuma atkritumiem un realizgjot to
atbilstosi valsts likumdosanai, elektriskais aprikojums,
kas ir sasniedzis darbmuza beigas, ir jasavac atseviski
un janodod vides prasibam atbilstosa parstrades vieta.
Ka aprikojuma ipasnickam jums no viet&ja parstavja
ir jaiegtst informacija par apstiprinatam savaksanas
sistémam.

Piemérojot $o Eiropas Direktivu, jiis uzlabosiet vidi un
cilveku veselibu!

LIETUVISKAI

Elektros jrangos nesalinkite kartu su buitinémis atlieko-
mis.

Remiantis Europos direktyva 2002/96/EB dél panaudoty
elektroniniy ir elektriniy jrankiy bei nacionaliniais teisés
aktais, panaudotus elektrinius jrankius reikia surinkti
atskirai ir perdirbti aplinkai nepavojingu budu. Budamas
irenginio savininku, i§ vietiniy instituciju gaukite infor-
macijos apie tinkamas atlieky surinkimo sistemas.
Laikydamiesi $ios Europos direktyvos reikalavimy, tau-
sokite aplinkg ir zmoniy sveikata.
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1 Vyrobni znacka

2 Jméno a adresa vyrobce

3 Typ zafizeni

4 Vyrobni ¢islo

5 Symbol typu svafecky

6 Odkaz na vyrobni normy

7 Symbol svafovaciho procesu

8 Symbol pro zdroje , které mohou pracovat v
prostiedi se zvySenym nebezpeCim tUrazu
elektrickym proudem

9 Symbol svafovaciho proudu

10 Napéti naprazdno

11 Rozsah minimalniho a maximalniho svafeciho
proudu a odpovidajiciho napéti pii zatézi

12 Symbol zatézovatele

13 Symbol svafeciho proudu

14 Symbol svateciho napéti

15-16-17 Hodnoty zatézovatele

15A-16A-17A Hodnoty jmenovitého svafeciho proudu

15B-16B-17B Hodnoty jmenovi tého napéti pii zatézi

18 Symbol pro napajeni

19 Napajeci napéti

20 Maximalni jmenovity napajeci proud
21 Maximalni u¢inny napajeci proud
22 Stupei kryti

POLSKI

1 Znak firmowy

2 Nazwa i adres producenta

3 Model urzadzenia

4 Numer seryjny

5 Symbol typu spawarki

6 Spetniane normy

7 Symbol metody spawania

8 Symbol bezpieczenstwa urzadzen dopuszczonych

do pracy w warunkach zwigkszonego zagrozenia
porazenia pradem
9 Symbol pradu spawania
10 Napigcie biegu jalowego
11 Zakres natgzenia pradu spawania wraz z
odpowiadajacymi warto§ciami napigcia
12 Symbol cyklu pracy
13 Symbol natgzenia pradu spawania
14 Symbol napigcia pradu spawania
15-16-17 Cykle pracy
15A-16A-17A Natgzenie pradu spawania w cyklu
pracy
15B-16B-17B Natgzenie pradu spawania w cyklu
pracy
18  Symbol zasilania
19 Napigcie pradu zasilania
20  Maksymalne natgzenie pradu zasilania
21  Maksymalne efektywne natgzenie pradu zasilania
22 Stopien ochrony

PYCCKUN

1 Toprosast mapka

2 HasBanue u agpec npon3BoAUTENS

3 Mopens ammapara

4 CepuiiHblil HOMep

5 Twun cBapouHOTO anmapara

6 KoHcTpyKkInoHHbIE CTaHAAPTHI

7 CumBoisnueckoe obo3HaueHue TUIA

CBapOYHOTO Mporecca
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1
3
5 6
11
7 9 12| 15 16 17
13| 15A | 16A | 17A
8 10 14| 15B | 16B | 17B
19 20 21
18
22

8 CuMBOJI Ul CBApOYHOrO 00OpPYIOBaHHUS,
KOTOPOE MOAXOAMUT JUIsi HCIIOIb30BAHHS B

YCJIOBUAX IMOBBIICHHOTO PUCKA TIOpaXCHUS
BJICKTPUYECKHUM TOKOM
Tun CBApOYHOI'O TOKa

10 HomunanpHOE 3HAYCHUEC HaNpsKEHUs

XOJIOCTOTO XOJ1a

11 [uana3oH 3HaueHH# (OT MAaKCUMAJIbHOIO
0 MHUHHUMAJIbHOTO) CBapOYHOIO TOKA U
COOTBETCTBYIOILIETO HAMPSHKEHUS] HATPY3KU

12 CumBonunueckoe o6o3Hauenue [1B

13 CumBonunueckoe 00OO3HAYEHHE CBAPOYHOTO

TOKa

14  CumBonunueckoe 00OO3HAYE€HHE CBAPOUYHOTO
HATIPSDKEHUS.

15-16-17 3Hauenus [1B

15A-16A-17A HomuHanpHOE 3HaYE€HHE CBAPOYHOTO
TOKa

15B-16B-17B cooTBeTCcTBYyIOIIEE 3HaueHUEe
CBApPOYHOTO HAIPSIKEHUS

18 CuMBOI HAIIPSDKEHUS TTUTAHUS

19 HomuHanbHOE  3HAUE€HHE  HANPSIKEHUS

MUTAHUS

20 MakcuMaabHOe HOMHHAIBHOE 3HAYCHHE TOKA
B LICMH IMATAHUS

21  MaxcumaibHoe 3 GEeKTUBHOE 3HaYEHHE TOKA B
LeIH MHTaHuUs

22 Knacc 3amuTsl

TURKCE

Ticari marka

imalatginin adi ve adresi

Makine modeli

Seri no.

Kaynak makinesi tipi sembolit

Yapim standartlari referansi

Kaynak siireci sembolii

Artan elektrik soku riskli ortamlarda ¢alismak igin

uygun kaynak makineleri igin sembol

9 Kaynak akimi1 sembolii

10  Tabhsis edilen yiiksiiz voltaj

11 Tahsis edilen maksimum ve minimum akim ara-
liklar1 ve ilgili gevresel yiik voltaji

12 Aralikli devre sembolii

13 Tahsis edilen kaynak akimi sembolii

14 Tabhsis edilen kaynak voltaji sembolii

15-16-17 Aralikli devre degerleri

15A-16A-17A Tahsis edilen kaynak akimi degerleri

15B-16B-17B Geleneksel yiik voltaji degerleri

18  Giig beslemesi sembolii

19  Tahsis edilen gii¢ beslemesi voltaji

20  Tahsis edilen maksimum gii¢ besleme akimi

21  Tahsis edilen maksimum efektif gii¢ beslemesi
akimi

22 Koruma derecesi

0NN B WN -~

ROMANA

Marca

Numele si adresa producatorului
Modelul masinii

Numarul de serie

Simbolul unitatii de sudare

Referinte la standardele constructive
Simbolul proceselor de sudare

Simbolul echipamentelor potrivite
desfagurarea activitatii in medii expuse la

0NN B WN -

pentru

riscul socurilor electrice

9 Simbolul curentului de sudare

10 Tensiunea de mers in gol desemnata

11 Tensiunea de incarcare conventionald
corespunzatoare curentului maxim — minim

12 Simbolul ciclului intermitent

13 Simbolul curentului de sudare desemnat

14 Simbolul tensiunii de sudare desemnata

15-16-17 Valorile ciclului intermitent

15A-16A-17A Valorile curentului de sudare desemnat

15B-16B-17B Valorile tensiunii de incarcare

conventionala

18  Simbolul alimentarii

19  Tensiunea de alimentare desemnata

20  Curentul de alimentare maxim desemnat

21  Curentul de alimentare maxim efectiv

22 Clasa de protectie

BBIITAPCKU

1 Twproeecka Mmapka

2 MMe u anpec Ha TPOU3BOIUTEIS

3 Monen Ha MamuHaTa

4 CepueH HOMep

5 CuMBOJI Ha 3aBapbUHATA MalIMHA

6 M3zuckBanus KBbM KOHCTPYKTHBHUTE
CTaHIapTH

-3

CHMBOJI Ha 3aBAPBUYHUSAT POIIEC
8 CumBOJI Ha 00Opy/IBaHe MOAXOAAIIO 3a padoTa
B Cpe/ia ¢ BUCOK PUCK OT TOKOB yiap
CHMBOJI Ha 3aBAPBYHUAT TOK
10 HomuHamHO  HampexeHHe
HATOBapBaHe
11  Max-MuH HOMUHAJEH TOK U CHOTBETHOEO
CTaHAPTHO HAIIPEKEHUE.
12 CuMBoI 32 CKOKOOOPA3eH UKD Ha paboTa
13 CuMBoOJ HA HHOMHHATHHUSAT TOK
14  CuMBOJI Ha HOMUHAJTHOTO HAINpekXeHHe
15-16-17 CTOifHOCTH Ha CKOKOOOpa3eH LMKBI
Ha pabora

Nnpu  HyJIEeB

15A-16A-17A CroiinocTn Ha HOMUWHAaJHUS
3aBapbyeH TOK
15B-16B-17B CbhoTBeTHH cToiiHOCTH Ha

HAIPEKXEHUETO

18  CuMBOI Ha 3aXpaHBAHETO

19  CuMBOJI Ha HOMHHAJIHOTO 3aXPaHBaHE.
20 MaxkcuMalieH HOMUHAJICH 3aXpaHBalll TOK
21  MaxcumaneH e)eKTHBEH 3aXpaHBalll TOK
22 Kiac Ha 3amuTa

SLOVENCINA

Vyrobna znacka

Meno a adresa vyrobcu

Typ zariadenia

Vyrobné ¢islo

Symbol typu zvaracky

Odkaz na vyrobné normy

Symbol zvéracieho procesu

Symbol pre zdroje, ktoré mozu pracovat v pro-

stredi so zvySenym nebezpeCenstvom urazu

elektrickym pradom

9 Symbol zvaracieho prudu

10 Napitie naprazdno

11 Rozsah minimalneho a maximalneho zvaracieho
pradu a zodpovedajuceho napitia pri zatazi

12 Symbol zafazovatela

13 Symbol zvaracieho prudu
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14 Symbol zvaracieho napitia

15-16-17 Hodnoty zafazovatela
I5A-16A-17A Hodnoty menovitého
zvaracieho pridu

Hodnoty menovitého napitia
pri zafazi

I5B-16B-17B

18 Symbol pre napéjanie

19 Napajacie napitie

20 Maximalny menovity napajaci prad
21 Maximalny G¢inny napajaci prad
22 Stuperi krytia

EESTI

1 Kaubamark

2 Tootja nimi ja aadress

3 Masina mudel

4 Seerianr

5 Keevitamisiiksuse siimbol

6 Viide tootmisstandarditele

7 Keevitamisprotseduuri siimbol

8 Siimbol, mis tihistab seadmeid, mida on lubatud

kasutada suurendatud elektrilodgiohuga keskkon-
dades

9 Keevitamisvoolu siimbol

10 Koormuseta nimipinge

11 Maks-min vooluvahemik ja vastav tavaline koor-
muspinge

12 Vahelduva tsiikli siimbol

13 Keevitamise nimivoolu siimbol

14 Keevitamise nimipinge siimbol

15-16-17 Vahelduva tsiikli vadrtused

15A-16A-17A Keevitamise nimivoolu vaértused

15B-16B-17B Tavalised koormuspinge véirtused

18  Toite siimbol

19  Toite nimipinge

20  Maksimaalne toite nimipinge

21  Maksimaalne efektiivne toitepinge

22 Kaitseaste

LATVIESU
Precu zime
Razotaja nosaukums un adrese
Iekartas modelis
Serijas Nr.
Metinasanas iekartas simbols
Atsauce uz buivniecibas standartiem
Metinasanas procesa simbols
Iekartu simboli, kas piemeroti darbibai vide ar
paaugstinatu elektrotrieciena risku
9 Metinasanas stravas simbols
10  Nominalais tuk$gaitas spriegums
11 Min.-Maks. stravas diapazons un atbilstosais
tradicionalais slogreZima spriegums
12 Intermitgjosa cikla simbols
13 Nominalas metinasanas stravas simbols
14 Nominala metinasanas sprieguma simbols
15-16-17 Intermitg&josa cikla vertibas
15A-16A-17A Nominalas metinaSanas stravas vertibas
15B-16B-17B Tradicionalas slogrezima
sprieguma vertibas
18  Stravas padeves simbols
19  Nominalais stravas padeves spriegums
20  Maksimala nominalas stravas padeve
21  Maksimala efektiva stravas padeve
22 Aizsardzibas pakape

00NN B W=
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LIETUVISKAI
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Prekes zenklas

Gamintojo pavadinimas ir adresas

Aparato modelis

Serijos nr.

Suvirinimo jrenginio simbolis

Nuoroda { konstrukcijy standartus

Suvirinimo proceso simbolis

Irangos, tinkamos naudoti padidintos elektros
Soko rizikos aplinkose, simbolis

9 Suvirinimo srovés simbolis

10 Nominali jtampa be apkrovos

11 Didziausios ir maziausios srovés ribos ir atitinka-
ma standartin¢ jtampa esant apkrovai

12 Ciklo su pertriikiais simbolis

13 Nominalios suvirinimo srovés simbolis

14 Nominalios suvirinimo jtampos simbolis

15-16-17 Ciklo su pertriikiais vertés

15A-16A-17A Nominalios suvirinimo srovés vertés
15B-16B-17B Standartinés jtampos esant apkrovai

vertés
Maitinimo simbolis
Nominali maitinimo itampa
Didziausia nominali maitinimo srove
Didziausia naudingoji maitinimo srove
Apsaugos lygis
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