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Heschweissisrait

levads

1 levads

JUs esat izdarijis labu izvéli, iegadajoties iekartu no
Schweisskraft.

Pirms nodosanas ekspluatacija rapigi izlasiet
lietoSanas instrukciju.

Tas informé par pareizu nodoSanu ekspluatacija,
paredzéto lietojumu, ka art par droSu un efektivu ierices
ekspluataciju un apkopi.

LietoSanas instrukcija ir ierices neatnemama
sastavdala. Tas vienmér jaglaba ierices lietoSanas
vieta. Papildus tam ir spéka vietéjie nelaimes gadijumu
novérsanas noteikumi un visparéjie drostbas noteikumi
ierices izmantoSanas vieta.

llustracijas Saja lietoSanas instrukcija ir paredzétas
pamatizpratnei un var atSkirties no faktiska dizaina.

1.1 Autortiesibas

STs rokasgramatas saturu aizsarga autortiesibas. To
lietoSana ir atlauta ierices lietoSanas ietvaros. Jebkada
cita izmantoSana nav atlauta bez razotaja rakstiskas
piekrisanas.

Més registréjam precu zimes, patentus un
dizainparaugus, lai aizsargatu savus produktus, ciktal
tas ir iesp&jams atseviSkos gadijumos. Més stingri
iebilstam pret jebkadiem muasu intelektuala fpaSuma
parkapumiem.

1.2 Klientu apkalpoSana

Ja jums ir kadi jautajumi par ierici vai nepiecieSama
tehniska informacija, sazinieties ar savu specializéto
izplatTtaju. Vini ar prieku sniegs jums profesionalu
padomu un informaciju.

Vacija:
Stlirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Remonta pakalpojumi:

Fakss: 0951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.schweisskraft.de

Rezerves dalu pasitiSana:
Fakss: 0951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Més vienmér esam ieintereséti sanemt informaciju un
pieredzi, kas gita lietojumprogrammu izmantoSanas
rezultata un var bat vértiga masu produktu uzlaboSanai.
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1.3 Atbildibas ierobezoSana

Visa informacija un noradijumi lietoSanas instrukcija ir
apkopoti, nemot véra spéka esosos standartus un
noteikumus, jaunakos sasniegumus un masu ilggadéjas
zinasSanas un pieredzi.

RaZotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem 8ados
gadijumos:

- LietoSanas instrukciju neievéroSana,

- Neplanota lietoSana,

- neapmacita personala izmantosana,

- Nesankcionétas parbaves,

- Tehniskas izmainas,

- neapstiprinatu rezerves dalu izmanto$ana.

Faktiskais piegades apjoms var atskirties no Seit
aprakstitajiem paskaidrojumiem un attéliem, ja tiek
izmantotas TpaSas versijas, ja tiek izmantotas papildu
pasutijuma iespé€jas vai ja ir notikuSas jaunakas
tehniskas izmainas.

Tiek piemérotas piegades liguma noteiktas saistibas,
visparéjie noteikumi un nosacijumi, ka art razotaja
piegades nosacijumi un liguma noslégSanas bridi speka
esoSie tiestbu akti.

2 Drosiba

Saja sadala ir sniegts parskats par visam svarigakajam
droSibas pakotném, lai aizsargatu cilvékus un
nodroSinatu droSu un bezripigu ekspluataciju.
Turpmakie ar uzdevumiem saistitie droSibas noradijumi
ir ietverti atseviSkas nodalas.

2.1 Simbolu skaidrojums

Drosibas instrukcijas

DroSibas noradijumi Saja lietoSanas instrukcija ir
apziméti ar simboliem. DroSibas noradijumus
papildina signalie vardi, kas izsaka bistamibas
pakapi.

A BISTAMI!

81 simbola un signalvarda kombinacija norada uz
nenovérSami bistamu situaciju, kas var izraisit navi
vai nopietnus ievainojumus, ja no tas netiek
novérsta.



Drosiba

Hschweisslsraft

A BRIDINAJUMS!

81 simbola un signalvarda kombinacija norada uz
potenciali bistamu situaciju, kas var izraisit navi vai
nopietnus ievainojumus, ja no tas netiek noveérsta.

A UZMANIBU!

81 simbola un signalvarda kombinacija norada uz
potenciali bistamu situaciju, kas var izraisit vieglus vai
vieglus ievainojumus, ja no tas netiek novérsta.

A UZMANIBU!

81 simbola un signalvarda kombinacija norada uz
iespéjamu bistamu situaciju, kas var radit kaitéjumu
TpaSumam un videi, ja no tas netiek novérsta.

0 PIEZIME!

ST simbola un signalvarda kombinacija norada uz
iespéjamu bistamu situaciju, kas var radit kaitéjumu
TpaSumam un videi, ja no tas netiek novérsta.

Padomi un d ieteikumi

®
1 Padomi un ieteikumi

Ar So simbolu tiek izcelti noderigi padomi un ieteikumi,
ka ar1 informacija efektivai un bezripigai darbibai.

Lai samazinatu risku git traumas un materialos
zaudéjumus, ka art izvairitos no bistamam situacijam,
jaievéro Saja lietoSanas instrukcija sniegtie droSibas
noradijumi.

2.2 Personas Aizsardzibas lidzekli

Individualo aizsardzibas Itdzeklu mérkis ir aizsargat
cilvékus no veselibas un droSibas apdraudé&jumiem
darba. Veicot dazadas darbibas uz iekartas un ar
iekartu, personalam ir jalieto individualie aizsardzibas
[Tdzekli, kas ir atseviSki minéti atseviskas Sis
rokasgramatas sadalas.

Nakamaja sadala ir izskaidrots individualais
aizsargaprikojums :

@ Metinataja maska vai kivere ar
metinataja masku.

Metinasanas maska, ko nésa uz galvas un sejas

prieksa vai piestiprina pie piemérotas aizsargkiveres,

aizsarga acis un seju, ja tas ir aprikots ar piemérotiem

filtriem.

Aizsargcimdi ar pulsa aizsardzibu

Aizsargcimdi ar pulsa aizsardzibu pasarga rokas no
asam malam, ka arT no sasitumiem, nobrazumiem,
nelieliem apdegumiem vai dzilakiem ievainojumiem.

Drosibas apavi

DroSibas apavi aizsarga kajas no saspieSanas,
krito8am detalam un paslidéSanas uz slidenam
virsmam.

@ Aizsargapgérbs

Aizsargapgérbs ir ciesi piegulo$s apgérbs ar zemu
izturtbu pret plisumiem.

Aizsardzibas priekSauts

MetinaSanas laika aizsargajoSais priekSauts
galvenokart aizsarga kermena priek3&jo dalu no
dzirkstelém vai starojuma.

2.3 Drosibas noteikumi visparigi

* Pirms ierices nodoSanas ekspluatacija parbaudiet,
vai iericé nav redzamu bojajumu un defektu.

* Nekavéjoties novérsiet defektus un bojajumus.

» Darbus ar elektroiekartam drikst veikt tikai kvalificéts
elektrikis.

* Neizmantojiet ierici mitra un slapja vide, lieta utt.

« Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas un
piederumus.

» Pirms remonta un tehniskas apkopes darbu veikSanas
un péc lietoSanas atvienojiet stravas kontaktdaksu.

* Parliecinieties, ka, ievietojot kontaktdaksu
kontaktligzda, ir izslégts ieslégSanas/izslégSanas
slédzis, lai izvairttos no nejausas ieslégSanas.
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Paredzétais lietojums

2.4 Drosibas etiketes uz ierices

lericei ir piestiprinatas dazadas bridinajuma zimes un
dro8ibas etiketes, kas ir jaievero un jaievéro. Pie ierices
piestiprinatas droSibas etiketes nedrikst nonemt.
Bojatas vai iztrikstoSas droSibas etiketes var izraistt
nepareizu ierices ekspluataciju, personas traumas un
materialos zaudéjumus. Tas nekavéjoties janomaina.
Ja droSibas etiketes no pirma acu uzmetiena nav
atpazistamas un saprotamas, ierice ir jaizslédz no
ekspluatacijas, 1dz ir uzliktas jaunas droSTbas etiketes.

Elektroschock / Electric Schock Lichtbogen /Arc rays

Ein elektrischer Schock kann tsdlich sein. Das Berlhren
von spannungsfilhrenden Teilen kann zu schwerwiegen-
den Schocks oder Verbrennungen fuhren. Achten Sie auf wahrend des Schweiens immer einen
den fehlerlosen Anschluss aller Teile und einen Schweilischutzhelm mit passendem

korrekten Masseanschluss. Stellen Sie sicher, dass sich ﬁ SchweiBschutzfilter und entsprechende

Fur Augen und Haut stellen Lichtbogen
eine besonder Gefahr da. Tragen Sie

immer eine Isolierung zwischen Ihrem Korper und dem Schutzkleidung wie SchweiBhandschuhe.
Werkstiick befindet und vermeiden Sie jeglichen Kontakt [ =} /é

spannungsfhrender Teile mit blofen Handen. Tragen =
Sie trockene, isolierende Schutzkleidung wahrend des
Schweifens und bedienen Sie die Maschine nie bei
offenem Gehéiuse

e
? Arc rays are harmful to people’s eyes and.

skin. Always wear a welding helmet with
correct shade or fiter lens and suitable
protective clothing including welding
gloves whilstthe welding operation is

Electric shock: t can kill. Touching live electrical parts performed.

° can cause fatal shocks or severe burns. Incorrectly
installed or improperly grounded equipment s
dangerous. The operator should keep the work piece

Dampfe und Gase / Fumes & Gases
instilated from himself/herself. Avoid all contact with live
electrical parts of the welding circuit, electrodes and
wires with bare hands. The operator must wear dry

Beim Schweifien entstehen gesundheits-
gefihrdende Dampfe und Gase.
Versuchen Sei Ihren Kopf wahrend des

velding gloves while 3
welding gloves while he/she performs the welding task. il it

Do not operate with panels removed.

Dampfen fern zu halten. Sorgen Sie fir
R T eine ausreichende Beliftung, eine
SchweiBspritzer / Welding sparks Absaugung oder eine Atemluftzufuhrung

um diese aus Ihrer Atemluft fern zu
Schweiflspritzer kbnnen Feuer und Explosionen auslosen. = hatten.

SchweiBlen Sie nicht in der Nahe von entflammbaren

\\,- T oterilencdran ehilnissen, welche bremnbares
=" Material enthielten.
Welding sparks can cause fire or explosion. Do NOT weld
zone and general area.

near flammable material. Do NOT weld on containers
0 @ @ @/\ A uﬂ»

which have held flammabie material.
1. attéls: Dro8ibas marké&jums

Welding causes fumes and gases that can
be dangerous to your health. Keep your
head out of fumes. Use enough ventilation
orexhaust at the arc, or both, to keep
fumes and gases from your breathing

3 Paredzetais lietojums

lerTce ir paredzéta tikai lokmetinaSanai saskana ar
MMA un TIG (tikai modeli 161P un 201P).

lerTce ir izgatavota un testéta saskana ar EN 60974-10
standartu A EMC klaseé.

f BRIDINAJUMS!

ST A klases metinasanas iekarta nav paredzéta
lietoSanai dzivojamas €kas, kur elektroenergiju
piegada publiska zemsprieguma elektroapgades
sistéma. Sajas zonas var bt grati nodrosinat
elektromagnétisko savietojamibu gan vaditu, gan
izstarotu traucéjumu deél.

LietoS8ana saskana ar instrukcijam ietver arT visas $aja
rokasgramata sniegtas informacijas ievéroSanu. Cita
lietoS8ana nav atlauta. Jebkada izmantoSana arpus
paredzéta lietojuma vai jebkada cita izmantoSana tiek
uzskatita par nepareizu lietoSanu.
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BRIDINAJUMS!
Bistamiba nepareizas lietoSanas

gadijuma!

Nepareiza ierices lietoSana var radit bistamas

situacijas.

- Darbiniet ierici tikai tehniskajos datos noraditaja
jaudas diapazona.

- Nekad nedrikst apiet vai parspét drosibas
ierices.

- Darbiniet ierici tikai tad, ja ta ir nevainojama

Stirmer Maschinen GmbH neuznemas nekadu atbildibu
par masinas konstrukcijas un tehniskajam modifikacijam.

Jebkada veida pretenzijas par bojajumiem, kas radusSies
nepareizas lietoanas dél, ir izslégtas.

4 Tehniskie dati
4.1 Tipa plaksne

~ N
™ . Stiirmer Maschinen GmbH,
SschwelssIraft o rober biegerst 26, 96103 Hallstadt
wrw schweisskraft.de Deutschland / Germany
CRAFT-STICK 201 P Serien-Nr. / Serial no.:
Artikel-Nr. / Item no.: 1073201 | Baujahr / Year of manufacture:

EN 60974-1:2012

STANDARD | EN 60974-10:2014

A [OOARONTEY T oy [ TOAZ0A-A00AZEY
X [ 40% | 60% [100%] /_ [X]40% ] 60% [100%

T2 [ 200A | 165A [ 130A I> | 200A | 165A | 130A
—== | Uz 18V [16.2v]15.2v| === | Ua| 28V [26.2V]25.2v

Uo=65.3V U<=230V||m,=19.5‘\ l+=12.3A( U=68.7V |U:=230V Im=28.8A|Iw=18.2A

D T 1~50-60Hz [IP21S| ) |I|AF]6.7Kg[£C €
J

I~ ==

.

2. attéls: Tipa plaksne CRAFT-STICK 201P
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4.2 Tabula Parametrs AMATNIECT | AMATNIECT
BA - STICK BA - STICK
P t AMATNIECT | AMATNIECI = =
arametrs BA - STICK BA - STICK Energijas patérins MMA 22,1 A/ | MMA 28,8 A/
TIG 14,7 A TIG19,5A
50/60 Hz 230V 230V Kopsjais izlaides | 5.1/3.4 kVA | 6,6/4,5 kVA
baro$anas ;
NepiecieSama >5,1 kVA >6,6 kVA
Pasreiz&jais tips AC AC “epleciesama
generatora jauda
Energijas paterinS 334 A 36.5A Standarts / EN 60974-1:2012, EN 60974-
Kopéjais izlaides 7,7 KVA 8,7 kVA Markésana 10:2014 / CE
NepiecieSama >7.7 kVA >8,7 kVA Jaudas patéring 5,1 kVA 6,6 kVA
generatora jauda elektrods
Standarts / EN 60974-1:2012, EN 60974- Energijas patérin$ 3,4 kVA 4,5 kVA
Marké&sana 10:2014/ CE TIGDC
Jaudas patéring 4,3 kVA 5,2 kVA Drosinatajs, inerts 16 A 16 A
elektrods Atvartas kédes MMA 70,6 V/ | MMA 68,7 V/
Drosinatajs, inerts 16 A 16 A spriegums TIG656V | TIG653V
Atvertas kédes 99,6 V 75,3V RegulésSanas 10-160 A 10-200 A
: diapazona elektrods
Regulésanas 10-140 A 10-160 A
diapazona lestatiSanas 10-160 A 10-200 A
diapazons TIG
Darba cikls pie |yax
[40°] Elektrods 30% 40% Darba cikls pie |nax
[40°] Elektrods 30% 40%
Elektrods 80 A 90 A
MetinaSanas strava Darba cikls pie |nax
pie [40°] TIG DC 30% 40%
ARC FORCE ja ja Elektrods 90 A 130 A
. — MetinaSanas strava
E.Iektrodu 1,6~32mm | 1,6 ~4,0 mm TIG DC 90 A 130 A
diametrs MetinaSanas strava
Izolacijas klase H H pie ED 100% /
Aizsardzibas klase | IP 218 IP 218 ARC FORCE ja ja
EMC klase A A HOT START ja ja
Darba temperatiira | -10°C Ilidz +40°C PFC ja ja
Izméri 320x 135 x x | 320 x 135 x x Elektrodu 1.6~40mm | 1,6~4,0mm
(LxWxH) [mm] 255 255 diametrs
Svars 4,6 kg 4,9 kg Izolacijas klase H H
Apstradajamas 1,01idz6,0 | 1,0 lidz 6,0 Aizsardzibas klase | IP 213 IP21S
loksnes biezums EMC klase A A
- - Darba temperatira | -10°C hdz +40°C
Parametrs AMATNIECI | AMATNIECI
BA - STICK BA - STICK Izmeri (LxWxH) [mm]| 365 x 150 x 365 x 150 x
= = 280 280
50/60 Hz 230V 230V
baro$anas Svars 6,7 kg 6,7 kg
PaSreizéjais tips AC AC Apstradajamas 1,0dz 7,0 1,0 idz 8,0
loksnes biezums
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Transportésana, iepakoSana

5 Transportésana, iepakosana
Uzglabasana

5.1 Piegade un Transports

Péc piegades parbaudiet, vai vieniba nav redzami
transporta bojajumi. Ja ierice ir bojata, nekavéjoties
zinojiet par to transporta uznémumam vai izplatitajam.

5.2 lepakojums

Visi iericei izmantotie iepakojuma materiali un
iepakojuma paligmateriali ir parstradajami un vienmér
janodod otrreiz€&jai parstradei.

Kartona iepakojuma sastavdalas jasasmalcina un
janodod makulatiras vaksanai.

Pléves ir izgatavotas no polietiléna (PE), bet
polstergjuma dalas - no polistirola (PS). Sie materiali
janogada parstrades centra vai atbildigaja atkritumu
apsaimnieko$anas uznémuma.

5.3 Uzglabsana

Metinasanas iekarta jauzstada slégtas, sausas un labi
védinamas telpas, kuras temperatdra ir no 15 Iidz 35
gradiem. To nedrikst paklaut mitruma vai intensivas
saules gaismas iedarbibai.

5.4 UzstadiSanas nosacijumi

lerice ir paredzeéta lietoSanai segtas telpas un arpus
telpam, un ta jauzstada sausa vidé. Apkartéja gaisa
temperatdrai, kura tiek izmantots metinatajs, jabat
zemakai par +40 °C un zemam gaisa mitrumam.
Apkarteja gaisa nedrikst bat puteklu, skabju, salu vai
dzelzs vai metala pulveru koncentracijas.

Parliecinieties, ka ierices prieksa ir pietiekami daudz
brivas vietas, lai vadibas ierices batu viegli
sasniedzamas un redzamas. Novietojiet ierici ta, lai
gaisa ieplides un izplides atveres netiktu
aizsprostotas. Parliecinieties, ka iericé nevar ieklat
metala detalas, putekli vai citi sveSkermeni.

Apkartéjas vides apstakliem jabat atbilstoSiem
aizsardzibas klasei IP21!

@, UZMANIBU
Jiet ierici lietus laika ara!
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6 Darbibas princips

CRAFT-STICK metinatajs ir elektrodu metinatajs
metinaSanai ar visiem parastajiem rutila, neriséjosa
térauda un ¢uguna elektrodiem ar lidzstravu, ka arT ar
TIG funkciju (tikai modeli 161P un 201P). NepiecieS8amo
metinaSanas stravu var nepartraukti regulét, izmantojot
vadibas slédzi. Hot-Start funkcija palidz nodrosinat
stabilu loka aizdegSanos, un Anti-Stick funkcija novers
elektrodu pielimésanu.

Sis funkcijas tiek automatiski aktivizétas un
deaktivizétas. Ar Arc-Force regulésanas funkciju
dinamika tiek pielagota metinasanas procesam. lerici
dzesé ar gaisu, izmantojot ventilatoru. Ja tiek parsniegta
jaudas komponentu pielaujama temperatira,
metinaSanas strava tiek automatiski izslégta. Par to
informé displejs uz vadibas panela. Korpuss aizsarga
komponentus no aréjas iedarbibas un tieSa kontakta.
Atkariba no pielietojuma ir dazadas aizsardzibas
pakapes pret cietu kermenu un Gdens iekliSanu.
Aizsardzibas pakapi norada ar burtiem IP, kam seko divi
cipari: Pirmais cipars norada aizsardzibas pakapi pret
cietiem kermeniem, bet otrais - aizsardzibas pakapi pret
adeni.

1.Ziffer|  Beschreibung (2. Ziffer] Beschreibung Z“si':“'ghes Beschreibung
P21 Aizsargati Aescnaygagen rarpauaits
9 pret cietiem 1 pretilendes % X

kermeniem ar 5&%’ agser bis Kad
L W n die S
Izméri 12,5 figsliechte kustigas
mm (piem. iliorveid | dalas ir
pirkstu pilienver apstajus
viena roka) a udens as

6.1 Elektrodu metinasanas princips

MetinaSana ar elektrodu ir vienkarSa metinadSanas
metode, ko var izmantot gandriz visu metalu
metina$anai. So metodi var izmantot arf arpus telpam
un, izmantojot Tpasu aprikojumu, pat zem tdens.
Metinot ar elektrodu, loka garumu nosaka ar roku.
Elektroda attalums nosaka loka garumu. MetinaSanu
galvenokart veic ar lidzstravu; pieméram, rutila
elektrodus ir viegli metinat ar minus polu lidzstravu;
pamatelektrodus - ar plus polu lldzstravu. Elektrods ir
gaismas neséjs un papildu materials. Tas sastav no
serdes stieples un apvalka. Parklajums aizsarga
izkauséto baseinu no kaitiga atmosféras skabekla un
stabilizé loku. Turklat veidojas izdedzi, kas aizsarga un
veido metindjuma Suvi. Atkariba no parklajuma biezuma
un sastava iz8kir rutila un pamata elektrodus. Rutila
elektrodus ir vieglak metinat un tiem ir skaista, plakana
Suve. Turklat izdedZus ir vieglak nonemt. Jaatzimé, ka
daudzi elektrodi péc ilgstoSas uzglabasanas ir atkartoti
jazave, jo laika gaita gaisa uzkrajas mitrums. Citadi
metinasana ar elektrodiem ir |oti izplatits un viegli
lietojams metinasanas process.
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3. attéls: Manualas lokmetinaSanas darbibas princips

Metinasanas strava un elektroda diametrs:

@ elektroda (mm) Metinasanas
stravas iestatiSanas

1.60 30 -50
2.00 40-70
2.50 70 -110
3.25 110 - 140
4.00 140 - 180
5.00 180 - 200

6.2 TIG metinasanas princips

TIG metinaSana (metinaSana volframa inerta* gaze)
starp nekauséjamu volframa elektrodu tiek veidots
elektriskais loks. Par aizsarggazi parasti izmanto tiru
argonu - célgazi, kas nesavienojas ne ar vienu
elementu un tadéjadi arm novers izkauséta metala
reakcijas. Piedevas stiepli pievada bez stravas, vai nu
ar rokam (manuala metinasana), vai ar masinu
(automatiskd metinasana). Tomér ir metinasanas
operacijas, kuram nav nepiecieSama piepildiSanas
stieple. Tas, vai tiek izmantota [Tdzstrava vai mainstrava,
ir atkarigs no izmantota materiala. Galvena TIG
metinasanas priekSrociba ir plasais metinamo materialu
klasts. Var metinat materialus no 0,3 mm biezuma
(automatizéti), pieméram, legétus téraudus, augstas
sakausésanas pakapes téraudus, aluminiju (metinot ar
mainstravu), magniju, varu un ta sakauséjumus,
nelegétus téraudus, nikeli, zeltu, sudrabu, titanu un
daudzus citus. Var izmantot visu materialu biezumu un
saknu slanu metinaanai ar biezakiem
Skérsgriezumiem. TIG procesa tiek sasniegti vislabakie
rezultati salidzinajuma ar citiem metinaSanas
procesiem, jo metingjuma Suves ir bez poram un ar |oti
augstu stiepes izturibu.

Schutzgasdiise

Wolframelektrode

Schutzgas

usatzwerkstoff

Schmelzbad
Werkstiick

4. attéls: TIG metinaSanas darbibas princips

Lidzstravas metinasana:

MetinaSanai ar legétiem téraudiem un krasainajiem
metaliem. Volframa elektrods ir slipéts I1dz galam. Loks
deg stabili.

Lift-Arc aizdedzinaSana: = kontakta aizdedzinasana TIG
metinasanas laika ar minimalu stravu. Nav TIG

elektrodu pielimésanas (tikai ar CRAFT-STICK 161P,
201P).

6.2.1 elektroda izvéle un sagatavosana

Metinasanas strava un elektroda diametrs:

@ elektroda (mm) | MetinaSanas stravas
iestatiSanas diapazons (A)
Minus pole
1.0 10-70
1.6 60 - 150
24 100 - 250
3.2 200 - 400

Elektrodu asina atkariba no metinaSanas stravas.

—

7
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5. attéls: Volframa elektroda asinasanas lenkis

Lenkis [°] _ Stravas
30 0-30

60 - 90 30-120

90 - 120 120 - 250
120 > 250

CRAFT-STICK | Versija 1.13
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Darbibas

Elektrodu veidi:

Elektrods Krasa Izmantojiet
Cérija peléks Universals
volframs
Tirs volframs zal$/ Aluminijs un aluminija
zils sakauséjumi
Torija volframs sarka Dzelzs-nertséjosa
ns térauda

LietoSanas materials:

LietoS8anas materials tiek izvéléts stieples vai stienu
veida. Ir iespéjams izmantot arT lokSnu metala sloksnes
no ta pasa materiala, no kura izgatavots pamatmetals.
Tomér uzklaSanas metalam vienmér jabat tiram.
UzklaSanas materiala sastavam jaizvairas no
porainibas veido$anas. To izvélas atkariba no
metinama materiala. Izmantojot piemérotu materialu un
stradajot ar vienmeérigu atrumu, metindjumam jabat
gludam, bez porainibas un ar labu izskatu.

6.2.2 Metinasanas process
1. solis: ar nelielam aplveida kustibam degla degla darba

zona uzkarsgjiet sakumpunktu, I1dz izveidojas
kausé$anas vanna.

2. solis: Elektrods jatur aptuveni 6 mm attaluma no
apstradajamas detalas. Kad vanna ir
izveidota, darbu veiciet Iéni un ar nemainigu
atrumu, lai veidotos vienada biezuma un
platuma vanna.

—

i,
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3. posms: ja izmantojat uzklaSanas materialu, turiet
stieni aptuveni 20 mm attaluma no
apstradajama izstradajuma.

e :
e =l
L]
—_——
4. solis: iznemiet atpakal degli un pievienojiet materialu,

pieskaras stienim vanna, kad kauséSanas
vanna klast 8kidra.

S
5@ \ ‘

5. solis: Atvelciet stieni un pietuviniet degli pie
kausé$anas vannas.

~\_\
\\_,
)

6. solis: Atkartojiet So procesu atri un vienmérigi, lai
iegtu viendabigu Suvi.
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7 Vadibas iericu apraksts

7.1 Vadibas elementi

(2]

. attéls: lerices skats CRAFT-STICK 201P

—_

Poga MMA darbibas rezima iestatiSanai,
MMA VRD, TIG (tikai 161P un 201P modeli)
MetinaSanas stravas displejs

LED, signalizacijas indikacija par stravas un
sprieguma parslodzi, parkarSanu, stravas
padeves partraukumu

4 LED, darbibas kontroles indikators

Rotacijas regulators metinaSanas stravas
iestatiSanai

w N

()]

6 "-" - savienojums
7 "+" - savienojums
8 Tikla piesléguma kabelis (aizmuguré)
9 leslégSanasl/izslégSanas slédzis (aizmuguré)
10 LED, MMA rezima indikators (tikai 161P un 201P
modeli)
11 LED, MMA VRD reZima indikators (tikai 161P un
201P modeli)
12 LED, TIG rezima indikators (tikai 161P un 201P
modeli)

Trauksmes indikators (3):

Aizdegas stravas parslodzes, sprieguma traucéjumu vai
parkarSanas gadijuma. lerices aizsardziba ir aktivizéta.
Metinasanas strava tiek izslégta, [1dz sisttma konstate,
ka parslodze ir ievérojami samazinajusies. Péc tam
trauksmes displejs nodziest.

TIG rezims (12, modeli 161P un 201P):

TIG rezima (tikai modeli 161P un 201P) sakotné&ji tiek
iestatita zema strava, Iidz loka izveido$anos panak,
pacelot elektrodu péc viegla kontakta ar apstradajamo
detalu. Tad strava tiek palielinata Iidz iestatitajai
vertibai.

10

VRD funkcija (11)

VRD nozimé sprieguma samazinasanas ierici. Ta ir
droSibas ierice, kas samazina spriegumu MMA rezima,
kamér nenotiek metinaSanas process, lai samazinatu
elektroSoka risku. Trikums ir tas, ka tas apgritina loka
aizdegsSanos, jo Tpasi atkartotas iedarbinaSanas laika un
lietojot dazu veidu elektrodus, pieméram, zemas
GdenraZa koncentracijas elektrodus.

Metinasanas stravas iestatiSanas rotacijas regulators

()

Vélamo metinaSanas stravas intensitati var nepartraukti
regulét ar rotéjoSo regulatoru (5).

7.2 Piegades komplekts

Craft-Sticky 141 un Craft-Sticky 161

- 3 m metinasanas kabelis 16 mm? ar elektrodu
turétaju

- 3 m zeméjuma kabelis 16 mm? ar zemé&juma spaili
200 A

Craft-Sticky 161 P un Craft-Sticky 201 P
- 3 m metinaSanas kabelis 16 mm? ar elektrodu
turétaju

- 3 m zeméjuma kabelis 16 mm? ar zeméjuma spaili
200 A

CRAFT-STICK | Versija 1.13
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8 B edienation

Valkajiet metinataja sejas
aizsargu vai kiveri ar metinataja
sejas aizsargu.

©

Valkajiet aizsargcimdus ar pulsa
aizsardzibu

Valkajiet droSibas apavus

Valkajiet aizsargapgérbu

Valkajiet aizsargajosu priekSautu

UZMANIBU! ELEKTRIBA

Jiet ierici lietus laika ara!

UZMANIBU! SPRADZIENA
BRIESMAS!

PP OO e

MetinaSana nav atlauta telpas, kuras pastav
ugunsbistamiba un spradzienbistamiba. Seit ir
sp€eka 1pasi noteikumi!

Nedrikst veikt metindSanas darbus uz tvertném,
kuras ir glabatas gazes, degviela, ellas,
krasvielas vai tamlidzigi materiali, pat ja tas ilgu
laiku ir iztukSotas. Pastav spradziena draudi, ko
var izraistt atlikumi.

Neveiciet metindSanas darbus hermétisku tvertnu
tuvuma.

Neveiciet metinaSanu vidé, kur ir putekli, gazes
vai spradzienbistami tvaiki.

Neizmantojiet bojatus vai nopliduSus gazes

& UGUNSBISTAMIBA!

- lzvairieties no atklatas uguns izplatisanas, ko var
izraistt dzirksteles, izdedzi un kvélojoSs materials.

- Ugunsaizsardzibas iericém jaatrodas darba vietas
tuvuma.

- Nonemt no darba zonas uzliesmojoSus materialus
un degmaisijumus.

CRAFT-STICK | Versija 1.13

A UZMANIBU!

Metinatus savienojumus, kas paklauti pasam slodzém
un kam jaatbilst augstam droSibas prasibam, drikst
veikt tikai Tpasi apmaciti un sertificéti metinataji.

UZMANIBU! MAGNETISKAIS LAUKS

Augstsprieguma kéZu magneétiskie lauki var ietekmét
elektrokardiostimulatoru darbibu. Personam, kas
nésa $ada veida vitali svarigas elektroniskas
iekartas, pirms atraSanas vietas, kur atrodas $adas
metinaSanas iekartas, jakonsultéjas ar arstu.
Darbibas traucgjumi var rasties $adas jomas/iericés.
Javeic attiecigi pretpasakumi:

- Datu parraides sistémas,

- sakaru sistémas,

- Kontrole,

- DroSibas ierices,

- KalibréSanas un mériSanas iekartas.

0 PIEZIME!

Metinasanas jauda Ar metinaSanas iekartam drikst
stradat tikai personas, kas ir apmacitas par
metinaSanas iekartu lietoSanu un parzina drosibas
noteikumus.

Metinasanas laika vienmér valkajiet aizsargapgérbu
un parliecinieties, ka citus cilvékus neapdraud UV
starojums, ko rada metinaSanas loks.

Ar metinasanas ierici CRAFT-STICK ir iesp&jams
metinat ar visiem parastajiem Ilimétiem elektrodiem.
lericei ir automatiskas funkcijas "Hot Start", "Anti-Sick"
un "Arc Force". Hot Start nodrosSina stabilu aizdegSanos,
Anti Stick izsleégs ierici, ja elektrods ir iestrédzis. Arc
Force nepiecieSamibas gadijuma maina metinasanas
dinamiku.

Ar CRAFT-STICK 161P un CRAFT-STICK 201P
metinaSanas iekartu var izmantot ar visiem parastajiem
elektrodiem , lai metinatu visus materialus, izmantojot
TIG procesu, iznemot aluminiju.

0 PIEZIME!

Craft-Stick P modeliem ir augstaka efektivitate un
mazaks energdijas patérind neka standarta modeliem.

Tpasi darbinot standarta modelus, parliecinieties, ka
majas instalacija ir pietiekami dimensionéta.

11
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8.1 Darba apstakli

Darba augstums: </= 1000 m virs jdras
Tmena Darba temperatdra: -10°C [1dz +40°C
Mitrums: < 90% (20°C)

Pamatne: stingra, ltdzena (maksimalais slipuma lenkis
15°).

Sargajiet ierici no lietus un tieSiem saules stariem.

Vide bez putekliem, kimiskam vielam (skabém,
kodigam vielam).

Nodrosiniet pietiekamu ventilaciju. Minimalais ierices
attalums no sienas: 30 cm.

8.2 Tikla pislegums

Parbaudiet, vai uz tipa plaksnites noraditais spriegums
atbilst jasu elektrotikla nominalajam spriegumam. lerici
drikst izmantot tikai ar vienfazes 230 V (+/-10%)
piesléegumu, ko uzstadijis pilnvarots specialists. Jabat
pieejamam nepiecieSamajam stravas patérinam, un
elektrotikla kontaktligzdai jabat pareizi iezemétai.
Stravas padeves vadu droSinataju aizsardzibai
elektrotikla kontaktligzda jaatbilst noteikumiem.

Dazos gadijumos, lai sasniegtu darba vietu, jaizmanto
pagarinataji. Lai nodrosinatu pilnigu ierices veiktspéju,
atkariba no kabela garuma jaievéro nepiecieSamais
pagarinataju Skérsgriezums.

Ja nepiecieSams, kvalificétam elektrikim japarliecinas,
ka elektroinstalacija ir piemérota metinasanas ierices
pareizai darbibai.

8.3 Metinasana ar stiena elektrodu
(MMA)

Svarigi! Pirms metinaSanas izlasiet elektrodu razotaja
noradijumus uz elektrodu iepakojuma.

Tajos ir $ada informacija:
- leteicama metinaSanas strava,
- Zemes polaritate, - Savienojums ar "+" vai "-"
spaili,

- MetinaSanas stravas veids: lldzstrava,
mainstrava.

Pievienotie kabeli ir paredzéti metina8anas materiala
savieno$anai ar ierici (6. attéls, DCEP - pa kreisi: MMA
metinasana). MetinaSanas materialam jabat tiram
savienojuma vieta ar zeméjuma spaili, lai panaktu labu
kontaktu.

Zeméjuma spailei vienmeér jabat savienotai tiesi ar
apstradajamo detalu un ar “-" spaili uz ierices.

12

lerices pusé - saskana ar elektroiekartas razotaja
noradijumiem.

©
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7. attéls: Savienojums manualai loka metinasanai

Elektroda turétaja kabelis japievieno “+" savienotajam -
saskana ar elektroda raZzotaja noradijumiem.

1. solis: Pievienojiet kabe|us attiecigajam savienojuma
stabam iericé un pievilciet tos pulkstenraditaja
raditaja kustibas virziena (bajonetes
slédzene).

A UZMANIBU!

Lai sasniegtu optimalus rezultatus, dazadiem
elektrodiem nepiecieSama dazada polaritate.
Tapéc 1pasSa uzmaniba japievéers polaritatei un
precizi jaievéro elektrodu razotaja noradijumi.

Ja polaritates ir pretéjas (saskana ar elektrodu raZotaja
noradijumiem), savienojumus veiciet, ka paradits 6.
attéla, DCEN - pa labi.

2. solis: leslédziet ierici ar ieslegSanas/izslégsanas
slédzi ierices aizmuguré.

3. solis: Izvélieties MMA, MMA VRD darba rezimu ar
pogu MMA/MMA VRD/LIFT TIG (tikai modeli
161P un 201P).

4. solis: iestatiet metinaSanas stravu ar vadibas pogu 5.
5. solis: iestatiet metinaSanas parametrus Hot Start un

Arc
lestatiet speku, izmantojot roté€joSos regulétajus
(tikai Mo-
delle 161P un 201P).

6. solis: levietojiet spailé elektrodu ar neparklatu galu.
Pievienojiet zeméjuma skavu metinamajam
izstradajumam.

7. solis: Novelciet elektrodu virs apstradajamas detalas.
Loka aizdegSanas notiek automatiski,
izmantojot karstas palaiSanas funkciju. Veiciet
metinaSanas procesu. Péc vajadzibas
noreguléjiet metinaSanas stravu.
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8. solis: Lai pabeigtu metinaSanas procesu, nonemiet
elektrodu no apstradajamas detalas t3, lai
loka loks nodziest.

9. solis: Pirms ierices izslégSanas pagaidiet 2 [idz 3
minates, lai ta atdzistu.

10. solis: Izslédziet ierici ar ieslégSanas/izslegSanas
slédzi.

Parkar§anas gadijuma iedegas attiecigais LED (3) un
ierice izslédzas. ParkarSana var rasties, ilgstoSi metinot
ar lielu stravu. Atstajiet ierici ieslégtu, lai ta atdzistu,
darbojoties ventilatoram.

8.4 TIG metinasana
(tikai 161P un 201P modeliem)

Novietojiet gazes balonu drosa vieta un parliecinieties,
ka tas ir labi nostiprinats.

Savienojiet TIG degla gazes padeves liniju ar spiediena
reduktoru un ievérojiet razotaja noradijumus, kas
pievienoti spiediena reduktoram. leteicama gaze: tira
gaze ARGON 4/8 I/min.
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8. attéls: Savienojums TIG metinasanai
1. solis: parbaudiet, vai ierice ir izslégta. 2. solis:

Pievienojiet zeméjuma kabeli pie “+" un
pievelciet bajonetes slédzeni. Pievelciet
pulkstenraditaja kustibas virziena (bajonetes
slédzene).

CRAFT-STICK | Versija 1.13

3. posms: stingri piestipriniet zemé&juma skavu pie

apstradajamas detalas. Lai nodroSinatu labu
kontaktu, sagataves savienojuma vietai ar
zeméjuma skavu jabdit tirai (kails metals, bez
korozijas, bez krasas).

4. solis: Pievienojiet TIG degli “-" savienotajam. Pievelciet

kabeli pulkstenraditaja raditaja kustibas virziena
(bajonetes slédzene). Veiciet gazes caurules
savienojumu.

5. solis: Atveriet gazes varstu un noregul€jiet regulatoru.

Atkariba no pielietojuma gazes plismai jabat 5
[[dz 10 I/min. Parbaudiet, vai gazes spiediens
ir pastavigs un stabils.

6. solis: Parbaudiet elektrotikla savienojumu un

pievienojiet ierici elektrotiklam.

7. solis: leslédziet ierici ar ieslég$anas/izslégSanas

slédzi ierices aizmuguré. Aizdegas stravas
indikators.

8. solis: ar pogu MMA/MMA VRD/LIFT TIG izvélieties

LIFT TIG darba rezimu.

9. solis: regul€jiet metinasanas stravu ar vadibas slédzi

5. 10. solis: Atveriet gazes varstu uz TIG-

degli un aizdedziniet metinasanas loku,
novietojot elektroda galu uz metinama
izstradajuma - "Lift - Arc" - un IéEnam paceliet
to 3 - 4 mm attaluma. Veiciet metinasanas
procesu. Péc vajadzibas noregulgjiet
metinaSanas stravu.

11. solis: Lai izslégtu loka izslégSanu péc metinaSanas
pabeigSanas: nonemiet elektrodu no
apstradajama gabala, laujiet gazei izplast uz
dazam sekundém (6 - 8 sekundes), lai
izvairttos no elektroda oksidésanas, un péc
tam aizveriet gazes varstu, kad elektrods ir
atdzisis.

12. solis: Pirms ierices izslégSanas pagaidiet 2 Iidz 3
minates, I1dz ta atdziest.

13. solis: Izslédziet ierici ar ieslégSanas/izslegSanas
slédzi.
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9 Problemu novérsana

9.1 Elektrodu metinasanai

Darbibas traucéjumi iespéjamais célonis

Remedy

Gaisa burbuli Suvé (porainiba) 1. Mitrie elektrodi
2. Parak liela metinasanas strava.

1.

Pirms lieto§anas nosusiniet
elektrodus.

3. Ar ellu, laku u. tml. notraipitas 2. Samazinat metinaSanas stravu
virsmas. 3. Pirms metinaSanas notiriet
malas.
Redzamas plaisas metindjuma Suvé 1. Parak stingras malas. 1. Izvairieties no spriedzes, ko
tieSi péc konsolidacijas. 2. Sviedru rikle ir parak $aura. rada kanala forma.

3. Parak atra atdziSana. 2. Samaziniet darba atrumu, lai
iegltu vienmérigaku
nogulsnéjumu.

3. Uzkarségjiet apstradajamo
detalu un Iénam to atdzeséjiet.
Plaisas, kas radusas sliktas rikles 1. Parak maza metinaSanas strava. 1. Palieliniet metinasanas stravu.
aizpildisanas dé|. 2. Elektrods ir parak liels 2. lzmantojiet elektrodus ar
savienojumam. mazaku diametru.

3. kakls nepiemérots. 3. Palieliniet rikli.

4. Nepareizs metinaSanas process. 4. levérojiet pareizu
metinasanas secibu.

Detalas dalas nav sapludu$as ar 1. Elektrodi ir parak plani 1. Izmantojiet elektrodus ar lielaku
lokSnu metalu vai savienojumu. metinamajam izstradajumam. diametru un iepriek$ uzkarséjiet

2. Parak maza metinaSanas strava. apstradajamo detalu.

2. Palieliniet metina8anas stravu.

3. Elektrods izmantots nepareiza 3. Korigéjiet metinaSanas lenki
lenkT. pret pamatplaksni.

4. Parak atra elektroparvada 4. Samaziniet elektropiedzinas
kustiba. atrumu.

5. lzdedzi vai netirumi uz 5. Pirms metinaSanas notiriet
apstradajamas detalas virsmas. virsmas.

Nemetalisks materials metindSanas 1. Dalinas, kas atrodas zemakajos 1. Ja priekSmetinasana ir slikta,
baseina (izdedzu ieslégumi). iepriekSejo pareju slanos. nonemiet izdedzus un
metinasanu atkartojiet ar maza

2. Sagatavotais savienojums ir parak diametra elektrodu.

Saurs. 2. Nodroginiet pietickami daudz
vietas izdedzu tirisanai.

3. Neregulara virsma veicina 3. Ja nepiecie$ams, noslipgjiet visu
izdedzu ieklusanu. neregularo laukumu.

4. Slikta iespieSanas ar izdedZiem, 4. Nonemiet visus izdedzus no
kas iesprostoti zem metinajuma stt'u"iem. lzmantojiet mazakus
baseina. elektrodus, lai nodro$inatu

pietiekamu iespieSanos.

5. Rusas vai skembas nelauj 5. Pirms metina8anas notiriet malu.
pilnTba izkausét. 6. Izmantojiet elektrodus, kas ir

6. nepareizs elektrods paredzétajai
metinaSanas pozicijai.

pieméroti metinaSanas vietai,
citadi bas grati nonemt izdedzus.

DroSinataju izslegSanas 1. liels energijas patérin Parliecinieties, ka majas instalacija ir
pietiekami liela.
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9.2 TIG Metinasana

Problemu

Darbibas traucéjumi

iespeéjamais célonis

Remedy

Elektrods kust, kad tas parlec pari
lokam.

1. elektrods savienots ar izeju "+".

1. savienojiet elektrodu ar izeju

Sviedru vanna netira.

1. Elektrods ir piesarnots,
saskaroties ar metinasanas
baseinu vai stiepli.

2. Gaze, kas piesarnota ar gaisu.

1. Atkartoti uzlieciet elektrodu.
2. Parbaudiet gazes vadus vai
nomainiet balonu.

Elektrods kust vai oksidéjas, kad loks
tiek izlaists.

1. Gaze nesasniedz
metinaSanas baseinu.

. Deglis aizséregjis ar
piemaisijumiem.

. Gazes §|utene pargriezta.

. Gazes cela ir piemaistjumi.

. Gazes varsts ir aizverts.

. Degla varsts ir aizverts.

. Elektrods ir parak mazs
izmantotas stravas stiprumam.

N

No ok w

1. Parbaudiet, vai gazes vados nav
Skeérslu, un parbaudiet fla- ck.

2. Notiriet degli.

3. Nomainiet gazes $lateni.

4. |zslédziet gazes padevi no
degla un palieliniet spiedienu,
lai izsviestu piemaisijumus.

5. Atveriet gazes varstu.

. Atveriet degla varstu.

7. Samaziniet metinaSanas stravu
vai nomainiet elektrodu pret
lielaku.

»

Redzami slikta metinaSana.

1. nepietiekams aizsarggazes
daudzums.

Palieliniet gazes plismu vai
parbaudiet gazes padeves liniju.

Nestabils loks TIG metinaSanas laika.

1. volframa elektrods ir parak liels
metinaSanas stravai.

Izvélieties pareizo elektrodu izméru.

MetinaSanas loks nestabiliz€jas.

1. Zemé&juma skava nav
piestiprinata pie apstradajama
izstradajuma vai skava nav
savienota ar pareizajiem poliem.

2. Degla kabelis nav pievienots.

3. Nepareiza gazes plisma,
pudele ir tuk3a vai varsts ir
aizverts.

1. Pievienojiet zemé&juma skavu
metindmajam izstradajumam vai
savienojiet degla un zeméjuma
kabelus ar pareizajiem
savienojumiem.

2. Pievienojiet degla kabeli
kontaktam "-".

3. Korigéjiet gazes pldsmu,
nomainiet pudeli vai atveriet
varstu.

Loks neparlec vienmérigi.

1. Volframa elektrods ir parak liels
metinaSanas stravai.

2. Volframa elektrods nav piemérots

veicamajam darbam.

. Parak liela gazes plasma.

. Nepareizas gazes izmantoSana.

5. Slikts kontakts starp knaiblém un
apstradajamo detalu.

A~ W

1. Izvélieties pareizo elektrodu
izméru.

2. Izvélieties pareizo elektrodu tipu.

3. Izvélieties pareizo gazes
plismas atrumu veicamajam
darbam.

4. Izvélieties pareizo gazes veidu.

5. Parliecinieties, ka ir labs kontakts
starp zemé&juma skavu un
apstradajamo detalu.

DroSinataju izslegSanas

1. liels energijas patéring

Parliecinieties, ka majas instalacija ir
pietiekami liela.

CRAFT-STICK | Versija 1.13
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Problemu

9.3 Kluadu kodu saraksts

Klidas Klidas Apraksts Lampas
veids kods displejs
Termisk EO01 Parkar§ana (termiskais relejs 1) pgsténgi.iedegas dzeltena gaisma (termiska
feizlsejs EO2 Parkar§ana (termiskais relejs 2) p_asténg_iiec\iegas dzeltena gaisma (termiska
EO3 ParkarSana (termiskais relejs 3) p_asténgiiec\iegas dzeltena gaisma (termiska
EO4 Parkar§ana (termiskais relejs 4) pgsténgiiec\iegas dzeltena gaisma (termiska
E09 Pérka\réana (programmas secibas pastavigi iec\jegas dzeltena gaisma (termiska
Metinasa E10 Fazes zudums pgsténgiiegegas dzeltena gaisma (termiska
ir:ﬁsce E11 nav tdens pastlngg\i iedegas dzeltena gaisma (Gdens
E12 Nav gazes pastavigi iedegas sarkana gaisma
E13 Zemspriegums p_asténgiie(\iegas dzeltena gaisma (termiska
E14 Parspriegums p_elsténgilje(\jegas dzeltena gaisma (termiska
E15 Parslodzes strava p_asténgiiec\iegas dzeltena gaisma (termiska
E16 Stieples padevéja parslodze
E17 Parslodzes stieples padeves ratini
E18 Atvérts stieples padevéja vaks
E19 leejas sprieguma kltda
Parsledziet | E20 Vadibas panela taustina klada péc pastavigi iedegas dzeltena gaisma (termiska
iekartas ieslég$anas. aizsardziba).
E21 Cita klada vadibas panelt, kad masina | pastavigi iedegas dzeltena gaisma (termiska
tika ieslégta. aizsardziba).
E22 MetinaSanas degla klida péc iekartas | pastavigi iedegas dzeltena gaisma (termiska
ieslégSanas. aizsardziba).
E23 MetinaSanas lapas defekts parasta pastavigi iedegas dzeltena gaisma (termiska
metina$anas procesa laika. aizsardziba).
Aksesuari E30 GrieSanas lapas izslég$ana mirgo sarkana gaisma
E31 Udens dzesésanas izslégsana pasténg\i iedegas dzeltena gaisma (Gdens
E32 Akur‘qulatora uzlades aizsardzibas
E33 Kladu ventilators / ventilacijas ritenis
E34 Udens cirkulacijas Tssavienojums
Sazina E40 Savienojuma problémas starp vadu
padeveéju un baroSanas avotu
E41 Savienojuma kltda
E42 Savienojuma kladas robots
E43 WIFI savienojuma klada
16 CRAFT-STICK | Versija 1.13
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Kopsana, apkope un remonts

10 Kopsana, apkope un remonts.

A BANDZIBA!
\ Dzivibas apdraudéjums elektriskas
stravas trieciena dél!

Saskares gadijuma ar komponentiem, kas atrodas

zem sprieguma, pastav dzivibas apdraudéjums.

leslégti elektriskie komponenti var veikt nekontrolétas

kustibas un izraisit nopietnas traumas.

- Pirms tiriSanas un apkopes darbu uzsakSanas
izslédziet ierici un atvienojiet kontaktdakSu no
elektrotikla.

- Elektroiekartu pieslegSanu un remontu drikst veikt
tikai kvalificéts elektrikis.

0 PIEZIME!

Péc kopSanas, tehniskas apkopes un remonta
parbaudiet, vai visi parsegi un aizsargierices ir pareizi
uzstaditas atpakal iekartai un vai iekartas iekSpusé vai
darba zona nav instrumentu. Bojatas aizsargierices un
ierices dalas jalabo vai janomaina klientu
apkalpoSanas dienesta vai specializéta darbnica.

10.1Apriipe péc darba beigam

@ Valkajiet aizsargcimdus!
o PIEZIME!

Nekad tiriSanas darbos neizmantojiet agresivus
tiriSanas I1dzek|us. Tas var sabojat vai iznicinat ierici.

1. solis: Atvienojiet tikla kontaktdakSu no kontaktligzdas.

2. solis: notiriet ierices arpusi ar sausu lap-
tira pildspalva.

CRAFT-STICK | Versija 1.13

10.2 UzturéSana un remonts

Tehniskas apkopes un remonta darbus drikst veikt tikai
kvalificéts personals.

Ja ierice nedarbojas pareizi, sazinieties ar specializétu
izplatitaju vai misu klientu apkalpoSanas dienestu.
Kontaktinformaciju atradisiet nodala

1.2 Klientu apkalpo$ana.

Visas aizsargierices un droSibas ierices jauzstada no
jauna uzreiz péc remonta un apkopes darbu
pabeigSanas.

Parbaudiet katru dienu:

- Parbaudiet, vai vadibas panela un ierices
aizmuguréja dala eso$as vadibas ierices un
slédzi darbojas un ir érti lietojami.

- Parbaudiet, vai péc ieslégSanas nerodas
neparasti troksni.

- Parbaudiet displeju, parbaudiet, vai iestatitas
vértibas un paraditas vertibas sakrit.

- Parbaudiet, vai ventilatora ritenis darbojas pareizi.

- Parbaudiet kontaktdaksu savienojumus

- Parbaudiet, vai tikla kabelis ir vesels.

Nomainiet bojatas detalas vai sazinieties ar klientu
apkalposanas dienestu.

Parbaudiet un attiriet katru ménesi:
- Ripigi iztiriet ierices iekSpusi ar saspiestu gaisu.
Uzmanibu: valkajiet aizsargbrilles!
- Parbaudiet skravju un bultskrivju hermétiskumu.

Notiriet netiras vai sartiséjusas skrives un bultskrives,
nomainiet bojatas detalas vai sazinieties ar klientu
apkalposanas dienestu.

CeturkSna parbaude:

- Parbaudiet displeju, parbaudiet, vai iestatitas
vértibas un paraditas vértibas sakrit.

Nomainiet bojatas detalas vai sazinieties ar klientu
apkalposanas dienestu.

Parbaudiet katru gadu:

- Izmériet izolacijas pretestibu starp galveno kédi,
PCB un korpusu. Ja ta ir mazaka par 1 M?,
izolacija ir bojata, un ta janomaina vai japarlime.
Ja nepiecieSams, sazinieties ar klientu
apkalposanas dienestu.

17
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11 Veco ieri€u utilizacija,
parstrade

Vides aizsardzibas interesés ir janodroSina, lai visas
masinas sastavdalas tiktu utilizétas tikai paredzétajos
un apstiprinatajos veidos.

11.11zslégt no darbibas

Izslégtas ierices ir nekavéjoties un pareizi jaizslédz no
ekspluatacijas, lai izvairttos no vélakas nepareizas
lietoSanas un apdraud&juma videi vai cilvékiem.

- Izmetiet visus videi bistamos darba materialus no
vecas ierices.

- Ja nepiecieSams, izjauciet masinu, sadalot to
atseviSkos mezglos un detalas, kuras var parstradat.

- AtbilstoSa veida atbrivojieties no masinas
sastavdalam un darba materialiem.

11.2Elektrisko iekartu likvideSana

Elektroierices satur daudz otrreizéji parstradajamu
materialu un videi kaitigu sastavdalu.

Sis sastavdalas jaiznicina atseviski un pareizi. Ja rodas
Saubas, sazinieties ar sadzives atkritumu apglabasanas
dienestu.

NepiecieSamibas gadijuma apstradei jaizsauc
specializéta atkritumu apsaimnieko$anas uznémuma
palidziba.

11.3lzmesSana, izmantojot
pasvaldibu savak$anas
punktus

Izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu iznicinaSana
(jaizmanto Eiropas Savienibas valstis un citas Eiropas
valstis, kuras ir atseviSka So iekartu savakSanas
sistéma).

norada, ka Sis izstradajums nav uzskatams par
parastiem sadzives atkritumiem, bet gan
janogada savakS$anas punkta, kur to nodod

Sis izstradajums janodod elektrisko un elektronisko
iekartu otrreiz&jai parstradei. Veicinot pareizu §1
izstradajuma utilizaciju, jas aizsargajat vidi un savu
[Tdzcilvéku veselibu. Nepareiza utilizacija apdraud vidi
un veselibu. Materialu otrreiz€ja parstrade palidz
samazinat izejvielu patérinu. Stkaku informaciju par 81
izstradajuma parstradi var iegit vietéja pasvaldiba,
sadzives atkritumu apglabasanas dienesta vai veikala,
kura iegadajaties So izstradajumu.

ﬁ Simbols uz izstradajuma vai ta iepakojuma
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12 Rezerves dalas

2 UZMANIBU!
Traumu risks nepareizu rezerves

dalu izmantosanas dé|!
Nepareizu vai kltdainu rezerves dalu izmanto$ana var
bat bistama operatoram un izraisit bojajumus un
darbibas traucéjumus.
- lzmantojiet tikai razotaja originalas rezerves dalas
vai raZotaja apstiprinatas rezerves dalas.

- Ja rodas neskaidribas, vienmér sazinieties ar
razotaju.

0 PIEZIME!

Ja tiek izmantotas neapstiprinatas rezerves dalas,
razotaja garantija zaudé spéku.

12.1 Rezerves dalu pasutiSana

Rezerves dalas var iegadaties no specializéta tirgotaja
vai tieSi no razotaja.

Veicot pieprasijumus vai pasatot rezerves dalas, l0dzu,
noradiet $adus galvenos datus:

- lerices tips

- Raksta numurs

- Pozicijas numurs

- lzgatavoSanas gads

- Daudzums

- Vélamais nosati$anas veids (pa pastu, kravu, pa
jaru, pa gaisu, ex press)

- Piegades adrese

Rezerves dalu pasitfjumus bez iepriekS minétas
informacijas nevar izskatit. Ja nosatiSanas metode nav
noradita, piegade tiks veikta saskana ar piegadataja
mérTjumiem. Informaciju par ierices tipu, izstradajuma
numuru un izgatavo$anas gadu var atrast uz ierices tipa
plaksnites, kas piestiprinata iericei.

Piemeérs

CRAFT STICK 141 elektrodu invertora ventilators ir
japiesaka. Tas ir noradits rezerves dalu raséjuma ar 4.
pozicijas numuru.

Pasditot rezerves dalas, autorizétajam izplatitajam vai

rezerves dalu nodalai nosutiet rezerves dalu raséjuma
(1) kopiju ar markéto detalu (ventilatoru) un markétas

detalas numuru (4) un sniedziet $adu informaciju:

lerices tips: Elektrodu invertors CRAFT-STICK 141
Preces numurs: 1073141

Pozicijas numurs: 4

Rezerves dalu rasgéjums: 1

CRAFT-STICK | Versija 1.13
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12.2Komplekta dalu raséjumi

Turpmak sniegtie raséjumi palidzés noteikt nepiecieSamas rezerves dalas apkopes gadijuma. Lai veiktu pasatijumu,
nosutiet rezerves dalu raséjuma kopiju ar markétam detalam savam pilnvarotajam izplatitajam.

Rezerves dalu raséjums Craft-Stick 141

9. attéls: Rezerves dalu raséjums CRAFT-STICK 141

Rezerves dalu raséjums Craft-Stick 161

Hiiy

10. attels: Rezerves dalu raséjums CRAFT-STICK 161
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Rezerves dalu raséjums Craft-Stick 161 P un 201 P

11. attéls: Rezerves dalu raséjums CRAFT-STICK 161P un 201 P
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13 Elektriskas shémas

Elektriskas kédes shéma CRAFT-STICK 141 un CRAFT-STICK 161
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12. attéls: Elektriskas kédes shéma CRAFT-STICK 141 un CRAFT-STICK 161
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Elektriskas kédes shéma CRAFT-STICK 161 P
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13. attéls: Elektriskas kédes shema CRAFT-STICK 161P
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Elektriskas kédes
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Elektriskas kédes shema CRAFT-STICK 201 P
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14. attéls: Elektriskas elektroinstalacijas shema CRAFT-STICK 201P
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14 EU Atbilstibas deklaracija

Sadiem produktiem

Razotajs/tirgotajs: Stlrmer Machines GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralle 26
D-96103 Hallstadt

Produktu grupa: Metinasanas spéks®

Masinas tips: Elektrodu invertors

Vienibas apziméjums *: [J CRAFT-STICK 141 Preces numurs *: [] 1073141
[0 CRAFT-STICK 161 J 1073161
] CRAFT-STICK 161P [ 1073162
] CRAFT-STICK 201P [ 1073201

Sérijas numurs*:
Razosanas gads*: 20
*aizpildiet Sos laukus saskana ar tipa plaksnité noradito informaciju

ar So tiek apstiprinata atbilstiba bdtiskajam aizsardzibas prasibam, kas noteiktas Padomes Direktiva 2014/30/ES

(EMS direktiva) par dalibvalstu tiestbu aktu tuvinaSanu attieciba uz elektromagnétisko savietojamibu un Direktiva
2014/35/ES par elektroiekartam, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas, un EEIA direktiva
2012/19/ES.

lepriek$ minétie izstradajumi atbilst S1s direktivas noteikumiem un droSibas prasibam, kas attiecas uz loka metinaSanas
iekartam, saskana ar $adiem izstradajumu standartiem.

Tika pieméroti Sadi saskanotie standarti:

DIN EN IEC 60974-1: 2018-12Loka metinasanas iekartas - 1. dala: Metinasanas energijas avoti.
DIN EN 60974-10: 2022-11Loka metinasanas iekartas - 10. dala: Elektromagnétiska saderiba
(EMC)

Saskana ar EK. Direktivas 2006/42/EK 1. pantu uz iepriek$ minétajiem izstradajumiem attiecas tikai un vienigi Direktiva
2014/35/ES par elektroiekartam, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma robezas.

Elektromagnétiska saderiba EMC (DIN EN 60974-10)
lerice ir izgatavota un testéta saskana ar EN 60974-10 standartu A klasé. ST A klases metinaganas iekarta nav
paredzéta lietoSanai dzivojamas zonas, kur elektroapgadi nodrosina publiska zemsprieguma baroSanas sistéma.

Atbildigais par dokumentaciju: Kilian Stirmer, Stiirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 06.02.2023

N

Kilian Starmer,
rikotajdirektors
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15 Piezimes
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Piezim
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