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Sissejuhat

1 Sissejuhatus

Te olete teinud hea valiku, kui ostsite seadme
Schweisskraftilt.

Enne kasutuselevotmist lugege hoolikalt
kasutusjuhendit.

See annab teavet seadme nduetekohase
kasutuselevodtu, ettenahtud kasutamise ning ohutu ja
tdhusa toimimise ja hoolduse kohta.

Kasutusjuhend on seadme lahutamatu osa. Neid tuleb
alati hoida seadme kasutuskohas. Lisaks sellele
kehtivad seadme kasutuspiirkonna kohalikud énnetuste
valtimise eeskirjad ja uldised ohutusnduded.

Kaesolevas kasutusjuhendis olevad joonised on
moeldud pohiliseks arusaamiseks ja voivad erineda
tegelikust konstruktsioonist.

1.1 Autoridigus

Kéaesoleva kasutusjuhendi sisu on kaitstud
autoridigusega. Nende kasutamine on lubatud seadme
kasutusala piires. Igasugune muu kasutamine on
keelatud ilma tootja kirjaliku néusolekuta.
Registreerime oma toodete kaitsmiseks kaubamargi-,
patendi- ja disainilahenduse digused, niivord kui see on
Uksikjuhtudel véimalik. Oleme kindlalt vastu meie
intellektuaalse omandi rikkumisele.

1.2 Klienditeenindus

Kui teil on kusimusi seadme kohta voi vajate tehnilist
teavet, votke Uihendust oma spetsialiseerunud
edasimuujaga. Nad annavad teile hea meelega
asjatundlikku néu ja teavet.

Saksamaa:

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Remonditeenus:

Faks: 0951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.schweisskraft.de

Varuosade tellimine:
Faks: 0951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Oleme alati huvitatud rakendusest tulenevast teabest ja
kogemustest, mis vbivad olla vaartuslikud meie toodete
taiustamisel.
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1.3 Vastutuse piiramine

Kogu kasutusjuhendis sisalduv teave ja markused on
koostatud, vottes arvesse kehtivaid standardeid ja
eeskirju, tehnika taset ning meie aastatepikkust
teadmistepagasit ja kogemust.

Tootja ei vota vastutust kahju eest jargmistel juhtudel:

- Kasutusjuhendi eiramine,

- Tahtmatu kasutamine,

- Koolitamata td6tajate kasutamine,

- Loata Umberehitused,

- Tehnilised muudatused,

- Mittekinnitatud varuosade kasutamine.

Tegelik tarne ulatus voib erineda siin kirjeldatud
selgitustest ja illustratsioonidest eriversioonide puhul,
taiendavate tellimisvdimaluste kasutamise korral voi
viimaste tehniliste muudatuste téttu.

Kohaldatakse tarnelepingus kokkulepitud kohustusi,
uldtingimusi ning tootja tarnetingimusi ja lepingu
sélmimise ajal kehtivaid digusnorme.

2 Ohutus

Selles jaotises antakse llevaade kdigist olulistest

ohutuspakettidest, mis on vajalikud inimeste kaitsmiseks
ning ohutuks ja térgeteta t66ks. Taiendavad Ulesandega
seotud ohutusjuhised on esitatud Uksikutes peatukkides.

2.1 Sumbolite selgitus

Ohutusjuhised

Ohutusjuhised on kaesolevas kasutusjuhendis
tahistatud simbolitega. Ohutusjuhiseid juhivad sisse
margusonad, mis valjendavad ohu ulatust.

A OHT!

See siimboli ja marguséna kombinatsioon naitab
vahetult ohtlikku olukorda, mille valtimata jatmise
korral vdib see pdhjustada surma voi tdsiseid
vigastusi.



Turvalisu

Hschweisslsraft

A HOIATUS!

See sumboli ja marguséna kombinatsioon naitab
potentsiaalselt ohtlikku olukorda, mis vdib pohjustada
surma voi tdsiseid vigastusi, kui seda ei valdita.

A ETTEVAATUST!

See slimboli ja margusdna kombinatsioon naitab
potentsiaalselt ohtlikku olukorda, mille valtimise
valtimata jatmise korral voib see pohjustada kergeid
voi kergeid vigastusi.

A TAHELEPANU!

See sumboli ja marguséna kombinatsioon naitab
voimalikku ohtlikku olukorda, mille valtimise korral
voib tekkida kahju varale ja keskkonnale.

0 MARKUS!

See slmboli ja marguséna kombinatsioon naitab
voimalikku ohtlikku olukorda, mille valtimise korral
voib tekkida kahju varale ja keskkonnale.

Nouanded ja d soovitused

o
1 Nouanded ja soovitused

See suimbol toob esile kasulikke napunaiteid ja
soovitusi ning teavet tdhusaks ja tdrgeteta tooks.

Isiku- ja varakahjustuste ohu vahendamiseks ning
ohtlike olukordade valtimiseks tuleb jargida kaesolevas
kasutusjuhendis toodud ohutusjuhiseid.

2.2 Isiklikud kaitsevahendid

Isikukaitsevahendite eesmark on kaitsta inimesi
tootervishoiu ja -ohutuse ohtude eest. To6tajad peavad
seadmel ja seadmega tehtavate erinevate toimingute
ajal kandma isikukaitsevahendeid, millele viidatakse
eraldi kaesoleva juhendi tksikutes osades.

Jargnevas jaotises selgitatakse isikukaitsevahendeid :

‘ ~ Keevitaja ndokaitse voi kiiver koos
keevitaja ndaokaitsega

Keevituskilp, mida kantakse peas ja ndo ees voi mis
kinnitatakse sobiva kaitsekiivri kiilge, kaitseb silmi ja
nagu, kui see on varustatud sobivate filtritega.

Kaitsekindad koos impulsskaitsega

Impulsskaitsega  kaitsekindad  kaitsevad  kasi
teravate  servadega  komponentide, = samuti
héordumise, hoérdumise, vaiksemate poletuste voi
stigavamate vigastuste eest.

Turvajalatsid

Turvakingad kaitsevad jalgu muljumise, kukkuvate
osade ja libedal pinnal libisemise eest.

@ Kaitseriietus

Kaitseriietus on tihedalt istuv ja vahese
rebenemiskindlusega riietus.

Kaitsev eesriie

Kaitseseljakond kaitseb keevitamise ajal peamiselt
keha esiosa sademete voi kiirguse eest.

2.3 Ohutusnouded uldiselt

* Enne kasutuselevdtmist kontrollige seadet
nahtavate kahjustuste ja defektide suhtes.

+ Kdrvaldage viivitamatult defektid ja kahjustused.

* Elektripaigaldise t6id voib teha ainult kvalifitseeritud
elektrik.

» Arge kasutage seadet niiskes ja marjas
keskkonnas, vihmas jne.

» Kasutage ainult originaalvaruosi ja -varustust.

* Enne remondi- ja hooldustdid ning parast kasutamist
tdmmake vorgupistik valja.

* Veenduge, et pistikupesa pistikupessa sisestamisel on
IUliti ON-OFF valja lulitatud, et valtida tahtmatut
kaivitamist.
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Kavandatav kasutusviis

2.4 Ohutusmargised seadmel

Seadme kulge on kinnitatud mitmesugused
hoiatusmargid ja ohutussildid, mida tuleb jalgida ja
jargida. Seadmele kinnitatud ohutussilte ei tohi
eemaldada. Kahjustatud vdi puuduolevad ohutussildid
vdivad pohjustada vale kaitamist, isikukahjustusi ja
varakahjustusi. Need tuleb viivitamatult asendada. Kui
ohutussildid ei ole esmapilgul aratuntavad ja
arusaadavad, tuleb seade kuni uute ohutussiltide
paigaldamiseni valja lulitada.

Elektroschock / Electric Schock

H

A

Ein elektrischer Schock kann tédlich sein. Das Berthren
von spannungsfilhrenden Teilen kann zu schwerwiegen-
den Schocks oder Verbrennungen fiihren. Achten Sie auf
den fehlerlosen Anschluss aller Teile und einen
Korrekten Masseanschluss. Stellen Sie sicher, dass sich
immer eine Isolierung zwischen Ihrem Korper und dem
Werkstick befindet und vermeiden Sie jeglichen Kontakt
spannungsfuhrender Teile mit bloBen Handen. Tragen
Sie trockene, isolierende Schutzkleidung wéihrend des
SchweiBiens und bedienen Sie die Maschine nie bei
offenem Gehause.

Electric shack: It can kll. Touching live electrical parts
can cause fatal shocks or severe burns. Incorrectly
installed or improperly grounded equipment is
dangerous. The operator should keep the work piece
insulated from himself/hersel. Avoid all contact with live
electrical parts of the welding circui, electrodes and
wires with bare hands. The operator must wear dry
welding gloves while he/she performs the welding task.
Do not operate with panels removed.

Schweifispritzer / Welding sparks

SchweiBspritzer konnen Feuer und Explosionen auslosen.
SchweiBen Sie nicht in der Nahe von entflammbaren
Materialien oder an Behaltnissen, welche brennbares
Material enthielten.

Welding sparks can cause fire or explosion. Do NOT weld
near flammable material. Do NOT weld on containers
which have held flammable material.

Lichtbdgen /Arc rays

/|

I
W

Dampfe und Gase / Fumes & Gases

Fiir Augen und Haut stellen Lichtbogen
eine besonder Gefahr da. Tragen Sie
whrend des SchweiBiens immer einen
SchweiBschutzhelm mit passendem
SchweiBschutzfilter und entsprechende
Schutzkleidung wie SchweiBhandschuhe.

Are rays are harmful to people’s eyes and
skin. Always wear a welding helmet with
correct shade or filter lens and suitable
protective clothing including welding
gloves whilst the welding operation is
performed,

Beim SchweiRien entstehen gesundheits-
gefhrdende Dampfe und Gase
Versuchen Sei Inren Kopfwahrend des
Schweifiens so weit wie moglich von den
Dampfen fer zu halten. Sorgen Sie fur
eine ausreichende eliftung, eine
Absaugung oder eine Atemluftzufuhrung
um diese aus Ihrer Atemluft fern zu
halten

Welding causes fumes and gases that can
be dangerous to your health. Keep your
head out of fumes. Use enough ventilation
or exhaust at the arc, or both, to keep
fumes and gases from your breathing
zone and general area

o+

Joonis 1:

Ohutusmargistus

©OOBA A A

3 Kavandatud kasutamine

Seade on ette nahtud ainult MMA- ja TIG-
kaarkeevituseks (ainult mudelid 161P ja 201P).

Seade on ehitatud ja testitud vastavalt standardile EN
60974-10 EMC-klassile A.

2 HOIATUS!

See A-klassi keevitusseade ei ole ette nahtud
kasutamiseks elamutes, kus elektritoite annab
avalik madalpingevork. Nendes piirkondades voib
olla raske tagada elektromagnetilist Ghilduvust nii
juhitavate kui ka kiirgusega seotud hairete tottu.

Juhiste kohane kasutamine hélmab ka kogu kaesolevas
kasutusjuhendis esitatud teabe jargimist. Muu
kasutamine ei ole lubatud. Igasugune kasutus, mis
Uletab ettenahtud kasutusviisi voi mis tahes muu
kasutus loetakse vaarkasutamiseks.

CRAFT-STICK | Versioon

HOIATUS!

Oht vaarkasutuse korral!

Seadme vaarkasutamine voib pdhjustada ohtlikke
olukordi.

- Kasutage seadet ainult tehnilistes andmetes
loetletud véimsusvahemikus.

- Arge kunagi méddahiilige ega iiletage
ohutusseadmeid.

- Kasutage seadet ainult siis, kui see on tehniliselt
korras.

Stiirmer Maschinen GmbH ei vota vastutust masina
konstruktsiooni ja tehniliste muudatuste eest.

Igasugused nduded ebadigest kasutamisest tingitud
kahjustuste eest on valistatud.

4 Tehnilised andmed
4.1 Tuubiplaat

s ™

™ s Stiirmer Maschinen GmbH
Yschweisskralt

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
W schweissirafeio

Deutschland / Germany
CRAFT-STICK 201 P Serien-Nr. / Serial no.:
Artikel-Nr. / ltem no.:

1073201 | Baujahr / Year of manufacture:

~ = EN 60974-1:2012
- STANDARD | EN 60974-10:2014
& 10A/10.4V-200A/18V [ 10A/20.4V-200A/28V
. X 140% | 60% [100%| /__ X1 40% | 60% ] 100%
I 1 200A | 165A [ 130A T2 [ 200A [ 165A | 130A
=== [Uzf 18V [16.2v[152v| === [ U] 28V |26.2V]25.2V
U:=65.3V U<=230V|Im,=19.5A l+=12.3A( U=68.7V |U:=230V |1m.=28.8A||w=18.2A
D T 1~50-60Hz [IP21S| ) |I|AF]6.7Kg[£C €
J

.
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Tehnilised Yschweisslsraft
4.2 Tabelid Parameeter CRAFT CRAFT
STICK 161P | STICK 201P
P t CRAFT CRAFT
arameeter STICK 141 STICK 161 Energiatarbimine MMA 22,1 A/ | MMA 28,8 A/
TIG 14,7 A TIG19,5A
L°”epi”99 50/60 230V 230V Kogutoodang 5,134 KVA | 6,6/4,5 KVA
z
Tiitp AC AC V?jalik generaatori >5,1 kVA >6,6 kKVA
voimsus
Energiatarbimine 334A 36.5A Standard / Margistus | EN 60974-1:2012, EN 60974-
Kogutoodang 7,7 kKVA 8,7 kVA 10:2014 / CE
Vajalik >7.7 kVA >8,7 kVA Energiatarbimise 5,1 kVA 6,6 kVA
generaatori elektrood
Standard / EN 60974-1:2012, EN 60974- Energiatarve TIG 3,4 kVA 4,5 kVA
Energiatarbimise 4,3 kVA 5,2 kVA Kaitseldliti, inertne 16 A 16 A
elektrood Avatud vooluahela | MMA 70,6 V/ | MMA 68.7 V/
Kaitsellliti, inertne 16 A 16 A pinge TIG 65,6 V TIG653V
Avatud vooluahela 99,6 V 75,3V Reguleerimisvahemi | 10 - 160 A 10-200 A
: ku elektrood
Reguleerimisv 10-140 A 10-160 A
ahemiku Seadistusvahemi 10-160 A 10-200 A
k TIG DC
Tootslkkel | max
[40°] elektroodi 30% 40% Tootstkkel imax
[40°] elektroodi 30% 40%
elektroodi 80 A 90 A
keevitusvool juures Tootstlikkel jmax [40°]
ED 100% / 40°C TIG DC 30% 40%
ARC FORCE jah jah elektroodi 90 A 130 A
- - keevitusvool ED
HOT START jah jah 100% / 40°C juures
FT_Ie_ktrfJf)di 1,6~32mm | 1,6 ~4,0 mm TIG DC 90 A 130 A
labimoot Keevitusvool ED
Isolatsiooniklass H H 100% / 40°C juures
Kaitseklass IP 21S IP 21S ARC FORCE jah jah
EMC klass A A HOT START jah jah
Too6temperatuur -10°C kuni +40°C PFC jah jah
M&Gtmed 320x135x | 320x 135 Elekiroodi 1.6~40mm | 1,6~4,0mm
(LxSxK) [mm] 255 255 |abimdot
Kaal 4,6 kg 4,9 kg Isolatsiooniklass H H
Toéodeldava lehe 1,0 kuni 6,0 | 1,0 kuni 6,0 Kaitseklass IP21S IP21S
paksus [mm] EMC Klass A A
Toodtemperatuur -10°C kuni +40°C
Parameeter CRAFT CRAFT
STICK 161P | STICK 201P Modtmed (LxSxK) 365 x 150 x 365 x 150 x
[mm] 280 280
Toitepinge 50/60 230V 230V
Hz Kaal 6,7 kg 6,7 kg
Praegune tiup AC AC Toodeldava lehe 1,0 kuni 7,0 1,0 kuni 8,0

paksus [mm]
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Transport, pakendamine

5 Transport, pakend
ladustamine

5.1 Kohaletoimetamine ja transport

Kontrollige seadet parast tarnimist nahtavate
transpordikahjustuste suhtes. Kui seadmel on mingeid
kahjustusi, teatage sellest kohe transpordifirmale voi
edasimuujale.

5.2 Pakend

Kdik seadme jaoks kasutatud pakkematerjalid ja
pakendamisvahendid on taaskasutatavad ja need tuleb
alati ringlusse vétta.

Papppakendi osad tuleb purustada ja anda vanapaberi
kogumisse.

Kiled on valmistatud polUetileenist (PE) ja
pehmendusosad polistireenist (PS). Need materjalid
tuleb viia ringlussevdtukeskusesse voi vastutavale
jaatmekaitlusettevottele.

5.3 Hoiustamine

Keevitusseade tuleb paigaldada suletud, kuiva ja hasti
ventileeritud ruumi, mille temperatuur jadb vahemikku
15-35 kraadi. See ei tohi olla avatud niiskusele ega
intensiivsele paikesevalgusele.

5.4 Paigaldusnouded

Seade on mdeldud kasutamiseks kaetud ruumides ja
valitingimustes ning see tuleb paigaldada kuiva
keskkonda. Keskkonnadhk, milles keevitusseadet
kasutatakse, peab olema temperatuuriga alla +40 °C ja
madala 8huniiskusega. Umbritsev 6hk peab olema
vaba tolmust, hapetest, sooladest véi raua- voi
metallipulbrite kontsentratsioonist.

Veenduge, et seadme ees oleks piisavalt vaba ruumi, et
juhtimisseadmed oleksid kergesti kattesaadavad ja
nahtavad. Asetage seade nii, et 6hu sisse- ja valjavool
ei oleks takistatud. Veenduge, et seadmesse ei paase
metallosi, tolmu ega muid vodrkehi.

Keskkonnatingimused peavad vastama kaitseklassile
1P21!

& OHT! ELEKTRILINE MUUTUS
Ysutage seadet valjas vihma kaes!
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6 Toopohimote

CRAFT-STICK keevitusseade on
elektroodikeevitusseade, mis vdimaldab keevitada kdigi
tavaliste rutiilelektroodidega, roostevabast terasest ja
malmist elektroodidega alalisvooluga, samuti TIG-
funktsiooniga (ainult mudelid 161P ja 201P). Vajalikku
keevitusvoolu saab reguleerimisketta abil pidevalt
reguleerida. Hot-Start-funktsioon aitab tagada stabiilse
kaare suttimise ja Anti-Stick-funktsioon takistab
elektroodi kinnijaémist.

Need funktsioonid aktiveeritakse ja deaktiveeritakse
automaatselt. Arc-Force kontroll kohandab
dinaamikat vastavalt keevitusprotsessile. Seadet
jahutab ventilaator 6huga. Kui toiteelementide lubatud
temperatuur uletatakse, lllitub keevitusvool
automaatselt valja. Seda naitab juhtpaneelil olev ekraan.
Korpus kaitseb komponente valismdjude ja otsese
kokkupuute eest. Soltuvalt rakendusest on olemas
erinevad kaitseastmed tahkete kehade ja vee sissetungi
vastu. Kaitseastet téhistavad tahed IP, millele jargneb
kaks numbrit: Esimene number naitab kaitseastet
tahkete kehade eest ja teine kaitseastet vee eest.

1.Ziffer|  Beschreibung  [2. Ziffer] Beschreibung z“s‘?:'i";hes Beschreibung
Kaitstud Gesabimngegen Auditeeru
P21 » |tahkete 1 |vastendes | g |
kehade vastu Fohpeesp bls Kui
M&6tmed 12,5 &Lﬁ[‘ﬂﬁﬁi‘ﬂL liikuvad
m (nt. Ik T osad
s6rm tilkuv vesi seisavad
(ihe kdega)

6.1 Elektrodikeevituse pohimoéte

Elektroodkeevitus on lihtne keevitusmeetod, mida saab
kasutada peaaegu koikide metallide keevitamiseks.
Seda meetodit saab kasutada ka valitingimustes ja
erivarustuse korral isegi vee all. Elektroodikeevituse
puhul maaratakse kaare pikkus kasitsi. Kaarepikkuse
maarab elektroodi kaugus. Keevitamine toimub
peamiselt alalisvoolu all; nt rutiinelektroodid on kergesti
keevitatavad miinuspooluselise alalisvoolu all;
pohielektroodid plusspooluselise alalisvoolu all.
Elektrood on kerge kandja ja lisamaterjal. See koosneb
sudametraadist ja mantlist. Kate kaitseb sulatatud
basseini kahjuliku dhuhapniku eest ja stabiliseerib kaar.
Lisaks moodustub rabu, mis kaitseb ja kujundab
keevisdmblust. Séltuvalt kattekihi paksusest ja
koostisest eristatakse rutiilelektroode ja pdhielektroode.
Rutiilelektroodid on kergemini keevitatavad ja nende
omblus on ilus ja lame. Lisaks on rabu kergemini
eemaldatav. Tuleb markida, et paljud elektroodid tuleb
parast pikka ladustamisperioodi uuesti kuivatada, sest
aja jooksul koguneb 6hus niiskus. Muidu on
elektroodkeevitus vaga levinud ja hdlpsasti kasutatav
keevitusprotsess.
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-

Stabelektrode

Schlacke und Gas

Umhdill
Aufgeschmolzene S
Kernstab
Zone
Lichtbogen
.
s l
‘ Grund-
AJ' werkstoff

Joonis 3: Kasikaarkeevituse t66pohimote

Keevitusvool ja elektroodi 1abimo6t:

Schutzgasdiise

Wolframelektrode

Schutzgas

usatzwerkstoff

Schmelzbad
Werkstiick

Joonis 4: TIG-keevituse t66pdhiméte

Alalisvoolu keevitamine:
Legeeritud teraste ja varviliste metallide keevitamiseks.
Volframielektrood on lihvitud teravaks. Kaar pdleb

@ elektroodi (mm) Keevitusvoolu
seadistusvahemik (A)

1.60 30 -50

2.00 40-70

2.50 70 -110
3.25 110 - 140
4.00 140 - 180
5.00 180 - 200

6.2 TIG-keevituse pohimote

TIG-keevituses (volfram-inertgaasiga* keevitamine)
tdbmmatakse kaar mittesulatuva volframelektroodi
vahele. Kaitsegaasina kasutatakse tavaliselt puhast
argooni - vaarisgaasi, mis ei Uhine thegi elemendiga ja
takistab seega ka sulametalli reaktsioone. Taitetraat
sisestatakse ilma vooluta kas kasitsi (kasitsi
keevitamine) vb6i masinaga (automaatkeevitus). Siiski on
olemas keevitustdid, mis ei vaja lisatraadi. Kas
kasutatakse alalis- voi vahelduvvoolu, soltub
kasutatavast materjalist. TIG-keevituse peamine eelis
on lai valik materjale, mida saab keevitada. Keevitada
saab materjale alates 0,3 mm paksusest
(automatiseeritud), nagu legeeritud terased,
korglegeeritud terased, alumiinium (vahelduvvooluga
keevitamine), magneesium, vask ja selle sulamid,
legeerimata terased, nikkel, kuld, hébe, titaan ja paljud
teised. Saab kasutada koikide materjalipaksuste ja
paksemate ristldikedega juurikihtide keevitamiseks.
TIG-protsessiga saavutatakse vorreldes teiste
keevitusprotsessidega parimad tulemused tanu
poorivabadele keevisdmblustele, millel on vaga korge
tdmbetugevus.

stabiilselt.

Lift-Arc-stUtamine: = kontaktstuttamine TIG-keevituse
ajal minimaalse vooluga. TIG-elektroodi kinnijaamise
valtimine (ainult CRAFT-STICK 161P, 201P puhul).

6.2.1 Elektroodi valik ja ettevalmistamine

Keevitusvool ja elektroodi 1abimo6t:

@ elektroodi (mm)

Keevitusvoolu
seadistusvahemik (A)
Miinuspoolus

1.0 10-70

1.6 60 - 150
24 100 - 250
3.2 200 - 400

Elektrood teritatakse soltuvalt keevitusvoolust.

|

)> ﬁvinkel in °

7

/s

Joonis 5: Volframelektroodi teritusnurk.

Nurk [°] Vooluyﬁhemik
30 0-30

60 -90 30-120

90 - 120 120 - 250
120 > 250

CRAFT-STICK | Versioon
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Elektrooditiiiibid:

Elektroodid Varv Kasutage

Volframiga hall Universaalne

vahatatud

Volfram puhtalt rohel Alumiinium ja
ine/ alumiiniumisulamid

Volframitoorid punan Rauast roostevabast
€ terasest

Rakendusmaterjal:

Rakendusmaterjal valitakse traadi voi varraste kujul.
Samuti on vdimalik kasutada alusmetalliga samast
materjalist lehtmetallist ribasid. Rakendusmetall peab
siiski alati olema puhas. Aplikatsioonimaterjali koostis
peab valtima poorsuse tekkimist. See valitakse soltuvalt
keevitatavast materjalist. Kui kasutatakse sobivat
materjali ja to6tatakse Uhtlase kiirusega, peab
keevisdmblus olema sile, poorivaba ja hea valimusega.

6.2.2 Keevitusprotsess

Samm 1: Kuumutage tdéopiirkonna alguspunkti vaikeste
ringjate  liigutustega,  kuni  moodustub
sulatusvann.

2. samm: elektroodi tuleb hoida umbes 6 mm kaugusel
toodeldavast detailist. Kui vann on
moodustatud, jatkake aeglaselt ja pideva
kiirusega, et moodustuks Uhtlase paksuse ja
laiusega vann.

—=

i,
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Samm 3: Hoidke varras ca 20 mm kaugusel
toodeldavast detailist, kui kasutate
aplikaatormaterijali.

Samm 4: Votke pdleti tagasi ja lisage materjali,
puudutades varda vanni, kui sulamisvann
muutub vedelaks.

S
5@ \ ‘

Samm 5: Témmake varras tagasi ja viige pdleti
sulatusvanni 1dhedale.

~\_\
\\_,
A

Samm 6: Korrake seda protsessi kiiresti ja Ghtlaselt, et
saavutada homogeenne keevisdmblus.




Kontrollide kirjeldus

7 Tooelementide kirjeldus

7.1 Kujutus

Joonis 6: Seadme vaade CRAFT-STICK 201P

1 Nupp MMA t66reziimi seadistamiseks,
MMA VRD, TIG (ainult mudelid 161P ja 201P)

2 Keevitusvoolu naidik

LED, alarmi marguanne voolu ja pinge

Ulekoormuse, tlekuumenemise,

vorgukatkestuse korral

LED, téokontrolli indikaator

Keevitusvoolu seadistamise poordjuhtimispult

"-" - Uhendus

"+" - Ghendus

Vorgulihenduse kaabel (tagumine osa)

ON/OFF liliti (tagumine)

LED, MMA-reziimi indikaator (ainult mudelid 161P

ja 201P)

11 LED, MMA VRD-reziimi indikaator (ainult mudelid
161P ja 201P)

12 LED, TIG-reziimi indikaator (ainult mudelid 161P
ja 201P)

w

O ©W oo ~NO OGN

Haire indikaator (3):

Sittib Ulekoormuse, pingekatkestuse vdi
Ulekuumenemise korral. Seadme kaitse on aktiveeritud.
Keevitusvool lulitatakse valja, kuni siisteem tuvastab, et
Ulekoormus on oluliselt vahenenud. Seejarel kustub
hairenaidik.

TIG-reziim (12, mudelid 161P ja 201P):

TIG-reziimis (ainult mudelid 161P ja 201P) on algselt
seatud madal vool, kuni kaar tekib elektroodi tdstmisel
parast kerget kokkupuudet tdddeldava detailiga.
Seejarel suurendatakse voolu eelseadistatud
vaartuseni.

10
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VRD funktsioon (11)

VRD tahistab pingevahendusseadet (Voltage Reduction
Device). See on ohutusseade, mis vahendab pinget
MMA-reziimis, kui keevitusprotsess ei toimu, et
vahendada elektril66gi ohtu. Puuduseks on see, et see
raskendab kaare suttimist, eriti taaskaivitamisel ja teatud
tuupi elektroodide, naiteks madala vesinikuga
elektroodide kasutamisel.

Keevitusvoolu reguleerimine (5)

Soovitud keevitusvoolu intensiivsust saab pidevalt
reguleerida pdoratava reguleerimispuldi (5) abil.

7.2 Tarne ulatus

Craft-Stick 141 ja Craft-Stick 161
- 3 m keevituskaabel 16 mm? koos elektroodihoidjaga
- 3 m maanduskaabel 16 mm? maandusklemmiga
200 A
Craft-Stick 161 P ja Craft-Stick 201 P
- 3m keevituskaabel 16mm? koos elektroodihoidjaga

- 3m maanduskaabel 16mm? maandusklemmiga 200
A

CRAFT-STICK | Versioon
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8 Kasutamine

Kandke keevitaja naokaitset voi
kiivrit koos keevitaja
naokaitsega.

©

Kandke kaitsekindaid koos
impulsside kaitsega

Kandke turvakingi

Kandke kaitseriietust

Kandke kaitsev eesriietus

OHT! ELEKTRILINE MUUTUS
: sutage seadet valjas vihma kaes!

PLAHVATUSOHT!

> 006G

Keevitamine ei ole lubatud tule- ja
plahvatusohtlikes ruumides. Siin kehtivad
erieeskirjad!

Keevitustoid ei tohi teha mahutitega, milles on
hoitud gaase, kutust, dlisid, varvaineid vms,
isegi kui need on pikka aega tiihjendatud.
Jaakide tottu esineb plahvatusoht.

- Arge tehke keevitustéid rdhu all olevate mahutite
laheduses.

Arge keevitage keskkonnas, kus esineb tolmu,
gaasi voi plahvatusohtlikke aurusid.

Arge kasutage kahjustatud vai lekkivaid
gaasiballoone.

& TULIOHUTUS!

- Valtige lahtise tule levikut, mida véivad
pohjustada sademed, rabu ja h66guv materjal.

- Tuletdrjevahendid peavad olema téokoha lahedal.

- Eemaldage t606piirkonnast tuleohtlikud materjalid
ja poélevmaterjalid.

CRAFT-STICK | Versioon

A TAHELEPANU!

Keevitusliiteid, mis on erilise koormuse all ja peavad
vastama korgetele ohutusnduetele, voivad teostada
ainult spetsiaalselt koolitatud ja sertifitseeritud
keevitajad.

TAHELEPANU MAGNETVALI

Kdrgepingeahelate magnetvaljad vdivad mojutada
studamestimulaatorite t66d. Isikud, kes kannavad
selliseid elutahtsaid elektroonikaseadmeid, peavad
konsulteerima arstiga, enne kui nad viibivad sellistes
keevitusseadmetes.

Rikkeid voib esineda jargmistes
valdkondades/seadmetes. Tuleb votta asjakohaseid
vastumeetmeid:

- Andmeedastussiisteemid,

- Kommunikatsioonististeemid,

- Kontroll,

- Ohutusseadmed,

- Kalibreerimis- ja méoteseadmed.

0 MARKUS!

Keevitusjoud Keevitusseadmeid tohivad kasutada
ainult isikud, kes on saanud keevitusseadmete
kasutamise juhendamise ja on kursis ohutusnéueteg
Kandke keevitamisel alati kaitseriietust ja veenduge,
et teisi inimesi ei ohusta kaare UV-kKiirgus.

Keevitusseadmega CRAFT-STICK on vdimalik
keevitada koigi tavaliste elektroodidega. Seadmel on

a.

automaatsed funktsioonid "Hot Start", "Anti-Stick" ja "Arc

Force". Hot Start tagab stabiilse sittimise, Anti Stick

lUlitab seadme valja, kui elektrood on kinni jaanud. Arc

Force muudab vajadusel keevituse dinaamikat.

CRAFT-STICK 161P ja CRAFT-STICK 201P abil.
keevitusseadet saab kasutada koigi

tavaliste

elektroodidega , et keevitada koiki materjale TIG-

protsessi abil, valja arvatud alumiinium.

0 MARKUS!

Craft-Stick P mudelid on tdhusamad ja vaiksema
energiatarbimisega kui standardmudelid.

Eriti standardmudelite kasutamisel veenduge, et maja
paigaldus on piisavalt dimensioneeritud.

11
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8.1 Tootingimused

To6okorgus: </= 1000 m Ule merepinna
Tootemperatuur: -10°C kuni +40°C Niiskus: <

90% (20°C)

Alus: kindel, tasane (maksimaalne kaldenurk 15°).
Kaitske seadet vihma ja otsese paikesevalguse eest.

Tolmu- ja kemikaalivaba keskkond (happed, s6dvitavad
ained).

Tagage piisav ventilatsioon. Seadme minimaalne
kaugus seinast: 30 cm.

8.2 Vorguiihendus

Kontrollige, et tuubisildil ndidatud pinge vastab teie
vooluvdrgu nimipingele. Seadet tohib kasutada ainult
Uhefaasilise 230 V (+/-10%) thendusega, mille on
paigaldanud volitatud spetsialist. Vajalik voolutarve
peab olema olemas ja vérgupesa peab olema
nduetekohaselt maandatud. Vérgupistikupesa
toitekaitseliinide kaitsmed peavad vastama eeskirjadele.

Mé&nede rakenduste puhul tuleb td6kohale jdudmiseks
kasutada pikenduskaableid. Seadme taieliku jdudluse
tagamiseks tuleb séltuvalt kaabli pikkusest jargida
pikenduskaablite ndutavaid ristldikeid.

Vajaduse korral peab kvalifitseeritud elektrik tagama, et
elektripaigaldis on keevitusseadme nduetekohase t60
tagamiseks sobiv.

8.3 Keevitamine varraselektroodiga
(MMA)

Oluline! Enne keevitamist lugege elektroodi tootja
juhiseid elektroodi pakendil.

Need sisaldavad jargmist teavet:

- Soovitatav keevitusvool,

- Maa polaarsus, - thendus “+" vdi - klemmiga,

- Keevitusvoolu tidp: alalisvool, vahelduvvool.
Lisatud kaablid on méeldud keevitusmaterjali
Uhendamiseks seadmega (joonis 6, DCEP - vasakul:
MMA-keevitus). Hea kontakti saavutamiseks peab
keevitusmaterjal olema maandusklemmiga
Uhendamisel puhas.

Maandusklemm peab alati olema Uhendatud otse
téddeldava detaili kiilge ja "-" klemmile

12

Seadme poolel - vastavalt elektritootja juhistele.

©
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Joonis 7: Uhendus kasitsi kaarkeevituse jacks

Elektroodihoidja kaabel tuleb ihendada "+ pistikusse -
vastavalt elektroodide tootja juhistele.

Samm 1: Uhendage kaablid seadme vastava
Uhenduspoldi kilge ja pingutage neid
paripaeva (bajonettlukk).

A TAHELEPANU!

Erinevad elektroodid vajavad optimaalse tulemuse
saavutamiseks erinevaid polaarsusi.

Seetéttu  tuleb erilist tahelepanu  pdorata
polaarsusele ja jargida tapselt elektroodi tootja
juhiseid.

Pdoratud polaarsuse korral (vastavalt elektroodide tootja
juhistele) tehke Gihendused vastavalt joonisele 6, DCEN -
paremale.

Samm 2: Lilitage seade sisse seadme tagakiiljel oleva
Itlitiga ON/OFF.

Samm 3: Valige MMA, MMA VRD t66reziim MMA/MMA
VRD/LIFT TIG nupuga (ainult mudelid 161P ja
201P).

Samm 4: Seadistage keevitusvool kontrollnupu 5 abil.
Samm 5: Seadistage keevitusparameetrid Hot Start ja

Arc

Seadistage joudu poorlevate juhtimisseadistega
(ainult Mo-

delle 161P ja 201P).

Samm 6: Sisestage elektrood katteta otsaga klambrisse.
Uhendage maandusklamber keevitatava detaili
kilge.

Samm 7: Témmake elektrood Ule tooriku. Kaar suttib
automaatselt kuumkaivituse funktsiooniga.
Viige keevitusprotsess labi. Reguleerige
keevitusvoolu vastavalt vajadusele.

CRAFT-STICK | Versioon



Heschweissisrait

Operatsioo

Samm 8: Keevitusprotsessi I6petamiseks eemaldage
elektrood tooriku kuljest, nii et kaar kustub.

Samm 9: Enne seadme valjaliilitamist oodake 2-3
minutit, et seade saaks jahtuda.

10. samm: Lulitage seade valja lulitiga ON/OFF.

Ulekuumenemise korral siittib vastav LED (3) ja seade
Iilitub vélja. Ulekuumenemine vdib tekkida, kui
keevitada pikka aega suure vooluga. Jatke seade sisse
lUlitatud, et see saaks jahtuda, kusjuures ventilaator
tootab.

8.4 TIG keevitus
(ainult mudelid 161P ja 201P)

TAHELEPANU!

>

Asetage gaasipudel turvalisse kohta ja veenduge, et
see on hasti kinnitatud.

Uhendage TIG-pdleti gaasijuhe réhuregulaatoriga ja

jargige réhuregulaatoriga kaasas olevaid tootja juhiseid.

Soovitatav gaas: puhas ARGON 4/8 I/min.

_/0) /j*:/*?
I'II Ej: 05 r’."
I/
If !
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Joonis 8: TIG-keevituse ihendus
Samm 1: Kontrollige, et seade oleks valja lulitatud. 2.

samm: Uhendage maanduskaabel “+" An-
pingutage bajonettlukustust. Pingutage
paripaeva (bajonetilukk).

CRAFT-STICK | Versioon

Samm 3: Kinnitage maandusklamber kindlalt tooriku
kiilge. Hea kontakti saavutamiseks peab toorik
olema maandusklambri Uhenduskohas puhas
(paljas metall, ei tohi olla korrosiooni ega varvi).

4. samm: Uhendage TIG-pdleti "~ pistiku kiilge.
Pingutage kaablit paripaeva (bajonettlukk).
Tehke gaasitoru Ghendus.

Samm 5: Avage gaasiventiil ja reguleerige regulaator.
Gaasivool peaks olema 5 kuni 10 I/min,
soltuvalt rakendusest. Kontrollige, et gaasirdhk
oleks konstantne ja stabiilne.

Samm 6: Kontrollige vorguiihendust ja Ghendage seade
vooluvdrku.

Samm 7: Lilitage seade sisse seadme tagakiiljel
oleva lilitiga ON/OFF. Toiteindikaator
suttib.

Samm 8: Valige MMA/MMA VRD/LIFT TIG nupuga
téoreziim LIFT TIG.

Samm?9: Reguleerige keevitusvoolu reguleerimisnuppu

5. Samm10: Avage gaasiklapp TIG-kaepidemel.
poletit ja silidata keevituskaar, asetades
elektroodi otsa keevitatava detaili kiilge - "Lift -
Arc" - ja tdstes seda aeglaselt 3-4 mm
kaugusele. Viige keevitusprotsess labi.
Reguleerige keevitusvoolu vastavalt
vajadusele.

11. samm: Kaare valjalulitamine parast keevituse
I6petamist: eemaldage elektrood tooriku
kiiljest, laske gaasil paar sekundit (6-8
sekundit) valjuda, et valtida elektroodi
oksudeerumist, ja sulgege gaasiventiil, kui
elektrood on jahtunud.

12. samm: Enne valjalllitamist oodake 2-3 minutit, kuni
seade jahtub.

13. samm: Lulitage seade valja luliti ON/OFF abil.

13
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9 Veaotsing

9.1 Varraselektroodiga keevitamine (MMA)

Yschweisslsraft

Haire

voimalik pohjus

Abinou

Ohumullid keevisdmbluses (poorsus)

1.

Margad elektroodid

1. Kuivatage elektroodid enne

keevituspositsiooni jaoks.

2. Keevitusvool on liiga suur. kasutamist.
3. Oli, laki jne. maardunud pinnad. 2. Vahendage keevitusvoolu
3. Enne keevitamist puhastage
servad.
Nahtavad praod keevisémbluses 1. Servad liiga jaigad. 1. Véltida kanali kujust tulenevaid
vahetult parast konsolideerimist. 2. Higi kurgu liiga kitsas. pingeid.

3. Liiga kiire jahtumine. 2. Vahendage tookiirust, et
saavutada Uhtlasem
ladestumine.

3. Kuumutage tdodeldavat detaili
ja jahutage seda aeglaselt.
Kurgu kehvast taitmisest tingitud 1. Keevitusvool on liga madal. 1. Suurendage keevitusvoolu.
praod. 2. Elektrood on Uhenduse jaoks 2. Kasutage vaiksema
liiga suur. Iabimdoduga elektroode.

3. Kurk ei sobi. 3. Suurendage kurgu.

4. Vale keevitusprotsess. 4. Jargige diget
keevitusjarjekorda.

Tododetaili osad, mis ei ole sulatatud 1. Keevitatava detaili jaoks liiga 1. Kasutage suurema labimddduga
lehtmetalliga v6i ihenduskohaga. Ohukesed elektroodid. elektroode ja soojendage

2. Keevitusvool on liiga madal. téodeldavat detaili eelnevalt.

2. Suurendage keevitusvoolu.

3. Vale nurga all kasutatav 3. Korrigeerige keevitusnurka

elektrood. alusplaadi suunas.

4. Elektritroodi liiga kiire liikumine. 4. Vahendage elektritroodi

5. rabu vdi mustus tooriku pinnal. kiirust.

5. Enne keevitamist puhastage
pinnad.
mittemetalliline materjal keevisliidese | 1. Osakesed eelnevate labipadsude 1. Kui eelkeevitus on halb,
basseinis (rabu kanded) alumises kihis. eemaldage rabu ja tehke keevitus
uuesti vaikese labimddduga
2. Ettevalmistatud liigend liiga kitsas. elektroodiga.
2. Tagage piisav ruum rabu
3. Ebaregulaarne pind soodustab puhastamiseks.
rabu sisaldumist. 3. Vajaduse korral lihvige kogu
4. Kehv labitungimine, kus rabu on ebakorraparane ala.
keevisliidese alla kinni jaanud. 4. Eemaldage nurkadest kogu
rabu. Kasutage vaiksemaid

5. Rooste vai killud takistavad elektroode, et véimaldada

taielikku sulamist. piisavat labitungimist.

6. Vale elektrood ettenahtud

5. Puhastage serv enne keevitamist.

6. Kasutage keevituskohale
sobivaid elektroode, sest muidu
on rabu raske eemaldada.

Kaitsme valjasodidud

. suur energiatarbimine

Veenduge, et maja paigaldus on
piisavalt dimensioneeritud.

14
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9.2 TIG keevitus

Veaotsing

Haire

voimalik pohjus

Abin6u

Elektrood sulab, kui see hippab Ule
kaare.

1.

elektrood on uhendatud valjundiga
g

1.

Uuhendage elektrood valjundiga "-".

Higivann maardunud.

. Elektrood on saastunud

kokkupuutel keevitusbasseini
vdi -varrastega.

. Ohuga saastunud gaas.

. Kandke elektrood uuesti kinni.
. Kontrollige gaasijuhtmeid voi

vahetage balloon valja.

téodeldava detaili vahel.

Elektrood sulab voi oksudeerub, kui 1. Gaas ei joua 1. Kontrollige, kas gaasitorud ei ole
kaar vahele jaetakse. keevitusbasseini. ummistunud ja kontrollige
2. Pdleti on ummistunud gaasiklappe.
lisanditega. 2. Puhastage pdleti.
3. Gaasivoolik on sisse Idigatud. 3. Asendage gaasivoolik.
4. Gaasitee sisaldab lisandeid. 4. Sulgege gaasivarustus poletist
5. Gaasiklapp on suletud. ja suurendage rohku, et
6. Poleti ventiil suletud. puhuda lisandid valja.
7. Elektrood on kasutatud voolu 5. Avage gaasiventiil.
jaoks liiga vaike. 6. Avage podleti ventiil.

7. Vahendage keevitusvoolu vdi
asendage elektrood suurema
elektroodiga.

Nahtavalt kehv keevitus. 1. ebapiisav kaitsegaas. Suurendage gaasivoolu voi kontrollige|
gaasivarustusliini.
TIG-keevituse ajal ebastabiilne kaar. | 1. volframelektrood on keevitusvoolu | Valige dige elektroodi suurus.
jaoks liiga suur.
Keevituskaar ei stabiliseeru. 1. Maandusklamber ei ole tooriku 1. Kinnitage maandusklamber
kulge kinnitatud voi klamber ei keevitatava detaili kilge voi
ole Uhendatud digete poolustega. Uhendage poleti kaablid ja
2. Poleti kaabel ei ole Gihendatud. maandus Oigete Uhendustega.
3. Vale gaasivool, pudel tiihi voi 2. Uhendage péleti kaabel
ventiil suletud. kontaktiga "-".
3. Korrigeerige gaasivoolu,
vahetage pudelit vdi avage ventiil.
Vibu ei hiippa sujuvalt Ule. 1. Volframelektrood on 1. Valige 6ige elektroodi suurus.
keevitusvoolu jaoks liiga suur. 2. Valige 6ige elektrooditlup.
2. Volframelektrood ei sobi 3. Valige 6ige gaasivoolukiirus
teostatava too jaoks. vastavalt tehtavatele t6odele.
3. Gaasivool on liiga suur. 4. Valige dige gaasitulp.
4. Vale gaasi kasutamine. 5. Veenduge, et maandusklamber
5. Halb kontakt tangide ja ja tooriku vahel on hea kontakt.

Kaitsme valjasoéidud

. suur energiatarbimine

Veenduge, et maja paigaldus on

piisavalt dimensioneeritud.

CRAFT-STICK | Versioon
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9.3 Loetelu veakoodidest

sisselllitamist.

Vea tiilip Veako Kirjeldus Lambi ekraan
od
Termor EO1 Ulekuumenemine (termorelee 1) kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud
elee EO2 Ulekuumenemine (termorelee 2) kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud
EO3 Ulekuumenemine (termorelee 3) kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud
EO4 Ulekuumenemine (termorelee 4) kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud
E09 Ulek\uumenemine (programmijargne kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud
Keevitus E10 Faasikadu kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud
seade E11 vesi puudub kollane tuli (vee leke) on pidevalt sisse lUlitatud
E12 Gaasi ei ole punane tuli on pidevalt sisse lulitatud
E13 Allajéudlus kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lllitatud
E14 Ulepinge kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lllitatud
E15 Ulevoolutugevus kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud
E16 Juhtme s66tja Ulekoormamine
E17 Ulekoormuse traadi etteandevanker
E18 Juhtmeso6otja kate avatud
E19 Sisendpinge viga
Lulita E20 Klahviviga juhtpaneelil parast masina | kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lulitatud

E21 Muu viga juhtpaneelil, kui masin oli
sisse lulitatud.

kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud

E22 Keevituspdleti viga parast masina
sisselllitamist.

kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud

E23 KeevituspoOleti rike tavalise
keevitusprotsessi ajal.

kollane tuli (termokaitse) on pidevalt sisse lilitatud

Tarvikud E30 Loikepoleti valjalulitamine punane tuli vilgub
E31 Veejahutuse valjalllitamine kollane tuli (vee leke) on pidevalt sisse lilitatud
E32 Aku laadimiskaitsesignaal
E33 Viga ventilaator / ventilatsiooniratas
E34 Vee ringluse lihis

Kommuni E40 Uhendusprobleemid juhtmeediku ja

katsioon toiteallika vahel
E41 Uhendusviga
E42 Uhendusviga robot
E43 WIFI Ghenduse viga
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Hooldus, hooldus ja remont

10 Hooldus ja remont

f OHT!
&2 Eluoht elektriloogi tottu!

Kokkupuute korral pinge all olevate komponentidega

on oht elule. Sisse lulitatud elektrilised komponendid

voivad sooritada kontrollimatuid liigutusi ja pdhjustada

tosiseid vigastusi.

- Enne puhastus- ja hooldust6dde alustamist ltlitage
seade valja ja tommake vorgupistik valja.

- Elektriseadmete Uhendamist ja remonti voib
teostada ainult kvalifitseeritud elektrik.

o MARKUS!

Parast hooldus-, hooldus- ja remonditoid kontrollige,
et koik katted ja kaitsevahendid on seadmele
nouetekohaselt tagasi paigaldatud ning et seadme
sees Vvoi toopiirkonnas ei oleks tooriistu. Kahjustatud
kaitseseadmed ja seadme osad peab parandama voi
asendama klienditeenindus voi spetsiaalne t6okoda.

10.1 Hooldus parast t66d

Kandke kaitsekindaid!
o MARKUS!

Arge kunagi kasutage agressiivseid
puhastusvahendeid mis tahes puhastustoodel. See
vOib seadet kahjustada voi havitada.

Samm 1: Uhendage vérgupistik pistikupesast lahti.

Samm 2: Puhastage seadme valiskulg kuiva lapiga-
puhas pliiats.

CRAFT-STICK | Versioon

10.2 Hooldus ja remont

Hooldus- ja remondit6id tohib teha ainult kvalifitseeritud
personal.

Kui seade ei toota korralikult, votke thendust
spetsialiseerunud edasimuujaga vdi meie
klienditeenindusega. Kontaktandmed leiate peatikist
1.2 Klienditeenindus.

Koik kaitse- ja ohutusseadmed tuleb kohe parast
remondi- ja hooldustddde 16petamist uuesti paigaldada.

Kontrollige iga paev:

- Kontrollige juhtpaneelil ja seadme tagakiiljel
asuvate juhtimisseadiste ja lUlitite toimimist ja
kasutusmugavust.

- Kontrollige parast sisselulitamist ebatavalisi
helisid.

- Kontrollige ekraani, kontrollige, kas seatud
vaartused ja kuvatavad vaartused vastavad.

- Kontrollige ventilaatori ratta nduetekohast toimimist.
- Kontrollige pistikutihendusi
- Kontrollige, et vorgukaabel oleks terve.

Vahetage defektsed osad valja voi votke ihendust
klienditeenindusega.

Kontrollige/puhastage igakuiselt:

- Puhastage seadme sisemus ettevaatlikult
surudhuga.

Tahelepanu: kandke kaitseprille!
- Kontrollige kruvide ja poltide tihedust.

Puhastage maardunud voi roostetanud kruvid ja poldid,
vahetage defektsed osad valja vdi votke ihendust
klienditeenindusega.

Kontrollida kvartaalselt:

- Kontrollige ekraani, kontrollige, kas seatud
vaartused ja kuvatavad vaartused vastavad.

Vahetage defektsed osad valja voi votke ihendust
klienditeenindusega.

Kontrollida igal aastal:

- Modotke isolatsiooni impedantsi pohiringi,
trikkplaadi ja korpuse vahel. Kui see on vaiksem
kui 1 M?, on isolatsioon kahjustatud ja see tuleb
asendada voi Umber joota. Vajaduse korral votke
Uhendust klienditeenindusega.
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11 Vanade seadmete
korvaldamine, ringlussevott

Keskkonna huvides tuleb tagada, et kdik masina osad
korvaldatakse ainult selleks ettenahtud ja heakskiidetud
viisil.

11.1 Kasutuselt korvaldamine

Kasutuselt kdrvaldatud seadmed tuleb viivitamatult ja
nduetekohaselt kdrvaldada, et valtida hilisemat
vaarkasutust ja ohtu keskkonnale voi inimestele.

- Kérvaldage koéik vanast seadmest parit
keskkonnaohtlikud tdématerjalid.

- Vajaduse korral lammutage masin kaideldavateks ja
taaskasutatavateks sdlmedeks ja komponentideks.

- Havitage masina osad ja té0materjalid asjakohasel
viisil.

11.2 Elektriliste seadmete
korvaldamine

Elektriseadmed sisaldavad suurel hulgal
taaskasutatavaid materjale ja keskkonnale kahjulikke
komponente.

Need komponendid tuleb eraldi ja nduetekohaselt
korvaldada. Kahtluse korral votke uhendust
olmejaatmete kdrvaldamise teenusega.

Vajaduse korral tuleks to6tlemiseks podrduda
spetsialiseerunud jaatmekaitlusettevotte poole.

11.3 Koérvaldamine
munitsipaalkogumispu-
nktide kaudu

Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete
korvaldamine (kasutatakse Euroopa Liidu riikides ja
teistes Euroopa riikides, kus on olemas eraldi
kogumissiisteem nende seadmete jaoks).

seda toodet ei tohi kasitleda tavaliste
olmejaatmetena, vaid see tuleb Vviia
kogumispunkti, kus seda saab koguda

See toode tuleb tagastada elektri- ja
elektroonikaseadmete taaskasutusse. Aidates kaasa
selle toote korrektsele kdrvaldamisele, kaitsete
keskkonda ja kaasinimeste tervist. Keskkonda ja tervist
ohustab ebadige kdérvaldamine. Materjalide
ringlussevott aitab vahendada tooraine tarbimist.
Lisateavet selle toote ringlussevotu kohta saate
kohalikust omavalitsusest, kohalikust
jaatmekaitlusteenistusest voi kauplusest, kust toote
ostsite.

ﬁ Tootel véi selle pakendil olev simbol naitab, et
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12 Varuosad

f OHT!
Vigastuste oht vale varuosade

kasutamise tottu!
Vale vai vigane varuosade kasutamine voib olla ohtlik
operaatorile ning pohjustada kahjustusi ja
talitlushaireid.
- Kasutage ainult tootja originaalvaruosi voi tootja
poolt heakskiidetud varuosi.

- Ebakindluse korral votke alati Ghendust tootjaga.

0 MARKUS!

Mittekinnitatud varuosade kasutamine muudab tootja
garantii kehtetuks.

12.1 Varuosade tellimine

Varuosasid saab osta spetsialiseerunud edasimudjalt voi
otse tootjalt.

Palun markige paringute tegemisel voi varuosade
tellimisel jargmised pohilised andmed:

- Seadme tilup

- Artikli number

- Positsiooninumber

- Valmistamise aasta

- Kogus

- Soovitud saatmisviis (posti, kauba-, mere-, 6hu-,
ex press)

- Tarneaadress

Varuosade tellimusi ilma eespool nimetatud teabeta ei
saa arvesse votta. Kui tarneviisi ei ole tapsustatud,
toimub tarne vastavalt tarnija méotmistele. Teave
seadme tuubi, artikli numbri ja tootmisaasta kohta on
leitav seadme kiilge kinnitatud taubisildil.

Néide

CRAFT STICK 141 elektroodiinverterile tuleb tellida
ventilaator. See on margitud varuosade joonisel
punktiga 4.

Varuosade tellimisel saatke volitatud edasimiijale voi
varuosade osakonnale varuosade joonise (1) koopia
koos margistatud komponendi (ventilaator) ja tahistatud
artikli numbriga (4) ning esitage jargmised andmed:
Seadme tulp: elektroodiinverter CRAFT-STICK 141
Artikli number: 1073141

Positsiooninumber: 4

Varuosade joonis: 1
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12.2 Varuosade joonised

Jargmised joonised peaksid aitama teeninduse korral vajalikke varuosi tuvastada. Tellimiseks saatke varuosade joonise
koopia koos tahistatud osadega oma volitatud edasimuijale.

Varuosade joonis Craft-Stick 141

Joonis 9: Varuosade joonis CRAFT-STICK 141

Varuosade joonis Craft-Stick 161

MY

Joonis 10: Varuosade joonis CRAFT-STICK 161
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Varuosade joonis Craft-Stick 161 P ja 201 P

Yschweisslsraft

@p

Joonis 11: Varuosade joonis CRAFT-STICK 161P ja 201 P
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Elektriskeemid

13 Elektriskeemid

Elektriskeem CRAFT-STICK 141 ja CRAFT-STICK 161
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Joonis 12: elektriskeem CRAFT-STICK 141 ja CRAFT-STICK 161
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Elektriskeem CRAFT-STICK 161 P
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Joonis 13: Elektriskeem CRAFT-STICK 161P
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Elektriskeem CRAFT-STICK 201 P
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Joonis 14: Elektrijuhtmestiku skeem CRAFT-STICK 201P
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14 EL-i vastavusdeklaratsioon

Jargmiste toodete puhul

Tootja/turustaja: Stlrmer Machines GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralle 26
D-96103 Hallstadt

Tootegrupp: Keevitusjoud®

Masina tulip: Elektroodiinverter

Uksuse nimetus *: [J CRAFT-STICK 141 Artikli number *: [] 1073141
[0 CRAFT-STICK 161 J 1073161
] CRAFT-STICK 161P [ 1073162
] CRAFT-STICK 201P [ 1073201

Seerianumber*:
Valmistamise aasta*: 20

*taitke need valjad vastavalt tulbisildil olevatele andmetele.

kinnitatakse kdesolevaga, et see vastab olulistele kaitsemeetmete nduetele, mis on satestatud ndukogu direktiivis
2014/30/EL (elektromagnetilist Ghilduvust kasitlevate likmesriikide digusaktide Uhtlustamise kohta) ja direktiivis
2014/35/EL (teatavates pingepiirides kasutamiseks ettenahtud elektriseadmete kohta) ning direktiivis 2012/19/EL
(elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta).

Eespool nimetatud tooted on kooskdlas kaesoleva direktiivi satetega ja vastavad kaarkeevitusseadmetele esitatavatele
ohutusnduetele vastavalt jargmistele tootestandarditele.

Kohaldati jargmisi iihtlustatud standardeid:

DIN EN IEC 60974-1: 2018-12Pdletuskeevitusseadmed - Osa 1: Keevitusvooluallikad.
DIN EN 60974-10: 2022-11 Kaarkeevitusseadmed - Osa 10: Elektromagnetiline Ghilduvus
(EMC)

Vastavalt EU. Direktiivi 2006/42/EU artikli 1 kohaselt kuuluvad eespool nimetatud tooted eranditult direktiivi 2014/35/EL
reguleerimisalasse, mis kasitleb teatavatel pingepiiridel kasutamiseks ettenahtud elektriseadmeid.

Elektromagnetiline iihilduvus EMC (DIN EN 60974-10)
Seade on ehitatud ja katsetatud vastavalt standardile EN 60974-10 A-klassile. See A-klassi keevitusseade ei ole

ette nahtud kasutamiseks elamupiirkondades, kus elektrivarustus toimub avalikust madalpingevérgust.

Dokumentatsiooni eest vastutab: Kilian Stlirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 06.02.2023

4 -

Kilian Stirmer
tegevdirektor
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