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DEKOJAME! Kad renkatés KOKYBISKUS ,Lincoln Electric* gaminius.

o Patikrinkite pakuote ar jrangg, ar neapgadinta. Pretenzijas dél turtinés zalos, padarytos siunciant, reikia nedelsiant
pateikti platintojui.

e Toliau pateiktoje lenteléje jrasSykite savo jrangos identifikavimo informacijg, kad baty lengviau naudoti. Modelio
pavadinimg, kodg ir serijos numerj rasite aparato techniniy duomeny ploksteléje.

Modelio pavadinimas:
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Techninés specifikacijos

PAVADINIMAS RODYKLE
POWERTEC® i250C STANDARD K14284-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14285-1
POWERTEC® i320C STANDARD K14286-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14287-1
POWERTEC® i380C ADVANCED K14288-1
POWERTEC® i450C ADVANCED K14289-1
|EJIMAS
Jéjimo jtampa U+ EMC klasé Daznis
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
- 400 V £ 15 % trifazis A 50/60Hz
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
|éjimo galia es'ant'nominaliajam J&jimo srove 11max PF
ciklui
i250C STANDARD 0 ;
: 10,3 kVA, 6OA; darbo ciklas (40 14,7A 0,85.
i250C ADVANCED C)
i320C STANDARD 0 ;
: 13,6 kVA, 40@) darbo ciklas (40 19,6A 0,90.
i320C ADVANCED C)
5 -
i380C ADVANCED | 171 KVA, ‘zgof"c‘;arbo ciklas 26 A 0,92.
S -
i450C ADVANCED | 207 kVA, 80 Af,gf‘rbo ciklas (40 30 A 0,92.
VARDINE ISEJIMO GALIA
Atvirosios |Darbo ciklas, 40 °C
grandinés (per 10 min. ISéjimo srové ISéjimo jtampa
jtampa laikotarpj)
Dujinis lankinis 60 % 250A 26,5Vdc
,i250C suvirinimas lydziuoju
STANDARD* elektrodu (GMAW) 100% 195A 23,8Vdc
,»i250C FCAW 60 % 250A 26,5Vdc
ADVANCED 49vdc 100% 195A 23,8Vdc
Lanlv<_inis_ suvirinimas 60 % 250A 30Vde
lydZiuoju elektrodu
apsauginése dujose o
(SMAW) 100% 195A 27,8Vdc
Dujinis lankinis 40% 320A 30vdc
suvirinimas lydZiuoju 60 % 250A 26,5Vdc
elektrodu (GMAW) 100% 195A 23,8Vdc
,»i320C 40% 320A 30Vdc
STAgg@gD FCAW 49vdc 60 % 250A 26,5Vdc
ADVANCED*“ 100% 195A 23,8Vdc
Lankinis suvirinimas 40% 320A 32,8 VNS
lydziuoju elektrodu 60 % 250A 30vdc
apsauginése dujose
(SMAW) 100% 195A 27,8Vdc
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Dujinis lankinis 40% 380A 33,0Vde
suvirinimas lydziuoju 60 % 320A 30,0Vdc
elektrodu (GMAW) 100% 240A 26,0Vdc
54V NS pikas 40% 380A 33.0vdc
i380C ADVANCED FCAW 48 V NS 60 % 320A 30,0Vdc
(RMS) 100% 240A 26,0Vdc
Lankinis suvirinimas 40% 380A 35,2Vdc
lydZiuoju elektrodu o
apsauginése dujose 60 % 320A 328V NS
(SMAW) 100% 240A 29,6Vdc
Duijinis lankinis 80% 450A 36,5Vdc
suvirinimas lydziuoju
elektrodu (GMAW) 100% 420A 35,0 VNS
AW cs(c;)i\k/ar:)s 80% 450A 36,5Vdc
i450C ADVANCED 49V NS 100% 420A 35,0 V NS
Lankinis suvirinimas (RMS) 80% 450A 38 0Vde
lydZiuoju elektrodu ° ’
apsauginése dujose o
(SMAW) 100% 420A 36,8 V NS
SUVIRINIMO SROVES DIAPAZONAS
Dujinis lankinis suvirinimas FCAW Llarllkings suvirinimas Iyddiiuoju
S elektrodu apsauginése dujose
lydZiuoju elektrodu (GMAW) (SMAW)
i250C STANDARD 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i250C ADVANCED 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i320C STANDARD 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i320C ADVANCED 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i380C ADVANCED 20A+380A 20A+380A 10A+380A
i450C ADVANCED 20A+450A 20A+450A 10A+450A

REKOMENDUOJAMAS JEJIMO LAIDAS IR SAUGIKLIY DYDZIAI

gR tipo saugil;l;t?arziiliigpo grandinés Maitinimo laidas
i250C STANDARD 16A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i250C ADVANCED 16A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i320C STANDARD 20A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i320C ADVANCED 20A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i380C ADVANCED 25A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i450C ADVANCED 32A, 400V AC 4 laidininkas, 4,0mm?
MATMENYS
Svoris Aukstis Plotis ligis

i250C STANDARD 69 kg

i250C ADVANCED 70 kg

i320C STANDARD 69 kg

- 878,3 mm 560 mm 934, 7 mm
i320C ADVANCED 70 kg

i380C ADVANCED 70 kg

i450C ADVANCED 82 kg
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VIELOS TIEKTUVO GREICIO DIAPAZONAS / VIELOS SKERSMUO

WES diapazonas

Varomieiji ritiniai

Varomojo ritinio skersmuo

i250C STANDARD

i250C ADVANCED
i320C STANDARD
1.5 + 20,32m/min 4, a37

i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED

Kietos vielos Aliumininés vielos Vielos su Serdimis
i250C STANDARD
i250C ADVANCED

0,8-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,2 mm
i320C STANDARD
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED 0.8 +1.4 mm 1,0-1,2 mm 0.9+1.4 mm
i450C ADVANCED 0.8 +1.6mm 1.0+ 1.6 mm 0.9+1.6mm

Apsaugos jvertis

Didziausias dujy slégis

Darbinis drégnis (t = 20 °C)

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

1P23

0,5 MPa (5 barai)

<90 %

Darbiné temperatira

Laikymo temperatira

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

nuo —10 °C iki +40 °C

nuo -25°C iki 55°C
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ECO dizaino informacija

Jranga suprojektuota taip, kad atitikty Direktyvg 2009/125/EB ir Reglamentg (ES) 2019/1784.

Veiksmingumas ir neveikos galios suvartojimas:

K14284-1 POV;E?LE&?SWC 87,2% | 2TW Néra lygiavercio modelio
K14285-1 POVXED%LEI%®E%50C 87,2% | 27W Néra lygiavercio modelio
K14286-1 POV;E?LE%‘?SZOC 87.2% | 2TW Néra lygiaverc¢io modelio
K14287-1 POVXEDI\QILE‘%?SZOC 87,2% | 2TW Néra lygiavercio modelio
K14288-1 POVXED':‘,LEI%?S“C 86,2% / 29 W Néra lygiaveréio modelio
K14289-1 POVXEDTITAi%®€35°C 88,3% / 29 W Néra lygiavergio modelio

Neveikos busena atsiranda toliau lenteléje nurodytomis salygomis

NEVEIKOS BUSENA

Bisena Buvimas
MIG rezimas X
TIG rezimas
STICK rezimas
Po 30 minuciy nedarbo
Ventiliatorius iSjungtas X

Efektyvumas ir suvartojimo verté esant neveikos blsenai iSmatuoti metodu ir sglygomis, apibréztomis produkto standarte
EN 60974-1:20XX.

Gamintojo pavadinimg, produkto pavadinimg, kodo numerj, produkto numerj, serijos numerj ir pagaminimo datg galima

perskaityti techniniy duomeny ploksteléje.

- XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

W
W

S/N:  PIYYMMXXXXX —

Code: XXXXX XXXXKXH—— 4]
s

P1|YY MM

XXXXX

|

|

1- Gamintojo pavadinimas ir adresas

2-
3-
4-
5-
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Produkto pavadinimas
Kodo numeris
Produkto numeris
Serijos numeris

5A — gamybos Salis
5B — gamybos metai
5C — gamybos ménuo

5D - kitas progresinis numeris kiekvienam aparatui
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Tipinis MIG/MAG jrangos dujy suvartojimas:

Vielos Nuolatinés srovés Dui
3 C elektrodas teigiamas | vj ieki uly
Med_znagos skersmuo - g RiEles tlgklmas Apsauginés dujos srautas
tipas [mm] Srové Jtampa [m/min.] [I/min.]
[A] vl ]
Anglis, mazai
legiruotas 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar75 %, CO2 25 % 12.
plienas
Aliuminis 0,8-1,6 90-240 18-26 5,56-9,5 Argonas 14-19
Austenitinis
g . Ar98 %, 022 %/
neruc.iljantyss 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO2 2.5 % 14-16
plienas
Vario lydinys 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argonas 12-16
Magnis 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argonas 24-28

Suvirinimo nelydziu elektrodu apsauginése dujose procesas

Suvirinimo nelydziu elektrodu apsauginése dujose (TIG) proceso metu dujy naudojimas priklauso nuo antgalio
skerspjuvio ploto. Paprastai naudojami toliau nurodyti degikliai:

Helis: 14-24 |/min
Argonas: 7-16 I/min

Pastaba. Per didelis srauto greitis sukelia dujy srauto turbulencijg, ir gali sukelti atmosferos uzter§img suvirinimo vietoje.

Pastaba. Soninis véjas arba skersvéjis gali suardyti apsauginiy dujy sluoksnj, todél, norédami apsaugoti apsaugines
dujas, naudokite uzdanga, kad uzstotuméte oro srove.

X Tinkamumo naudoti pabaiga

Pasibaigus gaminio tinkamumui naudoti, jis turi bdti pasalintas perdirbti pagal Direktyvg 2012/19/ES, informacijg apie
gaminio iSmontavimg ir gaminyje esancias Svarbiausiasias Zaliavas rasite adresu https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetinis suderinamumas (EMC)

11/01
Sis aparatas atitinka visas taikomas direktyvas ir standartus. Tagiau jis vis tiek gali skleisti elektromagnetinius trikdZius,
kenkiancius kitoms sistemoms, pvz., telekomunikacijy (telefono, radijo ir televizijos) ar kitoms saugos sistemoms.
Sie trikdZiai gali kelti saugos problemy sutrikdytose sistemose. Perskaitykite ir i§siaiskinkite §j skyriy, kad pasalintuméte
ar sumazintumeéte Sio aparato skleidziamy elektromagnetiniy trikdziy kiekj.

Sis aparatas skirtas naudoti pramoninéje zonoje. Norint dirbti namuose, bitina laikytis ypatingy atsargumo
priemoniy, kad baty pasalinti galimi elektromagnetiniai trikdziai. Operatorius turi jdiegti ir naudoti Sig jranga,
kaip apraSyta Siame vadove. Jei aptinkama elektromagnetiniy trikdZiy, operatorius turi imtis priemoniy Siems
trikdziams pa$alinti, prireikus siekdamas ,Lincoln Electric* pagalbos.

/1\ |SPEJIMAS

Taikoma salyga, kad vieSosios Zemosios jtampos sistemos varza bendrojo sukabinimo taske yra mazesné nei:
56,4 mQ naudojant POWERTEC® 1250C STANDARD;

56,4 mQ naudojant POWERTEC® 1250C ADVANCED;

56,4 mQ naudojant POWERTEC® 1320C STANDARD;

56,4 mQ naudojant POWERTEC® 1320C ADVANCED;

56,4 mQ naudojant POWERTEC® i380C ADVANCED

23 mQ naudojant POWERTEC® i450C ADVANCED

Si jranga atitinka IEC 61000-3-11 ir IEC 61000-3-12 ir gali biti prijungta prie vie$yjy Zemosios jtampos sistemy. Jrangos
montuotojas ar naudotojas atsakingas uz tai, kad prireikus pasikonsultaves su paskirstymo tinklo operatoriumi uztikrinty
sistemos varzos atitiktj varzos ribojimams.

Prie§ jrengdamas aparatg, operatorius turi patikrinti, ar darbo vietoje néra jokiy prietaisy, galiniy sutrikti dél
elektromagnetiniy trikdziy. Atsizvelkite j toliau pateiktg informacija.

e Jeinamieji ir iSeinamieji laidai, kontroliniai kabeliai ir telefono laidai, esantys darbo vietoje arba netoli jos ir aparato.
Radijo ir (arba) televizijos siystuvai ir imtuvai. Kompiuteriai arba kompiuteriu valdoma jranga.

Pramoniniy procesy saugos ir valdymo jranga. Kalibravimo ir matavimo jranga.

Asmens medicinos prietaisai, kaip antai Sirdies stimuliatoriai ir klausos aparatai.

Patikrinkite jrangos, veikiancios darbo vietoje ar Salia jos, elektromagnetinj atsparumag. Operatorius turi bati jsitikines,
kad visa Sioje srityje esanti jranga suderinama. Tam gali prireikti papildomy apsaugos priemoniy.

o Darbo vietos matmenys, j kuriuos reikéty atsizvelgti, priklausys nuo vietos konstrukcijos ir kitos vykdomos veiklos.

Atsizvelkite j toliau nurodytas rekomendacijas ir sumazinkite aparato skleidZziamus elektromagnetinius trikdZius.

e Prijunkite aparatg prie jeinancios srovés S$altinio vadovaudamiesi Siuo vadovu. Atsiradus trikdziy, gali prireikti
papildomy atsargumo priemoniy, pavyzdziui, filtruoti jeinancig srove.

e |$éjimo kabeliai turi bdti kuo trumpesni ir iSdéstyti kartu, kuo arciau vienas kito. Jei jmanoma, jZzeminkite suvirinamg
ruosSinj, kad sumazintuméte elektromagnetinés spinduliuotés kiekj. Operatorius turi patikrinti, ar jZeminus suvirinamag
ruosSinj nekyla problemy ir aparato eksploatavimo sglygos nekelia pavojaus personalui ir jrangai.

e Pridengus laidus darbo vietoje, skleidziamy elektromagnetiniy trikdziy gali sumazéti. To gali prireikti tam tikrais
atvejais.

A |SPEJIMAS
Pagal EMC klasifikacijg Sis gaminys yra A klasés pagal elektromagnetinio suderinamumo standartg EN 60974-10, o tai
reiSkia, kad gaminys skirtas naudoti tik pramoninéje aplinkoje.

A |SPEJIMAS
A klasés jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, j kurias elektros energija yra tiekiama vieSais zemosios jtampos
tinklais. Siose vietose gali bati sunku uztikrinti elektromagnetinj suderinamumag dél laidziy ir spinduliuojamy trikdziy.

AN
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Sauga

11/01

& ISPEJIMAS

Sig jrangg turi naudoti kvalifikuotas personalas. |sitikinkite, kad visas montavimo, eksploatavimo, techninés prieZidros
ir remonto proceddras atlieka tik kvalifikuotas asmuo. PrieS naudodami Sig jranga perskaitykite ir iSsiaiSkinkite Sio vadovo
nurodymus. Nesilaikant Siame vadove pateikty instrukciju, Si jranga gali sukelti sunkig ar mirting trauma ar sugesti.
Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite toliau pateiktus jspéjamuyjy simboliy paaiskinimus. ,Lincoln Electric* neatsako uz zalg, patirta
dél netinkamo jrengimo, netinkamos prieZitros ar netinkamo eksploatavimo.

]SPEJIMAS. Sis simbolis rodo instrukcijas, kuriy reikia laikytis, kad asmuo nebity sunkiai ar mirtinai
suzalotas arba nebity sugadinta jranga. Apsaugokite save ir kitus nuo galimy sunkiy suzalojimy ar zdties.

PERSKAITYKITE IR ISSIAISKINKITE INSTRUKCIJAS. Prie$ naudodami $ig jrangg perskaitykite
ir iSsiaiskinkite Sio vadovo nurodymus. Lankinis suvirinimas gali bdti pavojingas. Nesilaikant Siame
vadove pateikty instrukcijy, 8i jranga gali sukelti sunkig ar mirting traumg ar sugesti.

ELEKTROS SMUGIS PAVOJINGAS GYVYBEL Suvirinimo jranga generuoja auk$tajg jtampa.
Nelieskite elektrodo, spaustuvo ar prijungty suvirinamy ruo8iniy, kai &i jranga jjungta. |zoliuokités nuo
elektrodo, spaustuvo ir prijungty suvirinamy ruoSiniy.

4
°

ELEKTROS |RANGA. Prie§ pradédami dirbti su Sia jranga, saugikliy déZéje iSjunkite elektros tiekimg
atjungimo jungikliu. JZzeminkite Sig jrangg pagal taikomus vietos elektros reikalavimus.

ELEKTROS JRANGA. Reguliariai tikrinkite jéjimo, elektrodo ir spaustuvy laidus. Pastebéje izoliacijos
pazeidimy, nedelsdami pakeiskite laidg. Nedékite elektrodo laikiklio tiesiog ant suvirinimo stalo ar bet
kokio kito pavirSiaus, kuris liestysi su spaustuvu, kad lankas neuZsidegty.

ELEKTROMAGNETINIAI LAUKAI GALI BUTI PAVOJINGI. Laidininku tekanti elektros srové sukuria
elektromagnetinius laukus (EMF). EMF laukai gali trikdyti kai kuriuos Sirdies stimuliatorius, taigi Sirdies
stimuliatoriy naudojantys suvirintojai prieS pradédami dirbti su Sia jranga turi pasitarti su gydytoju.

CE ATITIKTIS. Si jranga atitinka Europos Bendrijos direktyvas.

DIRBTINE OPTINE SPINDULIUOTE. Remiantis direktyvos 2006/25/EB ir standarto EN 12198
reikalavimais, jranga priskiriama 2 kategorijai. Todél batina naudoti asmenines apsaugos priemones
(AAP), turingias filtrg, uztikrinantj didziausig apsauga iki 15 laipsniy, kaip reikalaujama standarte
EN 169.

DUMAI IR DUJOS GALI KELTI PAVOJUY. Suvirinant gali iSsiskirti sveikatai pavojingy gary ir dujy.
Venkite kvépuoti Siais garais ir dujomis. Apsaugai nuo S8iy pavojy operatorius turi dirbti gerai
védinamoje vietoje ar naudoti iStraukiamajg ventiliacijg, kad nejkvépty gary ir dimy.

LANKO SPINDULIUOTE GALI NUDEGINTI. Suvirindami ar stebédami naudokite skydg su tinkamu
filtru ir dengiamosiomis plokstelémis, kad apsaugotuméte akis nuo kibirks¢iy ir lanko spinduliy. Odg
saugokite dévédami tinkamus drabuzius, pagamintus i§ patvaraus, ugniai atsparaus audinio.
Apsaugokite kitus netoliese esancius darbuotojus tinkamomis nedegiomis uzdangomis ir perspékite
juos nezidréti j lankg ir prie jo nesiartinti.
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SUVIRINIMO KIBIRKSTYS GALI SUKELTI GAISRA AR SPROGIMA. I$ suvirinimo srities paalinkite
gaisro pavojus ir turékite lengvai pasiekiamg gesintuvg. Suvirinant kibirkstys ir jkaitusios medziagos gali
lengvai prasiskverbti pro mazus jtrikius ir angas j gretimas sritis. Negalima suvirinti jokiy baky, bagny,
talpykly ar medziagy, kol bus imtasi reikiamy veiksmy uztikrinti, kad nei$siskirs degiy ar nuodingy gary.
Niekada nenaudokite Sios jrangos ten, kur yra degiy dujy, gary ar skysty degiy medziagy.

SUVIRINAMOS MEDZIAGOS GALI UZSIDEGTI. Suvirinant i$siskiria didelis karstis. Karsti pavirsiai
ir medziagos darbo zonoje gali smarkiai nudeginti. Darbo zonoje medziagas galima liesti ar perkelti
naudojant pirstines ir reples.

PAZEISTAS BALIONAS GALI SPROGTI. Naudokite tik suslégtyjy dujy balionus su procesui tinkangiomis
apsauginémis dujomis ir tinkamai veikianCius reguliatorius, pritaikytus naudojamoms dujoms ir slégiui.
Visada laikykite balionus vertikalioje padétyje, saugiai pritvirtintus prie fiksuotos atramos. Nejudinkite
ir negabenkite dujy baliony be apsauginiy dangteliy. Saugokite, kad elektrodas, elektrodo laikiklis,
spaustuvas ar bet kuri kita elektros jrangos dalis nesiliesty su dujy balionu. Dujy balionai turi bati atokiau
nuo viety, kur jie gali bati apgadinti dél suvirinimo proceso, jskaitant kibirkstis ir Silumos Saltinius.

JUDANCIOS DALYS PAVOJINGOS. Siame aparate yra judanéiy mechaniniy daliy, kurios gali sunkiai
suzaloti. Paleidziant jrenginj, dirbant juo ir atliekant technine priezilrg, rankas, kiing ir drabuzius
laikykite atokiau nuo $iy daliy.

JKAITES AUSALAS GALI NUDEGINTI ODA. Prie§ atlikdami au$intuvo technine prieZidrg, visada
jsitikinkite, kad ausalas NEJKAITES.

SAUGUMO ZENKLAS. Si jranga tinka elektros energijai tiekti atliekant suvirinimo darbus padidéjus
elektros smugio rizikos aplinkoje.

Gamintojas pasilieka teise daryti konstrukcijos pakeitimus ir (ar) patobulinimus, bet neatnaujinti operatoriaus vadovo

i$ karto.
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lvadas

Bendrasis aprasymas
Suvirinimo aparatai

POWERTEC® i250C STANDARD
POWERTEC® i250C ADVANCED
POWERTEC® i320C STANDARD
POWERTEC® i320C ADVANCED
POWERTEC® i380C ADVANCED
POWERTEC® i450C ADVANCED
leidZia suvirinti:

¢ GMAW (MIG/MAG),

e FCAW (lankinis suvirinimas milteline viela),
¢ SMAW (MMA).

Visg pakuote sudaro:

e darbinis laidas — 3 m,

e dujy zarnelé, 2m.

e varantysis ritinélis V1.0 / V1.2, skirtas kietai vielai
(montuojamas vielos tiekimo mechanizme).

Rekomenduojama jranga, kurig naudotojas gali jsigyti,
nurodoma skyriuje ,Priedai“.

Montavimo ir operatoriaus instrukcijos

Prie§ montuodami ar eksploatuodami aparata,
perskaitykite visg §j skyriy.

Vieta ir aplinka

Sis aparatas veiks sunkiomis sglygomis. Vis délto

svarbu imtis paprasty prevenciniy priemoniy, kad baty

galima uztikrinti ilgg ir patikimg jo veikima.

o Nestatykite ir nenaudokite Sio aparato ant pavirSiaus,
kurio posvyrio kampas nuo horizontalaus pavirSiaus
didesnis nei 15°.

Nenaudokite Sio aparato vamzdziams atSildyti.

8] aparatg reikia statyti ten, kur laisvai vyksta
Svaraus oro apykaita ir neribojamas oro tekéjimas
joro angas ir i§ jy. Jjungto aparato neuzdenkite
popieriumi, audiniu ar Sluostémis.

e | aparatg turi bati jtraukiama kuo maziau neSvarumy
ir dulkiy.

o Sio aparato apsaugos klasé yra IP23. Jei jmanoma,
§j aparatg iSlaikykite sausg ir nestatykite ant drégnos
Zemes ar j balas.

e Aparatg statykite atokiau nuo radijo bangomis
valdomos jrangos. |prastas veikimas gali trikdyti
netoliese esancios radijo bangomis valdomos
jrangos darba, dél to gresia patirti suzalojimy ar gali
bati sugadinta jranga. Perskaitykite Sio vadovo skyriy
apie elektromagnetinj suderinamuma.

o Nenaudokite vietose, kuriose temperatira siekia
daugiau kaip 40 °C.

Darbo ciklas ir perkaitimas

Suvirinimo aparato darbo ciklas — tai procentiné laiko
dalis per 10 minuciy trukmés ciklg, kurio metu
suvirintojas gali naudoti aparatg jjunges nominaliajg
suvirinimo srove.

Pavyzdys: 60 % veikimo ciklas

6 minuciy trukmes

suvirinimas;

el IRNEIC)

4 minuciy pertrauka.
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Jei darbo ciklg per daug pailginsite, jsijungs Siluminés
apsaugos grandiné.

[-®-B]-8-#

Minutés arba mazinti
darbo ciklg
Jéjimo srovés jungtis
1\ ISPEJIMAS

Jungti suvirinimo aparatg j tinklg gali tik kvalifikuotas
elektrikas. Montavimo darbus reikia atlikti laikantis
atitinkamo nacionalinio elektros kodekso ir vietos
reglamenty.

Prie$ jjungdami jrenginj, patikrinkite maitinimo tinklo
jtampa, faze ir daznj. Patikrinkite einanciy i$ aparato
j j&jimo Saltinj jZeminimo laidy prijungima. Suvirinimo
aparatas POWERTEC® i250C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i380C ADVANCED,
POWERTEC® i450C ADVANCED turi bdti prijungtas
prie tinkamai sumontuoto kiStukinio lizdo su jzeminimo
kaisciu.

Jéjimo jtampa yra 400V KS, 50/60 Hz. Daugiau
informacijos apie jéjimo jtampa rasite Sio vadovo
techniniy specifikacijy skyriuje ir ant aparato esancioje
techniniy duomeny ploksteléje.

Jsitikinkite, kad maitinimo Saltinio galia, taikoma jéjimo
srovei, pakankama jprastam aparato veikimui. Reikiamos
delsos saugiklis arba srovés isjungiklis ir laidy dydziai yra
nurodyti Sio vadovo techniniy specifikacijy skyriuje.

/1\ |SPEJIMAS
Suvirinimo aparatg galima maitinti generatoriumi, kurio
iSéjimo galia yra bent 30 % didesné nei suvirinimo
aparato jéjimo galia.

/1 |SPEJIMAS
Jei aparatg maitinate i§ generatoriaus, badtinai pirma
iSjunkite suvirinimo aparatg prie$ iSjungdami generatoriuy,
kad nesugadintuméte suvirinimo aparato!
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ISéjimo jungtys
Zr. toliau pateikty paveiksleéliy [2], [3] ir [4] punktus.

Valdikliai ir eksploatacinés savybés

Priekinis skydelis POWERTEC® i250C ir i320C
Standartiné versija

1 pav.

Priekinis skydelis POWERTEC® i250C ir i320C
ISpléstiné versija

§

~~~~~~

o BIE

2 pav.

Lietuviy

Priekinis skydelis POWERTEC® i380C ir i450C
ISpléstiné versija

10.

3 pav.

. Maitinimo jungiklio JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS (1/O):

Kontroliuoja jéjimo | aparatg galig. Prie$ jjungdami
maitinimg, patikrinkite, ar srovés S$altinis sujungtas
su maitinimo tinklu (,I“). Prijungus jvesties maitinimg
ir jjungus maitinimo jungiklj, uzsidegs indikatorius.

Neigiamas suvirinimo grandinés i$&jim0
lizdas: Elektrodo laikikliui prijungti prie laido /
darbinio laido, atsizvelgiant j reikiamg konfigiracijg.

Teigiamas _suvirinimo _grandinés _i8éjimo
lizdas: Elektrodo laikikliui prijungti prie laido /
darbinio laido, atsizvelgiant | reikiamag
konfigdracija.

EuropietiSko tipo lizdas: suvirinimo pistoletui prijungti
(GMAW, FCAW procesas).

Nuotolinio valdymo pulto jungties kiStukas: Nuotolinio
valdymo komplekto montavimas. Si jungtis leidzia
prijungti nuotolinio valdymo pultg. Zr. skyriy ,Priedai“.

U0 naudotojo sgsaja: Zr. skyriy ,Naudotojo sgsajos".

U7 naudotojo sagsaja: Zr. skyriy ,Naudotojo sgsajos*

Ekrano gaubtas. U7 ekrano apsauga.

Sparciajungé jungtis: ausalo iSleidimo anga
(ausalas tiekiamas degikliui / pistoletui).

(suSildytas ausSalas teka nuo degiklio/

Sparéiajungé jungtis: ausalo jleidimo anga _@
pistoleto).
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Galinis skydelis POWERTEC® i250C ir i320C
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11. Vielos jdéklo jéjimas: Leidzia jdéti jdéklg suvirinimo
vielai, tiekiamai bugno pakuotéje.

12. VirSutiné grandiné: apsaugo dujy butel].

13. Apatiné grandiné: skirta tinkamai pritvirtinti dujy
baliong

14. Maitinimo__jungtis: rinkiniui

(2r. skyriy ,Priedai).

skirta dujy Sildytuvo

15. Maitinimo laidas (5 m): sujunkite maitinimo kiStukg su
esamu jéjimo kabeliu, kuris yra tinkamas aparatui,
kaip nurodyta Siame vadove, ir atitinka visus
galiojangius standartus. Sig jungtj sujungti turi tik
kvalifikuoti darbuotojai.

16. Dujy jungtis: Dujy linijos jungtis.

Lietuviy

17.Dujy srauto requliatoriaus kiStukas:
reguliatoriy galima jsigyti atskirai
JPriedai“).

Dujy srauto
(2r. skyriy

18. Dujy Zarna

19. Darbinis laidas

20. Dangtelio laikiklis: COOL ARC®26 srovés 3altiniui
ir kontroliniam kabeliui prijungti (Zr. skyriy ,Sitlomi

priedai“).

21. Spar€iajungé jungtis: ausalo jleidimo anga
(ausalas tiekiamas degikliui / pistoletui).

22. Spar€iajungé jungtis: ausalo iSleidimo anga
(suSildytas auSalas teka nuo degiklio/
pistoleto).

Vidiniai valdikliai

6 pav.

23.] rite suvyniota viela (skita GMAW [/ FCAW):
standartiSkai nepridedama.

24 Vielos rités laikiklis: Daugiausia 16 kg rités. Laikiklis
leidzia montuoti plastiko, plieno ir pluosto rites ant
51 mm veleno.

Pastaba. Plastikiné stabdziy verzlé turi kairinj srieg;.

25. Jungiklis: vielos tiekimas / dujy prapdtimas: Sis
jungiklis leidzia tiekti vielg (vielos bandymas) ir dujy
srautg (dujy bandymas) neperjungiant iSéjimo

jtampos.

26. Laidiné pavara: 4 ritiniy vielos pavara.

27. PoliSkumo kistuko keitimo gnybty blokas (GMAW /
FCAW-SS procesui): Sis gnybty blokas leidzia
nustatyti suvirinimo poliSkumg (+ ; -), kuris bus
pateiktas suvirinimo pistolete

28. USB lizdas, tipas A: Skirtas USB atmintinei prijungti.
Aparato programinés jrangos naujinimo ir techninés

priezidros tikslais — vaizdo jraso leidimas.

29. Saugiklis F1: Naudokite leto perdegimo saugiklj:

POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC®
i250C i320C i380C i450C
1A/ 400V 1A/ 400V 2A 1400V 2A 1 400V
(6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm)
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Standartiné naudotojo sasaja (U0)

LINCOLN
( ELECTRIC

30. Ekranas:

e Kairysis ekranas: rodo vielos tiekimo greitj arba
suvirinimo srove. Suvirinimo metu rodo tikrajg
suvirinimo sroves verte.

e DeSinysis ekranas: rodo suvirinimo jtampg
voltais. Suvirinimo metu rodo tikragjg suvirinimo
jtampos verte.

31.Kairysis valdiklis: reguliuoja vertes kairiajame
ekrane.
32.DeSinysis  valdiklis: skirtas koreguoti vertéms

desSinajame ekrane.

33. DeSinysis mygtukas: leidZia slinkti, keisti ir nustatyti
suvirinimo parametrus.

34. Kairysis mygtukas: leidzia keisti suvirinimo procesa.

35. Siluminés __perkrovos _indikatorius: reikia, kad
aparatas perkrautas arba nepakankamai ausinamas.

36.Basenos LED: dviejy spalvy lemputé, nurodanti
sistemos klaidas. |prastai veikiant nuolat Sviecia Zalia
lemputé. Klaidy bisenos yra pateikiamos 1 lenteléje.

1\ |SPEJIMAS
bldsenos lemputé iki vienos minutés mirksi Zzaliai, o
kartais raudonai bei zaliai, kai aparatas pirmag kartg
jjungiamas. Jjungus srovés Saltinj, aparatas gali bati
paruostas virinti net po 60 sekundziy. Tai jprasta
situacija, aparatas atlieka inicijavimag.

Lietuviy
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Lentelé 1 LED Sviesos busenos

Reik§meé

LED Sviesa

Biisena Tik aparatai, kurie rySiui naudoja

CAN protokola

Tinkamas darbo rezimas. Srovés
Saltinis jprastai sgveikauja su visa
periferine jranga.

Svietia tolygiai
zaliai.

Atsiranda atkuriant sistemg ir rodo,
kad srovés Saltinis atvaizduoja
(identifikuoja) papildomus prijungtus
sistemos komponentus.

Si basena islieka 1-10 sekundziy
prijungus srovés Saltinj arba tada, kai
darbo metu keiCiama sistemos
konfigdracija.

Mirksi zaliai.

Jei busenos lemputés mirksi bet
kokiu raudonos ir Zzalios spalvos
deriniu, tai reiSkia aparato klaidg.

kodo skaitmuo
raudony indikatoriaus Z2ybsniy
skaiCiy. Atskiri kodo skaitmenys
mirksi raudonai, o tarp skaitmeny yra
ilga pauze. Jei kody daugiau nei
vienas, kodai bus atskirti Zalia Sviesa.
Pries iSjungdami aparata,
perskaitykite klaidos kodg.

Kiekvienas Zymi

Pakaitomis
mirksi zaliai ir
raudonai.

Norédami paSalinti klaidg, iSjunkite
aparata, palaukite kelias sekundes
ir vél jiunkite. Jei klaida iSlieka, reikia
atlikti technine priezilra. Kreipkités
j artimiausig  jgaliota  aptarnavimo
centrg arba | ,Lincoln Electric
ir praneskite apie klaidos koda.

Svietia tolygiai

raudonai. Rodo rysSio nebuvimg CAN protokole.

37.LED indikatorius: informuoja, kad kairiajame ekrane
rodomas vielos tiekimo greitis.

38.LED indikatorius: informuoja, kad kairiajame ekrane
rodoma srové amperais.

39.LED indikatorius: informuoja,
ekrane rodoma jtampa voltais.

kad deSiniajame

40. Suvirinimo_programy_indikatoriai: LED Sviesa rodo
aktyvy rankinio suvirinimo rezimg. Zr. 2 lentele.

41. Suvirinimo parametry indikatoriai: LED lemputé rodo
aktyvius suvirinimo parametrus. Zr. 3 lentele.
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Suvirinimo proceso pokytis

Galima greitai atSaukti vieng i$ $eSiy rankinio suvirinimo

programy — 2 lentelé.

2 lentelé. Rankiniai suvirinimo rezimai

Simbolis LED Procesas
MIX
co: GMAW MIX
Ar
Dujinis lankinis GMAW CO:2
suvirinimas lydziuoju
elektrodu (GMAW)
GMAW AR
FCAW MIX
FCAW
FCAW CO2
g

Lankinis suvirinimas
lydZiuoju elektrodu

Lankinis suvirinimas
lydZiuoju elektrodu
apsauginése dujose

apsauginése dujose (SMAW)
(SMAW)

Nustatykite suvirinimo procesg.

e Norédami pasirinkti tinkamg suvirinimo rezima,

paspauskite kairjjj mygtukag [34] — mirksi dabartinés

programos LED.

o Dar kartg paspauskite kairjjj mygtukg ir aktyvaus
indikatorius pereis prie kitos

suvirinimo
programos.

rezimo

N |SPEJIMAS
Perjungiant ekranus ekrane rodoma ,punktyriné linija“.

Lietuviy
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Sparcioji prieiga ir U0 naudotojo
sasajos konfigliravimo meniu
Naudotojai turi prieiga prie dviejy meniu lygiy:

e sparCioji prieiga — pagrindinis meniu, susijes
su suvirinimo parametry nustatymais;
e konfigiravimo meniu — i$pléstinis meniu, susijes

su aparato konfiglravimu ir pasirinktais suvirinimo
parametrais.

AN |sPEJIMAS
Meniu negalima naudotis suvirinant arba esant trikciai
(basenos LED nesviecia tolygiai zaliai).

Sparciosios prieigos ir konfiglravimo meniu parametry

pasiekiamumas priklauso nuo pasirinktos suvirinimo
programos / suvirinimo proceso.

Paleidus aparatg i§ naujo, atkuriami naudotojo
nustatymai.

Parametry pasirinkimo rezimas — mirksi parametro
pavadinimas kairiajame ekrane [30].

Parametry vertés keitimo rezimas — mirksi parametro

verté deSiniajame ekrane [30].

Pagrindinis lygis

Kaip atidaryti meniu (3 lentelé)

e Norédami pasirinkti rezima,
mygtuka [33].
Parametro verte nustatykite deSinigja rankenéle [32].
Norédami grjZti j pagrindinj meniu, paspauskite kairjjj
mygtuka [34].

paspauskite deSinjjj

AN |sPEJIMAS
Po 2 neveikimo sekundziy sistema automatiSkai grjzta
j pagrindinj meniu.

Lietuviy



3 lentelé. Numatytieji pagrindinio meniu nustatymai

Parametras Apibréztis
Induktyvumas - kontroliuoja lanko
charakteristikas  suvirinant  trumpuoju  lanku.

Didinant induktyvumg iki didesnio nei 0,0 dydzio,

gaunamas Siurk$tesnis lankas (daugiau pursly),

o mazinant induktyvumg daugiau nei iki 0,0,

gaunamas lygesnis lankas (maziau pursly).

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo —10,0 iki +10,0.

e Pagal gamyklinius nustatymus suspaudimas
ISJIUNGTAS.

Degiklio gaiduko rezimas (2 zingsniy /
4 zingsniy) - pakeitiama pistoleto gaiduko
funkcija.

e 2 Zingsniy gaiduko operacija suvirinimas
jjungiamas ir iSjungiamas kaip tiesioginé
reakcija | gaidukg. Suvirinimo procesas
pradedamas paspaudus degiklio gaidukg.

e 4 Zingsniy rezimas leidZia testi suvirinima, kai
atleidZiamas  degiklio  gaidukas.  Norint
sustabdyti suvirinimg, reikia vél paspausti
degiklio gaidukg. 4 Zingsniy modelis
palengvina ilgus suvirinimo darbus.

olos

Pradinis WFS — nustato vielos tiekimo greitj nuo

to momento, kai paspaudziamas degiklio

gaidukas, iki tada, kai nustatomas lankas.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo maziausio iki
didZiausio vielos tiekimo greicio.

e Pagal gamyklinius nustatymus pradinis WFS
yra iSjungtas.

Uzdeginimo laikas — laikas, per kurj suvirinama
toliau, nustojus tiekti vielg. Taip neleidziama vielai
jstrigti skystoje medziagoje ir paruoSiamas vielos
galas kito lanko pradziai.

e UZdeginimo laikas nustatomas automatiSkai

(0,07 sek.)
e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek.
(ISJUNGTA) iki 0,25 sek.
Lietuviy 14 Lietuviy




ISpléstinis meniu

Kaip atidaryti meniu (4 lentelé)

o Norédami atidaryti meniu, vienu metu paspauskite
desinjjj [33] ir kairjji mygtukag [34].

o DeSsinigja rankenéle [31] pasirinkite parametro verte.

o Patvirtinkite paspausdami deSinjjj mygtuka [33].

e deSinigja rankenéle [32] pasirinkite parametro verte.
Bet kuriuo metu galite grjizti | parametry sarasg
naudodami Kkairjjj mygtuka [34];

o Patvirtinkite paspausdami desSinjjj mygtuka [33].

o Norédami grjzti j pagrindinj meniu, paspauskite kairjjj
mygtuka [34].

4 lentelé. Numatytieji iSpléstinio meniu nustatymai

AN |sPEJIMAS
Norédami iSeiti iS meniu ir jraSyti pakeitimus, vienu metu
paspauskite kairijjj [34] ir deSinjjj mygtuka [33].

Po vienos neveikimo minutés sistema automatiskai
grizta j pagrindinj meniu.

Parametras

Apibréztis

Taskinio suvirinimo nustatymai — nustatomas bendras
suvirinimo laikas pagal 0-120 sekundziy diapazong net tada,
jei degiklio gaidukas nuspaustas.

Si funkcija neveikia 4 Zingsniy gaiduko reZimu.

Kraterio procediira — jjunkite/iSjunkite kraterio procedira:

e JJUNGTA - kraterj galima reguliuoti. Kraterio parametras
priskiriamas deSiniajam naudotojo sgsajos mygtukui.
Reguliuojant kraterj Svie€ia LED indikatorius.

e ISJUNGTA (gamyklinis numatytasis nustatymas) —
Kraterio procediros nustatymas yra ISJUNGTAS
ir ignoruojamas paspaudus deSinjjj mygtukg naudotojo
sgsajoje.

ISankstinio srauto laikas — laikas, per kurj apsauginés

dujos teka paspaudus degiklio gaidukg prie$ tiekiant viela.

e Pagal gamyklinj numatytgjj nustatymg iSankstinio srauto
laikas 0,2 sek.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0,1 sek. iki 25 sek.

Srauto po suvirinimo laikas — laikas, per kurj apsauginés

dujos teka po suvirinimo.

e Pagal gamyklinj numatytgjj
suvirinimo laikas 0,5 sek.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo 0,1 sek. iki 25 sek.

nustatymg srauto po

Lanko/nuostolio laikas — Si parinktis gali bdti naudojama
norint i§jungti i8éjimg, jei lankas nenustatytas arba
neatpazjstamas tam tikrg laikg. Praéjus aparato iSsijungimo
laikotarpiui rodoma klaida 269.

Jei verté nustatyta kaip ISJUNGTA, aparato i$éjimas nebus
iSjungtas, jei nebus nustatytas lankas, arba i$éjimas bus
iSjungtas, jei lankas bus prarastas.

Nustacius verte, aparato i$éjimas bus iSjungtas ir bus
rodoma klaida 269, jei patraukus gaidukg lankas nebus

nustatytas per nurodytg laikg arba jei gaidukas lieka
patrauktas praradus lanka.
Kad iSvengtuméte  klaidy, nustatykite atitinkamas

lanko/nuostolio laiko vertes, atsizvelgdami j visus parametrus

(pradinj WFS, vielos tiekimo greitj, uzdeginimo laikg ir kt.).

e Reguliavimo diapazonas: nuo ISJUNGTA (0) iki 10 sek.
(gamyklinis numatytasis nustatymas ISJUNGTA).

Pastaba. Pastaba. Sis parametras neleidZiamas suvirinant
strypais.

Ekrano Sviesumas — leidZia nustatyti ekrano Sviesumo lygj.
e Gamyklinis numatytasis nustatymas: 5.
¢ Reguliavimo diapazonas: nuo 1 iki 10.

Lietuviy
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Grjztamojo rysio iSlaikymas — nustatoma, kaip bus rodoma

suvirinimo srovés verté sustabdzius suvirinima.

e ,n0“ (gamyklinis numatytasis nustatymas) — paskutinj
kartg uzfiksuota grjztamojo rySio verté mirksi 5 sekundes
sustabdzius suvirinimg, tada ekrane grgzinamos
numatytyjy nustatymy vertés.

e ,Taip“ — paskutinj kartg uzfiksuota grjztamojo rysio verté
mirksi sustabdzius suvirinimg, kol paspaudziamas
gaidukas arba naudojama rankenélé, arba uzdegamas
lankas.

Vielos tiekimo grei€io (WFS) vienetas — leidZia pakeisti
rodomag WFS vieneta:

e CE (gamyklinis numatytasis nustatymas) — m/min.;

e US —col./min.

Karstasis paleidimas — procentinis nominaliosios srovés
vertés reguliavimas paleidimo metu. Dél to laikinai padidéja
iSéjimo srové, o tai palengvina elektrodo uzdegimg.

e Gamyklinis numatytasis nustatymas: 0,0.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo —10,0 iki +10,0.

Sis parametras skirtas tik SMAW.

Lanko galia — laikinai padidinta iSéjimo srové, kad buaty
iSvengta elektrodo prilipimo ir baty lengviau virinti.

Mazesnés vertés uztikrins mazesne trumpojo jungimo srove
ir lygesnj lankg. Didesnés nustatymy vertés lems didesne
trumpojo jungimo srove, galingesnj lankg ir galbdt daugiau
pursly.

e Gamyklinis numatytasis nustatymas: 5,0.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo 0,0 iki +10,0.

Gamykliniy nustatymy atkdrimas - tai leidzia atkurti
gamyklinius nustatymus.

Programinés jrangos versijos perziira — naudojama

programinés jrangos versijai perzitréti naudotojo sasajoje.

e Pirmasis vaizdas rodo efektg patekus j progr. jr. meniu.

e Antrasis vaizdas rodo efektg gavus prieigg prie
parametry redagavimo.

Ausintuvas — parinktis pasiekiama, kai prijungtas auSintuvas.
Si funkcija leidZia naudoti tokius ausintuvo rezimus:

e FILL — uzpildymas;

e AUTO - automatinis rezimas;

¢ Jjungta — au8intuvas jjungtas, veikia nuolatiniu rezimu.

¢ I$jungta — auSintuvas iSjungtas.

Daugiau informacijos rasite ausintuvo naudojimo instrukcijoje.

Lietuviy
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Sasajos zyméjimo vadovas

5 lentelé. Simboliy apraSymas

Suvirinimo proceso
pasirinkimas

Suvirinimo programos
pasirinkimas :

3

SMAW (MMA) procesas

ﬁ GMAW (MIG/MAG) ISkvietimas i$ naudotojo

~

FCAW procesas

O procesas Y @ atminties

-b@ g?nf%?y?: naudotojo B Naudotojo sgranka ISpléstiné saranka
Konfigdracija I“ Lanko galia Karstasis paleidimas
Suspaudimas t1 ﬁ ISankstinio srauto laikas 4{7 t2 ;:i:;o po suvirinimo
At
o

Pistoleto gaiduko
Uzdeginimo laikas Pradinis WFS funkcijos (2 zingsniy /
4 Zingsniy) pasirinkimas
Ribos E 2 Zingsniy Kraterio procedura
Lo, Taskinio suvirinimo .. . .- _
I.;.f nustatymai m 4 Zingsniy Paleidimo procedira

Gamykliniy nustatymy

Sviesumo lygis atkdrimas

Saltasis tiekimas

Ay
-
@-
~

7N

2]
+
=

Aparato informacija A/B procedura USB atmintiné

Varnelé AtSaukimo zymé Prieigos kontrole

Klaida AtSaukimo mygtukas Patvirtinimo mygtukas

Vielos tiekimo greitis

. Suvirinimo srové
[col./min.]

Suvirinimo jtampa

Vielos tiekimo greitis

Uzrakinta [m/min.]

i <fux

Pagalba

ISpléstinés naudotojo
sgsajos vaizdas

Ekrano konfigiravimo

Kalbos nustatymas .
nustatymai

REEEREH

sl e R lee]>] et o e S]]

Standartinés naudotojo M UZduodiy jraSymo Elemento pasirinkimas
sgsajos vaizdas jjlungimas / iSjungimas uzrakinti
Uzduodiy jjungimo /
iSjungimo rezimas x N
ar uzduodiy rezimo ‘ IraSymas Uzraktas
uzduodiy pasirinkimas

S - Suvirinimo techninés
Suvirinimo istorija |kélimas prieZidros Zurnalas
Ekrano kopija Ausintuvas 'rl;%%tmlnes prieziuros
Zaliasis rezimas (/@ Nustatymai Budéjimo rezimas
ISjungimas Data / laikas l'))) Garso stiprumas
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Vaizdo jrasas

Atkurti

Pauzeé

Stabdyti

olv

ISjungti kartojimg

U=

Jjungti kartojimg

B0

Nutildyti

Lietuviy
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ISpléstiné vartotojo sasaja (U7)

(LINCOLN L
CTRIC |

8 pav.

42.Ekranas: 7 col. TFT ekrane rodomi suvirinimo

procesy parametrai.

43. Kairioji rankenélé: nustatoma verté virSutiniame
kairiajame ekrano kampe. AtSaukiamas pasirinkimas.
Grjztama j ankstesnj meniu.

44. DeSinioji_rankenélé: nustatoma verté virSutiniame
desiniajame ekrano kampe. Patvirtinami keitimai.

45. Mygtukas: leidZia grjzti j pagrindinj meniu.

Naudotojai turi prieigg prie dviejy skirtingy sasajos
perzidry:

e standartiné perzidra (7 pav.);

e iSpléstiné perzidra (8 pav.).

Kaip pasirinkti sgsajos perzitrg

e Paspauskite  mygtukg [45] arba deSiniajg
rankenéle [44].

e DeSinigja rankenéle [44] pazymékite konfiglracijos
piktograma.

o Norédami patvirtinti sprendima, paspauskite desinigjg
rankenéle [44].

o Desinigja rankenéle [44] pazymékite naudotojo
sgsajos perzidros piktograma.

e Norédami patvirtinti sprendimg, paspauskite desinigja
rankenéle [44].

e Pasirinkite vieng i§ perzidry (standartiné — 7 pav.,
iSpléstiné — 8 pav.).

e Norédami grjzti j pagrindinj meniu, paspauskite
mygtuka [45] arba kairigjg rankenéle [43].

6 lentelé. Standartinés / iSpléstinés naudotojo sasajos vaizdas

6.57 =

) S o

y0.8

—_—

~, A
[l PAN ~®4f(1.‘...

N

= YOI

m n
Eaian Il FAN -@?&@PA.

Funkcijos

46. Busenos juosta.

47.18matuota srovés
(9 pav.) ir jtampos
verté (10 pav.).

48. ISmatuota jtampos
verte.

49. Parametry verté
(vielos tiekimo greitis
arba srové)
reguliuojama kairigja
rankenéle [43].

50. Parametry verté
(jtampa, lanko ilgio
kontrolé)
reguliuojama
desinigja
rankenéle [44].

51. Suvirinimo parametry
vizualizavimas.

52. Suvirinimo parametry
juosta.

ST 20mm

Lietuviy
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A — A/B procedira

B — informacija apie aktyvy suvirinimo rezimg
C — 2/4 — Zingsnis

D — USB atmintiné

E — prieigos kontrolé

F — auSintuvas

Suvirinimo parametry juosta

Suvirinimo parametry juosta leidzia:

e Kkeisti suvirinimo procesa/programg;

o keisti degiklio gaiduko funkcijg (GMAW, FCAW);

e jtraukti arba slépti funkcijas ir suvirinimo parametrus —
naudotojo sgranka;

e Keisti sgranka.

7 lentelé. GMAW ir FCAW suvirinimo parametry
juosta

Simbolis

Aprasymas

Suvirinimo proceso pasirinkimas

Pagalba

Pistoleto gaiduko funkcijos (2 zingsniy /
4 zingsniy) pasirinkimas

Suspaudimas

Konfigdracija

Naudotojo sgranka

@|SPEJ|MAS
Parametry pasiekiamumas priklauso nuo pasirinktos
suvirinimo programos / suvirinimo proceso.

8 lentelé. SMAW suvirinimo parametry juosta
Simbolis Aprasymas

Suvirinimo proceso pasirinkimas

Pagalba

Lanko galia

Karstasis paleidimas

Konfigdracija

Naudotojo sgranka

Lietuviy
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Suvirinimo programos pasirinkimas
Kaip pasirinkti suvirinimo programag

o Norédami pasiekti suvirinimo parametry juosta,
paspauskite  mygtukg [45] arba  deSinigjg
rankenéle [44].

e DeSinigjia rankenéle [44] pazymeékite suvirinimo
proceso pasirinkimo piktograma.

e Norédami patvirtinti  pasirinkimg,  paspauskite
desSinigj 44].

rankenél

Process

o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite suvirinimo
programos pasirinkimo piktograma.

13 pav.

o Norédami patvirtinti
desinigjg rankenéle [44].

pasirinkimg,  paspauskite

ere
10
1

12

14 pav
e DeSinigja rankenéle [44] pazymeékite programos
numer;j.
e Norédami patvirtinti  pasirinkimg,  paspauskite
desinigjg rankenéle [44].
@|SPEJ|MAS

Pasiekiamy programy sgraSai priklauso nuo srovés
Saltinio.

Lietuviy



Jei naudotojas nezino suvirinimo programos numerio,
j galima pasirinkti rankiniu bddu. Tokiu atveju
vadovaukités toliau pateiktais nurodymais.

e Suvirinimo

procesas
e Rezimo
keitimas:
sinergija /
rankinis
o Elektrodo
vielos
medZiaga
Steel
Stainless
Aluminum
Si BEmze el
e Elektrodo ] o GM
vielos
skersmuo D §“ég .
0.8
10
12
el
0]
e Apsauginés 1 [T
dujos a : —
4
2y
CV ArMix
CvV C0o2

Lietuviy

Pagalba

Kaip pasiekti pagalbos meniu

o Norédami pasiekti suvirinimo parametry juosta,
paspauskite mygtukg [45] arba deSinigjg rankenéle [44].

o Desinigja rankenéle [44] pazymeékite pagalbos
piktograma.

e Norédami  patvirtinti

desinigjg rankenéle [44].

pasirinkimg,  paspauskite

Technical Specifications
Accessories

Consumables

Safety

GG RERELES

15 pav.

Pagalbos meniu galite gauti informacijos apie Siuos
dalykus:

e techninés specifikacijos;

priedai;

suvirinimo medziagos;

saugos nurodymai;

suvirinimo kintamyjy poveikis MIG.

Lietuviy



Naudotojo sgranka

Kaip pasiekti naudotojo sgrankag

o Norédami pasiekti suvirinimo parametry juosta,
paspauskite mygtukg [45] arba deSinigjg rankenéle [44].

o DesSinigja rankenéle [44] pazymékite naudotojo
sgrankos piktograma.

e Norédami patvirtinti

desinigjg rankeneéle [44].

Steel | :l 1 o |
grofAc2l B

pasirinkimg,  paspauskite

User setup

« A

v -8

16 pav.

Naudotojo sgrankos meniu leidzia jtraukti papildomag
funkcijg ir (arba) parametry | suvirinimo parametry juostg
[52], kaip parodyta 9 lenteléje.

9 lentelé. Naudotojo sgrankos meniu
Simbolis Aprasymas

I8ankstinio srauto laikas

-~
-
s

RN
-,
N

Srauto po suvirinimo laikas

=

UZdeginimo laikas

-
| 8
e
I-Q\

Taskinio suvirinimo nustatymai

Pradinis WFS

Paleidimo procedira

Kraterio procedira

EEH

2]
"
=

A/B procedira

ISkvietimas i$ naudotojo atminties

JraS8ymas naudotojo atmintyje

USB atmintiné

Bllo]|®

N |SPEJIMAS
Norint pakeisti parametrus ar funkcijy verte, jy piktogramas
reikia jtraukti j suvirinimo parametry juosta [52].

Lietuviy

Kaip jtraukti parametrg ar funkcijg j suvirinimo parametry

juosta [52]:

o Atidarykite naudotojo sgranka (zr. 16 pav.).

o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite parametro
ar funkcijos piktograma, kuri bus jtraukta j suvirinimo

parametry juostg [52], pvz., ,pradinis WFS".

17 pav.
e Norédami patvirtinti  pasirinkimg,  paspauskite
desinigjg rankenéle [44]. Pradinio WFS piktograma

bus perkelta.

18 pav.

@|SPEJ|MAS
o Norédami paSalinti piktogramg, dar kartg paspauskite
deSiniaja rankenéle [44].
o Norédami iSeiti i naudotojo sgrankos meniu,
paspauskite kairjjj mygtuka [43].

teel
1.0

hacoztt oEd

Run-in
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Kaip paSalinti pasirinkta parametrg ar funkcijg

i$ suvirinimo parametry juostos [52]

o Atidarykite naudotojo sagranka;

o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite parametro
ar funkcijos piktogramg, kuri buvo jtraukta j suvirinimo

parametry juostg [52].

20 pav.

o Paspauskite deSinigjg rankenele [44] — pasirinkta
piktograma bus pasSalinta i$ ekrano apacios.

21 pav.

o Pasirinktas parametras ar funkcija paSalinta
i$ suvirinimo parametry juostos [52].

Al |

@1.0|

jArcoz b

User setup

[
Jrle

Lietuviy

Parametry ir funkcijy aprasymas:

ISankstinio srauto laikas — laikas, per kurj

apsauginés dujos teka paspaudus degiklio
) gaiduka prie$ tiekiant viela.

(ISJUNGTA) iki 25 sek. (pagal gamyklinj numatytajj

nustatymg nustatytas automatinis rezimas).

Srauto po suvirinimo laikas — laikas, per
kurj apsauginés dujos teka po suvirinimo.

e (ISJUNGTA) iki 25 sek. (pagal gamyklinj
nustatyma

numatytajj automatinis

rezimas).

Uzdeginimo laikas - laikas, per Kkurj
suvirinama toliau, nustojus tiekti vielg. Taip
=8 neleidziama vielai jstrigti skystoje medziagoje
ir paruoSiamas vielos galas kito lanko pradziai.
e Reguliavimo diapazonas: nuo ISJUNGTA iki 0,25 sek.
(pagal gamyklinj numatytgjj nustatymg nustatytas
automatinis rezimas).

L Taskinio  suvirinimo nustatymai -
nustatomas bendras suvirinimo laikas net
tada, kai degiklio gaidukas vis dar yra
paspaustas. Si funkcija neveikia 4 Zingsniy gaiduko
rezimu.
e (ISJUNGTA) iki 120 sek. (pagal gamyklinj numatytajj
nustatyma ISJUNGTA).

nustatytas

AN |sPEJIMAS
Taskinis laikmatis neveikia 4 Zingsniy gaiduko rezimu.

Pradinis WFS — nustato vielos tiekimo greitj
m nuo to momento, kai paspaudziamas degiklio
gaidukas, iki tada, kai nustatomas lankas.
e Reguliavimo diapazonas: nuo maziausios vertés iki
150 col./min. (pagal gamyklinj numatytgjj nustatymg
nustatytas automatinis rezimas).

Paleidimo procediira — valdo WFS ir jtampg
_I_\_ (arba lanko ilgj) tam tikrg laikg suvirinimo
pradzioje. Paleidimo metu aparatas judés
aukdtyn arba Zemyn nuo paleidimo proceddros iki
suvirinimo proceddros iSankstinio nustatymo.
e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (ISJUNGTA) iki
10 sek.

Kraterio procediira — valdo WFS (arba
srove amperais) ir jtampa (ar lanko ilgj) tam
tikrg laikg suvirinimo pabaigoje atleidus
gaidukg. Kraterio procedlros metu aparatas judés
aukstyn arba Zemyn nuo suvirinimo procediros iki
kraterio proceduros.
e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (ISJUNGTA)
iki 10 sek.

A/B procediira - leidzia greitai pakeisti
F¥EE3Y suvirinimo procedirg. Seka gali pakisti tarp:

e dviejy skirtingy suvirinimo programuy;

e skirtingy tos pacios programos nustatymuy.

Lietuviy



> ISkvietimas i§ naudotojo atminties -
i$ naudotojo atminties atkuriamos jrasytos
programos. Suvirinimo programg i§ naudotojo
atminties galima iSkviesti taip, kaip nurodyta toliau.
Pastaba. Pastaba. Prie§ naudojant, naudotojo atmintyje
reikéjo priskirti suvirinimo programa.
e |Jtraukite jkélimo piktogramg | suvirinimo parametry
juosta.
¢ DeSinigja rankenéle [44] pazymékite jkélimo | atmintj
piktograma.
o Norédami patvirtinti paspauskite deSinigjg rankenéle
[44] — ekrane rodomas jkélimo j atmintj meniu.
o Desinigja rankenéle [44] pazymékite atminties
numerj, i8 kur suvirinimo programa bus iSkviesta.
o Patvirtinkite pasirinkimg — paspauskite deSinjjj

mygtuka [44].
programas su parametrais jradykite vienoje is

penkiasdeSimt naudotojo atminciy. Atmintyje

jrasykite taip.

JraSymas naudotojo atmintyje — suvirinimo

e | suvirinimo parametry juostg jtraukite jraSymo
naudotojo atmintyje piktogramg.

e DeSinigja rankenéle [44] pazymékite jrasymo
naudotojo atmintyje piktograma.

facoz/t_tcEm

—

23 pav.

o Norédami patvirtinti paspauskite deSinigjg rankenéle
[44] — ekrane rodoma jraS8ymo naudotojo atmintyje
piktograma.

o Desinigja rankenéle pazymékite atminties numer;,

kur programa bus jrasyta.

4. job 44
45. job 45

46. job 46
47.job 47

24 pav.

Lietuviy
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e Patvirtinkite pasirinkimg — paspaude 3 sek.

palaikykite desinajg rankenéle [44].

44. job 44
45.job 45

46. job 46
47. job 47

25 pav.
e Pervardyti uzduotj — sukdami deSinigjg rankenéle [44]
pasirinkite: skaitmenis 0-9, raides A-Z, a-z.
Paspauskite  deSinigja  rankenéle [44], kad

patvirtintuméte pirmajj pavadinimo simbolj.

Kiti simboliai pasirenkami tokiu paciu badu.
Norédami patvirtinti uzduoties pavadinimg ir grjzti
j pagrindinj meniu, paspauskite mygtukg [45] arba
kairigjg rankenéle [43].

USB atmintiné — kai USB atmintiné prijungta
prie USB prievado, naudotojas turi prieigg
prie USB meniu (10 lentele).

iy

10 lentelé. USB meniu

Simbolis Aprasymas
» Jradymas
E |kélimas

Jrasyti — toliau nurodytus duomenis galima
jrasyti USB atmintinéje (11 lentelé):

CED

H

11 lentelé. Pasirinkimo jraSymas ir atklirimas
Simbolis Aprasymas

Dabartiniai suvirinimo nustatymai

ISpléstiniy parametry konfigdracija
(P meniu)

NE

Visos suvirinimo programos saugomos
" naudotojo atmintyje.

e

Viena suvirinimo programy saugoma
naudotojo atmintyje.

E..‘E
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Kaip jradyti duomenis USB jrenginyje

e Prijunkite USB prie suvirinimo aparato.

e Jtraukite USB atmintinés piktogramg j suvirinimo

parametry juostg [52].

¢ DeSinigja rankenéle [44] pazymékite USB atmintinés

piktograma.
Steel
21.0

iArCOZEl tcE

UsSB

o

) x| @ @ T}@P:,.

26 pav.

o Norédami patvirtinti pasirinkimg paspauskite deSinigjg
rankenéle [44] — ekrane rodomas USB meniu.

e DeSinigja rankenéle [44] pazymékite jrasymo

piktograma.

27 pav.

e Norédami pasiekti jraSymo parinktj paspauskite
desinigjg rankenéle [44] — ekrane rodomas jraSymo
meniu.

LEB2WMB
LEB3WMB

LEB4WMB

LEB5.WMB

New file..

28 pav.

Lietuviy

e Sukurkite ar pasirinkite failg, kur bus jraSyta duomeny
kopija.

e Ekrane rodomas USB atmintinés duomeny jraSymo
meniu.

Save

By X L @ m M2

CE

29 pav.

o Desinigja rankenéle [44] pazymékite duomeny
piktograma, kuri bus jrasyta faile, esaniame USB
atmintingje.  Pavyzdziui:  ISpléstiniy parametry

konfiglracijos piktograma.

Save

By X L@ M m2

30 pav.

e Norédami patvirtinti
rankenéle [44].

paspauskite desiniajg

31 pav.

e Norédami patvirtinti ir jraSyti duomenis USB
atmintinéje, pazymeékite varnelés piktogramg
ir paspauskite desiniajg rankenéle [44].

o Norédami iSeiti i§ USB atmintinés meniu paspauskite
kairjjj mygtuka [45] arba atjunkite USB atmintine nuo
USB lizdo.
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lkelti — atkurti duomenis i§ USB jrenginio
E aparato atmintyje.

Lentelé 12 Jkélimo meniu
Simbolis

20

E Vaizdo jrasas

Kaip jkelti duomenis i§ USB atminties:

e Prijunkite USB prie suvirinimo aparato.

e |Jtraukite USB atmintinés piktogramg | suvirinimo
parametry juostg [52].

e DeSinigja rankenéle [44] pazymékite USB atmintinés

piktograma.

Aprasymas

Nustatymai

von. BB

SJ0 A = @ O 7&@1;‘:..

32 pav.

o Norédami pasiekti jkélimo parinktj paspauskite deSiniagjg
rankenéle [44] — ekrane rodomas jkélimo meniu.

33 pav.
e Norédami pasiekti meniu ,Nustatymai“, paspauskite

deSinigja rankenéle [44] - ekrane rodomas
nustatymy meniu.

Settings |

34 pav.
o Nustatymai — Si parinktis leidZia jkelti.

Lietuviy

Nustatymai - Si parinktis leidzia jkelti
atmintyje saugomus dabartinius suvirinimo
nustatymus, iSpléstiniy parametry konfigdracijg
arba suvirinimo programas. Jei norite jkelti

vieng i$ pirmiau nurodyty elementy:

e DeSinigja rankenéle [44] pasirinkite failg su
duomenimis, kuriuos norite jkelti j aparatg.

[ = A LEB2WMB

LEB3WMB

LEB4WMB

LEBSWMB

35 pav.

o Norédami patvirtinti failo pasirinkimg, paspauskite
desinigjg rankenéle [44].

e Ekrane rodomi duomenys, kuriuos galima jkelti.

DeSinigja rankenéle [44] pazymékite duomeny

piktograma.

36 pav.

o Norédami patvirtinti duomeny pasirinkima, paspauskite
desSinigjg rankenéle [44].

37 pav.
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e Norédami patvirtinti ir jkelti duomenis j USB atmintine,
pazymékite varnelés piktogramg ir paspauskite
desSinigjg rankenéle [44].

38 pav.

o Norédami iSeiti i§ USB atmintinés meniu paspauskite
kairjjj mygtukg [45] arba atjunkite USB atminting nuo
USB lizdo.

Vaizdo jrasas — Si parinktis leidzia atkurti
vaizdo jrasus i§ USB.

Norédami atidaryti vaizdo jraso faila:

o Norédami pasiekti jkélimo parinktj paspauskite
deSinigjg rankenéle [44] — ekrane rodomas jkélimo
meniu.

39 pav.

o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite vaizdo jrasSo
piktogramg ir patvirtinkite, jg paspausdami.

40 pav.

Lietuviy

e Ekrane bus rodomas galimy vaizdo jrady faily
sgradas.

LF52Davi
LF56D.avi
Lincoln Electric.avi

Powertec - i Cavi

Powertec - i Savi

41 pav.

e Pazymékite faila  deSinigja rankenéle [44]

ir patvirtinkite, ji paspausdami.

POWERTEC

(LINCOLN'.,
~| ELECTRIC

42 pav.
Lentelé 13 Vaizdo jrasy leistuvés meniu
Simbolis Aprasymas
Atkurti
Pauze
Stabdyti

ISjungti kartojimag

Jjungti kartojimg

Garsumas

2joimi=|v

>: ))) Nutildyti

e Vaizdo jrady leistuvés meniu narSymas:
- Parinkties pasirinkimas — pasukite deSinigjg
rankenéle
- Patvirtinkite, jj paspausdami
Bet kuriuo atveju galite grizti | faily sarasg
paspausdami kairigjg rankenéle [43].
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Nustatymuy ir konfigliravimo meniu

Kaip pasiekti nustatymy ir konfigliravimo meniu

e Norédami pasiekti suvirinimo parametry juosta,
paspauskite mygtukg [45] arba deSinigjg rankenéle [44].

o Desinigja rankenéle [44] pazymékite konfigUravimo
piktograma.

o Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite desinigjg

rankenéle [44].

43 pav.

14 lentelé. Konfigiravimo meniu
Simbolis Aprasymas

« @9

Ribos

Ekrano konfiglravimo nustatymai

Sviesumo lygis

Ay
-
‘@:
N

/N

Prieigos kontrolé

UZzduo€iy jjungimo / iSjungimo rezimas
ar uzduodiy rezimo uzduodiy pasirinkimas

@

Kalbos nustatymas

Gamykliniy nustatymy atkdrimas

Aparato informacija

ISpléstiné saranka

Ausintuvas

Techninés priezitiros meniu

Zaliasis rezimas

Garsumo lygis

Data / laikas

o2 lgleleleolr]e
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Ribos - leidZzia operatoriui nustatyti
|¢@#| pagrindiniy  suvirinimo  parametry ribas
pasirinktai  uzduoCiai. Operatorius  gali

reguliuoti parametro verte pagal nustatytas ribas.

N |SPEJIMAS
Ribas galima nustatyti tik programoms, kurios saugomos
naudotojo atmintyje.

Ribas galima nustatyti toliau nurodytiems parametrams.
Suvirinimo srové

Vielos tiekimo greitis

Suvirinimo jtampa

Karstasis paleidimas

Lanko galia

Suspaudimas

Kaip nustatyti diapazong
o Eikite j konfiglravimo meniu.
o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite rib

Limits

e @

44 pav.

o Norédami patvirtinti, paspauskite deSinigjg rankenéle
44]. Ekrane rodomas pasiekiamy uzduodi rasas.

Limits

1.job 1

2. job 2 1stPass
45. job 45

50. job 50 Gregu

o DeSsinigja rankenéle [44] pazymékite uzduot;.
e Norédami patvirtinti  pasirinkimg,  paspauskite
deSiniajg rankenéle [44].
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o DeSsinigja rankenéle [44] pazymékite parametra, kuris
bus pakeistas.

e Norédami patvirtinti,
rankenéle [44].

¢ DeSinigja rankenéle pakeiskite verte [44]. Norédami
patvirtinti, paspauskite desiniajg rankenéle [44].

e 47 pav. parodytas parametry reikSmiy pokycio

poveikis.

paspauskite desiniaja

1.27

min | VoL

CIOL]

e Norédami iSeiti ir jradyti pakeitimus, paspauskite
mygtuka [45].

Ekrano konfigiiravimo nustatymai
Galimos dvi ekrano konfiglracijos.

15 lentelé. Ekrano konfigiravimo nustatymai
Simbolis Aprasymas

Standartinés naudotojo sgsajos vaizdas

ISpléstinés naudotojo sgsajos vaizdas

Kaip nustatyti ekrano konfigiracijg

e Atidarykite konfiglravimo meniu.

o Desinigja rankenéle [44] pazymékite naudotojo
sgsajos perzidros piktograma.

Lietuviy

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Ekrane
rodomas meniu ,Naudotojo sgsajos vaizdas®.

49 pav.

e DeSinigia rankenéle [44]
konfiglravima.

pasirinkite  ekrano

Y Sviesumo lygis
;.: Tai leidzia reguliuoti ekrano Sviesumg nuo
= 0 iki 10.

50 pav.

Prieigos kontrolé
m Si funkcija leidzia atlikti tokig veikla.

16 lentelé. Prieigos kontrolé
Simbolis Aprasymas

UZraktas
j Elemento pasirinkimas uzrakinti
Uzduodiy jrasymo jjungimas / iSjungimas

) Uzduo€iy jjungimo / iSjungimo rezimas
ar uzduodiy rezimo uzduodiy pasirinkimas

§
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a Uzraktas — leidzia nustatyti slaptazod;.
e Kaip nustatyti slaptazodj

o Atidarykite konfigdravimo meniu.
o Desinigja rankenéle [44] pazymékite uZrakto
piktograma.

51 pav.

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Ekrane
rodomas uzrakto nustatymy meniu.

52 pav.

o Pasukite deSinigjg rankenéle [44], kad pasirinktuméte
skaitmenis 0-9.

e Norédami patvirtinti pirmg slaptazodzio simbolj,
paspauskite deSinigjg rankenéle [44].

o Kiti simboliai pasirenkami tokiu paciu badu.

@|SPEJ|MAS
Nustacius paskutinio simbolio sistemg, automatiSkai
iSeinama.

Norimo uzrakinti elemento pasirinkimas —

leidzia wuzrakinti ar atrakinti kai kurias

suvirinimo parametry juostos funkcijas.
Kaip uzrakinti funkcijas

e Atidarykite konfiglravimo meniu.

e DeSinigja rankenéle [44] pazymékite elemento
pasirinkimo uzrakinti piktograma.

Lietuviy

Lock function

53 pav.
o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Ekrane
rodomas uzrakto funkcijy meniu.

e DeSinigja rankenéle [44] pazymékite funkcijg (pvz.,
LiSpléstiné sgranka®).

Advanced setup
a

54 pav.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Pasirinkto
parametro piktograma dings apatinéje ekrano dalyje
(55 pav.). Sis parametras taip pat dingo suvirinimo
parametry juostoje [52].

Advanced setup

55 pav.

A |SPEJIMAS
Norédamas atrakinti funkcija, naudotojas turi atlikti tuos
pacius veiksmus kaip ir funkcijos uzrakinimo atveju.
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Uzduociy jraS8ymo jjungimas / iSjungimas —
tai leidzia iSjungti ar jjungti uzduociy jraSymo
atmintyje funkcija, kaip nurodyta toliau.

o Atidarykite konfiglravimo meniu.
o Desinigja rankenéle [44] pazymékite
jiraSymo jjungimo / iSjungimo piktograma.

uzduociy

jﬂmsablﬂrbs
o @
—O0

56 pav.

e Norédami patvirtinti, paspauskite desiniaja
rankenéle [44]. Ekrane rodomas meniu ,Jjungti /
iSjungti uzduotis.

o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite uzduoties

numerj. Pasirinktos uzduoties piktograma dings

apatinéje ekrano dalyje

al W 00001
8 K ENENEAEA KA KA KD

—O0
57 pav.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Pasirinktos
programos piktograma dings ekrano apacioje.

e B | | [ |}

§ 1] 3 fefsfefr]sp

58 pav.
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AN |sPEJIMAS
ISjungty uzduodiy negalima naudoti su jraSymo atmintyje
funkcija — tai parodyta 59 paveiksle (2 uzduotis
negalima).

59 pav.

@_ Uzduo¢iy pasirinkimas darbui —
tai leidzia  pasirinkti,  kurios
uzduotys bus aktyvintos jjungus

uzduogiy rezima.
Kaip pasirinkti uzduotis darbui
o Atidarykite konfigdravimo meniu.
o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite
pasirinkimo darbui piktograma.

uzduocCiy

Select Jobs for Job Mode

o ] @ (D

60 pav.
e Norédami patvirtinti, paspauskite desinigjg
rankenéle [44].
o DesSinigja rankenéle [44] pazymékite uzduoties

numerj.
o Norédami patvirtinti paspauskite deSinigjg rankenéle
[44] — pasirinkto parametro piktograma bus rodoma
apatinéje ekrano dalyje.

61 pav.

e Norédami grizti | meniu,

mygtuka [45].

pagrindinj paspauskite
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Uzduo€iy jjungimo / iSjungimo
rezimas ar uzduoéiy rezimo

2
. uzduociy pasirinkimas -

naudotojas gali naudotis tik pasirinktomis uzduotimis.

JSPEJIMAS. Pirmiausia naudotojas turi pasirinkti
uzduotis, kurias galima naudoti uZduoCiy reZimu
(Uzrakinti -> Jjungti / iSjungti uZduoliy reZimg arba
Pasirinkti uzduotis uzduociy rezimui).

Kaip aktyvinti uzduoc€iy rezimg

o Atidarykite konfigdravimo meniu.

o Desinigja rankenéle [44] pazymékite
rezimo piktograma.

uzduociy

62 pav.
o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Ekrane
rodomas uzduodiy rezimo meniu.
o Desinigia rankenéle [44] pazymékite vieng

i$ parink&iy, parodyty toliau paveikslélyje.

AtSaukti uzduociy rezimg

Aktyvinti uzduociy rezimg

63 pav.

e Norédami patvirtinti
desinigjg rankenéle [44].

pasirinkimg,  paspauskite

KZHSPEMMAS
Jjungus uzduociy rezima, Sios funkcijos piktograma bus
rodoma suvirinimo parametry juostoje. Veikiant Siam
rezimui bus uzblokuotos jkélimo ir jraSymo atmintyje
parinktys.

Lietuviy
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Kalbos nustatymas - naudotojas gali
pasirinkti sgsajos kalbg (angly, lenkuy,
suomiy, prancizy, vokieciy, ispany, italy,
olandy, rumuny).
Kaip nustatyti kalbg
o Atidarykite konfiglravimo meniu.
o DesSinigja rankenéle [44] pazymékite
nustatymo piktograma.

kalbos

Language

64 pav.

e Paspauskite desinigjg rankenéle Ekrane

rodomas kalbos nustatymo meniu.

[44].

‘ Pycckui
e

v

)0 o el 0 O

65 pav.
¢ DeSinigja rankenéle [44] pasirinkite kalba.

e Norédami patvirtinti  pasirinkimg,  paspauskite
deSiniaja rankenéle [44].

Lietuviy



ECO Zaliasis rezimas - tai galios valdymo
funkcija, leidzianti  suvirinimo  jrangai
persijungti j mazos galios blseng ir sumazinti

energijos suvartojimg, kai ji nenaudojama.
Norédami reguliuoti Sias funkcijas:

e Atidarykite konfigGravimo meniu.
o Desinigja rankenéle [44] pazymékite Zaliojo rezimo
piktograma.

o ® B

66 pav.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Ekrane
rodomas Zaliojo reZimo meniu.

Standby

<30W | <iow ‘
Ei‘:ﬂ

67 pav.

17 lentelé. Ekrano konfigiravimo nustatymai
Simbolis Aprasymas

Budéjimo rezimas (numatytoji nuostata:
<30W iSjungtas)

- ISjungimas (numatytoji nuostata:
<10W iSjungtas)

Budéjimo rezimas — Si parinktis leidzZia
g sumazinti energijos suvartojimg iki Zemesnio
%Nl nei 30 W lygio, kai suvirinimo jranga

nenaudojama.
Norédami nustatyti laikg, kada bus jjungta budéjimo
rezimo parinktis:
e Paspauskite deSinigjg rankenéle [44], kad pereituméte
j budéjimo rezimo meniu
o Desinigja rankenéle [44] nustatykite 10-300 min.
intervalo laikg arba iSjunkite Sig funkcija.
o Norédami patvirtinti, paspauskite
rankenéle [44].

desiniajg

Lietuviy

68 pav.

Kai aparatas veikia parengties rezimu, bet koks
veiksmas naudotojo sgsajoje arba paleidiklis suaktyvina
jprasta suvirinimo aparato darbg

ISjungimas — Si parinktis leidzia sumazinti
energijos suvartojimg iki Zemesnio nei 10 W
<10W lygio, kai suvirinimo jranga nenaudojama.

Norédami nustatyti laikg, kada bus jjungta
iSjungimo parinktis:
e paspauskite deSiniajg rankenéle [44], kad
pereituméte j iSjungimo meniu
o DeSinigja rankenéle [44] nustatykite 10-300 min.
intervalo laikg arba iSjunkite Sig funkcija.
e Norédami patvirtinti, paspauskite
rankenéle [44].

desiniaja

69 pav.

e Operaciné sistema informuoja jus 15 sek. pries
jjungiant iSjungimo rezimg pagal laiko skaitiklj.

Shutdown After

Press/rotate to cancel

70 pav.
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AN |sPEJIMAS
Kai masina veikia iSjungimo rezimu, reikia iSjungti
ir jjungti masing, kad ji veikty jprastai.

AN |sPEJIMAS
Veikiant budéjimo ir iSjungimo rezimams, ekrano foninis
apSvietimas iSjungtas.

Garso stiprumas — leidzia reguliuoti darbinj
l'))) garsumo lygj.
Norédami reguliuoti Sias funkcijas:

Atidarykite konfigiravimo meniu.
o Desinigja rankenéle [44] pazymékite garsumo lygio
piktograma.
o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Ekrane
rodomas garsumo lygio meniu.

71 pav.

o DeSinigja rankenéle [44] nustatykite reikiamg
1-10 intervalo garsumo lygj arba iSjunkite Sig
funkcija.

e Norédami

rankenél

patvirtinti,
[44].

paspauskite desiniajg

72 pav.

@|SPEJ|MAS
Operacinés sistemos garso garsumas skiriasi nuo
vaizdo grotuvo garsumo lygio.

Lietuviy

Data / laikas — leidzia nustatyti dabartine
datg ir laika.
Norédami nustatyti datg ir laika:

e Atidarykite konfigGravimo meniu.
o Desinigja rankenéle [44] pazymékite piktogramag
,Data / laikas".
e Paspauskite desinigjg rankenéle [44]. Ekrane rodomas
meniu ,Data / laikas".

Date / Time

el o B0 @

o
€

73 pav.

e DeSinigja rankenéle [44] pasirinkite vieng i$ norimy
keisti datos arba laiko komponenty.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44], kad
patvirtintumete; pasirinktas langelis sumirksés

o DeSsinigja rankenéle [44] nustatykite reikiamg verte.

Norédami patvirtinti, paspauskite desiniaja

rankenéle [44]

Date / Time Settings

2020 <0425
Dite:s0

QO
74 pav.

o Nustatytas laikas bus rodomas bisenos juostoje [46

75 pav.
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m Gamykliniy nustatymy atkarimas

@|SPEJ|MAS
AtklQrus gamyklinius nustatymus, naudotojo atmintyje
jrasyti nustatymai bus istrinti.

Kaip atkurti gamyklinius nustatymus
o Atidarykite konfigdravimo meniu.
o Desinigja rankenéle [44] pazymékite gamykliniy
nustatymy atkdrimo piktograma.

Factory reset
oy Mg 0o @ KX

76 pav.

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Ekrane

rodomas gamykliniy nustatqu atkdrimo meniu.
o DeSinigja rankenéle [44

77 pav.

o Paspauskite deSinjjj mygtuka [44], kad patvirtintuméte
pasirinkimg. Atkuriamos gamyklinés nuostatos.

E Aparato informacija

Turima informacija

e Programinés jrangos versija.
e Aparatinés jrangos versija.

e Suvirinimo programiné jranga.
e Aparato IP adresas.

Lietuviy

A ISpléstiné saranka
Sis meniu leidzia pasiekti prietaiso
konfigiravimo parametrus. Kaip nustatyti

konfiglravimo parametrus

o Atidarykite konfiglravimo meniu.

o Desinigja rankenéle [44] pazymékite iSpléstinés
sgrankos piktograma.

Advanced setup
o D B B

78 pav.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44]. Ekrane
rodomas iSpléstinés sgrankos meniu.

o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite parametro
numerj, kuris bus pakeistas, pvz., P.1 — leidzia keisti
WEFS vienetus, gamyklinis numatytasis nustatymas:

,Metriniai“ = m/min.

P.9 Crater Delay

= Ad]ustment .................
P.5 Procedure change method

P.4 Recall memory with trigger
P.1 Wire feed speed units

P.0 Exit

79 pav.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44].
o DeSinigja rankenéle [44] pazymékite col./min.
(angly/imperiniai).

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment

P.5 Procedure change in/min
::P4 Recall Gz .r:n/min

P.1 W|re feed speed unns
P.0 Exit

80 pav.

o Paspauskite desSinjjj mygtuka [44], kad patvirtintuméte
pasirinkima.
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18 lentelé. Konfiguravimo parametrai

P.0 |Meniuisejimas Leidzia igeiti i§ meniu
P Vielos tiekimo grei¢io (WFS)|Leidzia keisti WFS vienetus:
vienetai e ,Metriniai“ (gamyklinis numatytasis nustatymas) — m/min.;

e ,Angly”“ — col./min.

P.4 ISkvietimas i$ atminties gaiduku | Si parinktis leidZia igkviesti i§ atminties greitai patraukiant ir atleidZiant
pistoleto gaiduka.

e Jjungti‘ — atminties nuo 2 iki 9 pasirinkimas greitai patraukiant
ir atleidziant pistoleto gaidukg. Norédami iSkviesti atmintj pistoleto
gaiduku, greitai patraukite ir atleiskite gaiduka tiek karty, koks yra
atminties numeris. Pvz., norédami iSkviesti 3 atmintj, greitai 3 kartus
patraukite ir atleiskite gaidukg. Gaiduku iSkviesti atmintj galima tik tada,
kai sistema nevirina.

o ISjungti“ (gamyklinis numatytasis nustatymas) — atmintis pasirenkama
tik skydelio mygtukais.

P.5 Procediros keitimo metodas Si parinktis nurodo, kaip bus atliekamas nuotolinis procediry pasirinkimas
(A/B). Siuos metodus galite naudoti nuotoliniu bidu pakeisdami pasirinktg
procedarag:

e ISorinis jungiklis® (gamyklinis numatytasis nustatymas) — dviejy
procediry pasirinkimg galima atlikti tik pistoletu su kryZminiu jungikliu
arba nuotolinio valdymo pultu.

e ,Greitasis gaidukas® — leidzia perjungti procedidrg A j B ir atvirksciai
suvirinant 2 takty reZimu. Reikalingas pistoletas su kryZminiu jungikliu
arba nuotolinio valdymo pultas. ,Greitasis gaidukas® — leidzia perjungti
proceddrg A j B ir atvirkS€iai suvirinant 2 takty rezimu. Reikalingas
pistoletas su kryZminiu jungikliu arba nuotolinio valdymo pultas.
Valdoma Sitaip:
¢ P.25 pasirinkite ,WFS/Proced. A-B“, kad nustatytuméte A ir B

procediry parametrus.

+ Pradékite suvirinimg patraukdami pistoleto gaiduka. Sistema
suvirins pagal A procedaros nustatymus.

+ Suvirindami greitai atleiskite ir tada patraukite pistoleto gaiduka.
Sistema persijungs | B procediros nustatymus. Pakartokite, kad
griztuméte prie A procedidros nustatymy. Procedirg galima keisti
tiek karty, kiek reikia suvirinimo metu.

+ Norédami sustabdyti suvirinimg, atleiskite gaidukg. Atliekant kitg
suvirinima, sistema vél bus paleista pagal A procedira.

P.7 Pistoleto poslinkio reguliavimas |Si parinktis reguliuoja stumiamo ir traukiamo pistoleto traukos variklio
vielos tiekimo grei€io kalibravimg. Tai turi bdti atliekama tik tada,
kai kitomis galimomis pataisomis neiSsprendziamos stimimo ir traukimo
problemos. Norint atlikti traukiamo pistoleto variklio poslinkio kalibravima,
reikalingas apsuky daznio matuoklis. Kalibravimo procedirg atlikite pagal
toliau pateiktus nurodymus.

1. Atleiskite vielos traukimo ir stimimo pavary slégio svirtj.

2. Nustatykite vielos tiekimo greitj kaip 200 ipm.

3. 18imkite vielg i$ vielos traukimo pavaros.

4. Laikykite apsuky daznio matuoklj prie pavaros ritinio traukiamame
pistolete.

5. Patraukite stumiamo ir traukiamo pistoleto gaiduka.

6. ISmatuokite traukos variklio apsukas. Jos turi bati 115—125 aps./min.
Jei reikia, sumazinkite kalibravimo parametrg, kad sulétintuméte
traukos variklj, arba padidinkite kalibravimo parametrg, kad
pagreitintumeéte varikl].

e Kalibravimo diapazonas nuo —30 iki +30, o numatytoji verté 0.

P.9 Kraterio delsa Si parinktis naudojama praleidziant kraterio seka, kai sukabinamuoju badu

suvirinamos trumpos sidlés. Jei gaidukas bus atleistas nesibaigus
nustatytam laikmadcio laikui, krateris bus aplenktas ir suvirinimas baigsis.
Jei gaidukas atleidZiamas pasibaigus nustatytam laikmacio laikui, kraterio
seka veiks jprastai (jei jjungta).

e ISJUNGTA (0) iki 10,0 sekundziy (numatytasis nustatymas ,igjungta®)

Lietuviy
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P.17

Nuotolinio valdymo tipas

Si funkcija parenka naudojamo analoginio nuotolinio valdymo tipa.
Skaitmeniniai nuotolinio valdymo jrenginiai (turintys skaitmeninj ekrang)
konfiglruojami automatiskai.

e Push-Pull Gun“ — naudokite &j nustatymg suvirindami MIG baddu
stumiamu ir traukiamu pistoletu, kurio vielos tiekimo grei€iui valdyti
naudojamas potenciometras (Sis nustatymas suderinamas su ,P.17
pistoleto pasirinkimas* = ,PushPull®).

e ,TIG Amp Control“ — naudokite §j nustatyma, kai TIG budu suvirinate
péda ar ranka valdomos srovés jtaisu (,Amptrol“). Suvirinant TIG badu,
virSutiniame kairiajame naudotojo sgsajos valdiklyje nustatoma
didziausia srové, gaunama, kai TIG srovés valdymo nustatymas
didziausias.

o ,Stick/Gouge Rem.“ — §j nustatymg naudokite suvirindami strypais arba
iSpjaudami naudojant nuotolinio valdymo jrenginj. Suvirinant strypais,
virSutiniame kairiajame naudotojo s3gsajos valdiklyje nustatoma
didziausia sroveé, gaunama, kai nuotolinio valdymo pulto nustatymo
verté didziausia. ISpjaunant virSutinis kairysis valdiklis iSjungiamas
ir nuotolinio valdymo pulte nustatoma iSpjovimo srové.

e All Mode Remote” — Sis nustatymas leidzia nuotolinio valdymo pultui
veikti visais suvirinimo rezimais, kaip veikia dauguma aparaty
su 6 ir 7 kontakty nuotolinio valdymo jungtimis.

o Joystick MIG Gun“ (Europos numatytasis nustatymas) — naudokite
§j nustatymg suvirindami MIG bddu stumiamu MIG pistoletu
su valdymo svirtimi. Suvirinimo, TIG ir iSpjovimo srové nustatoma
naudotojo sgsajoje.

Pastaba. Aparatuose, kur néra 12 kontakty jungties, ,Joystick MIG
Gun*“ nustatymai nerodomi.

P.20 |Lanko ilgio kaip jtampos |Nustato, kaip rodomas lanko ilgis.
parinkties rodymas e _Ne“ (gamyklinis numatytasis nustatymas) — lanko ilgis rodomas
suvirinimo rinkinyje nustatytu formatu.
e ,Taip“ — visos lanko ilgio vertés rodomos kaip jtampa.
Pastaba. Si parinktis pasiekiama ne visuose aparatuose. Srovés $altinis
turi palaikyti Sig funkcija, kitaip Si parinktis nebus rodoma meniu.
P.22 |Lanko/nuostolio klaidos laikas | Si parinktis gali bati naudojama norint i$jungti i$&jima, jei lankas neaptiktas

arba dingsta tam tikrg laikg. Praéjus aparato iSsijungimo laikotarpiui
rodoma klaida 269. Jei reikdmé nustatyta kaip ISJUNGTA, aparato
iSéjimas nebus iSjungtas, jei nenustatytas lankas, taip pat iSéjimas nebus
iSjungtas, jei lankas bus prarastas. Gaidukg galima naudoti karstojo vielos
tiekimo bddu (numatytasis nustatymas). Jei bus nustatyta verté, aparato
iSéjimas iSsijungs, jei lankas nebus nustatytas per nurodytg laikg
patraukus gaidukg arba jei gaidukas lieka patrauktas praradus lanka.
Norédami iSvengti klaidy, jvertinkite visus suvirinimo parametrus (pradinis
vielos tiekimo greitis, suvirinimo vielos tiekimo greitis, elektrodo idkiSa ir
kt.) nustatydami lanko/nuostolio klaidos laiko atitinkama verte. Norint
iSvengti vélesniy lanko/nuostolio klaidos laiko keitimy, sgrankos meniu turi
bdti uzrakintas parink&iy uzraktg nustatant kaip ,taip“ ,Power Wave
Manager“ programinéje jrangoje.

Pastaba. Sis parametras neleidziamas suvirinant strypais, TIG
ar iSpjaunant.

Lietuviy
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P.25 |Valdymo svirties konfigiiravimas | Si parinktis gali bati naudojama kairiosios ir de$iniosios valdymo svirties
padéties elgesiui pakeisti:

o Disable Joystick® — valdymo svirtis neveikia.

o WFS/Trim“ — Kkairigja ir deSinigja valdymo svirties padétimis
reguliuojamas lanko ilgis, lanko jtampa, galia arba STT® foniné srove
pagal pasirinktg suvirinimo rezimg. PavyzdZiui, pasirinkus nesinerginj
STT® suvirinimo rezima, kairigja ir desinigja valdymo svirties padétimis
reguliuojama foniné srové. Pasirinkus galios rezima, kairigja
ir deSinigja valdymo svirties padétimis reguliuojama galia (kW).

e ,WFS/Job* (atmintis) — kairigja ir deSinigja valdymo svirties padétimis:

e nevirinant pasirenkama naudotojo atmintis;
e suvirinant reguliuojamas lanko ilgis, jtampa, galia, STT foniné
srove.

e ,WFS/Proced. A-B* — kairigja ir deSinigja valdymo svirties padétimis
pasirenkamos A ir B proceddros suvirinant ir nevirinant. Kairigja
valdymo svirties padétimi parenkama A proceddra, deSinigja —
B procediira.

Pastaba. Visose konfiglracijose, iSskyrus tada, kai valdymo svirtis

iSjungta, valdymo svirties virSutine ir apatine padétimis reguliuojamas

vielos tiekimo greitis suvirinant ir nevirinant.
P.28 |Darbo vietos kaip srovés Nustato, kaip rodoma darbo vieta.
parinkties rodymas e _Ne“ (gamyklinis numatytasis nustatymas) — darbo vieta rodoma
suvirinimo rinkinyje nustatytu formatu.

e ,Taip“— darbo vietos vertés rodomos kaip amperais.

Pastaba. Si parinktis pasiekiama ne visuose aparatuose. Srovés $altinis

turi palaikyti $ig funkcijg, kitaip $i parinktis nebus rodoma meniu.

P.80 |Jutimas pagal smeiges Naudokite Sig parinktj tik diagnostikos tikslais. Kai maitinimas yra ciklinis,

Si parinktis automatiskai nustatoma kaip ,Klaidinga“.

e Klaidinga® (numatytasis nustatymas) — jtampos jutimas automatisSkai
nustatomas pagal pasirinktg suvirinimo rezimg ir kitus aparato
nustatymus.

o ,Teisinga® — jtampos jutimas susiejamas su srovés Saltinio
~Smeigémis*.

Lietuviy
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Ausintuvo meniu

AN |SPEJIMAS
Ausintuvo meniu pasiekiamas, kai prijungtas ausSintuvas.

Cooler

81 pav.

Lentelé 19 AuSintuvo meniu

Simbolis Aprasymas

E Nustatymai

UzZpildymas

Ausintuvo nustatymai — Si funkcija leidzia
naudoti Siuos ausintuvo rezimus.

20 lentelé. AuSintuvo rezimo nustatymai

Simbolis Aprasymas

Automatinis

ISjungta

Jjungta

ISsamesnés informacijos rasite ausintuvo naudojimo
instrukcijoje.

Lietuviy

Techninés prieziiros meniu
Tai leidzia naudotis specialiomis techninés
priezidros funkcijomis.

/1\ |SPEJIMAS

Techninés priezilros meniu pasiekiamas, kai prijungta
USB saugyklos jrenginys.

Service Menu

EEELR ALY

82 pav.

21 lentelé. Techninés priezitiros meniu
Simbolis Aprasymas

- Suvirinimo techninés priezitros zurnalas

Suvirinimo istorija

|

o

Ekrano kopija

Suvirinimo techninés prieziiiros zurnalas —
leidzia  jraSyti  suvirinant  naudojamus

suvirinimo duomenis.

Kaip pasiekti meniu
o |sitikinkite, kad USB jrenginys prijungtas prie
suvirinimo aparato.

Atidarykite konfiglravimo meniu.

DeSinigja rankenéle [44] pazymékite techninés
priezidros meniu piktograma.

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [44] — prasidés
jraSymo procesas.

Service weld logs

83 pav.
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84 pav.

e Norédami iSeiti paspauskite kairiajg
rankenéle [43] ar mygtukg [45].

e Bidsenos juostoje bus rodoma jrasymo m
piktograma [46].

N ISPEJIMAS
Norédami sustabdyti jrasymg, eikite | techninés
priezilros meniu ir dar kartg paspauskite techninés
prieZidros suvirinimo Zurnalo piktogramag.

Suvirinimo istorija — jraSyti suvirinimo
parametrai taip pat jraSomi | USB jrenginio
aplanka.

Kaip pasiekti suvirinimo istorijg

o |sitikinkite, kad USB jrenginys prijungtas.

e Atidarykite konfiglravimo meniu.

e Eikite j techninés prieziGros meniu — suvirinimo
istorija

85 pav.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [44], kad
pasiektuméte suvirinimo istorijg — naudojamy
parametry sgrasa:

e suvirinimo numeris;

vidutinis WFS;

vidutiné srové [A];

vidutiné jtampa [V];

lanko laikas [sek.];

suvirinimo programos numeris;

uzduoties numeris/pavadinimas.

Lietuviy

Ekrano kopija — sukuriamas failas, kuriame
yra iSsami konfiglravimo ir klaidy taisymo
informacija, surinkta i$ kiekvieno modulio. Sis
failas gali bdti siuniamas ,Lincoln Electric® pagalbos

tarnybai, prasant paSalinti galimas problemas, kuriy
naudotojas negali lengvai iSspresti.

Kaip gauti ekrano kopijg
e |sitikinkite, kad USB jrenginys prijungtas.

e Eikite | ,Konfiglracija® — ,Techninés priezitros
meniu* — ,Ekrano kopija“.

86 pav.

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [44], kad
pradétuméte ekrano kopijavima.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

87 pav.
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GMAW ir FCAW suvirinimo procesas

nesinerginiu rezimu

Dirbant nesinerginiu rezimu vielos

ir suvirinimo jtampa yra nepriklausomi

kuriuos turi nustatyti naudotojas.

GMAW arba FCAW-SS suvirinimo proceso pradzios

proceddura:

e Nustatykite naudojamos vielos poliskumg. Sios
informacijos ieSkokite vielos duomenyse.

e GMAW / FCAW procesui naudojamg dujomis
ausinama pistoleta jjunkite j europietisko tipo lizda [4].

e Atsizvelgiant  naudojamos vielos tipa, jjunkite darbinj
laidg [19] j i$&jimo lizdg [2] arba [3]. Zr. [27] punktg —
poliSkumo keitimo gnybty blokas.

e Prijunkite darbinj laidg [19]
suvirinamo ruosinio.
|dekite tinkamg vielg.

Jmontuokite tinkamg varomajj ritinj.
Prireikus patikrinkite, ar dujy apsauga yra prijungta
(GMAW procesui).

Jjunkite aparatg.

Nuspauskite pistoleto gaidukg ir leiskite vielg per
pistoleto jdéklg, kol viela iSljs pro sriegiuotg galg.

e Sumontuokite tinkama kontaktinj galiuka.
Atsizvelgdami j suvirinimo procesg ir pistoleto tipa,
sumontuokite antgalj (GMAW procesui) arba
apsauginj dangtelj (FCAW procesui).

Uzdarykite kairjjj skydelj.

Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.
Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradéti suvirinimo darbus.

tiekimo greitis
parametrai,

spaustuvu  prie

AN |SPEJIMAS
Prie elektrodo prijungdami kabelj, laikykite pistoleto
kabelj kuo tiesesn;.

N |SPEJIMAS
Nenaudokite apgadinto pistoleto.

Dujy srautg patikrinkite dujy patimo jungikliu [18].
UZdarykite Soninj skydel;.

Uzdarykite vielos rités korpusa.

Pasirinkite tinkama suvirinimo programa.

Pastaba. Pasiekiamy programy sarasas priklauso
nuo srovés Saltinio.

o Nustatykite suvirinimo parametrus.

Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.

A ISPEJIMAS
Suvirinant Soninis skydas ir vielos rités korpusas turi bati
visiSkai uzdarytas.

AN |SPEJIMAS

Virindami ar prie elektrodo prijungdami kabelj, laikykite
pistoleto kabelj kuo tiesesn;.

AN |SPEJIMAS
Laidy nesumazgykite ir netraukite pro astry kampa.

e laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradeéti suvirinimo darbus.
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Dirbant nesinerginiu toliau
iSvardytus parametrus.

Vielos tiekimo greitis (WFS)

Suvirinimo jtampa

Uzdeginimo laikas

Pradinis WFS

ISankstinio srauto laikas / srauto po suvirinimo laikas
Tasko laikas

2 Zingsniy/4 zingsniy

Paleidimo procedira

Kraterio procedira

Bangy valdymas: Suspaudimas

rezimu galima nustatyti

GMAW ir FCAW suvirinimo procesas
CV sinerginiu rezimu

Jjunges sinerginj rezimg naudotojas nenustato suvirinimo
jtampos.

Tinkamg suvirinimo jtampg nustato aparato programiné
jranga. Optimali jtampos verté priklauso nuo jéjimo
duomenu:

o vielos tiekimo greitis (WFS).

Prireikus suvirinimo jtampa galima sureguliuoti deSinigja
rankenéle [44]. Pasukus deSiniajg rankenéle, ekrane
rodoma teigiama arba neigiama juosta, rodanti,
ar jtampa virsija optimalig verte, ar jos nesiekia.

Be to, naudotojas gali rankiniu bddu nustatyti toliau
nurodytus parametrus.

UZdeginimo laikas

Pradinis WFS

ISankstinio srauto laikas

Srauto po suvirinimo laikas
Taskinio suvirinimo nustatymai
2 Zingsniy/4 Zingsniy

Paleidimo procedira

Kraterio procedira

Bangy valdymas: Suspaudimas
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SMAW suvirinimo procesas

POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED neapima elektrodo laikiklio su $vinu,
reikalingu SMAW suvirinimui, bet jj galima jsigyti atskirai
(zr. skyriy ,Priedai“).

SMAW suvirinimo proceso pradzios procedira

SMAW suvirinimo proceso pradzios procedira

e Pirmiausia iSjunkite aparata.

o Nustatykite naudojamo elektrodo poliskuma. Sios
informacijos ieSkokite elektrodo duomeny sarase.

e Atsizvelgdami | naudojamo elektrodo poliS§kuma,
jjlunkite darbinj laidg [19] ir elektrodo laikiklj su laidu
j i8&jimo lizda [2] arba [3] ir uZfiksuokite. Zr. 22 lentele

22 lentelé. PoliSkumas

ISéjimo lizdas

3] -+

Elektrodo laikiklis

o | £ sulaiduj SMAW
g o
= | ©|  Darbinis laidas [2] —_—
2
>n | Elektrodo laikiklis 2]
5' <| sulaiduj SMAW —
al| ©
8|  Darbinis laidas [3] +

e Prijunkite darbinj laidg spaustuvu prie suvirinamo
ruosinio.

] elektrodo laikiklj jdékite tinkama elektroda.

Jjunkite aparata.

Nustatykite SMAW suvirinimo parametrus.
Nustatykite suvirinimo parametrus.

Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.
Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradeéti suvirinimo darbus.

SMAW procesui naudotojas gali nustatyti toliau nurodytus
parametrus.
e Suvirinimo srove
o I$¢jimo laido iS&jimo jtampos jjungimas / iSjungimas
e Bangy valdymas:
e Lanko galia
o Karstasis paleidimas
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Elektrodo vielos jdéjimas
Priklausomai nuo vielos rités tipo, ji gali bati montuojama
ant vielos rites atramos be adapterio arba sumontuota

su atitinkamu adapteriu, kurj reikia jsigyti atskirai
(zr. skyriy ,Priedai“).
A JISPEJIMAS

ISjunkite suvirinimo sroves Saltinio jéjimo srove pries
montuodami arba keisdami vielos rite.

e ISJUNKITE jéjimo srove.

o Atidarykite aparato Soninj skydel].

Atsukite fiksuojamajg verzle [24] ir nuimkite jg nuo
veleno.

e Uzmaukite rite [23] ant veleno [24] jsitikindami, kad
veleno fiksavimo kaistis jkiStas | skyle rités galinéje
puséje.

Jei naudojate adapterj (zr. skyriy ,Priedai), uzdékite
ji ant aSies [24], jsitikine, kad veleno fiksavimo kaistis
jkiSamas j skyle galinéje adapterio puséje.

A JISPEJIMAS
Rite jtaisykite taip, kad ji suktysi ta pacia kryptimi kaip
vielos tiektuvas, o elektrodo viela turi badti tiekiama
iS apatinés rités puses.

o Uzsukite fiksuojamajg verzle [24]. |sitikinkite, kad
fiksavimo verzlé priverzta.

Jvorés stabdziy sukimo momento

reguliavimas

Kad suvirinimo viela netikétai neiSsivynioty, jvoréje yra
jmontuotas stabdys.

Reguliuojama sukant M10 varztg, esantj jvorés rémo
viduje, prie$ tai atsukus fiksuojamajg verzle.

53. Fiksuojamoji verzlé
54. Reguliavimo varztas M10.
55. Spaudziamoji spyruokle.

laikrodzio
todél

Sukant varzta M10
spyruoklés jtempimas didéja,
stabdziy sukimo momenta.

rodyklés

kryptimi,
galite padidinti

Sukant varztg M10 prie$ laikrodzio rodykle, spyruoklés
jtempimas mazéja, todél galite sumazinti stabdziy
sukimo momenta.

Baige reguliuoti, vél prisukite fiksuojamajg verzle.
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Ritinio slégio reguliavimas

Slégio svirtis kontroliuoja jégos, kuria varomieji ritiniai
veikia vielg, stipruma. Slégio jéga reguliuojama sukant
reguliavimo verZle pagal laikrodZio rodykle, tada jéga
stipréja, ar prieS laikrodZio rodykle, kad jéga silpnéty.
Tinkamas slégio svirties sureguliavimas uztikrina
geriausig suvirinimo naSuma.

/1\ |SPEJIMAS

Jei ritinio slégis per silpnas, ritinys slys ant vielos. Jei
ritinio slégis per didelis, viela gali deformuotis, o tai
suvirinant kelia tiekimo problemy. Slegio jéga turi bati
nustatyta tinkamai. Siuo tikslu slégio jéga létai maZinkite,
kol viela tik pradés slysti ant varomojo ritinio, tada Siek
tiek padidinkite jéga, pasukdami reguliavimo verZle viena
apsuka.

Elektrodo vielos jstatymas j suvirinimo
degiklj

ISjunkite suvirinimo aparata.

Priklausomai nuo suvirinimo proceso, prijunkite
tinkama suvirinimo degiklj prie europietiSko tipo lizdo.
Degiklio ir suvirinimo aparato vardiniai parametrai turi
sutapti.

e Atsizvelgdami j pistoleto tipg atitraukite antgalj nuo
pistoleto ir kontaktinio galiuko arba apsauginio
dangtelio ir kontaktinio galiuko.

e Jjunkite suvirinimo aparatg.

Laikykite nuspaustg S$altojo tiekimo/dujy patimo
jungiklj [25] arba naudokite degiklio gaidukg, kol viela
pasirodys vir$ srieginio pistoleto galo.

o Atleidus Saltojo tiekimo jungiklj ar degiklio gaiduka,

vielos rité neturéty suktis.

Atitinkamai sureguliuokite vielos rités stabd;.

ISjunkite suvirinimo aparatg.

Sumontuokite tinkama kontaktinj galiuka.

Atsizvelgdami j suvirinimo procesg ir pistoleto tipa,

sumontuokite antgalj (GMAW procesui) arba

apsauginj dangtelj (FCAW procesui).

/1\ |SPEJIMAS
Kol viela lenda pro sriegiuotg gala, saugokite akis
ir nekiskite ranky prie pistoleto galo.

Lietuviy

Varomuyjy ritiniy keitimas

/1\ |SPEJIMAS
PrieS montuodami arba keisdami varomuosius ritinius,
iSjunkite sroves tiekima.

POWERTEC® i250C STANDARD, POWERTEC® i250C
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD,
POWERTEC® i320C ADVANCED, POWERTEC® i380C
ADVANCED, POWERTEC® i450C ADVANCED turi
varomuosius ritinius V1.0 / V1.2 plieninei vielai. Kitokiai
vielai ir dydziui reikia jdiegti tinkamg varomuyjy ritiniy
rinkinj (2r. skyriy ,Priedai”) ir vadovautis toliau pateiktais
nurodymais.

o ISJUNKITE jéjimo srove.
Atrakinkite 4 ritinius sukdami 4 greitojo keitimo
pavaras [60].
Atlaisvinkite slégio nustatymo svirtj [61].

o Pakeiskite varomuosius ritinius [59] pagal naudojama
viela.

4N ISPEJIMAS
Jsitikinkite, kad pistoleto jdéklas ir kontaktinis galiukas
taip pat yra tokio dydzio, kad atitikty pasirinktos vielos
dydj.

&lSPEJIMAS
Naudojant viela, kurios skersmuo didesnis nei 1,6 mm,
reikia pakeisti toliau nurodytas dalis.
e Tiekimo konsolés kreipiamasis vamzdelis [57] ir [58].
o Europietisko lizdo kreipiamasis vamzdis [56].

e UzZrakinkite 4 ritinius sukdami 4 greitojo keitimo
pavaras [60].

o PrakiSkite laidg pro kreipiamajj vamzdelj, vir$ ritiniy
ir pro europietiSko tipo lizdo kreipiamajj vamzdelj
j pistoleto jdéklg. Vielg galima jstumti j jdéklg rankiniu
badu keletg centimetry, ji turi ljsti lengvai,
nenaudojant jégos.

o Uzrakinkite slegio nustatymo svirtis [61].

89 pav.
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Dujy jungtis

/1\ |SPEJIMAS
Pazeistas BALIONAS gali sprogti.
Visada tvirtai pritvirtinkite dujy baliong
vertikalioje padétyje prie baliono sieninio
laikiklio arba specialiai pritaikyto baliono
vezimélio.

e Kad iSvengtuméte galimo sprogimo ar
gaisro, baliong laikykite atokiau nuo viety,
kur jis gali bdti paZeistas, kaitinamas,
ir nuo elektros grandiniy.

o Laikykite baliong atokiai nuo suvirinimo
ar kity veikian€iy elektros grandiniy.

e Niekada nekelkite suvirinimo aparato su
pritvirtintu balionu.

o Niekada suvirinimo elektrodu nelieskite
cilindro.

e Susikaupusios apsauginés dujos gali
pakenkti sveikatai arba gali bati mirtinai
nuodingos. Norédami iSvengti dujy
sankaupos, naudokite aparata gerai
védinamoje vietoje.

e Kai nenaudojate, kruopSciai uzdarykite
dujy baliono voztuvus, kad iSvengtuméte
nuotékio.

1\ ISPEJIMAS
Suvirinimo aparatui tinka visos tinkamos apsauginés
dujos kuriy didZiausias slégis nevirSija 5,0 bary.

A\ |SPEJIMAS
PrieS naudodami jsitikinkite, kad dujy balione yra dujy,
tinkamy naudoti pagal paskirtj.

ISjunkite suvirinimo srovés Saltinio jéjimo srove.

e Prie dujy baliono prijunkite tinkamg dujy srauto
reguliatoriy.

e Prijunkite dujy Zarng prie reguliatoriaus naudodami
zarnos apkabg.

o Kitas dujy zarnos galas jungiamas prie dujy jungties
maitinimo $Saltinio galiniame skydelyje.
Jjunkite suvirinimo srovés Saltinio jéjimo srove.

e Atidarykite dujy baliono voztuva.
Sureguliuokite dujy reguliatoriaus apsauginiy dujy
srautg.

o Dujy srautg patikrinkite dujy patimo jungikliu [25].

A\ |SPEJIMAS

Norint virinti pagal GMAW procesg naudojant CO2
apsaugines dujas, reikia naudoti CO2 dujy Sildytuva.
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Transportavimas ir kélimas

/1\ |SPEJIMAS
Dél jrangos kritimo gresia patirti trauma
ir sugadinti jrengin;j.

90 pav.

Transportuodami ir keldami kranu,

pateikty taisykliy.

e Kai kurios jrenginio dalys pritaikytos transportavimui.

e Galima kelti naudojant tinkama keélimo jrangs.

e Kélimui ir transportavimui naudokite maziausiai
keturis dirzus.

o Kelkite ir transportuokite tik srovés Saltinj be dujy

baliono, ausintuvo ir (arba) bet kokiy kity priedy.

laikykités toliau
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Prieziira

/1\ |SPEJIMAS
Dél bet kokiy remonto, modifikavimo ar prieziGros darby
rekomenduojama kreiptis | artimiausig techninés

priezidros centrg arba j ,Lincoln Electric*. Dél nejgaliotos
jmonés ar personalo atlikto remonto ir modifikacijy
gamintojo garantija netenka galios.

Apie visus pastebétus pazeidimus reikia nedelsiant
pranesti ir juos reikia pasalinti.

Kasdieniniai prieziuros darbai (kiekviena diena)

o Patikrinkite darbiniy laidy ir maitinimo laido izoliacijos
bikle bei jungtis. Jei yra izoliacijos pazeidimy,
nedelsdami pakeiskite laidg.

e Pasalinkite purslus nuo suvirinimo pistoleto antgalio.
Purslai gali trukdyti apsauginiy dujy srautui tekeéti
j lanka.

o Patikrinkite suvirinimo pistoleto bikle (jei
pakeiskite nauju).

o Patikrinkite ausinimo ventiliatoriaus bukle ir veikima.
Oro srauto angos turi biiti Svarios.

reikia,

Periodiné techniné prieziira (kas 200 darbo valanduy,

bet bent karta per metus)

Atlikite jprastg priezidrg ir papildomai:

o UZtikrinkite aparato Svarg. Sausa nedidelio slégio oro
srove paSalinkite dulkes nuo iSorinio korpuso
ir i vidinés dalies.

e Jei reikia, nuvalykite ir priverzkite visus suvirinimo
gnybtus.

PrieziGros daznumas priklauso nuo darbo aplinkos
ir aparato naudojimo vietos.

/1\ |SPEJIMAS
Nelieskite daliy, kuriomis teka elektros srove.

/1\ |SPEJIMAS
PrieS nuimdami korpusa iSjunkite aparatg ir iStraukite
maitinimo laida i$ elektros lizdo.

1\ |ISPEJIMAS
Prie§ atliekant techninés priezilros ir remonto darbus
butina aparatg atjungti nuo maitinimo tinklo. Po kiekvieno
remonto atlikite tinkamus bandymus, kad uZtikrintuméte
sauga.
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Pagalbos klientams politika

.The Lincoln Electric Company“ gamina ir parduoda
aukStos kokybés suvirinimo jranga, eksploatacines
medZiagas ir pjovimo jrangg. Musy tikslas — patenkinti
klienty poreikius ir virSyti jy lokesCius. Kartais pirkéjai
gali paprasyti ,Lincoln Electric* patarimo ar informacijos
apie masy produkty naudojimg. Atsakome klientams
remdamiesi patikimiausia tuo metu mdsy turima
informacija. ,Lincoln Electric* negali uZtikrinti tokiy
patarimy tinkamumo ir neprisiima atsakomybés uz tokig
informacijg ar patarimus. Aiskiai atsisakome teikti bet
kokig garantijg, jskaitant garantijg dél tinkamumo
konkre¢iam kliento tikslui, dél Sios informacijos ar
patarimy. Praktiniais sumetimais taip pat negalime
prisiimti atsakomybeés uz tokios pateiktos informacijos
ar patarimy atnaujinimg ar iStaisyma, taip pat tokios
informacijos ar patarimo suteikimas nesuteikia pagrindo
kokiai nors garantijai, neiSpleCia ar nepakeicCia jokiy
garantijy, susijusiy su masy gaminiy pardavimu

,Lincoln Electric* yra atsakingas gamintojas, padedantis
klientams, taciau konkreciy gaminiy, kuriuos parduoda
,Lincoln Electric, pasirinkimas ir naudojimas yra paties
kliento atsakomybé. Taikant tokius gamybos metodus

ar paslaugy reikalavimus rezultatai priklauso nuo
daugelio veiksniy, kuriy ,Lincoln Electric® negali
kontroliuoti.

Gali keistis. Misy ziniomis, §i informacija jos

spausdinimo metu yra tiksli. Norédami suZinoti atnaujintg
informacijg apsilankykite www.lincolnelectric.com.
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Klaida

23 lentelé. Sasajos komponentai

Sasajos aprasymas

62. Klaidos kodas
63. Klaidos aprasymas.

62

63 DESCRIPTION:

Thermal Trip

91 pav.

24 lenteléje pateiktas pagrindiniy galimy klaidy sarasas. Norédami gauti iSsamy klaidy kody sarada, susisiekite
su jgaliota ,Lincoln Electric* tarnyba.

24 lentelé. Klaidy kodai

Klaidos kodas Simptomai Priezastis Rekomenduojami veiksmai
6 Srovés Saltinis | Pana8u, kad néra naudotojo|e Patikrinkite laidy jungtis tarp srovés
’ neprijungtas. sgsajos ir srovés 3altinio rysio. Saltinio ir naudotojo sgsajos.
Aparatas iSsijungé | Sistema aptiko temperatdros lygj, [e |sitikinkite, kad procesas nevirsija
del perkaitimo. virSijantj jprastg sistemos veikimo masinos darbo ciklo ribos.
ribg. e Patikrinkite, ar apie sistemg ir pro jg

cirkuliuoja tinkamas oro srautas.

o Patikrinkite, ar sistema buvo tinkamai
priziirima, buvo nuvalytos dulkés
ir neSvarumai nuo jleidimo ir isleidimo
angy.

o Naudotojo sgsajoje rodoma informacija,
kada aparatas bus atvésintas. Norédami
testi suvirinimo operacijg Paspauskite

36. kairigjg rankenéle arba pradékite suvirinti

degiklio pistoletu.

. 0036

Descriplion

Thermal Trip

Prieas left button o exit

Variklio  perkrova, | Vielos pavaros variklis perkaito. |e [Stiesinkite sulankstytg kabel].

ilgalaike. Patikrinkite, ar elektrodas lengvai|e Patikrinkite, ar rité uzfiksuota ne per

slysta pro pistoletg ir kabelj. stipriai.

o Patikrinkite elektrodo tinkamuma
suvirinimo procesui.

81. e Patikrinkite, ar naudojamas aukstos
kokybés elektrodas.

o Patikrinkite varomujy ritiniy sulygiavima
ir pavaras.

e Palaukite, kol bus nustatyta i§ naujo
ir variklis atvés (mazdaug 1 minute).

A\ ISPEJIMAS
Jei dél kokiy nors priezasciy nesuprantate bandymo procediry arba negalite saugiai atlikti bandymy/remonto, pirmiausia
dél techninés nesklandumy Salinimo pagalbos kreipkités j artimiausia ,Lincoln” jgaliotajj techninés priezZitros centra.
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EEJA

06/07

Nesalinkite elektros jrangos kartu su buitinémis atliekomis!
Laikantis Europos direktyvos 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky bei jos jgyvendinimo
pagal nacionalinius teisés aktus nuostaty, nebetinkamg naudoti elektros jrangg reikia surinkti atskirai
ir atiduoti vykdanciai perdirbimg aplinkai nepavojingu bldu jmonei. Kaip jrangos savininkas turite i§ misy
vietinio atstovo gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo sistemas.

I Taikydami Sig Europos direktyva saugosite aplinkg ir Zmoniy sveikata!

Atsargineés dalys

05/12

Atsarginiy daliy sgraso skaitymo instrukcijos

¢ Nenaudokite Sio sgraso daliy aparatui, kurio kodas nejtrauktas. Kreipkités j ,Lincoln Electric* aptarnavimo skyriy dél
nenurodyto kodo.

e Pasinaudodami iliustracijomis surinkimo puslapyije ir toliau pateikiama lentele, nustatykite, kur yra atitinkama jasy
konkretaus kodo aparato dalis.

e Naudokite tik ,X“ raide pazymeétas dalis, nurodytas stulpelyje antrastés numeriu, pazymeétu rinkinio puslapyje
(,#“ nurodomi Sios dokumento versijos pakeitimai).

Pirmiausia perskaitykite pirmiau pateiktas daliy sgraso skaitymo instrukcijas, tada perzidrekite pristatytg su aparatu
atsarginiy daliy vadova, kuriame pateiktos aiSkinamosios iliustracijos ir nuorodos.

REACH

Informacijos pateikimas pagal Reglamento (EB) Nr. 1907/2006 (REACH) 33 straipsnio 1 dalj.
Kai kuriose Sio gaminio dalyse yra:

19/11

bisfenolio A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7,
kadmio, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9,
Svino, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1,

Sakotos grandinés 4-nonilfenolio, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3,

daugiau nei 0,1 % pagal svorj homogeniskoje medziagoje. Sios medzZiagos yra jtrauktos | REACH Labai didelj
susirdpinima kelianciy cheminiy medziagy kandidatinj sgrasa.

Konkretaus jisy gaminio sudétyje gali bati viena ar daugiau nurodyty medziagy.

Saugaus naudojimo instrukcijos:

¢ naudokite pagal gamintojo instrukcijas, plaukite rankas po naudojimo,

o laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje, nedékite j burng,

o utilizuokite pagal vietos taisykles.

lgalioty prieziliros centry vietos

16/09

e Apie pastebétus ,Lincoln“ garantijos galiojimo laikotarpiu trGkumus pirkéjas privalo pranesti ,Lincoln“ jgaliotam
priezidros centrui (LASF).

e Rasti LASF padés vietinis ,Lincoln“ pardavimy atstovas arba apsilankykite adresu www.lincolnelectric.com/en-
gb/Support/Locator.

Elektros schema

Zr. su aparatu pateiktame atsarginiy daliy vadove.
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Priedai

K14201-1 KABELIY VALDYMO RINKINYS
K14325-1 DISPLAY COVERKIT LE
K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M REMOTE CONTROL

K2909-1 6/12 KONTAKTUY ADAPTERIS
K14290-1 12PIN REMOTE HARNESS KIT
K14175-1 GAS FLOW METER KIT
K14176-1 GAS HEATER KIT

K14182-1 COOLER COOLARC 26
R-1019-125-1/08R S200 TIPO RITES ADAPTERIS
K10158-1 B300 TIPO RITES ADAPTERIS
K10158 ADAPTER FOR SPOOL 300mm
K14091-1 REMOTE MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

E/H-300A-50-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 300A (X=5, 10m)

E/H-400A-70-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 400A (X=5, 10m)

MIG/MAG DEGIKLIAI

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-505-3M

LGS2 505W 3.0M MIG GUN WATER COOLED

W10429-505-4M

LGS2 505W 4.0M MIG GUN WATER COOLED

W10429-505-5M

LGS2 505W 5.0M MIG GUN WATER COOLED

RITINELIY RINKINYS KIETOMS VIELOMS

KP14150-V06/08

RITINELIY RINKINYS, 0.6/0.8VT FI37, 4 VNT., ZALIOS/MELYNOS SPALVOS

KP14150-V08/10

RITINELIY RINKINYS, 0.8/1.0VT FI37, 4 VNT., MELYNOS/RAUDONOS SPALVOS

KP14150-V10/12

RITINELIY RINKINYS, 1.0/1.2VT FI37, 4 VNT., RAUDONOS/ORANZINES SPALVOS

KP14150-V12/16

RITINELIY RINKINYS, 1.2/1.6VT FI37, 4 VNT., ORANZINES/GELTONOS SPALVOS

KP14150-V16/24

RITINELIY RINKINYS, 1.6/2.4VT FI37, 4 VNT., GELTONOS/PILKOS SPALVOS

KP14150-V09/11

RITINELIY RINKINYS, 0.9/1.1VT FI37, 4 VNT.

KP14150-V14/20

RITINELIY RINKINYS, 1.4/2.0VT FI37, 4 VNT.

RITINELIY RINKINYS ALIUMINIO VIELOMS

KP14150-U06/08A

RITINELIY RINKINYS, 0.6/0.8AT FI37, 4 VNT., ZALIOS/MELYNOS SPALVOS

KP14150-U08/10A

RITINELIY RINKINYS, 0.8/1.0AT FI37, 4 VNT., MELYNOS/RAUDONOS SPALVOS

KP14150-U10/12A

RITINELIY RINKINYS, 1.0/1.2AT FI37, 4 VNT., RAUDONOS/ORANZINES SPALVOS

KP14150-U12/16A

RITINELIY RINKINYS, 1.2/1.6AT FI37, 4 VNT., ORANZINES/GELTONOS SPALVOS

KP14150-U16/24A

RITINELIY RINKINYS, 1.6/2.4AT FI37, 4 VNT., GELTONOS/PILKOS SPALVOS

RITINELIY RINKINYS VIELOMS SU SERDIMIS

KP14150-V12/16R

RITINELIY RINKINYS, 1.2/1.6RT FI37, 4 VNT., ORANZINES/GELTONOS SPALVOS

KP14150-V14/20R

RITINELIY RINKINYS, 1.4/2.0RT FI37, 4 VNT.

KP14150-V16/24R

RITINELIY RINKINYS, 1.6/2.4RT FI37, 4 VNT., GELTONOS/PILKOS SPALVOS

KP14150-V09/11R

RITINELIY RINKINYS, 0.9/1.1RT FI37, 4 VNT.

KP14150-V10/12R

RITINELIY RINKINYS, 1.0/1.2RT FI37, 4 VNT., ORANZINES SPALVOS

VIELOS KREIPTUVAI

0744-000-318R

VIELOS KREIPTUVO RINKINYS, MELYNAS, SKERSM. 0,6-1,6

0744-000-319R

VIELOS KREIPTUVO RINKINYS, RAUDONAS, SKERSM. 1,8-2,8

D-1829-066-4R

EUROPIETISKO TIPO VIELOS KREIPTUVAS, SKERSM. 0,6-1,6

D-1829-066-5R

EUROPIETISKO TIPO VIELOS KREIPTUVAS, SKERSM. 1,8-2,8
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