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PATEICAMIES, ka izvélgjaties KVALITATIVOS Lincoln Electric izstradajumus.

e L0dzu, parbaudiet, vai iepakojumam un aprikojumam nav bojajumu. Ja ir raduSies materialu bojajumi parvadasanas
laika, pretenzijas ir nekavéjoties japiesaka izplatitajam.

e Lai atvieglotu lietoS8anu, ladzu, ievadiet izstradajuma identifikacijas datus nakamaja tabula. Modela nosaukumu,
kodu un sérijas numuru var atrast uz iekartas datu plaksnites.

Modela nosaukums:

RADITAJS

Tehniskas specifikacijas
EKO dizaina informacija
Elektromagnétiska savietojamiba (EMS)
Dro8iba
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Tehniskas specifikacijas

NOSAUKUMS

NUMURS

POWERTEC® i250C STANDARD

K14284-1

POWERTEC® i250C ADVANCED

K14285-1

POWERTEC® i320C STANDARD

K14286-1

POWERTEC® i320C ADVANCED

K14287-1

POWERTEC® i380C ADVANCED

K14288-1

POWERTEC® i450C ADVANCED

K14289-1

IEEJAS STRAVA

leejas spriegums U4

EMS klase

Frekvence

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

400V + 15%, 3 fazes A

50/60Hz

leejas jauda pie nominala cikla

leejas strava ampéros | 1 maks.

PF

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

10,3 kVA pie 60% darba cikla

(40 °C)

14,7A

0,85

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

13,6 kVA pie 40% darba cikla

(40 °C)

19,6A

0,90

i380C ADVANCED

17,1 kVA pie 40% darba cikla

(40°C)

26A

0,92

i450C ADVANCED

20,7 kVA pie 80% darba cikla

(40 °C)

30A

0,92

NOMINALA IZVADE

= _ Darba cikls 40 °C
Partrauktas kédes . . = . .
Spriequms (balstoties uz Izejas strava Izejas spriegums
prieg 10 min periodu)

GMAW 60% 250A 26,5Vdc
i250C STANDARD 100% 195A 23,8Vdc
i250C ADVANCED - Jove 60% 250A 26.5Vdc

c
100% 195A 23,8Vdc
SMAW 60% 250A 30Vdc
100% 195A 27,8Vdc
40% 320A 30Vdc
GMAW 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 30Vdc
i320C STANDARD o
i320C ADVANCED FCAW 49Vdc 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 32,8vdc
SMAW 60% 250A 30Vvdc
100% 195A 27,8Vdc
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40% 380A 33,0vdc
GMAW 60% 320A 30,0Vdc
100% 240A 26,0vVdc
54 Vdc 40% 380A 33.0vdc
i380C ADVANCED FCAW (maksimums) 60% 320A 30,0vdc
48 Vdc (RMS) 100% 240A 26,0Vdc
40% 380A 35,2vdc
SMAW 60% 320A 32,8Vdc
100% 240A 29,6Vdc
80% 450A 36,5Vdc
GMAW
100% 420A 35,0vdc
) 60 Vdc 80% 450A 36,5Vdc
i450C ADVANCED FCAW (maksimums)
49 Vdc (RMS) 100% 420A 35,0vdc
80% 450A 38,0Vdc
SMAW
100% 420A 36,8vdc
METINASANAS STRAVAS DIAPAZONS
GMAW FCAW SMAW
i250C STANDARD 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i250C ADVANCED 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i320C STANDARD 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i320C ADVANCED 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i380C ADVANCED 20A+380A 20A+380A 10A+380A
i450C ADVANCED 20A+450A 20A+450A 10A+450A
IETEICAMAIS IEEJAS STRAVAS KABELA IZMERS UN DROSINATAJA JAUDA
DroSinataja veids gR vai jaudas slédza tips Z BaroSanas vads
i250C STANDARD 16A, 400V AC 4 dzislu, 2,5 mm?
i250C ADVANCED 16A, 400V AC 4 dzislu, 2,5 mm?
i320C STANDARD 20A, 400V AC 4 dzislu, 2,5 mm?
i320C ADVANCED 20A, 400V AC 4 dzislu, 2,5 mm?
i380C ADVANCED 25A, 400V AC 4 dzislu, 2,5 mm?
i450C ADVANCED 32A, 400V AC 4 dzislu, 4,0mm?
IZMERI
Svars Augstums Platums Garums
i250C STANDARD 69 kg
i250C ADVANCED 70 kg
i320C STANDARD 69 kg
- 878,3 mm 560 mm 934, 7 mm
i320C ADVANCED 70 kg
i380C ADVANCED 70 kg
i450C ADVANCED 82 kg
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STIEPLES PADEVES ATRUMA DIAPAZONS / STIEPLES DIAMETRS

Stieples padeves atruma
diapazons

Padeves rullisi

Padeves rullisa diametrs

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

1,5 + 20,32m/min

@37

Viendzislas stieples

Aluminija stieples

Pulverstieples

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

1320C STANDARD 0,8 +1,2mm 1,0+ 1,2 mm 0,9+1,2mm
i320C ADVANCED

i380C ADVANCED 0,8+ 1,4 mm 1,0+ 1,2 mm 0,9+1,4mm
i450C ADVANCED 0,8 + 1,6mm 1,0 + 1,6 mm 0,9+ 1,6 mm

Aizsardzibas pakape

Maksimalais gazes spiediens

Mitruma [Tmenis darbibas laika

(t=20 °C)
i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

- P23 0,5 MPa (5 bari) <90%
i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

Darba temperatira

Uzglabasanas temperatira

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

no -10 °C lidz +40 °C

no -25°C lidz 55°C
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EKO dizaina informacija

lekarta ir projektéta atbilstoSi Direktivai 2009/125/EK un Regulai 2019/1784/ES.

Efektivitate un tukSgaitas energijas patérins:

Numurs Nosaukums patg:i?;nkatlit\ﬁ E;;a?ti:sﬁﬁbﬁgirggf;i.;é Ekvivalents modelis
K14284-1 POV;E?LE&?SSOC 87.2% | 2TW Nav ekvivalenta modela
K14285-1 POVXED'\?,LEI%@)E%‘”OC 87,2% | 27TW Nav ekvivalenta modela
K14286-1 POV;E?LED%?SZOC 87,2% [ 2TW Nav ekvivalenta modela
K14287-1 POVXEDTI-L%%@E%ZOC 87.2% | 2TW Nav ekvivalenta modela
K14288-1 POVXED'\?,LEI%@)EiSSOC 86,2% / 29 W Nav ekvivalenta modela
K14289-1 POVXEDTITAi‘é@EiSsoC 88,3% / 20 W Nav ekvivalenta modela

TukSgaitas stavoklis noveérojams talak pievienotaja tabula noraditajos apstaklos

TUKSGAITAS STAVOKLIS

Apstakli Novérojams
MIG rezims X
TIG rezims
STICK rezims

Péc 30 minGtém miera stavoklt

Ventilators izslégts X

Efektivitates un tukSgaitas stavokla patérina vértibas ir noteiktas ar tadu metodi un pie tadiem apstakliem, kas atbilst
produktu standartam EN 60974-1:20XX.

Razotaja nosaukums, izstradajuma nosaukums, koda numurs, izstradajuma numurs, sérijas numurs un razosanas
datums skatami jaudas datu plaksnitée.

- XXXXXXX

XXXXKXXXXKX ——]
[ '3 ——{Code: XXXXX|_XXXXXXK]

S/N:  PIYYMMXXXXX —

Suie

P1|YY MM XXXXX

L [ [ ]

Kur:
1- Razotaja nosaukums un adrese
2- Produkta nosaukums
3- Koda numurs
4- Produkta numurs
5- Sérijas numurs
5A- raZotaja valsts
5B- raZzoSanas gads
5C- raZzo8anas ménesis
5D- progresivais numurs, kas katrai iekartai ir atSkirigs
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Tipisks gazes lietojums MIG/MAG iekartai:

Stieples Lidzstravas (DC) Gazes

. elektrods i z
Materiala veids diametrs = - Stleple/s Padeve Aizsarggaze plisma
[mm] Strava | Spriegums [m/min] [l/min]

[A] v
Ogleklis, mazlegéts | g, 14 | 95+200 | 18+ 22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
térauds

Aluminijs 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 5,5-9,5 Argons 14 +19

Austentta . N . . Ar 98%, 02 2% / .
nerdsé&josais térauds 08+16 | 85+300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5% 14+16
Vara sakausé&jums 0,9+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argons 12+ 16
Magnijs 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argons 24 + 28

TIG process:
TIG metinaSanas procesa gazes lietojums ir atkarigs no sprauslas Skérsgriezuma laukuma. Biezak lietojamiem degliem:

hélijs: 14—24 |/min
argons: 7-16 I/min

leverot! Parmérigs plismas atrums rada gazes plismas turbulenci, kas var iestkt atmosféras piesarnojumu
metinaSanas baseina.

levérot! Sanvéjs vai vilkSanas kustiba var izjaukt aizsarggazes parklajumu. Lai saglabatu aizsarggazi, izmantojiet
aizsargpaneli gaisa plasmas blokésanai.

ﬁ Darbmuza beigas

Izstradajuma darbmuizZa beigas tas janodod otrreizéjai parstradei saskana ar Direktivu 2012/19/ES (EEIA). Informacija
par izstrdadajuma demontdzu un izstraddjuma kritisko izejvielu (CRM) klatbdtni ir atrodama vietné
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnétiska savietojamiba (EMS)

011
&7 iekarta ir izstradata saskana ar visu saistoSo direktivu un standartu prasibam. Neskatoties uz to, t&4 tomér var radit
elektromagnétiskus traucéjumus, kas var ietekmét citas sistémas, pieméram, telekomunikacijas (talruni, radio un
televiziju) vai citas dro§ibas sistémas. Sie traucgjumi ietekmétajas sistémas var izraisit ar drodTbu saistitas problémas.
Izlasiet un izprotiet So sadalu, lai novérstu vai samazinatu $Ts iekartas raditos elektromagnétiskos traucéjumus.

81 iekarta ir izstradata darbina$anai ripniecibas zona. Lai to darbinatu dzivojama zona, jaievéro ipasi

piesardzibas pasakumi, kas lautu novérst iesp&jamos elektromagnétiskos traucéjumus. Operatoram

jauzstada un jalieto 31 iekarta, ka aprakstits Saja rokasgramata. Ja tiek konstatéti elektromagnétiski

traucéjumi, operatoram ir javeic korig€joSas darbibas, lai novérstu Sos traucéjumus, ja nepiecieSams,
ar uznémuma Lincoln Electric palidzibu.

& BRIDINAJUMS

Ar nosacijumu, ka publiskas zemsprieguma sistémas pretestiba kopé&ja savienojuma vieta ir zemaka par:
56,4 mQ iekartai POWERTEC® 1250C STANDARD

56,4 mQ iekartai POWERTEC® 1250C ADVANCED.

56,4 mQ iekartai POWERTEC® 1320C STANDARD

56,4 mQ iekartai POWERTEC® 1320C ADVANCED.

56,4 mQ iekartai POWERTEC® i380C ADVANCED

23 mQ iekartai POWERTEC® i450C ADVANCED

ST iekarta atbilst standartiem IEC 61000-3-11 un IEC 61000-3-12, un to var pievienot publiskam zemsprieguma
sisttmam. lekartas uzstaditaja vai lietotdja piendkums ir, ja nepiecieSams, konsultéjoties ar sadales tikla operatoru,
nodrosinat, lai sistemas pretestiba atbilstu pretestibas ierobezojumiem.

Pirms iekartas uzstadiS8anas operatoram japarbauda darba zona, lai noskaidrotu, vai taja nav iericu, kas var nepareizi
darboties elektromagnétisko traucéjumu déel. Apsveriet talak noradito.

¢ leejas un izejas kabeli, vadibas kabeli un talruna kabeli, kas atrodas iekSa vai blakus darba zonai un iekartai.

Radio un/vai televizijas raiditdji un uztvérgji. Datori vai ar datoru vadams aprikojums.

Ruapnieciskiem procesiem paredzéts droSibas un vadibas aprikojums. Aprikojums kalibréSanai un mériSanai.
Personigas mediciniskas ierices, pieméram, elektrokardiostimulatori un dzirdes aparati.

Parbaudiet elektromagnétisko imunitati aprikojumam, kas darbojas darba zona vai tas tuvuma. Operatoram jabat
parliecinatam, ka viss aprikojums 8aja zona ir saderigs. Lai to nodroSinatu, var bat nepiecieSami papildu aizsardzibas
pasakumi.

e lespéjamas darba zonas izméri ir atkarigi no teritorijas bavniecibas un citdm notieko§am darbibam.

Apsveriet §adas vadlinijas iekartas elektromagnétiska starojuma mazinasanai.

o Pievienojiet iekartu ieejas stravai atbilstigi noradijumiem $Saja rokasgramata. Ja rodas traucéjumi, iesp&jams, bis
javeic papildu piesardzibas pasakumi, pieméram, ieejas stravas filtréSana.

¢ lIzejas kabeliem jabut pec iespéjas Tsakiem, un tie janovieto kopa péc iespéjas tuvak viens otram. Ja iespéjams,
iezeméjiet sagatavi, lai samazinatu elektromagnétisko starojumu. Operatoram ir japarbauda, vai sagataves
zemeéjums neizraisa problémas vai nedroSus darba apstaklus personalam vai aprikojumam.

e Kabelu ekranéSana darba zona var samazinat elektromagnétisko starojumu. AtseviSkos gadijumos tas var bat
nepiecieSams.

5 & BRIDINAJUMS
ST izstradajuma EMS klasifikacija ir A klase saskana ar elektromagnétiskas savietojamibas standartu EN 60974-10, kas
nozimé, ka izstradajums ir paredzéts lietoSanai tikai ripnieciska vidé.

& BRIDINAJUMS
A klases aprikojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamas zonas, kur elektrisko jaudu nodrosina publiska zemsprieguma
padeves sistéma. Sadas vietas iesp&jamas gritibas nodroSinat elektromagnétisko savietojamibu vadito un izstaroto

traucéjumu dél.
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& BRIDINAJUMS

So aprikojumu drikst izmantot tikai kvalificéts personals. Parliecinieties, ka visas uzstadi$anas, ekspluatacijas, apkopes
un remonta proceddras veic tikai kvalificétas personas. Pirms aprikojuma ekspluatéSanas izlasiet So rokasgramatu un
parliecinieties, ka izprotat noradijumus. STs rokasgramatas instrukciju neievéro$anas gadijuma iesp&jami nopietni miesas
bojajumi, var zaudét dzivibu vai sabojat aprikojumu. Izlasiet talak teksta noradito bridingdjuma simbolu skaidrojumus un
parliecinieties, ka tos izprotat. Uznémums Lincoln Electric neuznemas atbildibu par nepareizas uzstadiSanas, nepareizas
apkopes vai nepareizas ekspluatacijas rezultata izraisitiem bojajumiem.

BRIDINAJUMS. Sis simbols nozimé&, ka ir jaievéro instrukcijas, lai novérstu nopietnus miesas
bojajumus, navi vai 8T aprikojuma bojajumus. Sargdjiet sevi un citus no iesp&jamam nopietnam
traumam vai naves.

IZLASIET UN IZPROTIET INSTRUKCIJAS. Pirms aprikojuma ekspluaté$anas izlasiet $o rokasgramatu
un parliecinieties, ka izprotat noradijumus. Loka metina$ana var bat bistama. Sis rokasgramatas
instrukciju neievéro8anas gadijuma iesp&jami nopietni miesas bojajumi, var zaudét dzivibu vai sabojat
aprikojumu.

ELEKTROTRIECIENS VAR IZRAISIT NAVI. Metinasanas aprikojums rada augstu spriegumu.
Kad &T iekarta ir ieslégta, nepieskarieties elektrodam, darba spailei vai pievienotajam sagatavéem.
I1zoléjiet sevi no elektroda, darba spailes un pievienotajam sagatavéem.

')
°

ELEKTRISKI DARBINAMS APRIKOJUMS. Pirms darbu veik3anas pie s iekartas izslédziet ieejas
stravu, izmantojot atvienoSanas slédzi droSinataju karba. lezeméjiet aprikojumu saskana ar vietéjiem
noteikumiem attieciba uz elektribu.

ELEKTRISKI DARBINAMS APRIKOJUMS. Regulari parbaudiet ieejas, elektroda un darba skavas
kabelus. Ja ir bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet kabeli. Lai nepielautu nejauSas loka aizdegSanas
risku, nenovietojiet elektroda turétaju tieSi uz metinaSanas galda vai citas virsmas, kas saskaras
ar darba skavu.

ELEKTROMAGNETISKAIS LAUKS VAR BUT BISTAMS. Elekiriska strava, kas plast caur jebkuru
vaditju, rada elektromagnétisko lauku. Elektromagnétiskie lauki var radit traucéjumus daziem
elektrokardiostimulatoriem, un metinatajiem, kuriem ir elektrokardiostimulators, pirms S&is iekartas
lietoSanas jakonsultéjas ar savu arstu.

ATBILSTIBA CE. Sis aprikojums atbilst Eiropas Kopienas direktivam.

MAKSLIGS OPTISKAIS STAROJUMS. Saskana ar Direktivas 2006/25/EK un standarta EN 12198
prasibam 8is aprikojums ir klasificéts ki 2. kategorijas iekarta. 33 iemesla dél ir obligati jalieto
individudlas aizsardzibas dzekli (IAL) ar filtru, kuram ir maksimala aizsardzibas pakape (15.),
ka to pieprasa standarts EN 169.

IZGAROJUMI UN GAZES VAR BUT BISTAMAS. Metinasanas laika var rasties veselibai bistami
izgarojumi un gazes. lzvairieties ieelpot Sos izgarojumus un gazes. Lai izvairitos no ST apdraudéjuma,
operatoram darba vieta ir jabat nodroSinatai pietiekamai ventilacijai vai izplides sistémai, kas novers
izgarojumu un gazu uzkrasanos elpoSanas zona.

LOKA STARI VAR IZRAISIT APDEGUMUS. Metinot vai vérojot, sargiet acis no dzirkstelem un loka
stariem, izmantojot aizsargu ar atbilstoSu filtru un aizsedzo$am plaksném. Lai aizsargatu adu,
izmantojiet piemérotu apgérbu no izturiga, ugunsdro$a materiala. Pasarg3jiet citas tuvuma esosas
personas, nodroSinot piemérotu, ugunsizturigu aizsargu, un bridiniet, lai $Ts personas neskatitos
uz loku un nepaklautu sevi loka iedarbibai.
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METINASANAS DZIRKSTELES VAR IZRAISIT AIZDEGSANOS VAl SPRADZIENU. Izvaciet no
metindSanas zonas ugunsbistamus priekSmetus un viegli pieejama vietd novietojiet ugunsdzéSamo
aparatu. MetinaSanas dzirksteles un karsti materiali, kas rodas metinaSanas procesa, var viegli ieklat
blakus eso$as zonas caur nelielam plaisam un spraugadm. Nemetiniet tvertnes, mucas, konteinerus vai
materialus, kamér nav veiktas pienacigas darbibas, lai parliecinatos, ka neradisies uzliesmojosi vai
indigi izgarojumi. Nekad nelietojiet S0 aprikojumu uzliesmojoSu gazu, tvaiku vai viegli uzliesmojosu
skidrumu klatbatne.

METINAMIE MATERIALI VAR IZRAISIT APDEGUMUS. Metinasanas laika rodas liels karstums.
Karstas virsmas un materidli darba zona var izraisit nopietnus apdegumus. Pieskaroties materialiem
darba zona vai tos parvietojot, izmantojiet cimdus un knaibles.

BOJATS BALONS VAR EKSPLODET. Izmantojiet tikai sertificétus saspiestas gazes balonus, kuros
atrodas izmantotajam procesam piemérota aizsarggaze, un pareizi stradajoSus regulatorus, kas
paredzéti izmantotajai gazei un spiedienam. Gazes baloniem vienmér jabat stavus pozicija un drosi
piestiprinatiem ar kédi pie nekustiga balsta. Neparvietojiet un netransportejiet gazes balonus, ja tiem
ir nonemts aizsargvacins. Nelaujiet elektrodam, elektroda turétajam, darba skavai vai citam dalam, kas
atrodas zem sprieguma, saskarties ar gazes balonu. Gazes baloni nedrikst atrasties zonas, kur tos var
fiziski sabojat vai paklaut metinaSanas procesa iedarbibai, tostarp dzirkstelém un karstuma avotiem.

KUSTIGAS DALAS IR BISTAMAS. Saja iekarta ir kustigas mehaniskas dalas, kas var radit nopietnas
traumas. lekartas iedarbinaSanas, ekspluatacijas un apkopes laika turiet rokas, kermeni un apgérbu
atstatu no $Tm dalam.

KARSTS DZESESANAS SKIDRUMS VAR IZRAISIT ADAS APDEGUMUS. Pirms dzesétaja apkopes
vienmér parliecinieties, ka dzeséSanas Skidrums NAV KARSTS.

DROSIBAS MARKEJUMS. Sis aprikojums ir piemérots jaudas padevei metinaganas darbiem, kas tiek
veikti vidé ar palielinatu elektrotrieciena risku.

Razotajs patur tiesibas maintt un/vai uzlabot konstrukciju, neatjaunojot informaciju operatora rokasgramata.
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Visparigs apraksts
Metinasanas iekartas
POWERTEC® i250C STANDARD
POWERTEC® i250C ADVANCED
POWERTEC® i320C STANDARD
POWERTEC® i320C ADVANCED
POWERTEC® i380C ADVANCED
POWERTEC® i450C ADVANCED
lauj metinat:

¢ GMAW (MIG/MAG);

e FCAW (ar kuSnu serdeni);

¢ SMAW (MMA).

Visa iepakojuma saturs:

e darbavads — 3 m;

e gazes Slutene — 2 m;

e padeves rullitis V1.0/V1.2 viendzislas stieplei
(uzstadrta stieples padeves mehanisma).

leteicamais aprikojums, ko lietotajs var iegadaties
atseviski, ir aprakstits sadala “Piederumi”.

UzstadiSanas un operatora instrukcijas

Pirms iekartas uzstadiSanas un ekspluatacijas pilntba
izlasiet So sadalu.

Atrasanas vieta un vide

ST iekarta var darboties skarba vidé. Tomér ilga

darbmiza un uzticamas darbibas nodroSinasanai

ir svarigi veikt piesardzibas pasakumus.

¢ Nenovietojiet un nedarbiniet iekartu uz virsmas,
kuras slipums parsniedz 15°.

¢ Nelietojiet So iekartu caurulu atkauseéSanai.
lekarta ir janovieto tada vieta, kur brivi cirkulé tirs
gaiss un gaisa kustiba caur ventilacijas atverém
netiek ierobeZota. Nenosedziet ieslégtu iekartu
ar papiru, audumu vai dranu.

e Netirumu un puteklu daudzumam, kas var ieklat

e Sis iekartas aizsardzibas klase ir IP23. Kad vien
iespéjams, turiet to sausuma un nenovietojiet
uz mitras zemes vai pelkés.

¢ Nenovietojiet iekartu radiovadamu iericu tuvuma.
Tas ierastd darbiba var ietekmét tuvuma esoSo
radiovadamo ieriéu darbibu, un rezultata var rasties
traumas vai aprikojuma bojajumi. Izlasiet S&is
rokasgramatas sadalu par elektromagnétisko
savietojamibu.

e Nedarbiniet to zonas, kur apkartéja gaisa
temperatira parsniedz +40 °C.

Darba cikls un parkarsana

MetinaSanas darba cikls ir laiks, kas izteikts procentos,
10 minGsSu cikla, kad metinatajs var darbinat iekartu,
izmantojot nominalo metinaSanas stravu.

Piemérs. 60% darba cikls

MetinaSana — 6 mindtes. Partraukums — 4 minates.
— S
A - B@®
Parmériga darba cikla pagarinaSana var radit parkarSanu
un aktivizét termiskas aizsardzibas sistému.

[-®--8-2

Mindtes vai samaziniet

darba ciklu

LatvieSu

Elektroapgades savienojums

& BRIDINAJUMS
Vienigi kvalificéts elektrikis drikst pievienot metinasanas
iekartu stravas ftiklam. UzstadiSana javeic saskana
ar piemérojamiem valsts tiesibu aktiem attieciba
uz elektribu un vietéjiem noteikumiem.

Pirms iekartas ieslégSanas parbaudiet ieejas spriegumu,
fazi un frekvenci. Parbaudiet zeméjuma vadu
savienojumu elektriskaja kédé no iekartas lidz ieejas
stravas avotam. MetinaSanas iekarta POWERTEC®
i250C STANDARD/ADVANCED, POWERTEC® i320C
STANDARD/ADVANCED, POWERTEC® i380C
ADVANCED, POWERTEC® i450C ADVANCED japievieno
pareizi uzstaditai kontaktligzdai ar zemé&juma tapu.
leejas spriegums ir 400 V mainstrava, 50/60 Hz. Lai
iegltu sTkaku informaciju par ieejas spriegumu, skatiet
8Is rokasgramatas tehnisko specifikaciju sadalu un
iekartas datu plaksntti.

Parliecinieties, vai ieejas stravas nodroSinatais jaudas
apjoms ir piemérots iekartas normalai darbibai.
Vajadzigie droSinataja ar aizkavi vai jaudas slédza un
kabelu izméri ir noraditi Sis rokasgramatas tehnisko
specifikaciju sadala.

/1\ BRIDINAJUMS
Stravas padevi metinaSanas iekartai var nodroSinat
generators, kura izejas jauda vismaz par 30% parsniedz
metinaSanas iekartas ieejas jaudu.

/1\ BRIDINAJUMS
Nodrosinot iekartas stravas padevi ar generatoru, pirms
generatora izslégSanas vispirms izslédziet metina$anas
iekartu, lai to nesabojatu.

LatvieSu



Izejas savienojumi

Skatiet [2.], [3.] un [4.] punktu turpmak redzamajos attéla.

Kontrolierices un darbibas funkcijas

POWERTEC® i250C un i320C priek$éjais panelis
Standarta versija

1. attels

POWERTEC® i250C un i320C priek$é&jais panelis
Uzlabota versija

2. attels

LatvieSu

POWERTEC® i380C un i450C priek$éjais panelis
Uzlabota versija

—_

10.

3. attels

. Jaudas slédzis IESL./IZSL. Kontrolé iekartas ieejas

jaudu. Pirms ieslégSanas (“I") parliecinieties,
ka baroSanas avots ir pievienots stravas tiklam. Péc
ieejas jaudas pievienoSanas un stravas slédza
ieslégSanas iedegsies indikators.

Negativds izejas ligzda metind$anas ms
kontdram: elektroda turétaja savienoSanai ar
vadu/darba vadu atkarlba no nepiecieSamas
konfiguracijas.

Pozitivds _izejas  ligzda  metinaSanas
kontdram: elektroda turétja savienoSanai
ar vadu/darba vadu atkariba no
nepiecieSamas konfiguracijas.

EURO tipa kontaktligzda: metinaSanas
pievieno$anai (GMAW/FCAW procesiem).

degla

Talvadibas pults savienotdja spraudnis: talvadibas
pults komplekta uzstadi$anai. Sis savienotajs lauj
izveidot savienojumu ar talvadibas pulti. Skatiet
sadalu “Piederumi”.

U0 lietotaja interfeiss: skatiet sadalu “Lietotaja interfeisi”.

U7 lietotaja interfeiss: skatiet sadalu “Lietotaja interfeisi”.

Displeja parsegs. U7 displeja aizsardziba.

Atrais savienojums: dzesé&3anas Skidruma
izvade (padod aukstu dzeséSanas Skidrumu
uz degli/pistoli).

Atrais savienojums: dzesé&3anas $kidruma
ievade (uznem siltu dzeséSanas Skidrumu
no degla/pistoles).
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POWERTEC® i250C un i320C aizmuguréjais panelis
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4. attels

POWERTEC® i380C un i450C_aizmuguréjais panelis
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5. attéls
11. Stieples _ieliktna _ievade: lauj uzstadit ieliktni
metinaSanas stieplei, kas tiek piegadata cilindra
iepakojuma.

12. AugSéja kéde: gazes balona aizsardzibai.

13. Apak8éja kéde: droSai gazes balona nostiprinasanai.

14. Padeves spraudnis: gazes silditdja komplektam
(skatiet nodalu “Piederumi”).

15.BaroSanas vads (5 m): pievienojiet stravas vada
spraudni esoSajam ieejas stravas kabelim, kas ir atzits
ka piemérots iekartai atbilstoSi Saja rokasgramata
minétajai informacijai un atbilst visiem
piemérojamajiem standartiem. Minéto darbibu drikst
veikt tikai kvalificéts specialists.

16. Gazes savienotajs: gazes linijas savienojums.

LatvieSu

17. Gazes plismas requlatora spraudnis: gazes plismas
regulatoru var iegadaties atsevidki (skatiet nodalu
“Piederumi”).

18. Gazes Slutene

19. Darba vads

20. Parsega kronéteins: COOL ARC® 26 stravas avota

un vadibas kabela uzstadiSanai (skatiet nodalu

“leteicamie piederumi”).

21. Atrais _savienojums: dzesé$anas S$kidruma
ievade (padod aukstu dzeséSanas Skidrumu
uz degli/pistoli).

22. Atrais _savienojums: dzeséSanas
izvade (uznem siltu dzeséSanas

no degla/pistoles).

skidruma
skidrumu

lekséjas kontrolierices

6. attels

23.Spoléta __stieple  (GMAW/FCAW):
komplektacija nav ieklauta.

standarta

24. Stieples spoles turétajs: maksimalais spoliSu svars ir
16 kg. Turétajs nodroSina iesp&ju uzstadrtt plastmasas,
térauda un $kiedru spoles uz 51 mm varpstas.

Piezime. Plastmasas bremzu uzgrieznim ir kreisa vitne.

25. Stieples _padeves / gazes izplSanas _slédzis: Sis

slédzis nodro$ina stieples padevi (stieples tests) un

gazes pluismu (gazes tests), neieslédzot izejas
spriegumu.
26. Stieples piedzina: 4 rulliSu stieples piedzina.
27.Polaritates _spraudna __mainas __spailu___bloks

(GMAW/FCAW-SS procesam): Sis spailu bloks |auj
iestatit metinaSanas polaritati (+ ; -), kas bds noradita
uz metinasanas degla.

28. USB ports, A tipa: USB atminas ierices pievienosanai.
lekartas  programmatdras  atjaunindSanas un
tehniskajai apkopei, video atskanoSanai.

29.DroSindtajs F1: izmantojiet zemas iedarbibas
droSinataju:

POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC®
i250C i320C i380C i450C
1A/ 400V 1A/ 400V 2A / 400V 2A / 400V
(6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm)

11
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Standarta lietotaja interfeiss (U0)

7. attels

30. Displejs:

e Kreisais displejs: rada stieples padeves atrumu
vai metinaSanas stravu. MetinaSanas laika rada
faktisko metinasanas stravas vértibu.

e Labais displejs: rada metinaSanas spriegumu
voltos. Metinasanas laikd rada faktisko
metinaSanas sprieguma vértibu.

31. Kreisa kontrolierice: regulé vértibas kreisaja displeja.

32. Laba kontrolierice: regulé vértibas labaja displeja.

33. Laba poga: lauj ritinat, maintt un iestatit metinaSanas
parametrus.

34. Kreisa poga: lauj mainit metinaSanas procesu.

35. Termiskas parslodzes indikators: norada iekartas
parslodzi vai nepietiekamu dzeséSanu.

36. Statusa LED: divu krasu indikators, kas norada
sistémas kludas. Normalas darbibas laika indikators
nepartraukti deg zala krasa. Informacija par kladu
ir noradita 1. tabula.

& BRIDINAJUMS
Pirmo reizi ieslédzot iekartu, statusa indikators mirgo
zala krasa un dazreiz sarkana un zala krasa (I/dz vienai
mindtei). Péc baroSanas avota ieslégSanas var paiet
60 sekundes, Iidz iekarta ir gatava metinasSanai.
81 ir normala situacija, jo iekarta tiek inicializéta.

LatvieSu
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1. tabula. LED indikatoru stavokli

Nozime

LED indikators

Apstakli Tikai iekartas, kas sakariem

izmanto CAN protokolu

Pareizs darbibas rezims. BaroSanas
avotam ir normali sakari ar visam
periférajam iekartam.

Nepartraukti
zala

Notiek sistémas atiestatiSanas laika
un norada, ka baroSanas avots karté
(identifice) papildu savienotos
komponentus sistéma.

Sads stavoklis rodas 1-10 sekundes
péc stravas padeves pievienoSanas
vai tad, ja darbibas laika tiek maintta
sistémas konfiguracija.

Mirgo zala

Ja statusa indikatori mirgo jebkada
sarkanas un zalas krasas
kombinacija, tas nozimé, ka iekarta ir
radusies k|tda.

Katrs koda cipars apzimé indikatora
gaismas sarkano mirgoSanas reizu
skaitu. AtseviSski koda cipari tiek
attéloti ar mirgosanu sarkana krasa
ar ilgu pauzi starp cipariem. Ja
pastav vairaki kodi, tie tiks atdaliti ar
zalu gaismu. Pirms  iekartas
izslég8anas nolasiet kladas kodu.

Parmainus
sarkana un zala

Lai novérstu kludu, izslédziet iekartu,
uzgaidiet dazas sekundes un péc
tam atkal ieslédziet iekartu. Ja kluda
joprojam pastav, ir nepiecieSama
apkope. Lidzu, sazinieties ar tuvako
pilnvaroto  servisa centru vai
uznémumu Lincoln  Electric un
zinojiet par kltdas kodu.

Norada,
sakaru.

Nepartraukti
sarkana

ka CAN protokola nav

37.LED indikators: informé, ka kreisaja displeja tiek
radits stieples padeves atrums.

38.LED indikators: informé, ka kreisaja displeja tiek
radita strava ampéros.

39.LED indikators: informé&, ka kreisaja displeja tiek
radits spriegums voltos.

40. MetindSanas programmu _indikatori: LED indikators
nordda uz aktivu manualas metindSanas rezimu.
Skatiet 2. tabulu.

41.Metina8anas parametru indikatori: LED lampina
nordda aktivos metindSanas parametrus. Skatiet
3. tabulu.
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MetinaSanas procesa maina
Ir iesp&jams atri izsaukt vienu no se$am manualas
metinaSanas programmam — 2. tabula.

2. tabula. Manualas metinaSanas programma:

Simbols LED Process
MIX
€0s GMAW MIX
Ar
i GMAW CO2
GMAW
GMAW AR
FCAW MIX
FCAW
FCAW CO2
o
St SMAW
SMAW

MetinaSanas procesa iestatiSana:
o Nospiediet kreiso pogu [34]lai izvélétos pareizo
metindSanas programmu — pasreizg&jas programmas

LED mirgo.

e Veélreiz nospiediet kreiso pogu, un aktiva
metindSanas reZima indikators parleks uz nakamo
programmu.

@ BRIDINAJUMS
ParslégSanas laika displeja ekrana ir redzama punktota
[Tnija.

LatvieSu
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U0 lietotaja interfeisa atras piekluves

un konfiguracijas izvelne

Lietotaji var pieklat diviem izvélnu lTmeniem:

e Atra piekluve - pamatizvélne, kas
uz metinaSanas parametru iestatiSanu

e Konfiguracijas izvélne — paplasinata izvélne, kas
saistita ar iekartas konfiguraciju un atlasitajiem
metinaSanas parametriem.

attiecas

/A BRIDINAJUMS
Piekluve izvélném nav pieejama metinaSanas laika vai
gadijuma, ja ir radusies klime (statusa LED nav
nepartraukti zala).

Parametru pieejamiba atras piekluves izvé€lné un
konfiguracijas izvélné ir atkariga no izvélétas
metindSanas programmas/metinaSanas procesa.

Pé&c ierices restartéSanas lietotaja iestatijumi ir atjaunoti.

Parametru atlasiSanas reZzims — parametra nosaukums
kreisaja displeja [30] mirgo.

Parametru veértibas mainas reZzims -
nosaukums labaja displeja [30] mirgo.

parametra

Pamata limenis

Lai atvértu izvélni (3. tabula):

e Nospiediet labo pogu [33], lai izvélétos rezimu.

e |zmantojiet labo grozampogu [32], lai iestatitu
parametra vértibu.

o Nospiediet kreiso pogu [34], lai atgrieztos galvenaja

izvélné.
@ BRIDINAJUMS
Sisttma atgriezas galvenajd izvélné automatiski,
ja 2 sekundes netiek veikta neviena darbiba.
LatvieSu



3. tabula. Pamatizvélnes nokluséjuma iestatijumi

Parametrs

Definicija

Indukcija (Inductance) -  kontrolé loka
raksturlielumus T1sd loka metinaSanas laika.
Palielinot induktivitati augstak par 0,0, loks ir
spécigaks (vairak Slakatu), savukart, samazinot
induktivitati zemak par 0,0, loks ir vajaks (mazak
Slakatu).

¢ Regulésanas diapazons: no -10,0 Iidz +10,0.

e Ridpnicas nokluséjuma iestatljumos

saspie$ana (Pinch) ir IZSLEGTA.

Degla palaides rezims (2 taktu/4 taktu — 2-Step-

4-Step) — maina degla palaidéjslédza funkcijas.

o 2taktu reZims palaidéjslédZza darbibas laika
aktiviz€ un partrauc metinasanu, tieSa veida
reagéjot uz palaidéjslédza piespieSanu.
MetindSanas process sakas, kad degla
palaidéjslédzis ir nospiests.

e 4taktu rezims lauj turpinat metinaSanu, kad
degla palaidéjsledzis ir atlaists. Lai partrauktu
metina8anu, degla palaidéjsledzis ir janospiez
vélreiz. 4taktu rezims atvieglo garu
metinaSanas Suvju veidoSanu.

olos

Stieples padeves sakuma atrums (Run-in

WEFS) — iestata stieples padeves atrumu no briza,

kad tiek nospiests degla palaidéjsledzis, Iidz

bridim, kad tiek izveidots loks.

e ReguléSanas diapazons: no minimala [dz
maksimalajam stieples padeves atrumam.

o Radpnicas noklus€juma iestatljumos stieples
padeves sakuma atruma funkcija ir izslégta.

Stieples atkvélinasanas laiks (Burnback Time) —
laika periods, kura péc stieples padeves
partraukS8anas turpinds metindSanas stravas
padeve. Tas novérs stieples ielipSanu vanna, un
stieples gals tiek sagatavots nakamajai loka
aizdedzes reizei.

o Stieples atkvélinaSanas laiks tiek iestatits
automatiski (0,07 s)
e ReguléSanas diapazons: no 0s (OFF -
izslégts) I1dz 0,25 s
LatvieSu 14 LatvieSu




Paplasinata izvélne

Lai atvértu izvélni (4. tabula):

e Vienlaikus nospiediet labo [33] un kreiso pogu [34],
lai pieklatu izvélnei.

e Izmantojiet kreiso grozampogu [31], lai izvélétos
parametru.
Nospiediet labo pogu [33], lai apstiprinatu.
Izmantojiet labo grozampogu [32], lai izvélétos
parametra veértibu. lzmantojot kreiso pogu [34],
jebkura bridr var atgriezties parametru saraksta.

¢ Nospiediet labo pogu [33], lai apstiprinatu.

o Nospiediet kreiso pogu [34], lai atgrieztos galvenaja
izvélné.
/A BRIDINAJUMS
Lai aizvértu izvélni, saglabajot izmainas, vienlaikus
nospiediet kreiso [34] un labo pogu [33].
Sisttma atgriezas galvenajad izvélné automatiski,
ja vienu minati netiek veikta neviena darbiba.

4. tabula. PaplaSinatas izvélnes noklusé€juma iestatijumi

Parametrs

Definicija

Punktmetinasanas iestatijjumi (Spot Welding Settings) —
iestata kopé&jo metina8anas laiku 0-120 sekunZu diapazona,
pat ja joprojam ir nospiests degla palaidéjsledzis.

ST funkcija nedarbojas 4 taktu palaidéjslédza rezima.

ledobes metinasanas procediira (Crater Procedure) —

iesléedz un izsledz (ON/OFF) iedobes metinaSanas

proceddru:

e “ON” (lesl.) = iedobes metinaSanu var pielagot. ledobes
metindSanas parametrs ir pieskirts lietotdja interfeisa
labajai pogai. ledobes metinaSanas pielagoSanas laika
deg LED indikators.

e “OFF” (lzsl.) (rGpnicas noklus&juma iestatljums) =
iedobes metinaSanas procediras pielagoSana ir
IZSLEGTA un péc labas pogas nospieSanas lietotdja
interfeisa tiek ignoréta.

PriekSplismas laiks (Preflow Time)— aizsarggazes

pliSanas laiks péc degla palaidéjsledza nospieSanas pirms

stieples padeves.

e Ridpnicas nokluséjuma iestatijumos priekSplismas laika
iestatljums ir 0,2 sekundes.

e ReguléSanas diapazons:
25 sekundém.

no 0,1sekundes Iidz

Pécplasmas laiks (Postflow Time) — aizsarggazes pliSanas

laiks péc metinaSanas partraukSanas.

e Ridpnicas nokluséjuma iestatljumos pécplismas laika
iestattjums ir 0,5 sekundes.

e ReguléSanas diapazons:
25 sekundém.

no 0,1sekundes Iidz

Loka zuduma laiks (Arc/Loss Time) — $o opciju var izmantot
péc izvéles, lai izslégtu izvadi, ja loks noteiktu laika periodu
nav izveidots vai nodziest. Ja iekartai rodas noildze, tiek
paradita kluda “Error 269”.

Ja vertibas iestatijums ir OFF (lzsl.), iekartas izvade netiek
izslégta, ja loks nav izveidots, vai izvade tiek izslégta, ja arka
nodziest.

Ja ir iestatita vértiba, iekartas izvade izslégsies un tiks
paradita klada 269 gadijuma, ja loks noteikta laika perioda
péc palaidéjslédza nospieSanas netiks izveidots vai ja
palaidéjsledzis joprojam bus nospiests, kad loks ir nodzisis.

Lai nepielautu klidas raSanos, iestatiet atbilstoSas loka

zuduma laika (Arc/Loss Time) vértibas, nemot véra visus

parametrus (Stieples padeves sakuma atrums (Run-in WFS),

stieples padeves atrums (Wire Feed Speed), Stieples

atkvélinaSanas laiks (Burnback Time) utt.).

e ReguléSanas diapazons: no OFF (lzsl.) (0) Iidz
10 sekundém (OFF ir rGpnicas noklus&juma iestatijums).

Piezime. Sis parametrs ir atspgjots segtu elektrodu loka
metindSanas procesa laika.

LatvieSu
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Ekrana spilgtums — var iestatit displeja spilgtuma lTmeni.
e Raidpnicas noklusgjuma iestatijums: 5.
¢ Regulésanas diapazons: no 1 Iidz 10.

Reakcijas atbalsts (Feedback Persist) — nosaka, ka tiks
paradita metinaSanas stravas vértlba péc metinaSanas
partraukSanas.

e "n0" (rGpnicas nokluséjuma iestatljums) = péc
metinaSanas partraukSanas 5 sekundes mirgos pédéja
registréta reakcijas vértiba, péc tam displeja atkal tiks
radrtas noklusé&juma veértibas.

e "Yes" (JA) — péc metindSanas partraukSanas pédéja
registréta reakcijas vértiba mirgos, I1dz tiks nospiests
palaidejsledzis vai lietota grozampoga, vai aizdegsies
loks.

Stieples padeves atruma (WFS) meérvieniba — var nomaintt
paradito WFS mérvienibu:

e CE (rOpnicas nokluséjuma iestatijums) - m/min;

e US - collas/min.

Karsta palaide (Hot Start) — nominalas stravas palielindjuma
reguléSana procentos loka aizdegSanas bridi. Ta izraisa
Tslaicigu izejas stravas pieaugumu, kas atvieglo elektroda
aizdegSanu.

e Ruapnicas noklus&juma iestatijums: 0,0

e Regulésanas diapazons: no -10,0 Iidz +10,0.

Sis parametrs ir paredzéts tikai SMAW.

Loka forséSana (Arc Force)— Tslaicigs izejas stravas
palielindjums, lai nepielautu elektroda salipSanu un atvieglotu
metinaSanas procesu.

Zemakas veértibas nodroSinds mazaku Tssléguma stravu un
vajaku loku. Augstakas vértibas iestatijums nodroSinas
lielaku Tssleguma stravu, spécigaku loku un, iespé&jams,
vairak Slakatu.

e Rdpnicas noklusgjuma iestatijums: 5,0

e Regulésanas diapazons: no 0,0 ITdz +10,0.

Atjaunot rupnicas iestatijumus (Restore to Factory
Settings) — nodrosina iespéju atjaunot rlpnicas iestatljumus.

Skatit programmatiras versiju (View Software version) —

izmanto, lai lietotdja interfeisa skatitu programmatiras

versiju.

e Pirmajd attélda parddits radijums péc piekluves
programmataras izvélnei.

e Ofraja attéla paradits radijums péc piekluves parametru
redigésanai.

Dzesétajs (Cooler) — ST opcija ir pieejama, ja ir pievienots
dzesétajs.

81 funkcija nodrosina $adus dzesé&taja reZimus:

FILL — uzpilde.

AUTO - automatiskais rezims.

On — dzesétajs ieslégts nepartrauktas darbibas reZzima.
Off — dzesétajs izslégts.

Plasaku informaciju  skatiet = dzesétdja lietoSanas
rokasgramata.
LatvieSu 16 LatvieSu




Interfeisa radijumu celvedis

5. tabula. Simbolu apraksts

Izvéléties metinaSanas
procesu

Izvéléties metinaSanas
programmu

3

Process SMAW (MMA)

)
0)

Process GMAW
(MIG/MAG)

~

Process FCAW

Atsaukt no lietotaja
atminas

Saglabat lietotaja

Lietotaja iestatijumi

Paplasinatie iestatijumi

HEE

atmina B
Konfiguré$ana I“ Loka forséSana Karsta palaide
SaspieSana 1 ﬁ Pirmsplasmas laiks 4{7 t2 Pécplismas laiks

Stieples atkvélinasanas
laiks

Stieples padeves
sakuma atrums

Atlastt pistoles
palaidéjsleédza funkciju
(2 taktu/4 taktu)

AZDRE!

Robezvértibas

2 taktu

ledobes metinaSanas
procedira

-
-
o1,

PunktmetinaSanas
iestatfjumi

4 taktu

Palaides procedira

Auksta padeve

Ay

2
Q-
R

e

Spilgtuma ITmenis

Rapnicas iestatijumu
atjauno$ana

lekartas informacija

2]
+H

=

A/B procedura

USB atminas ierice

Keksttis

Atteikuma zZime

Piekluves kontrole

Klada

Atsola poga

ApstiprinadSanas poga

Stieples padeves
atrums [collas/min]

MetinaSanas spriegums

MetinaSanas strava

Blokéts

i <fux

Atbalsts

Stieples padeves atrums
[m/min]

REEEREH

lestatit valodu

Paplasinats Ul skats

Displeja konfiguracijas
iestattjumi

Standarta Ul skats

lespéjot/atspéjot darba
rezZimu vai izvéléties
darbu darba rezimam

lespéjot/atspé&jot darbu
saglabasanu

Izvéléties blokéjamo
elementu

Metinasanas vésture

Momentuznémums

Zalais rezims

Saglabat Blokét
= = Servisa metinaSanas
leladét o o
zurnali
Dzesétajs Servisa izvélne
lestatijumi Gaidstave

NEERaaE B0 EEE

-
AR
N7

IzslégSana Datums/laiks Skanas skalums

c8EHHE
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Video

Atskanot

Partraukt

Apturét

olv

AtkartoSana izslégta

U=

AtkartoSana ieslégta

B0

Izslegt skanu

LatvieSu
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Paplasinatais lietotaja interfeiss (U7)

(LINCOLN L
CTRIC |

8. attels

42. Displejs: septinu collu TFT displejs rada metinaSanas
parametrus.

6. tabula. Standarta/paplasinatais Ul skats

43. Kreisa grozdmpoga: iestata vértibu displeja augséja
kreisaja sthrl. Atlases atcelSana. AtgrieSanas

44.Laba grozampoga: iestata vértibu displeja augséja
labaja start. Izmainu apstiprinasana.

45. Poga: ar to var atgriezties galvenaja izvélné.
Lietotajiem ir piekluve diviem dazadiem interfeisa skatiem.
Standarta skats (7. attéls.)

Paplasinatais skats (8. attéls.)

Lai izvélétos interfeisa skatu:

Nospiediet pogu [45] vai labo grozampogu [44].
Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Konfiguracija”.

Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu
izveli.

Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimé&tu ikonu
“Ul skats”.

Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu
izvéli.

Izvélieties vienu no skatiem (Standarta — 7. attéls vai
Paplasinatais — 8. attéls).

Nospiediet pogu [45] vai kreiso grozampogu [43], lai
atgrieztos galvenaja izvélné.

A Steel
§0.8

Process

6.57

6.57

10. attels

m

)

Funkcijas

46. Statusa josla.
47.1zmerita stravas
vértiba (9. attéls)
un spriegums

(10. attéls).
Izmérita sprieguma
vértiba.
Parametra vértiba
(stieples padeve
vai strava),

ko regulé ar kreiso
grozampogu [43].
Parametra vértiba
(spriegums,
apgrieSana),

ko regulé ar labo
grozampogu [44].
MetinaSanas
parametru
attélojums.
MetinaSanas
parametru josla.

oozt t

—

48.

49.

50.

51.

52.

N
TN PEY
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11. attéls

A — A/B procedira

B — informacija par aktivo metinasanas rezZimu
C — 2/4 taktu

D — USB atminas ierice

E — piekluves kontrole

F — dzesétajs

MetinaSanas parametru josla

MetinaSanas parametru josla nodroSina $&das iespéjas:

¢ MetinaSanas procesa/programmas maina.

¢ Degla palaidéjsledza funkcijas maina (GMAW,FCAW).

e Pievienot vai paslépt funkcijas un metinaSanas
parametrus — lietotaja iestatijumi.

e |estatljumu maina.

7. tabula. GMAW un FCAW metinasanas parametru
josla

Simbols Apraksts

Izvéléties metinaSanas procesu

Atbalsts

Atlastt pistoles palaidéjslédza funkciju
(2 taktu/4 taktu)

SaspieSana

KonfiguréSana

Lietotaja iestatijumi

@ BRIDINAJUMS
Parametru pieejamiba ir atkariga no izvélétas
metinaSanas programmas/metinaSanas procesa.

8. tabula. SMAW metinasanas parametru josla
Simbols Apraksts

Izvéléties metinaSanas procesu

Atbalsts

Loka forséSana

Karsta palaide

Konfiguré$ana

Lietotaja iestattjumi

CRNGEE

LatvieSu
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Izvéléties metinasanas programmu

Lai izvélétos metinasanas programmu:

¢ Nospiediet pogu [45] vai labo grozampogu [44], lai
pieklitu metinaSanas parametru joslai.

e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu ikonu
“lzvéléties metinaSanas procesu”.

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
atlasi

12. attels

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Izvéleties metinaSanas programmu’.

13. attels

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
atlasi.

14. attels

iezimétu

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai
programmas numuru.

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
atlasi.

/N BRIDINAJUMS
Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas
avota.

LatvieSu



Ja lietotdjs nezina metindSanas programmas numuru,
Tada gadijum3,

to var izvéléties manuali.
ieverojiet talakos noradijumus:

l0dzu,

¢ MetindSanas

process
e ReZima
maina:
Sinergija /
manuali
o Elektroda
stieples
materials
Steel
Stainless
Aluminum
Si BEmze Steel
e Elektroda ] o GMA
stieples
diametrs D §“ég
= W
0.8

1.0
12

Ay Steel
W @10

2 GMAW,
©) 8=
1)&= .

CV ArMix

e Aizsarggaze

Cv Co2

LatvieSu
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Atbalsts

Lai pieklGtu atbalsta izvélnei:

o Nospiediet pogu [45] vai labo grozampogu [44],
lai pieklatu metinaSanas parametru joslai.

e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu ikonu
“Atbalsts”.

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
atlasi.

Technical Specifications
Accessories

Consumables

Safety

GG RERELES

15. attéls

Atbalsta izvélne nodroSina iesp&ju iegdt $Sadu

informaciju:

e Tehniskas specifikacijas.

e Piederumi.

e Metinad8anas materiali.

e Drosibas noradijumi.

e MetindSanas mainigo vértibu ietekme uz MIG.
LatvieSu



Lietotaja iestatijumi

Lai piekltu lietotja iestatijumiem:

¢ Nospiediet pogu [45] vai labo grozampogu [44], lai
piekldtu metinaSanas parametru joslai.

e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu ikonu
“Lietotaja iestatijumi”.

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu
atlasi

Steel |

zm'ArCOZ;J L -]

User setup

har

16. attels

Lietotaja iestatljumu izvélne nodroSina iespéju pievienot
metindSanas parametru josla [52] papildu funkcijas
un/vai parametrus, ka paradits 9. tabula.

9. tabula. Lietotaja iestatijumu izvélne
Simbols Apraksts

Pirmsplismas laiks

-~
-
s

RN
-,
N

Pécplismas laiks

=

Stieples atkvélinasanas laiks

-

l

| 8
e
I-Q\

Punktmetina8anas iestatijumi

Stieples padeves sakuma atrums

Palaides procedira

ledobes metinaSanas procedira

EEH

2]
"
=

A/B procedira

Atsaukt no lietotaja atminas

Saglabat lietotaja atmina

Bllo]|®

USB atminas ierice

@ BRIDINAJUMS
Lai mainitu parametra vai funkcijas vértibu, tas ikonai
ir jabat pievienotai metinaSanas parametru josla [52].

LatvieSu
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Lai pievienotu parametru vai funkciju metinaSanas
parametru josla [52]:

o Atveriet izvélni “Lietotdja iestatijumi” (skatiet
16. attélu).
e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu

parametra vai funkcijas ikonu, kas tiks pievienota
metinaSanas parametru josla [52], pieméram,
stieples padeves sakuma atrumu.

17. attéls

¢ Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu
atlasi. Stieples padeves sakuma atruma ikona tiek
ievietota.

18. attels

@ BRIDINAJUMS
e Lai nonemtu ikonu, nospiediet labo grozampogu [44]
vélreiz.
o Lai aizvertu lietotdja iestatljumu izvélni, nospiediet
kreiso pogu [43].

e |zvélétais parametrs vai funkcija ir
metinaSanas parametru josla [52]:

pievienota

19. attéels

LatvieSu



Lai nonemtu parametru vai funkciju no metinaSanas
parametru joslas [52]:

o Atveriet izvélni “Lietotdja iestattjumi”.

e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu
parametra vai funkcijas ikonu, kas tika pievienota
metindSanas parametru josla [52].

Auto

V)

20. attels

e Nospiediet labo grozampogu [44] — izvéléta ikona
displeja apaksdala pazudis.

21. attels
e Izvéletais parametrs vai funkcija ir nonemta
no metinaSanas parametru joslas [52].

teel |
1.0|

D —

hacezlttcEm|

User setup

@
J _cle

-

- AN
22. attéls

LatvieSu
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Parametru un funkciju apraksts:

padeves.

ReguléSanas diapazons: no 0 sekundém (OFF (Izsl.))
ldz 25 sekundém (rdpnicas nokluséjuma iestatljums
ir automatiskais rezims).

PriekSplusmas laiks (Preflow Time) -
aizsarggazes pluSanas laiks péc degla
palaidéjslédza nospieSanas pirms stieples

Péecplismas laiks (Postflow Time) -
ﬁtz aizsarggazes pldsanas laiks péc
metinaSanas partrauk$anas.
e Regulésanas diapazons: no 0 sekundém (OFF

(Izsl.)) Ndz 25 sekundém (ropnicas nokluséjuma
iestatljums ir automatiskais rezims).

Stieples atkvélinasanas laiks (Burnback
.l?.t Time) — laika periods, kurd péc stieples
—— padeves partrauk3anas turpinas
metindSanas stravas padeve. Tas novérs stieples
ielipSanu vanna, un stieples gals tiek sagatavots
nakamajai loka aizdedzes reizei.
e Regulésanas diapazons: no OFF (lzsl.) Idz
0,25 sekundém (ropnicas nokluséjuma iestatijums ir
automatiskais rezims).

L Punktmetinasanas iestatijumi (Spot Welding
Settings) — iestata kop&jo metinasanas laiku,
pat ja degla palaidgjslédzis joprojam ir
nospiests. ST funkcija nedarbojas 4 taktu palaidéjsiédza
rezima.
e Regulésanas diapazons: no 0 sekundém (OFF
(Izsl.)) hdz 120 sekundém (rdpnicas nokluséjuma
iestatijums ir OFF (lzsl.)).

& BRIDINAJUMS

Punktmetina8anas taimeris nedarbojas 4 taktu

palaidéjslédza reZima.
Stieples padeves sakuma atrums (Run-in
m WFS) — iestata stieples padeves atrumu
no briza, kad tiek nospiests degla
palaidéjslédzis I1dz bridim, kad tiek izveidots loks.
o Regulésanas diapazons: no minimalda Iidz
150 collas/min (rGpnicas nokluséjuma iestatijums
ir automatiskais rezims).

Palaides procediira (Start Procedure) —
noteiktu laiku metinaSanas sakuma kontrolé
WFS un spriegumu voltos (vai apgrie$anu).
Palaides laika iekarta palielinas vai samazinas
parametrus no palaides procediras Iidz iepriek$
iestatitajai metinaSanas proceddrai.
o Regulésanas diapazons: no 0 sekundém (OFF) Iidz

10 sekundém.
Procedure) — noteiktu laiku metinasanas
beigas péc palaidéjslédza atlaiSanas kontrolé
WFS (vai vértibu ampéros) un spriegumu voltos (vai
apgrieSanu). ledobes metinaSanas laika iekarta
palielinds vai samazinds parametrus no metinasanas
proceddras Iidz iedobes metinaSanas procedarai.
e ReguléSanas diapazons: no 0 sekundém (OFF) lidz
10 sekundém.

ledobes metinasanas procediira (Crater

LatvieSu



A/B procediira (A/B Procedure) — nodroSina
iespéju atri maintt metinaSanas procedaru.
Secibas maina var bat starp:

o divam dazadam metindSanas programmam;

e dazadiem vienas un tas paSas programmas

iestatfjumiem.
@ the User Memory) — saglabato programmu
atsaukSana no lietotaja atminas. Lai atsauktu
metinaSanas programmu no lietotaja atminas:
Piezime. Pirms S§is funkcijas lietoSanas metinaSanas
programmai ir jabut saglabatai lietotaja atmina.
e Pievienojiet ikonu “leladét” metinaSanas parametru
josla.
e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai
atminas ikonu “leladét”.
o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
atlasi. Atminas ikona “leladét” tiek paradita displeja.
e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu
atminas numuru, no kuras jaatsauc metinaSanas
programma.

A)SB)

Atsaukt no lietotaja atminas (Recall from

iezimétu

e Apstipriniet atlasi — nospiediet labo pogu [44].
Saglabat lietotaja atmina (Save to the User
Memory) — metinaSanas programmas un tas

parametru saglabasana viena no piecdesmit
lietotaja atminam. Lai saglabatu atmina:
e Pievienojiet ikonu “Saglabat lietotaja
metinaSanas parametru josla.
e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu

=7

“Saglabat lietotaja atmina”.

atmina”

23. attéls
e Lai apstiprinatu, nospiediet labo grozampogu [44].
Displeja paradas ikona “Saglabat lietotaja atmina”.

e Izmantojiet labo grozampogu, lai iezimétu atminas
numuru, kura jasaglaba metindSanas programma.

4. job 44
45. job 45

46. job 46
47.job 47

24. attels

LatvieSu
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e Apstipriniet atlasi — nospiediet un 3 sekundes turiet
labo grozampogu [44].

44.job 44
45.job 45
46. job 46
47.job 47

S—

25. attéls

e Darba nosaukuma maina — grieziet labo grozampogu
[44], lai atlasttu ciparus 0-9, burtus A-Z, a-z.
Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu
pirmo nosaukuma rakstzimi.

Nakamas rakstzimes jaatlasa tada pasa veida.

Lai apstiprinatu darba nosaukumu un atgrieztos
galvenaja izvélngé, nospiediet pogu [45] vai kreiso
grozampogu [43].

USB atminas ierice (USB Memory) — ja pie
USB porta ir pievienota USB atminas ierice,

lietotdjam ir S&das piekluves iespéjas
(10. tabula):
10. tabula. Izvélne USB
Simbols Apraksts
. Saglabat

Saglabat (Save)— USB atminas iericé var
saglabat $adus datus: (11. tabula.):

(D

'

11. tabula. Atlases saglabasana un atjaunos$ana
Simbols Apraksts

Pasreizgjie metinaSanas iestatijumi

Papla$inata parametru konfiguré$ana
(P izvélne)

NE

Visas lietotaja atmina saglabatas
metinaSanas programmas

)

Viena no lietotaja atmina saglabatajam
metinaSanas programmam

E'.'E :
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Lai saglabatu datus USB iericé:

e Pievienojiet USB ierici metinaSanas iekartai.

¢ Pievienojiet ikonu “USB atminas ierice” metinaSanas
parametru josla [52].

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu

“USB atminas ierice”.

Steel J te
@10 iArCOZE CED

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
atlasi. 1zvélne “USB” tiek paradita displeja.

e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu ikonu

“Saglabat’”.

27. attéls

¢ Nospiediet labo grozampogu [44], lai

sanemtu
piekluvi opcijai “Saglabat”. Saglabasanas izvélne tiek

paradita displeja.

LEB2WMB

LEB3WMB

LEB4WMB

LEB5.WMB

New file..

LatvieSu
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e |zveidojiet vai izvélieties failu, kura tiks saglabatas
datu kopijas.

o Displeja tiek paradita datu saglabasanas izvélne
USB zibatminas diska.

Save

B v (X L@ m M2

B

29. attéels

¢ |zmantojiet labo grozampogu [44, lai iezimétu to datu
ikonu, kas tiks saglabati faila USB zibatminas ierice.
Piemérs. PaplaSinatads parametru konfiguréSanas
ikona.

Save

B X L@ M M2

30. attels

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.

31. attéels

e Lai apstiprinatu un saglabatu datus USB zibatminas
diska, iezimgjiet ikonu “Keksitis” un péc tam
nospiediet labo grozampogu [44].

e Lai aizvértu izvélni “USB atminas ierice”, nospiediet
kreiso pogu [45] vai atvienojiet USB zibatminas disku
no USB porta.

LatvieSu



leladét (Load) — datu atjaunoSana iekarta
E atmina no USB ierices.

12. tabula. lelades izvélne
Simbols

20

Lai ieladétu datus no USB atminas ierices:

e Pievienojiet USB ierici metinaSanas iekartai.

¢ Pievienojiet ikonu “USB atminas ierice” metinaSanas
parametru josla [52].

e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“USB atminas ierice”.

Steel J f .
210 |Ar(:02E H <]

Apraksts

lestatTjumi

e

1ot x| @ @ ) s

32. attels

e Nospiediet labo grozampogu [44], lai sanemtu
piekluvi izvélnei “leladét’. leladéSanas izvélne tiek
paradita displeja.

33. attels
¢ Nospiediet labo grozampogu [44], lai sanemtu

piekluvi izvélnei “lestatljumi’ — iestatljumu izvélne
ir redzama displeja.

Settings ‘

34. attels

LatvieSu

o lestatijumi — §7 opcija lauj veikt ieladi.

lestatijumi (Settings) — ST opcija lauj ieladét

WC pasreiz&jos metinaSanas iestattjumus,

m paplasinato parametru konfiguréSanu vai

atmina saglabatas metinaSanas programmas.

Lai ieladétu vienu no iepriek§ minétajiem vienumiem,
veiciet turpmak minétas darbibas.

e Izmantojot labo grozampogu [44], atlasiet failu
ar datiem, kas jaieladé iekarta.

LEB2WMB

LEB3WMB

LEB4WMB

LEBSWMB

35. attels

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu
faila atlasi.

e Displeja ir redzami dati, kurus varat ieladét.
Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimé&tu datu
ikonu.

36. attels

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
datu atlasi.

37. attels
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e Lai apstiprinatu un ieladétu datus no USB zibatminas
diska, iezimgjiet ikonu “Keksitis” un péc tam
nospiediet labo grozampogu [44].

38. attels

e Lai aizvértu izvélni “USB atminas ierice”, nospiediet
kreiso pogu [45] vai atvienojiet USB zibatminas disku
no USB porta.

Video — 31 opcija lauj atskanot video no USB.

Lai atvértu video failu:
¢ Nospiediet labo grozampogu [44], lai sanemtu
piekluvi izvélnei “leladét’. leladéSanas izvelne tiek
paradita displeja.

39. attels

e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu video
ikonu, un apstipriniet, nospiezot to.

40. attéels

LatvieSu

e Ekrana tiks paradits pieejamo video failu saraksts.

A

LF52Davi

LF56D.avi

-

ANANN

Lincoln Electricavi

Powertec - i Cavi

L/\]

41. attels

o lezimégjiet failu ar labo grozampogu [44] un apstipriniet,
nospiezot to.

POWERTEC

(LINCOLN .
~| ELECTRIC

> oW
42, attels

13. tabula. Video atskanotaja izvélne
Simbols Apraksts

Atskanot

Partraukt

Apturét

AtkartoSana izslégta

AtkartoSana ieslégta

Skalums

I1zslégt skanu

e Video atskanotaja izveélnes navigacija:
- Atlases opcija — pagrieziet labo grozampogu
- Apstipriniet, nospiezot to
Jebkura gadijuma varat atgriezties failu atlases
saraksta, nospieZot kreiso grozampogu [43].
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lestatijumu un konfiguréSanas izvélne

Lai pieklatu iestatijumu un konfiguréSanas izvélnei:

¢ Nospiediet pogu [45] vai labo grozampogu [44], lai
pieklitu metinaSanas parametru joslai.

e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu ikonu
“KonfiguréSana”.

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
atlasi.

43. attéels

14. tabula. KonfiguréSanas izvélne

Simbols Apraksts

Robezvértibas

@

Displeja konfiguracijas iestattjumi

Ay
-
‘@:
N

/N

Spilgtuma ITimenis

Piekluves kontrole

B

lespéjot/atspé&jot darba rezimu
vai izvéléties darbu darba rezZimam

@

lestattt valodu

Rdpnicas iestatljumu atjaunos$ana

lekartas informacija

PaplaSinatie iestatijumi

Dzesétajs

Servisa izvélne

Zalais reZims

CEEERE0

-
AR
=

Skaluma [imenis

Datums/laiks

&
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Robezvértibas  (Limits) —  nodroSina
operatoram iespéju iestatit  galveno
metinaSanas parametru robezvértibas

atlasTtajam darbam. Operators var pielagot
parametru vértibas noteiktu robezveértibu ietvaros.

A\ BRIDINAJUMS
Robezvertibas var iestatit tikai programmam,
ir saglabatas lietotaja atmina.

kas

Robezveértibas var iestatit talak noraditajiem parametriem:
Metinasanas strava

Stieples padeves atrums

MetinaSanas spriegums

Karsta palaide

Loka forséSana

SaspieSana

Lai iestatitu diapazonu:

e _Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Robezvértibas”.

Limits

LIOLS

44. attéls

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.
Ekrana tiek paradits pieejamo darbu saraksts.

1J0b .1. _
2. job 2 1stPass
45, job 45

45. attéls

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu darbu.
» Nospiediet labo grozdmpogu [44], lai apstiprinatu atlasi.

46. attels
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e |zmantojiet labo grozadmpogu [44], lai izvélétos Nospiediet labo grozampogu [44]. lkona “Ul skats” tiek
parametru, kas tiks maintts. paradita displeja.

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.
Izmantojiet labo grozampogu [44], lai mainTtu vértibu.
Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.

e 47 attelda ir paradita parametru vértibas mainas
ietekme.

49. attéls

m
min V -ﬂﬂ- e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai izvéletos

displeja konfiguraciju.

e ()

Spilgtuma limenis
Tas nodroSina iespéju pielagot spilgtuma
[Tmeni no 0 Iidz 10.

47 attels

¢ Nospiediet pogu [45], lai aizvértu izvélni, saglabajot
izmainas.

Displeja konfigurésanas iestatijumi
Ir pieejamas divas displeja konfiguracijas:

15. tabula. Displeja konfiguréSanas iestatijumi
Simbols Apraksts

I Standarta Ul skats

Paplasinats Ul skats

50. attels

Piekluves kontrole

St funkcua nodroSina $adas darbibas:
Lai iestatitu displeja konfiguraciju:
e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu 16. tabula. Piekluves kontrole
Ul skats". Simbols Apraksts

Blokeét
’

Izvéléties blokéjamo elementu

lespéjot/atspéjot darbu saglabasanu

lespéjot/atspé&jot darba rezimu vai
izveleties darbu darba reZimam

48. attels
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Blokét (Lock)— nodrosina iespéju iestatit
a8 X pej
v, | paroli.

Lai iestatitu paroli:

o Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Blokét”.

51. attéls

e Nospiediet labo grozampogu [44]. lestatiSanas
izvélne “Blokét” tiek paradita displeja.

o

52. attéels

o Grieziet labo grozampogu [44], lai atlasTtu ciparus 0-9.

o Nospiediet labo grozdmpogu [44], lai apstiprinatu
paroles pirmo rakstzimi.

o Nakamas rakstzimes jaatlasa tada pasa veida.

& BRIDINAJUMS
Péc pédejas rakstzimes iestatiSanas
automatiski aizver izvélni.

sistéma

Izveleties blokéjamo elementu (Select ltem

to lock) — nodroSina iespéju blokét/atblokét
noteiktas funkcijas metindSanas parametru
josla.

Lai blokétu funkcijas:

e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu ikonu
“lzvéléties blokéjamo elementu”.

LatvieSu

Lock function

53. attéls
e Nospiediet labo grozampogu [44]. BlokéSanas
funkcijas izvélne tiek paradita displeja.

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu
funkciju (pieméram, “Paplasinatie iestatijumi”).

Advanced setup
a |

54. attels

o Nospiediet labo grozampogu [44]. 1zvéléta parametra
ikona ekrana apakSdala pazudis (55. attéls).
Sis parametrs pazudis arf no metina$anas parametru
joslas [52].

Advanced setup

55. attéls

A\ BRIDINAJUMS
Lai atblokétu funkciju, lietotajam ir javeic tas pasSas
darbibas, ka blokéjot funkciju.
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lespéjot/atspejot darbu  saglabasanu
(Enable/ Disable Jobs Save) — nodroSina
iespéju ieslégt/izslegt darbu saglabasanu
atmina

@

e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.
e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu ikonu
“lespéjot/atspéjot darbus”.

E_abﬂpisablﬂ_hs
o @ D
0

56. attéels

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.
Displeja tiek paradita izvélne “lespéjot/atspéjot
darbus” (Enable/Disable Jobs).

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu darba

numuru. lzvéléta darba ikona displeja apak3dala

pazudis.

57. attéls

e Nospiediet labo grozadmpogu Izvélétas

[44].
programmas ikona displeja apakSdala pazudis.

job2

6l B L L

YRV MENCY L CNEAKE

58. attels
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& BRIDINAJUMS

Atspéjotie darbi nav pieejami, izmantojot funkciju

“‘Saglabat atminad” — paradits 59. attéla (2. darbs nav
pieejams).

59. attels

@_ Atlasit darbus darba rezimam
| (Select Jobs for Job Work)—
1e nodroSina iespéju izvéléties, kuri

darbi bds iespéjoti, aktiviz&jot
darba rezima funkciju.
Lai atlasttu darbus darba rezimam:
e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.
e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Atlastt darbus darba rezZimam”.

Select Jobs for Job Mode

o L @ (D

P

e
(Y%

60. attels

Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.
e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu darba

numuru.

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.
Izvéleta parametra ikona paradisies displeja
apaksdala.

job 4

B 45 e 7]8]

B o123

—0
61. attéls

o Nospiediet pogu [45], lai atgrieztos galvenaja izvelné.
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N lespéjot/atspejot darba rezimu
@_)) vai izveleties darbu darba

. rezimam (Enable/ Disable Jobs
Mode or Select Jobs for Jobs Mode)— lietotdjam
ir piekluve tikai darbibam ar atlasitajiem darbiem.

BRIDINAJUMS. Vispirms lietotajam ir jaatlasa darbi, ko
var izmantot darba rezima (Job Mode): Blokét (Lock) ->
lespéjot/atspéjot darbu rezimu (Enable/Disable Jobs
Mode) vai Atlasit darbus darbu reZimam (Select Jobs for
Jobs Mode).

Lai aktivizétu darba rezimu:

e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
‘Darba rezims”.

Job Mode

62. attéls
o Nospiediet labo grozampogu [44]. Darba reZima
izvélne tiek paradrtta displeja.

e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu vienu
no opcijam, kas paraditas nakamaja attéla.

Atcelt darba rezimu
Aktivizét darba reZimu

63. attels

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai apstiprinatu
atlasi.

& BRIDINAJUMS
Péc darba reZzima aktivizéSanas Sis funkcijas ikona tiek
paradita metinaSanas parametru josla. Atminas ielades
un saglabaSanas atmina funkcijas Sajd rezima
ir blokétas.

LatvieSu
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lestatit valodu (Set the Language) — lietotajs
var izvéléties interfeisa valodu (anglu, polu,
somu, fran€u, vacu, spanu, italu, holandiesu,
rumanu).

[

Lai iestatitu valodu:

o Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e Izmantojiet labo grozdmpogu [44], lai iezimétu ikonu
“lestattt valodu”.

—~®® = E B

64. attels

o Nospiediet labo grozampogu [44]. Valodas izvélne
tiek paradita displeja.

‘ Pycckuit
e o
g

=

65. attéls
e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai izvéletos
valodu.
o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu
atlasi.
LatvieSu



ECO Zalais rezims (Green Mode)— ir jaudas
parvaldibas funkcija, kas lauj metinaSanas
g aprikojumam parslégties uz zemas jaudas
stavokli un samazinat energijas patérinu,
kamér tas netiek izmantots.
Lai pielagotu minétas funkcijas:

e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.
e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Zalais rezims”.

o ® D @

66. attéls

o Nospiediet labo grozampogu [44]. Displeja tiek
paradita “Zala rezima” izvélne.

Standby

<30W | <1ow ‘
Eﬂ.ﬁ"

67. attels

17. tabula. Displeja konfiguré$anas iestatijumi
Simbols Apraksts

Gaidstave (noklusgéjums: izslégts)
<30W

IzslegSana (nokluséjums: izslégts)

<10W

Gaidstave (Standby)— S§1 opcija layj
d samazinat energijas patérinu ldz lImenim,
*x11"l| kas ir zemaks par 30 W, kamér metinaSanas

iekarta netiek izmantota.

Lai iestatitu gaidstaves opcijas ieslég8anas laiku:

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai parietu
uz gaidstaves izvelni.

e Arlabo grozampogu [44] iestatiet nepiecieSamo laiku
diapazona no 10-300 minGtém vai izslédziet
$o funkciju.

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.

LatvieSu

68. attels

Kad iekarta ir gaidstadves rezima, jebkura darbiba
lietotdja interfeisd vai palaidéjslédza izmantoSana
aktivizé metinaSanas iekartas normalu darbibu.

IzslegSana (Shutdown)—- &1 opcija lauj
samazinat energijas patérinu [dz lTmenim,
<10W kas ir zemaks par 10 W, kamér metinaSanas

iekarta netiek izmantota.

Lai iestatitu laiku, kad ieslédzas izslégSanas opcija:

o Nospiediet labo grozadmpogu [44], lai parietu
uz izslegSanas izvélni.

e Arlabo grozampogu [44] iestatiet nepiecieSamo laiku
diapazona no 10-300 mindtém vai izslédziet
$o funkciju.

Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.

69. attéels

o Operétajsisttma informé jos 15 sekundes pirms
izslégSanas rezima aktivizéSanas, izmantojot laika

skaititaju.
Shutdown After

Press/rotate to cancel
70. attels
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@ BRIDINAJUMS
Ja iekarta ir izslégSanas reZima, ta ir jaizslédz
un jaieslédz, lai aktivizétu normalu darbibu.

& BRIDINAJUMS
Gaidstaves un izslégSanas reZzima displeja fona
apgaismojums ir atspégjots.

Skanas skalums (Sound volume)- layj

l'))) regulét darbibas skanas [imeni.
Lai pielagotu minétas funkcijas:

Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Skaluma limenis”.

Nospiediet labo grozampogu [44]. Skaluma lImena
izvélne tiek paradrta displeja.

Sound Volume
o ? @O

71. attels

e Ar labo grozampogu [44] iestatiet nepiecieSamo
skaluma ITmeni, izvéloties no 1 I1dz 10, vai izsledziet
$o funkciju.

Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.

72. attels

& BRIDINAJUMS
Operétajsistemas skanas skalums ir neatkarigs no video
atskanotaja skaluma limena.

LatvieSu

o |estatitais laiks tiks paradits statusa josla [46].

Datums/laiks (Date/time)— lauj iestatit
pasreizéjo datumu un laiku.
Lai iestatitu datumu un laiku:

e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.
e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Datums/laiks”.

o Nospiediet labo grozampogu [44]. Datumal/laika
izvé€lne tiek paradita displeja.

Date / Time

el o B0 @

o
€

73. attéls

e Ar labo grozampogu [44] atlasiet vienu no datuma

vai laika komponentiem, ko vélaties mainit.

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu;

izveéléta Stna mirgos

e Ar labo grozampogu [44] iestatiet nepiecieSamo

vértibu.
Nospiediet labo grozampogu [44], lai apstiprinatu.
Date / Time Settings

/2020 -08-25]
e

O

74. attéls

75. attels
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m Atjaunot rapnicas iestatijumu

@ BRIDINAJUMS
Péc rdpnicas iestatljumu atjaunoSanas lietotdja atmina
saglabatie iestatijumu tiks izdzésti.

Lai atjaunotu rapnicas iestatijumus:
e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.
e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“Atjaunot ripnicas iestatijumus”.

Factory reset |

—0 @ lu & B

76. attels

o Nospiediet labo grozampogu [44]. lkona “Atjaunot
rapnicas iestatljumus” tiek paradrita displeja.

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
‘Keksitis”

77. attels

o Nospiediet labo pogu [44], lai apstiprinatu atlasi.
Rapnicas iestatijumi ir atjaunoti.

E lekartas informacija

Pieejama informacija:

e Programmatiras versija.

e Aparatiras versija.

e MetindSanas programmatara.
e |ekartas IP adrese.
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ierices
iestatitu

A Paplasinatie iestatijumi
ST izvélne nodroSina  piekluvi
konfiguracijas parametriem. Lai

konfiguracijas parametrus:
e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu ikonu
“PaplaSinatie iestatijumi”.

Advanced setup

— D B BB

c@w L] et

78. attels

o Nospiediet labo grozampogu

[44].
iestatfjumu izvélne tiek paradita displeja.

PaplaSinato

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu

ta parametra numuru, kur$§ tiks mainits, pieméram,
P.1 — nodroSina iespéju mainit WFS meérvienibas;
rdpnicas nokluséjuma iestatijums: “Metriskas” = m/min.

P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change method

P.4 Recall memory with trigger

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

79. attels

o Nospiediet labo grozampogu [44].
e |zmantojiet labo grozampogu [44], lai
“in/min” (anglu/imperialas).

P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment

P.5 Procedure change

iezimétu

in/min
P.4 Recall memory wil Aty

P.1 Wire feed speed units m/min

P.0 Exit

80. attels

o Nospiediet labo pogu [44], lai apstiprinatu atlasi.
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18. tabula. Konfiguracijas parametri

P.0

Izvélnes aizvérsana

NodroSina iespéju aizvért izvélni

P.1

Stieples padeves atruma (WFS)
meérvienibas

NodroS$ina iespéju maintt WFS mérvienibas:
o “Metriskas” (ripnicas nokluséjuma iestatijums) = m/min;
e “Anglu” = collas/min.

P4

Atminas atsauksana
ar palaidéjsledzi

ST opcija nodrodina iespéju atsaukt atminu, strauji pavelkot un atlaizot

pistoles palaidéjslédzi:

o ‘“lespejot” = var atlastt no 2. Iidz 9. atminas ierakstam, strauji pavelkot
un atlaizot pistoles palaidéjsledzi. Lai atsauktu atminas ierakstu
ar pistoles palaidéjslédzi, strauji pavelciet un atlaidiet palaidéjslédzi
atminas ieraksta numuram atbilstoSo reizu skaitu. Pieméram, lai
atsauktu 3. atminas ierakstu, strauji pavelciet un atlaidiet palaidéjsledzi
3 reizes. Atminas atsaukSanu ar palaidéjslédzi var veikt tikai, kad
ar iekartu netiek veikta metinasana.

o “Atspéjot” (ropnicas noklusgjuma iestatjums) = atminas atlasi veic
tikai, izmantojot panela pogas.

P.5

Proceduras mainas metode

Ar So opciju var izvéleties, ka tiks veikta procediras atlase ar
talvadibu(A/B). Lai ar talvadibu mainttu izvéléto proceddru, var izmantot
§adas metodes:

e “Argjais slédzis” (rGpnicas nokluséjuma iestatijums) = divkarsu
procedlras atlasi var veikt tikai ar krusta slédza pistoli vai talvadibas
pulti.

o “Atra ieslégsana” = |auj parslégties starp A procediru un B procediru
metindSanas laikd 2 taktu reZima. Ir nepiecieSama krusta slédza
plstole vai talvadibas pults. Lai darbinatu, rikojieties $adi:

Izvélné P.25 atlasiet “WFS/Proced. A-B”, lai iestatitu parametrus A
un B proceddrai.

¢+ Saciet metinaSanu, pavelkot pistoles palaidéjslédzi. Sistéma
metinaSanai izmantos A proceduras iestatijumus.

+ Metind8anas laikad strauji atlaidiet un vélreiz pavelciet pistoles
palaidéjsledzi. Sistéma parslégsies uz B proceddras
iestatljumiem. Atkartojiet Sis darbibas, lai parslégtos atpakal
uz A procediras iestatljumiem. Procediru metindSanas laika var
maintt, cik reizu nepiecieSams.

+ Atlaidiet palaidéjslédzi, lai partrauktu metinasanu. Kad nakamo
reizi notiek metinadSana, sisttma saks darbu ar A procediras
iestattfjumiem.

P.7

Pistoles nobides regulésana

Ar $o opciju regulé divtaktu pistoles vilces motora stieples padeves atruma
kalibraciju. To ieteicams veikt tikai, ja citi iesp&jamie korigéjosie pasakumi
neatrisina kadas divtaktu padeves problémas. Lai veiktu pistoles vilkSanas
motora nobides kalibréSanu, ir nepiecieSama apgriezienu skaita mérierice.
Lai veiktu kalibréSanas procediru, rikojieties Sadi:

1. Atlaidiet spiediena sviru gan stieples vilkS8anas, gan bidianas
piedzinai.

2. lestatiet stieples padeves atrumu 200 ipm (collas/min).

3. Nonemiet stiepli no stieples vilkSanas piedzinas.

4. Turiet apgriezienu skaita mériSanas ierici pie vilkS§anas pistoles
padeves rullisa.

5. Pavelciet divtaktu pistoles palaidéjslédzi.

6. lzmériet vilkS8anas motora apgriezienu skaitu minaté. Apgriezienu
skaitam ir jabat no 115 Idz 125 apgr./min. Ja nepiecieSams,
samaziniet kalibréSanas iestatljumu, lai paléninatu vilkSanas
motora darbibu, vai palieliniet kalibréSanas iestatijumu, lai
paatrinatu motora darbibu.

e Kalibrédanas diapazons ir no -30 1dz +30, nokluséjuma vértiba ir O.

P.9

ledobes metinasanas aizkave

So opciju izmanto, lai izlaistu iedobes metinaanas secibu, veidojot Tsas
sakeres metinaSanas Suves. Ja palaidéjslédzis tiek atlaists pirms taimera
laika beigdm, iedobes metinaSana tiek apieta un Suve beidzas.
Ja palaidéjsleédzis tiek atlaists péc taimera laika beigdm, iedobes
metindSanas seciba darbojas, ka parasti (ja ir iesp€&jota).

¢ No OFF (0) idz 10,0 sekundém (nokluséjuma iestatijums = Off (Izsl.))
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P.17

Talvadibas pults veidi

Ar 30 opciju var izvéléties izmantojamo analogo talvadibas pulti. Digitalas

talvadibas ierices (kam ir ciparu displejs) tiek konfigurétas automatiski.

e “Push-Pull Gun” (Divtaktu pistole) = izmantojiet So iestatijumu MIG
metindSanas laika ar divtaktu pistoli, kuras stieples padeves atruma
vadibai tiek izmantots potenciometrs (Sis iestatijums ir atpakalejoSi
saderigs ar iestatljumu “P.17 Gun Selection” (Pistoles izvéle) =
PushPull).

e “TIG Amp Control” (TIG ampéru kontrole) = izmantojiet o iestatljumu
TIG metinaSanas laika ar kajas vai rokas stravas kontroles ierici
(Amptrol). TIG metinaSanas laika vadibas elements lietotaja interfeisa
augsdala pa kreisi iestata maksimalo iegdto stravu, ja TIG ampéru
kontrolei ir maksimalais iestatijums.

e “Stick/lGouge Rem.” (Segtu elektrodu metinaSanas/grieSanas
tdlvadiba) = izmantojiet So iestatliumu segtu elekirodu loka
metindSanas vai grieSanas laika ar talvadibas izvades kontroles ierici.
Segtu elektrodu loka metinasanas laika vadibas elements lietotaja
interfeisa augsdala pa kreisi iestata maksimalo iegato stravu, ja segtu
elektrodu loka metinaSanas talvadibai ir maksimalais iestatijums.
GrieSanas laika vadibas elements augSdala pa kreisi ir atspéjots
un grieSanas stravu iestata talvadibas iericé.

e “All Mode Remote” (Visu rezimu talvadiba) = Sis iestatijums nodroSina
iespéju talvadibas pultij darboties visos metinaSanas reZimos,
un ta darbojas vairakums iekartu ar 6 tapu un 7 tapu talvadibas pults
savienojumiem.

e “Joystick MIG Gun” (Kursorsviras MIG pistole) (Eiropas noklus&juma
iestatljums) = izmantojiet So iestatjumu MIG metinaSanas laika ar
bidamo MIG pistoli ar kursorsviras vadibu. Segtu elektrodu loka
metindSana, TIG un grieS8anas metinaSanas stravu iestata lietotaja
interfeisa.

Piezime. lekartam, kam nav 12 tapu savienotaja, “Joystick MIG Gun”
iestattjumi netiek paradti.

P.20

Opcija “Display Trim as Volts”
(ApgrieSanas paradiSana voltos)

Nosaka, ka tiek paradita apgrieSana.

e “No” (Né) (ripnicas nokluséjuma iestatljums) = apgrieSana tiek
paradrita formata, kas noradits metinaSanas iestatfjumos.

e “Yes” (Ja) = visas apgrieSanas vértibas tiek paraditas voltos.

Piezime. ST opcija var nebit pieejama visas iekartas. Baro$anas avotam

ir jaatbalsta ST funkcija, pretéja gadijuma §1 opcija izvélné nav paradita.

P.22

Arc Start/Loss Error Time (Loka
aizdedzes/zuduma kladas laiks)

So opciju var izmantot, lai p&c izvéles izslégtu izvadi, ja loks nav izveidots
vai uz noteiktu laiku tiek zaudéts. Ja iekartai rodas noildze, tiek paradita
klada “Error 269”. Ja vertiba ir iestatita uz OFF (Izsl.), iekartas izvade
netiek izslégta, ja loks nav aizdegts,ka arT izvade netiek izslégta, ja loks
tiek zaudéts. Stieples karstajai padevei var izmantot palaidéjslédzi
(nokluséjuma iestatijums). Ja ir iestatita vértiba, iekartas izvade tiek
izslégta, ja loks netiek aizdegts noteikta laika perioda péc palaidéjsledza
pavilkS8anas vai ja palaidéjslédzis paliks pievilkts péc loka zuduma.
Lai novérstu traucéjumu raditas klidas, iestatiet Arc Start/Loss Error Time
(Loka aizdedzes/zuduma kladas laiks) uz atbilstoSu vertibu, nemot vera
visus metindSanas parametrus (stieples padeves sakuma atrums,
metindSanas stieples padeves atrums, elektroda elektriska padeve utt.).
Lai novérstu vélakas izmainas loka aizdedzes/zuduma kludas laika
izmainas, iestati8anas izvélne ir jabloke, izmantojot Power Wave Manager
programmatdru,kurd jaiestata Preference Lock = Yes (lzvéles
blokéSana = ja).

Piezime. Sis parametrs ir atspéjots segtu elektrodu loka metinasanas,
TIG vai grieSanas procesa laika.
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P.25 |Joystick Configuration So opciju var izmantot, lai mainTtu kursorsviras kreisas un labas pozicijas
(Kursorsviras konfigurésana) darbibu:

o “Disable Joystick” (Atspgjot kursorsviru) = kursorsvira nedarbojas.

o “WFS/Trim” (Stieples padeves atrums/apgrieSana) = ar kursorsviras
kreiso un labo poziciju var regulét parametrus Arc Length Trim (Loka
garuma apgrieSana), Arc Voltage (Loka spriegums, Power (Jauda) vai
STT® Background Current (STT fona strava) atkariba no izvéléta
metinaSanas rezima. Pieméram, ja ir izvéléts nesinergisks STT®
metinaSanas reZzims, ar kreiso un labo kursorsviras poziciju var regulét
fona stravu. Ja ir izvéléts jaudas rezims (Power), ar kreiso un labo
kursorsviras poziciju var regulét jaudu (kW).

e “WFS/Job” (memory) (Stieples padeves atrums/darbs (atmina) = kreisa
un laba kursorsviras pozicija veiks Sadas darbibas:
¢ Lietotaja atminas atlase, kamér nenotiek metinasana.

e ApgrieSanas/spriegumal/jaudas/STT fona stravas reguléSana
metinaSanas laika.

o “WFS/Proced. A-B” (Stieples padeves atrums/A-B procedira) = kreiso
un labo kursorsviras poziciju var izmantot, lai atlasttu A proceddru un
B procediru gan metinaSanas laikd, gan laikd, kad nenotiek
metinaSana. Ar kreiso kursorsviras poziciju tiek atlastta A procedira,
ar labo kursorsviras poziciju tiek atlastta B proceddra.

Piezime. Visas konfiguracijas, iznemot “Disable Joystick” (Atspéjot

kursorsviru), ar kursorsviras pozicijam uz augsu un uz leju regulé stieples

padeves atrumu gan metindSanas laika, gan laikd, kad nenotiek
metinasana.
P.28 |Opcija “Display Workpoint as Nosaka, ka tiek paradits darba punkts.
Amps” (Darba e “No” (N&) (rGpnicas noklusgjuma iestatljums) = darba punkts tiek
punkta paradi$ana ampéros) paradits formata, kas noradits metinasanas iestatijumos.

e “Yes” (Ja) = visas darba punkta vértibas tiek paraditas ampéros.

Piezime. ST opcija var nebit pieejama visas iekartas. Barosanas avotam

ir jaatbalsta ST funkcija, pretéja gadijuma 31 opcija izv€lné nav paradita

P.80 |Sense From Studs (UztverSana |lzmantojiet So opciju tikai diagnostikai. Kad baro$ana ir cikliska, ST opcija

no tapam)

tiek automatiski atiestatita uz False (Aplams).
e “False” (Aplams) (nokluséjuma iestatljums) = sprieguma uztver$anu
automatiski nosaka atlasitais metinaSanas rezims un citi iekartas

iestatijumi.
o “True” (Patiess) = sprieguma uztverSana notiek no baroSanas avota
“tapam”.
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Izvélne Cooler (Dzesétajs)

& BRIDINAJUMS
Izvélne Cooler (Dzesétajs) ir pieejama, ja ir pievienots
dzesétajs.

¥o® @i 8D

81. attéls

19. tabula. Dzesétaja izvélne
Simbols

i,

Apraksts

lestatijumi

i
Uzpilde
Dzesétaja iestatijumi (Settings of the
cooler)— &1 funkcija nodroSina $adus
m dzesétaja reZimus:

20. tabula. Dzesétaja rezimu iestatijumi
Simbols Apraksts

Automatiski

Off

On

Plasaku informaciju, l0dzu, skatiet dzesétaja instrukciju
rokasgramata.

LatvieSu

Servisa izvélne
Ta nodroSina piekluvi Tpasam servisa

funkcijam.

& BRIDINAJUMS
Izvélne Service (Serviss) ir pieejama, ja ir pievienota
USB atminas ierice.

Htet o ABe

82. attels

21. tabula. Servisa izvélne
Simbols

- Servisa metinasanas Zurnali

Apraksts

Metinasanas vésture

U

o

Momentuznémums

Service weld logs (Servisa metinaSanas
zurnali) — nodroSina metinaSanas laika
|zmantotas metinaSanas informacijas

ierakstiSanu.

Lai pieklatu izvélnei:

o Parliecinieties, ka iekartai ir pievienota USB ierice.

e Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e Izmantojiet labo grozampogu [44], lai iezimétu
servisa izvélnes ikonu.

e Nospiediet labo grozampogu [44] - saksies

ierakstiSanas process.

83. attels
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o Nospiediet labo grozampogu [44], lai turpinatu.

| Trace started, press to continue
Service weld logs

84. attéls

o Nospiediet kreiso pogu [43] vai pogu [45],
lai aizvértu.

o Statusa josla [46] tiek paradita ieraksta EE
ikona.

!\ BRIDINAJUMS
Lai partrauktu ierakstiSanu, lGdzu, atveriet servisa izvélni
un vélreiz nospiediet servisa metinaSanas Zurnalu ikonu.

MetinaSanas vésture (Weld History) — péc
ierakstiSanas metinaSanas parametri tiek
saglabati USB ierices mapé.

Lai pieklGtu metinaSanas vésturei:

o Parliecinieties, ka ir pievienota USB ierice.

o Atveriet izvélni “KonfiguréSana”.

e Atveriet izvélni Service — Weld History (Serviss —
metinaSanas vésture

85. attels

e Nospiediet labo grozampogu [44], lai pieklatu
metinaSanas vésturei — izmantoto parametru
sarakstam:

MetinaSanas numurs

Vidéjais stieples padeves atrums

Vidéja strava [A]

Videjais spriegums [V]

Loka laiks [s]

MetinaSanas programma numurs

Darba numurs/nosaukums

LatvieSu

SnapShot (Momentuznémums) — izveidojiet
- failu, kas satur detalizétu konfiguracijas un
atklidoSanas informaciju, kas iegita no katra
modula. So failu var nositit Lincoln Electric atbalsta

dienestam, lai novérstu iesp&jamas problémas, kuras
lietotajs nevar viegli atrisinat.

Lai iegltu momentuznémumu:

e Parliecinieties, ka ir pievienota USB ierice.
e Atveriet Configuration — Service Menu — Snapshot
Konfiguracija — servisa izvélne — momentuznémums

86. attéls

o Nospiediet labo grozampogu [44], lai saktu
momentuznémuma uznemsanu.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

87. attels
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Metinasanas process GMAW un FCAW

ir nesinergisks rezims

Nesinergiskd reZima stieples padeves atrums

un metindSanas spriegums ir neatkarigi parametri,

kas jaiestata lietotajam.

GMAW vai FCAW-SS procesa metindSanas sakSanas

kartiba:

o Nosakiet izmantojamas stieples polaritati. Lai iegGtu
§adu informaciju, skatiet stieples specifikacijas.

e Pievienojiet GMAW/FCAW procesa metinaSanas
degla ar gazes dzeséSanu izeju EURO tipa
kontaktligzdai [4].

o Atkartba no izmantotas stieples pievienojiet darba
vadu [19] izejas kontaktligzdai [2] wvai [3].
Skatiet [27]. punktu — polaritates mainas spailu bloks.

e Izmantojot darba skavu, savienojiet darba vadu [19]
ar metinamo sagatavi.

Uzstadiet atbilstosu stiepli.
Uzstadiet atbilstoSu padeves rulltti.

o Parliecinieties, vai nepiecieSamibas gadijuma
ir pievienots gazes aizsegs (GMAW process).
lesledziet iekartu.

o Piespiediet degla palaidéjsleédzi, lai saktu stieples
virziSanu cauri pistoles ieliktnim, I1dz ta tiek izvirzita
pa vitnoto uzgali.

Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.

e Atkartba no metinaSanas procesa un pistoles veida
uzstadiet  sprauslu  (GMAW  process) vai
aizsarguzgali (FCAW process).

e Aizveriet kreiso paneli.

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.
levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metinasanu.

& BRIDINAJUMS
levietojot elektrodu caur kabeli, turiet pistoles kabeli péc
iespéjas taisnaku.

& BRIDINAJUMS
Nekad nelietojiet bojatu pistoli.

e Parbaudiet gazes plismu, izmantojot gazes
izptsanas slédzi [18].
Aizveriet sanu paneli.
Aizveriet stieples spoles korpusu.

o Atlasiet pareizo metinaSanas programmu.
Piezime. Pieejamo programmu saraksts ir atkarigs
no baroSanas avota.
lestatiet metinaSanas parametrus.

o MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

& BRIDINAJUMS
MetinaSanas laika sanu panelim un stieples spoles
korpusam ir jabat pilntba aizvértam.

& BRIDINAJUMS

Veicot metinaSanu vai ievietojot elektrodu caur kabeli,
turiet pistoles kabeli péc iespéjas taisnaku.

& BRIDINAJUMS
Nelokiet un nevelciet kabeli ap asiem stariem.

e leverojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metinasanu.

LatvieSu

Nesinergiskam reZzimam var veikt $adus iestatijumus:
Stieples padeves atrums WFS
MetinaSanas spriegums

Stieples atkvélinasanas laiks

Stieples padeves sakuma atrums
Pirmsplismas laiks / Pécplismas laiks
PunktmetindSanas laiks

2 taktu/4 taktu

Palaides proceddra

ledobes metinaSanas procedira

Vilna vadiba: SaspieSana

Metinasanas process GMAW un FCAW
sinergiska rezima CV

Sinergiskd rezima lietotdjs neiestata metinaSanas
spriegumu.

Pareizu metindSanas spriegumu iestata iekartas
programmatdra. Optimalais spriegums ir atkarigs
no ievades datiem:

e Stieples padeves atrums, WFS.

Ja tas ir nepiecieSams, metindSanas spriegumu var
regulét ar labo grozampogu [44]. Kad laba grozampoga
tiek pagriezta, displeja tiek paradita pozitiva vai negativa
josla, kas norada, vai spriegums ir virs vai zem optimala
sprieguma.

Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatijumus:
Stieples atkvélinasanas laiks

Stieples padeves sakuma atrums

Pirmsplismas laiks

Pécplasmas laiks

PunktmetinaSanas iestatijumi

2 taktu/4 taktu

Palaides procedira

ledobes metinaSanas procedira

Vilna vadiba: SaspieSana
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SMAW metinasanas process

POWERTEC® i250C STANDARD/ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD/ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED komplektacija neietilpst elektroda turétajs
ar vadu, kas ir nepiecieSams SMAW metinaSanai, tacu
to var iegadaties atseviski (skatiet nodalu “Piederumi”).

SMAW metinaSanas procesa sakSanas proceddira:

SMAW metinaSanas procesa sakSanas procedira:

e Vispirms izslédziet iekartu.

o Nosakiet izmantojama elektroda polaritati. Lai iegatu
§adu informaciju, skatiet elektroda specifikacijas.

e Atkarlba no izmantotd elektroda polaritates
pievienojiet darba vadu [19] un elektroda turétaju ar
vadu izejas kontaktligzdai [2] vai [3] un nofikséjiet
8os savienojumus. Skatiet 22. tabulu.

22. tabula. Polaritate

Izejas kontaktligzda

__| Elektroda turétajs ar 3] I
wl * vadu SMAW
=l o
',S a Darba vads [2] —_—
4
<| _ | Elektroda turétajs ar 2]
ol = vadu SMAW —
[ S)

o Darba vads 3] +

e |zmantojot darba skavu,
ar metinamo sagatavi.
Uzstadiet elektroda turétaja atbilstoSu elektrodu.
leslédziet iekartu.

lestatiet SMAW metinaSanas programmu.

lestatiet metindSanas parametrus.

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metinasanu.

savienojiet darba vadu

SMAW procesam lietotajs var veikt $adus iestatijumus:
e MetinaSanas strava
e lIzejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizslégSana.
¢ Vilna vadiba:

e Loka forséSana

o Karsta palaide

LatvieSu
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Metinasanas stieples ievietoSana

Atkariba no stieples spoles veida to var uzstadit
uz stieples spoles balsta bez adaptera vai uzstadit
ar atbilstoSu adapteri, kas jaiegadajas atseviski (skatiet
nodalu “Piederumi”).

. A BRIDINAJUMS
IZSLEDZIET metindSanas baroSanas avota ieejas stravu
pirms stieples spoles uzstadiSanas vai nomainas.

e |ZSLEDZIET ieejas stravas padevi.

o Atveriet iekartas sanu paneli.

Atskravejiet blokéSanas uzgriezni [24] un nonemiet
to no varpstas.

o Novietojiet spoli [23] uz varpstas [24], parliecinoties,

ka varpstas bremzu tapa ir ievietota spoles
aizmuguré esos$aja atvere.
Ja izmantojat adapteri (skatiet nodalu “Piederumi”),
novietojiet to uz varpstas [24], parliecinoties,
ka varpstas bremzu tapa ir ievietota adaptera
aizmuguré esos$aja atverée.

/A BRIDINAJUMS
Novietojiet spoli ta, lai ta grieztos taja pasa virziena
ka stieples padeve un elektroda stieple tiktu padota
no spoles apaksSpuses.

e Uzstadiet blokéSanas uzgriezni [24]. Parliecinieties,
ka blokéSanas uzgrieznis ir pievilkts.

Uzmavas bremzéSanas momenta

iestatiSana

Lai novérstu pekSnu metinasanas stieples attiSanos,
uzmava ir aprikota ar bremzi.

ReguléSana tiek veikta, pagriezot skrdvi M10, kas
atrodas uzmavas ramja iekSpusé un kam var pieklat,
vispirms atskravéjot bremzu blokéSanas uzgriezni.

88. attels

53. BlokéSanas uzgrieznis
54. Regulésanas skrive M10.
55. Piespiedé&jatspere.

Pagriezot skravi M10 pulkstenraditaju kustibas virziena,
tiek palielinats atsperes spriegojums un bremzé3anas
moments

Pagriezot skravi M10 pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam, tiek samazinats atsperes spriegojums
un bremzéSanas moments.

Kad reguléSana ir pabeigta, no jauna pieskruvéjiet
blokéSanas uzgriezni.
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PiespiedéjrulliSa spéka reguléSana
Spiediena svira kontrolé spéka daudzumu, ar kadu
padeves rulliSi iedarbojas uz stiepli. Spiediena spéku
regulé, griezot reguléSanas uzgriezni pulkstenraditaju
kustibas virziena, lai palielinatu spéku, vai pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai samazinatu
spéku. Pareiza spiediena sviras reguléSana nodroSina
optimalu metinaSanas sniegumu.

& BRIDINAJUMS

Ja rulliSa spiediens ir parak vajs, tas slidés pa stiepli.
Jair iestatits parak spécigs rullisa spiediens, stieple var
deforméties, radot stieples padeves problémas
metinaSanas laika. Spiediena spéks ir janoregulé pareizi.
Sim nolikam |énam samaziniet spiediena spéku, Iidz
stieple tikai sak slidét uz padeves rulliSa, un péc tam
nedaudz palieliniet spéku, pagriezot reguléSanas
uzgriezni par vienu apgriezienu.

Metinasanas stieples ievietosana
metinasanas deglt

Izslédziet metinaSanas iekartu.

Atkartba no metinaSanas procesa pievienojiet
atbilstoSu metinasanas degli Euro tipa kontaktligzdai.
Degla nominalajiem parametriem ir jaatbilst
metinaSanas iekartas nominalajiem parametriem.

e Atkartba no pistoles tipa no pistoles ir janonem
sprausla un Kkontaktuzgalis vai aizsarguzgalis
un kontaktuzgalis.

e leslédziet metinaSanas iekartu.

Turiet aukstas padeves/gazes izptSanas slédzi [25]
vai izmantojiet degla palaidéjslédzi, Iidz pistoles
vitnotaja gala ir redzama stieple.

e Atlaizot aukstds padeves slédzi vai palaidéjslédzi,

stieples spole nedrikst attities.

AtbilstoSi noreguléjiet stieples spoles bremzes.

Izslédziet metinaSanas iekartu.

Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.

Atkariba no metinaSanas procesa un pistoles veida

uzstadiet  sprauslu  (GMAW  process) vai

aizsarguzgali (FCAW process).

/1\ BRIDINAJUMS
Sargdjiet acis un rokas no pistoles gala, kad stieple
virzas ara pa vitnoto uzgali.
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Padeves rulliSu maina

& BRIDINAJUMS
Pirms padeves rulliSu uzstadiSanas vai mainas izslédziet
ieejas stravas padevi.

lekartas POWERTEC® i250C STANDARD,
POWERTEC® i250C ADVANCED, POWERTEC® i320C
STANDARD, POWERTEC® i320C ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED ir aprikotas ar V1.0/V1.2 térauda stieples

padeves rulliti. Citam stieplém un citiem izmériem
ir nepiecieSams  uzstadit pareizu padeves rulliSu
komplektu (skatiet nodalu “Piederumi”) un ievérot

instrukcijas:

IZSLEDZIET ieejas stravas padevi.

o Atblokejiet 4 rulliSus, pagrieZzot 4 atras nomainas
neséjmehanismus [60].
Atbrivojiet piespiedé&jrullia sviras [61].
Nomainiet padeves rulliSus [59]
izmantotajai stieplei.

atbilstoSi

& BRIDINAJUMS
Parliecinieties, ka arT pistoles ieliktna un kontaktuzgala
izmérs atbilst izvelétas stieples izmé&ram.

&BRTDINAJUMS
Ja stieples diametrs ir lielaks par 1,6 mm, ir janomaina
Sadas dalas:
o Padeves konsoles [57] un [58] vadotnes caurule.
o Euro tipa kontaktligzdas [56] vadotnes caurule.

¢ Noblokgjiet 4 rulliSus, pagriezot 4 atras nomainas
neséjmehanismus [60].

o levietojiet stiepli caur vadotnes cauruli, pari rulliSiem
un caur Euro kontaktligzdas vadotnes cauruli pistoles
ieliktn1. Stiepli var dazus centimetrus ieb1dit ieliktnT
manuali, un padevei vajadzeétu bat vieglai un bez
jebkada spéka pielikSanas.

Noblokegjiet piespiedéjrullisa sviras [61].

89. attéels
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Gazes savienojums

& BRIDINAJUMS
Bojats gazes BALONS var uzspragt.

e Vienmér droSi nostipriniet gazes balonu
vertikala stavoklt pret balona sienas rezgi
vai speciali izgatavotiem balona ratiniem.

e Lai novérstu iesp&jamu spradzienu vai
ugunsgréku, neturiet balonu vietas, kur
to var sabojat, sakarsét vai pieslégt
elektriska kedé.

e Sargajiet balonu no metinasanas stravas
vai citam stravas keédém.

o Nekad neceliet metinaSanas iekartu ar tai
piestiprinatu balonu.

o Nekad nepielaujiet metinaSanas elektroda
saskari ar balonu.

e Aizsarggazes uzkraSanas var bat kaitiga
veselibai vai apdraudét dzivibu. Lietojiet
labi védinatas vietas, lai nepielautu gazes
uzkraanos.

e Lai nepielautu gazes nopladi, stingri
aizveriet gazes balona varstus, kad
nelietojat gazes balonu.

/1\ BRIDINAJUMS
MetinaSanas iekarta var izmantot visas piemérotas
aizsarggazes ar maksimalo spiedienu 5,0 bar.

/1 BRIDINAJUMS
Pirms lietoSanas parliecinieties, ka gazes balona atrodas
paredzétajam mérkim piemérota gaze.

e lzsledziet metinaSanas baroSanas avota ieejas
stravu.

o Uzstadiet gazes balonam piemérotu gazes plusmas
regulatoru.

¢ Pievienojiet pie regulatora gazes $|uteni, izmantojot
§latenes skavu.

e Gazes Slutenes otrs gals ir savienots ar gazes
savienotadju baroSanas avota aizmuguréja panelr.

o leslédziet metinaSanas baroSanas avota ieejas
stravu.
Atveriet gazes balona varstu.

o Noregul€jiet gazes plismu gazes regulatora.
Parbaudiet gazes plismu, izmantojot gazes
izplGsSanas slédzi [25].

& BRIDINAJUMS
Lai izmantotu GMAW  metinaSanas
ar aizsarggazi COz, jalieto CO2 gazes silditajs.

procesu

LatvieSu

Transportésana un celSana

/1\ BRIDINAJUMS
Krito§s aprikojums var izraisit traumas
un iekartas bojajumus.

90. attels.

TransportéSanas laika un celot ar celtni, ievérojiet Sadus

noteikumus:

e |ekarta ir aprikota ar elementiem, kas paredzeti
transportésanai.

e CelSanai izmantojiet aprikojumu ar atbilstoSu
celtspégju.

e CelSanai un transportéSanai izmantojiet vismaz
Cetras siksnas.

e Celiet un transportéjiet tikai baroSanas avotu bez
gazes balona, dzesétaja un/vai citiem piederumiem.
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Tehniska apkope

BRIDINAJUMS
Veicot jebkadus remontdarbus, modifikacijas vai
tehniskas apkopes darbus, ir ieteicams sazinaties
ar tuvako tehniskas apkopes centru vai Lincoln Electric.
Ja remontu un parveidojumus veicis nepilnvarots serviss
vai personals, var tikt zaudéta razotaja garantija.

Par jebkadiem pamanamiem bojajumiem ir nekavéjoties
jazino, un tie ir janovers.

Regulara (ikdienas) apkope

o Parbaudiet darba vadu izolacijas un savienojumu
stavokli un stravas kabela izolacijas stavokli.
Ja ir bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet vadu.

¢ Notiriet metinaSanas degla sprauslu no pielipusajam
metala $lakatam. Slakatas var traucét aizsarggazes
plismu uz loku.

e Parbaudiet metinaSanas degla stavokli.
Ja nepiecieSams, nomainiet to.
e Parbaudiet dzeséSanas ventilatora stavokli

un darbibu. NodroSiniet, lai ta gaisa plismas atveres
batu tiras.

Periodiska apkope (ik péc 200 darba stundam, bet ne

retak ka reizi gada)

Veiciet ierastos uzturéSanas darbus un papildus:

o NodroSiniet, lai iekarta batu tira. 1zmantojiet sausa
(un zema spiediena) gaisa plismu, lai no aréja
apvalka un korpusa iekSpuses iztiritu putek|us.

e Ja nepiecieSams, notiriet un nostipriniet visas
metinaSanas spailes.

Tehniskds apkopes darbu biezums var maintties
atkariba no darba vides, kura tiek izmantota iekarta.

& BRIDINAJUMS
Neaizskariet dalas, kas atrodas zem sprieguma.

/1 BRIDINAJUMS
Pirms korpusa nonemS$anas iekarta ir jaizslédz
un stravas kabelis ir jaatvieno no stravas kontaktligzdas.

& BRIDINAJUMS
Pirms katras tehniskas apkopes un apkalpoSanas reizes
iekarta ir jaatvieno no stravas tikla. Péc katra remonta
droSibas parbaudes nolUka veiciet attiecigas parbaudes.

LatvieSu

45

Klientu atbalsta politika

Lincoln Electric Company razo un tirgo augstas
kvalitates metinaSanas aprikojumu, piederumus un
grieSanas aprikojumu. Midsu uzdevums ir apmierinat
klientu vajadzibas un sniegt vairak, neka no mums tiek
gaidrts. Dazkart klienti 10dz Lincoln Electric padomu vai
informaciju par produktu lietoSanu. Més sniedzam
klientiem atbildi saskana ar attiecigaja bridi mums
pieejamo informaciju. Lincoln Electric nevar sniegt
garantijas attieclba uz Sadiem ieteikumiem un
neuznemas nekadu atbildibu par $adu informaciju vai
ieteikumu. Més neparprotami atsakamies sniegt jebkada
veida garantijas, tostarp garantiju, ka $1 informacija vai
padoms bis piemérots jebkada veida konkrétam, klienta
paredzétam mérkim. Praktisku apsvérumu dél més
neuznemamies atbildibu arr  par jau sniegtas
informacijas vai padoma atjaunindSanu vai laboSanu,
ka art informacijas vai padoma nodroS$ina$ana nesniedz,
nepaplasina vai negroza nekada veida garantiju, kas
saistita ar masu produktu tirdzniecibu.

Lincoln Electric ir atbildigs raZotajs, tadu konkrétu
Lincoln Electric produktu izvéle un lietoSana ir pilntba
klienta zind un klients personigi uznemas par
to atbildibu. Rezultatus, kas iegati, izmantojot $adus
apstrades veidus un piemérojot konkrétas apkalposanas
prasibas, ietekmé dazadi faktori, kurus Lincoln Electric
nespéj ietekmét.

Informacija var tikt mainita, tacu $1 informacija ir patiesa
saskand ar drukdSanas bridi mums pieejamam
zindSanam. Aktualako informaciju skatiet timekla vietné
www.lincolnelectric.com.
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Klida

23. tabula. Interfeisa komponenti

62

63 DESCRIPTION:

Thermal Trip

91. attéls

Interfeisa apraksts

62. Kludas kods
63. Kludas apraksts.

24. tabula ir paradits iespéjamo galveno klidu saraksts. Lai sanemtu pilnu klidu kodu sarakstu, ladzu, sazinieties ar

pilnvarotu Lincoln Electric servisu.

24. tabula. Klidu kodi

Kladas Pazimes Ceélonis

leteicamas darbibas

Baro$anas avots nav|Skiet, ka lietotdja interfeisam nav

6 o -
pievienots. sakaru ar baroSanas avotu.

Parbaudiet kabela savienojumus starp
baro$anas avotu un lietotaja interfeisu.

lekarta ir izslégusies |Sistema konstatéja temperatiras
parkarSanas dél. fmeni, kas parsniedz normalas
sistémas darbibas robezveértibu.

36

Parliecinieties, ka process neparsniedz
iekartas darba cikla robezvértibu.
Parbaudiet, vai ir pareizi iestatita gaisa
plisma ap un caur sistému.

Parbaudiet, vai ir pareizi veikta sistémas
apkope, ieskaitot uzkrato puteklu un
netirumu nonemsanu no ieplides un
izplides atverém.

Kad iekarta blOs atdzisusi, lietotaja
interfeisa tiks paradita informacija. Lai
turpinatu metinasanas darbu, lGdzu,
nospiediet kreiso grozampogu vai saciet
metinasanu ar degla palaidéjslédzi.

. 0036

Descriplion

Thermal Trip

Prigs left button to exit

Motora parslodze, | Stieples piedzinas motors
ilgstosa. ir parkarsis. Parbaudiet, vai
elektrods viegli slid cauri pistolei
un kabelim.

81

Likvidejiet cieSus pistoles un kabela
liekumus.

Parbaudiet, vai varpstas bremzes nav
parak cieSas.

Parliecinieties, vai elektrods atbilst
metinaSanas procesam.

Parliecinieties, vai tiek izmantots augstas
kvalitates elektrods.

Parbaudiet padeves rulliSsu salagojumu
un parvadus.

Uzgaidiet, I1dz kluda tiek atiestatita un
motors ir atdzisis (aptuveni 1 minati).

& BRIDINAJUMS

Ja kada iemesla dél nesaprotat testa procediras vai nevarat droSi veikt testus/remontus, pirms turpinat, sazinieties
ar vietéjo Lincoln pilnvaroto lauka servisa centru, lai sanemtu tehnisko palidzibu problému novérsana.
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EEIA

07/06

Neatbrivojieties no elektriskajam iekartam kopa ar sadzives atkritumiem!
levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/EK par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem (EEIA)
un realiz€jot to atbilstoSi valsts likumdoSanai, elekiriskas iekartas, kas ir sasnieguSas darbmiza beigas,
ir jasavac atseviski un janodod vides prasibam atbilstoSa parstrades vieta. K& aprikojuma ipasniekam jums
no misu vietéja parstavja ir jaiegust informacija par apstiprinatam savak$anas sistémam.

I Piemérojot So Eiropas Direktivu, jUs pasargasiet vidi un cilvéku veselibu.

Rezerves dalas

12/05

Rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumi

¢ Neizmantojiet 8o rezerves dalu sarakstu iekartai, kuras koda apziméjums nav taja noradits. Sazinieties ar Lincoln
Electric apkalpoSanas nodalu saistiba ar jebkuru nenoradito kodu.

¢ Izmantojiet attélu montazas lapa un talak teksta esoSo tabulu, lai noteiktu, kur atrodas konkréta koda iekartas dala.

¢ Izmantojiet tikai dalas, kuras ir apzimétas ar “X” kolonna zem virsraksta numura, uz kuru ir atsauce montazas lapa
(# norada uz izmainam $aja publikacija).

Vispirms izlasiet iepriekS noraditos rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumus un péc tam skatiet ar iekartu
piegadato rokasgramatu “Rezerves dalas”, kas satur mijnoradi uz apraksto$o attélu dalas numuru.

REACh

Pazinojums saskana ar Regulas (EK) Nr. 1907/2006 REACh 33. panta 1. punktu.
Dazas izstradajuma dalas satur:

1119

Bisfenolu A, BPA, EK 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmiju, EK 231-152-8, CAS 7440-43-9
Svinu, EK 231-100-4, CAS 7439-92-1
Sazarotu 4-nonilfenolu, EK 284-325-5, CAS 84852-15-3

apjoma, kas parsniedz 0,1% homogéna materiala svara attiecibu. STs vielas ir ieklautas REACh “Licencé$anai paklauto
Tpasi bistamo vielu kandidatu saraksta”.

Jusu konkrétais izstradajums var saturét vienu vai vairakas minétas vielas.
Drosas lietoSanas noradijumi:

o Lietojiet atbilstoSi Razotaja noradijumiem; péc lietoSanas nomazgajiet rokas.
e Sargajiet no bérniem; nelieciet mutée.

e Likvidéjiet saskana ar viet&jiem noteikumiem.

Pilnvarotu apkalpoSanas dienestu atrasanas vietas

09/16

e Lai Lincoln nodroSinataja garantijas perioda pieteiktu jebkada veida bojajumu, klientam ir jasazinds ar Lincoln
pilnvarotu apkalpo$anas dienestu (LPAD).

e Sazinieties ar vietéjo Lincoln tirdzniecibas parstavi, lai uzzinatu LPAD atraSanas vietu, vai apmeklgjiet vietni
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriska shema

Skatiet iekartas komplektacija esoSo “Rezerves dalu” rokasgramatu.
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Piederumi

K14201-1 KABELU PARVALDIBAS KOMPLEKTS
K14325-1 DISPLAY COVERKIT LE

K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M REMOTE CONTROL

K2909-1 6 TAPU/12 TAPU ADAPTERS
K14290-1 12PIN REMOTE HARNESS KIT
K14175-1 GAS FLOW METER KIT

K14176-1 GAS HEATER KIT

K14182-1 COOLER COOLARC 26
R-1019-125-1/08R S200 TIPA SPOLES ADAPTERS
K10158-1 B300 TIPA SPOLES ADAPTERS
K10158 ADAPTER FOR SPOOL 300mm
K14091-1 REMOTE MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

E/H-300A-50-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 300A (X=5, 10m)

E/H-400A-70-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 400A (X=5, 10m)

MIG/MAG DEGLI

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-505-3M

LGS2 505W 3.0M MIG GUN WATER COOLED

W10429-505-4M

LGS2 505W 4.0M MIG GUN WATER COOLED

W10429-505-5M

LGS2 505W 5.0M MIG GUN WATER COOLED

RULLISU KOMPLEKTS VIENDZISLAS STIEPLEM

KP14150-V06/08

RULLTISU KOMPLEKTS 0.6/0.8VT FI37 4 GAB. ZALA/ZILA KRASA

KP14150-V08/10

RULLISU KOMPLEKTS 0.8/1.0VT FI37 4 GAB. ZILA/SARKANA KRASA

KP14150-V10/12

RULLISU KOMPLEKTS 1.0/1.2VT FI37 4 GAB. SARKANA/ORANZA KRASA

KP14150-V12/16

RULLISU KOMPLEKTS 1.2/1.6VT FI37 4 GAB ORANZA/DZELTENA KRASA

KP14150-V16/24

RULLISU KOMPLEKTS 1.6/2.4VT FI37 4 GAB DZELTENA/PELEKA KRASA

KP14150-V09/11

RULLISU KOMPLEKTS 0.9/1.1VT FI37 4 GAB.

KP14150-V14/20

RULLISU KOMPLEKTS 1.4/2.0VT FI37 4 GAB.

RULLISU KOMPLEKTS ALUMINIJA STIEPLEM

KP14150-U06/08A

RULLISU KOMPLEKTS 0.6/0.8AT FI37 4 GAB. ZALA/ZILA KRASA

KP14150-U08/10A

RULLISU KOMPLEKTS 0.8/1.0AT FI37 4 GAB. ZILA/SARKANA KRASA

KP14150-U10/12A

RULLISU KOMPLEKTS 1.0/1.2AT FI37 4 GAB. SARKANA/ORANZA KRASA

KP14150-U12/16A

RULLISU KOMPLEKTS 1.2/1.6AT FI37 4 GAB ORANZA/DZELTENA KRASA

KP14150-U16/24A

RULLISU KOMPLEKTS 1.6/2.4AT FI37 4 GAB DZELTENA/PELEKA KRASA

RULLISU KOMPLEKTS PULVERSTIEPLEM

KP14150-V12/16R

RULLTISU KOMPLEKTS 1.2/1.6RT FI37 4 GAB ORANZA/DZELTENA KRASA

KP14150-V14/20R

RULLISU KOMPLEKTS 1.4/2.0RT FI37 4 GAB.

KP14150-V16/24R

RULLISU KOMPLEKTS 1.6/2.4RT FI37 4 GAB DZELTENA/PELEKA KRASA

KP14150-V09/11R

RULLISU KOMPLEKTS 0.9/1.1RT FI37 4 GAB.

KP14150-V10/12R

RULLISU KOMPLEKTS 1.0/1.2RT FI37 4 GAB./JORANZA KRASA

STIEPLES VADOTNES

0744-000-318R

STIEPLES VADOTNES KOMPLEKTS ZILA KRASA &0.6-1.6

0744-000-319R

STIEPLES VADOTNES KOMPLEKTS SARKANA KRASA @1.8-2.8

D-1829-066-4R

EURO STIEPLES VADOTNE @0.6-1.6

D-1829-066-5R

EURO STIEPLES VADOTNE @1.8-2.8

LatvieSu

48

LatvieSu




