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PATEICAMIES, ka izvélgjaties KVALITATIVOS Lincoln Electric izstradajumus.

e Ldzu, parbaudiet, vai iepakojumam un aprikojumam nav bojajumu. Ja ir radusies materialu bojajumi parvadasanas
laika, pretenzijas ir nekavéjoties japiesaka izplatitajam.

¢ Lai atvieglotu lietoSanu, ladzu, ievadiet izstradajuma identifikacijas datus nakamaja tabula. Modela nosaukumu, kodu
un sérijas numuru var atrast uz iekartas datu plaksnites.

Modela nosaukums:
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Tehniskas specifikacijas

NOSAUKUMS NUMURS
QUICKMIG® 250 K14379-1
QUICKMIG® 300 K14380-1
IEEJAS STRAVA
leejas spriegums U1 EMS klase Frekvence
QUICKMIG® 250
400V % 10%, 3 fazes A 50/60Hz
QUICKMIG® 300
Process leejas jé’;tlga(fée%o)minélé leejas strava l1max PF
GMAW/FCAW | 128 KVAPIe 35% darba 182 A 0,61
QUICKMIG® 250
SMAW 14 kVA pie 35% darba cikla 19,8A 0,62
GMAW/FCAW |15 kVA pie 35% darba cikla 22,0A 0,65
QUICKMIG® 300 - -
SMAW 14 kVA pie 35% darba cikla 19,8A 0,62
NOMINALA IZVADE
Process Pértrau_ktas kedes (bl:a)lasrt?)?i:slkllfzd% r(riin Izejas strava Izejas spriegums
spriegums periodu)
35% 250A 26,5Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 26,5Vdc
QUICKMIG® 250 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vvdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
35% 300A 29Vvdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 300A 29Vdc
QUICKMIG® 300 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vvdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
METINASANAS STRAVAS DIAPAZONS
GMAW FCAW SMAW
QUICKMIG® 250 50A+250A 50A+250A 10A+250A
QUICKMIG® 300 50A+300A 50A+300A 10A+250A

IETEICAMAIS IEEJAS STRAVAS KABELA IZMERS UN DROSINATAJA JAUDA

DroSinataja veids gR vai jaudas slédza tips D

BaroSanas vads

QUICKMIG® 250

16 A, 400 V MAINSTRAVA

4 dzislu, 2,5 mm?

QUICKMIG® 300

16 A, 400 V MAINSTRAVA

4 dzislu, 2,5 mm?
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METINASANAS SPRIEGUMA REGULESANAS DIAPAZONS

GMAW FCAW
QUICKMIG® 250 165V +26,5V 16,5V +26,5V
QUICKMIG® 300 16,5V +29V 16,5V +29V

STIEPLES PADEVES ATRUMA DIAPAZONS / STIEPLES DIAMETRS

Stieples padeves atruma
diapazons

Padeves rullisi

Padeves rullisa diametrs

QUICKMIG® 250

QUICKMIG® 300

1,5 +18m/min

@30

Viendzislas stieples

Aluminija stieples

Pulverstieples

QUICKMIG® 250

0,6 +1,2mm 1,0 + 1,2 mm 0,8 +1,0 mm

QUICKMIG® 300
IZMERI

Svars Augstums Platums Garums

QUICKMIG® 250 50 kg
760 mm 395 mm 830 mm
QUICKMIG® 300 50 kg
CITI

Aizsardzibas pakape

Maksimalais gazes spiediens

Mitruma limenis darbibas laika
(t=20 °C)

QUICKMIG® 250

QUICKMIG® 300

IP23

0,5 MPa (5 bari)

<90%

Darba temperatira

UzglabaSanas temperattra

QUICKMIG® 250

QUICKMIG® 300

no -10 °C lidz +40 °C

no -25°C Iidz 55°C
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EKO dizaina informacija

lekarta ir projektéta atbilstosi Direktivai 2009/125/EK un Regulai 2019/1784/ES.

Efektivitate un tuksSgaitas energijas patérins:

Efektivitate pie maks. energijas . .
Numurs Nosaukums patérinaltuksgaitas energijas patéring Ekvivalents modelis
K14379-1 QUICKMIG® 250 86% / 23W Nav ekvivalenta modela
K14380-1 QUICKMIG® 300 86% / 23W Nav ekvivalenta modela

TukSgaitas stavoklis noverojams talak pievienotaja tabula noraditajos apstaklos

TUKSGAITAS STAVOKLIS
Apstakli Novérojams
MIG rezims X
TIG rezims
STICK rezims
Péc 30 minatém miera stavokit
Ventilators izslégts X

Efektivitates un tuk3gaitas stavokla patérina vértibas ir noteiktas ar tadu metodi un pie tadiem apstakliem, kas atbilst
produktu standartam EN 60974-1:20XX.

RaZzotaja nosaukums, izstradajuma nosaukums, koda numurs, izstradajuma numurs, sérijas numurs un razoSanas datums
skatami jaudas datu plaksnite.

[—F  XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 ——{Code: XXXXX| XXXXXX-¥|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY | MM| XXXXX

Kur:
1-RaZotaja nosaukums un adrese
2-Produkta nosaukums
3-Koda numurs
4-Produkta numurs
5-Sérijas numurs
5A- razot3ja valsts
5B- razoSanas gads
5C- razoSanas ménesis
5D- progresivais numurs, kas katrai iekartai ir atSkirigs
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Tipisks gazes lietojums MIG/MAG iekartai:
. Lidzstravas (DC) . =
Stieples elektrods Stieples Gazes
Materiala veids | diametrs Strava Spriegums padeve Aizsarggaze plasma
mm m/min I/min
[mm] [A] V] [ 1 [/min]
Ogleklis,
mazlegéts 0,9+1,1 95 + 200 18 +22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
térauds
Aluminijs 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 5,5-9,5 Argons 14 +19
Austentta
g N N . Ar 98%, 02 2% / .
nerlséjosais 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO» 2.5% 14 +16
térauds
Vara 09+16 | 175+385 | 23+26 6-11 Argons 12+ 16
sakauséjums
Magnijs 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argons 24 + 28

TIG process:
TIG metinaSanas procesa gazes lietojums ir atkarigs no sprauslas Skérsgriezuma laukuma. BieZak lietojamiem degliem:

hélijs: 14—24 I/min
argons: 7-16 I/min

leverot! Parmérigs plismas atrums rada gazes plusmas turbulenci, kas var iestkt atmosféras piesarnojumu metinasanas
baseina.

levérot! Sanvéj§ vai vilkSanas kustiba var izjaukt aizsarggazes parklajumu. Lai saglabatu aizsarggazi, izmantojiet
aizsargpaneli gaisa plismas blokésanai.

Ei Darbmiza beigas

Izstradajuma darbmaza beigas tas janodod otrreiz€jai parstradei saskana ar Direktivu 2012/19/ES (EEIA). Informacija par
izstraddjuma  demontdZzu un  izstrddajuma  kritisko izejvielu (CRM) klatbdtni ir atrodama  vietné
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnétiska savietojamiba (EMS)

11/04
&7 iekarta ir izstradata saskana ar visu saistoSo direktivu un standartu prasibam. Neskatoties uz to, ta tomér var radit
elektromagnétiskus traucéjumus, kas var ietekmét citas sistémas, pieméram, telekomunikacijas (talruni, radio un televiziju)
vai citas drodibas sistémas. Sie traucéjumi ietekmétajas sistémas var izraistt ar dro$ibu saistitas problémas. Izlasiet un
izprotiet So sadalu, lai novérstu vai samazinatu $Ts iekartas raditos elektromagnétiskos traucéjumus.

81 iekarta ir izstradata darbina$anai rdpniecibas zona. Lai to darbindtu dzivojama zona, jaievéro Tpasi

piesardzibas pasakumi, kas lautu novérst iespéjamos elektromagnétiskos traucéjumus. Operatoram jauzstada

un jalieto 8T iekarta, ka aprakstits Saja rokasgramata. Ja tiek konstatéti elektromagnétiski traucé&jumi,

operatoram ir javeic korigéjosas darbibas, lai novérstu Sos traucéjumus, ja nepiecieSams, ar uznémuma Lincoln
Electric palidzibu.

/1\ BRIDINAJUMS
Ar nosacijumu, ka publiskas zemsprieguma sistémas pretestiba kopéja savienojuma vieta ir zemaka par:
e 58 mQ iekartai QUICKMIG® 250
¢ 59,9 mQ iekartai QUICKMIG® 300

81 iekarta atbilst standartiem IEC 61000-3-11 un IEC 61000-3-12, un to var pievienot publiskam zemsprieguma sistémam.
lekartas uzstaditaja vai lietotdja pienakums ir, ja nepiecieSams, konsultéjoties ar sadales tikla operatoru, nodroSinat, lai
sistémas pretestiba atbilstu pretestibas ierobezojumiem.

Pirms iekartas uzstadiSanas operatoram japarbauda darba zona, lai noskaidrotu, vai taja nav iericu, kas var nepareizi
darboties elektromagnétisko traucéjumu dél. Apsveriet talak noradrto.

o leejas un izejas kabeli, vadibas kabeli un talruna kabeli, kas atrodas iek$a vai blakus darba zonai un iekartai.

Radio un/vai televizijas raiditaji un uztvéeréji. Datori vai ar datoru vadams aprikojums.

Rapnieciskiem procesiem paredzéts drosibas un vadibas aprikojums. Aprikojums kalibréSanai un mérisanai.
Personigas mediciniskas ierices, pieméram, elektrokardiostimulatori un dzirdes aparati.

Parbaudiet elektromagnétisko imunitati aprikojumam, kas darbojas darba zona vai tas tuvuma. Operatoram jabat
parliecinatam, ka viss aprikojums 3aja zona ir saderigs. Lai to nodroSinatu, var bt nepiecieSami papildu aizsardzibas
pasakumi.

o lespéjamas darba zonas izméri ir atkarigi no teritorijas bvniecibas un citam notieko$§am darbibam.

Apsveriet $adas vadlinijas iekartas elektromagnétiska starojuma mazinasanai.

o Pievienojiet iekartu ieejas stravai atbilstigi noradijumiem $aja rokasgramata. Ja rodas traucéjumi, iespéjams, bis javeic
papildu piesardzibas pasakumi, pieméram, ieejas stravas filtréSana.

¢ Izejas kabeliem jabat péc iespéjas Tsakiem, un tie janovieto kopa péc iespéjas tuvak viens otram. Ja iespéjams, iezeméjiet
sagatavi, lai samazinatu elektromagnétisko starojumu. Operatoram ir japarbauda, vai sagataves zemé&jums neizraisa
problémas vai nedroSus darba apstaklus personalam vai aprikojumam.

e Kabelu ekranéSana darba zona var samazinat elektromagnétisko starojumu. AtseviSskos gadijumos tas var bt
nepiecieSams.

3 & BRIDINAJUMS
ST izstradajuma EMS klasifikacija ir A klase saskana ar elektromagnétiskas savietojamibas standartu EN 60974-10, kas
nozimé, ka izstradajums ir paredzéts lietoSanai tikai ripnieciska vidé.

& BRIDINAJUMS
A klases aprikojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamas zonas, kur elektrisko jaudu nodroSina publiska zemsprieguma
padeves sistéma. Sadas vietas iesp€jamas gratibas nodrosinat elektromagnétisko savietojamibu vadito un izstaroto

traucé&jumu del.
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DrosSiba

11/04

& BRIDINAJUMS

So aprikojumu drikst izmantot tikai kvalificéts personals. Parliecinieties, ka visas uzstadianas, ekspluatacijas, apkopes un
remonta proceddras veic tikai kvalificEétas personas. Pirms aprikojuma ekspluatéSanas izlasiet So rokasgramatu un
parliecinieties, ka izprotat noradijumus. Saja rokasgramata sniegto instrukciju neievéro$ana var radit nopietnas traumas, navi
vai §T aprikojuma bojajumus. Izlasiet talak teksta noradito bridindjuma simbolu skaidrojumus un parliecinieties, ka tos izprotat.
Uznémums Lincoln Electric neuznemas atbildibu par nepareizas uzstadiSanas, nepareizas apkopes vai nepareizas
ekspluatacijas rezultata izraisitiem bojajumiem.

BRIDINAJUMS. Sis simbols nozimé, ka ir jaievéro instrukcijas, lai novérstu nopietnas traumas, navi vai &1
aprikojuma bojajumus. Sargajiet sevi un citus no iespg&jamam nopietnam traumam vai naves.

IZLASIET UN IZPROTIET INSTRUKCIJAS. Pirms aprikojuma ekspluatésanas izlasiet So rokasgramatu
un parliecinieties, ka izprotat noradijumus. Loka metinaSana var bat bistama. Saja rokasgramata sniegto
instrukciju neieveéroSana var radit nopietnas traumas, navi vai ST aprikojuma bojajumus.

ELEKTROTRIECIENS VAR IZRAISIT NAVI. Metina$anas aprikojums rada augstu spriegumu. Kad
aprikojums ir ieslégts, neaizskariet elektrodu, darba skavu vai pievienotas sagataves. Izolgjiet sevi no
elektroda, darba skavas un pievienotajam sagatavém.

]
°

ELEKTRISKI DARBINAMS APRIKOJUMS. Pirms veicat darbus ar $o aprikojumu, apturiet ieejas stravas
padevi, izmantojot atvieno8anas slédzi droSinataju karba. lezeméjiet aprikojumu saskana ar vietgjiem
noteikumiem attieciba uz elektribu.

ELEKTRISKI DARBINAMS APRIKOJUMS. Regulari parbaudiet ieejas, elektroda un darba skavas
kabelus. Ja ir bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet kabeli. Lai nepielautu nejausas loka aizdegSanas
risku, nenovietojiet elektroda turétaju tieSi uz metinad8anas galda vai citas virsmas, kas saskaras ar darba
skavu.

ELEKTRISKIE UN MAGNETISKIE LAUKI VAR BUT BISTAMI. Elektriska strava, kas pldst caur jebkuru
vaditaju, rada elektrisko un magnétisko lauku (EML). EML var ietekmét dazu elektrokardiostimulatoru
darbibu, un metinatajiem, kas izmanto elektrokardiostimulatoru, ir jakonsult€jas ar arstu pirms 81
aprikojuma ekspluatéSanas.

ATBILSTIBACE. Sis aprikojums atbilst Eiropas Kopienas direktivam.

MAKSLIGS OPTISKAIS STAROJUMS. Saskana ar Direktivas 2006/25/EK un standarta EN 12198
prasibam $is aprikojums ir klasificéts ka 2. kategorijas iekarta. 33 iemesla de| ir obligati jalieto individualas
aizsardzibas Iidzekli (IAL) ar filtru, kuram ir maksimala aizsardzibas pakape (15.), k& to pieprasa
standarts EN 169.

IZGAROJUMI UN GAZES VAR BUT BISTAMAS. Metinasanas laika var rasties veselibai bistami
izgarojumi un gazes. lzvairieties ieelpot Sos izgarojumus un gazes. Lai izvairitos no ST apdraudgjuma,
operatoram darba vieta ir jabdt nodroSinatai pietiekamai ventilacijai vai izplides sistémai, kas novérs
izgarojumu un gazu uzkrasanos elpo$anas zona.

LOKA STARI VAR IZRAISIT APDEGUMUS. Metinot vai vérojot, sargiet acis no dzirkstelém un loka
stariem, izmantojot aizsargu ar atbilstoSu filtru un aizsedzo$am plaksném. Lai pasargatu savu un
paligstradnieku adu, izmantojiet izturigu apgérbu, kas izgatavots no ugunsdro$a materiala. Pasarg3jiet
citas tuvuma eso8as personas, nodroSinot piemérotu, ugunsizturigu aizsargu, un bridiniet, lai 81s personas
neskatitos uz loku un nepaklautu sevi loka iedarbibai.
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METINASANAS DZIRKSTELES VAR IZRAISIT AIZDEGSANOS VAI SPRADZIENU. Izvaciet no
metinaSanas zonas ugunsbistamus priekSmetus un érti pieejama vieta novietojiet ugunsdzéSamo aparatu.
MetinaSanas dzirksteles un karsti materiali, kas rodas metinaSanas procesa, var viegli iek|at blakus eso$as
zonas caur nelielam plaisam un spraugam. Nemetiniet tvertnes, mucas, konteinerus vai materialus, kamér
nav veiktas pienacigas darbibas, lai parliecinatos, ka neradisies uzliesmojosi vai indigi izgarojumi. Nekad
nedarbiniet o aprikojumu, ja darba zona atrodas uzliesmojo$as gazes, izgarojumi vai Skidrumi.

METINAMIE MATERIALI VAR IZRAISIT APDEGUMUS. Metinasanas laika rodas liels karstums. Karstas
virsmas un materiali darba zona var izraistt nopietnus apdegumus. Pieskaroties materidliem darba zona
vai tos parvietojot, izmantojiet cimdus un knaibles.

BOJATS BALONS VAR EKSPLODET. Izmantojiet tikai tddus balonus ar saspiestu gazi, kas satur
procesam piemérotu aizsarggazi, un darba kartiba esosus regulatorus, kas paredzéti izmantojamai gazei
un spiedienam. Gazes baloniem vienmér jabat stavus pozicija un drosi piestiprinatiem ar kédi pie
nekustiga balsta. Neparvietojiet un netransportéjiet gazes balonus, ja tiem ir nonemts aizsargvacins.
Nelaujiet elektrodam, elektroda turétajam, darba skavai vai citam dalam, kas atrodas zem sprieguma,
saskarties ar gazes balonu. Gazes baloni nedrikst atrasties zonas, kur tos var fiziski sabojat vai paklaut
metinaSanas procesa iedarbibai, tostarp dzirkstelém un karstuma avotiem.

Ar %0 iekartu var izmantot GAZES BALONU. Sada gadijuma novietojiet gazes balonu iekartas aizmuguré
uz Sim nolGkam paredzéta plaukta un nostipriniet to, piestiprinot iericei ar kedem. Balona augstums
nedrikst parsniegt 1,65 m.

KUSTIGAS DALAS IR BISTAMAS. Saja iekarta ir kustigas mehaniskas dalas, kas var radit nopietnas
traumas. lekartas iedarbinaSanas, ekspluatacijas un apkopes laika turiet rokas, kermeni un apgérbu
atstatu no STm dalam.

S

DROSIBAS MARKEJUMS. Sis aprikojums ir piemérots jaudas padevei metinadanas darbiem, ko veic
vidé ar palielinatu elektrotrieciena risku.

Razotajs patur tiestbas maintt un/vai uzlabot konstrukciju, neatjaunojot informaciju operatora rokasgramata.
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MetinaSanas iekartas QUICKMIG® 250 un
QUICKMIG® 300 var izmantot metinaSanai talak
noraditajas metodeés.

¢ GMAW
¢ FCAW
¢ SMAW

Visa iepakojuma saturs:

e darba vads ar zemé&juma stiprinajumu — 3 m,

e gazes Slutene — 2 m;

e padeves rullttis V0.8/1.0 viendzislas stieplei (montaza
stieples padeves mehanisma).

leteicamais aprikojums, ko lietotajs var iegadaties
atseviski, ir aprakstits sadala “Piederumi”.

UzstadiSanas un operatora instrukcijas

Pirms iekartas uzstadiS8anas un ekspluatacijas pilniba
izlasiet S0 sadalu.

Atrasanas vieta un vide

81 iekarta var darboties skarba vidé. Tomér ilga

darbmuiza un uzticamas darbibas nodroSinasanai ir svarigi

veikt piesardzibas pasdkumus.

¢ Nenovietojiet un nedarbiniet iekartu uz virsmas, kuras
slipums parsniedz 10°.

Nelietojiet So iekartu caurulu atkausésanai.

e lekarta ir janovieto tada vieta, kur brivi cirkulé tirs gaiss
un gaisa kustiba caur ventilacijas atverém netiek
ierobezota. Nenosedziet ieslégtu iekartu ar papiru,
audumu vai dranu.

e Neftirumu un puteklu daudzumam, kas var iek|at

o Sis iekartas aizsardzibas klase ir IP23. Kad vien
iespéjams, turiet to sausuma un nenovietojiet uz mitras
zemes vai pelkés.

o Nenovietojiet iekartu radiovadamu iericu tuvuma. Tas
ierasta darbilba var ietekmét tuvuma esoSo
radiovadamo ieriéu darbibu, un rezultatd var rasties
traumas vai aprikojuma bojgjumi. Izlasiet Sis
rokasgramatas  sadalu  par  elektromagnétisko
savietojamibu.

o Nedarbiniet to zonas, kur apkartéja gaisa temperatira
parsniedz +40 °C.

Darba cikls un parkarsana

MetinaSanas darba cikls ir laiks, kas izteikts procentos,
10 minGSu cikla, kad metinatajs var darbinat iekartu,
izmantojot nominalo metinaSanas stravu.

Piemérs. 60% darba cikls

MetinaSana — 6 mindtes.  Partraukums — 4 mindtes.

— I
Parmériga darba cikla pagarindSana var radit parkarSanu
un aktivizét termiskas aizsardzibas sistému.

[-®->0-8-»

Minates vai samaziniet

darba ciklu

LatvieSu

Elektroapgades savienojums

& BRIDINAJUMS
Vienigi kvalificéts elektrikis drikst pievienot metinaSanas
iekartu stravas tiklam. UzstadiSana javeic saskana ar
piemérojamiem valsts tiesibu aktiem attieciba uz elektribu
un vietéjiem noteikumiem.

Pirms iekartas ieslégSanas parbaudiet ieejas spriegumu,
fazi un frekvenci. Parbaudiet zeméjuma vadu savienojumu
elektriskaja kede no iekartas [idz ieejas stravas avotam.
Metinaganas iekarta QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 ir
japievieno pareizi uzstaditai kontaktligzdai, kas aprikota ar
iezemésanas kontaktu.

leejas spriegums ir trisfazu 400 V mainstrava, 50/60 Hz.
Lai iegltu stkaku informaciju par ieejas spriegumu, skatiet
8is rokasgramatas tehnisko specifikaciju sadalu un
iekartas datu plaksntti.

Parliecinieties, vai ieejas stravas nodroSinatais jaudas
apjoms ir piemérots iekartas normalai darbibai. Vajadzigie
drosinataja ar aizkavi (vai jaudas slédza ar raksturojumu D)
un kabelu izméri ir noraditi Sis rokasgramatas sadala
“Tehniskas specifikacijas”.

/1 BRIDINAJUMS
Stravas padevi metinaSanas iekartai var nodroSinat
generators, kura izejas jauda vismaz par 30% parsniedz
metinasSanas iekartas ieejas jaudu.

/1 BRIDINAJUMS
Nodrosinot metinaSanas iekartas stravas padevi ar
generatoru, pirms generatora izslégSanas vispirms
izsleédziet metinaSanas iekartu, lai to nesabojatu.

Izejas savienojumi
Skatiet punktu [1], [3] un [4] ndkamaja attéla.
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Kontrolierices un darbibas funkcijas

/m\

B

attels 1

EURO tipa kontaktligzda: metinaSanas degla
pievienosanai (GMAW/FCAW procesiem),

EURO tipa kontaktligzdas vads ar mainigu polaritati.
. Pozitivas izejas ligzda metina$anas kontiram:
elektroda turétaja savienoSanai ar

vadu / darba vadu atkariba no nepiecieSamas
konfiguracijas.

Negativas __izejas  ligzda  metinaSanas
kontdram: elektroda turétaja savienoSanai ar

vadu / darba vadu atkariba no nepiecieSamas
konfiguracijas.

Lietotaja saskarne: skatiet sadalu “Lietotaja saskarne”.

LatvieSu

attels 2

6. Gazes savienotajs: gazes linijas savienojums.

7. Jaudas slédzis IESL./IZSL. Kontrolé iekartas ieejas

jaudu. Pirms ieslégSanas (‘") parliecinieties, ka
baro$anas avots ir pievienots stravas tiklam.

Baro8anas vads (3,4 m): pievienojiet stravas vada
spraudni esoSajam ieejas stravas kabelim, kas ir atzits
ka piemérots iekartai atbilstoSi $aja rokasgramata
minétajai informacijai un atbilst visiem
piemérojamajiem standartiem. Minéto darbibu drikst
veikt tikai kvalificéts specialists.

LatvieSu



10.

1.

12.

attels 3

Uz spoles uztita stieple (GMAW/FCAW): standarta
komplektacija nav ieklauta.

Stieples spoles turétajs: maksimalais spoliSu svars ir
15kg. Maksimalais spolu diametrs ir 300 mm. Turétajs
nodroSina iespéju uzstadit plastmasas, térauda un
Skiedru spoles uz 51 mm varpstas.

Piezime. Plastmasas bremzZu uzgrieznim ir kreisa
vitne.

Stieples piedzina: 4 rulliSu stieples piedzina.

Slédzis: stieples caurvilk§ana / gazes izvadi$ana: Sis
slédzis nodroSina stieples padevi (stieples tests) un
gazes plismu (gazes tests), neieslédzot izejas
spriegumu.

LatvieSu
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Lietotaja interfeiss

attéls 4

Termiskds parslodzes indikators: norada iekartas
parslodzi vai nepietiekamu dzeséSanu. Displeji rada:
“‘ALA of’ = zinojums “Parak augstas temperatras
trauksme”.

leejas jaudas indikators: 8T gaismas diode iedegas, kad
metinaSanas iekarta ir ieslégta un gatava darbam.

Kreisais displejs: rada stieples padeves atrumu vai
metindSanas stravu. MetindSanas laikd rada faktisko
metinaSanas stravas vértibu.

Izejas stravas gaismas diodes indikators: informé, ka
kreisaja displeja ir redzama izejas strava ampeéros.

Stieples padeves atruma gaismas diodes indikators:
informé, ka kreisaja displeja tiek radits stieples
padeves atrums m/min.

Labais displejs: Atkariba no izvélétas funkcijas un
metindSanas programmas parada metinasanas
spriegumu voltos vai loka forséSanas vertibu.
MetinaSanas laika parada faktisko metinaSanas izejas
spriegumu.

Indukcijas vadiba: regulé loka stipribu. Zema vértiba
(1-4) padara loku spécigaku (vairak Slakatu), bet
augsta vertiba (8-10) rada vajaku loku (mazak Slakatu).
ReguléSanas diapazons: no 0 Iidz +10.
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20. Stieples diametra vai manuala reZima atlases poga:
iestata metinaSanas stieples diametru sinergiskajam
reZimam vai lauj izvéléties manualo rezZimu.

24. Stieples padeves sakuma atruma poga: lauj paradit un
iestatit stieples padeves sakuma atruma vértibu
(sinergiskajam un manualajam reZimam):

Process | Simbols Apraksts

Process | Simbols Apraksts

0,6 Pieejamais stieples diametrs ir

atkarigs no gazes aizsega veida,
038 stieples veida un metinaSanas
0,9 stieples materiala izvéles.

.ﬁ.. 1,0

1,2

lekarta darbojas manualaja
reZima. MetinaSanas parametrus

Q (stieples padeves atrumu un

spriegumu) izvélas lietotajs.

21. Stieples _materiala _izvéles poga: iestata stieples
materidlu veidu (tikai sinergiskajam reZimam):
Process | Simbols Apraksts

Fe Térauds

oﬁ Al

o®le Aluminijs
[ ) [ J
SS NerQséjoSais térauds
22. Stieples _atkvélinaSanas  laika izvéles  poga —

sinergiskajam un manualajam rezimam, lauj izvéléties
un iestatit stieples atkvélinaSanas laiku:
Process | Simbols Apraksts

Stieples  atkvélinaSanas laiks —
laika periods, kura péc stieples
padeves partraukS8anas turpinas
metindSanas stravas padeve. Tas
novers stieples ielipSanu vanna, un
stieples gals tiek sagatavots
nakamajai loka aizdedzes reizei.
ﬁ D e Regulésanas diapazons: no
o®'o t 0,02 sekundém lidz
0,25 sekundém.

23. MetindSanas _stieples veida izvéles poga: iestatiet
metindSanas stieples veidu (tikai sinergiskajam
rezimam):

Stieples padeves sakuma atrums —

iestata stieples padeves atrumu no

briza, kad tiek nospiests

palaidgjslédzis, Iidz bridim, kad

tiek izveidots loks.

e Regulédanas diapazons: no 20
[1dz 100 procentiem no stieples
padeves atruma vértibas.

ﬁ e Ja sakuma veértiba parsniedz
- L -
oo olo- r_nak3|malo .stu_eples padeve§
o o atrumu, iekarta saglaba
I . .
maksimalo stieples padeves
atrumu.

Process | Simbols Apraksts

. e Tikai sinergiskajam rezimam
ﬁ Solid |. NepiecieSams gazes aizsegs
o®'e

o | Flux-
Cored

LatvieSu

25. Gazes izvéles poga: lauj izvéléties aizsarggazes veidu
(tikai sinergiskajam reZimam).

Process | Simbols Apraksts

CO 2 Gazes aizsega izvélei.

< TMIX
Ar

26. Izvéles poga, lai attélotu darba punktu k& WFS vai A:
lauj maintt darba punkta attélojumu ka stieples
padeves atrumu (WFS) [m/min] vai ka izejas stravas
vértibu [A]. Pieejama tikai sinergiskaja reZima.

Process | Simbols Apraksts

Darba punkta vértibas tiek raditas

oI o m/min.

M

o e Darba punkta vértibas tiek raditas

A ka stravas stiprums [A].
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27.Degla palaidéjslédZa reZima poga (2 taktu / 4 taktu): 28. MetindSanas procesa izvéles poga: lauj izvéléties

mainiet degla palaidéjslédza funkciju. metinaSanas procesu:
Process | Simbols Apraksts Simbols Apraksts
2taktu reZims palaidéjsiedza GMAW/FACW metinaSanas rezims.
darbibas laika aktiviz€ un partrauc ..ﬁ.
I 1t |metin@Sanu, tie$a veida reagéjot . —
—) | Uz . p_)rillaidéjslédia no_spieéanu. SMAW metinasanas rezims.
MetinaSanas process sakas, kad _I?:
ﬁ degla palaidéjslédzis ir nospiests. S %
o®le 4taktu reZims |auj turpinat
—— metinasanu, kad degla o o o
sz =y : ; T 29. Centrala kontrolierice: iestata vértibu, kas redzama
palaidgjslédzis ir atlaists. Lai p— e = L : .
nu partrauktu  metinaganu, degla !ab?@ Eilspleja..Atkarlbja no rp'etlnasanaS procesiem vai
palaidéjslédzis ir janospiez vélreiz. izvelétas funkcijas var iestatit:
4taktu reZims atvieglo garu Process | Simbols Apraksts
metinaSanas Suvju veidoSanu. Metinasanas spriegums
..ﬁ. V (arm metinaSanas laika).
QUICKMIG ®250/300 2 rezims —
B Stieples atkvélinasanas laiks
2 5 ﬁ L] t ¢ Regulésanas diapazons:
'ﬁy 23 8 3 S SAe no 0,02 sekundém lidz
'?':.g . u ﬁg 2 — 0,25 sekundém
HEEL Bz : Stieples padeves sakuma atrums
| e & Metinat . Tukigata .ﬁ olo- e Regulésanas diapazons: no 20
l ’ e % - [Tdz 100 procentiem no stieples
or — padeves atruma vértibas.
LOKA FORSESANA, uz bridi tiek
weinit palielinata izejas strava, lai
.@ noveérstu Tsslégumu starp elektrodu
o un sagatavi.
Zemakas vertibas nodroSinas
eind .If': mazaku Tssléguma stravu un
o|°o|o' ¢ % vajaku loku. Augstakas vértibas
o iestatjums  nodroSinas  lielaku
Tssleguma stravu, spécigaku loku
® v un, iespéjams, vairak Slakatu.
QUICKMIG “250/300 4 rezims e Regulésanas diapazons: no 0
. lidz 100
83 ﬁg g 33 2 3. 30. Kreisa kontrolierice: iestata kreisaja displeja redzamo
s E: i 82 £ 28 vértibu. Atkaribd no metina$anas procesa var iestatit:
. ag : us 8% - ae ; 3? . Process | Atzime Apraksts
on S S f I ﬁ Darba punkta vértibas tiek raditas
. B Y OIO m/min.
; : : : P o o
: : : : : : —
Minit ?: Darba punkta vértibas tiek radrtas
_@ Y A ka stravas stiprums [A].
of I
o|o°|°§ :

attels 5
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SMAW metinasanas process

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 iekartas komplektacija
nav ieklauts elektroda turétajs ar vadu SMAW procesam,
taCu to var iegadaties atseviski.

SMAW metinaSanas procesa sakSanas procedura:

o Vispirms izslédziet iekartu.

o Nosakiet izmantojama elektroda polaritati. Lai iegatu
§adu informaciju, skatiet elektroda specifikacijas.

o Atkariba no izmantota elektroda polaritates pievienojiet
darba vadu un elektroda turétdju ar vadu izejas
kontaktligzdai [3] vai [4] un nofiksgjiet Sos
savienojumus. Skatiet 1. tabulu.

1. tabula.
Izejas kontaktligzda
Elektroda turétajs ar 3]
x vadu SMAW
A
'.E Darba vads [4] —
; —
Elektroda turétajs ar
ol vadu SMAW 31
8
Darba vads [4] +

e |zmantojot darba skavu, savienojiet darba vadu ar
metinamo sagatavi.

Uzstadiet elektroda turétaja atbilstoSu elektrodu.
leslédziet metinaSanas iekartu.

lestatiet metinaSanas rezZimu uz SMAW.

lestatiet metinaSanas parametrus.

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metinasanu.

Lietotajs var iestatit funkcijas:
e MetinaSanas strava
¢ Loka dinamika LOKA FORSESANA

Metinasanas process GMAW, FCAW
QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 iekartu var izmantot
metinaSanas procesam GMAW, FCAW-GS, FCAW-SS.
PIEZIME. FCAW-SS metinaSanas process ir iespéjams
tikai manualaja rezima.

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 ickarta var iestatit:
Stieples padeves atrums WFS

MetinaSanas spriegums

Stieples atkvélinasanas laiks

Stieples padeves sakuma atrums

2 taktu/4 taktu

Polarizacija DC+/DC-

Indukciju

LatvieSu
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lekartas sagatavosana GMAW un FCAW

metinasanas procesam.

MetinaSanas procedira GMAW vai FCAW procesa:

o Nosakiet izmantojamas stieples polaritati. Lai iegutu
§adu informaciju, skatiet stieples specifikacijas.

¢ Pievienojiet GMAW/FCAW procesa metinaSanas degla
ar gazes dzesésanu izeju EURO tipa kontaktligzdai [1].

e Atkariba no izmantotas stieples pievienojiet darba vadu
izejas kontaktligzdai [3] vai [4]. Skatiet 2. tabulu.

2. tabula.
Izejas kontaktligzda
Mainigas polaritates 3]
£ vads [2]
A6
'.‘5 Darba vads [4] —
: —
Mainigas polaritates
8 = vads [2] 31
8
Darba vads [4] +

e |zmantojot darba skavu, savienojiet darba vadu ar
metindmo sagatavi.
o Uzstadiet atbilstoSu stiepli.
Uzstadiet atbilstoSu padeves rulltti.
Parliecinieties, vai nepiecieSamibas gadijuma ir
pievienots gazes aizsegs (GMAW, FCAW-GS
process).
leslédziet iekartu.
o Nospiediet stieples caurvilkS8anas slédzi [12], lai saktu
stieples virziSanu cauri pistoles ieliktnim, [idz ta tiek
izvirzita pa vitnoto uzgali.
Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.
Parbaudiet gazes plismu ar gazes izvadiSanas slédzi
[12] - GMAW un FCAW procesam.
Aizveriet kreisas puses paneli.
lestatiet metinaSanas rezZimu uz GMAW.
MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.
levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metinasanu.
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GMAW metinasanas process

sinergiskaja rezima
Sinergiskaja rezima
spriegumu.
iestata iekartas programmatara.

lietotdjs neiestata metindSanas
Pareizu metindSanas slodzes spriegumu

Optimalo metinaSanas

izejas spriegumu automatiski

iestata iekarta, mainot stieples padeves atrumu m/min vai
izejas stravas vértibu A, atkariba no izvéléta darba punkta.

3.tabula ir
metinaSanas programmas.

paraditas visas pieejamas sinergiskas

3. tabula.
Stieples diametrs Stieples veids Stieples materials Gazes veids
Fe CO:
Al MIX
Ss Ar
0,6 Cieta Fe CO2
0,8 Cieta Fe CO2
0,9 Cieta Fe CO2
1,0 Cieta Fe CO2
1,2 Cieta Fe CO2
0,6 Cieta Fe JAUKTS
0,8 Cieta Fe JAUKTS
0,9 Cieta Fe JAUKTS
1,0 Cieta Fe JAUKTS
1,2 Cieta Fe JAUKTS
0,8 Cieta Ss JAUKTS
0,9 Cieta Ss JAUKTS
1,0 Cieta Ss JAUKTS
1,2 Cieta Ss JAUKTS
0,8 KuSnu pulverstieples Fe CO2
0,9 KuSnu pulverstieples Fe CO2
1,0 KuSnu pulverstieples Fe CO2
1,2 Ku8nu pulverstieples Fe COz
0,8 Ku8nu pulverstieples Fe JAUKTS
0,9 Ku8nu pulverstieples Fe JAUKTS
1,0 Kusnu pulverstieples Fe JAUKTS
1,2 Kusnu pulverstieples Fe JAUKTS
1,0 Cieta Al Ar
1,2 Cieta Al Ar

LatvieSu
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Metinasanas stieples ievietoSana

Atkartba no stieples spoles veida to var uzstadit uz
stieples spoles balsta bez adaptera vai uzstadit kopa ar
lietoSanai piemerotu adapteri, kas jaiegadajas atseviski
(skatiet sadalu “Piederumi”).

& BRIDINAJUMS
Pirms stieples spoles uzstadiSanas
IZSLEDZIET ieejas stravas padevi
baroSanas avota.

vai mainas
metinaSanas

Izsledziet iekartu.

Atveriet iekartas sanu vaku.

Atskraveéjiet uzmavas fiks€joSo uzgriezni.

Uzstadiet spoli ar stiepli uz uzmavas tada veida, lai

spoles grieSanas virziens batu pretéjs pulkstenraditaju

kustibas virzienam laika, kad stieple tiek padota

metinaSanas stieples padevéjiericei.

e Parliecinieties, vai spoles fiksgjo$a tapa
atbilsto$a spoles atveré.
leskraveéjiet uzmavas stiprinaSanas vacinu.
Uzstadiet stieples rulli, izmantojot piemeérotas gropes,
kas atbilst stieples diametram.

e Atbrivojiet stieples galu un nogrieziet saliekto dalu,
parliecinoties, vai gals nav saskélies.

e lerice ir piemérota spolei ar maksimalo diametru

300 mm.

iebidas

& BRIDINAJUMS
Asais stieples gals var radit traumas.

o Grieziet stieples spoli pretégji pulkstenraditaju kustibas
virzienam un iebidiet stieples galu padevéjiericé lidz
pat EURO tipa kontaktligzdai.

o Pareizi noregulgjiet metinaSanas
padevéjierices piespiedéjrulltti.

stieples

Uzmavas bremzésanas momenta

iestatiSana

Lai novérstu pekSnu metinaSanas stieples attiSanos,
uzmava ir aprikota ar bremzi.

ReguléSana tiek veikta, pagriezot sesstlra skrivi M8, kas
atrodas uzmavas ramja iekSpusé un kam var pieklQt,
vispirms atskrivéjot uzmavas stiprindSanas vacinu.

attels 6

31. StiprinaSanas vacins.
32. PielagoSanas seSstira skrave M8.
33. Piespiedgjatspere.

LatvieSu
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Pagriezot seSstura skravi M8 pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, tiek palielinats atsperes
nospriegojums un bremzéSanas moments.

Pagriezot seSstura skrivi M8 pulkstenraditaju kustibas
virziena, tiek samazinats atsperes nospriegojums un
bremzé8anas moments.

Kad reguléSana ir pabeigta,
stiprinaSanas vacinu.
PiespiedéjrulliSa spéka regulésana
Spiediena svira kontrolé spéka daudzumu, ar kadu
padeves rulliSi iedarbojas uz stiepli.

Spiediena spéku regulé, griezot reguléSanas uzgriezni
pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu spéku, vai
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai samazinatu
spéku. Pareiza spiediena sviras reguléSana nodroSina
optimalu metinaSanas sniegumu.

no jauna ieskravéjiet

& BRIDINAJUMS

Ja rulliSa spiediens ir parak mazs, tas slideés pa stiepli. Ja ir
iestatits parak liels rulliSa spiediens, stieple var tikt
deforméta, radot stieples padeves problémas metinasanas
degll. Spiediena spéks ir janoregulé pareizi. Lénam
samaziniet spiediena spéku, Iidz stieple sak slidét pa
padeves rulltti, un péc tam nedaudz palieliniet spéku,
pagrieZot reguléSanas uzgriezni par vienu apgriezienu.

Metinasanas stieples ievietoSana

metinasanas degli

o lIzslédziet metinaSanas iekartu.

e Atkarlbda no metindSanas procesa pievienojiet
atbilstoSu metinasanas degli EURO tipa kontaktligzdai.
Degla nominalajem parametriem ir jaatbilst
metinaSanas iekartas nominalajiem parametriem.

e Atvienojiet no degla sprauslu un kontaktuzgali vai
aizsarguzgali un kontaktuzgali. Péc tam iztaisnojiet
degli.

¢ leslédziet metinaSanas iekartu.

Nospiediet stieples caurvilkSanas slédzi [12], lai saktu

stieples virziSanu cauri pistoles ieliktnim, lidz ta tiek

izvirzita pa vitnoto uzgali.

Atlaizot sleédzi, stieples spolei ir japarstaj attiSanas.

AtbilstoSi noreguléjiet stieples spoles bremzes.

Izslédziet metinaSanas iekartu.

Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.

Atkariba no metindSanas procesa un degla veida

uzstadiet sprauslu (GMAW process) vai aizsarguzgali

(FCAW process).

& BRIDINAJUMS
Sargiet acis un rokas no degla gala, kad stieple virzas ara
pa vitnoto uzgali.
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Padeves rulliSu maina

& BRIDINAJUMS
Pirms padeves rulliSu uzstadiSanas vai mainas izslédziet
metinaSanas stravas padevi.

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 iekarta ir aprikota ar
padeves rulliti V0.8/V1.0 térauda stieplei. Citam stieples
veidiem un/vai diametram atbilstoSo padeves rulliSu
komplektu varat atrast sadala “Piederumi” un ievérot
noradijumus.
e |IZSLEDZIET ieejas stravas padevi.
o Atbloké&jiet 2 rulliSus, pagriezot 2 atras nomainas
neséjmehanismus [38].
Atbrivojiet piespiedgjrulliSa sviras [39].
e Nomainiet padeves rulliSus [37] atbilstoSi izmantotajai
stieplei.

& BRIDINAJUMS
Parliecinieties, ka arT degla ieliktna un kontaktuzgala
izmérs atbilst izveletas stieples izméram.

&BRTDINAJUMS
Ja stieples diametrs ir lielaks par 1,6 mm, ir janomaina
Sadas dalas:
e Padeves konsoles [35] un [36] vadotnes caurule.
o Euro tipa kontaktligzdas [34] vadotnes caurule.

¢ Noblokegjiet 2 rulliSus, pagriezot 2 atras nomainas
neséjmehanismus [38].

o levietojiet stiepli caur vadotnes cauruli, pari rulliSiem un
caur Euro kontaktligzdas vadotnes cauruli pistoles
ieliktn1. Stiepli var dazus centimetrus iebidit ieliktnt
manuali, un padevei vajadzétu bat vieglai un bez
jebkada spéka pielikSanas.

¢ Noblokéjiet piespiedéjrullisa sviru [39].

attels 7
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Gazes savienojums

Gazes balons jauzstada ar atbilstoSu gazes plismas
regulatoru. Kad gazes balonam ir uzstadits atbilsto$s
gazes plusmas regulators, pievienojiet regulatora gazes
8lateni iekartas gazes iepludes savienotajam.

& BRIDINAJUMS
MetinaSanas iekarta ir piemérota visam atbilstoSajam
aizsarggazeém, tostarp oglekla dioksidam, argonam un
hélijam, ar maksimalo spiedienu 5,0 bari.

Transportésana un celSana
¥ /1\ BRIDINAJUMS
KritoSs aprikojums var izraisit traumas un
iekartas bojajumus.

o
@0

attels 8

TransportéSanas laika un celot ar celtni, ieverojiet $adus

noteikumus:

o Baro3anas avota komplektacija neietilpst cilpskrave, ko
var izmantot iekartas transportésanai vai pacel$anai.

e Lai paceltu iekartu, izmantojiet atbilstoSas celtspéjas
celSanas aprikojumu.

e PacelSanai un transportéSanai izmantojiet Skérssiju un
vismaz divas siksnas.

o Celiet tikai baroSanas avotu bez gazes balona,
dzesétaja un stieples padevéja un/vai citiem
piederumiem.

LatvieSu



Tehniska apkope

BRIDINAJUMS
Veicot jebkadus remontdarbus, modifikacijas vai tehniskas
apkopes darbus, ir ieteicams sazinaties ar tuvako
tehniskas apkopes centru vai Lincoln Electric. Nepilnvarotu
tehniskas apkopes centru vai personala veiktas tehniskas
apkopes dél raZzotaja garantija tiek anuléta.

Par jebkadiem pamanamiem bojajumiem ir nekavéjoties
jazino, un tie ir janovers.

Regulara (ikdienas) apkope

o Parbaudiet darba vadu izolacijas un savienojumu
stavokli un stravas kabela izolacijas stavokli. Ja ir
bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet vadu.

¢ Notiriet metinaSanas degla sprauslu no pielipu$ajam
metala $lakatam. Slakatas var traucét aizsarggazes
plismu uz loku.

e Parbaudiet metinaSanas
nepiecieSams, nomainiet to.

¢ Parbaudiet dzeséSanas ventilatora stavokli un darbibu.
NodrosSiniet, lai ta gaisa plismas atveres btu firas.

degla stavokli. Ja

Periodiska apkope (ik péc 200 darba stundam, tacu ne

retak ka reizi gada)

o Veiciet ierastos uzturéSanas darbus un papildus:

o Nodrosiniet, lai iekarta batu tira. Izmantojiet sausa
(un zema spiediena) gaisa pllsmu, lai no aréja apvalka
un korpusa iekSpuses iztiritu puteklus.

e Ja nepiecieSams, nofiriet un nostipriniet visas
metinaSanas spailes.

Tehniskas apkopes darbu biezums var mainities atkariba
no darba vides, kura tiek izmantota iekarta.

& BRIDINAJUMS
Neaizskariet dalas, kas atrodas zem sprieguma.

& BRIDINAJUMS
Pirms metinasanas iekartas korpusa atvienoSanas iekarta
ir jaizslédz un stravas kabelis ir jaatvieno no stravas tikla.

& BRIDINAJUMS
Pirms katras tehniskas apkopes un apkalpoSanas reizes
iekarta ir jaatvieno no stravas fikla. Péc katra remonta
drosibas parbaudes noliika veiciet attiecigas parbaudes.

LatvieSu
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Klientu atbalsta politika

Lincoln Electric Company razo un tirgo augstas kvalitates
metinaSanas aprikojumu, piederumus un grieSanas
aprikojumu. Muasu uzdevums ir apmierinat klientu
vajadzibas un sniegt vairak, neka no mums tiek gaidits.
Dazkart klienti IGdz Lincoln Electric padomu vai informaciju
par produktu lietoSanu. Més sniedzam klientiem atbildi
saskana ar attiecigaja bridi mums pieejamo informaciju.
Lincoln Electric nevar sniegt garantijas attieciba uz Sadiem
ieteikumiem un neuznemas nekadu atbildibu par Sadu
informaciju vai ieteikumu. Mé&s neparprotami atsakamies
sniegt jebkada veida garantijas, tostarp garantiju, ka &1
informacija vai padoms bls piemérots jebkada veida
konkrétam, klienta paredzétam meérkim. Praktisku
apsveérumu dél més neuznemamies atbildibu arT par jau
sniegtds informacijas vai padoma atjauninaSanu vai
laboSanu, ka arT informacijas vai padoma nodroSinaSana
nesniedz, nepaplasina vai negroza nekada veida garantiju,
kas saistita ar masu produktu tirdzniecibu.

Lincoln Electric ir atbildigs raZotajs, tadu konkrétu
Lincoln Electric produktu izvéle un lietoSana ir pilntba
klienta zina un klients personigi uznemas par to atbildibu.
Rezultatus, kas iegditi, izmantojot $adus apstrades veidus
un piemérojot konkrétds apkalpoSanas prasibas, ietekmé
dazadi faktori, kurus Lincoln Electric nespéj ietekmét.
Informacija var tikt maintta, tacu ST informacija ir patiesa
saskana ar drukaSanas bridi mums pieejamam zinaSanam.
Aktualako informaciju skatiet  timekla  vietné
www.lincolnelectric.com.
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EEIA

07/06

Neatbrivojieties no elektriskajam iekartam kopa ar sadzives atkritumiem!
levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/EK par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem (EEIA) un realizéjot
to atbilstoSi valsts likumdoS$anai, elektriskas iekartas, kas ir sasniegusas darbmiza beigas, irjasavac
atseviSki un janodod vides prasibam atbilsto$a parstrades vieta. Ka aprikojuma 1pasniekam jums no masu
vietéja parstavja ir jaiegust informacija par apstiprinatam savaksanas sistemam.

I Fiemérojot So Eiropas Direktivu, jis pasargasiet vidi un cilvéku veselibu.

Rezerves dalas

12/05

¢ Rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumi

¢ Neizmantojiet So rezerves dalu sarakstu iekartai, kuras koda apzim&ums nav taja noradits. Sazinieties ar
Lincoln Electric apkalpoSanas nodalu saistiba ar jebkuru nenoradito kodu.

¢ Izmantojiet attélu montazas lapa un talak teksta esoso tabulu, lai noteiktu, kur atrodas konkréta koda iekartas dala.

¢ Izmantojiet tikai dalas, kuras ir apzimétas ar “X” kolonna zem virsraksta numura, uz kuru ir atsauce montazas lapa
(# norada uz izmainam $aja publikacija).

Vispirms izlasiet iepriek$ noraditos rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumus un péc tam skatiet ar iekartu piegadato
“Rezerves dalu” rokasgramatu, kas satur mijnoradi uz aprakstoSo attélu dalas numuru.

REAChHh

Pazinojums saskana ar Regulas (EK) Nr. 1907/2006 REACh 33. panta 1. punktu.
Dazas izstradajuma dalas satur:

Bisfenolu A, BPA,EK 201-245-8, CAS 80-05-7

Kadmiju,EK 231-152-8, CAS 7440-43-9

Svinu,EK 231-100-4, CAS 7439-92-1

Sazarotu 4-nonilfenolu,EK 284-325-5, CAS 84852-15-3

apjoma, kas parsniedz 0,1% homogéna materidla svara attiecibu. Sis vielas ir ieklautas REACh “Licencé$anai paklauto
Tpasi bistamo vielu kandidatu saraksta”.

Jusu konkrétais izstradajums var saturét vienu vai vairakas minétas vielas.

Dro3as lietoSanas noradijumi:

o Lietojiet atbilstosi Razotaja noradijumiem; péc lietoSanas nomazgajiet rokas.

e Sargajiet no bérniem; nelieciet muté.

o Likvidejiet saskana ar vietejiem noteikumiem.

1119

Pilnvarotu apkalposanas dienestu atrasanas vietas

09/16
¢ Lai Lincoln nodro$inataja garantijas perioda pieteiktu jebkada veida bojajumu, klientam ir jasazinas ar Lincoln pilnvarotu
apkalposanas dienestu (LPAD).
e Sazinieties ar vietéjo Lincoln tirdzniecibas parstavi, lai uzzinatu LPAD atraSanas vietu, vai apmeklgjiet vietni
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriska shema

Skatiet iekartas komplektacija esoSo “Rezerves dalu” rokasgramatu.
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Piederumi

OPCIJAS UN PIEDERUMI

E/H-300A-50-xM

Elektroda turétajs 300 A/ 50 mm?, x =5 (5 m) vai x = 10 (10 m)

E/H-400A-70-xM

Elektroda turétajs 400 A/ 70 mm?, x=5 (5 m) vaix = 10 (10 m)

K10158-1

S300 spoles adapters

K10158

Adapters spolei ar diametru 300 mm

R-1019-125-1/08R

Adapters spolei ar diametru 200 mm

RulliSu komplekts viendzislas stiepléem

KP69025-0608

CIETAIS PADEVES RULLITIS 0,6/0,8

KP69025-0809

CIETAIS PADEVES RULLITIS 0,8/0,9

KP69025-0810

CIETAIS PADEVES RULLITIS 0,8/1,0

KP69025-1012

CIETAIS PADEVES RULLITIS 1,0/1,2

KP69025-1216

CIETAIS PADEVES RULLITIS 1,2/1,6

RulliSu komplekts aluminija stieplem

KP69025-0608A

ALUMINIJA PADEVES RULLITIS 0,6/0,8

KP69025-0809A

ALUMINIJA PADEVES RULLITIS 0,8/0,9

KP69025-1012A

ALUMINIJA PADEVES RULLITIS 1,0/1,2

KP69025-0810A

ALUMINIJA PADEVES RULLITIS 0,8/1,0

KP69025-1216A

ALUMINIJA PADEVES RULLITIS 1,2/1,6

RulliSu komplekts pulverstieplem

KP69025-0608R

KUSNU PULVERSTIEPLU PADEVES RULLITIS 0,6/0,8

KP69025-0809R

KUSNU PULVERSTIEPLU PADEVES RULLITIS 0,8/0,9

KP69025-1012R

KUSNU PULVERSTIEPLU PADEVES RULLITIS 1,0/1,2

KP69025-0810R

KUSNU PULVERSTIEPLU PADEVES RULLITIS 0,8/1,0

KP69025-1216R

KUSNU PULVERSTIEPLU PADEVES RULLITIS 1,2/1,6

LINC GUN™

W10429-24-3M

LGS2 240 G-3.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-24-4M

LGS2 240 G-4.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-24-5M

LGS2 240 G-5.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-25-3M

LGS2 250 G-3.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-25-4M

LGS2 250 G-4.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-25-5M

LGS2 250 G-5.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU
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