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TANAME TEID, et otsustasite Lincoln Electricu toote valimisel KVALITEEDI kasuks.

e Veenduge palun, et pakend ja seade ei ole kahjustunud. Transpordi kdigus viga saanud kaubast tuleb tarnijat
viivitamatult teavitada.

e Markige palun edaspidiseks kasutamiseks allpool toodud tabelisse teie seadet identifitseeriv teave. Mudeli nimetuse,
koodi ja seerianumbri leiate seadme andmesildilt.

Mudeli nimi:

EESTIKEELNE INDEKS
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Elektromagnetiline Ghilduvus (EMC)
ORNULUS ...
Sissejuhatus
Paigaldus- ja kasutusjuhised......................
WEEE
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Tehnilised andmed

NIMI

INDEKS

BESTER 190C MULTI

B18259-1

SISEND — AINULT UHEFAASILINE

Standardpinge/faas/sagedus

Noéutav generaator

Maksimaalne sisendvool

Tohus sisendvool

ja kaitsme tlup (soovitatav)
230*{;31:(2/;’21 11/65(%?0 Hz >10 KVA 38A 16A
NIMIVOIMSUS — AINULT ALALISVOOL
Reziim Kaidutstikkel® Amprid Volti nimivoolul
20% 180A** 23V
GMAW 60% 115A 19.8V
100% 90A 18.5V
15% 180A** 27.2Vv
SMAW 60% 95A 23.8v
100% 75A 23.0v
25% 180A** 17.2v
GTAW 60% 120A 14.8.4V
100% 90A 13.6V
Eeltoodud kaidutstikkel on umbes 40°C
VALJUNDVAHEMIK
Reziim Avatud vooluringi pinge (tipp) | Keevitamisvoolu vahemik Keevitsar:;]i:\rﬂ(msuse
GMAW Uo 88V 30A + 180A 15.5V + 23V
SMAW Uo 88V 15A = 180A 20.6V = 27.2V
GTAW Uo 88V 15A = 180A 10.6V = 17.2V
MUUD PARAMEETRID
Vdimsustegur Kaitseklaas Isolatsiooniklass
0,75 IP21S F
FUUSILISED MOOTMED
Pikkus Laius Koérgus Kaal (neto)
480mm 220mm 305mm 13kg
TEMPERATUURIVAHEMIK

To6temperatuuri vahemik

-10°C ~ +40°C(14°F~104°F)

Hoiustamistemperatuuri vahemik

-25°C ~ +55°C(-13°F~131°F)

(1) 10-minutilise ajavahemiku pdhjal (nt 30% kaidutsikli puhul on see 3 minutit sisselulitatud ja 7 minutit valjaltlitatud)
Markus: Ulaltoodud parameetrid vdivad muutuda seadme taiustamise korral
** Keevitades maksimumvoolul 12>160A, lisage pistik >16A.
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ECO kujunduse teave

See seade on loodud vastama direktiivile 2009/125/EC ja maarusele 2019/1784/EU.

Téhusus ja voolutarve jdudeolekus.

Indeks Nimi Totlusus maksimaalse v_oo_luta_rblmlsel Vastav mudel
joudeoleku voolutarbimise juures
B18259-1 BESTER 190C MULTI 82,1 % /25W Vastav mudel puudub

Joudeolek esineb allpool olevas toodud tabelis kirjeldatud tingimusel

JOUDEOLEK
Tingimus Kohalolek
MIG-reziim X
TIG-reziim
STICK-reZiim

Parast 30-minutilist pausi

Ventilaator valjas

Joudeoleku tdhususe ja tarbimise vaartus on moddetud tootestandardis EN 60974-1:20XX maaratletud meetodi ja
tingimuste abil.

Tootja nimi, toote nimi, kood, tootekood, seerianumber ja tootmiskuupaev on leitavad andmesildilt.

Koht:
1_
2_
3_
4-
5-
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Tootja nimi ja aadress

Toote nimi

Kood

Tootekood

Seerianumber

5A- tootmisriik

5B- tootmisaasta

5C- tootmiskuu

5D- muutuv number, mis on igal seadmel erinev

Eesti



MIG/MAG-seadme tavaparane gaasikasutus:

Traadi Alalisvoolu elektrood
Materijali tiii dia:r?Zetler positiivsel polaarsusel Lozl Kaitsegaas Creslhug]
] P [mm] Vool Pinge [m/min] 9 [I/min]
[A] V]
Susinik, 09+11 | 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
madalsusinikteras
Alumiinium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argoon 14 +19
Austeniit . . . i Ar 98%, 02 2% / .
roostevaba teras 08+16 85+300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5% 14+16
Vasesulam 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argoon 12+ 16
Magneesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argoon 24 + 28

TIG-protsess:

TIG-keevituse protsessi puhul séltub gaasikasutus diisi |abilbike alast. See on sagedamalt kasutatud poletite puhul
jargnev.

Heelium: 14-24 I/min
Argoon: 7-16 I/min

Markus. Liigne voolukiirus pdhjustab gaasijoa turbulentsi, mis véib tbmmata dhusaastet keevisvanni.

Markus. Kiilg- voi tdmbetuul vdib segada kaitsegaasi katvust, kaitsegaasi sdastmise huvides kasutage sirmi Shuvoolu
takistamiseks.

Ei Kéitlemine

Toote eluea I6pus tuleb see viia Umbertdotlemisele vastavalt direktiivile 2012/19/EU (WEEE), teavet toote demonteerimise
ja selles leiduva kriitlise tahtsusega tooraine (CRM) kohta leiate veebilehelt https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetiline thilduvus (EMC)

11/04
See seade on konstrueeritud vastavalt kdigile asjakohastele direktiividele ja standarditele. Seade véib sellest hoolimata
tekitada elektromagnethaireid, mis vdivad mdjutada muid slisteeme, nditeks telekommunikatsioonististeeme (telefoni,
raadiot ja televisiooni) vdi muid ohutussiisteeme. Need haired voivad mdéjutatud stisteemides pohjustada ohutusprobleeme.
Selle seadme poolt tekitatavate elektromagnetiliste hairete korvaldamiseks voi vdhendamiseks lugege kaesolevat
paragrahvi ja saage selle sisust aru.

See seade on projekteeritud kasutamiseks todstuslikes tingimustes. Kodumajapidamises kasutamisel on

vajalik jalgida teatud etevaatusabindusid voimalike elektromagnethairete kdrvaldamiseks. Kasutaja peab

paigaldama ja kasutama seda seadet, nagu selles juhendis on kirjeldatud. Kui kasutaja tuvastab mis tahes

elektromagnethaire, peab ta nende kdérvaldamiseks tegema parandavaid toiminguid, vajadusel
Lincoln Electricu abiga.

Enne seadme paigaldamist peab kasutaja kontrollima, kas seadme tdopiirkonda jdab seadmeid, mida vdivad
elektromagnetilised hairingud méjutada. Arvestage jargnevaga.

e Sisend- ja valjundkaablid, juht- ja telefonikaablid, mis paiknevad t66piirkonna ja seadme laheduses.

Raadio- ja/voi televisoonisaatjad ja -vastuvétjad. Arvutid voi arvutiga juhitavad seadmed.

T606stuslike protsesside ohutus- ja kontrollimisseadmed. Md&tmis- ja kalibreerimisseadmed.

Isiklikud meditsiiniseadmed nagu riitmurid ja kuuldeaparaadid.

Kontrollige todalal véi selle 1aheduses tdotavate seadmete elektromagnetilist immuunsust. Kasutaja peab veenduma, et
kdik sellel alal olevad seadmed oleksid Uhilduvad. See v&ib nduda taiendavaid kaitsemeetmeid.

o Tdodpiirkonnana kasitletava ala suurus sdltub tdopaiga ehitusest ja muudest tegevustest, mis to6paigas aset leiavad.

Arvestage jargnevate suunistega seadmest tulenevate elektromagnetiliste emissioonide vahendamiseks.

e Uhendage seade kéesolevale juhendile vastava sisendtoitega. Hairete esinemisel véib olla vaja rakendada taiendavaid
meetmeid, naiteks sisendtoite filtreerimist.

¢ Valjundkaablid tuleb hoida vdimalikult lGhikesed ja need tuleb paigutada kokku. Vdimaluse korral Gihendage t66deldav
detail maandusega, et vahendada elektromagnetilisi heitmeid. Seadme kasutaja peab veenduma, et té6deldava detaili
maandusega Uhendamine ei pdhjustaks probleeme ega ohte t66tajatele ja seadmetele.

o Toopiirkonnas kasutatavate kaablite varjestamine voib elektromagnetilisi heitmeid vahendada. See vdib olla vajalik
erirakenduste puhul.

/!\ HOIATUS
A-klassi seade ei ole ette nahtud kasutamiseks elamurajoonides, kus elektrienergiaga varustatakse Uldkasutatava
madalpinge-toitesiisteemi kaudu. Nendes rajoonides véib nii juhtivuslike hairete kui kiirguse teel levivate hairete téttu olla
raskusi elektromagnetilise Uhilduvuse tagamisega.

> AN

/\ HOIATUS
Seade ei vasta standardile IEC 61000-3-12. Seadme Uhendamisel Uldkasutatavasse madalpingesusteemi, on selle
paigaldajal v6i kasutajal kohustus veenduda seadme Uhendamise vdimalikkuses, konsulteerides vajadusel elektrivorgu
teenuse pakkujaga.
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Ohutus

11/04

& HOIATUS

Seda seadet tohivad kasutada ainult vastava kvalifikatsiooniga t66tajad. Hoolitsege selle eest, et kdiki paigaldus-, kasutus-,
hooldus- ja remonditdid teostaksid ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud. Lugege enne seadme kasutuselevotmist
kéesolev juhend labi ja mdistke selle sisu. Selles juhendis toodud juhiste eiramine véib pdhjustada tésiseid kehavigastusi,
surma voi kahjustusi seadmele. Lugege alljargnevaid selgitusi hoiatussiimbolite kohta ja tehke need endale selgeks. Lincoln
Electric ei vastuta kahjustuste eest, mille pdhjuseks on ebadige paigaldus, hooldus v6i kasutamine.

HOIATUS! See siimbol juhib tdhelepanu sellele, et toodud juhiste eiramine vdib pdhjustada tdsiseid
kehavigastusi, surma voi kahjustusi seadmele. Kaitske ennast ja teisi inimesi vdimalike vigastuste voi
surma eest.

LUGEGE JA MOISTKE JUHISEID. Lugege enne seadme kasutuselevétmist kdesolev juhend labi ja
moistke selle sisu. Kaarkeevitus voib olla ohtlik. Selles juhendis toodud juhiste eiramine vdib pdhjustada
tosiseid kehavigastusi, surma vdi kahjustusi seadmele.

ELEKTRILOOK VOIB OLLA SURMAV. Keevitusseadmed genereerivad kdrgepinget. Kui seade on sisse
lUlitatud, siis arge puudutage elektroodi, keevituskaabli kinnitusklambrit ega keevitatavat detaili. Isoleerige
ennast elektroodist, keevituskaabli kinnitusklambrist ja Ghendatud keevitatavatest detailidest.

ELEKTRITOITEGA SEADE. Enne seadme kasutuselevotmist lllitage selle sisendpinge kaitsmekarbis
olevast toitelllitist valja. Maandage seade vastavalt kasutuskohas kehtivatele elektrieeskirjadele.

ELEKTRITOITEGA SEADE. Kontrollige regulaarselt elektritoite sisendit, elektroodi ja keevituskaableid.
Isolatsioonikahjustuste korral vahetage kaabel kohe valja. Kaare kogemata siittimise ohu valtimiseks arge
paigutage elektroodihoidikut otse keevituslauale ega mingile muule pinnale, kus see puutub kokku
keevituskaabli kinnitusklambriga.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD VOIVAD OLLA OHTLIKUD. Lébi elektrijuhi liikuv elektrivool tekitab
elektri- ja magnetvalju. Elektri- ja magnetvaljad vdivad pbhjustada haireid teatud sidamestimulaatoritele ja
stdamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peavad enne selle seadmega td6tamist konsulteerima oma
arstiga.

ELi NOUETELE VASTAVUS. Kéesolev seade vastab Euroopa Uhenduse direktiividele.

KUNSTLIK OPTILINE KIIRGUS. Ké&esolev seade kuulub vastavalt direktiivi 2006/25/EU ja standardi
EN 12198 nduetele 2. klassi. See klass kohustab kasutama isikukaitsevahendeid filtriga, mille kaitseaste
on standardi EN169 kohaselt vahemalt 15.

SUITS JA GAAS VOIVAD OLLA OHTLIKUD. Keevitamise ajal v&ib tekkida tervisele ohtlik suits ja gaas.
Valtige selle suitsu ja gaasi sissehingamist. Nende ohtude valtimiseks peab seadme kasutaja tagama
piisava ventilatsiooni voi valjatdmbe, et hoida suitsu ja gaasi hingamistsoonist eemal.

KEEVITUSKAARE KIIRED VOIVAD POLETADA. Kasutage 6ige filtriga kaitseekraane ja katteplaate,
et keevitamise voi keevitustdo jalgimise ajal kaitsta silmi sddemete ja keevituskaare kiirte eest. Kasutage
vastupidavast tulekindlast materjalist valmistatud riietust, et kaitsta oma ja abiliste nahka. Kaitske lahedal
viibivaid isikuid sobiva tulekindla ekraaniga ja hoiatage neid, et nad ei vaataks keevituskaarde ega
puutuks sellega kokku.

KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADA TULEKAHJU VOI PLAHVATUST. Kbérvaldage
keevituspiirkonnast tuleoht ja hoidke tulekustuti kasutusvalmis. Keevitussddemed ja keevitusprotsessist
périt materjalid vivad kergesti tungida 1abi vaikeste pragude ja avade kdrvalasuvatesse ruumidesse. Arge
keevitage mahuteid, vaate, konteinereid ega materjale, kui ei ole rakendatud asjakohaseid meetmeid
tuleohtlike v&i miirgiste aurude valtimiseks. Arge kasutage seda seadet, kui on olemas siittivad gaasid,
aurud voi tuleohtlikud vedelikud.

uf h’. o,

KEEVITATAVAD MATERJALID VOIVAD POLEDA. Keevitamisel tekib rohkesti soojust. Tédpiirkonnas
olevad kuumad pinnad ja materjalid vdivad pdhjustada tdsiseid vigastusi. Kandke kindaid ja kasutage
napitsaid, kui puudutate vdi teisaldate t66piirkonnas kuumi materjale.
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KAHJUSTATUD BALLOON VOIB PLAHVATADA. Kasutage ainult kasutatava protsessi jaoks &iget
kaitsegaasi sisaldavaid surugaasiballoone ja kasutatava gaasi ja rohu jaoks ettendhtud ning
nduetekohaselt tdotavaid regulaatoreid. Hoidke balloonid alati pUstises asendis ja tugevasti kinnitatuna
kohtkindla toe kiilge. Arge liigutage ega transportige gaasiballoone, kui nende kaitsekork on eemaldatud.
Arge laske elektroodil, elektroodihoidikul, keevituskaabli kaitseklambril ega ménel muul pingestatud osal
puudutada gaasiballooni. Gaasiballoone tuleb hoida eemal kohtadest, kus need vdivad saada flusilisi
kahjustusi voi puutuda kokku keevitusprotsessiga, sealhulgas sddemete ja soojusallikatega.

LIIKUVAD OSAD ON OHTLIKUD. Sellel seadmel on liikuvaid mehaanilisi osi, mis vdivad pdhjustada
raskeid vigastusi. Hoidke oma k&ed, keha ja riided nendest osadest eemale seadme kaivitamise,
tédtamise ja hoolduse ajal.

OHUTUSMARK. See seade sobib kérgendatud elektrilddgi ohuga keskkonnas teostatavate
keevitusoperatsioonide elektrienergiaga varustamiseks.

Tootja jatab endale diguse muuta ja/voi taiendada seadet seejuures kasutusjuhendit uuendamata.
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Sissejuhatus

Keevitusseadmed BESTER 190C MULTI vdimaldavad
keevitamist alljargnevatel meetoditel.

e GMAW (MIG/MAG)

e FCAW-SS

e SMAW (MMA)

Seadmele BESTER 190C MULTI on lisatud alljargnevad

tarvikud.

o Tdokaabel —3 m

e  GMAW keevituspustol — 3 m

e Veorull V0.6/V0.8 taistraadile (paigaldatud
traadis6dbturile).

Paigaldus- ja kasutusjuhised

Protsesside GMAW ja FCAW-SS puhul kirjeldab tehniline
teave jargnevat.

o Keevitustraadi tltp

e Traadi diameeter

Soovitatavad seadmed, mida saab osta kasutaja, on
nimetatud peatiikis , Tarvikud®.

Lugege tervet seda peatikki enne seadme paigaldamist
ja kasutamist.

Asukoht ja keskkond

See seade todtab standardsetes keskkondades. Sellele

vaatamata on pika kasutusea ja usaldusvaarse t66

tagamiseks vajalik rakendada lihtsaid ennetusmeetmeid.

e Arge asetage seda seadet pinnale ega laske sellel
seadmel to6tada pinnal, mille kalle horisontaali suhtes
on Ule 15°.

¢ Arge kasutage seda seadet torude sulatamiseks.

e See seade tuleb paigaldada kohta, kus puhas &hk
saab vabalt ringelda nii, et ohu liikumisele
Ohuavadesse ja Shuavadest valja ei oleks mingeid
piiranguid. Arge katke sisseliilitatud seadet paberi,
riide voi lappidega.

e Aparaadi Umbrust tuleb hoida puhtana sodist ja
tolmust, mida see voib sisse tdmmata.

e Selle seadme kaitseklass on IP21. Hoidke seda
véimalikult kuivana ja valtige selle paigutamist marjale
pinnale voi loikudesse.

e Paigutage seade eemale raadio teel juhitavatest
seadmetest. Seadme normaalne td0tamine vdib
negatiivselt mdjuda lahedal tédtavatele, raadio teel
juhitavatele seadmetele, mille tagajarjel voivad saada
inimesed vigastada vdi seadmed kahjustada. Lugege
kaesolevas juhendis paragrahvi elektromagnetilise
Uhilduvuse kohta.

e Arge kasutage  seadet
Shutemperatuur Uletab 40°C.

KAIDUTSUKKEL JA
ULEKUUMENEMINE

Keevitusseadme kaidutsiikkel on ajaprotsent 10-minutilise
tstkli jooksul, mille ajal keevitaja saab seadet kasutada
nimikeevitusvooluga.

keskkonnas, kus

Naide: 60% kaidutstkkel

N N

Keevitamine 6 minutit. Vaheaeg 4 minutit.

Eesti

Kaidutsukli ligne pikendamine
termokaitseahela rakendumist.
Seadet kaitseb llekuumenemise eest temperatuuriandur.

pdhjustab

Sisendtoite iihendamine

& HOIATUS
Keevitusseadet tohivad elektrivdrguga Uhendada ainult
vastava kvalifikatsiooniga elektrikud. Paigaldustdod tuleb
teha vastavalt asjakohasele riiklikule elektriseadusele ja
kohalikele eeskirjadele.

Enne seadme  sisselilitamist  kontrollige  selle
sisendpinget, faasi ja sagedust. Kontrollige seadme ja
sisendallika vaheliste maandusjuhtmete  Uhendust.
Keevitusseade BESTER 190C MULTI tuleb Uhendada
bigesti paigaldatud ja maanduskontaktiga varustatud
pistikupessa.

Sisendpinge on 230 V, 50/60 Hz. Lisateavet toitesisendi
kohta saate kaesoleva juhendi tehniliste andmete osast ja
seadme andmesildilt.

Hoolitsege selle eest, et toitesisendist saadaolev seadme
toitepinge oleks piisav seadme normaalseks téotamiseks.
Vajaliku viitkaitsme (B karakteristikuga automaatkaitse)
voi kaitsellliti ja kaablite suurused on toodud kdesoleva
juhendi tehniliste andmete osas.

/!\ HOIATUS
Keevitusaparaadi toiteks voib kasutada generaatorit, mille
valjundvdimsus Uletab keevitusaparaadi sisendvdimsust
vahemalt 30% vdrra.

/!\ HOIATUS
Kui seade saab toidet generaatorist, tuleb keevitusseade
esmalt valja lulitada, kui generaator on veel seisatud,
et valtida keevitusseadme kahjustumist.

Vaéljundihendused
Vt joonise 2 punkte [7], [8] ja [9].
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Toiteallika asetus ja uhendused

/!\ HOIATUS

Véltige ohus olevaid liigseid tolmuseid, happelisi ja
sOdvitavaid materjale.

Oues kasutamisel kaitske vihma ja otsese
paikesevalguse eest.

Selleks, et seadmel oleks hea ventilatsioon, peaks selle
Umbruses olema umbes 500 mm ruumi.

Piiratud ruumides kasutage piisavat ventilatsiooni.

GAS REGULATOR

GAS HOSE

g WORK CABLE MIG GUN
2 in o 1 A\
Z ° - |
g e URAAN IR .
A NS 7P f 2\
LOY n
AC 230V =\ Ll |
I e Coilll s %
Bl B .
Joonis 1

Juhtseadised ja talitlusfunktsioonid
Esipaneel

6
12

7
1

8
10

9

Joonis 2

Amp/WFS ekraan

Pinge / keevituskaare jéu ekraan
Toite/hoiatuse naidik

Traadi ettes66tmise nupp

2T/AT valik

Keevitusreziimi (MIG/IGTAW/MMA) valik
Induktiivsuse juhtnupp
Valjundklemmid (negatiivne)

. Valjundklemmid (aktiivne)

10. Euro-pustoli Ghendus

11. Pinge/keevituskaare juhtnupp
12. Amp/WFS juhtnupp

CoNooA~LDOE

Eesti

Markus

o Kaitsme margutuli Idheb pblema kaidutsikli Uletamise
korral. See naitab, et sisemine temperatuur Uletab
lubatud taseme, seadme kasutamine tuleks I6petada,
et lasta sellel maha jahtuda. Keevitamist saab jatkata
siis, kui kaitsme margutuli kustub ara.

o Kui seade ei ole kasutuses, tuleb toiteallikas valja
lGlitada.

e Keevituskaarest ja soojuskiirgusest tekkiva vigastuse
valtimiseks peab keevitaja kasutama kaitseriietust ja
keevituskiivrit.

e Teisi inimesi tuleks kaitsta keevituskaare kokkupuute
eest. Sirmi kasutamine on soovitatav.

e Arge keevitage kergsiittivate v&i plahvatusohtlike
materjalide laheduses.

7. Juhtnupp: GMAW puhul juhib see nupp jargnevat [7].
Induktiivsus: keevituskaare
juhtelementi juhitakse selle nupu
GMAW- -“ﬁ_ abil. Kui vaartus on kdrgem, on

protsess keevituskaar pehmem ja
keevitamise ajal tekib vahem
pritsmeid.

11.Pinge / keevituskaare j6u juhtelement: sdltuvalt
keevitusprotsessist, juhib see nupp jargnevat [11].
Keevituskoormuse pinge ja
Cim'::\sls \V  [seadistamine selle nupu abil
P (samuti keevitamise ajal).

KEEVITUSKAARE JOUD:
SMAW- valjundvoolu suurendatakse
protsess ajutiselt lihistihenduste valtimiseks

elektroodi ja tdopinna vahel.

12. Traadi ettes68tmise / voolu nupu juhtelement: sdltuvalt
keevitusprotsessist, juhib see nupp jargnevat [12].
GMAW- m Traac_il ettesootmise kiirus WES:
—— |traadi ettes66tmise kiiruse
protsess | min N h .
nimivaartus protsentides (m/min).

SMAW- A Selle nupu abil seadistatakse
protsess keevitusvool (ka keevitamise ajal).
Tagapaneel
1
i \ni
2 Qe )
3 i

Joonis 3

1. Gaasi lihendus
2. Sisendtoitejuhe
3. Toitellliti
/!\HOIATUS

Kui seade lUlitatakse uuesti sisse, kutsutakse tagasi
viimane keevitusprotsess.

& HOIATUS
Kui GMAW protsessi puhul on nupp alla vajutatud, on
valjundklemmid pingestatud.
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/!\HOIATUS
SMAW protsessi puhul on valjundklemmid endiselt
pingestatud.

Paigaldamine ja lihendamine

|@

front panel

e

Drive roll

polarity change
Joonis 4

/!\ HOIATUS
Positiivne (+) polaarsus seadistatakse tehases.

Kui keevitamise polaarsust on vaja vahetada, tuleb teha

jargmist.

o Lilitage seade vélja.

e Maarake polaarsus kasutatavale elektroodile (voi
traadile). Selle teabe saamiseks kontrollige andmeid.

o Valige ja maarake bige polaarsus.

/!\ HOIATUS
Kontrollige enne keevitamist polaarsust elektroodide ja
traatide kasutamiseks.

&HOIATUS
Seadmega keevitamise ajal peab uks olema taielikult
suletud.

/!\HOIATUS
Tootamise ajal ei tohi kasutada kéepidet seadme
ligutamiseks.

Elektrooditraadi laadimine

o Lilitage seade vélja.

e Avage seadme kiljekate.

o Keerake lahti hilsi lukustusmutter.

e Laadige traadipool hulsile nii, et pool pdoérieb
vastupaeva, kui traati sdddetakse traadisdoturisse.

e Veenduge, et pooli seadetihvt 1dheb poolis olevasse
vaikesesse auku.

o Keerake hdlsi kinnituskork kinni.

e Pange traadirull peale, kasutades &iget, traadi
labimbodule vastavat soont.

e Vabastage traadi vaba ots ja I6igake maha painutatud
ots veendudes, et sellel ei ole kraate.

/!\ HOIATUS
Traadi terav ots voib vigastada.

o Poorake traadipooli vastupaeva ja keerake traadiots
traadisO6turisse kuni europistikupesani.

e Reguleerige traadisOoturi surverulli joud
nduetekohaseks.

Eesti

Hulsi pidurdusmomendi reguleerimised
Keevitustraadi juhusliku mahakerimise valtimiseks on
traadihdilss varustatud piduriga.

Reguleerimiseks tuleb parast hulsi  kinnituskorgi
lahtikeeramist keerata hilsi kuuskantpeakruvi M8, mis on
paigutatud hilsiraami sisse.

Joonis 5

26. Kinnituskork.
27. Reguleerimise kuuskantpeakruvi M8.
28. Survevedru.

Kuuskantpeakruvi M8 paripdeva keeramisel suureneb
vedru pingus ja saate suurendada pidurdusmomenti.

Kuuskantpeakruvi M8 vastupdeva keeramisel vaheneb
vedru pingus ja saate vahendada pidurdusmomenti.

Pérast reguleerimise |6petamist peate kinnituskorgi uuesti
tagasi keerama.

Surverulli jou reguleerimine

Survevarras reguleerib jou suurust, mida veorullid
avaldavad traadile.

Survejou reguleerimiseks tuleb reguleerimismutrit jou
suurendamiseks keerata paripaeva ja jou vahendamiseks
vastupaeva. Survevarda dige reguleerimine tagab parima
keevitusjdudluse.

& HOIATUS
Kui rulli surve on liiga vaike, libiseb rull traadil. Kui rulli
surve seada liiga suureks, voib traat deformeeruda, mis
pbhjustab keevituspustolis traadi etteandel probleeme.
Survejoud tuleb seada nbuetekohaseks. Vahendage
survejoudu aeglaselt, kuni traat hakkab just veorullil
libisema, ja suurendage seejarel jdbudu veidi, pdorates
reguleerimismutrit Ghe p&orde vorra.
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Elektrooditraadi sisestamine

keevituspoletisse

o Lulitage keevitusseade vdlja.

e Sodltuvalt keevitusprotsessist lilitage 06ige pustol
europistikupessa. Pastoli nimiparameetrid  ja
keevitusseadme parameetrid peavad sobima.

o Eemaldage pustolit dius ja kontaktotsak voi
kaitsekork ja kontaktotsak. Jargmisena &gvendage
pustol sirgeks.

e Lilitage keevitusseade sisse.

e Vajutage pustoli paastik alla, et s6bta traat labi

keevitustraadi kori, kuni see tuleb valja keermestatud

otsast.

Liliti vabastamisel ei tohi traat hakata maha kerima.

Reguleerige vastavalt poolipidurit.

Lulitage keevitusseade vélja.

Paigaldage ettenahtud kontaktotsak.

Sdltuvalt keevitusprotsessist ja keevituspistoli tilbist

paigaldage kas dlus (GMAW protsess) voi kaitsekork

(FCAW-SS protsess).

/!\ HOIATUS
Hoidke silmad ja kaed pustoli otsast eemale, kuni traat
tuleb valja keermestatud otsast.

Veorullide vahetamine

/!\HOIATUS
Enne veorullide paigaldamist véi vahetamist lilitage
toitesisend valja.

BESTER 190C MULTI on varustatud terastraadi

veorulliga V0.6/V0.8. Muude traadisuuruste korral on

saadaval vastav veorullikomplekt (vt peatikki "Tarvikud")

ja jargige juhiseid.

e Lulitage keevitusseade valja.

e Vabastage surverulli hoob [1].

o Pddrake kinnituskork lahti [3].

¢ Vahetage veorullid [2] sobivate rullidega, mis vastavad
kasutatavale traadile.

Joonis 6

e Pdorake kinnituskork kinni [3].

Eesti
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Gaasiuhendus

Gaasiballoonile  tuleb  paigaldada  nduetekohane
vooluregulaator. Kui vooluregulaatoriga gaasiballoon on
turvaliselt paigaldatud, Uhendage gaasivoolik
regulaatorist kuni seadme gaasisisselaskeliitmikuni. Vt
joonise 3 punkt [1].

/!\HOIATUS
Keevitusseade toetub koiki sobivaid kaitsegaase,
sealhulgas  susinikdioksiidi, argooni ja  heeliumi

maksimaalsel rohul 5,0 bar.

Markus. GTAW protsessi kasutamisel Uhendage GTAW
poleti gaasivoolik kaitsegaasi ballooni gaasiregulaatoriga.

Keevitamine GMAW ja FCAW-SS

protsessi abil
Seadet BESTER 190C MULTI saab kasutada
keevitamiseks GMAW ja FCAW-SS protsessi abil.

Seadme ettevalmistamine
keevitamiseks GMAW ja FCAW-SS

protsessi abil.

Keevitamise alustamiseks GMAW vdi FCAW-SS protsessi

abil, tuleb teha jargmised toimingud.

o Maarake kasutatav traadi polaarsus. Selle teabe
saamiseks kontrollige traadi andmeid.

e Uhendage gaasijahutusega piistoli véljund GMAW /

FCAW-SS protsessi puhul europistikupessa [10]
joonisel 2.

e Soltuvalt kasutatavast traadist, Uhendage
keevituskaabel pistikupessa [8] voi [9] joonisel 2.

e Uhendage keevituskaabel kinnitusklambri  abil

téddetaili kilge.
o Paigaldage ettenahtud traat.
Paigaldage ettenahtud veorull.
e Veenduge, et vajadusel (GMAW protsess) on
kaitsegaas uhendatud.
e Lilitage seade sisse.
Vajutage pustoli paastikut, et sodéta traat labi
keevitustraadi kori, kuni see tuleb vélja keermestatud
otsast.
Paigaldage ettenahtud kontaktotsak.
e Sdltuvalt keevitusprotsessist ja keevituspistoli tiilibist
paigaldage kas dlus (GMAW protsess) voi kaitsekork
(FCAW-SS protsess).
Sulgege vasak kilgpaneel.
Maarake keevitusreziimiks GMAW [6], joonis 2.
Seade on niud keevitamiseks valmis.
Keevitamist voib alustada, jargides tdotervishoiu ja
ohutuse p6himétteid.
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Keevitamine GMAW ja FCAW-SS
protsessiga kasitsi reziimis
Seadmel BESTER 190C MULTI saab maarata jargnevat.

BESTER 190C MULTI

Keevituskoormuse pinge
WFS
Induktiivsus

2-etapiline —

4-etapiline muudab plstoli paastiku

funktsiooni.

2-etapiline paastik lllitab keevitamist sisse ja valja
paastiku otsese vajutamisega. Keevitamine toimub,
kui paastik on alla vajutatud.

4-etapiline reziim vodimaldab keevitamise jatkamist

paastiku vabastamisel. Keevitamise I6petamiseks

vajutatakse paastik uuesti alla. 4-etapiline reziim

lihtsustab pikemaid keevitamisi.

/!\ HOIATUS

4-etapiline reziim ei to6ta punktkeevituse puhul.

Keevitamine SMAW (MMA) protsessiga
Seadme BESTER 190C MULTI komplekti ei kuulu

SMAW-keevituseks

vajaliku keevituskaabliga

elektroodihoidikut, kuid selle saab osta eraldi.

SMAW protsessiga keevitamise alustamiseks vajalikud
toimingud on jargnevad.

Lulitage seade esmalt vélja.

Maaratlege kasutatava elektroodi polaarsus. Selle
teabe leidmiseks vaadake elektroodi andmeid.
Vastavalt kasutatava elektroodi  polaarsusele,
Uhendage keevituskaabel ja elektroodihoidik koos
kaabliga pistikupessa [8] vdi [9] (joonis 2) ja lukustage
need. Vaadake tabelit 1.

Tabel 1.
Pistikupesa
Keevituskaabliga

¥ elektroodihoidik (0]

[e) SMAW protsessi

9 jaoks

2]
9 S
o B8 .
ol < Keevituskaabel [8] —
e
% Keevituskaabliga
O| &  elektroodihoidik 8] —
& 8| SMAW protsessi

? jaoks

s ,

< Keevituskaabel [9] +
e Uhendage keevituskaabel kinnitusklambri  abil

Eesti

toddetaili kilge.

Paigaldage ettenahtud elektrood elektroodihoidikusse.
Lulitage keevitusseade sisse.

Maarake keevitusreziimiks MMA [6], joonisel 2.
Maarake keevituse parameetrid.

Seade on nuld keevitamiseks valmis.
Keevitamist vdib alustada, jargides
ja ohutuse pdhimétteid.

tootervishoiu

11

Kasutaja saab maarata jargmisi funktsioone.

BESTER 190C MULTI

e Keevitusvool

e KEEVITUSKAARE JOUD

Keevitamine GTAW protsessiga

Seadet BESTER 190C MULTI saab kasutada GTAW
protsessiks alalisvooluga (-). Keevituskaare sultamine
saavutatakse ainult TIG-meetodil (contact ignition ja lift
ignition).

Seadme BESTER 190C MULTI komplekti ei kuulu
GTAW-keevituse poletit, kuid selle saab osta eraldi.
Vaadake peatukki , Tarvikud®.

GTAW protsessiga keevitamise alustamiseks vajalikud
toimingud on jargnevad.

¢ Lulitage seade esmalt vélja.

e Uhendage GTAW pdleti pistikupessa [9].

¢ Uhendage keevituskaabel pistikupessa [8].

e Uhendage keevituskaabel  kinnitusklambri
toodetaili kilge.

Paigaldage ettendhtud volfram elektrood GTAW
pdletisse.

Lulitage seade sisse.

Maarake keevitusreziimiks GTAW [6], joonisel 2-
Maarake keevituse parameetrid.

Seade on nuld keevitamiseks valmis.

Keevitamist voib alustada, jargides tdo6tervishoiu ja
ohutuse po&himétteid.

abil
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Hooldamine

&HOIATUS
Mis tahes remonditédde, muudatuste voi hoolduse
tellimiseks on soovitatav poédrduda I&hima tehnilise
teenindamise keskuse vOi Lincoln Electricu poole.
Volitusteta hoolduskeskuses voi personali poolt tehtud
remonditddde voi muudatuste korral kaotab tootja poolt
seadmele antud garantii kehtivuse.

Koigist olulistest kahjustustest tuleb kohe teavitada ja
lasta need kdrvaldada.

Perioodiline hooldus (iga paev)

o Kontrollige tédjuhtmete isolatsiooni seisundit ja
Uhendusi ning toitejuhtme isolatsiooni.
Isolatsioonikahjustuste korral vahetage juhe kohe
vélja.

o Eemaldage keevituspustoli duusilt pritsmed. Pritsmed
voivad takistada kaitsegaasi voolu keevituskaare
juurde.

e Kontrollige keevituspustoli seisundit. Vajaduse korral
vahetage see valja.

e Kontrollige jahutusventilaatori seisundit ja tdé6tamist.
Hoidke ventilaatori dhuvoolupilud puhtad.

Perioodiline hooldus (iga 200 tootunni jarel, kuid

vdahemalt kord aastas)

Tehke perioodilise hoolduse t66d ja lisaks:

e Hoidke seade puhas. Eemaldage kuiva (ja vaikese
survega) 6huvoolu abil valiskestalt ja kapi seest tolm.

e Vajaduse Kkorral puhastage ja pingutage kdik
keevitusklemmid.

Hooldusté6de sagedus vdib olla erinev soltuvalt

tookeskkonnast, kuhu seade on paigutatud.

. /'\ HOIATUS
Arge puudutage pingestatud detaile.

/!\HOIATUS
Enne seadme kesta eemaldamist tuleb seade valja
lulitada ja toitejuhe vérgupistikupesast lahutada.

& HOIATUS
Enne hooldus- ja korrashoiutédde tegemist tuleb seadme
elektritoide lahti lhendada. Ohutuse tagamiseks teostage
parast iga remondit66d nduetekohased katsed.

Eesti
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Kliendiabipoliitika

Ettevotte Lincoln  Electric  aritegevusvaldkond on
kvaliteetsete  keevitusseadmete, kulumaterjalide ja
Idikeseadmete tootmine ja midmine. Meie eesmark on
rahuldada meie klientide vajadusi ja Uletada nende ootusi.
Vajalikel juhtudel vbivad ostjad kisida Lincoln Electricult
ndu voi teavet meie toodete kasutamise kohta. Vastame
oma klientidele parima teabe kohaselt, mis meil on sel ajal
kattesaadav. Lincoln Electric ei saa anda sellistele
nduannetele tagatist ega garantid ega vastuta sellise
teabe voi selliste nduannete eest. Loobume seoses sellise
teabe voi selliste nbuannetega selgesodnaliselt igasuguse
garantii, sealhulgas kliendi konkreetseks otstarbeks
sobivusega seotud garanti andmisest. Praktilisel
kaalutlustel ei saa me samuti vétta mingit vastutust sellise
esitatud teabe voi selliste nduannete ajakohastamise voi
parandamise eest, samuti ei loo, laienda ega muuda
sellise teabe vobi selliste nduannete andmine mingit
garantiid seoses meie toodete mulgiga.

Lincoln Electric on vastutustundlik tootja, kuid Lincoln
Electric poolt miudavate konkreetsete toodete valimine ja
kasutamine on kliendi ainuisikulise kliendi kontrolli all ja
toimub kliendi ainuvastutusel. Paljud Lincoln Electricu
kontrolli all mitteolevad tegurid mdjutavad nende
valmistamisviiside ja hooldusnduete rakendamisel saadud
tulemusi.

Oigus sisse viia muudatusi — trilkkkimise ajal on see teave
meie teadmiste kohaselt tdpne. Ajakohastatud teavet
leiate veebisaidilt www.lincolnelectric.com.

Eesti


http://www.lincolnelectric.com/

Torkeotsing

Ei. Probleem Toenaoline pohjus Mida teha
Lulitage toiteallikas valja. Kontrollige peamist
Sisendpinge on liiga kérge (215%) toidet. Kaivitage keevitusseade uuesti, kui
toite tavaparane olek taastub.
Kollane Sisendpinge on liga madal (<15%)
1 |termokaitsme néidik | Ebapiisav ventilatsioon. Prandage ventilatsiooni.
on sees See taastub automaatselt, kui temperatuur
Keskkonna temperatuur on liiga korge. | ’
angeb.
Nimikaidutsiikli Gletamine. ISee taastub automaatselt, kui temperatuur
angeb.
Vigane potentsiomeeter Vahetage potentsiomeeter valja
p |Traadisootmise — Inynconiokeeritud Vahetage diiis vélia
mehhanism ei té6ta
Veorull on 16tv. Pingutage veorulli
Ventilaator ei to6ta Ldliti on katki Vahetage luliti valja
3 | v0i pborleb vaga Ventilaator on katki Vahetage voi parandage ventilaatorit
aeglaselt Traat on katki v6i lahtiihendatud Kontrollige Ghendust
Liiga suur kontaktotsak muudab voolu Paigaldage Gige kontaktotsak ja/v6i veorull.
ebastabiilseks
Kee\./.ituslfaar.ei olg Liiga Shuke toitekaabel muudab toite Vahetage toitekaabel vélja.
4 |stabiilne ja pritsmeid | €bastabiilseks.
on palju Liiga madal sisendpinge Valige Gige sisendpinge.
Traadi ettesddtmise vastupanu on liiga suur Puhastage vdi vahetage keevitustraadi kori ja
P 9 hoidke kaablit sirgelt.
. ) Keevituskaabel on katki Uhendage/parandage keevituskaabel
Keevituskaar ei — - — — -
5 | kaivitu Tobdetail on rasvane, must, roostes voi Puhastage t66detail, tagage hea
varvitud elektrikontakt klambri ja téodetaili vahel.
Pdleti ei ole korralikult Ghendatud. Uhendage péleti uuesti.
6 |Kaitsegaas puudub |Gaasitoru on pressitud voi blokeeritud. Kontrollige gaasisusteemi.
Gaasivoolik on katki. Parandage voi vahetage valja
7 | Muud Votke Ghendust meie teeninduskeskusega.
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WEEE

07/06

Arge visake vanu elektrilisi seadmeid olmepriigi hulka!
Vastavalt Euroopa Direktiivile 2012/19/EC elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning selle
kohaldamisele vastavalt riiklikele seadustele tuleb elektriseadmed, mille kasutusiga on I6ppenud, eraldi
kokku koguda ja tagastada keskkonnahoidliku ringlussevétuga tegelevasse asutusse. Seadme omanikuna
saate heakskiidetud kogumispunktide kohta teavet meie kohalikus esindusest.

I Rakendades selle Euroopa direktiivi satteid aitate kaitsta keskkonda ja tervist!

Varuosad

12/05

Varuosade loendi lugemisjuhend

e Arge kasutage seda varuosade loendit seadme puhul, mille koodi pole loendis. Kui kood puudub loendist, v&tke
Uhendust Lincoln Electricu teenindusosakonnaga.

e Kasutage seadme labilbikejoonist ja alljargnevat tabelit, et maaratleda osa paiknemine teie koodiga seadmes.

o Kasutage ainult osasid, millel on labildikejoonisel toodud osa numbriga tahistatud veerus marge ,X* (# viitab muutusele
selles valjaande versioonis).

Esmalt lugege ulaltoodud varuosade loendi lugemisjuhendit. Seejarel tutvuge seadmega kaasnenud varuosade juhendiga,
mis sisaldab varuosade jooniseid ja osade numbreid.

REACh

1119

Teadaanne lihtuvalt maaruse (EU) nr 1907/2006 artiklist 33.1 — REACh
Mbned osad selles tootes sisaldavad jargmisi aineid:

bisfenool A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
kaadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
plii, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
fenool, 4-nonudl-, hargnenud, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

enam kui 0,1 massiprotsendis homogeenses materjalis. Need ained kuuluvad REACH-maaruse vaga ohtlike
kandidaatainete autoriseerimisele kuuluvasse loetellu.

Teie konkreetne toode vdib sisaldada Uhte voi mitut loetletud ainetest.

Ohutu kasutamise juhised:

e kasutage tootja juhiste kohaselt, peske parast kasutamist kasi;

¢ hoidke lastele kattesaamatus kohas, arge pange suhu;

e kdrvaldage kohalikke eeskirju jargides.

Volitatud teeninduskeskuse asukoht

09/16
e Ostja, kes soovib Lincolni pakutava garantiiperioodi jooksul esitada garantiindude seadme térke téttu, peab Uhendust
vétma Lincolni volitatud teeninduskeskusega.
o Kui vajate abi kohaliku teeninduskeskuse leidmisel, siis vdtke Uhendust kohaliku Lincolni mulgiesindajaga vdi minge
aadressile www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Vooluskeem

Lugege seadmega kaasapandud juhendit ,Varuosad®.
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Tarvikud

W10429-15-3M

LGS2 150 MIG pdstol, gaasijahutusega — 3m.

WO000010786 Koonusekujuline gaasidiits @12 mm.
W000010820 Kontakti otsak M 6x25 mm ECu 0,6 mm
W000010821 Kontakti otsak M 6x25 mm ECu 0,8mm
WP10440-09 Kontakti otsak M 6x25 mm ECu 0,9mm
W000010822 Kontakti otsak M 6x25 mm ECu 1,0mm
WP10468 Kaitsekork FCAW-SS protsessi jaoks

W10529-17-4V

GTAW-pdleti WTT2 17—4 m koos klapiga

Keevituskaabli komplekt SMAW protsessi jaoks:

W000260684 Keevituskaabliga elektroodihoidik SMAW protsessi jaoks —3 m

Keevituskaabel — 3 m

VEORULLI KOMPLEKT TAISTRAADILE
S33444-20 Veorull V0.6 / V0.8
S33444-21 Veorull V0.8 / V1.0 (paigaldatud standardses)
VEORULLI KOMPLEKT ALUMIINIUMTRAADILE
$33444-22 | Veorull U0.8 / U1.0
VEORULLI KOMPLEKT SUDAMIKUGA TRAADILE
$33444-23 | Veorull VK0.9 / VKL.1
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