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Erklarung der Symbole auf dem Gerat

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Risiken lenken. Die Si-
cherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, missen genau verstanden werden. Die Warnungen selbst
beseitigen keine Risiken und kénnen korrekte Malnahmen zum Verhiiten von Unfallen nicht ersetzen.

@ Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Europaische Norm flir SchweilRgerate zu Lichtbogen-Handschweillen mit begrenzter Ein-
EN 60974-1
schaltdauer.

= [v LU = Einphasiger statischer Frequenzumformer-Transformator-Gleichrichter

Symbol fiir Lichtbogen-Handschweilen mit umhiilliten Stabelektroden (MMA)

Metall-Inert- und Aktivgas- SchweilRen einschlieRlich der Verwendung von Filldraht (MIG)

Symbol fir Wolfram-Inertgas- SchweiRen (LIFT TIG)

BEESISNID

Gleichstrom

S Geeignet zum Schweil’en unter erhdhter elektrischer Gefahrdung

D 3> Netzeingang; Anzahl der Phasen sowie Wechselstromsymbol und Bemessungswert der
1~50/60Hz Frequenz

Uo Nennleerlaufspannung
U1 Netzspannung
X Einschaltdauer
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| SchweiRstrom

U2 SchweiRspannung [V]
Imax héchster Netzstrom Bemessungswert
|eff Effektivwert des groRten Netzstromes [A]

IP21S Schutzart

Isolationsklasse

Vorsicht! Stromschlaggefahr!

Elektrischer Schlag von der Schweielektrode kann tédlich sein

Einatmen von Schweilrauchen kann Ihre Gesundheit geféahrden.

ay P -

Elektromagnetische Felder kdnnen die Funktion von Herzschrittmachern stéren.

A
e

» |k
)

Schweilfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursachen.

3

Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen und die Haut verletzen.

14
W
Pw

T Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien und nie bei Regen!
A Achtung! In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit diesem

Zeichen versehen
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1.

Einleitung

Hersteller:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde
Wirwiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-
den Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden, die an
diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

unsachgemafer Behandlung

Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte

Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es |hnen erleichtern,
lhr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemaRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er-
hoéhen. Zusétzlich zu den Sicherheitsbestimmungen
dieser Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt
die fiir den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften
Ihres Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas-
tikhille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach-
tet werden.

An dem Geréat dirfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und {iber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

10 | DE www.scheppach.com

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fir den Betrieb von bauglei-
chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Regeln zu beachten. Wir Gbernehmen keine Haftung
fir Unfalle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen ent-
stehen.

2,

o0 M N2

10.
11.
12.
13.
. Stabelektroden (5x)
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

Geratebeschreibung (Abb. 1)

Gasanschluss

Ein- / Ausschalter

Tragegriff

Potentiometer fir Schweilstromeinstellung
Schweillstromanzeige

Potentiometer fir Drahtvorschub und zur Einstel-
lung der Stromstarke
Drahtvorschubanzeige
Schlauchpaketanschluss (MIG/MAG)
Schnellkupplungsanschluss positiv
Schnellkupplungsanschluss negativ
Schnellkupplung zur Polarisationsanderung
Kombidrahtblirste mit Schlackehammer
Schweillschirm

Stromduse (4x)

Schweilldrahtrolle (2x)
Kontrolllampe fiir Betrieb
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
Schweilverfahren MIG
Schweillverfahren MMA
Schweilverfahren LIFT TIG
Auswahlknopf fiir Schweillverfahren
Schweilldrahtdurchmesser 1.0/Al
Schweildrahtdurchmesser 0.6-0.9
Schweilldrahtdurchmesser 1.0
Auswahlknopf fir Schweifdrahtdurchmesser
Schlachpaket

Brennertaste

Brenner

Brennerdise

Elektrodenhalter

Masseklemme



3. Lieferumfang

» Bedienungsanleitung
* Schweillgerat

» Schlauchpaket

» Schweiltdrahtrolle (2x)
+ Stromdise (4x)

» Stabelektrode (5x)

* Masseklemme

+ Elektrodenhalter

4. BestimmungsgemiBe Verwendung

Dieses Schweillgerat eignet sich zum Schweil’en von
Metallen wie Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl, ande-
ren Edelstahlen, Kupfer, Aluminium, Titan etc. Das
Produkt verfigt Uber eine Kontrollleuchte, eine War-
meschutzanzeige und einen Kihlventilator. Es ist zu-
dem mit einem Tragegurt zum sicheren Anheben und
Bewegen des Produktes ausgestattet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Der Betrieb des Gerates ist nur durch Fachkrafte (Per-
son, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Erfah-
rung und Kenntnis der entsprechenden Einrichtungen
in der Lage ist, die ihr (ibertragene Arbeit zu beurteilen
und mogliche Gefahren zu erkennen) oder unterwie-
sene Personen (Person, die Uber die Ubertragenen
Arbeiten und Gber mégliche Gefahren durch unachtsa-
mes Verhalten unterwiesen ist) vorgesehen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemal nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.

Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Ge-
rat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt
wird.

5. Allgemeine Sicherheitshinweise

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug ver-
sehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung der nach-
folgenden Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Unbedingt beachten

A ACHTUNG!

Verwenden Sie das Gerat nur gemaR seiner Eignung,
die in dieser Anleitung aufgefiihrt wird.
UnsachgemaRe Handhabung dieser Anlage kann fur
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit sowie
fur die anderer Personen verantwortlich:

* Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

» Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen nur
von qualifizierten Personen durchgefiihrt werden.

« Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen oder vom Hersteller empfohlene
Zubehore verwendet werden.

« Sorgen Sie fir angemessene Pflege des Gerates

» Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer nicht
eingeengt oder direkt an der Wand stehen, damit
immer geniigend Luft durch die Offnungsschlitze
aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich,
dass das Gerat richtig an das Netz angeschlossen
ist. Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung des
Netzkabels. Stecken Sie das Gerat aus, bevor Sie
es andernorts aufstellen wollen.

« Achten Sie auf den Zustand der SchweilRkabel, der
Elektrodenzange sowie der Masseklemmen, Abniit-
zung an der Isolierung und an den stromfiihrenden
Teilen kdénnen eine gefahrliche Situation hervorru-
fen und die Qualitat der SchweiRarbeit mindern.

+ Lichtbogenschweilen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

+ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

» Schweillen sie nicht auf Behéltern, GefalRen oder
Rohren, die brennbare Flissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kontakt
mit dem SchweilRstromkreis; die Leerlaufspannung,
die zwischen Elektrodenzange und Masseklemme
auftritt, kann geféhrlich sein.
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+ Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

+ Schiitzen Sie die Augen mit daflir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10). Verwenden Sie
Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die frei
von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultravioletten
Strahlungen des Lichtbogens auszusetzen.

* Verwenden Sie das SchweilRgerat nicht zum Auftau-
en von Rohren.

Beachten Sie!

» Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die Augen
schadigen und Verbrennungen auf der Haut hervor-
rufen.

+ Das Lichtbogenschweiflen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweilte Arbeitstiick beginnt zu glihen und bleibt
relativ lange sehr heil3.

+ Beim Lichtbogenschweilen werden Dampfe frei,
die moglicherweise schadlich sind. Jeder Elektro-
schock kann méglicherweise tddlich sein.

* Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im Um-
kreis von 15 m.

+ Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des Licht-
bogens.

* Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbedin-
gung am Anschlusspunkt des SchweilRgerates,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Verbrau-
cher fiihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Stromkrei-
sen kénnen wahrend des Schweillens fir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogenschweiflen

Beim LichtbogenschweilRen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den Schweiller
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beachten,
um sich und andere nicht zu gefahrden und Schaden
far Mensch und Gerat zu vermeiden.

» Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an Ka-
beln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom Fach-
mann ausfiihren lassen. Dies gilt insbesondere fiir
das Erstellen von Zwischenkabeln.

* Bei Unfallen Schweilstromquelle sofort vom Netz
trennen.

Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auftre-
ten, Gerat sofort abschalten und vom Fachmann
Uberprifen lassen.

Auf der SchweilRstromseite immer auf gute elektri-
sche Kontakte achten.

Beim Schweilen immer an beiden Handen isolie-
rende Handschuhe tragen. Diese schiitzen vor elek-
trischen Schlagen (Leerlaufspannung des Schweil3-
stromkreises), vor schadlichen Strahlungen (Warme
und UV Strahlungen) sowie vor glihenden Metall
und Schlackenspritzern.

Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die Schuhe
sollen auch bei Nasse isolieren. Halbschuhe sind
nicht geeignet, da herabfallende, glihende Metall-
tropfen Verbrennungen verursachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine syntheti-
schen Kleidungsticke.

Nicht mit ungeschitzten Augen in den Lichtbogen
sehen, nur Schweil3-Schutzschild mit vorschrifts-
maBigen Schutzglas nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt auBer Licht- und Warmestrahlen,
die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen,
auch UV-Strahlen ab. Diese unsichtbare ultraviolet-
te Strahlung verursacht bei ungeniigendem Schutz
eine erst einige Stunden spater bemerkbare, sehr
schmerzhafte Bindehautentziindung. AuBerdem hat
die UV-Strahlung auf ungeschitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel aus-
gerustet werden, wenn notwendig, Schutzwande
einbauen.

Beim Schweillen, besonders in kleinen Raumen,
ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen, da
Rauch und schadliche Gase entstehen.

An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineral-
Ole oder dgl. gelagert werden, diirfen auch wenn sie
schon lange Zeit entleert sind, keine SchweiRarbei-
ten vorgenommen werden, da durch Riickstande
Explosionsgefahr besteht.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Rdumen gelten
besondere Vorschriften.

Schweillverbindungen, die groRen Beanspruchun-
gen ausgesetzt sind und unbedingt Sicherheits-
forderungen erfiillen missen, dirfen nur von be-
sonders ausgebildeten und gepriften Schweilern
ausgefihrt werden. Beispiel sind: Druckkessel,
Laufschienen, Anhangerkupplungen usw.
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+ Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen
und die Haut verletzen. Hut und Sicherheitsbrille
tragen.

* Gehdrschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen
tragen.

+ Schweillerschutzhelme tragen und auf passende
Filtereinstellungen achten.

» Vollstandigen Kérperschutz tragen.

A Achtung

» Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der Schutz-
leiter in elektrischen Anlagen oder Geraten bei
Fahrlassigkeit durch den Schweillstrom zerstért
werden kann, z.B. die Masseklemme wird auf das
Schweilgerategehduse gelegt, welches mit dem
Schutzleiter der elektrischen Anlage verbunden ist.
Die SchweiRarbeiten werden an einer Maschine mit
Schutzleiteranschluss vorgenommen. Es ist also
mdglich, an der Maschine zu schweillen, ohne die
Masseklemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieRBt der SchweifRstrom von der Mas-
seklemme Uber den Schutzleiter zur Maschine. Der
hohe SchweilRstrom kann ein Durchschmelzen des
Schutzleiters zur Folge haben.

+ Die Absicherungen der Zuleitungen zu den Netz-
steckdosen muss den Vorschriften entsprechen. Es
dirfen also nach diesen Vorschriften nur dem Lei-
tungsquerschnitt entsprechende Sicherungen bzw.
Automaten verwendet werden. Eine Ubersicherung
kann Leitungsbrand bzw. Geb&udebrandschaden
zur Folge haben.

* Verwenden Sie das Schweil3gerat nicht im Regen.

+ Verwenden Sie das SchweiRgerat nicht in feuchter
Umgebung.

« Stellen Sie das Schweillgerat nur auf einen ebenen
Platz.

+ Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur
von 20 °C bemessen. Die Schweil3zeit kann bei ho-
heren Temperaturen verringert sein.

Gefahrdung durch elektrischen Schlag
Elektrischer Schlag von einer SchweiRelektrode kann
tédlich sein. Nicht bei Regen oder Schnee schweilen.
Trockene Isolierhandschuhe tragen. Die Elektrode
nicht mit bloRen Handen anfassen. Keine nassen oder
beschadigten Handschuhe tragen. Schiitzen Sie sich
vor einem elektrischen Schlag durch Isolierungen
gegen das Werkstiick. Das Gehause der Einrichtung
nicht 6ffnen.

Gefahrdung durch Schweiffrauch

Das Einatmen von Schweillrauch kann die Gesund-
heit gefahrden. Den Kopf nicht in den Rauch halten.
Einrichtungen in offenen Bereichen verwenden. Entlif-
tung zum Entfernen des Rauches verwenden.

Gefahrdung durch Schweilffunken

Schweil}funken kdnnen eine Explosion oder einen
Brand verursachen. Brennbare Stoffe vom Schweillen
fernhalten. Nicht neben brennbaren Stoffen schwei-
Ren. Schweillfunken koénnen Brande verursachen.
Einen Feuerléscher in der Néhe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort benutzen kann. Nicht auf
Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behal-
tern schweif3en.

SchweiBschirmspezifische Sicherheitshinweise

» Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquel-
le (z. B. Feuerzeug) immer vor Beginn der Schweil3-
arbeiten von der ordnungsgemafien Funktion des
Schweillschirmes.

» Durch Schweil3spritzer kann die Schutzscheibe be-
schadigt werden. Tauschen Sie beschadigte oder
zerkratzte Schutzscheiben sofort aus.

« Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte
bzw. verspritzte Komponenten unverziglich.

» Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden,
die das 16. Lebensjahr vollendet haben.

* Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fur
das Schweilen vertraut. Beachten Sie hierzu auch
die Sicherheitshinweise ihres Schweillgerates.

« Setzen Sie den Schweilschirm immer beim Schwei-
Ren auf. Bei Nichtverwendung kdénnen Sie sich
schwere Netzhautverletzungen zuziehen.

« Tragen Sie wahrend des SchweilRens immer Schutz-
kleidung.

* Verwenden Sie den Schweillschirm nie ohne
Schutzscheibe.

» Tauschen Sie flir gute Durchsicht und ermiidungs-
freies Arbeiten die Schutzscheibe rechtzeitig.

Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung

Beim Schweillen in Umgebungen mit erhéhter elekt-

rischer Gefahrdung sind folgende Sicherheitshinweise

zu beachten.

Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefahrdung

sind zum Beispiel anzutreffen:

* An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum
eingeschréankt ist, so dass der Schweiller in Zwangs-
haltung (z. B. kniend, sitzend, liegend) arbeitet und
elektrisch leitfahige Teile berihrt;
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* An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elektrisch
leitfahig begrenzt sind und an denen eine starke Ge-
fahrdung durch vermeidbares oder zufélliges Beriih-
ren durch den Schweiller besteht;

* An nassen, feuchten oder heien Arbeitsplatzen, an
denen Luftfeuchte oder Schweil den Widerstand
der menschlichen Haut und die Isoliereigenschaften
oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein Geriist kdnnen eine Um-
gebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung schaffen.

In derartiger Umgebung sind isolierte Unterlagen und
Zwischenlagen zu verwenden, ferner Stulpenhand-
schuhe und Kopfbedeckungen aus Leder oder anderen
isolierenden Stoffen zu tragen, um den Kérper gegen
Erde zu isolieren. Die Schweiflstromquelle muss sich
aulerhalb des Arbeitsbereiches bzw. der elektrisch
leitfahigen Flachen und auRerhalb der Reichweite des
Schweillers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netz-
strom im Fehlerfall kann durch Verwendung eines
Fehlerstrom-Schutzschalters vorgesehen sein, der bei
einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA betrieben
wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der
Nahe versorgt. Der Fehlerstrom-

Schutzschalter muss fiir alle Stromarten geeignet sein.

Es mussen Mittel zum schnellen elektrischen Trennen
der Schweillstromquelle oder des Schweilstromkrei-
ses (z.B. Not-Aus-Einrichtung) leicht zu erreichen sein.
Bei der Verwendung von SchweilRgeraten unter elek-
trisch geféhrlichen Bedingungen, darf die Ausgangs-
spannung des Schweillgerates im Leerlauf nicht héher
als 113 V (Scheitelwert) sein. Dieses SchweilRgerat
darf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen Fallen
verwendet werden.

Schweillen in engen Raumen

Beim Schweillen in engen Raumen kann es zu einer
Gefahrdung durch toxische Gase (Erstickungsgefahr)
kommen. In engen Raumen darf nur dann geschweift
werden, wenn sich unterwiesene Personen in unmittel-
barer Nahe aufhalten, die notfalls eingreifen kénnen.
Hier ist vor Beginn des SchweilRprozesses eine Be-
wertung durch einen Experten vorzunehmen, um zu
bestimmen, welche Schritte notwendig sind, um die
Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und welche Vor-
sichtsmaBnahmen wahrend des eigentlichen Schweil3-
vorganges getroffen werden sollten.

Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Schweil3stromquelle gleichzeitig
in Betrieb ist, kdnnen sich deren Leerlaufspannungen
summieren und zu einer erhdhten elektrischen Gefahr-
dung fuhren. SchweilRstromquellen missen so ange-
schlossen werden, dass diese Gefahrdung minimiert
wird. Die einzelnen Schweistromquellen, mitihren se-
paraten Steuerungen und Anschlissen, mussen deut-
lich gekennzeichnet werden, um erkennen zu lassen,
was zu welchem SchweilRstromkreis gehort.

Verwendung von Schulterschlingen

Es darf nicht geschweil}t werden, wenn die Schweil3-

stromquelle getragen wird, z.B. mit einer Schulter-

schlinge.

Damit soll verhindert werden:

« Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn
angeschlossene Leitungen oder Schlauche gezo-
gen werden.

« Die erhdhte Gefahrdung eines elektrischen Schla-
ges, da der Schweiler mit Erde in Berihrung
kommt, wenn er eine Schweilstromquelle der Klas-
se | verwendet, deren Gehause durch ihren Schutz-
leiter geerdet ist.

Schutzkleidung

» Wahrend der Arbeit muss der Schweil3er an seinem
ganzen Korper durch die Kleidung und den Ge-
sichtsschutz gegen Strahlen und gegen Verbren-
nungen geschutzt sein.

* An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie mis-
sen sich in einem einwandfreien Zustand befinden.

* Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu tragen.
Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uberkopfschwei-
Ren, es erfordert, ist ein Schutzanzug und wenn né-
tig auch Kopfschutz zu tragen.

+ Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehor muss der Richtlinie “Personliche Schutz-
ausriustung” entsprechen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

« An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!* auf die Gefahrdung der
Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind moglichst
so abzuschirmen, dass die in der Nahe befindlichen
Personen geschitzt sind. Unbefugte sind von den
SchweiRarbeiten fernzuhalten
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* In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen sollen
die Wande nicht hellfarbig und nicht glanzend sein.
Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe gegen durch-
lassen oder Zuriickwerfen von Strahlen zu sichern,
z.B. durch geeigneten Anstrich.

EMV Geréteklassifizierung

ACHTUNG! Dieses Gerat der Klasse

A ist nicht fir den Gebrauch in Wohn-

bereichen vorgesehen, in denen die

Stromversorgung Uber ein &ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt. Es
kann, sowohl durch leitungsgebundene als auch durch
abgestrahlte HF-Stérungen moéglicherweise schwierig
sein, in diesen Bereichen elektromagnetische Vertrag-
lichkeit sicherzustellen.

Auch wenn das Schweillgerat die Emissionsgrenzwer-

te gemal Norm einhalt, kdnnen Lichtbogenschweil3-

gerate dennoch zu elektromagnetischen Stérungen

in empfindlichen Anlagen und Geréaten fiihren. Fir

Stérungen, die beim Schweillen durch den Lichtbogen

entstehen, ist der Anwender verantwortlich und der An-

wender muss geeignete SchutzmaRnahmen treffen.

Hierbei muss der Anwender besonders berlcksichti-

gen:

* Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationslei-
tungen

+ Computer und andere mikroprozessorgesteuerte

+ Gerate

* Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

+ elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtun-
gen

» Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

* Mess- und Kalibriereinrichtungen

+ Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe

» die Tageszeit, zu der die SchweilRarbeiten durchge-
flihrt werden.

Um mogliche Stoérstrahlungen zu verringern, wird

empfohlen:

+ Das Schweillgerat einwandfrei zu errichten und zu
betreiben, um eine mdgliche stérende Aussendung
zu minimieren.

+ Das Schweillgerat regelmaRig zu warten und in ei-
nem guten Pflegezustand zu halten.

+ Schweildleitungen sollten vollstdndig abgewickelt
werden und mdglichst parallel auf dem Boden ver-
laufen.

* Durch Storstrahlung gefahrdete Gerate und Anla-
gen sollten mdglichst aus dem SchweilRbereich ent-
fernt werden oder abgeschirmt werden.

» Einsatz eines elektromagnetischen Filters, der die
elektromagnetischen Stérungen reduziert.

Allgemeine SicherheitsmafRnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
festgestellt werden sollten, liegt es in der Verantwor-
tung des Benutzers, diese mit den oben unter dem
Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss® ge-
nannten technischen Hilfsmitteln zu beseitigen.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umsténden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medizi-
nischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom
medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

6. Technische Daten

Abmessung L x B x H 415 x 201 x 249 mm

Netzspannung U, 230V~ /50/60 Hz

Leistungsaufnahme P1 575 W
Schutzart F
Isolationsklasse IP 218
Kihlart AF
Gewicht der Schweil3-

drahttrommel max. 5 kg
Gewicht 5,3 kg
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MIG / Fiilldraht - SchweiBen

LIFT TIG - SchweiBen

Leerlaufspannung U, 76 V~ Leerlaufspannung U, 76 V~
Arbeitsspannung U, 15,5 -22 Vv~ Arbeitsspannung U, 10,4 - 18 V~
Schweilstrom |, 30-160 A Schweilstrom I, 10-200 A
Hoéchster Netzstrom 25 A Héchster Netzstrom 26,8 A
Bemessungswert| Bemessungswert|

Effektivwert des groR- 12A Effektivwert des groR- 12A
ten Netzstromes | ’ ten Netzstromes |

Energieeffizienz der 83% Energieeffizienz der 81%
Stromquelle Stromquelle

Leistungsaufnahme im 20W Leistungsaufnahme im 20W
Leerlaufzustand Leerlaufzustand

Schweilldraht @ 0,6-1,0 mm Einschaltdauer X

Einschaltdauer X 20% 200 A
20% 160 A 60% 17 A
60% 93 A 100% 90 A
100% 72A M

Technische Anderungen vorbehalten!

MMA - Schweifen

Leerlaufspannung U, 76 V~ 7. AUSpaCKen

Arbeitsspannung U, 20,4 - 25,6 V~ .

Schweilstrom | 10 - 140 A + Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Ge-

- 2 rat vorsichtig heraus.
Hoéchster Netzstrom 262 A ’ . .
Bemessungswert | ) » Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Ver-
Effektivwert des r(-;g_ packungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhan-
g 17A d
ten Netzstromes | en).
Energieeffizienz der + Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.
0,

Stromquelle 85% « Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
Einschaltdauer X auf Transportschaden. Bei Beanstandungen muss
20% 140 A sofort der Zubringer versténdigt werden. Spéatere
60% 82 A Reklamationen werden nicht anerkannt.

100% 63 A « Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis

zum Ablauf der Garantiezeit auf.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanleitung mit dem Gerat vertraut.

» Verwenden Sie bei Zubehor sowie Verschleif- und
Ersatzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten
Sie bei Inrem Fachhandler.

» Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Gerétes an.

/A WARNUNG!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein Kinder-
spielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!
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8. Aufbau

Schweilfschirm montieren (Abb. 3 + 4)

Montieren Sie den Griff (b) am SchweiRschirm (c).
Montieren Sie das Schutzglas (a) am Schweil3schirm
(c).

Klappen Sie anschlieRend die drei Seiten des Schweil3-
schirms zusammen. Die beiden Seitenteile werden
jeweils durch zwei Druckkndpfe mit dem oberen Teil
verbunden.

Schlauchpaket anbringen (Abb. 5 + 6)
Schlauchpaket (27) in den Anschluss (8) einflihren und
festschrauben.

Montage SchweiBdrahtrolle (Abb. 7 - 10)

+ Offnen Sie die Abdeckung fiir die Drahtvorschub-
einheit, indem Sie die Verrieglung (d) nach oben
driicken.

Nun sehen Sie die Drahtvorschubeinheit und die
Schweildrahtrolle (Abb. 8 - 9).

+ Entriegeln Sie die Rollenlagerung (f).

» Drahtrolle vollstandig von der Verpackung befreien,
sodass diese Problemlos abgerollt werden kann.

+ Drahtrolle wieder in die Rollenlagerung einbauen,
achte Sie darauf, dass die Rolle auf der Seite der
Drahtfiihrung (g) abgewickelt wird.

» Nun die Justierschraube (h) nach unten driicken und
die Druckrolle (j) nach oben klappen. (Abb. 9)

+ Offnen Sie die Abdeckung (i) um die Vorschubrolle
zu Prifen.

» Auf der oberen Seite der Vorschubrolle ist die ent-
sprechend Drahtstéarke angegeben, sollte das an-
gegebene MaR nicht der Drahtstarke entsprechen,
drehen Sie die Vorschubrolle, gegebenenfalls tau-
schen Sie diese aus.

* Nehmen Sie nun das Drahtende aus dem Spulen-
rand und knipsen Sie dieses mit einem Seiten-
schneider oder einer Drahtschere ab, achten Sie
darauf das der Draht sich nicht abrollt.

* Fihren Sie nun den Draht durch die Drahtfiihrung
(9) entlang der Vorschubrolle in die Schlauchpaket-
aufnahme (Abb. 9).

* Spannen Sie die Druckrolle (j) wieder an.

+ Entfernen Sie die Brennerdiise (m) indem Sie diese
einfach abziehen. Drehen Sie auch die Stromduse
(I) heraus.

» Legen Sie das Schlauchpaket (27) moglichst gerade
vor dem Schweif’gerat aus.

» Schalten Sie das Schweillgerat an, stellen Sie dazu
den Ein-/Ausschalter (2) auf die Position ,ON“.

+ Driicken Sie nun die Brennertaste (28) um den
Drahtvorschub zu aktivieren. Driicken Sie die taste
solange bis der Draht vorne am Brenner heraus-
kommt. Achten Sie dabei auf die Vorschubrolle, soll-
te diese durchdrehen, spannen Sie die Druckrolle (j)
mit der Justierschraube (h).

Fassen Sie widren des Vorgangs den Schweil’-
draht nicht an, es besteht Verletzungsgefahr!

+ Sobald der Draht ca. 5 cm vorne herausragt, die
Brennertaste wieder loslassen. AnschlieBend
schalten Sie das Gerat wieder aus und ziehen
den Netzstecker!

» Schrauben Sie nun die Stromdise (I) wieder ein,
achten Sie darauf das die Stromdiise dem Durch-
messer des verwendeten Schweildrahtes Uberein-
stimmt.

¢ Zum Schluss bringen Sie Brennerdiise (m) wieder
an.

9. Vor Inbetriebnahme

Auswahlknopf fiir Schweilverfahren (22)

Mit dem Auswahlknopf fir SchweilRverfahren kdnnen
Sie das von Ihnen gewlinschte Schweiverfahren wah-
len.

Auswahlknopf fiir SchweiBdrahtdurchmesser (26)
Mit dem Auswahlknopf fir Schweidrahtdurchmesser
kénnen Sie lhren eingesetzten Draht auswahlen.

Potentiometer fiir Drahtvorschub und zur Einstel-
lung des Stromstirke (6)

Mit dem Potentiometer kdnnen Sie beim MMA und
LIFT TIG Schweilverfahren die Schweilspannung
einstellen.

Beim MIG SchweiRverfahren kénnen Sie damit den
Drahtvorschub regulieren.

Potentiometer fiir SchweiRspannung (4)

Mit dem Potentiometer fiir Schweilspannung kénnen
Sie beim MIG Schweillverfahren die Schweillspan-
nungseinstellung vornehmen. Beim MMA Schweif3ver-
fahren stellen Sie die Arc-Force ein.
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10. In Betrieb nehmen

A Achtung!
Vor der Inbetriebnahme das Gerat unbedingt kom-
plett montieren!

Hinweis: Je nach Anwendung werden unterschiedli-
che Schweil’drahte benétigt. Mit diesem Gerat kénnen
Schweildrahte mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0
mm verwendet werden.

Vorschubrolle, Schweildise und Drahtquerschnitt
missen immer zueinander passen. Das Gerat ist ge-
eignet fir Drahtrollen bis zu maximal 5000 g.

Verwenden Sie Aluminiumdraht zum Schweien von
Aluminium und Stahldraht zum Schweif3en von Stahl
und Eisen.

Geriateeinstellung zum Schweifen mit Schutzgas

1 Wahlen Sie auf dem Auswahlknopf (22) die Funk-
tion MIG-Schweien (19).

2 a. SchlieRen Sie das Masseklemme (32) an den
Minus-Pol (10) an und arretieren Sie den Stecker,
indem Sie diesen im Uhrzeigersinn drehen.

b. Das Kabel fiir den Polaritatswechsel (11) muss
an den Plus-Pol (9) angeschlossen werden und
arretieren Sie den Stecker, indem Sie diesen im
Uhrzeigersinn drehen.

c. SchlieRen Sie das Schlauchpaket (27) an den
Anschluss (8) und fixieren Sie diesen, indem Sie
die Mutter an der Anschlussstelle festdrehen.

d. Den entsprechenden SchweilRdraht einlegen
und die Gasflasche an den Anschluss (1) an der
Riickseite des Gerates anschlielen.

3 Das Netzkabel anschlieRen und die Stromversor-
gung aktivieren; nach Anschluss des Massekabels
kann mit dem Schweillvorgang begonnen werden.

MIG SchweiBen

» Verbinden Sie die Masseklemme (32) mit dem zu
schweillenden Werkstlick. Achten Sie darauf, dass
ein guter elektrischer Kontakt besteht.

* Ander zu schweilenden Stelle muss das Werkstiick
von Rost und Farbe befreit werden.

+ Wahlen Sie den gewlinschten Schweilstrom je
nach Schweilldrahtdurchmesser, Materialstarke
und gewinschter Einbrenntiefe.

+ Fuhren Sie die Brennerdise (30) an die Stelle des
Werkstuicks, an der geschweil3t werden soll und hal-
ten Sie das Schweillschutzschild vor das Gesicht.

+ Betatigen Sie die Brennertaste (28) , um den
Schweilldraht zu férdern. Brennt der Lichtbogen,
fordert das Gerat Schweildraht in das Schweillbad.

+ Die optimale Einstellung des Schweifstroms ermit-
teln Sie anhand von Tests auf einem Probestuck.
Ein gut eingestellter Lichtbogen hat einen weichen,
gleichmaRigen Summton.

« Bei einem rauen oder harten Knattern schalten Sie
in eine hohere Leistungsstufe (Schweillstrom erho-
hen).

« Ist die Schweillinse grof3 genug, wird der Brenner
(29) langsam an der gewiinschten Kante entlang-
geflihrt. Der Abstand zwischen Brennerdiise und
Werkstiick sollte mdglichst kurz sein (keinesfalls
groRer als 10 mm).

* Gegebenenfalls leicht pendeln, um das SchweilRbad
etwas zu vergroRern. Fur die weniger Erfahrenen
besteht die erste Schwierigkeit in der Bildung eines
verniinftigen Lichtbogens. Dafiir muss der Schweil3-
strom richtig eingestellt werden.

» Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der Schweif3-
naht im Material) sollte mdglichst tief sein, das
Schweilbad jedoch nicht durch das Werkstuck hin-
durch fallen.

+ Ist der SchweiRstrom zu niedrig, kann der Schweil3-
draht nicht richtig abschmelzen. Infolgedessen
taucht der Schweilfldraht immer wieder in das
Schweilbad bis aufs Werkstiick ein.

« Die Schlacke darf erst nach dem Abkuihlen von der
Naht entfernt werden. Um eine Schweifung an einer
unterbrochenen Naht fortzusetzen:

« Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der Ansatz-
stelle.

» In der Nahtfuge wird der Lichtbogen geziindet, zur
Anschlussstelle gefiihrt, dort richtig aufgeschmol-
zen und anschlieBend die Schweinaht weiterge-
fuhrt

Einstellung geeigneter Parameter von Strom und
Spannung zum SchweiBen von Aluminium mit Alu-
miniumdraht.

Zum Schweifen von Aluminium werden niedrigere

Spannungen als zum Schweilen von Eisen/ Stahl

empfohlen. Zur Einstellung des entsprechenden Span-

nungsbereichs kann wie folgt verfahren werden:

» Bereiten Sie das Gerat, wie zuvor unter ,Geréte-
einstellung zum SchweiBen mit Schutzgas”
beschrieben, vor. Wahlen zum Schweilen von
Aluminiumdraht die Einstellung ,1.0/Al (23)* durch
Betéatigen der Wahitaste (26) aus.
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+ Jetzt kann die Spannung beim MIG-Schweillen in
einem niedrigeren, zum Aluminiumschweilen ge-
eigneten, Spannungsbereich variiert werden. Wird
der Drehschalter fiir SchweiRstromeinstellung (4)
gedreht werden, so kann der Schweil3strom variiert
werden. Zum Schweiffen von 2 mm Aluminium-
blech kénnen als Richtwerte 14,5 Volt und ein Strom
von 91 Ampere eingestellt werden. Die optimalen
SchweiBeinstellungen sollten an einem Probewerk-
stlick ermittelt werden.

Achtung! Beachten Sie, dass der Brenner nach dem

SchweiRen immer auf einer isolierten Ablage abgelegt

werden muss.

* Schalten Sie das Schweil’gerat nach Beendigung
der Schweiltarbeiten und bei Pausen immer aus,
und ziehen Sie stets den Netzstecker aus der Steck-
dose

Schweilfnaht erzeugen

Stechnaht oder stoBendes Schweillen

Der Brenner wird nach vorne geschoben. Ergebnis:
Die Einbrandtiefe ist kleiner, Nahtbreite groer, Naht-
oberraupe (sichtbare Oberflache der Schweilnaht)
flacher und die Bindefehlertoleranz (Fehler in der Ma-
terialverschmelzung) groRer.

Schleppnaht oder ziehendes SchweiBen

Der Brenner wird von der SchweilRnaht weggezogen.
Ergebnis: Einbrandtiefe groRer, Nahtbreite kleiner,
Nahtoberraupe héher und die Bindefehlertoleranz klei-
ner.

Schweillverbindungen

Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten in der
Schweilltechnik: Stumpfnaht- (AuBenecke) und Kehl-
nahtverbindung (Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm Material-
starke werden die Schweillkanten vollstdndig aneinan-
der gebracht. Fir grofRere Starken sollte ein Abstand
von 0,5 - 4 mm gewahlt werden. Der ideale Abstand
hangt von dem geschweillten Material (Aluminium bzw.
Stahl), der Materialzusammensetzung sowie der ge-
wahlten Schweilart ab. Dieser Abstand sollte an ei-
nem Probewerkstiick ermittelt werden.

Flache Stumpfnahtverbindungen

Schweillungen sollten ohne Unterbrechung und mit
ausreichender Eindringtiefe ausgefiihrt werden, daher
ist eine gute Vorbereitung duRerst wichtig. Die Qualitat
des Schweillergebnisses wird beeinflusst durch: die
Stromstérke, den Abstand zwischen den Schweil’kan-
ten, die Neigung des Brenners und den Durchmesser
des SchweilRdrahtes. Je steiler der Brenner gegeniiber
dem Werkstlick gehalten wird, desto héher ist die Ein-
dringtiefe und umgekehrt.

Kehlnahtverbindungen

Eine Kehlnaht entsteht, wenn die Werkstiicke senk-
recht zueinanderstehen. Die Naht sollte die Form eines
Dreiecks mit gleichlangen Seiten und einer leichten
Kehle haben.

Uberlappungsschweifverbindungen

Die gebrauchlichste Vorbereitung ist die mit geraden
Schweillkanten. Die Schweiung lasst sich durch eine
normale WinkelschweifRnaht |6sen. Die beiden Werk-
stlicke missen so nah wie mdglich aneinanderge-
bracht werden.

Um Verformungen, die wahrend der Materialhdrtung
eintreten kdnnen, zuvorzukommen oder zu verringern,
ist es gut, die Werkstlicke mit einer Vorrichtung zu fi-
xieren. Es ist zu vermeiden, die verschweifldte Struktur
zu versteifen, damit Briiche in der Schweilung vermie-
den werden. Diese Schwierigkeiten kdnnen verringert
werden, wenn die Mdglichkeit besteht, das Werkstlick
so zu drehen, dass die Schweifung in zwei entgegen-
gesetzten Durchgangen durchgefiihrt werden kann.

Drahtdruchmesser in mm x 10 = Gasfluss in I/min
Fir einen 0,8 mm Draht ergibt sich z.B. ein Wert von
ca. 8 I/min.

Geréteeinstellung zum SchweiBen ohne Schutz-

gas

Wenn Sie Fllldraht mit integriertem Schutzgas verwen-

den, muss kein externes Schutzgas zugefiihrt werden.

» Verbinden Sie zunachst das Polaritatswechsel (11)
mit dem mit Minus-Pol (10). Arretieren Sie den Ste-
cker, indem Sie diesen im Uhrzeigersinn drehen.
SchlieRen Sie das Schlauchpaket (27) an den An-
schluss (8) und fixieren Sie diesen, indem Sie die
Mutter an der Anschlussstelle festdrehen.

» Verbinden Sie dann die Masseklemme (32) mit dem
entsprechenden mit dem Plus-Pol (9) und drehen
Sie den Anschluss zur Fixierung im Uhrzeigersinn.
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+ Setzen Sie die Fulldraht ein wie unter ,Montage
Schweidrahtrolle” beschrieben ein.

Gerateeinstellung zum SchweiBen mit Stabelekt-

rode

1 Wahlen Sie auf dem Auswahlknopf (22) die Funk-
tion MMA - Schweil3en.

2 SchlielRen Sie das Massekabel (32) an den Plus-
Pol (9) gekennzeichnete Anschlussstelle an und
arretieren Sie den Stecker, indem Sie diesen im
Uhrzeigersinn drehen.

3 Als Né&chstes verbinden Sie das SchweilRkabel
am Minus-Pol (10) gekennzeichnete Anschluss-
stelle an und arretieren Sie den Stecker, indem
Sie diesen im Uhrzeigersinn drehen. HINWEIS!
Die Polaritat der Drahte kann variieren! Samtliche
Informationen beziiglich der Polarisierung sollten
auf der Verpackung der vom Hersteller gelieferten
Elektroden vorhanden sein!

4  Jetzt kann das Netzkabel angeschlossen und
die Stromversorgung aktiviert werden; nach An-
schluss des Massekabels an das Schweillgerat
kann mit der Arbeit begonnen werden.

MMA - Schweifen

« Bereiten Sie das Gerat, wie zuvor unter ,Geréate-
einstellung zum Schweifen mit Stabelektrode”
beschrieben, vor.

* Legen Sie gemaR der Vorgaben geeignete Schutz-
kleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz vor.

+ SchlieRen Sie die Masseklemme (32) an das Werk-
stick an.

+ Klemmen Sie die Elektrode in den Elektrodenhalter
(31).

« Schalten Sie das Geréat ein, indem Sie den Ein- /
Ausschalter (2) auf Position ,I“ (,ON*) stellen.

+ Wabhlen Sie den Modus ,MMA" durch Betatigen der
Wabhltaste (22), bis das Indikatorlampchen neben
,MMA (20)" leuchtet.

+ Stellen Sie den Schweiflstrom mit dem Potentiome-
ter fur Schweil3stromeinstellung (4) je nach verwen-
deter Elektrode ein.

+ Halten Sie den Schweiflschutzschild vor das Ge-
sicht und beginnen Sie mit dem SchweilRvorgang.

+ Umden Arbeitsvorgang zu beenden, stellen Sie den
Ein- / Ausschalter (2) auf Position ,0“(,OFF*).

Elektrode @ (mm) | Schweillstrom (A)
1,6 25-40A

2 40-60 A

2,5 50-80A

3,2 80-130A

4,0 130-180 A

A Achtung!: Die Masseklemme (32) und der Elekt-
rodenhalter (31)/die Elektrode diirfen nicht in direkten
Kontakt gebracht werden.

A Achtung!: Tupfen Sie nicht mit der Elektrode auf
das Werkstiick. Es kdnnte beschadigt und die Ziindung
des Lichtbogens erschwert werden. Sobald sich der
Lichtbogen entziindet hat, versuchen Sie eine Distanz
zum Werkstiick einzuhalten, die dem verwendeten
Elektrodendurchmesser entspricht. Der Abstand sollte
mdoglichst konstant bleiben, wéahrend Sie schweillen.
Die Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20—-30
Grad betragen.

A Achtung!: Benutzen Sie immer eine Zange, um ver-
brauchte Elektroden zu entfernen oder heile Werkstu-
cke zu bewegen. Beachten Sie, dass der
Elektrodenhalter nach dem SchweilRen immer auf ei-
ner isolierenden Unterlage abgelegt werden muss. Die
Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der Naht
entfernt werden. Um eine Schweiung an einer unter-
brochenen Naht fortzusetzen:
« Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der An-
schlussstelle.
» In der Nahtfuge wird der Lichtbogen geziindet, zur
Anschlussstelle gefiihrt, dort richtig aufgeschmol-
zen und anschlieBend weitergefihrt.

A Achtung!: Die SchweiBarbeit erzeugt Hitze. Des-
halb muss das Schweillgerat nach der Benutzung min-
destens eine halbe Stunde lang im Leerlauf betrieben
werden. Alternativ lassen Sie das Gerat eine Stunde
lang abkihlen. Das Gerat darf erst verpackt und ge-
lagert werden, wenn sich die Geratetemperatur norma-
lisiert hat.

A Achtung!: Eine Spannung, die 10 % unter der Nenn-
eingangsspannung des Schweillgerats liegt, kann zu
folgenden Konsequenzen fiihren:

» Der Strom des Gerats verringert sich.

« Der Lichtbogen bricht ab oder wird instabil.
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A Achtung!: LIFT TIG - SchweiBverfahren (Schlauchpaket nicht
» Die Lichtbogenstrahlung kann zu Augenentziindun- im Lieferumfang enthalten)
gen und Hautverbrennungen fiihren. Zum LIFT TIG SchweiRen folgen Sie bitte den Anga-
+ Spritz- und Schmelzschlacken kdnnen Augenverlet- ben zu lhrem LIFT TIG Brenner. Der LIFT TIG Modus
zungen und Verbrennungen verursachen. kann durch Betatigen der Wahltaste (26) ausgewahlt
* Montieren Sie das Schweilschutzschild wie unter werden. Wahlen Sie hierzu die Position ,LIFT TIG* (21).

,SchweiBschirm montieren “ beschrieben.
11. Elektrischer Anschluss
Es dirfen ausschlieBlich Schweiltkabel verwendet

werden, die im Lieferumfang enthalten sind. Der kundenseitige Netzanschluss sowie die ver-
Wabhlen Sie zwischen stechendem und schleppendem wendete Verldngerungsleitung miissen diesen
SchweiRen. Im Folgenden wird der Einfluss der Bewe- Vorschriften entsprechen.

gungsrichtung auf die Eigenschaften der Schweinaht

dargestellt: Schadhafte Elektro-Anschlussleitung

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Stechendes Schweien

Ursachen hierfiir kbnnen sein:

¢ Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Tirspalten gefiihrt werden.

¢ Knickstellen durch unsachgemaRe Befestigung
oder Flhrung der Anschlussleitung.

Einbrand kleiner « Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-

SchweiBnahtbreite groRer tung.

SchweiBiraupe flacher ¢ Isolationsschaden durch HerausreiRen aus der
Wandsteckdose.

SchweiBnahtfehler groBer . .
* Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen diirfen
Schleppendes Schwei- nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-
Ren tionsschaden lebensgeféhrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaRig auf Scha-
den Uberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.

Einbrand groRer
SchweiRnahtbreite Kleiner Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kenn-
Schweiliraupe héher zeichnung HOSRR-F.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
Schweilinahtfehler Klsiner schlusskabel ist Vorschrift.
Hinweis: Welche Art des Schweilens geeigneter ist, * Die Netzspannung muss 230 V~ betragen.
entscheiden Sie selbst, nachdem Sie ein Probestiick ¢ Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange miissen
geschweillt haben. einen Querschnitt von 2,5 Quadratmillimeter auf-

weisen.

Hinweis: Nach vollstédndiger Abnutzung der Elektrode Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Aus-
muss diese ausgetauscht werden. ristung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durch-

geflihrt werden.
Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
¢ Daten des Maschinen-Typenschildes
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12. Wartung und Reinigung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den Netzste-
cker.

Hinweis: Das Schweillgerat muss fiir eine einwandfreie

Funktion sowie fiir die Einhaltung der Sicherheitsanfor-

derungen regelmafRig gewartet und Uberholt werden.

Unsachgemaler und falscher Betrieb kdnnen zu Aus-

fallen und Schaden am Gerét fuhren.

+ Bevor Sie Reinigungsarbeiten an dem Schweillge-
rat durchfiihren, ziehen Sie das Netzkabel 8 aus der
Steckdose, damit das Gerat sicher vom Stromkreis
getrennt wird.

+ Saubern Sie das Schweillgerat, sowie dessen Zube-
hor regelmafig von aulen. Entfernen Sie Schmutz
und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer
Birste.

Hinweis: Folgende Wartungsarbeiten dirfen nur von

ausgewiesenen Fachkraften durchgefiihrt werden.

« Stromregler, Erdungsvorrichtung, interne Leitungen,
die Kupplungsvorrichtung des Schweillbrenners
und Einstellschrauben sollten regelmaRig gewartet
werden. Ziehen Sie lockere Schrauben wieder fest
und tauschen Sie rostige Schrauben aus.

+ Uberpriifen Sie regelmaRig die Isolationswiderstén-
de des Schweillgerats. Verwenden Sie dazu das
entsprechende Messgerat.

» Im Falle eines Defekts oder bei erforderlichem Aus-
tausch von Gerateteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu war-
tenden Teile.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemafen oder natirlichen
Verschleiy unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.
Verschleilteile*:  Elektrodenhalter,
Stromdiise, Brennerdiise

Masseklemme,

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30 ‘C. Bewahren Sie das Werkzeug
in der Originalverpackung auf. Decken Sie das Werk-
zeug ab, um es vor Staub oder Feuchtigkeit zu schit-
zen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem
Werkzeug auf.

14. Entsorgung und Wiederverwertung

® Das Gerit befindet sich in einer Verpackung
um Transportschaden zu verhindern. Diese
% Verpackung ist Rohstoff und ist somit wieder

o verwendbar oder kann dem Rohstoffkreislauf
@ zuriickgefihrt werden.

Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und Kunst-
stoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der Sondermiillent-
sorgung zu. Fragen Sie im Fachgeschaft oder in der
Gemeindeverwaltung nach!

Altgerate diirfen nicht in den Hausmiill!

Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses
E Produkt gemaR Richtlinie Uber Elektro- und

Elektronik-Altgerate (2012/19/EU) und nationa-
BN o Gesetzen nicht iiber den Hausmill entsorgt
werden darf. Dieses Produkt muss bei einer dafiir vor-
gesehenen Sammelstelle abgegeben werden. Dies
kann z. B. durch Rickgabe beim Kauf eines ahnlichen
Produkts oder durch Abgabe bei einer autorisierten
Sammelstelle fir die Wiederaufbereitung von Elektro-
und Elektronik-Altgeraten geschehen. Der unsachge-
mafe Umgang mit Altgeraten kann aufgrund potenziell
gefahrlicher Stoffe, die haufig in Elektro und Elektronik-
Altgeraten enthalten sind, negative Auswirkungen auf
die Umwelt und die menschliche Gesundheit haben.
Durch die sachgemafie Entsorgung dieses Produkts
tragen Sie auBerdem zu einer effektiven Nutzung na-
tirlicher Ressourcen bei. Informationen zu Sammel-
stellen fir Altgerate erhalten Sie bei lhrer Stadtverwal-
tung, dem offentlich-rechtlichen Entsorgungstrager,
einer autorisierten Stelle fur die Entsorgung von Elekt-
ro- und Elektronik-Altgeraten oder Ihrer Millabfuhr.
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15. Storungsabhilfe

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt wie sie Abhilfe schaffen kénnen, wenn lhre Maschi-
ne einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie

sich an Ihre Service-Werkstatt.

Stérung

Mégliche Ursache

Keine Netzspannung

Abhilfe

Uberpriifen Sie die Steckdose, Netzkabel, Kabel,
Netzstecker; Lassen Sie sie gegebenenfalls von
einem qualifizierten Elektriker reparieren.

Maschine lasst sich
nicht einschalten

Hauptsicherung ist aus-
geldst

Uberpriifen Sie die Hauptsicherung

Ein- / Ausschalter defekt

Reparatur durch Kundendienst

Masseklemme nicht am
Gerat angeschlossen

Masseklemme an das SchweiRgerat anschlieffen

Kein Zundfunke

Masseklemme nicht am
Werkstlick angebracht

Masseklemme an das Werkstlick anbringen

Maschine Iasst sich
nicht bedienen,

Schlauchpaket lose

Schlauchpaket festziehen

obwohl die Kontroll-
lampe flr Betrieb
leuchtet

Unzureichende Verbin-
dung zwischen Erdungs-
klemme und Werkstiick

Stellen Sie sicher, dass der Bereich, an dem die
Erdungsklemme befestigt ist, sauber, metallisch blank
und frei von Schmutz, Farbe und Ol ist.

Maschine lasst sich

Maschine ist tberhitzt

Lassen Sie die Maschine abkihlen

nicht bedienen, da
Kontrolllampe fur
Uberhitzung leuchtet

Einschaltdauer oder
Stromstarke ist zu hoch

Reduzieren Sie die Einschaltdauer oder die Strom-
starke

Lose Anschlisse

Uberpriifen Sie die Anschliisse und reinigen Sie diese

UnregelmaRi-
ger Lichtbogen /

Falsche Polaritat

Richtige Polaritat anschlieRen

Schweillleistung

Werkstuick ist lackiert oder
verschmutzt

Werkstuick griindlich reinigen, bis die Oberflache me-
tallisch blank und frei von Schmutz und Farbe ist.
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 24. Marz 2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerat dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen lhnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeréten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Thnen erworbenen neuen Gerét, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerétes beschrankt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte
bestimmungsgemaR nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schadden am Gerit, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréts
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schéden am Gerit, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie .B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schéden durch Herunterfallen) entstanden sind.

Schaden am Gerdt oder an Teilen des Gerats, die auf einen bestimmungsgeméRen, iiblichen (betriehshedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schlei zuriickzufiihren sind sowie Schdden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemaf verwendet werden.

Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats unerheblich sind.

Geréte an denen eigenmachtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.
Wenn die Kennzeichnung am Gerét bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Gerdte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betrégt reguldr 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldn-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerdt ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerdt unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmaBig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Geréte konnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit trégt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerét mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerét
(modellabhéngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerat frei an Sie zuriick. Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und
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5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center (via Post, eMail oder telefonisch).

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.schep-
pach.com

Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**\lerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0

www.scheppach.com DE |25



Explanation of the symbols on the device

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the
accompanying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot
replace proper accident prevention measures.

@ Read the operating and safety instructions before start-up and follow them!

EN 60974-1 European standard for welding machines for manual arc welding with limited duty cycle.

= Single-phase, static frequency, converter transformer rectifier

Symbol for manual arc welding with coated rod electrodes (MMA)

Metal inert and active gas welding including the use of flux-cored wire (MIG)

Symbol for tungsten inert gas welding (LIFT TIG)

Direct current

S Suitable for welding under increased electrical risk

D ﬂ) Mains input; Number of phases as well as alternating current symbol and rated value of the
1~50/60Hz | equency

Uo Rated idle voltage
U1 Mains voltage
X Duty cycle
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| Welding current

U, Welding voltage [V]

|max highest rated of mains current

|eff Effective value of the largest mains current [A]
IP21S Protection category

Insulation class

Caution! Risk of electric shock!

Electric shock from the welding electrode can be fatal

Inhaling welding fumes can be hazardous to health.

ay P -

Electromagnetic fields can interfere with the function of pacemakers.

A
e

) I:
H

Welding sparks can cause an explosion or fire.

¥

Arc rays can damage the eyes and the skin.

14
W
Pw

P
‘ '4‘1
T Do not use the device outdoors and never in the rain!

A Attention! | We have marked points in these operating instructions that impact your safety with this symbol

www.scheppach.com GB |27



Table of contents: Page:
1. Introduction .

2. Device description (Fig. 1) ....ceoiioieiiieie e e 29
3. SCOPE OFf AEIVEIY ...t 30
4. PrOPEI USE ...ttt et e e eeaeas 30
5. General safety iNfOrmation ..o 30
6. TEChNICAl AAtA......cciiiiie e s e e e e e e e st e e e nnreeeenes 34
7. L8 73To = o] 1 g To [ PSPPI 35
8. ASSEMDIY ...t 35
9. Before CoOmMmMISSIONING ...coiuviiiiiiii s 36
10. 5 €= A TSP 36
11. Electrical ConNECION ..........cocuiiiiiiiiiii e 39
12. Maintenance and CleaniNg ..........ccouiiiiiiiiiie e 40
LS ] (o T o =N PSSP PRSP 40
14. Disposal and reCYClING.........coiiuiiiiiiieiie e 40
15, TroubIESROOING ...eoiiiiiie e 41

28| GB www.scheppach.com



1. Introduction

Manufacturer:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Dear Customer
We hope your new tool brings you much enjoyment and
success.

Note:

In accordance with the applicable product liability laws,

the manufacturer of this device assumes no liability for

damage to the device or caused by the device arising

from:

* Improper handling,

+ Non-compliance with the operating manual,

* Repairs carried out by third parties, unauthorised
specialists.

+ Installing and replacing non-original spare parts

» Application other than specified

+ Failure of the electrical system in the event of the
electrical regulations and VDE provisions 0100, DIN
13/ VDEO113 not being observed

Please consider:

Read through the complete text in the operating manu-
al before installing and commissioning the device.

The operating manual is intended to help the user to
become familiar with the machine and take advantage
of its application possibilities in accordance with the
recommendations.

The operating manual includes important instructions
for safe, proper and economic operation of the device,
for avoiding danger, for minimising repair costs and
downtimes, and for increasing the reliability and ex-
tending the service life of the device. In addition to the
safety instructions in this operating manual, you must
also observe the regulations applicable to the opera-
tion of the device in your country.

Keep the operating manual package with the machine
at all times and store it in a plastic cover to protect it
from dirt and moisture. They must be read and careful-
ly observed by all operating personnel before starting
the work.

The device may only be used by personnel who have
been trained to use it and who have been instructed
with respect to the associated hazards.

The required minimum age must be observed.

In addition to the safety instructions in this operating
manual and the separate regulations of your country,
the generally recognised technical rules relating to the
operation of such machines must also be observed.
We accept no liability for accidents or damage that
occur due to a failure to observe this manual and the
safety instructions.

2. Device description (Fig. 1)

Gas connection

On/off switch

Carrying handle

Potentiometer for setting the welding current
Welding current display

Potentiometer for wire feed and for setting the
electrical current

7. Wire feed indicator

8. Hose assembly connection (MIG/MAG)

9. Quick coupling connection positive

10. Quick coupling connection negative

11.  Quick coupling for polarisation change

12. Combination wire brush with slag hammer
13. Welding mask

14. Rod electrodes (5x)

15. Contact tip (4x)

16. Welding wire reel (2x)

17. Indicator lamp for operation

18. Indicator lamp for overheating

19. MIG welding process

20. MMA welding process

21. LIFT TIG welding process

22. Selection button for welding process

23. Welding wire diameter 1.0 /Al

24. Welding wire diameter 0.6 - 0.9

25. Welding wire diameter 1.0

26. Selection button for welding wire diameter
27. Hose assembly

28. Burner button

29. Burner

30. Burner nozzle

31. Electrode holder

32. Earth clamp

S e o
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3. Scope of delivery

+ Operating manual

» Welding machine

* Hose assembly

+ Welding wire reel (2x)
+ Contact tip (4x)

* Rod electrode (5x)

» Earth clamp

+ Electrode holder

4. Proper use

This welding machine is suitable for welding metals
such as carbon steel, alloy steel, other stainless steels,
copper, aluminium, titanium etc. The product has an in-
dicator lamp, a thermal protection display and a cooling
fan. It is also equipped with a carrying strap for safe
lifting and moving of the product.

The machine may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user/operator, not
the manufacturer, is responsible for damages or inju-
ries of any type resulting from this.

The device may only be operated by qualified or in-
structed personnel. This includes persons who, due
to their technical training, experience and knowledge
of the relevant facilities, are able to assess the work
assigned to them and recognize possible dangers or
persons who are responsible for the assigned work
and have been instructed about possible dangers due
to careless behaviour.

Please observe that our equipment was not designed
with the intention of use for commercial or industrial
purposes.

We assume no guarantee if the equipment is used in
commercial or industrial applications, or for equivalent
work.

5. General safety information

A WARNING! Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or se-
rious injury.

Always observe

/A ATTENTION!

Only use the device as per its suitability, which is listed
in these instructions.

Improper handling of this system can be dangerous for
persons, animals and property. The system user is re-
sponsible for their own safety and that of other persons:

« Always read these usage instructions and observe
the regulations.

* Repairs and/or maintenance work may only be car-
ried out by qualified persons.

* Only the welding cables included in the scope of
delivery or accessories recommended by the manu-
facturer may be used.

» Ensure that the device is looked after appropriately

* The device must not be constrained or stood directly
against the wall during its functional life so that suffi-
cient air can always be taken in through the opening
slits. Make sure that the device is connected prop-
erly to the mains. Avoid any tensile stress on the
mains cable. Unplug the device before setting it up
in another location.

« Pay attention to the condition of the welding cable,
the electrode holder and the earth clamp, wear on
the insulation or on the parts carrying the electrical
power can lead to a hazardous situation and reduce
the quality of the welding work.

» Arc welding creates sparks, melted metal parts and
smoke, therefore observe the following: Remove all
flammable substances and/or materials from the
workplace.

« Make sure that there is a sufficient air supply avail-
able.

* Do not weld on containers, vessels or pipes that
have contained flammable liquids or gases. Avoid
direct contact with the welding circuit. The off-load
voltage arising between the electrode holder and
the earthing clamp can be dangerous.

* Do not store or use the device in a damp or wet envi-
ronment or in the rain
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+ Protect your eyes with specially designed protective
glass (DIN grade 9-10). Use gloves and dry protec-
tive clothing that is free from oil and grease so that
the skin is not exposed to the ultraviolet rays from
the arc.

* Do not use the welding machine to thaw pipes.

Note!

+ The light rays from the arc can damage the eyes and
cause burns to the skin.

» Arc welding creates sparks and droplets of melted
metal, the welded work piece begins to smoulder
and remains very hot for a relatively long time.

* Arc welding releases vapours that are potentially
harmful. Any electric shock can be potentially fatal.

+ Do not come within 15 m of the arc.

» Protect yourself (and bystanders) in the vicinity from
the potentially hazardous effects of the electric arc.

+ Warning: Depending on the conditions of the mains
power connection at the welding machine connec-
tion point, this can lead to disturbances in the mains
for other consumers.

Attention!

Overloaded mains supplies and circuits can cause dis-
turbances for other consumers while welding.

In case of doubt, the electricity supplier is to be con-
sulted.

Sources of danger when arc welding

A series of hazard sources can arise when arc welding.
It is therefore particularly important for the welder to
observe the following rules in order not to endanger
themselves and others and to avoid injuring persons
and damaging the device.

» Work on the mains voltage side, e.g. on cables, con-
nectors, sockets, etc., may only be carried out by a
specialist. This applies in particular when creating
intermediate cables.

* In the event of an accident, disconnect the welding
power source from the mains immediately.

« If electrical contact voltages occur, switch off the de-
vice immediately and have it checked by a specialist.

» Always ensure that the electrical contacts on the
welding current side are good.

» Always wear insulated gloves on both hands when
welding. These protect rays electric shocks (off-load
voltage of the welding current circuit), harmful rays
(heat and UV rays) and smouldering metal and slag
splashes.

Wear sturdy, insulated footwear; the shoes should
also insulate when wet. Low shoes are not suitable
as smouldering metal drops that fall cause burns.
Wear suitable clothing, no synthetic clothing.

Do not look into the arc with unprotected eyes, only
use a welding shield with protective glass in accord-
ance with DIN. The arc also emits UV rays in ad-
dition to light and heat rays which cause glare and
burns. These invisible ultraviolet rays cause very
painful conjunctivitis that is only noticeable a few
hours later if the protection is insufficient. Further-
more, UV rays cause harmful, sunburn-like effects
to unprotected parts of the body.

Also, persons in the vicinity of the electric arc must
be advised of the hazard and equipped with the nec-
essary protective equipment. Protective partitions or
walls may have to be erected.

When welding, especially in small rooms, ensure
that there is a sufficient supply of fresh air as smoke
and harmful gases form.

Welding work may not be carried out on containers
in which gases, fuels, mineral oils or the like are
stored, even if they have been empty for a long pe-
riod as there is a risk of explosion due to residues.
Special regulations apply in areas where there is a
risk of fire and explosion.

Welded joints that are exposed to high stresses and
must meet safety requirements may only be carried
out by specially trained and certified welders. Exam-
ples are: Pressure vessels, rails, trailer couplings,
etc.

Arc rays can damage the eyes and the skin. Wear a
hat and safety goggles.

Wear hearing protection and shirts with high, closed
collars.

Wear welding helmets and ensure that the filter set-
tings are appropriate.

Wear full body protection.

A Attention

It must be ensured that the protective conductor in
electrical systems or devices can be destroyed by
the welding current in the event of negligence, e.g.
the earth clamp is placed on the welding machine
housing which is connected to the protective con-
ductor of the electrical system. The welding work is
carried out on a machine with a protective conduc-
tor connection. It is therefore possible to weld to the
machine without having to attach the earth clamp to
it.

www.scheppach.com GB |31



* In this case, the welding current flows from the earth
clamp to the machine via the protective conductor.
The high welding current can cause melting through
of the protective conductor.

* The fusing of the supply lines to the mains sock-
ets must correspond to the regulations. Only fuses
and automatic devices corresponding to the cable
cross-section may be used in accordance with these
regulations. Over-fusing can cause a line fire or fire
damage to the building.

* Do not use the welding device in the rain.

* Do not use the welding device in a humid environ-
ment.

* Only set up the welding device on a flat surface.

+ The output is rated at an ambient temperature of
20°C. The welding time may be reduced at higher
temperatures.

Danger due to electric shock

Electric shock from a welding electrode can be fatal.
Do not weld in rain or snow. Wear dry insulating gloves.
Do not touch the electrode with bare hands. Do not
wear wet or damaged gloves. Protect yourself from
electric shock by insulating against the workpiece. Do
not open the housing of the device.

Danger due to welding fumes

Inhalation of welding fumes can be hazardous to health.
Do not hold your head in the fumes. Use equipment in
open areas. Use ventilation to remove the smoke.

Danger due to welding sparks

Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep
flammable materials away from welding. Do not weld
next to flammable materials. Welding sparks can cause
fires. Keep a fire extinguisher nearby and an observer
who can use it immediately. Do not weld on drums or
any closed containers.

Safety instructions specific to welding masks

» Always make sure that the welding mask is func-
tioning properly by using a bright light source (e.g.
lighter) before starting welding work.

* Welding spatter can damage the protective panel.
Replace damaged or scratched protective panels
immediately.

* Replace damaged or heavily soiled or splattered
components immediately.

* The device may only be operated by persons who
are aged 16 and above.

+ Familiarise yourself with the safety instructions for
welding. Also observe the safety instructions for
your welding device.

» Always put on the welding mask when welding. Fail-
ure to do so may result in serious retinal injuries.

« Always wear protective clothing when welding.

* Never use the welding mask without a protective
panel.

» Replace the protective panel in good time for good
visibility and fatigue-free working.

Environment with increased electrical hazards
When welding in environments with increased electri-
cal hazards, the following safety instructions must be
observed.

Environments with increased electrical hazards can be

found, for example:

» At workplaces where the range of movement is re-
stricted so that the welder works in an enforced pos-
ture (e.g. kneeling, sitting, lying down) and touches
electrically conductive parts;

« At workplaces which are wholly or partially bounded
by electrically conductive parts and where there is
a high risk of avoidable or accidental contact by the
welder;

* In wet, humid or hot workplaces where humidity or
perspiration significantly reduces the resistance of
human skin and the insulating properties or protec-
tive equipment.

A metal ladder or scaffolding can also create an envi-
ronment with increased electrical hazards.

In such environments, use insulated pads and shims.
Also, gauntlet-style gloves and headgear made of
leather or other insulating material should be worn to
insulate the body from earth. The welding power source
must be located outside the work area or electrically
conductive surfaces and out of reach of the welder.

Additional protection against shock from mains current
in the event of a fault may be provided by the use of a
residual current circuit breaker operating at a leakage
current not exceeding 30 mA and supplying all mains
operated equipment in the vicinity. The residual current
circuit breaker shall be suitable for all types of current.
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Means for rapid electrical disconnection of the welding
current source or welding current circuit (e.g. emergen-
cy stop device) shall within easy reach. When welding
equipment is used in electrically hazardous conditions,
the output voltage of the welding equipment shall not
exceed 113 V (peak value) under no-load conditions.
This welding equipment may be used in these cases
because of the output voltage.

Welding in confined spaces

When welding in confined spaces, there may be a risk
of toxic gases (danger of suffocation). Welding may
only be carried out in confined spaces if instructed per-
sons who can intervene if necessary, are in the imme-
diate vicinity. Here, an assessment by an expert must
be carried out before the welding process begins to de-
termine which steps are necessary to ensure the safety
of the work and which precautionary measures should
be taken during the actual welding process.

Summation of open circuit voltages

If more than one welding power source is in operation
at the same time, their open-circuit voltages can add
up and lead to an increased electrical hazard. Welding
power sources must be connected in such a way that
this hazard is minimised. The individual welding power
sources, with their separate controls and connections,
must be clearly marked to indicate what belongs to
which welding circuit.

Use of shoulder slings

Welding shall not be carried out while the welding pow-

er source is worn, e.g. with a shoulder sling.

This is to prevent:

* The risk of losing balance when pulling connected
cables or hoses.

» The increased risk of electric shock due to the weld-
er coming into contact with earth when using a Class
| welding power source whose housing is earthed by
its protective earth conductor.

Protective clothing

» During the work, the welder must be protected
against rays and burns by clothing over their entire
body and face protection.

* Gauntlets made of a suitable material (leather) must be
worn on both hands. They must be in perfect condition.

+ Suitable aprons must be worn to protect clothing
from flying sparks and burns. If the type of work re-
quires it, e.g. overhead welding, an overall and, if
necessary, head protection must be worn.

« The protective clothing and all accessories used
must correspond to the “Personal Protective Equip-
ment” directive.

Protection from rays and burns

» Advise of the danger to the eyes with a note saying
“Caution, do not look into the flames!” at the place
of work. Workplaces must be shielded as much as
possible so that persons in the vicinity are protected.
Unauthorised persons must be kept away from the
welding work

* The walls should not be light-coloured or glossy in
the immediate vicinity of fixed workplaces. Windows
must not allow rays through and be secured against
the reflection of rays at least up to head height, e.g.
using a suitable coat of paint.

EMC equipment classification

ATTENTION! This class A device is

not intended for use in residential en-

vironments in which the power supply

comes from a public low-voltage supply
system. It can be difficult to ensure electromagnetic
compatibility in these areas, both due to conducted
and radiated high-frequency interferences.

Even if the welding device complies with the emission

limits in accordance with the standard, arc welding

equipment may still cause electromagnetic interfer-

ence in sensitive systems and devices. The user is

responsible for interference caused by the arc during

welding and the user must take appropriate protective

measures.

The user must pay particular attention to the following:

* Mains, control, signal and telecommunication lines

» Computers and other microprocessor-controlled

« devices

« Television, radio and other playback equipment

» Electronic and electrical safety devices

« Persons with pacemakers or hearing aids

* Measuring and calibration equipment

* Immunity of other equipment in the vicinity

* The time of day when the welding work is carried
out.

In order to reduce possible interference radiation,

it is recommended:

« Set up and operate the welding device properly to
minimise possible disruptive emissions.
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* Maintain the welding device regularly and keep it in
good condition.

» Welding cables should be fully unwound and run
parallel to the floor insofar as possible.

* Equipment and installations at risk from disruptive
radiation should be removed from the welding area
if possible or shielded.

» Using an electromagnetic filter that reduces electro-
magnetic interference.

General safety measures

The user is responsible for installing and using the de-
vice properly in accordance with the instructions of the
manufacturer. If electromagnetic interference is iden-
tified, it is the responsibility of the user to eliminate it
using the technical aids mentioned above under point
“Important note on the power connection”.

Warning! This power tool generates an electromag-
netic field during operation. This field can impair active
or passive medical implants under certain conditions.
In order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recommend that persons with medical implants
consult with their physician and the manufacturer of
the medical implant prior to operating the power tool.

6. Technical data

Dimensions L x W x H 415 x 201 x 249 mm

Mains voltage U, 230V~ /50/60 Hz

Power consumption P1 575 W
Protection category F
Insulation class IP 218
Type of cooling AF
vai?;grhetecl)f the welding max. 5 kg
Weight 5.3kg

MIG / flux-cored wire welding

Off-load voltage U, 76 V~
Working voltage U, 15.5-22 VvV~
Welding current |, 30-160 A
Highest mains current 25 A
rated value

Effective vglue of the 12A
largest mains current

Energy efficiency of the 83%
power source

F’ower consumption in 20 W
idle state

Welding wire @ 0.6 - 1.0 mm
Duty cycle X

20% 160 A
60% 93 A
100% 72A
MMA welding

Off-load voltage U, 76 V~
Working voltage U, 20.4-25.6 V~
Welding current |, 10-140A
Highest mains current 26.2 A
rated value

Effective v_alue of the M7A
largest mains current

Energy efficiency of the 85%
power source

Duty cycle X

20% 140 A
60% 82A
100% 63 A
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LIFT TIG welding

Off-load voltage U, 76 V~
Working voltage U, 10.4 - 18 V~
Welding current |, 10-200 A
Highest mains current 26.8 A
rated value
Effective value of the

) 12A
largest mains current
Energy efficiency of the 81%
power source
Power consumption in 20W
idle state
Duty cycle X
20% 200 A
60% 17 A
100% 90 A

Technical changes reserved!
7. Unpacking

* Open the packaging and carefully remove the de-
vice.

* Remove the packaging material, as well as the pack-
aging and transport safety devices (if present).

* Check whether the scope of delivery is complete.

+ Check the device and accessory parts for transport
damage. In the event of complaints the carrier must
be informed immediately. Later claims will not be
recognised.

+ If possible, keep the packaging until the expiry of the
warranty period.

+ Familiarise yourself with the product by means of the
operating instructions before using for the first time.

* With accessories as well as wearing parts and re-
placement parts use only original parts. Replace-
ment parts can be obtained from your dealer.

* When ordering please provide our article number as
well as type and year of manufacture for your equip-
ment.

@ WARNING!

The device and the packaging material are not
children’s toys! Do not let children play with plas-
tic bags, films or small parts! There is a danger of
choking or suffocating!

8. Assembly

Mounting the welding mask (Fig. 3 + 4)

Fit the handle (b) to the welding mask (c).

Fit the protective glass (a) to the welding mask (c).
Then fold the three sides of the welding mask together.
The two side parts are connected to the top part by two
press studs.

Attaching the hose assembly (Fig. 5 + 6)
Insert the hose assembly (27) into the connection (8)
and screw it tight.

Installing the welding wire reel (Fig. 7 - 10)

» Open the cover for the wire feeding device by push-
ing the lock (d) upwards.

Now you can see the wire feeding device and the
welding wire reel (Fig. 8 - 9).

* Unlock the reel mounting (f).

* Remove all packaging from the wire reel so that it
can unroll freely.

« Fit the wire reel onto the reel mounting. Ensure that
the reel will unwind on the same side as the wire
guide (g).

* Now press the adjustment screw (h) downwards and
fold the pressing roller (j) upwards. (Fig. 9)

» Unscrew cover (i) to check the feed roller.

» The corresponding wire thickness is marked on the
top side of the feed roller. If the size stipulated there
does not match with the actual wire thickness, turn
the feed roller or replace it if necessary.

* Now take the wire end off the edge of the reel and
trim it with side cutters or wire shears. Ensure that
the wire does not unroll.

* Now feed the wire through the wire guide (g) along
the feed roller and into the hose assembly fitting
(Fig. 9).

« Tension the pressing roller (j) again.

* Remove the burner nozzle (m) by simply pulling it off.
Unscrew the contact tip (I) too.

* Route the hose assembly (27) as straight as possi-
ble as it runs away from the welding machine.

« Switch the welding machine on by setting the on/off
switch (2) to the “ON” position.

» Now press the burner button (28) to activate the wire
feed. Press the button until the wire emerges from
the front of the burner. When doing so, pay attention
to the feed roller. If this is slipping, re-tension the
pressing roller (j) with the adjustment screw (h).

Do not touch the welding wiring during this pro-
cedure as there is a risk of injury with this!
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» As soon as the wire projects ca. 5 cm from the front,
release the burner button again. Then switch the
machine off again and pull out the mains plug!

» Now, screw the contact tip (I) on again and ensure
that the contact tip matches with the diameter of the
welding wire used.

+ Finally, re-attach the burner nozzle (m).

9. Before commissioning

Selection button for welding process (22)
Use the welding process selection button to select the
welding process you want to use.

Selection button for welding wire diameter (26)
Use the welding wire diameter selection button to se-
lect the wire you are using.

Potentiometer for wire feed and for setting the
electrical current (6)

Use the potentiometer to set the welding voltage for the
MMA and LIFT TIG welding processes.

In the MIG welding process, you can use it to regulate
the wire feed.

Potentiometer for welding voltage (4)

Use the potentiometer for welding voltage to adjust the
welding voltage for the MIG welding process. For MMA
welding, set the arc force.

10. Start up

A Attention!
Always make sure the device is fully assembled
before commissioning!

Note: Different welding wires are required depending
on the application. Welding wires with a diameter of 0.6
— 1.0 mm can be used with this device.

Feed roller, welding nozzle and wire cross-section
must always match with one another. The device is
suitable for wire reels up to a maximum of 5000 g.
Use aluminium wire for welding aluminium and steel
wire for welding steel and iron.

Device setting for welding with inert gas

1  Select the MIG welding function (19) on the selec-
tion button (22).

2 a. Connect the earth clamp (32) to the negative
terminal (10) and lock the connector by turning it
clockwise.

b. Connect the polarity change cable (11) to the
positive pole (9) and lock the connector by turning
it clockwise.

c. Connect the hose assembly (27) to the connec-
tor (8) and fix it by tightening the nut at the con-
nection point.

d. Insert the appropriate welding wire and connect
the gas cylinder to the connector (1) on the back
of the device.

3 Connect the mains cable and activate the power
supply. After connecting the earth cable, the weld-
ing process can be started.

MIG welding

Connect the earth clamp (32) to the workpiece to
be welded. Make sure that there is good electrical
contact.

Rust and paint must be removed from the workpiece
at the welding point.

Select the desired welding current to suit the weld-
ing wire diameter, the material thickness and the de-
sired penetration depth.

Guide the torch nozzle (30) to the place on the work-
piece where welding is to be done and hold the weld-
ing shield in front of the face.

Press the burner button (28) to feed the welding
wire. Once the arc is lit, the device feeds welding
wire into the weld pool.

The optimum setting of the welding current can be
determined by trial and error on a test piece. A well
adjusted electric arc creates a soft, even buzzing
sound.

If there is a rough or hard crackling sound, switch
to a higher power level (increase welding current).

If the spot is large enough, guide the burner (29)
slowly along the desired edge. The distance be-
tween the burner nozzle and the workpiece should
be kept as short as possible (never larger than
10 mm).

If necessary, swing the burner nozzle slightly in or-
der to enlarge the weld pool a little. For those with
little experience, the initial difficulty lies in creating a
stable electric arc. The welding current must be set
correctly for this.

The penetration depth (corresponds to the depth of
the weld seam in the material) should be as deep as
possible but the weld pool should not drop through
the workpiece.
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+ If the welding current is too low, the welding wire
cannot melt properly. As a result, the welding wire
repeatedly dips into the weld pool right down to the
workpiece.

* The slag should only be removed from the seam
once it has cooled. To continue a weld on an inter-
rupted seam:

» First remove the slag at the attachment point.

» The electric arc is struck in the weld groove, guided
to the connection point, properly melted there and
then continued along the weld seam

Setting suitable parameters for current and volt-
age for welding aluminium with aluminium wire.
Lower voltages are recommended for welding alumin-
ium than for welding iron/steel. To set the appropriate
voltage range, proceed as follows:

* Prepare the unit as described previously under “De-
vice setting for welding with inert gas”. For weld-
ing aluminium wire, select the setting “1.0/Al (23)” by
pressing the selection button (26).

» Now the voltage for MIG welding can be varied with-
in a lower voltage range suitable for aluminium weld-
ing. The welding current can be varied by turning the
rotary switch for welding current adjustment (4). For
welding 2 mm aluminium sheet, 14.5 volts and a cur-
rent of 91 amperes can be set as guide values. The
optimum welding settings should be determined on
a test workpiece.

Attention! Ensure that the burner is always set down

on an insulated surface after welding.

« Always switch the welding machine off and pull the
mains plug out of the socket after the welding work
is complete and during breaks

Creating a weld seam

Forward-pointing welding or butt welding

The burner is pushed forward. Result: The penetration
depth is smaller, seam width larger, seam top bead
(visible surface of the weld) flatter and the fusion fault
tolerance (defect in material melting) larger.

Drag weld seam or draw welding

The torch is pulled away from the weld. Result: The
penetration depth is greater, the seam width smaller,
the seam top bead higher and the fusion fault tolerance
smaller.

Welded joints

There are two basic types of connection in welding
technology:

Butt joint (outside corner) and fillet joint (inside corner
and overlap).

Butt weld joints

For butt joints up to 2 mm material thickness, the weld
edges are brought completely together. For larger
thicknesses, a distance of 0.5 - 4 mm should be cho-
sen. The ideal spacing depends on the welded material
(aluminium or steel), the material composition and the
selected welding method.

This distance should be determined on a test piece.

Flat butt weld joints

Welds should be carried out without interruption and
with sufficient penetration, so good preparation is ex-
tremely important. The quality of the resultant weld is
influenced by: the current intensity, the distance be-
tween the welding edges, the inclination of the torch
and the diameter of the welding wire. The steeper the
torch is held in relation to the workpiece, the higher the
penetration depth and vice versa.

Fillet weld joints

A fillet weld is created when the workpieces are per-
pendicular to each other. The seam should have the
shape of a triangle with sides of equal length and a
slight valley.

Overlapping weld joints

The most common preparation is the one with straight
welding edges. The weld can be resolved with a normal
angled weld. The two workpieces must be brought as
close together as possible.

In order to anticipate or reduce deformations that can
occur during material hardening, it is good to fix the
workpieces with a clamping device. Avoid stiffening
the welded structure to prevent fractures in the weld.
These difficulties can be reduced if it is possible to ro-
tate the workpiece so that the welding can be carried
out in two opposite passes.

Wire diameter in mm x 10 = Gas flow in I/min
For a 0.8 mm wire, for example, this results in a value
of approx. 8 I/min.
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Machine setting for welding without inert gas

If you use flux-cored wire with integrated inert gas,

there is no need to supply external inert gas.

+ First connect the polarity changeover (11) with the
negative pole (10). Lock the connector by turning it
clockwise.

Connect the hose assembly (27) to the connector
(8) and fix it by tightening the nut at the connection
point.

+ Then connect the earth clamp (32) with the corre-
sponding positive terminal (9) and turn the terminal
clockwise to fix it.

+ Insert the flux-cored wire as described under “As-
sembly of the welding wire reel”.

Device setting for welding with rod electrodes

1  Select the MMA welding function on the selection
button (22).

2 Connect the earth cable (32) to the positive termi-
nal (9) marked and lock the connector by turning
it clockwise.

3 Next, connect the welding cable to the negative
terminal (10) marked and lock the connector by
turning it clockwise. NOTE! The polarity of the
wires may vary! All information regarding polari-
sation should be available on the packaging of the
electrodes supplied by the manufacturer!

4 Now the mains cable can be connected and the
power supply activated. After connecting the earth
cable to the welding machine, work can begin.

MMA welding

* Prepare the device as described previously under
“Device setting for welding with rod electrodes”.

« Put on suitable protective clothing in accordance
with the specifications and prepare your workplace.

+ Connect the earth clamp (32) to the workpiece.

« Clamp the electrode in the electrode holder (31).

+ Switch the device on by setting the ON/OFF switch
(2) to the “I” (“ON”) position.

+ Select “MMA” mode by pressing the selection but-
ton (22) until the indicator light next to “MMA” (20)
lights up.

» Adjust the welding current with the welding current
adjustment potentiometer (4) to suit the electrode
used.

» Hold the protective welding mask in front of the face
and start welding.

+ To complete the working process, set the ON/OFF
switch (2) to the “O” (“OFF”) position.

Electrode @ (mm) | Welding current (A)
1,6 25-40A

2 40-60 A

2,5 50-80A

3,2 80-130A

4,0 130-180 A

A Attention!: The earth clamp (32) must not be
brought into direct contact with either the electrode
holder (31) or the electrode.

A Attention!: Do not dab the electrode on the work-
piece. It could be damaged and the ignition of the arc
could be made difficult. Once the arc has ignited, try
to maintain a distance from the workpiece that corre-
sponds to the electrode diameter used. The distance
should remain as constant as possible while you are
welding. The electrode inclination in the working direc-
tion should be 20-30 degrees.

A Attention!: Always used tongs to remove used elec-

trodes or move hot workpieces. Note that the electrode

holder must always be placed on an insulating base

after welding.

The slag should only be removed from the seam once it

has cooled. To continue a weld on an interrupted seam:

» First remove the slag at the connection point.

« The electric arc is struck in the weld groove, guided
to the connection point, properly melted there and
then continued along.

A Attention!: The welding work generates heat.
Therefore, the welder must be left idle for at least half
an hour after use. Alternatively, let the device cool
down for one hour. The device must not be packed and
stored until its temperature has normalised.

A Attention!: A voltage that is 10% lower than the rat-
ed input voltage of the welding machine can lead to the
following consequences:

* The current of the unit decreases.

» The arc breaks off or becomes unstable.

A Attention!:

* The arc radiation can cause eye inflammation and
skin burns.

» Spray and molten slag can cause eye injuries and
burns.

« Assemble the welding shield as described under
“Assembling the welding mask “.
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Only welding cables that are included in the scope of
delivery may be used.

Choose between forward-pointing welding and draw
welding. The influence of the direction of movement on
the properties of the weld seam is shown below:

Forward-pointing
welding

Weld penetration Smaller
Weld seam width Larger
Weld bead Flatter
Welding seam defects | Larger

Draw welding

Weld penetration Larger
Weld seam width Smaller
Weld bead Higher
Welding seam defects | Smaller

Note: You decide for yourself which type of welding is
more suitable after you have welded a test piece.

Note: When the electrode is completely worn out, it
must be replaced.

LIFT TIG welding process (hose assembly not in-
cluded in the scope of delivery)
For LIFT TIG welding, please follow the instructions for
your LIFT TIG torch. The LIFT TIG mode can be se-
lected by pressing the selection button (26). To do this,
select the position “LIFT TIG” (21).

11. Electrical connection

The customer‘s mains connection as well as the
extension cable used must also comply with these
regulations.

Damaged electrical connection cable
The insulation on electrical connection cables is of-
ten damaged.

This may have the following causes:

* Pressure points, where connection cables are
passed through windows or doors.

¢ Kinks where the connection cable has been improp-
erly fastened or routed.

* Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

* Insulation damage due to being ripped out of the
wall outlet.

¢ Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation

damage.

Check the electrical connection cables for damage
regularly. Ensure that the connection cables are dis-
connected from electrical power when checking for
damage.

Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions. Only use connection
cables with the designation HO5RR-F.

The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.

* The mains voltage must be 230 V~

¢ Extension cables up to 25 m long must have a
cross-section of 2.5 mm2.

Connections and repair work on the electrical equip-

ment may only be carried out by electricians.

Please provide the following information in the event

of any enquiries:

¢ Data of machine type plate
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12. Maintenance and cleaning

Danger!
Disconnect the mains plug before carrying out any
cleaning work.

Note: The welding machine must be serviced and
overhauled regularly to ensure proper operation and
compliance with safety requirements. Improper and
incorrect operation may result in failure and damage
to the device.

+ Before carrying out any cleaning work on the weld-
ing device, pull the mains cable 8 out of the socket
so that the device is safely disconnected from the
power supply circuit.

+ Clean the outside of the welding device and its ac-
cessories regularly. Remove dirt and dust using air,
a cleaning rag or a brush.

Note: The following maintenance work shall be carried

out only by qualified specialists.

+ Current regulator, earthing device, internal wiring,
the welding torch coupling device and adjustment
screws should be serviced regularly. Retighten
loose screws and replace rusty screws.

* Regularly check the insulation resistances of the
welding device. Use the appropriate measuring de-
vice for this purpose.

* Inthe event of a defect or if it is necessary to replace
parts of the device, please contact the appropriate
specialist personnel.

The device has no further internal parts that require
maintenance.

Service information

With this product, it is necessary to note that the follow-
ing parts are subject to natural or usage-related wear,
or that the following parts are required as consuma-
bles.

Wearing parts*: Electrode holder, earth clamp, current
nozzle, burner nozzle

* may not be included in the scope of supply!
Spare parts and accessories can be obtained from our

service centre. To do this, scan the QR code on the
cover page.

13. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-free place that is inaccessible to children. The op-
timum storage temperature lies between 5 and 30 °C.
Store the power tool in its original packaging. Cover the
power tool to protect it from dust or moisture. Store the
operating manual with the power tool.

14. Disposal and recycling

& The device is supplied in packaging to avoid

transport damages. This packaging is raw ma-

%ﬂ terial and can thus be used again or can be
o reintegrated into the raw material cycle.

@ The device and its accessories are made of

different materials, such as metals and plas-

tics. Take defective components to special waste dis-

posal sites. Check with your specialist dealer or munic-
ipal administration!

Old devices must not be disposed of with house-
hold waste!

This symbol indicates that this product must
Ef not be disposed of together with domestic

waste in compliance with the Directive
(2012/19/EU) pertaining to waste electrical and
electronic equipment (WEEE). This product must be
handed over at the intended collection point. This can
be done, for example, by returning it when purchasing
a similar product or delivering it to an authorised collec-
tion point for the recycling of old electrical and electron-
ic devices. Improper handling of waste equipment may
have negative consequences for the environment and
human health due to potentially hazardous substances
that are often contained in electrical and electronic
equipment. By properly disposing of this product, you
are also contributing to the effective use of natural re-
sources. You can obtain information on collection
points for waste equipment from your municipal admin-
istration, public waste disposal authority, an authorised
body for the disposal of waste electrical and electronic
equipment or your waste disposal company.
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15. Troubleshooting

The following table shows fault symptoms and de-
scribes remedial measures in the event of your ma-
chine failing to work properly. If you cannot localise
and rectify the problem with this, please contact your

service workshop.

Fault

The machine will not
switch on

Possible cause

No mains voltage

Remedy

Check the socket, mains cable, cable, mains plug;
have these repaired by a qualified electrician if
necessary.

The main fuse has tripped

Check the main fuse

On / off switch defective

Repair by customer service department

No ignition spark

Earth clamp not
connected to the device

Connect the earth clamp to the welding machine

Earth clamp not fitted on
the workpiece

Fit the earth clamp on the workpiece

Machine cannot be
operated even though
the indicator lamp for
operation is on

Hose assembly loose

Tighten the hose assembly

Inadequate connection
between earth clamp and
workpiece

Make sure that the area where the earth clamp is
attached is clean, bare metal, free from dirt, paint and
oil.

Machine cannot be
operated because
overheating indicator
light is on

Machine is overheated

Allow the machine to cool down

Duty cycle or current is
too high

Reduce the duty cycle or the current setting

Irregular arc / welding
power

Loose connections

Check the connections and clean them

Wrong polarity

Connect with correct polarity

Workpiece is painted or
dirty

Clean the workpiece thoroughly until the surface is
bare metal and free of dirt and paint.

www.scheppach.com GB |41




Seadmel olevate siimbolite selgitus

Kéesolevas juhendis kasutatavate siimbolite Ulesanne on juhtida teie tadhelepanu vdimalikele riskidele.
Ohutussimbolitest ja nende juurde kuuluvatest selgitustest tuleb tapselt aru saada. Hoiatused ise uhtki riski ei
kdrvalda ega suuda asendada korrektseid meetmeid dnnetuste arahoidmiseks.

@ Lugege enne kaikuvétmist kasutusjuhend ja ohutusjuhised labi ning pidage neist kinni!

EN 60974-1 Euroopa norm piiratud sisselllituskestusega valguskaar-kasikeevitusseadmetele.

=LA CTD = Uhefaasiline staatiline sagedusmuundur-transformaator-alaldi

Umbrismantliga pulkelektroodidega (MMA) valguskaar-késikeevitamise siimbol

Metall-inert- ja aktiivgaas-keevitamine sealhulgas taidistraadi kasutamine (MIG)

Volfram-inertgaas-keevitamine (LIFT TIG)

|l by [

- = Alalisvool

S Sobib keevitamiseks kérgendatud elektrialase ohu korral
D ﬂ> Vérgusisend; faaside arv ja vahelduvvoolu simbol ning sageduse nominaalvaartus
1~50/60Hz

Uo Nimitlhijooksupinge

U1 vérgupinge

X sisselulituskestus
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| Keevitusvool

U, Keevituspinge [V]
|max Kérgeim vérguvool nominaalvaartus
|eff Suurima vdrguvoolu efektiivvaartus [A]

IP21S Kaitseliik

Isolatsiooniklass

Ettevaatust! Elektril66gi oht!

Keevituselektroodi elektrilodk vdib olla surmav

Keevitusgaaside sissehingamine vdib Teie tervist ohustada.

ay P -

Elektromagnetilised véljad vbivad sidamestimulaatorite talitlust hairida.

A
e

» |k
)

Keevitusséddemed vdivad pdhjustada plahvatust vdi tulekahju.

3

Valguskaare kiired vdivad silmi kahjustada ja nahka vigastada.

14
W
Pw

T Arge kasutage seadet 6ues ega kunagi vihma kées!

Kaesolevas kasitsuskorralduses oleme varustanud Teie ohutust puudutavad kohad selle

A Tahelepanu! N
margiga
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1. Sissejuhatus

Tootja:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Austatud klient!
Soovime Teile uue seadme meeldivat ja edukat
kasutamist.

Juhis:

Kdnealuse seadme tootja ei vastuta kehtiva
tootevastutuse seaduse jargi kahjude eest, mis tekivad
seadmel vdi seadme tbttu alljargnevatel juhtudel:

+ asjatundmatul kasitsemisel,

» Kasitsemiskorralduse eiramisel,

* Remontimisel kolmandate isikute, volitamata
spetsialistide poolt
» Mitte-originaalosade paigaldamine ja nendega

valjavahetamine

» mitte sihtotstarbekohasel kasutamisel

» Elektrisisteemi rivist véljalangemisel
elektrialaeeskirjade ning VDE nduete 0100, DIN
57113 / VDE 0113 eiramisel

Pidage silmas:

Lugege enne montaazi ja
kasutusjuhendi tekst Iabi.
Kaesoleva kasutusjuhendi lilesandeks on hdlbustada
seadme tundmadppimist ja selle kasutamist vastavalt
sihtotstarbekohastele kasutusvdimalustele.
Kasutusjuhend sisaldab téhtsaid juhiseid, kuidas saate
seadmega ohutult, asjatundlikult ning 6konoomselt
té6tada, ja kuidas saate valtida ohte, hoida kokku
remondikulusid, lihendada seisuaegu ning
suurendada elektritddriista tookindlust ja eluiga. Lisaks
kéesolevas kasutusjuhendis esitatud ohutusnduetele
peate tingimata oma riigis seadme kaitamise kohta
kehtivaid eeskirju jargima.

Hoidke kasutusjuhendit kilekotis mustuse ja niiskuse
eest kaitstult seadme juures alal. Kdik operaatorid
peavad selle enne t66 alustamist labi lugema ja seda
hoolikalt jargima.

Seadmega tohivad toétada ainult isikud, keda on
seadme kasutamise osas instrueeritud ja sellega
seonduvast ohtudest teavitatud.

Néutavast miinimumvanusest tuleb kinni pidada.
Peale kéesolevas kasitsusjuhendis sisalduvate
ohutusjuhiste ning Teie riigis ehituslikult samade

kaikuvotmist  kogu

masinate kohta kehtivate eeskirjade tuleb jargida
Uldtunnustatud tehnilisi reegleid. Me ei vota vastutust
onnetuste voi kahjude eest, mis tekivad k&esoleva
juhendi ja ohutusjuhiste eiramisest.

2. Seadme kirjeldus (joon. 1)

Gaasilihendus

Sisse- / valjaliliti

kandekaepide

Keevitusvoolu seadistamise potentsiomeeter
Keevitusvoolu néidik

Traadi ettenihke ja voolutugevuse seadistamise
potentsiomeeter

7. Traadi ettenihke néaidik

8. Voolikupaketi thendus (MIG/MAG)
9. Kiirliitmiku Ghendus positiivne

10. Kiirliitmiku Uhendus negatiivne

11. Kiirliitmik polaarsuse muutmiseks
12. Slakihaamriga kombitraathari

13. keevitussirm

14. Pulkelektroodid (5x)

15. Vooludiiis (4x)

16. Keevitustraadi rull (2x)

17. Kaituse kontrolllamp

18. Ulekuumenemise kontrolllamp

19. Keevitusmeetod MIG

20. Keevitusmeetod MMA

21. Keevitusmeetod LIFT TIG

22. Keevitusmeetodi valikunupp

23. Keevitustraadi 1abimddt 1.0/Al

24. Keevitustraadi labimo6t 0.6-0.9
25. Keevitustraadi 1abimdét 1.0

26. Keevitustraadi labimdddu valikunupp
27. Voolikupakett

28. Pdleti klahv

29. Poleti

30. Pdleti duls

31. Elektroodihoidik

32. Massiklemm

S e o
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3. tarnekomplekt Jargige tingimata

A TAHELEPANU!

Kasutage seadet ainult vastavalt selle sobivusele,
mida tapsustatakse kaesolevas juhendis.
Asjatundmatu imberkaimine seadmega vdib olla ohtlik
inimestele, loomadele ja materiaalsetele vaartustele.

Seadme kasutaja vastutab isikliku ja teiste inimeste

» Kasitsusjuhend

+ keevitusseade

* Voolikupakett

+ Keevitustraadi rull (2x)
* Vooludiis (4x)

* Pulkelektrood (5x)
* Massiklemm
» Elektroodihoidik

4. Sihtotstarbekohane kasutus

Kdnealune keevitusseade sobib metallide
nagu suUsinikterase, legeeritud terase, teiste
roostevabateraste, vase, alumiiniumi, titaani jms
keevitamiseks. Toode on varustatud kontrolllambi,
soojuskaitsendidiku ja jahutusventilaatoriga. Peale
selle on toode varustatud turvaliseks tdstmiseks ja
liigutamiseks kanderihmaga.

Masinat tohib kasutada ainult vastavalt selle
otstarbele. Igasugune sellest ulatuslikum kasutus pole
sihtotstarbekohane. Sellest pdhjustatud kahjude voi
igat liiki vigastuste eest vastutab kasutaja/operaator ja
mitte tootja.

Seade on ette nahtud kaitamiseks ainult spetsialistide
(isik, kes on oma erialase valjadppe, kogemuse
ja vastavate seadmete tundmise téttu vdimeline
talle llekantud t66d hindama ning vdimalikke ohte
tuvastama) voi instrueeritud isikute (isik, keda on
talle Ulekantud tédde ja vdimalike tahelepanematust
kaitumisest tingitud ohtude osas instrueeritud) poolt.
Palun pidage silmas, et meie seadmed pole
konstrueeritud kommerts-, kasitéondus- ega
to6stuskasutuse jaoks.

Me ei vdta Ule pretensioonidiguskohustust, Kkui
seadet kasutatakse kommerts-, kéasitoondus- voi
toOstusettevotetes ning samavaarsetel tegevustel.

5. Uldised ohutusjuhised

A HOIATUS! Lugege kéiki ohutusjuhiseid,
korraldusi, illustratsioone ja andmeid, millega
see elektritooriist on varustatud. Hooletused
alljargnevatest korraldustest kinnipidamisel véivad
pdhjustada elektrilooki, tulekahju ja/vdi raskeid
vigastusi.

ohutuse eest:

Lugege tingimata kaesolev kasutuskorraldus labi ja
jargige eeskirju.

Remonte ja/vdi hooldustdid tohivad Iabi viia ainult
kvalifitseeritud isikud.

Kasutada tohib ainult tarnekomplektis sisalduvaid

keevitusjuhtmeid v&i tootja poolt soovitatud
tarvikuid.

Tagage seadme killaldane hoolitsus.

Seade ei tohiks seista talitluskestuse ajal

kitsastes oludes ega vahetult seina aares, et
ventilatsioonipilude kaudu saaks alati piisavalt
ohku tarbida. Veenduge, et seade on O&igesti
vorku Uhendatud. Valtige vérgukaablil igasugust
tdmbekoormust. Tdmmake seade pistikust valja,
enne kui soovite seda teises kohas ules panna.
Pdorake téahelepanu keevituskaablite,
elektrooditangide ja massiklemmide seisundile;
isolatsiooni ning voolu juhtivate osade kulumine
voib kutsuda esile ohtliku olukorra ja halvendada
keevitustéo kvaliteeti.

Valguskaarkeevitus tekitab sademeid, sulanud
metallosi ja suitsu, seetdttu jargige: Eemaldage
tookohast kdik pdlemisvdimelised substantsid ja/voi
materjalid.

Veenduge, et on tagatud 8hu piisav juurdevool.
Arge keevitage mahuteid, anumaid v&i torusid,
mis vdivad sisaldada pdlemisvdimelisi vedelikke
vdi gaase. Valtige vahetut kokkupuudet
keevitusvooluahelaga; elektrooditangide ja
massiklemmi vahel tekkiv tihijooksupinge véib olla
ohtlik.

Arge ladustage ega kasutage seadet niiskes voi
marjas Umbruses véi vihmas.

Kaitske silmi selleks ettenahtud kaitseklaasidega
(DIN maar 9-10). Kasutage kindaid ja kuiva
kaitseriietust, mis on &li- ning maardevabad, et
kaitsta nahka valguskaare ultraviolettkiirguse eest.
Arge kasutage keevitusseadet torude sulatamiseks.

Pidage silmas!

Valguskaarest parit valguskiirgus vdib  silmi

kahjustada ja nahal pdletusi esile kutsuda.
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» Valguskaarkeevitus tekitab sademeid ja sulanud
metalli, keevitatav td6detail hakkab hédguma ning
jaab suhteliseks kauaks kuumaks.

» Valguskaarkeevitamisel erituvad aurud, mis véivad
olla kahjulikud. Iga elektriSokk vdib olla surmav.

+ Arge ldhenege vahetult 15 m raadiuses
valguskaarele.

+ Kaitske ennast (ka Umberseisvaid inimesi)
valguskaare vdimalike ohtlike efektide eest.

* Hoiatus: Séltuvalt vérguiihendustingimusest
keevitusseadme Uhenduspunktis voidakse
pdhjustada vérgus teistel tarbijatel haireid.

Téahelepanu!

Ulekoormatud varustusvérkude ja vooluahelate korral
vbidakse keevitamise ajal teistel
tarbijatel haireid pdhjustada. Kahtluse
korral tuleb pdorduda ndu
elektrivarustusettevotte poole.

saamiseks

Ohuallikad valguskaarkeevitamisel
Valguskaarkeevitamisel ilmneb rida ohuallikaid.
Seetdttu on keevitaja jaoks eriti oluline jargida
alljargnevaid reegleid, et ennast ja teisi mitte ohtu
seada ning inimeste ja seadme kahjustamist valtida.

» Laske vdrgupinge poolel nagu nt kaablitel, pistikutel,
pistikupesadel jms t6id teostada ainult spetsialistil.
See kehtib eelkdige vahekaablite valmistamise
kohta.

+ Lahutage ©6nnetuste korral keevitusvoolu allikas
kohe vérgust.

» Kui tekivad elektrilised puutepinged, siis lllitage
seade kohe vélja ja laske spetsialistil ile kontrollida.

» Pdorake keevitusvoolu poolel alati tdhelepanu heale
elektrilisele kontaktile.

+ Kandke keevitamisel alati mdlemas kaes
isoleerivaid kindaid. Need kaitsevad elektrilddkide
(keevitusvooluahela tihijooksupinged), kahjulike
kiirguste (soojus- ja UV-kiirgused) ja hddguva
metalli ning Slakipritsmete eest.

+ Kandke tugevaid isoleerivaid jalatseid, saapad
peaksid isoleerima ka marjas. Poolsaapad
on ebasobivad, sest allakukkuvad hédguvad
metallitiigad p&hjustavad pdletusi.

+ Pange selga sobiv riietus, aga mitte sinteetilisi
riietusesemeid.

+ Arge vaadake kaitsmata silmadega
valguskaarde, kasutage ainult DIN eeskirjadele
vastava kaitseklaasiga keevituskaitsesirmi.

Valguskaar eritab peale valgus- ja soojuskiirguse,
mis voivad pdhjustada pimestamist vdi pdletust,
ka UV-kiiri. See nahtamatud ultraviolettkiirgus
pbhjustab  ebapiisava  kaitse  korral alles
modned tunnid hillem margatava , vaga valuliku
sidekestapdletiku. Peale selle on UV-kiirguse
tagajarjeks kaitsmata kehaosadel paikesepdletuse
laadne kahjulik toime.

Samuti tuleb poorata valguskaare laheduses
viibivate inimeste véi abiliste tdhelepanu ohtudele
ja nad tuleb varustada ndutavate kaitsevahenditega,
vajaduse korral paigaldada kaitseseinad.
Keevitamisel, eriti kitsastes ruumides, tuleb
hoolitseda varske 6hu piisava juurdevoolu eest, sest
tekivad suits ning kahjulikud gaasid.

Mahutitel, milles ladustatakse gaase, kituseid,
mineraaldlisid voi muud sarnast, ei tohi keevitustoid
teostada ka siis, kui need on juba pikka aega
tihjendatud, sest jadkide tottu valitseb plahvatusoht.
Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad erilised
eeskirjad.

Keevisliiteid, mis on allutatud suurtele koormustele
ja peavad taitma ohutusndudeid, tohivad teostada
ainult eriliselt valjabpetatud ning kontrollitud
keevitajad. Naideteks on: réhukatlad, veeresiinid,
haakesidurid jms.

Valguskaare kiired vdivad silmi kahjustada ja nahka
vigastada. Kandke mlitsi ja turvaprille.

Kandke kuulmekaitset ja kdrge suletud kraega sarki.
Kandke keevituskiivreid ja pddrake tahelepanu
filtrite sobivatele seadetele.

Kandke taiskaitseulikonda.

A Tahelepanu

Tuleb pddrata téahelepanu sellele, et hooletuse téttu
ei saa keevitusvooluga rikkuda elektrislisteemide
vbi -seadmete kaitsejuhte, nt kui massiklemm
pannakse keevitusseadme korpuse kilge, mis
on Uhendatud elektrisisteemi  kaitsejuhiga.
Keevitustoid teostatakse kaitsejuhilihendusega
masinal. Seega on véimalik masina kallal keevitada
ilma sellele massiklemmi paigaldamata. Sel juhul
liigub keevitusvool massiklemmilt kaitsejuhi kaudu
masinale. Liiga kdrge keevitusvoolu tagajarjeks voib
olla kaitsejuhi labisulamine.

Vérgupistikupesade toitejuhtmete kaitsmed peavad
vastama eeskirjadele. Nende eeskirjade jargi tohib
seega kasutada ainult juhtmeristidikele vastavaid
kaitsmeid vdi automaate. Liiga suure kaitsme
tagajarjeks voib olla juhtmepdleng vdi hoone
tulekahjustus.
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+ Arge kasutage keevitusseadet vihmas.

+ Arge kasutage keevitusseadet niiskes (imbruses.

» Asetage keevitusseade ainult tasasele kohale.

+ Valjund on méddistatud imbrustemperatuuril 20 °C.
Keevitusaeg vdib olla kdrgemate temperatuuride
korral lihem.

Oht elektril66gi tottu

Keevituselektroodilt saadav elektrilodk vdib olla
surmav. Arge keevitage vihmas ega lumes. Kandke
kuivi isolatsioonkindaid. Arge katsuge elektroodi
paljaste katega. Arge kandke margi véi kahjustatud
kindaid. Kaitske toddetaili isoleerimisega ennast
elektrilodgi eest. Arge avage seadised korpust.

Oht keevitussuitsu tottu

Keevitussuitsu sissehingamine vdib ohustada Teie
tervist. Arge hoidke pead suitsus. Kasutage ainult
avatud piirkondades. Kasutage suitsu eemaldamiseks
ventilatsiooni.

Oht keevitussiddemete tottu

Keevitussddemed vdivad pdhjustada plahvatust
voi tulekahju. Hoidke pdlemisvdimelised ained
keevitamisest eemal. Arge keevitage pdlemisvdimeliste
ainete korval. Keevitussaddemed vdivad pdhjustada
tulekahju. Hoidke laheduses kaeparast tulekustuti ja
vaatleja, kes saab seda kohe kasutada. Arge keevitage
trumleid voi Ukskdik milliseid suletud mahuteid.

Keevitusspetsiifilised ohutusjuhised

* Veenduge ereda valgusallika (nt tulemasin) abil
alati enne keevitustédde algust keevitusmaski
nduetekohases talitluses.

» Kaitseklaas voib keevituspritsmete tdttu kahjustada
saada. Vahetage kahjustatud vo&i kriimustatud
kaitseklaasid kohe valja.

+ Asendage viivitamatult kahjustatud, tugevasti
maéaardunud voi pritsmetega kaetud komponendid.

+ Seadet tohivad kaitada ainult isikud, kellel on
taitunud 16. eluaasta.

» Tutvuge keevitamise ohutuseeskirjadega. Jargige
seejuures ka oma keevitusseadme ohutusjuhiseid.

* Pange keevitusmask keevitamisel alati pahe.
Mittekasutuse  korral  vbite saada raskeid
vorkkestavigastusi.

+ Kandke keevitamise ajal alati kaitseriietust.

+ Arge kasutage kunagi kaitseklaasita keevitusmaski.

+ Vahetage kaitseklaas hea vaate tagamiseks ja
vasimuse valtimiseks digeaegselt valja.

Korgendatud elektrialase ohuga iimbrus
Kérgendatud elektrialase ohuga Umbruses
keevitamisel tuleb jargida jargmisi ohutusjuhiseid.
Kdrgendatud elektrialase ohuga timbruse leiab naiteks
jargmistest kohtadest:

« Tookohtadest, kus liikumisruum on piiratud nii, et
keevitaja to6tab sundasendis (nt pdlvitades, istudes,
lamades) ja puudutab elektrit juhtivaid osi;

« Tookohtadest, mis on taielikult voi osaliselt elektrit
juhtivalt piiratud ja kus valitseb keevitajale valditava
voi juhusliku puudutamise t6ttu tdsine oht;

* Margadest, niisketest voi kuumadest té6kohtadest,
kus 8huniiskus vdi higi véhendab ulatuslikult
inimese naha takistust ja kaitsevarustuse
isoleerimisomadusi.

Ka metallredel voi telling voivad tekitada kdrgendatud
elektrilise ohuga Umbruse.

Sellises Umbruses tuleb kasutada isoleeritud aluseid
ja vahekihte, lisaks nahast voi teistest isoleerivatest
materjalidest pikkade kaistega kindaid ja peakatet,
et isoleerida keha maapinnast. Keevitusvoolu allikas
peab asuma véljaspool tddpiirkonda vdi elektrit
juhtivaid pindu ja véljaspool keevitaja kaeulatust.
Taiendavaks kaitseks rikkejuhtumi korral vérguvoolu
elektrilddgi vastu voib olla ette nahtud kasutada
rikkevoolu-kaitselulitit, mida kaitatakse mitte lle 30
mA arajuhtimisvooluga ja mis varustab kéiki laheduses
asuvaid vorgukaitusega seadiseid. Rikkevoolu-
kaitsellliti peab sobima kdigile vooluliikidele.

Vahendid keevitusvoolu allika voi keevitusvooluahela
kiireks elektriliseks lahutamiseks (nt Avarii-Valja-
seadis) peavad olema kergesti ligipdasetavad.
Keevitusseadmete kasutamisel elektriliselt ohtlikes
tingimustes ei tohi keevitusseadme valjundpinge
Uletada tUhijooksul 113 V (lagivaartus). Koénealust
keevitusseadet tohib valjundpinge pohjal sellistel
juhtudel kasutada.

Tootamine kitsastes ruumides

Kitsastes ruumides keevitamisel vodib tekkida oht
toksiliste gaaside tottu (lambumisoht). Kitsastes
ruumides tohib keevitada ainult siis, kui vahetus
laheduses viibivad instrueeritud isikud, kes saavad
hadajuhtumil sekkuda. Siin peab ekspert enne
keevitusprotsessi andma oma hinnangu tegemaks
kindlaks, millised sammud on vajalikud to6tamisel
ohutuse tagamiseks ja millised ettevaatusmeetmed
tuleb tegeliku keevitusprotseduuri ajal tarvitusele vétta.
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Tiihijooksupingete summeerumine

Kui mitu keevitusvoolu allikat on Uheaegselt kaigus,
siis vdivad nende tihijooksupinged summeeruda ja
kdrgendatud elektrilist ohtu pdhjustada. Keevitusvoolu
allikad tuleb kilge Uhendada nii, et minimeeritakse
seda ohtu. Uksikud keevitusvoolu allikad oma eraldi
juhtsiisteemide ja Ghendustega tuleb selgelt tahistada,
et oleks tuvastatav, mis osad kuuluvad millisele
keevitusvoolu allikale.

Olarihmade kasutamine

Keevitada ei tohi, kui keevitusvoolu allikat kantakse

kaasas, nt 6larihmaga.

Sellega peaks valditama:

* Riski kaotada tasakaal, kui tdmmatakse
kilgethendatud juhtmetest v6i voolikutest.

+ Elektrilddgi korgendatud ohtu, sest keevitaja
puutub kokku maapinnaga, kui ta kasutab klassi
| keevitusvoolu allikat, mille korpus on kaitsejuhi
kaudu maandatud.

Kaitseriietus

» TO06 ajal peab olema kogu keevitaja keha riietusega
ja naokaitsmega kiirte ning péletuste eest kaitstud.

* Mbdlemas kaes tuleb kanda sobivad materjalist
(nahk) pikkade kaistega kindaid. Need peavad
olema laitmatus seisundis.

+ Riietuse kaitsmiseks sddemelennu ja pdletuste eest
tuleb kanda sobivaid pdllesid. Kui t66de liik nagu
nt peast kdrgemal keevitamine seda nduab, siis
tuleb kanda kaitseiilikonda ja vajaduse korral ka
peakaitset.

» Kasutatav kaitseriietus ja kdik tarvikud peab
vastavama direktiivile “Isiklik kaitsevarustus”.

Kaitse kiirte ja p6letuste eest

+ Podrake tookohal teatesildiga  “Ettevaatust,
mitte vaadata leeke!” tdhelepanu silmade ohtu
seadmisele. To6kohad tuleb vdimalusel varjestada
nii, et laheduses asuvad inimesed on kaitstud.
Ebapadevad isikud tuleb keevitustoddest eemal
hoida.

+ Statsionaarsete tédkohtade vahetus laheduses ei
tohiks olla seinad heledat varvi ega laikivad. Aknad
tuleb vahemalt pea kdrguseni kiirte labilaskmise voi
tagasipeegeldamise vastu kindlustada, nt sobiva
vdobaga.

EMC seadmeklassifikatsioon

TAHELEPANU! Kénealune klassi A

seade pole ette ndhtud kasutamiseks

olmepiirkordades, kus toimub vooluga

varustamine avalikust madalpinge-
varustussusteemist. Nii juhtmepdhiste kui ka
valjakiiratud kérgsagedushairete tottu voib osutuda
raskeks neis piirkondades elektromagnetilist
Uhilduvust tagada.

Ka juhul, kui keevitusseade peab kinni normikohastest
emissiooni-piirvaartustest, véivad valguskaar-
keevitusseadmed tundlikel sisteemidel ja seadmetel
siiski elektromagnetilisi héireid pdhjustada.
Valguskaarega keevitamisel tekkivate hairete eest
vastutab kasutaja ja kasutaja peab vétma tarvitusele
sobivad kaitsemeetmed.

Seejuures peab kasutaja eriti arvesse vétma:

* Vorgu-, juhtimis-, signaali- ja
telekommunikatsioonijuhtmeid

» Arvuteid ja teisi mikroprotsessoriga juhitavaid

» seadmeid

« Televisiooni-, raadio- ja teisi taasesitusseadmeid

« Elektroonilisi ja elektrilisi ohutusseadiseid

« Sildamestimulaatorite ~ vdi  kuulmisseadmetega
inimesi

* Mobte- ja kalibreerimisseadiseid

* Muude laheduses asuvate seadiste hairekindlust

* Paevaaega, millal keevitustdid |abi viiakse.

Voimalike vihendamiseks

soovitatakse:

+ Seadistada keevitusseade ette ja kaitada seda
laitmatult, et minimeerida voimalikku hairivat
emissiooni.

+ Keevitusseadet regulaarselt hooldada ja heas
hoolitsusseisund hoida.

« Keevitusjuhtmed tuleks téielikult maha Kkerida
ja peaksid kulgema maapinnal vdimalikult
paralleelselt.

« Hairekiirgusega ohustatud seadmed ja sisteemid
tuleks  vdimaluse korral  keevituspiirkonnast
eemaldada vdi varjestada.

+ Kasutada elektromagnetilist filtrit, mis vahendab
elektromagnetilisi haireid.

héirekiirguste
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Uldised ohutusmeetmed

Kasutaja vastutab seadme installeerimise ja
kasutamise eest vastavalt tootja andmetele. Kui
peaks tuvastatama elektromagnetilisi haireid, siis on
see kasutaja vastutusalas need Ulal punktis “Tahtis
juhis elektrilhenduse kohta” nimetatud tehniliste
abivahenditega kdrvaldada.

Hoiatus! Antud elektritooriist tekitab kaitamise ajal
elektromagnetilise valja. Kdnealune vali voib teatud
tingimustel aktiivsete vdi passiivsete meditsiiniliste
implantaatide talitlust halvendada. Vahendamaks
tdsiste vOi surmavate vigastuste ohtu, soovitame
me meditsiiniliste implantaatidega isikutel arsti ja
meditsiinilise implantaadi tootjaga konsulteerida enne,
kui elektritdoriista kasitsetakse.

6. Tehnilised andmed

Mootmed P x L x K 415 x 201 x 249 mm

MMA-keevitamine

Vérgupinge U, 230V~ /50/60 Hz

Voimsustarve P1 5,75W
Kaitseliik F
Isolatsiooniklass IP 21S
Jahutusviis AF
Keevitustraadi trumli

kaal max 5 kg
Kaal 5,3 kg
MIG / taidistraat-keevitamine

Tuhijooksupinge U, 76 V~
Toopinge U, 15,56 -22V~
Keevitusvool |, 30-160 A
Suurima vérguvoolu

efektiivvéér‘(gs [ 1.2A
energiatohusus 3%
Voéimsustarve

tihijooksuseisundis 20w
Keevitustraadi @ 0,6 -1,0 mm
Sisselilituskestus X

20% 160 A
60% 93 A
100% 72A

Tuhijooksupinge U, 76 V~
Toopinge U, 20,4 - 25,6 V~
Keevitusvool I, 10-140A
K()rgeim vz?rguvool 26.2 A
nominaalvaartus |

Suurima vdrguvoolu

efektiivvaartus |, n7A
Voolugllll(a 85%
energiatdhusus

Sisselllituskestus X

20% 140 A
60% 82A
100% 63 A
LIFT TIG-keevitamine

Tuhijooksupinge U, 76 V~
Toopinge U, 10,4 - 18 V~
Keevitusvool |, 10-200 A
Korgelm vc_?ljlguvool 26,8 A
nominaalvaéartus | _

Suurima vdrguvoolu

efektiivvaartus |, 12A
VoqugIhl(a 81%
energiatdhusus

Vdimsustarve

tuhijooksuseisundis 20w
Sisselllituskestus X

20% 200 A
60% 117 A
100% 90 A

Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!
7. Lahtipakkimine

« Avage pakend ja vdtke seade ettevaatlikult valja.

+ Eemaldage pakendusmaterjal ja pakendus- ning
transpordikindlustused (kui olemas).

« Kontrollige Ule, kas tarnekomplekt on terviklik.

« Kontrollige seadetjatarvikuositranspordikahjustuste
suhtes. Puuduste korral tuleb kohe kohaletoojat
teavitada. Hilisemaid pretensioone ei tunnustata.

» Hoidke pakendit véimaluse korral kuni garantiiaja
moddumiseni alal.

« Tutvuge enne kasutamist kasitsusjuhendi alusel
seadmega.

» Kasutage tarvikute ja kulu- ning varuosade puhul
ainult originaalosi. Varuosi saate esindusest.
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+ Edastage tellimuste korral meie artiklinumbrid ja
seadme tllp ning ehitusaasta.

A HOIATUS!

Seade ja pakendusmaterjal pole laste manguasjad!
Lapsed ei tohi kilekottide, kilede ja vdikeosadega
maéngida! Valitseb allaneelamis- ja limbumisoht!

8. Ulesehitus

Keevitussirmi monteerimine (joon. 3 + 4)
Monteerige kaepide (b) keevitussirmi (c) kiilge.
Monteerige kaitseklaas (a) keevitussirmi (c) kiilge.
Klappige seejarel keevitussirmi kolm kiilge kokku.
Mélemad kuljeosad (hendatakse vastavalt kahe truki
kaudu llemise osaga.

Voolikupaketi paigaldamine (joon. 5 + 6)
Pistke voolikupakett (27) Ghendusse (8) ja keerake
kinni.

Keevitustraadi rulli montaaz (joon. 7 - 10)

* Avage traadi ettenihkemooduli kate lukustust (d)
Ulespoole vajutades.

Nld néete traadi etteninkemoodulitja keevitustraadi
rulli (joon. 8 - 9).

+ Lukustage rullilaagerdus (f) lahti.

+ Vabastage traadirull taielikult pakendist nii, et seda
saab probleemideta maha kerida.

» Paigaldage traadirull taas rulli laagerdusse ja
poorake tdhelepanu sellele, et rulli keritakse maha
traadijuhiku (g) kiljelt.

+ NU{ud suruge haalestuspolti (h) allapoole ja klappige
surverulli (j) Glespoole. (joon. 9)

» Avage kate (i), et kontrollida ettenihkerulli.

» Ettenihkerulli Glemisel kiljel on esitatud vastav
traadipaksus; kui esitatud moot ei peaks vastama
traadi paksusele, siis poorake ettenihkerulli,
vajaduse korral vahetage see vélja.

+ Votke nuld traadi ots poolirattast vélja ja I6igake
see |6iketangide voi traadikaaridega maha, poodrake
tahelepanu sellele, et traat ei keri maha.

+ Juhtige niiid traat labi traadijuhiku (g) moédda
ettenihkerulli voolikupaketi kinnituspessa (joon. 9).

+ Pingutage surverull (j) jélle kinni.

+ Eemaldage pdleti diilis (m) tdmmates selle lihtsalt
maha. Keerake ka vooludiis (1) valja.

+ Pange voolikupakett (27)  vdimalik
keevitusseadme ette maha.

+ Ldllitage keevitusseade sisse, seades selleks sisse-/
valjaliliti (2) positsiooni “ON”.

sirgelt

» Vajutage nitd péleti klahvi (28), et aktiveerida traadi
ettenihe. Vajutage senikaua klahvi, kuni traat tuleb
ees poletist valja. Podrake seejuures téhelepanu
ettenihkerullile, kui see peaks libisema, siis
pingutage surverulli (j) haalestuspoldiga (h).

Arge katsuge toimingu ajal keevitustraati,
valitseb vigastusoht!

« Kui u 5 cm traati ulatub eest vélja, siis laske pdleti
klahvi jalle lahti. Seejarel liilitage seade jalle vilja
ja tommake vorgupistik vélja!

« Keerake nuid vooludilils (I) jalle sisse ja podrake
tahelepanu sellele, et vooludidus Uhildub kasutatava
keevitustraadi 1abimddduga.

* Ldpuks paigaldage taas pdleti duiis (m).

9. Enne kdikuvotmist
Keevitusmeetodi valikunupp (22)

Keevitusmeetodi  valikunupuga saate
keevitusmeetodi valida.

soovitud

Keevitustraadi labimo6du valikunupp (26)
Keevitustraadi  1abimdddu  valikunupuga saate
sissepandud traadi vélja valida.

Traadi ettenihke ja voolutugevuse seadistamise
potentsiomeeter (6)

Potentsiomeetriga saate keevitusmeetodite MMA ja
LIFT TIG puhul keevituspinget seadistada.
Keevitusmeetodi MIG puhul saate sellega traadi
ettenihet reguleerida.

Keevituspinge potentsiomeeter (4)

Keevituspinge potentsiomeetriga saate
keevitusmeetodi MIG puhul keevituspinget seadistada.
Keevitusmeetodi MMA puhul seadistate sellega Arc-
Force'i.

10. Kadikuvotmine

A Tahelepanu!
Monteerige seade enne kadikuvotmist tingimata
terviklikult!

Juhis: Olenevalt rakendusest vajatakse erinevaid
keevitustraate. Antud seadmega saab kasutada
keevitustraate labimédduga 0,6 — 1,0 mm.
Ettenihkerull, keevitusdiilis ja traadi peavad alati
Uksteisega sobima. Seade sobib maksimaalselt kuni
5000 g traadirullidele.
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Kasutage alumiiniumi keevitamiseks alumiiniumtraati
ja terase ning raua keevitamiseks terastraati.

Seadme seadistamine kaitsegaasiga
keevitamiseks
1 Valige valikunupuga (22) MIG-keevitamise

funktsioon (19).

2 a.Uhendage massiklemm (32) miinuspooluse (10)
kllge ja fikseerige pistik paripdeva keerates.
b. Polaarsusevaheti kaabel (11) tuleb plusspooluse
(9) kilge Ghendada ja fikseerige pistik paripaeva
keerates.
c. Uhendage voolikupakett (27) (ihenduse (8)
kilge ja fikseerige see uUhenduskohas mutri
kinnikeeramisega.
d. Pange vastav keevitustraat sisse ja Uhendage
gaasiballoon seadme tagakiljel Uhenduse (1)
kulge.

3 Uhendage vérgukaabel killge ja aktiveerige
vooluvarustus; parast massikaabli Uhendamist
saab keevitusprotseduuri alustada.

MIG-keevitamine

» Uhendage massiklemm (32) keevitatava
toodetailiga. Po6rake tahelepanu sellele, et valitseb
hea elektriline kontakt.

» Keevitatav koht tuleb téddetailil roostest ja varvist
puhastada.

» Valige soovitud keevitusvool olenevalt keevitustraadi
labimdddust, materjali paksusest ja soovitud
sissepdletussligavusest.

» Juhtige pdleti duis (30) toddetailil keevitatava koha
juurde ja hoidke keevituskaitsesirmi ndo ees.

+ Vajutage nuld pdleti klahvi (28), et edastada
keevitustraati. Kui valguskaar pdleb, siis edastab
seade keevitustraati keevisvanni.

+ Maédrake keevitusvoolu optimaalne seadistus
proovitiikil testimisega. Hasti seadistatud valguskaar
on pehme, Uhtlaselt sumiseva heliga.

+ Lilitage kareda v&i kdva térina korral kdrgemale
vdimsusastmele (suurendage keevitusvoolu).

» Kui keevituslaats on piisavalt suur, siis juhitakse
poletit (29) aeglaselt piki soovitud serva. Pdleti diilsi
ja toddetaili vahekaugus peaks olema vdimalikult
vaike (mitte mingil juhul tle 10 mm).

+ Vajaduse korral pendeldage kergelt, et keevisvanni
veidi suurendada. Vahem kogenud isikutele
on esmaseks raskuseks korraliku valguskaare
tekitamine. Selleks tuleb keevitusvool &igesti
seadistada.

+ Sissepdletussiigavus (vastab keevisdmbluse
sugavusele materjalis) peaks olema vdimalikult
suur, kuid keevisvann ei tohiks labi téddetaili vajuda.

* Kui keevitusvool on liiga madal, siis ei sula
keevitustraat odigesti. Selle tagajarjel sukeldub
keevitustraat keevisvannis ikka ja jalle Kkuni
toodetailini.

+ Slakki tohib eemaldada alles parast &mbluse
mahajahtumist. Keevituse jatkamiseks katkestatud
dmblusel:

+ Eemaldage esmalt alustuskohast Slakk.

* Valguskaar sulidatakse émbluse vuugis, juhitakse
jatkukoha juurde, sulatatakse pind seal korralikult
Ules ja seejarel jatkatakse keevisdmblust

Voolu ja pinge sobivate parameetrite seadistamine
alumiiniumi keevitamiseks alumiiniumtraadiga.
Alumiiniumi keevitamiseks soovitatakse madalamaid

pingeid kui raua/terase keevitamiseks. Vastava
pingevahemiku  seadistamiseks saab  toimida
jargmiselt:

+ Valmistage seade eelnevalt “Seadme seadistamine
kaitsegaasiga keevitamiseks” all kirjeldatud viisil.
Valige alumiiniumtraadiga keevitamiseks seadistus
“1.0/Al (23)” valikuklahvi (26) vajutades valja.

* Niud saab MIG-keevitamisel pinget madalamas,
alumiiniumi keevitamiseks sobivas pingevahemikus
varieerida. Kui keeratakse keevitusvoolu
seadistamise poordliilitit (4), siis saab keevitusvoolu
varieerida. 2 mm alumiiniumpleki keevitamiseks
saab seadistada orienteeruvad vaartused 14,5 volti
ja voolu 91 amprit. Optimaalsed keevitusseaded
tuleks méaarata proovitoorikul.

Tahelepanu! Pidage silmas, et pdleti tuleb parast

keevitamist alati isoleeritud alusele asetada.

« Lilitage keevitusseade parast keevitustodde
|dpetamist ja pausidel alati valja ning tdmmake alati
vorgupistik pistikupesast valja.

Keevisdmbluse tegemine

Torkedomblus voi katkendlik keevitamine

Pdletit likatakse ettepoole. Tulemus:
Sissepdletussiigavus on vaiksem, ©mbluse laius
suurem, Ombluse Ulavall (keevisdmbluse nahtav
pealispind) lamedam ja sidumisveatolerants (vead
materjali kokkusulatuses) suurem.
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Lohistusomblus voi tdmbav keevitamine
Pdletit tommatakse keevisdmblusest eemale. Tulemus:
Sissepdletussiigavus suurem, dmbluse laius vaiksem,

ombluse dlavall kdrgem ja sidumisveatolerants
vaiksem.
Keevisliited

Keevitustehnika on kaks pd&hilist Ghendusliiki:
P&kkdmblus- (valisnurk) ja nurkdmblusliide (sisenurk
ning Ulekate).

Pokkémblusliited

Pokkdmblusliidete puhul kuni materjalipaksuseni 2
mm seatakse keevitusservad téaielikult Uksteise vastu.
Suuremate paksuste korral tuleks valida 0,5 - 4 mm
vahekaugus. Ideaalne vahekaugus sdltub keevitatavast
materjalist (alumiinium vdi teras), materjali koostisest ja
valitud keevitusliigist.

See vahekaugus tuleks maarata proovitoorikul.

Lamedad pokkdomblusliited

Keevitusi tuleks teostada ilma katkestuseta ja piisava
sissetungimissiigavusega, mistéttuonheaettevalmistus
aarmiselt tahtis. Keevitustulemuste kvaliteeti m&jutab
jargnev: voolutugevus, keevitusservade vahekaugus,
poleti kalle ja keevitustraadi 1abim&6t. Mida plstjamalt
poletit tdddetaili suhtes hoitakse, seda suurem on
sissetungimissiigavus ja vastupidi.

Nurkémblusliited

Nurkdmblus tekib, kui téodetailid paiknevad Uksteise
suhtes vertikaalselt. Omblus peaks olema vérdse
kiljepikkusega kolmnurga kujuga ja kerge neeluga.

Ulekattega keevisliited

Levinuim ettevalmistus on sirgete keevitusservadega.
Keevituse saab lahendada tavalise
nurkkeevisdmblusega. Mdlemad tdddetailid peavad
olema Uksteisele véimalikult Idhedale paigutatud.

Deformatsioonide ennetamiseks voi vahendamiseks,
mis vdivad tekkida materjali karastumise ajal, on hea
téodetailid rakisega fikseerida. Tuleb valtida keevitatud
struktuuri jaigastamist, et valtida keevituses murdeid.
Neid raskusi saab vahendada, kui valitseb vdimalus
téodetaili nii keerata, et keevituse saab |abi viia kahe
vastassuunalise kaiguga.

Traadi labimd6t mm x 10 = gaasivool I/min
0,8 mm traadi puhul on nt vaartuseks u 8 I/min.

Seadme seadistamine kaitsegaasita keevitamiseks
Kui kasutate integreeritud kaitsegaasiga taidistraati,
siis ei pea eksternset kaitsegaasi peale andma.

+ Uhendage esmalt polaarsusevaheti (1)
miinuspoolusega (10). Fikseerige pistik paripaeva
keerates.

Uhendage voolikupakett (27) (henduse (8)
kilge ja fikseerige see Uhenduskohas mutri
kinnikeeramisega.

+ Uhendage siis massiklemm (32)
plusspoolusega (9) ja keerake
fikseerimiseks péaripaeva.

« Pange taidistraat “Keevitustraadi rulli montaaz” all
kirjeldatud viisil sisse.

vastavalt
Uhendust

Seadme seadistamine pulkelektroodiga

keevitamiseks

1 Valige valikunupuga (22) MMA-keevitamise
funktsioon.

2 Uhendage massikaabel (32) plusspoolusega (9)
tahistatud Uhenduskoha kilge ja fikseerige pistik
péaripdeva keerates.

3 Jargmiseks Uhendage keevituskaabel
miinuspoolusega (10) tahistatud Uhenduskoha
kilge ja fikseerige pistik paripdeva keerates.
JUHIS! Traatide polaarsus vdib varieeruda! Kogu
polaarsusega seotud informatsioon peaks olema
tootja tarnitud elektroodide pakendil!

4 NUUd saab vorgukaabli kilge Uhendada ja
vooluvarustuse aktiveerida; parast massikaabli
Uhendamist keevitusseadme kiilge saab t66d
alustada.

MMA-keevitamine

« Valmistage seade eelnevalt “Seadme seadistamine
pulkelektroodiga keevitamiseks” all kirjeldatud
viisil.

« Pange nduetele vastav sobiv kaitseriietus selga ja
valmistage oma té6koht ette.

+ Uhendage massiklemm (32) téodetaili kiilge.

« Pigistage elektrood elektroodihoidikusse (31).

» Lulitage seade sisse, seades selleks sisse-/valjalliliti
(2) positsiooni “I” (“ON”).

* Valige moodus “MMA” valikuklahvi  (22)
vajutamisega, kuni “MMA (20)" kérval asuv
indikaatorlambike pdleb.

« Seadistage keevitusvool keevitusvoolu seadistamise
potentsiomeetriga (4) olenevalt kasutatavast
elektroodist.

* Hoidke keevituskaitsesirmi ndo ees ja alustage
keevitusprotseduuri.

www.scheppach.com EE|53



+ Seadke tOOprotseduuri I6petamiseks
valjaldliti (2) positsiooni “O” (“OFF”).

sisse-/

Elektroodi @ (mm) | Keevitusvool (A)
1,6 25-40A

2 40-60A

2,5 50-80A

3,2 80-130 A

4,0 130-180 A

A Tahelepanu! Massiklemmi (32) ja elektroodihoidikut
(31)/elektroodi ei tohi vahetusse kokkupuutesse seada.

A Tahelepanu! Arge koputage elektroodiga
téodetailile. See vdib kahjustada saada ja valguskaare
sultamist raskendada. Kui valguskaar on sttinud, siis
Urritage hoida toddetaili suhtes distantsi, mis vastab
kasutatava elektroodi Iabimdddule. Vahekaugus peaks
jadma keevitamise ajal vdimalikult konstantseks.
Elektroodi kalle peaks olema té6suunas 20—30 kraadi.

A Tahelepanu! Kasutage tarbitud elektroodide

eemaldamiseks vdi kuumade to6detailide ligutamiseks

alati tange. Pidage silmas, et elektroodihoidik tuleb

parast keevitamist alati isoleeritud alusele asetada.

Slakki tohib eemaldada alles parast o6mbluse

mahajahtumist. Keevituse jatkamiseks katkestatud

omblusel:

+ Eemaldage esmalt jatkukohast $lakk.

» Valguskaar siuldatakse &émbluse vuugis, juhitakse
jatkukoha juurde, sulatatakse pind seal korralikult
Ules ja seejarel jatkatakse dmblust.

A Tahelepanu! Keevitustoo tekitab kuumust. Seetéttu
tuleb keevitusseadet parast kasutamist véahemalt pool
tundi tuhikaigul kaitada. Alternatiivselt voib seadet Ghe
tunni jahutada. Seade tohib pakendada ja ladustada
alles siis, kui seadme temperatuur on normaliseerunud.

A Tahelepanu! Pinge, mison 10 % alla keevitusseadme
nimisisendpinge, vdib pdhjustada jargmisi tagajargi:

* Seadme vool vaheneb.

» Valguskaar katkeb véi muutub ebastabiilseks.

A Tahelepanu!

» Valguskaare kiirgus vdib pdhjustada silmapdletikke
ja nahapdletusi.

» Pritse- ja sulaslakid vdivad silmavigastusi ning
poletusi péhjustada.

* Monteerige  keevituskaitsesirm  “Keevitussirmi

monteerimine “ all kirjeldatud viisil.

Kasutada tohib eranditult tarnekomplektis sisalduvaid
keevituskaableid.

Valige torkava ja lohistava keevitamise vahel.
Jargnevalt kujutatakse liikumissuuna moju
keevisdmbluse omadustele:

Torkav keevitamine

Sissepdletus vaiksem
Keevisombluse laius | suurem
Keevitusvall lamedam
Keevisombluse vead | suurem

Lohistav keevitamine

Sissepoletus suurem
Keevisombluse laius | vaiksem
Keevitusvall kdérgem
Keevisombluse vead |vaiksem

Juhis: Millist liiki keevitamine on sobivam, otsustate Te
ise parast proovidetaili keevitamist.

Juhis: Elektrood tuleb parast taielikku aratarbimist valja
vahetada.

LIFT TIG keevitusmeetod (voolikupakett ei sisaldu
tarnekomplektis)

Palun jargige LIFT TIG keevitamiseks LIFT TIG pdleti
andmeid. LIFT TIG mooduse saab valikuklahviga (26)
valja valida. Valige selleks positsioon “LIFT TIG” (21).
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11. Elektrilihendus

Kliendipoolne vérguiihendus ja kasutatav
pikendusjuhe peavad vastama nendele
eeskirjadele.

Kahjustatud elektrilihendusjuhe
Elektrithendusjuhtmetel tekivad sageli

isolatsioonikahjustused.

Nende pdhjusteks véivad olla:

¢ Survekohad, kui Uhendusjuhtmed veetakse labi
akende voi uksevahede.

¢ Murdekohad Uhendusjuhtme
kinnitamise voi vedamise tottu.

¢ Sisseldikekohad lihendusjuhtmest Glesditmise tottu.

¢ |solatsioonikahjustused seinapistikupesast
véljarebimise téttu.

¢ Praod isolatsiooni vananemise tdttu.

Selliselt kahjustunud elektriihendusjuhtmeid ei tohi

kasutada ja need on isolatsioonikahjustuste téttu

eluohtlikud.

asjatundmatu

Kontrollige  elektriihendusjuhtmed  regulaarselt
kahjustuste suhtes lle. Pidage silmas, et
Ulekontrollimisel pole Uhendusjuhe vooluvdrku
Ghendatud.

Elektriihendusjuhtmed vastavad asjaomastele VDE
ja DIN nduetele. Kasutage ainult tdhisega HO5RR-F
Uhendusjuhtmeid.

Uhenduskaablile triikitud tiilibitahis on eeskirjaga
kohustuslik.

¢ Vorgupinge peab olema 230 V~.

¢ Kuni 25 m pikkused pikendusjuhtmed peavad olema
ristldikega 2,5 ruutmillimeetrit.

Elektrialase varustuse (ihendamist ja remonti tohib

teostada ainult elektrispetsialist.

Kisimuste korra esitage palun jargmised andmed:

* masina tulbisildi andmed

12. Hooldus ja puhastamine

Oht!
Témmake enne kdiki puhastustoid vorgupistik valja.

Juhis: Keevitusseadet tuleb laitmatu talitiuse ja
ohutusnduetest kinnipidamise tagamiseks regulaarselt
hooldada ning remontida. Asjatundmatu v&i vaar
kaitamine voib pdhjustada seadme rivist valjalangemist
ja kahjustusi.

Témmake enne puhastustodde labiviimist seadmel
vorgukaabel 8 pistikupesast vélja, et seade kindlalt
vooluahelast lahutada.

Puhastage keevitusseadet ja selle tarvikuid
regulaarselt valjastpoolt. Eemaldage mustus ja tolm
ohu, puhastusvilla voi harja abil.

Juhis: Jargmisi hooldustoid tohivad labi viia ainult
ametisse nimetatud spetsialistid.

Seadme sisemuses ei

Vooluregulaatorit, maandusseadist, internseid
juhtmeid, keevituspdleti litmikuseadist ja
seadekruvisid tuleks regulaarselt hooldada.

Pingutage |6dvad poldid jalle kinni ja vahetage
roostes poldid valja.

Kontrollige regulaarselt keevitusseadme
isolatsioonitakistusi. Kasutage selleks vastavat
modteseadet.

Palun poorduge defekti vdi seadmeosade
valjavahetuse vajaduse korral vastava

erialapersonali poole.

leidu edasisi hooldatavaid

detaile.

Teenindus-informatsioon

Tuleb silmas pidada, et antud toote puhul vajatakse
kasutusalasele vdi loomulikule kulumisele alluvaid voi
kulumaterjalidena jargmisi osi.

Kuluosad*: elektroodihoidik, massiklemm, vooludiiis,
poleti duls

* ei sisaldu tingimata tarnekomplektis!

Varuosi ja tarvikuid saate meie teeninduskeskusest.
Skannige selleks tiitellehel olev QR kood.

13. ladustamine

Ladustage seadet ja selle tarvikuid pimedas, kuivas,
kilmumisvabas ning lastele kéattesaamatus kohas.
Optimaalne ladustamistemperatuur on 5 ja 30 °C vahel.
Saéilitage tooriista originaalpakendis. Katke tooriist
kinni, et seda tolmu vai niiskuse eest kaitsta. Sailitage
kasitsusjuhendit téoriista juures.
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14. Utiliseerimine ja taaskaitlus

® Scade paikneb pakendis, et

n transpordikahjustusi  valtida. Pakend on

%n toorainest ja seega taaskasutatav vdi saab
o selle tooraineringlusse tagasi suunata.

@ Seade ja selle tarvikud koosnevad

erinevatest materjalidest nagu nt metallist

ning plastmassidest. Suunake defektsed detailid

erijaatmete utiliseerimisse. Kiisige erialakauplusest voi
vallavalitsusest jarele!

Vanad seadmed ei kuulu olmepriigisse!

Simbol viitab sellele, et antud toodet ei tohi
Ekasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete

direktiivi (2012/19/EL) ning siseriiklike seaduste

kohaselt utiliseerida koos olmeprigiga.
Kénealune toode tuleb  selleks ettenahtud
kogumispunktis &dra anda. See vdib toimuda nt
tagastamisega sarnase toote ostmisel vdi kasutatud
elektri- ja elektroonikaseadmeid taaskaitlevas padevas
kogumispunktis araandmisega. Asjatundmatu
Umberkaimine kasutatud seadmetega voib
potentsiaalselt ohtlike ainete téttu, nagu need sageli
kasutatud elektri-  ja elektroonikaseadmetes
sisalduvad, keskkonnale ning inimeste tervisele
negatiivset mdéju avaldada. Lisaks annate toote
asjakohase utiliseerimisega oma panuse
loodusressursside efektiivsesse kasutusse. Kasutatud
seadmete kogumispunktide kohta saate informatsiooni
kohalikust linnavalitsusest, avalik-diguslikest
utiliseerimisasutustest, kasutatud elektri- ja
elektroonikaseadmetega utiliseerimisega tegelevatest
asutustest voi oma priigiveoettevottest.
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15. Rikete korvaldamine

Jargmine tabel naitab vigade simptomeid ja kirjeldab nende kérvaldamise abindusid, kui Teie masin ei toé6ta
Ukskord digesti. Kui Te ei suuda probleemi selle abil lokaliseerida ja kdrvaldada, siis pdérduge teenindustddkotta.

Voimalik pohjus

Abindu

Masinat ei saa sisse
lulitada

Vérgupinge puudub

Kontrollige pistikupesa, vorgukaablit, kaablit,
vorgupistikut; laske need vajaduse korral
kvalifitseeritud elektrikul remontida.

Peakaitse on vallandunud

Kontrollige peakaitset

Sisse- / valjallliti defektne

Remont klienditeeninduses

Puudub sliutesade

Massiklemm pole seadme
kulge thendatud

Uhendage massiklemm keevitusseadme kiilge

massiklemm pole
téodetaili kilge
paigaldatud

paigaldage massiklemm téddetaili kiilge

Masinat ei saa
kasitseda, ehkki
kaituse kontrolllamp
poleb

Voolikupakett lahti

Pingutage voolikupakett kinni

Ebapiisav thendus
maandusklemmi ja
téddetaili vahel

Tehke kindlaks, et piirkond, kuhu on maandusklemm
kinnitatud, on puhas, metalselt haljas ja vaba
mustusest, varvist ning olist.

Masinat ei saa
kasitseda, sest
Ulekuumenemise
kontrolllamp pdleb

Masin on tle kuumenenud

Laske masinal maha jahtuda

Sisselllituskestus liiga
pikk voi voolutugevus liiga
kérge

Lihendage sisselllituskestust voi vahendage
voolutugevust

Ebaregulaarne
valguskaar /
keevitusvdimsus

Lahtised hendused

Kontrollige thendused (le ja puhastage need

Vale polaarsus

Uhendage dige polaarsusega

Toodetail on varvitud voi
maardunud

Puhastage tdé6detaili pdhjalikult, kuni pealispind on
metalselt haljas ja vaba mustusest ning varvist.
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Simboliy ant jrenginio aiSkinimas

Siame zinyne naudojami simboliai turi atkreipti Jisy démesj j galimg rizikg. Saugos simboliai ir juos lydintys
paaiskinimai turi bati tiksliai suprasti. Patys jspéjimai rizikos nepaS$alina ir negali pakeisti tinkamy nelaimingy
atsitikimy prevencijos priemoniy.

Prie$ eksploatacijos pradzig perskaitykite naudojimo instrukcija ir saugos nurodymus bei jy
laikykités!
EN 60974-1 Rankinio lankinio suvirinimo aparaty su ribota jjungimo trukme Europos standartas.

=BG O Vienfazis statinis daznio keitiklis — transformatorius — lygintuvas

Rankinio lankinio suvirinimo su glaistytuoju elektrodu (MMA) simbolis

Suvirinimas metaly inertinémis ir aktyviosiomis dujomis, jskaitant miltelinés vielos naudojima
(MIG)

Suvirinimo volframo inertinémis dujomis simbolis (LIFT TIG)

|l by [

Nuolatiné srové

S Tinka virinti, kai elektra kelia didelj pavojy
D ﬂ> Tinklo jéjimas; faziy skaiius ir kintamosios srovés simbolis bei skai€iuotiné daznio verté
1~50/60Hz

Uo Vardiné tusciosios eigos jtampa

V) Tinklo jtampa

X ljungimo trukmé

| Suvirinimo srové

58| LT www.scheppach.com




U, Suvirinimo jtampa [V]
Imaks_ Didziausioji tinklo srovés skai¢iuotiné verté
|ef_ DidZiausiosios tinklo srovés efektiné verté [A]
IP21S Apsaugos laipsnis

Izoliacijos klasé

Atsargiai! Elektros smagio pavojus!

Suvirinimo elektrodo sukeltas elektros smugis gali bati mirtinas

Ikvépus suvirinimo dimuy, gali kilti pavojus sveikatai.

Elektromagnetiniai laukai gali sutrikdyti Sirdies stimuliatoriy veikima.

Suvirinant susidariusios kibirkstys gali sukelti sprogimag arba gaisra.

Elektros lanko spinduliai gali suzaloti akis ir pazeisti oda.

Nenaudokite aparato lauke ir niekada lyjant lietui.

A Démesio!

Su Jasy sauga susijusias vietas mes pazyméjome Siuo Zenklu
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1. |vadas

Gamintojas:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Gerbiamas kliente,
mes linkime Jums daug dziaugsmo ir didelés sékmés
dirbant su nauju jrenginiu.

Nuoroda:

Pagal galiojantj Atsakomybés uz gaminj jstatymg Sio

irenginio gamintojas neatsako uz Zalg, kuri atsiranda

Siame jrenginyje arba dél jo:

* netinkamai naudojant,

* Nesilaikant naudojimo instrukcijos,

* Remontuojant tretiesiems asmenims, nejgaliotiems
specialistams

* Montuojant ir kei€iant neoriginalias atsargines dalis

* naudojant ne pagal paskirtj

* Sugedus elektros jrangai, nesilaikant elektrai
keliamai reikalavimy ir VDE nuostaty 0100, DIN
57113 /VDE 0113

Atkreipkite démesj:

Prie§ montuodami ir pradédami eksploatuoti
perskaitykite visg naudojimo instrukcijos teksta.

Si naudojimo instrukcija turi Jums palengvinti
susipazinti su Jdsy jrenginiu ir jo naudojimo pagal
paskirtj galimybémis.

Naudojimo instrukcijoje pateikiami nurodymai, kaip su
irenginiu dirbti saugiai, tinkamai ir ekonomiskai bei kaip
iSvengti pavojy, sutaupyti remonto i$laidy, sutrumpinti
irenginio prastovos laikus bei padidinti patikimuma ir
pailginti eksploatavimo trukme. Be Sioje naudojimo
instrukcijoje pateikty saugos nuostaty, batinai privalote
laikytis jrenginio eksploatavimui galiojanciy taisykliy.
Laikykite naudojimo instrukcijg plastikiniame maiselyje,
apsaugoje nuo purvo ir drégmés prie jrenginio. Prie$
pradédami dirbti, visi operatoriai jg privalo perskaityti
ir jos atidziai laikytis.

Prie jrenginio leidziama dirbti tik asmenims,
instruktuotiems, kaip jj naudoti ir informuotiems apie su
tuo susijusius pavojus.

Bitina laikytis reikalaujamo amziaus cenzo.

Be Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos
nurodymy ir specialiy Jasy $alies reikalavimy,
bdtina laikytis tokios pacios konstrukcijos masiny
eksploatavimui visuotinai pripazinty technikos taisykliy.

Mes neatsakome uz nelaimingus atsitikimus arba
pazeidimus, atsiradusius nesilaikant Sios instrukcijos ir
saugos nurodymuy.

2. |renginio aprasymas (1 pav.)

Dujy jungtis

1j./i8j. jungiklis

Nesimo rankena

Suvirinimo srovés nustatymo potenciometras

Suvirinimo srovés indikatorius

Vielos pastimos ir srovés stiprio nustatymo

potenciometras

7. Vielos pastimos indikatorius

8. Zarny paketo jungtis (MIG/MAG)

9. Teigiama greitaveikés movos jungtis

10. Neigiama greitaveikés movos jungtis

11. PoliSkumo keitimo greitaveiké mova

12. Kombinuotasis vielinis Sepetys su $lako $alinimo
plaktuku

13. Suvirinimo ekranas

14. Glaistytieji elektrodai (5x)

15. Srovés tata (4x)

16. Suvirinimo vielos ritinys (2x)

17. Eksploatavimo kontroliné lemputé

18. Perkaitimo kontroliné lemputé

19. Suvirinimo badas MIG

20. Suvirinimo badas MMA

21. Suvirinimo badas LIFT TIG

22. Suvirinimo bado pasirinkimo mygtukas

23. Suvirinimo vielos skersmuo 1.0/Al

24. Suvirinimo vielos skersmuo 0,6-0,9

25. Suvirinimo vielos skersmuo 1,0

26. Suvirinimo  vielos  skersmens
mygtukas

27. Zarny paketas

28. Degiklio mygtukas

29. Degiklis

30. Degiklio tata

31. Elektrody laikiklis

32. Masés gnybtas

S e o

pasirinkimo
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3. Komplektacija

* Naudojimo instrukcija

» Suvirinimo aparatas

+ Zarny paketas

+ Suvirinimo vielos ritinys (2x)
+ Sroves tiata (4x)

» Glaistytasis elektrodas (5x)
* Masés gnybtas

+ Elektrody laikiklis

4. Naudojimas pagal paskirtj

Sis  suvirinimo aparatas tinka metalams, pvz,
angliniam plienui, legiruotam plienui, kitiems plienams,
variui, aliuminiui, titanui ir kt., virinti. Gaminys turi
kontroline lempute, apsaugos nuo Silumos indikatoriy ir
ausinamajj ventiliatoriy. Be to, jis yra su neSimo dirzu,
skirtu gaminiui kelti ir perkelti.

Masing leidZiama eksploatuoti tik pagal paskirtj. Bet
koks kitoks naudojimas laikomas ne pagal paskirtj.
Uz su tuo susijusig Zalg arba patirtus bet kokius
suzalojimus atsako naudotojas / operatorius, o ne
gamintojas.

Eksploatuoti padargg leidZziama tik specialistams
(asmuo, kuris dél savo specialaus iSsilavinimo,
patirties ir tam tikry jtaisy Zinojimo gali jvertinti jam
pavestus darbus bei atpaZinti galimus pavojus)
arba instruktuotiems asmenims (asmuo, kuris
instruktuotas apie jam pavestus darbus ir galimus
pavojus dél neatidaus elgesio).

Atkreipkite démesj | tai, kad masy jrenginiai néra skirti
naudoti komerciniams, amatiniams arba pramoniniams
tikslams.

Mes neteikiame garantijos, kai aparatas naudojamas
komercinése, amatininky arba pramoninése jmonése
arba panasiems darbams.

5. Bendrieji saugos nurodymai

A |SPEJIMAS! perskaitykite visas $iam elektriniam
irankiui taikomus saugos nurodymus, instrukcijas,
iliustracijas ir techninius duomenis. Netinkamai
laikantis saugos nuorody ir nurodymy, galima patirti
elektros smugj, gali kilti gaisras ir (arba) galima sunkiai
susizaloti.

Batinai atsizvelkite

A DEMESIO!

Naudokite jrenginj tik pagal Sioje instrukcijoje nurodytg
paskirtj.

Netinkamai valdant §j jrenginj, gali kilti pavojus
asmenims, gyvinams ir daiktams. Jrenginio naudotojas
atsakingas uz savo ir kity asmeny sauga:

« Badtinai perskaitykite Siuos naudojimo nurodymus ir
laikykités reikalavimy.

* Remonto ir (arba) techninés priezitros darbus
leidziama atlikti tik kvalifikuotiems asmenims.

+ Leidziama naudoti tik komplektacijoje esancius
suvirinimo laidus arba gamintojo rekomenduojamus
priedus.

« PasirGpinkite tinkama jrenginio priezidra.

« Veikimo laikotarpiu jrenginys neturéty stovéti ribotos
erdvés vietose arba i$ karto prie sienos, kad pro
angas visada patekty pakankamai oro. |sitikinkite,
kad jrenginys tinkamai prijungtas prie tinklo.
Stenkités netempti tinklo kabelio. Jei jrenginj norite
pastatyti j kitg vieta, jj atjunkite nuo tinklo.

« Atkreipkite démesj | suvirinimo kabeliy, elektrody
repliy ir masés gnybty bukle. Dél izoliacijos ir
elektros srove tiekianciy daliy susidévéjimo galima
pavojinga situacija ir gali pablogéti suvirinimo darbo
kokybeé.

* Vykstant lankiniam suvirinimui, susidaro kibirk$¢iy,
iSsilydo metalinés dalys ir atsiranda dimy, todél
atkreipkit démes;j: 1S darbo vietos pasalinkite visas
degias medziagas.

« |sitikinkite, kad tiekiama pakankamai oro.

* Nevirinkite rezervuary, indy arba vamzdZiy,
kuriuose buvo degiy skys¢iy arba dujy. Venkite
bet kokio tiesioginio sgly€io su suvirinimo srovés
grandine; tusciosios eigos jtampa, kuri susidaro tarp
elektrody repliy ir masés gnybto, gali bati pavojinga.

* Nelaikykite ir nenaudokite jrenginio drégnoje arba
Slapioje aplinkoje ar lietuje.
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» Apsaugokite akis tam skirtais apsauginiais akiniais
(DIN 9-10 laipsnis). Naudokite pirstines ir sausus
apsauginius drabuZzius, ant kuriy nebdty alyvos ir
tepalo, kad apsaugotuméte odg nuo ultravioletiniy
elektros lanko spinduliy.

* Nenaudokite suvirinimo aparato vamzdZiams
atitirpinti.

Atkreipkite démesj!

+ Elektros lanko spinduliuojama Sviesa gali pazeisti
akis ir nudeginti oda.

» Lankinio suvirinimo metu susidaro kibirks¢iy ir lasa
iSsilydes metalas, suvirinta detalé pradeda rusenti ir
santykinai ilgai lieka karsta.

» Lankinio suvirinimo metu iSsiskiria gary, kurie gali
bati kenksmingi. Kiekvienas elektros Sokas gali bati
mirtinas.

* Nesiartinkite prie elektros lanko tiesiogiai 15 m
spinduliu.

» Apsaugokite save (ir aplink stovin¢ius asmenis) nuo
galimai pavojingy elektros lanko efekty.

+ |spéjimas: atsizvelgiant | prijungimo prie tinklo
sglygg suvirinimo aparato prijungimo taske,
tinkle gali atsirasti trikdZiy kitiems vartojantiems
jrenginiams.

Démesio!

Kai maitinimo tinklai ir srovés grandinés perkrauti,
suvirinant gali kilti trikdziy

kitiems vartojantiems jrenginiams. ISkilus

abejoniy, kreipkités patarimo j elektros srovés tiekimo
imone.

Pavojaus Saltiniai lankinio suvirinimo metu
Lankinio suvirinimo metu yra daugybé pavojaus
Saltiniy. Todél svarbu, kad suvirintojas laikytysi tolesniy
taisykliy, kad nekelty pavojaus sau ir kitiems asmenims
bei nepadaryty zalos Zmogui ir jrenginiui.

+ Darbus tinklo jtampos puséje, pvz., prie kabeliy,
kistuky, kistukiniy lizdy ir t. t., paveskite atlikti tik
specialistui. Ypac tai nutiesiant tarpinius kabelius.

* Jvykus nelaimingam atsitikimui, suvirinimo srovés
Saltinj i$ karto atjunkite nuo tinklo.

+ Susidarius kontaktinei elektros jtampai, jrenginj i$
karto iSjunkite ir paveskite patikrinti specialistui.

» Suvirinimo srovés puséje visada atkreipkite démes;j
i tai, kad baty geri elektros kontaktai.

Suvirindami ant abiejy ranky mavékite izoliuojancias
pirStines. Jos apsaugo nuo elektros smuagio
(suvirinimo srovés grandinés tusciosios eigos
itampos), nuo kenksmingy spinduliy (Silumos ir UV
spinduliy) bei rusenancio metalo bei Slako pursly.
Avékite tvirtus izoliuojancius batus. Jie turi izoliuoti
taip pat ir Slapioje vietoje. Pusbaciai netinka, nes
krentantys, rusenantys metalo lasai nudegina.
Vilkékite tinkamus drabuzius, nevilkékite sintetiniy
drabuziy.

Neapsaugoje akiy nezidrékite j elektros lanka.
Naudokite tik apsauginj suvirinimo skydelj su
nurodytu, DIN atitinkan¢iu apsauginiu stiklu. Elektros
lankas skleidZia ne tik Sviesos ir Silumos spindulius,
kurie akina arba nudegina, bet ir UV spindulius.
Esant nepakankamai apsaugai, Sie nematomi
ultravioletiniai spinduliai sukelia tik po keliy valandy
pastebima, labai skausmingg tinklainés uzdegima.
Be to, dél UV spinduliy neapsaugotose kano vietose
patiriama nudegimy.

Taip pat ir Salia elektros lanko esancius asmenis
arba padéjéjus reikia informuoti apie pavojus bei
aprapinti reikalingomis apsaugos priemonémis,
prireikus batina sumontuoti apsaugines pertvaras.
Suvirinant, ypa¢ mazose patalpose, reikia pasirdpinti
pakankamu Sviezio oro tiekimu, nes susidaro dimy
ir kenksmingy dujy.

Draudziama suvirinti net ir seniai iStustintus
rezervuarus, kuriuose buvo laikomos dujos, kuras,
mineraliné alyva ar pan., nes dél likuCiy kyla
sprogimo pavojus.

Patalpoms, kuriose gali kilti gaisras ir sprogumas,
galioja specials reikalavimai.

Suvirinimo sidles, kurias veikia didelé apkrova ir
kurios bdatinai turi atitikti saugumo reikalavimus,
leidZiama suvirinti tik specialy iSsilavinima turintiems
ir iSbandytiems suvirintojams. Pavyzdys: sléginiai
katilai, bégiai, traukos ir sukabinimo jtaisai ir t. t.
Elektros lanko spinduliai gali suzaloti akis ir pazeisti
odg. Dévékite skrybéle ir apsauginius akinius.
Naudokite klausos apsaugg ir marskinius auksta,
uzsegta apykakle.

Dévékite apsauginius suvirintojy Salmus ir
atkreipkite démesj j tai, kad baty tinkamai nustatytas
filtras.

Dévékite viso kiino apsauga.
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A Démesio

« Batinai atkreipkite démes;j | tai, kad apsauginj laidg
elektros jrangoje arba prietaisuose dél aplaidumo
gali pazeisti suvirinimo srové, pvz., masés gnybtas
padedamas ant suvirinimo aparato korpuso,
kuris prijungtas su elektros jrangos apsauginiu
laidu. Suvirinimo darbai atliekami prie masinos
su apsauginio laido jungtimi. Taigi masing galima
suvirinti, neprijungus prie jos masés gnybto. Tokiu
atveju suvirinimo srové i§ masés gnybto apsauginiu
laidu teka j masSing. Dél didelés suvirinimo srovés
apsauginis laidas gali prasilydyti.

+ Kistukiniy lizdy jvady apsaugos turi atitikti
reikalavimus. Taigi, pagal S$iuos reikalavimus
leidZziama naudoti tik laidy skerspjavj atitinkancius
saugiklius arba automatinius jungiklius. Naudojant
per stipry saugiklj, gali uzsidegti laidai arba pastate
kilti gaisras.

» Nenaudokite suvirinimo aparato lietuje.

* Nenaudokite suvirinimo aparato drégnoje aplinkoje.

+ Statykite suvirinimo aparata tik lygioje vietoje.

+ |$éjimas apskaiciuotas 20 °C aplinkos temperatdrai.
Esant aukStesnei temperatdrai, suvirinimo laikas
gali bati trumpesnis.

Pavojus dél elektros smigio

Suvirinimo  elektrodo sukeltas elektros smugis
gali bati mirtinas. Nevirinkite lyjant arba sningant.
Mivékite sausas izoliuojan€ius pirstines. Nelieskite
elektrodo plikomis rankomis. Nemavékite Slapiy arba
pazeisty pirstiniy. Apsisaugokite nuo elektros smagio,
izoliuodami ruo$inj. Neatidarinékite jrenginio korpuso.

Pavojus dél suvirinimo dimy

Ikvépus suvirinimo dimy, gali kilti pavojus sveikatai.
Nelaikykite galvos dumuose. Naudokite jrenginius
atvirose srityse. Norédami pa$alinti dimus, naudokite
oro iSleidimo jtaisa.

Pavojus dél suvirinant susidariusiy kibirks¢iy

Suvirinant  susidariusios  kibirkStys gali  sukelti
sprogimg arba gaisrg. Laikykités atstumo iki degiy
medziagy. Nevirinkite Salia degiy medziagy. Suvirinant
susidariusios kibirkstys gali sukelti gaisra. Salia turi bt
gesintuvas ir stebétojas, kuris juo gali i$ karto naudotis.
Nevirinkite ant bagny arba kity uzdary rezervuary.

Suvirinimo ekranui bidingi saugos nurodymai

+ Prie§ pradédami suvirinimo darbus, naudodami
rySky Sviesos Saltinj (pvz., transporto priemoneg),
isitikinkite, kad suvirinimo skydas tinkamai veikia.

+ Suvirinimo purslai gali pazeisti apsauginj stikla.
Nedelsdami pakeiskite pazeistus arba subraizytus
apsauginius stiklus.

* Nedelsdami pakeiskite pazeistus arba labai
nesvarius ar apipurk$tus komponentus.

* |renginj leidziama eksploatuoti tik ne jaunesniems
nei 16 mety asmenims.

« Susipazinkite su suvirinimo saugos taisyklémis.
Tam taip pat atsiZvelkite | savo suvirinimo aparato
saugos nurodymus.

« Suvirindami visada uzdékite suvirinimo ekrana. Jei
jo nenaudosite, galite stipriai pazeisti tinklaing.

» Suvirindami visada dévékite apsauginius drabuzius.

* Niekada nenaudokite suvirinimo ekrano be
apsauginio stiklo.

* Laiku pakeiskite apsauginj stiklg,
matytuméte ir dirbtuméte nepavargdami.

kad gerai

Aplinka, kai elektra kelia didesnj pavojy

Suvirinant aplinkoje, kurioje elektra kelia didesnj

pavojy, reikia laikytis toliau pateikty saugos nurodymuy.

Aplinka, kurioje elektra kelia didesnj pavojy, yra,

pavyzdziui:

« Darbo vietos, kuriose suvirintojas dirba priverstinéje
padétyje (pvz., klGpédamas, sédédamas,
gulédamas) ir lie€iasi prie elektrai laidziy daliy;

« Darbo vietos, kurios yra visiS8kai arba i§ dalies
laidZios elektrai ir kuriose kyla didelis pavojus
suvirintojui dél neiSvengiamo arba atsitiktinio
prisilietimo;

+ Slapios, drégnos arba karstos darbo vietos, kuriose
oro drégmé arba prakaitas gerokai sumazina
Zmogaus odos pasiprieSinimg ir apsauginiy
priemoniy izoliacines savybes.

Taip pat ir metalinés kopécios arba pastoliai gali
sudaryti aplinka, kurioje elektra kelia didesnj pavojy.

Tokioje aplinkoje reikia naudoti izoliuotus pagrindus
ir tarpinius sluoksnius, be to, pirStines su atvartais
ir galvos apdangalus i§ odos arba kity izoliuojanciy
medzZiagy, kad kiGnas baty izoliuotas su Zeme.
Suvirinimo sroveés $altinis turi bati uz darbo zonos arba
elektrai laidziy pavirsiy bei suvirintojui nepasiekiamoje
vietoje.

Papildoma apsauga nuo smigio elektros srovés
klaidos atveju gali bati numatyta naudojant apsauginj
nebalanso srovés jungiklj, kuris naudojamas, esant ne
didesnei nei 30 mA nuotékio srovei, ir maitina visus i$
tinklo maitinamus jrenginius. Apsauginis nebalanso
srovés jungiklis turi tikti visy rasiy elektros srovei.
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Priemonés, skirtos suvirinimo srovés S$altiniui arba
suvirinimo srovés grandinei (pvz., avarinio i§jungimo
jtaisui) greitai atskirti nuo elektros, turi bati lengvai
prieinamos. Naudojant suvirinimo aparatus elektriskai
pavojingomis sglygomis, suvirinimo aparato i$éjimo
itampa tuscigja eiga turi bati ne aukStesné nei 113 V
(ribiné verté). Sj suvirinimo aparatg dél i§éjimo jtampos
galima naudoti toliau nurodytais atvejais.

Suvirinimas ankstose patalpose

Suvirinant ankstose patalpose, gali kilti pavojus dél
toksisky dujy (pavojus uzdusti). AnkStose patalpose
galima suvirinti galima tik tada, jei $alia yra instruktuoty
asmeny, kurie galéty padéti avariniu atveju. Cia, prie$
pradedant virinti, privalo jvertinti ekspertas, siekdamas
nustatyti, kokius veiksmus reikia atlikti, norint uztikrinti
darbo sauga, ir kokiy atsargumo priemoniy reikéty
imtis tikrojo suvirinimo proceso metu.

Tusciosios eigos jtampy sumavimas

Jei tuo paciu metu eksploatuojamas daugiau nei vienas
suvirinimo srovés $altinis, jy tuS¢iosios eigos jtampos
gali bati susumuotos ir kelti didesnj su elektra susijusj
pavojy. Suvirinimo srovés $altiniai turi bati prijungti
taip, kad S$is pavojus bty mazesnis. Atskiri suvirinimo
srovés $altiniai su jy atskirais valdikliais ir jungtimis turi
bati aiSkiai pazyméti, kad baty galima atpazinti, kas
kokiai suvirinimo srovés grandinei priklauso.

Peties jtvary naudojimas

Draudziama suvirinti, kai suvirinimo srovés $altinis yra

nesiojamas, pvz., su peties jtvaru.

Taip turi bati apsisaugota nuo:

+ Rizikos netekti pusiausvyros, traukiant uz prijungty
linijy arba zarny.

» Didesnio elektros smagio pavojaus, nes suvirintojas
lie€iasi su Zeme, kai jis naudoja | klasés suvirinimo srovés
Salltinj, kurio korpusas yra jZemintas jo apsauginiu laidu.

Apsauginiai drabuziai

» Dirbant suvirintojo visas kinas turi bati apsaugotas
drabuziais ir veido apsauga nuo spinduliy bei
nudegimy.

« Ant abiejy ranky reikia mavéti pirStines su atvartais
i§ tinkamos medziagos (odos). Jos turi bati
nepriekaistingos baklés.

* Norintapsaugoti drabuzius nuo skriejanciy kibirks¢iy
ir nudegimy, reikia ryséti tinkamas prijuostes. Jei
atliekant darbus reikia suvirinti, pvz., didesniame nei
galvos aukstyje, batina vilkéti apsauginj kostiuma ir
prireikus dévéti taip pat ir galvos apsauga.

+ Naudojami apsauginiai drabuziai ir visi priedai
turi  atitikti  direktyvg ,Asmeninés apsauginés
priemonés*.

Apsauga nuo spinduliy ir nudegimy

« Darbo vietoje iSkaba ,Atsargiail Nezidrékite |
liepsnas!” nurodykite, kad kyla pavojus akims. Jei
imanoma, darbo vietas reikia ekranuoti taip, kad
blty apsaugoti Salia esantys asmenys. Nejgalioti
asmenys turi laikytis atstumo nuo tos vietos, kurioje
atliekami suvirinimo darbai.

+ Salia stacionariy darbo viety sienos neturi bdti
Sviesos ir blizgios. Apsaugokite langus bent iki
galvos auks$€io nuo spinduliy praleidimo arba
atspindéjimo, pvz., tinkama dazy danga.

EMS prietaisy klasifikavimas

DEMESIO! Sis A klasés prietaisas

neskirtas naudoti gyvenamosiose
srityse, kuriose elektros srovés
teikiama per vieSgjg Zemosios

jtampos tiekimo sistema. Dél linijy ar spinduliuojamy
AD trukdziy gali bati sunku Siose srityse uztikrinti
elektromagnetinj suderinamuma.

Net ir tuo atveju, jei suvirinimo aparatas pagal

standartg laikosi ribiniy emisijos verciy, vis délto

lankinio suvirinimo aparatai jautriuose jrenginiuose ir

prietaisuose gali sukelti elektromagnetiniy trukdziy. Uz

trukdzius, kurie suvirinant susidaro dél elektros lanko,

atsako naudotojas ir naudotojas turi imtis tinkamy

apsauginiy priemoniy.

Tuo metu naudotojas turi ypac atsizvelgti j:

« Maitinimo, valdymo, signalines ir telekomunikacijos
linijas

« Kompiuterius ir kitus mikroprocesoriumi valdomus

* prietaisus

« Televizorius, radijo aparatus ir Kkitus atkdrimo
prietaisus

« Elektroninius ir elektrinius saugos jtaisus

* Asmenis su Sirdies stimuliatoriais arba klausos

aparatais

* Matavimo ir kalibravimo jrenginius

« Kity, netoliese esanciy jrenginiy atsparuma
trukdziams

« Dienos laika, kuriuos atliekami suvirinimo darbai.
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Norint sumazinti galimus spinduliuojamuosius

trukdzius, rekomenduojama:

+ Suvirinimo  aparata  nepriekaistingai  jrengti
ir eksploatuoti, kad bty sumazinta galimai
spinduliuojamy trukdziy.

+ Suvirinimo aparatg reguliariai techni$kai priziareti ir
uztikrinti gerg jo bikle.

* Suvirinimo laidai turéty bati visiSkai iSvyniojami ir
eiti lygiagreciai ant Zemeés.

+ Jei jmanoma, prietaisus ir jrenginius reikéty
pasalinti i$ suvirinimo zonos arba ekranuoti.

» Elektromagnetinio filtro, sumazinancio
elektromagnetinius trukdzius, naudojimas.

Bendrosios saugos priemonés

Naudotojas yra atsakingas, kad jrenginys baty
tinkamai sumontuotas ir naudojamas pagal gamintojo
nurodymus. Jei buvo nustatyta elektromagnetiniy
sutrikimy, naudotojas yra atsakingas, kad jie baty
pasalinti virSuje punkte ,Svarbi elektros srovés
prijungimo  nuoroda“ nurodytomis pagalbinémis
techninémis priemonémis.

Ispéjimas! Eksploatuojant Sis elektrinis jrankis
sudaro elektromagnetinj lauka. Tam tikromis
aplinkybémis S8is laukas gali veikti aktyvius arba
pasyvius medicininius implantus. Norint sumazinti
rimty arba mirtiny suzalojimy pavojy, prie$ naudojant
rekomenduojame pasikonsultuoti su savo gydytoju
arba medicininiy implanty gamintoju.

6. Techniniai duomenys

Matmenys ilgis x plotis

o 415 x 201 x 249 mm
x aukstis

Tinklo jtampa U, 230 V~/50/60 Hz

Imamoji galia P1 575W
Apsaugos laipsnis F
Izoliacijos klasé IP 21S
Ausinimo badas AF
sij(;/:irsinimo vielos bagno maks. 5 kg
Svoris 5,3 kg

MIG / suvirinimas milteline viela

Tusciosios eigos jtampa

U, 76 V~
Darbiné jtampa U, 15,56-22 V~
Suvirinimo srové |, 30-160 A
DidZiausioji tinklo srovés
I . 25A
skaiCiuotiné verte | _
Didziausiosios tinklo
sroves efektiné vert | n2A
Elektros srovés $altinio
S 83%
energinis efektyvumas
Imamoﬂ_gallaltusmosms 20 W
eigos busenoje
Suvirinimo vielos @ 0,6-1,0 mm
liungimo trukmé X
20% 160 A
60% 93 A
100% 72A
MMA suvirinimas
Tusciosios eigos jtampa 76 V~
UO
Darbiné jtampa U, 20,4-25,6 V~
Suvirinimo srové |, 10-140 A
Dld.ZvI.aUSI.Oj! tlnkl(? sroves 26.2A
skaiCiuotiné verte | _
Didziausiosios tinklo
sroves efektiné vert | n7A
Elektros srovés $altinio
S 85%
energinis efektyvumas
ljungimo trukmé X
20% 140 A
60% 82A
100% 63 A
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LIFT TIG suvirinimas

Tusciosios eigos jtampa

U, 76 V~
Darbiné jtampa U, 10,4-18 V~
Suvirinimo srové |, 10-200 A
DIdIZVI.aUSI.Oj! tlnklc? sroves 26.8A
skaiCiuotiné verte | _
Didziausiosios tinklo 12A
sroves efektiné vert |,
Elektros srovés Saltinio

S 81%
energinis efektyvumas
Imamou_galla‘tusmosms 20W
eigos biusenoje
liungimo trukmé X
20% 200 A
60% 17 A
100% 90 A

Pasiliekame teise atlikti techninius pakeitimus!
7. ISpakavimas

+ Atidarykite pakuote ir atsargiai iSimkite jrenginj.

* Nuimkite pakavimo medziagg ir iStraukite pakavimo

/ transportavimo fiksatorius (jei yra).

Patikrinkite, ar komplekte viskas yra.

Patikrinkite jrenginj ir priedus, ar transportuojant

jie nebuvo pazeisti. Reklamacijy atveju nedelsdami

informuokite tiekéjg. Véliau reklamacijos nebus
pripazintos.

» Jei jmanoma, saugokite pakuote, kol nepasibaigs
garantinis laikotarpis.

* Prie§ naudodami, pagal naudojimo instrukcijg
susipazinkite su jrenginiu.

+ Priedams bei greitai susidévin¢ioms ir atsarginéms
dalims naudokite tik originalias dalis. Atsarginiy
daliy jsigysite i$ savo prekybos atstovo.

+ Uzsakydami nurodykite midisy gaminiy numerius bei
jrenginio tipg ir pagaminimo metus.

A |SPEJIMAS!

Irenginys ir pakavimo medziagos néra vaiky
zaislas! Vaikams draudziama zaisti su plastikiniais
maiseliais, plévelémis ir mazomis dalimis! Pavojus
praryti ir uzdusti!

8. Surinkimas

Suvirinimo ekrano montavimas (3 + 4 pav.)
Pritvirtinkite rankeng (b) prie suvirinimo ekrano (c).
Pritvirtinkite apsauginj stiklg (a) prie suvirinimo ekrano

(c).

Po to suskleiskite suvirinimo ekrano tris puses. Abi
Soninés dalys dviem mygtukais sujungiamos su
virSutine dalimi.

Zarny paketo montavimas (5 + 6 pav.)
|kiSkite Zarny paketa (27) j jungtj (8) ir prisukite.

Suvirinimo vielos ritinio montavimas (7-10 pav.)

« Atidarykite vielos pastimos jtaiso uzdangala,
paspausdami uzraktg (d) pagal j virsy.

Dabar matote vielos pastimos jtaisg ir suvirinimo
vielos ritinj (8—9 pav.).

« Atfiksuokite ritinio guolj (f).

* Nuimkite nuo vielos ritinio visiSkai pakuote, kad jj
baty galima sklandziai iSvynioti.

» Vielos ritinj vél jstatykite j ritinio guolj. Atkreipkite
démesj | tai, kad ritinys baty iSvyniojamas vielos
kreipiamosios (g) puséje.

« Dabar paspauskite reguliavimo varztg (h) j virSy ir
atlenkite prispaudziamajj ritinél;j (j) j virSy. (9 pav.)

+ Atidarykite uzdangalg (i), kad patikrintuméte
pastimos ritinél].

« VirSutinéje pastlimos ritinélio puséje atitinkamai
nurodytas vielos storis. Jei nurodytas matmuo
neatitikty vielos storio, pasukite pastimos ritinélj.
Prireikus jj pakeiskite.

« Dabar iStraukite vielos galg is rités krasto ir nupjaukite
ji oniniu pjovikliu arba vielos Zirklémis. Atkreipkite
démesj | tai, kad viela neatsilaisvinty arba
neissivynioty.

« Dabar prakiskite vielg pro vielos kreipiamaja (g)
iSilgai pastimos ritinélio j Zzarny paketo laikiklj (9
pav.).

« Vel jtempkite prispaudziamajj ritinélj (j).

« Pasalinkite degiklio tatg (m), jg tiesiog nutraukdami.
Taip pat iSsukite srovés tata (1).

« Padékite zarny paketg (27) kuo tiesiau prieSais
suvirinimo aparata.

* Jjunkite suvirinimo aparatg. Tam jj. / i§j. jungiklj (2)
nustatykite j ,ON* padét;.

« Dabar paspauskite degiklio mygtukga (28), kad
suaktyvintuméte vielos pastimg. Spauskite
mygtuka tol, kol viela iSlys priekyje i$ degiklio. Tuo
metu atkreipkite démesj j pastimos ritinélj. Jei jis
prasisukty, jtempkite prispaudziamajj ritinélj (j)
reguliavimo varztu (h).

Procesu metu nelieskite suvirinimo vielos. Kyla
pavojus susizaloti!

« Kai tik viela priekyje iSsikiS mazdaug 5 cm, vél
atleiskite degiklio mygtuka. Po to vél iSjunkite
aparata ir iStraukite tinklo kistuka!

www.scheppach.com LT |67



+ Dabar vél jsukite srovés tatg (l). Atkreipkite démes;j
i tai, kad srovés tata atitikty naudojamos suvirinimo
vielos skersmen|.

+ Galiausiai vél sumontuokite degiklio tatg (m).

9. Prie§ pradedant eksploatuoti

Suvirinimo bido pasirinkimo mygtukas (22)
Suvirinimo bado pasirinkimo mygtuku galite pasirinkti
savo norima suvirinimo bada.

Suvirinimo  vielos  skersmens
mygtukas (26)

Suvirinimo vielos skersmens pasirinkimo mygtuku
galite pasirinkti savo naudojama viela.

pasirinkimo

Vielos pastumos ir srovés stiprio nustatymo
potenciometras (6)

Esant MMAir LIFT TIG suvirinimo badui, potenciometru
galite nustatyti suvirinimo jtampa.

Esant MIG suvirinimo badui, taip galite sureguliuoti
vielos pastima.

Suvirinimo jtampos potenciometras (4)

Esant MIG suvirinimo baddui, suvirinimo jtampos
potenciometru galite nustatyti suvirinimo jtampg. Esant
MMA suvirinimo baddui, nustatykite lanko forsavimo
(,Arc-Forse®) funkcija.

10. Paleidimas

A Démesio!
Prie$ pradédami eksploatuoti, jrenginj batinai iki
galo sumontuokite!

Nuoroda: atsizvelgiant j panaudojima, reikia skirtingy

suvirinimo viely. Su $iuo jrenginiu galima naudoti 0,6 —

1,0 mm skersmens suvirinimo vielas.

Pastimos ritinélis, suvirinimo tata ir vielos skerspjavis

visada turi tikti tarpusavyje. |renginys skirtas vielos

ritiniams maks. iki 5000 g.

Naudokite aliumine vielg aliuminiui suvirinti, o pliening

vielg plienui ir geleziai suvirinti.

Irenginio nustatymas, norint suvirinti su

apsauginémis dujomis

1 Pasirinkite pasirinkimo mygtuku (22) funkcija ,MIG
suvirinimas*® (19).

2 a. Prijunkite masés gnybta (32) prie neigiamo
poliaus (10) ir uzfiksuokite kistuka, ji pasukdami
pagal laikrodZio rodykle.

b. Poliskumo keitimo kabelj (11) reikia prijungti
prie teigiamo poliaus (9). Uzfiksuokite kiStuka, jj
pasukdami pagal laikrodZio rodykle.
c. Prijunkite zarny paketa (27) prie jungties (8) ir
uzfiksuokite jj, tvirtai prisukdami verzle prijungimo
vietoje.
d. |dékite atitinkamg suvirinimo vielg ir prijunkite
dujy baliong prie jungties (1) galinéje jrenginio
puséje.

3  Prijunkite tinklo kabelj ir aktyvinkite elektros
srovés tiekimg; prijungus masés kabelj, galima
pradeéti suvirinti.

MIG suvirinimas

» Prijunkite masés gnybtg (32) prie ruosinio, kurj reikia
privirinti. Atkreipkite démesj j tai, kad baty geras
elektros kontaktas.

» RuoSinio vietoje, kurig reikia suvirinti, reikia pasalinti
radis ir dazus.

« Pasirinkite norimg suvirinimo srove, atsizvelgdami
i suvirinimo vielos skersmenj, medziagos storj ir
norima jdeginimo gylj.

« Kreipkite degiklio tatg (30) j ta ruoSinio vieta, kurig
reikia suvirinti, bei laikykite apsauginj suvirinimo
skydelj prieSais veida.

« Paspauskite degiklio mygtuka (28), kad baty tiekiama
suvirinimo viela. Jei elektros lankas dega, vadinasi,
irenginys tiekia suvirinimo vielg j suvirinimo vonia.

« Suvirinimo srove optimaliai nustatykite, remdamiesi
bandinio testais. Gerai nustatyto elektros lanko
zirzeklinis garsas yra minkstas, tolygus.

« Esant Siurk§¢iam arba kietam atgaliniam smdagiui,
perjunkite didesne galios pakopa (padidinsite
suvirinimo srove).

« Jei suvirinimo leSis yra pakankamai didelis, degiklis
(29) létai kreipiamas iSilgai norimo krasto. Atstumas
tarp degiklio tdtos ir ruoSinio turéty bdti kuo
trumpesnis (jokiu bddu ne didesnis nei 10 mm).

» Prireikus Siek tiek pajudinkite, kad suvirinimo vonia
Siek tiek padidéty. Maziau patyrusiems asmenims
kyla pirmyjy sunkumy sudarant protingg elektros
lanka. Tam reikia teisingai nustatyti suvirinimo srove.

+ ]deginimo gylis (atitinka suvirinimo vielos gylj
medziagoje) turéty bati kuo didesnis, taciau
suvirinimo vonia neturi prakristi pro ruosin;.

« Jei suvirinimo srové per maza, suvirinimo viela
negali tinkamai lydytis. Dél to suvirinimo viela vis
panyra j suvirinimo vonig iki ruoSinio.

+ Slakg nuo sidlés galima &alinti tik atvésus
Norédami pratesti suvirinimg ties pertraukta sidle:
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+ 1§ pradziy pasalinkite Slakg nuo pirminés sidlés
pradzios vietos.

+ Sillés sanddroje elektros lankas uzdegamas,
kreipiamas | prijungimo vieta, ten gerai iSlydomas ir
po to tesiamas suvirinimo sidlé

Norédami  suvirinti  aliuminj su aliuminio
viela, nustatykite tinkamus srovés ir jtampos
parametrus.

Aliuminiui suvirinti reikia mazesnés jtampos nei
geleziai / plienui suvirinti. Norint nustatyti atitinkama
itampos diapazona, reikia atlikti tokius veiksmus:

+ Paruoskite jrenginj, kaip apradyta pries tai
ties ,lrenginio nustatymas, norint suvirinti
apsauginémis  dujomis“. Norédami suvirinti

aliuminio viela, pasirinkite nustatyma ,1.0/Al (23)°,
aktyvindami pasirinkimo mygtuka (26).

+ Dabar, suvirinant MIG badu, jtampa gali svyruoti
mazesniame, tinkamame aliuminiui suvirinti jtampos
diapazone. Sukant sukamajj suvirinimo srovés
nustatymo jungiklj (4), galima keisti suvirinimo srove.
2 mm aliuminio skardai suvirinti kaip orientacines
vertes galima nustatyti 14,5 volty ir 91 ampero
srove. Optimalius suvirinimo nustatymus reikéty
nustatyti naudojant bandinj.

Démesio! Atkreipkite démes;j j tai, kad po suvirinimo

degiklj visada reikia padéti ant izoliuoto padéklo.

+ Baige suvirinimo darbus ir pertrauky metu visada
iSjunkite suvirinimo aparatg bei iStraukite tinklo
kistuka i$ kistukinio lizdo.

Suvirinimo sialés formavimas
Taskinio suvirinimo sidlé arba
suvirinimas

Degiklis nustumiamas j priekj. Rezultatas: mazesnis
jvirinimo gylis, didesnis sitlés plotis, plokStesné
virSutiné sidlés rumbelé (matomas suvirinimo sidlés
pavirsius) ir didesné nesulydymo paklaida (medziagos
sulydymo brokas).

sandurinis

Tempiamoji siiilé arba traukiamasis suvirinimas
Degiklis  atitraukiamas nuo suvirinimo sidlés.
Rezultatas: didesnis jvirinimo gylis, mazesnis sidlés
plotis, auk$tesné virSutiné sidlés rumbelé ir mazesné
nesulydymo paklaida.

Suvirinimo jungtys

Suvirinimo technikoje yra du pagrindiniai sujungimo
badai:

Sujungimas sanddrine sidle (iSorinis kampas) ir
kampine sidle (vidinis kampas ir uzlaida).

Sujungimai sandirine siiale

Sujungiant sanddrine sidle iki 2 mm medziagos
storio suvirinami krastai uZzdedami vienas ant kito.
Didesniems storiams reikéty parinkti 0,5-4 mm
atstuma. Idealus atstumas priklauso nuo virinamos
medziagos (aliuminis arba plienas), medziagos
sudéties ir pasirinkto suvirinimo bado. Sj atstuma
reikéty nustatyti naudojant bandinj.

Plokscias sujungimas sandiirine siile
Suvirintireikéty be pertrikiy ir su pakankamu skverbties
gyliu, todél itin svarbus yra geras paruoSimas.
Suvirinimo rezultato kokybei jtakos turi: elektros srovés
stipris, atstumas tarp suvirinamy krasty, degiklio
posvyrio ir suvirinimo sidlés skersmens. Kuo staciau
laikomas degiklis ruo$inio atzvilgiu, tuo didesnis
skverbties gylis ir atvirk$ciai.

Sujungimas kampine siile

Kampiné sidlé suformuojama, kai ruoSiniai yra
vertikalls vienas kito atzvilgiu. Sidlé turéty bati
trikampio formos su vienodo ilgio Sonais ir turéti
nedidelj kampa.

Sujungimas uzlaidine siule

Dazniausias paruoSimas yra su tiesiais suvirinamais
krastais. Suvirintg vieta galima atlaisvinti naudojant
iprastg L sidle. Abu ruoSinius reikia pridéti vieng prie
kito kuo arciau.

Norint iSvengti deformacijy, atsirandanciy kietéjant
medziagai, arba jas sumazinti, ruoSinius reikia
uzfiksuoti tam tikru jtaisu. Reikia stengtis, kad
suvirinta struktdra nesustingty ir taip suvirinta vieta
nesutrakinéty. Siy sunkumus galima sumazinti, jei bus
galimybeé ruosinj pasukti taip, kad baty galima suvirinti
dviem atvirkstiniais etapais.

Vielos skersmuo mm x 10 = dujy srautas I/min.

0,8 mm vielai gaunama, pvz., mazdaug 8 I/min. verté.

Irenginio nustatymas, norint suvirinti be

apsauginiy dujy

Jei naudojate milteling vielg su integruotomis

apsauginémis dujomis, iSorinés apsauginés dujos

neturi bati tiekiamos.

« Poliskumo keitimo jtaisg (11) i§ pradziy prijunkite
prie  neigiamo poliaus  (10).  Uzfiksuokite
kiStuka, jj pasukdami pagal laikrodZio rodykle.
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Prijunkite Zarny paketa (27) prie jungties (8) ir
uzfiksuokite jj, tvirtai prisukdami verzle prijungimo
vietoje.

+ Tada prijunkite masés gnybtg (32) prie atitinkamo
teigiamo poliaus (9) ir, norédami uzfiksuoti, pasukite
jungtj pagal laikrodZio rodykle.

+ |statykite milteline viela, kaip apraSyta ties
,Suvirinimo vielos kontrolés jtaiso montavimas".

Irenginio  nustatymas, norint suvirinti su

glaistytuoju elektrodu

1 Pasirinkite pasirinkimo mygtuku (22) funkcijg
,MMA suvirinimas“.

2 Prijunkite masés kabelj (32) prie teigiamo poliaus
(9) pazymeétoje prijungimo vietoje ir uzfiksuokite
kiStuka, jj pasukdami pagal laikrodzio rodykle.

3 Tada prijunkite suvirinimo kabelj prie neigiamo
poliaus (10) pazymétoje prijungimo vietoje ir
uzfiksuokite kiStuka, jj pasukdami pagal laikrodzio
rodykle. NUORODA! Viely poliSkumas gali skirtis!
Visa su poliSkumu susijusi informacija turéty bati
ant gamintojo pristatyty elektrody pakuotés!

4  Dabar galima prijungti tinklo kabelj ir aktyvinti
elektros srovés tiekimg; prijungus masés kabelj
prie suvirinimo aparato, galima pradéti darbga.

MMA suvirinimas

+ Paruoskite jrenginj, kaip apraSyta prie§ tai ties
Jrenginio nustatymas, norint suvirinti su
glaistytuoju elektrodu®.

+ Pagal nurodymus apsivilkite tinkamus apsauginius
drabuzius ir pasiruo$kite savo darbo vieta.

+ Prijunkite masés gnybtg (32) prie ruosinio.

 Prijunkite elektrodg prie elektrody laikiklio (31).

* Jjunkite jrenginj, jj./i$j. jungiklj (2) nustatydami j ,I*
padétj (,ON").

+ Aktyvindami pasirinkimo mygtukg (22), pasirinkite
rezimg ,MMA", kol uZsidegs indikaciné lemputé Salia
,MMA (20)".

+ Nustatykite suvirinimo srove suvirinimo srovés
nustatymo potenciometru (4), atsizvelgdami j
naudojamg elektroda.

+ Laikykite apsauginj suvirinimo skydelj prieSais veidg
ir pradékite suvirinti.

* Norédami uzZbaigti suvirinimo procesg, nustatykite
ij-/i8]. jungiklj (2) j ,O" padétj (,OFF*).

Elektrodo @ (mm) | Suvirinimo sroveé (A)
1,6 25-40 A

2 40-60 A

2,5 50-80 A

3,2 80-130 A

4,0 130-180 A

A Démesio! Masés gnybtas (32) ir elektrody laikiklis
(31) / elektrodas neturi kontaktuoti tiesiogiai.

A Démesio! Nestuksenkite elektrodu j ruosinj. Jj galite
pazeisti ir gali bati sunkiau uzdegti elektros lanka.
Kai tik elektros lankas uzsidegs, paméginkite laikytis
iki ruoSinio tokio atstumo, kuris atitikty naudojamo
elektrodo skersmenj. Kol suvirinate, atstumas turéty
likti kuo vienodesnis. Elektrodo posvyris darbo kryptimi
turéty bati 20-30 laipsniy.

A Démesio! Norédami pasalinti panaudotus

elektrodus arba lygiai perkelti karStus ruoSinius,

visada naudokite reples. Atkreipkite démes;j j tai, kad

po suvirinimo elektrody laikiklj visada reikia padéti ant

izoliuoto pagrindo.

Slaka nuo sidlés galima $alinti tik atvésus . Norédami

pratesti suvirinima ties pertraukta sidle:

« |$ pradziy paSalinkite Slakg nuo sujungimo vietos.

« Sidlés sandiroje elektros lankas uzdegamas,
kreipiamas j prijungimo vietg, ten gerai iSlydomas ir
po to kreipiamas toliau.

A Démesio! Suvirinant susidaro karstis. Todél po
naudojimo suvirinimo aparatg bent puse valandos
reikéty eksploatuoti tuscigja eiga. Jei reikia, leiskite
jrenginiui valandg atvésti. Jrenginj galima supakuoti
ir padéti | laikymo vietg tik tada, kai normalizuosis
irenginio temperatira.

A Démesio! Dél jtampos, kuri yra 10 % mazesné uz
varding jéjimo temperatirg, galimos tokios pasekmés:
* Sumazés jrenginio srove.

* Nutrdks arba taps nestabilus elektros lankas.

/A Démesio!

* Elektros lanko spinduliuoté gali sukelti akiy
uzdegima ir nudeginti oda.

« PurSkimas ir lydytas Slakas gali suzaloti akis ir
sukelti nudegimus.

+ Sumontuokite apsauginj suvirinimo skydelj, kaip
aprasyta ties ,Suvirinimo skydelio montavimas ,,.
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Galima naudoti tik komplektacijoje esancius suvirinimo
kabelius.

Rinkités i§ taskinio ir tempiamojo suvirinimo. Toliau
pavaizduotas judéjimo krypties poveikis suvirinimo
sillés savybéms:

Taskinis suvirinimas
virinimas mazesnis
Suvirinimo sidlés . .

. didesnis
plotis
Suvirinimo rumbelé plokstesné
Suvirinimo siilés . .

didesnis
brokas

Tempiamasis

suvirinimas
Jvirinimas didesnis
Suvirinimo siulés X .

X mazesnis
plotis
Suvirinimo rumbelé aukstesnis
Suvirinimo sidlés —

mazesnis
brokas
Nuoroda: koks suvirinimo biddas yra tinkamas,

nuspresite patys, suvirine bandinj.

Nuoroda: visiSkai nusidévéjus elektrodui, jj reikia
pakeisti.

LIFT TIG suvirinimo biadas (zarny paketas nejeina
i komplektacija)

Norédami suvirinti LIFT TIG baddu, atsizvelkite j
informacijg apie Jasy LIFT TIG degikli. LIFT TIG
rezimg galima parinkti, aktyvinant pasirinkimo mygtukg
(26). Tam pasirinkite padétj ,LIFT TIG* (21).

11. Elektros prijungimas

Kliento tinklo jungtis ir naudojamas ilginamasis
laidas turi atitikti Siuos reikalavimus.

Pazeistas elektros prijungimo laidas
Daznai pazeidziama elektros prijungimo laidy
izoliacija.

To priezastys gali bati:

¢ prispaudimo vietos, kai prijungimo laidai nutiesiami
pro langus arba dury plySius;

¢ sulenkimo vietos netinkamai pritvirtinus arba
nutiesus prijungimo laida;

* jpjovimo vietos pervaziavus prijungimo laidg;

* izoliacijos pazeidimai iSpléSus i$ sieninio kiStukinio
lizdo;

¢ jtrdkimai dél izoliacijos senéjimo.

Tokiy pazeisty elektros prijungimo laidy negalima

naudoti ir dél pazeistos izoliacijos jie yra pavojingi

gyvybei.

Reguliariai tikrinkite, ar elektros prijungimo laidai
nepazeisti. Atkreipkite démesj | tai, kad tikrinant
prijungimo laidas nekaboty ant elektros srovés tinklo.
Elektros prijungimo laidai turi atitikti tam tikras
VDE ir DIN nuostatas. Naudokite prijungimo laidus,
pazymétus HO5RR-F.

Zyma tipo pavadinime prijungimo kabelyje yra
privaloma.

¢ Tinklo jtampa turi bati 230 V~.
¢ llginamuyjy laidy iki 25 m ilgio skerspjavis turi bati
2,5 kvadratinio milimetro.

Prijungti ir remontuoti elektros jranga leidZiama tik
kvalifikuotam elektrikui.

Kilus klausimy, nurodykite tokius duomenis:

¢ duomenis i$ jrenginio specifikacijy lentelés.

12. Techniné prieziiira ir valymas

Pavojus!
Pries atlikdami valymo darbus, iStraukite tinklo kiStuka.

Nuoroda: norint uztikrinti nepriekaistingg veikima ir
saugos reikalavimy laikymasi, suvirinimo aparatg
reikia reguliariai techniSkai prizidréti ir remontuoti.
Netinkamai ir klaidingai eksploatuojant, aparatas gali
sugesti ir bati pazeistas.
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* Prie$ atlikdami suvirinimo aparato valymo darbus,
iStraukite tinklo kabelj 8 i§ kiStukinio lizdo, kad
aparatas bity saugiai atjungtas nuo srovés
grandinés.

* Reguliariai valykite suvirinimo aparato ir jo priedy
iSore. Valykite neSvarumus ir dulkes oru, valymo
vilna arba $epeciu.

Nuoroda: toliau nurodytus techninés priezidros darbus

leidziama atlikti tik patvirtintiems specialistams.

« Srovés reguliatoriy, jZeminimo jtaisa, vidines linijas,
suvirinimo degiklio jjungimo jtaisg ir nustatymo
varztus bdtina reguliariai techniSkai prizidréti.
Vel tvirtai priverzkite atsilaisvinusius varztus ir
pakeiskite surddijusius varztus.

» Reguliariai tikrinkite suvirinimo aparato izoliacijos
varzg. Tam naudokite atitinkama matavimo
prietaisa.

» Atsiradus defektui arba prireikus pakeisti aparato
dalis, kreipkités | tam tikrg kvalifikacija turintj
personalg.

Irenginio viduje néra jokiy kity daliy, kurias reikia
techniskai priziareti.

Techninés prieziuros informacija

Atkreipkite démesj | tai, kad Sio gaminio toliau
nurodytos dalys naudojant arba natdraliai dévisi arba
toliau nurodyty daliy reikia kaip vartojamyjy medziagy.
Greitai susidévincios dalys*: elektrody laikiklis, masés
gnybtas, srovés tita, degiklio tata

* | komplektacijg privalomai nejeina!

Atsarginiy daliy ir priedy jsigysite misy techninés
priezidros centre. Tam nuskenuokite tituliniame lape
esantj QR koda.

13. Laikymas

Laikykite jrenginj ir jo priedus tamsioje, sausoje,
apsaugotoje nuo Salcio ir vaikams nepasiekiamoje
vietoje. Optimali laikymo temperatira yra nuo 5 iki
30 °C. Laikykite jrankj originalioje pakuotéje. UZdenkite
irankj, kad apsaugotumeéte jj nuo dulkiy arba drégmeés.
Laikykite naudojimo instrukcijg prie jrankio.

14. Utilizavimas ir pakartotinis atgavimas

® Siekiant iSvengti transportavimo pazeidimy,

jrenginys yra pakuotéje. Si pakuoté yra
%ﬂ zaliava, taigi, jg galima naudoti pakartotinai

o arba grazinti j medziagy cirkuliacijos ciklg.
@ Jrenginys ir jo priedai sudaryti i§ jvairiy
medziagy, pvz., metalo ir plastiky. Pristatykite
sugedusias konstrukcines dalis | specialiy atlieky

utilizavimo  punktg.  Teiraukités specializuotoje
parduotuvéje arba bendrijos administracijos skyriuje!

Nemeskite seny prietaisy j buitines atliekas!

Sis simbolis rodo, kad pagal Direktyvg dél
E elektros ir elektroninés jrangos atlieky

(2012/19/ES) ir nacionalinius jstatymus $io

gaminio negalima mesti j buitines atliekas. Sj
gaminj reikia atiduoti j tam numatytg surinkimo punktg.
Tai galima, pvz., atlikti perkant atiduodant panasy
gaminj arba pristatant j jgaliotg surinkimo punkta,
kurioje paruoSiami seni elektriniai ir elektroniniai
prietaisai. Netinkamai elgiantis su senais prietaisais,
dél potencialiai pavojingy medziagy, kuriy daznai bina
senuose elektriniuose ir elektroniniuose prietaisuose,
galimas neigiamas poveikis aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
Be to, tinkamai utilizuodami §j gaminj, prisidésite prie
efektyvaus nataraliy iStekliy panaudojimo. Informacijos
apie seny prietaisy surinkimo punktus Jums suteiks
miesto savivaldybéje, vieSojoje utilizavimo jmonéje,
igaliotame seny elektriniy ir elektroniniy prietaisy
utilizavimo punkte arba Jisy atliekas iSvezancioje
bendrovéje.
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15. Sutrikimy Salinimas

Tolesnéje lenteléje nurodyti klaidy poZymiai ir aprasyta, kaip jas galima pasSalinti, jei Jisy masina blogai veikty. Jei
taip problemos nustatyti ir pasalinti negalite, kreipkités j savo techninés priezidros dirbtuves.

Sutrikimas

Masina nejsijungia

Galima priezastis

Néra tinklo jtampos

Ka daryti?

Patikrinkite kiStukinj lizda, tinklo kabelj, kabelj, tinklo
kiStuka; prireikus paveskite suremontuoti kvalifikuotam
elektrikui.

Suveiké pagrindinis
saugiklis

Patikrinkite pagrindinj saugiklj

Sugedes jj./i§j. jungiklis

Klienty aptarnavimo tarnybai paveskite atlikti remonto
darbus

Néra uzdegimo

Masés gnybtas
neprijungtas prie jrenginio

Prijunkite masés gnybtg prie suvirinimo aparato

kibirksties masés gnybtas
nepritvirtintas prie pritvirtinkite masés gnybtg prie ruosinio
ruoSinio

Masinos Atsilaisvino Zarny paketas Priverzkite Zarny paketg

nejmanoma valdyti,
nors kontroliné
eksploatavimo
lemputé Sviecia

Nepakankamai sujungtas
jZeminimo gnybtas su
ruosiniu

Isitikinkite, kad sritis, kurioje pritvirtintas jZeminimo
gnybtas, yra $vari, blizgi ir joje néra neSvarumy, dazy
bei alyvos.

Masinos nejmanoma
valdyti, nes SvieCia
kontroliné perkaitimo
lemputé

Masina perkaito

Palaukite, kol masina atvés

Per ilga jjungimo trukmé
arba per didelis srovés
stipris

Sumazinkite jjungimo trukme arba srovés stiprj

Nevienodas elektros
lankas / suvirinimo
galia

Atsilaisvino jungtys

Patikrinkite jungtis ir jas iSvalykite

Netinkamas poliSkumas

Prijunkite tinkamg poliskuma

Ruosinys nudazytas arba
nesvarus

Kruopsgiai iSvalykite ruoSinj, kol pavirSius bus blizgus
ir ant jo nebus neSvarumy bei dazy.
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Simbolu, kas atrodas uz ierices, skaidrojums

Simbolu izmanto$anai $aja rokasgramata javérs jisu uzmaniba uz iesp&jamiem riskiem. Ir precizi jaizprot dro§ibas
simboli un skaidrojumi, uz kuriem tie attiecas. Bridinajumi pasi par sevi nenoveérs riskus un nevar aizvietot pareizos
pasakumus, lai novérstu negadijumus.

Pirms lietoSanas sakSanas izlasiet un ievérojiet lietoSanas instrukciju un drosibas
noradijumus!

Eiropas standarts metinaSanas aparatiem elektriska loka rokas metinaSanai ar ierobezotu

EN 60974-1 S )
ieslégSanas ilgumu.

= Statiskais vienfazes frekvences parveidotajs-transformators-taisngriezis

Simbols, kas apzimé rokas loka metinasanu ar parklatiem elektrodiem (MMA)

Metala metinaSana inertas un aktivas gazes vidé, tostarp pildstieples izmantosana (MIG)

Simbols, kas apzimé volframa metinasanu inertas gazes vidé (LIFT TIG)

Lidzstrava
S Piemérota metinaSanai ar palielinatu elektrisko bistamibu
D ﬂ> Tikla ieeja; fazu skaits, ka arm mainstravas simbols un frekvences apléses lielums
1~50/60Hz
Uo Nominalais tuk$gaitas spriegums
U1 Tikla spriegums
X lesleégsanas ilgums

| Metinasanas strava
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Metina8anas spriegums [V]

2
|max Vislielakais tikla stravas apléses lielums
|eff Vislielakas tikla stravas efektiva vértiba [A]
IP21S Aizsardzibas pakape

Izolacijas klase

Uzmanibu! ElektroSoka risks!

>

A

MetinaSanas elektroda elektriskais trieciens var bat navéjoss

Y

MetinaSanas dimu ieelpo$ana var apdraudét jisu veselibu.

A
B

Elektromagnétiskie lauki var traucét kardiostimulatoru darbibu.

14
Ze

?)
g

MetinaSanas dzirksteles var izraistt spradzienu vai ugunsgréku.

:q,é? Elektriska loka stari var bojat acis un savainot adu.

T Neizmantojiet ierici arpus telpam un nekad lietus laika!

Saja lietosanas instrukcija vietas, kuras attiecas uz jisu dro$ibu, més esam aprikojusi ar

A levéribai! o o
$adu zimi
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1.

levads

Razotajs:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen, Vacija

Godatais klient!
Vélam prieku un izdo$anos, stradajot ar So jauno ierici.

Norade!

Sis ierices razotajs saskana ar spéka eso$o likumu par
razotaja atbildibu par razojumu kvalitati nav atbildigs
par zaudéjumiem, kas rodas $ai iericei vai STs ierices
dé| saistiba ar:

nepareizu lietoSanu,

lietoSanas instrukcijas neievéro$anu,

TreSo personu, nepilnvarotu specialistu veiktiem
labo$anas darbiem

Neoriginalo rezerves dalu montaza un nomaina
noteikumiem neatbilstoSu lietoSanu

Elektroiekartas atteici, neievérojot elektribas
noteikumus un VDE noteikumus 0100, DIN 57113/
VDE 0113

levérojiet!

Pirms montazas un lietoSanas sakSanas izlasiet visu
lietoSanas instrukcijas tekstu.

Sai lieto$anas instrukcijai ir japalidz jums iepazit ierici
un lietot tas noteikumiem atbilsto§as izmantoSanas
iespéjas.

LietoSanas instrukcija ir sniegti svarigi noradijumi
par droSu, pareizu un ekonomisku darbu ar ierici, lai
izvairitos no riskiem, ietaupitu remonta izdevumus,
samazinatu dikstaves laikus un palielinatu ierices
uzticamtbu un darbmizu. Papildus $Ts lietoSanas
instrukcijas droSibas noteikumiem noteikti jaievéro
attiecigaja valstt spéka esoSie noteikumi par ierices
lietoSanu.

Glabajiet lietoSanas instrukciju pie ierices plastikata
maisina, sargajot no netirumiem un mitruma. Pirms
darba sak$anas ta jaizlasa un rapigi jaievéro ikvienam
operatoram.

Ar ierTci drikst stradat tikai tas personas, kas parzina
ierices lietoSanu un ir instruétas par riskiem, kas ir
saisttti ar ierices lietoSanu.

Jaievero noteiktais minimalais vecums.
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Papildus Saja

lietoSanas instrukcija sniegtajiem

dro$ibas noradijumiem un attiecigas valsts Tpasajiem
noteikumiem jaievéro visparatzitie tehniskie noteikumi

par

konstruktivi identisku ieri¢u lietoSanu. Més

neuznemamies atbildibu par nelaimes gadijumiem vai
zaudéjumiem, kas rodas, ja nenem véra $o instrukciju
un dro$Tbas noradijumus.

2,

S e o

10.
1.
12.
13.
. Elektrodi (5x)
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

lerices apraksts (1. att.)

Gazes pieslégums

leslég$anas / izslégSanas slédzis

Rokturis parnésasanai

MetinaSanas stravas iestatiS$anas potenciometrs
Metina8anas stravas indikators
Potenciometrs stieples padevei un
stipruma iestatiSanai

Stieples padeves indikators

Vadu komplekta pieslegums (MIG/MAG)
Atrjaucams savienojums, pozitivs
Atrjaucams savienojums, negativs
Atrjaucams savienojums polaritates mainai
Kombinéta stieplu suka ar izdedzu amuru
Metinasanas sejsargs

stravas

Kontakta uzgalis (4x)

Metinasanas stieples rullis (2x)
Darbibas kontrollampina

Parkar$anas kontrollampina
MetinaSanas metode MIG
MetinaSanas metode MMA
MetinaSanas metode LIFT TIG
Metinasanas metodes izvéles poga
Metinasanas stieples diametrs 1.0/Al
Metinasanas stieples diametrs 0.6-0.9
Metinasanas stieples diametrs 1.0
Metinasanas stieples diametra izvéles poga
Vadu komplekts

Degla tausting

Deglis

Degla sprausla

Elektroda turétajs

Zemeéjuma spaile



3. Piegades komplekts

» LietoSanas instrukcija

* Metinasanas aparats

* Vadu komplekts

+ Metinasanas stieples rullis (2x)
+ Kontakta uzgalis (4x)

» Elektrods (5x)

* Zeméjuma spaile

+ Elektroda turétajs

4. Noteikumiem atbilsto$a lietoSana

Sis metina$anas aparats ir piemérots $adu metalu
metinasanai, piem., oglekla térauds, legétais térauds,
citi nerdsé&josie téraudi, var$, aluminijs, titdns u.c.
Izstradajumam ir kontrollampina, termoaizsardzibas
indikators un dzeséSanas ventilators. Turklat tas
ir aprikots ar lenci raZzojuma droSai pacel$anai un
parvietoSanai.

lerici drikst lietot tikai tai paredzétajiem mérkiem.
lerices lietoSana citiem mérkiem ir uzskatama
par noteikumiem neatbilstoSu. Par jebkada veida
bojajumiem vai savainojumiem, kas izriet no $adas
lietoSanas, ir atbildigs lietotajs/operators un nevis
razotajs.

lerices lietoSana ir paredzéta tikai specialistiem
(persona, kura uz profesionalas izglitibas, pieredzes
un atbilstoSo ieriéu zindSanu pamata ir spéjiga
noveértét tai uzticéto darbu un atpazit iespé&jamos
riskus) vai instruétam personam (persona, kura ir
instruéta par uzticéto darbu un iesp&jamiem riskiem,
ko rada neuzmaniga riciba).

Nemiet véra, ka masu ierices noteikumiem atbilsto$a
veida nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai
rdpnieciskai izmanto$anai.

Més neuznemamies garantiju, ja ierici izmanto
komercialos, amatniecibas vai rdpniecibas
uznémumos, ka art Itdzigos darbos.

5. Visparigie drosibas noradijumi

A BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas
noradijumus, norades, ilustracijas un tehniskos
raksturlielumus, ar kuriem Sis elektroinstruments
ir apgadats. Turpmako noraZzu neievéroSana var
izraisTt elektrisko triecienu, ugunsgréku un/vai smagus
savainojumus.

Noteikti ievérot

A IEVERIBAI!

Izmantojiet ierTci atbilstoSi tas pielietojumam tikai ta, ka
noradits $aja instrukcija.

Sis ierices nepareiza lietoana var bit bistama
cilvekiem, dzivniekiem un materialajam vértibam.
lerices lietotajs ir atbildigs gan par savu, gan citu
personu drosibu:

» Noteikti izlasiet So lietoSanas instrukciju un ievérojiet
noteikumus.

* Remontu vai/un apkopes darbus drikst veikt tikai
kvalificétas personas.

* Atlauts izmantot tikai piegades komplekta
ieklautos metinaSanas vadus vai raZotaja ieteiktos
piederumus.

« Gadajiet par atbilstosu ierices kop$anu.

« lerici darbibas laika nedrikst norobezot vai novietot
tieSi pie sienas, lai caur ventilacijas spraugam
vienmeér varétu ieplist pietiekams daudzums gaisa.
Parliecinieties, vai ierice ir pareizi pieslégta tiklam.
Nepaklaujiet tikla baro$anas kabeli stiepes slodzei.
Pirms ierici novietot cita vieta, atvienojiet to no tikla.

» Pievérsiet uzmanibu metinaSanas kabelu, elektroda
turétaja un zemésanas spailu stavoklim; izolacijas
un stravu vadoSo dalu nolietojums var izraisit
bistamu situaciju un pasliktinat metinaSanas darba
kvalitati.

* Loka metinasanas laika rodas dzirksteles, izkusu$as
metala dalinas un dami, tade| nemiet véra: aizvaciet
no darba vietas visas uzliesmojo$as vielas un/vai
materialus.

« Parliecinieties, vai ir pietiekama gaisa padeve.

« Nemetiniet tvertnes, cisternas vai caurules, kuras ir
bijusi uzliesmojosi Skidrumi vai gazes. Nepielaujiet
tieSu saskari ar metinaSanas stravas kédi; tuk§gaitas
spriegums, kas rodas starp elektroda turétaju un
zemésanas spaili, var bit bistams.

* Neuzglabajiet un nelietojiet ierici mitra vai slapja
vidé vai lietd.

78| LV www.scheppach.com



+ Sargiet acis, izmantojot atbilstoSus aizsargstiklus
(DIN 9.-10. klase). Lai elektriska loka ultravioleta
starojuma iedarbibai netiktu paklauta ada, valkajiet
cimdus un sausu aizsargapgérbu, uz kura nav ellas
un smérvielu traipu.

* Neizmantojiet metinaSanas aparatu caurulu
atkausésanai.

levérojiet!

+ Elektriskd loka starojums var bojat acis un radit
adas apdegumus.

* Loka metinaSanas laika rodas dzirksteles un
izkusuS$a metala pilieni, sametinata detala sak gailét
un salidzinosi ilgi saglabajas karsta.

* Loka metinaSanas laika izdalas tvaiki, kuri var bat
kaitigi. Jebkurs elektroSoks var bt navéjoss.

* Netuvojieties elektriskajam lokam tuvak par 15 m.

+ Sargiet sevi (ka arT apkart stavosas personas) no
elektriska loka iespéjami bistamas iedarbibas.

« Bridinajums! Atkariba no ta, kadi ir tikla piesléguma
nosacijumi metinaSanas aparata piesléguma vieta,
tikla var rasties trauc&jumi citiem patérétajiem.

levéribai!

Ja ir parslogoti elektroapgades tikli un elektriskas
kédes, metinaSanas laika

var rasties traucéjumi citiem patérétajiem. Saubu
gadijuma jakonsultéjas ar energoapgades uznémumu.

Bistamibas avoti loka metinasanas laika
Loka metinaSanas laikd pastav vairaki bistamibas
avoti. Tadél metinatajam Tpasi svarigi ir ievérot
turpmakos noteikumus, lai neapdraudétu sevi un citus
un nepielautu kaitéjumu cilvékiem un iericei.

» Darbus sprieguma pusé, piem., ar kabeliem,
kontaktspraudniem, kontaktligzdam utt., uzticiet
tikai specialistam. Tpasi tas attiecas uz kabelu
starpposmu izveidoSanu.

+ Ja notiek negadijums, metinaSanas stravas avots
nekavéjoties jaatvieno no tikla.

* Ja rodas elektriskais kontaktspriegums, ierice
nekavéjoties jaizslédz un janodod parbaudit
specialistam.

» Vienmér sekojiet, lai metinaSanas stravas pusé batu
atbilsto$s elektriskais kontakts.

* MetinaSanas laikd abas rokas vienmér valkajiet
izolgjoSus cimdus. Tie pasargd no stravas
triecieniem (metinasanas stravas kédes tukSgaitas
spriegums), kaitiga starojuma (siltums un UV
starojums) un gailo$a metala un izdedzu $lakstiem.

Valkajiet stabilus, izoléjoSus apavus, kuri nodrosina
izolaciju arT slapjos apstaklos. Kurpes nav
piemérotas, jo krTtosi, gailoSi metala pilieni var radtt
apdegumus.

Uzvelciet  piemérotu  apgérbu,
sintétisku apgérbu.

Neskatieties elektriskaja loka ar neapbrunotu
aci, izmantojiet tikai metinaSanas sejsargu ar
DIN atbilstoSu aizsargstiklu. Lidzas gaismas
un siltuma starojumam, kas var apzilbinat vai
radit apdegumus, elektriskais loks rada art UV
starojumu. Nepietiekamas aizsardzibas gadijuma
§is neredzamais ultravioletais starojums izraisa |oti
sapigu acs glotadas iekaisumu, kura izpausmes
jutamas vien dazas stundas vélak. Bez tam uz
neaizsargatam kermena dalam UV starojuma
iedarbiba ir lldziga saules apdegumam.
ArTelektriska loka tuvuma eso$as personas vai paligi
jainformé par pastavo$ajam briesmam un jaapgada
ar nepiecieSamajiem aizsardzibas Iidzekliem; ja
nepiecieSams, jauzstada aizsargsienas.
Metinasanas laika, it Tpasi mazas telpas, janodrosina
pietiekama svaiga gaisa ieplide, jo rodas dami un
kaitigas gazes.

Tvertnes, kurds reiz uzglabatas gazes, degviela,
mineralellas vai tml., nedrikst metinat arT tad, ja
tas jau ilgu laiku ir tukSas, jo vielu atlikumi rada
spradzienbistamibu.

Uz ugunsbistamam un spradzienbistamam telpam
attiecas Tpasi noteikumi.

Metinatus savienojumus, kuri ir paklauti lielai slodzei
un kuriem obligati jaatbilst droSibas prasibam, drikst
izveidot tikai Tpasi apmactti un sertificéti metinataji.
Pieméri: spiedienkatli, sliedes, sakabes ierices utt.
Elektriska loka stari var bojat acis un savainot adu.
Valkajiet cepuri un aizsargbrilles.

Valkajiet ausu aizsargus un apgérbu ar augstu,
slégtu apkakli.

Valkajiet metinaSanas aizsargmaskas un sekojiet,
lai batu atbilstosi filtra iestattjumi.

Valkajiet pilnu kombinezonu.

neizvélieties

A levéribai

Noteikti janem véra, ka, rikojoties neuzmanigi,
piem., noliekot zemé&juma spaili uz metinaSanas
aparata korpusa, kur$ ir savienots ar elektriskas
iekartas zeméjuma vadu, metinaSanas strava var
sabojat elektrisko iekartu vai ieriéu zeméjuma
vadu. MetinaSanas darbus var veikt iericei ar
zeméjuma vada pieslégumu. Tatad ierici iespéjams
metinat, nepievienojot tai zeméSanas spaili.
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Sada gadijuma metinasanas strava no zemésanas
spailes uz ierici plist pa zeméjuma vadu. Augsta
metinaSanas strava var izraistt zemé&juma vada
sakusanu.

+ Kontaktligzdam piendakoSo vadu droSinatajiem
jaatbilst  noteikumiem.  Tatad saskana ar
Siem noteikumiem drikst izmantot tikai vada
Skérsgriezumam  atbilstoSus  droSinatajus vai
automatslédzus. Parak lielas stravas droSinatajs var
izraisTt vadu deg$anu vai ugunsgréku eka.

* Neizmantojiet metinaSanas aparatu lietus laika.

* Neizmantojiet metinaSanas aparatu mitra vidé.

+ Novietojiet metinaSanas aparatu tikai uz Iidzenas
virsmas.

* lzvade ir izmérita apkartéjas vides temperatdra
20 °C. Metinasanas laiks var bat samazinats
augstakas temperatiras apstaklos.

Bistamiba, ko rada elektriskais trieciens
MetinaSanas elektroda elektriskais trieciens var bat
navéjoss. Nemetiniet lietus vai sniega laika. Lietojiet
sausus izoléjoSos cimdus. Nekad nepieskarieties
elektrodam ar kailam rokam. Nelietojiet slapjus
vai bojatus cimdus. Pasargdjiet sevi no elektriska
trieciena, izmantojot izolacijas elementus pret darba
materialu. Neatveriet ierices korpusu.

Bistamiba, ko rada metinasanas diimi

MetinaSanas dumu ieelpoSana var apdraudét
veselibu. Neturiet galvu ddmos. lzmantojiet ierices
atklatas zonas. Izmantojiet izplides ventilaciju ddmu
aizvak$anai.

Bistamiba, ko rada metinasanas dzirksteles
MetinaSanas dzirksteles var izraisit spradzienu
vai ugunsgréku. Sargiet aizdedzinamas vielas no
metinaSanas. Nemetiniet aizdedzinamu vielu tuvuma.
MetinaSanas dzirksteles var izraisit ugunsgrékus.
Tuvuma turiet gataviba ugunsdzéSamo aparatu un
noveérotaju, kur§ to uzreiz var pielietot. Nemetiniet uz
trumuliem vai jebkadam slégtam tvertném.

MetinaSsanas sejsargam raksturigi drosibas
noradijumi
* Vienmér pirms metindSanas darbu sakuma,

izmantojot spilgtu gaismas avotu (piem., Skiltavas),
parliecinieties par metinaSanas sejsarga pienacigo
darbibu.

* MetinaSanas Slakatas var bojat aizsargstiklu.
Nekavéjoties nomainiet bojatos vai saskrapétos
aizsargstiklus.

» Nekavéjoties nomainiet bojatos vai stipri piesarnotos
vai ap$lakstitos komponentus.

« lerici drikst lietot tikai personas, kas ir sasniegusas
16 gadu vecumu.

« lepazistieties ar metinaSanas droSibas tehnikas
noteikumiem. Sim noldkam ievérojiet arl &1
metinaSanas aparata droSibas noradijumus.

» Vienmér metindSanas laika uzlieciet metinaSanas
sejsargu. NeizmantoSanas gadijuma jas varat gat
smagus tiklenes savainojumus.

» Vienmérmetinasanas laikavalkajietaizsargapgérbu.

* Nekad neizmantojiet metinaSanas sejsargu bez
aizsargstikla.

« Savlaikus nomainiet aizsargstiklu labai
caurskati$anai un nenogurdinoSam darbam.

Vide ar palielinatu elektrisko bistamibu

Metinot vidés ar palielinatu elektrisko bistamibu,

jaievéro $adi drosibas noradtjumi.

Vides ar palielinatu elektrisko bistamibu ir sastopamas,

pieméram:

« Darba vietas, kuras ir ierobezota kustibas iespéja,
ta ka metinatajs darbojas piespiedu poza (piem.,
uz celiem, sédus, gulus) un skar elektriski vadamas
dalas;

» Darba vietas, kuras ir pilnigi vai dal&ji norobeZotas
no elektriski vadamajam dalam un kuras pastav
nopietna bistamiba, ka metinatajs neizbégami vai
nejausi tam pieskarsies;

+ Slapjas, mitras vai karstds darba vietas, kuras
gaisa mitrums vai sviedri batiski samazina
cilvéka adas pretestibu un izolacijas Tpasibas vai
aizsargaprikojuma darbibu.

Arm metala kadpnes vai sastatnes var radit vidi ar
palielinatu elektrisko bistamibu.

Sada veida vidé jaizmanto izoléti paliktni un starplikas,
turklat cimdi ar atlokiem un galvassegas no adas vai
citiem izoléjoSiem materialiem, lai izolétu kermeni no
zeméjuma. MetinadSanas stravas avotam jaatrodas
arpus darba zonas vai elektriski vadamam virsmam un
arpus metinataja sniedzamibas.

Papildu aizsardziba pret elektrisko triecienu, ko rada
tikla strava klodas atklaSanas gadijuma, var bat
paredzéta, izmantojot nopladstravas aizsargslédzi,
kuru lieto, ja nopliides strava neparsniedz 30 mA, un
kas nodros$ina visas tuvuma esos$as, no elektrotikla
darbojo$as ierices. Nopludstravas aizsargslédzim
jabat piemérotam visiem stravas veidiem.
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Ir jabat viegli sasniedzamiem Iidzekliem metinaSanas
stravas avota vai metinaSanas stravas kédes atrai
elektriskai atvieno$anai (piem., avarijas izslég$anas
ierice). Izmantojot metindSanas aparatus elektriski
bistamos apstaklos, metinaSanas aparata izejas
spriegums tukSgaitd nedrikst parsniegt 113 V
(maksimala vértiba). So metina$anas aparatu uz izejas
sprieguma pamata drikst izmantot $ados gadijumos.

Metinasana Sauras telpas

Metinot Sauras telpas, var veidoties bistamiba, ko
rada toksiskas gazes (nosmak$anas risks). Sauras
telpas drikst metinat tikai tad, ja tie$a tuvuma uzturas
instruétas personas, kuras arkartas gadijuma var
iejaukties. Saja gadijuma pirms metina$anas procesa
sakuma ekspertam javeic novértéjums, lai noteiktu,
kadas darbibas ir nepiecieSamas, lai nodroSinatu
darba droSibu, un kadus piesardzibas pasakumus
vajadzétu veikt paSa metinaSanas procesa laika.

Tuks$gaitas spriegumu sasummeésana

Javienlaikus lieto vairak par vienu metina$anas stravas
avotu, to tukSgaitas spriegumi var sasumméties un
radit paaugstinatu elektrisko bistamibu. Metinasanas
stravas avoti japievieno ta, lai minimizétu $o bistamibu.
AtseviSkie metinaSanas stravas avoti ar to atseviskam
vadibas sisttmam un pieslégumiem skaidri jamarke,
lai batu iesp&jams identificét, kas pie kura metinaSanas
stravas avota pieder.

Plecu cilpu izmantosana

Nedrikst metinat, ja metindSanas stravas avotu

parnésa, piem., ar plecu cilpu.

L1dz ar to janovers:

* Lidzsvara zaudéSanas risks, kad velk pievienotas
ITnijas vai $|atenes.

» Elektriska trieciena palielinata bistamiba, jo
metinatajs nondk saskaré ar zeméjumu, ja vin$
izmanto |. klases metinasanas stravas avotu, kura
korpuss ir iezeméts ar ta aizsargzeméjumu.

Aizsargapgérbs

+ Darba laikd metinatajam ar visu kermeni nosedzosu
apgérbu un sejas aizsargu jabat pasargatam no
starojuma un apdegumiem.

» Abas rokas javalka piemérota materiala (adas) garie
cimdi. Tiem jabat nevainojama stavokli.

« Lai apgérbu pasargatu no dzirkstelo$anas
un izdegumiem, javalka pieméroti priekSauti.

Ja tas nepiecieSams attieciga veida darbu izpildei,
piem., metinot virs galvas, javalka kombinezons un,
ja nepiecieS8ams, arT aizsargkivere.

* lzmantotajam  aizsargapgérbam un  visiem
piederumiem jaatbilst direktivai par individualajiem
aizsardzibas Itdzekliem.

Aizsardziba pret starojumu un apdegumiem

« Darba vieta, izkarot noradi “Uzmanibu! Neskatities
liesma!”, janorada uz acu apdraudéjumu. Darba
vietas janorobezo ta, lai iespé&jami pasargatu
tuvuma esosas personas. NepiederoSam personam
jaliedz piekluve metinasanas darbu zonai.

« Stacionaru darba vietu tie§a tuvuma sienam
nevajadzét bat gaiSas krasas un spidigam. Logiem
vismaz galvas augstuma jabat aizklatiem vai, piem.,
aizkrasotiem ta, lai tie nelaistu cauri vai neatstarotu
starus.

EMS ieri¢u klasifikacija

IEVERIBAI! ST A klases ierice nav
paredzéta lietoSanai  dzivojamas
zonas, kuras elektroapgadi nodroSina
publiska zemsprieguma apgades
sistéma. lespéjams $ajas zonas var bt grati
nodroSinat elektromagnétisko savietojamibu gan pa
vadiem vadamo, gan arT izstaroto AF traucéjumu dél.

Pat ja metinaSanas aparatam ir ievérotas emisijas

vértibas atbilstoSi standartam, tomér elektriska loka

metinaSanas aparati var radit elektromagnétiskus

traucéjumus uznémigds iekartds un iericés. Par

traucéjumiem, kas metinaSanas laika rodas elektriska

loka dél, ir atbildigs lietotajs, un lietotdjam javeic

piemérotie aizsardzibas pasakumi.

Turklat lietotajam Tpasi janem véra:

« Tikla, vadibas, signala un telekomunikaciju linijas

« Datori un citas mikroprocesoru vaditas

+ ierices

» Televizori, radiouztvéréji un citas atskanoSanas
ierices

+ Elektroniski un elektriski drosibas mehanismi

* Personas ar kardiostimulatoriem vai
aparatiem

+ MeériSanas un kalibréSanas ierices

« Citu tuvuma izvietotu ieri¢u traucéjumnoturiba

« Dienas laiks, kura veic metinaSanas darbus.

dzirdes
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Lai mazinatu traucéjumu starojumus, ir ieteicams:
* MetinaSanas aparatu nevainojami uzstadit un lietot,
lai minimizétu iesp&jamo traucéjoso izstaroSanu.

+ Regulari apkopt metindSanas aparatu un uzturét

laba kop$anas stavokli.

* Metinasanas Iijam vajadzétu bat pilnigi notitam,
lai tas iesp&jami paraléli batu izklatas uz gridas.

* Traucéjumu starojuma apdraudétas ierices
un iekartas vajadzétu péc iespéjas aizvakt no
metinaSanas zonas vai ekranét.

» Elektromagnétiska filtra lietoSana, kas samazina
elektromagnétiskos traucéjumus.

Visparigi drosSibas pasakumi

Lietotajs ir atbildigs par ierices instaléSanu un
lieto$anu atbilstosi razotaja noradém. Ja tiek konstatéti
elektromagnétiskie traucé&jumi, lietotdja pienakums
ir novérst tos ar punkta “Svariga norade par stravas
piesléegumu” minétajiem tehniskajiem paliglidzekliem.

Bridinajums! Sis elektroinstruments darba laika
rada elektromagnétisko lauku. Sis lauks noteiktos
apstaklos var traucét aktivo vai pasivo medicinisko
implantu darbtbu. Lai mazinatu nopietnu vai navéjosu
savainojumu risku, personam ar mediciniskajiem
implantiem pirms elektroinstrumenta lietoSanas
ieteicams konsultéties ar arstu un razotaju.

6. Tehniskie raksturlielumi

Izmérs Gx P x A 415 x 201 x 249

Tikla spriegums U, 230V~ /50/60 Hz

Patéréjama jauda P1 5,75W
Aizsardzibas pakape F
Izolacijas klase IP 218
DzeséS$anas veids AF

MetinaSanas stieples
trumula svars

Svars 5,3 kg

maks. 5 kg

MIG / pildstieples metinasana

Tuk$gaitas spriegums

U, 76 V~
Darba spriegums U, 15,5 -22 VvV~
Metinasanas strava |, 30-160 A
Maksimalais tikla

stravas apléses lielums 25A
Imax

Lielakas tikla stravas

efektiva vertiba | n2A
Stravas avota o
energoefektivitate 83%
Jaudas patérins

tuk$gaitas stavokIt 20W
Metinasanas stieples @ 0,6 -1,0 mm
leslégS$anas ilgums X

20% 160 A
60% 93 A
100% 72 A
MMA metinasana

Tuk$gaitas spriegums 76 V~

0

Darba spriegums U, 20,4 - 25,6 V~
Metinasanas strava |, 10-140A
Maksimalais tikla

stravas apléses lielums 26,2 A
|

Lielakas tikla stravas

efektiva vertiba | nrA
Stravas avota o
energoefektivitate 85%
leslégs$anas ilgums X

20% 140 A
60% 82A
100% 63 A
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LIFT TIG metinasana

Tuk$gaitas spriegums

U, 76 V~
Darba spriegums U, 10,4 - 18 V~
Metinasanas strava |, 10-200 A
Maksimalais tikla

stravas apléses lielums 26,8 A
lmax

LieIél_(é_s tT_ksz stravas 12A
efektiva vertiba |

Stravas avota

energoefektivitate 81%
Jaudas patérins

tukégangsstabokn 20w
leslégSanas ilgums X

20% 200 A
60% 117 A
100% 90 A

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas!
7. lzpakoSana

+ Atveriet iepakojumu un uzmanigi iznemiet ierici.

» Nonemiet iepakojuma materialu, ka art iepakojuma
un transportéSanas stiprindjumus (ja tadi ir).

» Parbaudiet, vai piegades komplekts ir pilnigs.

» Parbaudiet, vai ierice un piederumi transporté$anas
laika nav bojati. Ja ir kadi iebildumi, nekavéjoties
sazinieties ar starpnieku. Vélakas reklamacijas
netiek atzitas.

» Jaiespé&jams, uzglabajiet iepakojumu ITdz garantijas
termina beigam.

+ Pirms lietoSanas iepazistieties ar ierici, izmantojot
lietoSanas instrukciju.

» Piederumiem, ka arT dilsto$am detalam un rezerves
dalam izmantojiet tikai originalas detalas. Rezerves
dalas sanemsiet sava tirdzniecibas uznémuma.

» Pasdtijumos noradiet musu preces numurus, ka art
ierTces tipu un izgatavo$anas gadu.

A BRIDINAJUMS!

lerice un iepakojuma materials nav rotallietas!
Bérni nedrikst rotalaties ar plastikata maisiniem,
plevém un stkam detalam! Pastav noriSanas un
nosmaksanas risks!

8. Uzbive

Metinasanas sejsarga montaza (3. + 4. att.)
Piemontéjiet pie metinaSanas sejsarga (c) rokturi (b).
Piemontéjiet pie metinaSanas sejsarga (c)
aizsargstiklu (a).

Visbeidzot salieciet kopa metinaSanas sejsarga tris
puses. Abas sanu dalas savieno ar aug$éjo dalu,
izmantojot attiecigi divas pogas.

Pieslédziet vadu komplektu (5. + 6. att.)
levietojiet vadu komplektu (27) piesléguma (8) un
pieskravéjiet.

Metinasanas stieples rulla montaza (7. - 10. att.)

+ Atveriet stieples padeves mehanisma parsegu,
paspiezot fiksatoru (d) uz augsu.

Tagad ir redzams stieples padeves mehanisms un
metinasanas stieples rullis (8. - 9. att.).

+ Atblokgjiet rulla gultni (f).

» PilnTba atbrivojiet stieples rulli no iepakojuma ta, lai
to varétu netraucéti notit.

» lemontéjiet stieples rulli atpakal rulla gultni, sekojot,
lai rullis notTtos stieples vadiklas (g) pusé.

+ Tagad spiediet uz leju reguléSanas skravi (h) un
paceliet piespiedéjrulliti (f) uz augsu. (9. att.)

» Atveriet parsegu (i), lai parbauditu padeves rulliti.

+ Padeves rulli8a augSpusé ir noradits atbilstoss
stieples biezums, ja noraditais lielums neatbilst
stieples biezumam, grieziet padeves rulliti, ja
nepiecieSams, nomainiet to.

» Tagad nonemiet stieples galu no spoles malas un
nokniebiet to ar sankniebléem vai stieples Skérém,
uzmaniet, lai stieple nenotitos.

« Tagad ievelciet stiepli cauri stieples vadiklai (g) gar
padeves rulltti iekS8a vadu komplekta stiprinajuma
(9. att.).

* No jauna nospriegojiet piespiedéjrulltti (j).

» Nonemiet degla sprauslu (m), to vienkarsi izvelkot.
Izskravéjiet art kontakta uzgali (1).

* lzvietojiet vadu komplektu (27) iespé&jami taisni
metinasanas aparata prieksa.

* leslédziet metinaSanas aparatu, S$im nolikam
novietojot ieslégSanas / izslégSanas slédzi (2)
pozicija “ON”.

» Tagad nospiediet degla taustinu (28), lai aktivizétu
stieples padevi. Spiediet taustinu tik ilgi, ITdz stieple
izvirzas degla priek3a. Vienlaikus uzmaniet padeves
rulltti; ja tas pastavigi griezas, nospriegojiet
piespiedgjrulltti (j) ar reguléSanas skravi (h).
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Procesa laika nepieskarieties pie metinasanas
stieples, pastav savainoSanas risks!

» Tikldz stieple izvirzas priekSa par apm. 5 cm, atkal
atlaidiet degla taustinu. P@c tam atkartotiizslédziet
ierici un atvienojiet tikla kontaktspraudni!

+ Tagad no jauna ieskravéjiet kontakta uzgali (I),
sekojot, lai kontakta uzgalis atbilstu izmantotas
metinasanas stieples diametram.

» Nobeiguma no jauna uzlieciet degla sprauslu (m).

9. Pirms lietoSanas saksanas

MetinaSanas metodes izvéles poga (22)
Ar metinaSanas metodes izvéles pogu jus varat
izvéléties vajadzigo metinaSanas metodi.

Metinasanas stieples diametra izvéles poga (26)
Ar metinaSanas stieples diametra izvéles pogu jas
varat izvéléties jisu izmantoto stiepli.

Potenciometrs stieples stravas
stipruma iestati$anai (6)

Ar potenciometru jis MMA un LIFT TIG metinaSanas
metoZzu gadijuma varat iestatit —metinaSanas
spriegumu.

Pielietojot MIG metinaSanas metodi, ar to iesp&jams
regulét stieples padevi.

padevei un

Metinasanas sprieguma izvéles poga (4)

Ar metinaSanas sprieguma potenciometru jds
MIG metinaSanas metodes gadijuma varat iestatit
metinaSanas spriegumu. Pielietojot MMA metinasanas
metodi, ar to var iestatit Arc-Force.

10. Darba saksana
A levéribai!

Pirms lietoSanas
uzstadiet ierici!

sakSanas noteikti

pilnigi

Norade! Atkaribd no pielietojuma ir nepiecieSamas
atskirigas metinaganas stieples. Saja iericé var izmantot
metinasanas stieples ar diametru no 0,6 — 1,0 mm.
Padeves rullitim, metinaSanas uzgalim un stieples
diametram vienmér jabdt saderigiem. lerice ir
piemérota I1dz maksimali 5000 g stieples rulliem.

Aluminija metinaSanai izmantojiet aluminija stiepli, bet
térauda un dzelzs metinaSanai — térauda stiepli.

lerices iestatiSana metinasanai ar aizsarggazi

1 Arizvéles pogu (22) izvélieties MIG metinaSanas
funkciju (19).

2 a. Pievienojiet zemé&juma spaili (32) negativajam
polam (10) un nofikséjiet kontaktspraudni,
pagriezot to pulkstenraditaju virziena.

b. Polaritates mainai (11) paredzéto kabeli
pieslédziet pozitivajam polam (9) un nofikséjiet
kontaktspraudni, pagrieZzot to pulkstenraditaju
virziena.

c. Pievienojiet vadu komplektu 27)
pieslégumam (8) un nofiksgjiet to, pievelkot
uzgriezni piesléguma vieta.

d. levietojiet attiecigo metinaSanas stiepli un
pievienojiet gazes balonu pieslégumam (1) ierices
aizmuguré.

3 Pievienojiet tikla baroSanas kabeli un aktiviz€jiet
stravas padevi; péc zemé&juma vada pievienoSanas
var sakt metinaSanu.

MIG metinasana

» Savienojiet zemé&juma vadu (32) ar metinamo detalu.
Sekojiet, lai batu atbilstoSs elektriskais kontakts.

* Metinamaja vieta detala jaattira no rlisas un krasas.

+ lzvélieties vajadzigo metinaSanas stravu atkariba no
metinaSanas stieples diametra, materiadla biezuma
un vajadziga iekusuma dziluma.

+ Virziet degla sprauslu (30) gar to detalas vietu, kur
javeic metinaSana, un turiet metinaSanas sejsargu
priek$a sejai.

* Nospiediet degla pogu (28), lai tiktu padota
metinaSanas stieple. Kad deg elektriskais loks,
ierice stiepli padod metinaSanas vanninai.

* MetinaSanas stravas optimalo iestatijumu jas
noteiksiet, veicot izméginajumus uz parauga.
Labi noregulétam elektriskajam lokam ir maiga,
vienmériga fona skana.

+ Ja dzirdama asa vai spéciga sprakSkésana,
parslédziet uz augstaku jaudas pakapi (palieliniet
metinasanas stravu).

« Kad metinaSanas valnitis ir pietiekami liels, virziet
degli (29) lIenam gar vajadzigo malu. Atstatumam
starp degla sprauslu un darba materialu vajadzétu
bit iespéjami mazam (nekada gadijuma ne lielakam
par 10 mm).

« Ja nepiecieSams, mazliet pasdpojiet, lai nedaudz
palielindtu metinaSanas vannu. Personam ar
mazaku pieredzi pastav pirmas gratibas, veidojot
pratigu elektrisko loku. Sim nolikam jabdt pareizi
iestatitai metinaSanas stravai.
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* lekusuma dzilumam (atbilst metinaSanas Suves
dzilumam materiala) vajadzétu bat iespéjami lielam,
taCu metindSanas vannina nedrikst izkrist cauri
apstradajamai detalai.

+ Ja metinaSanas strava ir parak zema, metinasanas
stieple nevar kartigi izkust. Ta rezultata metinasanas
stieple atkal un atkal iegrimst metinaSanas vannina
ITdz pat detalai.

* lzdedZus drikst nonemt no Suves tikai péc
atdziSanas. Lai turpinatu partrauktas Suves
metinasanu:

+ Vispirms attiriet metinaSanas vietu no sarniem.

+ Elektrisko loku aizdedzina Suves salaiduma, vada
Ildz savienojuma vietai, tur pareizi uzkausé un péc
tam turpina metinato Suvi

AtbilstoSu stravas un sprieguma parametru
iestatiSana aluminija metinasanai ar aluminija
stiepli.

Aluminija metina$anai ieteicams zemaks spriegums

neka dzelzs/térauda metinasanai. Lai iestatitu

atbilstoSo sprieguma diapazonu, var rikoties $adi:

» Sagatavojiet ierici, ka aprakstits punktd “lerices
iestatiSana metinasanai ar aizsarggazi’. NospieZot
izvéles pogu (26), metinaSanai ar aluminija stiepli
izvélieties iestatijumu “1.0/Al (23)".

+ Tagad MIG metina$anai spriegumu var mainit uz
zemaku sprieguma diapazonu, kads ir piemérots
aluminija metinaSanai. MetinaSanas stravu var
mainit, pagriezot grozamo pogu metinasanas
stravas iestatiS8anai (4). Lai metinatu 2 mm
biezu aluminija loksni, ka orientéjosas vértibas
var iestatit 14,5 voltus un 91 ampéra stravu.
Optimalie metinaSanas iestattjumi janosaka, veicot
izméginajumu uz parauga.

levéribai! levérojiet, ka deglis vienmér péc

metinasanas janovieto uz izolétas novietnes.

* Vienmér péc metinaSanas darbu pabeigSanas un
partraukumos izslédziet metinaSanas aparatu un
izraujiet tTkla kontaktspraudni no kontaktligzdas

Metinasanas Suves veidoSana

Metinasana stumjot

Deglis tiek stumts uz priekSu. Rezultats: Mazaks
iekusuma dzilums, platdka Suve, plakandka valni$a
virsma (metinaSanas Suves redzama virsma) un lielaka
savienojuma klidu pielaide (materiala sakauséSanas
klada).

Metinasana velkot

Deglis tiek vilkts prom no metinaSanas Suves.
Rezultats: Lielaks iekusuma dzilums, Sauraka Suve,
augstaks valnttis un mazaka savienojuma kladu
pielaide.

Metinatie savienojumi

Metinasanas tehnika ir divi pamata savienojumu veidi:
sadursavienojums (argjais stdris) un T veida
savienojumi (iek$€jais stdris un parlaidums).

Sadursavienojumi

Izveidojot sadursavienojumus no materidliem [idz
2 mm biezuma, metinamas malas tiek pieliktas cieSi
viena pie otras. Metinot biezakus materialus, jaizvélas
0,5 - 4 mm attalums. Idealais attalums ir atkarigs no
metinama materiala (aluminijs vai térauds), materiala
sastava un izvéléta metinaSanas veida.

Sis attalums janosaka, veicot izméginajumu uz
parauga.

Plakani sadursavienojumi

MetinaSana javeic bez partraukuma un pietiekama
iekusuma dziluma, tade| Tpasi svarigi ir labi
sagatavoties. MetinaSanas rezultata kvalitati ietekmée:
stravas stiprums, attalums starp metinamajam malam,
degla lenkis un metinaSanas stieples diametrs. Jo
stavak attieciba pret detalu tiek turéts deglis, jo lielaks
iriekusuma dzilums, un otradi.

T veida savienojumi

T veida Suve veidojas, ja detalas atrodas perpendikulari
viena pret otru. Suvei jabdt trisstdra forma ar vienada
garuma malam un nelielu ieliekumu.

Parlaidsavienojumi

Izplatitakais variants ir ar taisnam metinajuma malam.
Metinajumu var iegat, veidojot parastu lenka Suvi. Abas
detalas janovieto iesp&jami tuvu viena otrai.

Lai novérstu vai mazinatu deformacijas, kuras var
rasties materiala cietéSanas laika, detalas ieteicams
nofiksét ar atbilstosi ietaisi. Jaizvairas no sametinatas
struktlras izkustinaSanas, lai novérstu |Gzumus
metindjuma. Sos problému var atrisinat — ja vien tas ir
iespéjams —, pagriezot detalu ta, lai metinaSanu varétu
veikt divos pretéjos virzienos.
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Stieples diametrs mm x 10 = gazes pliasma |/min
Piem., izmantojot 0,8 mm stiepli, tiek iegilta vértiba
apm. 8 I/min.

lerices iestatiSana metinasanai bez aizsarggazes

Izmantojot pildstiepli ar integrétu aizsarggazi, aréja

aizsarggazes padeve nav nepiecieSama.

» Vispirms savienojiet polaritates mainas kabeli (11)
ar negativo polu (10). Nofiksé&jiet kontaktspraudni,
pagriezot to pulkstenraditaju virziena.

Pievienojiet vadu komplektu (27) pieslégumam (8)
un nofikséjiet to, pievelkot uzgriezni piesléguma
vieta.

* Tad savienojiet zeméjuma spaili (32) ar attiecigo
pozitivo polu (9) un, lai pieslégumu nofiksétu,
pagrieziet to pulkstenraditaju virziena.

+ levietojiet  pildstiepli, ka aprakstits
“Metinasanas stieples rulla montaza”.

punkta

lerices iestatiSana metinasanai ar elektrodu

1 Arizvéles pogu (22) izvélieties MMA metina$anas
funkciju.

2  Pievienojiet zeméjuma vadu (32) pozitiva pola (9)
pieslégumam un nofikséjiet kontaktspraudni,
pagriezot to pulkstenraditaju virziena.

3 Péc tam savienojiet metinaSanas kabeli ar
negativd pola (10) pieslégumu un nofikséjiet
kontaktspraudni, pagriezot to pulkstenraditaju
virziena. NORADE! Stieplu polaritate var variét!
Visai informacijai par polarizaciju jabat noradrttai
uz attieciga razotaja elektrodu iepakojuma!

4 Tagad var pieslégt tikla baroSanas kabeli un
aktivizét stravas padevi; péc zeméjuma vada
pievienoSanas metinaSanas aparatam var sakt
darbu.

MMA metinasana

+ Sagatavojiet ierici, ka aprakstits punktd “lerices
iestatiSana metinasanai ar elektrodu’”.

+ Atbilsto$i  noradijumiem uzvelciet atbilstoSu
aizsargapgérbu un sagatavojiet darba vietu.

+ Savienojiet zemé&juma spaili (32) ar detalu.

» Nofiksgjiet elektrodu turétaja (31).

* leslédziet ierici, parslédzot ieslégSanas /
izslég$anas slédzi (2) pozicija “I” (“ON”).

* Arizvéles pogu (22) izvélieties rezimu “MMA”, I1dz
iedegas indikatora lampina blakus “MMA” (20).

» Atkaribad no izmantota elektroda ar potenciometru
metinaSanas stravas iestatiSanai (4) iestatiet
metinaSanas stravu.

» Turiet metinaSanas sejsargu priek$a sejai un saciet
metinasanu.

+ Lai pabeigtu darbu, parslédziet ieslégSanas /
izslegSanas slédzi (2) pozicija “O” (“OFF”).

Elektroda @ (mm) | MetinaSanas strava (A)
1,6 25-40A

2 40-60A

2,5 50-80A

3,2 80-130A

4,0 130- 180 A

A levéribail: Zeméjuma spaile (32) un elektroda
turétajs (31)/elektrods nedrikst nonakt tiesa kontakta.

A levéribai!: Nedauziet ar elektrodu pa detalu.
Ta to var sabojat un apgratinat elektriskd loga
aizdedzinasanu. Tiklidz ir izveidojies elektriskais loks,
centieties no detalas ievérot attdlumu, kads atbilst
izmantotd elektroda diametram. MetinaSanas laika
attalums jasaglaba péc iespéjas nemainigs. Elektroda
slipumam darba virziena jabat 20—-30 gradi.

A levéribail: Lai iznemtu izlietoto elektrodu vai

lai parvietotu karstas detalas, vienmér izmantojiet

knaibles. Nemiet véra, ka elektroda turétajs péc

metinaSanas vienmér janovieto uz izol€joSas

pamatnes.

IzdedzZus drikst nonemt no Suves tikai péc atdziSanas.

Lai turpinatu partrauktas Suves metinasanu:

» Vispirms attiriet savienojuma vietu no sarniem.

» Elektrisko loku aizdedzina Suves gropé, virza lidz
savienojuma vietai, tur kartigi uzkausé un péc tam
virza talak.

A levéribai!: Metinasanas laika rodas karstums. Tadé|
metinaSanas aparats péc lietoSanas vismaz pusstundu
jadarbina tuksgaita. Alternativa ir laut iericei stundu
atdzist. lerici drikst iepakot un noglabat tikai tad, kad ir
normaliz€jusies ierices temperatdra.

A levéribai!: Spriegumam, kas ir 10 % zem
metinaSanas aparata nominala ieejas sprieguma, var
bat S§adas sekas:

« Samazinas ierices strava.

» Elektriskais loks partrukst vai klast nestabils.
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A levéribail:

» Elektriska loka starojums var izraisit acu iekaisumus

un adas apdegumus.

* KuSni un sarni var

apdegumus.

+ Samontéjiet metinaSanas sejsargu, ka aprakstits
punkta “Metinasanas sejsarga montaza”.

Izmantot drikst tikai piegades komplekta ieklautos

metinaSanas kabelus.

Izvélieties starp metinaSanu stumjot un metinasanu
velkot. Talak ir attélota kustibas virziena ietekme uz

izraisit acu traumas un

metinaSanas Suves Tpasibam:

Metinasana stumjot

kludas

lekusuma dzilums mazaks

Metinasanas Suves I
lielaks

platums

Metinasanas valnitis | plakanaks

Metinasanas Suvju -
lielaks

Metinasana velkot

kludas

lekusuma dzilums lielaks

Metinasanas Suves =
mazaks

platums

Metinasanas valnitis | augstaks

Metinasanas Suvju =
mazaks

Norade! Tas, kur§ metinaSanas veids ir piemérotaks,
izlemjat jos péc tam, kad ir veikts metinaSanas
izmégdinajums ar paraugu.

Norade! Péc elektroda pilnigas nolietoSanas tas ir
janomaina.

LIFT TIG metinaSsanas metode (vadu komplekts
neietilpst piegades komplekta)

Lai veiktu LIFT TIG metinasanu, ievérojiet jasu LIFT
TIG degla norades. LIFT TIG rezimu var izvéléties
ar izvéles pogu (26). Sim noliikam izvélieties poziciju
“LIFT TIG” (21).

11. PieslégSana elektrotiklam

Klienta elektrotikla pieslegumam un izmantotajam
pagarinatajam jaatbilst Siem noteikumiem.

Bojats elektropiesléguma vads
Elektropiesléguma vadiem biezi rodas izolacijas
bojajumi.

To iemesli var bat $adi:

* saspiestas vietas, ja piesléguma vadi stiepjas caur
logu vai durvju ailu;

¢ parlocijuma vietas piesléguma vada nepareizas
nostiprina8anas vai izvietoSanas dé|;

¢ griezuma vietas piesléguma vada parbrauk$anas
dél;

* izolacijas bojajumi,
kontaktligzdas;

* plaisas izolacijas noveco$anas dél.

Sadus bojatus elektropiesléguma vadus nedrikst

izmantot, un izolacijas bojajumu dé&| tie ir bistami

dzivibai.

izraujot no sienas

Regulari parbaudiet savieno$anas vadus, vai tiem nav
bojajumu. levérojiet, lai parbaudes laika piesléguma
vads nebdtu pievienots elektrottklam.
Elektropiesléguma vadiem jaatbilst attiecigajiem VDE
un DIN noteikumiem. Izmantojiet tikai savienoSanas
vadus ar markéjumu HO5RR-F.

Tipa markéjuma uzdrukatais teksts uz savieno$anas
vada ir obligats.

¢ Elektrotikla spriegumam jabat 230 V~.

¢ Lidz 25 m gariem pagarinataja vadiem ir jabat ar
2,5 kvadratmilimetru Skérsgriezumu.

Elektroiekartas pieslégumus un laboSanas darbus

drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis.

Jautajumu gadijuma noradiet Sadus datus:

* jerices datu plaksnité noradttie dati;

www.scheppach.com Lv |87



12. Apkope un tiriSana

Bistami!
Pirms jebkadiem tiriSanas darbiem atvienojiet tikla
kontaktspraudni.

Norade! MetindSanas aparatam nevainojamas

darbibas nodro$inasanai, ka art droSibas prasibu

ievéroSanai javeic regulara apkope un remonts.

Nelietpratiga un nepareiza lietoSana var radit ierices

atteices un bojajumus.

» Pirms veicat iericei tiriSanas darbus, atvienojiet tikla
baroSanas kabeli 8 no kontaktligzdas, lai ierici droSi
atvienotu no stravas kédes.

* Regulari notiriet no arpuses metinaSanas aparatu,
ka arT ta piederumus. Nonemiet netirumus un
puteklus, izmantojot gaisu, kokvilnas lupatu vai
suku.

Norade! Turpmakos apkopes darbus drikst veikt tikai

pilnvaroti specialisti.

* Regulari vajadzétu veikt stravas regulatora,
zeméjuma paligierices, iek$€jo Iniju, metinaSanas
degla savienojuma paligierices un reguléSanas
skrivju apkopi. Pievelciet valigas skrives un
nomainiet sariséjusas skrives.

* Regulari parbaudiet metinasanas aparata izolacijas
pretestibu.  Sim nolikam izmantojiet atbilsto$u
meérierici.

» Bojajuma vai ierices dalu nepiecieS8amas nomainas
gadijuma vérsieties pie atbilstosajiem specialistiem.

lerices iekSpusé neatrodas kam bdtu

nepiecieSama apkope.

dalas,

Servisa informacija

Jaievéro, ka $im razojumam $adas dalas ir paklautas
lietoSanas vai dabiskajam nodilumam, vai $adas dalas
ir nepiecieSamas ka patéréjamie materiali.
NodilstoSas detalas*: elektroda turétajs, zeméjuma
spaile, kontakta uzgalis, degla sprausla

* nav obligati ieklauts piegades komplekta!
Rezerves dalas un piederumus varat sanemt masu

apkopes centra. Sim nolikam noskengjiet titullapa
eso$o kvadratkodu.

13. Glabasana

Glabajiet ierici un tas piederumus tums$a, sausa
un nesalsto$a, ka arl bérniem nepieejama vieta.
Optimala glabasanas temperatira ir 5 Iidz 30 ‘C
robezas. Glabajiet instrumentu originalaja iepakojuma.
Nosedziet instrumentu, lai to aizsargatu pret putekliem
vai mitrumu. Uzglabajiet lietoSanas instrukciju kopa ar
instrumentu.

14. UtilizéSana un atkartota izmantosana

® lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no

» A i = .
bojajumiem transportésanas laika. lepakojums
% ir izejmaterials, un to var izmantot atkartoti vai

o nodot izejvielu aprité.
@ lerice un tas piederumi ir no dazadiem

materialiem, piemé&ram, metala un plastmasas.
Bojatas detalas janodod TpaSo atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldiba!l
izmest

Nolietotas iekartas nedrikst

majsaimniecibas atkritumos!

Sis simbols norada uz to, ka $o raZojumu
Ef saskana ar Direktivu par elektrisko un

elektronisko iekartu atkritumiem (2012/19/ES)
un viet&jiem likumiem, nedrikst utilizét kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem. Sis raZojums janodod
§im nolikam paredzétaja savak$anas vietd. To var
izdartt, piem., atdodot to atpakal tirdzniecibas vieta,
kad pérk Iidzigu razojumu, vai nododot pilnvarota
savakSanas vieta, kas atbildiga par elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumu otrreiz€jo parstradi.
Nelietpratiga rikoSanas ar nolietotam iekartam sakara
ar potenciali bistamam vielam, kuras biezi vien satur
elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi, var negativi
ietekmét apkartéjo vidi un cilvéku veselibu. Lietpratigi
utilizéjot So razojumu, jus veicinat dabas resursu
efektivu lietoSanu. Informaciju par nolietoto iekartu
savakSanas vietam jis sanemsiet sava paSvaldiba,
atkritumu utilizacijas sabiedriskaja organizacija,
pilnvarotaja iestadé, kas atbildiga par elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumu utilizaciju vai tuvakaja
atkritumu izveSanas uznémuma.
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15. Traucéjumu novérsana

Turpmakaja tabula ir paraditas kladu pazimes, un aprakstits, ka jas varat tas noveérst, ja jusu ierice nedarbojas
pareizi. Ja jus tada veida nevarat lokalizét un novérst problému, vérsieties tuvakaja servisa darbnica.

Traucéjums

lespéjamais célonis

Novérsana

lerici nevar ieslégt

Nav tikla sprieguma

Parbaudiet kontaktligzdu, tikla baro$anas kabeli,
kabeli, tikla kontaktspraudni; ja nepiecieSams, uzticiet
salabot kvalificétam elektrikim.

Ir nostradajis galvenais
droSinatajs

Parbaudiet galveno droSinataju

Bojats ieslégSanas /
izslégSanas slédzis

LaboSanas darbi javeic klientu servisam

Nav aizdedzes
dzirksteles

Zeméjuma spaile nav
pievienota iericei

Pievienojiet zemé&juma spaili metinasanas aparatam

Zemésanas spaile nav
pievienota apstradajamai
detalai

Piestipriniet zemés§anas spaili pie apstradajamas
detalas

lerice nedarbojas,
lai gan deg darbibas
kontrollampina

Valigs vadu komplekts

Pievelciet vadu komplektu

Nepietiekami cie$s
savienojums starp
zemé&juma spaili un detalu

Parliecinieties, ka zona, kur ir piestiprinata zemé&juma
spaile, ir tira, metaliska, neizoléta un uz tas nav krasas
un ellas.

lerice nedarbojas,
jo deg parkar$anas
kontrollampina

lerice ir parkarsusi

Laujiet ierTcei atdzist

Parak liels ieslégSanas
ilgums vai stravas
stiprums

Samaziniet ieslég$anas ilgumu vai stravas stiprumu

Nevienmeérigs
elektriskais loks /
nevienmeériga
metinasanas jauda

Valigi pieslégumi

Parbaudiet pieslégumus un notiriet

Nepareiza polaritate

Pieslédziet ta, lai batu pareiza polaritate

Apstradajama detala ir
krasota vai netira

Kartigi notiriet detalu, ITdz virsma ir metaliski tira un uz
tas nav netirumu un krasas.
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Forklaring av symbolerna pa apparaten

Anvandningen avsymboleriden harhandboken ska géra diguppméarksam pa eventuellarisker. Sakerhetssymbolerna
och férklaringarna som anges i samband med dessa maste forstas. Varningarna i sig undanréjer inga risker och kan
inte ersatta lampliga atgarder for att forebygga olyckor.

@ Las och folj anvisningarna i bruksanvisningen innan du bérjar anvanda maskinen!

Europeisk standard for svetsutrustning for manuell bagsvetsning med begransad

EN 60974-1 tillkopplingsperiod.

= m ‘0’ = Enfas transformatorlikriktare for statisk frekvensomvandlare

Symbol fér manuell bagsvetsning med tackta stavelektroder (MMA)

Metall-inert- och aktivgassvetsning inklusive anvandning av fyllnadstrad (MIG)

Symbol for Wolfram-inertgassvetsning (LIFT TIG)

BEESLSNI

Likstrém

S Lamplig for slipning och hog elektrisk risk

D 3> Natingang; antal faser och vaxelstrémssymbol samt markvarde for frekvensen

1~50/60Hz
Uo Nominell 6ppen kretsspanning
U, Natspanning
X Tillkopplingsperiod

| Svetsstrom
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U2 Svetsspanning [V]

L. hégsta natstrém markvarde

|eff RMS-vérde for den stérsta natstrommen [A]
IP21S Skyddstyp

Isoleringsklass

Var forsiktig! Risk for elektrisk stot!

>

A

Elektrisk stot fran svetselektroder kan leda till déden

Y

Vid inandning av svetsrok kan man &aventyra sin halsa.

A
B

Elektromagnetiska falt kan stéra pacemakers funktioner.

14
Ze

?)
g

Gnistor som uppstar pa grund av svetsning kan férorsaka explosion eller brand.

:q,éq Ljusbagsstralar kan skada dgonen och huden.

T Anvand inte maskinen utomhus eller vid regn!
A Observera! | | denna driftsanvisning har vi forsett stéllen som berér din sékerhet med denna symbol
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1. Inledning bruksanvisning och de landsspecifika féreskrifterna,
maste man ocksa beakta allmanna regler for drift
Tillverkare: av identiska maskiner. Vi tar inget ansvar for olyckor
scheppach eller skador som orsakats av underlatenhet att folja
Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH bruksanvisningen och sakerhetsinstruktionerna .
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen 2. Apparatbeskrivning (bild 1)
Basta Kund! 1. Gasanslutning
Vi hoppas att du far mycket gladje och nytta av din nya 2. Pa-/Av-knapp
maskin. 3. Barhandtag
4. Potentiometer for svetsstromsinstallning
Info: 5. Svetsstromsindikator
Tillverkaren av denna maskin ansvarar enligt gallande 6. Potentiometer for tradmatning och installning av
produktansvar inte for skador som kan uppsta pa stromstyrkan
maskinen eller genom maskinen: 7. Tradmatningsindikator
» Vid felaktig hantering. 8. Slangpaketsanslutning (MIG/MAG)
+ Om instruktionsmanualen inte foljs, 9. Snabbkopplingsanslutning positiv
* Reparationer genom utomstdende, obehdriga 10. Snabbkopplingsanslutning negativ
fackspecialister 11. Snabbkoppling for polariseringséndring
» Vid byte och montering av reservdelar som inte ar 12. Kombinerad tradborste med slagghammare
original 13. Svetsskarm
» felaktig anvandning 14. Stavelektroder (5x)
» Avbrott hos den elektriska anlaggningen om man 15. Strommunstycke (4x)
inte foljer de elektriska foreskrifterna och VDE- 16. Svetstradrulle (2x)
bestdammelserna 0100, DIN 57113/VDE 0113 17. Kontrollampa for drift
18. Kontrollampa for 6verhettning
Beakta foljande: 19. Svetsmetod MIG
Las hela texten i bruksanvisningen innan montering 20. Svetsmetod MMA
och idrifttagning. 21. Svetsmetod LIFT TIG
Denna instruktionsmanual hjalper dig lara kanna 22. Valknapp for svetsmetod
apparaten och hur den bast kan anvéndas pa avsett 23. Svetstradsdiameter 1.0/Al
satt. 24. Svetstradsdiameter 0.6 -0.9
Instruktionsmanualen innehaller viktiga anvisningar 25. Svetstradsdiameter 1.0
om hur du arbetar sdkert, fackmannamassigt och 26. Valknapp for svetstradsdiameter
ekonomiskt med apparaten. Den informerar om hur 27. Slangpaket
du undviker faror, haller nere reparationskostnader 28. Brannarknapp
och stillestandstider samt hur du okar apparatens 29. Brannare
tillforlitlighet och livslangd. Utdver denna 30. Brannarmunstycke
instruktionsmanuals sakerhetsbestdmmelser maste 31. Elektrodhallare
aven foreskrifterna beaktas som galler apparatens 32. Jordkldmma

anvandning i ditt land.

Bevara denna instruktionsmanual vid apparaten, i
en plastficka som skyddar den mot smuts och fukt.
Bruksanvisningen maste lasas och féljas av all
operatdrspersonal innan arbetet pabdérjas.

Endast personer som utbildats i apparatens
anvandning, och som informerats om riskerna som
finns, far arbeta med apparaten.

Minsta alder maste beaktas.

Férutom sakerhetsanvisningarna i denna
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3. Leveransomfang

* Instruktionsmanual
+ Svetsaggregat

» Slangpaket

+ Svetstradrulle (2x)

+ Strommunstycke (4x)
» Stavelektrod (5x)

» Jordkldamma

+ Elektrodhallare

4. Avsedd anvidndning

Detta svetsaggregat ar lampat for svetsning av
metaller sasom kolstal, legerat stal, andra rostfria
stalsorter, koppar, aluminium, titan, etc. Produkten
har en kontrollampa, en varmeskyddsindikator och en
kylventilator. Det &r dessutom utrustat med en barrem
for att sakert lyfta och flytta produkten.

Maskinen far endast anvandas pa andamalsenligt satt.

Varje anvandning darutdver ar inte &ndamalsenlig. For
skador eller personskador till félid av detta ansvarar

anvandaren/operatdren och inte tillverkaren.

Enheten &rendast avsedd attanvandas av kvalificerad
personal (person som pa grund av sin yrkesutbildning,
erfarenhet och kunskap om liknande anlédggningar kan
bedéma det arbete som tilldelats dem och kanna igen
mojliga faror) eller instruerade personer (person som
ar ansvarig for det tilldelade arbetet och har instruerats
om eventuella faror pa grund av slarv).

Observera att vara maskiner inte &ar konstruerade
for kommersiell, hantverksmassig eller industriell
anvandning.

Vi lamnar ingen garanti nar apparaten anvands i
kommersiella eller industriella verksamheter liksom
liknande verksamheter.

5. Allménna sakerhetsanvisningar

A VARNING! L3s alla sdkerhetsanvisningar,
instruktioner, illustrationer och tekniska
specifikationer som medféljer detta elverktyg. Om
du inte foljer sakerhetsanvisningarna och de angivna

instruktionerna finns risk for elstoétar, brander och/eller

allvarliga personskador.

Observera noga
A SE UPP!

Anvand endast apparaten enligt dess lamplighet, som

anges i denna beskrivning.
Felaktig hantering av detta system kan vara farligt

for manniskor, djur och egendom. Anvandaren av
systemet ansvarar for sin egen och andras sékerhet:

* Las denna
foreskrifterna.

» Reparation och/eller underhallsarbete far bara
utféras av kvalificerade personer.

» Endast de svetskablar som ingar i leveransen eller
tillbehdér som rekommenderas av tillverkaren far
anvandas.

» Se till att apparaten skots ordentligt

» Apparaten ska inte vara forenad eller sta direkt
mot vdggen medan den anvéands, sa att tillracklig
luft alltid kan dras in genom &6ppningarna. Se till
att apparaten ar korrekt ansluten till natet. Undvik
spanning pa natkabeln. Koppla bort apparaten innan
du flyttar den till en annan plats.

« Var  uppmarksam pa  svetsningskablarnas,
elektrodtangens och  jordkldammornas  skick,
forslitning paisoleringen och pa de spanningsférande
delarna kan orsaka en farlig situation och sanka
svetsarbetets kvalitet.

+ Bagsvetsning ger upphov till gnistor, smalta
metalldelar och rok, sa tank pa féljande: Ta bort
alla brandfarliga @mnen och/eller material fran
arbetsplatsen.

« Se till att det finns tillracklig lufttillférsel.

» Svetsainte pa behallare, karl eller rér som innehaller
brandfarliga vatskor eller gaser. Undvik direktkontakt
med svetskretsen; den Oppna kretsspanningen
som uppstar mellan elektrodklamman och
jordanslutningen kan vara farlig.

» Forvara eller anvand inte apparaten i fuktig eller vat
miljo eller i regn

+ Skydda dina 6gon med specialdesignade
skyddsglasdégon (DIN-klass 9-10). Anvand handskar
och torra skyddsklader som ar fria fran olja och fett for
att inte utsatta huden for ultravioletta stralar fran bagen.

« Anvand inte svetsaggregatet till att tina upp ror.

anvandningsmanual  och  folj

Observera foljande!

+ Ljusstralningen fran bagen kan skada égonen och
orsaka brannskador pa huden.

« Bagsvetsning skapar gnistor och droppar av smalt
metall, det svetsade arbetsstycket borjar gléda och
forblir valdigt varmt under relativt lang tid.

94 | SE www.scheppach.com



+ Bagsvetsning frigér angor som &r potentiellt
skadliga. Alla elektriska stotar kan vara dédliga.

+ Narma dig inte bagen direkt inom 15 m.

+ Skydda dig sjalv (inklusive askadare) mot ljusbagens
potentiellt farliga effekter.

+ Varning: Beroende pa natanslutningsférhallandena
vid svetsaggregatets anslutningspunkt kan detta
leda till stérningar i elnatet fér andra konsumenter.

Observera!

Overbelastade férsérjningsnat och kretsar kan under
svetsning leda till stérningar av konsumenter.

Om du ar osaker bor du kontakta elbolaget.

Farokallor vid bagsvetsning

Det finns ett antal faror férknippade med bagsvetsning.
Det ar darfér sarskilt viktigt for svetsaren att folja
féljande regler for att inte aventyra sig sjalv eller andra
och undvika skador pa méanniskor och utrustning.

+ Arbete pa natspanningssidan, t.ex. pa kablar,
kontakter, eluttag etc. boér endast utféras av en
fackman. Detta galler sarskilt nar du skapar
mellanliggande kablar.

* Vid olycka ska du omedelbart koppla bort
svetsstromkallan fran elnatet.

+ Om elektriska kontaktspanningar uppstar, stang av
apparaten omedelbart och lat den kontrolleras av en
fackman.

+ Se alltid till att det finns goda elektrisk kontakt pa
svetsstromssidan.

» Anvand alltid isolerande handskar pa bada handerna
nar du svetsar. Dessa skyddar mot elektriska
stotar (svetskretsens Oppna kretsspanning), mot
skadlig stralning (vdrme och UV-stralning) och mot
glédande metall och slaggstank.

* Anvand robusta, isolerande skor, skorna ska ocksa
isolera nar det ar vatt. Laga skor ar inte lampliga,
eftersom fallande, glédande metalldroppar orsakar
brannskador.

* Anvand lampliga klader, inga syntetiska klader.

+ Titta inte in i bagen med oskyddade 6gon, anvénd
endast en svets-skyddsskdld med skyddsglas
enligt DIN. Forutom ljus- och varmestralar, som
orsakar blandning eller brannskador, avger bagen
ocksa UV-stralar. Om det finns otillrackligt skydd
orsakar denna osynliga ultravioletta stralning en
mycket smartsam konjunktivit som forst marks
nagra timmar senare. Dessutom har UV-stralning
solbrannskadliga effekter pa oskyddade delar av
kroppen.

Personer i narheten av ljusbagen maste ocksa
gbras medvetna om farorna och utrustas med
nédvandig skyddsutrustning, vid behov installera
skyddsvaggar.

Vid svetsning, sarskilt i sma rum, se till att det finns
tillrackligt med frisk Iuft, eftersom rok och skadliga
gaser bildas.

Inget svetsarbete far utféras pa behallare i vilka
gaser, branslen, mineraloljor eller liknande forvaras,
aven om de har tomts sedan lange, eftersom det
finns risk for explosion pa grund av rester.

Sarskilda regler galler i omraden déar det finns risk
for brand och explosion.

Svetsade anslutningar som utsatts fér hdoga
spanningar och  absolut maste uppfylla
sakerhetskraven far  endast utféras  av
specialutbildade och certifierade svetsare. Exempel:
Tryckkarl, skenor, slapfordon etc.

Ljusbagsstralar kan skada 6gonen och huden.
Anvand hjalm och skyddsglasdgon.

Anvand hérselskydd och en hdg skjortkrage.
Anvéand svetshjalmarochsetill attfilterinstallningarna
ar korrekta.

Anvéand skydd for hela kroppen.

A Obs

Det ar viktigt att observera att skyddsledaren i
elektriska system eller anordningar kan forstéras
av svetsstrommen i handelse av oaktsamhet, t.ex.
om jordanslutningen placeras pa svetsmaskinens
hélje, som ar ansluten till det elektriska systemets
skyddsledare. Svetsningsarbetet utfors pa en
maskin med en skyddsledaranslutning. Det &r darfor
mojligt att svetsa pa maskinen utan att jordklamman
har fasts pa den. | detta fall flodar svetsstrommen
fran jordterminalen till maskinen via skyddsledaren.
Den hdga svetsstrommen kan fa skyddsledaren att
smalta igenom.

Sakringen av matningsledningarna till eluttagen
maste folja bestdmmelserna. Enligt dessa
foreskrifter far endast sakringar eller automatiska
enheter som motsvarar kabeltvéarsnittet anvéndas.
En &versakring kan leda till brand eller skador pa
byggnader.

Anvand inte svetsaggregatet i regn.

Anvand inte svetsaggregatet i fuktig omgivning.
Stall alltid svetsaggregatet pa ett jamnt underlag.
Utgangen &r uppmatt vid en omgivningstemperatur
pa 20 °C. Svetstiden kan vara kortare vid hdgre
temperaturer.
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Fara pa grund av elstot

Elektrisk st6t fran en svetselektrod kan leda till doden.
Svetsainteiregnellersnd. Bartorraisoleringshandskar.
Ror inte vid elektroden med oskyddade hander. Bér in
vata eller skadade handskar. Skydda dig for elstotar
genom isolering mot arbetsstycket. Oppna inte
aggregatets holje.

Farlig svetsrok

Inandning av svetsrok ar farligt fér halsan. Hall inte
huvudet i roken. Anvand aggregatet endast i éppna
omraden. Anvand ventilation for att ta bort rok.

Farliga svetsloppor

Gnistor som uppstar pa grund av svetsning kan
fororsaka explosion eller brand. Brannbara amnen
far inte finnas i narheten. Svetsa inte i narheten av
brannbara @mnen. Svetsloppor kan orsaka brander.
Hall en brandslackare till hands och en person som
Overvakar och kan anvanda den direkt. Svetsa inte pa
trummor eller nagon sluten behallare.

Svetsskyddsspecifika sdkerhetsinstruktioner

+ Kontrollera alltid med en stark ljuskalla (t.ex.
tandare) att svetsskyddet fungerar ordentligt innan
du bdrjar svetsa.

+ Svetsstdnk kan ha skadat skyddsglaset. Byt
omedelbart skadade eller repade skyddsglas.

« Byt genast skadade eller starkt smutsade
komponenter.

+ Apparaten far endast anvandas av personer som
har fyllt 16 ar.

+ Gor dig fortrogen med sakerhetsforeskrifterna for
svetsning. Beakta aven sakerhetsanvisningarna for
ditt svetsaggregat.

+ Satt alltid pa dig svetsskarmen vid svetsning. Utan
den kan nathinnan skadas allvarligt.

» Bar alltid skyddsklader vid svetsning.

* Anvand aldrig svetsskarmen utan skyddsglaset.

+ Byt skyddsglaset i tid sa att du ser bra och inte blir
uttréttad vid arbetet.

Omgivning med 6kad elektrisk risk

Féljande sakerhetsanvisningar maste foljas vid

svetsning i miljder med 6kad elektrisk risk.

Miljéer med 6kad elektrisk risk ar till exempel:

+ Pa tranga arbetsplatser dar rorelseutrymmet ar
begransat sa att svetsaren maste arbeta i obekvam
stallning (t.ex. pa kna, sittande, liggande) och
kommer at elektriskt ledande delar;

« Pa arbetsplatser som ar helt eller delvis elektriskt
ledande och dar det finns en hdg risk att svetsaren
rakar beréra ledande delar;

« Pa vata, fuktiga eller heta arbetsplatser dar
luftfuktighet eller svett i hég grad minskar hudens
eller skyddsutrustningens isolerande egenskaper.

Aven en metallstege eller en byggnadsstéllning kan
skapa en omgivning med 6kad elektrisk risk.

| sadana omgivningar ska man anvanda isolerade
underlag och mellanldgg, liksom kraghandskar och
huvudbonader av lader eller andra isolerande material
for att isolera kroppen fran jord. Svetsstromkallan
maste vara utanfor arbetsomradet eller de elektriskt
ledande ytorna och utanfér svetsarens rackhall.
Ytterligare skydd mot stétar fran natstrom i handelse av
ett fel kan man far av en jordfelsbrytare som reagerar
pa en lackstréom av hogst 30 mA och ar kopplad till all
natdriven utrustning i nérheten. Jordfelsbrytaren maste
vara lampad for alla typer av strom.

Det maste finnas mojlighet att snabbt komma at
att bryta svetsstromkallan eller svetskretsen (t.ex.
nddstopp). Vid anvandning av svetsaggregat under
elektriskt farliga forhallanden far svetsaggregatets
utgangsspanning inte vara hogre én 113 V (toppvarde)
vid tomgang. Pa grund av utgangsspanningen far detta
svetsaggregat anvandas i dessa fall.

Svetsning i tranga utrymmen

Vid svetsning i tranga utrymmen kan man utséttas for
farliga giftiga gaser (kvavningsrisk). | tranga utrymmen
far man bara svetsa nar instruerade personer finns i
omedelbar narhet for att kunna ingripa i nédfall. Innan
svetsprocessen pabdrjas maste en expertbedémning
gobras for att avgdra vad som krévs for att sakerstalla
arbetets sakerhet och vilka forsiktighetsatgarder som
ska vidtas under sjalva svetsningen.

Summering av tomgangsspénningarna

Om mer an en svetsstromkalla ar i drift samtidigt
kan deras tomgangsspanningar summeras och leda
till en okad elektrisk risk. Svetsstromkallor maste
anslutas sa att denna risk minimeras. De enskilda
svetsstomkallorna, med sina separata styrningar och
anslutningar maste markas ut tydligt sa att man ser vad
som hor till vilken svetsstromkrets.
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Anvéndning av axelremmar

Man far inte svetsa nar svetsstromkallan bars, till

exempel i axelremmar.

Darmed ska forhindras:

* Risken att tappa balansen nar man drar anslutna
ledningar eller slangar.

+ Den Okade risken for elstétar d& svetsaren
kommer i kontakt med jord, nadr han anvander en
svetsstromkalla av klass |, vars kapa jordas genom
en skyddsledare.

Skyddskladsel

* Under arbetet maste svetsaren skyddas mot
stralning och bréannskador éver hela kroppen med
klader och ansiktsskydd.

* Handskar av 1ampligt material (Idder) maste baras
pa bada handerna. De maste vara i perfekt skick.

+ Lampliga forkladen maste baras for att skydda
klader mot kringflygande gnistor och bréannskador.
Om typen av arbete, t.ex. svetsning éver huvudet,
kréver det, maste en skyddsdrakt och vid behov
huvudskydd béras.

» Skyddskladerna och alla tillbehor som
anvands maste uppfylla direktivet om personlig
skyddsutrustning.

Skydd mot stralning och brannskador

+ Satt upp ett meddelande pa arbetsplatsen
som sager "Var forsiktig sa att du inte tittar in i
lagorna!” for att uppméarksamma risken fér 6gonen.
Arbetsplatserna ska sakras sa langt som mojligt sa
att de i narheten skyddas. Obehdriga ska hallas
borta fran svetsarbetet

* | omedelbar narhet av permanenta arbetsplatser bor
vaggarna inte vara ljusa eller glansande. Fonster ska
skyddas mot stralning eller reflektioner atminstone
upp till huvudhéjd, t.ex. med en lamplig belaggning.

EMC-enhetsklassificering

OBS! Denna klass A-enhet

ar inte avsedd for anvandning

i bostadsomraden dar

stromforsorjningen  kommer  fran
ett allmant lagspanningsforsérjningssystem. Bade
ledd och stralad RF-stérning kan gora det svart att
sakerstalla elektromagnetisk kompatibilitet i dessa
omraden.

Aven om svetsaggregatet uppfyller gransvardena

enligt standarden kan bagsvetsaggregat anda leda

till elektromagnetisk stérningar i kénsliga system och

enheter. Anvandaren ar ansvarig for stérningar som

uppkommer pa grund av ljusbagen och anvandaren

maste vidta lampliga skyddsatgéarder.

Anvandaren maste speciellt ta hansyn till:

« Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledningar

« Datorer och andra mikroprocessorstyrda apparater

« TV, radio och andra atergivningsapparater

« Elektroniska och elektriska sakerhetsanordningar

* Personer med pacemaker eller hérapparater

» Maét- och kalibreringsanordningar

¢ Stérningsimmunitet hos andra anlaggningar i
narheten

» Tiden pa dygnet da svetsarbetena utfors.

For att minska

rekommenderas:

« Att stalla in och anvanda svetsaggregatet korrekt for
att minimera ett eventuella stérningar.

« Att regelbundet underhélla svetsaggregatet och
halla det i gott skick.

» Svetsledningar ska vecklas ut fullstandigt och helst
dras parallellt med golvet.

« Apparater och anlaggningar som ar i farozonen
for storstralning bér om mojligt flyttas bort eller
skarmas av.

« Insattning av ett elektromagnetiskt filter, som
minskar den elektromagnetiska stérningen.

mojlig  storningsstralning

Allmédnna sakerhetsatgarder

Anvandaren ansvarar for korrekt installation och
anvandning av apparaten i enlighet med tillverkarens
instruktioner. Om  elektromagnetiska  stérningar
upptéacks ar det anvandarens ansvar att eliminera dem
med de tekniska hjalpmedel som ndmns under punkten
"Viktig information om strémanslutningen”.

Varning! Elverktyg alstrar ett elektromagnetiskt falt
under drift. Under vissa omstandigheter kan faltet
stora aktiva eller passiva medicinska implantat. For
att minska risken for dodsfall eller allvarliga skador
rekommenderar vi darfér personer med medicinska
implantat till att héra med sin lédkare och kontakta
tillverkaren av det medicinska implantatet innan
verktyget anvands.
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6. Tekniska specifikationer

LIFT TIG-svetsning
Oppen kretsspanning U 76 V~

0

Matt L x B x H 415 x 201 x 249 mm Driftspanning U, 10.4-18V~
Svetsstrom |, 10-200 A
Natspanning U, 230V~ /50/60 Hz Hoégsta natstrom 26.8 A
" : markvarde | '
Effektférbrukning P1 575W max.
RMS-vérde for den

Skyddstyp F hégsta natstrommen | 12A

Isoleringsklass IP 218 P
Strémkallans 81%
Kyltyp AF energieffektivitet ’

Vikt pé svetstradens Strémférbrukning i
trumma max 5 kg vilolage 20w
Vikt 5.3 kg Tillkopplingsperiod X

20% 200 A

MIG-svetsning med fylinadstrad 60% M7 A
Oppen kretsspanning U, 76 V~ 100% 90 A
Driftspénning U, 15,6 -22V~
Svetsstrém |, 30-160 A Med férbehall fér tekniska éndringar!

Hoégsta natstrém .

mérkvarde | 25A 7. Uppackning

RMS-vérde for den 12A .

hégsta natstrommen | k » Oppna férpackningen och ta ut enheten férsiktigt.

Stromkallans . » Ta bort férpackningsmaterialet, férpacknings-/ och

energieffektivitet 83% transportsakringar (om det finns).

Strémférbrukning i 20W » Kontrollera att leveransomfanget &r fullstandigt.

vilolage » Kontrolleraenheten och tillbehér fér transportskador.

Svetstrad @ 0,6 - 1,0 mm Vid reklammationer maste transportéren genast

Tillkopplingsperiod X meddelas. Senare reklamationer kan inte behandlas.

20% 160 A +  Om modjligt, ha kvar férpackningen fram till utgangen

60% 93 A av garantiperioden.

100% 72A « Bekanta dig med apparaten innan bruk med hjalp av
bruksanvisningen.

MMA-svetsning * Anvand bara originaldelar till tillbehdren och till slit-
Oppen kretsspénning U, 76 V~ och reservdelarna. Reservdelar hittar du hos din
Driftspanning U, 20,4 - 25,6 V~ fackhandlare.

Svetsstrom |, 10- 140 A * Ange vara artikelnummer liksom maskinens typ och
" repn tillverkningsar vid bestallningar.
Hoégsta natstrém
o 26,2 A
markvarde | _
RMS-varde for den 7a | AVARNING!
hogsta natstrémmen | ’ Maskin och forpackningsmaterial &r inga leksaker!
Strémkallans . Barn far inte leka med plastpasar, folie och
energieffektivitet 85% smadelar! Risk for kvédvning eller andra skador!
Tillkopplingsperiod X .
20% 140 A 8. Konstruktion
00% 827 Mont tsska bild 3+4
+
100% 63 A ontera svetsskarm (bi )

Montera handtaget (b) pa svetsskarmen (c).

Montera skyddsglaset (a) pa svetsskarmen (c).

Fall sedan ihop svetsskarmens tre sidor. De bada
sidodelarna kopplas var och en ihop med ovandelen
med hjalp av tva tryckknappar.
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Ansluta slangpaketet (bild 5+6)
For pa slangpaketet (27) i anslutningen (8) och skruva
fast det.

Montering svetstradrulle (bild 7-10)
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Oppna képan fér tradmatningsenheten genom att
trycka laset (d) uppat.

Du kan nu se tradmatningsenheten och
svetstradrullen (bild 8-9).

Las upp rullagret (f).

Ta av forpackningen helt fran tradrullen sa att den
kan rullas av utan problem.

Satt tillbaka tradrullen rullagret, se till att rullen rullas
av pa sidan av tradstyrningen (g).

Tryck nu ner justeringsskruven (h) och fall upp
tryckrullen (j). (Bild 9)

Oppna kéapan (i) for att kontrollera matningsrullen.
Motsvarande tradstorlek anges pa matningsrullens
ovre sida. Om den angivna dimensionen inte
motsvarar tradstorleken, vrid matningsrullen och byt
ut den vid behov.

Ta nu anden av traden ur spolens kant och klipp av
den med tradkniv eller en sax, se till att traden inte
rullas upp.

Fér nu traden genom tradstyrningen (g) léangs
matningsrullen in i slangpakethallaren (bild 9).
Spann fast tryckrullen (j) igen.

Ta bort brannarmunstycket (m) genom att helt enkelt
dra av det. Dra nu ut strommunstycket (I).

Lagg slangpaketet (27) sa rakt som mojligt framfor
svetsaggregatet.

Starta svetsaggregatet genom att stalla pa/av-
knappen (2) pa "ON”.

Tryck nu pa brannarknappen (28) for att aktivera
tradmatningen. Tryck pa knappen tills ledningen
kommer ut pa framsidan av brannaren. Var noga
med matningsrullen, om den snurrar, spann
tryckrullen (j) med justeringsskruven (h).

Ror inte vid svetstraden under processen,
skaderisk!

Sa snart traden sticker ut ca 5 cm fram, slapper du
brannarknappen igen. Stang sedan av apparaten
och dra ut natstickkontakten!

Skruva nu in strommunstycket (I) igen och se till
att strommunstycket matchar diametern pa den
svetstrad som anvands.

Slutligen, satt tillbaka brannarmunstycket (m).

9. Fore idrifttagning

Valknapp for svetsmetod (22)
Med valknappen for svetsmetod kan du valja 6nskad
svetsmetod.

Valknapp for svetstradsdiameter (26)
Med valknappen for svetsmetod kan du vélja den trad
du anvander.

Potentiometer for tradmatning och instéllning av
stromstyrkan (6)

Med potentiometern kan du stélla in svetsspanningen
vid svetsmetoderna MMA och LIFT TIG.

Med svetsmetoden MIG kan du reglera tradmatningen.

Potentiometer for svetsspanning (4)

Med svetsmetoden MIGkandustallain svetsspanningen
med potentiometern for svetsspanning. Med
svetsmetoden MMA stéller du in Arc-Force.

10. Tai drift

A Observera!
Montera klart hela maskinen innan den tas i drift!

Anvisning: Beroende pa typ av anvandning behdvs
olika svetstradar. Med denna apparat kan svetstradar
med en diameter pa 0,6 — 1,0 mm anvandas.
Matningsrulle, svetsmunstycke och tradtvarsnitt maste
alltid passa till varandra. Apparaten ar avsedd for
tradrullar upp till max. 5000 g.

Anvand aluminiumtrad for svetsning av aluminium och
staltrad for svetsning av stal och jarn.

Apparatinstallning for svetsning med skyddsgas

1 Valj funktionen MIG-svetsning (19) pa valknappen
(22).

2 a. Anslut jordklamman (32) till minuspolen (10) och
las kontakten genom att vrida den medurs.
b. Kabeln for polaritetsvéxeln (11) maste anslutas
till pluspolen (9). Las kontakten genom att vrida
den medurs.
c. Anslut slangpaketet (27) till ingangen (8)
och fixera det genom att dra fast muttern vid
anslutningsstallet.
d. Lagg i lamplig svetstrad och anslut gasflaskan
till ingangen (1) pa baksidan av apparaten.



3

Anslut natkabeln och aktivera stromférsoérjningen;
efter anslutning av jordkabeln kan svetsningen
paborjas.

MIG-svetsning
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Anslut jordklamman (32) till det arbetsstycke som
ska svetsas. Se till att det finns bra elektrisk kontakt.
Rost och farg maste avlagsnas fran arbetsstycket pa
det stélle som ska svetsas.

Valj Onskad svetsstrom beroende pa
svetstradsdiameter, materialtjocklek och 0Onskat
inbranningsdjup.

Styr brannarmunstycket (30) till det stélle pa
arbetsstycket som ska svetsas och hall svetsskyddet
framfor ansiktet.

Tryck nu pa brénnarknappen (28) for att mata fram
svetstraden. Om ljusbagen brinner matar apparaten
svetstrad till svetsbadet.

Den optimala installningen av svetsstrdmmen och
tradmatningshastigheten faststaller du med hjalp av
tester pa ett provstycke. En bra installd ljusbage har
ett mjukt, jdAmnt surrande ljud.

Vid ett ratt eller hart knattrande skiftar du till en
hégre effektniva (6ka svetsstrommen).

Om svetslinsen ar tillrackligt stor styrs bréannaren
(29) langsamt langs onskad kant. Avstandet mellan
brannarmunstycket och arbetsstycket bor vara sa
kort som méjligt (under inga omsténdigheter storre
an 10 mm).

Svang det vid behov for att forstora svetsbadet.
For de mindre erfarna ar den forsta svarigheten att
skapa en lagom stor ljusbage. For att astadkomma
detta maste svetsstrommen stéllas in korrekt.
Inbranningsdjupet ~ (motsvarar  svetsfogen i
materialet) bor vara sa djupt som mdjligt, men
svetsbadet ska inte falla genom arbetsstycket.

Om svetsstrommen ar for lag kan svetstraden
inte riktigt smélta. Som en folid av detta sénks
svetstraden alltid ned i svetsbadet narmast
arbetsstycket.

Slaggen far endast tas bort fran sémmen efter att
den har svalnat. For att fortsatta en svetsning pa en
avbruten fog:

Ta forst bort slagget vid ansatsstallet.

Ljusbagen antdnds i tradfogen, leds till
anslutningspunkten, smalts ordentligt dar och
fortsatter sedan till svetsfogen

Instdllning av lampliga parametrar for strom
och spéanning for svetsning av aluminium med
aluminiumtrad.

Foér svetsning av aluminium rekommenderas lagre

spanningar an for svetsning av jarn/stal. For installning

av det lampliga spanningsomradet kan man ga tillvaga
pa foljande satt:

« Forbered apparaten enligt beskrivningen i avsnittet
“Instéllning for svetsning med skyddsgas”.
Valj instaliningen 1.0/Al (23)" for svetsning av
aluminiumtrad genom att trycka pa valknappen (26).

* Nu kan spanningen vid MIG-svetsning varieras
med ett lagre spanningsomrade, lampligt for
aluminiumsvetsning. Svetsstrommen kan
varieras genom att du vrider pa vridreglaget for
svetsstromsinstélining (4). Foér svetsning av 2
mm aluminiumplat kan 14,5 volt och en strém
pa 91 ampere stallas in som riktvarden. De
optimala svetsinstallningarna bor faststallas pa ett
provarbetsstycke.

Observera! Observera att brannaren alltid maste

placeras pa en isolerad hylla efter svetsning.

« Stang alltid av svetsaggregatet efter avslutat
svetsarbete och under pauser, och dra alltid ut
natstickkontakten ur eluttaget

Skapa en svetsfog

Stickfog eller stotsvetsning

Brannaren skjuts framat. Resultat: Inbréanningsdjupet
ar mindre, fogbredden storre, fogstrangen (svetsfogens
synliga yta) plattare och bindfelstoleransen (fel i
materialsammansmaltningen) stérre.

Slapfog eller dragsvetsning

Brannaren dras bort fran svetsfogen. Resultat:
Inbranningsdjupet  stérre,  fogbredden  mindre,
fogstrangen hégre och bindfelstoleransen mindre.

Svetsforband

Det finns tva grundlaggande foérbandstyper inom
svetstekniken:

stumsvets-  (ytterhdrna)  och kalsvetsforband
(innerhérna och 6verlappning).

Stumsvetsférband

Vid stumsvetsférband av upp till 2 mm materialtjocklek
placeras svetskanterna tatt mot varandra. For storre
tjocklekar bor ett avstand pa 0,5 - 4 mm valjas. Det
idealiska avstandet beror pa det svetsade materialet
(aluminium resp. stal), materialsammanséattningen
samt den valda svetstypen.



Det optimala avstandet bor faststédllas pa ett
provarbetsstycke.

Slata stumfogsforband

Svetsningar bor utféras utan avbrott och med
tillrackligt intrdngningsdjup, darfor &r bra férberedelser
ytterst viktigt. Svetsresultatets kvalitet paverkas
av: stromstyrka, avstandet mellan svetskanterna,
brannarens lutning och svetstradens diameter. Ju mer
uppratt brénnaren halls mot arbetsstycket desto hdgre
blir intrdngningsdjupet och omvant.

Kalsvetsforband

En kélsvets skapas om arbetsstyckena star lodratt mot
varandra. Fogen bor ha formen av en trekant med lika
langa sidor och en Iatt kil.

Overlappningssvetsférband

Den vanligaste férberedelsen ar den med raka
svetskanter. Svetsningen gar att I6sa med en normal
vinkelsvetsfog. De bada arbetsstyckena maste
placeras sa nara varandra som méjligt.

For att forekomma eller minska deformationer som kan
uppsta under materialets hardning ar det bra att fixera
arbetsstyckena med en anordning. For att undvika
brott i svetsningen boér man undvika att staga upp den
svetsade strukturen. Dessa svarigheter kan minskas
om det gar att vrida arbetsstycket sa att svetsningen
genomfors i tvd motstadende omgangar.

Traddiameter i mm x 10 = gasflode i I/min
En 0,8 mm trad ger t.ex. ett varde pa ca 8 I/min.

Apparatinstallning for svetsning utan skyddsgas
Om du anvander fyllnadstrdd med integrerad
skyddsgas maste ingen extern skyddsgas tillféras.

* Forbind darefter polaritetsvaxeln (11) med
minuspolen (10). Las kontakten genom att vrida den
medurs.

Anslut slangpaketet (27) till ingangen (8) och fixera
det genom att dra fast muttern vid anslutningsstallet.

* Anslut darefter jordklamman (32) med motsvarande
pluspol (9) och vrid anslutningen medurs for att
fixera den.

+ For in fylinadstraden enligt beskrivningen i avsnittet
"Montering svetstradrulle”.

Apparatinstallning for svetsning med stavelektrod

1 Valj funktionen MMA-svetsning pa valknappen
(22).

2 Anslut jordkabeln (32) till det pluspolsmarkta (9)
anslutningsstallet och las kontakten genom att
vrida den medurs.

3 Darefter forbinder du svetskabeln till det
minuspolsmarkta (10) anslutningsstéllet och
las kontakten genom att vrida den medurs.
ANVISNING! Tradarnas polaritet kan variera! All
information fran tillverkaren som ror polariseringen
boér finnas pa de levererade elektrodernas
férpackning!

4 Nu kan natkabeln anslutas och strémférsérjningen
aktiveras och efter anslutning av jordkabeln till
svetsaggregatet kan arbetet pabdrjas.

MMA-svetsning

» Forbered apparaten enligt beskrivningen i avsnittet
"Instéllning for svetsning med stavelektrod”.

+ Spann fast lamplig skyddskladsel
foreskrifterna och forbered din arbetsplats.

* Anslut jordklamman (32) till arbetsstycket.

+ Klam fast elektroden i elektrodhallaren (31).

« Starta apparaten genom att stélla pa/av-knappen (2)
i laget ”1” ("ON”).

« Valj laget "MMA” genom att trycka pa valknappen
(22) tills indikatorlampan bredvid "MMA” (20) lyser.

« Stall in svetsstrdmmen med potentiometern for
svetsstromsinstallning (4) beroende pa vilkken
elektrod som anvands.

» Hall svetsskyddet framfor ansiktet och bdrja med
svetsarbetet.

« For att avsluta arbetet helt staller man Pa-/Av-
knappen (2) i laget ("OFF”).

enligt

Elektrod & (mm) Svetsstrom (A)
1,6 25-40A

2 40-60 A

2,5 50-80A

3,2 80-130 A

4,0 130-180 A

A Observera!: Jordklamman (32) och elektrodhallaren
(31)/elektroden far inte komma i direkt kontakt med
varandra.
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A Observera!: Nudda inte vid arbetsstycket med
elektroden. Den kan skadas och férsvara tdndningen
av ljusbagen. Sa snart bagen ténds, forsok att halla ett
avstand till arbetsstycket som motsvarar den anvanda
elektroddiametern. Avstandet bor hallas sa konstant
som mojligt medan du svetsar. Elektrodlutningen i
arbetsriktningen bér vara 20-30 grader.

A Observera!: Anvand alltid en tang for att ta bort

forbrukade elektroder eller réra pa heta arbetsstycken.

Tank pa att elektrodhallarna alltid maste laggas pa ett

isolerande underlag efter svetsningen.

Slaggen far endast tas bort frdn sdmmen efter att

den har svalnat. For att fortsatta en svetsning pa en

avbruten fog:

+ Ta forst bort slagget vid anslutningsstallet.

* Ljusbagen antdnds i tradfogen, leds till
anslutningspunkten, smalts ordentligt dar och leds
darefter vidare.

A Observeral: Svetsarbetet genererar varme. Darfor
maste svetsaggregatet ga pa tomgang i minst en
halvtimme efter anvandning. Alternativt later du
apparaten svalna av under en timme. Apparaten far
inte packas in och lagras forran apparatens temperatur
har normaliserats.

A\ Observera!: En spanning som ligger 10 % under
svetsaggregatets markinspanning kan leda till féljande
konsekvenser:

* Apparatens strdom minskar.

» Ljusbagen bryter av eller blir instabil.

A Observeral:

» Ljusbagsstralningen kan leda till 6goninflammation
och brannskador pa huden.

+ Stank- och smaltslagg kan orsaka 6gonskador och
bréannskador.

* Montera svetsskarmen enligt beskrivningen i avsnittet
"Montera svetsskdrmen ”.

Endast svetskabel som ingar i leveransomfanget far
anvandas.

Valj mellan stickande och sldpande svetsning. |
det foljande visas rorelseriktningens inflytande pa
svetsfogens egenskaper:

Stickande svetsning
Inbranning mindre
Svetsfogens bredd storre
Svetsstriang slatare
Svetsfogsfel storre
Sldapande svetsning
Inbranning stoérre
Svetsfogens bredd mindre
Svetsstring hogre
Svetsfogsfel mindre

Anvisning: Vilken typ av svetsning som lampar sig bast
avgor du sjalv, efter att svetsat ett provstycke.

Anvisning: Efter fullstandig férbrukning av elektroden
maste den bytas ut.

Svetsmetod LIFT TIG (slangpaketet ingar inte i
leveransomfanget)

Foér LIFT TIG-svetsning foljer du uppgifterna for din
LIFT TIG-brannare. LIFT TIG-laget kan valjas genom
att du trycker pa valknappen (26). Valj laget "LIFT TIG”
(21) for detta.

11. Elektrisk anslutning

Kundens néatanslutning liksom den anvédnda
forlangningskabeln maste motsvara dessa
foreskrifter.

Skadad elanslutningsledning
Pa elektriska anslutningsledningar uppstar ofta
isolationsskador.

Orsaker till detta kan vara:
¢ tryckstéllen nar anslutningsledningar férs genom
fonster- eller dérréppningar.
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* Knéckstallen genom felaktig fastsattning eller
styrning av anslutningsledningen.

¢ Snittstallen genom att anslutningsledningen korts
over.

¢ |solationsskador genom ryck ur vagguttaget.

¢ Sprickor genom isolationens aldring.

Sadana skadade elanslutningsledningar far inte

anvandas och ar pa grund av isolationsskadorna

livsfarliga.

Kontrollera regelbundet anslutningsledningar for
skador. Se upp sa att anslutningsledningen inte ar
ansluten till elnatet vid kontrollen.

Elektriska anslutningsledningar maste motsvara
tilldmpliga VDE- och DIN-bestdmmelser. Anvéand
endast anslutningssladdar med méarkningen HO5RR-F.
Enligt foreskrift ska typbeteckningen vara tryckt pa
anslutningskabeln.

* Natspanningen maste vara 230 V~.

¢ Forlangningskablar upp till 25 m maste ha ett
tvarsnitt pa 2,5 kvadratmillimeter.

Anslutningar och reparationer av elektrisk utrustning

far endast utféras av kvalificerade elektriker.

Uppge féljande information om du har fragor:

¢ Markskyltens uppgifter

12. Underhall och rengoring

Faral
Dra ut stickkontakten fére alla rengéringsarbeten.

Anvisning:  Svetsaggregatet maste regelbundet
underhallas och gas igenom fér att fungera felfritt
och uppfylla sdkerhetskraven. Okunnigt och felaktigt
handhavande kan leda till bortfall och skador pa
maskinen.

* Dra ur natkabeln 8 ur vagguttaget innan du utfor
rengdringsarbeten pa svetsaggregatet sa att
aggregatet sakert &r frankopplat fran natet.

* Rengodr regelbundet svetsaggregatet och dess
tillbehor utifran. Ta bort smuts och damm med hjélp
av luft, trassel eller en borste.

Anvisning: Foéljande underhallsarbeten maste utforas

av behdriga specialister.

« Strémregulatorn, jordningsenheten,
ledningar, svetsbrannarens kopplingsanordning och
justerskruvarna bor ses 6ver regelbundet. Dra fast
|6sa skruvar igen och byt ut rostiga skruvar.

interna

+ Kontrollera regelbundet svetsaggregatets
isoleringsmotstand. Anvand ratt matinstrument till
detta.

+ Vand dig till en expert vid en defekt eller om
komponenter behdver bytas.

Inuti enheten finns inga delar som behdver underhall.

Serviceinformation

Tank pa att produktens foljande delar slits naturligt
eller under bruk, eller att féljande delar anvands som
forbrukningsmaterial.

Slitdelar*: Elektrodhallare,
strommunstycke, brannarmunstycke

jordklamma,

* Ingar inte obligatoriskt i leveransen!

Du kan fa reservdelar och tillbehor fran vart
servicecenter. For att gora detta, skanna QR-koden pa
forstasidan.

13. Lagring

Lagra apparaten och dess tillbehér pa en mork, torr
och frostfri plats som inte &r tillganglig for barn. Den
optimala lagertemperaturen ligger mellan 5 och 30
°C. Forvara verktyget i originalférpackningen. Tack
over verktyget for att skydda det mot damm eller fukt.
Forvara bruksanvisningen vid verktyget.

14. Kassering och atervinning

.‘. Maskinen ligger i en férpackning for att

forhindra transportskador. Denna férpackning

%ﬂ ar ramaterial och kan darfor ateranvandas
o eller tillforas ravarukretsloppet.

@’. Maskinen och dess tillbehdr bestar av olika

material, som t.ex. metall och plast. Bortskaffa

defekta komponenter som farligt avfall. Fraga i
fackhandeln eller hos lokala myndigheter!
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Slang inte uttjanta apparater tillsammans med
hushallsavfall!

Denna symbol anger att produkten inte far
E kastas tillsammans med hushallsavfall i

enlighet med direktivet om avfall som utgérs av

eller innehaller elektriska eller elektroniska
produkter (2012/19/EU) och nationell lagstiftning.
Produkten ska lamnas in pa en for &ndamalet avsedd
uppsamlingsplats. Detta kan t.ex. ske genom
aterlamning vid kép av en liknande produkt eller genom
inlamning pa ett auktoriserat insamlingsstalle for
atervinning av uttjdnta elektriska och elektroniska
produkter. Felaktig hantering av uttjanta maskiner kan
pa grund av de potentiellt farliga @mnena som ofta
ingar i elektrisk och elektronisk utrustning ha en
negativ inverkan pa miljon och manniskors halsa.
Genom korrekt kassering av denna produkt kommer du
att bidra till en effektiv anvandning av naturresurser.
For information om kassering av uttjant utrustning for
atervinning, kontakta kommunen for att ta reda pa var
din narmsta atervinningscentral finns fér deponering av
elektrisk och elektronisk utrustning.
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15. FelsOkning

| den foljande tabellen anges felsymtom och det beskrivs hur du kan avhjélpa dem om din maskin nagon gang inte
skulle fungera som den ska. Om du inte kan lokalisera och avhjélpa problemet pa detta satt sa kontaktar du din

serviceverkstad.

Storning

Maskinen kan inte
startas

Mojliga orsaker

Ingen natspanning

Kontrollera eluttaget, natkabeln, kabeln,
natstickkontakten. Lat en behdrig elektriker reparera
dem om det behdvs.

Huvudsakringen har
16st ut

Kontrollera huvudsakringen

Strombrytare defekt

Reparation via kundtjanst

Ingen gnista

Jordkldamman inte
ansluten pa apparaten

Anslut jordkldamman till svetsaggregatet

Jordklamma inte placerad
pa arbetsstycket/

Placera jordklamma pa arbetsstycket

Maskinen gar inte att
mandvrera dven om
kontrollampan for drift
lyser

Slangpaketet 16st

Dra at slangpaketet

Otillracklig anslutning
mellan jordklamma och
arbetsstycke

Se till att det omrade dar jordklamman har klamts fast
ar rent, metalliskt blankt och fritt fran smuts, farg och
olja.

Maskinen gar inte
att mandvrera da

kontrollampan for
Overhettning lyser

Maskinen &r 6verhettad

Lat maskinen svalna

Tillkopplingsperioden eller
stromstyrkan ar fér hdg

Reducera tillkopplingsperioden eller stromstyrkan

Oregelbunden
ljusbage/svetseffekt

Lésa anslutningar

Kontrollera anslutningarna och rengér dem

Felaktig polaritet

Anslut till ratt pol

Arbetsstycket ar lackerat
eller smutsigt

Rengor arbetsstycket grundligt tills ytan ar metalliskt
blank och fritt fran smuts och farg.
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Laitteessa olevien symbolien selitys

Tassd kayttdoppaassa olevien symbolien kaytdn tarkoituksena on kiinnittdd huomiosi mahdollisiin riskeihin.
Turvallisuusmerkit ja selitykset on ymmarrettava tarkalleen oikein. Varoitukset itsessaan eivat poista riskeja eivatka
korvaa onnettomuuksien ehkaisyyn tarvittavia toimenpiteita.

@ Lue ja huomioi kayttéohje ja turvallisuusohjeet ennen kayttddnottoa!

Rajoitetulla kytkentaajalla varustettuja kaarihitsauslaitteita koskeva eurooppalainen

EN 609741 standardi.

=LA C1D) = Yksivaiheinen staattinen taajuusmuuttaja-muuntaja-tasasuuntain

Paallystetyilla sauvaelektrodeilla tapahtuvan valokaari-kasihitsauksen (MMA) symboli

Metalli-inertti- ja aktiivikaasu-hitsaus, mukaan lukien taytelangan kaytté (MIG)

Volframi-inerttikaasu-hitsauksen symboli (LIFT TIG)

BEESISNID

- Tasavirta

S Sopii hitsaukseen sahkdisen vaaran ollessa kohonnut
D 3> Verkkovirrantulo; vaiheiden lukumaara seké vaihtovirtasymboli ja taajuuden mitoitusarvo
1~50/60Hz

Uo Nimellistyhjékayntijannite

U1 verkkojannite

X kytkentaaika

|2 Hitsausvirta
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Hitsausjannite [V]

2
| suurin verkkovirran mitoitusarvo
max
|eff Suurimman verkkovirran tehoarvo [A]
IP21S Kotelointiluokka

Eristysluokka

Varo! Séhkdiskun vaara!

>

A

Hitsauspuikon aiheuttama sahkdisku voi olla hengenvaarallinen

Y

Hitsaussavun hengittdminen voi vaarantaa terveyden.

A
B

Elektromagneettiset kentéat voivat hairitd syddmentahdistinten toimintaa.

14
Ze

?)
g

Hitsauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai tulipalon.

:q,é? Valokaarisateet voivat vahingoittaa silmia ja ihoa.

T Al4 kéyta laitetta ulkona, 4laké koskaan sateessal
A Huomio! Taman kayttéohjeen turvallisuuteen liittyvat kohdat on merkitty talla merkilla
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1. Johdanto

Valmistaja:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Arvoisa asiakas
Toivotamme sinulle paljon iloa ja
tydskennellessasi uudella laitteellasi.

menestysta

Huomautus:

Taman laitteen valmistaja ei tuotevastuulain mukaan

vastaa vahingoista, joita aiheutuu télle laitteelle tai

tdman laitteen kayton seurauksena, jos vahinkotapaus

liittyy johonkin seuraavista:

* epaasianmukainen kasittely,

+ Kayttéohjeen laiminlyonti,

» Ulkopuolisten,  valtuuttamattomien
toimesta tehdyt korjaukset

* Muiden kuin alkuperaisten varaosien asennus ja
vaihtaminen

* maaraystenvastainen kaytto

» sahkolaitteiden rikkoutumiset  laiminly6téessa
sahkomaarayksia ja VDE-maarayksia 0100, DIN
57113/ VDE 0113

henkildiden

Huomaa:

Lue kayttbohjeen koko sisdltd ennen asennusta ja
kayttdonottoa.

Taméan kayttéohjeen tarkoituksena on helpottaa
laitteeseen perehtymista ja sen maaraystenmukaisten
kayttémahdollisuuksien hy6dyntamista.

Kayttdohje sisaltad tarkeitd ohjeita turvalliseen,
asianmukaiseen ja taloudelliseen tydskentelyyn
laitteella ja tietoja siitd, miten valtetdan vaaroja,
saastetaan korjauskustannuksissa, ehkaistaan
seisokkeja ja parannetaan laitteen luotettavuutta ja
pidennetadn sen kayttoikda. Tassad kayttdohjeessa
olevien turvallisuusohjeiden liséksi on ehdottomasti
huomioitava kansalliset laitteen kayttéa koskevat
maaraykset.

Sailyta kayttdohjetta laitteen yhteydessa
muovikuoressa lialta ja kosteudelta suojattuna.
Jokaisen kayttohenkilén on luettava se huolellisesti
ja noudatettava sitéd tunnontarkasti aina ennen tyon
aloittamista.

Laitteen parissa saavat tyoskennelld vain sellaiset
henkil6t, jotka ovat saaneet tarvittavat tiedot laitteen
kaytosta ja siihen liittyvista vaaroista.

Maarattya alaikarajaa on noudatettava.

Taman kayttdohjeen sisaltdmien turvaohjeiden ja
maasi erityisten maaraysten lisdksi on noudatettava
rakenteeltaan  samalaisten  koneiden  kaytosta
yleisesti hyvaksyttyja saantéja. Emme ota vastuuta
onnettomuuksista tai vahingoista, jotka seuraavat
taman kayttdohjeen ja turvallisuusohjeiden
laiminlydnnista.

2. Laitteen kuvaus (kuva 1)

Kaasuliitdnta

Virtakytkin

kantokahva

Hitsausvirran sdadén potentiometri
Hitsausvirran nayttd

Potentiometri langansyo6ttoa ja
virranvoimakkuuden asetusta varten
7. Langansy6ton nayttd

8. Letkupakettiliitanta (MIG/MAG)

9. Pikaliitéanta, positiivinen

10. Pikaliitanta, negatiivinen

11. Pikakytkenta napaisuuden muutosta varten
12. Yhdistelméaterasharja, jossa kuonavasara
13. hitsaussuojus

14. Sauvaelektrodit (5 kpl)

15. Virtasuutin (4 kpl)

16. Hitsauslankarulla (2 kpl)

17. Kaytén merkkilamppu

18. Ylikuumenemisen merkkilamppu

19. MIG-hitsaus

20. MMA-hitsaus

21. LIFT TIG -hitsaus

22. Hitsaustoiminnon valintanuppi

23. Hitsauslangan halkaisija 1.0/Al

24. Hitsauslangan halkaisija 0.6-0.9

25. Hitsauslangan halkaisija 1.0

26. Hitsauslangan halkaisijan valintanuppi
27. Letkupaketti

28. Polttimen painike

29. Poltin

30. Polttimen suutin

31. Elektrodin pidin

32. Maadoitusliitin

o0 M N2
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3. Toimituksen sisalto

» kayttdohje

+ Hitsauslaite

* Letkupaketti

+ Hitsauslankarulla (2 kpl)
+ Virtasuutin (4 kpl)

» Sauvaelektrodi (5 kpl)

* Maadoitusliitin

+ Elektrodin pidin

4. Maaraystenmukainen kaytto

Tama hitsauslaite sopii metallien, kuten hiiliteréksen,
seosterdksen, muiden ruostumattomien terasten,
kuparin, alumiinin, titaanin jne. hitsaamiseen.
Tuotteessa on merkkivalo, lampdsuojanayttd ja
jaadhdytyspuhallin. Lisdksi sen varustukseen kuuluu
kantohihna, jolla tuotetta voidaan nostaa ja liikutella
turvallisesti.

Konetta saa kayttdd vain sen kayttotarkoituksen
mukaisesti. Kaikki muunlainen kaytté katsotaan
maaraystenvastaiseksi  kdytdksi. Kaikista  nain
syntyneistd vahingoista ja tapaturmista vastaa
kayttaja, ei valmistaja.

Laite on tarkoitettu vain ammattilaisten (henkil6t,
jotka ammatillisen koulutuksensa, kokemuksensa
ja vastaavia laitteita koskevan asiantuntemuksensa
nojalla kykenevat arvioimaan suoritettavat tyot ja
niihin mahdollisesti liittyvat vaarat) tai koulutettujen
henkildiden  (henkilét, jotka ovat saaneet
koulutuksen suoritettaviin téihin ja niissa mahdollisesti
huolimattoman toiminnan vuoksi esiintyviin vaaroihin)
kayttéon.

Huomaa, ettd laitteitamme ei ole tarkoitettu
kaupalliseen kayttd6n, ammatin harjoittamiseen tai
teolliseen kayttoon.

Takuu ei ole voimassa, jos laitetta kaytetdan
kaupalliseen tarkoitukseen, kasitydbammatin
harjoittamiseen tai teollisuudessa tai jossain muussa
naita vastaavassa toiminnassa.

5. Yleiset turvallisuusohjeet

A VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusohjeet,
ohjeet, kuvaukset ja tekniset tiedot, jotka ovat
timdn sahkotyokalun ohessa. Laiminlydnnit
seuraavien ohjeiden noudattamisessa voivat aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Ehdottomasti huomioitava

A HUOMIO!

Kayta laitetta ainoastaan tassa ohjeessa ilmoitettuun

tarkoitukseen. Laitteen epaasianmukainen kayttd

saattaa aiheuttaa vaaraa henkil6ille, eldimille ja
esineille. Laitteen kayttdja on vastuussa omasta seka
muiden henkildiden turvallisuudesta:

* Lue kayttdohje huolellisesti lapi ja noudata
maarayksia.

« Korjauksia ja huoltotditd saavat suorittaa ainoastaan
patevat ammattihenkilot.

* Ainoastaan toimitukseen siséltyvid hitsausjohtoja
tai valmistajan suosittelemia tarvikkeita saa kayttaa.

* Huolehdi laitteen asianmukaisesti hoidosta

« Laitetta ei tule sailyttdd toiminnan aikana
tungettuna tai suoraan seinda vasten. Varmista,
ettd tuuletusaukon kautta paasee virtaamaan
rittavasti ilmaa. Varmista, etta laite on liitetty oikein
verkkovirtaan. Valtd kaikenlaista verkkojohdon
vetamista. Kytke laite pois paalta, ennen kuin siirrat
sen toiseen paikkaan.

* Varmista hitsauskaapelin, puikkopihtien seka
maadoituspihtien kunto. Kulumat eristyksessa ja
virtaa johtavissa osissa voivat aiheuttaa vaarallisen
tilanteen ja heikentaa hitsausjaljen laatua.

« Kaarihitsauksessa syntyy kipinditd, sulaneita
metalliosia ja savua. Huomioi tdman vuoksi: Poista
kaikki aineet ja/tai materiaalit tydskentelypaikalta.

« Varmista, etta kaytettavissa on riittava ilmanvaihto.

+ Ala hitsaa astioita tai putkia, joissa on ollut palavia
nesteitd tai kaasuja. Valta kaikenlaista suoraa
kosketusta hitsausvirtapiiriin.  Puikkopihtien ja
maadoituspihtien valissa esiintyva tyhjakayntijannite
saattaa olla vaarallinen.

« Ala sailyta tai kéayta laitetta kosteassa tai marassa
ympéristossa tai sateessa

* Suojaa silmat tarkoitukseen soveltuvilla
suojalaseissa (DIN voimakkuus 9-10). Kayta
suojakasineitd ja kuivaa, 6ljytontd ja rasvatonta
suojavaatetusta suojaamaan ihoa valokaaren
ultraviolettisateilta.

+ Ala kayta hitsauskonetta putkien sulattamiseen.
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Huomioi!

» Valokaaren valonsateet voivat vaurioittaa silmia ja
aiheuttaa palovammoja iholle.

» Kaarihitsauksessa syntyy kipinditd ja sulaneen
metallin pisaroita, ja hitsattava tydkappale alkaa
hehkua ja pysyy suhteellisen pitkddn kuumana.

+ Kaarihitsauksessa vapautuu hdyryja, jotka saattavat
olla vahingollisia. Kaikki sahkoiskut voivat olla
hengenvaarallisia.

+ Ald mene valokaaren l&helle 15 metrin sateella.

* Suojaa itsesi (sekd ymparodivat henkil6t) valokaaren
mahdollisilta vaarallisilta vaikutuksilta.

+ Varoitus: Hitsauslaitteen litantakohdan
verkkoliitdnnasta riippuen saattaa verkon muille
kayttolaitteille aiheutua hairioita.

Huomio!

Jos virransyéttéverkko ja virtapiiri ylikuormittuvat, voi
hitsaamisen aikana muihin

kayttolaitteille aiheutua hairidita. Jos

olet epavarma, kysy neuvoa sahkdnjakeluyhtidlta.

Kaarihitsauksen vaaranldhteet

Kaarihitsauksessa on lukuisia vaaranlahteitd. Taman
vuoksi hitsaajan on erityisen tarkeda huomioida
seuraavat saannaot, jotta ei vaaranna itsedan eika muita
ja valttaa ihmisille ja laitteille mahdollisesti aiheutuvat
vahingot.

* Anna verkkojannitettd koskevat tyot, esim. johtoihin,
pistokkeisiin, pistorasioihin yms. liittyen, ainoastaan
ammattilaisten tehtévaksi. Tama koskee erityisesti
vélikaapeleiden luomista.

 Irrota onnettomuuden sattuessa hitsausvirranlahde
valittdomasti verkosta.

» Jos syntyy sahkoisia kosketusjannitteita, kytke laite
valittdbmasti pois paalta ja tarkastuta ammattilaisella.

* Varmista aina hitsausvirran puolella, etta
sahkdliittimet ovat kunnossa.

+ Kaytd aina hitsatessa molemmissa kasissa
eristdvia kasineitd. Ne suojaavat sahkoiskuilta
(hitsausvirtapiirin tyhjakayntijannitteelta),
vahingolliselta sateilyltd (Iampd ja UV-sateet) seka
hehkuvalta metallilta ja kuonaroiskeilta.

» Kayta lujia eristavia jalkineita, jotka suojaavat myos
maralta. Puolikengat eivat ole sopivat, silla putoavat,
hehkuvat metallipisarat aiheuttavat palovammoja.

+ Kaytd soveltuvaa vaatetusta, ei keinotekoisia
materiaaleja.

Ald katso suojaamattomin silmin valokaareen,
kayta hitsaussuojakyparad, jossa on maaraysten
mukainen suojalasi. Valokaari synnyttaa
haikaisyd ja palovammoja aiheuttavan valo-
ja lamposateilyn lisdksi myds  UV-sateita.
Tama nakymaton ultraviolettisateily aiheuttaa
suojan ollessa riittdmatdn vasta muutaman
tunnin paastd huomattavan, erittdin kivuliaan
sidekalvotulehduksen. Lisaksi UV-sateily aiheuttaa
suojaamattomiin  ruumiinosiin auringonpolttamaa
muistuttavan vaikutuksen.

Myds valokaaren léhelld oleskeleville henkildille
tai avustajille on kerrottava vaaroista ja heidat
on varustettava tarvittavilla suojavarusteilla,
tarvittaessa on rakennettava suojaseina.
Hitsattaessa etenkin  pienissd tiloissa on
huolehdittava riittavasta raikkaan ilman saannista,
silla hitsattaessa syntyy savua ja vahingollisia
kaasuja.

Astioita, joissa on varastoitu kaasuja, polttoaineita,
mineraalidljyja tai vastaavia, ei saa hitsata, vaikka
ne olisivat olleet jo pidempaan tyhjia, silla aineiden
jaanteet aiheuttavat rajahdysvaaran.

Tulipalo- ja rajahdysvaarallisissa tiloissa
noudatetaan erityismaarayksia.
Hitsausliitokset, joille asetetaan suuria

vaatimuksia ja joiden on taytettava valttamattomia
turvallisuusvaatimuksia, saa suorittaa ainoastaan
tatd varten koulutetut ja testatut hitsaajat.
Esimerkkeja tallaisista tbistd ovat: painekattilat,
liukukiskot, perakarrykytkennat jne.
Valokaarisateet voivat vahingoittaa silmia ja ihoa.
Kayta paahinetta ja suojalaseja.

Kayta kuulosuojaimia ja korkeakauluksista puseroa,
pida kaulus ylds asti napitettuna.

Kaytd hitsauskypardd ja huomioi sopivat
suodatinasetukset.

Kayta taydellista vartalosuojaa.

A Huomio

Huomioi etenkin, ettd hitsausvirta voi rikkoa
sahkolaitteiden  suojajohdon  huolimattomuuden
vuoksi. Otetaan esimerkiksi tilanne, jossa
maadoitusliitin asetetaan hitsauslaitekoteloon, joka
on liitetty séhkdlaitteiston suojajohtoon. Hitsaustyot
suoritetaan koneella, jossa on suojajohtoliitéanta.
On siis mahdollista hitsata koneella ilman, etta
maadoitusliitin on liitetty siihen. Tassa tapauksessa
hitsausvirta kulkee maadoitusliittimesta suojajohdon
kautta koneeseen. Korkea hitsausvirta voi aiheuttaa
suojajohdon sulamisen.
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« Syoéttojohtojen verkkopistorasioiden varokkeiden
on vastattava maarayksia. Maaraysten mukaan saa
kayttaa vain johdon halkaisijaa vastaavia varokkeita
tai automaatteja. Ylisuuri varoke voi aiheuttaa
johtopalon tai rakennuksen palovahinkoja.

Al kaytéa hitsauslaitetta sateessa.

«+ Ala kayta hitsauslaitetta kosteassa ympaéristdssa.

+ Sijoita hitsauslaite vain tasaiselle alustalle.

+ Lahtd on mitattu 20 °C -asteen ympariston
lampdétilassa. Hitausaika voi lyhentyd korkeissa
lampétiloissa.

Sahkoiskusta aiheutuva vaara

Hitsauselektrodin aiheuttama sahkdisku voi olla
hengenvaarallinen. Ala hitsaa sateella tai lumessa.
Kéayta kuivia eristettyja kasineita. Al tartu elektrodeihin
marilla kasilla. Ala kdytd markia tai vahingoittuneita
kasineitd. Suojaudu sadhkdiskulta toteuttamalla eristys
tydkappaletta vastaan. Ala avaa laitteen koteloa.

Hitsaussavun aiheuttama vaara

Hitsaussavun hengittdminen voi vaarantaa
terveyden. Al pida paatisi savussa. Kayta laitteita
avoimilla / tilavilla alueilla. Kayta ilmanpoistoa savun
poistamiseen.

Hitsauskipinéiden aiheuttama vaara

Hitsauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai
tulipalon. Pida palavat aineet loitolla hitsauskohdasta.
Al4 hitsaa palavien aineiden vieressa. Hitsauskipinat
voivat aiheuttaa tulipaloja. Pida palosammutinta lahella
ja pyyda apuun toinen henkild tarkkailijaksi, joka voi
kayttaad sammutinta heti, jos se on tarpeen. Al hitsaa
tynnyreité tai muita suljettuja sailigita.

Hitsaussuojuksesta riippuvat turvallisuusohjeet

» Varmista hitsaussuojuksen asianmukainen toiminta
kirkkaan valonlahteen (esim. sytytin) avulla aina
ennen hitsaustdiden aloittamista.

» Hitsausroiskeet voivat vahingoittaa suojalevya.
Vaihda vioittuneet tai naarmuuntuneet suojalevyt heti.

» Vaihda vioittuneet tai erittdin likaiset tai roiskeiden
tahrimat osat viipymatta.

+ Laitetta saavat kayttdd vain henkil6t, jotka ovat
saavuttaneen 16 vuoden ian.

* Perehdy hitsaamista koskeviin
turvallisuusmaarayksiin. Huomioi tahan liittyen
myos hitsauslaitteen turvallisuusohjeet.

+ Kayta hitsaussuojusta aina, kun hitsaat. Jos sita ei
kayteta, seurauksena voi olla vakavia verkkokalvon
vammoja.

+ Kayta hitsaamisen aikana aina suojapukua.

+ Ala koskaan kayta hitsaussuojusta ilman suojalevya.

* Vaihda suojalevy ajoissa varmistaaksesi hyvan
nakyvyyden ja ongelmattoman tydskentelyn.

Ympéristé, jossa on normaalia

sahkovirtaan liittyva vaara

Kun hitsataan ymparistdssd, jossa on normaalia

suurempi sahkdvirtaan liittyva vaara, on noudatettava

seuraavia turvallisuusohjeita.

Normaalia suuremman sahkévirtaan liittyvan vaaran

omaavia ymparistdja ovat:

« Tyopaikat, joissa on rajoitetusti tilaa liikkumiseen ja
hitsaaja joutuu tydskentelemaan tietyssa asennossa
(esim. polvillaan, istuma- tai makuuasennossa) ja
koskee sahkoisesti johtaviin osiin;

« Tybpaikat, jotka ovat kokonaan tai osittain
rajoittuneita séhkoisesti johtaviin osiin ja joissa on
suuri vaara, etta hitsaaja koskee niihin vahingossa;

« Marat, kosteat tai kuumat tyOpaikat, joissa
ilmankosteus tai hiki heikentdd ihmisihon ja
eristeiden tai suojavarustusten vastustuskykya
huomattavasti.

suurempi

Mydés metallitikkaat tai telineet voivat muodostaa
ymparistdn, jossa on normaalia suurempi sdhkdvirtaan
liittyva vaara.

Sen kaltaisessa ymparistdssd on kaytettava
eristavia alustoja ja valikerroksia, lisdksi on pidettava
pitkavartisia kasineité ja nahasta tai muusta eristavasta
materiaalista valmistettua paansuojusta vartalon
eristamiseksi maata vastaan. Hitsausvirtaldhteen on
oltava tybalueen tai sahkodisesti johtavien pintojen
ulkopuolella ja hitsaajan ulottumattomissa.
Lisdsuojana virhetilanteessa esiintyvaa
verkkovirran lapilyéntia vastaan voidaan kayttaa
vikavirtasuojakytkintd, jota kaytetddn vuotovirran
ollessa enintédn 30 mA ja joka sydttda kaikkia
lahellda olevia verkkovirtaan liitettyja laitteita.
Vikavirtasuojakytkimen on oltava sopiva kaikille
virtatyypeille.

Hitsausvirtalahteen nopeaa erottamista varten olevien
laitteiden (esim. hatapysaytyslaite) on sijaittava niin,
etta niihin paasee nopeasti kasiksi. Kun hitsauslaitteita
kaytetaan olosuhteissa, missa on sahkdvirtaan liittyva
vaara, hitsauslaitteen lahtdjannite ei saa joutokaynnilla
ylittdd 113 volttia (huippuarvo). Tata hitsauslaitetta
ei saa tassd tapauksessa kayttdd kyseisen
lahtéjannitteen vuoksi.
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Hitsaaminen ahtaissa tiloissa

Kun hitsataan ahtaissa tiloissa, voi esiintya
myrkyllisten kaasujen aiheuttamia vaaratilanteita
(tukehtumisvaara). Ahtaissa tiloissa saa hitsata vain,
jos valittdmassa laheisyydessa on koulutettu henkild.
joka voi hatatapauksessa ryhtya asianmukaisiin toimiin.
Ennen hitsaamista on asiantuntijan arvioitava, mitka
vaiheet on suoritettava tydskentelyn turvallisuuden
varmistamiseksi ja mihin varotoimenpiteisiin
varsinaisen hitsaamisen aikana on ryhdyttava.

Joutokayntijannitteiden kumuloituminen

Jos samaan aikaan kaytetddn useampaa kuin yhta
hitsausvirtalahdetta, niiden  joutokayntijannitteet
voivat kumuloitua ja aiheuttaa normaalia suuremman
sahkovirtaan liittyvdn vaaran. Hitsausvirtalahteet
on kytkettava niin, ettd tdma vaara on minimoitu.
Yksittaiset hitsausvirtalahteet erillisine ohjauksineen
ja liitantdineen on merkittava selkealla tavalla, jotta
voidaan tunnistaa, mita yksittaisiin hitsausvirtapiireihin
kuuluu.

Olkahihnojen kaytto

Hitsaaminen on kielletty, jos hitsausvirtalahdetta

kannetaan esim. olkahihnan kanssa.

Nain estetaan:

* Riski, ettd menetetddn tasapaino, jos liitettyja
johtoja tai letkuja vedetaan.

« Suurentunut sahkdiskun vaara sen vuoksi, etta
hitsaaja koskee maadoitukseen, kun han kayttaa
luokan | hitsausvirtalahdetta, jonka kotelo on
maadoitettu suojajohtimella.

Suojavaatteet

» Tybskentelyn aikana on hitsaajan koko kehon oltava
suojattu vaatetuksella ja kasvosuojalla séateilta ja
palovammaoilta.

* Molemmissa kasissd on kaytettava pitkavartisia
kasineitd, jotka on valmistettu soveltuvasta
materiaalista  (nahasta). Niiden tulee olla
moitteettomassa kunnossa.

» Vaatetuksen suojana kipindiltd ja palamiselta on
kaytettava soveltuvaa esiliinaa. Jos tydskentelytapa
sita vaatii, esim. paan ylapuolella tapahtuvassa
hitsauksessa, on kaytettdvéd suojapukua ja
tarvittaessa myds paasuojusta.

« Kaytettavan suojavaatetuksen ja kaikkien
varusteiden on vastattava henkilokohtaisen
suojavarustuksen direktiivia.

Suojaus siteiltd ja palovammoilta
« Silmien  vaurioitumisvaarasta on  kerrottava
tydskentelypaikalla kyltilla "Varo, ala katso liekkiin!”.
Tyoskentelypaikat on mahdollisesti suojattava
siten, ettd lahistolla oleskelevat henkilét ovat
suojassa. Luvattomat henkil6t on pidettava kaukana
hitsaustoista
« Kiinteiden tydskentelypaikkojen valitttmassa
laheisyydessa seinien ei tulisi olla savyltdan
vaaleita tai Kkiiltdvid. lkkunat on varmistettava
vahintaan paan korkeudelle asti sateiden lapaisylta
ja heijastamiselta, esim. soveltuvalla maalilla.

EMC-laiteluokka

HUOMIO! Tama luokan A laite ei

sovellu kaytettdvaksi asuinalueilla,
joiden virransyoéttd tapahtuu
julkisen matalajannitteisen
virransyottojarjestelmén kautta. Seka johtoihin

liittyvien etté sateilevien suurtaajuushairiéiden vuoksi
sahkdmagneettisen yhteensopivuuden varmistaminen
saattaa olla vaikeaa nailla alueilla.

Myés silloin, kun hitsauslaite noudattaa asianmukaisten

standardien mukaisia paastoéraja-arvoja,

valokaarihitsauslaitteet voivat edelleen aiheuttaa

sahkdmagneettisia  hairidita herkille laitteistoille

ja laitteille. Hitsaamisen aikaisten valokaarien

aiheuttamista hairidista vastaa kayttaja ja kayttajan on

ryhdyttava sopiviin suojatoimenpiteisiin niiden varalta.

Kayttajan on tata varten huomioitava erityisesti:

« Verkko-, ohjaus-, signaali- ja tietoliikennejohdot

» Tietokoneet ja muut mikroprosessoriohjatut

 laitteet

« Televisio-, radio- ja muut toistolaitteet

» Elektroniset ja séhkoiset turvalaitteet

« Sydamentahdistimia tai kuulolaitteita kayttavat
henkil6t

* Mittaus- ja kalibrointilaitteet

* Muiden lahella olevien laitteiden hairionsieto

« Kellonajat, jolloin hitsaustdita suoritetaan.

Mahdollisten hajaséateilyjen vahentamiseksi on

suositeltavaa:

+ Asentaa ja kayttda hitsauslaite moitteettomalla
tavalla mahdollisten hairionpaastéjen
minimoimiseksi.

* Huoltaa hitsauslaite sadanndllisesti ja pitaa se hyvin
hoidetussa kunnossa.
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+ Hitsausjohtojen on oltava kokonaan ulos kelattuina
ja niiden on kuljettava lattialla mahdollisimman
samansuuntaisesti.

* Hajasateilyn vuoksi vaarantuvat laitteet ja
laitteistot on sijoitettava mahdollisuuksien mukaan
hitsausalueen ulkopuolelle tai ne on suojattava
hairioita vastaan.

» Sahkdmagneettisia hairiita
sahkdémagneettisen suodattimen kaytto.

vahentavan

Yleiset turvatoimenpiteet

Kayttaja on velvollinen asentamaan ja kayttamaan
konetta valmistajan maaraysten mukaisesti
asianmukaisesti. Mikali sahkdmagneettisia hairidita
esiintyy, kayttdja on velvollinen korjaamaan ne
ylld kohdassa “Tarkea virtalitdntdd koskeva ohje”
neuvotuilla teknisilla apuvalineilla.

Varoitus! Tama sahkotyokalu muodostaa kaytdn
aikana sahkdmagneettisen kentdn. Tama kenttéd voi
joissain olosuhteissa haitata aktiivisten tai passiivisten
ihonalaisten  |aakinnallisten laitteiden toimintaa.
Vakavien tai hengenvaarallisten vammojen vaaran
vahentamiseksi suosittelemme, ettd ihonalaisia
laakinnallisia laitteita kayttavat henkilét neuvottelevat
ladkarinsd kanssa ennen kuin alkavat kayttaa
sahkotydkalua.

6. Tekniset tiedot

Mitat P x L x K 415 x 201 x 249 mm

Verkkojannite U, 230V~ /50/60 Hz

Tehontarve P1 575W
Kotelointiluokka F
Eristysluokka IP 218
Jaahdytystapa AF
E;tiiiuslankakelan maks. 5 kg
Paino 5,3 kg

MIG / taytelankahitsaus

Tyhjékayntijannite U 76 V~
Tydjannite U, 15,56 -22 V~
Hitsausvirta |, 30-160 A
SL.Jurin verkkovirran 25 A
mitoitusarvo | .

Suurimman verkkovirran 1M,2A
tehoarvo |

Virtalahteen 0
energiatehokkuus 83%
Tehontarve

joutokayntitilassa 20w
Hitsauslanka @ 0,6-1,0 mm
Kytkentaaika X

20% 160 A
60% 93 A
100% 72 A
MMA - hitsaus

Tyhjékayntijannite U 76 V~
Tydjannite U, 20,4 - 25,6 V~
Hitsausvirta |, 10-140 A
SL.Jurin verkkovirran 26.2A
mitoitusarvo | .

Suurimman verkkovirran 1M7A
tehoarvo |

Virtalahteen o
energiatehokkuus 85%
Kytkentaaika X

20% 140 A
60% 82A
100% 63 A
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LIFT TIG - hitsaus

Tyhjékayntijannite U, 76 V~
Tybjénnite U, 10,4 - 18 V~
Hitsausvirta |, 10-200 A
Sl'JUrjIn verkkovirran 26.8A
mitoitusarvo | .

Suurimman verkkovirran 12A
tehoarvo |

Virtalahteen 0
energiatehokkuus 81%
lTehon_tlarvg_ 20W
joutokayntitilassa

Kytkentaaika X

20% 200 A
60% 117 A
100% 90 A

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!
7. Purkaminen pakkauksesta

» Avaa pakkaus ja ota laite varovasti ulos.

+ Poista pakkausmateriaali seka pakkaus- ja
kuljetusvarmistukset (jos sellaiset on).

+ Tarkasta, onko toimituksen sisalto taydellinen.

« Tarkasta, onko laitteessa tai lisdosissa
kuljetusvaurioita. Valitukset on annettava
heti kuljettajan tiedoksi. Mydhemmin tehtyja
reklamaatioita ei hyvaksyta.

+ Sailytd pakkausta mahdollisuuksien
takuuajan paattymiseen asti.

» Perehdy laitteeseen kayttdohjeen avulla ennen sen
kayttoa.

» Kayta lisavarusteina ja kulutus- ja varaosina vain
alkuperaisia osia. Voit ostaa varaosia alueellasi
toimivalta alan jalleenmyyijalta.

+ llmoita tilauksissa laitteesi
valmistusvuosi.

mukaan

tuotenumero ja

A VAROITUS!

Laite ja pakkausmateriaali eivat ole lasten
leikkikaluja! Lapset eivét saa leikkiad muovipussien,
kalvojen tai pienosien kanssa! Vaarana osien
joutuminen nieluun ja tukehtuminen!

8. Asennus
Hitsaussuojuksen asennus (kuvat 3 + 4)

Asenna kahva (b) hitsaussuojukseen (c).
Asenna suojalasi (a) hitsaussuojukseen (c).

Taita sen jalkeen hitsaussuojuksen kolme sivua yhteen.
Sivuosat liitetdan yldosaan kahdella painonapilla.

Aseta letkupaketti (kuvat 5 + 6)
Ohjaa letkupaketti (27) liitdntdan (8) ja ruuvaa kiinni.

Hitsauslankarullan asennus (kuvat 7 - 10)

« Avaa langansy6ttdyksikon suojus painamalla lukitus
(d) ylos.

Langansyo6ttoyksikkd ja hitsauslankarulla nakyvat
nyt (kuvat 8 - 9).

» Vapauta rullalaakeri (f).

+ Ota lankarulla kokonaan pois pakkauksesta, jotta
sita voidaan kelata vaivattomasti ulos.

« Asenna lankarulla uudelleen rullalaakeriin, huomioi
talléin, etta rullaa kelataan ulos langanohjaimen (g)
puolella.

» Paina nyt saatéruuvi (h) alas ja kdanna puristusrulla
(j) yl6s. (Kuva 9)

« Avaa suojus (i) tarkastaaksesi sy6ttorullan.

« Syoéttorullan  ylemmallda puolella on maéaritetty
vastaava langan paksuus, jos maaritetty mitta
ei vastaa langan paksuutta, kierra syottérullaa,
tarvittaessa vaihda se.

+ Ota langan paa kelan reunasta ja leikkaa se
sivuleikkurilla tai rautalankasaksilla, varmista talloin,
ettd lanka ei kelaudu ulos.

+ Ohjaa lanka nyt langanohjaimen (g) kautta
syéttorullaa pitkin letkupaketin kiinnitykseen (kuva

9).
« Kirista puristusrulla (j) uudelleen.
« Poista polttimen suutin  (m) yksinkertaisesti

vetédmalla sen irti. Kierra virtasuutin (I) ulos.

+ Aseta letkupaketti (27) mahdollisimman suorassa
hitsauslaitteen eteen.

+ Kytke hitsauslaite paélle, aseta paalle/pois-kytkin
(2) tata varten "ON”-asentoon.

« Paina polttimen painiketta (28) langansy6ton
aktivoimiseksi. Paina painiketta niin kauan, kunnes
lankaa tulee ulos polttimen edessa. Huomioi talléin
syottorulla, jos se pydrahtaa, kirista puristusrullaa (j)
saatoruuvilla (h).

Al tartu hitsauslankaan sen sy6ton aikana, se
aiheuttaa loukkaantumisvaaran!

* Kun lankaa on tullut noin 5 cm ulos, vapauta
polttimen painike uudelleen. Kytke laite sen jalkeen
uudelleen pois pailta ja veda virtapistoke irti
pistorasiasta!

« Kierrd virtasuutin  (I) uudelleen paikalleen
varmistaen, ettd virtasuuttimen halkaisija vastaa
kaytettavaa hitsauslankaa.
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+ Aseta polttimen suutin (m) lopuksi takaisin
paikalleen.

9. Ennen kdyttoonottoa

Hitsaustoiminnon valintanuppi (22)
Haluttu hitsaustoiminto voidaan valita hitsaustoiminnon
valintanupilla.

Hitsauslangan halkaisijan valintanuppi (26)
Haluttu hitsauslangan halkaisija voidaan valita
hitsauslangan halkaisijan valintanupilla.

Potentiometri langansyottoa ja
virranvoimakkuuden asetusta varten (6)
MMA- ja LIFT TIG -hitsauksessa
hitsausjannitetta saataa potentiometrilla.
MIG-hitsauksessa langansy6ttda voidaan séaadella sen
avulla.

voidaan

Hitsausjéannitteen potentiometri (4)
MIG-hitsauksessa voidaan hitsausjannitettd saataa
hitsausjannitteen potentiometrilla. MMA-hitsauksessa
saddetédan Arc-Force.

10. Kayttoon ottaminen

A Huomio!
Asenna laite ehdottomasti tiaydellisesti ennen kuin
otat sen kayttoon!

Huomautus: Kayttdsovelluksesta riippuen tarvitaan
erilaisia hitsauslankoja. Téassa laitteessa voidaan
kayttaa hitsauslankoja, joiden halkaisija on 0,6 — 1,0
mm.

Syéttorulla, hitsaussuutin ja langan halkaisija on aina
valittava yhteensopiviksi. Laite sopii enintaan 5000 g
lankarullille.

Kéytd alumiinilankaa alumiinin hitsaamiseen ja
teréslankaa teréksen ja raudan hitsaamiseen.

Laitteen asetus hitsaamiseen suojakaasun kanssa

1 Valitse MIG-hitsaustoiminto (19) valintanupilla
(22).

2 a. Liitd maadoitusliitin (32) miinusnapaan (10) ja
lukitse pistoke kiertamalla sitd mydtapaivaan.
b. Napaisuuden vaihdon kaapeli (11) on liitettava
plusnapaan (9) ja liitin on lukittava kiertamalla sita
myd&tapaivaan.

c. Liita letkupaketti (27) liitantdan (8) ja kiinnita se
kiertamalla mutteri kiinni litoskohtaan.
d. Aseta vastaava hitsauslanka ja liitd kaasupullo
laitteen takapuolella olevaan liitantaan (1).

3 Liita virtajohto  ja aktivoi virransyotto;
maadoituskaapelin litdnnasta riippuen
hitsaustoiminto voidaan aloittaa.

MIG-hitsaus

« Liita maadoitusliitin (32) hitsattavaan
tyokappaleeseen. Varmista talldin, etta syntyy hyva
sahkdinen kontakti.

* Ruoste ja maali on poistettava tyokappaleesta siita
kohdasta, jossa hitsataan.

« Valitse haluttu hitsausvirta hitsauslangan
halkaisijan, materiaalin paksuuden ja halutun
polttosyvyyden mukaan.

» Ohjaa polttimen suutin (30) siihen tyokappaleen
kohtaan, jota hitsataan, ja pida hitsaussuojakilpea
kasvojen edessa.

+ Paina polttimen painiketta (28) hitsauslangan
syottamiseksi. Kun valokaari palaa, laite syottaa
hitsauslankaa hitsauskylpyyn.

* Hitsausvirran optimaalinen asetus maaritetdan
suorittamalla testi koekappaleella. Hyvin saadetylla
valokaarella on pehmea, tasainen aani.

¢ Jos kuuluu karkeaa tai kovaa ratinda, kytke
korkeammalle tehotasolle (kasvata hitsausvirtaa).

« Jos hitsauslinssi on riittdvan suuri, poltinta (29)
ohjataan hitaasti haluttua reunaa pitkin. Polttimen
suuttimen ja tyOkappaleen valisen etaisyyden
on oltava mahdollisimman pieni (ei missaan
tapauksessa suurempi kuin 10 mm).

* Heiluta tarvittaessa kevyesti suurentaaksesi
hitsauskylpya jonkin verran. Vahemman kokemusta
omaaville henkildille jarkevan valokaaren
muodostaminen tuottaa vaikeuksia. Hitsausvirta
taytyy saataa sita varten oikein.

» Polttosyvyyden (vastaa hitsaussauman syvyytta
materiaalissa) on oltava mahdollisimman syva,
hitsauskylpy ei saa kuitenkaan pudota tyékappaleen
lapi.

+ Jos hitsausvirta on liian alhainen, hitsauslanka ei voi
sulaa oikein. Sen seurauksena hitsauslanka uppoaa
yha uudelleen hitsauskylpyyn tydkappaleeseen asti.

» Poista kuona vasta sauman jaahdyttya. Hitsaamisen
jatkamiseksi keskeytyneesta saumasta:

» Poista ensin kuona liitoskohdasta.

» Valokaari sytytetaan saumassa, ohjataan
litoskohtaan, sulatetaan siina oikein ja sen jalkeen
hitsaussauma muodostetaan

116 | FI www.scheppach.com



Aseta sopivat virran ja jannitteen parametrit

alumiinin hitsaamiseksi alumiinilangalla.

Alumiinin  hitsaamiseen suositellaan alhaisempia

jannitteitd  kuin  raudan/terdksen  hitsaamiseen.

Vastaava jannitealue voidaan asettaa seuraavasti:

* Valmistele laite kohdassa ’Laitteen asetus
hitsaamiseen suojakaasun kanssa” kuvatulla
tavalla. Valitse alumiinilangalla hitsaamista varten
asetus "1.0/Al (23)” valintapainikkeella (26).

+ Nyt jannite voi MIG-hitsauksessa vaihdella
alhaisemmalla, alumiinihitsaukseen sopivalla
jannitealueella. Jos hitsausvirran saadon

kaantokytkintd (4) kaannetdan, hitsausvirta voi
vaihdella. 2 mm:n alumiinilevyn hitsaamista varten
voidaan asettaa ohjearvoksi 14.5 volttia ja virraksi
91 ampeeria. Optimaaliset hitsausasetukset on
maaritettava koetydkappaleen avulla.

Huomio! Huomaa, ettd poltin on aina laskettava

eristetylle alustalle hitsauksen jalkeen.

+ Kytke hitsauslaite hitsaustdiden paatyttya ja
taukojen ajaksi aina pois paalta ja irrota virtapistoke
pistorasiasta

Hitsaussauman muodostaminen

Pistosauma tai pistohitsaus

Poltinta siirretddn eteenpain. Tulos: Polttosyvyys
on pienempi, sauman leveys suurempi, sauman
palko (hitsaussauman nakyva pinta) on matalampi
ja liitosvirhetoleranssi (materiaalin sulamisen virhe)
suurempi.

Vetosauma tai vetohitsaus

Poltinta siirretdadn poispain hitsaussaumasta. Tulos:
Polttosyvyys suurempi, sauman leveys pienempi,
sauman palko ja litosvirhetoleranssi pienempia.

Hitsiliitokset

Hitsaustekniikassa on olemassa kaksi paaasiallista
litostapaa:

Puskusauma-  (ulkokulma) ja pienahitsiliitokset

(sisakulma ja limitys).

Puskusaumaliitokset

Puskusaumaliitoksissa hitsausreunat
asetetaan taydellisesti yhteen enintddn 2 mm:n
materiaalipaksuuteen asti. Suuremmilla paksuuksilla
on valittava 0,5 - 4 mm:n etdisyys. lhanteellinen
etaisyys riippuu hitsattavasta materiaalista (alumiini
tai terds), materiaalin koostumuksesta ja valitusta
hitsaustavasta.

Téama etdisyys on maaritettdva koetydkappaleen
avulla.

Matalat puskusaumaliitokset

Hitsaus tulee suorittaa keskeytymatta ja riittavalla
tunkeutumissyvyydella, miké takia hyva valmistelu on
erittdin tarkeda. Hitsaustuloksen laatuun vaikuttavat
seuraavat tekijat: virranvoimakkuus, hitsausreunojen
vélinen etaisyys, polttimen kallistus ja hitsauslangan
halkaisija. Mitd jyrkemmassé asennossa poltinta
pidetdan suhteessa tydkappaleeseen, sitd suurempi
on tunkeutumissyvyys - ja painvastoin.

Pienahitsiliitokset

Pienahitsi muodostuu, kun tydkappaleet ovat toisiinsa
nahden kohtisuorasti. Sauman on oltava muodoltaan
kolmio, jonka sivut ovat samanpituiset.

Limiliitoshitsiliitokset

Tavallisin valmistelu tapahtuu suorilla hitsausreunoilla.
Hitsaus voidaan avata normaalilla kulmahitsisaumalla.
Molemmat ty6kappaleet on asetettava mahdollisimman
lahelle toisiaan.

Materiaalin  kovettuessa mahdollisesti syntyvien
muodonmuutosten ehkaisemiseksi tai pienentéamiseksi
tybkappaleet kannattaa kiinnittda sopivalla laitteella.
Hitsatun rakenteen jaykistamistad tulee valttaa, jotta
hitsiin ei tule murtumia. Naitd vaikeuksia voidaan
vahentaa, jos tybkappaletta voidaan kaantda niin,
ettd hitsaus voidaan suorittaa kahdella vastakkaisella
toimenpiteella.

Langan halkaisija (mm) x 10 = kaasuvirta (I/min)
0,8 mm:n langalla tulokseksi tulee esim. 8 I/min.

Laitteen asetus hitsaamiseen ilman suojakaasua
Jos taytelankaa kaytetdan integroidun suojakaasun
kanssa, ei ulkoista suojakaasua tarvitse syottaa.

* Yhdistd seuraavaksi napaisuuden vaihto (11)
miinus-napaan (10). Lukitse liitin kdantamalla sita
myétapaivaan.

Liitd letkupaketti (27) liitantdan (8) ja kiinnita se
kiertamalla mutteri kiinni litoskohtaan.

* Yhdistd sitten maadoitusliitin  (32) vastaavasti
plus-napaan (9) ja lukitse liitos kaantamalla sita
myoétapaivaan.

* Aseta taytelanka kohdassa ’Hitsauslankarullan
asennus” kuvatulla tavalla.
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Laitteen asetus hitsaamiseen sauvaelektrodin

kanssa

1 Valitse MMA-hitsaustoiminto valintanupilla (22).

2 Liitd maadoituskaapeli (32) plus-napaan (9)
merkittyyn kytkentédkohtaan ja lukitse pistoke
kiertamalla sitd myotapaivaan.

3 Liitd seuraavaksi hitsauskaapeli miinusnapaan
(10) merkittyyn kytkentakohtaan ja lukitse pistoke
kiertamalla sitd myotapaivaan. OHJE! Lankojen
napaisuus voi vaihdella! Kaikki napaisuutta
koskevat tiedot ovat valmistajan toimittamien
elektrodien pakkauksessa!

4 Nyt virtajohto voidaan liittdd ja virransyottd
aktivoida; maadoituskaapelin liitdnnasta riippuen
tydskentely hitsauslaitteella voidaan aloittaa.

MMA - hitsaus

+ Valmistele laite kohdassa ’“Laitteen asetus
hitsaamiseen sauvaelektrodin kanssa” kuvatulla
tavalla.

» Pukeudu ohjeiden mukaisiin sopiviin suojavaatteisiin
ja valmistele tyopaikka.

« Liita maadoitusliitin (32) tydkappaleeseen.

+ Liita elektrodi elektrodin pitimeen (31).

+ Kytke laite paalle asettamalla virtakytkin (2)
asentoon "I” ("ON"-asento).

+ Valitse tila "MMA” painamalla valintapainiketta (22),
kunnes merkkivalo kohdan "MMA” vieressa (20)
palaa.

» Aseta hitsausvirta potentiometrilld hitsausvirran
asetukseen (4) kaytetystéa elektrodista riippuen.

+ Pida hitsaussuojakilped kasvojen edessa ja aloita
hitsaaminen.

* Kun haluat lopettaa tyévaiheen, aseta virtakytkin (2)
asentoon "O” ("OFF”-asento).

Puikon @ (mm) Hitsausvirta (A)
1,6 25-40 A

2 40-60 A

2,5 50-80 A

3,2 80-130 A

4,0 130-180 A

A Huomio!: Maadoitusliitinta (32) ja elektrodin pidinta
(31)/elektrodia ei saa asettaa suoraan kosketukseen.

A Huomio!: Al téppéé elektrodia tydkappaleen paalle.
Se voi vahingoittua ja valokaaren sytytys voi vaikeutua.
Heti kun valokaari syttyy, yrita pitda tydkappaleeseen
puikon halkaisijaa vastaava etaisyys. Etaisyyden tulee
pysya mahdollisimman tasaisena hitsauksen aikana.
Elektrodin kaltevuuden tydsuunnassa tulee olla 20—-30
astetta.

A  Huomio!l: Kaytda aina pihteja kaytettyjen

elektrodien poistamiseen tai kuumien ty6kappaleiden

liikuttamiseen. Huomaa, ettd elektrodin pidin on

hitsaamisen jalkeen laskettava aina eristetyn alustan

paalle.

Poista kuona vasta sauman jaahdyttya. Hitsaamisen

jatkamiseksi keskeytyneesta saumasta:

» Poista ensin kuona liitoskohdasta.

« Valokaari sytytetaan saumassa, ohjataan
litoskohtaan, sulatetaan siina oikein ja ohjataan sen
jalkeen edelleen.

A Huomio!: Hitsaustyo tuottaa kuumuutta. Sen vuoksi
hitsauslaitetta on kayton jalkeen kaytettava vahintaan
puolen tunnin ajan joutokaynnilla. Vaihtoehtoisesti
laitteen on annettava jaadhtya yhden tunnin ajan.
Laitteen saa pakata ja varastoida vasta sitten, kun
laitteen lampétila on normalisoitunut.

A Huomio!: Jannite, joka alittaa hitsauslaitteen
nimellisjannitteen 10 %:la, voi aiheuttaa seuraavia
seurauksia:

» Laitteen virta pienenee.

» Valokaari katkeaa tai muuttuu epavakaaksi.

/A Huomio!:

« Valokaaren sateily voi polttaa silmat ja aiheuttaa
ihon palovammoja.

* Roiskeet ja sulatteen kuona voivat aiheuttaa
silmavammoja ja palovammoja.

* Asenna hitsaussuojakilpi kohdassa
"Hitsaussuojuksen asennus” kuvatulla tavalla.

Vain toimituksen sisaltéén kuuluvaa hitsauskaapelia
saa kayttaa.

Valitse pisto- ja vetohitsauksen valilla. Seuraavassa
esitetddn liikkesuunnan vaikutus hitsaussauman
ominaisuuksiin:
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Pistohitsaus

Tunkeuma pienempi

Hitsaussauman .
suurempi

leveys

Sauman palko matalampi

Hitsisauman virhe suurempi

Vetohitsaus

Tunkeuma suurempi

Hitsaussauman . .
pienempi

leveys

Sauman palko korkeampi

Hitsisauman virhe pienempi

Huomautus: Sinun on itse paateltéava, mika hitsaustapa
on sopivampi. Hitsaa ensin koekappaleella.

Huomautus: Elektrodit on vaihdettava, kun ne ovat
kokonaan kuluneet.

LIFT TIG - hitsaus (letkupaketti ei kuulu toimituksen
sisdltoon)

LIFT TIG -hitsaamisessa on noudatettava LIFT
TIG -polttimen tietoja. LIFT TIG -tila voidaan valita
valintapainikkeella (26). Valitse tata varten asento
"LIFT TIG” (21).

11. Sahkoliitanta

Asiakkaan  sahkoliitanndn sekd  kaytetyn
jatkojohdon on vastattava ndita maarayksia.

Viallinen sahkéliitosjohto
Sahkon liitosjohtoon syntyy usein eristevaurioita.

Syyna tahan voi olla:
¢ Painaumakohdat, jos liitosjohdot
ikkunoiden tai ovenraon lapi.

viedaan

¢ Taitekohdat liitosjohdon ollessa kiinnitetty tai
johdettu vaarin.

¢ Viiltokohdat ajettaessa liitosjohdon ylitse.

* Eristevauriot repéistaessa irti seinapistorasiasta.

¢ Eristeen vanhenemisesta aiheutuvat halkeamat.

Téallaisia vahingollisia sdhkdliitosjohtoja ei saa kayttaa,

silla ne ovat eristevaurioiden vuoksi hengenvaarallisia.

Tarkasta saanndllisesti, onko liitosjohdoissa vaurioita.
Varmista, ettei liitosjohto tarkastettaessa ole kiinni
virtaverkossa.

Liitantajohtojen on vastattava asiaankuuluvia Saksan
sahkotekniikan liiton (VDE) ja standardoimisliiton
(DIN) maarayksia. Kayta vain sellaisia liitosjohtoja,
joissa on merkintd HO5RR-F.

Tyyppimerkinnan painatus litosjohdossa on pakollista.

* Verkkojannitteen on oltava 230 V~.

¢ Enintdan 25 m pitkien jatkojohtojen poikkipinnan on
oltava 2,5 nelidomillimetria.

Sahkovarusteiden liitdnnat ja korjaukset saa tehda

vain sdhkoéalan ammattilainen.

limoita tiedusteluissa seuraavat tiedot:

* Koneen tyyppikilven tiedot

12. Huolto ja puhdistus

Vaara!
Veda virtapistoke irti aina ennen puhdistustéiden
suorittamista.

Huomautus: Hitsauslaitettaonhuollettavasaannéllisesti
ja se on pidettdvd kunnossa moitteettoman
toiminnan varmistamiseksi ja turvallisuusvaatimusten
tayttamiseksi. Epaasianmukainen ja vaaranlainen
kayttd voi johtaa hairidihin ja laitteen vaurioitumiseen.
* Ennen kuin hitsauslaitetta aletaan puhdistaa, on
virtajohto 8 vedettava irti pistorasiasta, jotta laite on
varmasti erotettu virtapiirista.
* Puhdista hitsauslaite ja sen lisdvarusteet
saannollisesti ulkopuolelta. Poista lika ja poly
ilmalla, trasselilla tai harjalla.

Huomautus: Seuraavat huoltotyét saa teettdd vain
koulutetuilla ammattilaisilla.

» Virransaadin, maadoituslaite, sisapuoliset
johdot, polttimen kytkinlaite ja saatéruuvit
on huollettava saannollisesti. Kirista

I6ystyneet ruuvit ja vaihda ruostuneet ruuvit.
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+ Tarkasta hitsauslaitteen eristysvastukset
saanndllisesti. Kayta tatd varten asianmukaista
mittauslaitetta.

» Jos esiintyy vikoja tai laitteen osia on vaihdettava,
ota yhteyttad asianmukaiseen ammattihenkild6n.

Laitteen sisélla ei ole muita huollettavia osia.

Huoltotietoja

Huomaa, etté tdman tuotteen seuraavat osat altistuvat
kaytdnmukaiselle ja luonnolliselle kulumiselle tai etta
seuraavia osia tarvitaan kuluvina materiaaleina.
Kuluvat osat*: Elektrodin pidin, maadoitusliitin,
virtasuutin, polttimen suutin

* eivat valttamatta sisally toimitukseen!

Varaosiajatarvikkeita saaasiakaspalvelupisteistamme.
Skannaa sita varten etusivulla oleva QR-koodi.

13. Varastointi

Varastoi laitetta ja sen lisdvarusteita pimeassa,
kuivassa ja jaatymiseltd suojatussa paikassa niin,
ettd se on lasten ulottumattomissa. Optimaalinen
varastointilampétila on 5 - 30 °C. Sailytéa tyokalua
alkuperaisessa pakkauksessaan. Peitd tydkalu
suojataksesi sitd polyltd tai kosteudelta. Sailyta
kayttdohje tydkalun laheisyydessa.

14. Havittaminen ja kierratys

® Laite on kuljetusvaurioiden valttdmiseksi
» L i

pakkauksessa. Tama pakkaus on raaka-

@A ainetta ja siten kaytettavissa uudelleen tai se

o voidaan  vieda
@ kierratykseen.

Laite ja sen lisatarvikkeet koostuvat eri

materiaaleista, kuten esim. metallista ja muovista.

Toimita vialliset rakenneosat erikoisjatteen keraykseen.
Kysy neuvoa jatelaitokselta tai kunnanvirastosta!

kyseisen  raaka-aineen

Vanhat laitteet eivét kuuluu kotitalousjatteisiin!
Tama symboli osoittaa, ettei tuotetta saa
E havittda kotitalousjatteen seassa sahko- ja
elektroniikkalaitteiden havittdmistd koskevan
W jirektiivin (2012/19/EU) ja kansallisten lakien
mukaisesti. Tuote on toimitettava asianmukaiseen
koontipaikkaan. Tama voi tapahtua palauttamalla tuote
ostettaessa vastaava tuote tai toimittamalla tuote
valtuutettuun koontipaikkaan sahko- ja
elektroniikkalaitteiden jalleenkasittelya varten.
Epaasianmukaisella vanhojen laitteiden kasittelylla
saattaa olla negatiivisia vaikutuksia ymparistélle ja
ihmisten terveydelle sahko- ja elektroniikkalaitteiden
usein sisaltdmien mahdollisten vaarallisten aineiden

vuoksi. Lisdksi tuotteen asianmukainen havitys
edesauttaa  luonnollisten  resurssien  tehokasta
hyddyntamista. Tietoja vanhojen laitteiden
kerayspisteista saat kuntasi hallinnosta,

julkisoikeudellisesta  jatehuollosta, valtuutetusta
sahko- ja elektroniikkalaitteiden havityspisteesta tai
jatelaitokselta.
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15. Ohjeet hairididen poistoon

Seuraavassa taulukossa on esitetty mahdolliset hairiét ja kuvattu, mistad saat apua, jos koneesi ei joskus toimi
oikein. Jos et pysty paikallistamaan ja poistamaan ongelmaa, ota yhteytta huoltoliikkeeseen.

Hairio

Konetta ei voi kytkea

Mahdolliset syyt

Ei verkkojannitetta

Korjauskeinot

Tarkasta pistorasia, virtajohto, kaapeli, virtapistoke;
anna tarvittaessa patevan sahkdasentajan
korjattavaksi.

paalle Paasulake on lauennut Tarkasta paasulake
Paalle-/pois-kytkin Korjauta asiakaspalvelulla
viallinen
Maadoitusliitinta ei ole Liita maadoitusliitin hitsauslaitteeseen
liitetty laitteeseen

Ei kipinaa

Maadoitusliitinta ei ole
asetettu tydkappaleeseen

Aseta maadoitusliitin tybkappaleeseen

Konetta ei voi
kayttaa, vaikka
kayton merkkivalo
palaa

Letkupaketti I6ystynyt

Kirista letkupaketti

Maadoitusliittimen ja
tybkappaleen riittdmaton
liitos

Varmista, ettéa alue, mihin maadoitusliitin on kiinnitetty,
on puhdas, metallinkirjas ja siina ei ole likaa, maalia
eika oljya.

Konetta ei voi
kayttaa, koska
ylikuumentumisen
merkkivalo palaa

Kone on ylikuumentunut

Anna koneen jaahtya

Kytkentaaika tai
virranvoimakkuus on liian
korkea

Vahenna kytkentaaikaa tai virranvoimakkuutta

Epasaanndllinen
valokaari /
hitsausteho

Irronneet liitdnnat

Tarkasta liitdnnét ja puhdista ne

Vaara napaisuus

Liité oikea napaisuus

Ty6kappale on maalattu
tai likainen

Puhdista ty6kappale perusteellisesti, kunnes pinta on
metallinkirkas eika siina ole likaa eikéd maalia.
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Forklaring til symbolerne pa maskinen

Symbolerne i denne manual skal henlede din opmaerksomhed pa eventuelle risici. Det er vigtigt, at du forstar
sikkerhedssymbolerne og forklaringerne i forbindelse med symbolerne. Selve advarslerne afhjeelper ikke risici og
kan ikke erstatte korrekte foranstaltninger til forebyggelse af ulykker.

@ Laes og overhold brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne fer ibrugtagning!

EN 60974-1 Europzeisk standard for udstyr til lysbuesvejsning med begraenset driftsvarighed.

= ACTD = Enfaset statisk frekvensomformer-transformator-ensretter

Symbol for manuel lysbuesvejsning med bekleedte stabelelektroder (MMA)

Metal-inert og aktivgas-svejsning med anvendelse af fyldtrad (MIG)

Symbol for Wolfram-Inertgas svejsning (LIFT TIG)

REESI SN

Jaevnstrom

Egnet til at svejse under gget, elektrisk fare

@CD

l)

Netindgang; antal faser samt vekselstramsymbol og meerkevaerdi for frekvensen

1~50/60Hz
Uo Nominel tomgangsspaending
U, Netspzending
X Driftsvarighed

| Svejsestram
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U Svejsespaending [V]

| hejeste netstream nominel veerdi

max
Ieﬁ Effektiv veerdi for hgjeste netstram [A]
IP21S Beskyttelsesgrad

Isolationsklasse

Forsigtig! Fare for elektrisk sted!

Indanding af svejsereg kan udgere en sundhedsrisiko.

Elektromagnetiske felter kan forstyrre pacemakeres funktion.

B
ZQ
j Elektrisk stad fra svejseelektroden kan vaere dadelig
Jd
.

M A Svejsegnister kan fare til eksplosion eller brand.

:q,é? Lysbuestraler kan skade gjnene og kvaeste huden.

T Brug ikke apparatet udenders og i regnevejr!
A Pas pa! | denne brugsanvisning er de steder, der vedrgrer din sikkerhed, forsynet med dette symbol
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1. Indledning

Producent:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Kaere kunde,
Vi gnsker dig rigtig god forngjelse og held og lykke med
arbejdet med dit nye apparat.

Bemaerk:

Iht. den geeldende lov om produktansvar haefter

producenten af denne maskine ikke for skader, der

opstar pa eller i forbindelse med denne maskine i

forbindelse med:

« forkert behandling

+ Tilsidesaettelse af brugsanvisningen,

+ reparationer gennemfgrt af tredjemand og/eller af
ikke autoriserede fagfolk

» Montering og udskiftning af uoriginale reservedele

« ikke-tilsigtet brug

+ Svigt af det elektriske anleeg som folge af
tilsideseettelse af de elektriske forskrifter og VDE-
bestemmelserne 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Var opmarksom pa felgende:

Laes hele brugsanvisningens tekst igennem for
montering og fer ibrugtagning.

Formalet med denne brugsanvisning er at gere det
lettere for dig at laere apparatet at kende og benytte
det som tilsigtet.

Brugsanvisningen indeholder vigtige oplysninger om,
hvordan man bruger apparatet sikkert, professionelt
og ekonomisk, og hvordan man undgar farer, sparer
reparationsomkostninger, reducerer driftsstop og
oger apparatets driftssikkerhed og levetid. Udover
sikkerhedsbestemmelserne i denne brugsanvisning
skal de forskrifter vedr. brug af apparatet, der matte
geelde i det enkelte land (brugslandet), overholdes til
punkt og prikke.

Opbevar brugsanvisningen i nzerheden apparatet;
pak den ind i en plastikpose, sa den er beskyttet mod
snavs og fugt. Den skal lzeses og overholdes ngje af
alle betjeningspersoner, for arbejdet startes.

Arbejde pa apparatet pa kun udferes af personer, der
er instrueret i brug af apparatet, og som er informeret
om de dermed forbundne farer.

Den lovmeaessige mindstealder skal overholdes.

Ud over sikkerhedsanvisningerne i denne

brugsanvisning og de seerlige forskrifter, der gaelder
i brugslandet, skal de almindeligt anerkendte,
tekniske regler, der geelder i forbindelse med brug af
traebearbejdningsmaskiner, overholdes. Vi fraskriver
os ethvert ansvar for uheld eller skader, der matte
opsta som felge af manglende overholdelse af denne
vejledning og sikkerhedsinstrukserne.

2. Apparatbeskrivelse (fig. 1)

Gastilslutning

Teend / Sluk-knap

Baeregreb

Potentiometer til indstilling af svejsestram
Svejsestremvisning

Potentiometer til tradfremfaering og til indstilling af
stromstyrke

7. Tradfremfgringsmekanisme

8. Rarpakketilslutning (MIG/MAG)

9. Hurtigkoblingstilslutning positiv

10. Hurtigkoblingstilslutning negativ

11. Hurtigkobling til polariseringseendring
12. Kombitradbgrste med slaggehammer
13. Svejseskeerm

14. Stebt elektrode (5x)

15. Stremdyse (4x)

16. Svejsetradrulle (2x)

17. Kontrollampe for drift

18. Kontrollampe for overophedning

19. Svejseprocedure MIG

20. Svejseprocedure MMA

21. Svejseprocedure LIFT TIG

22. Knap til valg af svejseprocedure

23. Diameter pa svejsetrad 1.0/Al

24. Diameter pa svejsetrad 0.6-0.9

25. Diameter pa svejsetrad 1.0

26. Knap til valg af diameter pa svejsetrad
27. Rorpakke

28. Breenderknap

29. Breender

30. Braenderdyse

31. Elektrodeholder

32. Jordklemme

S e o
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3. Leveringsomfang

* Brugsanvisning

+ Svejseapparat

* Rarpakke

+ Svejsetradrulle (2x)
+ Stremdyse (4x)

» Stebt elektrode (5x)
» Jordklemme

+ Elektrodeholder

4. Tilsigtet brug

Dette svejseapparat er velegnet til svejsning af
metaller sdsom kulstofstal, legeret stal, andet rustfrit
stal, kobber, aluminium, titanium o.s.v. Produktet har
en kontrollampe, en varmesbekyttelsesviser og en
kelingsventilator. Produktet er desuden forsynet med
en baererem til sikker lgft og flytning.

Maskinen ma kun bruges til det tilsigtede formal.
Enhver anden form for brug falder uden for den korrekte
anvendelse. Brugeren, ikke producenten, baerer
ansvaret for materielle skader eller personskader af
enhver art, der matte opsta som falge heraf.

Apparatet ma kun benyttes af fagfolk (personer, der
pa grund af deres tekniske uddannelse, erfaring og
viden om de relevante faciliteter er i stand til at vurdere
det arbejde, der er tildelt dem, og genkende mulige
farer) eller underviste personer (personer, der er
blevet instrueret i det tildelte arbejde og i mulige farer
som falge af uagtsom adfeerd).

Vaer opmeerksom pa, at vores apparater ikke er
konstrueret til erhvervsmeessig, handveerksmzessig
eller industriel brug.

Vi fraskriver os ansvaret, hvis apparatet bruges i
erhvervs-, handveerks- eller industrivirksomheder samt
til lignende arbejde.

5. Generelle sikkerhedshenvisninger

A ADVARSEL! Las alle sikkerhedsforskrifter,
anvisninger, illustrationer og tekniske data, der
folger med dette elvaerktej. Folges de fglgende
instruktioner ikke negje som beskrevet, kan dette fgre
til elektrisk sted, brand og/eller alvorlige personskader.

SKAL overholdes

A Pas pa!

Brug kun apparatet til det tilsigtede formal, der er
angivet i denne vejledning.

Forkert handtering af dette anlaeg kan udsaette
personer, dyr og ting for fare. Brugeren af anleegget
baerer ansvaret for sin egen og andre personers
sikkerhed:

» Lees ubetinget denne betjeningsvejledning igennem
og overhold forskrifterne i denne.

» Reparationer og/eller vedligeholdelsesarbejde ma
kun gennemferes af kvalificerede personer.

« Det er kun tilladt at anvende svejseledningerne, der
folger med leveringen, eller tilbehgr, der er anbefalet
af producenten.

» Sorg for, at apparatet passes ordentligt

» Apparatet ma ikke indelukkes eller sta direkte op
mod en veeg, mens det er i brug, sa der altid kan
indsuges tilstraekkelig luft gennem abningsslidserne.
Forvis dig om, at apparatet er tilsluttet korrekt til
lysnettet. Undga enhver form for traekbelastning i
netledningen. Husk at traekke apparatets netstik ud,
inden det opstilles pa et andet sted.

* Veer opmeerksom pa svejseledningerne,
elektrodetaengerne og jordklemmerne; slitage
pa isoleringen og pa de stremfgrende dele
kan forarsage farlige situationer og forringe
svejseapparatets kvalitet.

* Lysbuesvejsning genererer gnister, smeltede
metaldele og reg; veer derfor opmaerksom pa
felgende: Fjern alle brandbare stoffer og/eller
materialer fra arbejdspladsen.

» Veer sikker pa, at der tilferes tilstraekkelig luft.

+ Undlad at svejse pa beholdere, tander eller rgr, som
harindeholdtbrandfarlige vaeskerellergasser. Undga
enhver direkte kontakt med svejsestrgmkredsen;
tomgangsspaendingen, der forekommer mellem
elektrodetangen og jordklemmen, kan veere farlig.

» Undlad at opbevare eller bruge apparatet i fugtige
eller vade omgivelser eller i regnvejr
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+ Beskyt gjnene med hertil indrettede
beskyttelsesbriller (DIN grad 9-10). Brug handsker
og tert beskyttelsestgj, der er fri for olie og fedt,
sa huden ikke udseettes for ultraviolette straler fra
lysbuen.

+ Brug ikke svejseapparatet til optening af rer.

Var opmarksom pa felgende!

+ Lysstralingen fra lysbuen kan beskadige gjnene og
forarsage forbraending pa huden.

» Lysbuesvejsning genererer gnister og draber af
smeltet metal; det svejsede emne begynder at glgde
og forbliver meget varmt i relativt lang tid.

* Ved lysbuesvejsning frigives der dampe, som kan
veere potentielt skadelige. Ethvert elektrisk stad kan
veere potentielt dgdeligt.

* Undlad at naerme dig lysbuen direkte i en omkreds
pa 15 m.

+ Beskyt dig selv (og omkringstdende personer) mod
de evt. farlige virkninger af lysbuen.

+ Advarsel: Afhaengigt af lysnettilslutningsforholdene
pa svejseapparatets tilslutningssted kan dette fore
til interferens i lysnettet for andre forbrugere.

Pas pa!

Overbelastede forsyningsnet og stremkredse kan
forarsage interferens for andre forbrugere under
svejsningen.

| tvivistilfeelde skal man radfere sig med
strgmforsyningsselskabet.

Farekilder ved lysbuesvejsning

| forbindelse med lysbuesvejsning findes der en
reekke forskellige farekilder. Det er derfor iseer vigtigt
for svejseren at overholde fglgende regler for ikke at
bringe sig selv eller andre i fare og undgéa skader pa
menneske og apparat.

+ Arbejde pa lysnetspeendingssiden, feks. pa
kabler, stik, stikkontakter osv., ma kun udferes af
en fagmand. Dette geelder seerligt for oprettelse af
mellemkabler.

* Ved ulykker skal svejsestremkilden omgaende
kobles fra lysnettet.

» Hvis der opstar elektriske bergringsspaendinger,
skal man straks slukke for apparatet og fa det
undersggt af en fagmand.

+ Serg altid for gode elektriske kontakter pa
svejsestrgmsiden.

Baer altid isolerende handsker pa begge hander
under svejsning. Disse beskytter mod elektrisk
stod (svejsekredslgbets tomgangsspaending), mod
skadelig straling (varme og UV-straling) og mod
gledende metal- og slaggesteenk.

Brug robust, isolerende fodtgj; skoene skal ogsa
isolere, nar det er vadt. Almindelige sko er ikke
velegnede, da nedfaldende, gledende metaldraber
forarsager forbreendinger.

Brug egnet beklaedning, ikke syntetisk tgj.

Undga at se direkte ind i lysbuen med ubeskyttede
gjne; brug kun svejsebeskyttelsesskjold med
forskriftsmeessigt beskyttelsesglas iht. DIN. Ud over
lys- og varmestraler, der forarsager bleending eller
forbreending, udsender lysbuen ogsa UV-straler.
Hvis der ikke er tilstreekkelig beskyttelse, forarsager
denne usynlige ultraviolette straling en meget
smertefuld konjunktivitis, der fgrst kan meerkes
et par timer senere. Derudover har UV-straling
skadelige solskoldningsvirkninger pa ubeskyttede
dele af kroppen.

Personer eller hjeelpere i naerheden af lysbuen skal
ogsa ggres opmaerksomme pa farerne og udstyres
med de ngdvendige veernemidler; opsaet om
ngdvendigt beskyttelsesvaegge.

Ved svejsning, iseer i sma rum, skal man serge for,
at der er tilstraekkelig frisk luft, idet der udvikles rag
og skadelige gasser.

Der ma ikke udfgres svejsearbejde pa beholdere,
i hvilke der opbevares gasser, braendstoffer,
mineralolier eller lignende, selvom disse er blevet
temt for leenge siden, da der er risiko for eksplosion
pa grund af rester.

Der geelder szerlige regler i omrader, hvor der er
risiko for brand og eksplosion.

Svejsesamlinger, der udseettes for stor belastning
og absolut skal opfylde sikkerhedskravene, ma
kun udfgres specialuddannede og certificerede
svejsere. Dette geelder feks.: Trykkedler,
kereskinner, anhangerkoblinger osv.

Lysbuestraler kan skade gjnene og kveeste huden.
Brug hat og beskyttelsesbriller.

Benyt hgrevaern og skjortekrager med hgj lukning.
Benyt svejserhjelm, og vaer opmeerksom pa
passende filterindstillinger.

Benyt helkropsdragt.
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A Pas pa

+ Det er vigtigt at veere opmeerksom pa, at
beskyttelseslederen i elektriske anlaeg eller
apparater kan blive gdelagt af svejsestremmen
i tilfelde af uagtsomhed; f.eks. er jordklemmen
placeret pa svejseapparatets hus, der er forbundet
med det elektriske anlaegs beskyttelsesleder.
Svejsearbejde skal udferes pa en maskine med
tilsluttet beskyttelsesleder. Det er altsd muligt at
svejse pa maskinen, uden at det er ngdvendigt at
anbringe jordklemmen pa denne. | dette tilfeelde
stremmer svejsestrammen fra jordklemmen il
maskinen via beskyttelseslederen. Den hgje
svejsestrom kan medfgre, at beskyttelseslederen
smelter over.

+ Sikringen af forsyningsledningerne til
lysnetkontakterne skal opfylde de givne forskrifter.
| henhold til disse forskrifter ma der saledes kun
anvendes sikringer eller automatiske enheder, der
svarer til kabeltveersnittet. Oversikring kan medfare
ledningsbrand eller bygningsbrandskader.

» Brug ikke svejseapparatet i regnvejr.

* Brug ikke svejseapparatet i fugtige omgivelser.

+ Svejseapparatet ma kun stilles pa et plant sted.

+ Udgangen er malt ved en omgivelsestemperatur pa

Svejseskarmsspecifikke sikkerhedsforskrifter

» Brug altid en staerk lyskilde (f.eks. et fyrtgj) til at
kontrollere, at svejseskaermen fungerer korrekt,
inden svejsearbejdet pabegyndes.

« Svejsesteenk kan beskadige beskyttelsesglasset.
Udskift  straks  beskadigede eller ridsede
beskyttelsesglas.

« Udskift straks beskadigede eller kraftigt tilsmudsede
eller tilsprgjtede komponenter.

« Apparatet ma kun bruges af personer, der er fyldt
16 ar.

* Gor dig fortrolig med sikkerhedsforskrifterne
vedr. svejsning. Vaer ogsa opmeerksom pa
sikkerhedsforskrifterne for svejseapparatet.

+ Paseet altid svejseskermen i forbindelse med
svejsning. Manglende anvendelse kan forarsage
alvorlige nethindeskader.

* Under svejsearbejdet skal man altid veere ifert
beskyttelsesdragt.

* Svejseskeermen ma aldrig
beskyttelsesglas.

« Udskift beskyttelsesglasset i god tid for at sikre godt
udsyn og undga anstrengende arbejde.

anvendes uden

Omgivelser med gget elektrisk fare

20 °C. Svejsetiden kan veere forringet ved hgjere
temperaturer.

Ved svejsning i omgivelser med gget elektrisk fare skal
felgende sikkerhedsforskrifter overholdes.
Omgivelser med @get elektrisk fare kan f.eks.

Fare for elektrisk sted forekomme:

Elektrisk sted fra en svejseelektrode kan vaere dgdelig.
Der ma ikke svejses i regnvejr eller snevejr. Benyt tarre
isoleringshandsker. Undlad at rare ved elektroden med
bare haender. Undlad at beere vade eller beskadigede
handsker. Beskyt dig selv mod elektrisk sted via
isolering mod emnet. Anordningens hus ma ikke abnes.

Fare som folge af svejserag
Indanding af svejsergg kan udgere en sundhedsrisiko.
Undlad at have hovedet inde i regen. Anordninger ma

ikke bruges i abne omrader. Fjern regen ved hjeelp af

ventilation.

Fare som folge af svejsegnister

Svejsegnister kan fgre til eksplosion eller brand. Hold
breendbare stoffer pa afstand af svejsningen. Undlad
at svejse taet pa braendbare stoffer. Svejsegnister kan
forarsage brand. Serg for at have en brandslukker i
nzerheden og en observatgr, der kan bruge den med
det samme. Undlad at svejse pa tromler eller andre
former for lukkede beholdere.

+ Pa arbejdspladser, hvor bevaegelsesfriheden er
begreenset, s& svejseren arbejder i en begraenset
stilling (f.eks. knaelende, siddende, liggende) og
rgrer ved elektrisk ledende dele;

« Paarbejdspladser, der er helt eller delvist begraenset
elektrisk ledende, og hvor der er stor risiko pga.
svejserens undgaelige eller tilfeldige bergring;

« Pa vade, fugtige eller varme arbejdspladser, hvor
fugtighed eller sved reducerer modstanden i
den menneskelige hud betydeligt og forringer
de isolerende egenskaber eller varnemidlerne
markant.

En metalstige eller et stillads kan ogsa skabe et miljg
med gget elektrisk fare.
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| et sadant miljg skal der anvendes isolerede
underlag og mellemliggende lag samt handsker og
hovedbekleedning fremstillet af leeder eller andre
isolerende materialer for at isolere kroppen fra jorden.
Svejsestregmkilden skal veere uden for arbejdsomradet
eller have afstand til de elektrisk ledende overflader
og vaere uden for svejserens reekkevidde. Yderligere
beskyttelse mod sted fra netstrom i tilfeelde af fejl
kan opnas ved hjeelp af en fejlstramsrelee, der drives
ved en laekstrom pa maks. 30 mA og forsyner alt
netdrevet udstyr i neerheden. Fejlstramsreleeet
skal veere egnet til alle stramtyper.

Midler til hurtig elektrisk frakobling af svejsestremkilden
eller svejsestremkredsen (f.eks. ngdstop-udstyr) skal
veere let tilgeengelige. Hvis svejseapparatet anvendes
under elektrisk farlige forhold, ma udgangsspaendingen
fra svejseapparatet ikke vaere hgjere end 113 V
(spidsveerdi) i tomgang. Dette svejseapparat ma i sa
fald ikke anvendes pga. udgangsspaendingen.

Svejsning i trange rum

Ved svejsning i trange rum er der risiko for giftige
gasser (kveelningsfare). Der ma kun svejses i lukkede
rum, hvis der i umiddelbar naerhed findes underviste
personer, som kan gribe ind i nedsituationer. Inden
svejseprocessen pabegyndes, skal der foretages en
ekspertvurdering for at afgere, hvilke skridt der er
ngdvendige af hensyn til arbejdets sikkerhed, samt
hvilke sikkerhedsforanstaltninger der skal treeffes
under selve svejseprocessen.

Sammenfatning af dbne tomgangsspandinger
Hvis der benyttes mere end én svejsestrgmkilde
pa samme tid, kan disses tomgangsspeendinger
blive summeret og fere til eget elektrisk fare.
Svejsestrgmekilder skal tilsluttes pa en sddan made, at
denne risiko minimeres. De enkelte svejsestrgmkilder,
med deres separate styringer og tilslutninger, skal
veere tydeligt maerket, sa det er muligt at identificere,
hvad der hgrer til hvilket svejsekredslgb.

Brug af skulderstropper

Svejsning er ikke tilladt, hvis svejsestramkilden baeres,

f.eks. med en skulderstrop.

Formalet med dette er at forhindre fglgende:

« Risikoen for at miste balancen, hvis der traekkes i
tilsluttede ledninger eller slanger.

« Den ggede risiko for elektrisk stad, fordi svejseren
kommer i kontakt med jord, nar han/hun anvender
en klasse |-svejsestremkilde, hvis hus er jordet af
den beskyttende leder.

Beskyttelsestgj

* Under arbejdet skal svejseren beskyttes mod
straling og forbreending over hele kroppen ved hjeelp
af tgj og ansigtsveern.

» Lange handsker fremstillet af et passende materiale
(lzeder) skal bzeres pa begge heender. Disse skal
veere i fejlfri tilstand.

« Der skal benyttes egnede forkleeder for at beskytte
tejet mod flyvende gnister og forbraending. Hvis
arbejdstypen, f.eks. svejsning over hovedhgjde,
kreever det, skal der baeres beskyttelsesdragt og om
ngdvendigt hovedvaern.

« Beskyttelsesbeklaedningen og alt  anvendt
tilbehgr skal overholde direktivet om "Personlige
vaernemidler”.

Beskyttelse mod straler og forbraending

+ Paarbejdsstedet skal et opslag med teksten "Pas pa,
se ikke ind i flammerne!” ggre folk opmaerksomme
pa risikoen for gjnene. Arbejdspladserne skal sa vidt
muligt afskeermes, saledes at personer i neerheden
er beskyttet. Uvedkommende skal holdes pa afstand
af svejsearbejde

« | umiddelbar naerhed af permanente arbejdspladser
berveeggene ikke veere lyse eller skinnende. Vinduer
skal sikres mod straling eller reflektioner mindst op
til hovedhgjde, f.eks. ved hjeelp af passende maling.

EMC-enhedsklassifikation

PAS PA! Dette apparat i klasse A er
ikke egnet til at blive brugt i boliger,
hvor stremforsyningen kommer
fra et offentligt lavspaendings-
forsyningssystem, da dette kan fgre til forstyrrelser
under ufordelagtige netforhold. Bade ledningsbundet
og udstralet RF-interferens kan gere det vanskeligt at
sikre elektromagnetisk kompatibilitet i disse omrader.

Selvom svejseapparatet overholder
emissionsgraenseveaerdierne i henhold til standarden,
kan lysbuesvejseapparater stadig fore til
elektromagnetisk interferens i falsomme anleeg og
enheder. Brugeren er ansvarlig for fejl forarsaget af
lysbuen under svejsning, og brugeren skal treeffe
passende beskyttelsesforanstaltninger.
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| den forbindelse skal brugeren isser vaere opmaerksom

pa folgende:

* Net-, styre-, signal- og telekommunikationsledninger

+ Computere og andre mikroprocessorstyrede
apparater

* Fjernsyns-, radio- og andre gengivelsesapparater

+ Elektronisk og elektrisk sikkerhedsudstyr

» Personer med pacemaker eller hgreapparater

* Male- og kalibreringsudstyr

* Interferensimmunitet for andet udstyr i neerheden

+ Tidspunktet pa dagen hvor svejsearbejdet udferes.

For at reducere mulig interferensstraling

anbefales det:

+ At opstille og benytte svejseapparatet korrekt for at
minimere mulige forstyrrende emissioner.

+ At vedligeholde svejseapparatet med jaevne
mellemrum og holde det i god vedligeholdt stand.

» Svejseledninger skal rulles helt op og forlabe sa
parallelt som muligt pa gulvet.

* Apparater og anleg, der udseaettes for
interferensstraling, skal s& vidt muligt fiernes fra
svejseomradet eller afskaermes.

* Brug af et elektromagnetisk filter, der reducerer
elektromagnetisk interferens.

Almindelige sikkerhedsforanstaltninger

Brugeren beerer ansvaret for, at apparatet installeres
og bruges korrekt iht. producentens oplysninger.
Skulle elektromagnetiske forstyrrelser konstateres,
baerer brugeren ansvaret for, at disse afhjeelpes med
de tekniske hjeelpemidler, der er naevnt ovenfor under
punkt "Vigtig henvisning til strgmtilslutning”.

Advarsel! Dette elveerktgj fremstiller et
elektromagnetisk felt under driften. Dette felt kan
under bestemte omstaendigheder forringe aktive eller
passive medicinske implantater. For at forringe faren
for alvorlige kveestelser eller kvaestelser med deden
til folge anbefales det personer med medicinske
implantater at ga til leege og kontakte producenten af
det medicinske implantat, for elveerktgjet betjenes.

6. Tekniske data

MalLxBxH

415 x 201 x 249 mm

Netspaending U,

230V~ /50/60 Hz

Stremforbrug P1 3300 W
Beskyttelsesgrad F
Isolationsklasse IP 218
Koletype AF
Vaegt af

svejsetradstromle max 5 kg
Veegt 5,3 kg
MIG / Fyldtrad - Svejsning

Tomgangsspaending U, 76 V~
Arbejdsspaending U, 15,5 -22 vV~
Svejsestrgm |, 30-160 A
nge_ste netstrlmm 25 A
nominel veerdil

Effektiv veerdi for 1M,2A
hgjeste netstrgm |

Stremkildens o
energieffektivitet 83%
Stmmforbr.ug i 20W
tomgangstilstand

Svejsetrad-g 0,6 - 1,0 mm
Driftsvarighed X

20% 160 A
60% 93 A
100% 72A
MMA - Svejsning

Tomgangsspaending U, 76 V~
Arbejdsspaending U, 20,4 - 25,6 V~
Svejsestrgm |, 10-140A
nge_ste netstrlmm 26,2 A
nominel veerdil

Effektiv veerdi for 1M7A
hgjeste netstrgm |

Stremkildens o
energieffektivitet 85%
Driftsvarighed X

20% 140 A
60% 82A
100% 63 A
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LIFT TIG - Svejsning

Tomgangsspaending U, 76 \V~
Arbejdsspaending U, 10,4 - 18 V~
Svejsestrom |, 10-200 A
szgste netstr.ﬂm 26.8A
nominel veerdil .

Effektlv veerdi for 12A
hgjeste netstrem |

Stremkildens 0
energieffektivitet 81%
Stramforbr_ug i 20W
tomgangstilstand

Driftsvarighed X

20% 200 A
60% M7A
100% 90 A

Forbehold for tekniske sendringer!
7. Udpakning

+ Abn emballagen, og tag forsigtigt maskinen ud.

* Fjern emballeringsmaterialet samt emballage-/
transportsikringer (hvis saddanne findes).

+ Kontrollér, om leveringsomfanget er fuldsteendigt.

» Kontrollér maskinen og tilbehgrsdelene for
transportskader. Informér straks transportfirmaet
i tilfeelde af reklamation. Senere reklamationer
anerkendes ikke.

* Opbevar sa vidt muligt emballagen frem til udlgbet
af garantiperioden.

* Gor dig fortrolig med maskinen ved at laese
brugsanvisningen, fer arbejdet pabegyndes.

* Tilbehgr samt slid- og reservedele ma kun veere
originale dele. Reservedele fas hos din forhandler.

+ Husk at bestilinger skal veere forsynet med
artikelnumre samt apparattype og fremstillingsar.

A ADVARSEL!

Maskinen og emballeringsmaterialet er ikke
legetgj! Born ma ikke lege med plastposer, folie og
smadele! Fare for slugning og kvalning!

8. Konstruktion

Montering af svejseskaerm (fig. 3 + 4)

Montér grebet (b) pa svejseskaermen (c).

Montér beskyttelsesglasset (a) pa svejseskaermen (c).
Klap herefter de tre sider af svejseskaermen sammen.
De to sidedele forbindes med den gverste del vha. to
trykknapper.

Anbring rerpakke (fig. 5 + 6)
For rerpakken (27) ind i tilslutningen (8) og skru fast.

Montering af svejsetradrulle (fig. 7 - 10)

Abn afdeekningen til tradfremfaringsenheden ved at
presse lasen (d) op.

Nu kommer tradfremferingsenheden og
svejsetradsrullen (fig. 8 - 9) til syne.

Lasn rullelejet (f).

Friger tradrullen helt fra emballagen, s& den kan
rulles af uden problemer.

Indseet atter tradrullen i rullelejet, og se til, at den
afrulles pa siden af tradferingen (g).

Pres derefter justeringsskruen (h) ned, og klap
trykrullen (j) op. (fig. 9)

Abn  afdeekningen (i) for at kontrollere
fremfgringsrullen.
Den pageldende tradtykkelse er angivet pa

oversiden af fremfaringsrullen. Hvis det angivne mal
ikke svarer til tradtykkelsen, skal fremfgringsrullen
drejes, og evt. udskiftes.

Tag derefter tradenden ud af spolekanten, og klip den
over med en skaevbider eller tradsaks; pas pa, at
traden ikke ruller af.

For derefter traden gennem tradferingen (g) langs
fremfgringsrullen ind i rerpakkeholderen (fig. 9).
Spaend trykrullen (j) til igen.

Fjern breenderdysen (m) ved ganske enkelt at
traekke den af. Skru stremdysen (I) ud.

Leeg regrpakken (27) sa lige som muligt foran
svejseapparatet.

Teend for svejseapparatet ved at stille teend-/
slukkontakten (2) pa pos. "ON”.

Tryk derefter pa breenderknappen (28) for at aktivere
tradfremfgringen. Hold knappen inde, til traden
kommer ud pa braenderens forside. Veer opmaerksom
pa fremferingsrullen: hvis denne roterer, skal man
speende trykrullen (j) med justeringsskruen (h).
Undlad at gribe om svejsetraden under denne
proces; fare for personskade!

Slip atter breenderknappen, sa snart traden rager ca.
5 cm ud foran. Sluk derefter igen for apparatet,
og traek netstikket ud af stikkontakten!

Skru derefter stremdysen (l) ind igen, og serg for,
at denne svarer til diameteren pa den anvendte
svejsetrad.

Til sidst monteres braenderdysen (m) igen.
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9. For ibrugtagning

Knap til valg af svejseprocedure (22)
Med knappen til valg af svejseprocedure kan De veelge
Deres gnskede svejseprocedure.

Knap til valg af diameter pa svejsetrad (26)
Med knappen til valg af diameter pa svejsetraden kan
De veelge Deres anvendte trad.

Potentiometer til tradfremfering og til indstilling af
stromstyrke (6)

Med potentiometeretkan Deindstille svejsespaendingen
ved MMA- og LIFT TIG-svejseprocedurer.
Ved MIG-svejseprocedurer kan De
tradfremfgringen ved hjzelp af den.

regulere

Potentiometer til svejsespanding (4)

Med potentiometeret til svejsespsending kan De
indstille svejsespaendingen ved MIG-svejseprocedurer.
Ved MMA-svejseprocedurer skal De indstill Arc-Force.

10. Ibrugtagning

A Pas pa!
Sorg under alle omstaendigheder for, at maskinen
er monteret fuldstaendigt, for den tages i brug!

Bemaerk: Der er behov for forskellige svejsetrade alt
efter anvendelsen. Med dette apparat kan der anvendes
svejsetrade med en diameter pa von 0,6 — 1,0 mm.
Fremferingsrulle, svejsedyse og tradens tvaersnit skal
altid stemme overens med hinanden. Apparatet er
egent til tradruller pa op til maksimalt 5000 g.

Anvend aluminiumstrad til svejsning af aluminium og
staltrad til svejsning af stal og jern.

Apparatindstilling til
beskyttelsesgas
1 Veelg funktionen
valgknappen (22).
2 a. Tilslut jordklemmen (32) til minuspolen (10) og
fastlas stikket, mens De drejer den med uret.
b. Kablet til polaritetseendring (11) skal tilsluttes
plus-polen (9) og fastlases til stikket, mens De
drejer den med uret.
c. Tilslut rerpakken (27) til tilkoblingen (8) og
fastger den, mens De skruer meatrikken fast til
tilkoblingsstedet.

svejsning med

MIG-svejsning  (19) pa

d. Indsaet den tilsvarende svejsetrad og gasflasken
til tilkoblingen (1) pa bagsiden af apparatet.

3  Tilslut netledningen og aktivér stremforsyningen;
efter  tilslutning af  jordledningen kan
svejseproceduren pabegyndes.

MIG-svejsning

« Tilslut jordkablet (32) til det emne, der skal svejses.
Kontrollér, at der er god elektrisk kontakt.

+ Pa det sted, der skal svejses, skal emnet vaere
renset for rust og maling.

* Veelg den onskede svejsestrem alt efter
svejsetradens diameter, materialets styrke og den
onskede indbraendingsdybde.

* Far braenderdysen (30) til det sted pa emnet, hvor
der skal svejses, og hold beskyttelsesskjoldet foran
ansigtet.

* Tryk pabreenderknappen (28) for attilfore svejsetrad.
Nar lysbuen er teendt, fremfgrer apparatet trad ind i
svejsebadet.

+ Den optimale indstilling af svejsestremmen opnas
ved prover pa et prevestykke. En velindstillet lysbue
afgiver en blgd, regelmaessige summelyd.

« Skift til et hgjere ydelsesniveau (forhgj
svejsestremmen) i tilfeelde af en ra eller hard
skratten.

* Nar svejselinsen er tilstraekkeligt stor, feres
breenderen (29) langsomt langs den gnskede
kant. Afstanden mellem breenderdysen og
emnet skal veere s& kort som mulig (under ingen
omstaendigheder stgrre end 10 mm).

* Man kan evt. svinge den en smule for at forsterre
svejsebadet. For mindre erfarne svejsere bestar det
forste problem i at skabe en fornuftig lysbue. Til det
formal skal svejsestrammen veere indstillet korrekt.

» Indbraendingsdybden (svarer til svejsningens dybde
i materialet) bgr veere sa dyb som muligt, men
svejsebadet ma ikke falde igennem emnet.

* Hvis svejsestrammen er for lav, kan svejsetraden
ikke smelte ordentligt. Som fglge deraf bliver
svejsetraden hele tiden dyppet i svejsebadet indtil
emnet.

+ Slaggen ma ferst fiernes fra svejsesemmen, efter
at den er afkelet. For at fortseette svejsning pa en
afbrudt sem:

» Fjern forst slaggerne fra stedet, hvor svejsningen
genoptages.

+ Buen taendes i semfugen, feres hen til
tilslutningsstedet, hvor den smeltes grundigt, og
herefter fortsaettes svejsesemmen
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Indstilling af egnede parametre for strem
og spanding til svejsning af aluminium og
aluminiumtrad.

Der anbefales lavere spaending til svejsning af

aluminium end til svejsning af jern/stal. Der kan

skrides frem som fglger ved indstilling af det passende
spaendingsomrade:

* Gor apparatet klar, som beskrevet foroven i
afsnittet "Indstilling af apparat til svejsning med
beskyttelsesgas”. Til svejsning med aluminiumtrad
vaelges indstillingen ”"1.0/Al (23)” ved hjeelp af
valgknappen (26).

* Nu kan speendingen ved MIG-svejsning
varieres til et lavere spaendingsomrade egnet til
aluminiumssvejsning. Ved at dreje pa drejeskiven
for svejsestremindstilling (4) kan svejsestremmen
varieres. Som retningslinje kan der ved svejsning af 2
mm aluminiumplader indstilles 14,5 volt og en strom
pa 91 ampere. De optimale svejningsindstillinger ber
fastslas pa et praveemne.

Pas pa! Bemaerk, at braenderen altid skal opbevares

pa et isoleret underlag efter svejsning.

+ Sluk altid for svejseapparatet efter udfert
svejsearbejde og i pauser, og treek altid netstikket
ud af stikkontakten

Skab svejsningssem

Stiksom eller svejsning med sted

Breenderen bliver skubbet fremad. Resultat:
Indbreendingsdybden er mindre, sembredden sterre,
den gvre streng af smeltet materiale (svejsesemmens
synlige overflade) er fladere, og tolerancen for
bindingsfejl (fejl i materialesmeltningen) er sterre.

Traeksom eller straekkende svejsning

Breenderen bliver trukket vaek fra svejsesemmen.
Resultat: Storre indbreendingsdybe, mindre
sgmbredde, hgjere streng af smeltet materiale i
semmen samt mindre bindingsfejltolerance.

Svejsesamiinger

Svejseteknisk findes der to grundlseggende former for
samlinger:

Stuksvejsning (udvendigt i et hjerne) og kantsem
(indvendigt i et hjerne og overlapninger).

Stuksvejsningssamlinger

Ved stuksvejsning af materialestyrke pa op til 2 mm
bliver svejsekanterne fert fuldstaendigt sammen. For
storre styrke skal der veelges en afstand p4 0,5 - 4 mm.
Den ideelle afstand afhaenger af det svejsede materiale
(aluminium eller stal), materialesammensaetningen
samt den valgte form for svejsning.

Denne afstand ber fastslas pa et praveemne.

Flade stuksvejsningssamlinger

Svejsningerne ber udferes uden afbrydelse og med
tilstreekkelig  indtraengningsdybe, hvorfor grundig
forberedelse er yderst vigtig. Svejseresultaternes
kvalitet bliver pavirket af: Stremstyrken, afstanden
mellem svejsekanter, braenderens heeldning og
svejsetradens diameter. Jo stejlere braenderen bliver
holdt mod emnet, desto stgrre er indtraengningsdybden
0g vice versa.

Kantsemsamlinger

Der opstar en kantsgm, nar emnerne saettes vinkelret
sammen. Sgmmen skal fa en form som en ligesidet
trekant og have en let profilering.

Overlappende svejsesamlinger

Den mest udbredte forberedelse er med lige
svejsekanter. Svejsningen kan udfgres ved en normal
vinkelsvejsesgm. De to emner skal bringes sa teet pa
hinanden som muligt.

For at komme misdannelser, som kan opsta under
materialets heerdning, i forkebet eller undga dem, er
det godt at fastgere emnerne med en emneholder.
Af hensyn til undgaelse af brud pa svejsningen skal
det undgas af afstive den svejsede struktur. Disse
vanskeligheder kan mindskes, nar der er mulighed for at
dreje emnet saledes, at svejsningen kan gennemfgres i
to modsatrettede gennemgange.

Traddiameter i mm x 10 = Gasstrgm i I/min
For en trad pa 0,8 mm er veerdien f.eks. 8 I/min.

Apparatindstilling til

beskyttelsesgas

Nar De anvender fyldtrad med

beskyttelsesgas, ma der ikke tilferes

beskyttelsesgas.

+ Tilslut dernaest polaritetsskifteren (11) til minus-
polen (10). Fastlas stikket, mens De drejer det med
uret.

svejsning uden

integreret
ekstern
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Tilslut rerpakken (27) til tilkoblingen (8) og
fastger den, mens De skruer metrikken fast til
tilkoblingsstedet.

+ Tilslut derefter jordledningen (32) til den
modsvarende plus-pol (9) og drej forbindelsen med
uret for at fastgere den.

+ Iseet fyldtrdden som beskrevet i "Montage af
svejsetradrulle”.

Apparatindstilling til svejsning med stobt

elektrode

1 Veelg funktionen MMA-svejsning pa valgknappen
(22).

2 Tilslut jordledningen (32) til plus-polens (9)
angivne tilslutningssted og fastlas stikket, mens
De drejer den med uret.

3  Tilslut derneest svejsekablet til minus-polens (10)
angivne tilslutningssted og fastlas stikket, mens
De drejer det med uret. BEMARK! Tradenes
polaritet kan variere! Alle oplysninger vedrgrende
polarisering ber veere tilgeengelig p4 emballagen
elektroderne leveres i fra producenten!

4 Nukan netledningen tilsluttes og stremforsyningen
aktiveres; efter tilslutning af jordledningen til
svejseapparatet kan arbejdet pabegyndes.

MMA - Svejsning

* Gor apparatet klar, som beskrevet i afsnittet
“Indstilling af apparat til svejsning med stobt
elektrode”.

+ Ifer Dem en til formalet egnet beskyttelsesdragt og
ger Deres arbejdsplads klar.

+ Tilslut jordledningen (32) til emnet.

+ Klem elektroden i elektrodeholderen (31).

» Teend apparatet ved at stille taeend-/slukkontakten (2)
pa stillingen ”I” ("ON”).

» Veelg modus "MMA” ved hjeelp af valgknappen (22),
indtil indikatorlampen lyser ud for "MMA (20)".

» Indstil svejsestrammen med potentiometeret il
indstilling af svejsestrom (4) alt efter den anvendte
elektrode.

* Hold beskyttelsesskjoldet foran
pabegynd svejseproceduren.

* For at afslutte arbejdsproceduren, stilles teend-/
slukkontakten (2) stil stilling "O” ("OFF”).

ansigtet og

Elektrode @ (mm) | Svejsestrem (A)
1,6 25-40A

2 40-60 A

2,5 50-80A

3,2 80-130A

4,0 130-180 A

A Pas pa! Jordledningen (32) og elektrodeholderen
(31)/elektroden ma ikke bringes i direkte kontakt med
hinanden.

A Pas pa! Tap ikke emnet med elektroden. Den
kan blive beskadiget og vanskeliggere anteending af
lysbuen. Sa snart lysbuen er anteendt, skal du preve at
holde en afstand til emnet, der svarer til den anvendte
elektrodediameter. Afstanden skal holdes sa konstant
som muligt, mens du svejser. Elektrodehaeldningen i
arbejdsretningen ber vaere 20—30 grader.

A Pas pa! Brug altid en tang til at fijerne brugte

elektroder eller flytte varme emner. Bemeerk, at

elektrodeholderen altid skal opbevares pa et isoleret

underlag efter svejsning.

Slaggen ma forst fiernes fra svejsesgmmen, efter at

den er afkglet. For at fortsaette svejsning pa en afbrudt

sem:

» Fjern forst slaggerne fra genoptagelsesstedet.

* Lysbuen teendes i semfugen, feres hen til
tilslutningsstedet, hvor den smeltes grundigt, og
herefter fortseettes svejsesgmmen.

A Pas pa! Svejsearbejde frembringer varme. Derfor
skal svejseapparatet drives i tomgang i mindst en
halv time efter anvendelsen. Alternativt kan De
lade apparatet kole af i en time. Apparatet ma forst
pakkes vaek og opbevares, nar dets temperatur har
normaliseret sig.

A Pas pa! En spsending pad 10 % lavere end
svejseapparatets fastsatte indgangsspaending kan fgre
til de falgende konsekvenser:

* Apparatets strem forringes.

« Lysbuen bliver afbrudt eller blive ustabil.

A Pas pa!

+ Straling fra lysbuen kan fore til gjenbeteendelse og
hudforbraendinger.

« Sprgjte- og smelteslagger kan forarsage gjenskader
og forbraendinger.
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* Montér svejseskeermen som beskrevet i afsnittet
"Montage af svejseskarm”.

Der ma kun anvendes svejsekabler omfattet af

leveringsomfanget.

Vaelg mellem stuk- og slaebesvejsning. | det falgende

fremstilles

beveegelsesretningens

indflydelse

svejsesgmmens egenskaber:

pa

Stuksvejsning
Indbraending mindre
Svejsesgmbredde starre
Svejsesom fladere
Svejsesomfejl starre

Slaebende svejsning
Indbraending starre
Svejsesgmbredde mindre
Svejsesgm hgjere
Svejsesomfejl mindre

Bemaerk: Afggr selv, hvilken form for svejsning er egnet,
efter at have svejset et praveemne.

Bemaerk: Nar elektroden er fuldsteendig udslidt, skal
den udskiftes.

LIFT TIG - svejseprocedure (rerpakke ikke omfattet
af leveringsomfang)

Ved LIFT TIG-svejsning bedes De fglge anvisninger il
Deres LIFT TIG-breender. LIFT TIG-modus kan veelges
med valgknappen (26). Veelg position "LIFT TIG” (21).

11. El-tilslutning

Nettilslutningen hos kunden samt den anvendte
forlengerledning skal opfylde disse forskrifter.

Defekt elektrisk tilslutningsledning
Der opstar ofte isoleringsskader pa elektriske
tilslutningsledninger.

Arsagerne hertil kan veere:

¢ Tryksteder, nar tilslutningsledninger
gennem vinduer eller dgrabninger.

¢ Knaksteder, nar tilslutningsledning fastgeres eller
treekkes forkert.

¢ Skeeresteder, nar tilslutningsledningen keres over.

¢ Isolationsskader, néar stikket treekkes ud af
stikkontakten pa veeggen.

* Revner pga. &ldning af isoleringen.

Sadanne defekte elektriske tilslutningsledninger ma

ikke anvendes og er livsfarlige pga. isoleringsskaderne.

treekkes

Elektriske tilslutningsledninger skal kontrolleres
for skader med jeevne mellemrum. Segrg for, at
tilslutningsledningen ikke haenger i lysnettet, nar den
kontrolleres.

Elektriske tilslutningsledninger skal opfylde de
relevante VDE- og DIN-bestemmelser. Der ma kun
anvendes tilslutningsledninger med maerkningen
HO5RR-F.

Patryk af typebetegnelsen pa tilslutningskablet er et
krav.

* Netspaendingen skal andrage 230V~.

¢ Forlaengerledninger op til en leengde pa 25 m skal
have et tveersnit pa 2,5 kvadratmillimeter.

Tilslutning og reparation af elektrisk udstyr ma kun

forestas af autoriserede elektrikere.

Ved forespgrgsler bedes falgende data opgives:

¢ Dataene pa maskinens typeskilt

12. Vedligeholdelse og rengering

Fare!
Treek el-stikket ud, fer vedligeholdelses- og
monteringsarbejde gennemfgres.

Bemaerk: Svejseapparatet skal vedligeholdes og
efterses med jeevne mellemrum af hensyn til korrekt
funktion og overholdelse af sikkerhedskravene. Faglig
ukorrekt og forkert brug kan forarsage svigt og skader
pa apparatet.
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* Inden svejseapparatet rengeres, skal man traekke
netledningen 8 ud af stikkontakten, sa apparatet er
sikkert frakoblet fra det elektriske kredslab.

* Rengegr ydersiden af svejseapparatet og dets
tilbehgr med jeevne mellemrum. Fjern smuds og
stov ved hjaelp af luft, twist eller en berste.

Bemaerk: Folgende vedligeholdelsesarbejde ma kun

udfgres af kvalificerede fagfolk.

+ Stremregulator, jordingsanordning, interne
ledninger, koblingsanordning for svejsebreenderen
samt stilleskruerne skal vedligeholdes med jaevne
mellemrum. Genopstram lgse skruer og udskift
rustne skruer.

» Kontrollér svejseapparatets isoleringsmodstande
med jaevne mellemrum. Dette geres ved hjaelp af det
tilherende maleapparat.

+ ltilfeelde af en defekt, eller hvis det bliver ngdvendigt
at udskifte dele af apparatet, skal man kontakte det
pageeldende fagpersonale.

| produktets indre findes der ingen yderligere dele, der
skal vedligeholdes.

Serviceinformationer

Veer opmaerksom pa, at felgende dele pa dette produkt
slides som felge af brug eller naturligt slid, og at der er
brug for falgende dele som forbrugsmaterialer.
Sliddele*: Elektrodeholder, jordklemme, stremdyse,
breenderdyse

* fglger ikke n@dvendigvis med leverancen!

Reservedele og tilbeher fas hos vores service-center.
Dette geres ved at scanne QR-koden pa forsiden.

13. Opbevaring

Apparatet og dets tilbehar skal opbevares merkt, tort
og frostsikkert og utilgeengeligt for barn. Den optimale
opbevaringstemperatur er mellem 5 og 30°C. Opbevar
veerktgjet i den originale emballage. Tildeek veerktajet
for at beskytte det mod stev eller fugt. Opbevar
brugsanvisningen sammen med vaerktgjet.

14. Bortskaffelse og genbrug

® Enheden er emballeret for at forhindre
» A

transportskader. Denne emballage er

% ramateriale og kan dermed genanvendes eller

o kan returneres til ramateriale-kredslgbet.

@ Enheden og dens tilbehgr er fremstillet af

forskellige materialer som f.eks. metal og

plast. Defekte komponenter skal bortskaffes som

specialaffald. Sperg i specialbutikken eller i hos
kommunen!

Gamle apparater ma ikke smides ud sammen med
det almindelige husholdningsaffald!

Dette symbol ger opmeerksom pa, at dette
Ef produkt ikke ma smides ud sammen med det

almindelige husholdningsaffald iht. WEEE-
B irektiv (2012/19/EU) og nationale love. Dette
produkt skal afleveres til udvalgte samlesteder. Dette
kan ggres f.eks. ved at returnere det i forbindelse med
keb af et lignende produkt eller ved at aflevere det pa et
autoriseret indsamlingssted for genbrug af elskrot.
Forkert handtering af gamle apparater kan have
negative fglger for miljget og menneskers sundhed,
fordi disse evt. er fremstillet af farlige stoffer, der ofte
findes i gamle elektriske og elektroniske apparater.
Den korrekte bortskaffelse af produktet bidrager
desuden til en effektiv udnyttelse af naturlige
ressourcer. Informationer om samlesteder for gamle
apparater fas ved henvendelse til kommunen, de
offentlige organer til bortskaffelse af affald, et
autoriseret sted til bortskaffelse af gamle elektriske og
elektroniske apparater eller renovationen.
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15. Afhjaelpning af fejl

Folgende tabel viser fejlsymptomer og beskriver, hvordan disse kan hjaelpes, hvis maskinen ikke fungerer korrekt.
Hvis du ikke kan lokalisere og afhjeelpe problemet, skal du kontakte dit servicevaerksted.

Fejl

Maskinen vil ikke
starte

Mulig arsag

Ingen netspeending

Afhjzaelpning

Kontrollér stikkontakten, netledningen, ledninger
og netstik; fa den evt. repareret af en autoriseret
elinstallater.

Hovedsikring er udlgst

Kontrollér hovedsikringen

Taend/Sluk-knap defekt

Reparation forestas af kundeservice

Ingen teendgnist

Jordklemme ikke tilsluttet
til apparatet

Tilslut jordklemme til svejseapparatet

Jordklemme ikke fastgjort
til emnet /

Fastger jordklemme til emnet /

Maskinen kan ikke
betjenes, selv om
kontrollampen for drift
lyser

Rarpakke lgs

Fastger rerpakke

Utilstraekkelig forbindelse
mellem jordklemme og
emne

Kontrollér, at omradet, hvor jordklemmen er fastgjort,
er ren, metalblank og fri for snavs, maling og olie.

Maskinen kan ikke
betjenes, fordi
kontrollampen for
overophedning lyser

Maskinen er overophedet

Lad maskinen kgle af

Driftsvarighed eller
stromstyrker er for hgj

Mindsk driftsvarigheden eller stramstyrken

Uregelmaessig
lysbue/
svejsepraestation

Lase tilslutninger

Kontrollér og renger tilslutningerne

Forkert polaritet

Tilslut korrekt polaritet

Emnet er lakeret eller
snavset

Renger emnet grundigt, indtil overfladen er metalblank
og fri for snavs og maling.
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CE Declaration of Conformity
Déclaration de conformité CE

C E 'KO nfO I'm itétse I'kl é ru n g Originalkonformitatserklarung

q

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

DE erklart folgende Konformitét geman EU-Richtlinie und Lv aplie_(ii[w $adu saskana ar ES direktivu atbilstibas un stan-
Normen fiir den Artikel darti $adu rakstu
GB h_ereby declares the following co_nformi_ty under the EU Direc- Fl vakugttaaﬂt'aitgn, etta seuraava tuote tayttaa ala esitetyt
tive and standards for the following article EU-direktiivit ja standardit
EE ki_nniltl_abjélrgmisf \{astaVU§ vastavalt ELi direktiivi ja standar- SE forsakrar hdrmed féljande éverensstammelse enligt EU-di-
dite jargmist artiklinumbrit rektiv och standarder for féljande artikeln
LT pareliékila, taip atitiktis pagal ES direktyvos ir standartai §j DK erkleerer hermed, at falgende produkt er i overensstemmelse
straipsnj med nedenstaende EUdirektiver og standarder
Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH

Art.-Bezeichnung: DIGITALES
Article name:

Nom d’article:

MULTISCHWEIRGERAT - WSE5000-MULTI

DIGITAL MULTI WELDING MACHINE - WSE5000-MULTI
MACHINE A SOUDER NUMERIQUE MULTIFONCTION -

WSES000-MULTI

Art.-Nr. / Art. no.: / N° d’ident.: 5906609901
2014/29/EU 2004/22/EC . 89/686/EC_96/58/EC \ . 2000/14/EC_2005/88/EC
2014/35/EU 2014/68/EU [ o01396/EC | Annex V
Annex VI
2014/30/EU 2011/65/EU* . Noise: measured L, = xx dB(A); guaranteed L, = xx dB(A)

P = xx KW; L/& = cm

B 2008/42iEC

Notified Body:
Notified Body No.:

Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:
Certificate No.:

B 2010126/C

‘ Emission. No:

Standard references:

EN IEC 60974-1:2008/A1:2019; EN 60974-10:2014/A1:2015

Die alleinige Verantwortung flr die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Le fabricant assume seul la responsabilité d‘établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des

Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

zur Beschrankung der Verwendung bestimmter

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical

and electronic equipment.

L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations de la directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la

fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, den 13.08.2021

ot

Unterstyu /Andrea

echer / Head of Project Management

First CE: 2021
Subject to change without notice

www.scheppach.com

Documents registrar: Viktor Hartl
Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Garantii EE

limselgetest vigadest tuleb teatada 8 péeva jooksul parast kauba kattesaamist, vastasel juhul kaotab ostja kdik digused garantiile nimetatud vigade
tottu. Oige késitsemise korral anname oma masinatele garantii seadusega ettenahtud ajaks alates kauba Gleandmisest nii, et vahetame tasuta valja kdik
masina osad, mis nimetatud aja jooksul peaks muutuma kasutuskdlbmatuks materjali- vi tootmisvea téttu. Osade eest, mida me ise ei tooda, anname
garantii vaid selles osas, mis tarnija on meile garanteerinud. Uute osade paigaldamise kulud kannab ostja. Muutmis- ja amortisatsiooninduded ning muud
kahjutasunduded valistatakse.

[eETERIIENAY

Acimredzami defekti ir japazino 8 dienu laika no preces sanemsanas. Pretéja gadijuma pircéja tiesibas pieprasit atlidzibu par $adiem defektiem ir spéka
neeso$as. Més dodam garantiju savam iekartam, ja pircéjs pret tam atbilstodi izturas garantijas laikd. Més apnemamies bez maksas piegadat jebkuru
rezerves dalu, kas iesp&jams kluvusi nelietojama bojatu materialu vai razo$anas defektu dé| $aja laika perioda. Attieciba uz rezerves dalam, kuras nav
misu raZotas, més garantéjam tikai gadijuma, ja mums ir garantija no saviem piegadatajiem. Jauno detalu uzstadiSanas izmaksas ir jauznemas pircéjam.
Pirkuma atcel$ana vai pirkuma cenas samazinasana, ka arf jebkuras citas prasibas par bojajumu atlidzina$anu netiek izskattas.

[eETERIUENNE

Dél akivaizdZiai matomy defekty turi bati informuota per 8 dienas nuo jrenginio gavimo momento. Kitu atveju pirkéjo teisé reiksti pretenzijg dél Siy defekty
yra negaliojanti. Savo jrenginiams mes garantuojame jstatymo nustatytg pilng aptarnavimg garantinio laikotarpio metu, jei yra laikomasi gamintojo-vartotojo
susitarimo ir mes pazadame nemokamai pakeisti bet kurias masinos dalis, sugedusias dél blogos medziagos ar gamyklinio broko. Mes neatsakome uz dalis,
pagamintas ne masy ir jisy gautas i$ kito tiekéjo. Naujy daliy montavimo kastai yra pirkéjo atsakomybé. Pirkimo nutraukimas ar pirkimo kainos sumazini-
mas, kaip ir bet kurios kitos pretenzijos dél nuostoliy nebus patenkinamos.

Garanti SE

Med denna maskin féljer en 24 manaders garanti. Garantin tacker endast material- och konstruktionsfel. Defekta delar ersatts utan omkostningar, men kun-
den star for installationen. Var garanti tacker endast orginal-delar. Ansprak pa garanti 6religger inte for: garantin tacker ej, transportskador, skador orsakade
av felaktig behandling och da skétselféreskrifter inte beaktats. Vidare kan garantikrav endast stéllas fér maskiner som inte har reparerats av tredje part.

Takuu FI

limeisista puutteista tulee ilmoittaa kahdeksan paivan kuluessa tavaran vastaanottamisesta. Muutoin ostaja ei voi vaatia korvausta ko. puutteista. Annamme
takuun oikein kasitellyille koneillemme lakisdateiseksi takuuajaksi tavaran luovutuksesta alkaen siten, ettd vaihdamme korvauksetta minka tahansa ko-
neenosan, joka osoittautuu tdméan ajan kuluessa kayttékelvottomaksi raaka-aine- tai valmistusvirheesté johtuen. Osille, joita emme valmista itse, annamme
takuun vain mikali osien toimittaja on antanut niista takuun meille. Uusien osien asennuskustannukset maksaa ostaja. Purku- ja vahennysvaatimukset ja
muut vahingonkorvausvaatimukset eivét tule kysymykseen.

Garanti DK

Abenlyse fejl og mangler skal anmeldes senest 8 dage efter modtagelsen afvaren; ellers mister kaberen alle garantikrav i forbindelse med sadanne fejl og
mangler. Vi yder garanti pa vores maskiner, hvis disse handteres korrekt, i hele den lovpligtige garantiperiode fra leveringsdatoen at regne i det omfang, at
vi gratis udskifter enhver maskindel, der beviseligt er ubrugelig som fglge af materiale- eller produktionsfejl. For dele, som vi ikke selv fremstiller, yder vi kun
garanti i det omfang, at vi kan rejse garantikrav over for underleverandererne. Keberen oppebaerer omkostningerne i forbindelse med montering af nye dele.
Omstillings- og reduktionskrav samt andre erstatningskrav er udelukket.
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