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TANAME! Taname, et olete langetanud otsuse Lincoln Electric'i toodete KVALITEEDI kasuks.

e Kontrollige pakendi ja seadme vdimalikke kahjustusi. Transpordi kaigus viga saanud kaubast tuleb tarnijat
viivitamatult teavitada.

e Markige allolevasse tabelisse teie seadet identifitseeriv teave juhuks, kui seda peaks edaspidi vaja minema. Mudeli
nime, koodi ja seerianumbiri leiate seadme nimeplaadilt.

Mudeli nimi:
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Tehnilised andmed

NIMI INDEKS
POWERTEC® i250C STANDARD K14284-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14285-1
POWERTEC® i320C STANDARD K14286-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14287-1
POWERTEC® i380C ADVANCED K14288-1
POWERTEC® i450C ADVANCED K14289-1

SISEND
Sisendpinge U+ EMC klass Sagedus
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
- 400V + 15%, 3-faasiline A 50/60Hz
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Sisendvoimsus kaidukoormusel Sisendvool [1max PF

i250C STANDARD | 10,3 kVA @ 60% kaidutsiikkel

. 14,7A 0,85
i250C ADVANCED (40°C)
i320C STANDARD | 13 6 kVA @ 40% kaidutstikkel

o 19,6A 0,90
i320C ADVANCED (40°C)

——
i380C ADVANCED 17,1 KVA @(jfgoéyaldutsukkel 26 A 0,92
i450C ADVANCED | 207 KVA @(fgf/é’;;‘éid“ts‘“kke' 30A 0,92

NIMIVOIMSUS
Avatud vooluringi Kaidutsilkkel 40 °C
. -minutilise aljundvoo aljundpinge
inae 9 10-minutili Valjundvool Valjundpi
ping vahemiku p&hjal)

GMAW 60% 250A 26,5Vdc
i250C STANDARD 100% 195A 23,8Vdc
i250C ADVANCED - Jovd 60% 250A 26 5Vdc

C
100% 195A 23,8Vdc
SMAW 60% 250A 30Vdc
100% 195A 27,8Vdc
40% 320A 30Vdc
GMAW 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 30Vdc
i320C STANDARD .
13206 ADVANGED FCAW 49Vdc 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 32,8Vdc
SMAW 60% 250A 30vdc
100% 195A 27,8Vdc
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40% 380A 33,0vVdc
GMAW 60% 320A 30,0Vdc
100% 240A 26,0Vdc
. 40% 380A 33.0Vdc
i380C ADVANCED FCAW 458‘1;>/ddcc((Rtll‘\)/IpS)) 60% 320A 30,0vdc
100% 240A 26,0Vdc
40% 380A 35,2Vdc
SMAW 60% 320A 32,8Vdc
100% 240A 29,6Vdc
GMAW 80% 450A 36,5Vdc
100% 420A 35,0Vdc
. 60Vdc (tipp) 80% 450A 36,5Vdc
i450C ADVANCED FCAW
49Vdc (RMS) 100% 420A 35,0Vdc
B 80% 450A 38,0Vdc
100% 420A 36,8Vdc
KEEVITUSVOOLU VAHEMIK
GMAW FCAW SMAW
i250C STANDARD 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i250C ADVANCED 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i320C STANDARD 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i320C ADVANCED 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i380C ADVANCED 20A+380A 20A+380A 10A+380A
i450C ADVANCED 20A+450A 20A+450A 10A+450A
SOOVITATAYV SISENDKAABLI JA KAITSME SUURUS
Sulavkaitse tutp gR véi kaitseldliti tutp Z Toitejuhe
i250C STANDARD 16A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i250C ADVANCED 16A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i320C STANDARD 20A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i320C ADVANCED 20A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i380C ADVANCED 25A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i450C ADVANCED 32A, 400V AC 4 soonega, 4,0mm?
MOOTMED
Kaal Kérgus Laius Pikkus
i250C STANDARD 69 kg
i250C ADVANCED 70 kg
i320C STANDARD 69 kg
- 878,3 mm 560 mm 934, 7 mm
i320C ADVANCED 70 kg
i380C ADVANCED 70 kg
i450C ADVANCED 82 kg
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TRAADISOOTMISKIIRUSE VAHEMIK / TRAADI LABIMOOT

Kiirusevahemik

Veorullide arv

Veorulli 1abimddt

i250C STANDARD

i250C ADVANCED
i320C STANDARD
1.5 + 20,32m/min 4 @37
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Taistraat Alumiiniumtraat Taidistraat

i250C STANDARD
i250C ADVANCED

0,8-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,2 mm
i320C STANDARD
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED 0.8 +1.4 mm 1,0-1,2 mm 0.9+1.4 mm
i450C ADVANCED 0.8 +1.6mm 1.0+ 1.6 mm 0.9+1.6 mm

Kaitseklass Maksimaalne gaasirdhk Tobniiskus (t=20°C)
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
- P23 0,5 MPa (5 baari) <90%
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED

Toétemperatuur Hoiustamistemperatuur

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

-10°C kuni +40°C

-25°C kuni 55°C
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ECO kujunduse teave

See seade on loodud vastama direktiivile 2009/125/EU ja maarusele 2019/1784/EL.

Tohusus ja voolutarve jdudeolekus.

Indeks Nimi T6I‘1~usus maksimaalse vpo_lutqrbimisel Vastav mudel
joudeoleku voolutarbimise juures
K14284-1 POV;E?LE&?SSOC 87,2% | 2TW Vastav mudel puudub
K14285-1 POVXED'\?,LEI%@)E%‘”OC 87,2% | 2TW Vastav mudel puudub
K14286-1 POV;E?LED%?SZOC 87.2% | 2TW Vastav mudel puudub
K14287-1 POVXEDTI-L%%@E%ZOC 87.2% | 2TW Vastav mudel puudub
K14288-1 POVXED'\?,LEI%@)EiSSOC 86,2% / 29W Vastav mudel puudub
K14289-1 POWERTEC 1450C 88,3% / 20W Vastav mudel puudub

Joudeolek esineb allpool olevas toodud tabelis kirjeldatud tingimusel

JOUDEOLEK
Olek Kohalolek
MIG-reziim X
TIG-reziim
STICK-reziim

Parast 30-minutilist pausi

Ventilaator véljas X

Joudeoleku tdhususe ja tarbimise vaartus on moéddetud tootestandardis EN 60974-1:20XX méaaratletud meetodi
ja tingimuste abil.

Tootja nimi, toote nimi, kood, tootekood, seerianumber ja tootmiskuupaev on leitavad andmesildilt.

[F—+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ '3 ——{Code: XXXXX|_XXXXXXK|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY MM XXXXX

Koht:
1- Tootja nimi ja aadress
2- Toote nimi
3- Kood
4- Tootekood
5- Seerianumber
5A- tootmisriik
5B- tootmisaasta
5C- tootmiskuu
5D- muutuv number, mis on igal seadmel erinev

Eesti 4 Eesti



MIG/MAG-seadme tavapdrane gaasikasutus:

Traadi Alalisvoolu elektrood
e ositiivsel polaarsusel iS55 i
Materijali tiitip | diameeter B Y b - Traadllssmtur Kaitsegaas Gale/zsl_vool
[mm] ool Pinge [m/min] [/min]
[Al [Vl
Susinik, 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
madalsusinikteras
Alumiinium 0,8-1,6 90-240 18-26 5,5-9,5 Argoon 14-19
Austeniit Ar98%, 02 2% /
roostevaba teras 0.8-1.6 85-300 21-28 37 He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5% 14-16
Vasesulam 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argoon 12-16
Magneesium 1,6-2,4 70-335 16—26 4-15 Argoon 24-28

TIG-protsess:
TIG-keevituse protsessi puhul sdltub gaasikasutus diiUsi labildike alast. Tavaliselt kasutatud péletite puhul:

Heelium: 14-24 |/min
Argoon: 7-16 I/min

Markus. Liigne voolukiirus pohjustab gaasijoa turbulentsi, mis voib tdmmata keevisvanni dhusaastet.

Markus. Kilg- voi tdbmbetuul vdib segada kaitsegaasi katvust; kaitsegaasi saastmise huvides kasutage Shuvoolu
takistamiseks sirmi.

Ei Kéitlemine

Toote eluea I6pus tuleb see viia Umbertddtlemisele vastavalt direktiivile 2012/19/EL (WEEE), teavet toote
demonteerimise ja selles leiduva kriitilise tahtsusega tooraine (CRM) kohta leiate veebilehelt
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetiline Uhilduvus (EMC)

011
See seade on konstrueeritud vastavalt kdigile asjakohastele direktiividele ja standarditele. Sellele vaatamata voib see
pbéhjustada elektromagnetilisi hairinguid, mis véivad mojutada telekomiseadmeid (telefonid, raadiod, telerid)
ja ohutussusteeme. Need hairingud vdivad tekitada ohtlikke térkeid mdéjutatud seadmete t66s. Lugege ja mdistke seda
peatiikki, et valtida ja vahendada selle seadme poolt pdhjustatud elektromagnetilisi hairinguid.

See seade on ette nahtud kasutamiseks toostuslikes tingimustes. Kodumajapidamises kasutamise korral

tuleb jargida teatud ettevaatusabindusid véimalike elektromagnethairete kdrvaldamiseks. Seadme kasutaja

peab seadme paigaldama ja seda kasutama selles juhendis kirjeldatud viisil. Kui kasutaja tuvastab mis tahes

elektromagnethaireid, peab ta nende koérvaldamiseks tegema parandavaid toiminguid, vajadusel Lincoln
Electricu abiga.

/1 HoIATUS

Teave kehtib eeldusel, et tldkasutatava madalpingestisteemi takistus litumispunktis on vaiksem kui:
56,4 mQ POWERTEC® 1250C STANDARD puhul

56,4 mQ POWERTEC® 1250C ADVANCED puhul

56,4 mQ POWERTEC® 1320C STANDARD puhul

56,4 mQ POWERTEC® 1320C ADVANCED puhul

56,4 mQ POWERTEC® i380C ADVANCED puhul

23 mQ POWERTEC® i450C ADVANCED puhul

Seade vastab standarditele IEC 61000-3-11 ja IEC 61000-3-12 ja seda on lubatud Uhendada uldkasutatavasse
madalpingesisteemi. Seadme paigaldajal véi kasutajal on kohustus veenduda, et sisteemi takistus vastab takistuse
piirmaaradele, konsulteerides vajadusel elektrivrgu teenuse pakkujaga.

Enne seadme paigaldamist peab kasutaja kontrollima, kas seadme toopiirkonda jaab seadmeid, mida vdivad
elektromagnetilised hairingud mdjutada. Arvestage alljargnevatega.

e Sisend- ja valjundkaablid, juht- ja telefonikaablid, mis paiknevad t6dpiirkonna ja seadme laheduses.

Raadio- ja/vdi televisoonisaatjad ja -vastuvétjad. Arvutid ja arvutipdhise juhtimisega seadmed.

Todstusprotsesside ohutus- ja juhtseadmed. Kalibreerimis- ja méoteseadmed.

Isiklikud meditsiiniseadmed nagu ritmurid ja kuuldeaparaadid.

Kontrollige té6piirkonnas vdi selle 1dheduses téétavate seadmete immuunsust elektromagnetiliste hairingute suhtes.
Kasutaja peab veenduma, et kdik piirkonnas paiknevad seadmed vastavad nduetele. Selleks voib osutuda vajalikuks
tdiendavate kaitsemeetmete rakendamine.

o Toopiirkonnana kasitletava ala suurus séltub t66paiga ehitusest ja muudest tegevustest, mis té6paigas aset leiavad.

Arvestage jargnevate suunistega seadmest tulenevate elektromagnetiliste emissioonide vahendamiseks.

¢ Uhendage seade toitevérku vastavalt selles juhendis kirjeldatud tingimustele. Hairingute téheldamisel véib osutuda
vajalikuks rakendada taiendavaid ettevaatusabindusid, nt sisendtoite filtreerimine.

o Valjundkaablid peaksid olema vdimalikult lihikesed ja asetsema Uksteisele vdimalikult 1Ahedal. Véimalusel ihendage
téodetail maandusega, et vahendada elektromagnetilisi emissioone. Kasutaja peab veenduma, et toddetaili
maandusega Uhendamine ei tekita probleeme ega ohusta t6tajaid ja seadmeid.

e Todbalal paiknevate kaablite varjestamine vdib vahendada elektromagnetilisi emissioone. See voib osutuda vajalikuks
erirakenduste korral.

A\ HolATuS
See toode on elektromagnetilise Uhilduvuse standardi EN 60974-10 jargi liigitatud A klassi seadmeks, mis tadhendab,
et see on ette nahtud kasutamiseks ainult t66stustingimustes.

A\ HolaTus
A-klassi seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks elamurajoonides, kus elektrienergiaga varustatakse uldkasutatava
madalpinge-toitestisteemi kaudu. Nendes rajoonides voéib nii juhtivuslike hairete kui ka kiirguse teel levivate hairete téttu
olla raskusi elektromagnetilise Uhilduvuse tagamisega.

AN
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Ohutus

01/11

& HOIATUS

Seadet peavad kasutama ainult kvalifitseeritud téotajad. Veenduge, et kdik paigaldamine, kasutamine, hooldamine
ja remontimine toimub vastava valjadppega inimeste poolt. Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja mdista kaesolevat
juhendit. Juhendis esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada tdsiseid kehavigastusi, surma vdi seadmekahjustusi. Lugege
ja mdistke hoiatussiimbolite jargnevaid selgitusi. Lincoln Electric ei vastuta sobimatust paigaldamisest, hooldamisest voi
kasutamisest tingitud kahjude eest.

HOIATUS See simbol tdhendab, et juhiste eiramine vdib pdhjustada tdsiseid kehavigastusi, surma voi
seadmekahjustusi. Kaitske end ja teisi voimalike raskete vigastuste ja surma eest.

LUGEGE JA MOISTKE JUHISEID Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja mdista kdesolevat
juhendit. Kaarkeevitus voib olla ohtlik. Juhendis esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada tdsiseid
kehavigastusi, surma voi seadmekahjustusi.

ELEKTRILOOK VOIB OLLA SURMAV Keevitusaparatuur tekitab kérgeid pingeid. Kui seade on sisse
lulitatud, siis arge puudutage elektroodi, kinnitusklambrit ega keevitatavat detaili. Isoleerige ennast
elektroodist, toorikuklambrist ja ihendatud téddetailidest.

4
°

ELEKTRITOITEGA SEADMED Enne seadmel mis tahes tddde tegemist lulitage sellesse tulev vool
kaitsmekarbis olevast toitelllitist valja. Maandage seadmed vastavalt kohalikele elektritdodele
kehtivatele eeskirjadele.

ELEKTRITOITEGA SEADMED Kontrollige regulaarselt elektritoite sisendit, elektroodi ja keevituskaableid.
Kui téheldate kahjustusi kaabli isolatsioonil, siis tuleb kaabel viivitamatult asendada. Arge paigutage
elektroodihoidikut vahetult keevituslauale vdi muule pinnale, mis on kokkupuutes tdéodetaili klambriga.
See maandab kaare juhusliku suttimise ohtu.

ELEKTROMAGNETVALI VOIB OLLA OHTLIK. L&bi elektrijuhi liikuv elektrivool tekitab
elektromagnetvalja. Elektri- ja magnetvéljad voivad hairida teatud ritmureid. Seetdttu peaksid
sudameritmuriga keevitajad enne seadme kasutamist konsulteerima oma arstiga.

CE-VASTAVUS See seade vastab Euroopa Uhenduse direktiividele.

TEHISLIK OPTILINE KIIRGUS Kéesolev seade kuulub vastavalt direktiivi 2006/25/EU ja standardi
EN 12198 nduetele 2. klassi. Seetdttu on sellega tootades kohustuslik kasutada isikukaitsevahendeid
filtriga, mille kaitseaste on standardi EN169 kohaselt kuni 15.

SUITS JA GAAS VOIVAD OLLA OHTLIKUD Keevitamisel v&ib tekkida tervisele ohtlikke aure ja gaase.
Véltige nende aurude ja gaaside sissehingamist. Nende ohtude véltimiseks peab seadme kasutaja
piisavat ventilatsiooni ja aratdbmmet, et hoida aurud ja gaasid hingamispiirkonnast eemal.

KAARE KIIRED VOIVAD POLETADA Kasutage sobiva filtri ja katteplaatidega naokaitset, mis hoiab silmi
keevitamise ja t00 jalgimise ajal sademete ja kaare kiirte eest. Kasutage naha kaitseks vastupidavast
tulekindlast materjalist valmistatud riietust. Kaitske teisi lahedalpaiknevaid inimesi sobivate
suttimiskindlate varjetega ning hoiatage neid kaare vaatamise ja puutumisega seotud ohtude eest.

Eesti
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KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADA TULEKAHJU VOI PLAHVATUSE Kérvaldage
keevituspiirkonnast tuleoht ja pange valmis tulekustuti. Keevitussddemed ja kuumad materjalid vdivad
vaikeste pragude ja avade kaudu véga kergelt teistele aladele jduda. Arge keevitage paake, vaate,
mahuteid voéi materjale enne, kui rakendatud vajalikud meetmed veendumaks, et 6hus ei leidu
tuleohtlikke v&i miirgiseid aure. Arge kasutage seda seadet kohas, kus on siittivaid gaase, aure voi
tuleohtlikke vedelikke.

cnd

\‘Ls»»l!lls»,..nn.

KEEVITATUD MATERJALID VOIVAD POLETADA Keevitamisel tekib vdga kérge kuumus.
Tdopiirkonnas paiknevad kuumad pinnad ja materjalid vbéivad pdhjustada raskeid pdletusi. Kasutage
téopiirkonnas paiknevate materjalide puutumisel ja liigutamisel kindaid ja tange.

KAHJUSTATUD BALLOON VOIB PLAHVATADA Kasutage ainult kasutatava protsessi jaoks sobivat
kaitsegaasi sisaldavaid surugaasiballoone ja kasutatava gaasi ja réhu jaoks ettendhtud ning
nduetekohaselt t6étavaid regulaatoreid. Hoidke balloone alati plstises asendis ja fikseeritud toe kilge
kindlalt ketiga kinnitatuna. Arge liigutage ega transportige gaasiballoone ilma kaitsekorgita. Arge kunagi
laske elektroodi, elektroodihoidikut, toorikuklambrit ja teisi pingestatud osasid gaasiballooni vastu.
Gaasiballoonid tuleb paigutada eemale aladest, milles need vdivad saada mehaanilisi vigastusi, jadda
ette keevitussddemetele voi puutuda kokku kuumusega.

LIIKUVAD OSAD ON OHTLIKUD Sellel seadmel on liikuvaid mehaanilisi osi, mis vbivad pdhjustada
raskeid vigastusi. Hoidke oma kaded, keha ja riided nendest osadest eemale seadme kaivitamise,
to6tamise ja hoolduse ajal.

KUUM JAHUTUSVEDELIK VOIB NAHKA POLETADA. Veenduge enne jahuti hooldamist alati,
et jahutusvedelik EI OLE KUUM.

OHUTUSTAHIS See seade sobib kdrgendatud elektrilddgi ohuga keskkonnas teostatavate
keevitusprotsesside elektrienergiaga varustamiseks.

Tootja jatab endale diguse muuta ja/voi tdiendada seadet seejuures kasutusjuhendit uuendamata.

Eesti
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Sissejuhatus

Uldkirjeldus
Keevitusmasinad

POWERTEC® i250C STANDARD
POWERTEC® i250C ADVANCED
POWERTEC® i320C STANDARD
POWERTEC® i320C ADVANCED
POWERTEC® i380C ADVANCED
POWERTEC® i450C ADVANCED
voimaldab keevitamist:

o GMAW (MIG/MAG),

o FCAW (rébustituumaga),

¢ SMAW (MMA),

Paigaldus- ja kasutusjuhised

Taispakett sisaldab:

e TooOkaabel —3 m,

e Gaasivoolik 2 m,

e Veorull V1.0/V1.2 taistraadile
(paigaldatud traadisdoturile).

Soovitatavad seadmed, mida saab osta kasutaja,
on nimetatud peatikis ,Tarvikud®.

Lugege tervet seda peatiikki enne seadme paigaldamist
ja kasutamist.

Asukoht ja keskkond

See seade on modeldud téoks karmides tingimustes.

Sellele vaatamata on pika kasutusea ja usaldusvaarse t66

tagamiseks vajalik rakendada lihtsaid ennetusmeetmeid.

o Arge asetage seda seadet pinnale ega laske sellel
seadmel tdd6tada pinnal, mille kalle horisontaali
suhtes on Ule 15°.

Arge kasutage seda seadet torude sulatamiseks.
Kaesolev seade peab asuma kohas, kus on tagatud
puhta dhu takistamatu liikumine ventilatsiooniavadeni
ja sealt valja. Arge katke sisseliilitatud seadet paberi,
riiete voi lappidega.

e Aparaadi Umbrust tuleb hoida puhtana sodist
ja tolmust, mida see vbib sisse tdmmata.

e Selle seadme kaitseklass on IP23. Hoidke seda
vBimalikult kuivana ja valtige selle paigutamist
marjale pinnale vdi loikudesse.

e Paigutage aparaat eemale kaugjuhitavatest
seadmetest. Tavaparasel kasutamisel voib seade
mdjuda negatiivselt lahedal paiknevate kaugjuhitavate
seadmete toimimist. See voib kaasa tuua vigastusi ja
kahjustada seadmeid. Lugege selle juhendi peatukki
elektromagnetilise Uhilduvuse kohta.

e Arge kasutage seadet keskkonnas, kus dhutempera-
tuur Gletab 40°C.

Kaidutsiikkel ja ilekuumenemine
Keevitusseadme kaidutsiikkel on ajaprotsent 10-minutilise
tstikli jooksul, mille ajal keevitaja saab seadet kasutada
nimikeevitusvooluga.

Naide: 60% kaidutsuikkel

Keevitamine 6 minutit. Vaheaeg 4 minutit.

— S
S SEOETC )
Kaidutsukli liigne pikendamine pdhjustab termokait-

seahela rakendumist.

[-®-b]-8-2

Minutit voi  lihem
kaidutslkkel

Eesti

Sisendtoite ithendamine

/Y HolATUS
Keevitusaparaadi voib toitevérku Uhendada ainult
vastava vaéljabppega elektrik. Paigaldustéod tuleb teha
vastavalt asjakohasele riiklikule elektriseadusele
ja kohalikele eeskirjadele.

Enne seadme  sisselllitamist  kontrollige  selle
sisendpinget, faasi ja sagedust. Kontrollige seadme
ja sisendallika vaheliste maandusjuhtmete Uhendust.
Keevitusseade POWERTEC® i250C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i380C ADVANCED,
POWERTEC® i450C ADVANCED tuleb (ihendada
oigesti paigaldatud maandusega pistikusse.

Sisendpinge on 400 V, 50/60 Hz. Lisateavet toitesisendi
kohta saate kdesoleva juhendi tehniliste andmete osast
ja seadme andmesildilt.

Hoolitsege selle eest, et toitesisendist saadav seadme
toitepinge oleks piisav seadme normaalseks toé6tamiseks.
Vajalikud viitkaitsme voi kaitseluliti ja kaabli suurused
on toodud kaesoleva juhendi tehniliste andmete osas.

/1 HoIATUS
Keevitusaparaadi toiteks voib kasutada generaatorit,
mille valjundvdimsus Uletab keevitusaparaadi
sisendvoimsust vahemalt 30% vorra.

/1\ HOIATUS
Kui seade saab toidet generaatorist, tuleb keevitusseade
esmalt valja lulitada, enne kui generaator on seisatud,
et valtida keevitusseadme kahjustumist.
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Valjundihendused
Vt allolevate jooniste punkte [2], [3] ja [4].

Juhtseadised ja talitlusfunktsioonid

Esipaneel POWERTEC® i250C&i320C
Standardversioon

Joonis 1

Esipaneel POWERTEC® i250C&i320C
Tapsem versioon

§

~~~~~~

o BIE

Joonis 2

Eesti

Esipaneel POWERTEC® i380C&i450C
Tapsem versioon

10.

Joonis 3

. Toitellliti_(I/O): Kontrollib masina sisendvdimsust.

Enne toite sisselllitamist (,1*) kontrollige, kas
keevitusseade on korralikult vooluvérku Uhendatud.
Parast sisendtoite  Uhendamist ja toitellliti
sisselllitamist suttib naidik.

Keevitusahela negatiivne valjundpesa:
Elektroodihoidiku hendamiseks kaabliga /
keevituskaabliga  olenevalt  vajalikust
konfiguratsioonist.

Keevitusahela _ positivne  véljundpesa:
Elektroodihoidiku Uhendamiseks kaabliga /
keevituskaabliga  olenevalt  vajalikust
konfiguratsioonist.

EUROPESA: Keevituspustoli ihendamiseks (meetodite
GMAW, FCAW jaoks).

Kaugjuhtimispuldi  Ghenduspistik: ~ Kaugjuhtimis-
komplekti paigaldamine. See pistik vdimaldab
Uhendada kaugjuhtimispuldi. Vaadake peatikki
»Tarvikud®.

U0 kasutajaliides: Vt peatiikki ,Kasutajaliidesed”.

U7 kasutajaliides: Vt peatlkki Kasutajaliidesed

. Kuva kaas. U7 ekraanikaitse.

Kiirliitmik: jahutusvedeliku valjund (varustab
pdletit/pustolit kiilma jahutusvedelikuga).

Kiirliitmik: jahutusvedeliku sisend (votab
vastu  pdletist/plstolist  tulevat  sooja

jahutusvedelikku).
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Tagapaneel POWERTEC® i250C&i320C

NN

Joonis 4

Tagapaneel POWERTEC® i380C&i450C
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Joonis 5

11. Traatvooderdise _sisestus: Vo&imaldab paigaldada
trumli pakendis tarnitud keevitustraadi vooderdise.

12. Ulemine kett; Gaasiballooni kaitsmiseks.

13.Alumine _ kett:
kinnitamiseks.

Gaasiballooni  nduetekohaseks

14. Toitepistik: Gaaskuumuti
»Tarvikud®).

komplektile (vt peatikk

15. Toitejuhe (5 m): Uhendage toitepistik olemasoleva
sisendkaabliga, millel on masinaga sama nimivool
(méargitud juhendis) ning mis vastab koikidele
kohaldatavatele standarditele. Uhenduse véib teha
ainult kvalifitseeritud isik.

16. Gaasilihendus: Gaasitorustiku Ghendus.

17. Gaasivoolu regulaatori kork: Gaasivoolu regulaatorit
saab osta eraldi (vt peattikki ,Tarvikud”).

Eesti

18. Gaasivoolik

19. Keevituskaabel

20. Katteklamber: COOL ARC® 26 toite- ja juhtkaabli

paigaldamiseks (vt peatiikk ,Soovitatavad
tarvikud®).
21. Kiirliitmik: Jahutusvedeliku sisend (varustab

©
o

poletit/pustolit kilma jahutusvedelikuga).
22. Kiirliitmik: Jahutusvedeliku valjund
vastu  pdletist/plstolist  tulevat
jahutusvedelikku).

(votab
sooja

Sisekontrollid

Joonis 6

23. Poolitud traat (GMAW_/ FCAW
standardvarustuses.

jaoks): Ei ole

24. Juhtmepooli hoidik: Maksimaalselt 16 kg poolid.
Hoidiku 51 mm voll vdimaldab kasutada plastist,
terasest ja kiudmaterjalist poole.
Markus: Plastikust pidurimutril

keere.

on vasakpoolne

25. Laliti: juhtme etteanne / gaasi tihjendamine: Liiliti
vdimaldab traadi s66tmist (traadi test) ja gaasivoolu

(gaasi test) ilma valjundpinget sisse lilitamata.

26. Traadijuhik: 4-rulli juhtme ajam.

27.Polaarsuse vahetuse pistiku klemmiplokk (GMAW
[FCAW-SS protsessi jaoks): See klemmoplokk
vbimaldab seadistada keevituspistolile antava
keevituse polaarsuse (+ ; -)

28. A-titipi USB-pesa: USB-malupulga (hendamiseks.
Masina tarkvara uuendamiseks ja teeninduseesmargil

videote esitamine.

29. Kaitse F1: Kasutage madala 166gitasemega kaitset:

11

POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC®
i250C i320C i380C i450C
1A / 400V 1A / 400V 2A 1 400V 2A ] 400V
(6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm)
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Standardne kasutajaliides (UO0)

LINCOLN
( ELECTRIC

Joonis 7

30. Kuva:

e Vasak kuva: Naitab traadi sdotmise Kkiirust voi
keevitusvoolu. Keevitamise ajal naitab keevitus-
voolu tegelikku vaartust.

e Parem kuva: Naitab keevituspinget voltilhikutes.
Keevitamise ajal naitab keevituspinge tegelikku
vaartust.

31.Vasakpoolne juhtelement: Reguleerib vasakpoolse
kuva véaartusi.

32. Parempoolne juhtelement: Reguleerib parempoolse
kuva vaartusi.

33.Parem nupp: Lubab keevitusparameetrite kerimist,
muutmist ja seadistamist.

34. Vasak nupp: Véimaldab muuta keevitusprotsessi.

35. Ulekuumenemise indikaator: néitab, et seade on (ile
koormatud vai jahutus ei ole piisav.

36.Oleku LED: siisteemi vigu naitav kahevarviline tuli.
Normaalolekus  pdleb  pidev  roheline  tuli.
Veatingimused on esitatud tabelis 1.

/1\ HOIATUS
Seadme sisselllitamisel olekutuli vilgub kuni Uhe minuti
roheliselt vdi monikord punaselt ja roheliselt. Parast
vooluallika sisselilitamist voib kuluda kuni 60 sekundit
enne, kui seade on keevitamiseks valmis. See on
masina algkaivituse puhul tavaparane.

Eesti
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Tabel 1 LED-tulede olekud

Tahendus
LED-tuli
Olek Ainult CAN-sideprotokolli
kasutavatel seadmetel
Korrektne  tooreziim.  Vooluallika
Pidev roheline |ja kbikide vélisseadmete side toimib
normaalselt.

Esineb sisteemi |dhtestamise ajal
ja naitab, et vooluallikas kaardistab
(tuvastab) susteemiga Uhendatud
taiendavaid komponente.

See olek kestab 1-10 sekundit parast
vooluallika Uhendamist vdi parast
stisteemi konfiguratsiooni muutmist
kasutamise ajal.

Vilkuv roheline

Mistahes jarjekorras punaselt
ja roheliselt vilkuv olekutuli tahendab,
et seadmes on tekkinud viga.

Igale veakoodis sisalduvale numbrile
vastab kindel punaste vilgete arv. Iga
punasega vilgutatud koondinumbri
vahel on pikem paus. Rohkem kui

Vahelduv the koodi korral suttib koodide vahel
roheline roheline tuli. Lugege veakoodi enne
ja punane seadme valjalllitamist.

Veakoodi  kustutamiseks lllitage
seade vélja, oodake mdéned sekundid
ja lllitage seade uuesti sisse.
Kuiviga pusib, on vaja hooldust.
Voétke Uhendust lahima volitatud
teeninduskeskuse VOi Lincoln
Electricuga ja teatage neile veakood.

Pidev punane Naitab CAN-protokolli side puudumist.

37. LED-indikaator: Annab teada, et vasak naidik naitab
traadi s66tmise kiirust.

38. LED-indikaator: Annab teada, et vasak naidik naitab
voolutugevust amprites.

39. LED-indikaator: Annab teada, et parem naidik naitab
pinget voltides.

40. Keevitusprogrammide _indikaatorid: LED-tuli naitab
aktiivset manuaalset keevitusreziimi. Vt tabel 2.

41. Keevitusparameetrite _indikaatorid: LED-tuli néaitab

aktiivse keevituse parameetreid. Vt tabel 3.

Eesti



Keevitusprotsessi vahetamine
Liides vdimaldab kiiresti valida kuue manuaalse
keevitusprogrammi vahel: tabel 2.

Tabel 2 Manuaalsed keevitusreziimid

Siimbol LED Protsess
MIX
co: GMAW MIX
Ar
i GMAW CO:2
GMAW
GMAW AR
FCAW MIX
FCAW
FCAW CO:2
N
St SMAW
SMAW
Keevitusprotsessi valimiseks:
e vajutage vasakut nuppu [34], et valida dige

keevitusreziim — hetkel aktiveeritud programmi LED
hakkab vilkuma;

e vajutage uuesti vasakut nuppu ja aktiivse
keevitusreziimi indikaator liigub edasi jargmisele
programmile.

M HolATUS
Programmide vahetamise ajal on naidikul punktiirjoon.

Eesti
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Kasutajaliidese U0 kiirmenuu

ja konfiguratsioonimeniiii
Kasutajatel on juurdepaas kahele menuitasemele:

e Kiirmenul — Kkeevitusparameetrite seadistamise
pdhimenld;

e konfiguratsioonimeniii — pohjalikum menil, mis
vBimaldab hadlestada masina konfiguratsiooni

ja teatud keevitusparameetreid.

M\ HolaTus
Mentu ei ole kasutatav keevitamise ajal ega vea korral
(oleku LED ei ole pidevalt roheline)

Kiirmentls ja  konfiguratsioonimeniiis  nahtavad
parameetrid soltuvad valitud keevitusprogrammist /
keevitusprotsessist.

Parast seadme taaskaivitamist taastatakse kasutaja
seaded.

Parameetrite valimise reziim — vasakul naidikul [30]
vilgub parameetri nimetus.

Parameetri vaartuse muutmise reziim — paremal naidikul
[30] vilgub parameetri vaartus.

Pdhimeniiu

Menllsse (tabel 3) sisenemiseks:

e parameetri valimiseks vajutage paremat nuppu [33];

e parameetri vaartuse muutmiseks kasutage paremat
valitsat [32].

e tagasi peameniusse minekuks vajutage vasakut
nuppu [34].

M HoiaTus
Kui 2 sekundi jooksul midagi ei tehta, laheb sisteem
automaatselt peameniusse tagasi.
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Tabel 3 Pohimeniiii vaikeseaded

Parameeter

Tahendus

Induktiivsus — mdjutab kaare omadusi
lUhikaarkeevituse korral. Induktiivsuse vaartus Ulle
0,0 tekitab teravama kaare (rohkem pritsmeid)
ja induktiivsuse vaartus alla 0,0 tekitab pehmema
kaare (vahem pritsmeid).

¢ Reguleerimisvahemik: -10,0 kuni +10,0.

e Tehaseseade: OFF (véljas).

Poleti paastiku reziim (2-astmeline /

4-astmeline) — muudab pdleti paastiku funktsiooni.

e 2-astmeline paastik lllitab keevituse sisse
javadlia paastiku otsese vajutamisega.
Keevitamine toimub, kui paastik on alla
vajutatud.

e 4-astmeline reziim vodimaldab keevitamist
jatkata ka vabastatud paastikuga. Keevitamise
Iopetamiseks tuleb paastik uuesti alla
vajutada. 4-astmeline reZiim lihtsustab pikema
aja jooksul keevitamist.

olos

Traadi eelsd66tmiskiirus — maarab traadi

sO6tmise kiiruse, mida kasutatakse pdleti paastiku

vajutamisest kuni kaare tekkimiseni.

e Reguleerimisvahemik: vaiksemaist suurima
s6otmiskiiruseni.

e Tehaseseade: traadi eels66tmine on valja
lUlitatud.

Tagasipoletusaeg — aeg, mille jooksul keevitus

jatkub parast traadi s66tmise peatumist. See

takistab traadi kinnijaamist sulametalli ja valmistab

traadiotsa ette jargmise kaare jaoks.

e Tagasipoletusaeg seadistatakse automaatselt
(0,07 s).

¢ Reguleerimisvahemik: 0 s (véljas) kuni 0,25 s.

Eesti
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Pohjalikum meniii

Menlulsse (tabel 4) sisenemiseks:

e menll kasutamiseks vajutage korraga paremat [33]
ja vasakut [34] nuppu;
valige vasaku valitsaga [31] parameeter;

e kinnitamiseks vajutage paremat nuppu [33];

e valite parema valitsaga [32] parameetri véaartus.
Vasaku nupuga [34] saate igal ajal parameetrite
loendisse tagasi pd6rduda;

e kinnitamiseks vajutage paremat nuppu [33];
tagasi peamenilsse minekuks vajutage vasakut
nuppu [34].

Tabel 4 Pohjalikuma meniiii vaikeseaded

M HolaTus
Mentust valjumiseks koos muudatuste salvestamisega
vajutage korraga vasakut [34] ja paremat [33] nuppu.

Kui Uhe minuti jooksul midagi ei tehta, laheb sisteem
automaatselt peamenuisse tagasi.

Parameeter

Tahendus

Punktkeevituse seaded — maadrab keevituse koguaja
vahemikus 0-120 sekundit, olenemata sellest, kas pdleti
paastik o alla vajutatud.

See funktsioon ei toimi 4-astmelises reziimis.

Kraatriprotseduur — lilitab kraatriprotseduuri sisse/valja

(ON/OFF).

e ON (sees) = kraater on reguleeritav. Kraatri parameeter
seotakse kasutajaliidese parema nupuga. Kraatri
reguleerimise ajal pdleb LED-indikaator.

e OFF (véljas; tehaseseade) = kraatri reguleerimine on
valja lUlitatud ja ei toimi kasutajaliidese parema nupuga.

Eelvooluaeg — aeg, mille jooksul kaitsegaas voolab parast
pdleti paastiku vajutamist ja enne traadi s66tmist.

¢ Tehaseseade: eelvooluaeg on seadistatud 0,2 sekundile.
¢ Reguleerimisvahemik: 0,1 kuni 25 sekundit.

Jarelvooluaeg — aeg, mille jooksul kaitsegaas voolab péarast
keevituse 16ppu.

e Tehaseseade: jarelvooluaeg on seadistatud 0,5 sekundile.
¢ Reguleerimisvahemik: 0,1 kuni 25 sekundit.

Kaare/kaotuse aeg — selle parameetriga saab soovi korral
maarata, et kaare mittetekkimise vOi kadumise korral
lUlitatakse vool kindla aja méddumisel vélja. Seadme ajaldpu
korral ndidatakse veakoodi 269.

Kui vaartuseks on seadistatud OFF (valjas), siis kaare
mittetekkimise korral voolu vélja ei lilitata vai lllitatakse vool
valja kaare kadumise korral.

Kui parameetrile on maaratud vaartus, lilitub vool valja
ja ndidatakse veakoodi 269 juhul, kui kaart ei teki maaratud

aja jooksul parast paastiku vajutamist voi kui paastik
on parast kaare kadumist endiselt alla vajutatud.
Vigade valtimiseks votke kaare/kaotuse aja ligikaudse

vaartuse seadistamisel arvesse koiki parameetreid (traadi

eelsodtmiskiirus, séotmiskiirus, tagasipdletusaeg jne).

e Reguleerimisvahemik: OFF (0) kuni 10 sekundit
(tehaseseade on OFF (valjas)).

Markus: see
deaktiveeritud.

parameeter on elektroodkeevituse ajal

Ekraani heledus — véimaldab seadistada ekraani heleduse
taset.

e Tehaseseade: 5.

e Reguleerimisvahemik: 1 kuni 10.

Eesti
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Tagasiside piisimine — madrab, kui kaua kuvatakse

keevitusvoolu vaartust parast keevituse 16ppu.

e ,n0“ (ei; tehaseseade) — viimane registreeritud tagasiside
vaartus vilgub 5 sekundi jooksul parast keevituse 16ppu,
seejarel kuvatakse ekraanil vaikenait.

e ,Yes" (jah) — viimane registreeritud tagasiside vaartus
vilgub péarast keevituse 16ppu, kuni vajutatakse paastikut,
kasutatakse valitsat voi slilidatakse kaar.

Traadi s66tmiskiiruse (WFS) iihik — vdimaldab vahetada
kuvatavat s66tmiskiiruse Ghikut:

¢ CE (tehaseseade) — m/min;

e US — tolli/min.

Kuumstart — madrab protsentides voolutugevuse tdusu
kaare slltamise ajal nimivooluga vorreldes. See muudab
valjundvoolu ajutiselt tugevamaks, et lihtsustada elektroodi
suttimist.

e Tehaseseade: 0.0

e Reguleerimisvahemik: -10,0 kuni +10,0.

Parameeter on kasutatav ainult SMAW-protsessis.

Kaare tugevdamine — valjundvoolu ajutine tugevdamine,
et valtida elektroodi kinnijaamist ja hdlbustada keevitamist.
Madalam vaartus tdhendab nérgemat lihisevoolu ja
pehmemat kaart. Kdrgema vaartuse korral on luhisevool
tugevam, kaar on jéulisem ja vdib tekkida rohkem pritsmeid.
e Tehaseseade: 5.0

¢ Reguleerimisvahemik: 0,0 kuni +10,0.

Tehaseseadete taastamine - vobimaldab taastada
tehaseseseaded.

Tarkvaraversiooni kuvamine - vdimaldab vaadata

kasutajaliidesel tarkvara versiooni.

¢ Esimene kuva naitab, mida naidatakse tarkvara men(us.

e Esimene kuva naitab, mida néidatakse parameetri
muutmise menuis.

Jahuti — parameeter on kasutatav juhul, kui jahuti on
Uhendatud.

V&imalik on valida jargmiste jahuti reziimide vahel:

e FILL — taitmine;

e AUTO - automaatreziim;

e On —jahuti on sisse lllitatud ja t66tab pidevreziimis;

e Off — jahuti on valja llitatud.

Tapsemat teavet leiate jahuti kasutusjuhendit.
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Kasutajaliidese sumbolid

Tabel 5 Siimbolite kirjeldus

Keevitusprotsessi
valimine

Keevitusprogrammi
valimine :

3

Protsess SMAW (MMA)

ﬁ Protsess GMAW
: (MIGIMAG) .

~

Protsess FCAW Malukohalt laadimine

)
0)
D
.

Malukohale

) Kasutaja seadistus
salvestamine

Pdhjalikum seadistus

Konfiguratsioon kaare tugevdamine, kuumstart.

43!
HEE

induktiivsus. t

-
Ex Y
>
(Y]

eelvooluaeg, jarelvooluaeg,

tagasipdletusaeg,

traadi eelsootmiskiirus,

Pdleti paastiku reziim
(2-astmeline/4-astmeline)

AZDRE!

Limiidid 2-astmeline kraatriprotseduur,
e I.;'.f punktkeevituse seaded, 4-astmeline stardiprotseduur,

Kiilmsodtmine —:\_‘:— Heleduse tase Lig?:;?ﬁ:dete

Seadme andmed FNRE3R | A/B protseduur Malupulk

Kinnitusmark

Loobumise mark

Juurdepaasu kontroll

Viga

Paonupp

Kinnitusnupp

Traadi s66tmiskiirus
[tolli/min]

keevituspinge,

keevitusvool,

Lukus

i <fux

Tugi

Traadi s6o6tmiskiirus
[m/min]

Keele valimine

REEEREH

Pdhjalikuma liidese
valimus

Ekraani
konfiguratsiooniseaded

Standardse liidese
valimus

Toddereziim sisse/valja
vOi toodereziimi tddde
valimine

Toode salvestamine
sisse/vélja

Lukustatava objekti
valimine

Salvestamine

Lukustamine

NEERaaE B0 EEE

Keevituste ajalugu Laadimine Keevituse hoolduslogid
Hetkvote Jahuti Hooldusmenul
Roheline reziim Seaded Ootereziim
Valjalulitamine Kuupéev / kellaaeg l' ))) Helitugevus

c8EHHE
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Video

Play (Esita)

Paus

Stop (Peata)

olv

Korda valjas

U=

Korda sees

B0

Vaigista
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Tapsem kasutajaliides (U7)

(LINCOLN

Joonis 8

42.Kuva: 77 TFT-kuva naitab Kkeevitusprotsesside
parameetreid.

Tabel 6 Standardse / pohjalikuma liidese vélimus

43.Vasak valits: Maarab vaartuse kuva vasakus
Ulanurgas. Tuhistab valiku. Viib tagasi eelmisesse
menudsse.

44 Parem valits: Maarab vaartuse kuva paremas
Ulanurgas. Kinnitab muudatused.

45. Nupp: Viib tagasi peameniisse.

Kasutaja saab liideses valida kahe vaate vahel:
e standardvaade (joonis 7);

e Pdhjalikum vaade (joonis 8).

Liidese vaate valimiseks:

Vajutage nuppu [45] vbi paremat valitsat [44].

Valige parema valitsa [44] abil ikoon ,Konfiguratsioon®.

Valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].

Valige parema valitsa [44] abil liidese valimuse ikoon.

Valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].

Valige soovitud vaade (standardne — joonis 7 voi

pdhjalikum — joonis 8).

e Tagasi peameniisse minekuks vajutage nuppu [45]
vbi vasakut valitsat [43].

facoz)t tce

teel
. —_—

0.8

g Steel il
Al ) j0s 1002 E -

W

Joonis 10

fooz/t t

| n
oA = Bt N\ ~®?fp.'m

Funktsioonid

46. Olekuriba.

47.Voolutugevuse
(joonis 9) ja pinge
(joonis 10)
mddtevaartus.

48. Pinge mdotevaartus.

49. Vasaku valitsaga [43]
reguleeritava
parameetri vaartus
(traadi s66tmiskiirus
vdi voolutugevus).

50. Parema valitsaga
[44] reguleeritava
parameetri (pinge,
vahendus) vaartus.

51. Keevitusparameetrite
visualiseerimine.

52. Keevitusparameetrite
riba.

T

1 20mm

Eesti
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Joonis 11

A — A/B protseduur
B — Teave aktiivse keevitusreziimi kohta

C - 2/4-aste

D — USB-malu

E — Juurdepéasu kontroll
F — Jahuti

Keevitusparameetrite riba

Keevitusparameetrite riba véimaldab:

e vahetada keevitusprotsessi/-programmi;

o vahetada pbleti paastiku reziimi (GMAW, FCAW);

e lisada voi peita funktsioone ja keevitusparameetreid
— kasutaja seadistus;

e muuta seadistust.

Tabel 7 Protsesside GMAW ja FCAW
keevitusparameetrite riba

Siimbol Kirjeldus

Keevitusprotsessi valimine

Tugi

Pdleti paastiku reziim
(2-astmeline/4-astmeline)

induktiivsus.

Konfiguratsioon

Kasutaja seadistus

CEEEE

M HolATUS
Nahtavad parameetrid séltuvad valitud keevitus-
programmist / keevitusprotsessist.

Tabel 8 Protsessi SMAW keevitusparameetrite riba
Siimbol Kirjeldus

Keevitusprotsessi valimine

Tugi

kaare tugevdamine,

kuumstart.

Konfiguratsioon

Kasutaja seadistus

CRGEE

Eesti

Keevitusprogrammi valimine

Keevitusprogrammi valimiseks:

e vajutage nuppu [45] vOi vasakut valitsat [44],
et padseda keevitusparameetrite ribale;

o valige parema valitsa [44] abil keevitusprotsessi

valimise ikoon;

valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];

) Sl arco2 o

1.0 —_—

Process

Joonis 12

e valige parema valitsa [44] abil keevitusprogrammi
valimise ikoon;

Joonis 14

o valige parema valitsa [44] abil programmi number;
e valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].

M HolATUS
Kasutatavate programmide loend séltub vooluallikast.

Eesti



Kui kasutaja ei tea keevitusprogrammi numbrit, saab
selle valida manuaalselt. Sel juhul jérgige allolevaid
juhiseid.

o Keevitusprotsess

e Reziimi
vahetamine:
slinergia /
manuaalne ’&grner

e Elektrooditraadi
materjal

Steel
Stainless
Aluminum
SiBronze | ) see

e Elektrooditraadi
|abimdot

(@) Steel
Y 21.0

N GMAW
o
1©8=y

CV ArMix

o Kaitse gaas

CV C02

Eesti

Tugi

Toemenuu kasutamiseks:

e vajutage nuppu [45] vOi vasakut valitsat [44],
et padseda keevitusparameetrite ribale;

o valige parema valitsa [44] abil toe ikoon;

o valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].

Technical Specifications
Accessories
Consumables

REIE

Welding Variables

Joonis 15

Toemenii véimaldab saada jargmist teavet:

¢ tehnilised andmed;

tarvikud;

keevitusmaterjalid;

ohutusjuhised;

keevitusmuutujate méju MIG-keevituse puhul.

Eesti



Kasutaja seadistus

Kasutaja seadistusmenii kasutamiseks:

e vajutage nuppu [45] vOi vasakut valitsat [44],
et paaseda keevitusparameetrite ribale;

o valige parema valitsa [44] abil kasutaja seadistuse

ikoon;

valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].

Steel | I [
z1_0:'Ar002:J f::g:

User setup
_____ « A
J sle

Joonis 16

Kasutaja seadistusmenlu vdimaldab lisada keevitus-
parameetrite ribale [52] tdiendavaid funktsioone ja/voi
parameetreid, nagu naidatud tabelis 9.

Tabel 9. Kasutaja seadistusmeniiii
Siimbol Kirjeldus

-~
-
RN

eelvooluaeg,

It

jarelvooluaeg,

tagasipdletusaeg,

L]
!

punktkeevituse seaded,

"
| 8
Ha
l-q\

traadi eelso6tmiskiirus,

stardiprotseduur,

kraatriprotseduur,

EEH

2]
"
=

A/B protseduur

Malukohalt laadimine

Malukohale salvestamine

Malupulk

N HolATUS
Parameetrite voi funktsioonide vaartuse muutmiseks tuleb
nende ikoonid lisada keevitusparameetrite ribale [52].

Eesti

Parameetri  vdi  funktsiooni lisamiseks keevitus-

parameetrite ribale [52]:

e sisenege kasutaja seadistusmendidusse (vt joonis 16);

e valige parema valitsaga [44] parameeter Voi
funktsioon, mida soovite keevitusparameetrite ribale

[52] lisada, naiteks traadi eels66tmiskiirus;

Joonis 17

o valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].
Eelsdotmiskiiruse ikoon langeb alla.

Joonis 18

M HoiaTus
o lkooni eemaldamiseks vajutage uuesti paremat
valitsat [44].
o Kasutaja seadistusmenuist valjumiseks vajutage
vasakut nuppu [43].

e valitud parameeter voi funktsioon on keevitus-

Joonis 19

Eesti



Valitud parameetri v&i funktsiooni eemaldamiseks

keevitusparameetrite ribalt [52]:

e sisenege kasutaja seadistusmendiusse;

e valige parema valitsaga [44] parameeter Voi
funktsioon, mis on keevitusparameetrite ribale [52]
lisatud;

Joonis 20

e vajutage paremat valitsat [44] — valitud ikoon kaob
ekraani alumisest osast;

Joonis 21

e valitud parameeter vdi funktsioon on keevitus-
parameetrite ribalt [52] kadunud.

|Arc02J t :g

User setup

[
Jrle

Joonis 22

Eesti

Parameetrite ja funktsioonide kirjeldus:

Eelvooluaeg — aeg, mille jooksul kaitsegaas
t1 ﬁ voolab parast poleti paastiku vajutamist
ja enne traadi s66tmist.

Reguleerimisvahemik: 0 sekundit (OFF) kuni 25 sekundit
(tehaseseade on automaatreziim).

Jarelvooluaeg - aeg, mille jooksul

/7 t2 kaltsegaas voolab péarast keevituse 16ppu.
Reguleerimisvahemik: 0 sekundit (OFF)

kuni 25 sekundit (tehaseseade on automaatreziim).

Tagasipoletusaeg — aeg, mille jooksul
keevitus jatkub parast traadi sO60tmise
——M peatumist. See takistab traadi kinnijaamist
sulametalli ja valmistab traadiotsa ette jargmise kaare
jaoks.
o Reguleerimisvahemik: OFF (véljas) kuni 0,25 sekundit
(tehaseseade on automaatreziim).

Punktkeevituse seaded — maarab keevituse
- koguaja, olenemata sellest, kas pdleti paastik

on alla vajutatud. See funktsioon ei toimi
4-astmelises reziimis.

e Reguleerimisvahemik: 0 sekundit (OFF)  kuni
120 sekundit (tehaseseade on OFF (valjas)).

M HolaTus
Punktkeevituse taimer ei toimi paastiku 4-astmelises
reziimis.

Traadi eels66tmiskiirus — maarab traadi
m s66tmise kiiruse, mida kasutatakse pdleti
paastiku vajutamisest kuni kaare tekkimiseni.

e Reguleerimisvahemik: miinimum kuni 150 sekundit
(tehaseseade on automaatreziim).

Stardiprotseduur — maarab keevituse
- alguses teatud aja jooksul kasutatava
sOOtmiskiiruse ja pinge (vOi vahenduse).
Stardiaja jooksul labib seade stardiprotseduuri ja jduab
eelseadistatud keevitusprotseduurini.
o Reguleeritav ajavahemik: 0 sekundit (valjas) kuni
10 sekundit.

Kraatriprotseduur — maarab keevituse
I6pus pérast paastiku vabastamist teatud aja
jooksul kasutatava s6Otmiskiiruse  (vOi
voolutugevuse) ja pinge (vb6i vahenduse). Kraatriaja
jooksul jouab seade keevitusprotseduurist kraatri-
protseduuri.
o Reguleeritav ajavahemik: 0 sekundit (véljas) kuni
10 sekundit.

A/B protseduur - vdimaldab Kkiiresti
30 keevitusprotseduuri vahetada. Vahetada
saab:

kahte eri keevitusprogrammi;
e sama programmi erinevaid seadistusi.

Eesti



> Milukohalt laadimine -  salvestatud
programmide taastamine malust. Keevitus-
programmi taastamiseks malukohalt:
Markus: Enne kasutamist peab keevitusprogramm
olema mallu salvestatud
o lisage keevitusparameetrite ribale laadimise ikoon;
o valige parema valitsa [44] abil malukohalt laadimise
ikoon;
o valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44] —
ekraanil kuvatakse malukohalt laadimise menuu;
e valige parema valitsa [44] abil malukoha number,
millelt soovite keevitusprorammi laadida;

e kinnitage valik — vajutage paremat valitsat [44].
Malukohale salvestamine - keevitus-
programmide ja nende  parameetrite

salvestamiseks saab kasutada 50 malukohta.

Mallu salvestamiseks:

e lisage malukohale salvestamise
parameetrite ribale;

e valige parema valitsa

salvestamise ikoon;

facozd 1| cmn

ikoon keevitus-

[44] abil malukohale

Joonis 23

e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44] —
ekraanil kuvatakse ,Malukohale salvestamine®.

e valige parema valitsa abil malukoha number, kuhu

soovite keevitusprorammi salvestada;

4. job 44
45. job 45

46. job 46
47.job 47

Joonis 24

Eesti

24

¢ Kinnitage valik — vajutage parem valits [44] kolmeks
sekundiks alla.

44. job 44
45.job 45

46. job 46
47. job 47

Joonis 25

e andke tddle nimi — valige paremat valitsat [44]
keerates numbrite 0-9 ja tdhtede A-Z, a—z seast
vajalikud. Nime esimese tahe kinnitamiseks vajutage
paremat valitsat [44];

valige samal moel jargmine mark.

to0 nime kinnitamiseks ja tagasi peameniilsse
minekuks vajutage nuppu [45] vbi vasakut valitsat [43].

Malupulk — kui USB-pesas on malupulk, saab
kasutada tabelis 10 osutatud funktsioone.

o=

Tabel 10 USB meniiii
Simbol

Kirjeldus

Salvestamine

Laadimine

=
5

Salvestamine — mélupulgale saab salvestada
jargnevad andmed: (Tabel 11.):

»

Tabel 11 Salvestamise ja laadimise valikud
Siimbol Kirjeldus

-

Aktiivsed keevitusseaded

Taiendavate parameetrite
konfiguratsioon (P-menid)

NE

@))‘ Ksik mallu salvestatud
. keevitusprogrammid

Uks mallu salvestatud keevitusprogramm

E..‘E

Eesti



Andmete salvestamiseks malupulgale:

e Uhendage malupulk keevitusseadmega;
o lisage keevitusparameetrite ribale [52] malupulga
ikoon;

valige parema valitsa [44] abil malupulga ikoon;

Steel EJ b
Z10 iArcozi CED

von. | CED

)t =@ @il (s
Joonis 26
e valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44] —

ekraanil kuvatakse malupulga men;
o valige parema valitsa [44] abil salvestamise ikoon;

Joonis 27

e salvestamise valiku kasutamiseks vajutage paremat
valitsat [44] — ekraanil kuvatakse salvestamise
menuu;

N

LEB2WMB

I/

LEB3WMB

a-am ||
-

LEB4WMB

LEBS.WMB

(ARARA

| -am

()

New file.

Joonis 28

Eesti

e Looge vdi valige fail, kuhu soovite andmete koopiad
salvestada;

e ekraanil kuvatakse andmete malupulgale salvestamise
menud;

Save

By X L @ m M2

CE

Joonis 29

e valige parema valitsaga [44] nende andmete ikoon,
mida soovite malupulgal asuvasse faili salvestada.
Naiteks: lkoon Advanced Parameters Configuration

Tapsemate parameetrite ikoon).

Save

By X L@ M m2

Joonis 30

e Kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];

Joonis 31

e kinnitamiseks ja andmete malupulgale salvestamiseks
valige kinnitusmargi ikoon ja vajutage paremat
valitsat [44];

e malupulga menilUst valjumiseks vajutage vasakut
nuppu [45] v6i eemaldage malupulk USB-pesast.

Eesti



Laadimine — andmete laadimine malupulgalt
seadme mallu.

Meniiii Table 12 Load (Tabeli laadimine)
Siimbol Kirjeldus

20

Malupulgalt andmete laadimiseks:

e Uhendage malupulk keevitusseadmega;
o lisage keevitusparameetrite ribale [52] malupulga
ikoon;

valige parema valitsa [44] abil malupulga ikoon;

Steel | ;
210 |Arc025J__f B

Seaded

o laadimise meniu kasutamiseks vajutage paremat
valitsat [44] — ekraanil kuvatakse laadimise meniu;

Joonis 33

e Menll Seaded kasutamiseks vajutage paremat
valitsat [44] — ekraanil kuvatakse Seadete meniii

Settings ‘

Joonis 34

e Settings (Seaded) — see suvand vdimaldab laadida.

Eesti

Seaded, — see suvand vdimaldab laadida
praegused keevitussatted, taiustatud
parameetrite  konfigureerimise vo6i mallu

- salvestatud keevitusprogrammid. Ulaltoodu

laadimiseks tehke jargmist:

e Valige masinasse laaditavate andmetega fail,
kasutades parempoolset valitsat [44].

[ = A LEB2WMB

LEB3WMB

LEB4WMB

LEBSWMB

Joonis 35

o faili valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];
Ekraanil kuvatakse andmed, mida saab laadida.
Kasutage paremat valitsat [44], et andmete ikoon
esile tbsta.

Joonis 36

e andmete valiku kinnitamiseks vajutage paremat
valitsat [44];

Joonis 37

Eesti



e kinnitamiseks ja andmete malupulgalt laadimiseks
valige kinnitusmargi
valitsat [44];

ikoon ja vajutage paremat

Joonis 38

e malupulga menilst valjumiseks vajutage vasakut
nuppu [45] v6i eemaldage malupulk USB-pesast.

(2]

Videofaili avamiseks toimige jargmiselt:
e laadimise menuu kasutamiseks vajutage paremat
valitsat [44] — ekraanil kuvatakse laadimise menuu;

Video — see suvand vdimaldab esitada
videot USB-It.

Joonis 39

o Kasutage paremvalisat [44] videoikooni esiletdstmiseks
ja kinnitage, vajutades seda.

Joonis 40

Eesti

27

e Ekraanil kuvatakse saadaolevate videofailide loend.

LF52D.avi

LF56D.avi

Lincoln Electric.avi

Powertec - i Savi

Joonis 41

e Tostke fail parempoolse nupuga [44] esile ja kinnitage,
vajutades seda.

POWERTEC

(LINCOLN'.,
~| ELECTRIC

Joonis 42

Tabel 13 Videoméngija meniiii
Kirjeldus

Play (Esita)

Paus

Stop (Peata)

Korda valjas

Korda sees

Volume (Helitugevus)

2Jojmi=|v|

): ):)) Vaigista

¢ Videomangija Menuu navigeerimine:
- Valikuvdimalus — keerake parempoolset valitsat
- Kinnitage, vajutades seda
Igal juhul saate failide loendisse naasta, vajutades
vasakpoolset valitsat [43].

Eesti



Seadistus- ja konfiguratsioonimenui
Seadistus- ja konfiguratsioonimeniili kasutamiseks:
e vajutage nuppu [45] vOi vasakut valitsat [44],

et padseda keevitusparameetrite ribale;
valige parema valitsa [44] abil konfiguratsiooni ikoon;
valik

nnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].
teel |4 prcoa |1t

1.0 -

Configuration

(o) "
:i\ﬂ@! ol R

Joonis 43

Tabel 14 Konfiguratsioonimeniiii
Siimbol Kirjeldus

oL

Limiidid

Ekraani konfiguratsiooniseaded

Heleduse tase

Ay
-
“@:
N

/N

Juurdepaasu kontroll

Tobddereziim sisse/valja voi toodereziimi
todde valimine

®©

Keele valimine

Tehaseseadete taastamine

Seadme andmed

ololr]s

Pdhjalikum seadistus

Jahuti

Hooldusmendii

BB

Roheline reziim

Helitugevuse tase

Kuupéaev / kellaaeg

&

Eesti
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Limiidid — vbimaldab kasutajal maérata
valitud t66 keevitusparameetrite limiite.
Kasutaja saab parameetrite vaartust muuta
limiitide piires.

M HoIATUS

Limiite saab seadistada ainult
programmidele.

mallu salvestatud

Limiite on vdimalik maarata jargmisele parameetritele:
keevitusvool,

traadi s66tmiskiirus,

keevituspinge,

kuumstart.

kaare tugevdamine,

induktiivsus.

Vahemiku seadistamiseks:
e sisenege konfiguratsioonimenilsse;
e valige parema valitsa [44] abil limiitide ikoon;

Limits
e @

Joonis 44

valitsat
Ekraanil kuvatakse saadaolevate t6ode loend;

¢ Kinnitamiseks vajutage paremat [44];

Limits
1.job 1
2. job 2 1stPass
45. job 45
50. job 50 Gregu
Joonis 45

o valige parema valitsa [44] abil soovitud t96;
o valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];

Joonis 46

Eesti



e valige parema valitsa [44] abil parameeter, mida
soovite muuta;

o Kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];
muutke vaartust parema valitsaga [44]. Kinnitamiseks
vajutage paremat valitsat [44];

e joonisel 47 on naha parameetri vaartuste muutmise

tulemus;

1.27

min| VoL

CIOL]

Joonis 47

e muudatuste salvestamiseks ja valjumiseks vajutage
nuppu [45].

Ekraani konfiguratsiooniseaded
Saadaval on kaks ekraani konfiguratsiooni.

Tabel 15 Ekraani konfiguratsiooniseaded
Siimbol Kirjeldus

Standardse liildese valimus

Pdhjalikuma lildese valimus

Ekraani konfiguratsiooni valimiseks:
e sisenege konfiguratsiooni menuisse;
o valige parema valitsa [44] abil liidese valimuse ikoon;

Joonis 48

Eesti

e Vajutage paremat valitsat [44]; Ekraanil kuvatakse
liidese valimuse menlu;

Joonis 49

ekraani

e valige parema valitsa [44] abil
konfiguratsioon.

S Heleduse tase
Vdimaldab reguleerida ekraani heledust

vahemikus 0 kuni 10.

Joonis 50

Paasukontroll
m Funktsioon vdimaldab teha tabelis loetletud
tegevusi.

Tabel 16 Padasukontroll
Simbol

Lukustamine
j Lukustatava objekti valimine
Tod6de salvestamine sisse/valja

@))‘ Téodereziim sisse/valja voi toodereziimi
I toode valimine

Kirjeldus

&

@

Eesti



a Lukustamine — vdimaldab seadistada parooli.
. Parooli seadistamiseks:

e sisenege konfiguratsioonimeniusse;
valige parema valitsa [44] abil lukustamise ikoon;

Joonis 51

e vajutage paremat valitsat [44]; Ekraanil kuvatakse
lukustamise menu;

o/l L[

Joonis 52

e valige parema valitsaga [44] numbrite 0-9 seast
sobivad;

e parooli esimese margi kinnitamiseks vajutage
paremat valitsat [44];

¢ valige samal moel jargmine mark.

M\ HoiATus
Parast viimase margi sisestamist valjub slsteem
automaatselt menuist.

Lukustatava objekti valimine — vdimaldab

lukustada/vabastada mdningaid keevitus-

parameetrite riba funktsioone.
Funktsiooni lukustamiseks:

e sisenege konfiguratsioonimenuisse;
o valige parema valitsa [44] abil lukustatava objekti
valimise ikoon;

Lock function

Joonis 53

Eesti

e Vajutage paremat valitsat [44]. Ekraanil kuvatakse
lukustamise menu;

e valige parema valitsa [44] abil soovitud funktsioon

(naditeks pohjalikum seadistus);

Advanced setup
a |

Joonis 54
e vajutage paremat valitsat [44]; Valitud parameetri

ikoon kaob ekraani alaservast (joonis 55). Sama
parameeter kaob ka keevitusparameetrite ribalt [52].

Advanced setup

Joonis 55

M\ HoiATus
Funktsiooni vabastamiseks peab kasutaja Iabima samad
etapid mis funktsiooni lukustades.

Eesti



Toode salvestamine sisse/vélja — vdimaldab
(% todde mallu salvestamise valja/sisse lulitada.

¢ sisenege konfiguratsioonimenuisse;
e valige parema valitsa [44] abil ikoon ,t66de
salvestamine sisse/valja“;

jﬂmsablﬂrbs
o @
—O0

Joonis 56

e Vajutage kinnitamiseks paremat valitsat [44].
.Enable/Disable Jobs” (Luba/keela t66d) menil
kuvatakse ekraanil.

o Kasutage paremat valitsat [44] {66 numbri

esiletdstmiseks. Valitud parameetri ikoon kaob

ekraani alaservast.

al W 00001
8 K ENENEAEA KA KA KD

—0

Joonis 57

e vajutage paremat valitsat [44]; Valitud programmi
ikoon kaob ekraani alumisest osast.

e B | | [ |}
6 (1] [s]efsfelr]e)

DN

—O
Joonis 58

Eesti

M HoIATUS

Deaktiveeritud toid ei saa maéallu salvestamise

funktsiooniga kasutada — joonisel 59 ei ole t66 nr 2
kasutatav.

Joonis 59
Toodereziimi jaoks toode
valimine - vdimaldab valida,

milliste t6dde kasutamine on

aktiveeritud toddereziimis lubatud.

Tobddereziimi jaoks téode valimiseks:

e sisenege konfiguratsioonimeniusse;

e valige parema valitsa [44] abil t6ddereziimi té6de
valimise ikoon;

Select Jobs for Job Mode

o ] @ (D

Joonis 60

¢ Kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];
valige parema valitsa [44] abil soovitud t66 number;

kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44]. Ekraani

alumisse osasse ilmub valitud parameetri ikoon;

Joonis 61

e tagasi peameniilisse minekuks vajutage nuppu [45].

Eesti



Wl Toodereziim sisse/vdlja  voi
@_)) toodereziimi toode valimine —
faa

kasutajal on digus kasutada ainult
valitud toid.

HOIATUS Kodigepealt peab kasutaja valima t66d, mida
saab kasutada t66reziimis (Lock -> Enable/ Disable Jobs
Mode véi Select Jobs for Jobs Mode).

Tobddereziimi aktiveerimiseks:
e sisenege konfiguratsioonimenuisse;
o valige parema valitsa [44] abil té0dereziimi ikoon;

Joonis 62
e vajutage paremat valitsat [44]; Ekraanil kuvatakse
toodereziimi menuu;
e valige parema valitsa [44] abil Uks allpool naidatud
valikutest:

tihista toodereziim;
aktiveeri toodereziim;

Joonis 63

e valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].

N HoIATUS
Parast toodereziimi aktiveerimist kuvatakse selle
funktsiooni ikoon keevitusparameetrite ribal. Selles
reziimis ei saa kasutada malust laadimise ja mallu
salvestamise valikuid.

Eesti

Keele valimine — kasutaja saab valida
@ lidese keele (inglise, poola, soome,
prantsuse, saksa, hispaania, itaalia, hollandi,

rumeenia).
Keele valimiseks:

e sisenege konfiguratsioonimenuisse;
e valige parema valitsa [44] abil keele valimise ikoon;

Language

Joonis 64

e vajutage paremat valitsat [44]. Ekraanil kuvatakse
keelte menii;

‘ Pycckui ‘
e o

Joonis 65

o valige parema valitsa [44] abil soovitud keel;
e valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].

Eesti



ECO Roheline reziim - on toitehalduse
funktsioon, mis voimaldab keevitusseadmetel
lilituda vahese energiatarbe olekusse

ja vahendada energiatarbimist, kui ei kasuta.
Nende funktsioonide reguleerimiseks toimige jargmiselt:

e sisenege konfiguratsioonimenilsse;
e Tostke parema valitsa [44] abil esile ,Rohelise
reziimi“ ikoon.

0o ® D @

Joonis 66

e vajutage paremat valitsat [44]; Ekraanil kuvatakse
,Rohelise reziimi“ menuu

Standby

<30W | <iow ‘
Ei‘:ﬂ

Joonis 67

Tabel 17 Ekraani konfiguratsiooniseaded
Siimbol Kirjeldus

Ootereziim (vaikimisi :Valjas)
<30W

- Shutdown (Valjalilitamine) (vaikimisi
<1 OW :Va|JaS)

Ootereziim — see valik voimaldab
g vahendada energiatarbimist tasemele alla
==l 30 W, kui keevitusseadet ei kasutata.

Ootereziimi suvandi sissellilitamise aja

maaramiseks toimige jargmiselt:

e Vajutage parempoolset valitsat [44], et siseneda
ootereziimi menulsse

e Parempoolse valitsa [44] abil seadistamine nduab
aega vahemikus 10-300 min vo&i selle funktsiooni
véljallilitamist.

¢ Kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];

Eesti

Joonis 68

Kui masin on ootereziimis, aktiveerib mis tahes toiming
kasutajaliidesel voi paastikul keevitusmasina normaalse
t60.

Seiskamine - see valik vdimaldab
vahendada energiatarbimist alla 10 W, kui
<10W keevitusseadet ei kasutata.

Kellaaja mé&aramiseks, millal valjalilitamise
suvand sisse lilitatakse:

e Sulgemismendiisse sisenemiseks
parempoolset valitsat [44]

e Parempoolse valitsa [44] abil seadistamine nduab
aega vahemikus 10-300 min voi selle funktsiooni
véljalulitamist.

Kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];

vajutage

Joonis 69

e Operatsioonististeem teavitab teid 15 sekundit enne
valjalulitusreziimi aktiveerimist loenduri abil.

Shutdown After

Press/rotate to cancel

Joonis 70

Eesti



A HoIATUS
Kui masin on valjalllitusreziimis, tuleb masin normaalse
t60 aktiveerimiseks valja ja sisse lulitada.

M HoiaTus
Kuva Standby and Shutdown mode (Ootereziim
ja valjalllitusreziim) taustavalgus on keelatud.

Sound volume - véimaldab reguleerida t66
helitugevust.

Nende funktsioonide reguleerimiseks toimige
jargmiselt:

e sisenege konfiguratsioonimenuisse;

o Kasutage paremat valitsat [44], et tdsta esile
,Helitugevuse® ikoon

e vajutage paremat valitsat [44]. Ekraanil kuvatakse

Helitugevuse meniii

Sound Volume
)~ P& OW

Joonis 71

e Parempoolse valitsa [44] abil saate maarata aja
helitugevuse taseme vahemikus 1-10 véi selle
funktsiooni valja lilitada.

Kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44];

Joonis 72

@HOIATUS
Operatsioonisiisteemi  helitugevus on
helitugevusest eraldi.

videopleieri

Eesti

Date / Time ( Kuupaev/kellaaeg) — voimaldab
seadistada praeguse kuupaeva ja kellaaja.
Kuupdeva ja kellaaja maaramiseks tehke

jargmist:
e Sisenege konfiguratsioonimenuilsse
e Kasutage paremat valitsat [44] ,Kuupaeva / Kellaaja“
esiletdstmiseks
e vajutage paremat valitsat [44]. Ekraanil kuvatakse
Kuupaeva / Kellaaja menii

Date / Time

Joonis 73

e Valige parempoolse valitsaga [44] Uks kuupaeva voi
kellaaja komponentidest, mida soovite muuta.

e Vajutage kinnitamiseks parempoolset valitsat [44],
valitud pesa vilgub

e Parempoolse valitsa [44] abil seadistage ndutav
vaartus.

Kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44]

Date / Time Settings

/2020 -08-25]
Dite:50

O

Joonis 74

Seadistatud aeg kuvatakse olekuribal [46]

Joonis 75

Eesti



m Tehaseseadete taastamine

N\ HolaTus
Parast tehaseseadete taastamist kustutakse mallu
salvestatud seaded.

Tehaseseadete taastamiseks:

e sisenege konfiguratsioonimeniusse;

e valige parema valitsa [44] abil tehaseseadete
taastamise ikoon;

Factory reset
oy Mg 0o @ KX

Joonis 76

e vajutage paremat valitsat [44]. Ekraanil kuvatakse
tehaseseadete taastamise ikoon;
e valige parema valitsa [44] abil kinnitusmark;

Joonis 77

e valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].
Tehaseseaded taastatakse.

E Seadme andmed

Saadaolevad andmed:
e tarkvara versioon,

e riistvara versioon,

e keevitustarkvara,

e seadme IP-aadress.

Eesti

N Pohjalikum seadistus
See menul vdimaldab muuta seadme
konfiguratsiooniparameetreid.

Konfiguratsiooniparameetrite seadistamiseks:

¢ sisenege konfiguratsioonimenuisse;

e valige parema valitsa [44] abil p&hjalikuma seadistuse
ikoon;

Advanced setup

o ® @ B

Joonis 78

e vajutage paremat valitsat [44]; Ekraanil kuvatakse
pdhjalikum menid;

e Valige parema valitsa [44] abil muudetava
parameetri number, naiteks P.1 vdimaldab muuta
traadi s6otmiskiiruse Uhikut, tehaseseade:

,Meetriline” = m/min.

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change method

P.4 Recall memory with trigger

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

Joonis 79

e vajutage paremat valitsat [44];
e valige parema valitsa [44] abil variant in/min (Inglise
slisteem);

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment _

P.5 Procedure change in/min
P4 Recall memory wil __ mimin
P1W|refeedspeedunns c——

P.0 Exit

Joonis 80

o valiku kinnitamiseks vajutage paremat valitsat [44].

Eesti



Tabel 18 Konfiguratsiooniparameetrid

P.0 | Meniiist valjumine Vgimaldab meniist véljuda.

P.1 |Traadi s66tmiskiiruse (WFS) uhik |Voimaldab muuta traadi so6tmiskiiruse Ghikut:

o ,Meetersiisteem*” (tehaseseade) = m/min;

e Inglise siisteem” = in/min.

P.4 | Malukohalt laadimine paastikuga |See parameeter vdimaldab laadida programmi  malust kiirete
paastikuvajutustega.

e _Enable” (lubatud) = malukohti 2-9 saab valida péaastiku kiire
vajutamise ja vabastamisega. P&astikuga malukohalt laadimiseks
vajutage ja vabastage paastikut kiiresti malukoha numbrile vastav arv
kordi. Naiteks malukoha nr 3 kasutamiseks vajutage ja vabastage
paastikut kolm korda. Malust paastikuga laadimist saab kasutada vaid
siis, kui slisteemiga ei keevitata.

o ,Disable“ (keelatud; tehaseseade) = malukohti saab valida ainult
paneeli nuppudega.

P.5 |Protseduuri vahetamise meetod |See parameeter maarab, kuidas toimub protseduuri kaugjuhitav valimine
(A/B). Valitud protseduuri kaugjuhitavaks valimiseks saab kasutada
jargmisi meetodeid.

e External Switch® (valine liliti; tehaseseade) = kahte protseduuri saab
valida ainult ltlitiga pustoli véi juhtseadme abil.

e ,Quick Trigger" (kiirpaastik) = véimaldab protseduuride A ja B vahel
lilitada 2-astmelises reziimis keevitamise ajal. Vaja on lulitiga pUstolit
véi juhtseadet. Kasutamiseks:
¢ valige parameetri P.25 all suvand ,WFS/Proced. A-B (traadi

sOOtmiskiirus / protseduur A-B), et seadistada A ja B
protseduuride parameetrid;

+ alustage keevitamist, vajutades pustoli paastikut. Sisteem
keevitab protseduuri A seadetega;

+ keevitamise ajal laske paastik luhidalt lahti ja vajutage uuesti alla.
Siisteem lilitub protseduuri B seadetele. Protseduuri A seadetele
tagasi minekuks korrake paastikuliigutust. Protseduuri saab
keevitamise ajal vahetada nii mitu korda kui vaja;

+ keevituse |dpetamiseks vabastage paastik. Jargmist keevitust
alustades kaivitub sisteem taas protseduuriga A.

P.7 |Pustoli nihke reguleerimine See parameeter reguleerib tduke-tdmbeplstoli veomootori sé6tmiskiiruse
kalibreerimist. Seda tuleks seadistada vaid juhul, kui muud vdimalikud
parandustegevused ei kérvalda tduke-tdmbesusteemi s66tmisprobleeme.
Tdmbepdstoli mootori nihke kalibreerimiseks on vaja pddrete arvu
mdbturit. Kalibreerimiseks jargige allpool esitatud juhiseid.

1. Vabastage traadi tbmbe- ja tdukeajami survehoob.

2. Seadistage traadi s66tmiskiiruseks 200 ipm.

3. Eemaldage tdmbeajamilt traat.

4. Hoidke pdorete arvu mooturit tdmbepustolis veorulli vastas.

5. Vajutage tduke-tdmbepustoli paastikut.

6. Modtke tdbmbemootori pddrete arv. See peaks olema vahemikus
115 kuni 125 p/min. Vajadusel vahendage kalibreerimisvaartust,
et tdmbemootorit aeglustada, vdi suurendage vaartust, et mootorit
kiirendada.

e Kalibreerimisvahemik on -30 kuni +30, vaikevaartus on 0.

P.9 |Kraatri viivitus See parameeter vbéimaldab lihikeste keevisliidete tegemisel kraatritstkli
vahele jatta. Kui pdastik vabastatakse enne taimeri 16ppemist, jaetakse
kraatritsikkel vahele ja keevitus 16peb. Kui paastik vabastatakse pérast
taimeri I1dppemist, toimib kraatritstikkel (kui see on lubatud) normaalselt.

e Vahemik: OFF (0) kuni 10,0 sekundit (tehaseseade = Off (valjas)).
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P.17

Juhtseadme tiiiip

See parameeter maarab kasutatava analoogjuhtseadme tutbi. Digitaalsed

juhtseadmed (digitaalse ekraaniga) konfigureeritakse automaatselt.

e Push-Pull Gun® (tduke-tdbmbepdstol) = seda valikut kasutatakse MIG-
keevitamisel tduke-tdmbeplstoliga, millel on traadi s66tmiskiiruse
reguleerimiseks potentsiomeeter (seadistus on tagasiulatuvalt Ghilduv
pustoli valiku parameetriga ,P.17 Gun Selection = PushPull®).

e ,TIG Amp Control* (TIG-keevituse voolutugevuse regulaator) = seda
valikut kasutatakse TIG-keevitamisel jala v6i kéega juhitava
voolutugevuse regulaatoriga (Amptrol). TIG-keevituse ajal maéarab
kasutajalidese  Ulemine  vasakpoolne  juhtvali  maksimaalse
voolutugevuse, mida valjastatakse TIG-keevituse voolutugevuse
regulaatori maksimumtasemel.

e "Stick/'Gouge Rem." = Seda valikut kasutatakse kaugsignaali
vdljastava juhtseadme abil toimuva elektroodkeevituse voi -Idikamise
ajal. Elektroodkeevituse ajal maarab kasutajalidese Ulemine
vasakpoolne juhtvali maksimaalse voolutugevuse, mida valjastatakse
elektroodi juhtseadme maksimumtasemel. Loikamise ajal Ulemine
vasakpoolne juhtvali ei toimi ja Idikusvoolu seadistatakse juhtseadmel.

¢ All Mode Remote* (kdigi reziimidega juhtseade) = see valik véimaldab
juhtseadmel td6tada koikides keevitusreziimides; nii todtab enamik
seadmeid, millel on 6 vdi 7 kontaktiga juhtseadmepesa.

o Joystick MIG Gun“ (juhtkangiga MIG-pistol; Euroopa standard) =
seda valikut kasutatakse MIG-keevitamisel juhtkangiga tdukepiistoliga.
Elektrood- ja TIG-keevituse ning Idikamise vool seadistatakse
kasutajaliideses.

Markus: Markus: ilma 12 kontaktiga pesata seadmetel juhtkangiga
MIG-pUstoli parameetrit ei kuvata.

P.20

Vahenduse kuvamine voltides

Maarab vahenduse kuvamise viisi.

¢ NoO* (ei; tehaseseade) = vahendusvaartus kuvatakse
keevitusseadmes maaratud formaadis.

e ,Yes" (jah) = kdik vahendusvaartused kuvatakse voltides.

Markus: see suvand ei pruugi olla kasutatav koikides seadmetes.

Kui vooluallikas seda funktsiooni ei toeta, siis seda men(is ei kuvata.

P.22

Kaare tekke/kadumise vea aeg

Seda suvandit saab soovi korral kasutada voolu valjalllitamiseks juhul, kui
kaart ei teki voi see kaob teatud kindla aja jooksul. Seadme ajalépu korral
naidatakse veakoodi 269. Kui suvandi vaartuseks on valitud OFF (valjas),
siis ei lUlitata masina voolu kaare mittetekkimise voi kadumise korral vélja.
Paastikut saab kasutada traadi kuumséétmiseks (vaikeseade). Kui sellele
suvandile on valitud vaartus, siis lllitub masina vool kaare mittetekkimise
vOi kadumise korral kindlaksmaaratud aja parast valja ka siis, kui paastik
on alla vajutatud. Valevigade valtimiseks valige kaare tekke/kadumise vea
ajaks sobiv vaartus, vottes arvesse koiki keevitusparameetreid(traadi
eelsO66tmiskiirus, sootmiskiirus, elektroodi valjaulatuv osa jne). Kaare
tekke/kadumise vea aja hilisema muutmise Valtimiseks tuleks
seadistusmendii lukustada, valides tarkvaras Power Wave Manager satte
.Preference Lock® (luku eelistus) vaartuseks ,Yes* (jah).

Markus: see parameeter on elektrood- ja TIG-keevituse ning I6ikamise
ajal deaktiveeritud.

Eesti
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P.25

Juhtkangi konfiguratsioon

Selle suvandiga saab muuta juhtkangi vasakpoolse ja parempoolse asendi

funktsioone.

o Disable Joystick® (juhtkang véljas) = juhtkang ei t66ta.

o WFS/Trim*“ (traadi s60tmiskiirus / vahendus) = olenevalt valitud
keevitusreziimist reguleerivad juhtkangi vasak- ja parempoolne asend
kaare pikkuse vahendust, kaare pinget, véimsust vdi taustavoolu STT®
vaartust. Naiteks, kui on valitud mittestinergiline STT® keevitusreziim,
reguleerivad juhtkangi vasak- ja parempoolne asend taustavoolu.
Kui on valitud vdimsusreziim, reguleerivad juhtkangi vasak- ja
parempoolne asend vdimsust (kW).

e WFS/Job* (traadi sdotmiskiirus / t66) (malu) = juhtkangi vasak-
ja parempoolse asendiga saab:

o valida méalukoha sel ajal, kui ei keevitata;
e reguleerida keevitamise ajal vahendust / pinget / vdimsust /
taustavoolu STT vaartust.

o ,WFS/Proced. A-B* (traadi s66tmiskiirus / protseduur A-B) = juhtkangi
vasak- ja parempoolse asendiga saab nii keevitades kui ka mitte
keevitades valida protseduuride A ja B vahel. Juhtkangi vasakpoolne
asend valib protseduuri A, parempoolne asend valib protseduuri B.

Markus: Koikides konfiguratsioonides peale selle, kus juhtkang on valja

lulitatud, reguleerivad juhtkangi eesmine ja tagumine asend traadi

s66tmiskiirust nii keevitades kui ka mitte keevitades.

P.28

Toopunkti kuvamine amprites

Maarab to6punkti kuvamise viisi.

e ,No“ (ei; tehaseseade) = t66punkti kuvatakse keevitusseadmes
maratud formaadis.

e ,Yes* (jah) = kdik t66punkti vaartused kuvatakse amprites.

Markus: see suvand ei pruugi olla kasutatav koikides seadmetes.

Kui vooluallikas seda funktsiooni ei toeta, siis seda menlis ei kuvata.

P.80

M66tmine poltklemmidelt

Seda suvandit kasutatakse ainult diagnostika eesmargil. Voolu

sisselllitamisel saab see suvand automaatselt vaartuse ,False” (valjas).

o False® (valjas; tehaseseade) = pinge mootmise meetod maaratakse
automaatselt valitud keevitusreZiimi ja masina seadete pohjal.

o ,True* (sees) = pinget moddetakse sundreziimis vooluallika
poltklemmidelt.

Eesti
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Jahuti meniiii

1\ HolaTuS
Jahuti mentl on kasutatav juhul, kui jahuti on Ghendatud.

Cooler

Joonis 81

Tabel 19 Jahuti meniiii

Kirjeldus

Seaded

Taitmine

Jahuti seaded — see funktsioon vdimaldab
valida allpool osutatud jahuti reziime:

Tabel 20. Seadistatavad jahuti tooreziimid
Siimbol Kirjeldus

Automaatne

Valjas

See

Tapsemat teavet leiate jahuti kasutusjuhendist.

Eesti

Hooldusmeniiii
Véimaldab kasutada spetsiifilisi
hooldusfunktsioone.

/1\ HOIATUS

Hooldusmeniiii on kasutatav siis, kui on Uhendatud
malupulk.

Service Menu

EEELR ALY

Joonis 82

Tabel 21 Hooldusmeniiii
Simbol

Kirjeldus

- Keevituse hoolduslogid

Keevituste ajalugu

|

Hetkvote

Keevituse hoolduslogid - vdimaldab
- salvestada keevituse ajal kasutatavaid

o

keevitusviise.

Menul kasutamiseks:
e veenduge, et malupulk on keevitusseadmega
Uhendatud;

sisenege konfiguratsioonimeniiiisse;

valige parema valitsa [44] abil hooldusmen ikoon;
vajutage paremat valitsat [44] — salvestamine algab;

Joonis 83
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jatkamiseks vajutage paremat valitsat [44];

| Trace started, press to continue
Service weld logs

Joonis 84

e valjumiseks vajutage vasakut valitsat [43]
v&i nuppu [45];
o olekuribale [46] ilmub salvestamise ikoon. EE

M HoIATUS
Salvestamise peatamiseks sisenege hooldusmenuilsse
ja vajutage uuesti keevituse hoolduslogide ikooni.

Keevituste ajalugu — parast salvestamist

talletatakse keevitusparameetrid malupulga
kaustas.

Keevituste ajaloo vaatamiseks:

e veenduge, et malupulk on uhendatud;

e sisenege konfiguratsioonimenilsse;

e avage hooldusmenlili — keevituste ajalugu;

Weld history

Joonis 85

e Kkeevituste ajaloo avamiseks vajutage paremat
valitsat [44]. Kasutatud parameetrite loend:

keevituse number,

keskmine traadi s66tmiskiirus,

keskmine voolutugevus [A],

keskmine pinge [V],

kaare aeg [s],

keevitusprogrammi number,

t66 number/nimi.

Eesti

Hetkvote — voimaldab luua faili, mis sisaldab
koéikidest moodulitest kogutud Uksikasjalikku
konfiguratsiooni- ja silumisteavet. Faili saab

saata Lincoln Electricu toele, et lahendada véimalikke
probleeme, mida kasutajal ei 6nnestu lahendada.

Hetkvdtte tegemiseks:

e veenduge, et malupulk on Gihendatud;

e avage konfiguratsioonimeniii — hooldusmeniid —
hetkvote;

Snapshot

Joonis 86

o hetkvdtte tegemiseks vajutage paremat valitsat [44].

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

Joonis 87
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Keevitamine GMAW- ja FCAW-

protsessiga mittesiinergilises reziimis

Mittestinergilises  reziimis on traadi s66tmiskiirus

ja keevituspinge teineteisest soéltumatud ja kasutaja

peab need ise seadistama.

Keevitamise alustamiseks GMAW vdi FCAW-SS

protsessi abil, tuleb teha jargmised toimingud.

o Maarake kasutatav traadi polaarsus. Selle teabe
saamiseks kontrollige traadi andmeid.

¢ Uhendage gaasijahutusega pustoli valjund GMAW /
FCAW-SS protsessi puhul europistikupessa [4].

e Soltuvalt kasutatavast traadist, Uhendage
keevituskaabel pistikupessa [2] voi [3]. Vt [27]
punkt — muutuva polaarsuse klemmiplokk.

e Uhendage keevituskaabel [19] kinnitusklambri abil
toodetaili kulge.

Paigaldage ettendhtud traat.
Paigaldage ettenahtud veorull.
Veenduge, et vajadusel
on kaitsegaas Uhendatud.
Lilitage seade sisse.
Vajutage pustoli paastikut, et so6ta traat 1abi pistoli
kori, kuni see tuleb vélja keermestatud otsast.

o Paigaldage ettendhtud kontaktotsak.

Soltuvalt  keevitusprotsessist ja keevituspustoli
tilbist paigaldage kas duids (GMAW protsess) voi
kaitsekork (FCAW protsess).

Sulgege vasak kiilgpaneel.

Seade on niitd keevitamiseks valmis.

Keevitamist vdib alustada, jargides toéotervishoiu
ja ohutuse pdhimdtteid.

(GMAW  protsess)

1\ HoIATUS
Hoidke elektroodi |abi kaabli likates pustoli kaablit
voimalikult sirgena.

& HOIATUS
Vigast pustolit ei tohi kasutada.

Kontrollige gaasi valjutamise lllitiga [18] gaasivoolu.
Sulgege kiilgpaneel.

Sulgege traadirulli Gmbris.

Valige sobiv keevitusprogramm.

Markus: Kasutatavate programmide loend séltub
vooluallikast.

o Maarake keevituse parameetrid.

Seade on nuld keevitamiseks valmis.

A\ HolATus
Kilgpaneel ja traadirulli Umbris peavad olema
keevitamise ajal taielikult suletud.

/1\ HoIATUS
Hoidke keevitades voi elektroodi labi kaabli likates
pustoli kaablit véimalikult sirgena.

) A\ HolaTus
Arge pitsitage kaablit ega tdmmake seda umber teravate
nurkade.

o Keevitamist vdib alustada, jargides too6tervishoiu
ja ohutuse pdhimdtteid.

Eesti

Mittesiinergilises reziimis saab seadistada:
traadi s66tmiskiirus (WFS),
Keevituspinge
tagasipdletusaeg,

traadi eels6otmiskiirus,

Eelvoolu aeg/ jarelvoolu aeg
Kontaktpunkti kestus.
2-astmeline/4-astmeline reziim,
stardiprotseduur,
kraatriprotseduur,

laine reguleerimine: induktiivsus.

Keevitamine GMAW- ja FCAW-

protsessiga siinergilises reziimis CV
Sunergilises reziimis kasutaja keevituspinget ei seadista.
Oige keevituspinge valib seadme tarkvara. Pinge
optimaalne vaartus sdltub sisendandmetest:

e traadi s66tmiskiirus (WFS).

Vajadusel saab keevituspinget reguleerida parema
valitsaga [44]. Parema valitsa keeramisel kuvatakse
ekraanil pluss- vdi miinusala riba, mis naitab, kas pinge
on optimaalsest tasemest kérgem vdi madalam.

Lisaks saab kasutaja manuaalselt seadistada jargmisi
parameetreid:

tagasipdletusaeg,

traadi eels66tmiskiirus,
eelvooluaeg,

jarelvooluaeg,

punktkeevituse seaded,
2-astmeline/4-astmeline reziim,
stardiprotseduur,
kraatriprotseduur,

laine reguleerimine: induktiivsus.
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Keevitamine SMAW protsessiga
POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED ei sisalda SMAW-keevituseks vajalikku
pliiga elektroodihoidikut, kuid selle saab eraldi osta
(vt peatlkki , Tarvikud”).

SMAW protsessiga keevitamise alustamiseks vajalikud

toimingud on jargnevad.

SMAW protsessiga keevitamise alustamiseks vajalikud

toimingud on jargnevad.

e Lilitage seade esmalt valja.

o Maaratlege kasutatava elektroodi polaarsus. Selle
teabe leidmiseks vaadake elektroodi andmeid.

e Vastavalt kasutatava elektroodi polaarsusele,
Uhendage keevituskaabel [19] ja elektroodihoidik
koos kaabliga pistikupessa [2] vdi [3] ja lukustage
need. Vaadake tabelit 22.

Tabel 22 Polaarsus

Viljundpesa

° Keevituskaabliga 3
o | 2 1 elektroodihoidik 31 +
S5|L2%
e g Keevituskaabel [2] —
§ ° Keevituskaabliga 5
318 _| elektroodihoidik [2] —
a2y

= .

2 Keevituskaabel [3] +

e Uhendage keevituskaabel kinnitusklambri  abil
toodetaili kulge.

Paigaldage ettenahtud elektrood elektroodihoidikusse.
Lulitage seade sisse.

Valige sobiv SMAW keevitusprogramm.

Maarake keevituse parameetrid.

Seade on niitd keevitamiseks valmis.

Keevitamist vdib alustada, jargides toéotervishoiu
ja ohutuse pdhimdtteid.

SMAW protsessis saab kasutaja seadistada jargmisi
parameetreid:
e keevitusvool,
e valjundpinge sisse/valja lllitamine valjundkaablil;
¢ laine reguleerimine:
e kaare tugevdamine,
e Kkuumstart.

Eesti

Elektrooditraadi laadimine

Olenevalt juhtmepooli tiilibist saab seda paigaldada
juhtmepooli toele iima adapterita voi paigaldatud
koos sobiva adapteriga, mis tuleb osta

vaadake peatukki ,Tarvikud®.

A HOIATUS
Lulitage keevitusvoolu allika sisendvool valja enne
juhtmepooli paigaldamist véi vahetamist.

¢ Ldlitage toitesisend valja.
Avage seadme kiljekate.
Keerake lahti lukustusmutter [24] ja eemaldage see
vollilt.

o Asetage pool [23] spindlile [24], veendudes, et volli
pidurdustihvt asetub pooli tagakiiljel olevasse auku.
Kui kasutate adapterit (vt peatikki ,Tarvikud”),
asetage see vdllile [24], veendudes volli piduri
tihvt pannakse adapteri tagakiiljel olevasse avasse.

A HOIATUS
Paigutage pool nii, et see poorleks traadi sd6tmise
suunas ja elektrooditraat tuleks valja rulli alumiselt
kuljelt.

o Paigaldage  lukustusmutter  [24].
et lukustusmutter on pingutatud.

Veenduge,

Hulsi pidurdusmomendi reguleerimised
Keevitustraadi  juhusliku mahakerimise valtimiseks
on traadihllss varustatud piduriga.

Reguleerimiseks tuleb pérast piduri lukustusmutri
lahtikeeramist keerata hulsi kruvi M10, mis on paigutatud
hilsiraami sisse.

Joonis 88

53. Lukustusmutter.
54. Reguleerimiskruvi M10.
55. Survevedru.

Kruvi M10 paripaeva keeramisel suureneb vedru pingus
ja pidurdusmoment kasvab.

Kruvi M10 vastupaeva keeramisel vaheneb vedru pingus
ja pidurdusmoment kahaneb.

Parast reguleerimise I16petamist peate piduri lukustusmutri
tagasi keerama.

Eesti



Surverulli jou reguleerimine

Traadile mdjuvat veorullide joéudu reguleeritakse
survehoovaga. Survejéu reguleerimisel tuleb
reguleerimismutrit jou suurendamiseks keerata paripaeva
ja jou vahendamiseks vastupdeva. Survehoova dige
reguleerimine tagab parima keevitusjéudluse.

/1 HOIATUS
Kui rulli surve on liiga nork, libiseb rull traadil. Kui rulli
surve seada liiga tugevaks, voib traat deformeeruda, mis
pdhjustab keevituspustolis traadi s66tmisel probleeme.
Survejoud tuleb seada sobivaks. Vahendage survejoudu
aeglaselt, kuni traat hakkab veorullil juba veidi libisema,
ja suurendage seejarel natuke joudu, keerates
reguleerimismutrit ihe podrde vorra.

Elektrooditraadi sisestamine
keevituspoletisse

o Lilitage keevitusseade vélja.

Uhendage europesaga keevitusprotsessile sobiv
keevituspdleti. Poleti ja keevitusseadme
nimiparameetrid peavad omavahel sobima.

e Olenevalt pistoli tlilibist tuleb sellelt eemaldada diils
ja kontaktotsak voi kaitsekork ja kontaktotsak.
Lulitage keevitusseade sisse.

e Hoidke kilmsddtmise / gaasi valjutamise lilitit [25]
vOi kasutage pdleti paastikut, kuni traat tuleb pustoli
keermestatud otsast valja.

o Kilmsdotmise luliti voi pdleti paastiku vabastamisel

ei tohi traat hakata maha kerima.

Reguleerige vastavalt poolipidurit.

Lulitage keevitusseade valja.

Paigaldage ettendhtud kontaktotsak.

Soltuvalt  keevitusprotsessist ja keevituspustoli

tilbist paigaldage kas duids (GMAW protsess) voi

kaitsekork (FCAW protsess).

/1\ HOIATUS
Hoidke silmad ja kded pustoli otsast eemal, kuni traat
tuleb keermestatud otsast valja.
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Veorullide vahetamine

/Y HolATUS
Enne veorullide paigaldamist voi vahetamist lulitage
toitesisend valja.

POWERTEC® i250C STANDARD, POWERTEC® i250C
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD,
POWERTEC® i320C ADVANCED, POWERTEC® i380C
ADVANCED, POWERTEC® i450C ADVANCED on
varustatud terastraadi ajamirulliga V1.0/V1.2. Muude
traadisuuruste jaoks tuleb paigaldada vastav veorulli-
komplekt (vt peatiikki "Tarvikud") ja jargida juhiseid.

e Lilitage toitesisend vélja.
o Vabastage 4 rulli, keerates 4 kiirvahetusratast [60].
e Vabastage rullide survehoovad [61].
e Asendage veorullid [59] kasutatavale traadile
sobivate rullidega.
& HOIATUS

Veenduge, et ka pustoli kori ja kontaktotsaku suurus
vastaksid valitud traadi suurusele.

/VHolaTus
Kasutades traati 1abim6dduga
vahetada jargmised osad:
e soo6tmiskonsooli juhttorud [57] ja [58];
e europesa juhttoru [56].

ule 1,6 mm, tuleb

Kinnitage 4 rulli, keerates 4 kiirvahetusratast [60].
o Juhtige traat 1abi juhttoru, ule rullide ja 1&bi europesa
juhttoru pustoli kdrisse. Traadi vbib méne sentimeetri
ulatuses kasitsi korisse likata ja see peaks
sisenema kergelt, ilma jéudu kasutamata.
Fikseerige rullide survehoovad [61].

Joonis 89
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Gaasiuhendus

/' HolATUS
BALLOON voib vigastamisel plahvatada.
Fikseerige gaasiballoon alati turvaliselt
plUstasendisse ballooni seinakinnituse voi
spetsiaalse balloonikéru kulge.

e Plahvatus- ja tuleohu valtimiseks arge
asetage ballooni kohtadesse, kus see
vBib viga saada, kuumeneda Voi
elektriahelatega kokku puutuda.

e Hoidke ballooni eemal keevitusahelast
ja muudest voolu all olevatest
elektriahelatest.

e Arge tostke keevitusseadet koos sellele
kinnitatud ballooniga.

e Arge laske keevituselektroodil ballooni
puutuda.

o Kaitsegaasi kogunemine vdib olla
tervisele kahjulik voi eluohtlik. Gaasi
kogunemise valtimiseks kasutage hea
ventilatsiooniga kohas.

e Kui gaasi ei kasutata, keerake
gaasiballooni ventiilid lekete valtimiseks
korralikult kinni.

/1\ HOIATUS
Keevituseade toetab koiki sobivaid
maksimaalse réhuga 5,0 bar.

kaitsegaase

/1 HolATUS
Enne kasutamist veenduge, et gaasiballoon sisaldab
soovitud otstarbeks sobivat gaasi.

Lilitage keevitusvoolu allika sisendvool valja.
Paigaldage gaasiballoonile nduetekohane gaasivoolu
regulaator.
¢ Uhendage gaasivoolik voolikuklambri abil regulaatoriga.
Gaasivooliku teine ots (hendatakse toiteallika
tagapaneelil oleva gaasipistikuga.
Lilitage keevitusvoolu allika sisendvool sisse.
Avage gaasiballooni ventiil.
Reguleerige kaitsegaasi voolu gaasiregulaatoris.
Kontrollige gaasi valjutamise lllitiga [25] gaasivoolu.

/1 HolATUS
GMAW protsessis CO2 kasutamiseks kaitsegaasina
tuleb kasutada CO2 kuumutit.
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Transport ja téstmine

/* HolATUS
Seadme kukkumine vdib pdhjustada
kehavigastusi ja seadet kahjustada.

Joonis 90.

Jargige transportimise ja kraanaga tdstmise ajal jargmisi
reegleid.
e Seade sisaldab transportimist holbustavaid elemente.

o Kasutage tdstmiseks piisava téstevéimega
tosteseadet.
e Kasutage tdstmisel ja transpordil seadme

kinnitamiseks vahemalt nelja rihma.

e Tostke ja transportige vooluallikat eraldi, ilma
gaasiballooni, jahuti, traadis66turi ja/vdi muude
tarvikuteta.
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Hooldus

/1 HOIATUS
Mis tahes remondi, muudatuste voi hoolduse tellimiseks
on soovitatav poodrduda lahima tehnilise teeninduse
keskuse Vvdi Lincoln Electricu poole. Volitamata
hoolduskeskuses vdi personali poolt tehtud remondi voi
muudatuste korral kaotab tootja antud garantii kehtivuse.

Kdigist olulistest kahjustustest tuleb kohe teavitada
ja lasta need koérvaldada.

Korraline hooldus (iga paev)

¢ Kontrollige tddjuhtmete isolatsiooni seisundit ja
Uhendusi ning toitejuhtme isolatsiooni. Isolatsiooni-
kahjustuste korral vahetage juhe kohe vilja.

o Eemaldage keevituspistoli  dldsilt  pritsmed.
Pritsmed vbivad takistada kaitsegaasi voolu
keevituskaare juurde.

o Kontrollige keevituspuistoli seisundit. Vajaduse korral
vahetage see vilja.

o Kontrollige jahutusventilaatori seisundit ja té6tamist.
Hoidke ventilaatori dhuvoolupilud puhtad.

Perioodiline hooldus (iga 200 t6o6tunni jarel, kuid

vihemalt kord aastas)

Tehke perioodilise hoolduse t66d ja lisaks:

e puhastage seade. Eemaldage kuiva (ja vaikese
survega) dhuvoolu abil véliskestalt ja kapi seest tolm.

e Vajaduse korral puhastage ja pingutage kb&ik
keevitusklemmid.

Hooldustd6de sagedus voib olla erinev soltuvalt
todkeskkonnast, kuhu seade on paigutatud.

) 1\ HolATuS
Arge puudutage pingestatud detaile.

/1 HOIATUS
Enne korpuse eemaldamist tuleb seade valja lilitada
ja toitejuhe voérgupistikupesast lahutada.

/' HoIATUS
Enne hooldus- ja korrashoiutbéde tegemist tuleb
seadme elektritoide lahti thendada. Ohutuse tagamiseks
tehke parast iga remondit66d nduetekohased katsed.
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Kliendiabipoliitika

Ettevotte Lincoln Electric tegevusala on kvaliteetsete
keevitusseadmete, kulumaterjalide ja |dikeseadmete
tootmine ja mulk. Meie eesméark on rahuldada klientide
vajadusi ja Uletada nende ootusi. Ménikord vdivad ostjad
kiisida Lincoln Electricult ndu vdi teavet meie toodete
kasutamise kohta. Vastame oma klientidele meile sel
hetkel kattesaadava parima teabe kohaselt. Lincoln
Electric ei saa anda sellistele nduannetele tagatist ega
garantiid ega vastuta sellise teabe voi selliste nduannete
eest. Loobume seoses sellise teabe vdi selliste
nduannetega  selgesodnaliselt igasuguse  garantii,
sealhulgas kliendi konkreetseks otstarbeks sobivusega
seotud garantii andmisest. Praktilisel kaalutlustel ei saa
me samuti votta mingit vastutust sellise esitatud teabe
voi selliste nduannete ajakohastamise vdi parandamise
eest, samuti ei loo, laienda ega muuda sellise teabe voi
selliste nbuannete andmine mingit garantiid seoses meie
toodete migiga.

Lincoln Electric on vastutustundlik tootja, kuid Lincoln
Electricu poolt mitdavate konkreetsete toodete valimine
ja kasutamine on kliendi ainuisikulise kliendi kontrolli all
ja toimub kliendi ainuvastutusel. Paljud Lincoln Electricu
kontrolli all mitteolevad tegurid modjutavad nende
valmistamisviiside ja hooldusnduete rakendamisel
saadud tulemusi.

Oigus sisse viia muudatusi — trilkkkimise ajal on see
teave meie teadmiste kohaselt tédpne. Ajakohastatud
teavet leiate veebisaidilt www.lincolnelectric.com.
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Viga

Tabel 23 Liidese osad

63

62

DESCRIPTION:

Thermal Trip

Joonis 91

Liidese kirjeldus

62. Veakood
63. Vea kirjeldus

Tabelis 24 on kujutatud pdhiliste kuvatavate vigade loendit. Veakoodide taieliku loendi saamiseks pddérduge Lincoln
Electricu volitatud teeninduskeskuse poole.

Tabel 24 Veakoodid

Veakood

Siimptomid

Pohjus

Soovitatav tegevus

Vooluallikas pole
Uhendatud.

Kasutajaliides ei saa vooluallikaga
Uhendust.

Kontrollige vooluallika
vahelisi kaabliihendusi.

ja kasutajaliidese

36

Seade on
Ulekuumenemise
tottu valja lulitunud.

Sisteem tuvastas temperatuuri,
mis Uletas sUsteemi tavaparast
talitluslimiiti.

Jalgige, et protsessi kestus ei Uletaks
seadme kaidutsukli ajalimiiti.

Kontrollige ststeemi seadistust ning selle
Umber ja sees liilkuva 6huvoolu piisavust.
Kontrollige, kas slisteemi on néuetekohaselt
hooldatud, sh kogunenud tolmu ja mustuse
eemaldamine sisend- ja valjundvoredelt.
Kasutajaliides naitab, millal seade on maha
jahtunud. Keevitamise jatkamiseks vajutage
vasakut valitsat voi kaivitage keevitus pdleti
paastikuga.

. 0036

Deseriplion

Thermal Trip

Prigs et buttan o exit

81

Mootori pikaajaline
Ulekoormus.

tle
kas
labi

mootor on
kuumenenud. Kontrollige,
elektrood libiseb kergesti
pustoli ja kaabli.

Traadiajami

Eemaldage kaabli teravad
paindekohad.

Kontrollige, kas vdllipidur ei avalda liiga
tugevat survet.

Kontrollige, kas elektrood sobib kasutatavale
keevitusprotsessile.

Kontrollige, kas kasutatav elektrood on
kvaliteetne.
Kontrollige
hammasrattaid.
Oodake, kuni viga lahtestatakse ja mootor

jahtub (umbes 1 minut).

pustoli ja

veorullide joondust ja

/1\ HOIATUS

Kui te ei saa aru, kuidas tuleks kontrolli [&bi viia, vdi kontrolltoimingute/remondi ohutu teostamine on mis tahes pdhjusel
takistatud, siis pdoérduge enne jatkamist tehniliste probleemide lahendamiseks kohaliku Lincoln Electricu volitatud

tehnilise teeninduse keskuse poole.
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WEEE

07/06

Arge visake vanu elektrilisi seadmeid olmepriigi hulka!
Vastavalt Euroopa Direktiivile 2012/19/EC elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning selle
kohaldamisele vastavalt riiklikele seadustele tuleb elektriseadmed, mille kasutusiga on [6ppenud,
eraldi kokku koguda ja tagastada keskkonnahoidliku ringlussevotuga tegelevasse asutusse. Seadme
omanikuna saate heakskiidetud kogumispunktide kohta teavet meie kohalikus esindusest.

I Rakendades selle Euroopa direktiivi satteid aitate kaitsta keskkonda ja tervist!

Varuosad

12/05

Varuosade loendi lugemisjuhend

e Arge kasutage seda varuosade loendit seadme korral, mille koodi pole loendis. Kui teil on seade, mille koodi ei ole
siin toodud, vdtke tihendust Lincoln Electricu klienditeenindusega.

o Kasutage seadme Iabildikejoonist ja alljargnevat tabelit, et maaratleda osa paiknemine teie koodiga seadmes.

o Kasutage ainult osasid, millel on labildikejoonisel toodud osa numbriga tahistatud veerus marge X (# viitab
muutusele selles valjaande versioonis).

Esmalt lugege Ulaltoodud varuosade loendi lugemisjuhendit. Seejarel tutvuge seadmega kaasas olnud varuosade
juhendiga, mis sisaldab varuosade jooniseid ja osade numbreid.

REACh

Teadaanne ldhtuvalt mairuse (EU) nr 1907/2006 artiklist 33.1 — REACh
Mdned osad selles tootes sisaldavad jargmisi aineid:

1119

bisfenool A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
kaadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
plii, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
fenool, 4-nonul-, hargnenud, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

enam kui 0,1 massiprotsendis homogeenses materjalis. Need ained kuuluvad REACH-maaruse vaga ohtlike
kandidaatainete autoriseerimisele kuuluvasse loetellu.

Teie konkreetne toode vdib sisaldada Uhte vdi mitut loetletud ainetest.

Ohutu kasutamise juhised:

e kasutage tootja juhiste kohaselt, peske parast kasutamist kasi;

o hoidke lastele kattesaamatus kohas, arge pange suhu;

e korvaldage kohalikke eeskirju jargides.

Volitatud teeninduskeskuse asukoht

09/16

o Ostja, kes soovib Lincolni pakutava garantiiperioodi jooksul esitada garantinbude seadme torke tottu, peab
Uhendust votma Lincolni volitatud teeninduskeskusega.

e Kui vajate abi kohaliku teeninduskeskuse leidmisel, siis vdtke Uhendust kohaliku Lincolni mutgiesindajaga voi
minge aadressile www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Vooluskeem

Lugege seadmega kaasapandud juhendit ,VVaruosad®.
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Tarvikud

K14201-1 KAABLIHALDUSKOMPLEKT

K14325-1 DISPLAY COVERKIT LE

K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M REMOTE CONTROL

K2909-1 6 KONTAKTI /12 KONTAKTI ADAPTER
K14290-1 12PIN REMOTE HARNESS KIT
K14175-1 GAS FLOW METER KIT

K14176-1 GAS HEATER KIT

K14182-1 COOLER COOLARC 26
R-1019-125-1/08R $200 TUUPI RULLI ADAPTER
K10158-1 B300 TUUPI RULLI ADAPTER

K10158 ADAPTER FOR SPOOL 300mm
K14091-1 REMOTE MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

E/H-300A-50-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 300A (X=5, 10m)

E/H-400A-70-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 400A (X=5, 10m)

MIG/MAG POLETID

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-505-3M

LGS2 505W 3.0M MIG GUN WATER COOLED

W10429-505-4M

LGS2 505W 4.0M MIG GUN WATER COOLED

W10429-505-5M

LGS2 505W 5.0M MIG GUN WATER COOLED

VEORULLI KOMPLEKT TAISTRAADILE

KP14150-V06/08

RULLIKOMPLEKT 0.6/0.8VT FI37 4TK ROHELINE/SININE

KP14150-V08/10

RULLIKOMPLEKT 0.8/1.0VT FI37 4TK SININE/PUNANE

KP14150-V10/12

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2VT FI37 4TK PUNANE/ORANZ

KP14150-V12/16

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6VT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-V16/24

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4VT FI37 4TK KOLLANE/HALL

KP14150-V09/11

RULLIKOMPLEKT 0.9/1.1VT FI37 4TK

KP14150-V14/20

RULLIKOMPLEKT 1.4/2.0VT FI37 4TK

VEORULLI KOMPLEKT ALUMIINIUMTRAADILE

KP14150-U06/08A

RULLIKOMPLEKT 0.6/0.8AT FI37 4TK ROHELINE/SININE

KP14150-U08/10A

RULLIKOMPLEKT 0.8/1.0AT FI37 4TK SININE/PUNANE

KP14150-U10/12A

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2AT FI37 4TK PUNANE/ORANZ

KP14150-U12/16A

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6AT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-U16/24A

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4AT FI37 4TK KOLLANE/HALL

VEORULLI KOMPLEKT SUDAMIKUGA TRAADILE

KP14150-V12/16R

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6RT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-V14/20R

RULLIKOMPLEKT 1.4/2.0RT FI37 4TK

KP14150-V16/24R

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4RT FI37 4TK KOLLANE/HALL

KP14150-V09/11R

RULLIKOMPLEKT 0.9/1.1RT FI37 4TK

KP14150-V10/12R

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2RT FI37 4TK -/ORANZ

TRAADIJUHIKUD

0744-000-318R

TRAADIJUHIKU KOMPLEKT SININE @0.6-1.6

0744-000-319R

TRAADIJUHIKU KOMPLEKT PUNANE @1.8-2.8

D-1829-066-4R

EUROTRAADIJUHIK &0.6-1.6

D-1829-066-5R

EUROTRAADIJUHIK &1.8-2.8
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