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PATEICAMIES, ka izvélgjaties KVALITATI, ko nodrogina Lincoln Electric izstradajumi.

e L0dzu, parbaudiet, vai iepakojumam un aprikojumam nav bojajumu. TransportéSanas laikd raduSos materialu
bojajumu gadijuma pretenzijas ir nekavéjoties japiesaka izplatitajam.

¢ Lai atvieglotu lietoSanu, l0dzu, ievadiet izstradgjuma identifikacijas datus nakamaja tabula. Modela nosaukums, kods
un sérijas numurs ir noradits uz iekartas datu plaksnites.

Modela nosaukums:
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Tehniskas specifikacijas

NOSAUKUMS NUMURS
LF 56D K14336-1
IEEJAS STRAVA
leejas spriegums U1 leejas strava U1 EMS klase
40 Vdc 4 Adc A

NOMINALA IZVADE

Darba cikls 40 °C (balstoties uz 10 min periodu)

Izejas strava

100%

420A

60%

500A

MetinaSanas stravas diapazons

Maksimalais partrauktas kédes spriegums

5 + 500A

113 Vdc maksimums

IZMERI

Svars

Augstums

Platums

Garums

17,7 kg

516 mm

302 mm

642 mm

STIEPLES PADEVES ATRUMA DIAPAZONS / STIEPLES DIAMETRS

Stieples padeves atruma diapazons

Padeves rullisSi

Padeves rulliSa diametrs

1,5 + 22 m/min

4

@37

Viendzislas stieples

Aluminija stieples

Pulverstieples

0,8+ 1,6 mm

1,0+ 1,6 mm

0,9+ 1,6 mm

CITAS SPECIFIKACIJAS

Aizsardzibas pakape

Maksimalais gazes spiediens

P23

0,5 MPa (5 bar)

Darba temperatira

Uzglabasanas temperatira

no -10 °C Iidz +40 °C

no -25°C Iidz 55°C
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Elektromagnétiska savietojamiba (EMS)

011
871 iekarta tika konstruéta atbilstosi visam attiecigajam direktivam un standartiem. Tomér ta var radit elektromagnétiskos
traucéjumus, kuri ietekmé citu sistému, pieméram, telekomunikaciju sistemu (talruni, radio un televizija), darbibu. Sie
traucgjumi var izraisit droSibas problemas ietekmétajas sistéemas. Izlasiet un izprotiet So sadalu, lai novérstu vai samazinatu
STs iekartas raditos elektromagnétiskos traucéjumus.

81 iekarta ir izstradata, lai darbotos rdpniecibas teritorija. Lai to izmantotu dzivesvieta, ir jaievéro TpaSi

piesardzibas pasakumi un janovers iespéjamie elektromagnétiskie traucéjumi. Operatoram Si iekarta jauzstada

un jadarbina, ka aprakstits Saja rokasgramata. Ja tiek konstatéti elektromagnétiski traucéjumi, operatoram ir

javeic korigéjosas darbibas, lai novérstu Sos traucéjumus, ja nepiecieSams, ar uznémuma Lincoln Electric
palidzibu.

Pirms iekartas uzstadiSanas operatoram japarbauda darba zona, lai noskaidrotu, vai taja nav ieri€u, kas var nepareizi
darboties elektromagnétisko traucéjumu dél. Pievérsiet uzmanibu Sadiem elementiem:

o leejas un izejas kabeli, vadibas kabeli un talruna kabeli, kas atrodas iek$a vai blakus darba zonai un iekartai.

Radio un/vai televizijas raiditaji un uztvéréji. Datori vai datoru kontrolétas iekartas.

DroSibas un kontroles aprikojums ripnieciskiem procesiem. Aprikojums kalibréSanai un mérisanai.

Personigas mediciniskas ierices, pieméram, elektrokardiostimulatori un dzirdes aparati.

Parbaudiet elektromagnétisko noturibu iekartam, kas darbojas darba zond vai tas tuvuma. Operatoram jabat
parliecinatam, ka viss aprikojums zona ir saderigs. Tam var but nepiecieSami papildu aizsardzibas pasakumi.

e lespéjamas darba zonas izméri ir atkarigi no teritorijas bivniecibas un citam notieko$§am darbibam.

Apsveriet $adas vadlinijas iekartas elektromagnétiska starojuma mazinasanai.

¢ Pievienojiet iekartu elektroapgades avotam saskana ar So rokasgramatu. Ja rodas trauc&jumi, iesp&jams, bls javeic
papildu piesardzibas pasakumi, pieméram, ieejas stravas filtréSana.

e lIzejas kabeliem jabit péc iespgjas 1sakiem, un tie janovieto kopa péc iespgjas tuvak viens otram. Ja iesp&jams,
iezeméjiet sagatavi, lai samazinatu elektromagnétisko starojumu. Operatoram ir japarbauda, vai sagataves zemé&jums
neizraisa problémas vai nedroSus darba apstaklus personalam vai aprikojumam.

e Kabelu nosegSana darba zona var samazinat elektromagnétisko starojumu. AtseviSskos gadijumos tas var bat
nepiecieSams.

) A\ BRIDINAJUMS
ST izstradajuma EMS klasifikacija ir A klase saskana ar elektromagnétiskas savietojamibas standartu EN 60974-10, kas
nozimé, ka izstradajums ir paredzéts lietoSanai tikai ripnieciska vidé.

A\ BRIDINAJUMS
A klases aprikojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamas zonas, kur elektrisko jaudu nodrosina publiska zemsprieguma
padeves sistéma. Sajas vietds var bt potenciali grati nodroSinat elektromagnétisko savietojamibu konduktivo, ka art

radiativo traucéjumu dé|.
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Drosiba
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& BRIDINAJUMS

So aprikojumu drikst izmantot tikai kvalificéts personals. NodroSiniet, ka visus uzstadi$anas, ekspluatacijas, apkopes un
remonta darbus veic tikai kvalificétas personas. Pirms ST aprikojuma ekspluatéSanas izlasiet un izprotiet So rokasgramatu.
Sis rokasgramatas instrukciju neievérosanas gadijuma iesp&jami nopietni miesas bojajumi, var zaudét dzivibu vai sabojat
aprikojumu. lzlasiet un izprotiet talak teksta noradito bridinajuma simbolu skaidrojumus. Lincoln Electric neuznemas
atbildibu par nepareizas uzstadiSanas, nepareizas apkopes vai nepareizas darbibas rezultata izraisitiem bojajumiem.

BRIDINAJUMS. Sis simbols nozimé, ka ir jaievéro instrukcijas, lai novérstu nopietnus miesas bojajumus,
navi vai 8T aprikojuma bojajumus. Sargajiet sevi un citus no iesp&jamam nopietnam traumam vai naves.

IZLASIET UN IZPROTIET INSTRUKCIJAS. Pirms $i aprikojuma ekspluaté$anas izlasiet un izprotiet So
rokasgramatu. LokmetinaSana var bat bistama. Sis rokasgramatas instrukciju neievéro$anas gadijuma
iesp&jami nopietni miesas bojajumi, var zaudét dzivibu vai sabojat aprikojumu.

ELEKTROTRIECIENS VAR IZRAISIT NAVI. Metinasanas aprikojums rada augstu spriegumu. Kad T
| iekarta ir ieslégta, nepieskarieties elektrodam, darba spailei vai pievienotajam sagatavém. Izolgjiet sevi no
j\ elektroda, zeméjuma spailes vai pievienotas sagataves.

ELEKTRISKAIS APRIKOJUMS. Pirms darbu veik3anas pie $is iekartas izsleédziet ieejas stravu, izmantojot
"‘j.\ atvienoSanas slédzi droSinataju karba. lezeméjiet aprikojumu saskana ar vietéjiem noteikumiem attieciba
uz elektribu.

o ELEKTRISKAIS APRIKOJUMS. Regulari parbaudiet ieejas, elektroda un zeméjuma spailes kabelus. Ja ir
- O bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet kabeli. Lai nepielautu nejausas loka aizdedzes risku, nenovietojiet
elektroda turétaju tiesi uz metina8anas galda vai citas virsmas, kas saskaras ar zemé&juma spaili.

ELEKTROMAGNETISKAIS LAUKS VAR BUT BISTAMS. Elektriska strava, kas plist caur jebkuru
vaditaju, rada elektromagnétisko lauku. EML var ietekmét daZzu elektrokardiostimulatoru darbibu, un
metinatdjam, kas izmanto elektrokardiostimulatoru, ir jakonsultéjas ar arstu pirms darba veikSanas ar So
aprikojumu.

ATBILSTIBA CE. Sis aprikojums atbilst Eiropas Kopienas direktivam.

MAKSLIGAIS OPTISKAIS STAROJUMS. Atbilstosi Direkiivas 2006/25/EK un Direktivas EN 12198
standarta prasibam aprikojums ir attiecinams uz 2. kategoriju. Tadé| ir obligati jalieto individualas
aizsardzibas Iidzekli (IAL) ar filtru, kuram ir maksimala aizsardzibas pakape — 15—, ka to pieprasa
standarts EN169.

IZGAROJUMI UN GAZES VAR BUT BISTAMAS. Metina3anas laikad var rasties vesellbai bistami
6 izgarojumi un gazes. Neieelpojiet Sos izgarojumus un gazes. Lai izvairitos no Siem draudiem, operatoram
darba vieta ir jabat pieejamai pietiekamai ventilacijai vai izplides sistémai, kas novers izgarojumu un gazu

—X uzkrasanos elpoSanas zona.

LOKA STAROJUMS VAR RADIT APDEGUMUS. Metinasanas un novéro$anas laika izmantojiet masku
ar atbilstoSu filtru un aizsargstiklu, lai pasargatu acis no dzirkstelém un loka starojuma. Lai aizsargatu adu,
izmantojiet piemérotu apgérbu no izturiga, ugunsdro$a materiala. Pasargajiet citas blakus esos$as
personas, nodroSinot piemérotu, ugunsizturigu aizsargu, un bridiniet, lai $1s personas neskatitos uz loku

un nepaklautu sevi loka iedarbibai.
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METINASANAS DZIRKSTELES VAR IZRAISIT AIZDEGSANOS VAl SPRADZIENU. Izvaciet no
metindSanas zonas ugunsbistamus priekSmetus un viegli pieejama vietd novietojiet ugunsdzéSamo
aparatu. MetinaSanas dzirksteles un karsti materiali, kas rodas metinaSanas procesa laika, var viegli ieklat
mazas blakus eso$o zonu plaisas un atverés. Nemetiniet tvertnes, boilerus, konteinerus vai materialus,
kamér nav veiktas atbilstoSas darbibas, lai nodroSinatu, ka darba zona neatrodas uzliesmojosi vai toksiski
izgarojumi. Nekad nelietojiet So aprikojumu uzliesmojoSu gazu, tvaiku vai viegli uzliesmojoSu Skidrumu
klatbatné.

»i(hn)&Rk»,..nn.

METINAMIE MATERIALI VAR IZRAISIT APDEGUMUS. Metinasanas laika rodas liels karstums. Karstas
virsmas un materiali darba zona var izraistt nopietnus apdegumus. Pieskaroties materialiem darba zona
vai tos parvietojot, izmantojiet cimdus un knaibles.

BOJATS GAZES BALONS VAR UZSPRAGT. Izmantojiet tikai sertificétus saspiestas gazes balonus,
kuros atrodas izmantotajam procesam piemérota aizsarggaze, un pareizi stradajoSus regulatorus, kas
paredzéti izmantotajai gazei un spiedienam. Gazes baloniem vienmér jabat stavus pozicija un ar kédi
dro8i piestiprinatiem pie nekustiga balsta. Neparvietojiet vai netransportéjiet gazes balonus, ja tiem ir
nonemts droSibas vacins. Nelaujiet elektrodam, elektroda turétajam, zemejuma spailei vai citam dalam,
kas atrodas zem sprieguma, saskarties ar gazes balonu. Gazes baloni nedrikst atrasties zonas, kur tos
var fiziski sabojat vai paklaut metinaSanas procesa iedarbibai, tostarp dzirkstelem un karstuma avotiem.

KUSTIGAS DALAS IR BISTAMAS. Saja iekarta ir kustigas mehaniskas dalas, kas var radit nopietnas
traumas. lerices iedarbinasanas, ekspluatacijas un apkopes laika turiet rokas, kermeni un apgérbu talak
no Sim dalam.

DROSIBAS ZIME. Sis aprikojums ir piemérots jaudas padevei metinaganas darbiem, kas tiek veikti vidé
ar palielinatu elektrotrieciena risku.

RaZzotajs patur tiesibas maintt un/vai uzlabot konstrukciju, neatjaunojot informaciju operatora rokasgramata.

LatvieSu
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LF 56D ir digitalais stieples padevéjs, kas ir izstradats
darbam ar Lincoln Electric baroSanas avotiem:

e POWERTEC®i350S,

POWERTEC® i420S,

POWERTEC® i500S,

SPEEDTEC® 400SP,

SPEEDTEC® 500SP,

FLEXTEC® 350x,

FLEXTEC® 500x.

Sakariem starp baroSanas avotu un stieples padevéju tiek
izmantots CAN protokols. Visi signali no baroSanas avota
tiek paraditi lietotdja interfeisa, kas atrodas stieples
padevéja iekarta.

BaroSanas avota un stieples padeves konfiguracija
nodroSina Sadas metinaSanas iespéjas:

o GMAW (MIG/MAG),

FCAW,

SMAW (MMA),

GTAW,

CAG.

Visa iepakojuma saturs:

e Stieples padevéjs

e USB atmina ar operatora rokasgramatu
e Vienkarsas sak3anas norades

leteicamais aprikojums, ko lietotdjs var iegadaties
atseviski, ir aprakstits sadala “Piederumi”.

UzstadiSanas un operatora instrukcijas

Pirms iekartas uzstadiSanas un darbinaSanas pilniba
izlasiet So sadalu.

Ekspluatacijas apstakli

ST iekarta darbosies skarbos vides apstaklos. Tomér ir

svarigi izmantot talak noraditos vienkarSos preventivos

pasakumus, kas nodroSinas ilgu iekartas kalpoSanas laiku
un uzticamu darbibu.

e Nenovietojiet un nedarbiniet iekartu uz virsmas, kuras
slipums parsniedz 15°.

Nelietojiet So iekartu caurulu atkauséSanai.

o lekarta ir janovieto vieta, kur brivi cirkulé tirs gaiss bez
gaisa kustibas ierobeZojumiem. Nenosedziet ieslégtu
iekartu ar papiru, audumu vai dranu.

e NodroSiniet, lai iekartas tuvuma nebdtu netirumu un
puteklu, kas varétu iek|at iekarta.

o Sis iekartas aizsardzibas klase ir IP23. Kad vien
iespéjams, turiet to sausuma un nenovietojiet uz
mitras zemes vai pelkés.

¢ Nenovietojiet iekartu radiovadamu iericu tuvuma. Tas
ierastd darbiba var ietekmét tuvuma esoSo
radiovadamo iericu darbibu, ka rezultatd var rasties
traumas vai aprikojuma bojajumi. Izlasiet Sis
rokasgramatas  sadalu  par elektromagnétisko
savietojamibu.

o Nedarbiniet to zonas, kur apkarteja gaisa temperatira
parsniedz +40 °C.

LatvieSu

Darba cikls un parkarsana

MetinaSanas darba cikls ir laiks, kas izteikts procentos,
10 minGSu cikla, kad metinatajs var darbinat iekartu,
izmantojot nominalo metinaSanas stravu.

Piemérs: 60% darba cikls:
— N
—

MetinaSana — 6 minGtes.  Partraukums — 4 mindtes.
Parmériga darba cikla pagarindSana var radit
parkarSanu un aktivizét termiskas aizsardzibas sistému.

[-®- - 5-

vai samaziniet
darba ciklu

Elektroapgades savienojums

Parbaudiet ieejas spriegumu, fazi un frekvenci baroSanas
avotam, kas tiks pievienots Sim vadu padevéjam.
Pielaujamais ieejas sprieguma limenis ir noradits sadala
“Tehniskas specifikacijas” un baro$anas avota datu
plaksnité. Parbaudiet zemé&juma vadu savienojumu no
baroSanas avota uz ievades avotu.

LatvieSu



Kontrolierices un darbibas funkcijas

IRy

=,
|

© 9

‘@‘

Ole —Te
. N\, 10
S
2, attéls
. EURO tipa kontaktligzda: metinaganas ™=~
degla pievienoSanai (GMAW, FCAW
procesiem).
. Atra savienojuma ligzda: dzeséSanas
Skidruma izvade (padod aukstu
dzeséSanas Skidrumu uz metinaSanas
degli).

LatvieSu

Atra savienojuma ligzda: dzesé3anas
8kidruma ievade (uznem siltu dzeséSanas

Skidrumu no metinasanas degla).

& BRIDINAJUMS

Maksimalais dzeseSanas Skidruma spiediens ir 5 bar.

4.

Izejas ligzda SMAW un CAG metinadanai:
metindSanas kabela savienoSanai ar elektroda
turétaju.

U7 lietotaja interfeiss: skatiet sadalu “Lietotaja
Gazes atra savienojuma

interfeiss”.
ligzda: gazes
Slutenes pievienosanai.

BRIDINAJUMS

lekarta var izmantot visas piemérotas aizsarggazes ar
maksimalo spiedienu 5 bar.

7.

10.

1.

12.

13.

14.

Vadibas ligzda: 5tapu ligzda vadibas
kabela pievienoSanai. Sakariem starp

baroSanas avotu un stieples padevéju tiek
izmantots CAN protokols.

Stravas __ligzda: metinasanas

pievieno$anai.

kabela

Atra _savienojuma ligzda: dzesé$anas
Skidruma ievade (padod aukstu
dzeseéSanas Skidrumu no dzesétdja uz
metinaSanas iekartu).

Atra _savienojuma ligzda: dzeséSanas
Skidruma izvade (uznem siltu dzeséSanas

© oL

skidrumu no metinaSanas iekartas uz
dzesétaju).
Gazes plismas requlatora spraudnis: gazes

plismas regulatoru var iegadaties atseviski. Skatiet
sadalu “Piederumi”.

Slédzis: auksta padeve/gazes izpliSana: Sis slédzis
nodroSina stieples padevi (stieples tests) un gazes
plismu (gazes tests), neieslédzot izejas spriegumu.

Parvieto8anas turétadjs: padevéja pacelSanai un
transportéSanai, izmantojot celtni.

Stieples _spoles turétajs: stieples spolei ar
maksimalo svaru 16 kg. Turétajs nodroSina iespéju
uzstadit plastmasas, térauda un Skiedru spoles uz
51 mm varpstas.

/1\ BRIDINAJUMS

Parliecinieties, ka metinaSanas laika stieples spoles
korpuss ir pilniba aizvérts.

15.

16.

Spole ar stiepli: neietilpst standarta komplektacija.

Stieples piedzina: 4 rulliSu stieples piedzina.

& BRIDINAJUMS

MetinaSanas laika sanu panelim un stieples spoles
korpusam ir jabat pilntba aizvertam.

LatvieSu



/1 BRIDINAJUMS Paplasinatais lietotaja interfeiss (U7)
Neizmantojiet rokturi, lai parvietotu iekartu tas darbibas
laika.

3. attéls 4. attéls
17.Talvadibas  pults  ligzda: talvadibas  pults 19.7" displejs: TFT displejs rada metinasanas
pievieno8anai (skatiet sadalu “Piederumi”). parametrus.
18.USB ports:  USB atminas  pievienoSanai  un 20. Kreisa kontrolierice ar aktivizéSanas pogu: iestata
programmatdras atjauninajumiem. vértibu displeja apak$éja kreisaja starl. Atlases

21.Laba kontrolierice ar aktivizEéSanas pogu: iestata
vertibu displeja apak3éja labaja stari. Izmainu
apstiprinasana.

22. Poga: ar to var atgriezties galvenaja izvélné.

Lietotajam ir piekluve diviem dazadiem interfeisa
skatiem:

e Standarta skats (5. attéls)

e PaplaSinatais skats (6. attéls).

Lai izvéletos interfeisa skatu:

o Nospiediet pogu [22] vai labo kontrolierici [21].

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“KonfiguréSana”.
Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izveéli.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Ul skats”.
Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izveéli.
Izvélieties vienu no skatiem (Standarta — 5. attéls vai
Paplasinatais — 6. attéls).

o Nospiediet pogu [22] vai kreiso kontrolierici [20], lai
atgrieztos galvenaja izvélné.
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6. attéls. Paplasinatais skats

7. attels

A — A/B procedira

B — informacija par aktivo metinaSanas rezZimu

C — palaidéjslédza degla darba reZzims (2 taktu/4 taktu)
D — pievienota USB atminas ierice

E — piekluves kontrole ir aktiva

F — dzesétaja statuss

G — MECHAPULSE™ aktivs

H — laiks

24. Stravas (5. attéls) un sprieguma (6. attéls) izmérita
vertiba.

25. Sprieguma izmérita vértiba.

26.Parametra vértiba (stieples padeve vai strava),
ko regulé ar kreiso kontrolierici [21].

27. Parametra  vértiba  (spriegums,
ko regulé ar labo kontrolierici [20].

28. MetindSanas parametru attélojums (tikai
sinergiskajiem reZimiem).

29. MetinaSanas parametru josla.

apgrieSana),

LatvieSu

MetinaSanas parametru josla

MetinaSanas parametru josla nodroSina $adas iespéjas:

e MetinaSanas procesa/programmas izvéle.

¢ Degla darbibas rezima izvéle (2 taktu/4 taktu GMAW,
FCAW, GTAW procesiem).

e Pievienot vai paslépt funkcijas un metinaSanas
parametrus — lietotgja iestatijumi.

e |estatijumu maina.

1. tabula. GMAW un FCAW metinasanas
nokluséjuma parametru josla

Simbols Apraksts

MetinaSanas procesa/programmas izvéle

Atbalsts
I;% Palaidéjsledza degla darba rezims
(2 taktu/4 taktu)
SaspieSana
KonfiguréSana

n Lietotaja iestatijumi

& BRIDINAJUMS
Parametru pieejamiba ir atkariga no izvélétas
metinaSanas programmas/metinasanas procesa.
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2. tabula. GTAW metinasanas nokluséjuma
parametru josla

4. tabula. SMAW metinasanas nokluséjuma
parametru josla

Simbols Apraksts

Simbols Apraksts

MetinaSanas procesa/programmas izvéle

Atbalsts

Karsta palaide

KonfiguréSana

Lietotaja iestattjumi

MetinaSanas procesa/programmas izvéle

Atbalsts

Loka forséSana

KonfiguréSana

Karsta palaide

;I% Palaidéjsledza degla darba rezims
(2 taktu/4 taktu)

/! BRIDINAJUMS
Parametru pieejamiba ir atkariga no izvélétas
metinaSanas programmas/metinasanas procesa.

3. tabula. GTAW-P metinasanas nokluséjuma
parametru josla

Simbols Apraksts

MetinaSanas procesa/programmas izvéle

Atbalsts

Pulsacijas periods

Fons

Palaidéjsledza degla darba reZzims
(2 taktu/4 taktu)

KonfiguréSana

Lietotaja iestatijumi

A\ BRIDINAJUMS
Parametru piegjamiba ir atkariga no izvélétas
metinaSanas programmas/metinaSanas procesa.

LatvieSu

n Lietotaja iestattjumi

& BRIDINAJUMS
Parametru pieejamiba ir atkariga no izvélétas
metinaSanas programmas/metinasanas procesa.

5. tabula. GrieSanas metinasanas nokluséjuma
parametru josla

Simbols

Apraksts

MetinadSanas procesa/programmas izvéle

Atbalsts
Konfiguré$ana
n Lietotaja iestattjumi

/! BRIDINAJUMS
Parametru pieejamiba ir atkariga no izvélétas
metinaSanas programmas/metinasanas procesa.
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Metinasanas programmas izvéle

Lai izvélétos metinaSanas programmu:

o Nospiediet pogu[22] vai labo kontrolierici [21], lai
pieklitu metinaSanas parametru joslai.

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu

“MetinaSanas procesa/programmas izvéle”.

teel | | |
| ‘ t:: |
1_0.'ArC02f _IB_

Process

BN

A=Y m

S o

8. attéls

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“MetinaSanas procesa/programmas izvéle”.

9. attels

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu
programmas numuru.

oo
10
11
12

10. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.

A\ BRIDINAJUMS
Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baro$anas
avota.

Ja lietotdjs nezina metindSanas programmas numuru, to

var izvéléties manuali. Tadd gadijuma, ladzu, ievérojiet
talakos noradijumus:

LatvieSu
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e Metinasanas
process

e ReZima
maina:
sinergija/
manuali

o Elektroda
stieples
materials

Steel
Stainless
Aluminum
Si B@nze

e Elektroda
stieples
diametrs

o Kategorija
(Tpass
process)

o Aizsarggaze

& BRIDINAJUMS

Atkariba no izvéleta procesa dazi soli var tikt izlaisti.
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Atbalsts

Lai pieklGtu atbalsta izvelnei:

o Nospiediet pogu[22] vai labo kontrolierici [21], lai
pieklitu metinaSanas parametru joslai.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Atbalsts”.

11. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.

Technical Specifications
Accessories
Consumables

Safety

Welding Variables

12. attels

Atbalsta izvélne nodrosina iespéju iegat $adu informaciju:
e Tehniskas specifikacijas.

Piederumi.

MetinaSanas materiali.

DroSibas noradijumi.

MetinaSanas mainigo vértibu ietekme uz MIG.

LatvieSu

Lietotaja iestatijumi

Lai piekltu lietotdja iestatijumiem:

o Nospiediet pogu[22] vai labo kontrolierici [21].
Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Lietotaja iestatjumi”.

Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izveéli.

User setup

1 QN . « AN
3.\?]@9 ) Jf]&

13. attels

Lietotdja iestatljumu izvélne nodroSina iespéju pievienot
metindSanas parametru josla [29] papildu funkciju un/vai
parametrus, ka paradits talak (6. tabula).

6. tabula Lietotaja iestatijjumu izvélne

Simbols Apraksts

Pirmsplasmas laiks

-,
-
g

Pécplismas laiks

N
-,
N

Stieples atkvélinasanas laiks

Punktmetind$anas iestatijumi

Stieples padeves sakuma atrums

Palaides procedira

ledobes metinaSanas procedira

BEEEE

)
"
=

A/B procedira

Atsaukt no lietotaja atminas

Saglabat lietotaja atmina

USB atminas ierice

Ale o]

™
(@ MECHAPULSE
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A\ BRIDINAJUMS
Lai mainttu parametra vai funkcijas vértibu, tas ikonai ir
jabit pievienotai metinaSanas parametru josla [29].

Lai pievienotu parametru vai funkciju metinaSanas
parametru josla [29]:

e Atveriet lietotaja iestatijumu izvélni (skatiet 13. attéls).
e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu
parametra vai funkcijas ikonu, kas tiks pievienota
metinaSanas parametru josla [29], pieméram, stieples
padeves sakuma atrumu.

14. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.
Stieples padeves sdkuma atruma ikona tiek ievietota.

15. attels

@ BRIDINAJUMS
e Lai nonemtu ikonu, vélreiz nospiediet labo
kontrolierici [21].
e Lai aizvertu lietotaja
nospiediet kreiso pogu [21].

iestatljumu  izvélni,

e lIzvéletais parametrs vai funkcija ir pievienota
metindSanas parametru josla [29].

teel I |
it tc
10 j Arco2 e

16. attéels

LatvieSu

Lai nonemtu izvéléto parametru vai funkciju no
metinaSanas parametru joslas [29]:

o Atveriet izvélni “Lietotaja iestatjumi”.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu
parametra vai funkcijas ikonu, kas tika pievienota
metinaSanas parametru josla [29].

Auto

@ "‘ﬁ !,jtz ..l?;tj‘

V)

17. attéls

o Nospiediet labo kontrolierici[21] — izvélétda ikona
displeja apaksdala pazudis.

18. attels

e lzvéletais parametrs vai funkcija ir nonemta no
metindSanas parametru joslas [29].

teel | | [—
_91_0_'Ar002;4 il -]

User setup
A
Py

19. attels
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Parametru un funkciju apraksts:

padeves.

e ReguléSanas diapazons: no 0 sekundém (IZSL.) dz
25 sekundém.

¢ Nokluséjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam:
0,2s.

o Noklusgjuma

PriekSplusmas laiks (Preflow Time) -
aizsarggazes pluSanas laiks péc degla
palaidéjsliédza nospieSanas pirms stieples

iestatfjumi  sinergiskajam  rezimam:

AUTO rezims.

Pécplusmas laiks (Postflow Time) -

ﬁ (7]l aizsarggazes pliSanas laiks péc metinaSanas

partraukSanas.

e ReguléSanas diapazons: no 0 sekundém (IZSL.) lidz
25 sekundém.

e Nokluséjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam:
0,5s.

e Noklusgjuma iestatljumi sinerdiskajam rezimam:
AUTO rezims.
Stieples atkvélinasanas laiks (Burnback

Time) — laika periods, kura péc stieples

padeves partraukSanas turpinds metinasana.

Tas novers stieples ielipSanu pelké, un stieples gals tiek

sagatavots nakamajai loka aizdedzes reizei.

¢ ReguléSanas diapazons: no
0,25 sekundém.

e Nokluséjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam:
0,07s.

o Noklusgjuma
AUTO rezims.

.t

IZSL. ldz

iestatfjumi  sinergiskajam  rezimam:

Punktmetinasanas iestatijumi (Spot Welding

Settings) — iestata kopé&jo metinadanas laiku,

pat ja joprojam ir nospiests degla

palaidgjslédzis. ST funkcija nedarbojas 4 taktu

palaidéjsieédza rezima.

e ReguléSanas diapazons: no 0 sekundém (IZSL.) lidz
120 sekundém.

e Nokluséjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam:
IZSL.

e Noklusgjuma iestatijumi sinergiskajam rezimam: IZSL.

& BRIDINAJUMS

Punktmetinasanas taimeris nedarbojas 4 taktu

palaidéjsleédza rezima.
Stieples padeves sakuma atrums (Run-in

m WEFS) — iestata stieples padeves atrumu no

briza, kad tiek nospiests degla palaidéjsledzis

I1dz bridim, kad tiek izveidots loks.

e ReguléSanas diapazons: no minimala hdz
150 collas/min (rGpnicas noklus&juma iestatijums ir
automatiskais rezims).

e Nokluséjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam:
IZSL.

o Nokluséjuma rezZimam:

iestatijumi  sinergiskajam

AUTO rezims.
Palaides procedira (Start Procedure) —
metinaSanas sakuma noteiktu laiku kontrolé
WFS (vai vértbu ampéros) un spriegumu
voltos (vai apgrieSanu). Palaides laika iekarta palielinas
vai samazinds parametrus no palaides procediras Iidz
ieprieks iestatitajai metinaSanas proceddrai.

LatvieSu
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e Regulésanas diapazons: no 0 sekundém (OFF) lidz
10 sekundém.

e Nokluséjuma iestatljumi nesinergiskajam rezimam:
IZSL.

o Noklusgjuma rezZimam:

iestatljumi  sinergiskajam

AUTO rezims.
ledobes metinasanas procediira (Crater
Procedure) — noteiktu laiku metinaSanas
beigas péc palaidéjsledza atlaiSanas kontrolé
WFS (vai vértibu ampéros) un spriegumu voltos (vai
apgrieSanu). ledobes metinaSanas laika iekarta palielinas
vai samazinas parametrus no metinaSanas proceddras
lldz iedobes metinaSanas procedirai.
o ReguléSanas diapazons: no 0 sekundém (OFF) hdz
10 sekundém.
e Nokluséjuma iestatijumi nesinergiskajam rezimam:
IZSL.
¢ Nokluséjuma iestatijumi sinergiskajam rezimam: IZSL.

MECHAPULSE™ — ir pieejams visiem
O sinergijas rezimiem un veido loti augstas
kvalitates vilnota izskata metinatas Suves. Sis

efekts tiek panakts, kombingjot divus darbibas
punktus, divus atSkirigus stieples padeves &atrumus
atbilstosi atSkirigai loka metinaSanas jaudai.

7. tabula. MECHAPULSE™ parametri

Simbols Apraksts
Frekvence
Nobide

2 N s

rlll] |Tune

A/B procediura — (A/B Procedure) nodroSina
iespéju atri maintt metinaSanas proceddru.
Secibas maina var bat starp:

e divam dazadam metinaSanas programmam;

e dazaddiem vienas un tas paSas programmas

iestatjumiem.
@’ User Memory) — saglabato programmu
atsaukSana no lietotaja atminas. Lai atsauktu
metinaSanas programmu no lietotaja atminas:
Piezime. Pirms S$is funkcijas lietoSanas metinaSanas
programmai ir jabat saglabatai lietotaja atmina.
e Pievienojiet ikonu “leladét” metinaSanas parametru
josla.
¢ Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimé&tu atminas
ikonu “leladét”.
o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.
Atminas ikona “leladét” tiek paradita displeja.
¢ Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimé&tu atminas
numuru, no kuras jaatsauc metindSanas programma.
o Apstipriniet izvéli — nospiediet labo pogu [21].

A)TB)

Atsaukt no lietotaja atminas (Recall from the
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Saglabat lietotaja atmina (Save to the User
Memory) — metinaSanas programmas un tas
parametru saglabasana viena no piecdesmit
lietotaja atminam. Lai saglabatu atmina:
e Pievienojiet ikonu “Saglabat
metinaSanas parametru josla.
e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Saglabat lietotaja atmina”.

lietotaja atminad”

100N ..
OV A= @ W

20. attéels

3%0s.

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu. Ikona
“Saglabat lietotaja atmina” tiek paradita displeja.

¢ Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimé&tu atminas

numuru, kura jasaglaba metinaSanas programma.

T
45. job 45
46. job 46
47.job 47

21. attels

o Apstipriniet atlasi — nospiediet un 3 sekundes turiet
labo kontrolierici [21].

44.job 44
45.ob 45
46. job 46
47.]ob 47

22. attéls

e Darba nosaukuma maina - labo

grieziet
kontrolierici [21], lai atlasTtu ciparus 0-9, burtus A—Z,
a—z. Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu
pirmo nosaukuma rakstzimi.

Nakamas rakstzimes jaatlasa tada pasa veida.

Lai apstiprindtu darba nosaukumu un atgrieztos
galvenaja izvélné, nospiediet pogu [22] vai kreiso
kontrolierici [20].

LatvieSu
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USB atminas ierice (USB Memory) — ja pie

USB porta ir pievienota USB atminas ierice,
lietotajam ir 3adas piekluves iespé&jas
(8. tabula):
8. tabula USB izvélne
Simbols Apraksts
. Saglabat

Saglabat (Save) — USB atminas karté var
CED saglabat talak noradrtos datus (9. tabula):

'

9. tabula Izvéles saglabasana un atjaunosana
Simbols Apraksts

Pasreizé&jie metinaSanas iestatijumi

Paplasinata parametru konfigurésana
(P izvélne)

NE

Visas lietotaja atmina saglabatas
™ metinaSanas programmas

e

Viena no lietotdja atmina saglabatajam
metinaSanas programmam

E."E

Lai saglabatu datus USB iericé:

e Pievienojiet USB ierici metinaSanas iekartai.

¢ Pievienojiet ikonu “USB atminas ierice” metinaSanas
parametru josla [29].

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu

“USB atminas ierice”.

jacozlt 1t e

—

1.0

@EQ}QL

23. attels

1 QN .

¢ Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.
USB izvélne tiek paradita displeja.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Saglabat”.
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24. attéls

¢ Nospiediet labo kontrolierici [21], lai pieklhtu opcijai
“Saglabat”. SaglabaSanas izvélne tiek paradita
displeja.

: s : New file

25. attels

e lzveidojiet vai izvélieties failu, kura tiks saglabatas
datu kopijas.

e Displeja tiek paradita datu saglabasanas izvélne USB
zibatminas diska.

26. attels

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu to datu
ikonu, kas tiks saglabata faila USB atminas karté.
Pieméram, ikonu “Paplasinata parametru
konfigurésana”.

LatvieSu

27. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.

28. attels

e Lai apstiprindtu un saglabatu datus USB atminas
iericé, iezimégjiet ikonu “Keksitis” un péc tam
nospiediet labo kontrolierici [21].

e Lai aizvertu izvelni “USB atminas ierice”, nospiediet
kreiso kontrolierici [20] vai pogu [22] vai atvienojiet
USB atminas karti no USB porta.

leladét (Load) — datu atjaunoSana iekarta
E atmina no USB ierices.

10. tabula. lelades izvélne
Simbols

Z0

Lai ieladétu datus no USB atminas ierices:

e Pievienojiet USB ierici metinaSanas iekartai.

¢ Pievienojiet ikonu “USB atminas ierice” metinaSanas
parametru josla [29].

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“USB atminas ierice”.

Apraksts

lestatijumi
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29. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu faila
atlasi. USB atminas ierices izvélne tiek paradita
displeja.

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai pieklUtu ielades

izvélnei. lelades izvélne tiek paradita displeja.

30. attels

e Nospiediet labo kontrolierici[21], lai  pieklGtu
iestatljumu izvélnei. lestatijumu izvélne tiek paradita
displeja.

Settings |

31. attéls
o lestatijumi — 8T opcija nodrosina iespéju veikt ieladi.

G lestatijumi — ST opcija nodroSina iespéju
ieladét padreizéjos metinaSanas iestatijumus,
paplasinato  parametru  konfiguraciju  vai
atmina saglabatas metinaSanas programmas.

Lai ieladétu kadu no iepriek§ minétajiem iestatijumiem:

e Izmantojot labo kontrolierici [21], atlasiet failu ar
datiem ieladéSanai iekarta.

LatvieSu

LEB2WMB
LEB3WMB
LEB4WMB

LEBSWMB

32. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu faila
atlasi.

o Displeja tiek paradtti dati, kas var tikt ieladéti.
Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu datu
ikonu.

33. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu datu
atlasi.

34. attéels

e Lai apstiprinatu un ieladétu datus no USB atminas
kartes, ieziméjiet ikonu “Keksitis” un péc tam
nospiediet labo kontrolierici [21].

35. attels

16 LatvieSu



e Lai aizvértu USB atminas ierices izvélni, nospiediet
kreiso kontrolierici [20] vai pogu [22] vai atvienojiet
USB atminas karti no USB porta.

Video — 31 opcija nodro$ina iespé&ju atskanot
video no USB.

Lai atvértu video failu:
¢ Nospiediet labo kontrolierici [21], lai piekldtu ielades
izvélnei. lelades izvélne tiek paradita displeja.

36. attéels

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Video”, un apstipriniet, nospiezot to.

37. attéels

o Ekrana tiks paradrits pieejamo video failu saraksts.

LF52D.avi
LF56D.avi
Lincoln Electricavi

Powertec - i Cavi

Powertec - i Savi

38. attels

o lezimégjiet failu, izmantojot labo kontrolierici [21], un
apstipriniet, nospiezot to.

LatvieSu

POWERTEC

(LINCOLN!
" ELECTRIC

39. attels

11. tabula. Video atskanotaja izvélne

Simbols Apraksts

Atskanot

Partraukt

Apturét

AtkartoSana izslégta

AtkartoSana ieslégta

Jojmi=lv

Skalums

VN
=

Izslégt skanu

)
X
Y&

¢ Video atskanotaja izvélnes navigacija:
- Opcijas atlasi8ana — pagrieziet labo kontrolierici.
- Apstipriniet, nospiezot to.
Jebkura gadijuma varat atgriezties pie failu saraksta
atlases, nospiezot kreiso kontrolierici [20].

& BRIDINAJUMS
Var atskanot tikai uznémuma Lincoln
nodrosinatos failus.

Electric
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lestatijumu un konfiguréSanas izvélne

Lai piekldtu iestatljumu un konfiguréSanas izvélnei:

o Nospiediet pogu[22] vai labo kontrolierici [21], lai
pieklitu metinaSanas parametru joslai.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“KonfiguréSana”.

Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.

Configuration

f

1=l

40. attels

12. tabula. Konfiguré$anas izvélne
Simbols Apraksts

Parametru robezvértibas

Displeja konfiguréSanas iestatijumi

Spilgtuma Iimenis

Piekluves kontrole

v/ ?
S &3 RIS
! b 4

lespéjot/atspé&jot darba reZimu vai
izvéléties darbu darba rezimam

lestatit valodu

Atjaunot rapnicas iestatijumu

lekartas informacija

Paplasinatie iestatijumi

Dzesétajs

Servisa izvélne

Ekologiskais reZims

EEEREE

Skaluma limenis

-
AR
=

Datums/laiks

e
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Robezveértibas (Limits) — nodrosina
operatoram iespéju atlasttajam darbam iestatit
galveno metinaSanas parametru

@ robezvértibas. Operators var  pielagot

parametru vértibas noteiktu robezveértibu ietvaros.

@ BRIDINAJUMS
Robezvértibas var iestatit tikai programmam, kas ir
saglabatas lietotaja atmina.

Robezvértibas var iestatit talak noraditajiem parametriem:
MetinaSanas strava

Stieples padeves atrums

MetinaSanas spriegums

ApgrieSana

Karsta palaide

Loka forséSana

SaspieSana

Fons

Pulsacijas periods

UltimArc™

Frekvence (SSP)

Lai iestatrtu diapazonu:

o Atveriet konfiguréSanas izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Robezveértibas”.

41. attéls

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai

apstiprinatu.
Ekrana tiks paradits pieejamo darbu saraksts.

Limits
1. job 1
2. job 2 1stPass

45. job 45
50. job 50 Gregu

~ 42. attéls

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezZimé&tu darbu.
o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.
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45. attéls

43. attels
o Nospiediet labo kontrolierici [21]. lkona “Ul skats” tiek

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai izvél&tos paradita displeja.
parametru, kas tiks mainits.

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.
Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai mainitu vértibu.
Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.

e Talak (44. attéls) ir paradita parametru robezvértibu

izmainu ietekme.

1.27

46. attels

m_ e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai izvélétos displeja
min V ﬁﬁ- konfiguraciju.
NP Spilgtuma limenis
:"_ Tas nodroSina iespéju pielagot spilgtuma
A Tmenino 1lidz 10.

YOL

44, attels

o Nospiediet pogu [22], lai aizvértu izvélni, saglabajot
izmainas.

Displeja konfiguréSanas iestatijumi
Ir pieejamas divas displeja konfiguracijas:

13. tabula. Displeja konfiguré$anas iestatijumi
Simbols Apraksts

I Standarta Ul skats
47. attéls

Paplasinats Ul skats Piekluves kontrole
ST funkcija nodro$ina $adas darbibas:

Lai iestatrtu displeja konfiguraciju:

o Atveriet konfiguréSanas izvélni.

o Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu “Ul
skats”.
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14. tabula. Piekluves kontrole
Simbols

Apraksts

PIN

Izvéléties blokéjamo elementu

lespéjot/atspéjot darbu saglabasanu

lespéjot/atspéjot darba rezimu vai
izvéléties darbu darba rezZimam

PIN — nodrosina iespéju iestatit PIN.

Lai iestatrtu PIN:
e Atveriet konfiguréSanas izvélni un p&c tam — piekluves
kontroles izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimé&tu ikonu
“PIN".

48. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21].
iestatiSanas izvélne tiek paradita displeja.

BlokeSanas

49. attéls

e Grieziet labo kontrolierici [21], lai atlasTtu ciparus 0-9.

o Nospiediet labo Kkontrolierici[21], lai apstiprinatu
paroles pirmo rakstzimi.

o Nakamas rakstzimes jaatlasa tada pasa veida.

@ BRIDINAJUMS
Péc pédéjas rakstzimes iestatiSanas sistéma automatiski
aizver izvélni.

LatvieSu

Izvéléties blokéjamo elementu (Select ltem
to lock) — nodroSina iespé&ju blokét/atblokéet
dazas funkcijas metinaSanas parametru josla.

Lai bloketu funkcijas:

o Atveriet konfiguréSanas izvélni un péc tam — piekluves
kontroles izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu

“Izvéléties blok&jamo elementu”.

Lock function

50. attéels

¢ Nospiediet labo kontrolierici [21]. BlokéSanas funkcijas
izvélne tiek paradita displeja.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu funkciju

pieméram, “Paplasinatie iestatijumi”).

Advanced setup
al

51. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21]. |zvéléta parametra
ikona displeja apak$dala pazudis (52. attéls). Sis
parametrs pazudis arf no metindSanas parametru
joslas [29].

Advanced setup

52. attels

& BRIDINAJUMS
Lai atblokétu funkciju, lietotdjam ir javeic tadas paSas
darbibas, ka blokejot funkciju.
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lespéjot/atspéjot darbu saglabasanu
(Enable/ Disable Jobs Save) — nodrosina
iespéju ieslégt/izslégt darbu saglabasanu
atmina

o Atveriet konfiguréSanas izvélni un péc tam — piekluves
kontroles izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu

“lespéjot/atspéjot darbus”.

EabﬂDisablﬂrbs
o @
—0

53. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.
Izvélne ‘“lespéjot/atspéjot darbus” tiek paradita
displeja.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu darba
numuru. lzvéléta darba ikona displeja apak3dala
pazudis.

job 2

al W | [ 0] ]
g@@@@@@@@

—0
54. attéls

Izvélétas
programmas ikona displeja apaksdala pazudrs.

¢ Nospiediet labo kontrolierici [21].

b2

o Bl [ 0

8 (7] e

55. attels

A\ BRIDINAJUMS
Atspéjotie darbi nav pieejami, izmantojot funkciju
“Saglabat atmina” — paradits talak (56. attéls) (2. darbs
nav piegjams).
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56. attéels

m @ Atlasit darbus darba reZzimam
(Select Jobs for Job Work)—
nodroSina iespéju izvéleties, kuri

darbi bls iespéjoti, aktivizéjot
darba reZima funkciju.

Lai atlasttu darbus darba rezimam:

o Atveriet konfiguréSanas izvélni un péc tam — piekluves

kontroles izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu

“Atlastt darbus darba reZimam”.

Select Jobs for Job Mode

o L) @ (B

57. attels

Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.
e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu darba

numuru.
o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.
Izvéleétd parametra ikona paradisies displeja

apaksdala.

58. attéls

o Nospiediet pogu [22], lai atgrieztos galvenaja izvelné.
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N lespéjot/atspéjot darba rezimu
-%C @_)) vai izvéléties darbu darba
. rezimam (Enable/ Disable Jobs

Mode or Select Jobs for Jobs Mode) — lietotdjam ir
piekluve tikai darbibam ar atlasitajiem darbiem.

BRIDINAJUMS. Vispirms lietotajam ir jaatlasa darbi, ko
var lietot darba rezima (Blokét -> lespéjot/atspéjot darba
reZimu vai izvéléties darbu darba reZimam).

Lai aktivizétu darba rezimu:

o Atveriet konfiguréSanas izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“‘Darba reZims”.

59. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21]. Darba rezZima izvélne
tiek paradrtta displeja.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezIm&tu vienu no
opcijam, kas paraditas nakamaja attéla.

Atcelt darba reZimu

Aktivizét darba reZzimu

60. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu atlasi.

A\ BRIDINAJUMS
Péc darba rezima aktivizéSanas $1s funkcijas ikona tiek
paradita metinaSanas parametru josla. Atminas ielades un
saglabasanas atmina funkcijas Saja rezima ir blokétas.

LatvieSu

var izveléties interfeisa valodu (anglu, polu,
somu, fran€u, vacu, spanu, italu, holandiesu,
rumanu, slovaku, ungaru, ¢ehu, turku, krievu,
portugalu).

@ lestatit valodu (Set the Language) — lietotajs

Lai iestatitu valodu:
o Atveriet konfiguréSanas izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“lestatt valodu”.

Language
0o D@ Cw

61. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21]. Valodas izvélne tiek
paradita displeja.

‘Pyccxuﬁr
| o

62. attels

¢ Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai izvélétos valodu.
o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.
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ECO Ekologiskais rezims (Green Mode)— ir
jaudas parvaldibas funkcija, kas nodroSina
iespéju metindSanas iekartai parslégties uz

maza jaudas patérina stavokli un samazinat
jaudas patérinu, kameér iekarta netiek lietota.

& BRIDINAJUMS
Neizmantojiet iekartas Flextec® 350x un Flextec® 500x.

Lai pielagotu $Ts funkcijas:

o Atveriet konfiguréSanas izvélni.
e Izmantojiet labo kontrolierici [21],
“Ekologiskais reZims”.

lai iezimétu ikonu

Green Mode
[H) -~

63. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21]. Ekologiska reZima
izvélne tiek paradtta displeja.

64. attéls

15. tabula. Displeja konfiguréSanas iestatijumi
Simbols Apraksts

g Gaidstave (nokluséjuma iestatijums:
5 Izsl.)

IzslegSana (nokluséjuma iestatijums:

10W Izsl.)

Gaidstave (Standby)— &7 opcija nodroSina
iespéju samazinat energijas patérinu zem
<50 50 W Iimena, kad metinaSanas iekarta netiek

lietota.

Lai iestatitu laiku gaidstaves opcijai:

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai atvértu gaidstaves
izvelni.

e Izmantojot labo kontrolierici [21], iestatiet
nepiecieSamo laiku diapazona no 10 Iidz 300 min vai
izslédziet So funkciju.

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.

LatvieSu

65. attels

Kad iekarta darbojas gaidstaves reZima, jebkura darbiba
lietotdja interfeisd vai ar palaidéjslédzi aktivizé iekartas
normalu darbibu.

IzslégSana (Shutdown) — ST opcija nodrosina
iespéju samazinat energijas patérinu zem
<10W 10 W Ilimena, kad metindSanas iekarta netiek

lietota.
Lai iestatttu laiku, kad tiks ieslégta izslégSanas opcija:

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai atvértu
izsleg8anas izvelni.
e |zmantojot labo kontrolierici [21], iestatiet

nepiecieSamo laiku diapazona no 10 Iidz 300 min vai
izslédziet So funkciju.

Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.

66. attels

aktivizéSanas

reZima
paradot laika skaititaju.

e 15s pirms izslégSanas
operétajsistéma jis informés,

Shutdown After

Press/rotate to cancel
67. attels

@ BRIDINAJUMS
Kad iekarta darbojas izslégSanas rezima, ta ir jaizsledz un
jaieslédz, lai aktivizétu iekartas normalu darbibu.
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A\ BRIDINAJUMS
Gaidstaves un izslégSanas rezima displeja izgaismojums
ir atspéjots.

Skanas skalums (Sound  volume)-—
l'))) nodroSina iespéju pielagot darbibu skanas
[Tmeni.

Lai pielagotu $Ts funkcijas:

o Atveriet konfiguréSanas izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimé&tu ikonu
“Skaluma limenis”.

¢ Nospiediet labo kontrolierici [21]. Skaluma [imena

izvélne tiek paradita displeja.

oo viums |
0o ® B0y

68. attels

e Izmantojot labo kontrolierici [21], iestatiet

nepiecieSamo skaluma Iimeni diapazona no 1
l1dz 10 vai izslédziet So funkciju.
o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.

69. attels

@ BRIDINAJUMS
Pazinojumu sistémas skanas limenis nav saistits ar video
atskano$anas skanas [Tmeni.

Datums/laiks (Date / Time)— nodroSina
iespéju iestatit pasreizéjo datumu un laiku.

Lai iestatitu datumu un laiku:

o Atveriet konfiguréSanas izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Datums/laiks”.

o Nospiediet labo kontrolierici [21]. Datumal/laika izvélne
tiek paradrtta displeja.

LatvieSu

¢ |zmantojot labo

e T |
EISIEY k']

70. attels

e Izmantojot labo kontrolierici [21], izv€lieties vienu no

datuma vai laika komponentiem, ko vélaties mainit.

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu.

Izvéléta Sina mirgos.

kontrolierici [21], iestatiet
nepiecieSamo vértibu.
Nospiediet labo kontrolierici [21
Date / Time Settings

2020 -04-25

, lai apstiprinatu.

71. attéls

72. attels
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m Atjaunot ripnicas iestatljumu

A\ BRIDINAJUMS
Péc rdpnicas iestatljumu atjaunoSanas lietotdja atmina
saglabatie iestatljumu tiks izdzésti.

Lai atjaunotu rpnicas iestatijumus:
o Atveriet konfiguréSanas izvélni.
e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Atjaunot ripnicas iestatijumus”.

Factory reset

o P H DY x B

73. attéls

o Nospiediet labo kontrolierici [21]. lkona “Atjaunot
ripnicas iestatljumus” tiek paradita displeja.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu

“Keksttis”.

74. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.
Rapnicas iestattjumi ir atjaunoti.

E lekartas informacija

Pieejama informacija:

e Programmatiras versija.
Aparatiras versija.
MetinaSanas programmatara.
lekartas IP adrese.

N Paplasinatie iestatijumi
ST izvélne nodroSina piekluvi iekartas
konfiguracijas parametriem. Lai iestatitu
konfiguracijas parametrus:
e Atveriet konfiguréSanas izvélni.

e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezimétu ikonu
“Paplasinatie iestatjumi”.

LatvieSu

Advanced setup

D B 8B

75. attels

e Nospiediet labo  kontrolierici [21].
iestatljumu izvélne tiek paradrta displeja.
e Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezZimétu ta
parametra numuru, kur$ tiks mainits, pieméram, P.1 —
nodroSina iespéju mainit WFS mérvienibas; rdpnicas
noklus&juma iestatijums: m/min.

P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change method

PaplaSinato

P.4 Recall memory with trigger
P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

76. attéls

¢ Nospiediet labo kontrolierici [21].
e |zmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezim&tu “in/min”
anglu/imperialas).

P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change in/min

P.4 Recall memory wil ~ __ m/min

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

77. attels

¢ Nospiediet labo kontrolierici [21], lai apstiprinatu izvéli.
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16. tabula. Konfiguracijas parametri

P.0 lzvélnes aizvérsana Tiek aizvérta izvélne.

P.1 Stieples padeves atruma (WFS) | NodrosSina iespéju maintt WFS mérvienibas:

meérvienibas e "m/min" (rdpnicas nokluséjuma iestatijums)

e "in/min"

P.4 Atminas atsaukSana ar ST opcija nodro$ina iesp&ju atsaukt atminu, strauji pavelkot un atlaiZot

palaidejsledzi pistoles palaidé&jslédzi:

o ‘“lespejot” = var atlasit no 2. lidz 50. atminas ierakstam, strauji pavelkot
un atlaizot pistoles palaidéjsleédzi. Lai atsauktu atminas ierakstu ar
pistoles palaidéjslédzi, strauji pavelciet un atlaidiet palaidéjsleédzi atminas
ieraksta numuram atbilstoSo reizu skaitu. Pieméram, lai atsauktu
3. atminas ierakstu, strauji pavelciet un atlaidiet palaidéjslédzi 3 reizes.
Atminas atsaukSanu ar palaidéjslédzi var veikt tikai, kad ar iekartu netiek
veikta metinasana.

o “Atspéjot” (ripnicas nokluséjuma iestatijums) = atminas atlasi veic tikai,
izmantojot panela pogas.

P.5 Procediiras mainas metode Ar So opciju var izvéléties, ka tiks veikta proceduras atlase ar
talvadibu(A/B). Lai ar talvadibu mainitu izvéléto procediru, var izmantot
Sadas metodes:

e “Argjais slédzis” (rOpnicas nokluséjuma iestatjums) — divkarsu
proceddras atlasi var veikt tikai ar krusta slédza pistoli vai talvadibas
pulti.

o “Atra ieslégSana” — lauj parslégties starp A procediru un B procediru
metinasanas laika 2 taktu rezZima. Lai darbinatu, rikojieties sadi:

+ lestatiet metinaSanas parametrus A un B proceddrai (skatiet
A/B procediiru sadala MetinaSanas parametru josla.).

+ Saciet metinaSanu, pavelkot pistoles palaidéjsiédzi. Sistéma
metinaSanai izmantos A procediras iestatljumus.

¢+ MetinaSanas laika strauji atlaidiet un vélreiz pavelciet pistoles
palaidéjslédzi. Sistéma parslégsies uz B procediras iestatijumiem.
Atkartojiet S1s darbibas, lai parslégtos atpakal uz A procediras
iestatljumiem. Procedlru metinaSanas laikd var mainit, cik reizu
nepiecieSams.

+ Atlaidiet palaidéjslédzi, lai partrauktu metinaSanu. Kad nakamo reizi
notiek metinaSana, sisttma sdks darbu ar A procediras
iestatfjumiem.

P.7 Pistoles nobides reguléSana Ar S0 opciju regulé divtaktu pistoles vilces motora stieples padeves atruma
kalibraciju. To ieteicams veikt tikai, ja citi iesp&jamie korigéjosSie pasakumi
neatrisina kadas divtaktu padeves problémas. Lai veiktu pistoles vilkSanas
motora nobides kalibréSanu, ir nepiecieSama apgriezienu skaita mérierice.
Lai veiktu kalibréeSanas procediru, rikojieties sadi:

1. Atlaidiet spiediena sviru gan stieples vilk§8anas, gan bididanas
piedzinai.

2. lestatiet stieples padeves atrumu uz 5,08 m/min.

3. Nonemiet stiepli no stieples vilkSanas piedzinas.

4. Turiet apgriezienu skaita mériSanas ierici pie vilkSanas pistoles
padeves rullisa.

5. Pavelciet divtaktu pistoles palaidéejsledzi.

6. lzmériet vilkS8anas motora apgriezienu skaitu minaté. Apgriezienu
skaitam ir jabat no 115 hdz 125 apgr./min. Ja nepiecieSams,
samaziniet kalibréSanas iestatljumu, lai paléninatu vilkSanas
motora darbibu, vai palieliniet kalibréSanas iestatljumu, lai
paatrinatu motora darbibu.

o KalibréSanas diapazons ir no -30 Iidz +30, noklusg&juma vértiba ir 0.

P.9 ledobes metinasanas aizkave So opciju izmanto, lai izlaistu iedobes metind8anas secibu, veidojot Tsas
sakeres metinatas Suves. Ja palaidgjslédzis tiek atlaists pirms taimera laika
beigam, iedobes metinaSana tiek apieta un Suve beidzas. Ja palaidéjslédzis
tiek atlaists péc taimera laika beigdm, iedobes metinaSanas seciba
darbojas, ka parasti (ja ir iespéjota).

e No OFF (0) I"dz 10,0 sekundém (noklusgjuma iestatijums = Off (Izsl.))
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P.17

Talvadibas pults veidi

Ar 30 opciju var izvéléties izmantojamo analogo talvadibas pulti.

e “Push-Pull Gun” (Divtaktu pistole)— izmantojiet S$o iestatijumu
MIG metinasSanas laika ar divtaktu pistoli, kuras stieples padeves atruma
vadibai tiek izmantots potenciometrs.

e “TIG Amp Control” (TIG ampéru kontrole) — izmantojiet So iestatijumu
TIG metinaSanas laikd ar kajas vai rokas stravas kontroles ierici
(Amptrol). TIG metinaSanas laika kreisa kontrolierice lietotaja interfeisa
iestata maksimalo iegito stravu, ja TIG ampéru kontrolei ir maksimalais
iestatjums.

e “Stick/Gouge Rem.” (Segtu elektrodu metinaSanas/grieSanas talvadiba)
— izmantojiet So iestatljumu segtu elektrodu loka metindSanas vai
grieSanas laikad ar talvadibas izvades kontroles ierici. Segtu elektrodu
loka metinadanas laika vadibas elements lietotaja interfeisa augsdala pa
kreisi iestata maksimalo ieglto stravu, ja segtu elektrodu loka
metinaSanas talvadibai ir maksimalais iestatijums.

o “All Mode Remote” (Visu rezimu talvadiba) — Sis iestatljums nodroSina
iespéju talvadibas pultij darboties visos metinaSanas rezimos, un ta
darbojas vairdkums iekartu ar 6tapu un 7tapu talvadibas pults
savienojumiem.

o “Joystick MIG Gun” (Kursorsviras MIG pistole) - izmantojiet So
iestatljumu MIG metinaSanas laika ar bidamo MIG pistoli ar kursorsviras
vadibu. Segtu elektrodu loka metindSanas, TIG un grieSanas
metindSanas stravu iestata lietotdja interfeisa.

P.20

“Display Trim as Volts”
(Apgriesanas paradiSana voltos)

Nosaka, ka tiek paradita apgrieSana.

o “No” (Né) (rGpnicas nokluséjuma iestatljums) — apgrieSana tiek paradita
formata, kas noradits metinaSanas iestatijumos.

e “Yes” (Ja) - visas apgrieSanas veértibas tiek paraditas voltos.

Piezime. ST opcija var nebit pieejama visas iekartas. BaroSanas avotam ir
jaatbalsta $1funkcija, pretéja gadijuma ST opcija izvélné nav paradita.

P.22

Arc Start/Loss Error Time
(Loka aizdedzes/zuduma kludas
laiks)

So opciju var izmantot, lai péc izvéles izslégtu izvadi, ja loks nav izveidots
vai uz noteiktu laiku tiek zaudéts. Ja iekartai rodas noildze, tiek paradita
klada “Error 269”. Ja vértibas iestatijums ir OFF (IZSL.), iekartas izvade
netiek izslégta, ja loks nav izveidots vai loks pazld. Stieples karstajai
padevei var izmantot palaidéjslédzi (nokluséjuma iestatijums). Ja ir iestatita
vértiba, iekartas izvade tiek izslégta, ja loks netiek aizdegts noteikta laika
perioda péc palaidéjslédza pavilkSanas vai ja palaidéjslédzis paliks pievilkts
péc loka zuduma. Lai novérstu traucéjumu raditas kladas, iestatiet Arc
Start/Loss Error Time (Loka aizdedzes/zuduma klldas laiks) uz atbilstoSu
vértibu, nemot véra visus metinaSanas parametrus (stieples padeves
sakuma atrums, metinaSanas stieples padeves atrums, elektroda elektriska
padeve utt.).

Piezime. Sis parametrs ir atspéjots segtu elektrodu loka metinaganas, TIG
vai grieSanas procesa laika.

P.25

Joystick Configuration
(Kursorsviras konfigurésSana)

So opciju var izmantot, lai mainitu kursorsviras kreisas un labas pozicijas

darbibu:

e “Disable Joystick” (Atspéjot kursorsviru) — kursorsvira nedarbojas.

e “WFS/Trim” (Stieples padeves atrums/apgrieSana)— ar kursorsviras
kreiso un labo poziciju var regulét parametrus Arc Length Trim (Loka
garuma apgrieSana), Arc Voltage (Loka spriegums) atkariba no izvéléta
metinaSanas rezima.

e “WFS/Job” (memory) (Stieples padeves atrums/darbs) (atmina) — kreisa
un laba kursorsviras pozicija veiks $adas darbibas:

Lietotaja atminas atlase, kamér nenotiek metinasana.

e “WFS/Proced. A-B” (Stieples padeves atrums/A-B procedura) = kreiso
un labo kursorsviras poziciju var izmantot, lai atlasttu A procedidru un
B procediru gan metinaSanas laika, gan laika, kad nenotiek metinaSana.
Ar kreiso kursorsviras poziciju tiek atlasita A procedira, ar labo
kursorsviras poziciju tiek atlasita B proceddra.

Piezime. Visas konfiguracijas, iznemot “Disable Joystick” (Atspéjot

kursorsviru), ar kursorsviras pozicijam uz augsu un uz leju regulé stieples

padeves atrumu gan metinaSanas laikd, gan laikd, kad nenotiek
metinasana.

LatvieSu
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P.80 |Sense From Studs Izmantojiet So opciju tikai diagnostikai. Kad baroSana ir cikliska, ST opcija tiek
(Uztversana no tapam) automatiski atiestatita uz False (Aplams).

e “False” (Aplams) (nokluséjuma iestatljums)— sprieguma uztverSanu
voltos automatiski nosaka atlasttais metinaSanas reZims un citi iekartas
iestattjumi.

e “True” (Patiess)— sprieguma uztverSana notiek no baroSanas avota
“tapam’’.

P.81 Electrode Polarity Izmantotie slédzi darba un elektroda sensora vadu konfiguréSanai:
(Elektroda polaritate) e “Positive” (Pozitivs) (noklusgjuma iestatijums)— vairumam GMAW
metinaSanas procediru tiek izmantota metinasana ar pozitivu elektrodu.

o “Negative” (Negativs) — vairumam GTAW proceddru un dazam iek$&jam
aizsargprocediram tiek izmantota metina$ana ar negativu elektrodu.

P.99 |Show Test Modes? Izmanto kalibréSanai un testiem:
(Vai radit testa rezimus?) e "Cancel" (Atcelt) (ripnicas nokluséjuma iestatljums) — izslégts.
e "Accept" (Piekrist) — atlauj izvéléties testa rezimus.
Piezime. Pé&c ierices restartéSanas testa metinaSanas rezimi bs paslépti.
P.323 | System Update Sis parametrs ir aktivs, kad USB atminas ierice ir pievienota pie USB porta.

(Sistémas atjauninasana)

e "Cancel" (Atcelt) — tiek atvérta konfiguracijas parametru izvélne.
e "Accept" (Piekrist) — tiek sakts atjauninaSanas process.

*Piezime. Pieejamo konfiguracijas parametru saraksti ir atkarigi no baro$anas avota.
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Dzesétaja izvélne

& BRIDINAJUMS
Izvélne Cooler (Dzesétajs) ir pieejama, ja ir pievienots
dzesétajs.

& BRIDINAJUMS
Neizmantojiet iekartas Flextec® 350x un Flextec® 500x.

78. attels

17. tabula. Dzesétaja izvélne
Simbols

- lestatTjumi

Uzpilde

Dzesétaja iestatijumi — 31 funkcija nodroSina
§adus dzesétaja rezZimus:

18. tabula Dzesétaja rezimu iestatijumi
Simbols Apraksts

Apraksts

=

Automatiski

Off

On

Plasaku informaciju, 10dzu, skatiet dzesétaja instrukciju
rokasgramata.

Servisa izvélne
Ta nodroSina piekluvi Tpasam  servisa
funkcijam.

& BRIDINAJUMS
Izvélne Service (Serviss) ir pieejama, ja ir pievienota USB
atminas ierice.

LatvieSu
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79. attels

19. tabula. Servisa izvélne

Simbols Apraksts

Servisa metinasanas Zurnali

[]
|

Metinasanas vésture

Momentuznémums

Service weld logs (Servisa metinaSanas
zurnali) — nodroSina metinaSanas laika
izmantotas metinasanas informacijas

ierakstiSanu.

Lai piekldtu izvélnei:

e Parliecinieties, ka metinaSanas iekartai ir pievienota
USB ierice.

Atveriet konfiguréSanas izvélni.

Izmantojiet labo kontrolierici [21], lai iezZimé&tu servisa
izvélnes ikonu.

o Nospiediet labo
ierakstiSanas process.

kontrolierici [21] —  saksies

80. attels

o Nospiediet labo kontrolierici [21], lai turpinatu.

LatvieSu



| Trace started, press to continue
Service weld logs

81. attels

o Nospiediet kreiso kontrolierici [20] vai pogu
[22], lai aizvertu.

e Statusa josla [23] tiek paradita ieraksta m
ikona.

A\ BRIDINAJUMS
Lai partrauktu ierakstiSanu, l0dzu, atveriet servisa izvélni
un velreiz nospiediet servisa metinaSanas Zurnalu ikonu.

Weld History (MetindSanas vésture) — péc

ierakstiSanas metindSanas parametri tiek
saglabati USB ierices mapé.

Lai piekldtu metinaSanas vesturei:

o Parliecinieties, ka ir pievienota USB ierice.

e Atveriet konfiguréSanas izvélni.
e Atveriet Servisa izvélne — MetinaSanas vésture.

Weld history

82. attels

e Nospiediet labo kontrolierici[21], lai  pieklGtu
metinaSanas  vésturei — registréto  parametru
sarakstam:

e MetinaSanas numurs

o Vidgjais stieples padeves atrums

o Vidéja strava [A]

o Vidéjais spriegums [V]

o Loka laiks [s]

e MetinaSanas programma numurs

e Darba numurs/nosaukums
LatvieSu

SnapShot (Momentuznémums) — izveidojiet
failu, kas satur detalizétu konfiguracijas un
atklidoSanas informaciju, kas savakta no
katra modula. So failu var nositit Lincoln

Electric atbalsta dienestam, lai novérstu iesp&jamas
problémas, kuras lietotajs nevar viegli atrisinat.

Lai iegitu momentuznémumu:

o Parliecinieties, ka ir pievienota USB ierice.

o Atveriet Konfiguracija — Servisa
Momentuznémums.

izvélne —

83. attels

o Nospiediet labo  kontrolierici[21], lai  saktu
momentuznémuma uznemsanu.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

84. attéels
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GMAW, FCAW-GS un FCAW-SS metinasanas process nesinergiska rezima

20. tabula GMAW un FCAW nesinergiskas metinasanas programmas

_ Programmas numurs
Process Gaze
Powertec® Speedtec® Flextec®

ArMIX 2

GMAW CO2 3 5 10
Ar 4
ArMIX 7

FCAW-GS 7 81
CO2 8

FCAW-SS - 6 6 80

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.

Nesinergiska
metinaSanas spriegums

reZima stieples padeves atrums un
ir neatkarigi parametri, kas

jaiestata lietotajam.

GMAW, FCAW-GS vai FCAW-SS procesa metinaSanas
sakSanas kartiba:

Pievienojiet ieteikto Lincoln Electric baroSanas avotu
(skatiet sadalu “Piederumi”).

Novietojiet metina8anas komplektu netalu no darba
zonas, vieta, kur bls péc iespéjas mazaka
metinaSanas Slakatu iedarbiba un varés izvairities no
asas degla kabela saliek3anas.

Nosakiet izmantojamas stieples polaritati. Stieples
polaritati nosakiet péc datu lapas.

Pievienojiet GMAW, FCAW-GS vai FCAW-SS
procesa pistoles vadu Euro tipa kontaktligzdai [1].
Pievienojiet darba vadu baroSanas avota izvades
ligzdam un nofiksgjiet $o savienojumu.

Izmantojot darba skavu, savienojiet darba vadu ar
metinamo sagatavi.

Uzstadiet atbilstoSu stiepli.

Uzstadiet atbilstoSu padeves rulltti.

Manuali virziet stiepli cauri pistoles ieliktnim.
Parliecinieties, vai nepiecieSamibas gadijuma ir
pievienots gazes aizsegs (GMAW, FCAW-GS
process).

IESLEDZIET ieejas stravas padevi.

levietojiet stiepli metinaSanas pistolé.

& BRIDINAJUMS

levietojot elektrodu caur kabeli, turiet pistoles kabeli péc
iespéjas taisnaku.

/1 BRIDINAJUMS

Nekad nelietojiet bojatu pistoli.

Parbaudiet gazes
izpliSanas slédzi[12] -
process.

Aizveriet stieples piedzinas durtinas.

Aizveriet stieples spoles korpusu.

Atlasiet pareizo metinaSanas programmu.
Nesinergiskds programmas ir aprakstitas Seit:
20. tabula.

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baroSanas avota.

lestatiet metinaSanas parametrus.

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

plismu, izmantojot gazes
GMAW un FCAW-GS

LatvieSu

& BRIDINAJUMS

MetinaSanas laika stieples piedzinas durtinam un stieples
spoles korpusam ir jabdt pilntba aizvértam.

& BRIDINAJUMS

Nelokiet un nevelciet kabeli ap asiem stariem.

5

levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metinaSanas procesu.

, 6. un 7. programmai var veikt $adus iestatljumus:

Stieples padeves atrums WFS
MetinaSanas spriegums
Pirmsplismas laiks/pécpliismas laiks
Stieples atkvélinaSanas laiks
PunktmetinaSana

Stieples padeves sakuma atrums
2 taktu/4 taktu

Polarizacija

Palaides procedira

ledobe

Vilna vadiba

e SaspieSana

2 taktu/4 taktu (2-Step - 4-Step) rezZims maina pistoles
palaidéjsleédza funkciju.

2 taktu rezims palaidéjsledza darbibas laikd aktivizé
un partrauc metinaSanu, tie$a veida reagéjot uz
palaidéjsledza piespieSanu. MetinaSanas process tiek
aktivizéts, piespiezot un turot piespiestu degla
palaidéjslédzi.

4 taktu rezims lauj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidéjsledzis. Lai partrauktu metinasanu,
vélreiz ir japiespiez degla palaidéjsledzis. 4 taktu
reZims lauj veidot garas metinatas Suves.

Piezime. 4 taktu reZims nav aktiviz€jams, veicot
punktmetinaSanu.
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86. attels

Saspiesana (Pinch) kontrolé loka raksturlielumus Tsa

loka metinaSanas laika. Palielinot saspieSanu, loks ir

spécigaks (vairak Slakatu), bet, samazinot saspieSanu,

loks ir vajaks (mazak Slakatu).

e ReguléSanas diapazons: no -10 Iidz +10.

e Rdpnicas nokluséjuma iestatljumos saspieSana
Pinch) ir IZSLEGTA.

87. attéls
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GMAW un FCAW-GS metinasanas process sinergiska rezima CV

21. tabula GMAW un FCAW-GS sinergisko programmu piemérs iekartai POWERTEC®

. . _ Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds CO2 11 13 15 19
Térauds ArMIX 10 12 14 16 17 18
Neriséjosais térauds ArMIX 25 26 27
Alumtnijs AISi Ar 30 32
AlumTtnijs AIMg Ar 31 33
Metala serde ArMIX 20 21 22 23
Pulverstieple CO2 42
Pulverstieple ArMIX 40 41
Si bronza Ar 35 36
22. tabula GMAW un FCAW-GS sinergisko programmu piemérs iekartai SPEEDTEC®
- = - Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds CO2 93 10 20 105
Térauds ArMIX 94 11 21 156 25 107
Neriséjosais térauds ArMIX 61 31 41
Aluminijs AlSi Ar 71 73
Alum1nijs AlMg Ar 75 77
Metala serde ArMIX 81 83 85
Pulverstieple ArMIX 91
Si bronza Ar 190 191
23. tabula GMAW un FCAW-GS sinergisko programmu piemérs iekartai FLEXTEC®
- = - Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 3/64 | 0,052 1/16
Térauds CO2 12 15 18 21 24
Térauds ArMIX 11 14 17 20 23 26
Neriséjosais térauds ArMIX 30 34 38 41
Aluminijs AlSi Ar/He/CO2 31 35 39
AlumTnijs AlMg Ar 48 50 52
Metala serde Ar 54 56 58
Pulverstieple ArMIX 70 72 74
Pulverstieple CO2 83 85 87
Si bronza ArMIX 82 84 86
Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.
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Sinergiska reZima lietotdjs tie$i neiestata metinaSanas
spriegumu. Pareizu metindSanas spriegumu iestata
iekartas programmatdira.

Optimalais spriegums ir atkarigs no ievades datiem:
o Stieples padeves atrums, WFS.

Ja tas ir nepiecieSams, metinaSanas spriegumu var
regulét ar labo kontrolierici [21]. Kad laba kontrolierice tiek
pagriezta, displeja tiek paradita pozitiva vai negativa josla,
kas norada, vai spriegums ir virs vai zem optimala
sprieguma.

" Seregums lestatts zem
- ° +

Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatljumus:
Pirmsplismas laiks/pécplismas laiks
Atkvélinasana

PunktmetinaSana

Stieples padeves sakuma atrums
Palaides procedira

ledobe

2 taktu/4 taktu

MECHAPULSE™

Vilna vadiba

e Saspie$ana

e Spriegums iestatits
optimalaja Tment

e Spriegums iestatits virs
optimala limena

2 taktu/4 taktu (2-Step - 4-Step) rezims maina pistoles

palaidéjsleédza funkciju.

e 2taktu reZims palaidéjsledza darbibas laika aktivize
un partrauc metindSanu, tie$a veida reaggjot uz
palaidéjslédza piespieSanu. MetinaSanas process tiek
aktivizéts, piespiezot un turot piespiestu degla
palaidéjsledzi.

e 4 taktu reZzims |auj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidéjslédzis. Lai partrauktu metinasanu,
vélreiz ir japiespiez degla palaidéjsledzis. 4 taktu
reZims lauj veidot garas metinatas Suves.

Piezime. 4 taktu reZIms nav aktivizéjams, veicot
punktmetinasanu.
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88. attels.
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89. attéels

Saspiesana (Pinch) kontrolé loka raksturlielumus Tsa loka
metinaSanas laika. Palielinot saspieSanu, loks ir
spécigaks (vairak $lakatu), bet, samazinot saspieSanu,
loks ir vajaks (mazak Slakatu).

e Regulédanas diapazons: no -10 Iidz +10.

e Ridpnicas noklusgjuma iestatjumos saspieSana
(Pinch) ir IZSLEGTA.

90. attels.
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High Penetration Speed (HPS) metinasanas process sinergiska rezima

24. tabula. Sinergisko programmu piemérs HPS procesam

Stieples diametrs [mm]

Stieples materials Gaze

0,8

0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6

Téerauds ArMIX

117 127

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.

Sinergiska rezima lietotajs tieSi neiestata metinaSanas
spriegumu. Pareizu metindSanas spriegumu iestata
iekartas programmatdira.

Optimalais spriegums ir atkarigs no ievades datiem:
o Stieples padeves atrums, WFS.

HPS ir uznémuma Lincoln Electric izstradats modificéts
metinaSanas process, kurd apvienotas izsmidzinaSanas
un Tsa loka rezZimu labakas 1pasibas.

Mazaks metinaSanas spriegums, salidzindjuma ar

klasisko izsmidzinasanas loka reZimu, nozimé mazak

enerdijas un koncentrétaku arku.

PriekSrocibas:

o lespéja metinat ar garu stientti.

e Koncentréts loks, kas palielina iespieSanos.

o Mazaka sagataves deformacija (mazaks spriegums =
metinataja Suvé tiek ievadits mazaks energijas
apjoms).

o Lielaka produktivitate (lielaks metinaSanas atrums un
mazak prasibu materidla sagatavoSana metinasanai).

Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatfjumus:
PirmsplGdsmas laiks/pécpliismas laiks
Atkvélina8ana

PunktmetinaSana

Stieples padeves sakuma atrums
Palaides procedira

ledobe

2 taktu/4 taktu

MECHAPULSE™

Vilna vadiba

e SaspieSana

2 taktu/4 taktu (2-Step - 4-Step) reZims maina pistoles

palaidéjslédza funkciju.

e 2taktu reZims palaidéjsledza darbibas laika aktivizeé
un partrauc metinaSanu, tie$a veida reagéjot uz
palaidéjslédza piespieSanu. MetinaSanas process tiek
aktivizéts, piespiezot un turot piespiestu degla
palaidéjslédzi.

e 4 taktu reZims |auj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidgjsledzis. Lai partrauktu metinaSanu,
vélreiz ir japiespiez degla palaidgjsledzis. 4 taktu
reZims lauj veidot garas metinatas Suves.

Piezime. 4 taktu rezZims nav aktiviz€jams, veicot
punktmetinasanu.

LatvieSu
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92. attéls.
Saspiesana (Pinch) kontrolé loka raksturlielumus 1sa loka
metinaSanas laika. Palielinot saspieSanu, loks ir
spécigaks (vairak S$lakatu), bet, samazinot saspieSanu,
loks ir vajaks (mazak Slakatu).
e Regulédanas diapazons: no -10 Iidz +10.

e Rdpnicas noklusgjuma iestatijumos saspieSana

Pinch) ir IZSLEGTA.

93. attels.
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Speed Short Arc (SSA) metinasanas process sinergiska rezZima

25. tabula Sinergisko programmu pieméri procesam SSA iekartai SPEEDTEC®

. . _ Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds ArMIX 97 15 24
Neriséjosais térauds ArMIX 65 35 45

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.

Sinergiska rezima lietotajs tieSi neiestata metinaSanas
spriegumu. Pareizu metindSanas spriegumu iestata
iekartas programmatdira.

Optimalais spriegums ir atkarigs no ievades datiem:
o Stieples padeves atrums, WFS.

Speed Short Arc (SSA) nodrosina lielaku visaptveramibu
metinaSana ar téraudu un neriiséjoSo téraudu. Lidz atra
loka kontrolei, palielinot stieples padeves atrumu,
standarta Tsais loks dabiski parslédzas uz SSA rezimu,
paplaSinot Tsd loka diapazonu uz lieldku stravu, un
nepielauj lodveida reZimu, ko raksturo daudz $Slakatu un
vairak energijas neka isajam lokam.

PriekSrocibas:

o Mazaka metinama materidla deformacija (metinataja
Suve tiek ievadits mazaks energijas apjoms).

o Liels padeves atruma diapazons, uzturot 1so loku.
Mazak Slakatu, salidzinot ar standarta CV rezimu.
Mazak izgarojumu, salidzinot ar standarta CV reZimu
(I"dz pat 25% mazak).

Lietotajs var papildus manuali veikt $adus iestatljumus:
PirmsplGdsmas laiks/pécpliismas laiks
Atkvélina8ana

PunktmetinaSana

Stieples padeves sakuma atrums
Palaides procedira

ledobe

2 taktu/4 taktu

MECHAPULSE™

Vilna vadiba

e SaspieSana

2 taktu/4 taktu (2-Step-4-Step)

palaidéjslédza funkcijas.

o 2taktu reZims palaidéjsledza darbibas laika aktivizé
un partrauc metindSanu, tie$a veida reagéjot uz
palaidéjslédza piespieSanu. MetinaSanas process tiek
aktivizéts, piespiezot un turot piespiestu degla
palaidejsledzi.

e 4 taktu reZims |auj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidgjsledzis. Lai partrauktu metinaSanu,
vélreiz ir japiespiez degla palaidégjsledzis. 4 taktu
rezims lauj veidot garas metinatas Suves.

reZims maina degla

Piezime. 4 taktu reZims nav aktiviz€jams, veicot
punktmetinasanu.
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95. attels

Saspiesana (Pinch) kontrolé loka raksturlielumus T1sa loka
metindSanas laika. Palielinot saspieSanu, loks ir
spécigaks (vairak Slakatu), bet, samazinot saspieSanu,
loks ir vajaks (mazak Slakatu).

e ReguléSanas diapazons: no -10 Iidz +10.
e Rdpnicas nokluséjuma iestatljumos
Pinch) ir IZSLEGTA.

saspieSana

96. attéels.
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GMAW-P metinasanas process sinergiska rezima
26. tabula GMAW-P programmu piemérs iekartai SPEEDTEC®

- = - Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds ArMIX 95 12 22 157 26 108
Neriséjosais térauds ArMIX 66 36 46 56
Metala serde ArMIX 84
Alumnijs AlSi Ar 72 74
Alum1nijs AlMg Ar 152 76 78
Pulverstieple ArMIX 92
27. tabula GMAW-P programmu piemérs iekartai FLEXTEC®
- = - Stieples diametrs [mm]
Stieples materials Gaze
0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 3/64 | 0,052 116
Térauds ArMIX 16 19 22 25 27
Neriséjosais térauds ArMIX 36 40 42
Aluminijs AISi ArMIX 49 51 53
Alum1nijs AlMg Ar 55 57 59
Metala serde Ar 71 73 75

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.

Sinergiska GMAW-P (pulsacijas MIG) metinasana ir ideali
piemérota metindSanai ar mazu S$lakatu daudzumu un
neierastds pozicijds. Pulsacijas metinaSanas laika
metinaSanas strava periodiski parslédzas no zema limena
uz augstu un atpakal. Katra pulsacija nosuta mazu
kauséta metala pilienu no stieples uz metinadanas pelki.

Stieples padeves atrums ir galvenais kontroles parametrs.
Pielagojot stieples padeves atrumu, baroSanas avots
pielago vilna formas parametrus, lai saglabatu labus
metinaSanas raditjus.

ApgrieSana tiek izmantota ka sekundarais kontroles
parametrs — 81 parametra vértiba tiek radita displeja
aug$éja labaja mala [26]. ApgrieSanas iestatljumi pielago
loka garumu. ApgrieSana ir pielagojama no 0,50 Iidz 1,50.
Nominalais iestatijums ir 1,00.

Palielinot apgrieSanas veértibu, palielinds loka garums.
Samazinot apgrieSanas veértibu, samazinas loka garums.

H H [l
| | | | | \

050
97. attéls

Pielagojot apgrieSanu, baroSanas avots labaka rezultata
sasniegSanai automatiski parrékina spriegumu, stravu un
katras pulsacijas vilna formas dalas laiku.

LatvieSu

Lietotajs var papildus manuali veikt 8adus iestatijumus:
PirmsplGsmas laiks/pécplismas laiks
Atkvélinasana

PunktmetinaSana

Stieples padeves sakuma atrums
Palaides procedira

ledobe

2 taktu/4 taktu

MECHAPULSE™

Vilna vadiba

o UltimArc™

2 taktu/4 taktu (2-Step - 4-Step) rezims maina

palaidéjslédza funkciju.

e 2taktu rezZims palaidéjslédza darbibas laika aktivizé
un partrauc metinaSanu, tie$a veida reagéjot uz
palaidéjsledza piespieSanu. MetinaSanas process tiek
aktivizéts, piespiezot un turot piespiestu degla
palaidéjslédzi.

e 4 taktu rezZims |auj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidéjslédzis. Lai partrauktu metinasanu,
vélreiz ir japiespiez degla palaidéjsleédzis. 4 taktu
rezims lauj veidot garas metinatas Suves.

pistoles

Piezime. 4 taktu reZims nav aktiviz€jams, veicot
punktmetinaSanu.

Trigger

Voot

10 AQ—>
oL & =R | g

98. attéls

Bt
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99. attéls

UltimArc™ — pulsacijas metinaSanai pielago loka fokusu

vai formu. Palielinot UltimArc™ Kkontroles parametra

vertibu, loks klust cieSaks, stingraks liela atruma metala

lok8nu metinasanai.

e ReguléSanas diapazons: no -10 Iidz +10.

e Ripnicas noklus€juma iestatijumos UltimArc™ opcija
ir ZSLEGTA.

100. attels
’ | ’ | { ’ 1 ‘
\ | | |
1 2 3
JUL ULt Jutuut
101. attels
1. UltimArc™ kontrole "-10,0": maza frekvence, plats
loks.
2. UltimArc™ kontrole [ZSL.: vidéja frekvence un
platums.
3. UltimArc™ kontrole "+10,0": liela frekvence, fokuséts
loks.

LatvieSu
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Soft Silence Pulse (SSP™) metina$anas process sinergiska rezima

28. tabula Sinergisko programmu pieméri procesam SSA iekartai SPEEDTEC®

Stieples diametrs [mm]

Stieples materials Gaze
0,8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Térauds ArMIX 13 23
Neriséjosais térauds ArMIX 39 49

Piezime. Piegjamo programmu saraksti ir atkarigi no baroSanas avota.

SSP™ ir Tpasi modificéts pulsacijas process, ko raksturo
loti vaj$ un kluss loks. Sis process ir paredzéts neriséjosa
térauda materialu metindSanai un nodroSina labaku
metinatds malas slapinasanu, salidzinot ar standarta
pulsaciju.

Ta ka loks ir vajaks un klusaks, salidzinot ar standarta
pulsacijas procesu, metinasana ir pattkamaka un mazak
nogurdinoSa. Turklat stabilitate, ko nodroSina &1 pareja,
lauj veikt metinaSanu jebkura pozicija.

Pulsacijas metindSanas laikd metinaSanas strava
periodiski parsledzas no zema lmena uz augstu un
atpakal. Katra pulsacija nosita mazu kauséta metala
pilienu no stieples uz metinasanas pelki.

Stieples padeves atrums ir galvenais kontroles parametrs.
Pielagojot stieples padeves atrumu, baroSanas avots
pielago vilna formas parametrus, lai saglabatu labus
metinaSanas raditajus.

ApgrieSana tiek izmantota ka& sekundarais kontroles
parametrs — 81 parametra vértiba tiek radita displeja
aug$éja labaja mala [26]. ApgrieSanas iestatljumi pielago
loka garumu. ApgrieSana ir pielagojama no 0,50 idz 1,50.
Nominalais iestatijums ir 1,00.

Palielinot apgrieSanas veértibu, palielinds loka garums.
Samazinot apgrieSanas vértibu, samazinas loka garums.

H H [
| | | | | \

050
102. attéls

Pielagojot apgrieSanu, baroSanas avots labaka rezultata
sasniegSanai automatiski parrékina spriegumu, stravu un
katras pulsacijas vilna formas dalas laiku.

Lietotajs var papildus manuali veikt Sadus iestatijumus:
Pirmsplasmas laiks/p&cplismas laiks
Atkvélina8ana

PunktmetinaSana

Stieples padeves sakuma atrums
Palaides procedira

ledobe

2 taktu/4 taktu

MECHAPULSE™

Vilna vadiba

o Frekvence

LatvieSu
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2 taktu/4 taktu (2-Step - 4-Step) reZims maina pistoles

palaidéjsleédza funkciju.

o 2taktu reZims palaidéjsledza darbibas laika aktivizé
un partrauc metindSanu, tie$a veida reagéjot uz
palaidéjslédza piespieSanu. MetinaSanas process tiek
aktivizéts, piespiezot un turot piespiestu degla
palaidéjsledzi.

e 4 taktu reZims |auj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidgjsledzis. Lai partrauktu metinaSanu,
vélreiz ir japiespiez degla palaidégjsledzis. 4 taktu
reZims lauj veidot garas metinatas Suves.

Piezime. 4 taktu rezZims nav aktiviz€jams, veicot
punktmetinasanu.
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103. attels
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104. attels
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Frekvence — pulsacijas metinaSanai pielago loka fokusu
vai formu. Palielinot frekvences Kkontroles parametra
vertibu, loks klast cieSaks liela atruma metala lokSnu
metinasanai.

e ReguléSanas diapazons: no -10 Iidz +10.

e Ripnicas nokluséjuma iestatljumos frekvence ir
IZSLEGTA.

105. attels
’ | ’ | { | I ‘
\ | |
1 2 3
L JTULL JUyt
106. attéls
1. Frekvences kontrole "-10,0": maza frekvence, plats
loks.
2. Frekvences kontrole 1ZSL.: vidéja frekvence un
platums.
3. Frekvences kontrole "+10,0": liela frekvence,

fokuséts loks.

LatvieSu
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MECHAPULSE™ funkcija

MECHAPULSE™ funkcija lauj izveidot loti augstas
kvalitates vilnota izskata metinatas Suves. Sis efekts tiek
panakts, kombin&jot divus darbibas punktus, divus
atSkirigus stieples padeves atrumus atbilstosi atSkirigai
loka metinaganas jaudai. ST funkcija ir Tpa$i ieteicama
aluminija un planu materialu metina$anai. Dazadie jaudas
Mmeni nodroSina, ka sagatavé tiek ievadits mazaks
energijas apjoms, kas savukart nodroSina mazaku
deformaciju.

871 funkcija ir pieejama visiem sinergiskajiem rezimiem.

MECHAPULSE™ funkcija ir pieejama lietotdja
iestattjumos — skatiet apakSsadalu “Lietotaja iestatijumi”.

MECHAPULSE™ funkcijai var veikt $adus iestatijumus:
e Frekvence

e Nobide

e TUNE1

e TUNE2

Frekvence — nosaka vilnu biezumu.
-l | | e ReguléSanas diapazons: no -2 lidz +2.

o Nokluséjuma iestatijumi: 0

MECHAPULSE

107. attels

MECHAPULSE

108. attels

LatvieSu

MECHAPULSE

109. attels

Nobide — nosaka vilnu platumu.
| ¢ ReguléSanas diapazons: no -2 lidz +2.
o Noklusgjuma iestatijumi: 0.

MECHAPULSE

110. attéls

MECHAPULSE

111. attéls

MECHAPULSE

112. attéls

LatvieSu



TUNE pulsacijas procesos — loka garumu
n_n pielago, izmantojot parametrus TUNE1 un
TUNEZ2.

»L

o ReguléSanas diapazons pulsacijas
procesam: no 0,50 lidz 1,50 no nominalas
vértibas.

e Nokluséjuma TUNE vertiba: 1,00 (nominalais

iestatijums).
[l
| | |

B

| |

+

113. attels

TUNE 1sa loka procesos (CV) regulé
n_n sprieguma ITmenus augstakajos TUNE1 un
zemakajos TUNEZ2 darba punktos.
e ReguléSanas diapazons 1s& loka
'Ll'Ll' procesam (CV): no -50% Iidz +50% no
nominalas vértibas.
o Nokluséjuma vértiba: nominala vértiba

1 1 1
[ ] [ ] [ ]
+ + +

Spriegums iestatits zem
optimala [Tmena

e Spriegums iestatits
optimalaja iment

e Spriegums iestatits virs
optimala [Tmena
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SMAW process — lokmetinasana ar segtu elektrodu

29. tabula SMAW metinasanas programmas
Programmas numurs

Process | Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®

SMAW 1

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baro$anas avota.

SMAW metinaSanas procesa sakSanas proceddira:

e Pievienojiet Lincoln Electric avotu stieples padevéjam
(minéts sadala “levads”).

o Nosakiet izmantojama elektroda polaritati. Lai iegatu
§adu informaciju, skatiet elektroda specifikacijas.

e Atkariba no izmantota elektroda polaritates savienojiet
darba vadu un elektroda turétaju ar vadu pie izejas
ligzdam un nofikségjiet Sos savienojumus. Skatiet 30.
tabula. tabulu.

30. tabula
Izejas ligzda
Elektroda turétajs ar [4] ..‘i.:
. vadu SMAW St
& Stravas padeves BaroSanas
w| 8| savienojuma vads avots I
[ <
',‘E Darba vads BaroSanas e
= avots
< Elektroda turétajs ar [4] =
o) vadu SMAW P
oz Stravas padeves BaroSanas
8| savienojuma vads avots —
Darba vads Baro$anas +
avots

e Izmantojot darba skavu, savienojiet darba vadu ar
metinamo sagatavi.

o Uzstadiet elektroda turétaja atbilstosu elektrodu.
IESLEDZIET ieejas stravas padevi.
lestatiet SMAW metinaSanas programmu.
Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baroSanas avota.
lestatiet metinaSanas parametrus.
MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

e levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metindSanas procesu.

1. programmai var veikt $adus iestatijumus:
e MetinaSanas strava
e |zejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizslégSana
¢ Vilna vadiba:

¢ LOKA FORSESANA

o KARSTA PALAIDE

LatvieSu
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LOKA FORSESANA (ARC FORCE)- uz bridi tiek

palielinata izejas strava, lai novérstu Tsslégumu starp

elektrodu un sagatavi.

e Zemakas vértibas nodroSinas mazaku Tssléguma
stravu un vajaku loku. Augstaku vértibu iestatijumi

nodro8inas lielaku T1ssléguma stravu, spécigaku loku

un, iespéjams, vairak Slakatu.

ReguléSanas diapazons: no -10 Iidz +10.

Noklus&juma vértiba: 0 (IZSL.).

114. attels

KARSTA PALAIDE (HOT START)- metinasanas
stravas nominala vertiba procentu izteiksmé loka
aizdedzes stravas padeves bridi. Ar Kontrolierices
palidzibu tiek iestatits stravas pieauguma [imenis, un
§ada veidad tiek atvieglota loka aizdedzes stravas
padeve.

e Regulédanas diapazons: no 0 lidz +10.

o Noklus&juma vértiba: +5.

115. attels

LatvieSu



GTAW/GTAW-PULSE metinasanas process

Loka aizdedzi var panakt tikai ar TIG lift (pacelSanas)
metodi (kontakta aizdedze un pacel$anas aizdedze).

31. tabula Metinasanas programmas

Programmas numurs
Process | Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®
GTAW - 3
GTAW-P - 8 | -

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baroSanas avota.

GMAW vai FCAW-SS procesa metinaSanas sak$anas

kartiba:

e Pievienojiet Lincoln Electric baroSanas avotu, kas
sakariem izmanto CAN protokolu.

e Pievienojiet GTAW degli Euro tipa kontaktligzdai [1].
Piezime. Lai pievienotu GTAW degli, ir jaiegadajas
TIG-EURO adapters (skatiet sadalu “Piederumi”).

e Pievienojiet darba vadu baroSanas avota izvades
ligzdam un nofikséjiet $o savienojumu.

e |zmantojot darba skavu, savienojiet darba vadu ar
metindmo sagatavi.

Uzstadiet atbilstoSu volframa elektrodu GTAW deglr.
IESLEDZIET ieejas stravas padevi.

o |estatiet GTAW vai GTAW-P
programmu.

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
barosanas avota.

o lestatiet metinaSanas parametrus.

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

Piezime. Loka aizdedze tiek panakta, pieskaroties
sagatavei ar elektrodu un pacelot to par daziem
milimetriem — kontakta aizdedze un pacelSanas
aizdedze.

e levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst sakt metindSanas procesu.

metinaSanas

w

. programmai var veikt $adus iestatijumus:

e MetinaSanas strava

Izejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizslégSana
Piezime. Tas nedarbojas 4. taktu rezima.
Pécplismas laiks

2 taktu/4 taktu

Palaides procediira (tikai 4. TAKTU rezima)

ledobe

Vilna vadiba:

e KARSTA PALAIDE

(o0}

. programmai var veikt §adus iestatijumus:

e MetinaSanas strava

Izejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizslégSana
Piezime. Tas nedarbojas 4. taktu rezZima.
Pécplismas laiks

2 taktu/4 taktu

Palaides procedira (tikai 4. TAKTU rezZima)
ledobe

Vilna vadiba

e Pulsacijas periods

e Fona strava

A\ BRIDINAJUMS
Parametru pieejamiba ir atkariga
metindSanas programmas/metinaSanas
metinaSanas avota.

no izvelétas
procesa un
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2 taktu/4 taktu (2-Step - 4-Step) rezZims maina pistoles

palaidéjsleédza funkciju.

e 2taktu reZims palaidéjsledza darbibas laika aktivizé
un partrauc metinaSanu, tie$a veida reagéjot uz
palaidéjslédza piespieSanu. MetinaSanas process tiek
aktivizéts, piespiezot un turot piespiestu degla
palaidéjslédzi.

e 4 taktu reZzims |auj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidéjslédzis. Lai partrauktu metinasanu,
vélreiz ir japiespiez degla palaidéjsledzis. 4 taktu
reZims lauj veidot garas metinatas Suves.

Piezime. 4 taktu reZims nav aktivizéjams, veicot
punktmetinasSanu.

JE et

Trigger

bt

/"\

?u-fo» S ALY

116. attels

iu\_lﬁz fate it It

Trigger
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117. attels

KARSTA PALAIDE (HOT START)-
strdvas nominala veérttba procentu izteiksmé loka
aizdedzes stravas padeves bridi. Ar kontrolierices
palidzibu tiek iestatits stravas pieauguma [menis, un
§ada veida tiek atvieglota loka aizdedzes stravas
padeve.

e Regulésanas diapazons: no 0 lidz +10.

o Nokluséjuma vértiba: +5.

metindSanas

118. attels
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Pulsacijas periods ietekmé loka platumu un metinataja

Suveé ievaditad karstuma apjomu. Ja parametru vértiba ir

zemaka:

e Uzlabojas iespieSands un metindtas Suves
mikrostruktdra.

Loks ir Sauraks, stabilaks.

Samazinas metinataja Suve ievadita karstuma apjoms.
Samazinas deformacija.

Palielinas metina8anas atrums.

Piezime. Pielagojiet diapazonu atkariba no baro$anas
avota.

119. attels

Fona strava — metinaSanas stravas nominala vértiba
procentu izteiksmé. Pielago kopéjo metinata Suvé
ievadita karstuma apjomu. Mainot fona stravu, mainas
aizmugures valni$a forma.

¢ Noklusgjuma vértiba: 60%.

120. attels

LatvieSu
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GrieSana

32. tabula Metinasanas programma — grieSana
Programmas numurs

Process | Powertec® | Speedtec® | Flextec®

GrieSana 9

Piezime. Pieejamo programmu saraksti ir atkarigi no
baroSanas avota.

9. programmai var veikt $adus iestatijumus:
¢ GrieSanas strava
e lIzejas vada izejas sprieguma ieslégSanalizslegSana

121. attéls

LatvieSu
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Stieples spoles ielade

Stieples spoles, kuru maksimalais svars neparsniedz
16 kg, var izmantot bez adaptera. Turétdjs nodroSina
iespeju uzstadit plastmasas, térauda un Skiedru spoles uz
51 mm varpstas.

Citam spolém ir jaizmanto atbilstoSs adapteris, ko var
iegadaties atseviski (skatiet sadalu “Piederumi”).

Metinasanas stieples ievietosana

e |ZSLEDZIET ieejas stravas padevi.

o Atveriet stieples spoles korpusu.

e Atskraveéjiet uzmavas fikséjoSo uzgriezni [14].

e Uzstadiet spoles stiepli uz uzmavas tada veida, lai
spoles grieSanas virziens bdtu pulkstenraditaju
kustibas virziena laika, kad stieple tiek padota
metinasSanas stieples padevéjam.

e Parliecinieties, vai spoles bremzu
atbilsto$a spoles atveré.

Pieskravéjiet uzmavas blokéSanas uzgriezni.

o Atveriet stieples piedzinas durtinas.

Uzstadiet stieples rulli, izmantojot pareizo gropi, kas
atbilst stieples diametram.

o Atbrivojiet stieples galu un nogrieziet saliekto dalu,
parliecinoties, vai gals nav saskélies.

BRIDINAJUMS

Asais stieples gals var radit traumas.

tapa iebidas

e Grieziet stieples spoli pulkstenraditaju kustibas
virziena un iebidiet stieples galu stieples padevéja lidz
pat Euro tipa kontaktligzdai.

o Pareizi noregulgjiet stieples padeveéja piespiedéjrulliti.

Uzmavas bremzéSanas momenta

iestatiSana

Lai novéerstu pékSnu metindSanas stieples attiSanos,
uzmava ir aprikota ar bremzi.

ReguléSana tiek veikta, pagriezot skravi M10, kas atrodas
uzmavas ramja iekSpusé un kam var piekldt, vispirms
atskravejot bremzu blokéSanas uzgriezni.

122. attéls

30. BlokéSanas uzgrieznis
31. Regulésanas skrave M10
32. Piespiedéjatspere

Pagriezot skravi M10 pulkstenraditaju kustibas virziena,
tiek palielinats atsperes spriegojums un bremzéSanas
moments

Pagriezot skravi M10 pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam, tiek samazinats atsperes spriegojums un
bremzéSanas moments.

Kad reguléSana ir pabeigta,
blokéSanas uzgriezni.

no jauna pieskrivéjiet

LatvieSu

47

PiespiedeéjrulliSa spéka reguléSana
Piespiedéjsvira regulé spéka daudzumu, ar kadu
piespiedégjrullisi iedarbojas uz stiepli. Spiediena spéks tiek
reguléts, pagriezot reguléSanas uzgriezni pulkstenraditaju
kustibas virziena, lai palielinatu spéka daudzumu, un
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai samazinatu
spéka daudzumu. Pareizi noreguléta piespiedéjsvira
nodroSina vislabako metindSanas sniegumu.

& BRIDINAJUMS

Ja rulliSa spiediens ir parak mazs, tas slidés pa stiepli. Ja
ir iestatits parak liels rulli8a spiediens, stieple var tikt
deforméta, radot stieples padeves problémas
metinaSanas procesa. Spiediena spéks ir jaiestata pareizi.
Sim nolokam lénam samaziniet spiediena spéku, Iidz
stieple tikai sak slidét uz padeves rulliS8a, un péc tam
nedaudz palieliniet spéku, pagriezot reguléSanas
uzgriezni par vienu apgriezienu.

Metinasanas stieples ievietoSana

metinasanas deglt

e |zslédziet metinaSanas iekartu.

o Atkariba no metinaSanas procesa pievienojiet
atbilstoSu metinaSanas degli Euro tipa
kontaktligzdai [1]. Degla nominalajiem parametriem ir
jaatbilst metinaSanas iekartas nominalajiem
parametriem.

e Atkariba no pistoles tipa no pistoles ir janonem
sprausla un kontaktuzgalis vai aizsarguzgalis un
kontaktuzgalis.

¢ leslédziet metinaSanas iekartu.

Turiet aukstds padeves/gazes izplSanas slédzi [12]
vai izmantojiet degla palaidgjslédzi, lidz pistoles
vitnotaja gala ir redzama stieple.

o AtlaiZzot aukstas padeves slédzi [12] vai palaidéjsliédzi,

stieples spole nedrikst attties.

AtbilstoSi noreguléjiet stieples spoles bremzes.

Izslédziet metindSanas iekartu.

Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.

Atkariba no metinaSanas procesa un pistoles veida

uzstadiet sprauslu (GMAW process) vai aizsarguzgali

(FCAW process).

& BRIDINAJUMS
Sargajiet acis un rokas no pistoles gala, kad stieple virzas
ara pa vitnoto uzgali.

Padeves rulliSu maina

/1\ BRIDINAJUMS
Pirms padeves rulliSu uzstadiSanas vai mainas izslédziet
ieejas stravas padevi.

Stieples padevéjs LF 56D ir aprikots ar padeves rulltti
V1.0/V1.2 térauda stieplei. Citam stieplém un citiem
izmériem ir nepiecieSams uzstadit pareizu padeves rullisu
komplektu (skatiet sadalu “Piederumi”’) un ievérot
instrukcijas:

e IZSLEDZIET ieejas stravas padevi.

o Atbloké&jiet 4 rulliSus, pagriezot 4 atras nomainas
neséjmehanismus [33].

o Atbrivojiet piespiedgjrulliSa sviras [37].

e Nomainiet padeves rulliSus [34] atbilstoSi izmantotajai
stieplei.
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1\ BRIDINAJUMS
Parliecinieties, ka arT pistoles ieliktna un kontaktuzgala
izmérs atbilst izveletas stieples izméram.

/!\BRTDINAJUMS
Ja stieples diametrs ir lielaks par 1,6 mm, ir janomaina
Sadas dalas:
o Padeves konsoles [35] un [36] vadotnes caurule.
e Euro tipa kontaktligzdas [38] vadotnes caurule.

¢ Noblokégjiet 4 rulliSus, pagrieZzot 4 atras nomainas
neséjmehanismus [33].

o levietojiet stiepli caur vadotnes cauruli, pari rulliSiem
un caur Euro kontaktligzdas vadotnes cauruli pistoles
ieliktn1. Stiepli var dazus centimetrus iebidtt ieliktnT
manuali, un padevei vajadzétu badt vieglai un bez
jebkada spéka pielikSanas.

¢ Noblokéjiet piespiedéjrullia sviras [37].

123. attéls
Gazes savienojums

& BRIDINAJUMS
Bojats gazes BALONS var uzspragt.
Vienmér droSi nostipriniet gazes balonu
vertikala stavokii pret balona sienas rezgi
vai speciali izgatavotiem balona ratiniem.

e Lai novérstu iespéjamu spradzienu vai
ugunsgréku, neturiet balonu vietas, kur to
var sabojat, sakarsét vai pieslégt elektriska
kéede.

e Sargjjiet balonu no metinaSanas stravas
vai citam stravas kédem.

e Nekad neceliet metinaSanas iekartu ar tai
piestiprinatu balonu.

o Nekad nepielaujiet metinaSanas elektroda
saskari ar balonu.

e Aizsarggazes uzkraSanas var but kaitiga
veselibai vai apdraudét dzivibu. Lietojiet
labi védinatas vietas, lai nepielautu gazes
uzkrasanos.

e Lai nepielautu gazes nopladi,
aizveriet gazes balona varstus,
nelietojat gazes balonu.

stingri
kad

& BRIDINAJUMS
MetinaSanas iekarta var izmantot visas piemérotas
aizsarggazes ar maksimalo spiedienu 5,0 bar.

& BRIDINAJUMS
Pirms lietoSanas parliecinieties, ka gazes balona atrodas
paredzéetajam mérkim piemeérota gaze.
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Izsledziet metinaSanas baroSanas avota ieejas stravu.
Uzstadiet gazes balonam piemérotu gazes pldsmas
regulatoru.

o Pievienojiet pie regulatora gazes S$lateni, izmantojot
Slatenes skavu.

e Gazes Slutenes ofru galu savienojiet ar gazes
savienotaju baroSanas avota aizmuguréja panell vai
tieSi ar atro savienotdju, kas atrodas stieples
padevéja [6] aizmuguréja panell. Plasaku informaciju
skatiet baroSanas avota instrukciju rokasgramata.

e Ar specidlo starpsavienojumu kabeli (skatiet sadalu

“Piederumi”) savienojiet stieples padevéju ar

baro$anas avotu.

leslédziet metinaSanas baro$anas avota ieejas stravu.

Atveriet gazes balona varstu.

Noregulgjiet gazes plismu gazes regulatora.

Parbaudiet gazes plismu, izmantojot gazes izptSanas

slédzi [12].

& BRIDINAJUMS
Lai izmantotu GMAW metinaSanas procesu ar aizsarggazi
COg, jalieto CO2 gazes silditajs.

Transportésana un celSana

& BRIDINAJUMS
KritoS§s aprikojums var izraisit traumas un
iekartas bojajumus.

TransportéSanas laikd un celot ar celtni, ieverojiet $adus

noteikumus:

e CelSanai
celtspégju.

o TIpado rokturi [13] var izmantot tikai tad, ja cel$anai un
transportésanai tiek izmantots celtnis. Sis risindjums
lauj veikt metinaSanu, celot padevéju.

izmantojiet aprikojumu ar  atbilstodu

124. attels
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Tehniska apkope

BRIDINAJUMS
Veicot jebkadus remontdarbus, modifikacijas vai
tehniskas apkopes darbus, ir ieteicams sazinaties ar
tuvako tehniskas apkopes centru vai Lincoln Electric. Ja
remontu un parveidojumus veicis nepilnvarots serviss vai
personals, var tikt zaudéta razotaja garantija.

Par jebkadiem pamanamiem bojajumiem ir nekaveéjoties
jazino, un tie ir janovers.

Regulara (ikdienas) apkope

e Parbaudiet darba vadu izolacijas un savienojumu
stavokli un strévas kabela izolacijas stavokli. Ja ir
bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet vadu.

¢ Notiriet metinaSanas degla sprauslu no pielipusajam
metéla $lakatam. Slakatas var traucét aizsarggazes
plismu uz loku.

e Parbaudiet metinaSanas degla stavokli. Ja
nepiecieSams, nomainiet to.
e Parbaudiet dzeséSanas ventilatora stavokli un

darbibu. NodroSiniet, lai ta gaisa plismas atveres bitu
firas.

Periodiska apkope (ik péc 200 darba stundam, bet ne

retak ka reizi gada)

Veiciet ierastos uzturéSanas darbus un papildus:

e Nodrosiniet, lai iekarta bitu tira. lzmantojiet sausa
(un zema spiediena) gaisa plismu, lai no argja
apvalka un korpusa iekSpuses iztiritu putek|us.

e Ja nepiecieSams, nofiriet un nostipriniet visas
metinaSanas spailes.

Tehniskas apkopes darbu biezums var maintties
atkariba no darba vides, kura tiek izmantota iekarta.

/1\ BRIDINAJUMS
Neaizskariet dalas, kas atrodas zem sprieguma.

/1\ BRIDINAJUMS
Pirms korpusa nonemsanas iekarta ir jaizslédz un stravas
kabelis ir jaatvieno no stravas kontaktligzdas.

/1\ BRIDINAJUMS
Pirms katras tehniskas apkopes un apkalpoSanas reizes
iekarta ir jaatvieno no stravas ftikla. Péc katra remonta
droSibas parbaudes noldkos veiciet attiecigas parbaudes.
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Klientu atbalsta politika

Lincoln Electric Company razo un tirgo augstas kvalitates
metinaSanas aprikojumu, piederumus un grieSanas
aprikojumu. Mdasu izaicingjums ir apmierinat klientu
vajadzibas un parsniegt vinu ceribas. Dazkart Klienti 1Gdz
Lincoln Electric padomu vai informaciju par muasu
produktu lietoSanu. Meés sniedzam klientiem atbildi
saskana ar konkrétaja bridi mums pieejamo informaciju.
Lincoln Electric negaranté $§ada padoma nodrosinasanu,
ka arT neuznemas atbildibu par Sadas informacijas vai
padoma sniegSanu. Més it TpaSi atsakamies sniegt
jebkada veida garantijas, tostarp garantiju, ka ST
informacija vai padoms bls piemérots jebkada veida
konkrétam klienta paredzétajam meérkim. Praktisku
apsvérumu dél més neuznemamies atbildibu arT par jau
sniegtds informacijas vai padoma atjauninaSanu vai
laboSanu, ka arT informacijas vai padoma nodroSinaSana
nesniedz, nepaplasSina vai negroza nekada veida
garantiju, kas saistita ar misu produktu tirdzniecibu.
Lincoln Electric ir atbildigs raZotajs, tacu konkrétu
Lincoln Electric produktu izvéle un lietoSana ir pilntba
klienta zina un klients personigi uznemas par to atbildibu.
Rezultatus, kas iegdti, izmantojot $adus apstrades veidus
un piemérojot konkrétds apkalpoSanas prasibas, ietekmé
dazadi faktori, kurus Lincoln Electric nespéj ietekmét.
Informacija var tikt maintta, tacu 8T informacija ir patiesa
saskana ar drukdSanas bridi mums pieejamam
zindSanam. LU4dzu, skatiet www.lincolnelectric.com, lai
uzzinatu jaunako informaciju.
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Klida

33. tabula. Interfeisa komponenti

Interfeisa apraksts
39. Kladas kods

@ 40. Kladas apraksts

DESCRIPTION:

Thermal Overload

125. attels

Talak (34. tabula.) ir paradits iesp&jamo galveno kladu saraksts. Lai sanemtu pilnu klddu kodu sarakstu, IGdzu, sazinieties
ar pilnvarotu Lincoln Electric servisu.

34. tabula. Kludu kodi
Kladas

kods Pazimes Célonis leteicamas darbibas
. Skiet, ka lietotaja interfeisam _ . .
6 B.arc.)sanas avots nav nav sakaru ar baro3anas . Parbvaudlet kabe!a' savienojumus starp
pievienots. avotu baro$anas avotu un lietotaja interfeisu.
lekarta ir izslégusies Sistéma konstatéja e Parliecinieties, ka process neparsniedz
parkarSanas dél. temperataras [Tmeni, kas iekartas darba cikla robezvértibu.
parsniedz normalas sisttmas |e Parbaudiet, vai ir pareizi iestatita gaisa plisma
darbibas robezvértibu. ap un caur sistému.

e Parbaudiet, vai ir pareizi veikta sistémas
apkope, ieskaitot uzkrato puteklu un netirumu
nonemsanu no ieplides un izplides atverém.

e Kad iekarta bds atdzisusi, lietotdja interfeisa
tiks paradita informacija. Lai turpinatu
metinaSanas darbu, lidzu, nospiediet kreiso

36 kontrolierici vai saciet metinaanu ar degla

palaidéjsledzi.

. 0036

I:u:s-:ripﬁnn
Thermal Trip
Prias left button to exit
Motora parslodze, Stieples piedzinas motors ir o Likvidgjiet cieSus pistoles un kabela liekumus.
ilgstosa. parkarsis. Parbaudiet, vai e Parbaudiet, vai varpstas bremzes nav parak
elektrods viegli slid cauri ciesas.
pistolei un kabelim. e Parliecinieties, vai  elektrods  atbilst
metinaSanas procesam.
81 o Parliecinieties, vai tiek izmantots augstas

kvalitates elektrods.

e Parbaudiet padeves rulliSu salagojumu un
parvadus.

e Uzgaidiet, I1dz kluda tiek atiestatita un motors
ir atdzisis (aptuveni 1 minati).

Nav dzesésanas 3 s péc metinaSanas sakSanas |e Parliecinieties, ka tvertné ir pietiekami daudz
8kidruma plasmas. dzesétaja nav dzesésanas dzeséSanas Skidruma un ka ir nodroSinata
92 Skidruma pldsmas. papildu jauda.

o Parliecinieties, ka siknis darbojas. NospieZot
palaidéjslédzi, pumpim batu jadarbojas.

& BRIDINAJUMS
Ja kada iemesla dél nesaprotat testa procediras vai nevarat drosi veikt testus/remontus, pirms turpinat, sazinieties ar
vietéjo Lincoln pilnvaroto lauka servisa centru, lai sanemtu tehnisko palidzibu problému novérSana.
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WEEE

07/06

Neatbrivojieties no elektriskajam iekartam kopa ar sadzives atkritumiem!
levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/EK par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem (EEIA) un
realizéjot to atbilstoSi valsts likumdoSanai, elektriskas iekartas, kas ir sasniegusas darbmiza beigas, ir
jasavac atseviski un janodod vides prasibam atbilstoSa parstrades vietd. Ka aprikojuma TpaSniekam
jums no misu vietéja parstavja ir jaiegust informacija par apstiprinatam savaksanas sistémam.

B Picmérojot So Eiropas Direktivu, jis pasargasiet vidi un cilvéku veselibu.

Rezerves dalas

12/05

Rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumi

¢ Neizmantojiet So rezerves dalu sarakstu iekartai, kuras koda apzim&ums nav taja noradits. Sazinieties ar
Lincoln Electric apkalpoSanas nodalu saistiba ar jebkuru nenoradito kodu.

¢ Izmantojiet attélu montazas lapa un talak teksta esosSo tabulu, lai noteiktu, kur atrodas konkréta koda iekartas dala.

¢ Izmantojiet tikai dalas, kuras ir apzimétas ar “X” kolonna zem virsraksta numura, uz kuru ir atsauce montazas lapa
(# norada uz izmainam $aja publikacija).

Vispirms izlasiet iepriek§ noraditos rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumus un péc tam skatiet ar iekartu
piegadato rokasgramatu “Rezerves dalas”, kas satur mijnoradi uz aprakstoSo attélu dalas numuru.

REACh

Pazinojums saskana ar Regulas (EK) Nr. 1907/2006 REACh 33. panta 1. punktu.
Dazas izstradajuma dalas satur:

1119

bisfenolu A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
kadmiju, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
svinu, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

sazarotu 4-nonilfenolu, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

apjoma, kas parshiedz 0,1% homogéna materiala svara attiecibu. Sis vielas ir ieklautas REACh “LicencéSanai paklauto
Tpasi bistamo vielu kandidatu saraksta”.

Jusu konkrétais izstradajums var saturét vienu vai vairakas minétas vielas.

DroSas lietoSanas noradijumi:

o Lietojiet atbilstosi razotaja noradijumiem; péc lietoSanas nomazgajiet rokas.

e Sargajiet no bérniem; nelieciet muté.

o Likvidejiet saskana ar vietgjiem noteikumiem.

Pilnvarotu apkalposanas dienestu atrasanas vietas

09/16

e Lai Lincoln nodroSinataja garantijas perioda pieteikiu jebkdda veida bojajumu, klientam ir jasazinds ar Lincoln
pilnvarotu apkalpo$anas dienestu (LPAD).

e Sazinieties ar vietéjo Lincoln tirdzniecibas parstavi, lai uzzinatu LPAD atraSanas vietu, vai apmeklgjiet vietni
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriska shema

Skatiet iekartas komplektacija esoSo “Rezerves dalu” rokasgramatu.
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Piederumi

IESPEJAS UN PIEDERUMI

K14204-1 STIEPLES PADEVEJA CILINDRA ATRAIS SAVIENOTAJS

K14175-1 GAZES PLUSMAS MERITAJA KOMPLEKTS

K10095-1-15M TALVADIBAS IERICE, 6 TAPU, 15M

K2909-1 6 TAPU/12 TAPU ADAPTERS

K14091-1 TALVADIBAS IERICE MIG LF 45 PWC300-7M (CS/PP)

E/H-400A-70-5M ELEKTRODA TURETAJS 400A/70MM? - 5M

K10158-1 B300 TIPA SPOLES ADAPTERS

K10158 B300 TIPA SPOLES ADAPTERS

R-1019-125-1/08R S200 TIPA SPOLES ADAPTERS

WO000010136 GRIESANAS DEGLIS FLAIR 600 AR UZSTADITU STIEPLI 2,5M
SADERIGI BAROSANAS AVOTI

K14183-1 POWERTEC® i350S

K14184-1 POWERTEC® i420S

K14185-1 POWERTEC® i500S

K14258-1 SPEEDTEC® 400SP

K14259-1 SPEEDTEC® 500SP

K4283-1 FLEXTEC® 350x CONSTRUCTION

K4284-1 FLEXTEC® 350x STANDARD

K3607-2 FLEXTEC® 500x

MIG/MAG DEGLI

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PISTOLE AR GAISA DZESESANU

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M MIG PISTOLE AR UDENS DZESESANU

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4.0M MIG PISTOLE AR UDENS DZESESANU

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5.0M MIG PISTOLE AR UDENS DZESESANU

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 370 4.5M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400W 3M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400W 4.5M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500W 3M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500W 4.5M

RULLISU KOMPLEKTS VIENDZISLAS STIEPLEM

KP14150-V06/08

RULLISU KOMPLEKTS 0.6/0.8VT FI37 4 GAB. ZALA/ZILA KRASA

KP14150-V08/10

RULLISU KOMPLEKTS 0.8/1.0VT FI37 4 GAB. ZILA/SARKANA KRASA

KP14150-V10/12

RULLISU KOMPLEKTS 1.0/1.2VT FI37 4 GAB. SARKANA/ORANZA KRASA

KP14150-V12/16

RULLISU KOMPLEKTS 1.2/1.6VT FI37 4 GAB. ORANZA/DZELTENA KRASA

KP14150-V16/24

RULLISU KOMPLEKTS 1.6/2.4VT FI37 4 GAB. DZELTENA/PELEKA KRASA

KP14150-V09/11

RULLISU KOMPLEKTS 0.9/1.1VT FI37 4 GAB.

KP14150-V14/20

RULLISU KOMPLEKTS 1.4/2.0VT FI37 4 GAB.

RULLISU KOMPLEKTS ALUMINIJA STIEPLEM

KP14150-U06/08A

RULLISU KOMPLEKTS 0.6/0.8AT FI37 4 GAB. ZALA/ZILA KRASA

KP14150-U08/10A

RULLISU KOMPLEKTS 0.8/1.0AT FI37 4 GAB. ZILA/SARKANA KRASA

KP14150-U10/12A

RULLISU KOMPLEKTS 1.0/1.2AT FI37 4 GAB. SARKANA/ORANZA KRASA

KP14150-U12/16A

RULLISU KOMPLEKTS 1.2/1.6AT FI37 4 GAB. ORANZA/DZELTENA KRASA

KP14150-U16/24A

RULLTISU KOMPLEKTS 1.6/2.4AT FI37 4 GAB. DZELTENA/PELEKA KRASA
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RULLISU KOMPLEKTS PULVERSTIEPLEM

KP14150-V12/16R

RULLTISU KOMPLEKTS 1.2/1.6RT FI37 4 GAB. ORANZA/DZELTENA KRASA

KP14150-V14/20R

RULLTSU KOMPLEKTS 1.4/2.0RT FI37 4 GAB.

KP14150-V16/24R

RULLTSU KOMPLEKTS 1.6/2.4RT FI37 4 GAB. DZELTENA/PELEKA KRASA

KP14150-V09/11R

RULLTSU KOMPLEKTS 0.9/1.1RT FI37 4 GAB.

KP14150-V10/12R

RULLTSU KOMPLEKTS 1.0/1.2RT FI37 4 GAB./ORANZA KRASA

STIEPLES VADOTNES

0744-000-318R

STIEPLES VADOTNES KOMPLEKTS ZILA KRASA @0.6-1.6

0744-000-319R

STIEPLES VADOTNES KOMPLEKTS SARKANA KRASA 31.8-2.8

D-1829-066-4R

EURO STIEPLES VADOTNE @0.6-1.6

D-1829-066-5R

EURO STIEPLES VADOTNE @1.8-2.8

STARPSAVIENOJUMU KABELI

K14198-PG

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU G 70MM? 1M

K14198-PG-3M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU G 70MM? 3M

K14198-PG-5M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU G 70MM? 5M

K14198-PG-10M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU G 70MM? 10M

K14198-PG-15M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU G 95MM? 15M

K14198-PG-20M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU G 95MM? 20M

K14198-PG-25M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU G 95MM? 25M

K14198-PG-30M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU G 95MM? 30M

K14199-PGW

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU W 95MM? 1M

K14199-PGW-3M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU W 95MM? 3M

K14199-PGW-5M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU W 95MM? 5M

K14199-PGW-10M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU W 95MM? 10M

K14199-PGW-15M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU W 95MM? 15M

K14199-PGW-20M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU W 95MM? 20M

K14199-PGW-25M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU W 95MM? 25M

K14199-PGW-30M

KABELU KOMPLEKTS 5 TAPU W 95MM? 30M
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Savienojumu konfiguréSana
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