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AITAH! Taname teid, et olete langetanud otsuse Lincoln Electrici toodete KVALITEEDI kasuks.

¢ Kontrollige pakendi ja seadme vdimalikke kahjustusi. Transpordi kdigus viga saanud kaubast tuleb tarnijat viivitamatult
teavitada.

o Markige allolevasse tabelisse teie seadet identifitseeriv teave juhuks, kui seda peaks edaspidi vaja minema. Mudeli
nimetuse, koodi ja seerianumbri leiate seadme andmesildilt.

Mudeli nimi:
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Tehnilised andmed

NIMI INDEKS
LF 56D K14336-1
SISEND
Sisendpinge U1 Sisendvool I EMC klass
40Vvdc 4Adc A
NIMIVOIMSUS
Kaidutslkkel 40 °C (10 min perioodi alusel) Valjundvool
100% 420A
60% 500A
Keevitamisvoolu vahemik Avatud vooluringi max pinge
5-500A 113Vdc tipp
MOOTMED
Kaal Kdrgus Laius Pikkus
17,7 kg 516 mm 302 mm 642 mm

TRAADISOOTMISKIIRUSE VAHEMIK / TRAADI LABIMOOT

Kiirusevahemik Veorullide arv Veorulli 1abim&ot
1,5-22 m/min 4 @37
Taistraat Alumiiniumtraat Taidistraat
0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm 0,9-1,6 mm
MUUD
Kaitseklass Maksimaalne gaasirdhk
P23 0,5 MPa (5 bar)
To6temperatuur Hoiustamistemperatuur

-10°C kuni +40°C

-25°C kuni 55°C

Eesti
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Elektromagnetiline Uhilduvus (EMC)

011
See seade on konstrueeritud vastavalt koigile asjakohastele direktiividele ja standarditele. Sellele vaatamata voib see
pbhjustada elektromagnetilisi hairinguid, mis vdivad médjutada telekomiseadmeid (telefonid, raadiod, telerid) ja
ohutussisteeme. Need hairingud vdivad tekitada ohtlikke térkeid méjutatud seadmete t66s. Lugege ja mdistke seda
peatiikki, et valtida ja vahendada selle seadme poolt pdhjustatud elektromagnetilisi hairinguid.

See seade on ette nahtud kasutamiseks to6stuslikes tingimustes. Kodustes tingimustes kasutamisel tuleb

jargida kindlaid ettevaatusabindusid, mis aitavad ara hoida vdimalikke elektromagnetilisi hairinguid. Seadme

kasutaja peab seadme paigaldama ja seda kasutama selles juhendis kirjeldatud viisil. Kui kasutaja tuvastab

mis tahes elektromagnethaireid, peab ta nende kérvaldamiseks tegema parandavaid toiminguid, vajadusel
Lincoln Electricu abiga.

Enne seadme paigaldamist peab kasutaja kontrollima, kas seadme t60Opiirkonda jadb seadmeid, mida véivad
elektromagnetilised hairingud mdjutada. Arvestage alljargnevatega.

e Sisend- ja valjundkaablid, juht- ja telefonikaablid, mis paiknevad té6piirkonna ja seadme laheduses.

Raadio- ja/v6i televisoonisaatjad ja -vastuvotjad. Arvutid ja arvutipdhise juhtimisega seadmed.

Toostusprotsesside ohutus- ja juhtseadmed. Kalibreerimis- ja mddteseadmed.

Isiklikud meditsiiniseadmed nagu ritmurid ja kuuldeaparaadid.

Kontrollige tdéopiirkonnas voi selle 1aheduses tdotavate seadmete immuunsust elektromagnetiliste hairingute suhtes.
Kasutaja peab veenduma, et kdik piirkonnas paiknevad seadmed vastavad nduetele. Selleks voib osutuda vajalikuks
tdiendavate kaitsemeetmete rakendamine.

e Todpiirkonnana kasitletava ala suurus soltub t66paiga ehitusest ja muudest tegevustest, mis t6dpaigas aset leiavad.

Arvestage jargnevate suunistega seadmest tulenevate elektromagnetiliste emissioonide vdhendamiseks.

o Uhendage seade toitevérku vastavalt selles juhendis kirjeldatud tingimustele. Hairingute tdheldamisel véib osutuda
vajalikuks rakendada taiendavaid ettevaatusabindusid, nt sisendtoite filtreerimine.

e Valjundkaablid peaksid olema voéimalikult lihikesed ja asetsema Uksteisele vdimalikult lahedal. Véimaluse korral
Uhendage t6ddeldav detail maandusega, et vahendada elektromagnetkiirgust. Kasutaja peab veenduma, et té6detaili
maandusega ihendamine ei tekita probleeme ega ohusta t66tajaid ja seadmeid.

e Todalal paiknevate kaablite varjestamine voib véahendada elektromagnetilisi emissioone. See vdib osutuda vajalikuks
erirakenduste korral.

& HOIATUS
See toode on elektromagnetilise Ghilduvuse standardi EN 60974-10 jargi liigitatud A klassi seadmeks, mis tahendab, et see
on ette nahtud kasutamiseks ainult té6stustingimustes.

A\ HolaTus
A-klassi seade ei ole ette nahtud kasutamiseks elamurajoonides, kus elektrienergiaga varustatakse uldkasutatava
madalpinge-toitestusteemi kaudu. Nendes rajoonides voib nii juhtivuslike hairete kui ka kiirguse teel levivate hairete téttu olla
raskusi elektromagnetilise Uhilduvuse tagamisega.

[ NG
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Ohutus

01/11

& HOIATUS

Seadet peavad kasutama ainult kvalifitseeritud t66tajad. Tagage, et kdiki paigaldus-, kasutus-, hooldus- ja remondit6id
teostaksid ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud. Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja mdista kaesolevat juhendit.
Juhendis esitatud juhiste eiramine vdib poéhjustada tdsiseid kehavigastusi, surma v6i seadmekahjustusi. Lugege
tahelepanelikult alljargnevaid selgitusi hoiatussumbolite kohta. Lincoln Electric ei vastuta sobimatust paigaldamisest,
hooldamisest vdi kasutamisest tingitud kahjude eest.

HOIATUS See siimbol tdhendab, et juhiste eiramine vdib pdhjustada tdsiseid kehavigastusi, surma voi
seadmekahjustusi. Kaitske ennast ja teisi voimalike raskete vigastuste voi surma eest.

LUGEGE JA MOISTKE JUHISEID Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja mdista kdesolevat juhendit.
Kaarkeevitus vdib olla ohtlik. Juhendis esitatud juhiste eiramine vdib pohjustada tdsiseid kehavigastusi,
surma voi seadmekahjustusi.

ELEKTRILOOK VOIB OLLA SURMAYV. Keevitusaparatuur tekitab kdrgeid pingeid. Kui seade on sisse
lulitatud, siis @rge puudutage elektroodi, kinnitusklambrit ega keevitatavat detaili. Isoleerige ennast
elektroodist, keevituskaabli kinnitusklambrist ja Ghendatud keevitatavatest detailidest.

ELEKTRITOITEGA SEADMED Enne seadmel mis tahes t6dde tegemist lilitage sellesse tulev vool
kaitsmekarbis olevast toitelllitist valja. Maandage seade vastavalt kasutuskohas kehtivatele
elektrieeskirjadele.

ELEKTRITOITEGA SEADMED Kontrollige regulaarselt elektritoite sisendit, elektroodi ja keevituskaableid.
Kui taheldate kahjustusi kaabli isolatsioonil, siis tuleb kaabel viivitamatult asendada. Arge paigutage
elektroodihoidikut vahetult keevituslauale v6i muule pinnale, mis on kokkupuutes tdddetaili klambriga.
See maandab kaare juhusliku sittimise ohtu.

ELEKTROMAGNETVALI VOIB OLLA OHTLIK. Labi elektrijuhi likuv elektrivool tekitab elektromagnetvilja.
Elektri- ja magnetvaljad vbivad pdhjustada haireid teatud sidamestimulaatoritele ja siidamestimulaatoreid
kasutavad keevitajad peavad enne selle seadmega tootamist konsulteerima oma arstiga.

CE-VASTAVUS See seade vastab Euroopa Uhenduse direktiividele.

KUNSTLIK OPTILINE RADIATSIOON Kaesolev seade kuulub vastavalt direktiivi 2006/25/EU ja standardi
EN 12198 nbuetele 2. klassi. See klass kohustab kasutama isikukaitsevahendeid filtriga, mille kaitseaste
on standardi EN169 kohaselt vahemalt 15.

SUITS JA GAAS VOIVAD OLLA OHTLIKUD. Keevitamisel véib tekkida tervisele ohtlikke aure ja gaase.
Véltige nende aurude ja gaaside sissehingamist. Nende ohtude valtimiseks peab seadme kasutaja
piisavat ventilatsiooni ja aratbmmet, et hoida aurud ja gaasid hingamispiirkonnast eemal.

KAARE KIIRED VOIVAD POLETADA Kasutage sobiva filtri ja katteplaatidega naokaitset, mis hoiab silmi
keevitamise ja t00 jalgimise ajal sademete ja kaare kiirte eest. Kasutage naha kaitseks vastupidavast
tulekindlast materjalist valmistatud riietust. Kaitske lahedal viibivaid isikuid sobiva tulekindla ekraaniga ja
hoiatage neid, et nad ei vaataks keevituskaarde ega puutuks selle vastu.

Eesti

3 Eesti



)
51

KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADA TULEKAHJU VOI PLAHVATUSE Kérvaldage
keevituspiirkonnast tuleoht ja pange valmis tulekustuti. Keevitussddemed ja keevitusprotsessist parit
kuumad materjalid vdivad kergesti tungida |abi vaikeste pragude ja avade korvalasuvatesse ruumidesse.
Arge keevitage paake, vaate, mahuteid vdi materjale enne, kui rakendatud vajalikud meetmed
veendumaks, et 8hus ei leidu tuleohtlikke vdi miirgiseid aure. Arge kasutage seda seadet kohas, kus on
suttivaid gaase, aure voi tuleohtlikke vedelikke.

m»nwh ,’ﬂ\h

KEEVITATAVAD MATERJALID VOIVAD POLEDA. Keevitamisel tekib vaga kbérge kuumus.
Tdopiirkonnas paiknevad kuumad pinnad ja materjalid vdivad pdhjustada raskeid pdletusi. Kasutage
tédpiirkonnas paiknevate materjalide puutumisel ja liigutamisel kindaid ja tange.

KAHJUSTATUD BALLOON VOIB PLAHVATADA. Kasutage ainult kasutatava protsessi jaoks sobivat
kaitsegaasi sisaldavaid surugaasiballoone ja kasutatava gaasi ja rdhu jaoks ettendhtud ning
nduetekohaselt tootavaid regulaatoreid. Hoidke balloone alati pistises asendis ja tugevasti kinnitatuna
kohtkindla toe kiilge. Arge ligutage ega transportige gaasiballoone iima kaitsekorgita. Arge kunagi laske
elektroodi, elektroodihoidikut, toorikuklambrit ja teisi pingestatud osasid gaasiballooni vastu.
Gaasiballoonid tuleb paigutada eemale aladest, milles need vbivad saada mehaanilisi vigastusi, jaada ette
keevitussademetele voi puutuda kokku kuumusega.

LIKUVAD OSAD ON OHTLIKUD. Sellel seadmel on liikkuvaid mehaanilisi osi, mis vdivad pdhjustada
raskeid vigastusi. Hoidke oma kéed, keha ja riided nendest osadest eemale seadme kaivitamise,
tédtamise ja hoolduse ajal.

OHUTUSTAHIS. See seade sobib korgendatud elektriloogi ohuga keskkonnas teostatavate
keevitusprotsesside elektrienergiaga varustamiseks.

Tootja jatab endale diguse muuta ja/vdi tdiendada seadet seejuures kasutusjuhendit uuendamata.
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Sissejuhatus

LF 56D on digitaalne traadis66tur, mis on ette nahtud
kasutamiseks Lincoln Electricu vooluallikatega:

¢ POWERTEC® 3508,

POWERTEC® i420S,

POWERTEC?® i500S,

SPEEDTEC® 400SP,

SPEEDTEC® 500SP,

FLEXTEC® 350x,

FLEXTEC® 500x.

Vooluallka ja traadis66turi vahelise side jaoks
kasutatakse CAN-protokolli. Kd&iki vooluallika signaale
kuvatakse traadis06turi kasutajaliidesel.

Paigaldus- ja kasutusjuhised

Toiteallikas ja traadis66tur vdimaldavad keevitamist
allpool nimetatud valdkondades:

o  GMAW (MIG/MAG),

FCAW,

SMAW (MMA),

GTAW,

CAG.

Komplekti sisu:

o Traadisootur.

e Malupulk kasutusjuhendiga.
e Lihtne alustamine

Soovitatavad seadmed, mida saab osta kasutaja, on
nimetatud peatiikis , Tarvikud®.

Enne seadme paigaldamist ja kasutamist lugege kogu see
osa labi.

Kasutustingimused

See seade suudab tddtada rasketes tingimustes. Sellele

vaatamata on pika kasutusea ja usaldusvaarse t60

tagamiseks oluline rakendada lihtsaid ennetusmeetmeid.

e Arge asetage seda seadet pinnale ega laske sellel
seadmel to6tada pinnal, mille kalle horisontaali suhtes
on Ule 15°.

Arge kasutage seda seadet torude sulatamiseks.

e Seade tuleb paigaldada kohta, kus puhas dhk saab
vabalt ringelda nii, et 8hu liikumine ei oleks tdkestatud.
Arge katke sissellllitatud seadet paberi, riide Vi
lappidega.

e Aparaadi Umbrust tuleb hoida puhtana sodist ja
tolmust, mida aparaat voib sisse tdmmata.

e Seadme kaitseklass on IP23. Hoidke seda véimalikult
kuivana ja valtige selle paigutamist marjale pinnale voi
loikudesse.

e Paigutage seade eemale raadio teel juhitavatest
seadmetest. Seadme normaalne td6tamine voib
negatiivselt mdjuda lahedal tdotavatele, raadio teel
juhitavatele seadmetele, mille tagajarjel véivad saada
inimesed vigastada vdi seadmed kahjustada. Lugege
kdesolevas juhendis paragrahvi elektromagnetilise
Uhilduvuse kohta.

e Arge kasutage seadet
ohutemperatuur Uletab 40°C.

keskkonnas, kus

Eesti

Kaidutsiikkel ja lilekuumenemine
Keevitusseadme kaidutsikkel on ajaprotsent 10-minutilise
tstkli jooksul, mille ajal keevitaja saab seadet kasutada
nimikeevitusvooluga.

Naide: 60% kaidutstkkel:
— \

Keevitamine 6 minutit. Vaheaeg 4 minutit.
Kaidutsukli ligne pikendamine pdhjustab termokaitseahela
rakendumist.

[-®-&f-8-%

Minutit voi lihem
kaidutsiikkel

Sisendtoite lihendamine
Kontrollige traadis66turiga  Ghendatava  vooluallika
sisendvoolu  pinget, faasi ja sagedust. Lubatav
sisendpinge tase on esitatud jaotises , Tehnilised andmed*
ja voolualika andmesildil. Kontrollige toiteallika ja
toitevdrgu vaheliste maandusjuhtmete Ghendust.

Eesti



Juhtseadised ja talitlusfunktsioonid
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Joonis 2

1. EURO-pesa: Keevituspiistoli thendamiseks ™98\,
(meetodite GMAW, FCAW jaoks).

2. Kiirliitmiku pesa: jahutusvedeliku valjund
(varustab keevituspustolit kilma

jahutusvedelikuga).

Eesti

3. Kiirliitmiku pesa: jahutusvedeliku sisend
(votab vastu pustolist tulevat sooja

jahutusvedelikku).

/1 HoIATUS
Jahutusvedeliku maksimaalne réhk on 5 bar.

4. Valjundpesa SMAW- ja CAG-keevituse jaoks:
keevituskaabli thendamiseks elektroodihoidikuga,

5. U7 kasutajaliides: Vt jactist ,Kasutajaliides®.
6. Gaasi Kiirliitmiku pesa:
Uhendamiseks.

gaasitoru _@
HOIATUS

Seade voimaldab kasutada kdoiki sobivaid kaitsegaase
maksimaalse réhuga 5 bar.

7. Juhtseadme pesa: 5 kontaktiga pistikupesa
juhtkaabli Uhendamiseks. Vooluallika ja
traadis66turi vaheline side toimub CAN-
protokolliga.

8. Toitepesa: keevituskaabli thendamiseks.

9. Kiirliitmiku pesa: jahutusvedeliku sisend
(varustab keevitusseadet jahutist tuleva
kilma jahutusvedelikuga).

10. Kiirliitmiku _pesa: jahutusvedeliku valjund
(saadab sooja jahutusvedelikku
keevitusseadmest jahutisse).

ONGIONN

11. Gaasivoolu regulaatori kork: gaasivoolu regulaatorit
saab eraldi osta. Vt jaotis ,Tarvikud®.

12.L0liti:  traadi  s66tmine / gaasi véljutamine:
vdimaldab kontrollida traadi s66tmist (traadi test) ja
gaasivoolu (gaasi test) ilma valjundpinget sisse
IGlitamata.

13. Transpordihoidik: soo6turi tdstmiseks ja

transportimiseks kraana abil.

14.Traadipooli hoidik: kuni 16 kg traadihoidikule.
Hoidiku 51 mm véll vdéimaldab kasutada plastist,
terasest ja kiudmaterjalist rullisidamikke.

A\ HolATus
Veenduge, et traadirulli Gmbris on keevitamise ajaks
taielikult suletud.

15.Traadiga pool: ei ole standardvarustuses.

16. Traadijuhik: 4 rulliga traadijuhik.

/0 HolaTus
Kulgpaneel ja traadirulli imbris peavad olema keevitamise
ajal taielikult suletud.

A\ HolaTuS
Tootamise ajal ei tohi kasutada kaepidet seadme
liigutamiseks.
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Joonis 3

17. Juhtseadme pesa: kaugjuhtimispuldi Ghendamiseks
(vt ptk "Tarvikud").

18.USB-port: USB-malu Uhendamiseks ja tarkvara
varskendamiseks.

Eesti

Taiustatud kasutajaliides (U7)

Joonis 4

19. 7-tolline ekraan: TFT-ekraan naitab
keevitusprotsesside parameetreid.

20. Vasak juhtelement koos aktiivse nupuga: seadistab
vaartuse ekraani alumises vasakus nurgas.
Tlhistab valiku. Viib tagasi eelmisesse mendiisse.

21. Parem juhtelement koos aktiivse nupuga: seadistab
vaartuse ekraani alumises paremas nurgas.
Kinnitab muudatused.

22. Nupp: viib tagasi peamenddisse.

Kasutaja saab liideses valida kahe vaate vahel:
e Vaikevaade (Joonis 5)
e Pohjalikum vaade (Joonis 6).

Liidese vaate valimiseks:

e vajutage nuppu [22] vGi paremat juhtelementi [21];

e valige parema juhtelemendi [21] abil konfiguratsiooni
ikoon.

e Valiku kinnitamiseks
juhtelementi [21];

e Valige parema juhtelemendi [21] abil liidese valimuse
ikoon.

e Valiku kinnitamiseks
juhtelementi [21];

e Valige vaade (vaikimisi — Joonis 5 vdi pdhjalikum —
Joonis 6).

e Tagasi peameniiliisse minekuks vajutage nuppu [22]
vbi vasakut juhtelementi [20].

vajutage paremat

vajutage paremat
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Joonis 6. Pohjalikum vaade

Joonis 7

A — A/B protseduur

B — teave aktiivse keevitusreziimi kohta
C — paastiku tooreziim (2/4-astmeline)
D — USB-malupulk

E — juurdepaasukontroll on aktiivne

F — jahuti olek
G — MECHAPULSE™ aktiivne
H - aeg

24.Voolu (Joonis 5) ja pinge (Joonis 6) modtevaartus.

25.Pinge m&dtevaartus.

26.Vasaku juhtelemendi [21] reguleeritava parameetri
vaartus (traadi s66tmiskiirus véi voolutugevus).

27. Parema  juhtelemendiga [20] reguleeritava
parameetri (pinge, vahendus) vaartus.

28. Keevitusparameetrite visualiseerimine (ainult
slinergiareziimidele).

29. Keevitusparameetrite riba.

Eesti

Keevitusparameetrite riba

Keevitusparameetrite riba voimaldab:

o valida keevitusprotsessi/-programmi;

o pustoli tdéreziimi valik (2/4-astmeline GMAW, FCAW,
GTAW protsessi jaoks);

e lisada vdi peita funktsioone ja keevitusparameetreid —
kasutaja seadistus;

e muuta seadistust.

Tabel 1 Protsesside GMAW ja FCAW vaikimisi
keevitusparameetrite riba

Siimbol Kirjeldus

Keevitusprotsessi/-programmi valimine

Tugi

Paastiku todreziim (2/4-astmeline)

Konfiguratsioon

induktiivsus.

n Kasutaja seadistus

M HolATUS
Nahtavad parameetrid soltuvad valitud
keevitusprogrammist / keevitusprotsessist.
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Tabel 2 Protsessi GTAW keevitusparameetrite riba

Tabel 4 Protsessi SMAW keevitusparameetrite riba

Siimbol Kirjeldus

Siimbol Kirjeldus

Keevitusprotsessi/-programmi valimine

Tugi

Keevitusprotsessi/-programmi valimine

Tugi

Paastiku t6oreziim (2/4-astmeline)

kaare tugevdamine,

Konfiguratsioon

n Kasutaja seadistus

Konfiguratsioon

kuumstart.

M HolATus
Nahtavad parameetrid soltuvad
keevitusprogrammist / keevitusprotsessist.

valitud

Tabel 3 Protsessi GTAW-P keevitusparameetrite riba

n Kasutaja seadistus

Siimbol Kirjeldus

M HolATUS
Nahtavad parameetrid soltuvad
keevitusprogrammist / keevitusprotsessist.

valitud

Tabel 5 Loikeprotsessi keevitusparameetrite riba

Keevitusprotsessi/-programmi valimine

Siimbol Kirjeldus

Tugi

Keevitusprotsessi/-programmi valimine

Impulsiperiood

Taust

Konfiguratsioon

n Kasutaja seadistus

Paastiku tooreziim (2/4-astmeline)

Konfiguratsioon

Kasutaja seadistus

M HolATUS
parameetrid sOltuvad

Nahtavad
keevitusprogrammist / keevitusprotsessist.

Eesti

valitud

M\ HolATUS
Nahtavad parameetrid soltuvad
keevitusprogrammist / keevitusprotsessist.

valitud

Eesti




Keevitusprogrammi valimine

Keevitusprogrammi valimiseks:

e Vajutage nuppu [22] vbi paremat juhtelementi [21], et
paaseda keevitusparameetrite ribale.

e Valige parema juhtelemendiga [21] keevitusprotsessi /

programmivaliku menddpunkt.
AN Steel

mo-iArcosz HE-Y

Process

BN

ﬁ?‘\lm‘ | prfL

Joonis 8

o Valige parema juhtelemendi [21] abil
keevitusprogrammi valimise ikoon.

Joonis 9

e Valige parema juhtelemendi [21] abil programmi
number.

Joonis 10
e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21].
M\ HolATus

Kasutatavate programmide loend séltub vooluallikast.

Kui kasutaja ei tea keevitusprogrammi numbrit, saab selle
valida manuaalselt. Sel juhul jargige allolevaid juhiseid.

Eesti

o Keevitusprotsess

e Reziimi
vahetamine:
Sunergia/
manuaalne

e Elektrooditraadi
materjal

Steel
Stainless
Aluminum
Si BE)nze

e Elektrooditraadi
1abimoot

e Kategooria
(eriprotsess)

o Kaitsegaas

M HolATuS
Séltuvalt valitud protsessist saab mdéne sammu vahele
jatta.

Eesti



Tugi

Toemenl kasutamiseks:

e Vajutage nuppu [22] vbi paremat juhtelementi [21], et
paaseda keevitusparameetrite ribale.
parema juhtelemendi [21] abil toe ikoon.

Joonis 11

e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi
21];

Technical Specifications
Accessories

Consumables

Safety

Welding Variables

Joonis 12

Toemenil véimaldab saada jargmist teavet:

e tehnilised andmed;

tarvikud;

keevitusmaterjalid;

ohutusjuhised;

keevitusmuutujate mdju MIG-keevituse puhul.

Eesti

Kasutaja seadistus

Kasutaja seadistusmenii kasutamiseks:

o Vajutage nuppu [22] vbi paremat juhtelementi [21];
Valige parema juhtelemendi [21] abil kasutaja
seadistuse ikoon.

e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi
21].

teel
1.0

facoz|t 1t cem

User setup

« A

3 cle

Joonis 13

vbimaldab lisada
keevitusparameetrite ribale [29] taiendavaid funktsioone
jalvdi parameetreid, nagu on naidatud tabelis Tabel 6.

Kasutaja seadistusmenui

Tabel 6. Kasutaja seadistusmeniiii
Siimbol Kirjeldus

eelvooluaeg,

jarelvooluaeg,

tagasipdletusaeg,

punktkeevituse seaded,

traadi eelso6tmiskiirus,

stardiprotseduur,

kraatriprotseduur,

EEEEE

2
it
=

A/B protseduur

Malukohalt laadimine

Malukohale salvestamine

Malupulk

16 €

™
(@ MECHAPULSE

Eesti



A\ HolATUS

Parameetrite voi funkisioonide vaartuse muutmiseks tuleb
nende ikoonid lisada keevitusparameetrite ribale [29].
Parameetri \e] funktsiooni lisamiseks
keevitusparameetrite ribale [29]:
e Sisenege kasutaja seadistusmenilsse (vt Joonis 13).
e Valige parema juhtelemendiga [21] parameeter voi

funktsioon, mida soovite keevitusparameetrite ribale
[29] lisada, naiteks traadi eels66tmiskiirus.

Joonis 14

e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi
[21]. Eelstotmiskiiruse ikoon langeb alla.

Joonis 15

M HolATuS
o |kooni eemaldamiseks vajutage uuesti paremat
juhtelementi [21].
o Kasutaja seadistusmenilst valjumiseks vajutage
vasakut nuppu [21].

e Valitud parameeter vOi funktsioon on
keevitusparameetrite ribale [29] lisatud.

Steel j [
210 |Arc02;J t::g

Auto

Joonis 16

eemaldamiseks

Valitud parameetri vdi funktsiooni
keevitusparameetrite ribalt [29]:
o Sisenege kasutaja seadistusmeniiiisse.

Eesti

12

e Valige parema juhtelemendiga [21] parameeter voi
funktsioon, mis on keevitusparameetrite ribale [29]
lisatud.

Joonis 17

e Vajutage paremat juhtelementi [21] — valitud ikoon
kaob ekraani alumisest osast.

Joonis 18

e Valitud parameeter vOi funktsioon on
keevitusparameetrite ribalt [29] kadunud.

'Steelf I f |
1.0:'Ar002: .:B:

User setup

~ Joonis 19

Eesti



Parameetrite ja funktsioonide kirjeldus:

Eelvooluaeg — aeg, mille jooksul kaitsegaas

voolab parast péleti paastiku vajutamist ja
enne traadi s66tmist.

¢ Reguleerimisvahemik: 0 (VALJAS) kuni 25 sekundit.

o Vaikeseadistus mittestinergilises reziimis: 0,2s.

e Vaikeseadistus stinergilises reziimis: AUTO reziim.

Jarelvooluaeg — aeg, mille jooksul kaitsegaas
voolab parast keevituse 16ppu.
Reguleerimisvahemik: 0 (VALJAS) kuni
25 sekundlt.
o Vaikeseadistus mittestinergilises reziimis: 0,5s.

o Vaikeseadistus sunergilises reziimis: AUTO reziim.

Tagasipoletusaeg — aeg, mille jooksul
LyR gl keevitus jatkub péarast traadi  s6Gtmise
e peatumist. See takistab traadi kinnijaamist
sulametalli ja valmistab traadiotsa ette jargmise kaare
stiitamise jaoks.
e Reguleerimisvahemik: VALJAS kuni 0,25 sekundit.
o Vaikeseadistus mittestinergilises reziimis: 0,07s.
e Vaikeseadistus siinergilises reziimis: AUTO reziim.

Punktkeevituse seaded — maarab keevituse
Lot ﬁ koguaja, olenemata sellest, kas pdleti paastik
];I_.. on alla vajutatud. See funktsioon ei toimi

paastiku 4-astmelises reziimis.
¢ Reguleerimisvahemik: 0 (VALJAS) kuni 120 sekundit.
o Vaikeseadistus mittesiinergilises reziimis: VALJA.
o Vaikeseadistus siinergilises reziimis: VALJA.

A\ HolATUS
Punktkeevituse taimer ei toimi paastiku 4-astmelises
reziimis.

Traadi eels66tmiskiirus — maarab traadi
m sO6tmise kiiruse, mida kasutatakse poleti
paastiku vajutamisest kuni kaare tekkimiseni.
Reguleerimisvahemik: miinimum kuni 150 sekundit
(tehaseseade on automaatreziim).
Vaikeseadistus mittestinergilises reziimis: VALJA.
Vaikeseadistus silinergilises reziimis: AUTO reziim.

Stardiprotseduur — maarab keevituse
alguses teatud aja jooksul kasutatava

sO6tmiskiiruse (vOi amperaazi) ja pinge (vOi

vahenduse). Stardiaja jooksul labib seade
stardiprotseduuri ja jduab eelseadistatud
keevitusprotseduurini.

o Reguleeritav ajavahemik: 0 sekundit (valjas) kuni
10 sekundit.

Vaikeseadistus mittesiinergilises reziimis: VALJA.
Vaikeseadistus silinergilises reziimis: AUTO reziim.

Kraatriprotseduur — maarab keevituse 16pus
parast paastiku vabastamist teatud aja jooksul
kasutatava sdotmiskiiruse (vdi voolutugevuse)
ja pinge (vdi vdhenduse). Kraatriaja jooksul jbuab seade
keevitusprotseduurist kraatriprotseduuri.
e Reguleeritav ajavahemik: 0 sekundit (véaljas) kuni
10 sekundit.
Vaikeseadistus mittesiinergilises reziimis: VALJA.
o Vaikeseadistus siinergilises reziimis: VALJA.

Eesti

MECHAPULSE™ - on saadaval koigis
O sUnergiareziimides ja toodab vaga
kvaliteetseid, soomuselised keeviseid. Selle

efekti saavutamiseks tuleb kombineerida kaks
toopunkti, kaks erinevat so6tmiskiirust, mis on seotud
erineva kaarkeevituse voimsusega.

Tabel 7 MECHAPULSE ™-i parameetrid

Siimbol Kirjeldus
wJ
A |||| TUNE1
wJ
pAJ] | Tunez
A/B protseduur - vdimaldab Kiiresti

ASBY keewtusprotseduun vahetada. Vahetada saab:
kahte eri keevitusprogrammi;
e sama programmi erinevaid seadistusi.

> Miélukohalt laadimine -  salvestatud

programmide taastamine malust.
Keevitusprogrammi taastamiseks malukohalt:
Markus Eelnevalt peab keevitusprogramm olema mallu
salvestatud
o Lisage keevitusparameetrite ribale laadimise ikoon.
e Valige parema juhtelemendi [21] abil malukohalt
laadimise ikoon.
Valiku kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi
[21] — ekraanil kuvatakse malukohalt laadimise
menud.
e Valige parema juhtelemendi [21] abil malukoha
number, millelt soovite keevitusprogrammi laadida.

¢ Kinnitage valik — vajutage paremat juhtelementi [21].

Malukohale salvestamine -
keevitusprogrammide ja nende parameetrite
salvestamiseks saab kasutada 50 malukohta.
Mallu salvestamiseks:
e Lisage malukohale
keevitusparameetrite ribale.
e Valige parema juhtelemendi [21] abil malukohale
salvestamise ikoon.
teel
1.0

salvestamise ikoon

facozlt  tcem

Joonis 20
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Salvestamine — malupulgale saab salvestada
CED jargmisi andmeid. (Tabel 9):

e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi
[21] — ekraanil kuvatakse malukohale salvestamise
menud.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil malukoha

number, kuhu soovite keevitusprogrammi salvestada. Tabel 9 Salvestamise ja laadimise valikud

Siimbol Kirjeldus

= 1 Aktiivsed keevitusseaded
44, job 44 g

45, Job )
46 b 46
47. job 47

-~

Taiendavate parameetrite
konfiguratsioon (P-meniu)

Kdik méllu salvestatud
keevitusprogrammid

Joonis 21 Uks mallu salvestatud keevitusprogramm

¢ Kinnitage valik — vajutage parem juhtelement [21]
kolmeks sekundiks alla.

Andmete salvestamiseks malupulgale:
: ; e (hendage malupulk keevitusseadmega;
44. job 44 e lisage keevitusparameetrite  ribale = USB-mélu

) ikoon [29].
45. job 45 Valige parema juhtelemendi [21] abil malupulga ikoon.

46.jobd6
47.job 47

Joonis 22

o Andke t66le nimi — valige paremat juhtelementi [21]
keerates numbrite 0-9 ja tdhtede A-Z, a—z seast n [
m

vajalikud. Nime esimese téhe kinnitamiseks vajutage P
0 = @ @) < .

paremat juhtelementi [21]; |
valige samal moel jargmine mark. Joonis 23
Té66 nime kinnitamiseks ja tagasi peamentlsse
minekuks vajutage nuppu [22] v&i vasakut
juhtelementi [20].

e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi
[21] — ekraanil kuvatakse USB-malupulga menid.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil salvestamise
ikoon.

USB-malupulk — kui USB-pesas on malupulk,
saab kasutada Tabel 8 osutatud funktsioone.

Tabel 8 USB-meniiii
Siimbol Kirjeldus

‘ Salvestamine

E Laadimine

Joonis 24

Eesti 14 Eesti



e Salvestamise valiku kasutamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21] — ekraanil kuvatakse salvestamise
menud.

= E : New file

Joonis 25

e Looge vdi valige fail, kuhu andmed salvestatakse.
e ekraanil kuvatakse andmete malupulgale salvestamise
menuu;

Joonis 26

e Valige parema juhtelemendiga [21] nende andmete
ikoon, mida soovite USB-malupulgal asuvasse faili
salvestada. Naiteks: Taiendavate parameetrite

konfiguratsiooni ikoon.

Joonis 27

¢ Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].

Eesti

Joonis 28

e Kinnitamiseks ja  andmete USB-malupulgale
salvestamiseks valige kinnitusmargi ikoon ja vajutage
paremat juhtelementi [21].

e Malupulga meniilst valjumiseks vajutage vasakut
juhtelementi [20] vdi nuppu [22] vdi eemaldage
malupulk USB-pesast.

Laadimine — andmete laadimine malupulgalt
seadme mallu.

Tabel 10 Laadimise meniii
Siimbol
% Seaded

USB-malupulgalt andmete laadimiseks:
e Uhendage malupulk keevitusseadmega;
e lisage  keevitusparameetrite  ribale
ikoon [29].
Valige parema juhtelemendi [21] abil malupulga ikoon.

Kirjeldus

USB-malu

Joonis 29
e Failivaliku kinnitamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21] — ekraanil kuvatakse USB-malupulga
menud.
e laadimise menul kasutamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21] — ekraanil kuvatakse laadimise
menud.

Eesti



Joonis 30

e Laadimise menlii kasutamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21] — ekraanil kuvatakse laadimise
menud.

Settings

Joonis 31

e Seaded — see suvand vdimaldab laadida.

Seaded, — see suvand vodimaldab laadida

malus salvestatud aktiivsed keevitusseaded,

@ tdiendavate parameetrite konfiguratsiooni voi
keevitusprogrammid. Uhe eespool nimetatud

laadimine:

[~

e Valige parema juhtelemendiga [21] fail, mille andmed
tuleb masinasse laadida.

LEB2WMB
LEB3WMB
LEB4WMB
LEBSWMB

(AN

&

Joonis 32

e Failivaliku kinnitamiseks
juhtelementi [21].

e Ekraanile iimuvad andmed, mida saab laadida.
Valige parema juhtelemendi [21] abil andmete ikoon.

paremat

vajutage

Eesti

Joonis 33

e Andmevaliku kinnitamiseks
juhtelementi [21].

vajutage

paremat

Joonis 34

e Kinnitamiseks ja andmete malupulgalt laadimiseks
valige kinnitusmargi ikoon ja vajutage paremat
juhtelementi [21].

Joonis 35

e Malupulga meniist valjumiseks vajutage vasakut
juhtelementi [20] vdi nuppu [22] vdi eemaldage
malupulk USB-pesast.

Video — see suvand véimaldab mangida USB-
It videot.

Videofaili avamine:

e Laadimise menli kasutamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21] — ekraanil kuvatakse laadimise
menud.

Eesti



Tabel 11 Videoméngija meniiii
Siimbol Kirjeldus

Mangi

Paus

Stopp

Joonis 36 Kordus vélja

e Valige parema juhtelemendi [21] abil videoikoon ja
kinnitage vajutusega

Kordus sisse

Jojmi=lv

l' ))) Helitugevus
..... .>:<).)) Vaigista

¢ Videomangija menudus likumine:
- Suvandi valimiseks keerake paremat
juhtelementi.
- Kinnitamiseks vajutage.
Alati saab failivalikusse naasta vasaku
juhtelemendiga [20].

Joonis 37

e Ekraanil kuvatakse saadaolevate videote loend.
o | |
KL

LF52D.avi

™ HoIATUS

15: Mangida vo6ib ainult Lincoln Electric Company faile.
[

LF56D.avi

1 E : Lincoln Electricavi

i
LA
=

Powertec - i Cavi

Powertec - i Savi

Joonis 38

e Valige fail parema juhtelemendiga [21] ja kinnitage
vajutusega.

POWERTEC

(LINCOLN -
| ELECTRIC

> B O W

Joonis 39
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Seadistus- ja konfiguratsioonimenui

Seadistus- ja konfiguratsioonimentiii kasutamiseks:

e Vajutage nuppu [22] vbi paremat juhtelementi [21], et
paaseda keevitusparameetrite ribale.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil konfigureerimise
ikoon.

e Valiku kinnitamiseks

vajutage

paremat

Configuration

f

~ Joonis 40

Tabel 12 Konfiguratsioonimeniiii
Siimbol Kirjeldus

« @

Parameetrite limiidid

Ekraani konfiguratsiooniseaded

Heleduse tase

Ay
-
“@:-
N

7N

Paasukontroll

Tobddereziim sisse/valja voi toddereziimi
téode valimine

Keele valimine

Tehaseseadete taastamine

Seadme andmed

Pdhjalikum seadistus

Jahuti

Hooldusmenii

sleleolr]e

Roheline reziim

[
A
N

Helitugevuse tase

Kuupéev/kellaaeg

&

Eesti
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Limiidid - v&imaldab kasutajal maarata
valitud t66 keevitusparameetrite limiite.
Kasutaja saab parameetrite vaartust muuta
limiitide piires.

M HolATUS
Limiite saab seadistada ainult
programmidele.

mallu salvestatud

Limiite on voimalik maarata jargmisele parameetritele:
keevitusvool,

traadi s66tmiskiirus,

keevituspinge,

vahendus,

kuumstart.

kaare tugevdamine,

induktiivsus.

Taust

Impulsiperiood

UltimArc™

Sagedus (SSP)

Vahemiku seadistamiseks:

e sisenege konfiguratsioonimendiisse.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil limiitide ikoon.

Limits

Joonis 41

o Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].
Ekraanil kuvatakse saadaolevate t66de loend.

Limits

1.job 1

2 J0b21stpass _
45. job 45

50. job 50 Gregu

Joonis 42
e Valige parema juhtelemendi [21] abil soovitud t66.

e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21].

Eesti



Joonis 45

Joonis 43
e Vajutage paremat juhtelementi [21]. Ekraanil
e valige parema juhtelemendi [21] abil parameeter, mida kuvatakse lidese vélimuse meniu.
soovite muuta;
Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].
e Muutke vaartust parema juhtelemendiga [21].
Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].
e Joonis 44 naitab parameetri piirvaartuste muutmise
maju.

1.27

Joonis 46

m e Valige parema juhtelemendi [21] abil ekraani
min V -ﬂ’ﬂ- konfiguratsioon.

CYOL

NP Heleduse tase

_"_ Voéimaldab reguleerida ekraani heledust
—fl vahemikus 1 kuni 10.

Joonis 44

e Muudatuste salvestamiseks ja valjumiseks vajutage
nuppu [22].

Ekraani konfiguratsiooniseaded
Saadaval on kaks ekraani konfiguratsiooni.

Tabel 13 Ekraani konfiguratsiooniseaded
Siimbol Kirjeldus

I Standardse liidese valimus

Pdhjalikuma liidese valimus

Joonis 47

Paasukontroll
Funktsioon vdimaldab teha tabelis loetletud
tegevusi.

Ekraani konfiguratsiooni valimiseks:

e Sisenege konfiguratsioonimeniiisse.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil liidese valimuse
ikoon.

Eesti 19 Eesti



Tabel 14 Paasukontroll

Kirjeldus

PIN

Lukustatava objekti valimine

Tob6de salvestamine sisse/valja

Tobddereziim sisse/valja voi toddereziimi
téode valimine

(]
(=1
=

PIN — véimaldab seadistada PIN-koodi.

PIN-koodi seadistamine:

o Sisenege konfiguratsioonimentlsse ja
paasukontrolli mentusse.

Valige parema juhtelemendi [21] abil PIN-kood.

seejarel

Joonis 48

e Vajutage paremat juhtelementi Ekraanil

kuvatakse lukustamise menad.

[21].

o

Joonis 49

e Valige parema juhtelemendiga [21] numbrite 0-9
seast sobivad.

o Nime esimese tahe kinnitamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21];

e valige samal moel jargmine mark.

A HolATUS
Parast viimase margi sisestamist suletakse menud
automaatselt.
Eesti

20

Lukustatava objekti valimine — vdimaldab
lukustada/vabastada moningaid
keevitusparameetrite riba funktsioone.
Funktsiooni lukustamiseks:
o Sisenege konfiguratsioonimeniisse ja
paasukontrolli meniusse.
e Valige parema juhtelemendi [21] abil lukustatava
objekti valimise ikoon;

seejarel

Lock function

Joonis 50

e Vajutage paremat juhtelementi [21]. Ekraanil
kuvatakse lukustamise menu.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil soovitud

funktsioon (naiteks pdhjalikum seadistus).

Advanced setup
al

Joonis 51
e Vajutage paremat juhtelementi [21]. Valitud parameetri

ikoon kaob ekraani alaservast (Joonis 52). Sama
parameeter kaob ka keevitusparameetrite ribalt [29].

Advanced setup

Joonis 52

M HolATUS
Funktsiooni vabastamiseks peab kasutaja labima samad
etapid mis funktsiooni lukustades.

Eesti



Toode salvestamine sisse/vélja — voimaldab
todde mallu salvestamise valja/sisse lUlitada.

e Sisenege
paasukontrolli meniusse.
e Valige parema juhtelemendi [21] abil ikoon ,Td6de

“

salvestamine sisse/valja“.

konfiguratsioonimeniiisse ja seejarel

Enable/Disable Jobs

=l

Joonis 53

o Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].
Ekraanil kuvatakse menllu ,T66de salvestamine
sisse/valja“.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil t66 number.

Valitud t66 ikoon kaob ekraani alaservast.

job 2

al W [ L L L1
_SENENENEN ENLNEA KX

DN
O

Joonis 54

e Vajutage paremat juhtelementi [21]. Valitud ikoon
kaob ekraani alumisest osast.

b2

a| @& | [ [ [ [ ¢
B (1] [sfafsfe]7]e)

©
—0O
Joonis 55

(™ HOIATUS

toid ei saa salvestamise

mallu
funktsiooniga kasutada — Joonis 56 (t66 nr 2 kasutatav).

Deaktiveeritud

Eesti
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Joonis 56
@ _ Toodereziimi jaoks toode
| valimine - voimaldab valida,
he milliste t66de kasutamine on

aktiveeritud toddereziimis lubatud.
Toodereziimi jaoks todde valimiseks:
e Sisenege konfiguratsioonimeniisse ja
paasukontrolli meniusse.
Valige parema juhtelemendi [21] abil téodereziimi
toode valimise ikoon;

seejarel

Select Jobs for Job Mode

o L) @ (B

e

P
(O

Joonis 57

¢ Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].

e Valige parema juhtelemendi [21] abil soovitud t66
number.

e Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].
Ekraani alumisse osasse ilmub valitud parameetri
ikoon;

Joonis 58

e Tagasi peamenulsse minekuks vajutage nuppu [22].
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Toodereziim  sisse/vdlja  voi
toodereziimi toode valimine -
kasutajal on digus kasutada ainult

valitud toid.

HOIATUS Kaigepealt peab kasutaja valima, millised t66d
on toddereziimis kasutatavad (Lukustamine  ->
Té6derezZiim sisse/vélja voi tbdereZiimi té6de valimine).

Tod6dereziimi aktiveerimiseks:

e Sisenege konfiguratsioonimeniiisse.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil téddereziimi
ikoon.

Job Mode

Joonis 59
e Vajutage paremat juhtelementi Ekraanil
kuvatakse toddereziimi menid;
e Valige parema juhtelemendi [21] abil Uks allpool
naidatud valikutest:

[21].

tihista toodereziim;

aktiveeri toodereziim;

Joonis 60

e Valiku kinnitamiseks
juhtelementi [21].

vajutage

paremat

M\ HolATUS
Parast toddereziimi  aktiveerimist kuvatakse selle
funktsiooni ikoon keevitusparameetrite ribal. Selles
reziimis ei saa kasutada malust laadimise ja mallu
salvestamise valikuid.

Eesti

Keele valimine — kasutaja saab valida liidese
keele (inglise, poola, soome, prantsuse,
saksa, hispaania, itaalia, hollandi, rumeenia,
slovaki, ungari, tSehhi, tirgi, vene, portugali).

Keele valimiseks:

e Sisenege konfiguratsioonimeniiiisse.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil keele valimise
ikoon.

Language
0o D@ Cw

Joonis 61

Vajutage paremat juhtelementi Ekraanil

kuvatakse keelte menu;

[21].

‘Pyccxuﬁr
|

English

Bl =

Joonis 62

e Valige parema juhtelemendi [21] abil soovitud keel.
e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21].
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Roheline reziim — energiahalduse funktsioon,
mis vdimaldab lllitada keevitusseadme
madalamasse toiteolekusse ning vahendada
toitetarvet mittekasutamise ajal.

M HolATUS

Ei kehti mudelitele Flextec® 350x i Flextec® 500x.

Selle funktsiooni seadistamine:

o Sisenege konfiguratsioonimentiisse.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil rohelise reZiimi
ikoon.

Green Mode

Joonis 63

e Vajutage paremat juhtelementi Ekraanil

kuvatakse rohelise reziimi menuu.

[21].

Standby

T
<50W | <10W

Joonis 64

Tabel 15 Ekraani konfiguratsiooniseaded
Simbol Kirjeldus

o

<50W

Ootereziim (vaikimisi: valjas)

Valjalilitus (vaikimisi: valjas)

<10W

<50W

Ootereziimi aja seadistamine:

e Ootereziimi sisenemiseks
juhtelementi [21]

e Seadistage parema juhtelemendiga [21] vajalik aeg
vahemikus 10—-300 min véi lilitage funktsioon valja.

¢ Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].

Ootereziim — see valik voimaldab kasutuses
mitteoleval keevitusseadmel  vahendada
energiatarvet alla 50 W.

vajutage paremat

Eesti
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Joonis 65

Kui

kaivitab
kasutajaliidesel voi paastikul keevitusseadme normaalse
t60.

masin on ootereziimis, iga toiming

Viljaliilitamine - see valik vdimaldab
kasutuses mitteoleval keevitusseadmel
<10W vahendada energiatarvet alla 10 W.
Valjalulitusfunktsiooni  aktiveerumise
seadistamine:
o Valjalllitusmenllisse sisenemiseks vajutage paremat
juhtelementi [21]
e Seadistage parema juhtelemendiga [21] vajalik aeg
vahemikus 10—-300 min véi lulitage funktsioon vaélja.
Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].

aja

Joonis 66

e Operatsioonisiisteem teavitab teid 15 sekundit enne
valjalllitusreziimi sisenemist, kuvades loenduri.

<10W

Shutdown After

Press/rotate to cancel

Joonis 67

N HoIATUS
Kui masin on valjalilitusreziimis, tuleb see tavakaituse
aktiveerimiseks valja ja sisse lilitada.

M HolaTus
Ootereziimis ja valjalilitusreziimis on kuva tagantvalgus
keelatud.

Eesti



Helitugevus - sellega saad reguleerida
l' ))) té6aegset mirataset.

Selle funktsiooni seadistamine:

o Sisenege konfiguratsioonimeniiiisse.

o Valige parema juhtelemendi [21] abil helitugevuse
ikoon.

e Vajutage paremat juhtelementi [21].

kuvatakse helitugevuse taseme menu.

Ekraanil

0o ® B0 Y

Joonis 68

e Seadistage parema juhtelemendiga [21] vajalik
helitugevus vahemikus 1-10 min vo&i lllitage
funktsioon valja.

Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].

Joonis 69

M\ HolATUS
Teavitussiisteemi  helitugevuse tase on eraldatud
videomangija helitugevuse tasemest.

Kuupdev/kellaaeg — vodimaldab seadistada
praeguse kuupdeva ja kellaaja.

Kuupaeva ja kellaaja seadistamine:

o Sisenege konfiguratsioonimentilsse.

o Valige parema juhtelemendi [21] abil
kuupaevalkellaaja ikoon.

e Vajutage paremat juhtelementi [21].
kuvatakse kuupaeva/kellaaja menuu.

Ekraanil

Eesti

Date & Time

ol # (0o @B [0 W

[

Joonis 70

o Valige parema juhtelemendi [21] abil kuupaeva voi
kellaaja komponendid, mida soovite muuta.

o Vajutage kinnitamiseks paremat juhtelementi [21],
valitud lahter vilgub.

e Seadistage parema juhtelemendiga [21] vajalik
vaartus.

Kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].

Date / Time Settings

2020 -04-25

Joonis 71

e Seadistatud aeg kuvatakse olekuribal [23].

Joonis 72
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m Tehaseseadete taastamine

™ HoIATUS
Parast tehaseseadete taastamist kustutakse mallu
salvestatud seaded.

Tehaseseadete taastamiseks:

e Sisenege konfiguratsioonimeniisse.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil tehaseseadete
taastamise ikoon.

Factory reset

© o ®®0 YL s

Joonis 73

e Vajutage paremat juhtelementi [21]. Ekraanil

kuvatakse tehaseseadete taastamise ikoon.
e Valige parema juhtelemendi [21] abil markesimbol.

Joonis 74

e Valiku kinnitamiseks vajutage paremat juhtelementi
[21]. Tehaseseaded taastatakse.

E Seadme andmed

Saadaolevad andmed:
e tarkvara versioon,
riistvara versioon,
keevitustarkvara,
seadme IP-aadress.

N Pohjalikum seadistus
See menil vdimaldab muuta seadme
konfiguratsiooniparameetreid.

Konfiguratsiooniparameetrite seadistamiseks:
e Sisenege konfiguratsioonimeniiiisse.
e Valige parema juhtelemendi [21] abil pdhjalikuma
seadistuse ikoon.

Eesti

Advanced setup

— D @ & B

Joonis 75

Ekraanil

e Vajutage paremat juhtelementi [21].
kuvatakse p&hjalikum menu.

e Valige parema juhtelemendi [21] abil muudetava
parameetri number, nditeks P.1 vbimaldab muuta
traadi  sO6tmiskiiruse Uhikut (tehaseseade on

meetersiisteem: m/min).

P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change method

P.4 Recall memory with trigger
P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

Joonis 76

e Vajutage paremat juhtelementi [21].
e Valige parema juhtelemendi [21] abil variant in/min
Inglise slisteem).

P.9 Crater Delay
P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change

in/min
P.4 Recall memory wil m/min
P.1 Wire feed speed units

P.0 Exit

Joonis 77

e Valiku kinnitamiseks
juhtelementi [21].

vajutage

paremat

Eesti



Tabel 16 Konfiguratsiooniparameetrid

P.0 Meniiiist véljumine Vljuge menlist

P.1 Traadi s66tmiskiiruse (WFS) Véimaldab muuta traadi s66tmiskiiruse thikut:

tihik e "m/min" (tehase vaikeseadistus)

e "in/min"

P4 Malukohalt laadimine paastikuga | See parameeter vdimaldab laadida programmi malust Kkiirete
paastikuvajutustega.

e _Enable® (lubatud) = malukohti 2-50 saab valida péaastiku Kiire
vajutamise ja vabastamisega. Paastikuga malukohalt laadimiseks
vajutage ja vabastage paastikut kiiresti malukoha numbrile vastav arv
kordi. Naiteks malukoha nr 3 kasutamiseks vajutage ja vabastage
paastikut kolm korda. Malust paastikuga laadimist saab kasutada vaid
siis, kui slisteemiga ei keevitata.

o ,Disable” (keelatud; tehaseseade) = malukohti saab valida ainult paneeli
nuppudega.

P.5 Protseduuri vahetamise meetod |See parameeter maarab, kuidas toimub protseduuri kaugjuhitav valimine
(A/B). Valitud protseduuri kaugjuhitavaks valimiseks saab kasutada
jargmisi meetodeid.

e External Switch (valine lUliti; tehaseseade) = kahe protseduuri vahel
saab valida ainult lllitiga pUstoli véi juhtseadme abil.

e ,Quick Trigger" (kiirpaastik) = vdimaldab protseduuride A ja B vahel
lilitada 2-astmelises reZiimis keevitamise ajal. Kasutamiseks:

+ Seadistage protseduuri A ja B keevitusparameetrid (vt A/B
protseduur Keevitusparameetrite riba.).

+ alustage keevitamist, vajutades pustoli paastikut. Siisteem keevitab
protseduuri A seadetega;

+ keevitamise ajal laske paastik lUhidalt lahti ja vajutage uuesti alla.
Siisteem lilitub protseduuri B seadetele. Protseduuri A seadetele
tagasi minekuks korrake paastikuliigutust. Protseduuri saab
keevitamise ajal vahetada nii mitu korda kui vaja;

+ Kkeevituse l6petamiseks vabastage paastik. Jargmist keevitust
alustades kaivitub stisteem taas protseduuriga A.

P.7 Piistoli nihke reguleerimine See parameeter reguleerib tduke-tdmbeplistoli veomootori sd6tmiskiiruse
kalibreerimist. Seda tuleks seadistada vaid juhul, kui muud vdimalikud
parandustegevused ei kérvalda tduke-tdmbestisteemi s66tmisprobleeme.
Tdmbepdustoli mootori nihke kalibreerimiseks on vaja pdorete arvu
md&turit. Kalibreerimiseks jargige allpool esitatud juhiseid.

1. Vabastage traadi tdmbe- ja tdukeajami survehoob.

2. Seadistage traadi kiiruseks 5,08 m/min.

3. Eemaldage tdmbeajamilt traat.

4. Hoidke poorete arvu mooturit tombepdistolis veorulli vastas.

5. Vajutage tduke-tdmbepustoli paastikut.

6. Mobodtke tdmbemootori pddrete arv. See peaks olema vahemikus
115 kuni 125 p/min. Vajadusel vahendage kalibreerimisvaartust, et
tdbmbemootorit aeglustada, vbi suurendage vaartust, et mootorit
kiirendada.

¢ Kalibreerimisvahemik on -30 kuni +30, vaikevaartus on 0.

P.9 Kraatri viivitus See parameeter voimaldab lihikeste keevisliidete tegemisel kraatritstkli
vahele jatta. Kui paastik vabastatakse enne taimeri I16ppemist, jaetakse
kraatritsiikkel vahele ja keevitus I6peb. Kui paastik vabastatakse parast
taimeri [Bppemist, toimib kraatritsiikkel (kui see on lubatud) normaalselt.

e Vahemik: OFF (0) kuni 10,0 sekundit (tehaseseade = Off (valjas)).
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P.17

Juhtseadme tiiiip

See parameeter maarab kasutatava analoogjuhtseadme tilbi.

e "Push-Pull Gun" = seda seadistust saab valida MIG-keevituse ajal tduke-
tdmbepustoliga, mis kasutab traadis66turi juhtimiseks potentsiomeetrit.

e ,TIG Amp Control* (TIG-keevituse voolutugevuse regulaator) = seda
valikut kasutatakse TIG-keevitamisel jala voi kdega juhitava
voolutugevuse regulaatoriga (Amptrol). TIG-keevituse ajal maarab
kasutajaliidese vasakpoolne juhtvali maksimaalse voolutugevuse, mida

véljastatakse TIG-keevituse voolutugevuse regulaatori
maksimumtasemel.
e "Stick/Gouge Rem.“ (elektroodi/lbikuri juhtseade) = seda valikut

kasutatakse kaugsignaali véljastava juhtseadme abil toimuva
elektroodkeevituse voi -ldikamise ajal. Elektroodkeevituse ajal maarab
kasutajaliidese tlemine vasakpoolne  juhtvali maksimaalse
voolutugevuse, mida valjastatakse elektroodi juhtseadme
maksimumtasemel.

o All Mode Remote* (kdigi reziimidega juhtseade) = see valik véimaldab
juhtseadmel tootada koikides keevitusreziimides; nii t66tab enamik
seadmeid, millel on 6 v&i 7 kontaktiga juhtseadmepesa.

o Joystick MIG Gun® (juhtkangiga MIG-pustol) = seda valikut kasutatakse
MIG-keevitamisel juhtkangiga tbukepustoliga. Elektrood- ja TIG-
keevituse ning I6ikamise vool seadistatakse kasutajaliideses.

P.20

Vahenduse kuvamine voltides

Maarab vahenduse kuvamise viisi.

o _No* (ei; tehaseseade) = vahendusvaartus kuvatakse keevitusseadmes
maaratud formaadis.

e Yes® (jah) = kdik vahendusvaartused kuvatakse voltides.

Markus See suvand ei pruugi olla kasutatav koikides seadmetes. Kui

vooluallikas seda funktsiooni ei toeta, siis seda menitils ei kuvata.

P.22

Kaare tekke/kadumise vea aeg

Seda suvandit saab soovi korral kasutada voolu valjalilitamiseks juhul, kui
kaart ei teki voi see kaob teatud kindla aja jooksul. Seadme ajalépu korral
naidatakse veakoodi 269. Kui vaartuseks on seadistatud OFF (véljas), siis
kaare mittetekkimise vbi kadumise korral voolu valja ei lilitata. Paastikut
saab kasutada traadi kuumsoddtmiseks (vaikeseade). Kui sellele suvandile
on valitud vaartus, siis lllitub masina vool kaare mittetekkimise voi kadumise
korral kindlaksméaaratud aja parast valja ka siis, kui paastik on alla vajutatud.
Valevigade valtimiseks valige kaare tekke/kadumise vea ajaks sobiv
vaartus, vottes arvesse koiki keevitusparameetreid(traadi eels66tmiskiirus,
s66tmiskiirus, elektroodi valjaulatuv osa jne).

Markus See parameeter on elektrood- ja TIG-keevituse ning Idikamise ajal
deaktiveeritud.

P.25

Juhtkangi konfiguratsioon

Selle suvandiga saab muuta juhtkangi vasakpoolse ja parempoolse asendi

funktsioone.

o Disable Joystick® (juhtkang valjas) = juhtkang ei to6ta.

o WFS/Trim“ (traadi sO0tmiskiirus / vahendus) = olenevalt valitud
keevitusreziimist reguleerivad juhtkangi vasak- ja parempoolne asend
kaare pikkuse vahendust, kaare pinget.

o WFS/Job“ (traadi so&otmiskiirus / t66) (malu) = juhtkangi vasak- ja
parempoolse asendiga saab:
valida malukoha sel ajal, kui ei keevitata;

o ,WFS/Proced. A-B* (traadi s66tmiskiirus / protseduur A-B) = juhtkangi
vasak- ja parempoolse asendiga saab nii keevitades kui ka mitte
keevitades valida protseduuride A ja B vahel. Juhtkangi vasakpoolne
asend valib protseduuri A, parempoolne asend valib protseduuri B.

Markus Koikides konfiguratsioonides peale selle, kus juhtkang on valja

lulitatud, reguleerivad juhtkangi eesmine ja tagumine asend traadi

so66tmiskiirust nii keevitades kui ka mitte keevitades.

P.80

Mo66tmine poltklemmidelt

Seda suvandit kasutatakse ainult diagnostika eesmargil. Voolu

sissellilitamisel saab see suvand automaatselt vaartuse ,False” (valjas).

o False“ (viljas; tehaseseade) = pinge mddtmise meetod maaratakse
automaatselt valitud keevitusreziimi ja masina seadete pdhjal.

o ,True* (sees) = pinget modddetakse sundreziimis vooluallika
poltklemmidelt.

P.81

Elektroodide polaarsus

To0 ja elektroodi mddtejuhtmete seadistamiseks kasutatakse liliteid:

o "Positive" (positivne; vaikeseadistus) = enamik GMAW-keevituse
protseduurides kasutatakse positivse polaarsusega elektroodiga
keevitust.

¢ "Negative"(negatiivne) = enamik GTAW-keevitusi ja méned sisemised
kaitseprotseduurid kasutavad negatiivse polaarsusega elektroodiga
keevitust.

Eesti
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P.99

Testimisreziimide kasutamine?

Kasutatakse kalibreerimiseks ja testimiseks:

e "Cancel" (tihista; tehaseseadistus) = valja lulitatud

e "Accept" (ndustu) = véimaldab valida testimisreziime.

Markus Parast seadme taaskaivitamist peidetakse keevituse
testimisreziimid.

P.323

Siisteemi varskendamine

See parameeter on aktiivne siis, kui USB-malupulk Ghendatakse USB-porti.
e "Cancel" (tihista) = naaseb konfiguratsiooniparameetrite menidsse;
e "Accept" (ndustu) = kaivitab varskenduse.

* Markus. Kasutatavate konfiguratsiooniparameetrite loend séltub vooluallikast.

Eesti
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Jahuti meniiii

/% HolATUs
Jahuti menii on kasutatav juhul, kui jahuti on Ghendatud.

A\ HolATUS
Ei kehti mudelitele Flextec® 350x i Flextec® 500x.

Cooler

Joonis 78

Tabel 17 Jahuti meniii
Siimbol

Kirjeldus

Seaded
% Taitmine

Jahuti seaded — see funktsioon vdimaldab
valida allpool osutatud jahuti reziime.

Tabel 18. Seadistatavad jahuti t66reziimid
Siimbol Kirjeldus

Automaatne

Véljas

See

Tapsemat teavet leiate jahuti kasutusjuhendist.

Hooldusmeniiii
Voimaldab kasutada
hooldusfunktsioone.

spetsiifilisi

/1\ HoIATUS
Hooldusmenlul on kasutatav siis, kui on Uhendatud
malupulk.

Eesti 29

Service Menu

~ ®Q0OY 8B

Joonis 79

Tabel 19 Hooldusmeniiii
Simbol

|

Kirjeldus

Keevituse hoolduslogid

Keevituste ajalugu

Hetkvote
Keevituse hoolduslogid - vdimaldab
salvestada keevituse ajal kasutatavaid

keevitusviise.

Menul kasutamiseks:
e Veenduge, et malupulk on Kkeevitusseadmega

Uhendatud.

Sisenege konfiguratsioonimeniisse.

Valige parema juhtelemendi [21] abil hooldusmenii

ikoon.

e Vajutage paremat juhtelementi [21] — salvestamine
algab.

Joonis 80

o Jatkamiseks vajutage paremat juhtelementi [21].
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| Trace started, press to continue
Service weld logs

Joonis 81

e valjumiseks vajutage vasakut juhtelementi
[20] v&i nuppu [22];
e Olekuribale ilmub salvestamise ikoon [23]. m

M\ HolATUS
Salvestamise peatamiseks sisenege hooldusmeniilsse ja
vajutage uuesti keevituse hoolduslogide ikooni.

Keevituste ajalugu — parast salvestamist
h talletatakse keevitusparameetrid malupulga
kaustas.

Keevituste ajaloo vaatamiseks:
e Veenduge, et USB-malupulk oleks Uhendatud.
e Sisenege konfiguratsioonimeniiiisse.

e Avage hooldusmeniiti — keevituste ajalugu.

Weld history

Joonis 82

o Keevituste ajaloo avamiseks vajutage paremat
juhtelementi [21]. Kasutatud parameetrite loend:
e keevituse number,

keskmine traadi s66tmiskiirus,

keskmine voolutugevus [A],

keskmine pinge [V],

kaare aeg [s],

keevitusprogrammi number,

t66 number/nimi.

Eesti

Hetkvote — voimaldab luua faili, mis sisaldab

kdikidest moodulitest kogutud Uksikasjalikku
konfiguratsiooni- ja silumisteavet. Faili saab

saata Lincoln Electricu toele, et lahendada

vBimalikke probleeme, mida kasutajal ei
onnestu lahendada.

Hetkvodtte tegemiseks:

e Veenduge, et USB-malupulk oleks (ihendatud.

e Avage konfiguratsioonimeniid — hooldusmenid —
hetkvote.

Joonis 83

o Hetkvotte
juhtelementi

tegemiseks
21].

vajutage

paremat

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

Joonis 84
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Keevitamine GMAW- , FCAW-GS- ja FCAW-protsessiga mittesuinergilises reziimis

Tabel 20. GMAW ja FCAW mittesiinergilised keevitusprogrammid

Programmi number
Protsess Gaas
Powertec® Speedtec® Flextec®
ArMIX 2
GMAW CO2 3 5 10
Ar 4
ArMIX 7
FCAW-GS 7 81
CO2 8
FCAW-SS - 6 6 80
Markus Kasutatavate programmide loend sdltub vooluallikast.
Mitteslinergilises reziimis on traadi so6tmiskiirus ja & HOIATUS

keevituspinge teineteisest séltumatud ja kasutaja peab
need ise seadistama.

Keevitamise alustamiseks GMAW, FCAW-GS voi

FCAW-SS protsessi abil, tuleb teha jargmised toimingud.

¢ Uhendage soovitatud Lincoln Electrici toiteallikas
(vt ptk ,Tarvikud®).

o Pange keevituskomplekt tddpiirkonna lahedale kohta,
kus on minimaalne kokkupuude keevituspritsmetega
ning on tagatud, et pdletikaabel ei jookse Ule teravate
servade.

o Maarake kasutatav traadi polaarsus. Vaadake traadi
andmelehelt traadi polaarsust.

e Uhendage GMAW, FCAW-GS vbi FCAW-SS
protsessi pustoli valjund europessa [1].

o Uhendage keevituskaabel toiteallika valjundpessa ja
lukustage.

e Uhendage keevituskaabel

téodetaili kilge.

Paigaldage ettenahtud traat.

Paigaldage ettenahtud veorull.

Vajutage traat kasitsi pustoli kdrisse.

Veenduge, et vajadusel (GMAW, FCAW-GS protsess)

oleks kaitsegaas Uhendatud.

Lilitage toitesisend sisse.

e Sisestage traat keevituspustolisse.

kinnitusklambri  abil

/N HolATus
Hoidke elektroodi labi kaabli IUkates pustoli kaablit
voimalikult sirgena.

A\ HolaTuS
Vigast pustolit ei tohi kasutada.

e Kontrollige gaasivoolu gaasivaljutusliliti abil [12] —
GMAW ja FCAW-GS protsess.
Sulgege traadiajami luuk.
Sulgege traadirulli Gmbris.

e Valige sobiv keevitusprogramm. Mitteslnergilisi
programme kirjeldatakse Tabel 20.
Markus Kasutatavate programmide loend sdltub
vooluallikast.
Maarake keevituse parameetrid.
Seade on nuld keevitamiseks valmis.

Eesti

Traadiajami luuk ja traadirulli Umbris peavad olema
keevitamise ajal taielikult suletud.

) A\ HolaTus
Arge pitsitage kaablit ega tbmmake seda Umber teravate
nurkade.

o Keevitamist voib alustada, jargides tootervishoiu ja
ohutuse pohimédtteid.

5, 6 ja 7 puhul saab programm seadistada:
traadi s66tmiskiirus (WFS),
keevituspinge,
eelvooluaeg/jarelvooluaeg,
tagasipoletusaeg,
kohtkeevitus,

traadi eelsootmiskiirus,
2-astmeline/4-astmeline reziim,
polariseerimine,
stardiprotseduur,

kraater,

laine reguleerimine,

e induktiivsus.

2-etapiline — 4-etapiline muudab pustoli paastiku

funktsiooni.

o 2-etapiline paastik lllitab keevitamist sisse ja valja
paastiku otsese vajutamisega. Keevitamine toimub,
kui paastik on alla vajutatud.

o 4-etapiline reziim vdimaldab keevitamise jatkamist
paastiku vabastamisel. Keevitamise |6petamiseks
vajutatakse paastik uuesti alla. 4-etapiline reziim
lihtsustab pikemaid keevitamisi.

Markus 4-etapiline rezim ei toota punktkeevituse
puhul.

Eesti
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Induktiivsus méjutab kaare omadusi lihikaarkeevituse
korral. Induktiivsuse suurendamine toob kaasa teravama
kaare (rohkem keevituspritsmeid), vahendamine tekitab
pehmema kaare (vahem pritsmeid).

¢ Reguleerimisvahemik: -10 kuni +10.

o Tehaseseade: OFF (valjas).

Joonis 87
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Keevitamine GMAW- ja FCAW-GS-protsessiga suinergilises reziimis CV

Tabel 21. GMAW ja FCAW-GS siinergiliste programmide niited POWERTEC®-iga

. . Traadi diameeter [mm)]
Traadi materjal Gaas
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Teras CO2 11 13 15 19
Teras ArMIX 10 12 14 16 17 18
Roostevaba ArMIX 25 26 27
Alumiinium AISi Ar 30 32
Alumiinium AlMg Ar 31 33
Metallstidamik ArMIX 20 21 22 23
Taidistraat CO2 42
Taidistraat ArMIX 40 41
Si pronks Ar 35 36
Tabel 22. GMAW ja FCAW-GS siinergiliste programmide niited SPEEDTEC®-iga
- . Traadi diameeter [mm]
Traadi materjal Gaas
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Teras CO2 93 10 20 105
Teras ArMIX 94 11 21 156 25 107
Roostevaba ArMIX 61 31 41
Alumiinium AISi Ar 71 73
Alumiinium AlMg Ar 75 77
Metallstidamik ArMIX 81 83 85
Taidistraat ArMIX 91
Si pronks Ar 190 191
Tabel 23. GMAW ja FCAW-GS siinergiliste programmide niited FLEXTEC®-iga
- . Traadi diameeter [mm]
Traadi materjal Gaas
0,030. | 0,035. | 0,040. | 0,045. | 3/64 | 0,052. | 1/16
Teras CO2 12 15 18 21 24
Teras ArMIX 11 14 17 20 23 26
Roostevaba ArMIX 30 34 38 41
Alumiinium AlSi Ar/He/CO2 31 35 39
Alumiinium AlMg Ar 48 50 52
Metallsiidamik Ar 54 56 58
Taidistraat ArMIX 70 72 74
Taidistraat CO2 83 85 87
Si pronks ArMIX 82 84 86
Markus Kasutatavate programmide loend sdltub vooluallikast.
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Sunergilises reziimis kasutaja keevituspinget ei seadista.
Oige keevituspinge valib seadme tarkvara.

Optimaalne pingevaartus on seotud sisendandmetega:
o traadi s6otmiskiirus (WFS).

Vajaduse korral saab keevituspinget reguleerida parema
juhtelemendiga [21]. Parema juhtelemendi keeramisel
kuvatakse ekraanil pluss- vdi miinusala riba, mis naitab,
kas pinge on optimaalsest tasemest kérgem voi madalam.

e Pingeseadistus lle
optimaalse vaartuse

e Pingeseadistus
optimaalsel pingel

e Pingeseadistus lle
optimaalse pinge

Lisaks saab kasutaja manuaalselt seadistada jargmisi
parameetreid:
eelvooluaeg/jarelvooluaeg,
tagasipdletus,

kohtkeevitus,

traadi eelsootmiskiirus,
stardiprotseduur,

kraater,
2-astmeline/4-astmeline reziim,
MECHAPULSE™

laine reguleerimine,

e induktiivsus.

2-etapiline — 4-etapiline muudab pistoli paastiku

funktsiooni.

o 2-etapiline paastik lllitab keevitamist sisse ja valja
paastiku otsese vajutamisega. Keevitamine toimub,
kui paastik on alla vajutatud.

o 4-etapiline reziim vodimaldab keevitamise jatkamist
paastiku vabastamisel. Keevitamise |dpetamiseks
vajutatakse paastik uuesti alla. 4-etapiline reziim
lihtsustab pikemaid keevitamisi.

Markus 4-etapiline reziim ei toota punktkeevituse
puhul.
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Induktiivsus mdjutab kaare omadusi luhikaarkeevituse
korral. Induktiivsuse suurendamine toob kaasa teravama
kaare (rohkem keevituspritsmeid), vahendamine tekitab
pehmema kaare (vdhem pritsmeid).

¢ Reguleerimisvahemik: -10 kuni +10.

o Tehaseseade: OFF (valjas).
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Suure labikeevituse kiirus (HPS) sunergilises reziimis

Tabel 24 HPS-i siinergiliste programmide naited

Traadi diameeter [mm]

Traadi materjal Gaas

0,8.

0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.

Teras ArMIX

117 127

Markus Kasutatavate programmide loend séltub vooluallikast.

Sunergilises reziimis kasutaja keevituspinget ei seadista.
Oige keevituspinge valib seadme tarkvara.

Optimaalne pingevaartus on seotud sisendandmetega:
o traadi s66tmiskiirus (WFS).

HPS on Lincoln Electrici modifitseeritud keevitusprotsess,
mis Uhendab pihustuse ja liihikese kaare reziimide
eelised.

Vaiksem keevituspinge kui klassikalises pihustuskaarega

reziimis pdhjustab vaiksema energiaga ja
kontsentreerituma kaare.
Eelised:

e Vdimalus keevitada pika valjaulatusega.

¢ Kontsentreeritud kaar, mis suurendab labikeevitust.

e Toddpinna moondumise vahenemine (vaiksem pinge =
keevisesse siseneb vahem energiat).

e Suurem tootlikkus (suurem keevituskiirus ja leebemad
nduded materjali ettevalmistuseks).

Lisaks saab kasutaja manuaalselt seadistada jargmisi
parameetreid:
eelvooluaeg/jarelvooluaeg,
tagasip0letus,

kohtkeevitus,

traadi eels66tmiskiirus,
stardiprotseduur,

kraater,
2-astmeline/4-astmeline reziim,
MECHAPULSE™

laine reguleerimine,

e induktiivsus.

2-etapiline -

funktsiooni.

o 2-etapiline paastik lllitab keevitamist sisse ja valja
paastiku otsese vajutamisega. Keevitamine toimub,
kui paastik on alla vajutatud.

e 4-etapiline reZiim vdimaldab keevitamise jatkamist
paastiku vabastamisel. Keevitamise I0petamiseks
vajutatakse paastik uuesti alla. 4-etapiline reZiim
lihtsustab pikemaid keevitamisi.

4-etapiline muudab pustoli paastiku

Markus 4-etapiline reziim ei té6ta punktkeevituse
puhul.
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Induktiivsus mdjutab kaare omadusi luhikaarkeevituse
korral. Induktiivsuse suurendamine toob kaasa teravama
kaare (rohkem keevituspritsmeid), vahendamine tekitab
pehmema kaare (vdhem pritsmeid).

e Reguleerimisvahemik: -10 kuni +10.

e Tehaseseade: OFF (véljas).
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Luhikaarkeevituse kiirus (SSA) siinergilises reziimis

Tabel 25. SSA FOR SPEEDTEC®-i siinergilise programmi niited

. . Traadi diameeter [mm]
Traadi materjal Gaas
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Teras ArMIX 97 15 24
Roostevaba ArMIX 65 35 45

Markus Kasutatavate programmide loend séltub vooluallikast.

Sunergilises reziimis kasutaja keevituspinget ei seadista.
Oige keevituspinge valib seadme tarkvara.

Optimaalne pingevaartus on seotud sisendandmetega:
o traadi s6o6tmiskiirus (WFS).

Liihikaarkeevitus (SSA) vdimaldab terase ja roostevaba
keevituse korral suuremat haaret. Traadi s66tmiskiiruse
suurendamisel kuni kiire kaareni ldheb tavaline
lGhikaarkeevitus sujuvalt Ule SSA-reziimi, laiendades
lihikese kaare ulatust koérge vooluni ning takistab
vahekaarereziimi, mida iseloomustab suur pritsmehulk ja
suurem energia kui lihikaarkeevituses.

Eelised:

o keevitusmaterjalide moonutuste vahenemine
(keevisdbmblusesse laheb vahem energiat).

e Suurem sooOtmiskiiruste vahemik lUhikese kaare
sailitamisega.

e Pritsmete
CV-reziimiga.

o Leekide vdhendamine vorreldes tavalise CV-reziimiga
(kuni 25% vahem).

vahendamine vorreldes tavalise

Lisaks saab kasutaja manuaalselt seadistada jargmisi
parameetreid:
eelvooluaeg/jarelvooluaeg,
tagasipbletus,

kohtkeevitus,

traadi eels6otmiskiirus,
stardiprotseduur,

kraater,
2-astmeline/4-astmeline reziim,
MECHAPULSE™

laine reguleerimine,

e induktiivsus.

2-etapiline -

funktsiooni.

e 2-etapiline paastik lllitab keevitamist sisse ja vélja
paastiku otsese vajutamisega. Keevitamine toimub,
kui paastik on alla vajutatud.

e 4-etapiline reziim vodimaldab keevitamise jatkamist
paastiku vabastamisel. Keevitamise I6petamiseks
vajutatakse paastik uuesti alla. 4-etapiline reziim
lihtsustab pikemaid keevitamisi.

4-etapiline muudab pistoli paastiku

Markus 4-etapiline reziim ei toota punktkeevituse
puhul.
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Induktiivsus mojutab kaare omadusi lUhikaarkeevituse
korral. Induktiivsuse suurendamine toob kaasa teravama
kaare (rohkem keevituspritsmeid), vahendamine tekitab
pehmema kaare (vdhem pritsmeid).

¢ Reguleerimisvahemik: -10 kuni +10.

o Tehaseseade: OFF (valjas).
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Keevitamine GMAW-P protsessiga siinergilises reziimis
Tabel 26. GMAW-P programmide ndide SPEEDTEC®-i jaoks

- . Traadi diameeter [mm]
Traadi materjal Gaas
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Teras ArMIX 95 12 22 157 26 108
Roostevaba ArMIX 66 36 46 56
Metallstidamik ArMIX 84
Alumiinium AISi Ar 72 74
Alumiinium AlMg Ar 152 76 78
Taidistraat ArMIX 92
Tabel 27. GMAW-P programmide ndide FLEXTEC®-i jaoks
- . Traadi diameeter [mm]
Traadi materjal Gaas
0,030. | 0,035. | 0,040. | 0,045 | 3/64 | 0,052. | 1/16
Teras ArMIX 16 19 22 25 27
Roostevaba ArMIX 36 40 42
Alumiinium AlSi ArMIX 49 51 53
Alumiinium AlMg Ar 55 57 59
Metallstidamik Ar 71 73 75

Markus Kasutatavate programmide loend s6ltub vooluallikast.

Sinergiline GMAW-P (impulss-MIG) keevitamine sobib
ideaalselt vaheste pritsmete jaoks asendist valjas.
Impulsskeevituse ajal lilitub keevitusvool pidevalt madala
ja kérge taseme vahel. Iga impulss suunab vaikese
sulametallitilga traadilt sulametalli.

Traadi s60tmiskirus on peamine juhtimisparameeter.
Traadi s66tmiskiiruse reguleerimisel reguleerib toiteallikas
lainekuju parameetreid, et sailitada haid keevitusomadusi.
Sekundaarse juhtimisena kasutatakse vahendust -
ekraani paremas Ulemises nurgas kuvatav parameeter
[26]. Vahendus reguleerib kaare pikkust. Vahendust
reguleeritakse vahemikus 0,50 kuni 1,50. 1,00 on
nimiseadistus.

Vahendusvaartuse suurendamine suurendab kaare
pikkust. Suurendusvaartuse suurendamine vahendab
kaare pikkust.

0.500 " 1.00

Joonis 97

1,50

Vahenduse reguleerimisel arvutab toiteallikas pinge, voolu
ja aja impulsi lainekuju iga osa kohta automaatselt umber
eesmargiga saavutada parim tulemus.
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Lisaks saab kasutaja manuaalselt seadistada jargmisi
parameetreid:
eelvooluaeg/jarelvooluaeg,
tagasipOletus,

kohtkeevitus,

traadi eels66tmiskiirus,
stardiprotseduur,

kraater,
2-astmeline/4-astmeline reziim,
MECHAPULSE™

laine reguleerimine,

UltimArc™

2-etapiline
funktsiooni.
2-etapiline paastik lilitab keevitamist sisse ja valja
paastiku otsese vajutamisega. Keevitamine toimub,
kui paastik on alla vajutatud.

4-etapiline reziim vdimaldab keevitamise jatkamist
paastiku vabastamisel. Keevitamise |dpetamiseks
vajutatakse paastik uuesti alla. 4-etapiline reziim
lihtsustab pikemaid keevitamisi.

4-etapiline muudab plstoli paastiku

Markus 4-etapiline reziim ei toota punktkeevituse
puhul.
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UltimArc™ — impulsskeevitus reguleerib kaare fookust
voi kuju. UltimArc™ Controli suurendamisel muutub kaar
suurel kiirusel metallikeevituse jaoks tihedaks ja jaigaks.

¢ Reguleerimisvahemik: -10 kuni +10.

e Tehaseseade: UltimArc™ on véljas.

Joonis 100
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1. UltimArc™ Control "-10.0": Madal sagedus, lai.

2. UltimArc™ Control valjas: Keskmine sagedus ja
laius.

3. UltimArc™  Control "+10.0"™: Suur sagedus,
fokusseeritud.

Eesti
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Soft Silence Pulse (SSP™) keevitus siinergilises reziimis

Tabel 28. SSA FOR SPEEDTEC®-i siinergilise programmi niited

. . Traadi diameeter [mm)]
Traadi materjal Gaas
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Teras ArMIX 13 23
Roostevaba ArMIX 39 49

Markus Kasutatavate programmide loend séltub vooluallikast.

SSP™ on modifitseeritud  impulssprotsess, mida 2-etapiline — 4-etapiline muudab pustoli paastiku
iseloomustab vaga pehme ja vaikne kaar. See protsess funktsiooni.

on mdeldud roostevabast terasest materjalide e 2-etapiline paastik lilitab keevitamist sisse ja vélja
keevitamiseks ning keevitatava serva parema margamise paastiku otsese vajutamisega. Keevitamine toimub,
kui tavalise impulsi korral. kui paastik on alla vajutatud.

Pehmem ja vaiksem kaar kui tavalise impulsi korral o 4-etapiline reziim voéimaldab keevitamise jatkamist
muudab keevitamise meeldivamaks ja vahem vasitavaks. paastiku vabastamisel. Keevitamise I6petamiseks
Lisaks voimaldab selle leminekuga saavutatav stabiilsus vajutatakse paastik uuesti alla. 4-etapiline reziim
keevitada igas asendis. lintsustab pikemaid keevitamisi.

Impulsskeevituse ajal lilitub keevitusvool pidevalt madala

ja korge taseme vahel. Iga impulss suunab véikese Mirkus 4-etapiline reziim ei t66ta punktkeevituse
sulametallitilga traadilt keevisvanni. puhul.

Traadi s6O6tmiskirus on peamine juhtimisparameeter.
Traadi sd6tmiskiiruse reguleerimisel reguleerib toiteallikas
lainekuju parameetreid, et sailitada haid keevitusomadusi.

Sekundaarse juhtimisena kasutatakse vahendust -
ekraani paremas Ulemises nurgas kuvatav parameeter
[26]. Vahendus reguleerib kaare pikkust. Vahendust Trigger
reguleeritakse vahemikus 0,50 kuni 1,50. 1,00 on

nimiseadistus. ‘ t

Véahendusvaartuse suurendamine suurendab kaare 41 N\ 4 Q=i

pikkust. Suurendusvaartuse suurendamine vahendab
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Vahenduse reguleerimisel arvutab toiteallikas pinge, voolu

ja aja impulsi lainekuju iga osa kohta automaatselt imber 25 m LI Y "ﬁ ﬁtz it
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Lisaks saab kasutaja manuaalselt seadistada jargmisi
parameetreid:
eelvooluaeg/jarelvooluaeg,
tagasipoletus,

kohtkeevitus,

traadi eels66tmiskiirus,
stardiprotseduur,

kraater,
2-astmeline/4-astmeline reziim,
MECHAPULSE™

laine reguleerimine,

e Sagedus
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Sagedus — impulsskeevitus reguleerib kaare fookust voi
kuju. Sageduse suurendamisel muutub kaar suurel
kiirusel metallikeevituse jaoks tihedaks.
e Reguleerimisvahemik: -10 kuni +10.
e Tehaseseade, sagedus on valjas.
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1. Sagedus "-10.0": Madal sagedus, lai.
2. Sagedus viljas: Keskmine sagedus ja laius.
3. Sagedus "+10.0": Suur sagedus, fokusseeritud.
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MECHAPULSE ™-j funktsioon

MECHAPULSE™-i funktsioon tekitab vaga kvaliteetseid
soomuselisi keevisdmblusi. Selle efekti saavutamiseks
tuleb kombineerida kaks t66punkti, kaks erinevat
sootmiskiirust, mis on seotud erineva kaarkeevituse
vbimsusega. See funktsioon on eriti soovitatav
alumiiniumi ja ohukeste materjalide keevitamiseks. Eri
vbimsustasemed tekitavad todpinnas vahem
sisendenergiat ja seega vahem moonutusi.

See funktsioon on saadaval koigis slnergilistes
reZiimides.

MECHAPULSE ™-i funktsioon on saadaval
kasutajaseadistustes, vt alajactist ,Kasutaja seadistus®.

MECHAPULSE™-is saab seadistada:

e Sagedus
e Nihe

e TUNE1

o TUNE2

Sagedus - maarab virna paksuse
-l | | e Reguleerimisvahemik: -2 kuni +2.

o Vaikeseadistus: 0

MECHAPULSE

Joonis 107

MECHAPULSE

Joonis 108
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Sagedus - maarab virna laiuse
| ¢ Reguleerimisvahemik: -2 kuni +2.
e Vaikeseadistus: 0.

MECHAPULSE
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MECHAPULSE
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MECHAPULSE
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TUNE impulsskeevitusel — kaare pikkust
n_n reguleerivad TUNE1 ja TUNE2.

»L

e Impulsskeevituse reguleerimisvahemik:
U‘u‘ 0,50 kuni 1,50 nimivaartusest.
e TUNFE’i vaikevaartus: 1,00 (nimiseadistus).

\!

»L
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| | |

| |
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TUNE lihikaarkeevitusel (CV) reguleerib
W n_n pingetasemeid kdrgemates TUNE1 ja
A madalamates TUNE2 t66punktides.
e Luhikaarkeevituse  reguleerimisvahemik
(CV): -50% kuni + 50% nimivaartusest.
o Vaikevaartus: nimivaartus.

a WU

e Pingeseadistus lle
optimaalse vaartuse

e Pingeseadistus
optimaalsel pingel

e Pingeseadistus lle
optimaalse pinge

1 1 1
[ ] [ ] [ )
+ + +
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Keevitamine SMAW (MMA) protsessiga

Tabel 29. SMAW keevitusprogrammid
Programmi number

Protsess | Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®
SMAW 1
Markus Kasutatavate programmide loend soltub
vooluallikast.

SMAW protsessiga keevitamise alustamiseks vajalikud

toimingud on jargnevad.

o Uhendage Lincoln Electrici allikas traadisdéturiga
(mida mainitakse peatlkis Sissejuhatus).

o Maaratlege kasutatava elektroodi polaarsus. Selle
teabe leidmiseks vaadake elektroodi andmeid.

e Vastavalt kasutatava elektroodi polaarsusele,
Uhendage keevituskaabel ja elektroodihoidik koos
kaabliga pistikupessa ja lukustage need. Vt Tabel 30.

Tabel 30
Viljundpesa
Keevituskaabliga
T|  elektroodihoidik [4] ol
S | SMAW protsessi jaoks -
o
7 Toitejuhe Vooluallikas +
® 5
: g . .
o< Keevituskaabel Vooluallikas |
5 Keevituskaabliga
al 2| elektroodihoidik [4] ol
o | 5| SMAW protsessi jaoks -
o
H Toitejuhe Vooluallikas | pmem
©
< Keevituskaabel Vooluallikas +
e Uhendage keevituskaabel kinnitusklambri  abil

téddetaili kilge.
Paigaldage ettenahtud elektrood elektroodihoidikusse.
Lilitage toitesisend sisse.

e Valige sobiv SMAW keevitusprogramm.
Markus Kasutatavate programmide
vooluallikast.

Maarake keevituse parameetrid.

e Seade on nuld keevitamiseks valmis.

o Keevitamist voib alustada, jargides tootervishoiu ja
ohutuse pohimétteid.

Programmis 1 saab seada:
e keevitusvool
e valjundpinge sisse/valja ltlitamine valjundkaablil
e Laine reguleerimine:
e KEEVITUSKAARE JOUD
o KUUMSTART
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KEEVITUSKAARE JOUD: viljundvoolu suurendatakse
ajutiselt lUhisuhenduste valtimiseks elektroodi ja
té6pinna vahel.

e Madalam vaartus tdhendab ndrgemat luhisevoolu ja
pehmemat kaart. Kdérgema vaartuse korral on
lGhisevool tugevam, kaar on joulisem ja voib tekkida
rohkem pritsmeid.

Reguleerimisvahemik: -10 kuni +10.

Vaikevaartus: 0 (véljas).
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KUUMSTART - nimipingega keevitusvoolu vaartus
protsentides kaare kaivitusvoolu ajal. Seda juhtelementi
kasutatakse suurema voolu taseme seadistamiseks ning
kaare kaivitusvool muutub lihtsamaks

e Reguleerimisvahemik: 0 kuni +10.

o Vaikevaartus: +5.
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Keevitamine GTAW / GTAW-PULSE protsessi abil

Keevituskaare slltamine saavutatakse ainult TIG-

meetodil (contact ignition ja lift ignition).

Tabel 31. Keevitusprogrammid

Programmi number
Protsess | Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®
GTAW - 3
GTAW-P - 8 ‘ .
Markus Kasutatavate programmide loend séltub
vooluallikast.
Keevitamise alustamiseks GTAW/GTAW-PULSE

protsessi abil, tuleb teha jargmised toimingud.

° Uhendage Lincoln  Electrici toiteallikas, mida
kasutatakse kommunikatsiooni CAN-protokolli jaoks.

o Uhendage GTAW pdleti europessa [1].
Markus GTAW poleti thendamiseks tuleb osta TIG-
EURO adapter (vt ptk ,Tarvikud®).

o Uhendage keevituskaabel toiteallika valjundpessa ja
lukustage.

e Uhendage keevituskaabel
toddetaili kilge.

o Paigaldage ettendhtud volfram elektrood GTAW
pbletisse.

o Lulitage toitesisend sisse.
Valige sobiv GTAW vdi GTAW-P keevitusprogramm.
Markus Kasutatavate programmide loend sdltub
vooluallikast.

o Maarake keevituse parameetrid.
Seade on nuud keevitamiseks valmis.
Markus Kaare slitamine saavutatakse t60pinna
puudutamisel elektroodiga ja seejarel mone millimeetri
vorra tdstmisega — stilite kontakt ja stlte tostmine.

o Keevitamist voib alustada, jargides tddtervishoiu ja
ohutuse pohimétteid.

kinnitusklambri  abil

Programmis nr 3 saab seadistada:

e keevitusvool

¢ valjundpinge sisse/valja ltlitamine valjundkaablil
Markus See ei toimi 4 astmelise reziimi korral.
jarelvooluaeg,

2-astmeline/4-astmeline reziim,
kaivitusprotseduur (ainult 4-astmeline reziim),
kraater,

laine reguleerimine:

o KUUMSTART

Programmis nr 8 saab seadistada:

e keevitusvool

e valjundpinge sisse/vélja lUlitamine valjundkaabilil
Markus See ei toimi 4 astmelise reziimi korral.
jarelvooluaeg,

2-astmeline/4-astmeline reziim,
kaivitusprotseduur (ainult 4-astmeline reziim),
kraater,

laine reguleerimine,

e Impulsiperiood

e taustavool

M HolATUS
Nahtavad parameetrid sOltuvad valitud
keevitusprogrammist / keevitusprotsessist ja
keevitusallikast.
Eesti 44

2-etapiline

funktsiooni.

o 2-etapiline paastik lllitab keevitamist sisse ja valja
paastiku otsese vajutamisega. Keevitamine toimub,
kui paastik on alla vajutatud.

o 4-etapiline reziim vdimaldab keevitamise jatkamist
paastiku vabastamisel. Keevitamise |6petamiseks
vajutatakse paastik uuesti alla. 4-etapiline reziim
lihtsustab pikemaid keevitamisi.

— 4-etapiline muudab plstoli paastiku

Markus 4-etapiline reziim ei toota punktkeevituse
puhul.

lArHe | t

—

1#

Joonis 116

jﬂjﬁz fate it It

Trigger

Il

43::: | |
DA G v =R e N S &

Joonis 117

KUUMSTART - nimipingega keevitusvoolu vaartus
protsentides kaare kaivitusvoolu ajal. Seda juhtelementi
kasutatakse suurema voolu taseme seadistamiseks ning
kaare kaivitusvool muutub lihntsamaks

e Reguleerimisvahemik: 0 kuni +10.

o Vaikevaartus: +5.

Joonis 118
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Impulsiperiood méjutab kaare laiust ja kuumusesisendit
keevisesse. Kui parameetrite vaartus on vaiksem:

e Parendab labikeevitust ja keevise mikrostruktuuri.

e Kaar on kitsam ja stabiilsem.

e Vahendab kuumuse sisenemist keevisesse.

e Vahendab moonutusi.

e Suurendab keevituskiirust.

Markus Reguleerige vahemikku sdltuvalt toiteallikast.

Joonis 119

Taustvool - protsent nimikeevitusvoolust. Reguleerib
tldist kuumuse sisenemist Kkeevisesse. Taustvoolu
muutmine muudab labimi kuju.

e Vaikevaartus: 60%.

Joonis 120
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Juure avamine

Tabel 32. Keevitusprogramm — juure avamine
Programmi number

Protsess | Powertec® | Speedtec® | Flextec®

Juure
avamine

9

Markus Kasutatavate programmide loend sdltub
vooluallikast.

Programmis 9 saab seada:
e juure avamise vool;
e valjundpinge sisse/valja lUlitamine valjundkaabilil;

Joonis 121
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Traadirulli laadimine

Traadipoole raskusega kuni 16 kg saab kasutada ilma
adapterita. Hoidiku 51 mm voll vdimaldab kasutada
plastist, terasest ja kiudmaterjalist rullisidamikke.

Vastava eraldi miiddava adapteriga on véimalik kasutada
ka teisi poole (vt ptk , Tarvikud®).

Elektrooditraadi laadimine

¢ Lulitage toitesisend vélja.

e Avage traadirulli imbris.

o Keerake lahti hilsi lukustusmutter [14].

e Laadige rullitraat hdilsile nii, et rull pdoérleb traadi
sO0turisse sd6tmisel paripaeva.

e Veenduge, et Volli seadetihvt laheb rullis olevasse
vaikesesse auku.

Keerake hdlsi lukustusmutter sisse.

e Avage traadiajami luuk.
Pange traadirull peale,
labimdddule vastavat soont.

e Vabastage traadi vaba ots ja I16igake maha painutatud
ots veendudes, et sellel ei ole kraate.

/% HoIATUS
Traadi terav ots voib vigastada.

kasutades 0Oiget, traadi

o Podorake traadirulli paripdeva ja juhtige traadiots
traadisdéturisse kuni europesani.
o Reguleerige traadis66turi surverulli jdud sobivaks.

Hulsi pidurdusmomendi reguleerimised
Keevitustraadi juhusliku mahakerimise valtimiseks on
traadihllss varustatud piduriga.

Reguleerimiseks tuleb parast piduri lukustusmutri
lahtikeeramist keerata hiilsi kruvi M10, mis on paigutatud
hilsiraami sisse.

Joonis 122

30. Lukustusmutter.
31. Reguleerimiskruvi M10.
32. Survevedru.

Kruvi M10 péripdeva keeramisel suureneb vedru pingus ja
pidurdusmoment kasvab.

Kruvi M10 vastupdeva keeramisel vaheneb vedru pingus
ja pidurdusmoment kahaneb.

Parast reguleerimise I16petamist peate piduri lukustusmutri
tagasi keerama.
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Surverulli jou reguleerimine

Survevarras reguleerib jou suurust, mida veorullid
avaldavad traadile. Survejou reguleerimisel tuleb
reguleerimismutrit jou suurendamiseks keerata paripaeva
ja jou vahendamiseks vastupdeva. Survehoova dige
reguleerimine tagab parima keevitusjdudluse.

/% HoIATUS
Kui rulli surve on liiga nork, libiseb rull traadil. Kui rulli
surve seada liiga tugevaks, voib traat deformeeruda, mis
pdhjustab keevituspistolis traadi sddtmisel probleeme.
Survejoud tuleb seada sobivaks. Vahendage survejéudu
aeglaselt, kuni traat hakkab veorullil juba veidi libisema, ja
suurendage seejarel natuke  jéudu, keerates
reguleerimismutrit ihe p66rde vorra.

Elektrooditraadi sisestamine

keevituspoletisse

o Lulitage keevitusseade valja.

o Uhendage europesaga keevitusprotsessile sobiv
keevituspdleti [1]. Poleti ja keevitusseadme
nimiparameetrid peavad omavahel sobima.

e Olenevalt pustoli tulibist tuleb sellelt eemaldada duis
ja kontaktotsak voi kaitsekork ja kontaktotsak.

o Liulitage keevitusseade sisse.

Hoidke kilms&o6tmise / gaasi valjutamise ldlitit [12] voi
kasutage poleti paastikut, kuni traat tuleb pustoli
keermestatud otsast vélja.

o Kilmsootmise Illiti  [12] vOi pdleti paastiku

vabastamisel ei tohi traat hakata maha kerima.

Reguleerige vastavalt poolipidurit.

Lilitage keevitusseade vélja.

Paigaldage ettenahtud kontaktotsak.

Séltuvalt keevitusprotsessist ja keevituspustoli tlitbist

paigaldage kas duitis (GMAW protsess) voi kaitsekork

(FCAW protsess).

/1\ HoIATUS
Hoidke silmad ja kded pustoli otsast eemal, kuni traat
tuleb keermestatud otsast valja.

Veorullide vahetamine

/1 HOIATUS
Enne veorullide paigaldamist voi vahetamist lUlitage
toitesisend valja.

Traadis66tur LF 56D on varustatud terastraadi veorulliga
V1.0/V1.2. Muude traadisuuruste jaoks tuleb paigaldada
vastav veorullikomplekt (vt peatikki ,Tarvikud®) ja jargida
juhiseid.

Lilitage toitesisend valja.

Vabastage 4 rulli, keerates 4 kiirvahetusratast [33].
Vabastage rullide survehoovad [37].

Asendage veorullid [34] kasutatavale traadile sobivate
rullidega.

/1\ HolATUS
Veenduge, et ka pustoli kori ja kontaktotsaku suurus
vastaksid valitud traadi suurusele.

/Y\HolATUS
Kasutades traati I1abimé6duga Ule 1,6 mm, tuleb vahetada
jargmised osad:
o sodotmiskonsooli juhttorud [35] ja [36];
e europesa juhttoru [38].
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¢ Kinnitage 4 rulli, keerates 4 kiirvahetusratast [33].

e Juhtige traat labi juhttoru, Ule rullide ja Iabi europesa
juhttoru pustoli korisse. Traadi véib mdne sentimeetri
ulatuses kasitsi kdrisse liikata ja see peaks sisenema
kergelt, iima jdudu kasutamata.

o Fikseerige rullide survehoovad [37].
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Gaasiuthendus

1\ HoIATUS
BALLOON voib vigastamisel plahvatada.

e Fikseerige gaasiballoon alati turvaliselt
pustasendisse ballooni seinakinnituse voi
spetsiaalse balloonikaru kilge.

e Plahvatus- ja tuleohu valtimiseks arge
asetage ballooni kohtadesse, kus see voib
viga saada, kuumeneda VOI
elektriahelatega kokku puutuda.

e Hoidke ballooni eemal keevitusahelast ja
muudest voolu all olevatest
elektriahelatest.

e Arge tostke keevitusseadet koos sellele
kinnitatud ballooniga.

e Arge laske keevituselektroodil
puutuda.

o Kaitsegaasi kogunemine vdib olla tervisele
kahjulik vo6i eluohtlik. Gaasi kogunemise
valtimiseks kasutage hea ventilatsiooniga
kohas.

e Kui gaasi ei kasutata, keerake
gaasiballooni ventiilid lekete valtimiseks
korralikult kinni.

ballooni

/1\ HOIATUS
Keevituseade toetab kdiki sobivaid
maksimaalse réhuga 5,0 bar.

kaitsegaase

A\ HolaTUS
Enne kasutamist veenduge, et gaasiballoon sisaldab
soovitud otstarbeks sobivat gaasi.

o Lulitage keevitusvoolu allika sisendvool vélja.
Paigaldage gaasiballoonile nduetekohane gaasivoolu
regulaator.

¢ Uhendage gaasivoolik voolikuklambri abil
regulaatoriga.

e Uhendage gaasivooliku teine ots vooluallika
tagapaneelil asuva gaasilhendusega vbi otse

traadis66turi [6] tagapaneelil asuva Kiirlitmikuga.
Lisateavet leiate vooluallika kasutusjuhendist.
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Uhendage traadisdétur ja vooluallikas iiksteisega
spetsiaalse Gihenduskaabli abil (vt jactist , Tarvikud®).
Lilitage keevitusvoolu allika sisendvool sisse.

Avage gaasiballooni ventiil.

Reguleerige kaitsegaasi voolu gaasiregulaatoris.
Kontrollige gaasi valjutamise lilitiga [12] gaasivoolu.

1\ HolATUS
GMAW protsessis CO2 kasutamiseks kaitsegaasina tuleb
kasutada CO2 kuumutit.

Transport ja tostmine

%\ HoIATUS
Seadme kukkumine v&ib  pdhjustada
kehavigastusi ja seadet kahjustada.

Jargige transportimise ja kraanaga tostmise ajal jargmisi

reegleid.

o Kasutage
tosteseadet.

e Kraana abil tdstmiseks ja transportimiseks voib
kasutada ainult selleks ette nahtud aasa [13]. See
lahendus véimaldab keevitamist sd6turi tdstmise ajal.

tostmiseks piisava tostevdimega
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Hooldamine

1\ HoIATUS
Mis tahes remondi, muudatuste voi hoolduse tellimiseks
on soovitatav podorduda lahima tehnilise teeninduse
keskuse Vvoi Lincoln Electricu poole. Volitamata
teenusepakkuja vdi tootaja poolt tehtav remont ja
modifikatsioonid muudavad tootja garantii kehtetuks

Kdigist olulistest kahjustustest tuleb kohe teavitada ja
lasta need kérvaldada.

Korraline hooldus (iga paev)

e Kontrollige tddjuhtmete isolatsiooni seisundit ja
uhendusi ning toitejuhtme isolatsiooni.
Isolatsioonikahjustuste korral vahetage juhe kohe
valja.

o Eemaldage keevituspustoli diiisilt pritsmed. Pritsmed
vbivad takistada kaitsegaasi voolu keevituskaare
juurde.

o Kontrollige keevituspustoli seisundit. Vajaduse korral
vahetage see valja.

o Kontrollige jahutusventilaatori seisundit ja t66tamist.
Hoidke ventilaatori 8huvoolupilud puhtad.

Perioodiline hooldus (iga 200 té6tunni jarel, kuid

vahemalt kord aastas)

Tehke perioodilise hoolduse t66d ja lisaks:

e puhastage seade. Eemaldage kuiva (ja vaikese
survega) dhuvoolu abil valiskestalt ja kapi seest tolm.

e Vajaduse korral puhastage ja pingutage kd&ik
keevitusklemmid.

Hooldustddde sagedus voib olla erinev soltuvalt
todkeskkonnast, kuhu seade on paigutatud.

) 1\ HoIATUS
Arge puudutage pingestatud detaile.

1\ HolATUS
Enne korpuse eemaldamist tuleb seade valja lulitada ja
toitejuhe vorgupistikupesast lahutada.

/1 HoIATUS
Enne hooldus- ja korrashoiutédde tegemist tuleb seadme
elektritoide lahti thendada. Ohutuse tagamiseks teostage
parast iga remondit66d nduetekohased katsed.
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Kliendiabipoliitika

Ettevétte Lincoln Electric tegevusala on kvaliteetsete
keevitusseadmete, kulumaterjalide ja Idikeseadmete
tootmine ja muik. Meie eesmark on rahuldada klientide
vajadusi ja uletada nende ootusi. Mdnikord véivad ostjad
kiisida Lincoln Electricult néu vdi teavet meie toodete
kasutamise kohta. Vastame oma klientidele meile sel
hetkel kattesaadava parima teabe kohaselt.
Lincoln Electric ei saa anda sellistele nGuannetele tagatist
ega garantid ega vastuta sellise teabe voi selliste
nduannete eest. Loobume seoses sellise teabe voi selliste
nduannetega  selgesdnaliselt  igasuguse  garantii,
sealhulgas kliendi konkreetseks otstarbeks sobivusega
seotud garantii andmisest. Praktilisel kaalutlustel ei saa
me samuti votta mingit vastutust sellise esitatud teabe voi
selliste nduannete ajakohastamise véi parandamise eest,
samuti ei loo, laienda ega muuda sellise teabe voi selliste
nduannete andmine mingit garantiid seoses meie toodete
muligiga.

Lincoln  Electric on vastutustundlik tootja, kuid
Lincoln Electricu poolt mitdavate konkreetsete toodete
valimine ja kasutamine on kliendi ainuisikulise kliendi
kontrolli all ja toimub kliendi ainuvastutusel. Paljud Lincoln
Electricu kontrolli all mitteolevad tegurid mdjutavad nende
valmistamisviiside ja hooldusnduete rakendamisel saadud
tulemusi.

Oigus sisse viia muudatusi — trilkkkimise ajal on see teave
meie teadmiste kohaselt tdpne. Ajakohastatud teavet
leiate veebisaidilt www.lincolnelectric.com.
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Viga

Tabel 33 Liidese osad

Liidese kirjeldus

39. Veakood
@ 40. Vea kirjeldus
DESCRIPTION:
Thermal Overload
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Tabel 34 on kujutatud pd&hiliste kuvatavate vigade loendit. Veakoodide taieliku loendi saamiseks p66rduge Lincoln Electricu
volitatud teeninduskeskuse poole.

Tabel 34 Veakoodid

Veakood Siimptomid Pohjus Soovitatav tegevus
6 Vooluallikas pole Kasutajaliides ei saa vooluallikaga |e Kontrollige vooluallika ja kasutajaliidese
uhendatud. Uhendust. vahelisi kaablilihendusi.
Seade on Susteem tuvastas temperatuuri, e Jalgige, et protsessi kestus ei Uletaks
Ulekuumenemise tottu | mis Uletas stisteemi tavaparast seadme kaidutsukli ajalimiiti.
valja ldlitunud. talitluslimiiti. ¢ Kontrollige slisteemi seadistust ning selle
Umber ja sees liilkuva dhuvoolu piisavust.
¢ Kontrollige, kas slUsteemi on

nduetekohaselt hooldatud, sh kogunenud
tolmu ja mustuse eemaldamine sisend- ja
valjundvoredelt.
o Kasutajalides naitab, millal seade on
maha jahtunud. Keevitamise jatkamiseks
36 vajutage vasakut juhtelementi  vdi
kaivitage keevitus poleti paastikuga.

. 0036

I:ll'.'!-:riFﬂiﬂﬂ
Thermal Trip
Preds left butbon to exit
Mootori pikaajaline Traadiajami mootor on Ule e Eemaldage pustoli ja kaabli teravad
Ulekoormus. kuumenenud. Kontrollige, kas paindekohad.
elektrood libiseb kergesti 1abi e Kontrollige, kas véllipidur ei avalda liga
pustoli ja kaabli. tugevat survet.

¢ Kontrollige, kas  elektrood sobib
kasutatavale keevitusprotsessile.

81 o Kontrollige, kas kasutatav elektrood on
kvaliteetne.
e Kontrollige  veorullide joondust ja
hammasrattaid.
e Oodake, kuni viga lahtestatakse ja mootor
jahtub (umbes 1 minut).
Jahutusvedeliku vool Jahutis ei ole keevitamise ajal e Jalgige, et mahutis oleks piisavalt
puudub olnud 3 sekundit jahutusvedeliku jahutusvedelikku ning et olemas oleks
92 voolu. lisavoimsus.

o Jalgige, et pump t66taks. Paastiku
tdbmbamisel peab pump t60le hakkama.

A\ HolATUS
Kui te ei saa aru, kuidas tuleks kontrolli I&bi viia, voi kontrolltoimingute/remondi ohutu teostamine on mis tahes pohjusel
takistatud, siis pdéoérduge enne jatkamist tehniliste probleemide lahendamiseks kohaliku Lincoln Electricu volitatud tehnilise
teeninduse keskuse poole.
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WEEE

07/06

Arge visake vanu elektrilisi seadmeid olmepriigi hulka!
Vastavalt Euroopa Direktiivile 2012/19/EC elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning selle
kohaldamisele vastavalt riiklikele seadustele tuleb elektriseadmed, mille kasutusiga on I6ppenud, eraldi
kokku koguda ja tagastada keskkonnahoidliku ringlussevdtuga tegelevasse asutusse. Seadme
omanikuna saate heakskiidetud kogumispunktide kohta teavet meie kohalikus esindusest.

I Rakendades selle Euroopa direktiivi satteid aitate kaitsta keskkonda ja tervist!

Varuosad

12/05

Varuosade loendi lugemisjuhend

o Arge kasutage seda varuosade loendit seadmel, mille koodi ei ole siin nimetatud. Kui teil on seade, mille koodi ei ole
siin toodud, vétke thendust Lincoln Electricu klienditeenindusega.

o Kasutage seadme labildikejoonist ja alljargnevat tabelit, et maaratleda osa paiknemine teie koodiga seadmes.

e Kasutage ainult osasid, millel on l&bilbikejoonisel toodud osa numbriga tahistatud veerus marge ,X* (# viitab muutusele
selles valjaande versioonis).

Esmalt lugege Ulaltoodud varuosade loendi lugemisjuhendit. Seejarel tutvuge seadmega kaasas olnud varuosade
juhendiga, mis sisaldab varuosade jooniseid ja osade numbreid.

REACh

Teadaanne lahtuvalt maaruse (EU) nr 1907/2006 artiklist 33.1 — REACh
Mbned osad selles tootes sisaldavad jargmisi aineid:

1119

bisfenool A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
kaadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
plii, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
fenool, 4-noniiil-, hargnenud, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

enam kui 0,1 massiprotsendis homogeenses materjalis. Need ained kuuluvad REACH-maaruse vaga ohtlike
kandidaatainete autoriseerimisele kuuluvasse loetellu.

Teie konkreetne toode vdib sisaldada thte véi mitut loetletud ainetest.
Ohutu kasutamise juhised:

e kasutage tootja juhiste kohaselt, peske parast kasutamist kasi;

o hoidke lastele kattesaamatus kohas, arge pange suhu;

o kdrvaldage kohalikke eeskirju jargides.

Volitatud teeninduskeskuse asukoht

09/16

e Ostja, kes soovib Lincolni pakutava garantiiperioodi jooksul esitada garantiinbude seadme torke tottu, peab thendust
vétma Lincolni volitatud teeninduskeskusega.

o Kui vajate abi kohaliku teeninduskeskuse leidmisel, siis vétke Uhendust kohaliku Lincolni mutgiesindajaga v6i minge
aadressile www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Vooluskeem

Lugege seadmega kaasapandud juhendit ,Varuosad®.
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Tarvikud

LISAVARUSTUS JA TARVIKUD

K14204-1 TRAADISOOTURI TRUMLI KIIRLITMIK

K14175-1 GAASIVOOLU MOOTEKOMPLEKT

K10095-1-15M JUHTSEADE, 6 KONTKTI, 15M

K2909-1 6 KONTAKTI /12 KONTAKTI ADAPTER

K14091-1 JUHTSEADE MIG LF 45 PWC300-7M (CS/PP)

E/H-400A-70-5M ELEKTROODIHOIDIK 400A/70MM? - 5M

K10158-1 B300 TUUPI RULLI ADAPTER

K10158 B300 TUUPI RULLI ADAPTER

R-1019-125-1/08R $200 TUUPI RULLI ADAPTER

WO000010136 LOIKEELEKTROODI HOIDJA FLAIR 600 KOOS KAABLIGA 2,5M
UHILDUVAD TOITEALLIKAD

K14183-1 POWERTEC® i350S

K14184-1 POWERTEC® i420S

K14185-1 POWERTEC® i500S

K14258-1 SPEEDTEC® 400SP

K14259-1 SPEEDTEC® 500SP

K4283-1 FLEXTEC® 350x CONSTRUCTION

K4284-1 FLEXTEC® 350x STANDARD

K3607-2 FLEXTEC® 500x

MIG/MAG POLETID

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M MIG PUSTOL, VESIJAHUTUS

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4.0M MIG PUSTOL, VESIJAHUTUS

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5.0M MIG PUSTOL, VESIJAHUTUS

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 370 4.5M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400W 3M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400W 4.5M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500W 3M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500W 4.5M

VEORULLI KOMPLEKT TAISTRAADILE

KP14150-V06/08

RULLIKOMPLEKT 0.6/0.8VT FI37 4TK ROHELINE/SININE

KP14150-V08/10

RULLIKOMPLEKT 0.8/1.0VT FI37 4TK SININE/PUNANE

KP14150-V10/12

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2VT FI37 4TK PUNANE/ORANZ

KP14150-V12/16

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6VT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-V16/24

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4VT FI37 4TK KOLLANE/HALL

KP14150-V09/11

RULLIKOMPLEKT 0.9/1.1VT FI37 4TK

KP14150-V14/20

RULLIKOMPLEKT 1.4/2.0VT FI37 4TK

VEORULLI KOMPLEKT ALUMIINIUMTRAADILE

KP14150-U06/08A

RULLIKOMPLEKT 0.6/0.8AT FI37 4TK ROHELINE/SININE

KP14150-U08/10A

RULLIKOMPLEKT 0.8/1.0AT FI37 4TK SININE/PUNANE

KP14150-U10/12A

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2AT FI37 4TK PUNANE/ORANZ

KP14150-U12/16A

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6AT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-U16/24A

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4AT FI37 4TK KOLLANE/HALL
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VEORULLI KOMPLEKT SUDAMIKUGA TRAADILE

KP14150-V12/16R

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6RT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-V14/20R

RULLIKOMPLEKT 1.4/2.0RT FI37 4TK

KP14150-V16/24R

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4RT FI37 4TK KOLLANE/HALL

KP14150-V09/11R

RULLIKOMPLEKT 0.9/1.1RT FI37 4TK

KP14150-V10/12R

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2RT FI37 4TK -/ORANZ

TRAADIJUHIKUD

0744-000-318R

TRAADIJUHIKU KOMPLEKT SININE ©&0.6-1.6

0744-000-319R

TRAADIJUHIKU KOMPLEKT PUNANE @1.8-2.8

D-1829-066-4R

EUROTRAADIJUHIK &0.6-1.6

D-1829-066-5R

EUROTRAADIJUHIK ©1.8-2.8

UHENDUSKAABLID

K14198-PG

KAABLIKIMP 5PIN G 70MM? 1M

K14198-PG-3M

KAABLIKIMP 5PIN G 70MM? 3M

K14198-PG-5M

KAABLIKIMP 5PIN G 70MM? 5M

K14198-PG-10M

KAABLIKIMP 5PIN G 70MM? 10M

K14198-PG-15M

KAABLIKIMP 5PIN G 95MM? 15M

K14198-PG-20M

KAABLIKIMP 5PIN G 95MM? 20M

K14198-PG-25M

KAABLIKIMP 5PIN G 95MM? 25M

K14198-PG-30M

KAABLIKIMP 5PIN G 95MM? 30M

K14199-PGW

KAABLIKIMP 5PIN W 95MM? 1M

K14199-PGW-3M

KAABLIKIMP 5PIN W 95MM2 3M

K14199-PGW-5M

KAABLIKIMP 5PIN W 95MM2 5M

K14199-PGW-10M

KAABLIKIMP 5PIN W 95MM2 10M

K14199-PGW-15M

KAABLIKIMP 5PIN W 95MM2 15M

K14199-PGW-20M

KAABLIKIMP 5PIN W 95MM2 20M

K14199-PGW-25M

KAABLIKIMP 5PIN W 95MM2 25M

K14199-PGW-30M

KAABLIKIMP 5PIN W 95MM2 30M
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Uhenduse konfiguratsioon
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