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KIITOS! Kiitos, etta olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.
e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittdmasti
jalleenmyyjalle.
e Tulevaisuutta varten tayta alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, Koodin ja Sarjanumeron voit 10ytaa
konekilvesta.
Mallinimi:

Koodi ja Sarjanumero:
.............................................................................. | e rure et
Paivays ja Ostopaikka:
.............................................................................. | eeeeeeeeeseeseeseeseaseeseesesseseeseeseeseeseeseasenseseseeseeseaseeseese
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Tekniset Tiedot

NIMI SISALTO
TOMAHAWK 1025 K12048-1
TOMAHAWK 1538 K12039-1
SYOTTO
Syéttojannite Syéttéteho Nimelliskuormalla EMC Luokka Taajuus
4.3kW @ 100%
THinas | e
o . -
KgI?w(w);/ \:_ra1i r?e/?ta Ku;).qnl:ws(g I(1aOSOu°2de A 50/60Hz
Kuormi ikasuh
Kuormitusaikasuhde
KUORMITETTAVUUS 40°C:ssa
Kuormitusaikasuhde
(Perustuu 10 min. Leikkausvirta Lahtdjannite
jaksoon)
100% 40A 96VDC
TH1025 60% 50A 100vDC
40% 60A 104VDC
100% 60A 104VDC
TH1538 60% 85A 114VDC
40% 100A 120vDC
VIRTA-ALUE
Leikkausvirta-alue Maksimi Tyhjakayntijannite Pilottivirta
TH1025 20 - 60A 320VDC 20A
TH1538 20 - 100A 320vDC 20A
PAINEILMA tai KAASU
Vaadittava ilmamaéara Tarvittava tulopaine
TH1025 130 £20% I/min @ 5.5bar
TH1538 280 £20% l/min @ 5.5bar 6.0bar = 7.5bar
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT
Sulake (hld?usg kti::\;e\lllfz)rI}((k(;)kk(;atka|S|n (“‘D Syéttokaapeli
TH1025 20A 4 x 2.5mm?
TH1538 32A 4 x 4mm?
MITAT
Korkeus Leveys Pituuus Paino
TH1025 389mm 247mm 510mm 22kg
TH1538 455mm 301mm 640mm 34kg
Kayttdlampatila Varastointilampétila
-10°C varten +40°C -25°C varten +55°C
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Ekosuunnittelutiedot

Laitteisto on suunniteltu siten, etta se olisi direktiivin 2009/125/EY ja sdannodksen 2019/1784/EU mukainen.

Tehokkuus ja tyhjakayntikulutus:

Sisiilts Nimi Tehokkuus maksimivirrankulutuksella / Vastaava malli
Tyhjakayntikulutus
K12048-1 TOMAHAWK 1025 87,6% / 21W Ei vastaavaa mallia
K12039-1 TOMAHAWK 1538 86,8% / 21W Ei vastaavaa mallia

Tyhjakayntitilaa esiintyy olosuhteissa, jotka on eritelty taulukossa alla

TYHJAKAYNTITILA

Tila Esiintyminen
MIG-tila
TIG-tila
STICK-tila

Ei toimintaa 30 min aikana

Tuuletin pois paalta X

Tehokkuusarvo ja kulutus tyhjakayntitilassa on mitattu tuotestandardissa EN 60974-1:20XX maariteltyja menettelytapoja ja
ehtoja noudattaen

Valmistajan nimen, tuotenimen, koodinumeron, tuotenumeron, sarjanumeron ja valmistuspaivan voi katsoa arvokilvesta.

Jossa:
1-
2-
3-
4-
5-
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Valmistajan nimi ja osoite

Tuotteen nimi

Koodinumero

Tuotenumero

Sarjanumero

5A- valmistusmaa

5B- valmistusvuosi

5C- valmistuskuukausi

5D- juokseva numerointi, eri jokaisessa koneessa
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Tyypillinen kaasun kayttd MIG/MAG-laitteilla:

Ve DC elektrodi
iaali- ositiivinen 6tto i
Mitenagll halkaisija : p °n_ Langans_yotto Suojakaasu Kaasuv_lrtaus
yyppi [mm] Virta Jannite [m/min] [/min]
[A] v
Hiili,
niukkaseosteinen| 0,9+ 1,1 95 + 200 18 +22 3,56-6,5 Ar75%,C0225% 12
teras
Alumiini 0,8+1,6 90 = 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Austeniittinen
. . . Ar98 %, 022 %/ .
ruoséurgw:lton 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO2 2.5 % 14 + 16
Kupariseos 0,9+1,6 175 + 385 23+26 6-11 Argon 12+ 16
Magnesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-prosessi:

TIG-hitsausprosessissa kaasun kayttéon vaikuttaa suuttimen poikkipinta-ala. Yleisesti kaytetyille polttimille:

Helium: 14-24 |/min

Argon: 7-16 I/min

Huomaa: Liialliset virtausmaarat aiheuttavat turbulenssia kaasuvirrassa, jolloin ilman epapuhtauksia voi imeytya hitsisulaan.

Huomaa: Sivutuuli tai tyokappaleen liikkuminen voi rikkoa suojakaasun kattoalueen. Saastd suojakaasua estamalla
ilmavirta suojalevylla.

B

Kayttoian loppu

Kun tuotteen kayttoika tulee tayteen, tuote on havitettava ja kierratettava direktiivin 2012/19/EU (WEEE) mukaisesti. Tietoa
tuotteen havittamisesta ja kriittisista raaka-aineista (CRM) on saatavilla osoitteesta https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

011
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairitd, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja
televisio) ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissd. Lue ja
ymmarra tama kappale eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittdmaa elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistéssa. Kone on asennettava ja sita on

kaytettava taman kayttdohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttajan on ryhdyttava

korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla. Tama laite ei ole

yhteensopiva IEC 61000-3-12 standardin kanssa. Jos kone liitetdan yleiseen matalajannite verkkoon, on
laitteen asentajan tai kayttajan vastuulla varmistua, neuvottelemalla verkkotoimittajan kanssa, jos on tarpeen, etta laite
voidaan liittaa.

Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava tyOalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja
elektromagneettisten hairididen takia. Ota huomioon seuraava:

o Syottd-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tybalueen ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja l1ahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkil6kohtaiset terveyslaitteet, kuten sydantahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tydalueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttajan on oltava varma, ettd laitteisto tydalueella
on yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

e Tyobalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentamiseksi:

e Liitd kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairiditd tapahtuu, voi olla syytd tehda lisatoimenpiteita, kuten
syottoon jarjestetty suodatus.

o Hitsauskaapelit pitaisi pitdd mahdollisimman lyhyind ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tyokappale maahan
hairididen vahentamiseksi. Kayttdjan on varmistuttava, ettei tydkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai
vaaraa henkildkunnalle tai laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentda elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

Y\ vAROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
elektromagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja radiotaajuushairitista.

BN
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Turvallisuus

01/11

VAROITUS

Tata laitetta pitda kayttda koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarrd tdma kayttdohje ennen koneen kayttvd. Taman kayttdohjeen
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja
ymmarra seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista jotka aiheutuvat
virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, ettd ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarrd tdma kayttbohje ennen koneen kayttoa.
Plasmaleikkaus tai talttaus voivat olla vaarallisia. Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi johtaa
vakaviin henkilévahinkoihin, kuolemaan tai laitteen vahingoittumiseen.

SAHKOLAITE:  Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite
paikallistenmaaraysten mukaan.

SAHKO-, JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkévirran kulkiessa johtimen l&pi,
muodostuu s@hko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF kentat voivat hairita sydamentahdistimia, ja
henkil6 jolla on sydamentahdistin pitda neuvotella ensin laakarinsa kanssa, ennen laitteen kayttéa.

CE YHTEENSOPIVUUS: Tama laite yhteensopiva EU:n direktiivien kanssa.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: 2006/25/EC dirtektiivin ja EN 12198 standardin vaatimusten
mukaisesti, laite kuuluu luokkaan 2. Se tekee pakolliseksi henkilékohtaisen suojaimen kayton, jossa on
suodatin suojausasteeltaan maksimissaan 15, kuten vaaditaan EN169 standardissa.

KAPPALE VOI POLTTAA: Leikkaus tuottaa paljon l[ampda. Kuumat pinnat ja materiaalit tydalueella
voivat aiheuttaa vakavia palohaavoja. Kaytd hanskoja ja pihtejd kun kosketat tai liikutat kappaleita
tydalueella.

LAITTEEN PAINO YLI 30kg: Siirrd tdma laitteisto varovasti ja toisen henkildn avustuksella.
Nostaminen voi olla vaarallista terveydellesi.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA VAHINGOITTUESSAAN: Kayta vain kaasupulloja, jotka siséltavéat
oikeaa prosessin vaatimaa suojakaasua ja suojakaasulle ja paineelle soveltuvaa kaasusaadinta. Pida
pullot pystyasennossa ketjulla varmistettuna. Al siirra tai kuljeta kaasupulloja suojahattu irroitettuna.
Ala anna polttimen, maattopuristimen tai muun jénnitteellisen osan koskettaa kaasupulloa. Kaasupullot
pitda sijoittaa kauaksi paikasta, jossa ne voivat olla fyysisen vahingon, leikkauskipindiden tai
kuumuuden kohteena.

Leikkauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai
tulipalon. Pida syttyvat materiaalit pois tydalueelta.
Ala leikkaa syttyvien materiaalien lahella. Pida
palosammutin lahella, ja kdyta vahtia joka osaa kayttaa
sitd. Al4 leikkaa tynnyreité tai suljettuja sailidita.

Suomi
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Plasma kaari voi aiheuttaa vahinkoja ja palovammoja.
Pida itsesi etdalld suuttimesta ja plasmakaaresta.
Katkaise virta ennen polttimen purkamista. Ala pida
kiinni laheltd leikkausrailoa. Kayta taysin peittavaa
suojavaatetusta.

o By T

Sahkoisku polttimesta tai kaapeleista voi tappaa. Pida
kuivia eristavia hanskoja. ALA kaytad kosteita tai
vioittuneita hanskoja. Suojaa itsesi sahkoiskulta
eristdmalla itsesi tyOkappaleesta ja maasta. Irroita
verkkopistoke tai katkaise jannite ennenkuin alat
huoltaa konetta.

W ey By

Leikkaushuurujen  hengittdminen  voi  vaarantaa
terveytesi. Pida paasi poissa huuruista. Kayta
tuuletusta, paikallisimuria  tai  yleisiimanvaihtoa
huurujen poistamiseksi.

Kaaren sateily arsyttaa silmia ja ihoa. Pida paasuojaa
ja suojalaseja. Kaytd kuulosuojaimia ja napilla
varustettua kaulusta. Pida suojanaamaria ja oikealla
tummuudella varustettua lasia. Ka&ytd koko kehon
peittdvavaa suojavaatetusta.

R+ B =» o
r’ @%\\%@‘

Opettele kayttd ja lue kayttdohje ennenkuin alat
huoltaa tai kayttéda konetta.

Ala poista tai maalaa konekilpea.

S

TURVAMERKKI:  Tama laite soveltuu leikkausvirtalahteeksi ymparistossa, jossa on lisdantynyt

sahkoiskuvaara.

Valmistaja varaa oikeuden tehda muutoksia ja/tai parannuksia muotoiluun péivittdmatta samalla kayttajan ohjekirjaa.

Suomi

Suomi



Asennus ja Kayttoohjeet

Lue koko td&ma kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja Ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ymparistdssa. Kuitenkin, on

tarkeda noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkan ian

ja luotettavan toiminnan takaamiseksi.

o Al sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan vaa-
katasosta enemman kuin 15°.

Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

o Kone on sijoitettava siten, ettd vapaa ilmankierto on
mahdollinen ilmaventtiileista sisdan ja ulos. Ala peitd
konetta paperilla, vaatteilla tai rievuilla, kun se on
kytketty paalle.

e Koneen sisédlle joutuvan lian ja pdlyn maara on
pidettava mahdollisimman pienena.

e Koneen suojausluokka on 1P23. Pida kone
mahdollisimman kuivana alaka sijoita sitd kostei- siin
paikkoihin tai latakon paalle.

o Sijoita kone etadlle radio-ohjatuista laitteista.
Normaali toiminta voi haitata lahelld olevien radio-
ohjattujen laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa
loukkaantumisia tai konerikkoja. Lue
"Elektromagneettinen yhteensopivuus” tasta
ohjekirjasta.

o Ald kaytd ympéristdssa, jossa lampétila on korkeampi
kuin 40°C.

Kuormitettavuus

Plasmakoneen kuormitettavuus ilmoitetaan prosentteina
10 minuutin jaksosta, jonka ajan konetta voidaan
kuormittaa ilmoitetulla virralla.

Esimerkki: 60% kuormitussuhde tarkoittaa, etta koneella
voidaan leikata 6 minuuttia, ja sitten kone seisoo 4
inuuttia.

koneen

Katso Teknisista tiedoista

kuormitettavuudesta.

lisétietoja

Syottojannite

Tarkista syottdjannite, vaihe, ja taajuus verkossa
ennenkuin kytket koneen péaélle. Syéttéjannite on
iimoitettu taman kayttdohjeen teknisissa tiedoissa tai
koneen konekilvessa. Tarkista, etta kone on maadoitettu.

Varmista, ettd verkkoliitantd pystyy syottamaan riittavasti
tehoa koneen normaalitoimintaa varten. Sulakekoko ja
kaapelikoot on ilmoitettu tdman kayttdohjeen teknisissa
tiedoissa.

Tama kone on suunniteltu toimimaan moottorikayttoisella
generaattorilla, joka voi tuottaa 400Vac ja riittdvan suuren
tehon, mikd on ilmoitettu teknisissd tiedoissa tassa
kayttdohjeessa. Generaattorin  on taytettdvd myods
seuraavat ehdot:

e AC aaltomuodon huippuarvo on alle 700V.

e AC aaltomuodon taajuus on 50:n ja 60 Hz:n valilla.

¢ AC jannitteen RMS arvo on 400Vac +15%.

On tarkeaa tarkistaa nama ominaisuudet, koska monet
generaattorit tuottavat korkeita jannitepiikkeja. Taman
koneen kayttd moottorikayttéisilld generaattoreilla, jotka
eivat tayta naita ehtoja, ei ole suotavaa ja voi vahingoittaa
konetta.

Suomi

Lahtoliitannat

/1 VAROITUS
Kayta VAIN mukana toimitettavaa poltinta. Jos tarvitset
vaihtopolttimen, katso tdman ohjeen "Huolto" kappaletta.

!\ VAROITUS
POLTIN SUOJAUS: Poltin toimitetaan turvalaitteella,
joka estdd kayttdjdn vahingossa koskettamasta
jannitteellisia osia.

/!\ VAROITUS
Kytke kone aina pois paalta asentaessasi poltinta tai sen
osia.

/1\ VAROITUS
Ald irroita maattopuristinta  leikkauksen  aikana.
Plasmaleikkauksessa kaytetaan korkeaa jannitettd, joka
voi tappaa.

'\ VAROITUS
Tyhjakayntijannite Uo > 100VDC.
kohtaa "Tekniset tiedot".

Lisatietoja, katso

Poltin liitanta: Pikaliitin:

Liitd tdhan leikkauspoltin. | Positiivinen maattoliitin
Poltin on helppo liittda | leikkausvirtapiirille.
virtalahteeseen Maattokaapeli kiinnitetaan
pikaliittimen ansiosta, joka |tdhan "DINSE" liitimeen

sisaltaa liipasinpiirin, | koneen etupanelissa.
kaasuliitannan ja
virtaliitdnnan.

Poltin kiinnityksen esto:

Tata plasmaleikkauslaitetta pitéd kayttaa sille kuuluvalla
polttimella. Kiinnityksen esto estda kiinnittmasta
koneeseen epasopivaa poltinta. Kiinnityksen esto on
esitetty alla olevissa kuvissa.

[

Estotappi

60A koneet

100A koneet
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Saatimet ja Toimintaominaisuudet

Koneen automaattitesti:
Kun kone kaynnistetdan, suoritetaan automaattitesti;

taman testin aikana kaikki

LEDit etupanelissa ovat

syttyneina. Jos yksi tai useampi LED jd8 sammuneeksi,
ota yhteytté lahimpaan huoltoon tai Lincoln Electric :iin ja
raportoi LEDien tila etupanelissa.

Etupanelin saatimet

Leikkausvirtanuppi:

Potentiometria kaytetdan virran
asetukseen leikkauksen aikana. Katso
teknisistd tiedoista listietoja koneen
virta-alueesta.

Kaasukokeilu:

Leikkausvirtanuppi  kaannettyna
vastapaivaan saa
kaasukokeilutoiminnan.

taysin
aikaan

Paakytkin ON/OFF LED:
On syttyneena kun kone on paalla.

Vilkkuva LED:  Verkkojannite rajojen
ulkopuolella. Kone ei toiminnassa: kun
jannite palautuu oikealle alueelle, kone
kaynnistyy automaattisesti.

B

Huomaa: Tuuletin sammuu
automaattisesti, jos virhe jatkuu
pitempaan kuin 2 sekuntia.

Laht6 LED:

Leikkauspoltin on jannitteellinen
Vilkuva LED. Kone pitdd sammuttaa ja
kaynnistda uudelleen.

PIP LED:
Osa paikallaan tilanne: polttimen
pidatinhattu (tai polttimen liitin) ei ole
oikein ruuvattu paikalleen (tai polttimen
liittimeen).

Tilanteen korjaus:

e Ruuvaa polttimen pidatinhattu lujasti
paikalleen (tai polttimen liitin). Kun
poltin on kunnossa, konetta ei voi

kaynnistdd noin 5 sekuntiin. Tana
aikan PIP LED vilkkuu.
(Huomaa: Kun LED vilkkuu, jos

toinen PIP virhe tapahtuu tai jos
polttimen  painonappia painetaan,
kone palautuu virhetilanteeseen. PIP
LED palaa vakaasti ja tilanne alkaa
alusta uudelleen).

e Kun PIP LED sammuu kone on
valmiina toimintaan.

1MPa = 10bar

&

TH1025

\
A

TH1538

Primaarikaasumittari ja sdadinnuppi:
Mahdollistaa saataa ja valvoa
primaarikaasun painetta.

Primaarikaasun sisaantulopaine on
rajoitettu talla regulaattorilla
tehdasasetuksena 5.5bar. Jos haluat
sdatda kaasun painetta, aseta kone
kaasukokeilutoimintaan.

I

Lampdsuoja LED:
Kone on ylikuumentunut ja 1aht6 pois

paaltd. Tama tapahtuu tavallisesti, kun
koneen kuormitettavuus on ylitetty. Jata
kone paalle salliaksesi koneen sisaisten
komponenttien jaahtya. Kun lampdsuoja
LED sammuu, normaali toiminta on taas
mahdollista.

Pieni kaasunpaine LED:

Kun tdma LED palaa, leikkaus tai talttaus
loppuu. Kone kaynnistyy uudelleen
automaattisesti, kun oikea kaasunpaine
havaitaan.

Tarkistaaksesi / saatdaksesi primaari
kaasun paineen (katso suositusarvot
teknisista tiedoista tasta ohjekirjasta):

e kun tdma LED syttyy, 10 sekunnin
paasta kone menee automaattisesti
kaasukkokeilutoimintaan.
Kaasukokeilussa tarkista kaasun
paine mittarista ja s&ada paine
saatonupista.

e Jos tarpeen, tarkista ja sdada myos
sisdantulevan kaasun paine
sisdantulo primaarikaasun kaskyjen
avulla.

Leikkaustoiminnan valinta:

Paina painonappia valitaksesi halutun
toimintatavan (“ON” LED osoittaa valitun
tavan):

e LEIKKAUS(ylin LED paalla): leikkaus

tai lavistys yhtenaiseen
perusaineeseen.

¢ VERKKO (keskimmainen LED
paalla): verkon leikkaus.

e TALTTAUS (alin LED paalld):
materiaalin poisto yhtenaisesta
kappaleesta (esim: virheellisen

hitsipalon poisto).

On mahdollista vaihtaa toimintatapaa ei-
toiminnassa tai kaasukokeilussa,

jalkivirtauksen aikana tai
jadhtymisaikana.
Painonapin  painaminen pilottikaaren

palaessa tai leikkausaikana ei aiheuta
mitdan toimintaa.

Suomi
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Virhetilalista

Jos tapahtuu, yritd sammuttaa kone, odota muutama
sekunti, kaynnista sitten uudelleen. Jos virhe pysyy,
tarvitaan huoltoa. Ota yhteyttd 1ahimpaan huoltoon tai
Lincoln Electric:iin ja raportoi LED:ien tila etupanelissa.

Paalla Paalla Paalla

Tama tapahtuu, jos pilottikaarta ei ole 4

sekuntiin viety tyokappaleelle. Kone

sammuttaa pilottikaaren poltinpaan

s ylikuumenemisen valttdmiseksi.

Poltinpaa

Koneen korjaus:

e Vapauta polttimen liipaisin. Vilkkuvat
LED:it palavat nyt jatkuvasti.

e Paina uudelleen polttimen liiapisinta.

Paalla Paalla Paalla
Poltinliipaisin on painettuna.  Jakson
aikana kone yrittaa sytyttaa pilottikaarta 4
kertaa. Jos pilottikaari ei syty, kone
menee automaattisesti turvatilaan, joka

Ei sallii tarkistamisen, mikali on tarpeen.

pilottikaarta Koneen korjaus:

o Katkaise virta paakytkimesta.

e Tarkista poltinpddn osien oikea
asento ja tarkista polttimen
sahkoliitanta.

e Kaynnista kone uudelleen.

Paalla Paalla Paalla
Tama tapahtuu, jos kone on paalla (tai se
on kaynnistynyt uudelleen jadhtymisen
jalkeen) ja liipaisin painettuna. Tama tila
ehkaisee turvattoman toiminnan:
kasileikkaus tai talttaus pitda aloittaa
VAIN kayttajan suorassa ohjauksessa.

Paalla

Trigger
Pushed
Koneen korjaus:

e Vapauta polttimen liipaisin.

¢ Paina uudelleen poltinliipaisinta.
Jos virhe jaa pysymaan, tarkista
poltinkytkimen virhetoiminta.

Suomi

Takapanelin liittimet ja ohjaimet

A. _Tuuletin: Tassad koneessa on
F.AN. (Fan As Needed, tuuletin
tarpeen mukaan) piiri sisalla:
tuuletin kytkeytyy paalle tai pois
paaltd automaattisesti. Tama
ominaisuus vahentdd Kkoneen
sisdan joutuvan lian maaraa ja
vahentaa tehonkulutusta. Kun
kone kaynnistetdan, tuuletin
kytkeytyy paalle. Tuuletin
jatkaa kaymistd aina kun
poltinliipaisinta painetaan. Jos
lipaisin vapautetaan ja pidetdan vapautettuna
pitempaan kuin viisi minuuttia, tuuletin sammuu.

B. Virtakytkin: Verkkojannite kytketdan talla kytkimella
paalle ja pois.

C. Syottékaapeli: Kytke kaapeli verkkoon.

D. Kaasun sisdantulo: Liitd tahan kaasua koneeseen

tuova letku.
/1\ VAROITUS
Koneeseen pitdd johtaa puhdasta ja kuivaa

primaarikaasua, (ilmaa tai typpea). Yli 7,5 bar paine voi
vahingoittaa poltinta. N&iden ohjeiden laiminlyénti voi

johtaa liian  korkeisiin  toimintalampdtiloihin  tai
poltinvahinkoihin.

Leikkausprosessi

Paineilmaplasmaprosessi kayttdaad ilmaa tai typpea
primaarisena leikkauskaasuna ja polttimen
jaadhdytyskaasuna.

Pilottikaari syttyy seuraavasti:  poltinkytkin aukaisee
solenoidiventtiilin ja venttiili pdastdd kaasun virtaamaan
leikkauksen ja jalkivirtausjakson aikana.

Virtaldhteiden suunnittelussa on perustteena ollut
vakiovirta, joka pysyy muuttumattomana asetusarvossa
riippumatta plasmakaaren pituudesta.

Kun valmistaudut leikkaamaan, varmistu, etta kaytossasi

on kaikki tarvittava materiaali ja ettd olet ottanut

huomioon turvaohjeet. Asenna kone tdman ohjekirjan
ohjeiden mukaan ja muista kiinnittdd maadoituspuristin
tydkappaleeseen.

e Kun kone ei ole paalla, varusta poltin kulutusosilla
jotka sopivat haluttuun prosessiin (LEIKKAUS /
VERKKO / TALTTAUS). Katso  polttimen
kayttdohjetta valitaksesi oikeat kulutusosat.

o Liita poltin ja maattokaapeli koneeseen.

Kytke kone paalle paakytkimestd koneen takaa;
koneen etupanelissa jannite LED syttyy. Kone on
nyt valmiina toimintaan.

e Tarkista, ettd
kaasukokeilutoiminnalla.
Valitse haluttu toimintapa.

e Aseta haluttu virta-arvo virransaatonupilla.

primaarikaasu virtaa

Aloittaaksesi toiminnan, paina poltinliipaisinta, ja
varmista, ettet osoita polttimella henkil6itéd tai esineitd
kohti. Prosessin aikana on mahdollista pitdd poltinta
pois tyOkappaleesta pitkan aikaa.
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Kun prosessi on lopetettu vapauttamalla poltinkytkin,
plasmakaari sammuu, kaasuvirtaus jatkuu jaahdyttaen
poltinta. Jalkikaasuvirtausaika on verrannollinen
valittuun leikkausvirtaan ja on jaettu 4 aikajaksoon:

Valittu leikkausvirta Jalkikaasuaika
Pienempi kuin 30A 15 sekuntia
30A - 40A 20 sekuntia
40A - 50A 25 sekuntia
Suurempi kuin 50A 30 sekuntia
Huolto
1\ VAROITUS
Kaikissa vyllapito ja huoltoasioissa suositellaan
yhteydenottoa Idhimpaan Lincoln Electric huoltoon.

Yllapito tai korjaus, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto
mitatéi valmistajan myontdman takuun.

Huollon tiheys riippuu tydskentelyolosuhteista. Havaitut
rikkoutumiset pitéaa raportoida valittdmasti.

o Tarkista kaapelit ja liittimet sdanndllisesti. Vaihda
mikali on tarpeen.
e Puhdista saanndllisesti poltinpaa, tarkista sen

kulutusosat ja tarvittaessa vaihda ne.

/!\ VAROITUS
Katso poltinohjeita ennenkuin vaihdat osia tai huollat
poltinta.

o Pida kone puhtaana. Kayta pehmeaa ja kuivaa liinaa
puhdistaaksesi ulkokuoren ja erityisesti ilmanotto- ja
tuloaukon.

!\ VAROITUS
Alad avaa tatad konetta, dlaka tydnna mitdan esineitd
aukoista sisaan. Verkkokaapeli on irroitettava ennen
koneen huoltoa. Jokaisen korjauksen jalkeen suorita
testeja turvavajarjestelmien tarkistamiseksi.

Suomi
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Asiakaspalvelupolitiikka

Lincoln Electric Companyn liiketoiminta muodostuu
laadukkaiden hitsauslaitteistojen, hitsauspuikkojen ja
leikkuulaitteistojen ~ valmistuksesta ja  myynnista.
Haasteenamme on kohdata asiakkaiden tarpeet ja ylittaa
heiddan odotukset. Joskus ostajat saattavat pyytaa
Lincoln Electric -yhti6ltd neuvoja tai tietoja tuotteiden
kaytosta. Vastaamme asiakkaillemme kyseisella hetkella
parhaan kaytdssamme olevan tiedon pohjalta. Lincoln
Electric ei kykene antamaan takuuta tai vastaamaan
kyseisistd neuvoista eikd se ota mitdan vastuuta
kyseisten tietojen ja neuvojen osalta. Kiistdmme
eksplisiittisesti kaiken tdman tyyppisen takuun, mukaan
lukien mikd tahansa takuu sopivuudesta asiakkaan
erityistarkoituksiin kyseisten tietojen tai neuvojen osalta.
Kéaytannollisesti katsoen, me emme voi mydskaan ottaa
vastuuta kyseisten tietojen tai neuvojen paivityksesta
niiden antamisen jalkeen eikd kyseisten tietojen tai
neuvojan antaminen aikaansaa, lisda tai muuta mitaan
tuotteiden myyntiin liittyvaa takuuta

Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta Lincoln
Electric Companyn myymien erityistuotteiden valinta ja
kayttd6 on yksinomaan asiakkaan hallittavissa ja
vastuulla. Monet Lincoln Electric Companyn hallinnan
ulkopuolella olevat tekijat vaikuttavat saataviin tuloksiin,

kun sovelletaan tallaisia valmistusmenetelmia ja
huoltovaatimuksia.

Mahdolliset muutokset - Nama tiedot ovat
asianmukaisia painatushetkella saatavilla olevien

parhaiden tietojemme pohjalta. Katso paivitetyt tiedot
osoitteesta www.lincolnelectric.com .
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Leikkausnopeus

Leikkausnopeus riippuu:

¢ Materiaalin paksuudesta ja leikattavasta
materiaalista.

o Asetetusta leikkausvirrasta. Virta-asetus vaikuttaa
leikkausjalkeen.

e Geometrisesta  leikkausmuodosta  (suora  tai
mutkainen).

Sopivien asetusten |6ytédmiseksi, esitetddn seuraava
taulukko, joka perustuu automaattisessa testipenkissa
suoritettuihin testeihin. Parhaat tulokset saa kayttaja
kuitenkin kokeilemalla  todellisessa  tydskentely-

ymparistossaan.
TH1025 TH1538
Virta Nopeus (cm/min.) Virta Nopeus (cm/min.)
Paksuus | (A) SEOSTAMATO ! ALUMIIN | RUOSTUMATO (A) SEOSTAMATO | ALUMIINI 1 RUOSTUMATO
N TERAS | ©  NTERAS N TERAS ©  NTERAS
Ammy - | T N R B T T L T T
_____ 6mm| - ! ! ! !
RS g
_..8mmf -
__10mm]j 60_
R B 60__
. 15mm] 60
RZ3 60__
._.20mm] 60__
..25mm]| 60
IS B 60__
._.30mm} 60
A2 I 60__
.35 mm| -
1%
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WEEE

07/06

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukanal!
Noudatettaessa Euroopan Unionin Direktiivia 2012/19/EY Sahkolaite- ja Elektroniikkajatteesta ( WEEE ) ja
toteutettaessa sitd sopusoinnussa kansallisen lain kanssa, sahkolaite, joka on tullut elinkaarensa paahan pitada
kerata erilleen ja toimittaa s&hko- ja elektroniikkaromujen kerdyspisteeseen. Lisatietoja tdméan tuotteen
kasittelysta, kerdadmisesta ja kierratyksesta saa kunnan ymparistdviranomaisilta.

I \oudattamalla taté Euroopan Unionin direktiivia, autat torjumaan kielteiset ynpéristé- ja terveysvaikutukset!

Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Al3 kayta tatad osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota yhteyttd Lincoln Electric huolto-

osastoon mista tahansa koodista, joka ei ole listassa.
o Kayta asennuskuvaa ja alla olevaa taulukkoa maarittddksesi, missa osa sijaitsee.

Kéayta vain osia, jotka on merkitty "X":Ild asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# ilmoittaa muutoksesta tassa
painoksessa).

Ensiksi, lue ylldolevat ohjeet, sitten katso "Spare Part" listaa joka toimitetaan koneen mukana, joka sisaltda kuvalla
varustetun varaosalistan.

REACH

Asetuksen (EY) N:o 1907/2006 (REACH) artiklan 33.1 mukainen ilmoitus.
Jotkin taman tuotteen osat sisaltavat:

11119

Bisfenoli-A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Lyily, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Fenoli, 4-nonyyli-, haaroittunut, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

massaprosenttiosuus yli 0,1 % homogeenisessa materiaalissa. Nama aineet ovat REACH:n ehdokasluettelossa
erityistd huolta aiheuttavista aineista lupamenettelya varten.

Juuri sinun tuotteesi voi sisaltda yhta tai useampaa listattua ainetta.

Ohjeet turvalliseen kayttoon:

e kayta valmistajan ohjeiden mukaisesti, pese kadet kayton jalkeen,

e pida lasten ulottumattomissa, ala laita suuhun,

e havita paikallisia sdannoksia noudattaen.

Valtuutettujen huoltopisteiden sijainti

09/16
Ostajan on otettava yhteys valtuutettuun Lincoln-huoltopisteeseen (Lincoln Authorized Service Facility, LASF), jos
havaitaan mika tahansa puute Lincolnin takuuaikana.

Ota yhteys paikalliseen Lincoln-jalleenmyyjaan lahimman LASF-huoltopisteen I0ytamiseksi tai etsi se verkkosivulta
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part" listaa, joka toimitetaan koneen mukana.
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