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1 levads

Apsveicam ar uznémuma Schweil3kraft razotas metinaSanas ierices iegadi!
Ta ir lieliska izvéle.

Pirms darba uzsaksanas ripigi izlasiet lietoSanas instrukcijas.

Tajas sniegta informacija par atbilstoSu ievadi ekspluatacija, paredzéto
pielietojumu, ka arT ierices droSu un efektivu lietoSanu un tehnisko apkopi.

LietoSanas instrukcijas ietilpst ierices komplektacija. Vienmér glabajiet tas
ierices ekspluatacijas vieta. Papildus instrukcijam nepiecieSams ievérot art
vietéjos negadijumu novér§anas noteikumus un visparigos drosibas
noteikumus, kas attiecas uz ierices pielietoSanas jomu.

Sajas lietosanas instrukcijas ieklauto attélu mérkis ir sniegt vispargju prieksstatu,
tapéc komplektacijas realais izskats var atskirties.

1.1 Autortiesibas

81s rokasgramatas saturu aizsarga autortiesibas. Tas lieto$ana ir atlauta
ierices ekspluatacijas jomas robezas. Cita veida lietoSana ir pielaujama
vienigi ar razotaja rakstisku atlauju. Ar So més pazinojam, ka savu produktu
aizsardzibai izmantojam pre€u zimju, patentu un dizaina tiesibas, ja tas
atseviSkos gadijumos ir iespéjams. Jebkada veida parkapt masu intelektuala
Tpasuma tiesibas ir stingri aizliegts.

1.2 Klientu apkalposSanas dienests

Ja jums rodas jautajumi saistiba ar SYN-MAG sérijas produktiem vai
tehnisko informaciju, lidzu, sazinieties ar izplatitaju. Izplatitajs labprat jums
palidzés, sniedzot profesionalu padomu un informaciju.

Vacija:

Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Remonta serviss:

Fakss: 0049 (0) 951 96555-111
E-pasts: service@stuermer-maschinen.de

Rezerves dalu pasitiSana:
Fakss: 0049 (0) 951 96555-119
E-pasts: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Més vienmér labprat apkopojam informaciju un atsauksmes par lietoSanas pieredzi,
jo tas ir noderigas masu produktu uzlaboSanai.
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1.3 Atbildibas ierobezojums

2 Drosiba

2.1 Simbolu skaidrojums

Drosibas instrukcijas

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11

Visa lietoSanas instrukcijas apkopota informacija un norades ir balstitas uz
piemérojamajiem standartiem un noteikumiem, ka ar7 aktualajam un masu
daudzu gadu laika uzkratajam zindSanam un pieredzi. Razotajs nekada
gadijuma neuznemas atbildibu par bojgjumiem, ja:

- nav ievérotas lietoSanas instrukcijas;

- produkts ir lietots neparedzétiem mérkiem;

- produkta ekspluataciju ir veicis neapmacits personals;
- produkts ir neatlauti parveidots;

- ir veiktas tehniskas izmainas;

- ir izmantotas neatlautas rezerves dalas.

Tpasu modelu, papildu izvélétas komplektacijas vai jaunako tehnisko izmainu
gadijuma reala piegades komplektacija var atskirties no Seit ieklautajiem
aprakstiem un attéliem.

Tiek pieméroti piegades liguma atrunatie pienakumi, visparigie noteikumi un
nosacijumi, ka art razotaja piegades nosacijumi un likumdosanas prasibas, kas
ir spéka Iiguma sagatavoSanas bridr.

Saja nodala ir sniegts parskats par visiem svarigakajiem drosibas principiem
personas aizsardzibas un dro8as, netraucétas ekspluatacijas nodroSinasanai.
Citas ar konkrétu darbibu saistitas droSibas instrukcijas ir ietvertas attiecigajas
nodalas.

DroSibas instrukcijas apzimé talak noradrtie lietoSanas instrukciju simboli.
DroSibas instrukcijas ievada signalvardi, kas raksturo riska apméru.

BISTAMI!
ST simbola un signalvarda kombinacija apzimé talta;i

bistamu situaciju. NenovérSot So situaciju, pastav naves
vai nopietnas traumas risks.

BRIDINAJUMS!

S1 simbola un signalvarda kombinacija apzimé potenciali
bistamu situaciju. NenovérSot So situaciju, pastav naves vai
nopietnas traumas risks.

UZMANIBU!

81 simbola un signalvarda kombinacija apzimé potenciali
bistamu situaciju. Nenovérsot So situaciju, pastav risks gt
nelielas traumas.

PIEZIME!

81 simbola un signalvarda kombinacija apzimé potenciali
bistamu situaciju. NenovérsSot So situaciju, pastav risks radrtt
materialus zaudeéjumus un kaitéjumu videi.

I



Drosiba

HschweiBlsraft

Schweilitechnik

Padomi un ieteikumi

2.2 Personala kvalifikacija

Operators

Specializéts personals

2.3 Individualie aizsardzibas

Padomi un ieteikumi

. Sis simbols apzimé& noderigus padomus un ieteikumus, ka
1 arT informaciju efektivas un netraucétas darbibas
nodroSinasanai.

Lai samazinatu risku gt miesas bojajumus un izraistt paSuma bojajumus un lai
novérstu bistamas situacijas, nepiecieSams ievérot Saja rokasgramata ieklautas
droSibas instrukcijas.

Saja rokasgramata aprakstito darbibu veik$anai tiek piemérotas dazadas
kvalifikacijas prasibas attieciba uz personalu, kam uzticéta So darbibu izpilde.

BRIDINAJUMS!

Pastav risks, ko rada nepietickama personala

kvalifikacija!

Nepietiekami kvalificéts personals nespéj pienacigi novertét

ar ierices ekspluataciju saistitos riskus un paklauj sevi un

citas personas riskam gat nopietnas vai navéjosas traumas.

- Jebkada veida darbus drikst veikt vienigi kvalificéts
personals.

- Nepietiekami kvalificétam personam ir jaatrodas arpus
darba zonas.

Visa veida darbus ar $o ierici drikst veikt vienigi personas, kuru kvalifikacija
lauj Sos darbus izpildit uzticama veida. Darbu ar 3o ierici nedrikst veikt
personas ar pazeminatu reagétspéju, pieméram, gadijumos, kad persona ir
paklauta narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu ietekmei.

Operatoram ir jasanem instruktaZa vinam uzticéto darbu un neatbilstoSas
ricibas izraisita potenciala apdraudéjuma joma. Operators drikst veikt
darbus, kas papildina standarta pielietojuma veidus, vienigi tad, ja tas ir ipasi
noradits Sajas lietoSanas instrukcijas un ja Sie darbi ir skaidri uzticéti
operatoram.

Ta ka specializéts personals ir izgajis profesionalu apmacibu, ieguvis
profesionalas zinaSanas un pieredzi, ka art parzina saisto$os noteikumus, tas
spéj efektivi izpildtt uzticétos darbus un patstavigi atpazit un novérst
potencialu apdraud&jumu.

lidzekli

Individualie aizsardzibas Iidzekli darba laika kalpo personu aizsardzibai pret
droSibas un veselibas riskiem. Personalam, veicot dazada veida darbus ar
metinaSanas aprikojumu un aprikojuma tehniskas apkopes ietvaros,
nepiecieS8ams izmantot individualas aizsardzibas lidzeklus, kas noraditi
attiecigajas $So instrukciju sadalas.

Individualo aizsardzibas Iidzek|u apraksts ir sniegts $aja sadala.

MetinaSanas sejas aizsargs vai aizsargkivere

Izmantojiet metinaSanas aizsargkiveri ar piemérota

E aptumsSojuma [imena aizsargstiklu, lai metinaSanas vai
darba véroSanas laika pasargatu seju un acis (skat.
droSibas standartus).

Aizsargcimdi ar aizsardzibu pret elektriska loka
starojumu

Aizsargcimdi ar aizsardzibu pret elektriska loka starojumu
nodro$ina roku aizsardzibu pret detalu aso malu raditam
traumam, ka arT pret noberzumiem, nobrazumiem, sikiem
apdegumiem un nopietnakam traumam.

TIG metinasanas invertors | Versija 1.11
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AizsargpriekSauts

AizsargpriekSauts metinaSanas laika galvenokart aizsarga
kermena priekSejo dalu no dzirkstelém un starojuma.

Aizsargzabaki

Aizsargzabaki nodroSina pédu aizsardzibu pret saspieSanu,
kritoSiem priekSmetiem un paslhdésanu uz slidenas virsmas.

Aizsargapgérbs
Aizsargapgérbs ir kermenim piegulo$s apgérbs ar nelielu
elastibas pakapi.
2.4 Visparigas drosibas instrukcijas
BRIDINAJUMS!

A Pastav nepareizas ekspluatacijas radits risks!

lerices ekspluataciju drikst veikt vienigi tad, ja ta ir teicama darba kartiba.
Jebkada veida bojajumi ir nekavejoties janovers. Razotajs neuznemas
atbildibu par miesas bojajumiem vai ipasuma bojajumiem, kas radusies
gadijumos, kad ir veiktas nepilnvarotas TIG metinaSanas invertora
modifikacijas, TIG metinaSanas invertors ir izmantots nepiemérotiem
meérkiem vai nav ievéroti droSibas noteikumi vai lietoSanas instrukcijas!
Sados gadijumos tiek anuléta garantija.

NepiecieSams ievérot Sos noteikumus - Aizliegts modificét ierices konstrukciju un izmantot ierici mérkiem, kas

neatbilst raZotaja noraditajam paredzétajam pielietojumam.

- Aizliegts veikt darbu gadijumos, kad slimibas, noguruma, narkotisko vielu,
alkohola vai medikamentu ietekmes dé| ir traucéta koncentréSanas spéja.

- Darba zona aizliegts uzturéties bérniem un personam, kas neparzina
TIG metinaSanas invertora darbibas principus.

2.5 DrosSibas markéjums uz metinasanas ierices

NepiecieSams ievérot un nemt véra uz ierices izvietotos droSibas simbolus un
noradijumus (1. att.).

Elaktroschock | Electric Schock Lichtbdgen / Arc rays

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11
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Aizliegts atvienot iericei piestiprinatas drosibas uzlimes un instrukcijas.
Bojata vai iztrikstoSa droSibas markéjuma gadijuma pastav risks izraisit
ierices darbibas traucéjumus, git miesas bojajumus un radit ipasuma
bojajumus. To nepiecieSams nekavéjoties nomaintt.

Ja droSibas marké&jums un instrukcijas nav uzreiz atpazistamas un
saprotamas, [idz jauna droSibas markéjuma piestiprinaSanas bridim ir
nepiecieSams partraukt ierices ekspluataciju.

2.6 Drosibas datu lapas

Bistamo materialu droSibas datu lapas ir iesp&jams ieglt, sazinoties ar jusu
specializéto izplatitaju vai zvanot pa talruni: +49 (0)951/96555-0.
Specializétajiem izplatitajiem droSibas datu lapas ir pieejamas partneru
portala lejupielazu sadala.

3 Paredzeétais pielietojums

lerice ir paredzéta vienigi lokmetina$anai, izmantojot MMA un TIG metodi.
Paredzétais pielietojums ieklauj arT visas $ajas lietoSanas instrukcijas
ieklautas informacijas ievéroSanu. lerici aizliegts izmantot cita veida
mérkiem. Jebkada veida pielietojums, kas papildina paredzéto vai neatbilst
tam, tiek uzskatits par nepareizu ekspluataciju.

BRIDINAJUMS!

Pastav nepareizas ekspluatacijas radits risks!

Nepareiza ierices ekspluatacija var izraisit bistamas

situacijas.

- lerices darbibas nodrosinasanai izmantojiet vienigi
tehniskajos datos noradito stravas diapazonu.

- Nekada gadijuma neignoréjiet vai neatvienojiet drosibas
aprikojumu.

- Ekspluatéjiet ierici vienigi tad, ja ta ir teicama darba kartiba.

- leverojiet piesardzibu, lai nenonaktu saskaré ar kustigajam
dalam.

Sturmer Maschinen GmbH neuznemas atbildibu par iericei veiktam konstrukcijas
vai tehniskajam izmainam.

Garantijas prasibas nepareizas lietoSanas radrtu bojajumu gadijuma netiek
pienemtas.

TIG metinaSanas invertors ir Ndzstravas invertors ar loka augstfrekvences
aizdegSanu un daléju impulsa funkciju. NepiecieSamo metinasanas stravas
stiprumu iespé&jams laideni regulét ar pagriezamas pogas starpniecibu.
Augstfrekvences aizdegSana nodroSina loka bezkontakta aizdegSanu. Ja tiek
parsniegta pielaujama elektropadeves elementu temperatdra, vadibas
panela displeja tiek atainots pazinojums. MetinaSanai ar EASY-TIG 201
AC/DC PULSE var izmantot arT mainstravu.

Korpuss nodro8ina konstrukcijas aizsardzibu pret aréju iedarbibu un tieSu
saskari. Atkariba no pielietojuma veida pastav dazada lmena aizsardziba pret
cietu kermenu un tdens iekliSanu. Aizsardzibas Iimeni apzimé abreviatdra IP,
kurai seko divi cipari: pirmais cipars norada [Tmeni aizsardzibai pret cietiem
kermeniem, otrais cipars — tdensnecaurlaidibas [Tmeni.

) 1. Apraksts . Z Apraksts Papildlauks Apraksts
cipars cipars
1P21 2 Aizsardziba pret tadu 1 Aizsardziba pret S Parbaude

cietu priekSmetu vertikala veikta, kad
ieklGSanu, kuru izmérs virziena pilo§am nenotiek
parsniedz 12 mm, Gdens lasém kustigo dalu
pieméram, roku, lielu kustiba
instrumentu

8 TIG metina$anas invertors | Versija 1.11
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4 Darbibas princips

PIEZIME!

Uznémuma SchweilRkraft razota metinaSanas aprikojuma

ekspluataciju drikst veikt vienigi personas, kuras ir

sanémusas instruktaZzu metinasSanas aprikojuma lietoSanas

joma un parzina droSibas noteikumus.

- Metinasanas laika vienmér valkajiet aizsargapgérbu
aizsardzibai pret Slakatam un dzirkstelem.

- Parliecinieties, ka loka UV starojums nerada
apdraud&jumu citam personam.

4.1 Metala metinasana inertas gazes vide

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11

MetinaSanas stieples spole

Aizsarggaze Stravas
kontaktuzgalis
Stieples elektrods
Aizsarggaze
Pilienveida
Elektriskais parnese

loks

kusuma zon
Sakusuma zona Sagatave

2. att. Metala metinasana inertas gazes vidé

Veicot TIG metindSanu (volframa inertas* gazes vidé), loks veidojas starp
nekidstosa volframa elektrodu un detalu. Ka aizsarggaze parasti tiek
izmantots tirs argons — célgaze, kas neveido savienojumus ar citiem
elementiem, tapéc novers art izkusuSa metala reakcijas. Aizpildisanas stieple
tiek padota bez stravas — vai nu manuali (manuala metinasana), vai
mehaniski (automatizétd metinaSana). Ta¢u pastav metinaSanas procesi, kur
nav nepiecieSams izmantot papildmaterialus. Tas ir atkarigs no izmantota
materiala un izmantota stravas veida — lidzstravas vai mainstravas. TIG
metinaSanas galvena priekSrociba ir pladais metinamo materialu klasts.
Metinat iesp&jams materialus, kuru biezums parsniedz 0,3 mm (automatizéta
metinasana), pieméram, térauda sakauséjumus, augsti legétu téraudu,
aluminiju (mainstravas metinaSana), magniju, varu un ta sakauséjumus,
nelegéto téraudu, nikeli, zeltu, sudrabu, titdnu un daudzus citus materialus.
Sis process ir piemérots visu biezumu materialu un $uvju saknu ar plataku
Skérsgriezumu metinaSanai. TIG process, salidzinot ar citiem metindSanas
procesiem, nodrosina vislabako rezultatu, jo rada metinajuma Suves bez
poram un ar |oti augstu stiepes izturibu.
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Mainstravas metinasana

Lidzstravas metinasana

Paredzéta aluminija metinaSanai. Ap volframa elektrodu izveidojas pussférisks
volframa kupols, un loka biezi mainas negativo elektronu un pozitivo jonu
plasanas virzieni.

Paredzéta térauda sakauséjumu un krasaino metalu metinasanai. Volframa
elektroda gals tiek noslipéts. Loka deg$ana ir stabila.

Augstfrekvences aizdegSana = bezkontakta aizdegSana

Loka aizdeg$ana ar elektroda pacel$anu (Lift-Arc) = kontaktaizdeg$ana

4.2 Manuala lokmetinasana (MMA)

10

Elektroda stienis E

Sarni un gaze

Parklajums
IzkususT zona
Serde
Loks
: .-- 4 :
i £ : Pamatmaterials

MetinaSana ar elektrodu ir vienkars§s metinaSanas process, kuru var izmantot
gandriz visu metalu metinasanai. So procesu var izmantot arpus telpam un,
apvienojot ar specializétu aprikojumu, pat zem tdens. Veicot metinaSanu ar
elektrodu, loka garumu pielago manuali. Loka garumu nosaka attalums starp
elektrodiem. MetinaSana galvenokart notiek ar lidzstravas starpniecibu,
pieméram, rutila elektrodu metinaSanu ir érti veikt, izmantojot tieSas
polaritates lidzstravu, bet baziskajiem elektrodiem nepiecieSama apgrieztas
polaritates lTdzstrava.

Elektrods ir loka avots un papildmaterials. Tas sastav no serdes un
parklajuma. Parklajums aizsarga izkauséto materialu no kaitigas vides
skabekla iedarbibas un stabilizé loku. Papildus tam veidojas sarni, kas
aizsarga metinasanas Suvi un pieskir tai formu. Atkariba no parklajuma
biezuma un sastava elektrodus iedala rutila un baziskajos. Rutila elektrodi
nodroSina vieglaku metindSanas procesu un skaistu plakanu Suvi. ArT sarnu
kartinu ir vieglak likvidet. Nemiet véra, ka daudzi elektrodi péc ilgstoSas
uzglabasanas ir atkartoti jaizzavé, jo laika gaita tajos akumuléjas apkartéjas
vides mitrums. Citadi metinaSana ar elektrodu ir loti izplatits un vienkarss
metinaSanas process.

TIG metinasanas invertors | Versija 1.11
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5 Tehniskie dati

Parametrs EASY-TIG 181 DC | EASY-TIG 201 DC EASY-TIG 201 AC/DC
PULSE PULSE

Izméri (GxPxA) [mm] 430x150x280 500x150x280 460x150x280

Neto svars [kg] 7,3 9,7 9

BaroSanas spriegums [V] 230+10% 230£10% 230+10%

Faze(-s) 1 1 1

Stravas veids Mainstrava Mainstrava Mainstrava

Tikla frekvence 50/60 50/60 50/60

Stravas ievade [A] MMA 42,6 MMA 47,2 TIG ar mainstravu: 34/TIG ar
lldzstravu: 29,1

TIG 28,8 TIG 32,9 MMA ar mainstravu:

40,2/MMA ar hdzstravu: 42,9

Stravas patérins [kVA] 9,8/6,6 10,8/7,5 TIG ar mainstravu: 7,8
TIG ar lidzstravu: 6,7
MMA ar mainstravu: 9,2
MMA ar Iidzstravu: 9,8

Savienojo$a kabela garums [m] 2,2 2,2 2,2

Standarts/elektromagnétiskas EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014 / A

saderibas klase

Aizsardzibas klase IP21S IP21S IP21S

Izolacijas klase H H H

KustoSais droSinatajs [A] 16 A 16 A 16 A

NepiecieSama generatora jauda > 9,8 kVA > 10,8 kVA > 9,8 kVA

Elektrotikla kontaktdakSa 16 A 16 A 16 A

Tuks8gaitas spriegums pie partrauktas MMA 75,5 MMA 90,5 TIG ar mainstravu: 73,4

kédes [V] TIG ar lidzstravu: 69,8

TIG 92,6 TIG 60,3 MMA ar mainstravu: 69,3

MMA ar lidzstravu: 69,3

Darba temperatira [C°] -10~40 -10~40 -10~40

MetinaSanas elektroda @ [mm] 1,6~4,0 1,6~4,0 1,6~4,0

TIG ar lidzstravu reguléSanas 10-180 5~200 10~170

diapazons [A]

Elektroda reguléSanas diapazons [A] 10-180 5~200 10~170

TIG ar Itdzstravu darba cikls pie Imax 40 30 40

40 °C [%]

Elektroda darba cikls pie Imax 40 °C 40 30 30

[%]

TIG strava pie 100% 40 °C temperatdra| 100 120 110

[%]

Elektroda strava pie 100% ED 40 °C 100 120 95

temperatiira [%]

TIG ar Iidzstravu stravas paterins [kVA] | 3,9 4,5 4

Elektroda stravas paterins [kVA] 5,9 6,9 5,9

Impulsu frekvence [Hz] / 0,5~200 0,5~200

AizdegSana Augstfrekvences Augstfrekvences Augstfrekvences

Degla dzeséSana Gaiss Gaiss Gaiss

Jaudas koeficients [cos Phi] 0,6 0,99 0,6

Loksnes biezums [mm] 0,5~8,0 0,5~10,0 0,5~10,0

TIG metinaSanas invertors | Versija 1.11
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5.1 Datu plaksnite

r o
- Stiirmer Maschinen GmbH,
%:m,ﬂkm Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.schweisskraft.de Deutschland / Germany

EASY-TIG 181 DC Serien-Nr. / Serial no.:
Artikel-Nr. / Item no.: 1074018 | Baujahr / Year of manufacture:

N — EN 6097412012
= -CO-= STANDARD| g 60974-10:2014
TOA/10.4V-180A17.2V T0A120.4V-180A127.2V

_% X [ 40% [60% [100%]| 7 [X[40% [60% [100%

I2 {180A [125A [ 100A 2 | 180A [125A [100A
=== [U2]17.2VI 15V [ 14V | === [U]27.2V] 25V | 24V

Ue=92.6V (U:=230V|li~=28.8Al.=18.3A| Us=75.5V |U:=230V I1....=42.6AII1...=26.9A

] Tx 1~50-60Hz |IP21S| @O | AF [7.3kg [T C €
\_ J

3. att. EASY-TIG 181 DC datu plaksnite

6 TransportésSana, iepakojums un darba vide
6.1 Transportésana

Parbaudiet piegades komplektaciju Péc piegades parbaudiet, vai iericei nav redzamu bojajumu, kas radusies
transportéSanas laika. Ja atklajat ierices bojajumus, nekavéjoties informéjiet
piegades uznémumu vai izplatitaju.

6.2 lepakojums

Visi izmantotie iepakojuma materiali un iepako$anas paligmateriali ir otrreizéji
parstradajami un likvidéSanai ir janogada otrreizé&ji parstradajamo materialu
pienem3anas punkta.

Piegades iepakojums ir izgatavots no kartona, tapéc, ludzu, likvidgjiet to
atbildigi, sadalot un nododot otrreizé&ji parstradajamo materialu pienemsanas
punkta.

Pleve ir izgatavota no polietiléna (PE), bet amortizéjo8as dalas — no polistirola
(PS). Nogadajiet Sos materialus otrreizgji parstradajamo materialu
pienem3anas punkta vai nododiet atkritumu apsaimniekoSanas uznémuma,
kas parvalda jdsu regionu.

6.3 Uzglabasana
MetinaSanas ierice ir jauzstada slégtd, sausa un labi védinama telpa, kur vides

temperatira ir diapazona no 15 Ilidz 35 gradiem. lerici nedrikst paklaut mitruma
un intensivas saules gaismas iedarbibai.

6.4 Ekspluatacijas apstakli

lerice ir paredzéta izmanto$anai ar jumtu nosegtas telpas un ir jauzstada
sausas vides apstaklos.
- Darba diapazons virs jdras Iimena: zemak par 1000 metriem.

- Apstradajama materiala temperatdras diapazons: -10 °C I1dz +40 °C.
- Vides relativajam gaisa mitrumam ir jabat zemakam par 90% (20 °C).

- Novietojiet ierici uz Ildzenas virsmas. Slipums nedrikst
parsniegt 15°.

- NodrosSiniet ierices aizsardzibu pret lietus vai tieSu saules staru
iedarbibu augstas temperatiras apstak|os.

12 TIG metina$anas invertors | Versija 1.11
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- Puteklu, skabes un kaitigo gazu saturs apkartéjas vides gaisa vai
vielas nedrikst parsniegt noteikto standarta limeni.

- Apkartéjas vides gaiss nedrikst saturéet puteklus, skabes, salus vai
dzelzs/metala pulveru dalinas.

- Nodrosiniet, ka metinasanas laika telpa tiek pienacigi ventiléta.

- lericei ir jaatrodas vismaz 30 cm attdluma no sienam.

NodroSiniet, ka ierices priekSpusé ir pietiekami daudz vietas, lai varétu viegli
piek|at vadibas elementiem un saskatit tos. Novietojiet ierici ta, lai nebatu
nosegtas gaisa ieplides un izplides atveres. Parliecinieties, ka iericé nevar
iek|Gt nekada veida metala detalas, putekli vai sveSkermeni.

BISTAMI! ELEKTROSAVIENOJUMS

Nelietojiet ierTci arpus telpam lietus apstaklos!
Vides apstakliem jaatbilst IP21 aizsardzibas
klases prasibam!

ParvietoSana un novieto$ana darba vieta

ParvietoSanas laika ievérojiet piesardzibu un neapgaziet ierici.

MetinaSanas ierices parvietoSanai, lidzu, izmantojiet ierices aug$pusé
uzstadtto rokturi. Novietojot metinasanas ierici darba vieta, parliecinieties, ka
ta atrodas pareiza pozicija. Pirms metinaSanas ierices lietoSanas uzsakSanas
ta ir janostiprina ekspluatacijas pozicija, lai novérstu tas slidéSanu. Izmantojot
autokravéju, ta strélei ir jabat pietiekami garai un dakSai pietiekami platai, lai
paceltu metinaSanas ierici, nemot véra tas smaguma centru.

MetinaSanas laika veiktas kustibas var izraisit apdraudéjumu vai materiala
bojajumus. STiemesla d&| pirms ierices lieto$anas uzsak$anas parliecinieties,
ka ta atrodas dro$a pozicija.

7 Piegades komplektacija

EASY-TIG 181 DC

TIG metinasanas invertors

- 3 m metinaSanas kabelis ar 16 mm? Skérsgriezumu un elektroda turétaju,
300 A

3 m zemé&juma vads ar 16 mm? Skérsgriezumu un zeméjuma spili, 300 A
Deglis ECR17,4 m

- 4 m gazes S|atene ar atras savienoSanas fiksatoru

LietoSanas instrukcijas

EASY-TIG 201 DC PULSE

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11

- TIG metinaSanas invertors

- 3 m metinaSanas kabelis ar 16 mm? Skérsgriezumu un elektroda turétaju
- 3 m zemé&juma vads ar 16 mm? 8kérsgriezumu un zeméjuma spili

- Deglis TIG 26,4 m

- 4 m gazes $|ltene ar atras savienoSanas fiksatoru

- Instrukciju rokasgramata

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE

TIG metinasanas invertors

- 4 m gazes $|ltene ar atras savienoSanas fiksatoru
Deglis TIG 26,4 m
3 m zeméjuma vads ar 25 mm? $kérsgriezumu un zemé&juma spili

LietoSanas instrukcijas
13
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8 TIG metinasanas invertora raksturojums

Stravas vaditaji generé elektromagnétisko lauku (EML). Sobrid nav pieradits,
ka Sie magnétiskie lauki negativi ietekmé veselibu. Tomér nevar pilniba
izslegt apdraudéjuma risku.

PIEZIME!

Savai droSibai ievérojiet talak noradrtas instrukcijas, lai

maksimali ierobeZotu elektromagnétiska lauka robezas.

- lzvietojiet kabelus péc iesp€jas talak no sava kermena.

Nekada gadijuma neaptiniet metinaSanas kabelus ap savu

kermeni.

NodroSiniet, ka metinaSanas un stravas kabelis

atrodas péc iespéjas talak no operatora.

Zemeéjuma vada savienojumu veiciet péc iespéjas tuvak

metinaSanas vietai.

- levérojiet 1pasu piesardzibu elektrokardiostimulatora
lietoSanas gadijuma.

TIG metinaSanas invertors ir TIG metinaSanas ierice, kas nodrosina impulsu
ilgumu modulaciju un izoléta aizvara bipolara tranzistora (IABT) pareju. TIG
sérijas metinaSanas ierices ir aprikotas ar jaunako impulsu ilgumu
modulacijas (IIM) tehnologiju un izoléta aizvara bipolara tranzistora (IABT)
baroSanas moduliem. Tradicionalo Iiniju frekvences metinaSanas
transformatoru aizstasanai tiek izmantotas parslégSanas frekvences
diapazona no 20 kHz Itdz 50 kHz. Tapéc iericém ir raksturiga mobilitate,
kompakts izmérs, neliels svars, zems elektroenergijas patérins, zems
trok8nu lTmenis u.c. Veicot metinaSanu, loka aizdegSanai ir nepiecieS8ama
augsta frekvence un augsts spriegums, lai garantétu labu loka aizdeg$anas
efektivitates koeficientu.

Turklat Siem invertoru tipa metinatajiem ir raksturigs kompakts izmérs un
izcila metinaSanas funkcionalitate. Visus nepiecieSamos parametrus (gaze
pirms loka aizdeg$anas, sakumstrava, stravas pieaugums, stravas
samazinasanas laiks, beigu strava, gaze péc loka dzéSanas, ka arl impulsa
parametri) ir iesp&jams iestatit ar vadibas panela starpniecibu.

TIG DC sérijas metinaSanas ierices un EASY-TIG 201 AC/DC PULSE
metinadanas ierices ir piemérotas dazada veida nerliso$a térauda, oglekla
térauda, legéta térauda, titdna, magnija, vara u.c. lokSnu metinaSanai jebkura
pozicija. Tas ir piemeérotas art caurulu metinasanai, remontdarbiem,
metinaSanas darbiem naftas kKimijas rapnieciba, éku dekorativajai apdarei,
automasinu remontam, metinaSanas darbiem velosipédu razo$ana,
amatnieciba un visparigi razoSana.

Skaidrojums MMA — manuala metala lokmetinaSana
IIM — impulsu ilgumu modulacija
IABT — izoleta aizvara bipolarais tranzistors
TIG — metinaSana volframa inertas gazes vidé

TIG DC raksturojums TIG un E-Hand (MMA) metina$ana, izmantojot lidzstravu, IABT tehnologiju un

impulsu ilgumu modulaciju (11M).

Augstas veiktsp&jas mikrokontrolieris, digitala vadiba, digitalais displejs.

Visu iestatito parametru saglabasana.

TIG metinaSana ar augstas frekvences aizdegSanu/aizdeg$anu ar elektroda
pacel$anu, stravas pakapeniska samazinaSana un palielindSana, gazes plisma
péc loka dzésanas, impulsu frekvence.

- Vieda aizsardziba: pret parspriegumu, pazeminatu spriegumu, virsstravu,
parkarSanu.

1. E-Hand (MMA): savienojumu atbilstoSi polaritatei iespéjams izveidot, pielagojot
to dazada veida elektrodiem.
14 TIG metina8anas invertors | Versija 1.11
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EASY-TIG 181 DC

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE
raksturojums

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11

UZMANIBU!

ParslogosSana

Izmantojot EASY-TIG 181 DC metinasSanas ierici
metinaSanai ar elektrodu, metinaSanu drikst veikt vienigi
stravas stipruma l1dz 140 A. Metinasanai ar elektrodu
izmantojot augstaku stravas stiprumu, pastav parslogoSanas
risks, ka rezultata var nostradat droSinatajs.

2. Veicot TIG metinaSanu ar Iidzstravu, tieSas polaritates lidzstrava tiek
izmantota standarta veida (sagatave tiek pieslégta pozitivajam polam, bet
deglis — negativajam polam). Sim savienojumam ir daudzas prieksrocibas,
pieméram, stabils metinaSanas loks, zems volframa elektroda zudums,
lielaks metinaSanas stravas stiprums, Saura un dzila Suve.

3. Veicot TIG metinaSanu ar ITdzstravu un impulsu rezZimu, tiek nodroSinatas
talak noradrtas priekSrocibas.

1) Impulsveida karséSana. Metals sakusuma zona augstai temperatarai tiek
paklauts Tsu laiku un atri sacieté, tapéc var tikt novérsts karsto plaisu
veidoSanas risks materiala ar augstu termisko jutibu.

2) Sagatave tiek paklauta nelielam karstumam. Loka energija ir koncentréta.
Piemeérota planu un Tpasi planu materiala lokSnu metinasanai.

3) Preciza karstuma apjoma un sakusuma zonas lieluma kontrole. Sakusuma
dzilums ir vienmeérigs. Piemérota metina$anai no vienas puses un formas
pieSkirSanai no abam pusém, ka arT caurulu metinasanai jebkura pozicija.

4) Augstfrekvences loks veido izturigu metala sakaus&jumu, novérs gaisa
ieslégumus un uzlabo Suves mehanisko efektivitati.

5) Augstfrekvences loks ir piemérots lielam metinaSanas atrumam, uzlabojot
produktivitati.

- Vadibas sistéma ar mikrokontrolieri nekavéjoties reagé uz jebkuram
izmainam.

- Loka aizdegS$anai tiek izmantota augsta frekvence un augsts spriegums,
lai nodroSinatu optimalu loka aizdegSanas efektivitati, apgrieztas
polaritates aizdegSana nodroSina labu aizdegSanas sniegumu TIG
mainstravas metindSanas rezima.

- Loka nodziSana tiek novérsta ar Tpasu instrumentu starpniecibu, augsta
frekvence nodroSina loka stabilitati.

- MetinaSanas strava tiek kontroléta ar pedala starpniecibu.

- TIG metinaSana, izmantojot ITdzstravu. Volframa elektrodam saskaroties

ar sagatavi, strava samazinas I1dz 1ssléguma stravai, lai nodroSinatu
volframa elektroda aizsardzibu.

- Automatiskas aizsardzibas funkcija: aizsardziba pret parspriegumu,
virsstravu, parkar$anu. Ja rodas kads no Siem stavokliem, priek3éja
panell izgaismojas bridindjuma diode, un tiek partraukta izejas stravas
padeve. Tadéjadi ierice tiek aizsargata pret bojajumiem un tiek
paildzinats ierices darbmizs.

- Divi darba rezimi: TIG/IMMA metinaSanas mainstravas invertors un
TIG/MMA metinaSanas Iidzstravas invertors. Izcils metinaSanas
sniegums, veicot darbu ar aluminija sakausé&jumiem, oglekla téraudu,
nerdsoso téraudu, titanu.

Priek3&ja panell iespéjams atlasit $adus metinaSanas veidus:
- MMA metina$ana, izmantojot ltdzstravu;
- TIG metinaSana, izmantojot Itdzstravu;
- TIG metinaSana, izmantojot Ildzstravu un impulsa funkciju;
- MMA metinasana, izmantojot mainstravu;
- TIG metinaSana, izmantojot mainstravu;

- TIG metinaSana, izmantojot mainstravu un impulsa funkciju
15
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1. E-Hand (MMA metina$ana, izmantojot lidzstravu): polaritates savienojuma
atlase atkariba no elektroda parklajuma.

2. E-Hand (MMA metinaSana, izmantojot mainstravu): izmantojot MMA
metinaSanu ar mainstravu, iespéjams novérst konstantas polaritates
lTdzstravas radito magnétisko plasmu.

3. TIG metinaSana, izmantojot lTdzstravu: Sim procesam tiek izmantota tieSas
polaritates lidzstrava (sagatave tiek pieslégta pozitivajam polam, bet
deglis — negativajam polam). Sim savienojumam ir daudzas priek$rocibas,
pieméram, stabils metinaSanas loks, zems volframa elektroda zudums,
lielaks metinaSanas stravas stiprums, Saura un dzila Suve.

4. TIG metinaSana, izmantojot mainstravu: pateicoties taisnstdra stravas
[Tknei, loks ir daudz stabilaks neka TIG metinaSanas ar mainstravu
sinosutdas Iknes gadijuma. Vienlaikus iesp&jams panakt gan maksimalu
sakusuma dzilumu, gan minimalu volframa elektroda zudumu, ka art
labaku attiriS8anas rezultatu.

5. Veicot TIG metinaSanu ar ltdzstravu un impulsu rezimu, tiek nodrosinatas talak
noraditas priekSrocibas.

1) Impulsveida karsé$ana. Metals sakusuma zona augstai temperatdrai
tiek paklauts Tsu laiku un atri saciete, tadéjadi tiek noveérsts karsto plaisu
veidoSanas risks materiala ar augstu termisko jutibu.

2) Sagatave tiek apstradata ar nelielu karstuma apjomu. Loka energija ir
koncentréta. Piemérota planu un loti planu materiala lokSnu metinaSanai.

3) Preciza karstuma apjoma un sakusuma zonas lieluma kontrole.
Sakusuma dzilums ir vienmeérigs. Piemérota metinaSanai no vienas
puses un formas pieskirSanai no abam pusém, ka art caurulu
metinasanai jebkura pozicija.

4) Augstfrekvences loks generé izturigu metala sakauséjumu, novers
gaisa ieslégumus un uzlabo Suves mehanisko efektivitati.

5) Augstfrekvences loks ir piemérots lielam metina8anas atrumam,
uzlabojot produktivitati.

EASY-TIG 181 DC

Augstfrekvences rezims Augstfrekvences TIG metinaSanas loka aizdeg$anas sistéma nodrosina értu loka
aizdegSanu bez piesarnojuma.

Stravas pakapeniskas Stravas samazinajuma reguléSanas funkcija un reguléjams laiks plismas padevei
samazinasanas funkcija/gazes péc loka dzéSanas, veicot TIG metinaSanu.
plismas laiks péc loka dzésanas.

Papildfunkcijas Automatiska loka aizdegSana, karsta palaide un pretpielipSanas kontrole labakai
darba parvaldibai un értai ierices lietoSanai, veicot MMA metinaSanu.

2T/4T sledza funkcionalitate Lauj ieprogrammeét optimalu stravas palielinajuma/stravas samazinajuma vértibas
iestatijumu, kas tiek atlasits ar degla slédza starpniecibu.

Digitalais displejs Digitalais displejs ar mérierices funkciju precizai metinaSanas procesa
efektivitates parametru iestatiSanai un zinosanai.

Drosibas funkcija lerice aprikota ar temperatiras aizsardzibu, aizsardzibu pret fazes
parravumiem, sprieguma un stravas sensoru, kas nodrosina augstu
aizsardzibas [Tmeni.

Svars Arkartigi mazs svars un |oti universalas pielietojuma iespéjas.

Savietojamiba ar generatoru Piemeérots darbam kombinacija ar dizeldegvielas generatoriem, lai novérstu
sprieguma |écienu raditas atteices.
16 TIG metina8anas invertors | Versija 1.11
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8.1 Darba process

EASY-TIG 181 DC un EASY-TIG 201 DC PULSE darba process ir atainots
talak noraditaja diagramma. 220 V (50 Hz) vienfazes darba frekvences
mainstrava tiek iztaisnota lidzstrava, ko péc tam invertors (IABT) konverté
vidéjas frekvences mainstrava, tad vidéjas frekvences transformators
(galvenais transformators) samazina spriegumu un vidéjas frekvences
taisngriezis (atras regeneracijas diode) iztaisno stravu, kas tiek izvadita,
veicot induktivitates filtréSanu. Kéde ieklauj stravas atgriezeniskas saites
kontroles tehnologiju, kas nodrosina stabilu stravas izvadi. Vienlaikus
pastavigi un laideni ir iespéjams regulét metinaSanas stravas parametrus,
pielagojot tos metinasanas pielietojuma prasibam.

Single-phases AC 5 &) AC Medium AC Medium DC BE
~—Svsonz | Recify Inverter p|  frequency p  frequency p-  Hall device —p
B transformer redify
A

Current positive-
feedbadk control

A

4. att. EASY-TIG 181 DC un EASY-TIG 201 DC PULSE darba process

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE darba process ir atainots talak noraditaja
diagramma. 220 V vienfazes darba frekvences mainstrava tiek iztaisnota
lldzstrava (aptuveni 312 V), ko péc tam invertors (IABT modulis) konverté
vid&jas frekvences mainstrava (aptuveni 40 KHz), tad vidéjas frekvences
transformators (galvenais transformators) samazina spriegumu un vidéjas
frekvences taisngriezis (atras regeneracijas diode) iztaisno stravu, kas tiek
izvadita ka lidzstrava vai mainstrava, ko nosaka IABT modulis. Kéde ieklauj
stravas atgriezeniskas saites kontroles tehnologiju, kas nodrosina stabilu
stravas izvadi. Vienlaikus pastavigi un laideni ir iesp&jams regulét
metinaSanas stravas parametrus, pielagojot tos metinaSanas pielietojuma
prasibam.

Single-phase, AC

Rectif | PC_ | Tavert | AC Trans AC | Rectif | PC_ | Invent AC or DC B AC or DC
| forme
r e

= = - = 2 devie | o
220V, S0Hz ier er ‘ ier er

A

Control signal

Current feedback
control

5. att. EASY-TIG 201 AC/DC PULSE darba process
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8.2 Voltamperu raksturlikne

TIG metinasanas invertoriem EASY-TIG 181 DC, EASY-TIG 201 DC PULSE un
EASY-TIG 201 AC/DC PULSE ir nodrosSinatas optimizétas voltampéru raksturliknes
(skat. diagrammu). TIG metinaSanas rezZima nominala sprieguma U2 un
metinasanas stravas Iz attieciba ir $ada:

JA 12< 600 A, tad U2=10 + 0,04 12 (V);

JA 1, > 600 A, tad Uz = 34 (V)

U, (V)HA i} _
Voltampéru raksturlikne
Attieciba starp standarta

67 / noslodzes spriegumu un
|/I . - -
Darba punkts metinasanas stravu

10/

11
A

»
0 600 L (A)

6. att. Voltampéru raksturlikne
8.3 Darba cikls un termiska aizsardziba

X ass apzimé darba ciklu, kas ir laika procentuala dala, kura metinaSanas
ierice var veikt nepartrauktu metinaSanas procesu, konkréta laika cikla
(10 mindtes) izmantojot tas nominalo izejas stravu.

< A
100% Attieciba starp
\ metinasanas stravu un
i darba ciklu EASY-TIG
| 201 DC PULSE
I
|
60% \
|
|
|
|
35% }
|
|
|
|
0 HA)

7. att. Attieciba starp metinaSanas stravu un darba ciklu
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A
100% Attieciba starp
] metinaSanas stravu un
! darba ciklu EASY-TIG
! 201 AC/DC PULSE
]
1
60% [=r=-mrmr = mr == 1
i
!
!
!
35% |rmrmimim —
!
!
]
i
0 120 155 200 I m’

8. att. Attieciba starp metinasanas stravu un darba ciklu

Ja metinaSanas ierice parkarst, nostrada termodrosinatajs, partraucot ierices
darbibu.

Pazime: LED bridindjuma indikators ir izgaismojies sarkana krasa.

Sada gadijuma ierici nedrikst izmantot 10-15 mindtes, laujot darboties
ventilatoram, lai to atdzesétu.

Péc darba atsdkSanas nepiecieSams samazinat metinaSanas izejas stravu vai
darba ciklu.

Tpasi augstas vides temperatiras apstaklos kombinacija ar smagiem ierices
darba apstakliem displeja var izgaismoties generatora parkar$anas indikators.

Dzesésanas cikla beigas displejs automatiski parslégsies uz originalo stavokli.

8.4 Aprikojuma (TIG) uzstadisana

LIDZSTRAVAS POZITIVAS
POLARITATES SAVIENOJUMS

LIDZSTRAVAS NEGATIVAS
POLARITATES SAVIENOJUMS

Aprikojums

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11

Sagatave tiek pievienota metinaSanas ierices pozitivajam polam, savukart
metinasanas deglis — negativajam polam. LIDZSTRAVAS pozitivas polaritates
savienojums galvenokart tiek izmantots TIG metinaSanas rezima.

Sagatave tiek pievienota metinaSanas ierices negativajam polam, savukart
metinaSanas deglis — pozitivajam polam.

Komplektacija.

- MetinaSanas degla vadibas kabelis, kuru veido divi vadi.

- Pedala vadibas kabelis, kuru veido 3 vadi.

- Kontaktligzda (ar 14 tapu atverém EASY-TIG 201 DC PULSE, EASY-
TIG 201 AC/DC PULSE).

- Dilsto8as dalas TIG metinaSanas deglim, pieméram, volframa
elektrods, uzgalis, gazes sprausla, elektroda aizsargs (iss/gars).

Izmantojot metinaSanas aprikojumu kopa ar augstfrekvences aizdeg$anu, loka
aizdeg8anas dzirkstele var radit metinaSanas iericei tuvuma esosa aprikojuma
darbibas traucéjumus. NodroSiniet TpaSus piesardzibas pasakumus vai
ekranésanas lidzek]|us.
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Argona gazes Gazes Aizsarggazes Aizsarggaz Negativas polaritates
balons Slatene ievades savienojums es varsts stravas izvades ligzda
/ ,r! / Kontaktligzda

/ Pozitivas polaritates
/’ / / stravas izvades ligzda
L ¥

L2 Y]
Ar Slatene L&) ?4_

Degla vadibas
kabelis

Metinasanas
kabelis Atgriezes
stravas kabelis

deglis

LIDZSTRAVAS POZITIVAS Sagatave
POLARITATES SAVIENOJUMS

9. att. Aprikojuma pievieno$ana EASY-TIG 201 DC PULSE

Spiediena regulétajs

=

Gazes balons

Elektrobaro$ana
ITH]]

1-220v

—~—— Gazes
padeve

AR

Degla vadibas kabelis

Vadibas kabelis

Gazes varsts

TIG metinasanas deglis /

LIDZSTRAVAS POZITIVAS
Sagatave POLARITATES SAVIENOJUMS

10. att. Aprikojuma pievieno$ana
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8.5 Savienojuma izveidoSana atbilstosi polaritatei (MMA)

MMA (lidzstrava): atbilstoSi izmantotajam elektrodam atlasiet savienojuma
: 3 veidu — Iidzstravas negativa pola elektrods (DCEN) vai lidzstravas pozitiva pola
[ ] elektrods (DCEP). Informaciju skatiet ar elektrodu saistitajas instrukcijas.

Komplektacija ietilpstosie kabeli ir paredzéti savienojuma izveidei ar
metinamo materialu. Lai nodroSinatu labu savienojumu, metinama materiala
zonai, kur tiek pievienota zemé&juma spile, ir jabat tirai. Zemé&juma spilei
vienmeér jabut tieSa veida savienotai ar sagatavi un ierices ,+” vai ,-” pola
ligzdu — atbilstosi elektroda razotaja instrukcijam.

s
AT

11. att. Savienojums atbilsto$i polaritatei

EASY-TIG 201 DC PULSE

Elektroda turétajs Elektroda turétajs
B + \- 1 = +
Elektrodsle Elektrods
~ :\.\":f.’,.’... - \‘Ea’:/ =
| Saga.t_a.ve _-_Sagat_ave ]
LTDZSTBAVAS NEGATIVAS LIDZSTRAVAS POZITIVAS
POLARITATES SAVIENOJUMS POLARITATES SAVIENOJUMS

12. att. Lidzstravas savienojuma iespéjas

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE

LIDZSTRAVAS NEGATIVAS LIDZSTRAVAS POZITIVAS
POLARITATES SAVIENOJUMS POLARITATES SAVIENOJUMS

13. att. Lidzstravas savienojuma iespéjas

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11 21
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EASY-TIG 181 DC

Izejas kabelu pievienoSanai Sai metinasanas iericei ir pieejamas divas
kontaktligzdas. Veicot metinaSanu E-Hand rezZima, elektroda turétajs tiek savienots
ar pozitiva pola ligzdu, bet zemé&juma kabelis (sagataves) — ar negativa pola ligzdu.
So sauc par lidzstravas pozitiva pola elektroda (DCEP) savienojumu.

Tacu optimalam rezultadtam atkariba no elektroda var bat nepiecieSama cita
polaritate, tapéc nepiecieSams nemt véra polaritati. Informacija par pareizo

polaritati ir pieejama elektroda razotaja nodrosinatajas instrukcijas.

Lidzstravas pozitiva pola elektroda savienojums (DCEP): elektrods ir savienots
ar ,+” pola ligzdu.

Lidzstravas negativa pola elektroda savienojums (DCEN): elektrods ir savienots ar
+ pola ligzdu.

(@)
(o]

538 g
A\

ANSRRRARNAAY

AVARRRRRR RN

-]

DCEP
DCEN

14. att. Lidzstravas savienojuma iespéjas

1. solis: savienojiet zeméjuma kabeli ar ,-” pola ligzdu un nofikséjiet, pagriezot
pulkstenraditaju kustibas virziena.

2. solis: savienojiet zemé&juma spili ar sagatavi. Savienojums ar sagatavi jaizveido
tieSa veida ar tiru, nenosegtu metalu, kas savienojuma zona nav klats ar

rdsu, krasu vai katlakmeni.

3. solis: savienojiet elektroda kabeli ar ,+” pola ligzdu un nofikségjiet, pagriezot
pulkstenraditaju kustibas virziena.

4. solis: ikviena ierice ir aprikota ar stravas kabeli. Tas attiecigaja pozicija
jasavieno ar metinaSanas stravas kabela ieejas sprieguma ligzdu.

Noteikti atlasiet atbilstoSu spriegumu.

5. solis: lai novérstu oksidacijas risku, parliecinieties, ka ir nodroSinats ciess
savienojums ar attiecigo stravas savienotaju vai ligzdu.

6. solis: izmantojot multimetru, parbaudiet, vai ieejas sprieguma vértiba ietilpst
svarstibu diapazona.

7. solis: elektrobaro$anas zonai jabut pienacigi sazemétai.

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11
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9 Funkcionalo elementu un savienotajelementu apraksts

EASY-TIG 181 DC

1. ,+” pola savienojums: pozitivas polaritates stravas izvades ligzda ar
polaritates simbolu.

TIG metinaSanas degla talvadibas savienojuma kontaktligzda.

Inertas gazes varsts: tiek savienots ar metinaSanas degla gazes padeves
spraudni.

4. ,-” pola savienojums: negativas polaritates stravas izvades ligzda ar
polaritates simbolu.

5. Stravas padeves slédzis: iestatot pozicija ,ON” (,IESLEGTS”),
metinasanas ierice tiek ieslégta. lestatot pozicija ,OFF” (,IZSLEGTS”),

15. att. Darbibas aktivizé$anas un metinasanas ierice tiek izslégta.
savienojumu izveides elementi

6. Stravas avota ligzda: tiek izveidots savienojums ar stravas avotu.

Aizsarggazes avota atras savienoSanas fiksators: tiek pievienots viens
gazes §lutenes savienojuma punkts. Otrs gazes Slatenes gals tiek
pievienots argona gazes balonam.

8. Regulésanas poga TIG metinaSanas gazes plismas padevei péc loka
dzéSanas.

9. Selektorslédzis metinasanas rezima iestatiSanai: TIG 2T, TIG 4T vai MMA
rezZims.

10. ReguléSanas poga stravas samazinaSanai.

11. Digitalais displejs stravas vértibas noteik§anai un ataino$anai.

12. Bridinajuma indikators.

13. Stravas padeves indikators: izgaismojas, kad tiek nodroSinats ieejas
spriegums un ierice ir ieslégta.

14. Poga metinasanas stravas reguléSanai.

Detalizéts funkcionilo elementu Poga péc loka dzéSanas padotas gazes plismas laika requléSanai.

apraksts Regulé laika ilgumu, kada péc loka partraukSanas turpina plast aizsarggaze.
Tadéjadi tiek nodroSinata metinaSanas zonas un volframa elektroda
aizsardziba pret piesarnojumu, kad temperatara vél ir pietiekami augsta, lai
péc Suves pabeigSanas notiktu reakcija ar atmosféras gazém. lestatiet
pldsmas laiku (0-7 sek.), TIG metina8anas laika pagrieZot pogu.

Poga metinaSanas stravas samazinajuma iestatisanai.

Atlaizot palaidéjslédzi, strava iestatitaja laika posma tiek pakapeniski
samazinata I1dz 0 vértibai. Tadéjadi operatoram tiek nodroSinata iespéja
pabeigt Suvi, sakusuma zonas beigas neradot iedobi. lestatiet samazindjuma
laiku (0-10 sek.), TIG metinaSanas laika pagriezot pogu.

EASY-TIG 201 DC PULSE

1 Savienojums: metinaSanas ierices negativas polaritates stravas izvades
ligzda ar polaritates simbolu.

2 Ligzda: metindSanas degla vadibas sleédza kabela pievienoSanai.

3 Aizsarggazes varsts degla pievienoSanai.

4 +” pola savienojums: metind8anas ierices pozitivas polaritates stravas
izvades ligzda ar polaritates simbolu.

16. att. Darbibas aktivizé$anas un
savienojumu izveides elementi

5 Stravas padeves tumblers: iestatot pozicija ,I”, metinaSanas ierice tiek
ieslégta; iestatot pozicija ,0”, metinadSanas ierice tiek izslégta.

6 Aizsarggazes avota atras savienoSanas fiksators: tiek pievienots viens
gazes S|atenes savienojuma punkts. Otrs gazes $latenes gals tiek

pievienots argona gazes balonam.
TIG metina8anas invertors | Versija 1.11 23
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17. att. Darbibas aktivizéSanas un savienojumu
izveides elementi

Vadibas panelis

EASY-TIG 181 DC

YschweiBlsrait

MetinaSanas stravas
reguléSanas poga

18. att. EASY-TIG 181 DC vadibas panelis

24

7 Stravas tikla kabela ligzda
8 lerices dzesésanas ventilators

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE

1. ,~” pola savienojums: negativas polaritates stravas izvades ligzda
ar polaritates simbolu.

2. Kontaktligzda: metinaSanas degla vadibas slédZa kabela pievienoSanai
(aprikota ar 14 tapu atvereém; 8. un 9. linija ir savienota ar degla vadibas
slédza kabeli).

3. Inertas gazes varsts: tiek savienots ar metinaSanas degla gazes padeves
spraudni.

4. +" pola savienojums: pozitivas polaritates stravas izvades ligzda ar
polaritates simbolu.

5. Stravas avota slédzis: iestatot pozicija ,ON” (,IESLEGTS”), metinasanas
ierice tiek ieslégta, bet, iestatot pozicija ,OFF” (,IZSLEGTS"), ierice tiek
izslégta.

6. Stravas avota ligzda: stravas avota pievienoSanai.

7. Aizsarggazes ievades savienojums: gazes $lutenes viena gala
pievienoSanai; otrs gals tiek savienots ar argona gazes balonu.

Parskats

Vadibas panela pamatfunkcijas ir intuitivi izkartotas vadibas nodro$inasanai.
NodroSinata érta visu ikdiena nepiecieSamo pamatparametru iestatiSana:

- atlasiSana tiek veikta, izmantojot taustinus;
- reguléSana tiek veikta, izmantojot iestatljumu pogas;
- parametru vértibas metinaSanas laika tiek atainotas displeja.

Talak teksta ieklautie attéli ataino ikdienas darbam nepiecieSamo galveno
iestatijumu parskatu. Turpmakaja sadala sniegts detalizéts So iestatijumu apraksts.

Stravas padeves
indikators

Bridindjuma indikators

Funkciju atlases
sledzis: 2T / 4T / MMA

ReguléSanas poga
metinaSanas gazes
plismas padevei péc
loka dzéSanas

10
Down Slope Post Flow

EASY-TIG 181 DC

ReguléSanas poga stravas
pakapeniskai samazinasanai
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EASY-TIG 201 DC PULSE

. MMA parametru iestatiSana
. Funkcijas atlases taustins
. 2T/AT rezZima atlases
fschweiBlsraft tPaustlsz o

. Parametru vértibu displejs
. Bridingjuma indikators

HotStart | MMA LIFT HF . Taustin$ parametru atlasei

A ® ® 0 un iestatiSanai
. TIG parametri

Arc Force

N\
O) R X

choose select

201 DC PULSE

7 19. att. EASY-TIG 201 DC PULSE vadibas panelis

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE

Karsta palaide

MetinaSanas strava

Elektriska loka forséSana

Poga parametru atlasei un

iestatiSanai

5. TIG 2T/AT rezima atlases taustins

6. Mainstravas/lidzstravas atlases
tausting

7. MMA/aizdegSanas ar elektroda

pacelSanu/augstfrekvences TIG

aizdeg8anas atlases taustins

hpPODN =

7 6 5 4

20. att. EASY-TIG 201 AC/DC PULSE vadibas panelis
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Modelu TIG rezima atlases taustini:

- EASY-TIG 181 DC (19. att. aug$éja labaja stir);
- EASY-TIG 201 DC PULSE (19. att. aug$éja labaja starT);
- EASY-TIG 201 AC/DC PULSE (20. att.)

Modelu parametru atlase un iestatiSana

Parametra iestati8anai piespiediet attiecigo taustinu; ja izgaismojas parametra
indikators, atlastto parametru iesp&jams regulét, izmantojot iestatiSanas pogu.

EASY-TIG 201 DC PULSE parametru parskats

HOT
START

¢ _I-_Ai Loka forséSana (Arc-Force) 0-10

Parametrs lestatijumu diapazons

1

ARC —= Karsta palaide (Hot-Start) 0-10
FORCE

Reguléjamie parametri péc 2T vai 4T rezima atlases

Tpr Gazes plismas padeves
laiks pirms loka

iedegSanas

Mérvieniba sek.
lestatijumu diapazons 0-2

Rdpnicas iestatijums

Is

Palaides strava (tikai 4T)

Mérvieniba

A

lestatijumu diapazons

5-100% no stravas tikla
metinaSanas stravas (Iw)

Rapnicas iestatijums

Tup Stravas palielinasanas

laiks
Mérvieniba sek.
lestatijumu diapazons 0-10

Rdpnicas iestatijums

Iw

Metinasanas strava

Mérvieniba

A

TIG metina$anas invertors | Versija 1.11
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Reguléjamie parametri péc 2T vai 4T rezima atlases

EASY-TIG 201 DC
PULSE

DC PULSE 5-200

b

Bazes strava

Mérvieniba

A

EASY-TIG 201 DC
PULSE

DC PULSE 5-200

Svarigi! lesp&jams atlasrt vienigi, kad ir piespiests impulsu reZzima taustins.

Dcy

Attieciba starp impulsa ilgumu un bazes
stravas padeves ilgumu

Mérvieniba

%

lestatijumu diapazons

5-95

Rdpnicas iestatijums

Svarigi! lesp&jams atlasrt vienigi, kad ir piespiests impulsu reZzima taustins.

Impulsu frekvence

Fp
Mérvieniba Hz
lestatijumu diapazons 0,5-200

Rapnicas iestatljums

Svarigi! lesp&jams atlasrt vienigi, kad ir piespiests impulsu reZzima taustins.

Tdown Stravas samazinasanas laiks
Mérvieniba sek.
lestatijumu diapazons 0-10

Rdpnicas iestatijums

Ic

ledobes veidosanas loka strava (tikai 4T)

Mérvieniba

A

lestatijumu diapazons

5-100% no stravas tikla
metinaSanas stravas (lw)

Rapnicas iestattjums

Tpo Gazes plusmas padeves laiks péc loka
dzéSanas

Mérvieniba sek.

lestatijumu diapazons 1-10

Rapnicas iestatijums

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11
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EASY-TIG 201 AC/DC PULSE parametru parskats

Reguléjamie parametri péc 2T vai 4T rezima atlases

Tpr Gazes plismas padeves
laiks pirms loka

iedegSanas

Mérvieniba sek.
lestatijumu diapazons 0-2

Rapnicas iestattjums

Is

Palaides strava (tikai 4T)

Mérvieniba

A

lestatijumu diapazons

10-170 (Iidzstrava); 10-200 (mainstrava)

Tup Stravas palielinasanas

laiks
Mérvieniba sek.
lestatijumu diapazons 0-10

Ip Metinasanas strava
Mérvieniba A
EASY-TIG 201 10-170 (TIG hdzstrava); 10-200 (TIG mainstrava)

AC/DC PULSE

b Bazes strava
Mérvieniba A
EASY-TIG 201 10-170 (TIG lidzstrava); 10-200 (TIG mainstrava)

AC/DC PULSE

Dcy

Attieciba starp impulsa ilgumu un bazes
stravas padeves ilgumu

Mérvieniba

%

lestatijumu diapazons

5-95

Rapnicas iestatijums

Fp Impulsu frekvence
Mérvieniba Hz
lestattjumu diapazons 0,5-200

Tdown

Stravas samazinasanas
laiks
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Schweilitechnik

Reguléjamie parametri péc 2T vai 4T rezima atlases

Mérvieniba sek.
lestatijumu diapazons 0-10
lc ledobes veidoSanas loka strava (tikai 4T)
Mérvientba A

lestatljumu diapazons |10-170 (lidzstrava); 10-200 (mainstrava)

Tpo Gazes plismas padeves laiks péc loka

dzéSanas
Mérvieniba sek.
lestatijumu diapazons 0-10

Cikla ilgums (tikai izmantojot TIG mainstravu)

Mérvieniba sek.

lestatijumu diapazons -5-+5

Cikla ilguma iestatljums galvenokart tiek izmantots metala oksidu
(pieméram, aluminija, magnija un to sakaus&jumu) veidoSanas novérSanai
mainstravas padeves laika.

Bridinajuma indikators (EASY-TIG 181 DC, EASY-TIG 201 DC PULSE un EASY-TIG 201 AC/DC PULSE)

- Izgaismojas metina8anas ierices
parkarSanas gadijuma

8

21. att. Stavoklis parkarSanas aizsardzibas sistémas aktivizéSanas

gadijuma

EASY-TIG 201 DC PULSE metinasanas stravas un citu parametru vértibu displejs

Pirms metinaSanas uzsakSanas, 3 sek. turot piespiestu taustinu, noradiet
tukSgaitas sprieguma veértibu pie partrauktas kédes, displeja tiks atainotas
ieprieks iestatitas parametru Tpr, Is ,Tup, Iw, Dcy, Iw, Fp, Ib, Tdown, Ic, Tpo
vértibas. Péc metinaSanas uzsaksSanas displeja tiek atainota faktiska
metinaSanas stravas ieprieks iestatita vértiba.

Vadibas panelis, izgaismojot indikatoru, norada sasniegto metinaSanas
procesa posmu.

PIEZIME. Metinasanas laika regulét var vienigi TIG metinasanas stravu vai
MMA metinasanas stravu!

Modela EASY-TIG 201 AC/DC PULSE pedala vadiba

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11

Péc pedala kontaktdak3as (14 tapas) pievienoSanas metinaSanas deglis
reagés uz pedala komandam. Priek$&ja panela metinaSanas aktivizé$anas
poga bis atspé&jota, un aktivizéts bus vienigi 2T reZims.

Maksimalo metinasanas stravas vertibu var iestatit, izmantojot pedala sanu
dala izvietoto reguléSanas sledzi.

Astota un devita tapa no Cetrpadsmit aktivizé metinaSanas degli. Pirma un
otra tapa no kontaktdaksas Cetrpadsmit tapam rada dzirksteli. Tres3, ceturta
un piekta tapa no Cetrpadsmit regulé pedala jutibu.
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SchweiBtechnik

Metinasanas stravas regulésanas
pedalis

Kontaktdaksa, ko savieno ar
priekséja paneli izvietoto
ligzdu

Maksimalas metinasanas
stravas vertibas iestatiSanas
sledzis

22. att. MetinaSanas stravas reguléSanas pedalis

EASY-TIG 201 AC/DC PULSE rezerves metinasanas deglis un stravas reguléSanas poga

Stravas regulésanas poga: izbidita
stavoklt strava palielinas, iebidita

Degla palaidéjsledzis - o L
stavoklt strava samazinas.

23. att. Rezerves metinaSanas deglis
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Riciba elektromagnétiska starojuma raditu traucéjumu

HschweiBlsraft

Schweilitechnik

EASY-TIG 181 DC rezerves metinasanas deglis un stravas reguléSanas poga

MetinaSanas degla
palaidéejsledzis

24. att. MetinaSanas degla palaidéjslédzis

10 Riciba elektromagnétiska starojuma raditu traucéjumu gadijuma

Lai gan ir ievérotas standarta starojuma robezvértibas, 1paSos gadijumos var
tikt ietekméta apkartéja zona (pieméram, uzstadiSanas vieta tiek izmantota
ierice, kura ir arkartigi jutiga pret elektromagnétisko starojumu, vai
uzstadidanas vietas tuvuma atrodas radio vai televizors). Sados gadijumos
t operatoram ir javeic atbilstoSi pasakumi traucéjumu novérsanai.
)

Saskana ar vietéjiem un starptautiskajiem standartiem nepiecieSams parbaudit
tuvuma esoSo ieriu elektromagnétiska starojuma saderibu un spéju pretoties
ta iedarbibai:

25. att. Elektromagnétiska lauka starojums
- droSibas ierice;

- elektrolTnija, signala parraides ITnija un datu parsatisanas ITnija;
- datu apstrades aprikojums un telekomunikacijas aprikojums;
- mérierice un kalibréSanas ierice

Efektivi pasakumi noveérs elektromagnétiska lauka starojuma raditos
traucéjumus.

a) Stravas avots:

lai gan stravas savienojums atbilst noteikumiem, joprojam nepiecieSams veikt
papildu pasakumus elektromagnétiska starojuma radtto traucéjumu
novérSanai (pieméram, nepiecieSams izmantot atbilstoSu elektrobaroSanas
filtru).
b) MetinaSanas linija:
- centieties péc iespéjas salsinat kabela garumu;
- saritiniet lieko kabela dalu;

- nodroSiniet, ka tuvuma nav citu kabelu
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HschweiBlsraft

Schweilitechnik

11 Metinasana

Parkar$anas bridinajuma signals

32

c) Ekvipotencialais savienojums

d) Sagataves sazeméjums:

- nepiecieSamibas gadijuma sazemé&juma nodrosinasanai izmantojiet atbilstoSu

kapacitivo pretestibu.
e) NepiecieSamibas gadijuma ekrané$ana:

- nodroSiniet tuvuma esoso ieri¢u ekranésanu;

- nodroSiniet pilnigu metinaSanas ierices ekranéSanu
B klases starojumu genergjosa ierice

Atbilst starojuma prasibam lietoSanai dzivojamajas un rlpniecibas zonas.
Drikst lietot arT dzivojamajas zonas, kur elektrobaro$anu nodrosina
komunalais zemsprieguma tikls.

Augsta elektromagnétiska starojuma metinaSanas ierices pieder A klasei.

EASY-TIG metinaSanas ierice lauj veikt vairuma materialu TIG metinaSanu.

Tapat iespéjams arT veikt metinaSanu ar stiena elektrodiem. Easy-TIG ierices ir
aprikotas ar loka forséSanas (Arc-Force) funkciju.

Gadijumos, kad ierice parkarst, panell tiek atainots bridinajuma signals.
ParkarSana var rasties, ja metinasana ilgu laiku tiek veikta, izmantojot augstu
stravas stiprumu. Péc ierices atdziSanas displejs ienem sakotnéjo stavokli.

BRIDINAJUMS!

Pastav risks, ko rada nepietiekama personala

kvalifikacija!

Nepietiekami kvalificéts personals, veicot ierices

ekspluataciju, nespéj pienacigi novertét riskus un paklauj

sevi un citas personas riskam git nopietnas vai navéjosas

traumas.

- Jebkada veida darbus drikst veikt vienigi kvalificéts
personals.

- Nepietiekami kvalificEétdm personam ir jaatrodas arpus
darba zonas.

- Personals, kur$ neveic darbu ar ierici, nedrikst atrasties
darba un apkartgja zona.
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Schweilitechnik

SPRADZIENBISTAMIBA!

- Nemetiniet zonas, kur pastav aizdegSanas vai
eksplozijas risks. Jaievéro 1pasi droSibas noteikumi!

- Aizliegts metinat tvertnes (pat ja bijuSas ilgstosi
iztukSotas), kuras bijusi uzglabata gaze, degviela, ella,
krasa vai l1dzigi produkti. Nosédumu dél pastav
spradziena risks.

- Neveiciet metinaSanas darbus spiedienam paklautu tvertnu
tuvuma.

- Neveiciet metinaSanu vide, kura atrodas putekli, gaze vai
spradzienbistami tvaiki.

- Neizmantojiet bojatus vai nopludei paklautus gazes
balonus.

- Nekada gadijuma nepieskarieties gazes balonam ar
elektrodu vai citam spriegumaktivam metinataja dalam!

BISTAMI! ELEKTRISKAIS SPRIEGUMS!

- lerices darbibas laika pastav tukSgaitas spriegums.
Nekada gadijuma nepielaujiet savu kermena dalu saskari
ar elektrodu!

- Nelietojiet ierici arpus telpam lietus apstaklos!

- Nesavienojiet vairakas metinaSanas ierices viena tikla.
TukSgaitas spriegums pie partrauktas kédes var izraisit
navéjosas traumas!

- Stieple, padeves rullisi, stieples spole un visas metala
dalas, kas saskaras ar metinasanas stiepli, ir
spriegumaktivas!

- Nekada gadijuma vienlaikus nepieskarieties divam
metinasanas iericém pievienotu elektrodu turétaju
spriegumaktivajam dalam. Starp Sim dalam plastosa
sprieguma vértiba var atbilst tukSgaitas sprieguma
vértibu kopsummai!

BRIDINAJUMS!

PUTEKLU UN GAZU RADITS APDRAUDEJUMS!

MetinaSanas laika izdalas bistamas gazes.

- Neieelpojiet kaitigas vielas.

- MetinaSanas laika nodroSiniet, lai jisu galva atrastos péc

iespéjas talak no metinaSanas vietas.

NodroSiniet atbilstoSu ventilaciju, gazu atstkSanu vai, ja

nepiecieSams, elpojama gaisa pievadi.

- Pievérsiet paSu uzmanibu gadijumos, kad izmantojat
nertsosa térauda metinadSanas elektrodus, elektrodus,
kas nodroSina izturigu parklajumu, un kad parmetinat
Suves!

- Nekada gadijuma neveiciet metinaSanu hlorétu
ogludenrazu klatbatné. Saskaré ar loku tie generé
navéjosi indigu gazu maistjumu.

- Aizsarggazes var izspiest elpojamo gaisu un izraisrtt

nosmakSanu. Tapéc vienmeér nodrosiniet atbilstoSu

ventilaciju. Daudzas metinasana izmantotas gazes ir
neredzamas un nesaozamas.

Izmantojiet apstiprinatus elposanas aparatus.

Izlasiet un izprotiet papildmateriala razotaju nodrosinatas

lietoSanas instrukcijas, ka ari rapigi izlasiet droSibas datu

lapas.

Atverot gazes padeves varstu, nekada gadijuma

nestaviet tam tieSi prett un atveriet to [Enam.

- Partrauciet aizsarggazes padevi, kad ta netiek izmantota.

A\
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Schweilitechnik

BRIDINAJUMS!

- NodroSiniet sava kermena un acu aizsardzibu pret
elektriska loka starojuma iedarbibu.

- NodroSiniet atbilstoSu ierices dzeséSanu.

- lzslédziet ierici, kad netiek veikta metinaSana
(elektroenergijas taupiSanai).

- Gadijumos, kad ierice aktivizé droSibas reZzimu, pirms
ierices izslégSanas un atkartotas ieslégSanas
noskaidrojiet kladas kodu.

PIEZIME!

MetinaSanas aprikojuma ekspluataciju drikst veikt vienigi
personas, kuras ir sanémusas instruktaZzu metinasanas
aprikojuma lietoSanas joma un parzina droSibas
noteikumus.

MetinaSanas laika vienmér valkajiet aizsargapgérbu un
parliecinieties, ka loka UV starojums nerada
apdraud&jumu citam personam.

PIEZIME!

MetinaSanas aprikojuma ekspluataciju drikst veikt vienigi
personas, kuras ir sanémusas instruktaZzu metinasanas
aprikojuma lietoSanas joma un parzina droSibas
noteikumus.

Metina$anas laika vienmér valkajiet aizsargapgérbu un
parliecinieties, ka loka UV starojums nerada
apdraudé&jumu citam personam.

PIEZIME!

Vienmér parliecinieties, ka sazemé&juma savienojums ir
pievienots sagatavei pareizi.

Sazeméjuma savienojumu veidojiet péc iespé€jas tuvak
metinaSanas vietai. Korpusa konstrukcija, kédes, kabeli un
[[dzigi elementi var izraisit zemé&juma stravas nepareizu
novadi$anu, ka rezultata var notikt aizdegSanas.
Parliecinieties, ka metinaSanas ierice, sagataves spiles,
elektroda turétajs un zemé&juma kabelis ir laba tehniskaja
stavokll. Bojatos kabelus nepiecieSams nekavéjoties
nomainit. Nekada gadijuma neizmantojiet tdeni elektrodu
atdzesésanail!

UGUNSBISTAMIBA!

- Nepielaujiet aizdegSanos, ko var izraistt dzirksteles,
izdedzi un kvélojoSs materials.

- Darba zonas tuvuma jaatrodas ugunsdzésibas

aparatam.

Atbrivojiet darba zonu no uzliesmojoSa materiala un

degvielas.

- Nekada gadijuma neveiciet metinaSanu viegli uzliesmojosu
materialu tuvuma.

- Sagatavojiet piemeérotus ugunsdzésibas [1dzeklus lietoSanai
nepiecieSamibas gadijuma.
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UGUNSBISTAMIBA!

- Lietojot saspiesto gazi, nepiecieSams ievérot Tpasus
droSibas noteikumus.

- Nekada gadijuma nemetiniet tilpnes vai tvertnes, kamér
nav noskaidrots, kada viela tajas uzglabata un vai ir
nepiecieSams veikt attiecigus aizsardzibas pasakumus.

- Parliecinieties, ka laika, kad netiek veikta metinaSana,
neviena elektriskas kédes dala nenonak saskaré ar
darba zonu vai gridu.

BRIDINAJUMS!

Apdegumu risks!

Kustigas un karstas dalas var radit traumas jums vai

citam personam.

- Metinasanas laika sagataves loti uzkarst, tapéc valkajiet
piemérotu aizsargapgérbu.

- Stiepli, elektrodu, elektroda spoli, metinaSanas galvu,
sprauslu un pusautoméatisko metinaSanas degli karsé
strava. Sie elementi k|dst |oti karsti!

UZMANIBU!

Paaugstinatai slodzei un augstam droSibas prasibam
paklautas metindjuma Suves drikst veidot vienigi Tpasi
apmacitti un parbauditi metinataji.

UZMANIBU! ELEKTROMAGNETISKAIS
STAROJUMS!

lerices elektromagnétiskais starojums var ietekmét
kardiostimulatora darbibu. Personam, kas izmanto $ada
veida elektronisko aprikojumu ir jakonsultéjas ar arstu
gadijuma, ja tas plano atrasties aktivas metinaSanas ierices
tuvuma.

Traucéjumi var rasties talak noraditajas zonas/iericés. Javeic
atbilstosi pasakumi traucéjumu riska nepielausanai.

Datu parsatisanas sistémas.

- Sakaru sistémas.

- Vadibas ierices.

- Drosibas ierices.

- KalibréSanas un mérisanas aprikojums.

BISTAMI! ELEKTRISKAIS SPRIEGUMS!

- Nekada gadijuma neaizskariet spriegumaktivas dalas!

- Pretéja gadijuma pastav risks gut elektriskas stravas
triecienu!

- Vienmer valkajiet sausus un slégtus darba cimdus un
liesmu izturigu apgérbu ar termoizol€josam Tpasibam.
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Schweilitechnik

BRIDINAJUMS!

Pastav trokSnu izraisits risks gut dzirdes

traucejumus!

Lai noveérstu risku gat pastavigus dzirdes traucéjumus vai

dzirdes zudumu, nodroSiniet ausu aizsardzibu pret skaliem

trokSniem.

- Lai aizsargatu dzirdi no skaliem trokSniem, izmantojiet
ausu aizbaznus un/vai aizsargaustinas. NodroSiniet darba
vieta citu personu aizsardzibu.

- NepiecieSams izmerit trokSnu lTmeni, lai parliecinatos, ka
decibelu vértiba (skanas limenis) neparsniedz dzirdei
droSu limeni.

BRIDINAJUMS!

Dzirkstelu un metinama materiala Slakatu radits

apdraudéjums!

- Loks generé $lakatas un dzirksteles. Vienmér valkajiet ar
ellu nenotraipitu aizsargapgérbu! Nosedziet matus ar
cepuri.

- Veicot metinaSanu ierobezotas pozicijas vai Sauras
vietas, izmantojiet ausu aizbaznus.

- Atrodoties metinaSanas zona vienmér valkajiet
aizsargbrilles ar sanu aizsargiem.

LIETOSANAS INSTRUKCIJAS

- Savienojiet aizsargvaditaju tieSa veida ar ierici.

- Kad metinasSanas ierice netiek izmantota, izslédziet
motoru, lai taupTtu elektroenergiju.

- Ja klomes gadijuma ierices aizsardzibai nostrada jaudas
slédzis: neatsaciet ierices darbibu, [T1dz nav noveérsta
probléma, jo pretéja gadijuma ta tiks paplasinata.
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Schweilitechnik

BRIDINAJUMS!

/\ Nepareiza inertas gazes balonu uzglabasana un
izmantosana rada apdraudéjumu!
g - Inertajam gézém izmantojiet vienigi tam 1pasi paredzétus
balonus.

- Parliecinieties, ka visas gazes linijas un $|utenes ir laba
tehniskaja stavoklr.

- Parliecinieties, ka inertas gazes baloni ir pienacigi
noslégti. Gazes baloniem vienmér jaatrodas stavus
pozicija, pieméram, jabat drosi nostiprinatiem ar kédi,
ievietotiem balonu ratinos vai novietotiem uz fikséta
balsta.

Uzglabajot balonus, parliecinieties, ka tie ir atbilstosi
nofikséti un ka nepastav mehanisks vai termisks
apdraudé&jums.

- Novietojiet gazes balonu drosa attaluma no loka un
ierices karstajam dalam.

- Ja gazes balons netiek izmantots, noslédziet to,
izmantojot drosibas varstu.

- Atverot gazes balona varstu, nekada gadijuma
netuviniet galvu un seju varsta atverei.

- lzmantojiet vienigi saspiestas gazes balonus, kuros
iepildita procesam piemérota inerta gaze, un pareizi
funkcion&joSus regulatorus. Detalam ir jabat piemérotam
izmantotajai gazei un spiedienam.

- Visam $|uteném, sp1lém u.c. ir jabat piemérotam
veicamajam darbam, pareizi apkoptam un laba tehniskaja
stavoklr.

- Nekada gadijuma nepielaujiet elektroda, elektroda
turétaja vai citu spriegumaktivo dalu saskari ar gazes
balonu.

BRIDINAJUMS!

Loka radits apdraudéejums!

- Parliecinieties, ka tuvuma esos$ajam personam ir
nodroSinata pietiekama aizsardziba pret loka iedarbibu
un ka tas valka aizsargbrilles.

>

- Nepielaujiet, ka personas, kas nav iesaistitas darba, skatas
uz loku.

BRIDINAJUMS!

Kustigo dalu radits apdraudéjums!

- Kustigas vai rotéjosas dalas var radit miesas bojajumus
jums vai citam personam. Nekada gadijuma
nepieskarieties kustigajam dalam!

- Visam aizsargiericém, parsegiem un aprikojumam
jaatrodas tam paredzétajas vietas un jabut laba
tehniskaja stavoklr.

- Aprikojuma palaides, izmanto$Sanas un remonta laika
nepielaujiet roku, matu, apgérba un instrumentu saskari ar
Kilsiksnam, zobratiem, ventilatoriem un citdm kustigajam
dalam.

>
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Schweilitechnik

BISTAMI! ELEKTRISKAIS SPRIEGUMS!

- NodrosSiniet, ka darba vieta ir atbilstoSi izoléta, lai neviena
persona, kas nonak darba zona, nevarétu gat miesas
bojajumus.

- Vienmer nodroSiniet, ka jasu kermenis ir izoléts no
sagataves.

- Lietojot metinasanas ierici un aprikojumu Sauras vietas,
nepiecieSams ieverot Tpasu piesardzibu un ieviest
piesardzibas pasakumus.

- Nekada gadijuma nelietojiet metinaSanas ierici mitras
vides apstaklos.

- Operatoram darba laika vienmér ir jaienem stabila staja,
lai nepakristu. Veicot darbu liela augstuma, ierici
nepiecieSams nostiprinat ar drosibas fiksatoru.

- Veicot darbu augstak par zemi, izmantojiet droSibas
sakabi, lai elektriska stravas trieciena gadijuma novérstu
bistama kritiena risku.

- lesledziet ierici vienigi tad, kad ir pareizi savienoti visi
kabeli.

- Parliecinieties, ka visi piederumi ir savienoti pareizi un
ka sazemé&jums vienmer ir izveidots pareizi.

11.1 Metinasanas veidi

TIG metina8anas reZima parslégsanai uz elektroda metinaanas reZzimu un otradi
var izmantot selektorslédzi.

11.2 Metinasanas strava

Vélama stravas stipruma laidenai reguléSanai no minimalas vértibas un
maksimalo izmanto pagriezamo pogu. lestatita vértiba tiek atainota displeja.

11.3 2T rezZims

Kad ir aktivizéts ierices 2T reZims, metinaSanas process tiek uzsakts,
piespiezot degla pogu. Atlaizot degla pogu, stravas stiprums samazinas Iidz
noteiktai vértibai un izdziest loks.

11.4 4T rezims

Kad ir aktivizéts ierices 4T rezims, piespiezot degla pogu, metinaSanas
process tiek uzsakts ar 50% stravas stiprumu no iestatitas vertibas. Atlaizot
degla pogu, metinasanas stravas stiprums palielinas I1dz iestatitajai vertibai.
Atkartoti piespiezot degla pogu, metindSanas stravas stiprums samazinas lidz
procesa sakotnéjai vértibai. Atlaizot degla pogu, izdziest loks.
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Degla poga piespiesta

Sakuma
strava

>
Gazes
plisma
pirms
loka

26. att. 4T rezims

11.5 Impulsa funkcija
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Degla poga piespiesta

Degla poga atlaista

Degla poga atlaista

Metinasanas Iet_iolc!es
strava aizpil-
disanas
strava
T 1 »
| Stravas “ Stravas | « Gazes plisma
pleaugump samazinajums péc loka

dzésanas

Gazes plismu pirms loka iedegSanas un gazes plismu péc loka nodzéSanas
ir svarigi nodro8inat, veicot delikatu materialu metinasanu. MetinaSanas Suvi
pirms un péc metina$anas pilniba nosedz aizsarggaze. Gazes plismas
ilgums pirms loka iedeg8anas un péc loka nodzéSanas regulé laika posmu,
kada gaze pludis pirms loka iedeg8anas un péc loka nodzésanas.

Sakuma stravas un beigu stravas vértibu var iestatit vienigi 4T metinaSanas
rezZimam. Sakuma strava tiek izmantota metinama materiala uzkarsésanai.
Beigu strava tiek izmantota iedobes aizpildiSanai.

MetinaSanas strava $adi tiek iestatita visiem metinaSanas procesiem. Péc
citu parametru iestatiSanas ierice vienmér atgriezas $aja stavoklr.

Veicot TIG idzstravas metina$anu ar impulsa funkciju, impulsa strava tiek
iestatita atbilstoSi metinaSanas stravas frekvencei.

Veicot metinaSanu impulsu reZima, stravas stiprums impulsveidigi mainas no
spéciga stravas impulsa uz zemakas vértibas bazes stravu atkariba no
ieprieks iestatitas frekvences.

I

Strayas
stiprums

12

s, Laiks

-t - — 12 -

Iss impulss

Izmantojot So impulsa veidu, kur frekvences diapazons ir aptuveni 50-300 Hz,
iespéjams, pieméram, ar zemaku siltuma [Tmeni sasniegt lielu sakusuma
dzilumu. Tsajam impulsam augstas frekvences dé| ir raksturigs augsts troksnu
Tmenis.
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11.6 Metinasanas uzsakSana

11.7 TIG metinasana

27. att. EASY-TIG 181 DC savienojumi

40

ligs impulss

Saja gadijuma var skaidri novérot abu metinasanas stravu mainu. Frekvence
ir loti zema — diapazona no 1 I1dz 2 Hz. llga impulsa laika iesp&jams precizi
Iasi pa lasei pievienot papildmaterialu, ka rezultata tiek iegtta vienmériga un
skaista Suves struktura.

EASY-TIG 181 DC

Gadijumos, kad tiek konstatéts parspriegums, virsstrava vai parkarSana
(darba cikla parsniegSanas dél) un tiek aktivizéta aizsardziba, izgaismojas
indikators. Aizsardzibas aktivizé$anas gadijuma Itdz bridim, kad parslodze,
kas izraisija droSibas sistémas nostradi, ir samazinata pietiekama Iiment un
izslédzas indikators, tiek partraukta metinasanas stravas padeve. To var
izraistt arT iekSéjas elektriskas kédes klime.

1 leslédziet ierici, izmantojot tas aizmuguré eso$o slédzi.

2 Izmantojiet selektorslédzi, lai atlasttu vélamo metinaSanas veidu.

EASY-TIG 181 DC

lerices montaza un sagatavosana TIG metinasanai

1. solis: iestatiet slédzi ON/OFF (IESLEGTS/IZSLEGTS) (uzstadits ierices
aizmuguré) pozicija OFF (IZSLEGTS).

2. solis: savienojiet zemé&juma kabeli ar ,,+” pola spaili un nofiksgjiet, pagriezot
pulkstenraditaju kustibas virziena.

3. solis: savienojiet zemé&juma spili ar sagatavi. Savienojums ar sagatavi jaizveido
tieSa veida ar tiru, nenosegtu metalu, kas savienojuma zona nav klats ar
rasu, krasu vai katlakmeni.

4. solis: savienojiet metinasanas degli ar ,,+” pola ligzdu un nofiksgjiet, pagriezot
pulkstenraditaju kustibas virziena.

5. solis: izveidojiet TIG metinaSanas degla savienojumu ar TIG metinaSanas
gazes varstu un TIG metinaSanas degla talvadibas kontaktdakSas
savienojumu ar talvadibas savienojuma kontaktligzdu. Parliecinieties,
ka visi savienojumi ir cieSi un droSi nofikséti.

6. solis: savienojiet gazes plismas regulétaju ar gazes balonu un gazes
Sluteni ar gazes plusmas regulétaju.

7. solis: savienojiet gazes §|uteni ar ierices aizmuguré esoso gazes varstu,
izmantojot atras savienoSanas fiksatoru. Parbaudiet, vai nenotiek

gazes noplade.

8. solis: atveriet gazes varstu un noregulgjiet regulétaju. Plismas atrumam jabat
diapazona no 5 idz 10 I/min. atbilstoSi pielietojumam.

9. solis: ikviena ierice ir aprikota ar stravas kabeli. Kabelis attiecigaja pozicija
jasavieno ar metinaSanas stravas kabela ieejas sprieguma ligzdu.
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11.8 IMPULSA funkcija

10. solis: péc degla varsta atvérSanas velreiz parbaudiet regulétaja gazes
plismas spiedienu, jo péc gazes plismas aktivizéSanas var
samazinaties statiskas gazes plismas vértiba.

11. solis: izmantojot multimetru, parbaudiet, vai ieejas sprieguma veértiba ietilpst
svarstibu diapazona.

12. solis: elektrobaroSanas zonai jabat pienacigi sazemétai.

EASY-TIG 181 DC TIG metinasanas process

1. solis: pievienojiet ierices aprikojumu, ka aprakstits iepriekSéja sadala.

2. solis: iestatiet stravas slédzi pozicija ON (IESLEGTS), izgaismojas stravas
padeves indikators. Tiek aktivizéta ventilatora darbiba. lerices darbojas
tai paredzétaja veida.

3. solis: izmantojot 4T/2T/MMA selektorslédzi, atlasiet 2T/4T darbibas rezimu.

4. solis: atbilstoSi pielietojuma apstakliem iestatiet metinaSanas
stravas vértibu (14. punkts, 15. att.), stravas
samazinasanas vértibu (10. punkts, 15. att.) un gazes
plismas padeves laiku péc loka dzéSanas.

5. solis: optimalam metinaSanas rezultatam volframa elektroda galam ir jabat
noslipétam strupam. Volframa elektrodu ir svarigi slipét slipripas
grieSanas virziena.

6. solis: uzstadiet volframa elektrodu t3, lai no gazes sprauslas batu izbidits
3 mm Iidz 7 mm gars elektroda gals, jo tadéjadi tiks nodroSinata
atbilstosa fiksacija.

7. solis: uzstadiet elektroda aizsargu.

8. solis: saciet metinat. Ja nepiecieSams, atkartoti noreguléjiet metinasanas
stravu, lai nodroSinatu nepiecieSamos metinaSanas apstaklus.

9. solis: péc metinasanas procesa pabeigSanas metinatajam jabat
ieslégtam vél 2 dz 3 mindtes. Tadéjadi ventilators turpinas darbibu
un atdzesés iekSéjas dalas.

10. solis: iestatiet sledzi ON/OFF (IESLEGTS/IZSLEGTS) pozicija OFF
(IZSLEGTS).

ST funkcija ir pieejama TIG metina$anas reZima.

IMPULSA funkciju aktivizé un deaktivizé, turot piespiestu pagriezamo pogu,
kad ir atlasTta atbilstoSa pozicija, vai ta tiek aktivizéta automatiski, kad tiek
izmainTta impulsu tempa vértiba.

Impulsu loka aktivizéSanu/deaktivizéSanu norada ikona blakus atlasrttajai
stravas vértibai. Impulsu frekvences iestatijumu diapazons ir no 1 Iidz 300 Hz.

11.9 Aizsardziba pret pielipSanu
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Ja elektrods LOKMETINASANAS AR SEGTU ELEKTRODU vai
LOKMETINASANAS AR SEGTU ELEKTRODU + LOKA FORSESANAS
rezimu laikd uz dazam sekundém pielip, izejas strava tiek samazinata Iidz Imin
vértibai, lai novérstu elektroda parkarSanu.
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11.10 LOKMETINASANA argona vidé

TIG metinasana (4T rezims)
Sakuma stravas un ku$anas stravas vértibu ir iesp&jams iestatit ieprieks. ST
iespéja var novérst potencialu iedobes veidoSanos metinasanas procesa sakuma

un beigas. Tadgjadi 4T rezims ir piemérots vidéja biezuma lokSnu metinasanai.

Modela EASY-TIG 201 DC PULSE ilglaiciga TIG metinasana (4T) impulsu
rezima

I( A)

MetinaSanas stravas Atkartota sleédza

(maksimumstravas)  f------------------———- piespiesana
iestatita vertiba asee | | | |
Bazes stravas YT A ledobes Slédza atlaiSana
iestatita vértiba : 5
strava | . strava
Metina3anas degla / i Sledza
slédza piespie$ana —  atlaisana _ Loka nodzésana
un turésana \‘ 1"~ Loka sekmiga aizdeg$ana =3
o .
0o t1 12 3 t4 t5 16 t7 t( s)
28. att. 4T rezims
Skaidrojums 0: tiek piespiests un turéts degla slédzis; atveras elektromagnétiskais gazes

varsts. Tiek uzsakta aizsarggazes plismas padeve.

0 Iidz t1: gazes plismas padeves laiks pirms loka aizdegSanas; padeves laika
reguléSanas diapazons — 0 [1dz 2 sek.

t1: tiek veiksmigi aizdegts loks; sakuma stravas vértibas regulésanas
diapazons — 5 Iidz 200 A modelim EASY-TIG 201 DC PULSE.

t2: tiek atlaists degla slédzis. Izejas strava iestatitaja laika posma
pieaug, sasniedzot metinaSanas stravas vértibu.

t2 lidz t3: strava iestatitaja laika posma pieaug, sasniedzot metinaSanas stravas
vértibu.

t3 Idz t4: notiek metinasanas process. Saja posma tiek atlaists degla slédzis.

Piezime. Aktivizéjot impulsu funkciju, izejas strava tiek pievadtta
impulsveidigi. Kad impulsu funkcija ir deaktivizéta, izejas strava atbilst
metinaSanas stravai (Iw).

t4: tiek atkartoti piespiests metinaSanas degla slédzis, izejas strava
samazinas, sasniedzot iedobes stravas vertibu; ja ir aktivizéta
impulsu funkcija, strava samazinas impulsveidigi.

t4 lidz t5: gazes plismas padeves laiks péc loka nodzéSanas; padeves laika
reguléSanas diapazons — 0 [1dz 10 sek.

t5 lidz t6: iedobes stravas pievades laiks; iedobes stravas vértibas reguléSanas
diapazons: 5 I1dz 200 A modelim EASY-TIG 201 DC PULSE.

t6: tiek atlaists degla slédzis; nodziest loks un turpinas argona gazes plismas
padeve.
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t6 Idz t7: gazes plusmas padeves laiku péc loka nodzéSanas ir iesp&jams

iestatit, izmantojot attiecigo priek3€ja panela reguléSanas pogu;
diapazons — 0 I1dz 10 sek.

t7: tiek aizverts elektromagnétiskais varsts un partraukta argona gazes
padeve. MetinaSana ir pabeigta.

Modela EASY-TIG 181 DC ilglaiciga 4T déve par ,blokéSanas rezimu”. Sleédzis tiek piespiests un atlaists pirmo reizi,

TIG metinasana (4T) impulsu lai aktivizE€tu metinadSanas stravas pievadi, péc tam piespiests un atlaists otro

rezima reizi, lai partrauktu metinaanas stravas pievadi. ST funkcija ir noderiga, veicot
ilgstoSu metinasanu, jo nav nepiecieSams pastavigi turét slédzi piespiestu.

Modela EASY-TIG 201 AC/DC PULSE ilglaiciga TIG metinaSana (4T) impulsu

rezZima
i
[ (A)
. « Atkartota slédza
Loka aizdegSanas s
strava piespieSana
Slédza atlaiSana
MetinaSanas stravas /
iestatita vértiba Is — v ————, | Oka veido3ana
/ |~ Sledza atlaisana strava N
MetinaSanas degla / Loka nodzésana
slédza piespieSana . B
un turédana -\‘ Loka sekmiga aizdeg$ana
| “"—__'_FF $ .
0ot t2 8 t4 th t7 t ()
29. att. 4T rezims
Skaidrojums 0: tiek piespiests un turéts degla slédzis. Atveras elektromagnétiskais

gazes varsts. Tiek uzsakta aizsarggazes plismas padeve.

0 Iidz t1: gazes plismas padeves laiks pirms loka aizdegSanas; padeves laika
reguléSanas diapazons — 0 [1dz 2 sek.

t1 lidz t2: t1 laika tiek iedegts loks, pievadot iestatitas vértibas sakuma
stravu.

t2: tiek atlaists degla slédzis. Izejas strava iestatitaja laika posma
pieaug, sasniedzot iestatito metinaSanas stravas vértibu (lw).

t2 lidz t3: izejas strava iestatitaja laika posma pieaug, sasniedzot iestatito
metinaSanas stravas vértibu (lw vai Ib).

t3 Idz t4: notiek metinaganas process. Saja posma tiek atlaists degla slédzis.

Piezime. Atlasot impulsu funkciju, savstarpéji mainas bazes stravas un
metinaSanas stravas pievade; pretéja gadijuma tiek pievadita
iestatitas vertibas metinaSanas strava.

t4: vélreiz tiek piespiests metinaSanas degla slédzis; izejas strava
samazinas atbilstosi iestatitajai samazinasanas laika vértibai.

t4 lidz t5: izejas strava samazinas, sasniedzot iedobes stravu. Stravas
samazinasanas laika vértibu ir iespéjams noregulét.

t5 Iidz t6: iedobes stravas pievades laiks.

t6: tiek atlaists metindSanas degla slédzis; nodziest loks un turpinas
argona gazes padeve.

t6 lidz t7: gazes plismas padeves laiku péc loka nodzéSanas ir iesp&jams
iestatlt, izmantojot attiecigo pogu. Gazes plismas padeves laika
iestatiSanas diapazons — 0 I1dz 10 sek.

t7: tiek aizvérts elektromagnétiskais varsts, kas partrauc argona
gazes padevi. MetinaSanas process ir pabeigts.
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TIG metinasana (2T rezims)

Modela EASY-TIG 201 DC PULSE Tslaiciga TIG metinasana (2T) impulsu rezima

I( A)

o . MetinaSanas
MetinadSanas stravas degla slédza
(maksimumstravas) _ atlaisana

iestatita vertiba

Bazes stravas A

iestatita véertiba
Loka
sekmiga

- aizdeg$ana Loka nodzésana

5A k.

P e
>
0t t2 t3 t4 5 t( S)
MetinaSanas degla
slédza piespieSana
un turésSana
30. att. 2T rezims
Skaidrojums 0: tiek piespiests un turéts degla slédzis. Atveras elektromagnétiskais

gazes varsts. Tiek uzsakta aizsarggazes plusmas padeve.

0 Iidz t1: gazes plismas padeves laiks pirms loka aizdegSanas; padeves laika
reguléSanas diapazons — 0 [1dz 2 sek.

t1 lidz t2: tiek aizdegts loks; izejas strava pakapeniski pieaug no minimalas
stravas vértibas (5 A). Aktivizgjot izejas stravas impulsu funkciju,
izejas strava impulsveidigi pieaug.

t2 Iidz t3: metinaSanas degla slédzis tiek turéts piespiests visa metinasanas
procesa laika.

Piezime. Aktivizgjot izejas stravas impulsu funkciju, izejas strava tiek
pievadita impulsveidigi. Deaktivizéjot izejas stravas impulsu funkciju,
ka izejas strava tiek pievadita Iidzstrava.

t3: tiek atlaists metindSanas degla slédzis; izejas strava pakapeniski
samazinas; aktivizéjot izejas stravas impulsu funkciju, izejas strava
impulsveidigi samazinas.

t3 lidz t4: izejas strava pakapeniski samazinas I1dz minimalajai stravas
vértibai (5 A); nodziest loks; stravas samazinasanas laika vértibas

iestatiSanas diapazons — 0 l1dz 10 sek.

t4 lidz t5: gazes plismas padeves laiks péc loka nodzéSanas; padeves laika
reguléSanas diapazons — 0 [1dz 10 sek.

t5: tiek aizvérts elektromagnétiskais varsts, kas partrauc argona
gazes padevi. MetinaSanas process ir pabeigts.

Modela EASY-TIG 201 AC/DC PULSE Tslaiciga TIG metinasana (2T)
impulsu rezima:
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I CA)

Metinasanas strava |-

lestatita bazes
strava lb

MetinaSanas degla
slédza piespieSana
un turéSana

31. att. 2T rezims

Skaidrojums

Modela EASY-TIG 181 DC 1slaiciga
TIG metinasana (2T) impulsu
rezima
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MetinaSanas
degla sledza
atlaiSana

Loks ir aizdegts Loks ir nodzésts

|
13 4 5 t (s)
0: tiek piespiests un turéts degla slédzis. Atveras elektromagnétiskais

gazes varsts. Tiek uzsakta aizsarggazes plismas padeve.

0 Iidz t1: gazes plusmas padeves laiks pirms loka aizdegSanas; padeves laika
regulé$anas diapazons — 0 lldz 2 sek.

t1 lidz t2: tiek aizdegts loks; izejas strava pieaug, sasniedzot iestatito
minimalo metinaSanas stravas vértibu (lw vai Ib).

t2 lidz t3: metinaSanas degla slédzis tiek turéts piespiests visa metinasanas
procesa laika.

Piezime. Atlasot impulsu funkciju, savstarpéji mainas bazes stravas un
metinaSanas stravas pievade. Pretéja gadijuma tiek pievadita
iestatitas vértibas metinaSanas strava.

t3: tiek atlaists metinaSanas degla slédzis; izejas strava samazinas
atbilstosi atlasttajam samazinasanas laikam.

t3 I'dz t4: izejas strava pakapeniski samazinas ItJdz minimalajai
metinaSanas stravas vértibai. Nodziest loks. Slipas ltknes stravas
samazinasanas laika iestatiSanas diapazons: 0 I1dz 10 sek.

t4 I'dz t5: gazes plismas padeves laiks péc loka nodzéSanas. Gazes
plismas padeves laiku péc loka nodzéSanas ir iespéjams iestatit,

izmantojot priek3&ja panela pagrieZzamo pogu. Gazes plismas
padeves laika iestatiS8anas diapazons — 0 [1dz 10 sek.

t5: tiek aizvérts elektromagnétiskais varsts, kas partrauc argona
gazes padevi. MetinaSanas process ir pabeigts.

Lai 2T reZima aktiviz€tu metinaSanas ciklu, nepiecieSams piespiest un turét
palaidéjslédzi. AtlaiZzot palaidéjslédzi, metinaSanas cikls tiek partraukts.
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Modelu EASY-TIG 201 DC PULSE un EASY-TIG 201 AC/DC PULSE issleguma aizsardzibas funkcija

Instrukcijas, kuras nepiecieSams
ievérot pirms metinasanas
procesa uzsakSanas

46

1. TIG/LOKA AIZDEGSANA AR ELEKTRODA PACELSANU: ja volframa
elektrods metinaSanas laika saskaras ar sagatavi, strava samazinas Iidz
20 A, kas samazina turpmaku volframa elektroda bojasanu, paildzina
volframa elektroda darbm@Zzu un novérs ta saplaisasanu.

2. TIGIAUGSTFREKVENCES AIZDEGSANA/LIDZSTRAVA: ja volframa
elektrods metinasanas laika saskaras ar sagatavi, strava 1 sek. laika
samazinas Iidz 0, kas samazina turpmaku volframa elektroda bojasanu,
paildzina volframa elektroda darbmdzu un novérs ta saplaisasanu.

3. MMA metinaSana: ja elektrods saskaras ar sagatavi ilgak neka 2 sekundes,
metinaSanas strava automatiski samazinas Iidz 0, lai nodrosinatu elektroda
aizsardzibu.

Loka parravuma novérsana

Veicot TIG metindSanu, loka parravumi tiek novérsti, izmantojot ipasus
pasakumus.

Kad loks tiek parrauts, augstfrekvences aizdegSanas funkcija uztur loka
stabilitati.

- Vispirms parbaudiet metinaSanas ierices un savienojumu tehnisko
stavokli, jo pretéja gadijuma pastav klidainas darbibas risks,
pieméram, nekontroléta aizdegSanas procesa gazes noplude u.c.

- Parbaudiet, vai aizsarggazes balona ir pietiekams argona gazes
apjoms. Elektromagnétisko gazes varstu varat parbaudtt, izmantojot

priek$€ja panell esoSo slédzi.

- Nekada gadijuma neveérsiet degli pret savu roku vai kadu citu kermena
dalu. PiespieZot degla slédzi, loku aizdedz augstfrekvences un augsta
sprieguma dzirkstele. ST aizdeg$anas dzirkstele var izraistt aprikojuma
darbibas traucéjumus.

- Plasmas atrums ir jaiestata atbilstoSi darbam izmantotajai metinaSanas
stravai. Pagrieziet reguléSanas skravi, lai noregulétu gazes plasmu,
kas tiek atainota gazes $|utenes vai gazes balona spiediena
manometra.

- AizdegSanas dzirkstele darbojas efektivak, ja aizdegSanas laika
volframa elektrods tiek turéts 3 mm attaluma no sagataves.

Piezime. Atlasot mainstravas padevi (modelim EASY-TIG 201 AC/DC

PULSE), strava un vilna forma atbilst iepriek§ noraditajam, bet izvades
stravas polaritates savstarpéji mainas.

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11



%5:’1 WEiB,"aﬂ Elektrosavienojumi

Schweilitechnik

11.11 MMA metinasana

EASY-TIG 181 DC =
UZMANIBU!

Parslodze

Izmantojot EASY-TIG 181 DC metinaSanas ierici metinasanai
ar elektrodu, metinasanu drikst veikt vienigi stravas stipruma
lT[dz 140 A. MetinaSanai ar elektrodu izmantojot augstaku
stravas stiprumu, pastav parslogosanas risks, ka rezultata var
nostradat droSinatajs.

1. solis: izveidojiet atbilstoSu polaritates savienojumu.

2. solis: iestatiet stravas slédzi pozicija ON (IESLEGTS).
|Izgaismosies stravas padeves un ventilatora indikators, ierice uzsaks
pareizu darbibu.

3. solis: izmantojot 4T/2T/MMA selektorslédzi, atlasiet MMA rezimu.
4. solis: iestatiet nepiecieSamo izejas stravu, pagriezot stravas reguléSanas pogu.

5. solis: ievietojiet elektrodu ta turétaja un nofikséjiet tam paredzétaja vieta.

6. solis: parivéjiet elektrodu pret sagatavi, lai izveidotu loku, un turiet elektrodu
vienmériga attaluma, lai uzturétu loku.

7. solis: saciet metinat. Ja nepiecieSams, ar reguléSanas pogas starpniecibu
noreguléjiet metinaSanas stravu, lai nodrosinatu nepiecieSamos
metina8anas apstaklus.

8. solis: péc metinaSanas procesa pabeigSanas metinatajam jabdt ieslégtam
vél 2 l1dz 3 minates. Tadéjadi ventilators atdzesés iek3éjas dalas.

9. solis: iestatiet slédzi ON/OFF (IESLEGTS/IZSLEGTS) (uzstadits korpusa
aizmuguré) pozicija OFF (IZSLEGTS).

12 Elektrosavienojumi
Parliecinieties, ka uz ierices datu plaksnites noraditais spriegums atbilst
stravas avota nominalajam spriegumam. lerici drikst savienot vienigi ar
kontaktligzdam un pagarinataju vadiem, kurus pilnvarots elektrikis ir aprikojis
ar iezeméjosSu kontaktdaksu. Stravas tikla pirms kontaktligzdas uzstaditajam
droSinatajam ir jaatbilst noteikumiem. Stravas kontaktligzdai ir jabat atbilstosi
iezemétai.

TIG sérijas metinaSanas ierice EASY-TIG 181 DC ir izstradata darbam ar
220 V mainstravas padevi. Gadijumiem, kad stravas padeves spriegums
parsniedz droSu darba spriegumu, metindSanas ierice ir aprikota ar
parsprieguma un nepietiekama sprieguma aizsardzibas sistému —
izgaismojas bridindjuma indikators un vienlaikus tiek partraukta stravas
padeve.

Metinasanas ierice EASY-TIG 201 DC PULSE ir paredzéta pievienoSanai
230 V tiklam.

Metinasanas ierice EASY-TIG 201 AC/DC PULSE ir paredzéta pievienoSanai
230 V tiklam.

Gadijumos, kad stravas padeves spriegums parsniedz drosu darba
spriegumu, tiek aktivizéta integréta parsprieguma un nepietiekama sprieguma
aizsardzibas sistéma. Izgaismojas bridinajuma indikators un vienlaikus tiek
partraukta stravas padeve.

Ja stravas padeves spriegums pastavigi ir zemaks par droSu darba
sprieguma diapazonu, tiek samazinats metinaSanas ierices darbmizs.
Lai novérstu So situaciju, iesp&jams veikt $adus pasakumus:
- izvélieties citu stravas padeves avotu, pieméram, savienojiet
metinaSanas ierici ar stabila sprieguma avotu;
- atvienojiet no stravas padeves avota citas tam pievienotas ierices;
- noregulgjiet stravas kabela sprieguma rezistoru.
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13 Papildinformacija par metinasanas tehnologiju

13.1 Ar TIG/IMMA iegitie metinato savienojumu veidi

oF ol

a) sadursSuve b) kakta Suve

32. att. lespéjamie Suvju veidi

13.2 Metinasanas kvalitates skaidrojums

c) parlaidSuve

d) T veida Suve

Saistiba starp metinasanas vietas krasu un nerusosa térauda aizsardzibas efektivitati

Metinasanas vietas krasa | Sudrabaina/ Zila Sarkanpeleka | Peleka Melna
zeltaina

Aizsardzibas efektivitate Augstaka Augstaka Laba Zema Zemaka

Saistiba starp metinasanas vietas krasu un titana sakauséjuma aizsardzibas efektivitati

Metinasanas vietas krasa | GaiSi Oranzdzeltena | Zili violeta Zilpeleka Balts titana
sudrabaina oksida

pulveris
Aizsardzibas efektivitate Augstaka Augstaka Laba Zema Zemaka

13.3 TIG parametru pielidzinajums

Modelu EASY-TIG 201 DC un EASY-TIG 201 DC PULSE parametri

Sakariba starp gazes sprauslas diametru un elektroda diametru

Gazes sprauslas diametrs [mm] Elektroda diametrs [mm]
6,4 0,5
8 1,0
9,5 1,6 vai 2,4
11,1 3,2

Piezime: So parametru avots ir MetinaSanas vardnicas 142. Ipp., 2. izdevuma 1. séjums.
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Metinasanas
stravas
diapazons [A]

Lidzstravas pozitivas polaritates savienojums

Gazes sprauslas
diametrs [mm]

Gazes plusmas
apjoms [I/min]

10 ~ 100 4~95 4~5

101 ~ 150 4~95 4~7

151 ~ 200 6~13 6~8

201 ~ 300 8~13 8~9

Volframa elektroda diametrs Noslipéta elektroda Noslipéjuma lenkis Bazes strava [A]
[mm] gala diametrs [mm] [°1

1,0 0,125 12 2~15
1,0 0,25 20 5~30
1,6 0,5 25 8 ~50
1,6 0,8 30 10~70
2,4 0,8 35 12~90
2,4 1,1 45 15~ 150
3,2 1,1 60 20 ~ 200

Nerisosa terauda TIG metinasana (viena gajiena Suve)
Sagataves [Suves veids Volframa Metinasanas | Argona gazes | MetinaSanas | Metinasanas
biezums elektroda stieples plismas strava atrums
[mm] diametrs [nm] | diametrs [nm] | apjoms [I/min] [DCEP] [cm/min]
0,8 SadurSuve 1,0 1,6 5 20 ~ 50 66
1,0 SadurSuve 1,6 1,6 5 50 ~ 80 56
1,5 SadurSuve 1,6 1,6 7 65~ 105 30
1,5 Kakta Suve 1,6 1,6 7 75~125 25
24 Sadursuve 1,6 24 7 85~ 125 30
2,4 Kakta Suve 1,6 2,4 7 95~ 135 25
3,2 Sadursuve 1,6 2,4 7 100 ~ 135 30
3,2 Kakta Suve 1,6 2,4 7 115 ~ 145 25
4.8 Sadursuve 2,4 3,2 8 150 ~ 225 25
4,8 Kakta Suve 3,2 3,2 9 175 ~ 250 20
Piezime: So parametru avots ir MetindSanas vardnicas 150. Ipp., 2. izdevuma 1. séjums.
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Miksta terauda caurulu galu aizmetinasana

Caurules | Volframa Gazes Metinasanas | Metinasanas Loka Argona Metinasanas
diametrs | elektroda | sprauslas stieples strava [A] spriegums gazes atrums
[mm] diametrs diametrs diametrs [V] plismas [em/min]
[mm] [mm] [mm] apjoms
[I/min]
38 2,0 8 2 75~90 11~13 6~8 4~5
42 2,0 8 2 75~ 95 11~13 6~8 4~5
60 2,0 8 2 75~ 100 11~13 7~9 4~5
76 2,5 8~10 2,5 80 ~ 105 14~ 16 8~10 4~5
108 2,5 8~10 2,5 90 ~ 110 14~ 16 9~11 5~6
133 2,5 8~10 25 90 ~ 115 14 ~ 16 10~12 5~6
159 2,5 8~10 25 95 ~120 14 ~ 16 11~13 5~6
219 2,5 8~10 25 100 ~ 120 14 ~ 16 12~14 5~6
273 2,5 8~10 25 110 ~ 125 14 ~ 16 12~14 5~6
325 2,5 8~10 25 120 ~ 140 14 ~ 16 12~14 5~6

Piezime: So parametru avots ir MetinaSanas vardnicas 167. Ipp., 2. izdevuma 1. s&jums.
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Papildinformacija par metinasanas tehnologiju

Modela EASY-TIG 201 AC/DC PULSE parametri

Metinasanas Mainstrava
stravas G3 | G - i
diapazons [A] a.zes sprauslas azes p usn?as apjoms
diametrs [mm] [I/min]
10 ~ 100 8~95 6~8
101 ~ 150 95~11 7~10
151 ~ 200 11~13 7~10
201 ~ 300 13~16 8~15
Miksta térauda caurulu galu aizmetinasana
Loksnes |[Metinasanas| Volframa | Sakotnéjas | MetinaSanas |Argona gazes| Gazes Piezimes
biezums stieples elektroda | uzsildiSanas | strava [A] plismas sprauslas
[mm] diametrs | diametrs | temperatira apjoms diametrs
[mm] [mm] [°] [L/min] [mm]
1 1,6 2 - 45 ~ 60 7~9 8 Atloku
metinaSana
1.5 1,6 ~2,0 2 - 50 ~ 80 7~9 8 Atloku
metinaSana un
sadurmetinasana
2 2~25 2~3 - 90 ~ 120 8~12 8 ~ 12 [Sadurmetinasana
3 2~3 3 - 150 ~ 180 8~12 8~12 V Suves
sadurmetinaSana
4 3 4 - 180 ~ 200 10~15 8~12
5 3~4 4 - 180 ~ 240 10~ 15 10~12
6 4 5 - 240 ~ 280 16 ~ 20 14 ~ 16
8 4~5 5 100 260 ~ 320 16 ~ 20 14 ~ 16
10 4~5 5 100 ~ 150 280 ~ 340 16 ~ 20 14 ~ 16
12 4~5 5~6 150 ~ 200 300 ~ 360 18 ~22 16 ~ 20
14 5~6 5~6 180 ~ 200 340 ~ 380 20~24 16 ~ 20
16 5~6 6 200 ~ 220 340 ~ 380 20~24 16 ~ 20
18 5~6 6 200 ~ 240 360 ~ 400 25~30 16 ~ 20
20 5~6 6 200 ~ 260 360 ~ 400 25~30 20~ 22
16 ~ 20 5~6 6 200 ~ 260 300 ~ 380 25~30 16 ~ 20 X Suves
sadurmetinaSana
22~25 5~6 6~7 200 ~ 260 360 ~ 400 30~35 20 ~ 22
Piezime. So parametru avots ir Metina$anas vardnicas 538. Ipp., 2. izdevuma 2. s&jums.
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14 Kopsana un tehniska apkope

i Padomi un ieteikumi

Lai nodroSinatu, ka ierice vienmér ir tehniski laba stavoklr, regulari
nepiecieS8ams veikt tas kopSanu un tehnisko apkopi.

PIEZIME!

Pirms TIG metinaSanas invertora kopSanas un tehniskas
apkopes procediru veikSanas nepiecieSams rapigi izlasrtt
tehniskas apkopes instrukcijas. TIG metinaSanas invertoru
drikst izmantot vienigi personas, kuras parzina TIG
metinaSanas invertoru darbibas principu.

BRIDINAJUMS!

Pastav risks, ko rada nepietickama personala

kvalifikacija!

Nepietiekami kvalificéts personals nesp€j pienacigi novertéet

ar tehniskas apkopes proceduram saistitos riskus un paklauj

sevi un citas personas riskam git nopietnas traumas.

- Jebkada veida tehniskas apkopes darbus drikst veikt
vienigi kvalificéts personals.

BRIDINAJUMS!

- Pirms jebkada veida tehniskas apkopes darbu veikSanas
nepiecieSams izslégt ierici un nogaidit vismaz 5 minates,
lai palieko$a strava samazinatos I1dz 36 V.

- Péc tehniskas apkopes, remonta un kop$anas darbu
izpildes parbaudiet, vai visi aizsargparsegi un
aizsargierices ir pareizi no jauna uzstaditas TIG
metinaSanas invertoram un vai ta iekSpusé vai darba
zona nav atstati instrumenti.
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Kopsana un tehniska apkope

Periodiskums

Tehniskas apkopes uzdevums

Katru dienu

Parliecinieties, ka lokmetinaSanas
ierices priekséja panela un aizmuguré
eso$3as pogas un slédzi funkcioné un
nesprust.

Ladzu, pielagojiet pogu/slédzi, ja kads no
tiem neatrodas pareiza pozicija.

Lddzu, veiciet pogas/slédza talitgju
nomainu, ja pielagosSana nav iespéjama.

Péc lokmetinaSanas ierices ieslégSanas
parliecinieties, ka nav jatama vibracija,
saklausami neparasti trokSni vai sajatama
neparasta smaka.

Ja konstatéjat kadu no iepriek§ minétajam
problémam, méginiet noskaidrot céloni un
novérst to. Ja problému neizdodas novérst,
sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu.

Parliecinieties, ka LED displejs nav
bojats.

NepiecieSamibas gadijuma nomainiet to.

Parliecinieties, ka iestatitas min./maks.
vértibas atbilst LED displeja atainotajam
vértibam.

Ja pastav kadas vértibas novirze, kas var
ietekmét loka stiprumu, IGdzu, pielagojiet
vértibu.

Parliecinieties, ka ventilators nav bojats un
roté pareizi.

Ladzu, veiciet ventilatora talttéju nomainu,
ja tas ir bojats. Ja ventilators nerote
metinasanas laika, pastav metinataja
parkarSanas risks. Noskaidrojiet rotora
nefunkcionésanas iemeslu. Ja tas ir
blokéts, novérsiet céloni. Ja ventilators
joprojam neroté péc iepriek§ minéto
darbibu izpildes, pagrieziet ventilatoru
rotacijas virziena. Ja ventilatora rotacija
nav blokéta, nomainiet elementu, kas ir
atbildigs par ventilatora aktivizéSanu. Ja
tomér ventilatora rotacija ir blokéta,
nomainiet ventilatoru.

Parliecinieties, ka atras savienoSanas
fiksators nav valigs vai parkarsis.

Ja lokmetinaSanas iericei tiek konstatéta
kada no problémam, pievelciet vai
nomainiet atras savieno$anas fiksatoru.

Parliecinieties, ka stravas kabelis nav
bojats.

Ja tiek konstatéts bojajums, veiciet
izoléSanu vai nomainu.

Katru ménesi

lerices tiribas pakape.

Parliecinieties, ka lokmetina3anas
ierices vitnota tapa nav valiga.

IztTriet lokmetinaSanas ierices iekSpusi ar
sausu saspiesto gaisu.

Likvidéjiet puteklus no ventilatora, galvena
sprieguma transformatora, induktiva
rezistora, IABT modula, atras uzlades
diodes un drukatas shémas plates.

Ja ta ir valiga, pievelciet to. Ja vitne ir
bojata, nomainiet vitnoto tapu. Ja
konstatéjat rasu, likvidgjiet to no vitnes,
nodroSinot elementa pareizu funkcionalitati.

Reizi tris ménesSos

Parliecinieties, ka iestatita stravas vértiba
atbilst displeja atainotajai vertibai.

Neatbilstibas gadijuma veiciet metinataja
reguléSanu. Stravas vértibu var izmérit ar
multimetru.

Reizi gada

Izmériet izolacijas pretestibu galvenajai
stravas kédei, drukatas shémas platei un
korpusam.

Ja pretestiba ir mazaka par 1 MQ, izolacija
ir bojata, un ta ir janomaina vai jaatjauno.
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15 Problemu novérsana

- LokmetinaSanas iericém rupnica ir veikta testéSana un iestatijumu
kalibrédana.

- Neveiciet iericei nekada veida neatlautas izmainas.

- Tehniska apkope, kopSana un remonts javeic rapigi un ievérojot
instrukcijas. Valigi vai nepareizi pievienoti kabeli var radit operatora
apdraudé&juma risku.

- lerices tehnisko apkopi un remontu drikst veikt vienigi masu kvalificétas
personas!

- Vienmeér izslédziet ierici pirms piederumu pievienoSanas.

Kludas Kludas Apraksts Indikators
veids kods
Termorelejs | EO01 Parkar§ana (1. termorelejs) Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aizsardziba)
E02 ParkarS§ana (2. termorelejs) Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aizsardziba)
EO3 Parkar$ana (3. termorelejs) Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aizsardziba)
EO04 Parkar§ana (4. termorelejs) Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aizsardziba)
E09 ParkarSana (programmas darbibas kldda) | Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aizsardziba)
Metinasanas | E10 Fazes zudums Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aprikojums aizsardziba)
E11 Nav Gdens Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (Odens
nopltde)
E12 Nav gazes Nepartraukti izgaismojas sarkana diode
E13 Nepietiekams spriegums Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aizsardziba)
E14 Parspriegums Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aizsardziba)
E15 Virsstrava Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
aizsardziba)
E16 Stieples padeves mehanisma parslodze
E17 Stieples padeves vadotnes parslodze
E18 Atvérts stieples padeves mehanisma
parsegs
E19 leejas sprieguma k|ida
leslégSana E20 Péc ierices ieslégSanas vadibas panell Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
atainojas pamatklada aizsardziba)
E21 Péc ierices ieslégSanas vadibas panell Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
atainojas cita veida klida aizsardziba)
E22 Pé&c ierices ieslégSanas atainojas Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
metinasanas degla klada aizsardziba)
E23 Standarta metinaSanas laika rodas Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska
deg!a atteice aizsardZTba)
Piederumi E30 GrieSanas deglis partrauc darbibu Mirgo sarkana diode
E31 Udens dzesésanas sistéma partrauc Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (Odens
darbibu noplade)
E32 Akumulatora uzlades aizsardzibas
pazinojums
E33 Ventilatora/rotora klada
E34 Issavienojums dens dzesé$anas sistéma
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Kladas Kludas Apraksts Indikators

veids kods

Sakaru E40 Stieples padeves mehanisma un

sistéma metinataja savienojuma klime

E41 Savienojuma klime
E42 Robota savienojuma klime
E43 Wi-Fi savienojuma klime

EASY-TIG 181 DC problemu novérsanas tabula:

SIN Darbibas traucéjums lemeslis Risinajums

1 Neveidojas loks. Nepilnigi izveidota Parbaudiet zemé&juma kabeli. Parbaudiet

metinasanas kéde. visu savienojumu kabelus.

Nav stravas padeves. Parliecinieties, ka ierice ir ieslégta un
pievienota stravas tiklam.

Nepareizs darba rezims. Parbaudiet MMA selektorslédza poziciju.

2 Gazes burbuli (mazas Loka garums ir parak liels. Samaziniet loka garumu.
atveres/iedobumi) Sagat i nef Likvidaiiet nefr ki3 srvielu. ell
metinasanas Suvé .ag? avc: ir ng |ri, ikvi etj_lle nlc: |.rcli.1mus, rasu, smérvielu, ellu
(porainiba). piesarnota vai mitra. un metala skaidas.

Slapji elektrodi. Izmantojiet vientgi sausus elektrodus.

3 Parmeérigas Slakatas. Parak liela metinasanas Samaziniet metinaSanas stravu vai uzstadiet
strava. lielaka diametra elektrodu.
Loka garums ir parak liels. Samaziniet loka garumu.

4 MetinaSanas Suve veidojas | Nepietiekams karstums. Palieliniet metinaSanas stravu vai uzstadiet
vienigi virsdala, nodrosinot mazaka diametra elektrodu.
parak vaji savienotu - - ) . B _ .

- Sagatave ir netira vai Likvidgjiet netirumus, krasu, smérvielu, ellu
metinajumu. . a . ”
mitra. un metala skaidas.
Nekvalitativs metinajums. levérojiet pareizu metinaSanas praksi vai
jautajiet padomu specialistam.

5 Nepietiekams Nepietiekams karstums. Palieliniet metinaSanas stravu vai uzstadiet
sakusuma dzilums. mazaka diametra elektrodu.

Nekvalitativs metinajums. levérojiet pareizu metinaSanas praksi vai
jautajiet padomu specialistam.

Darbam nepareizi sagatavots | Parbaudiet Suves formu un parliecinieties,

materials. ka materials nav parak biezs.
NepiecieSamibas gadijuma jautdjiet
padomu specialistam.

6 Parlieku liels Parlieku liels karstums. Samaziniet metinaSanas stravu vai uzstadiet
sakusuma lielaka diametra elektrodu.
dzilums/caurdegums. . . o oy =

Nepareizs metinaSanas Palieliniet metinasanas atrumu.
atrums.
7 Nevienmériga Suve. Nepietiekama rokas Kad vien iesp&jams, izmantojiet abas rokas.

stabilitate.
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EASY-TIG 181 DC problemu novérsanas tabula:

izmanto loku ar citadam
vai neparedzétam
Tpasibam.

savienojums.

SIN Darbibas traucéjums lemesls Risinajums
8 Deformacija — Parlieku liels karstums. Samaziniet stravu vai izmantojiet mazaka
pamatmateriala diametra elektrodu.
izkustéSanas Nekvalitaf tinai levaroii - . ksl vai
metinasanas laika ekvalitativs metinajums. .eve_r.c_)Jlet pareizu metl-rlalsanas praksi vai
jautajiet padomu specialistam.
Slikti sagatavota Suve Parbaudiet Suves formu un parliecinieties, ka
vai nepareiza Suves materials nav parak biezs. Ja nepiecieSams,
forma. jautajiet padomu specialistam.
9 Elektrods metinaSanai Nepareizs polaritates Izmainiet polaritati, noskaidrojot elektroda

razotaja instrukcijas pareizo polaritati.

Modelu EASY-TIG 181 DC un EASY-TIG 201 DC PULSE probleému novérSanas tabula

S/N Darbibas traucéjums lemesls Risinajums
1 Nedarbojas ventilators, kad Ventilatora iekluvis sveSkermenis. Iznemiet sveSkermeni.
ir aktivizéta stravas padeve Defekir tilat \aid N irict kond ;
un izgaismojies stravas - e z Ivs ventilatora palaides omainiet kondensatoru.
indikators. ondensators.
Defektivs ventilatora motors. Nomainiet ventilatoru.
2 Displeja ciparu lauka Defektivas displeja LED diodes. Nomainiet LED diodes.
darbiba nav sinhrona.
3 Atainotas maks. un min. Neatbilst maksimala vértiba. lestatiet vadibas panela
vértibas neatbilst iestatitajam. potenciometra Imax vértibu.
Neatbilst minimala vértiba. Noreguléjiet mérierices
potenciometra Imin vértibu.
4 Izvades elementi nenodroSina| lerice ir bojata. Parbaudiet galveno stravas kédi un
tuk$gaitas spriegumu pie Pr4.
partrauktas kedes (MMA).
5 Nevar iedegt loku (TIG): MetinaSanas kabelis nav savienots Savienojiet metinasanas kabeli ar
ar abam metina8anas ierices metinasanas ierices stravas izvades
veicot augstfrekvences pieslégvietam. ligzdu.
aizdeg8anu uz sagataves, . . » ) . -
. Zeméjuma kabela savienojums nav Salabojiet vai nomainiet kabeli.
rodas dzirkstele. o ; >
pietiekami stabils.
Zeméjuma kabela savienojums nav Parbaudiet zemé&juma kabeli.
pietiekami stabils.
MetinaSanas kabelis ir parak gars. Izmantojiet piemérotu zemé&juma
kabeli.
Sagatave ir klata ar ellu vai putekliem.| Parbaudiet sagatavi un likvidégjiet ellu
vai puteklus.
Parak gar$ savienojums starp Samaziniet garumu (aptuveni 3 m).
volframa elektrodu un sagatavi.
- Neizdodas veikt augstfrekvences Salabojiet vai nomainiet Pr8.
Veicot augstfrekvences aizdeg$anu uz sagataves.
aizdegSanu uz sagataves,
rodas dzirkstele. Parak mazs attalums starp Pielagojiet attdlumu (aptuveni 0,7 mm).
dzirkstelizladniem.
MetinaSanas degla slédza Parbaudiet metinaSanas degla slédzi,
darbibas traucéjums. vadibas kabeli un kontaktligzdu.
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Problemu novérsana

Modelu EASY-TIG 181 DC un EASY-TIG 201 DC PULSE problému novérsanas tabula

SIN Darbibas traucéjums lemesls Risinajums
6 Nenotiek gazes padeve (TIG).| Aizvérts gazes balona varsts vai Nomainiet gazes balonu vai atveriet
parak zems gazes spiediens. gazes balona varstu.
Varsta iekluvis sveSkermenis. Iznemiet sveSkermeni.
Bojats elektromagnétiskais varsts. Nomainiet.
7 Nepartraukta inertas gazes Priek$éja panell aktivizéta gazes Priek§éja paneli aktivizgjiet gazes
padeve. plismas parbaude. plismas parbaudes iestatijumu
OFF (IZSLEGTS).
Varsta iekluvis sveSkermenis. Iznemiet sveSkermeni.
Bojats elektromagnétiskais varsts. Nomainiet.
Bojata priek3&ja panela poga gazes | Salabojiet vai nomainiet.
plismas padeves laika reguléSanai
pirms loka aizdegSanas.
8 Nevar noregulét PriekS€ja panela savienotaja Saremontgjiet vai nomainiet
metinaSanas stravu. metinaSanas stravas potenciometrs potenciometru.
nedarbojas pareizi vai ir bojats.
9 Atainota metinaSanas Atainota minimala metinasanas lestatiet vadibas bloka potenciometra
stravas vértiba neatbilst stravas vértiba neatbilst vélamajai Imin vértibu.
vélamajai stravas veértibai. stravas vertibai.
Atainotd maksimala metinaSanas lestatiet vadibas panela potenciometra
stravas vértiba neatbilst vélamajai Imax vértibu.
stravas vértibai.
10 Nepietiekams sakusuma Parak maza metina8anas strava. Palieliniet metina8anas stravu.
dzilums sakusuma zona.
11 Priek$éja panell Parak liela metinaSanas strava. Samaziniet metinaSanas stravu.

izgaismojies bridinajuma
indikators.

Parkar$anas aizsardzibas
sistéma ir aktivizéjusies.

Parak ilgs darbibas laiks.

Samaziniet darba cikla ilgumu (veiciet
darbu ar partraukumiem).

EASY-TIG 201 ACDC PULSE problemu novérsanas tabula:

SIN Darbibas traucéjums lemesls Risinajums
1 Aktivizgjot stravas padevi, Bojats stravas padeves indikators Parbaudiet un salabojiet Pr7.
ieslédzas ventilators, bet vai ir partraukts savienojums.
neizgaismojas stravas Defektivs stravas padeves tikla Salabojiet vai nomainiet stravmaini.
padeves indikators. stravmainis.
Bojata vadibas drukatas shémas Salabojiet vai nomainiet Pr4 regulatoru.
plate.
2 Stravas padeve ir aktivizéta | Ventilatora iekluvis sveSkermenis. Iznemiet sveSkermeni.
un ir izgaismojies stravas _ - - .
- Defektivs ventilatora palaides Nomainiet kondensatoru.
padeves indikators, bet Kond ¢
nedarbojas ventilators. ondensators.
Defektivs ventilators. Nomainiet ventilatoru.
3 Stravas padeve ir aktivizéta Netiek nodroSinata stravas padeve. | Parbaudiet, vai stravas padeves avots
un ir izgaismojies stravas nodros$ina stravas padevi.
padeves indikators. Bojats droginatajs. Nomainiet droinataju (A3).
Nedarbojas ventilators.
4 Displeja ciparu lauka Defektivas displeja LED diodes. Nomainiet LED diodes.

darbiba nav sinhrona.
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EASY-TIG 201 ACDC PULSE problemu novérsanas tabula:

S/N Darbibas traucéjums lemesls Risinajums
5 Atainotd metinaSanas Atainotd minimala metindSanas lestatiet vadibas bloka potenciometra
stravas vértiba neatbilst stravas vértiba neatbilst vélamajai Imin vértibu.
vélamajai stravas veértibai. stravas vértibai.
Atainota maksimala metinadSanas lestatiet vadibas panela potenciometra
stravas vértiba neatbilst vélamajai Imax vértibu.
stravas vértibai.
6 Izvades elementi nenodroSina| lerice ir bojata. Parbaudiet galveno stravas kédi un
tuk8gaitas spriegumu pie Pr4.
partrauktas kedes (MMA).
7 Nevar iedegt loku (TIG): MetinaSanas kabelis nav savienots | Savienojiet metinaSanas kabeli ar
ar abam metinaSanas ierices metinaSanas ierices stravas izvades
veicot augstfrekvences pieslégvietam. ligzdu.
aizdegSanu uz sagataves, Zeméajuma kabela savienojums nav | Salabojiet vai nomainiet kabeli.
rodas dzirkstele. pietiekami stabils.
Zeméjuma kabela savienojums nav | Parbaudiet zeméjuma kabeli.
pietiekami stabils.
MetinaSanas kabelis ir parak gars. Izmantojiet piemérotu zemé&juma kabeli.
Sagatave ir klata ar ellu vai Parbaudiet sagatavi un likvidéjiet ellu
putekliem. vai puteklus.
Parak gars savienojums starp Samaziniet garumu (aptuveni 3 m).
volframa elektrodu un sagatavi.
Neizdodas veikt augstfrekvences Salabojiet vai nomainiet Pr8.
. aizdegS$anu uz sagataves.
veicot augstfrekvences
aizdeg$anu uz sagataves, Parak mazs attalums starp Pielagojiet attalumu (aptuveni 0,7 mm).
rodas dzirkstele. dzirkstelizladniem.
MetinaSanas degla sledza Parbaudiet metinaSanas degla slédzi,
darbibas traucéjums. vadibas kabeli un kontaktligzdu.
8 Nenotiek gazes padeve Aizveérts gazes balona varsts vai Nomainiet gazes balonu vai atveriet
(TIG). parak zems gazes spiediens. gazes balona varstu.
Varsta iekluvis sveSkermenis. Iznemiet sveSkermeni.
Bojats elektromagnétiskais varsts. Nomainiet.
9 Nepartraukta inertas gazes Priek8éja paneli aktivizéta gazes Priek$éja panell aktivizgjiet gazes
padeve. plismas parbaude. plismas parbaudes iestatijumu OFF
(IZSLEGTS).
Varsta iekluvis sveSkermenis. Iznemiet sveSkermeni.
Bojats elektromagnétiskais varsts. Nomainiet.
Bojata priekS€ja panela poga gazes | Salabojiet vai nomainiet.
plismas padeves laika iestatiSanai
pirms loka aizdegSanas.
10 Nevar noregulét Priek$éja panela savienotaja Saremontéjiet vai nomainiet
metinaSanas stravu. metina$anas stravas potenciometrs | potenciometru.
nedarbojas pareizi vai ir bojats.
11 Mainstravas reZzima netiek Bojata elektrobaro$anas drukatas Salabojiet vai nomainiet.
nodroSinata mainstravas shémas plate.
padeve. Bojata mainstravas vadibas bloka Nomainiet.
drukatas shémas plate.
Bojata mainstravas izoléta aizvara Nomainiet.
bipolara tranzistora modula drukatas
shémas plate.
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Problemu novérsana

EASY-TIG 201 ACDC PULSE problemu novérSanas tabula:

S/N Darbibas traucéjums lemesls Risinajums
12 Nepietiekams sakusuma Parak maza metina8anas strava. Palieliniet metinasanas stravu.
dzilums sakusuma zona. o . - N
’ Parak gars loks metinaSanas Izmantojiet 2T funkciju.
procesam.
13 Priek$éja panell Aktivizéta parkar8anas aizsardzibas | Samaziniet metinaSanas stravu.
izgaismojies bridinajuma sistema.

indikators.

Samaziniet darba cikla ilgumu
(veiciet darbu ar partraukumiem).

aizsardzibas sistéma.

Aktivizéta parsprieguma

Izmantojiet stabilu stravas padevi.

aizsardzibas sistéma.

Aktivizéta zemsprieguma

Izmantojiet stabilu stravas padevi.

Samaziniet viena stravas tikla
vienlaicigi izmantoto ieri¢u kopskaitu.

sistéma.

Aktivizéta virsstravas aizsardzibas Parbaudiet un salabojiet galveno

stravas kédi un Pr6.

TIG metinasana

EASY-TIG 181 DC problemu novérsanas tabula:

S/N |Darbibas traucéjums lemesls Risinajums

1 Volframa Lietota nepareiza gaze vai nav Izmantojiet argonu bez piemaisijumiem.
elektrods parak gazes pluismas. Parbaudiet, vai gazes balona ir gaze, tas ir
atri sadeg. pievienots iericei, ir atvérts balona varsts un ir

atverts degla varsts.

Nepietiekams gazes plismas
apjoms.

Parbaudiet, vai ir izveidots savienojums ar gazes
balonu. Parbaudiet, vai Slatenes, gazes varsts un
deglis nav bojats.

Nepareizi pievienots degla
aizsargs.

Parliecinieties, ka degla aizsargs ir novietots t3, lai
gredzenblive atrastos degla korpusa.

MetinaSanas deglis savienots ar
lTdzstravas ,+” pola ligzdu.

Savienojiet degli ar lidzstravas ,-" pola ligzdu.

Izmantots nepareizs
volframa elektrods.

Parbaudiet un, ja nepiecieSams, nomainiet
volframa elektroda veidu.

Volframa elektrods péc
metinaSanas pabeigSanas
oksidgjas.

NodroSiniet inertas gazes padevi vél 10-
15 sekundes péc loka nodzéSanas. 1 sekunde
par katriem 10 ampériem metinaSanas stravas.

Mainstravas metinaSanas
laika izkususT volframa
elektroda dala ieplust

Parliecinieties, ka tiek izmantots pareiza veida
volframa elektrods. Parbaudiet, vai nav iestatita
parak augsta kompensésanas vértiba. Ja

sprausla. nepiecieSams, samaziniet vértibu.
2 Notraipits Volframa elektrods saskaries ar Turiet volframa elektrodu t3, lai tas nesaskartos
volframa sakusuma zonu. ar sakusuma zonu. MetinaSanas deglis jatur t3,

elektrods.

lai volframa elektrods atrastos 2 I1dz 5 mm
attaluma no sagataves.

Volframa elektrods sakdst ar
sakusuma zonu.

Parliecinieties, ka tiek izmantots pareiza veida
volframa elektrods.

Parak liels metinaSanas stravas stiprums
attieciba pret elektroda diametru. Samaziniet
metinaSanas stravas vértibu (ampéri) vai
izvélieties lielaka diametra elektrodu.

Pulverstieple ir saskarusies ar
elektrodu.

MetinaSanas laika nepielaujiet pulverstieples un
volframa elektroda saskari. levietojiet
pulverstiepli sakusuma zonas iedobé elektroda
prieksa.
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EASY-TIG 181 DC problemu novérsanas tabula:

S/N |Darbibas traucejums lemesls Risinajums

3 Porainums — slikti Izmantota nepareiza gaze/vaja Izmantojiet argonu bez piemaistjumiem. Kad ir
veidota Suves gazes plisma/gazes noplide. pievienota aizsarggaze, parbaudiet, vai nav
struktdra un nosprostotas $latenes, gazes varsts un
nepareiza krasa. metinaSanas deglis. lestatiet gazes plismu

diapazona no 6 [1dz 12 I/min. Parbaudiet, vai
§latenés un savienojumos nav radusies caurumi
un noplades.

Netirs pamatmaterials. Likvidgjiet netirumus, krasu, smérvielu, ellu un
metala skaidas.

Netira pulverstieple. Likvidéjiet no sagataves smeérvielas, e|las un
puteklu kartu.

Nepareiza pulverstieple. Parbaudiet izmantoto pulverstiepli un
nepiecieSamibas gadijuma nomainiet to.

4 Aluminija sprausla Lietota nepareiza gaze. Izmantojiet argonu bez piemaisijumiem.
izdala dzeltenas Zems gazes plismas apjoms. lestatiet gazes plismu diapazona no 10 lidz 15
dalinas/damus, I/min.
notiek volframa Nepietieckams gazes plismas Palieliniet gazes plismas padeves laiku péc loka
elektroda krasas padeves laiks péc loka nodzéSanas. | nodzéSanas.
maina. Izmantota parak maza diametra Izmantojiet lielaka diametra aluminija gazes

aluminija gazes sprausla. sprauslu.

5 Loks metinaSanas MetinaSanas deglis savienots Savienojiet metinasanas degli ar lidzstravas ,-”
laika nav stabils. ar lidzstravas ,+” pola ligzdu. izejas spaili.

Netlrs pamatmaterials. Likvidéjiet netirumus, krasu, smérvielu, ellu un
metala skaidas.

Netirs volframa elektrods. Likvidgjiet volframa elektroda galu 10 mm
garuma.

Loka garums ir parak liels. Turiet metinaSanas degli nedaudz zemak —
2 I1dz 5 mm attaluma no sagataves.

6 Aktivizéta Nenoslégta metinaSanas kede. Parbaudiet, vai ir pievienots zemé&juma kabelis.
augstfrekvence, Nav gazes. Parbaudiet, vai gazes balons ir pievienots iericei
tacu nefnek un vai ir atvérts balona varsts. Parbaudiet, vai
nod.ro_s[nata nav bojatas $latenes, gazes varsts un
me_tmasanas metinaSanas deglis. lestatiet gazes plismas
strava. vértibu diapazona no 10 lidz 15 l/min.

Volframa elektrods sakast ar Parliecinieties, ka tiek izmantots pareiza veida

sakusuma zonu. volframa elektrods. Parak liels stravas stiprums
attieciba pret elektroda diametru. Samaziniet
metinaSanas stravas vértibu (ampéri) vai
uzstadiet lielaka diametra elektrodu.

7 MetinaSanas laika Nepietiekams gazes plismas lestatiet gazes plismas vértibu diapazona no 10
veidojas loka apjoms. lidz 15 I/min.
nobide. Nepareizs loka garums. Turiet metinaSanas degli nedaudz zemak —

2 Iidz 5 mm attaluma no sagataves.

Izmantots nepareizs elektrods. Parliecinieties, ka tiek izmantots pareiza veida

Elektrods ir bojats. volframa elektrods. Likvid&jiet volframa
elektroda galu 10 mm garuma un no jauna
noslipéjiet elektrodu.

NeatbilstoSi sagatavots volframa SlipéSanas rievam uz volframa elektroda gala ir

elektrods. jabat vertikalam, nevis aplveida. Izmantojiet
piemérotus abrazivos Ilidzek|us, pieméram,
slipmasinu, kas aprikota ar slipripu.

Netirs pamatmaterials vai stieples Likvidéjiet netirumus, krasu, smérvielu, ellu un

elektrods. metala skaidas. Pilntba likvid&jiet smérvielas,
ellu vai netirumus no papildmateriala.

Nepareizs stieples elektrods. Parbaudiet stieples elektrodu un
nepiecieSamibas gadijuma nomainiet to.
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Nolietota aprikojuma likvidéSana un otrreizéja parstrade

EASY-TIG 181 DC problemu novérsanas tabula:

SIN

Darbibas traucéjums

lemesls

Risinajums

8

Loku ir grati iedegt.

Loks neveic
metinasanu.

Nepareizi ierices iestatfjumi.

Parbaudiet, vai ir izvéléti pareizi ierices iestatfjumi.

Netiek nodroSinata gazes padeve,
nepareizs gazes plismas apjoms.

Parbaudiet, vai gazes balons ir pievienots iericei un
vai ir atvérts balona varsts.

Parbaudiet, vai nav bojatas $|utenes, gazes varsts
un metinaSanas deglis.

lestatiet gazes plismas vértibu diapazona no 10
[[dz 15 I/min.

Nepareiza diametra vai veida
volframa elektroda.

Parbaudiet volframa elektroda diametru vai veidu
un, ja nepiecieSams, nomainiet to pret atbilsto$a
diametra vai veida elektrodu.

NotraipTts volframa elektrods.

Likvidgjiet volframa elektroda notraiptto galu
10 mm garuma un no jauna noslipégjiet elektrodu.

Valigs savienojums.

Parbaudiet visus savienojumus un nostipriniet tos.

Zemeéjuma spile nav savienota
ar sagatavi.

Ja iespéjams, savienojiet zemé&juma spili tieSa
veida ar sagatavi.

Augstfrekvences zudums.

Parbaudiet, vai nav bojata metinaSanas degla un
kabelu izolacija un vai tiem ir izveidots cieSs
savienojums.

16 Nolietota aprikojuma likvidéSana un otrreizéja parstrade

Cilvéku un vides aizsardzibas nolikos visas ierices dalas nogadajiet
likvidéSanai piemérota un atlauta vieta.

16.1 Ekspluatacijas partrauksSana

Ekspluatacijai nepiemérotas ierices ir nekavéjoties janogada likvidesanai, lai
nepielautu $adu iericu atkartotu izmantoSanu un cilvéku/vides apdraud&jumu.

1. solis: atvienojiet no ierices visas videi bistamas dalas/elementus/vielas.

2. solis: nepiecieSamibas gadijuma demontéjiet/sadaliet ierici viegli
parvietojamas un utilizacijai piemérotas dalas.

3. solis: nodroSiniet, ka ierices dalas un parstradajamais materials tiek
nogadats likvidéSanai piemérota vieta.

16.2 Elektriska aprikojuma likvidesana

Elektriskais aprikojums satur dazada veida utilizéjamus materialus un videi

kaitigas dalas.

Sadu materialu un dalas ir janogada likvideéSanai piemérota veida atseviski no
majsaimniecibas atkritumiem. Saubu gadijuma sazinieties ar pasvaldibas
iestadi, kas atbildiga par atkritumu apsaimniekoSanas jautajumiem.

Paltidzibas nepiecieSamibas gadijuma ir japieaicina specializéts atkritumu

savakSanas uznémums.
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16.3 LikvidéSana pasvaldibas atkritumu savaksanas punktos

Nolietota elektriska un elektroniska aprikojuma likvidéSana
(Eiropas Savienibas valstis un citas Eiropas valstis, kur $adam
aprikojumam ir atseviski izveidota savakSanas sistéma).

Simbols uz produkta vai iepakojuma norada, ka $o produktu
aizliegts likvidét kopa ar majsaimniecibas atkritumiem. Tas ir
janogada likvidéSanai elektriska un elektroniska aprikojuma
savakSanas punktos. Veicot $adu produktu likvidéSanu
pareiza veida, jus nodroSinat vides un cilvéku aizsardzibu.
Nepareiza likvidéSana apdraud vidi un cilvéku veselibu.
Materialu utilizacija palidz samazinat izejvielu patérinu.
Papildinformacijai par $1 produkta utilizaciju sazinieties ar
vietéjo kopienu, vietéjo atkritumu apsaimniekoSanas
uznémumu vai $1 produkta tirdzniecibas vietu.

17 Rezerves dalas

BISTAMI!

Traumu gusanas risks nepareizu rezerves dalu

izmantosanas rezultata!

Nepareizu vai bojatu rezerves dalu izmantoSana var radrt

risku apkalpojoSajam personalam, ka arT ierices darbibas

traucéjumus un bojajumus.

- Jaizmanto vienigi originalas raZotaja izgatavotas
rezerves dalas vai razotaja sertificétas rezerves dalas.

- Saubu gadijuma vienmér sazinieties ar razotaju.

17.1 Rezerves dalu

62

pasutiSana Rezerves dalas ir pieejamas no izplatitaja.

Informacijas pieprasijumiem vai rezerves dalu pasatijumiem nepiecieSams noradit
§ada veida pamatdatus:

- ierices veids;

- preces numurs;

- pozicijas numurs;

- razoSanas gads;

- skaits;

- vélamais piegades veids (pasts, sauszemes transports, jiras transports,

gaisa transports, steidzama piegade ar kurjeru);

- piegades adrese.
Rezerves dalu pasutijumi bez Siem datiem netiek apstradati. Piegadatajs pats
izvélas piegades veidu, ja tas nav noradits. lerices veids, preces numurs un
razoSanas gads ir noradits uz ierices datu plaksnites.

Piemérs
NepiecieSams pasutit priek$€jo aizsargparsegu TIG invertoram EASY-TIG 181

DC. Priek$gjais aizsargparsegs (13) ir atainots rezerves dalu attéla (1).

Pasutot rezerves dalas, nositiet izplatitajam vai razotaja rezerves dalu
nodalai rezerves dalu attéla (1) kopiju ar markétu dalu (priek$g&jais
aizsargparsegs) un markétu poziciju (13), ka art noradiet $adu informaciju:

lerices veids: EASY-TIG 181 DC
Preces numurs: 1074018

Attela numurs: 1

Pozicijas numurs: 13

TIG metina8anas invertors | Versija 1.11



J%Sl:h WE'-B"'E"P Rezerves dalas

Schweilitechnik

17.2 Rezerves dalu atteéli

Sis rezerves dalu attéls ir paredzéts nepiecieSamo rezerves dalu identificéSanai. Pasitot rezerves dalas, nostiet
pilnvarotam izplatitajam rezerves dalu att€la kopiju ar markétu rezerves dalu.

17.2.1 EASY-TIG 181 DC rezerves dalu attéls

33. att. EASY-TIG 181 DC rezerves dalu attéls
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17.2.2 EASY-TIG 201 DC PULSE rezerves dalu attéls

0-1
R

34. att. EASY-TIG 201 DC PULSE rezerves dalu attéls
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17.2.3 EASY-TIG 201 ACDC PULSE rezerves dalu attéls

97 677787 9410

35. att. EASY-TIG 201 ACDC PULSE rezerves dalu attéls

18 Vadojuma shéma

Degla palaidéjsledzis

o O—

w

®
® @ 1

N

36. att. EASY-TIG 181 DC talvadibas savienojuma kontaktdaksas tapu iedalijums
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12 PIN Wiring Diagram
8 pin Plug -
N 1 UP-DOWN
Pin for PULSE | Cable foot pedal i remote torch
Torch torch
models
1 2 short circuit
2 5 (G) connecting
3 4 potentiometer + potentiometer +
potentiometer potentiometer
4 6 , .
medium medium
5 5 0G) potentiometer - potentiometer -
6 i up
7 8 down
8 3 : ; : 5
switch swtich swtich swiich
9 5 (G)
10 1 \ \ short circuit \
11 5 (G) connecting

~ '_\

II | i - ) ] L \ |
| | | ] 7 8 9 | |
oy . .
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19 Elektriskas kédes shémas

EASY-TIG 181 DC elektriskas kédes shéma
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EASY-TIG 201 DC PULSE elektriskas kédes shema
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EASY-TIG 201 ACDC PULSE elektriskas kédes shéma
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20 EK atbilstibas deklaracija

Attiecas uz talak noradito produktu

Razotajs/izplatitajs: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralte 26

D-96103 Hallstadt

Produkta grupa: Schweiltkraft® Schweiltechnik
lerices nosaukums*: Preces numurs:

[J EASY-TIG 181 DC 1074018

] EASY-TIG 201 DC PULSE 1074020

] EASY-TIG 201 ACDC PULSE 1074021
lerices veids: TIG metinaSanas invertors

Sérijas numurs*:

Razosanas gads*: 20
* Ladzu, noradiet datu plaksnites informaciju.

Ar So tiek apstiprinats, ka ierice, kas paredzéta izmantoSanai noteiktas sprieguma robezas, atbilst drosibas
pamatprasibam, kuras noteiktas Padomes Direktiva 2014/30/ES (EMS Direktiva) par dalibvalstu tiesibu aktu
saskanoSanu attieciba uz elektromagnétisko savietojamibu.

lepriek$ noradttais produkts atbilst So direktivu noteikumiem un lokmetinaSanas aprikojuma drosibas prasibam
saskana ar talak noraditajiem standartiem.

Piemeéroti Sadi saskanotie standarti:

DIN EN 60974-1:2018-12 LokmetinaSanas aprikojums — 1. dala: metinasanas ierices
DIN EN 60974-10:2016-10 Lokmetinasanas aprikojums — 10. dala: elektromagnétiskas saderibas (EMS)
prasibas

Saskana ar EK Direktivas 2006/42/EK 1. pantu iepriekS§ noraditais produkts ir attiecinams uz elektrisko aprikojumu, kas
paredzéts izmanto$anai noteiktas sprieguma robezas.

Par dokumentaciju atbildiga persona: Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 21.04.2021.

Ldls

Kilian Stlirmer

Rikotajdirektors
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