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lvadas

1 Jvadas

|sigydami ,Schweilkraft* suvirinimo inverterj padaréte
gerg pasirinkima.

Pries pradédami eksploatuoti jrenginj, atidziai
perskaitykite eksploatavimo instrukcija.

Joje pateikiama informacija apie tinkama suvirinimo
inverterio paleidima, naudojimg pagal paskirtj, saugy ir
efektyvy eksploatavimg bei priezidra.

Naudojimo instrukcija yra suvirinimo inverterio pakuotés
dalis. Sig naudojimo instrukcijg visada laikykite toje
vietoje, kurioje naudojamas suvirinimo inverteris. Taip
pat batina laikytis visy vietos nelaimingy atsitikimy
prevencijos taisykliy ir bendryjy saugos nurodymuy,
taikomy zonoje, kurioje naudosite suvirinimo inverter;.

1.1 Autoriy teisés

Siy instrukcijy turinys saugomas autoriy teisémis. Jos
gali bati naudojamos kartu naudojant suvirinimo
inverterj. Be rastisko ,Stirmer Maschinen GmbH*
sutikimo neleidZziama naudoti kity nei aprasyta bady.

Kad apsaugotume savo gaminius, registruojame
prekiy zenkly, patenty ir dizaino teises, jei tai jmanoma
atskirais atvejais. Grieztai prieStaraujame bet kokiems
misy intelektinés nuosavybés pazeidimams.

1.2 Klienty aptarnavimas

Jei turite klausimy, susijusiy su suvirinimo inverteriu,
arba jei jums reikia patarimo techniniu klausimu,
kreipkités j pardavéja. Jis suteiks jums specializuotg
informacijg ir eksperty patarimus.

Vokietija:

»Stirmer Maschinen GmbH*
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt, Vokietija

Remonto servisas:
Faks.: 0049 (0) 951 96555-111
El. pastas: service@stuermer-maschinen.de

Interneto svetainé: www.schweil3kraft.de

Atsarginiy daliy uzsakymai:
Faks.: 0049 (0) 951 96555-119
El. pastas: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Mus visada domina vertinga patirtis ir zinios, jgytos
naudojantis taikomaja programa, kuriomis baty galima
pasidalyti ir kurios bdty naudingos dar labiau tobulinant
masy produktus.
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1.3 Atsakomybés apribojimas

Visa Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikta
informacija ir pastabos buvo apibendrintos atsizvelgiant
j galiojancius standartus ir taisykles, naujausias
technologijas ir masy ilgalaikes Zinias bei patirtj.

Toliau nurodytais atvejais gamintojas neatsako uz zalg:

- buvo nesilaikyta eksploatavimo instrukcijy
nesilaikymas;

- jrenginys buvo naudojamas netinkamai;

- jrenginj naudojo neapmokytas personalas;
- buvo atlikti neleistini pakeitimai;

- atlikti techniniai pakeitimai;

- buvo naudotos neleistinos atsarginés dalys.

Faktiné pristatymo apimtis gali skirtis nuo Cia pateikty
paaiskinimy ir apraSymu, jei tai yra specialis modeliai,
jei naudojamos papildomos uzsakymo galimybés arba
dél naujausiy techniniy pakeitimy.

Taikomi jsipareigojimai, dél kuriy susitarta tiekimo
sutartyje, bendrosios sglygos, taip pat gamintojo tiekimo
sglygos ir sutarties sudarymo metu galiojantys teisés
aktai.

2 Sauga

Siame skyriuje ap2velgiami visi svarbis saugos
elementai, skirti aptarnaujancio personalo apsaugai,
taip pat saugiam darbui be gedimy. Kitos su uzduotimis
susijusios saugos pastabos pateikiamos atskiry veiklos
etapy pastraipose.

2.1 Simboliy paaiskinimas
Saugos nurodymai

Siose eksploatavimo instrukcijose esantys saugos
nurodymai yra pazyméti simboliais. Saugos pastabos
pradedamos signaliniais Zodziais, kuriais iSreiSkiamas
susirpinimas del rizikos.

A PAVOJUS!

Sis simbolio ir signaliniy ZodZiy derinys nurodo
neiSvengiamai pavojingg situacija, kuri gali baigtis
mirtimi arba sunkiais suzalojimais, jei jos nebus
iSvengta.

A |SPEJIMAS!

Sis simbolio ir signaliniy ZodZiy derinys nurodo galimai
pavojingg situacija, kuri gali baigtis mirtimi arba
sunkiais suzalojimais, jei jos nebus iSvengta.
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Sis simbolio ir signaliniy Zodziy derinys nurodo
galimai pavojingg situacija, kurios neiSvengus galima
patirti nedideliy ar lengvy suzalojimy.

A DEMESIO!

Sis simbolio ir signaliniy Zodziy derinys nurodo
galimai pavojingg situacijg, kurios neiSvengus gali
biti padaryta zala turtui ir aplinkai.

PASTABA!

Sis simbolio ir signaliniy ZodZiy derinys nurodo
galimai pavojingg situacijg, kurios neiSvengus gali
buti padaryta Zala turtui ir aplinkai.

Patarimai ir reckomendacijos

1 Patarimai ir rekomendacijos

Sis simbolis Zymi naudingus patarimus ir
rekomendacijas, taip pat informacija, skirtg
efektyviam ir sklandziam darbui.

Batina laikytis Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikty
saugos nurodymy, kad sumazintuméte pavojy
susizeisti ir sugadinti turta.

2.2 Asmeninés apsauginés priemonés

Asmeninés apsauginés priemonés skirtos apsaugoti
darbuotojus nuo saugos ir sveikatos pazeidimy dirbant.
Darbuotojas, atlikdamas jvairias uzduotis jrenginyje ir su
juo, turi dévéti asmenines apsaugos priemones, kurios
nurodytos atskiruose $iy instrukcijy punktuose.

Asmeninés apsaugos priemonés paaiskintos tolesnéje
pastraipoje:

Suvirintojo veido skydas arba
Salmas su suvirintojo veido skydu

Suvirinimo skydas, dévimas ant galvos ir prieSais
veidg arba pritvirtintas prie tinkamo apsauginio
Salmo, apsaugo akis ir veidg, turi tinkamus filtrus.

Pirstinés su apsauga nuo

impulsy

Pirstinés su apsauga nuo impulsy ne tik saugo
rankas nuo astriabriauniy detaliy, bet ir nuo trinties,
jbrézimy, lengvy nudegimy ar gilesniy suzeidimy.

@

Apsauginiai batai

@

Apsauginiai batai apsaugo kojas nuo prispaudimo,
krentanciy daliy ir paslydimo ant slidziy pavirsSiy.

Apsauginiai drabuziai

=

Apsauginiai drabuziai siuvami i$ tvirtai prigludusio
audinio be iSsikiSusiy mazo atsparumo plySimui daliy.

@ Apsauginé prijuosté

Apsauginé prijuosté daugiausia apsaugo priekine kiino
dalj nuo kibirk§¢iy ar spinduliuotés suvirinimo metu.

2.3 Bendrojo pobudzio informacija

- Prie$ pradédami eksploatuoti patikrinkite, ar néra
iSoriSkai matomy pazeidimy ir defekty.
- Nedelsdami pasalinkite defektus ir pazeidimus.

- Darbus su elektros jranga gali atlikti tik
kvalifikuotas elektrikas.

- Nenaudokite jrenginio drégnoje, Slapioje aplinkoje,
lyjant lietui ir pan.

- Naudokite tik originalias atsargines dalis ir priedus.

- Prie$ atlikdami remonto ir techninés priezidros
darbus ir po naudojimo atjunkite elektros tinklo
kiStuka.

- |sitikinkite, kad jkiSus kistukg j elektros lizdg
ON/OFF jungiklis yra iSjungtas, kad baty iSvengta
atsitiktinio jjungimo.

2.4 Saugos etiketés ant jrenginio

Prie jrenginio pritvirtinti keli jspéjamieji zenklai ir saugos
etiketés, kuriy bdtina laikytis. Prie jrenginio pritvirtinty
saugos etikeciy negalima nuimti. Dél pazeisty arba
trikstamy saugos etikeciy gali bati atliekami neteisingi
veiksmai, suzalojami Zmones ir sugadinamas turtas.

Jas reikia nedelsiant pakeisti. Jei saugos Zenklai néra

matomi ir suprantami i§ pirmo 2vilgsnio, jrenginys turi
bati iSjungtas, kol bus uzdéti nauji saugos Zenklai.
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Paskirtis

0CO000AAA

1 pav. Saugos etiketés

3 Paskirtis

Jrenginys naudojamas tik MMA ir TIG suvirinimui lanku.

Jrenginys pagamintas ir iSbandytas pagal EN 60974-10
standarto A klasés elektromagnetinio suderinamumo
reikalavimus.

f ISPEJIMAS!

Sis A klasés suvirinimo jtaisas néra skirtas naudoti
gyvenamosiose patalpose, kuriose elektros energija
tiekiama i$ vieSosios Zzemos jtampos elekiros
energijos tiekimo sistemos. Siose vietovése gali biti
sunku uztikrinti elektromagnetinj suderinamumag dél
laidiniy ir spinduliniy trukdziy.

Naudojimas pagal paskirtj taip pat apima visos Siose
instrukcijose pateiktos informacijos laikymasi. Bet koks
naudojimas, perzengiantis numatytg paskirtj, arba bet
koks kitas naudojimas laikomas netinkamu naudojimu.

LStirmer Maschinen GmbH* neprisiima jokios
atsakomybeés uz suvirinimo inverterio konstrukcinius ir
techninius pakeitimus.

Bet kokios pretenzijos dél zalos, atsiradusios dél
netinkamo naudojimo, atmetamos.

2 ISPEJIMAS!
Pavojus netinkamai naudojant!

Netinkamas jrenginio naudojimas gali sukelti

pavojingy situacijy.

- Jrenginj naudokite tik techniniuose duomenyse
nurodytame galios diapazone.

- Niekada neapeikite ir neiSjunkite saugos jtaisy.

- Jrenginj naudokite tik techniSkai nepriekaistingos
baklés.

,CRAFT-STICK 253“| 1.06 versija

4 Techniniai duomenys
4.1 Tipo lentelé

fr N\
Stiirmer Maschinen GmbH,
d Dr-Robert-Pfleger-5tr, 26, #6103 Hallstadt
www.schweisskraft.de Deutschland / Germany
CRAFT-STICK 253 Serien-Nr. / Serial no.:
Artikel-Nr, [ ltem no.: 1073253 | Baujahr / Year of manufacture:

= A-CD- = |STANDARD EN 60874-1:2012

EN 60974-10:2014
d: 20AM10.8V-250A/20V 20A/20.8V-250A/30V
X1 e0% [ 00% | 7= [X]_60% [ 100%
T [ 2508 | 200A [ 2508 | 200A
——— 1 20V 18V ——— U 30V 28Y

U:=69.4V U.Bllﬂl]\r'|lm.:13.1A ha=10.1A| Us=70.1V |U=400V |h..=17.TA II1..=13.7A
DT> 3~50-60Hz [IP21S| @ [ AF[11.8kg[Z C €
vy

o

2 pav. ,CRAFT-STICK 253" tipo lentelé

4.2 Lentelé

Parametras ,,CRAFT-STICK 253“

Tiekimo jtampa 50 / 60 Hz 400 V +/-10 %

Srovés tipas Kintamoji srove

Bendra galia 10,0/ 7,4 kVA

Reikiama generatoriaus galia | > 10,0 kVA

Létai veikiantis saugiklis 16 A

EN 60974-1:2012;

Standartas / zyméjimas EN 60974-10:2014

Energijos suvartojimas

Elektrodas 8,5 kVA

TIGDC 6,3 kVA

|éjimo srové MMA 17,7/
) TIG 13,1 A

Atviros grandinés jtampa MMA 70,1/ TIG 69,4

Nustatymo diapazonas

Elektrodas 20-250 A
Nustatymo diapazonas TIG 20— 250 A
DC

Darbinis ciklas esant Imax [40°]

Elektrodas 60 %
TIGDC 60 %
Suvirinimo srové esant

nuolatinei srovei 100% / 40°C

Elektrodas 200 A
TIGDC 200 A
ARC FORCE / HOT START

funkcijos yra/yra
Elektrody skersmuo 1,6-5,0 mm

Izoliacijos klasé/EMC klasé H/A

Apsaugos klasé IP 218

Darbiné temperatara -10°C ~40°C

Matmenys (ilgis x plotis x 495 x 190 x 350 mm

aukstis)
Svoris 11,8 kg
Kabelio ilgis 2,2m
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5 Gabenimas, pakavimas,
sandeéliavimas

5.1 Pristatymas ir gabenimas

Pristacius jrenginj, patikrinkite, ar néra matomy
pazeidimy, atsiradusiy dél gabenimo. Jei suvirinimo
inverteris pazeistas, nedelsdami praneskite apie tai
transporto jmonei arba pardavéjui.

5.2 Pakavimas

Visos panaudotos pakavimo medziagos ir pagalbinés
pakavimo priemonés gali bati perdirbamos, todél jas
reikia nuvezti j medziagy perdirbimo sandélius ir
sunaikinti.

Pristatymo pakuoté yra pagaminta i$ kartono, todél
prasome ripestingai jg supjaustyti ir atiduoti perdirbti.

Plévelé pagaminta iS polietileno (PE), o minkStosios
dalys — i$ polistireno (PS). Sias medziagas reikia
nuvezti j antriniy zaliavy surinkimo punkta arba j vietos
atlieky Salinimo jmone.

5.3 Sandéliavimas

Suvirinimo inverteris turi bati jrengtas uzdarose,
sausose ir gerai védinamose patalpose, kuriose
temperatdra yra nuo 15 iki 35 laipsniy. Nelaikykite jo
drégméje ar intensyviuose saulés spinduliuose.

5.4 Jrengimo reikalavimai

Jrenginys suprojektuotas naudoti uzdarose patalpose ir
lauke, todél turi bati jrengtas sausoje aplinkoje.
Aplinkoje, kurioje naudojamas suvirinimo inverteris, turi
bati Zemesnéje nei 40 °C temperatiroje, o drégmé turi
bdti nedidelé. Aplinkoje neturi bati dulkiy, ragsciy,
drusky, gelezies ar metalo milteliy.

Pasirdpinkite, kad prieSais jrenginj baty pakankamai
vietos, kad valdymo elementai baty lengvai pasiekiami
ir matomi. Jrenginj pastatykite taip, kad oro jleidimo ir
iSleidimo angos nebty uzdengtos. Jsitikinkite, kad |
jrenginj negali patekti metaliniy daliy, dulkiy ar kity
pasaliniy daikty.

Aplinkos salygos turi atitikti IP21 apsaugos klase!

A PAVOJUS! ELEKTROS |TAMPA!

Nenaudokite jrenginio lauke lyjant lietui!

6 Veikimo principas

,LCRAFT-STICK 253" suvirinimo jrenginys yra
suvirinimo inverteris, skirtas suvirinti visais jprastais
rutilo, nertdijanciojo plieno ir ketaus elektrodais,
naudojant nuolatine srove ir TIG funkcijg. Reikiamg
suvirinimo srove galima tolygiai reguliuoti valdymo
ratuku. Funkcija ,,Hot-Start* uztikrina stabily lanko
uzdegima, o funkcija ,,Anti- Stick“ apsaugo
elektrodg nuo prilipimo.

Sios funkcijos jjungiamos ir i§jungiamos automatiskai.
»Arc-Force“ funkcijos valdiklis reguliuoja suvirinimo
proceso dinamika ir gali bati valdomas. |renginys
ausinamas oro ventiliatoriumi. Jei virSijama leistina
maitinimo komponenty temperatira, suvirinimo srové
automatiSkai iSjungiama. Apie tai pranesa valdymo
pulte esanti kontroliné lemputé. Korpusas apsaugo
komponentus nuo iSorinio poveikio ir tiesioginio
kontakto. Priklausomai nuo naudojimo bdna skirtingi
apsaugos nuo kietyjy kany ir vandens jsiskverbimo
laipsniai. Apsaugos laipsnis Zymimas raidémis IP, po
kuriy eina du skaitmenys: Pirmasis skaitmuo nurodo
apsaugos nuo kietyjy kany laipsnj, o antrasis —
apsaugos nuo vandens laipsn;.

IP21S:

2: Apsauga nuo kiety daikty, didesniy nei 12 mm, pvz.,
ranky, dideliy jrankiy.

1: Apsaugota nuo vertikaliai laSan&io vandens.

S: Bandoma, kai judancios dalys yra sustojusios.

6.1 Suvirinimo elektrodais principas

Suvirinimas elektrodais yra nesudétingas suvirinimo
biddas, kuriuo galima suvirinti beveik visus metalus.
8j metoda taip pat galima naudoti lauke ir su
specialia jranga net po vandeniu. Suvirinant
elektrodais lanko ilgis nustatomas ranka. Atstumas
tarp elektrody lemia lanko ilgj. Pavyzdziui, rutilo
elektrodus lengva suvirinti esant minusinio poliaus
nuolatinei srovei, o bazinius elektrodus — esant
pliusinio poliaus nuolatinei srovei. Elektrodas yra
lanko nesiklis ir papildoma medziaga. Jj sudaro
Serdiné viela ir danga. Danga apsaugo suvirinimo
vonele nuo kenksmingo atmosferos deguonies ir
stabilizuoja lanka. Be to, susidaro Slakas, kuris
apsaugo ir formuoja suvirinimo sidle. Priklausomai
nuo dangos storio ir sudéties, skiriasi rutilo ir baziniai
elektrodai. Rutilio elektrodus lengviau suvirinti, jie turi
grazig plokscia sidle. Taip pat lengviau pasalinti
Slaka. Reikéty pazyméti, kad daugelj elektrody po
ilgesnio laikymo reikia iSdZiovinti, nes ilgainiui i$ oro
susikaupia drégmé. Kitais atvejais suvirinimas
elektrodais yra labai paplites ir lengvai naudojamas
suvirinimo procesas.

,CRAFT-STICK 253“| 1.06 versija
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Veikimo principas

Strypinis elektrodas E

Dujos ir Slakas

Danga

Suvirinimo vonelé ! S
Serdies strypas

Lankas

Apdirbamas
ruo8inys

3 pav. Funkcinis rankinio lankinio suvirinimo principas

Suvirinimo srové ir elektrodo skersmuo:

@ Elektrodas Suvirinimo srovés nustatymo

(mm) diapazonas (A)

1,60 30-50

2,00 40-70

2,50 70-110

3,25 110-140

4,00 140-180

5,00 180-200

6.2 TIG suvirinimo principas

Suvirinant TIG (Volframo inertinémis* dujomis) elektros
lankas sudaromas tarp neislydyto volframo elektrodo.
Kaip apsauginés dujos paprastai naudojamas grynas
argonas — tauriosios dujos, kurios nesijungia su jokiais
elementais, todél taip pat apsaugo iSlydytag metalg nuo
reakcijy. Pripildomoiji viela tiekiama be srovés rankiniu
(suvirinimas rankiniu badu) arba mechaniniu
(automatinis suvirinimas) badu. Taciau yra suvirinimo
operacijy, kurioms nereikia uzpildiniy medziagy. Nuo
naudojamos medziagos priklauso, ar naudojama
nuolatiné, ar kintamoji srové. Pagrindinis TIG suvirinimo
privalumas — platus suvirinamy medziagy asortimentas.
Galima virinti medziagas nuo 0,3 mm storio
(automatizuotai), pvz., legiruotgjj pliena, labai legiruotajj
plieng, aliuminj (suvirinant kintamaja srove), magnj, varj
ir jy lydinius, nelegiruotajj pliena, nikelj, auksa, sidabra,
titang ir daugelj kity. Galima suvirinti visy storiy
medZiagas ir gilesnius sluoksnius su storesniais
skerspjaviais. Atliekant TIG suvirinimg pasiekiami
geriausi rezultatai, palyginti su kitais suvirinimo
procesais, nes suvirinimo sidlés neturi pory ir pasizymi
labai dideliu atsparumu tempimui.
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Inertiniy dujy
antgalis

Volframo

Inertinés elektrodas
dujos
Uzpildas
Suvirinimo
vonelé Apdirbamas

ruosinys

4 pav. TIG suvirinimo principas

Suvirinimas nuolatine srove:
Skirtas legiruotajam plienui ir spalvotiesiems metalams
suvirinti. Volframo elektrodas nuslifuojamas iki tam tikro
tasko. Lankas dega stabiliai.

LLift-Arc* uzdegimas: = kontaktinio lanko uzdegimas
suvirinant TIG minimalia srove. TIG elektrodas nelimpa.

6.2.1 Elektrody parinkimas ir paruoSimas

Suvirinimo srové ir elektrodo skersmuo:

@ Elektrodas Suvirinimo srovés nustatymo
(mm) diapazonas (A) Minus polis
1,0 10-70
1,6 60-150
2,4 100-250
3,2 200-400

Elektrodas nukreipiamas priklausomai nuo suvirinimo
Sroveés.

% )><> Kampas °
7

5 pav. Volframo elektrodo nukreipimo kampas

Kampas [°] Srovés diapazonas [A]
30 0-30
60-90 30-120
90-120 120-250
120 > 250
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Elektrodo tipas:

Elektrodas Spalva Naudojimas
Vaskuotas . .
pilka Universalus
volframas
Grynas zalias / mél| Aliuminiui ir aliuminio
volframas ynas lydiniams
. Geleziai -
Torizuotas . A
raudona nerddijaniam plienui
volframas -
- variui

Uzpildomoji medziaga

UZpildas yra vielos arba strypy pavidalo. Taip pat galima
naudoti lakstinio metalo juostas i$ tos paios medziagos
kaip ir pagrindinis metalas. Taiau dengiamas metalas
visada turi bati Svarus. UZpildo medZiagos sudétis turi
bati tokia, kad nesusidaryty pory. Jis pasirenkamas
atsizvelgiant j suvirinamg medziagg. Naudojant tinkamg
medZiagg ir dirbant vienodu greiciu, suvirinimo sidlé turi
bdti lygi, be pory ir geros iSvaizdos.

6.2.2Suvirinimo procesas
1 Zingsnis: Nedideliais sukamaisiais degiklio judesiais

kaitinkite pradinj taskg darbo zonoje, kol susidarys
suvirinimo vonelé.

6 pav. Darbo vietos paruo$imas

2 Zingsnis: Elektrodas turi bati mazdaug 6 mm atstumu
nuo ruoSinio. Kai vonelé suformuota, létai ir pastoviu
greiCiu formuokite vienodo storio ir plo¢io vonele.

—eg

%ﬁmﬁ

7 pav. Darbo vieta

3 Zingsnis: Naudodami uZpildomajg medZiagg, strypg
laikykite mazdaug 20 mm atstumu nuo ruoSinio.

Yz Z

8 pav. Atstumas tarp strypo ir ruosinio

4 Zingsnis: 18imkite degiklj ir, kai iSlydyta vonelé taps
skysta, pridékite medziagos paliesdami voneléje esant;
strypa.

\“‘L.
ﬁ'\\

9 pav. Pridékite medziaga

5 Zingsnis: Patraukite strypg atgal ir priartinkite degiklj
prie iSlydytos vonelés.

\
\

10 pav. IStraukite strypg

6 zingsnis: Sj procesa kartokite greitai ir tolygiai, kad
suvirinimo sidlé baty vienalyté.
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Valdymo elementy aprasymas

7 Valdymo elementy aprasymas

7.1 Pristatymas

11 pav. ,CRAFT-STICK 253" jrenginio vaizdas

1
2
3
4
5
6
7
8

-~ — iSvesties gnybtas

.+ —iSvesties gnybtas

Maitinimo laidas (galiniame skydelyje)

ON / OFF jungiklis (galiniame skydelyje)
Suvirinimo srovés valdymo rankenélé

Suvirinimo srovés rodmuo ekrane

LED veikimo valdymo lemputé

LED signalizacijos lemputé, rodanti srove ir jtampa,
kai yra perkrova, perkaitimas, maitinimo sutrikimas
Darbo rezimo MMA, MMA VRD* arba Lift TIG*
nustatymo rankenélé

10 LED darbo rezimo indikatorius MMA

11 LED darbo rezimo indikatorius MMA VRD

12 LED darbo rezimo indikatorius LIFT TIG

13 Lanko jégos valdymo rankenélé

14 ,Hot Start” funkcijos valdymo rankenélé

©

Pavojaus indikatorius (8):

UZsidega esant srovés perkrovai, vir§jtampiui,
perkaitimui, elektros tinklo gedimui arba vidiniam
maitinimo grandinés defektui. Jjungiama jrenginio
apsauga. Suvirinimo srové i$jungiama tol, kol sistema
nustato, kad perkrova gerokai sumazéjo. Tada
pavojaus signalo ekranas uzgesta.

Lanko jégos valdymo rankenélé (13):

MMA suvirinimo maitinimo Saltinis skirtas gaminti
pastovig iSéjimo srove (tai reiskia, kad naudojant
skirtingy tipy elektrodus ir skirtingo ilgio lankg suvirinimo
jtampa kinta, kad srové bty pastovi). Kai kuriomis
suvirinimo sglygomis tai gali sukelti nestabilumag, nes
MMA suvirinimo elektrodai turi minimalig jtampa, su
kuria jie gali veikti ir iSlaikyti stabily lanka.

L,CAFT-STICK 253 | 1.06 versija

»Arc Force“ kontrolé padidina suvirinimo galig, jei pajunta,
kad suvirinimo jtampa tampa per maza.

Kuo didesnis lanko jégos reguliavimas, tuo didesné
maziausia jtampa, kurig maitinimo Saltinis turés. Dél Sio
poveikio taip pat padidéja suvirinimo srové. 0 — lanko
jéga iSjungta, 10 — didziausia lanko jéga. Tai praktiSkai
naudinga elektrody tipams, kuriems reikia didesnés
darbinés jtampos, arba jungciy tipams, kuriems reikia
trumpo lanko ilgio, pvz., suvirinimo sitléms i$ padéties.

»Hot Start” funkcijos valdymo rankenélé (14):

,Hot Start* funkcija suteikia papildomos galios suvirinimo
pradzioje, kad baty neutralizuota didelé elektrodo ir
ruoSinio varza, kai pradedamas suvirinimo lankas.
Nustatymo intervalas (0-10).

LIFT TIG rezimas (12):

LIFT TIG Lift TIG yra pagrindinio TIG suvirinimo lanko
uzdegimo sistema, kuri pasalina batinybe jbrézti ar
smogti volframu j ruoSinj, kad bity pradétas suvirinimo
lankas, o tai gali turéti neigiamos jtakos suvirinimo
kokybei dél volframo uzterStumo. Lankas pradedamas
kelti Svelniai palietus volframa ant ruosinio ir jj pakélus.
Valdymo grandiné pajunta, kada volframas
atitraukiamas nuo apdirbamos detalés, ir per degiklj
siuncia elektros impulsa, kuris inicijuoja TIG lanka.

»VRD* funkcija (11):

VRD rei8kia jtampos mazinimo jtaisg. VRD reiskia
jtampos mazinimo jtaisg. Tai saugos sistema, kuri
sumazina suvirinimo gnybty i$éjimo jtampg MMA
rezimu, kai suvirinimo i$éjimas nenaudojamas, kad
sumazéty elektros smuagio pavojus dél tiesioginés
iSéjimo jtampos. Sios sistemos trikumas yra tas, kad ji
apsunkina lanko jziebimg, ypa¢ i$ naujo paleidziant ir
naudojant kai kuriy tipy elektrodus, pvz., mazai
vandenilio turinCius elektrodus.

Suvirinimo srovés valdymo rankenélé (5)

Norimg suvirinimo srove galima tolygiai nustatyti
valdymo rankenéle (5).

7.2 Pakuotés turinys

- Suvirinimo inverteris

- 3 m suvirinimo kabelis 25 mm? su elektrody
laikikliu 300 A

- 3 m jzeminimo kabelis 25 mm? su jZeminimo
gnybtu 300 A

- Eksploatavimo instrukcijos
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8 Eksploatavimas

Dévékite suvirintojo veido skyda arba
Salma su suvirintojo veido skydu!

Naudokite pirstines su apsauga
nuo impulsy!

@ ©

Muvékite apsauginius batus!

Déveékite apsauginius drabuzius!

Dévékite apsaugine prijuoste!

> O © @

PAVOJUS! ELEKTROS |TAMPA!

Nenaudokite jrenginio lauke lyjant lietui!

i7A, SPROGIMO PAVOJUS!

>

- Tose vietose, kuriose kyla gaisro ar sprogimo
pavojus, jrenginio nenaudokite. Cia galioja
specialios taisyklés!

- Suvirinimo darby negalima atlikti ant talpykly,
kuriose buvo laikomos dujos, degalai, alyvos,
dazai ar pan., net jei jos ilgg laikg buvo iStustintos.
Dél esandiy liku€iy kyla sprogimo pavojus.

Nevykdykite suvirinimo darby Salia sléginiy

talpykly.

Nesuvirinkite aplinkoje, kurioje yra dulkiy, dujy ar
sprogiy gary.

Nenaudokite paZeisty arba nesandariy dujy baliony.

Niekada nelieskite dujy baliony elektrodais ar

& GAISRO PAVOJUS!

Venkite atviros ugnies sklaidos, kurig gali sukelti
kibirkstys, Slakas ir jkaitusios medziagos.

Salia darbo vietos turi biti prie$gaisrinés
apsaugos jtaisai.

- IS darbo vietos pasalinkite degias medziagas ir
kurg.

10

A DEMESIO!

Sujungimus, kuriuos veikia ypatingi jtempiai ir kurie
turi atitikti aukStus saugos reikalavimus, gali suvirinti
tik specialiai apmokyti ir sertifikuoti suvirintojai.

DEMESIO! MAGNETINIS LAUKAS!

Maitinimo grandiniy magnetiniai laukai gali turéti
jtakos Sirdies stimuliatoriy veikimui. Asmenys, turintys
tokio tipo gyvybiskai svarbius elektroninius prietaisus,
turi pasikonsultuoti su gydytoju prie$ badami vietose,
kuriose yra tokia suvirinimo jranga.

Trikdziai gali atsirasti Siose srityse ir (arba)
jrenginiuose. Reikia imtis tinkamy atsakomuyjy
priemoniy:

- Duomeny perdavimo sistemos,

- Rysiy sistemos,

- Valdymas,

- Apsaugos prietaisai,

Kalibravimo ir matavimo jranga.

o PASTABA!

Su suvirinimo jranga gali dirbti tik asmenys, kurie
buvo instruktuoti naudotis suvirinimo aparatais ir yra
susipazine su saugos taisyklémis. Suvirindami visada
dévekite apsauginius drabuzius ir pasirdpinkite, kad
kiti asmenys nepatirty lanko ultravioletiniy spinduliy
poveikio.

Su ,CRAFT-STICK 253" suvirinimo jrenginiu galima
suvirinti visais jprastais strypiniais elektrodais. Prietaisas
turi automatines funkcijas ,,Hot Start“, ,,Anti-Stick“ ir
»Arc Force“. Funkcija ,,Hot-Start“ uztikrina stabily
lanko uzdegima, o funkcija ,,Anti- Stick“ apsaugo
elektroda nuo prilipimo. Sios funkcijos jjungiamos ir
iSjungiamos automatiskai. ,,Arc-Force* funkcijos
valdiklis reguliuoja suvirinimo proceso dinamikg ir gali
bati valdomas.

Su ,CRAFT-STICK 253* suvirinimo jrenginiu visas
medziagas, iSskyrus aliuminj, galima suvirinti
naudojant TIG procesg su visais jprastais elektrodais.

8.1 Veikimo salygos

Veikimo aukstis: </= 1000 m vir$ jaros lygio
Darbiné temperatira: nuo -10°C iki 40°C
Drégmé: < 90% (20°C)
Pagrindas: kietas, lygus (didziausias pasvirimo
kampas 15°).
Saugokite jrenginj nuo lietaus ir tiesioginiy saulés
spinduliy.
Aplinkoje neturi bti dulkiy, cheminiy medziagy
(riigs¢iy, koroziniy medziagy).
UZtikrinkite gerg veédinima. Maziausias atstumas nuo
jrenginio iki sienos: 30 cm.
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8.2 Elektros jungtys

Patikrinkite, ar tipo ploksteléje nurodyta jtampa atitinka
jusy maitinimo $altinio nominaligjg jtampa. Prietaisas
gali bati naudojamas tik prie trifazés 400 V (+/-10 %)
kintamosios sroves jtampos jungties, kurig jrengé
igaliotas specialistas. Turi bati uZtikrintas reikiamas
elektros energijos suvartojimas, o elektros lizdas turi
bati tinkamai jzemintas. Maitinimo linijy j kistukinj lizdg
saugikliai turi atitikti teisés akty reikalavimus.

Kai kuriais atvejais darbo vietai pasiekti reikia naudoti
ilgintuvus. Norint uztikrinti visiSka jrenginio veikima,
reikia laikytis reikiamy laidininky skerspjaviy,
priklausomai nuo kabelio ilgio.

Jei reikia, kvalifikuotas elektrikas turi uztikrinti, kad

elektros instaliacija baty jrengta taip, kad bty
uztikrintas tinkamas suvirinimo aparato veikimas.

8.3 Suvirinimas strypiniu elektrodu
(MMA)

Svarbu! Prie$ suvirindami perskaitykite elektrodo

gamintojo nurodymus, pateiktus ant elektrodo pakuotés.

Juose pateikiama $i informacija:

- Rekomenduojama suvirinimo srove,

- JZeminimo poliSkumas; prijungimas prie ,+“ arba ,-*
jungties,

- Suvirinimo srovés tipas: nuolatiné srove, kintamoji
srove.

DCEN

12 pav. Jungtis suvirinimui lanku

Pateikiami kabeliai skirti suvirinimo medziagai prijungti
prie jrenginio (12 pav., DCEP - kairéje: MMA
suvirinimas). Kad kontaktas su jZzeminimo gnybtu baty
geras, suvirinimo medzZiaga turi bati Svari. JZeminimo
gnybtas visada turi bati prijungtas tiesiai prie ruoSinio ir
prie ,-“ jungties jrenginio puséje — pagal elektrody
gamintojo nurodymus.
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Elektrody laikiklis — kabelis turi bati prijungtas prie ,+*
jungties — pagal elektrody gamintojo nurodymus.

1 Zingsnis: Prijunkite kabelius prie tam tikro jrenginio
gnybto ir priverzkite pagal laikrodZio rodykle (bajonetiniu
uzraktu).

A DEMESIO!

Norint uztikrinti optimalius rezultatus, skirtingiems
elektrodams reikia skirtingo poliariSkumo. Todél reikia
atkreipti ypatingg déemes;j j poliSkumg ir tiksliai laikytis
elektrody gamintojo nurodymuy.

Jei poliariSkumas yra atvirkstinis (pagal elektrody
gamintojo nurodymus), jungtis atlikite taip, kaip
parodyta 12 pav., DCEN - deSinéje.

2 Zingsnis: Jjunkite jrenginj galiniame skydelyje esanciu
ON / OFF jungikliu.

3 Zingsnis: MMA, MMA VRD rezimg pasirinkite jungikliu
MMA / MMA VRD / LIFT TIG (tik 161P ir 201P modeliai).

4 zingsnis: Suvirinimo srove reguliuokite suvirinimo
srovés reguliavimo rankeneéle 5.

5 Zingsnis: Rankenélémis nustatykite ,,Hot Start“ ir
,»Arc Force* funkcijy suvirinimo parametrus.

6 zingsnis: |kiSkite nepadengtg elektrodo galg j reples.
Prijunkite jzeminimo gnybtg prie suvirinamo ruoSinio.

7 Zingsnis: Patraukite elektrodg per ruosinj. Naudojant
»Hot-Start” funkcijg lankas uZzdegamas automatiskai.
Atlikite suvirinimo procesg. Pagal poreikj sureguliuokite
suvirinimo srove.

8 Zingsnis: Norédami sustabdyti suvirinimo procesg,
nuimkite elektrodg nuo ruoS$inio, kad lankas uzgesty.

9 Zingsnis: Baigus suvirinima, maitinimo 3altinj reikia
palikti jjungtg 2—3 minutes. Tai leidZia ventiliatoriui veikti
ir ausinti vidinius komponentus.

10 zingsnis: Perjunkite ON / OFF jungiklj j OFF padét;.
Perkaitimo atveju jsiziebia LED pavojaus indikatorius (11
pav.; 8 pozicija) ir jrenginys iSsijungia. llgg laikg suvirinant

didele srove gali jvykti perkaitimas. Palikite jrenginj
jjungta, kad jis atvésty, kol veikia ventiliatorius.

11
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8.4 TIG suvirinimas

A DEMESIO!

Pastatykite dujy baliong j saugig vietq ir jsitikinkite,
kad jis patikimai pritvirtintas.

Prijunkite TIG degiklio dujy linijg prie slégio reduktoriaus
ir vadovaukités gamintojo instrukcijomis, pateiktomis
kartu su slégio reduktoriumi.

Rekomenduojamos dujos: grynas ARGON 4/8 I/min.
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13 pav. TIG suvirinimo jungtis
1 Zingsnis: Patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas.

2 Zingsnis: Prijunkite jZeminimo laidg prie ,+“ jungties.
Uzverzkite pagal laikrodzio rodykle (bajonetiniu
uzraktu).

3 Zingsnis: |Zeminimo gnybta tvirtai prispauskite prie
ruoSinio. Kad kontaktas su jzeminimo gnybtu baty
geras, ruoSinys turi bati Svarus (grynas metalas, be
korozijos, be dazy).

4 zingsnis: Prijunkite TIG degiklj prie ,-“ jungties.
Uzverzkite kabelj pagal laikrodZio rodykle (bajonetiniu
uzraktu). Prijunkite dujotiekio linijg.

5 Zingsnis: Atidarykite dujy voztuvg ir sureguliuokite
reguliatoriy. Dujy srautas, priklausomai nuo naudojimo
bido, turéty bati 5-10 I/min. Patikrinkite, ar dujy slégis
yra pastovus ir stabilus.

12

6 Zingsnis: Patikrinkite elektros tinklo jungtj ir prijunkite
jrenginj prie elektros tinklo.

7 Zingsnis: Jjunkite maitinimg galiniame skydelyje
esanciu ON / OFF jungikliu. Uzsidegs maitinimo
indikatorius.

8 zingsnis: MMA / MMA VRD / LIFT TIG rankenéle
pasirinkite LIFT TIG rezimg (9 pozicija, 11 pav.).

9 zingsnis: Nustatykite suvirinimo srove suvirinimo
srovés nustatymo rankenéle.

10 zingsnis: Atidarykite dujy voztuvg ant TIG degiklio
rankenos ir pradékite suvirinimo lanka, uzdédami
elektrodo antgalj ant suvirinamo ruosinio ,,Lift - Arc“
(liet. pakelti - lankas) - ir 1étai pakelkite jj 3—4 mm
atstumu. Atlikite suvirinimo procesa. Pagal poreikj
sureguliuokite suvirinimo srove.

11 Zingsnis: Pasibaigus suvirinimo procesui, iSjunkite
lankg: Nuimkite elektrodg nuo ruoSinio ir kelias sekundes
(6—8 sekundes) leiskite dujoms iSeiti, kad elektrodas
nesioksiduoty. Kai elektrodas atvés, uzdarykite dujy
voztuva.

12 zZingsnis: Prie$ iSjungdami jrenginj palaukite 2—-3
minutes, kad jis atvesty.

13 Zingsnis: I8junkite jrenginj ON / OFF jungikliu.
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9 Gedimy Salinimas

9.1 Suvirinimas elektrodais

Triktis Galima priezastis Sprendimas
Oro burbuliukai suvirinimo sidléje 1. Drégni elektrodai. 1. Prie§ naudodami nusausinkite
(akytumas). 2. Per didelé suvirinimo srové. elektrodus.

2. Sumazinkite suvirinimo srove.
3. Alyva, daZais ir kt. sutepti pavirsiai.| 3. Prie$ suvirindami nuvalykite

kraStus.
Matomi jtrikimai suvirinimo sitléje i§ | 1. Per daug standis krastai. 1. Venkite jtempiy dél krasty formos.
karto po sukietéjimo. 2. Per mazas suvirinimo kaklelis. 2. Sumazinkite darbo greitj, kad
iSgautuméte tolygesne nuoséda.
3.Per greitas atvésimas. 3. |kaitinkite ruosSinj ir létai jj
atvésinkite.
Jtrdkimai dél prasto kaklelio 1. Per maza suvirinimo sroveé. 1. Padidinkite suvirinimo srove.
uzpildymo. 2. Elektrodas per didelis prijungimui. | 2. Naudokite mazesnio skersmens
elektrodus.
3. Netinkamas kaklelis. 3. Prapleskite kaklel
4. Netinkama suvirinimo seka. 4. Lallfy'kl'tes tinkamos
suvirinimo sekos.
Ruosinio dalys, neiSsilydziusios iki 1. Elektrodai per ploni suvirinamam 1. Naudokite didesnio skersmens
lakstinio metalo arba jungties. ruosSiniui. elektrodus ir i§ anksto jkaitinkite
ruosinj.
2. Per maza suvirinimo srove. 2. Padidinkite suvirinimo srove.
3. Elektrodas naudojamas 3. IStaisykite suvirinimo kampa
netinkamu kampu. pagrindo plokstés link.
4. Per greitas elektrodo judéjimas. 4. Sumazinkite elektrodo greit].
5. Slakas arba ne&varumai ant 5. Prie$ suvirindami nuvalykite
ruosinio paviriaus. pavirsius.
Nemetalinés medziagos suvirinimo 1. Ankstesniy peréjimy apatiniuose 1. Jei suvirinimas vyksta
voneléje (Slako priemaisos). sluoksniuose esancios dalelés. netinkamai, pa8alinkite Slakg ir

pakeiskite pagrindg mazesnio
skersmens elektrodu.

2. Paruosta jungtis per siaura. 2. Numatykite pakankamai
vietos Slakui valyti.
3. Netaisyklingas pavirSius skatina 3 Jei reikia, nugremzkite visg
Slako sulaikyma. netinkamg arba nelygy plotg.
4. Prastas Slaky, jstrigusiy po 4. Nuo kampy pasalinkite visus
suvirinimo vonele, jsiskverbimas. Slakus. Norédami tinkamai

prasiskverbti, naudokite
mazesnius elektrodus.

5. Visiskai istirpti neleidzia radys 5. Prie$ suvirindami nuvalykite krastg.
arba atplaiSos.

6. Netinkamas elektrodas 6. Naudokite elektrodus, tinkamus
numatytai suvirinimo padéciai. suvirinimo vietai, kitaip bus
sunku pasalinti $laka.
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Triktis

Galima priezastis

Sprendimas

Elektrodas iSsilydo, kai lankas
praleidziamas.

1.

Prie iSvesties ,+“ prijungtas
elektrodas.

1. Prijunkite elektrodg prie iSvesties

Suvirinimo vonelé yra nesvari.

. Elektrodas uzterstas dél saglycio
su suvirinimo vonele arba strypu.
. Dujos uzterstos oru.

1.

2.

Naujai uzastrinkite elektroda.

Patikrinkite dujy vamzdZius arba
pakeiskite baliong.

Elektrodas iSsilydo arba oksiduojasi,
kai lankas praleidziamas.

(o2}

. Dujos nepasiekia suvirinimo

vonelés.

. Degiklis uzblokuotas dél

uzterStumo.

. Dujy zarna jsirézia.
. Dujy kelyje yra priemaisy.

. Dujy voztuvas uzdarytas.
. Degiklio voztuvas uzdarytas.
. Elektrodas per mazas

naudojamai srovei.

2.

3.
4 Atjunkite dujy tiekimg nuo degiklio ir

5 Atidarykite dujy voZtuva.
6.
7.

. Patikrinkite, ar dujy vamzdziuose

néra kliaciy, ir patikrinkite
baliona.
Patikrinkite degiklj.

Pakeiskite dujy zarna.

padidinkite slégj, kad
pasalintuméte priemaisas.

Atidarykite degiklio voztuva.
Sumazinkite suvirinimo srove arba
pakeiskite elektrodg didesniu.

Pastebimai blogas suvirinimas.

1.

Nepakankamas apsauginiy dujy
kiekis.

. Padidinkite dujy srautg arba

patikrinkite dujy tiekimo vamzd;.

Suvirinimo TIG metodu lankas yra
nestabilus.

1

. Volframo elektrodas per didelis

suvirinimo srovei.

. Pasirinkite tinkamg elektrody dydj.

Suvirinimo lankas nesistabilizuoja.

. Jzeminimo gnybtas

nepritvirtintas prie apdirbamo
ruoSinio arba gnybtas prijungtas
ne prie tinkamy poliy

. Degiklio kabelis neprijungtas.

. Netinkamas dujy srautas,

balionas tuscias arba voztuvas
uzdarytas.

. Prijunkite jzeminimo gnybta prie

. Prijunkite degiklio kabelj prie

. Pakoreguokite dujy srautg,

suvirinamo ruoSinio arba
prijunkite degiklio ir jZzeminimo
kabelius prie tinkamy junggiy.

kontakto ,-“.

pakeiskite baliong arba
atidarykite voztuva.

Lankas neperSoka sklandziai.

. Volframo elektrodas per didelis

suvirinimo srovei.

. Volframo elektrodas netinkamas

atliekamam darbui.

. Per didelis dujy srautas.

. Naudojamos netinkamos dujos.
. Blogas kontaktas tarp jzeminimo

gnybto ir ruoSinio.

1 Pasirinkite tinkamg elektrody dyd;.

2.

. Pasirinkite tinkamg dujy srauto

. Pasirinkite tinkamg dujy rasj.
. |sitikinkite, kad jzeminimo

Pasirinkite tinkama elektrody
dydj.

greitj atliekamam darbui.

gnybtas ir ruosinys turi gerg
kontaktg.

Suveikia saugiklis

. Didelés energijos sgnaudos

. |sitikinkite, kad namo instaliacijos

matmenys yra pakankami.

14
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9.3 Klaidy kody lentelé

Klaidos Klaidos Aprasymas Lemputés ekranas
rasis kodas
Siluminé EO1 Perkaitimas (Siluminé relé 1) nuolat Sviecia geltona lempute (Siluminé apsauga)
rele E02 Perkaitimas (Siluminé relé 2) nuolat Sviecia geltona lempute (Siluminé apsauga)
EO03 Perkaitimas (Siluminé relé 3) nuolat Sviecia geltona lemputée (Siluminé apsauga)
E04 Perkaitimas (Siluminé relé 4) nuolat Sviecia geltona lemputée (Siluminé apsauga)
E09 Perkaitimas (programos vykdymo klaida)| nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
Suvirinimo | E10 Nutrikes etapas nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
Iranga E11 néra vandens nuolat Svie€ia geltona lemputé (vandens nuotékis)
E12 néra dujy nuolat Sviecia raudona lemputé
E13 Nepakankamas jtampos lygis nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
E14 Vir§jtampis nuolat SvieCia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
E15 Vir§jtampio srové nuolat Sviecia geltona lemputée (Siluminé apsauga)
E16 Laidy tiektuvo perkrova
E17 Perkrovos vielos tiekimo sklendé
E18 Atidarytas vielos tiektuvo dangtis
E19 |éjimo jtampos klaida
Jungiklis E20 Klaviattros klaida valdymo skydelyje nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
jjungus jrengin;.
E21 Kita klaida valdymo skydelyje, kai nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
jrenginys buvo jjungtas.
E22 Suvirinimo degiklio klaida jjungus nuolat SvieCia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
jrengin;.
E23 Degiklio gedimas jprasto suvirinimo nuolat SvieCia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
proceso metu.
Priedai E30 ISsijungia pjovimo degiklis mirksi raudona lemputé
E31 ISsijungia vandens audinimas nuolat Sviecia geltona lempute (vandens nuotekis)
E32 Akumuliatoriaus jkrovos apsaugos
signalas
E33 Ventiliatoriaus / jo rato klaida
E34 Trumpas vandens cirkuliacijos jungimas
Rysys E40 Laidy tiekimo ir maitinimo 3altinio
sujungimo problemos
E41 Rysio klaida
E42 Rysio klaidos robotas
E43 WIFI rysio klaida
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10 Techniné priezitra ir
remontas

f PAVOJUS!
y A Mirtino elektros $oko pavojus!

Prisilietimas prie jtampg turin€iy komponenty gali

sukelti mirting trauma. Jjungti elektriniai komponentai

gali atlikti nevaldomus judesius ir sukelti rimty

suzalojimy.

- Prie$ pradédami valymo ir priezitros darbus,
iSjunkite jrenginj ir iStraukite tinklo kiStuka.

- Elektros jrangos prijungimo ir remonto darbus gali
atlikti tik kvalifikuotas elektrikas.

o PASTABA!

Po priezidros, techninés priezidros ir remonto darby
patikrinkite, ar ant jrenginio tinkamai sumontuoti visi
apsaugai ir apsauginiai jtaisai ir ar jrenginio viduje
arba darbo zonoje néra palikta jokiy jrankiy.
Pazeistus apsauginius jtaisus ir dalis turi
suremontuoti arba pakeisti klienty aptarnavimo
tarnyba arba specializuotos dirbtuveés.

10.1 Prieziura po darbo

@ Muvékite apsaugines pirstines!
o PASTABA!

Niekada nenaudokite stipriy valikliy jokiems valymo
darbams. Tai gali visiSkai arba dalinai sugadinti
jrengin;.

1 Zingsnis: Maitinimo laido kistukg iStraukite i$ lizdo.

2 Zingsnis: |renginio iSore valykite sausa $luoste.

16

10.2 Prieziura ir remontas

Techninés priezidros ir remonto darbus gali atlikti tik
kvalifikuotas personalas.

Jei elektrody keitiklis veikia netinkamai, kreipkités j
specializuotg prekybos atstovg arba misy klienty
aptarnavimo tarnyba. Kontaktiniai duomenys nurodyti
1.2 skyriuje ,Klienty aptarnavimas®.

Visi apsauginiai ir saugos jtaisai turi bati vel sumontuoti
i$ karto baigus remonto ir techninés priezidros darbus.

Tikrinkite kasdien:

- Patikrinkite, ar reguliatorius ir jungikliai, esantys
valdymo skydelyje ir prietaiso galinéje dalyje,
veikia ir ar juos lengva valdyti.

- Jjunge patikrinkite, ar nesigirdi nejprasty garsy.

- Atkreipkite démes;j j ekrano vaizda, patikrinkite, ar
nustatytos vertés atitinka rodomas vertes.

- Patikrinkite, ar tinkamai veikia ventiliatoriaus ratas.
- Patikrinkite kiStukines jungtis.
- Patikrinkite, ar nepazeistas elektros tinklo kabelis.

Pakeiskite sugedusias dalis arba kreipkités j klienty
aptarnavimo tarnyba.

Tikrinkite / valykite kas ménesij:
- Kruops¢iai iSvalykite jrenginio vidy suslégtu oru.
Démesio: Naudokite apsauginius akinius!

- Patikrinkite, ar varztai ir sraigtai patikimai pritvirtinti.

Nuvalykite nesvarius ar surdijusius varztus ir
varztelius, pakeiskite sugedusias dalis arba kreipkités j
klienty aptarnavimo tarnybg.

Tikrinkite kas tris ménesius:

- Atkreipkite démes;j j ekrano vaizda, patikrinkite,
ar nustatytos ir rodomos reikSmeés atitinka.

Pakeiskite sugedusias dalis arba kreipkités j klienty
aptarnavimo tarnyba.

Tikrinkite kasmet:

- ISmatuokite izoliacijos varzg tarp pagrindinés
grandinés, spausdintinés plokstés ir korpuso. Jei
jis mazesnis nei 1 MQ, izoliacija yra pazeista ir
turi bati pakeista arba i$ naujo izoliuota.
Jei reikia, susisiekite su klienty aptarnavimo tarnyba.
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Naudoty jrenginiy Salinimas, pakartotinis naudojimas

11 Naudoty jrenginiy Salinimas,
pakartotinis naudojimas

Rdpindamiesi savo interesais ir siekdami apsaugoti
aplinka, jsitikinkite, kad visi jrenginio komponentai
Salinami tik pagal paskirtj ir leidima.

11.1 Eksploatavimo nutraukimas

Nebenaudojami jrenginiai turi bati nedelsiant

iSmontuoti, kad véliau jais nebaty netinkamai
naudojamasi ir nekilty pavojus aplinkai ar Zzmonéms.

1 Zingsnis: 1S naudoto jrenginio pasalinkite visas aplinkai
pavojingas apdorojimo medziagas.

2 zingsnis: Jei reikia, iSardykite masing j sudedamasias
dalis, kurias lengva tvarkyti ir kurios tinka perdirbimui.

3 Zingsnis: Jrenginio sudedamosios dalys ir perdirbimo
medziagos turi bti $alinamos numatytais Salinimo
bddais.

11.2 Elektros jrangos Salinimas

Elektros jrangoje yra jvairiy perdirbamy medziagy ir
aplinkai kenksmingy komponenty.

Sios sudedamosios dalys turi bati $alinamos atskirai ir
tinkamai. Kilus abejoniy, kreipkités j komunaliniy atlieky
Salinimo skyriy.

Jei reikia, pagalbos tvarkant atliekas kreipkités j
specializuotg atlieky Salinimo jmone.

11.3 Salinimas naudojantis bendrais
perdirbimo punktais

Panaudotos elektros ir elektroninés jrangos Salinimas
(skirta naudoti Europos Sajungos Salyse ir kitose
Europos Salyse, turin€iose atskirg Sios jrangos
surinkimo sistema).

jprastomis buitinémis atliekomis, o turi bati
atiduotas j elektros ir elektroninés jrangos
perdirbimo surinkimo punktg. Prisidédami prie
teisingo Sio gaminio Salinimo, saugote aplinka
ir savo artimyjy sveikatg. Netinkamas atlieky
Salinimas kelia pavojy aplinkai ir sveikatai.
Medziagy perdirbimas padeda sumazinti
zaliavy suvartojimg. Norédami gauti daugiau
informacijos apie $io jrenginio perdirbima,
kreipkités j vietos bendruomeng, komunaliniy
atlieky tvarkymo jmone arba parduotuve,
kurioje jsigijote gaminj.

Ant gaminio arba jo pakuotés esantis simbolis
E nurodo, kad Sis gaminys neturi bati laikomas
|
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12 Atsarginés dalys

PAVOJUS!
Rizika susizeisti naudojant
netinkamas atsargines dalis!
Naudojant netinkamas arba nekokybiskas
atsargines dalis gali kilti pavojus aptarnaujan¢iam
personalui, jie gali bati sugadinti, taip pat gali
atsirasti gedimy.
- Naudojamos tik originalios gamintojo pagamintos
atsarginés dalys arba gamintojo patvirtintos
atsarginés dalys.

- Jei abejojate, visada kreipkités j gamintoja.

0 PASTABA!

Naudojant neautorizuotas atsargines dalis,
gamintojo garantija netenka galios.

12.1 Atsarginiy daliy uzsakymai

Atsarginiy daliy galima jsigyti i$ jgalioty pardavéjy arba
tiesiogiai i§ gamintojo. Kontaktiniai duomenys nurodyti
1.2 skyriuje ,Klienty aptarnavimas®.
Teikiant uzklausas arba atsarginiy daliy uzsakymus,
reikia pateikti Siuos pagrindinius duomenis:

- Jrenginio tipas

- J[renginio numeris

- Padéties numeris

- Pagaminimo metai

- Kiekis

- Pageidaujamas siuntimo tipas (pastu, kroviniu,

jara, oru, skubiai)
- Pristatymo adresas

| atsarginiy daliy uzsakymus, nepateikus minéty
duomeny, negali biti atsizvelgta. Tiekéjas nustato
vezimo tipg, jei nepateikta atitinkamy duomenuy.
Duomenys apie jrenginio tipg, jrenginio numer;j ir
pagaminimo metus nurodyti prie jrenginio pritvirtintoje
tipo ploksteléje.

Pavyzdys

Reikia uzsakyti suvirinimo inverterio ,CRAFT-STICK
253 ventiliatoriy. Ventiliatorius atsarginiy daliy brézinyje
1 pazymétas skai€iumi 2.

Uzsakydami atsargines dalis, siyskite pardavéjui arba
atsarginiy daliy skyriui atsarginiy daliy brézinio (1)
kopijg su pazyméta dalimi (ventiliatoriumi) ir pazymétu
padéties numeriu (2) ir pateikite toliau nurodytg
informacija:

Suvirinimo inverteris ,CRAFT-
STICK 253¢

1073253
Paveikslélio numeris:1

Irenginio rasis:

Irenginio numeris:

Padéties numeris: 2

17
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12.2 Atsarginiy daliy paveiksléliai

Toliau pateikiamas atsarginiy daliy brézinys skirtas padéti nustatyti reikiamas atsargines dalis. Norédami uzsisakyti,
nusiyskite daliy bréZinio kopijg su pazymétomis dalimis savo jgaliotajam atstovui.

W N =
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o DI b
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14 pav. 1 atsarginiy daliy paveikslélis
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14 EB atitikties deklaracija

toliau nurodytiems jrenginiams

Gamintojas / platintojas: ,Stlirmer Maschinen GmbH*
Dr.-Robert-Pfleger-Stralle 26

D-96103 Hallstadt, Vokietija

Produkto grupé: SchweiRkraft® suvirinimo technologija
Irenginio rasis: Suvirinimo inverteris

Irenginio pavadinimas: ,CRAFT-STICK 253"

Gaminio numeris: 1073253

Serijos numeris*:

Pagaminimo metai*: 20

* Uzpildykite pagal tipo ploksteléje pateikta informacija
patvirtinama, kad jie atitinka esminius apsaugos reikalavimus, nustatytus Tarybos direktyvoje 2014/30/ES dél valstybiy
nariy jstatymuy, susijusiy su elektromagnetiniu suderinamumu, suderinimo ir Direktyvoje 2014/35/ES dél elektros jrenginiuy,
skirty naudoti tam tikrose jtampos ribose. Prietaisas atitinka EE| atlieky direktyvos 2012/19/ES reikalavimus.

Auksc&iau minéti jrenginiai atitinka Sios direktyvos nuostatas ir saugos reikalavimus.
Taikyti Sie suderinti standartai:

EN 60 974-1:2012 Lanko suvirinimo jranga. 1 dalis: Suvirinimo energijos Saltiniai

EN 60 974-10:2014 Lanko suvirinimo jranga. 10 dalis: Elektromagnetinio suderinamumo
(EMC) reikalavimai (A klasés filtras)

Pagal EB direktyvos 2006/42/EG 1 straipsnj pirmiau minétiems gaminiams taikoma tik Direktyva 2014/35/ES dél elektros
aparaty, skirty naudoti tam tikrose jtampos ribose.

Elektromagnetinis suderinamumas (EMS) (DIN EN 60974-10)
Jrenginys pagamintas ir iSbandytas pagal EN 60974-10 standarto A klasés reikalavimus. Si A klasés suvirinimo jranga

neskirta naudoti gyvenamosiose vietovése, kuriose elektros energija tiekiama i Zemos jtampos vieSosios elektros
energijos tiekimo sistemos.

Uz dokumentacija atsakingas asmuo: Kilian Stiirmer, ,Stirmer Maschinen GmbH®,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt, Vokietija

Hallstadt, 2018-01-12

Ldls

Kilian Stlirmer

Vadovas
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15 Pastabos
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