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Sissejuhatus

1 Sissejuhatus

Taname, et langetasite otsuse SchweilRkraft
elektroodinverteri soetamise kasuks ja soovime teile
head keevitamist!

Enne seadme kasutusele votmist lugege
tahelepanelikult labi kasutusjuhend.

Sellest leiate olulise info oma elektroodinverteri
kasutuselevétmise kohta, eesmargiparase kasutamise
kohta, samuti elektroodinverteri ohutu ja téhusa
kaitamise kohta.

Kasutusjuhend kuulub elektroodinverteriga komplekti.
Hoidke kdesolevat kaitusjuhendit alati elektroodinverteri
juures kattesaadavas kohas. Lisaks tuleb jargida veel ka
koiki kohalikul tasandil kehtestatud eeskirju 6nnetuste
arahoidmiseks ja Uldisi, teie elektroodinventeri
kasutamisele laienevaid ohutuseeskirju.

1.1 Autoridigused

Selle juhendi sisu on autoridigusega kaitstud.
Kasutamine on lubatud tksnes seonduvalt
elektroodinverteri kasutamisega. Mis tahes muu kasutus
ei ole ilma Stiirmer Maschinen GmbH kirjaliku
kooskdlastuseta lubatud.

Tugineme juhtumipdhiselt oma toodete kaitsmiseks
kaubamargi-, patendi- ja disainidigustele. Kaitseme
oma intellektuaalomandit kéikide vahenditega ja
rakendame nende rikkumise korral sanktsioone.

1.2 Klienditeenindus

Voéimalike kiisimuste korral teie elektroodinverteri kohta,
samuti tehnilise info saamiseks palume teil vétta
Uhendust seadme teile milnud esindusega. Esindus on
alati valmis aitama teid asjatundliku ndu ja infoga.

Saksamaa:
Stlirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Remonditeenindus:
Faks: 0049 (0) 951 96555-111
E-post: service@stuermer-maschinen.de

Veebileht: www.schweillkraft.de

Varuosade tellimine:
Faks: 0049 (0) 951 96555-119
E-post: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Oleme alati avatud igasugusele infole ja kogemustele
rakenduse kohta, mis vdimaldavad meile meie toodete
arendamise ja taiustamise.
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1.3 Vastutuse piirid

Kogu kaitamisjuhendis sisalduv teave ja juhised on
koostatud véttes arvesse kehtivaid standardeid ja
eeskirju, tehnika taset ning meie aastatepikkuseid
teadmisi ja kogemusi.

Tootja ei ole kasitletav mis tahes moel vastutavana
véimalike kahjude eest seadme juures, mille pdhjuseks
on:
- kaitamisjuhendis sisalduvate juhiste mitte jargimine,
- ebadige kasutamine,
- kasutamine vajaliku kvalifikatsioonita personali poolt,
lubamatud Umberehitused,
- seadme juures sisse viidud lubamatud tehnilised
muudatused,
varuosade loendisse mitte kuuluvate varuosade
kasutamine.

Seadme tegelik komplektsus tarnimise hetkel véib
eriversioonide ja tdiendavate lisadega versioonide
tellimise korral, samuti seadme juures tehtud tehniliste
muudatuste téttu erineda juhendis toodud kirjeldustest
ja joonistel kujutatust.

Kehtivad nii tarnelepingus kokkulepitud kohustused,
uldtingimused kui ka tootja tarnetingimused ning
lepingu sdlmimise ajal kehtinud digusnormid.

2 Ohutus

Kaesolevas jaotises on esitatud Ulevaade kdikide
olulisemate ohutusseadiste kohta isikute kaitsemiseks
ning seadme ohutuks ja térgeteta kasutamiseks.
Taiendavad, konkreetsete operatsioonidega seotud
ohutusjuhised leiate otstarbekohastest peatiikkidest.

2.1 Sumbolid ja nende tahendused

Ohutusjuhised

Ohutusjuhised on tahistatud kaesolevas
kaitamisjuhendis otstarbekohaste siimbolitega.
Ohutusjuhised on pealkirjastatud ohu ulatust tahistavate
margusdnadega.

AOHT!

See siimboli ja margusdna kombinatsioon
tahistab vahetut ohtu. Hoiatuse eiramine voib
tuua kaasa tosiste traumadega I6ppeda vdiva
voi traagiliste tagajargedega dnnetuse.

A HOIATUS!

See simboli ja mérgusdna kombinatsioon téhistab
vbéimalikku ohuolukorda. Hoiatuse eiramine vdib tuua
kaasa tdsiste traumadega I6ppeda vdiva voi
traagiliste tagajargedega dnnetuse.
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A ETTEVAATUST!

See simboli ja margusdna kombinatsioon tahistab
vbéimalikku ohuolukorda. Hoiatuse eiramine vdib tuua
kaasa traumadega I6ppeda vdiva dnnetuse.

A TAHTIS TEADA!

See simboli ja margusdna kombinatsioon tahistab
vbéimalikku ohuolukorda, mis vdib ohu eiramise korral
tuua kaasa varalise kahju voi keskkonnakahju.

o TAHELEPANU!

See siimboli ja marguséna kombinatsioon tahistab
voimalikku ohuolukorda, mis vdib ohu eiramise
korral tuua kaasa varalise kahju voi
keskkonnakahju.

Kasulikud nduanded ja soovitused

i Kasulikud néuanded ja soovitused

See stimbol tahistab kasulikke nduandeid ja
soovitusi, samuti teavet seadme produktiivseks ja
torgeteta kasutamiseks.

Traumade ja materiaalse kahju tekke ohu
maandamiseks ning ohtlike olukordade valtimiseks on
vajalik kaesolevas juhendis toodud ohutusjuhiste
jargimine.

2.2 Isikukaitsevahendid

Isikukaitsevahendid on vajalikud isikute kaitsemiseks
to6dega kaasnevate ohtude eest elule ja tervisele.
Tddtajad peavad erinevate tédde ja toimingute
teostamisel keevitusseadmega kandma
otstarbekohaseid isikukaitsevahendeid, nii nagu neid on
kirjeldatud kaesoleva juhendi otstarbekohastes
jaotistes.

Isikukaitsevahendeid on kirjeldatud jargmistes jaotistes:

Keevitaja visiir voi kiiver keevitaja
@ nagu kaitsva visiiriga

Keevitaja visiir, mida kantakse peas ja ndo ees voi
mis kinnitatakse otstarbekohase kaitsekiivri kiilge,
mis kaitseb silmi ja ndgu ning on varustatud sobivate
filtritega.

@ Impulsikaitsega kaitsekindad

Impulsikaitsega kaitsekindad kaitsevad kasi nii
teravate servadega detailide kui ka h6drdumise,
marrastuste, vaiksemate péletuste voi siigavamate
vigastuste eest.

@ Turvajalanéud

Turvajalandud kaitsevad jalgu muljumise, kukkuvate
osade ja libedal pinnal libastumise eest.

@ Kaitseroivad

Kaitserbivad on hasti Umber keha istuvad ja vahe
venivad réivad.

@ Kaitsepoll

Kaitsepdll kaitseb pohiliselt keha esiosa keevitamisel
tekkivate sademete voi kiirguse eest.

2.3 Uldised ohutusjuhised

- Enne seadme kasutusele vétmist kontrollige ule
kahjustuste ja defektide puudumine seadme juures.

- Korvaldage puudused ja parandage kahjustused kohe.

- Elektriseadmete parandamine on lubatud iksnes
kutselise elektriku poolt.

- Arge kasutage seadet niiskes vdi marjas keskkonnas
ega vihma jne kaes.

- Kasutage uksnes originaalvaruosasid ja tarvikuid.

- Enne remonttédde ja hooldustoimingute juurde
asumist, samuti parast t66de I6petamist seadmega
Uhendage seade vooluvorgust lahti.

- Seadme ootamatu tédlelllitumise drahoidmiseks
veenduge enne seadme thendamist vooluvdrku
alati, et seadme sisse-/valjalllitamise luliti ON/OFF
on lilitatud seadme valjallitatud oleku asendisse.

2.4 Ohutussildid seadmel

Seadmele on paigaldatud hulk, rangelt jargimisele
kuuluva sdnumiga hoiatus- ning ohutussilte. Seadmele
paigaldatud ohutussiltide eemaldamine ei ole lubatud.
Kahjustatud véi puuduvad ohutussildid véivad
pdhjustada olukordi, mis toovad kaasa haireid seadme
t60s, traumadega Idppeda vdivad dnnetused voi
materiaalse kahju.

Kahjustatud sildid tuleb viivitamatult valja vahetada.
Juhul kui ohutustéhised ja juhised on muutunud
eristamatuteks voi loetamatuteks, tuleb seade
kaitusest kérvaldada kuni uute ohutustéhiste
paigaldamiseni oma kohale.
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Eesmargiparane kasutamine

0CO000AAA

Joonis 1: Ohutustahised

3 Eesmargiparane kasutamine

Seade on nahtud ette Gksnes MMA ja TIG
kaarkeevituseks.

Seade on valmistatud ja testitud standardi EN 60974-
10 jargi EMC klassis A.

A HOIATUS!

See A-klassi keevitusseade ei ole nahtud ette
kasutamiseks elamurajatistes, kus toiteallikaks on
Uhiskasutatav madalpinge elektrisiisteem. Sellistel
aladel voib elektromagnetilise uhilduvuse tagamine
osutuda nii juhtivate kui ka kiirgavate hairete t6ttu
probleemseks.

Eesmargiparane kasutamine hdlmab lisaks veel ka
koikide, kaesolevas juhendis toodud juhiste jargimist.
Seadme mis tahes, eesmargiparase kasutamise
raamest valjuv kasutamine voi mis tahes mitte
otstarbekohane kasutamine on kasitletav seadme
vaarkasutusena.

Stirmer Maschinen GmbH ei ole kasitletav mitte mingil
moel vastutavana véimalike, elektroodinverteri juures
omavoliliselt sisse viidud lubamatutest
konstruktsioonilistest véi tehnilistest muudatustest
pdhjustatud tagajargede eest.

Mis tahes nbuded seadme ebadigest kasutamisest
pdhjustatud véimalike kahjude eest on alusetud.

HOIATUS!
A Vaadrkasutusega kaasnevad ohud!

Seadme vaarkasutamine voib tuua kaasa ohu.

- Seadme kasutamine on lubatud liksnes tehnilistes
andmetes margitud véimsusvahemikus.

- Ohutusseadiste funktsioonide takistamine voi
ohutusseadiste eemaldamine ei ole mitte mingil
juhul lubatud.

- Seadet on lubatud kasutada Uksnes juhul, kui see
on tehniliselt laitmatus seisukorras.
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4 Tehnilised andmed

4.1 Tehase andmesilt

fr N\
Stiirmer Maschinen GmbH,
4 Dr.-Robert-Ffleger-Str, 26, 96103 Hallstadt
www.schweisskraft.de Deutschland / Germany
CRAFT-STICK 253 Serien-Nr. / Serial no.:
Artikel-Nr, [ ltem no.: 1073253 | Baujahr / Year of manufacture:
3~ . EN 60974-1:212
SO |STANDARD EN 60974-10:2014
d: 20A/10.8V=250A/20V 20A/20.8Y=-250A/30V
X1 e0% [ 00% | 7= [X]_60% [ 100%
Ll | 250A 200A la [ 250A 200A
——— (U] 20V 18V ——— [Uz| 30V 28V
U:=69.4V U.Bdﬂl]\n'|lm.=13.1A ba=10.1A| Us=T0.1V |U=400V (11..=17.TA II|..=13.TA
DT> 3~50-60Hz [IP21S| @ [ AF[11.8kg[Z C €
"y

o

Joonis 2: CRAFT-STICK 253 Tehase andmesilt

4.2 Tabel

Parameeter CRAFT-STICK 253

Toitepinge 50 / 60 Hz 400 V +/-10%

Voolu tidp AC
Koguvéimsus 10,0/7,4 KVA
Noutav generaatori véljund | > 10,0 kVA
Sulavkaitse 16 A
Standardid EN 60974-1:2012,
EN 60974-10:2014
Voolutarve
Elektrood 8,5 kVA
TIG DC 6,3 kVA
Sisendvool MMA 17.7/ TIG13.1 A

Avatud ahela pinge MMA 70.1/ TIG 69.4

Elektroodi seadistusvahemik| 20 — 250 A

TIG DC seadistusvahemik 20-250 A
Tootstkkel Imax [40 °] korral

Elektrood 60%

TIG DC 60%
Keevitusvool alalisvoolul

DC 100% /40 °C

Elektrood 200A

TIG DC 200 A
ARC FORCE/ jah/

HOT START jah
Elektroodi 1abimoot 1,6 kuni 5,0 mm

Isolatsiooniklass/EMC klass | H/ A

Kaitseklass IP21S

To6temperatuuri vahemik -10 °C ~ +40 °C

M&6dud (pikkus x laius x 495 x 190 x 350 mm

kdrgus)
Kaal 11,8 kg
Kaabli pikkus 22m
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5 Transportimine, pakendamine,
hoiustamine

5.1 Tarne ja transport

Saadetise vastuvotmisel kontrollige ule seadme
seisukord silmaga tuvastatavate transpordikahjude
puudumise osas. Vdimalike kahjustuste ilmnemise
korral elektroodinverteri juures teavitage sellest
viivitamatult transpordiettevotet voi esindust.

5.2 Pakendamine

Koik kasutatud pakkematerjalid ja abimaterjalid on
taaskasutatavad ning nendest vabanemiseks tuleb
need toimetada ametlikku kogumispunkti.

Pakend transportimiseks on valmistatud papist.
Utiliseerige see nduetekohaselt, lastes see tikeldada ja
suunates utiili.

Kile on valmistatud poliietileenist (PE) ja pehmendused
on polustireenist (PS). Suunake need materjalid
ringlussevoetavate materjalide kogumispunkti voi
kohalikku, ametlikku jaatmekaitlusettevottesse.

5.3 Hoiustamine

Elektroodinverter tuleb paigaldada suletud, kuiva ja hea
6huvahetusega ruumi, imbritseval temperatuuril
vahemikus 15 kuni 35 kraadi. Seadet ei ole lubatud jatta
niiskuse ega intensiivse paiksekiirguse katte.

5.4 Paigaldustingimused

Seade on nahtud ette kasutamiseks katusealustes
ruumides ja valiruumides ning see tuleb paigaldada
kuiva keskkonda. Elektroodinverteri kasutuskeskkonna
temperatuur ei voi lletada +40 °C ning niiskustase
peab olema madal. Keskkond ei vdi sisaldada tolmu,
happeid, soolasid ega raua véi muude metallide puru.

Tagage piisava ruumivaru olemasolu seadme ees nii,
et operaatoril on vaba juurdepaas seadme
operatsioonilistele elementidele ja Ulevaade toimuvast.
Paigutage seade nii, et selle dhu sisse- ja
valjalaskeavad ei ole takistatud. Hoidke &ra
metalliosakeste, tolmu vdi mis tahes muude
voorkehade sattumine seadme sisemusse.

Umbritsevad tingimused peavad vastama kaitseklassile
IP21!
:‘ PINGESTATUD, ELUKARDETAV!

Seadme kasutamine valiruumides vihma
kaes ei ole lubatud!

6 Toopohimote

CRAFT-STICK 253 keevitusagregaat on elektroodinverter,
mis on nahtud ette keevitamiseks kdigi levinud rutiil-,

roostevabast terasest ja malmist elektroodidega alalisvoolul

ja TIG-funktsiooniga. Vajalik keevitusvool on astmevabalt

juhtnupu abil reguleeritav. Hot-Start kuumkaivitusfunktsioon

tagab kaare stabiilse sittimise ja Anti-Stick kinnihaakimise
vastane funktsioon hoiab ara elektroodi kinnijadmise.
Nende funktsioonide lilitamine aktiivse oleku ja mitte
aktiivse oleku vahel toimub automaatselt.
Keevitusprotsessi diinaamikat reguleerib Arc-Force
kaare jou juhtseade ja see on eraldi seadistatav. Seadet
jahutatakse ventilaatoriga. Pingestatud komponentide
lubatud temperatuuri Gletamise korral ltlitub
keevitusvool automaatselt valja. Sellest annab marku
margutuli asukohaga juhtpaneelil. Korpus tagab
komponentide kaitse valiste mojutuste eest ja hoiab ara
kehaosade vahetu kokkupuute komponentidega
seadme sisemuses. Rakendusest sdltuvalt on kaitseid
tahkete osakeste ja vee sisspaasu eest seadmesse
erinevatel tasemetel. Kaitseklassi tahistavad tahed IP,
millele jargneb kaks numbrit: esimene number naitab
kaitseastet tahkete osakeste eest ja teine tdhistab
veekindlust.

IP 21S:

2: Kaitse tahkete osakeste eest médtudega dle 12 mm,
nt kded, tooriistad.

1: Kaitse pustsuunaliselt langevate veetilkade eest.

S: Testitud, kui likuvad osad seisavad paigal.

6.1 Elektroodkeevituse pohimote

Elektroodkeevitus on lihtne keevitusmeetod, millega
saab keevitada peaaegu koiki metalle. Seda meetodit
saab kasutada ka dues ja spetsiaalse varustusega isegi
vee all. Elektroodkeevitamisel maaratakse kaare pikkus
kasitsi. Elektroodide vaheline kaugus maarab kaare
pikkuse. Keevitamine toimub peamiselt alalisvoolu all;
nt rutiilelektroode on lihtne keevitada miinuspooluse
alalisvoolu all; pdhielektroode plusspooluse alalisvoolu
all. Elektrood seisneb kaare kandjas ja lisamaterjalis.
See koosneb tuumiktraadist ja vooderdisest. Vooderdus
kaitseb keevisvanni atmosfaari ebasoodsa hapniku eest
ja stabiliseerib kaare. Lisaks moodustub rabu, mis
kaitseb ja kujundab keevisdmblust. Séltuvalt katte
paksusest ja koostisest eristatakse rutiil- ja
tavaelektroode. Rutiilelektroodid on hélpsamalt
keevitatavad ning jatavad nagusa ja sileda
keevisdmbluse. Rabu on lisaks veel ka lihtsamalt
eemaldatav. Pange tahele, et paljud elektroodid tuleb
parast pikemaajalist ladustamist voi hoiustamist uuesti
kuivatada, kuna need koguvad aja jooksul dhust
niiskust. Elektroodkeevitus on samas vaga levinud ja
lihtsalt kasutatav keevitusprotsess.

CRAFT-STICK 253 | Version 1.06
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T66pohimote

E
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Slidamik varras
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Toodeldav
detail

Joonis 3: Manuaalse kaarkeevituse t66pdhimdte

Keevitusvool ja elektroodi 1abimo6t:

Elektroodi Keevitusvoolu
1abim66t (mm) seadistusvahemik (A)

1,60 30 kuni 50

2,00 40 kuni 70

2,50 70 kuni 110
3,25 110 kuni 140
4,00 140 kuni 180
5,00 180 kuni 200

6.2 TIG keevituse pohimote

TIG-keevitamisel (Wolfram inertgaaskeevitamine™)
luuakse kaar mittesulava volframelektroodi vahele.
Varjestusgaasina kasutatakse tavaliselt puhast
argooni — vaarisgaasi, mis Uhegi elemendiga ei tGhine
ja hoiab seelabi ara ka sulametalli reageerimise.
Taitetraat antakse ette ilma vooluta, seda kas kasitsi
(kasikeevitus) voi mehaaniliselt (automaatkeevitus).
Samas on keevitamisoperatsioone, mis taitematerjale
ei vaja. Alalis- vdi vahelduvvoolu kasutamine séltub
kasutatavast materjalist. TIG-keevituse peamine eelis
seisneb laias keevitatavate materjalide valikus.
Keevitada saab materjale paksusega alates 0,3 mm
(automatiseeritud), nagu legeeritud teras,
korglegeeritud teras, alumiinium (vahelduvvooluga
keevitamine), magneesium, vask ja nende sulamid,
legeerimata terased, nikkel, kuld, hdbe, titaan ja palju
muud. Keevitamiseks saab kasutada materjale k&ikide
paksustega ja juurkihtidega paksemate ristldigete
juures. TIG-protsess vdimaldab paremate tulemuste
saavutamise vordluses muude keevitusprotsessidega
tanu vaga korge tdbmbetugevusega poorideta
keevisdmblustele.
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Inertgaasi
duls

Volframelekt
Inertgaas rood
Taitematerjal

Sulavann /

— Toodeldav
detail

Joonis 4: TIG keevituse pdhimote

Alalisvool keevitamine:

Legeeritud terase ja varviliste metallide keevitamiseks.
Volframelektrood on punkti maandatud. Kaar on
stabiilse pdlemisega.

Lift-Arc sliide: = kontaktkaare stiude TIG-keevituse ajal
minimaalse vooluga. TIG-elektroodi ei jaa kinni.

6.2.1 Elektroodi valik ja ettevalmistamine

Keevitusvool ja elektroodi Iabim6ot:

Keevitusvoolu
seadistusvahemik (A)
Miinusiihendus

Elektroodi
1abimoot (mm)

1,0 10 kuni 70

1,6 60 kuni 150
24 100 kuni 250
3.2 200 kuni 400

Elektrood teravdatakse sdéltuvalt keevitusvoolust.

% )> <%urk °

P
/

Joonis 5: Volframelektroodi teritamisnurk

Nurk [°] Vooluvahemik [A]
30 0 kuni 30

60 kuni 90 30 kuni 120

90 kuni 120 120 kuni 250
120 > 250
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Elektroodi tiilip:

Elektrood Varvus Kasutus
Vahatatud Hall Universaalne
volfram
Roheline / Alumiinium ja
Puhas volfram . N .
sinine alumiiniumisulamid
Thoriaat-volfram Punane Raud-roostevaba
teras- vask

Taitematerjal

Taitematerjal valitakse traadi voi varraste kujul. Lisaks
on voimalik veel ka pohimetalliga samast materjalist
lehtmetalli ribade kasutamine. Samas peab pealekantav
metall olema alati puhas. Taitematerjali koostis peab
olema selline, millega on hoitud &ra pooride teke. See
valitakse séltuvalt keevitatavast materjalist. Sobiva
materjali kasutamisel ja té6tamisel Uhtlase kiirusega
peab keevisdmblus jadma sile, poorideta ja nagus.

6.2.2Keevitusprotsess

Etapp 1: Kuumutage tdddeldava ala lahtepunkti pdletiga
vaikeste kaarjate liigutuste sooritamisel kuni sulavanni
moodustumiseni.

Joonis 6: T60deldava ala ettevalmistamine

Etapp 2: Suunake elektrood ligikaudu 6 mm kaugusele
toodeldavast detailist. Vanni moodustumisel jatkake
Uhtlase paksuse ja laiusega vanni moodustamiseks t66d
aeglaselt ja Uihtlase kiirusega.

—eg

%ﬁmﬁ

Joonis 7: Téddeldav ala

Etapp 3: Taitematerjali kasutamisel hoidke varrast
toodeldavast detailist umbes 20 mm kaugusel.

Schweilitechnik

i Z

Joonis 8: Vahe varda ja té6deldava detaili vahel

Etapp 4: Eemaldage pdéleti ja lisage materjali puudutades
vardaga vanni kuni keevisvanni muutumiseni vedelaks.

\“‘L.
ﬁ'\\

Joonis 9: Lisage materjali

Etapp 5: Tdommake varras eemale ja suunake pdleti
keevisvanni juurde.

\
\

Joonis 10: Tdmmake varras valja

Etapp 6: Korrake seda protsessi piisava kiiruse ja
Uhtlusega homogeense keevisdmbluse
saavutamiseks.
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Operatsiooniliste elementide kirjeldus

7 Operatsiooniliste elementide
kirjeldus

7.1 Esitlus

Joonis 11: CRAFT-STICK 253 seadme vaade

- — valjundi klemm

,+ - valjundi klemm

Toitejuhe (tagapaneel)

Seadme sisse-/valjalilitamise luliti ON/OFF

(tagapaneel)

Keevitusvoolu reguleerimise nupp

Keevitusvoolu nait

Too6sse lulitamise LED-margutuli

Voolu ja pinge llekoormuse, llekuumenemise,

voolukatkestuse LED-margutuli

9 Nupp MMA, MMA VRD* vi Lift TIG* to6reziimi
seadistamiseks

10 MMA t66reziimi LED-margutuli

11 MMA VRD t606reziimi LED-margutuli

12 LIFT TIG t66reziimi LED-margutuli

13 Arc Force kaare tugevuse reguleerimise nupp

14 Hot Start kuumkaivituse reguleerimise nupp

A WODN -~

© N o O

Rikke margutuli (8):

Sittib voolu tlekoormuse, Ulepinge, tlekuumenemise,
voolukatkestuse v6i vooluahela rikke korral. Rakendub
seadme kaitseslsteem. Keevitusvool lilitub valja kuni
Ulekoormuse olulise vahenemise tuvastamiseni
stisteemi poolt. Seejarel rikke nait kaob.

Arc Force kaare tugevuse reguleerimise nupp (13):

MMA-keevituse toiteallikas on nahtud ette pideva
valjundvoolu etteandeks (st erinevat tiilpi
elektroodidega ja kaare pikkusega; keevituspinge
varieerub, et hoida vool pisivana. Teatud
keevitustingimustes vdib see pdhjustada ebastabiilsust,
MMA keevituselektroodidel on samas minimaalne
talitluspinge funktsioneerimiseks hoides kaare ikkagi
stabiilsena.
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Arc Force kaare jou reguleerimine suurendab
keevitusvoolu liiga madalaks muutunud keevituspinge
tuvastamise korral.

Mida suuremaks on reguleeritud kaare jéud, seda kdrgem
on toiteallika minimaalne pinge. See mdjub ka
keevitusvoolu suurendavalt. Vaartusel 0 on Arc Force
kaarejéud valja lulitatud, 10 on Arc Force kaarejou
maksimaalne seadistus. Praktikas on see kasulik
elektrooditiiipide puhul, mis nduavad kdrgemat t6opinget,
samuti liihikest kaarepikkust eeldavate ihendustiilipide
korral, naiteks positsioonist valjas keevisdmbluste korral.

Hot Start kuumkaivituse reguleerimise nupp (14):

Kuumkaivitus annab lisavoimsust, kui keevisdmblus
hakkab kaare loomisel avaldama elektroodi ja té6deldava
detaili suure takistusega vastumaju. Seadistusvahemik (0
kuni 10).

LIFT TIG reziim (12):

LIFT TIG Lift TIG on kaare stilteslisteem tavaparasel
TIG-keevitamisel, millega puudub vajadus volframi
hdorumiseks voi [66miseks vastu tdddeldavat detaili
kaare loomise eesmargil, kuna see vdib volframi
mustumise tottu mojuda negatiivselt keevisdmbluse
kvaliteedile. Lift TIG kaare loomise funktsioon kaivitub
téodeldava detaili kergel puudutamisel volframiga ja
sellele jargneval kergitamisel. Juhtahel tunneb ara
volframi eemaldamise t66deldavalt detaililt ja saadab
18bi poleti elektriimpulsi, mis aktiveerib TIG-kaare.

VRD funktsioon (11)

Lihend VRD tuleb ingliskeelsest terminist Voltage
Reduction Device, mis tdhendab pinge vahendamise
seadet. Liihend VRD tuleb ingliskeelsest terminist
Voltage Reduction Device, mis tahendab pinge
vahendamise seadet. Tegemist on ohutussiisteemiga,
mis vahendab MMA-reziimis keevitusklemmide
valjundpinget, kui keevitusvaljundit ei kasutata, et
vahendada pingestatud valjundiga kaasneva elektril66gi
ohtu. Selle siisteemi puuduseks on asjaolu, et see
muudab kaare 160mise keerulisemaks, seda eeskéatt
korduval kaivitamisel ja teatud tltpi elektroodidega,
naiteks madala vesinikusisaldusega elektroodidega.

Keevitusvoolu reguleerimise nupp (5)

Reguleerimisnupp (5) soovitud keevitusvoolu
astmevabaks seadistamiseks.

7.2 Komplektsus seadme tarnimisel

- Elektroodinverter

- 3 meetri pikkune keevituskaabel 25 mm?
Iabildikega koos 300 A elektroodi hoidikuga

- 3 meetri pikkune maanduskaabel 25 mm?
|abildikega koos 300 A maandusklambriga.

- Kaitamisjuhend
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8 Kasutamine

Kasutage keevitaja naokaitset voi
kiivrit koos keevitaja naokaitsega!

Kasutage impulsikaitsega
kaitsekindaid!

0o

Kandke turvajalanousid!

Kandke kaitseroivaid!

Kandke kaitsepolle!

~OHT! PINGESTATUD, ELUKARDETAV!

y  Seadme kasutamine valiruumides vihma
kaes ei ole lubatud!

B@%@

t{é PLAHVATUSOHT!

- Keewtamine tule- vdi plahvatusohuga ruumides ei

ole mitte mingil juhul lubatud. Sellistel juhtudel

tuleb jargida erieeskirju!

Mahutitel, milles on hoitud gaase, kutust, dlisid,

varvaineid vms, ei ole keevitustddd lubatud isegi

mitte juhul, kui need on seisnud juba pikka aega

tihjana. Jaakidega kaasneb plahvatusoht.

- Keevitamine rohu all olevate mahutite Idheduses ei
ole lubatud.

- Keevitamine keskkonnas, kus on tolmu, gaasi voi

plahvatusohtlikke aure, ei ole lubatud.

Kahjustatud ega lekkivaid gaasiballoone mitte

kasutada.

- Elektroodi voi muude pingestatud osade viimine
kokkupuutesse gaasiballoonidega ei ole lubatud!

& SUTTIMISOHT!

- Valtige suttimist ja lahtise tule levikut, mida véivad
pdhjustada sddemed, rébu ja hddguv materjal.

- Tookoha lahedusse tuleb ndha ette
tulekustutusvahendite olemasolu.

- Eemaldage todalalt kdik tuleohtlikud materjalid
ja kutused.

10

A TAHELEPANU!

Keevistuhendusi, mis on allutatud erilistele pingetele
ja mis peavad vastama korgetele ohutusnduetele,
vbivad teostada Uksnes erialase valjadppe saanud ja
kogenud keevitajad.

TAHELEPANU! MAGNETVALI!

Toiteahelate magnetvali voib méjutada
stidamestimulaatorite t66d. Seda tutipi, elutdhtsaid
elektroonikaseadmeid kandvatel isikutel tuleb
viibimise soovi osas seda tlilipi keevitusseadmete
tédalal pidada ndu oma arstiga.

Haired vdivad esineda jargmistel aladel / seonduvalt
jargmiste seadmetega. Tarvitusele tuleb votta
asjakohased vastumeetmed:

- Andmeedastussisteemid,

- Sideslisteemid,

- Juhtslisteemid,

- Turva- ja ohutussusteemid,

- Kalibreerimis- ja modteseadmed.

o MARKUS!

Keevitusseadmete kasutamine on lubatud Gksnes
keevitusagregaatide kasutamisega kursis olevate ja
ohutusndudeid tundvate isikute poolt. Keevitamisel
kandke alati kaitseriietust ja veenduge selles, et ka
teised isikud ei puutuks kokku kaare UV-kiirgusega.

CRAFT-STICK 253 keevitusagregaadiga on vdimalik
keevitamine kdikide levinud varraselektroodidega.
Seadmel on automaatsed funktsioonid Hot Start
kuumkaivitus, Anti-Stick kinnijaamise vastane
funktsioon ja Arc Force kaare joud. Hot-Start
kuumkaivituse funktsioon tagab kaare stabiilse suite ja
Anti-Stick kinnijaamise vastane funktsioon hoiab ara
elektroodi kinnijadmise. Nende funktsioonide lilitamine
aktiivse ja mitteaktiivse oleku vahel toimub
automaatselt. Keevitusprotsessi diinaamikat reguleerib
Arc-Force kaare jou juhtseade ja see on eraldi
seadistatav.

CRAFT-STICK 253 keevitusagregaat véimaldab
koikide materjalide keevitamise TIG protseduuriga
kdikide levinuimate elektroodidega, valja arvatud
alumiinium.

8.1 Kaitustingimused

Té6korgus: </= 1000 m Ule merepinna

Toétemperatuur: -10 °C kuni +40 °C

Niiskustase: < 90% (20 °C)

Aluspind: piisava kandvusega, tasane (max kaldenurk 15°).
Kaitske seadet vihma ja otsese paikesekiirguse eest.

Tolmu- ja kemikaalivaba keskkond (happed, sdévitavad ained).
Tagage piisava Shuvahetuse olemasolu. Seadme

kaugus seinast peab olema vahemalt 30 cm.
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8.2 Elektrilihendused

Kontrollige Ule teie poolt kasutatava toiteallika nimipinge
vastavus tehase andmesildil naidatud pingele. Seadme
kasutamine on lubatud Uksnes kolmefaasilisest 400V
(+/-10%) vahelduvvoolu vooluvdrgust, mis on
paigaldatud kutselise elektriku poolt. Vajalik voolutarve
peab olema tagatud ja pistikupesa peab olema
nduetekohaselt maandatud. Toiteliin vooluvdtu
pistikupessa peab olema varustatud néuetekohase
kaitsmega.

Mdnede kasutuste korral on vajalik tuginemine
pikendusjuhtme kasutamisele. Agregaadi korrektse
talitluse tagamiseks parima joudluse juures kasutage
selleks otstarbeks Uiksnes antud pikkuse juures vajaliku
labimddduga pikendusjuhtmeid.

Vajaduse korral tuleb kutselisel elektrikul lasta
paigaldada keevitusseadme néuetekohase talitluse
vbimaldav elektristiisteem.

8.3 Keevitamine varraselektroodiga
(MMA)

Tahtis teada! Enne keevitamisega alustamist lugege
tahelepanelikult 1abi elektroodi tootjatehase juhised
elektroodi pakendil.

Sellelt leiate jargmise info:
- Soovituslik keevitusvool,
- Maanduse polaarsus; ,+“ vdi ,-“ Uhendamine,
- Keevitusvoolu titp: alalisvool, vahelduvvool.

Joonis 12: Uhendus kaarkeevituse jaoks

Komplekti kuuluvad juhtmed keevitatava materjali
Uhendamiseks seadmega (joonis 12, DCEP - vasakul:
MMA keevitus). Nouetekohase maanduse loomiseks
peab keevitatav materjal olema maanduse
Uhenduspunktis puhas. Maandusklemm tuleb (ihendada
alati vahetult toorikuga ja seadme ,-” Ghendusega
vastavalt elektroodi tootjatehase poolsetele juhistele.
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Elektroodi hoidik — juhe tuleb Ghendada ,+“ lhendusega
vastavalt elektroodi tootjatehase poolsetele juhistele.

Etapp 1: Uhendage juhtmed otstarbekohase klemmiga
moodulil ja keerake kinnitamiseks péaripaeva
(karabiinlukustus).

A TAHELEPANU!

Erinevad elektroodid eeldavad optimaalsete tulemuste
saavutamiseks Uhendamist erinevatel polaarsustel.
Seega on vajalik kdrgendatud téhelepanu polaarsuste
Uuhendamisel ning elektroodi tootjatehase poolsete
juhiste tapne jargimine.

Uhendamisel imberpddratud polaarsusel (vastavalt
elektroodi tootjatehase poolsetele juhistele) looge
Uhendused joonisel 12 naidatud viisil, DCEN -
paremal.

Etapp 2: Lilitage seade sisse-/valjalllitamise lulitist
ON/OFF asukohaga seadme tagapaneelil t6dle.

Etapp 3: Valige MMA/ MMA VRD/LIFT TIG lulitist reziim
MMA, MMA VRD (lUksnes 161P ja 201P mudelite
korral).

Etapp 4: Reguleerige keevitusvoolu reguleerimise
nupust 5 digeks keevitusvool.

Etapp 5: Lilitage seade otstarbekohastest nuppudest
Hot Start ja Arc Force soovitud keevitusparameetritele.

Etapp 6: Haarake elektrood katmata otsast tangide
vahele. Uhendage maandusklamber keevitatava detaili
kilge.

Etapp 7: Libistage elektroodi tdddeldaval detailil. Hot-
Start funktsioon siilitab kaare automaatselt. Teostage
keevitustoiming. Reguleerige keevitusvoolu vastavalt

vajadusele.

Etapp 8: Keevitusoperatsiooni peatamiseks tdstke
elektrood kaare kustutamiseks vajalikule kaugusele
té6deldavast detailist.

Etapp 9: Péarast keevitamisega I6petamist tuleb jatta
keevitusseade veel kaheks kuni kolmeks minutiks
sisselllitatud olekusse ON. See on vajalik ventilaatori
t60 jatkamiseks, et vbimaldada sisemiste komponentide
piisav mahajahtumine.

Etapp 10: Lilitage seadme sisse-/valjaliilitamise liliti
ON/OFF valjalilitatud asendisse OFF.

Ulekuumenemise korral siittib rikke LED-margutuli
(joonis11; nr 8) ja seade lilitub valja. Pika kestusega
keevitamine kdrgel voolul véib tuua kaasa seadme
Ulekuumenemise. Seadme mahajahutamiseks hoidke
seadet ventilaatori t66 voimaldamiseks kuni seadme
mahajahtumiseni sisselilitatud olekus ON.

11
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8.4 TIG-keevitus

A TAHELEPANU!

Paigutage gaasiballoon ohutusse kohta ja veenduge
selle korrektses piisimises oma kohal.

Uhendage TIG péleti gaasiliin réhu alaldiga ja jérgige
réhu alaldi tootjatehase poolseid juhiseid.

Soovitatav gaas: puhas ARGOON mahus
4/8 I/minutis.

!-'_,;—i
> —

Joonis 13: Uhendus TIG-keevituse jaoks
Etapp 1: Kontrollige lle, et seade on vélja lulitatud.

Etapp 2: Uhendage maanduskaabel ,+” (ihendusega.
Keerake péripdeva kinni (karabiinlukustus).

Etapp 3: Kinnitage maandusklemm kindlalt td6deldava
detaili kiilge. Hea kontakti loomiseks peab té6deldav
detail olema maandusklemmi thenduspunktis puhas
(haljas metall, roostevaba ja ilma varvkatteta).

Etapp 4: Uhendage TIG péleti ,-” ihendusega.
Keerake kaabel paripdeva kinni (karabiinlukustus).
Uhendage gaasiliin.

Etapp 5: Avage gaasiklapp ja reguleerige vool
regulaatorist digeks. Gaasi voolumaht peab olenevalt
rakendusest olema vahemikus alates 5 kuni

10 I/minutis. Kontrollige Ule, et gaasi rohk on pusiv ja
stabiilne.

12

Etapp 6: Kontrollige Ule thendus vooluvdrguga ja thendage
seade voolu alla.

Etapp 7: Lilitage seade sisse-/valjalilitamise lilitist
ON/OFF asukohaga tagapaneelil voolu alla. Sittib
seadme voolu alla lilitamist tahistav margutuli.

Etapp 8: Valige MMA/MMA VRD/LIFT TIG nupust LIFT TIG
reziim (joonis 11, nr 9).

Etapp 9: Seadistage keevitusvool nupust keevitusvoolu
reguleerimiseks digeks.

Etapp 10: Avage gaasiklapp TIG pdleti kaepidemel ja looge
keevituskaar, suunates elektroodi otsa keevitamiseks
téodeldavale detailile — ,Lift — Arc” — ja kergitage seda
aeglaselt 3 kuni 4 mm kaugusele. Teostage
keevitusoperatsioon. Reguleerige keevitusvoolu vastavalt
vajadusele.

Etapp 11: Péarast keevitusoperatsiooni teostamist katkestage
kaar: Eemaldage elektrood t6ddeldavast detailist, laske
gaasil mone sekundi (6 kuni 8 sekundit) jooksul valja
voolata, et hoida ara elektroodi okstideerumine. Parast
elektroodi mahajahtumist sulgege gaasiklapp.

Etapp 12: Enne seadme valjalllitamist oodake 2 kuni 3
minutit, et vdimaldada seadme mahajahtumine.

Etapp 13: Lulitage seade sisse-/valjalilitamise nupust
ON/OFF valja.
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9 Veaotsing

9.1 Elektroodkeevitus

Veaotsing

Rike

Voimalik pohjus

Lahendus

Ohumullid keevisdmbluses
(poorsus).

1. Mérjad elektroodid.

2. Keevitusvool liiga korge.
3. Oliga, varviga v6i muu sellise
ainega maardunud pinnad.

1. Kuivatage elektroodid enne
kasutamist.

2. Langetage keevitusvoolu.

3. Enne keevitamist puhastage
servad.

Nahtavad praod keevisdmbluses
kohe parast tahenemist.

1. Liiga jaigad servad.

2. Liiga vaike keevisdmblus.

3. Liiga kiire jahtumine.

1. Véltige serva kujust tulenevaid
pingeid.

2. Uhtlasema ladestumise
saavutamiseks vahendage
tookiirust.

3. Eelsoojendage téddeldavat
detaili ja jahutage seda
aeglaselt.

Praod kori halvast taitmisest.

1. Liiga madal keevitusvool.

2. Elektrood on tihendamiseks liiga
suure mddduga.

3. Mitte sobiv kori.

4. Vale keevitusjarjestus.

1. Suurendage keevitusvoolu.

2. Kasutage vaiksema labimddduga
elektroodi.

3. Suurendage kori.

4. Jargige Oiget keevitusjarjestust.

Toodeldava detaili osad ei ole
lehtmetalli v6i GUhenduskohaga
sulandunud.

1. Elektroodid on té6deldava detaili
keevitamiseks liiga 6hukesed.

2. Keevitusvool liiga madal.

3. Elektroodi kasutatakse vale
nurga all.

4. Elektroodi liigutatakse liiga
kiiresti.

5. Rabu vbi mustus téodeldava
detaili pinnal.

1. Kasutage suurema labimddduga
elektroode ja eelsoojendage toorik.

2. Suurendage keevitusvoolu.

3. Korrigeerige keevitusnurka
alusplaadi suunas.

4. Vahendage elektroodi kiirust.

5. Puhastage enne keevitamist
pinnad.

Mittemetallist materjal keevisvannis
(réabu lisamine).

1. Osakesed eelmiste [6ikude
alumistes kihtides.

2. Valminud liides on liiga kitsas.

3. Ebaihtlane pind lisab rabu
ladestumist.

4. Keevisvanni alla jaanud rabu
labitungimine on puudulik.

5. Rooste vai killud takistavad
taielikku sulamist.

6. Keevitusasendi jaoks mitte sobiv
elektrood.

1. Halva keevise korral eemaldage
réabu ja asendage alus vaikese
Iabimddduga elektroodiga.

2. Jatke piisavalt ruumi rabu
puhastamiseks.

3 Vajaduse korral lihvige kogu
defekine voi ebakorraparane ala
maha.

4. Eemaldage nurkadest koik rabu.
Oige labitungimise tagamiseks
kasutage vaiksemaid elektroode.

5. Enne keevitamist puhastage serv.

6. Kasutage keevitatavale kohale
sobivaid elektroode, vastasel
korral osutub rabu eemaldamine
keeruliseks.

CRAFT-STICK 253 | Version 1.06
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9.2 TIG-keevitus

Rike Voimalik pohjus Lahendus
Kaare vahelejatmisel elektrood 1. Elektrood on thendatud ,+” 1. Uhendage elekterood ,-”
sulab. valjundiga. valjundiga.
Maardunud keevisvann. 1. Elektrood on kokkupuutel 1. Teritage elektrood uuesti.
keevisvanni vdi keevitusvardaga
mustunud.
2. Gaas on 6huga saastunud. 2. Kontrollige Ule gaasitorud voi
vahetage balloon vélja.
Kaare vahelejatmisel elektrood sulab | 1. Gaas ei jbua keevisvanni. 1. Kontrollige Ule takistuste
vbi okslideerub. puudumine gaasitorudes ja
kontrollige ballooni seisukorda.
2. Péleti on mustumise téttu 2. Puhastage poéleti.
blokeeritud.
3. Gaasivoolik on sisseldikega. 3. Vahetage gaasivoolik valja.
4. Gaasitrass sisaldab ebapuhtusi. 4 Uhendage gaasi etteanne poleti

kuljest lahti ja suurendage réhku
mustuse valjapuhumiseks.

5. Gaasi klapp on suletud. 5 Avage gaasiklapp.
6. Pdleti klapp on suletud. 6. Avage pdleti klapp.
7. Elektrood on kasutatava voolu 7. Vahendage keevitusvoolu voi
jaoks liiga vaike. vahetage elektrood suurema
vastu vélja.
Silmnahtavalt halb keevis. 1.Ebapiisav varjestusgaas. 1. Suurendage gaasivoolu voi

kontrollige Ule gaasi toitetoru.

Ebastabiilne kaar TIG-keevituse ajal. | 1. Volframelektrood on 1. Valige dige mddduga elektrood.
keevitusvoolu jaoks liiga suur.

Keevituskaar ei stabiliseeru. 1. Maandusklamber ei ole 1. Uhendage maandusklamber
té6deldava detaili kilge keevitatava detaili kilge voi
kinnitatud véi siis pole poolused Uhendage poéleti kaablid ja
obigesti uhendatud. maanduskaablid digesti.

2. Pdleti kaabel ei ole Ghendatud. 2. Uhendage péleti kaabel ,-”
Uhendusega.
3. Vale gaasivool, balloon on tuhi 3. Korrigeerige gaasi voolumahtu,
vdi klapp on suletud. vahetage balloon vélja véi avage
klapp.

Kaare ulehupe ei ole sujuv. 1. Volframelektrood on 1 Valige dige méoduga elektrood.

keevitusvoolu jaoks liiga suur.
2. Volframelektrood ei vasta 2. Valige 6iget tupi elektrood.

teostatava operatsiooni
vajadustele.
3. Gaasi lilane voolumaht. 3. Valige gaasi 6ige voolumaht
vastavalt teostatava t66
iseloomule.
4. Vale gaasi kasutamine. . Valige 6Giget tlilipi gaas.
5. Puudulik kontakt maandusklambri | 5. Kontrollige lile nduetekohase

N

ja tdodeldava detaili vahel. kontakti olemasolu
maandusklambri ja té6deldava
detaili vahel.
Kaitsme rakendumine 1. Liiane voolutarve 1. Veenduge rajatise vooluvérgu

vdimsuse piisavuses.
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Veaotsing

9.3 Veakoodide tabel

Vea tiilip Veakood Kirjeldus Margutuli
Termorelee | EO1 Ulekuumenemine (termorelee 1) pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
E02 Ulekuumenemine (termorelee 2) pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
EO3 Ulekuumenemine (termorelee 3) pusivalt polev kollane margutuli (termokaitse)
E04 Ulekuumenemine (termorelee 4) pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
E09 Ulekuumenemine (viga programmi pusivalt polev kollane margutuli (termokaitse)
jooksutamisel)
Keevitus- E10 Faasikadu pisivalt polev kollane margutuli (termokaitse)
seadmestik ) L N i .
E11 Vee puudumine pisivalt polev kollane margutuli (veeleke)
E12 Gaasi puudumine pusivalt pdlev punane margutuli
E13 Alapinge pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
E14 Ulepinge pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
E15 Ulevool pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
E16 Traadi etteande Ulekoormus
E17 Traadi etteande liuguri Glekoormus
E18 Traadi etteande kate avatud
E19 Sisendpinge viga
Laliti E20 Klahviviga juhtpaneelil parast masina | pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
sisselllitamist.
E21 Muu viga juhtpaneelil masina pisivalt polev kollane margutuli (termokaitse)
sisselllitamisel.
E22 Keevituspdleti viga parast masina pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
sisselulitamist.
E23 Pdleti rike tavalise keevitusprotsessi pusivalt pdlev kollane margutuli (termokaitse)
kestel.
Tarvikud E30 Pdleti seiskamise katkestus Punane vilkuv margutuli
E31 Vesijahutuse valjalllitamine pusivalt pdlev kollane margutuli (veeleke)
E32 Aku laadimiskaitse signaal
E33 Ventilaatori rike / ventilaatori ratas
E34 Veetsirkulatsiooni llhis
Kommuni- | E40 Uhendusprobleemid traadi etteande ja
katsioon toiteallika vahel
E41 Uhenduse viga
E42 Roboti Ghenduse viga
E43 WIFI thenduse viga
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10 Seadme eest hoolitsemine,
hooldus- ja remonditoimingud

I

Pingestatud komponentide puudutamine on eluohtlik.
Voolu all olevate elektriliste komponentidega kaasneb
ootamatute liikumiste oht, mis vdib pdhjustada tésiseid
traumasid.
- Enne mis tahes puhastus- ja hooldustéodega
alustamist lulitage seade valja ja Gihendage
seade vooluvorgust lahti.

OHT!
Pingestatud, elukardetav!

- Elektriseadmete Uhendamine ja remontimine on
lubatud Uksnes kvalifitseeritud elektrikutele.

o MARKUS!

Parast hooldus-, parandus- ja puhastustéid
kontrollige alati Ule, et kéik turva- ja ohutusseadised
on seadmele nduetekohaselt tagasi paigaldatud ja et
seadme sisemusse ega tddalale pole ununenud
tooriistu. Kahjustatud ohutus- ja kaitseseadised tuleb
parandada vdi lasta klienditeeninduse voi
esindusteeninduse poolt vélja vahetada.

10.1 Hooldus parast tood

@ Kasutage kaitsekindaid!
MARKUS!

o Mitte mingil juhul ei ole lubatud s66vitavate
puhastus-ainete kasutamine mis tahes

puhastustoimingute teostamiseks. See vdib seadet
kahjustada véi selle rivist valja viia.

Etapp 1: Uhendage toitejuhtme pistik vooluvdrgust
lahti.
Etapp 2: Puhastage seade véljastpoolt kuiva lapiga.

16

10.2 Hooldus- ja remonditoimingud

Hooldus- ja remondité6de teostamine on lubatud tksnes
otstarbekohase kvalifikatsiooniga personalile.

Torgete korral elektroodinverteri talitiuses vérke ihendust
esindusega vdi meie klienditeenindusega.
Kontaktandmed leiate peatikist 1.2 Klienditeenindus.

Kdik kaitse- ja ohutusseadised tuleb kohe parast
remondi- ja hooldust6dde I6petamist oma kohale tagasi
paigaldada.

Igapaevane kontrollimine:

- Kontrollige Ule regulaator ja lulitid asukohaga
juhtpaneelil ning seadme tagakauljel ning veenduge
nende korrektses talitluses ja takistusteta liikumises.

- Parast seadme tddlelllitamist veenduge ebatavaliste
helide puudumises seadme juures.

- Kontrollige ekraanilt lle seadevaartuste vastavus
kuvatud vaartustele.

- Kontrollige Ule ventilaatori torgeteta funktsioneerimine.
- Kontrollige Ule pistikiihendused.
- Kontrollige Ule kahjustuste puudumine toitekaablil.

Asendage defektsed osad voi votke selleks Gihendust
klienditeenindusega.

Igakuine kontrollimine/puhastamine:
- Puhastage seadme sisemus hoolikalt surudhuga.

Tahelepanu: Kasutage kaitseprille!

- Kontrollige kruvide ja poltide korrektset kinnitumist.

Puhastage maardunud véi roostes kruvid ja poldid,
asendage defektsed osad vdi votke selleks ihendust
klienditeenindusega.

Kontrollimine iga kolme kuu méédumisel:

- Kontrollige ekraanilt Ule seadevaartuste vastavus
kuvatud vaartustele.

Asendage defektsed osad voi votke selleks tihendust
klienditeenindusega.

Kontrollimine liks kord aastas:

- Mddtke peavooluahela, trikkplaadi ja korpuse vahelist
isolatsioonitakistust. Kui see on alla 1 MQ, on
isolatsioon kahjustatud ja see tuleb vélja vahetada voi
uuesti isoleerida. Vajadusel votke ihendust
klienditeenindusega.
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Mahakantud masinate utiliseerimine, vaarindamine

11 Mahakantud masinate
utiliseerimine, vaarindamine

Nii teie enda kui ka keskkonna kaitse huvides utiliseerige
masina kdik komponendid alati nduetekohasel viisil.

11.1 Mahakandmine

Mahakantud seadmed tuleb kaitusest koheselt
koérvaldada, et valtida hilisemat vaarkasutamist ning
keskkonna vdi inimeste seadmist ohtu.

Etapp 1: Laske vanast seadmest vélja kdik keskkonnale
kahjulikud t66tlusmaterjalid.

Etapp 2: Vajadusel monteerige masin lahti
kasitletavateks ja taaskasutusse suunamist
véimaldavateks koostudeks ja komponentideks.

Etapp 3: Suunake masina komponendid ja téomaterjalid
nduetekohaselt utiliseerimisele.

11.2 Elektriseadmete utiliseerimine

Pange tahele, et elektriseadmed sisaldavad
mitmesuguseid taaskasutatavaid materjale ja ka
keskkonnale kahjulikke komponente.

Veenduge selles, et need komponendid utiliseeritakse
sordituna ja nduetekohaselt. Nou saamiseks votke
vajadusel Uhendust ametliku jaadtmejaama voi
kogumispunktiga.

Vajadusel on abi saamiseks kaitlemisel véimalus
podrduda ametlikult utiliseerimisega tegeleva ettevotte
poole.

11.3 Utiliseerimine ametlike
kogumispunktide kaudu

Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete utiliseerimine
(Kehtib Euroopa Liidu riikides ja teistes Euroopa riikides,
kus on nende seadmete jaoks eraldi kogumissiisteem).

Tootel véi selle pakendil olev simbol naitab, et

seda toodet ei tohi kaidelda tavaliste

olmejaatmetena, vaid see tuleb viia elektri- ja

mmmm clektroonikaseadmete ringlussevotu

kogumispunkti. Aidates seda toodet digesti utiliseerida,
kaitsete keskkonda ja teiste tervist. Ebadige
utiliseerimine ohustab keskkonda ja tervist. Materjalide
taaskasutamine aitab vahendada tooraine tarbimist.
Tapsema teabe saamiseks selle toote ringlussevotu
kohta vdtke Gihendust kohalikul tasandil olmejaatmete
kaitlemisega tegeleva ettevottega voi kauplusega, kust
te toote soetasite.
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12 Varuosad

OHT!

Valede varuosade kasutamisega
kaasnevad ohud!
Valede voi vigaste varuosade kasutamine voib
kahjustada operaatorit ning p6éhjustada
kahjustusi ja talitlushaireid.
- Kasutage ainult tootja originaalvaruosi voi
tootja poolt heaks kiidetud varuosi.
- Kahtluse korral vétke alati Ghendust
tootjaga.

MARKUS!
Muude varuosade kasutamine peale

originaalvaruosade tuhistab tootjatehase
poolt antava garantii.

12.1 Varuosade tellimine

Varuosad on saadaval esindusest vdi otse tootjatehaselt.

Kontaktandmed leiate peatiikist 1.2 Klienditeenindus.

Varuosade paringuks voi tellimiseks esitage jargmised

pdhiandmed:

- Seadme tllp

- Tootekood

- Positsiooni number

- Valmistusaasta

- Kogus

- Soovitud tarneviis (post, maantee-, mere-,
ohutransport, kulleriga)

- Tarneaadress

Varuosade tellimine ilma ulaltoodud info esitamiseta
voimalikuks ei osutu. Juhul kui tarnemeetod pole
naidatud, valitakse see tarnija parima dranagemise
jargi. Andmed seadme tuubi, tootekoodi ja
valmistusaasta kohta leiate seadme kulge kinnitatud
tadabikinnituse sildilt.

Naide

Vaja on tellida CRAFT-STICK 253 elektroodinverter
ventilaator. Ventilaator on ndidatud varuosade joonisel
1 ja tdhistatud numbriga 2.

Varuosade tellimisel saatke ametlikule mulgiesindusele
vbi varuosade osakonnale varuosade joonise (1)
koopia, millel on komponendina naidatud ventilaator ja
tahistatud positsiooni number (2) ning esitage jargmine
teave:

Seadme tiilip: Elektroodinverter CRAFT-STICK 253
Tootekood: 1073253

Joonise number: 1

Positsiooni number: 2
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12.2 Varuosade joonis

Vajalikud varuosad leiate jargmiste jooniste abil. Vajadusel saatke edasimiiiijale osade joonise koopia koos sellel
naidatud komponentidega.

e ]
AR .
— :

Joonis 14: Varuosade joonis 1
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14 EU vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga kinnitatakse, et jargnevalt kirjeldatud toode:

Tootjatehas/turustaja: Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Straflte 26

D-96103 Hallstadt

Tooteriihm: Schweiltkraft® keevitustehnika
Masina tiitip: Elektroodinverter

Masina nimetus: CRAFT-STICK 253

Artikli number: 1073253

Seerianumber*:

Valmistusaasta*: 20

* Palume taita vastavalt infole tehase andmesildil

vastab olulistele kaitsenduetele, mis on satestatud ndukogu direktiivis 2014/30/EL (Elektromagnetilise Ghilduvuse
direktiiv, EMC Directive) liikmesriikide, teatud pingepiirides kasutamiseks ette nahtud elektriseadmete elektromagnetilist
thilduvust kasitlevate digusaktide Uhtlustamise kohta, samuti direktiivis 2014/35/EL , teatud pingepiirides kasutamiseks
ette nahtud elektriseadmete kasutamise kohta. Seade vastab WEEE direktiivi 2012/19/EL nduetele.

Ulalnimetatud tooted vastavad selle direktiivi eeskirjadele ja kaarkeevitusseadmete ohutusnduetele vastavalt jargmistele
tootestandarditele

Kohalduvad jargmised iihtlustatud standardid:
EN 60 974-1:2012 Kaarkeevitustehnika — Osa 1: Keevituse toiteallikad
EN 60 974-10:2014 Kaarkeevitustehnika - Osa 10: Nouded elektromagnetilisele thilduvusele (EMC) (Filtri klass A)

EU direktiivi 2006/42/EU artikli 1 sétete jargi kuuluvad iilaltoodud tooted eranditult direktiivi 2014/35/EL
reguleerimisalasse, mis kasitleb teatud pingepiirides kasutatavaid elektriseadmeid.

Elektromagnetilise iihilduvus EMC (DIN EN 60974-10)
See seade on valmistatud ja testitud vastavalt standardile EN 60974-10 klassis A. See, A-klassi keevitusseade ei ole
nahtud ette kasutamiseks elamupiirkondades, kus toiteallikaks on thiskondliku kasutusega madalpinge toitestisteem.

Dokumentatsiooni eest vastutav isik:  Kilian Stlirmer, Stlirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt,12.01.2018

Ldls

Kilian Stirmer

Juhataja
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