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levads

1 levads

Apsveicam ar uznémuma Schweil3kraft razota elektroda
metinaSanas invertora iegadi! Ta ir lieliska izvéle.

Pirms ierices ekspluatacijas uzsakSanas ripigi
izlasiet lietoSanas instrukcijas.

Tajas sniegta informacija par atbilstoSu ievadi
ekspluatacija, paredzéto pielietojumu, ka art elektroda
metinaSanas invertora droSu un efektivu lietoSanu un
tehnisko apkopi.

LietoSanas instrukcijas ietilpst elektroda metinaSanas
invertora komplektacija. Vienmér glabgjiet S1s
instrukcijas elektroda metinaSanas invertora
ekspluatacijas vieta. Papildus instrukcijam nepiecieSams
ieveérot arT vietéjos negadijumu novérSanas noteikumus
un visparigos droSibas noteikumus, kas attiecas uz
elektroda metinasanas invertora pielietoSanas jomu.

1.1 Autortiesibas

Sis rokasgramatas saturu aizsarga autortiesibas. Tas
lietoSana ir atlauta elektroda metinaSanas invertora
ekspluatacijas jomas robezas. Cita veida lietoSana ir
pielaujama vienigi ar Stirmer Maschinen GmbH
rakstisku atlauju.

Ar S0 més pazinojam, ka savu produktu aizsardzibai
izmantojam pre€u zimju, patentu un dizaina tiesibas,
ja tas atseviSkos gadijumos ir iesp&jams. Jebkada
veida parkapt masu intelektuala ipasuma tiesibas ir
stingri aizliegts.

1.2 Klientu apkalposanas dienests

Ja jums rodas jautajumi saistiba ar elektroda
metinaSanas invertoru vai tehnisko informaciju, ladzu,
sazinieties ar izplatitaju. Izplatitajs labprat jums
palidzés, sniedzot profesionalu padomu un informéaciju.

Vacija:

Stlrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Remonta serviss:
Fakss: 0049 (0) 951 96555-111
E-pasts: service@stuermer-maschinen.de

Timekla vietne: www.schweil3kraft.de

Rezerves dalu pasutiSana:
Fakss: 0049 (0) 951 96555-119
E-pasts: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Més vienmeér labprat apkopojam informaciju un
atsauksmes par lietoSanas pieredzi, jo tas ir noderigas
misu produktu uzlabosanai.
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1.3 Atbildibas ierobezojums

Visa lietoSanas instrukcijas apkopota informacija un
norades ir balstitas uz piemérojamajiem standartiem un
noteikumiem, ka arT aktualajam un miasu daudzu gadu
laika uzkratajam zinaSanam un pieredzi.

RaZotajs nekada gadijuma neuznemas atbildibu par
bojajumiem, ja:

- nav ievérotas lietodanas instrukcijas;
- produkts ir lietots neparedzétiem mérkiem;

- produkta ekspluataciju ir veicis neapmacits
personals;

- produkts ir neatlauti parveidots;
- ir veiktas tehniskas izmainas;
- irizmantotas neatlautas rezerves dalas.

Tpadu modelu, papildu izvélétas komplektacijas vai
jaunako tehnisko izmainu gadijuma reala piegades
komplektacija var atSkirties no Seit ieklautajiem
aprakstiem un attéliem.

Tiek pieméroti piegades liguma atrunatie pienakumi,
visparigie noteikumi un nosacijumi, ka art razotaja
piegades nosacijumi un likumdoSanas prasibas, kas ir
spéka llguma sagatavosanas bridr.

2 Drosiba

Saja nodala ir sniegts parskats par visiem svarigakajiem
dro$ibas principiem personas aizsardzibas un drosas,
netraucétas ekspluatacijas nodrosinasanai. Citas ar
konkrétu darbibu saistitas drosibas instrukcijas ir
ietvertas So darbibu attiecigajas nodalas.

2.1 Simbolu skaidrojums
Drosibas instrukcijas

DroSibas instrukcijas apzimé talak noradrtie lietoSanas
instrukciju simboli. DroSibas instrukcijas ievada
signalvardi, kas raksturo riska apméru.

A BISTAMI!

ST simbola un signalvarda kombinacija apzimé
talmteji bistamu situaciju. Nenovérsot So situaciju,
pastav naves vai nopietnas traumas risks.

A BRIDINAJUMS!

ST simbola un signalvarda kombinacija apzimé
potenciali bistamu situaciju. NenovérSot So situaciju,
pastav naves vai nopietnas traumas risks.
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A UZMANIBU!

ST simbola un signalvarda kombinacija apzimé
potenciali bistamu situaciju. NenovérSot So situaciju,
pastav risks gut nelielas traumas.

A UZMANIBU!

ST simbola un signalvarda kombinacija apzimé
potenciali bistamu situaciju. NenovérSot So situaciju,
pastav Tpasuma bojasanas un vides piesarnoSanas
risks.

o PIEZIME!

81 simbola un signalvarda kombinacija apzimé
potenciali bistamu situaciju. Nenovérsot So situaciju,
pastav Ipasuma bojasanas un vides piesarnosanas
risks.

Padomi un ieteikumi

i Padomi un ieteikumi

Sis simbols apzimé noderigus padomus un
ieteikumus, ka art informaciju efektivas un
netraucétas darbibas nodrosinasanai.

Lai samazinatu risku gt miesas bojajumus un izraisrtt
Tpasuma bojajumus, nepiecieSams ievérot Saja
rokasgramata ieklautas droSibas instrukcijas.

2.2 Individualie aizsardzibas lidzekli

Individualie aizsardzibas Iidzekli darba laika kalpo
personu aizsardzibai pret droS§ibas un veselibas
riskiem. Personalam, veicot dazada veida darbus ar
metinaSanas aprikojumu un aprikojuma tehniskas
apkopes ietvaros, nepiecieSams izmantot individualas
aizsardzibas [1dzeklus, kas noraditi attiecigajas So
instrukciju sadalas.

Individualo aizsardzibas Ilidzeklu apraksts ir sniegts Saja
sadala.

Metinasanas sejas aizsargs vai
aizsargkivere

Izmantojiet metinaSanas aizsargkiveri ar

piemérota aptumSojuma lTmena aizsargstiklu, lai

metinaSanas vai darba véroSanas laika pasargatu

seju un acis.

Aizsargcimdi ar aizsardzibu pret
elektriska loka starojumu
Aizsargcimdi ar aizsardzibu pret elektriska loka starojumu
nodroSina roku aizsardzibu pret detalu aso malu raditam
traumam, ka ari pret noberzumiem, nobrazumiem, sikiem

apdegumiem un nopietnakam traumam.

@ Aizsargzabaki

Aizsargzabaki nodrosina pédu aizsardzibu pret saspieSanu,
kritoSiem priekSmetiem un paslidéSanu uz slidenas virsmas.

0 Aizsargapgérbs

Aizsargapgérbs ir kermenim piegulo$s apgérbs ar nelielu
elastibas pakapi.

@ AizsargpriekSauts

Aizsargpriek8auts metinaSanas laika galvenokart aizsarga
kermena priek$&jo dalu no dzirkstelém un starojuma.

2.3 Visparigas drosibas noteikumi

- Pirms darba uzsakS$anas vizuali parliecinieties, ka
iericei nav bojajumu un defektu.

- Nekavéjoties novérsiet konstatetos bojajumus un
defektus.

- Elektriska aprikojuma remontu drikst veikt vienigi
kvalificéts elektrikis.

- Neizmantojiet ierici mitra vide, lietd u.tml. apstaklos.

- Izmantojiet vienigi originalas rezerves dalas un
piederumus.

- Atvienojiet ierici no stravas tikla pirms remonta,
tehniskas apkopes veik§anas un uzreiz péc darba
pabeig$anas.

- Lai novérstu neparedzétu ierices ieslégSanos,
pirms ierices pievienoSanas stravas tiklam
parliecinieties, ka ieslégSanas/izslégSanas slédzis
ir iestatits izslégta pozicija.

2.4 lerices droSibas markéjums

lericei ir piestiprinatas vairakas bridinajuma zimes un
droSibas uzlimes, kuru norades ir janem véra un
jaievero. Aizliegts atvienot iericei piestiprinatas droSibas
uzlimes un instrukcijas. Bojata vai iztrikstoSa droSibas
markéjuma gadijuma pastav risks izraistt ierices
darbibas traucéjumus, gt miesas bojajumus un radrtt
TpasSuma bojajumus.
To nepiecieSams nekavéjoties nomainit. Ja droSibas
markéjums un instrukcijas nav uzreiz atpazistamas un
saprotamas, [1dz jauna droSibas mark&juma
piestiprinaSanas bridim ir nepiecieSams partraukt
ierices ekspluataciju.
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Paredzétais pielietojums

0CO000AAA

1. att. DroSibas markéjums

3 Paredzeétais pielietojums

lerice ir paredzéta vienigi lokmetina$anai, izmantojot
MMA un TIG metodi.

lerice ir izgatavota un testéta saskana ar standartu
EN 60974-10 un atbilstosi A klases iericu
elektromagnétiskajai saderibai.

f BRIDINAJUMS!

A klases metinaSanas ierice nav paredzéeta lietoSanai
dzivojamas zonas, kur elektrisko stravu nodrosina
komunalais zemsprieguma stravas tikls. Sadas
zonas var bat sarezgiti nodrosinat elektromagnétisko
savietojamibu konduktivo, ka art radiofrekvencu
traucéjumu del.

Paredzétais pielietojums ieklauj arT visas Sajas

lietoSanas instrukcijas ieklautas informacijas ievéroSanu.

Jebkada veida pielietojums, kas papildina paredzéto vai
neatbilst tam, tiek uzskatits par nepareizu ekspluataciju.

Stirmer Maschinen GmbH neuznemas atbildibu par
elektroda metinaSanas invertoram veiktam konstrukcijas
vai tehniskajam izmainam.

Garantijas prasibas nepareizas lietoSanas radttu

bojajumu gadijuma netiek pienemtas.
Pastav nepareizas ekspluatacijas

A radits risks!

Nepareiza ierices ekspluatacija var izraisit bistamas
situacijas.

BRIDINAJUMS!

- lerices darbibas nodroSina8anai izmantojiet
vien1gi tehniskajos datos noradrto stravas
diapazonu.

- Nekada gadijuma neignoréjiet vai neatvienojiet
droSibas aprikojumu.

- Ekspluatéjiet ierici vienigi tad, ja ta ir teicama
darba kartiba.

CRAFT-STICK 253 | Versija 1.06

4 Tehniskie dati
4.1 Datu plaksnite

-~

~

Stiirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

 www. schweisskraft.de Deutschland / Germany
CRAFT-STICK 253 Serien-Nr. / Serlal no.:
Artikel-Nr, [ ltem no.: 1073253 | Baujahr / Year of manufacture:

= -G

| STANDARD

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014

20A/20.8Y=-250A/30V

20AM10.8V-250A/20V
F X e ]

X | 60% 100%

I [ 250A 200A

I [ 250A 200A

——— (U] 20V 18V i

Uz2| 30V 28V

U=69.4V |U=400 [=13.1A |1=10.14] Ui=r0.4V

U400V |1..=17.TA II1..=13.7A

IP218

J T 3~50-60Hz

@ [GIAF[T18kg| ZC €
-

o

2. att. Datu plaksnite CRAFT-STICK 253

4.2 Tabula

Parametrs

CRAFT-STICK 253

Baro$anas spriegums 50/60 Hz

400 V +/-10%

Stravas veids Mainstrava
Summara jauda 10,0/7,4 kVA
NepiecieSama generatora

izvades jauda > 10,0 kVA
Drosinatajs ar nostrades aizkavi| 16 A

Standarts/markéjums

EN 60974-1:2012,
EN 60974-10:2014

Stravas patérins
Elektrods
TIG (dzstrava)

8,5 kVA
6,3 kVA

leejas strava

MMA 17,7/TIG 13,1 A

TuksSgaitas spriegums pie
partrauktas kédes

MMA 70,1/TIG 69,4

lestatljumu diapazons Elektrods| 20-250 A
IgstatTjL_Jmu diapazons TIG 20-250 A
(I"dzstrava)

Darba cikls pie Imax [40°]

Elektrods 60%

TIG (dzstrava) 60%
MetinaSanas stravas stiprums

pie 100% lidzstravas/40°C

Elektrods 200 A

TIG (hdzstrava) 200 A
LOKA FORSESANA ,_

(ARC FORCE)/ jal
KARSTA PALAIDE -

(HOT START) J)a
Elektroda diametrs 1,6-5,0 mm
Izolacijas klase/EMS klase H/A
Aizsardzibas klase IP 21S
Darba temperatira -10°C ~+40 °C
Izmérs (G x P x A) 495 x 190 x 350 mm
Svars 11,8 kg
Kabela garums 22m
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5 Transportésana, iepakojums
un darba vide

5.1 Piegade un transportésSana

Péc piegades parbaudiet, vai iericei nav redzamu
bojajumu, kas radus$ies transportéSanas laika. Ja
atklajat elektroda metinaSanas invertora bojajumus,
nekaveéjoties informéjiet piegades uznémumu vai
izplatitaju.

5.2 lepakojums

Visi izmantotie iepakojuma materiali un iepakoSanas
paligmateriali ir otrreiz&ji parstradajami un likvidésanai ir
janogada otrreizéji parstradajamo materialu
pienem3anas punkta.

Piegades iepakojums ir izgatavots no kartona, tapéc,
I0dzu, likvidéjiet to atbildigi, sadalot un nododot
otrreizéji parstradajamo materialu pienems8anas punkta.

Pléve ir izgatavota no polietiléna (PE), bet amortiz€joSas
dalas — no polistirola (PS). Nogadajiet Sos materialus
otrreizéji parstradajamo materialu pienem8anas punkta
vai nododiet atkritumu apsaimnieko$anas uznémuma,
kas parvalda jlsu regionu.

5.3 Uzglabasana

Elektroda metinaSanas invertors ir jauzstada slégta,
sausa un labi védinama telpa, kur vides temperatara ir
diapazona no 15 I1dz 35 gradiem. lerici nedrikst paklaut
mitruma un intensivas saules gaismas iedarbibai.

5.4 Ekspluatacijas nosacijumi

lerice ir paredzéta izmantoSanai ar jumtu nosegtas
telpas un arpus telpam un ir jauzstada sausas vides
apstaklos. Elektroda metina8anas invertora darba vides
temperatdrai nevajadzétu parsniegt +40 °C, relativajam
gaisa mitrumam ir jabat zemam. Apkartéja vide nedrikst
saturét putek|us, skabes, salus vai dzelzs vai metala
pulveru koncentracijas.

NodroSiniet, ka ierices priekSpuseé ir pietiekami daudz
vietas, lai varétu viegli pieklat vadibas elementiem un
saskatit tos. Novietojiet ierici ta, lai nebdtu nosegtas
gaisa ieplides un izplides atveres. Parliecinieties, ka
iericeé nevar iek|tt nekada veida metala detalas, putekli
vai sveSkermeni.

Vides apstakliem jaatbilst IP21 aizsardzibas klases
prasibam!
A BISTAMI! ELEKTRISKAIS SPRIEGUMS!
Nelietojiet ierici arpus telpam lietus apstaklos!

6

6 Darbibas princips

CRAFT-STICK 253 ierice ir elektroda ltdzstravas un
TIG metinaSanas invertors darbam ar visiem
izplatitakajiem rutilam, nerisoSajam téraudam un
¢ugunam paredzétajiem elektrodiem. NepiecieSamo
metinaSanas stravas stiprumu iespéjams laideni
regulét ar pagriezamas pogas starpniecibu. Funkcija
karsta palaide (Hot-Start) nodrosina stabilu loka
aizdegS$anu un funkcija pretpielipSana (Anti-Stick)
novers elektroda pielipdanu pie sagataves. Sis
funkcijas tiek automatiski aktivizétas un deaktivizétas.
Funkcija Loka forsésana (Arc-Force) pielago
metinaSanas procesa dinamiku, un iestatljumu
iespéjams maintt. lerices dzeséSanu nodrosina
ventilators. Parsniedzot pielaujamo elektropadeves
elementu temperatiru, automatiski tiek partraukta
metinaSanas stravas padeve. Vadibas panela displeja
tiek atainots indikators. Korpuss nodroSina
konstrukcijas aizsardzibu pret aréju iedarbibu un tieSu
saskari. Atkariba no pielietojuma veida pastav dazada
[Tmena aizsardziba pret cietu kermenu un Gdens
ieklG8anu. Aizsardzibas limeni apzimé abreviatara IP,
kurai seko divi cipari: pirmais cipars norada [Tmeni
aizsardzibai pret cietiem kermeniem, otrais cipars —
ddensnecaurlaidibas Iimeni.

IP 21 S:
2: aizsardziba pret tadu cietu priekSmetu iekldSanu, kuru

izmérs parsniedz 12 mm, pieméram, roku, lielu
instrumentu.
1: aizsardziba pret vertikala virziena piloSam tdens lasém.
S: parbaude veikta, kad nenotiek kustigo dalu kustiba.

6.1 Metinasana ar elektrodu

MetinaSana ar elektrodu ir vienkarSs metinaSanas
process, kuru var izmantot gandriz visu metalu
metina$anai. So procesu var izmantot arpus telpam un,
apvienojot ar specializétu aprikojumu, pat zem tdens.
Veicot metinaSanu ar elektrodu, loka garumu pielago
manuali. Loka garumu nosaka attalums starp
elektrodiem. MetinaSana galvenokart notiek ar
[Tdzstravas starpniecibu, pieméram, rutila elektrodu
metinasanu ir érti veikt, izmantojot tieSas polaritates
lldzstravu, bet baziskajiem elektrodiem nepiecieSama
apgrieztas polaritates Iidzstrava. Elektrods ir loka avots
un papildmaterials. Tas sastav no serdes un
parklajuma. Parklajums aizsarga izkauséto materialu no
kaitigas vides skabekla iedarbibas un stabilizé loku.
Papildus tam veidojas sarni, kas aizsarga metinasanas
Suvi un pieskir tai formu. Atkartba no parklajuma
biezuma un sastava elektrodus iedala rutila un
baziskajos. Rutila elektrodi nodroSina vieglaku
metinaSanas procesu un skaistu plakanu Suvi. ArT sarnu
kartinu ir vieglak likvidet. Nemiet véra, ka daudzi
elektrodi péc ilgstoSas uzglabasanas ir atkartoti
jaizzave, jo laika gaita tajos akumulé&jas apkartéjas
vides mitrums. Citadi metinasana ar elektrodu ir |oti
izplatits un vienkarS§s metinaSanas process.

CRAFT-STICK 253 | Versija 1.06
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Darbibas princips

Elektroda stienis E

Gaze un sarni

Parklajums
Serde

Loks

Sakusuma zona

Sagatave

3. att. Manualas lokmetinaSanas darbibas princips

Metinasanas strava un elektroda diametrs:

Elektroda o Metinasanas stravas
(mm) diapazons (A)

1,60 30-50

2,00 40-70

2,50 70-110
3,25 110-140
4,00 140-180
5,00 180-200

6.2 TIG metinasana

Veicot TIG metinaSanu (volframa inertas* gazes vidé),
loks veidojas starp nekisto$a volframa elektrodu un
detalu. K& aizsarggaze parasti tiek izmantots tirs
argons — célgaze, kas neveido savienojumus ar citiem

elementiem, tapéc novérs art izkususa metala reakcijas.

AizpildiSanas stieple tiek padota bez stravas — vai nu
manuali (manuala metinaSana), vai mehaniski
(automatizéta metinasana). Tacu pastav metindSanas
procesi, kur nav nepiecieSams izmantot
papildmaterialus. Tas ir atkarigs no izmantotd materiala
un izmantota stravas veida — [Tdzstravas vai
mainstravas. TIG metinaSanas galvena priek8rociba ir
pladais metinamo materialu klasts. Metinat iespéjams
materialus, kuru biezums parsniedz 0,3 mm
(automatizéta metinasana), pieméram, térauda
sakauséjumus, augsti legétu téraudu, aluminiju
(mainstravas metinasana), magniju, varu un ta
sakauséjumus, nelegéto téraudu, nikeli, zeltu, sudrabu,
titanu un daudzus citus materialus. Sis process ir
piemérots visu biezumu materialu un Suvju saknu ar
plataku Skérsgriezumu metinasanai. TIG process,
salidzinot ar citiem metinaSanas procesiem, nodrosina
vislabako rezultatu, jo rada metindjuma Suves bez
poram un ar loti augstu stiepes izturibu.

CRAFT-STICK 253 | Versija 1.06

Inertas gazes
kontaktuzgalis

Volframa
Inerta elektrods
gaze
Papildmaterials
Sakusuma zona: s
i ~&——— Sagatave

4. att. TIG metinasana

Metinasana, izmantojot lTdzstravu:

paredzéta térauda sakaus€jumu un krasaino metalu
metinasanai. Volframa elektroda gals tiek noslipéts.
Loka deg$ana ir stabila.

Loka aizdeg$ana ar pacel$anu (Lift-Arc): loka

aizdegSana TIG metinaSana, izmantojot minimalu
stravu. Novérs TIG elektroda pielipSanu.

6.2.1 Elektroda izvéle un sagatavosana darbam

Metinasanas strava un elektroda diametrs:

Metinasanas stravas
Elektroda o . . s
(mm) diapazons (A), tiesa
polaritate
1,0 10-70

1,6 60-150

2.4 100-250

3,2 200-400

Elektroda darba lenkis ir atkarigs no metinaSanas stravas.

b

% —  Lenkis °

N ’
7

s

5. att. Volframa elektroda darba lenkis

Lenkis [°] Stravas diapazons [A]
30 0-30
60-90 30-120
90-120 120-250
120 > 250
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Elektroda veids:

Elektrods Krasa Pielietojums
Volframa, _ . -
peléka Universals
vaskots
Volf AlumTnijs un
olirama, zala/zila aluminija
nevaskots ’ _
sakauséjumi
Volframs ar Dzelzs, neriGsoSais
" sarkana _ «
toriju térauds, vars

Papildmaterials

Papildmaterialam jaatbilst stieples un stiena formai. Var
izmantot arT lokSnu metala sloksnes, kas atbilst
pamatmetala veidam. Izmantotajam metalam vienmér
jabat tiram. Nevajadzétu izvéléties papildmaterialu, kura
struktdra var veidoties poras. Papildmaterialam jabat
piemérotam metinama materiala veidam. |zmantojot
piemérotu materialu un metinot vienmériga atruma,
javeidojas gludai, labas formas metindjuma Suvei bez
poram.

6.2.2Metinasanas process

1. solis: ar nelielam degla aplveida kustibam sildiet
sakuma punktu darba zona, I1dz izveidojas
sakusuma zona.

6. att. Darba zonas sagatavoSana

2. solis: nopozicionégjiet elektrodu apméram 6 mm no
sagataves. Tiklidz sakusuma zona ir izveidojusies,
turpiniet Iéna un vienmériga tempa, lai ta
saglabatu nemainigu dzilumu un platumu.

—eg

%ﬁmﬁ

7. att. Darba zona

3. solis: izmantojot papildmaterialu, turiet stieni
apméram 20 mm attaluma no sagataves.

V//////////// /

8. att. Attalums starp stieni un sagatavi

4. solis: paceliet degli un pievienojiet materialu,
iegremdéjot stieni sakusuma zona, kad ta ir Skidra
stavoklr.

\“‘L.
ﬁ'\\

9. att. Materiala pievieno$ana

5. solis: paceliet stieni un pietuviniet degli sakusuma zonai.

\
\
sz

10. att. Stiena pacel$ana

A,

6. solis: atkartojiet procesu raiti un vienmérigi viendabigas
metinajuma Suves iegisanai.
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Funkcionalo elementu apraksts

7 Funkcionalo elementu apraksts

7.1 Apraksts

11. att. lerices CRAFT-STICK 253 atainojums

1
2
3
4
5
6
7
8

- izejas spaile

L+ izejas spaile

Stravas kabelis (aizmugure)
leslégSanas/izslégSanas slédzis (aizmugure)
MetinaSanas stravas regulésanas poga
MetinaSanas stravas displejs

LED darba indikators

LED bridindjuma indikators parslodzei, parkarSanai
un stravas padeves parravumam

MMA, MMA VRD* vai aizdegSanas ar elektroda
pacelSanu (Lift TIG)* rezimu iestatiSanas poga
10 MMA rezima LED indikators

11 MMA VRD rezima LED indikators

12 AizdegSanas ar elektroda pacelSanu (LIFT TIG)
reZima LED indikators

13 Loka forsé8anas (Arc-Force) reguléSanas poga
14 Karstas palaides (Hot-Start) reguléSanas poga

©

Bridinajuma indikators (8):

izgaismojas stravas parslodzes, parsprieguma,
parkarSanas, stravas padeves parravuma vai iek$€ja
stravas sléguma bojajuma gadijuma. Aktivizéjas ierices
aizsardzibas sistéma. Tiek partraukta metindSanas
stravas padeve Iidz bitiska parslodzes samazinajuma
bridim. Atjaunojot normalu darbibu, bridindjuma
indikators parstaj izgaismoties.

Loka forsésanas (Arc-Force) regulésanas poga (13):

MMA metinasanas ierice ir izstradata nemainigas izejas
stravas nodroSina8anai. MetinaSanas spriegums tiek
pielagots, lai ar dazada veida elektrodiem un loka
garumiem garantétu nemainigu metina8anas stravu.
Dazos metinaSanas apstaklos var rasties loka
nestabilitati. Loka forséSana nodroSina, ka ar MMA
metinaSanas elektrodiem var metinat maza sprieguma
apstaklos bez loka stabilitates zuduma.
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Loka forséSana (Arc-Force) palielina metinaSanas jaudu,
konstatéjot metindSanas sprieguma parlieku
samazingjumu.

Jo lielaka loka forséSanas vértiba, jo mazaks spriegums
ar kuru metinatajs varés nodro$inat metinasanu. Sie
apstakli palielinas metinaSanas stravu. 0 — loka forséSana
(Arc-Force) ir deaktivizéta; 10 — loka forséSanas (Arc-
Force) maksimala vértiba. ST ir noderiga funkcija
elektrodiem, kuri paredzéti augstakam darba spriegumam
vai metindjumiem, kam nepiecieSams Tss loka garums,
pieméram, nobidTti metinajumi.

Karstas palaides (Hot-Start) reguléSanas poga (14):

Karsta palaide (Hot-Start) nodroSina papildu jaudu
metinaSanas sakS$anas bridi, mazinot elektroda un
sagataves augstas pretestibas ietekmi loka aizdegSanas
laika. lestattjumu diapazons (0-10).

AizdegSanas ar elektroda pacelSanu (LIFT TIG)
rezims (12):

loka aizdegSanas sistéma TIG pamatmetinasanai, kas
novérs nepiecieSamibu volframa elektrodu parivét vai
piesist pie sagataves loka aizdegS$anai, un tas savukart
novers negativu ietekmi uz metinajuma kvalitati volframa
elektroda piesarnojuma dél. Loka aizdeg$anas ar
pacelSanu laika volframa elektrods tiek pielikts pie
sagataves un pacelts no tas. lerice konstatés, kad
volframa elektrods bis pacelts no sagataves, un pa
degli raidts elektrisko impulsu, kas aizdegs TIG loku.

VRD funkcija (11)

VRD - sprieguma samazinajuma sistéma. VRD —
sprieguma samazindjuma sistéma. ST ir dro&ibas
sistéma, kas samazina izejas spriegumu metind8anas
spailés MMA rezima, kad metinaSana netiek veikta,
mazinot elektriskas stravas trieciena risku saskaré ar
spailém. STs sistémas trikums ir apgritina loka
aizdeg$ana (it Tpasi péc samazinata sprieguma
palielinaSanas) un loka aizdegSana ar daziem elektroda
veidiem, pieméram, Gdenraza tipa elektrodiem.

Metinasanas stravas regulésanas poga (5)

NepiecieSamo metindSanas stravas stiprumu iespéjams
laideni pielagot ar reguléSanas pogas (5) starpniecibu.

7.2 Piegades komplektacija

- Elektroda metinaSanas invertors

- 3 m metinaSanas kabelis ar 25 mm?
Skérsgriezumu un elektroda turétaju, 300 A

- 3 m zemé&juma kabelis ar 25 mm? Skérsgriezumu un
zeméjuma spili, 300 A

- LietoSanas instrukcijas
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8 Ekspluatacija

Izmantojiet metinasanas sejas
aizsargu vai aizsargkiveri!

Izmantojiet aizsargcimdus ar
aizsardzibu pret elektriska loka
starojumu!

Izmantojiet aizsargzabakus!

Izmantojiet aizsargapgérbu!

Izmantojiet aizsargpriekSautu!

© © @ © ©

BISTAMI! ELEKTRISKAIS SPRIEGUMS!

Nelietojiet ierTci arpus telpam lietus apstak|os!

1A SPRADZIENBISTAMIBA!

>

Nemetiniet zonas, kur pastav aizdegSanas vai
eksplozijas risks. Jaievéro 1pasi droSibas noteikumi!

Aizliegts metinat tvertnes (pat ja bijusas ilgstosi
iztukSotas), kuras bijusi uzglabata gaze, degviela,
ella, krasa vai lidzigi produkti. Nosédumu dél
pastav spradziena risks.

Neveiciet metinaSanas darbus spiedienam

paklautu tvertnu tuvuma.

- Neveiciet metinadanu vide, kura atrodas putekli,
gaze vai spradzienbistami tvaiki.

- Neizmantojiet bojatus vai nopladei paklautus gazes
balonus.

- Nekada gadijuma nepieskarieties gazes balonam

ar elektrodu vai citam spriegumaktivam metinataja

dalam!

& UGUNSBISTAMIBA!

- Nepielaujiet aizdegSanos, ko var izraisit
dzirksteles, izdedZi un kvélojoSs materials.

Darba zonas tuvuma jaatrodas ugunsdzésibas
aparatam.

Atbrivojiet darba zonu no uzliesmojo$a materiala
un degvielas.

10

A UZMANIBU!

Paaugstinatai slodzei un augstam droSibas prasibam
paklautas metinajuma Suves drikst veidot vienigi
Tpasi apmactti un sertificéti metinataji.

UZMANIBU!
& ELEKTROMAGNETISKAIS
STAROJUMS!
lerices elektromagnétiskais starojums var ietekmét
kardiostimulatora darbibu. Personam, kas izmanto
Sada veida elektronisko aprikojumu ir jakonsultéjas ar
arstu gadijuma, ja tas plano atrasties aktivas
metinaSanas ierices tuvuma.
Traucejumi var rasties talak noraditajas
zonasl/iericés. Javeic atbilstoSi pasakumi
traucéjumu riska nepielausanai.
- Datu parsatisanas sistémas.
- Sakaru sistémas.
- Vadibas ierices.
DroSibas ierices.
- KalibréSanas un mériSanas aprikojums.

o PIEZIME!

MetinaSanas aprikojuma ekspluataciju drikst veikt
vienigi personas, kuras ir sanémusas instruktazu
metinadSanas aprikojuma lietoSanas joma un parzina
droSibas noteikumus. MetinaSanas laika vienmér
valkajiet aizsargapgérbu un parliecinieties, ka loka
UV starojums nerada apdraud&jumu citam personam.

CRAFT-STICK 253 metinasanas ierice piemérota visu
izplatitako stiena elektrodu izmanto$anai. lerice
aprikota ar automatiskajam funkcijam karsta palaide
(Hot-Start), pretpielipSana (Anti-Stick) un loka
forséSana (Arc-Force). Funkcija karsta palaide (Hot-
Start) nodroSina stabilu loka aizdegSanu un funkcija
pretpielipSana (Anti-Stick) novérs elektroda pielipSanu
pie sagataves. Sis funkcijas tiek automatiski aktivizétas
un deaktivizétas. Funkcija loka forséSana (Arc-Force)
pielago metindSanas procesa dinamiku, un iestatijumu
iespéjams maintt.

CRAFT-STICK 253 metinaSanas ierice piemérota visu
izplatitako elektrodu izmantosanai TIG metinaSanas
procesa visa veida materialu metinaSanai (iznemot
aluminija metinasanai).

8.1 Ekspluatacijas apstakli

Darba veikSanas augstums virs jaras limena:

</= 1000 m virs jaras lTmena

Darba temperatira: -10 °C Iidz +40 °C

Relativais gaisa mitrums: < 90% (+20 °C)

Darba virsma: stingra, lidzena (maks. slipums Iidz 15°).
Nepielaujiet ierices paklausanu lietus un tieSu saules
staru iedarbibai.

Vide bez putekliem, kimiskam vielam (skabém, kodigam vielam).

NodroSiniet atbilstoSu ventilaciju. Minimalais ierices
attalums no sienas: 30 cm.
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8.2 Elektrosavienojumi

Parliecinieties, ka uz ierices datu plaksnites noradttais
spriegums atbilst stravas tikla nominalajam
spriegumam.

lerici atlauts izmantot vientgi ar 400 V (+/-10%) trisfazu
mainstravas tiklu, ko uzstadijis sertificéts specialists.
Tiklam jaspé&j nodroSinat atbilstoSu jaudu un stravas
kontaktligzdai jabat pareizi sazemétai. Stravas tikla
pirms kontaktligzdas uzstaditajam droSinatajam ir
jaatbilst noteikumiem.

Atseviskos gadijumos, kad tas ir nepiecieSams,
jaizmanto pagarinatajs. lerices pilnvértigai darbibai
janodro$ina kabela garumam atbilsto3s kabela
Skérsgriezums.

NepiecieSamibas gadijuma japiesaista kvalificéts
elektrikis, kas parliecinas, ka elektroinstalacija veikta,
nodroSinot metinadSanas ierices pareizu darbibu.

8.3 MMA elektroda metinasana

Svarigi! Pirms metinaSanas uzsakSanas izlasiet
elektrodu raZotaja noradijumus, kas pieejami uz
elektrodu iepakojuma.

Tie ietver $§adu informaciju:
- ieteicamo metinasanas stravu;
- zeméjuma polaritati; savienojums ar ,+“ vai ,-*;

- metinaSanas stravas veidu — ltdzstrava vai
mainstrava.

12. att. Savienojums lokmetinasanai

Komplektacija ieklautie kabeli ir paredzéti sagataves
savienoSanai ar ierici (12. att., DCEP - pa kreisi: MMA
metinaSana). Lai nodrosinatu labu savienojumu,
metinama materiala zonai, kur tiek pievienota
zeméjuma spaile, ir jabat tirai. Zemé&juma spailei
vienmeér jabut tieSa veida savienotai ar sagatavi un
ierices ,-” pola ligzdu — atbilstoSi elektroda raZotaja
instrukcijam.
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Elektroda turétaja kabelim jabat savienotam ar ,+” polu —
atbilstoSi elektroda razotaja instrukcijam.

1. solis: pievienojiet kabelus atbilsto§am ierices spailem

un nofikségjiet pulkstenraditaju kustibas virziena
(bajonetsavienojums).

A UZMANIBU!

Optimalam rezultatam dazada veida elektrodiem ir
nepiecieSams izmantot dazada veida polaritati. Tapéc
Tpada uzmaniba japievérs izmantotajai polaritatei un
precizi jaievéro elektrodu raZzotaja noradijumi.

Ja polaritates ir apgrieztas (saskana ar elektrodu
razotaja noradijumiem), izveidojiet savienojumu
atbilstosi 12. att., DCEN — pa labi.

2. solis: ieslédziet ierici, izmantojot
ieslégSanas/izslégSanas slédzi (aizmugure).

3. solis: atlasiet MMA, MMA VRD rezimu, izmantojot

MMA/MMA VRD/aizdeg$anas ar elektroda
pacelSanu (LIFT TIG) slédzi (vienigi modeliem
161P un 201P).

4. solis: pielagojiet metinaSanas stravu, izmantojot

metinaSanas stravas regulésanas pogu 5.

5. solis: iestatiet karstas palaides (Hot-Start) un loka

forséSanas (Arc-Force) parametrus, izmantojot
attiecigas pogas.

6. solis: ievietojiet spilés elektroda nenoklato galu.

savienojiet zemé&juma spili ar sagatavi.

7. solis: pietuviniet elektrodu sagatavei. Funkcija karsta

palaide (Hot-Start) nodrosina loka automatisku
aizdeg8anu. Veiciet metinaSanu. Pielagojiet
metinaSanas stravu péc vajadzibas.

8. solis: metinasanas partraukSanai paceliet elektrodu

no sagataves.

9. solis: péc metinasanas pabeigSanas atstdjiet

metinataju ieslégtu 2 I1dz 3 mindtes. Tas lauj
ventilatoram turpinat darbibu un atdzesét
iekSejas dalas.

10. solis: iestatiet ieslégSanas/izslégSanas slédzi izslegta

pozicija.

ParkarSanas gadijuma izgaismosies LED bridinajuma
indikators (11. att., 8. punkts) un ierice izslégsies. ligstosi
metinot ar lielu stravas stiprumu, var rasties parkar$ana.
Atstajiet ierici ieslégtu, lai lautu ventilatoram atdzesét
ieksejas dalas.

11
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8.4 TIG metinasana

A UZMANIBU!

Novietojiet gazes balonu dro$a vieta un parliecinieties,
ka tas ir drosi nostiprinats.

Pievienojiet TIG degla gazes Slateni spiediena
reduktoram un ievérojiet spiediena reduktora raZotaja
instrukcijas.

leteicama gaze: ARGONS bez piemaisijumiem — 4/8
I/min.
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13. att. Savienojums TIG metinaSanai
1. solis: parliecinieties, ka ierice ir izslégta.

2. solis: savienojiet zemé&juma kabeli ar ,+” pola ligzdu.
Nofikséjiet pulkstenraditaju kustibas virziena
(bajonetsavienojums).

3. solis: ciesi savienojiet zemé&juma spili ar sagatavi.
Savienojums ar sagatavi jaizveido tieSa veida ar
tiru, nenosegtu metalu, kas savienojuma zona
nav klats ar risu vai krasu.

4. solis: savienojiet TIG degla kabeli ar ,-” pola ligzdu.
Nofiksgjiet pulkstenraditaju kustibas virziena
(bajonetsavienojums). Pievienojiet gazes
Slateni.

5. solis: Atveriet gazes varstu un noreguléjiet reduktoru.
Gazes pllsmai jabat no 5 ITdz 10 I/min. atbilstosi
pielietojumam. Parliecinieties, ka gazes
spiediens ir nemainigs un stabils.

12

6. solis: parliecinieties par stravas tikla atbilstibu
prasibam un pievienojiet ierici tiklam.

7. solis: ieslédziet ierici, izmantojot
ieslégSanas/izslég$anas slédzi (aizmugure).
Izgaismosies stravas padeves indikators.

8. solis: atlasiet LIFT TIG rezZimu, izmantojot MMA/MMA
VRD/aizdeg$anas ar elektroda pacel$anu (LIFT TIG)
slédzi (11. att., 9. punkts).

9. solis: lestatiet metinaSanas stravu, izmantojot
metinaSanas stravas regulésanas pogu.

10. solis: Atveriet uz TIG degla roktura esoSo gazes varstu
un aizdedziet (loka aizdegSana ar pacelsanu
(Lift-Arc)) metinaSanas loku, novietojot elektroda
galu uz sagataves, péc tam |énam paceliet
elektroda galu 3-4 mm augstuma virs sagataves.
Veiciet metinaSanu. Pielagojiet metinaSanas stravu
péc vajadzibas.

11. solis: nodzésiet loku péc metinasanas procesa
partrauk8anas: paceliet elektrodu no sagataves,
laujiet gazei plust dazas sekundes (6-8
sekundes), lai novérstu elektroda oksidéSanos.
Kad elektrods ir atdzisis, aizveriet gazes varstu.

12. solis: atstajiet ierici ieslégtu 2 I'dz 3 mindtes, lai
lautu ventilatoram atdzesét iekséjas dalas.

13. solis: izslédziet ierici, izmantojot ieslégSanas/izslegSanas
slédzi.
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Problemu novérsana

9 Probléemu noversana

9.1 Metinasana ar elektrodu

Klame lespéjamais célonis Risinajums
Gaisa burbuli metinaSanas Suve 1. Slapji elektrodi. 1. Pirms lietoSanas nozavéjiet
(porainiba). elektrodus.

2. Samaziniet metindSanas stravu.

2. Parak liela metinaSanas strava.
3. Virsma ir ellaina, krasota u.tml.

. Pirms metinaSanas notiriet malas.

Uzreiz péc sacietéSanas redzamas
plaisas metinasanas Suve.

1. Malas ir parak stingras.

2. Parak mazs Suves biezums.

3.Parak atra atdziSana.

. Novérsiet malu mehanisko

spriegumu, kas radies to formas dél.

. Samagziniet darba atrumu

vienmérigaka metinajuma iegisanai.

. Pirms darba sagatavi uzsildiet un

Ienam atdzeséjiet.

Plaisas nevienmériga Suves
biezuma dél.

1. Parak maza metinaSanas strava.

2. Elektrods ir parak liels attiecigajam
metinajumam.

3. Metindjumam nepiemérots Suves
biezums.

4. Nepareiza metinaSanas procesa
seciba.

. Palieliniet metinasanas stravu.

. Izmantojiet mazaka diametra

elektrodus.

. Palieliniet Suves biezumu.

. levérojiet pareizu metinaSanas

procesa secibu.

Sagatavju dalas nav
sametinajusas.

1. Elektrodiem parak mazs
diametrs attieciga materiala
veida metinasanai.

2. Parak maza metinaSanas strava.

3. NeatbilstoSs elektroda darba
lenkis.

4. Parak liels elektroda
parvietoSanas atrums.

5. Sagataves virsmu kl3j izdedzi vai
netirumi.

. Izmantojiet lielaka diametra

elektrodus un pirms darba uzsildiet
sagatavi.

. Palieliniet metinasanas stravu.

. Pielagojiet elektroda darba

lenki.

. Samaziniet elektroda

parvietoSanas atrumu.

. Pirms metinaSanas notiriet virsmu.

Nemetalisks materials sakusuma
zona (izdedzu ieslégumi).

1. Dalinas zemakajos slanos.

2. Sagatavotais metinajums ir par
Sauru.

3. Nelldzena virsma veicina
izdedzu ieslégumu veidoSanos.

4. Slikta sarnu izdali$anas no
sakusuma zonas.

5. Rlsa vai skaidas novérs pilnigu
izkuSanu.

6. Nepiemérots elektrods
attiecigajam metinaSanas
stavoklim.

. Neapmierino$a metindjuma gadijuma

likvidgjiet sarnus un izmantojiet maza
diametra elektrodu.

. NodrosSiniet pietiekamu laukumu

sarnu likvidésanai.

3 NepiecieSamibas gadijuma

noslipé&jiet visu nekvalitativo vai
nelidzeno metinajuma zonu.

. Likvidéjiet no stariem visus sarnus.

Izmantojiet mazaka diametra
elektrodus, lai nodroSinatu
atbilstoSu sarnu izdaliSanos.

. Pirms metinaSanas notiriet malu.

. Izmantojiet metinaSanas stavoklim

atbilstoSus elektrodus, pretéja
gadijuma bas apgratinata sarnu
likvidésana.
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Klime

lespéjamais célonis

Risinajums

Elektrods kst péc loka
nodzésanas.

1.

Elektrods pievienots ,+” izejai.

1. Pievienojiet elektrodu ,-” izejai.

Netira sakusuma zona.

. Radies elektroda piesarnojums

saskaré ar sakusuma zonu vai
stieni.

. Radies gazes piesarnojums ar

gaisu.

1. Atkartoti noslipé&jiet elektroda galu.

2. Parbaudiet gazes $|utenes vai
nomainiet balonu.

Elektrods kust vai oksidéjas péc loka
nodzésanas.

N

. Gaze nesasniedz sakusuma zonu.

. Degli aizsprosto piesarnojums.
. Gazes $lutenei veidojas ass

ielocTjums.

. Gaze satur piemaisijumus.

. Aizvérts gazes varsts.
. Aizverts degla varsts.
. Parak mazs elektrods izmantotajai

stravai.

1. Parliecinieties, ka plisma gazes
§latené nav blokéta un parbaudiet
balonu.

2. Iztiriet degli.

3. Nomainiet gazes $lateni.

4 Atvienojiet gazes $lateni no degla
un palieliniet gazes balona padotas
plismas apjomu, lai izpustu
S|atené esoSos piemaisijumus.

5 Atveriet gazes varstu.

6. Atveriet degla varstu.

7. Samaziniet metinaSanas stravu
vai uzstadiet lielaka diametra
elektrodu.

Vizuali konstatéjami metinaSanas
defekti.

. Nepietiekams aizsarggazes apjoms.

1. Palieliniet gazes plismas apjomu
vai parbaudiet gazes padeves
lateni.

Nestabils loks TIG metinaSanas laika.

. Volframa elektroda diametrs ir

parak liels attiecigajai
metinaSanas stravai.

1. Uzstadiet piemérota diametra

elektrodu.

Neveidojas stabils metinaSanas loks.

. Zeméjuma spile nav pievienota

sagatavei vai spile nav savienota
ar pareiza pola ligzdu.

. Degla kabelis nav pievienots.
. Nepiemérota gazes plisma,

gazes balons ir tukSs vai varsts
aizverts.

1. Pievienojiet zeméjuma spili pie
sagataves vai savienojiet degla
un sazeméjuma kabelus ar
pareiza pola ligzdam.
2. Savienojiet degla kabeli ar ,-” izeju.
3. Pielagojiet gazes plismas
apjomu, nomainiet gazes balonu
vai atveriet varstu.

Nav vienmérigas loka aizdegSanas.

. Volframa elektroda diametrs ir

parak liels attiecigajai metinaSanas
stravai.

. Volframa elektrods nav piemérots

veicamajam darbam.

. Parak liels gazes plismas apjoms.

. Nepiemérota darba gaze.
. Nepietiekams zemé&juma spiles un

sagataves savienojums.

1 Uzstadiet piemérota diametra
elektrodu.

2. Uzstadiet piemérota veida
elektrodu.

3. Izvélieties veicamajam darbam
piemérotu gazes plismas apjomu.

4. I1zvélieties piemérota veida gazi.

5. Parliecinieties, ka zemé&juma spiles
un sagataves savienojums ir cieSs.

Nostrada droSinatajs.

. Liels stravas pateérins.

1. Parliecinieties par
elektroinstalacijas piemérotibu
veicamajam darbam.

14
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9.3 Kludu kodu tabula

Kliadas Kladas Apraksts Indikators
veids kods
Termorelejs | EO1 Parkar$ana (1. termorelejs) Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
E02 Parkar$ana (2. termorelejs) Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
EO3 Parkar§ana (3. termorelejs) Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
E04 ParkarS§ana (4. termorelejs) Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
E09 Parkar§ana (programmas darbibas | Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
klada)
MetinaSanas | E10 Fazes zudums Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
aprikojums
E11 Nav Gdens Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (Gdens noplude)
E12 Nav gazes Nepartraukti izgaismojas sarkana diode
E13 Nepietiekams spriegums Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
E14 Parspriegums Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
E15 Virsstrava Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
E16 Stieples padeves mehanisma
parslodze
E17 Stieples padeves vadotnes
parslodze
E18 Atverts stieples padeves
mehanisma parsegs
E19 leejas sprieguma k|ida
leslegdana E20 Péc ierices ieslégSanas vadibas Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
panell atainojas pamatk|ada
E21 Péc ierices ieslégSanas vadibas Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
panell atainojas cita veida klada
E22 Péc ierices ieslégSanas atainojas Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
metinaSanas degla klida
E23 Standarta metina$anas laika rodas | Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (termiska aizsardziba)
degla atteice
Piederumi E30 GrieSanas deglis partrauc darbibu Mirgo sarkana diode
E31 Udens dzesésanas sistéma Nepartraukti izgaismojas dzeltena diode (Gdens noplude)
partrauc darbibu
E32 Akumulatora uzlades
aizsardzibas pazinojums
E33 Ventilatora/rotora klada
E34 Issavienojums Gdens dzesé3anas
sistema
Sakaru E40 Stieples padeves mehanisma un
sistéma metinataja savienojuma klime
E41 Savienojuma klime
E42 Robota savienojuma klime
E43 Wi-Fi savienojuma klime

CRAFT-STICK 253 | Versija 1.06
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10 KopsSana, tehniska apkope un
remonts

A BISTAMI!
A Pastav risks gut navejosu elektriskas

stravas triecienu!

Saskare ar spriegumaktivajam dalam var radit navéjo-

Sas traumas. Spriegumaktivas dalas var neparedzéti

mainTt to poziciju un radit batiskas traumas.

- Pirms tiriSanas un tehniskas apkopes darbu
veikSanas izslédziet ierici un atvienojiet to no

stravas avota.

- Elektriska aprikojuma pievienoSanu un remontu
drikst veikt vienigi kvalificéts elektrikis.

o PIEZIME!

Péc kopsanas, tehniskas apkopes un remonta
parbaudiet, ka visi aizsargi un aizsargierices ir pareizi
uzstaditas metinatajam un ta iekSpusé vai darba zona
nav atstati instrumenti. Bojatas aizsargierices un
aprikojuma laboSanu vai nomainu ir javeic klientu
apkalposSanas dienesta vai specializétas darbnicas
specialistam.

10.1 KopsSana péc darba pabeigSanas

@ Izmantojiet aizsargcimdus!
o PIEZIME!

Nekada gadijuma tirisanai neizmantojiet kodigus

tiri8anas Iidzeklus.
Tas var bojat vai iznicinat ierici.

1. solis: atvienojiet ierici no stravas tikla.

2. solis: notiriet ierices korpusu ar sausu dranu.

16

10.2 Tehniska apkope un remonts

Tehnisko apkopi un remontu drikst veikt vienigi apmacits
personals.

Ja elektroda metinasanas invertors darbojas nepareizi,
sazinieties ar ierices izplatttaju vai razotaja klientu
apkalpo$anas dienestu. Kontaktinformacija pieejama 1.2.
nodala ,Klientu apkalpoSanas dienests”.

Visas aizsargierices un droSibas aizsargi ir atkartoti
jauzstada uzreiz péc remonta un apkopes
pabeig$anas.

Katru dienu veicamas parbaudes:

- parbaudiet reduktoru un parliecinieties, ka ierices
vadibas panela un aizmuguré esoSie sledZi
funkcioné un nesprist;

- péc ierices ieslégSanas parliecinieties, ka nav
saklausami neparasti troksni;

- parliecinieties, ka iestatitas vértibas atbilst displeja
atainotajam vértibam;

- parliecinieties, ka ventilators/rotors darbojas pareizi;

- parbaudiet savienojumus;

- parliecinieties, ka stravas tikla kabelis nav bojats;

Veiciet bojato dalu nomainu vai sazinieties ar klientu
apkalpo$anas dienestu.

Reizi ménesi veicamas parbaudes/tiriSana:

- uzmanigi iztiriet ierices iekSpusi ar saspiestu
gaisu;
Uzmanibu! Izmantojiet aizsargbrilles!

- parliecinieties, ka skrdves un uzgriezni ir droSi pievilkti.

Notiriet netiras vai sartséjusas skrives un uzgrieznus,
nomainiet bojatas dalas vai sazinieties ar klientu
apkalpo$anas dienestu.

Reizi tris ménesos veicamas parbaudes:

- parliecinieties, ka iestatitas véertibas atbilst
displeja atainotajam vértibam.

Veiciet bojato dalu nomainu vai sazinieties ar klientu
apkalpo$anas dienestu.

Reizi gada veicamas parbaudes:

- izmériet izolacijas pretestibu galvenajai stravas
kédei, drukatas shémas platei un korpusam. Ja
pretestiba ir mazaka par 1 MQ, izolacija ir bojata,
un ta ir janomaina vai jaatjauno.
NepiecieSamibas gadijuma sazinieties ar klientu
apkalpoSanas dienestu.
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LikvideSana, otrreizéja parstrade

11 Likvidésana, otrreizéja
parstrade

Cilvéku un vides aizsardzibas noldkos visas ierices
dalas nogadajiet likvidéSanai piemérota un atlauta vieta.

11.1 Ekspluatacijas partraukSana

Ekspluatacijai nepiemeérotas ierices ir nekavéjoties
janogada likvidésanai, lai nepielautu $adu iericu
atkartotu izmantoSanu un cilvéku/vides
apdraudéjumu.

1. solis: atvienojiet no ierices visas videi bistamas dalas.

2. solis: nepiecieSamibas gadijuma demontéjiet/sadaliet
ierici viegli parvietojamas un utilizacijai
piemérotas dalas.

3. solis: nodroSiniet, ka ierices dalas un
parstradajamais materials tiek nogadats
likvidéSanai piemérota vieta.

11.2 Elektriska aprikojuma likvidésana

Elektriskais aprikojums satur dazada veida utilizéjamus
materialus un videi kaitigas dalas.

8adu materialu un dalas ir janogada likvidésanai
piemérota veida atseviski no majsaimniecibas
atkritumiem. Saubu gadijuma sazinieties ar pavaldibas
iestadi, kas atbildiga par atkritumu apsaimniekoSanas
jautajumiem.

Palidzibas nepiecieSamibas gadijuma ir japieaicina
specializéts atkritumu savakSanas uznémums.

11.3 Likvidésana pasvaldibas
atkritumu savaksanas punktos

Nolietota elektriska un elektroniska aprikojuma
likvidéSana (Eiropas Savienibas valstis un citas
Eiropas valstis, kur $8dam aprikojumam ir atseviski
izveidota savakSanas sistéma).

Simbols uz produkta vai iepakojuma norada,
ka $o produktu aizliegts likvidét kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem. Tas ir janogada
likvidéSanai elektriska un elektroniska
aprikojuma savaksanas punktos. Veicot $adu
produktu likvidéSanu pareiza veida, jas
nodros$inat vides un cilvéku aizsardzibu.
Nepareiza likvidéSana apdraud vidi un cilvéku
veselibu. Materialu utilizacija palidz
samazinat izejvielu patérinu.
Papildinformacijai par 81 produkta utilizaciju
sazinieties ar vietéjo kopienu, vietéjo
atkritumu apsaimnieko$anas uznémumu vai
8T produkta tirdzniecibas vietu.
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12 Rezerves dalas

BISTAMI!

Traumu gasanas risks nepareizu
rezerves dalu izmantoSanas
rezultata!

Nepareizu vai bojatu rezerves dalu izmantoSana var
radtt risku apkalpojo$ajam personalam, ka art
ierfces darbibas traucéjumus un bojajumus.

- Jaizmanto vienigi originalas razotaja izgatavotas
rezerves dalas vai razotaja sertificétas rezerves
dalas.

- Saubu gadijuma vienmér sazinieties ar raZotaju.

0 PIEZIME!

Razotaja garantija tiek anuléta, ja tiek izmantotas
nesertificétas rezerves dalas.

12.1 Rezerves dalu pasitiSana

Rezerves dalas ir pieejamas no pilnvarota izplatitaja vai
tieSa veida no razotaja. Kontaktinformacija pieejama
1.2. nodala ,Klientu apkalpoSanas dienests”.
Informacijas pieprasijumiem vai rezerves dalu
pasatijumiem nepiecieSams noradit $ada veida
pamatdatus:

- ierices veids;

- preces numurs;

- pozicijas numurs;

- razoSanas gads;

- skaits;

- vélamais piegades veids (pasts, sauszemes
transports, jlras transports, gaisa transports,
steidzama piegade ar kurjeru);

- piegades adrese.

Rezerves dalu pasutijumi bez Siem datiem netiek
apstradati. Piegadatajs pats izvélas piegades veidu, ja
tas nav noradits. lerices veids, preces numurs un
razoSanas gads ir noradits uz ierices datu plaksnites.

Piemeérs

NepiecieSams pasutit ventilatoru elektroda metinaSanas
invertoram CRAFT-STICK 253. Ventilators (2) ir
atainots rezerves dalu attéla (1).

Pasutot rezerves dalas, nosutiet izplatitajam vai
raZotaja rezerves dalu nodalai rezerves dalu attéla (1)
kopiju ar markétu dalu (ventilators) un markétu poziciju
(2), ka ar1 noradiet $adu informaciju:

elektroda metinaSanas invertors
CRAFT-STICK 253

1073253
Attéla numurs: 1

lerices veids:

Preces numurs:

Pozicijas numurs: 2
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12.2 Rezerves dalu attéls

Sis rezerves dalu attéls ir paredzéts nepiecie$amo rezerves dalu identificé$anai. Pasitot rezerves dalas, nositiet
pilnvarotam izplatitajam rezerves dalu attéla kopiju ar markétu rezerves dalu.

W N =

_ s 4]
o \1\:\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ )

— ¢

14. att. Rezerves dalu 1. attéls
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13 Elektriskas kedes shéma
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15. att. Elektriskas kédes shéma
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14 EK atbilstibas deklaracija

Attiecas uz talak noradito produktu

Razotajs/izplatitajs: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralle 26

D-96103 Hallstadt

Produkta grupa: SchweiRkraft® metinaSanas tehnologija
lerices veids: elektroda metinasanas invertors
lerices nosaukums: CRAFT-STICK 253

Preces numurs: 1073253

Sérijas numurs*:

Razosanas gads*: 20

* Ladzu, noradiet datu plaksnites informaciju.

Ar So tiek apstiprinats, ka ierice atbilst droSibas pamatprasibam, kas noteiktas Padomes Direktiva 2014/30/ES (EMS
Direktiva) par dalibvalstu tiestbu aktu saskano$anu attieciba uz elektromagnétisko savietojamibu un Direktiva
2014/35/ES par elektrisko aprikojumu, kas paredzéts izmanto8anai noteiktas sprieguma robezas. lerice atbilst EEIA
Direktivas 2012/19/ES prasibam.

lepriek$ noradttais produkts atbilst So direktivu noteikumiem un lokmetinaSanas aprikojuma droSibas prasibam saskana
ar talak noradrtajiem standartiem.

Pieméroti $adi saskanotie standarti:
EN 60 974-1:2012 LokmetinaSanas aprikojums — 1. dala: metinaSanas ierices

EN 60 974-10:2014 LokmetinaSanas aprikojums — 10. dala: elektromagnétiskas saderibas
(EMS) prasibas (filtréeSanas klase A)

Saskana ar EK Direktivas 2006/42/EK 1. pantu iepriek$ noradrtais produkts ir attiecinams uz Direktivu 2014/35/ES par
elektrisko aprikojumu, kas paredzéts izmantoSanai noteiktas sprieguma robezas.

Elektromagnétiska saderiba EMS (DIN EN 60974-10)
lerice ir izgatavota un testéta saskana ar standartu EN 60974-10 un atbilstoSi A klases iericu elektromagnétiskajai

saderibai. A klases metinasanas aprikojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamas zonas, kur elektrisko stravu
nodrosina publiskais zemsprieguma stravas tikls.

Par dokumentaciju atbildiga persona: Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt,12.01.2018.

Ldls

Kilian Stlirmer
Vaditajs
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