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1 |Jvadas

1.1 Autoriy teisés

1.2 Klienty aptarnavimas

|sigije ,Schweilkraft® suvirinimo aparatg padaréte gerg pasirinkima.
Prie§ pradédami naudoti atidziai perskaitykite eksploatavimo instrukcija.

Taip rasite informacijos apie tinkamg prietaiso paleidimg, naudojimg pagal
paskirtj, saugy ir veiksmingg veikima bei priezidra.

Eksploatavimo instrukcija yra jrenginio dalis. Ji visada turi bati laikomas
vietoje, kurioje naudojamas jrenginys. Be to, jrenginio naudojimo srityje
galioja vietinés nelaimingy atsitikimy prevencijos taisyklés ir bendrieji saugos
nuostatai.

Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateiktos iliustracijos skirtos bendram supratimui
ir gali skirtis nuo tikrojo jrenginio vaizdo.

Siy instrukcijy turinys saugomas autoriy teisémis. Instrukcijas leidziama
naudoti pagal prietaiso naudojimo sritj. Bet koks tolesnis naudojimas be
rastiSko gamintojo leidimo draudZiamas. Jei atskirais atvejais tai jmanoma,
pradome suteikti prekiy Zenkly, patenty ir dizaino teises, kad apsaugotume
savo gaminius. Grieztai prieStaraujame bet kokiems masy intelektinés
nuosavybés pazeidimams.

Jei turite klausimy apie ,SYN-MAG* serijg arba technine informacija,
kreipkités j platintojg. Jums mielai padés eksperty patarimais ir informacija.

Vokietija:

~Stirmer Maschinen GmbH*
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt, Vokietija

Remonto servisas:
Faks.: 0049 (0) 951 96555-111

El. pastas: service@stuermer-maschinen.de

Atsarginiy daliy uzsakymai:
Faks.: 0049 (0) 951 96555-119
El. pastas: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Visada domimés informacija ir patirtimi, kuri gali bdti vertinga tobulinant masy
gaminius.

TIG-inverteris | 1.11 versija
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1.3 Atsakomybés
apribojimas

2 Sauga

2.1 Simboliy paaiskinimas

Saugos instrukcijos

TIG-inverteris | 1.11 versija

Visa eksploatavimo instrukcijoje pateikta informacija ir nurodymai buvo
parengti atsizvelgiant j galiojanCius standartus ir taisykles, naujausius
technikos pasiekimus, taip pat j masy ilgamete patirtj ir Zinia Toliau
nurodytais atvejais gamintojas neatsako uz Zala:

- eksploatavimo instrukcijy nesilaikymas;

- netinkamas naudojimas;

- jrenginj naudojo neapmokytas personalas;
- atlikti negalimi pertvarkymai;

- atlikti techniniai pakeitimai;

- buvo naudotos neleistinos atsarginés dalys.

Faktiné pristatymo apimtis gali skirtis nuo €ia pateikty paaiskinimy ir
paveiksléliy, jei tai yra specialds modeliai, jei naudojamos papildomos
uzsakymo galimybés arba dél naujausiy techniniy pakeitimy.

Taikomi jsipareigojimai, dél kuriy susitarta tiekimo sutartyje, bendrosios
salygos, taip pat gamintojo tiekimo sglygos ir sutarties sudarymo metu
galiojantys teisés aktai.

Siame skyriuje apZvelgiami visi pagrindiniai saugos paketai, skirti asmeninei
apsaugai ir saugiam bei sklandZiam darbui. Kiti su uzduotimis susije saugos
nurodymai pateikiami atskiruose skyriuose.

Sioje eksploatavimo instrukcijoje saugos nurodymai pazyméti simboliais.
Saugos instrukcijos pradedamos signaliniais Zodziais, kuriais iSreiSkiamas
susirtpinimas dél rizikos.

PAVOJUS!

Sis simbolio ir signalinio ZodZio derinys rodo nedelsiant
susidariusig pavojingg situacijg. Jei to neiSvengiama, tai
sukelia mirtj arba sunkius suzalojimus.

|SPEJIMAS!

Sis simbolio ir signalinio Zodzio derinys rodo galimai
pavojinga situacijg. Jei to neiSvengiama, tai sukelia mirtj
arba sunkius suzalojimus.

DEMESIO!

Sis simbolio ir signalinio ZodZio derinys rodo galimai
pavojinga situacija. Jei jos neiSvengsite, ji gali sukelti
nedidelius ar smulkius suzalojimus.

PASTABA!

Sis simbolio ir signalinio ZodZio derinys rodo galimai
pavojinga situacija. Jei to nebus iSvengta, gali bati
padaryta materialiné zala ir zala aplinkai.

I
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Patarimai ir rekomendacijos

Patarimai ir reckomendacijos

. Sis simbolis Zymi naudingus patarimus ir rekomendacijas,
1 taip pat informacijg, skirtg efektyviam ir sklandziam darbui.

Kad sumazintuméte pavojy susizeisti ir sugadinti turtg bei iSvengtuméte
pavojingy situacijy, batina laikytis Sioje instrukcijoje pateikty saugos nurodymy.

2.2 Darbuotojy kvalifikacija
Jvairios Siame vadove aprasytos uzduotys kelia skirtingus reikalavimus Zmoniy,
kuriems patikétos Sios uzduotys, kvalifikacijai.

|SPEJIMAS!

Pavojus dél nepakankamos asmeny kvalifikacijos!
Nepakankamai kvalifikuoti asmenys negali jvertinti rizikos,

susijusios su jrenginio valdymu, ir kelia sau ir kitiems
asmenims sunkiy ar mirtiny suzalojimy rizikg.

- Visus darbus turi atlikti tik kvalifikuoti asmenys.

- Neleiskite j darbo zong patekti netinkamos kvalifikacijos
asmenims.

Visus darbus leidZiama atlikti tik tiems asmenims, i$ kuriy galima pagrjstai
tiketis, kad jie tinkamai atliks Siuos darbus. Neleidziama dalyvauti asmenims,
kuriy reakcijg veikia, pavyzdziui, narkotikai, alkoholis ar vaistai.

Operatorius Operatorius buvo instruktuotas per operatoriaus instruktazg apie jam
pavestas uzduotis ir galimus netinkamo elgesio pavojus. Operatorius gali
atlikti jprastg darbg pranokstancias uzduotis tik tuo atveju, jei tai nurodyta
Siame naudojimo vadove ir jei operatorius jam tai aiSkiai pavedée.

Specialistai Dél savo profesinio i$silavinimo, Ziniy ir patirties, taip pat dél atitinkamy
teisés akty iSmanymo specialistai gali atlikti jiems pavestas uzduotis ir patys
atpazinti bei iSvengti galimy pavojy.

2.3 Asmeninés apsauginés priemonés

Asmeninés apsauginés priemonés skirtos apsaugoti darbuotojus nuo saugos
ir sveikatos pazeidimy dirbant. Darbuotojas, atlikdamas jvairias uzduotis
suvirinimo jrangoje ir su ja, turi dévéti asmenines apsaugos priemones,
kurios nurodytos atskiruose Siy instrukcijy punktuose.

Asmeninés apsaugos priemonés paaiskintos tolesnéje pastraipoje:

Suvirintojo veido skydas arba Salmas su

suvirintojo veido skydu
E Dévekite suvirinimo Salmg su tinkamu uzpildu, kad

apsaugotuméte veidg ir akis, kai suvirinate arba stebite
darbg (zr. Saugos standartus).

PirStinés su apsauga nuo impulsy

Pirstinés su apsauga nuo impulsy ne tik saugo rankas nuo
astriabriauniy detaliy, bet ir nuo trinties, jbrézimy, lengvy
nudegimy ar gilesniy suzeidimy.

6 TIG-inverteris | 1.11 versija
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Apsauginé prijuosté

tempimui.

@b
®

2.4 Bendrosios saugos instrukcijos

Bitina laikytis Siy reikalavimy:

ISPEJIMAS!

A

Apsauginiai batai

Apsauginiai batai apsaugo kojas nuo prispaudimo,
krentanciy daliy ir paslydimo ant slidziy pavirSiy.

Apsauginiai drabuziai
Apsauginiai drabuziai yra aptempti ir mazai atspards

Apsauginé prijuosté daugiausia apsaugo priekine kiino dalj
nuo kibirkS¢&iy ar spinduliuotés suvirinimo metu.

Pavojus netinkamai naudojant!
Prietaisg galima naudoti tik jam esant techniSkai nepriekaistingos baklés.
Bet kokie gedimai turi bati nedelsiant pasalinti. Neteisétas TIG inverteriy
keitimas arba netinkamas TIG inverteriy naudojimas, taip pat saugos

taisykliy ar naudojimo instrukcijy nepaisymas panaikina gamintojo

atsakomybe uz bet kokig dél to atsiradusig Zalg asmenims ar daiktams ir

panaikina garantijg!

- Negalima Kkeisti jrenginio struktiros ir jo negalima naudoti kitiems tikslams,

nei numaté gamintojas.

- Niekada nedirbkite apsvaige nuo koncentracijg trikdanciy vaisty, badami

pavarge, apsvaige nuo narkotiky ar alkoholio.

- Saugokite vaikus ir asmenis, neiSmanancius apie TIG inverterius, kad

jie nepatekty j darbo aplinkg.

2.5 Saugos zenklai ant suvirinimo jrenginio

TIG-inverteris | 1.11 versija

Prie jrenginio pritvirtinti jspéjamieji Zenklai ir saugos etiketés (1 pav.) kuriy

batina laikytis.

Elektroschock | Electric Schock

Ein elekirischer Schock kann 18ddich sein. Das BerUhren
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Schwaifispritrer / Welding sparks

Schwestlapriczes konnen Feuer und Explosionen suslosen
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Prie jrenginio pritvirtinty saugos etikeciy ir instrukcijy negalima nuimti. Dél
pazeisty arba trikstamy saugos etikeCiy gali biti atliekami neteisingi

veiksmai, suzalojami zmones ir sugadinamas turtas. Jos turi bati nedelsiant
pakeisti.

Jei saugos Zenklai ir instrukcijos néra i$ karto atpazjstami ir suprantami, jrenginys
turi bati iSjungtas, kol bus pritvirtinti nauji saugos Zenklai.

2.6 Saugos duomeny lapas

Pavojingy medziagy saugos duomeny lapus galite gauti i$ specializuoto
pardavéjo arba paskambine telefonu: +49 (0)951/96555-0. Saugos duomeny
lapus specialistai gali rasti partneriy portalo atsisiuntimo skiltyje.

3 Paskirtis

Jrenginys naudojamas tik MMA ir TIG suvirinimui lanku. Naudojimas pagal
paskirtj taip pat apima visos Siose instrukcijose pateiktos informacijos
laikymasi. Joks kitas naudojimo budas néra galimas. Bet koks naudojimas,
perzengiantis numatytg paskirtj, arba bet koks kitas naudojimas laikomas
netinkamu naudojimu.

|SPEJIMAS!

Pavojus netinkamai naudojant!

Netinkamas jrenginio naudojimas gali sukelti pavojingy

situacijy.

- Jrenginj naudokite tik techniniuose duomenyse
nurodytame galios diapazone.

- Niekada neapeikite ir neijunkite saugos jtaisy.

- Jrenginj naudokite tik techniSkai nepriekaistingos buklés.

- Laikykités atokiau nuo visy judangéiy daliy.

»Stirmer Maschinen GmbH* neprisiima jokios atsakomybés uz konstrukcinius
ir techninius prietaiso pakeitimus.

Bet kokios pretenzijos dél zalos, atsiradusios dél netinkamo naudojimo,
atmetamos.

TIG inverteriy suvirinimo jrenginiai yra nuolatinés srovés inverteriai su auksto
daznio uzdegimu ir i$ dalies su impulsine funkcija. Reikiama suvirinimo srove
galima tolygiai reguliuoti rankenéle. Naudojant HF uzdegima galima be
kontakto uzdegti lanka. Jei virSijama leistina maitinimo komponenty
temperatira, apie tai praneSama valdymo skydelyje. Su ,EASY-TIG 201
ACDC PULSE* taip pat galima suvirinti naudojant kintamaja srove.

Korpusas apsaugo komponentus nuo iSorinio poveikio ir tiesioginio kontakto.
Priklausomai nuo naudojimo blna skirtingi apsaugos nuo kietyjy kdiny ir
vandens jsiskverbimo laipsniai. Apsaugos laipsnis Zymimas raidémis IP, po
kuriy eina du skaitmenys: pirmasis skaitmuo nurodo apsaugos nuo kietyjy
kany laipsnj, o antrasis — apsaugos nuo vandens laipsnj.

1. . 2. . Papildomas .
Skaitmuo AHESTIES Skaitmuo HPERITIES laukas HPERITIES
Apsauga nuo kiety Apsauga nuo Bandoma, kai
daikty, didesniy nei vertikaliai judancios
P21 2 1 e S
12 mm, pvz., ranky, lasancio dalys yra
dideliy jrankiy vandens sustojusios

8 TIG-inverteris | 1.11 versija
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4 Veikimo principas

PASTABA!

Su ,Schweillkraft suvirinimo jranga gali dirbti tik asmenys,
kurie buvo instruktuoti naudotis suvirinimo aparatais ir yra
susipazine su saugos taisyklémis.

- Suvirindami visada dévékite apsauginius drabuzius,
kad apsisaugotuméte nuo pursly ir kibirkSciy.

- Uztikrinkite, kad kitiems asmenims nekilty pavojus dél
lanko skleidziamos UV spinduliuotés.

4.1 Suvirinimo inertinémis dujomis principas

TIG-inverteris | 1.11 versija

Suvirinimo vielos rité

Skydo tauré Sroveés kontaktinis
antgalis
Vielinis
Apsauginés elektrodas
dujos

Perkélimas

Elektros
lankas

Apdirbamas

Suvirinimo vonelé o
ruoSinys

2 pav. Suvirinimas inertinémis dujomis

Suvirinant TIG (Volframo inertinémis* dujomis) elektros lankas sudaromas
tarp neislydyto volframo elektrodo. Kaip apsauginés dujos paprastai
naudojamas grynas argonas — tauriosios dujos, kurios nesijungia su jokiais
elementais, todél taip pat apsaugo islydytg metalg nuo reakcijy. Pripildomoiji
viela tiekiama be srovés rankiniu (suvirinimas rankiniu badu) arba mechaniniu
(automatinis suvirinimas) badu. Taciau yra suvirinimo operacijy, kurioms
nereikia uzpildiniy medziagy. Nuo naudojamos medziagos priklauso, ar
naudojama nuolatiné, ar kintamoji srové. Pagrindinis TIG suvirinimo
privalumas — platus suvirinamy medziagy asortimentas. Galima virinti
medziagas nuo 0,3 mm storio (automatizuotai), pvz., legiruotajj pliena, labai
legiruotajj pliena, aliuminj (suvirinant kintamaja srove), magnj, varj ir jy
lydinius, nelegiruotgjj pliena, nikelj, auksa, sidabrg, titang ir daugelj kity.
Galima suvirinti visy storiy medziagas ir gilesnius sluoksnius su storesniais
skerspjiviais. Atliekant TIG suvirinima pasiekiami geriausi rezultatai, palyginti
su kitais suvirinimo procesais, nes suvirinimo sidlés neturi pory ir pasizymi
labai dideliu atsparumu tempimui.
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Suvirinimas kintamaja srove (AC):

Suvirinimas nuolatine srove (NC):

Aliuminio suvirinimui. Ant volframo elektrodo susiformuoja pusrutulio formos
volframo kupolas, o lankas tarp minusinio ir pliusinio poliy kei€iasi dideliu dazniu.

Skirtas legiruotajam plienui ir spalvotiesiems metalams suvirinti. Volframo
elektrodas nuslifuojamas iki tam tikro tasko. Lankas dega stabiliai.

HF uzdegimas = bekontaktis uzdegimas

Lift-Arc uzdegimas = kontaktinis uzdegimas

4.2 Rankinio lankinio suvirinimo (MMA) principas
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Strypini E

elektroda

Slakas ir dujos

Danga

18lydyta zona N
Serdies strypas

Lankas

Pagrindo medziaga

Suvirinimas elektrodais yra nesudétingas suvirinimo badas, kuriuo galima
suvirinti beveik visus metalus. Sj metoda taip pat galima naudoti lauke ir su
specialia jranga net po vandeniu. Suvirinant elektrodais lanko ilgis
nustatomas ranka. Atstumas tarp elektrody lemia lanko ilgj. PavyzdZiui, rutilo
elektrodus lengva suvirinti esant minusinio poliaus nuolatinei srovei, o
bazinius elektrodus — esant pliusinio poliaus nuolatinei srovei.

Elektrodas yra lanko neSiklis ir papildoma medziaga. Jj sudaro Serdiné viela ir
apvalkalas. Apvalkalas apsaugo suvirinimo vonele nuo kenksmingo
atmosferos deguonies ir stabilizuoja lankg. Be to, susidaro Slakas, kuris
apsaugo ir formuoja suvirinimo sidle. Priklausomai nuo dangos storio ir
sudeéties, skiriasi rutilo ir baziniai elektrodai. Rutilio elektrodus lengviau
suvirinti, jie turi grazig ploksc¢ig sidle. Taip pat lengviau paSalinti Slaka. Reikéty
pazymeéti, kad daugelj elektrody po ilgesnio sandéliavimo tenka dziovinti i$
naujo, nes laikui bégant ore kaupiasi drégmé. Kitais atvejais suvirinimas
elektrodais yra labai paplites ir lengvai naudojamas suvirinimo procesas.
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5 Techniniai duomenys

Techniniai duomenys

Parametras

»EASY-TIG 181 DC“

»EASY-TIG 201 DC
PULSE*“

»EASY-TIG 201 ACDC
PULSE*“

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) [mm]

430 x 150 x 280

500 x 150 x 280

460 x 150 x 280

Grynasis svoris [kg]

7.3

9,7

9

Tiekimo jtampa (V)

230+10%

230+10%

230+10%

Fazeé (s)

1

1

1

Srovés tipas

Kintamoji srové

Kintamoji srové

Kintamoiji srové

Maitinimo tinklo daznis [Hz] 50/60 50/60 50/60
|vesties galia [A] MMA 42,6 MMA 47,2 AC TIG 34/DC TIG 29,1
TIG 28,8 TIG 32,9 AC TIG 40,2/DC TIG 42,9

Elektros energijos suvartojimas [kVA] 9,8/ 6,6 10,8/7,5 ACTIG7,8
DC TIG 6,7
AC MMA 9,2
DC MMA 9,8

Jungiamojo kabelio ilgis [m] 2,2 2,2 2,2

Norma / EMV klasé EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014 / A

Apsaugos klasé IP21S IP21S IP21S

Izoliacijos klasé H H H

Létai uzsidegantis saugiklis [A] 16 A 16 A 16 A

Reikiama generatoriaus galia >9,8 kVA >10,8 kVA > 9,8 kVA

Maitinimo tinklo kiStukas 16 A 16 A 16 A

Atviros grandinés jtampa [V] MMA 75,5 MMA 90,5 ACTIG 73,4

TIG 92,6 DC TIG 69,8
TIG 60,3 AC MMA 69,3

DC MMA 69,3

Darbiné temperatira [°C] -10~40 -10~40 -10~40

Suvirinamas elektrodas & [mm] 1,6~4,0 1,6~4,0 1,6~4,0

Nustatymo diapazonas TIG DC [A] 10-180 5~200 10~170

Reguliavimo diapazono elektrodas [A] | 10-180 5~200 10~170

Darbinis ciklas esnt Imax. 40°C TIGDC | 40 30 40

[%]

Darbinis ciklas esnt Imax. 40°C 40 30 30

elektrodas [%]

Srové esant 100 % 40°C TIG [%] 100 120 110

Srové esant ED 100 % 40°C 100 120 95

elektrodas [%]

Elektros energijos suvartojimas TIG DC| 3,9 4,5 4

[kVA]

Elektrodo suvartojama galia [kVA] 59 6,9 59

Impulsy daznis [Hz] / 0,5~200 0,5~200

Uzdegimas Aukstas daznis Aukstas daznis Aukstas daznis
Degiklio ausinimas Oru Oru Oru

Nasumo koeficientas [cos Phi] 0,6 0,99 0,6

Laksty storis [mm] 0,5~8,0 0,5~10,0 0,5~10,0

TIG-inverteris | 1.11 versija
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5.1 Tipo lentelé

(- N

Stiirmer Maschinen GmbH,
hWEin'aE Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.schweisskraft.de Deutschland / Germany

EASY-TIG 181 DC Serien-Nr. / Serial no.:
Artikel-Nr. / Item no.: 1074018 | Baujahr / Year of manufacture:

& ) EN 60974-1:2012

= B = STANDARD | EN 60974-10:2014
TOA/10.4V-180A17.2V T0A120.4V-180A127.2V
_% X [ 40% [60% [100%]| 7 [X[40% [60% [100%

I2 {180A [125A [ 100A 2 | 180A [125A [100A
=== [U2]17.2VI 15V [ 14V | === [U]27.2V] 25V | 24V

Ue=92.6V (U:=230V|li~=28.8Al.=18.3A| Us=75.5V |U:=230V I1....=42.6AII1...=26.9A

DT> 1~50-60Hz [IP21S| @ [ AF [7.3kg|2C €
\_ J

3 pav. ,EASY-TIG 181 DC* tipo lentelé

6 Gabenimas, pakavimas, sandéliavimas

6.1 Transportavimas

Patikrinkite pristatytg jrenginj

6.2 Pakavimas

6.3 Sandéliavimas

6.4 Jrengimo salygos

12

Pristacius jrenginj, patikrinkite, ar néra matomy pazeidimuy, atsiradusiy dél
gabenimo. Jei pastebéjote, kad jrenginys sugadintas, nedelsdami praneskite apie
tai transporto jmonei arba pardavéjui.

Visos panaudotos pakavimo medziagos ir pagalbinés pakavimo priemonés gali
bati perdirbamos, todél jas reikia nuvezti j medziagy perdirbimo sandélius ir
sunaikinti.

Pristatymo pakuoté yra pagaminta i$ kartono, todél praSome ripestingai jg
supjaustyti ir atiduoti perdirbti.

Plévelé pagaminta i$ polietileno (PE), o minkstosios dalys — i$ polistireno (PS).
Sias medziagas pristatykite j antriniy Zaliavy surinkimo punktg arba jdsy
regiong prizidrinciai atlieky Salinimo jmonei.

Suvirinimo aparatas turi bdti jrengtas uzdarose, sausose ir gerai védinamose
patalpose, kuriose temperatdra yra nuo 15 iki 35 laipsniy. Jis neturi bti
veikiamas drégmés ar intensyviy saulés spinduliy.

Jrenginys suprojektuotas naudoti uzdarose patalpose ir lauke, todél turi bati
jrengtas sausoje aplinkoje.

- Veikimo intervalas vir$ jaros lygio: iki 1000 metry.

- Aplinkos temperataros intervalas: nuo -10°C iki 40°C.

- Santykiné aplinkos drégmé turi bati mazesné nei 90 % (20°C).

- Pastatykite jrenginj tam tikru kampu | grindis. Kampas neturi virSyti 15°.
- Saugokite prietaisg nuo lietaus ar tiesioginiy saulés spinduliy karstyje.

TIG-inverteris | 1.11 versija
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Pakuotés turinys

- Dulkiy, ragsciy, kenksmingy dujy kiekis aplinkos ore ar medzZiagy
kiekis neturi virSyti jprastos normos.

- Aplinkos ore neturi bati dulkiy, rigs€iy, drusky, gelezies ar metalo
milteliy.

- Uztikrinkite, kad suvirinimo metu bty pakankamas védinimas.
- Tarp jrenginio ir sienos turi bati ne mazesnis kaip 30 cm atstumas.

Pasirlpinkite, kad prieSais jrenginj baty pakankamai vietos, kad valdymo

elementai bty lengvai pasiekiami ir matomi. Jrenginj pastatykite taip, kad oro
jleidimo ir i8leidimo angos nebdty uzdengtos. sitikinkite, kad | jrenginj negali

patekti metaliniy daliy, dulkiy ar kity pasaliniy daikty.

PAVOJUS! ELEKTROS JUNGTYS

Nenaudokite jrenginio lauke lyjant lietui!
Aplinkos salygos turi biti tinkamos IP21 apsaugai
uztikrinti!

Perkélimas ir padéties nustatymas Perkeliant suvirinimo jrenginj, su juo elkités atsargiai ir jo neapverskite.

Norédami perkelti jrenginj, naudokite suvirinimo aparato virSuje esancig
rankena. sitikinkite, kad suvirinimo aparatas, pastatytas j galutine darbine
padétj, tvirtai stovi. Naudojant suvirinimo aparata batina jj pritvirtinti, kad jis
neslysty. Naudojant krautuva, jo svirtys turi bati pakankamai ilgos ir placios
kad baty galima paimti ir pakelti suvirinimo aparatg pagal jo svorio centra.

Dél suvirinant atliekamy judesiy ir naudojamy medziagy gali kilti pavojus.
Todél prie$ naudodami jrenginj jsitikinkite, kad ji yra saugioje padétyje.

7 Pakuotés turinys

TIG-inverteris | 1.11 versija

»EASY-TIG 181 DC*

TIG inverteris

- 3 m suvirinimo kabelis 16 mm? su elektrody laikikliu 300 A

3 m jZeminimo kabelis 16 mm? su jzeminimo gnybtu 300 A
Degiklis ,ECR17“4 m
4 m ilgio dujy zarna su greitgja jungtimi

Eksploatavimo instrukcijos

»EASY-TIG 201 DC PULSE*

TIG inverteris

- 3 m suvirinimo kabelis 16 mm? su elektrody laikikliu

3 m jZzeminimo kabelis 16 mm? su jzeminimo gnybtu
Degiklis ,TIG 26“ 4 m

Dujy zarna 4 m su greitgja jungtimi

Eksploatavimo instrukcijos

»EASY-TIG 201 ACDC PULSE*

TIG inverteris

Dujy Zarna 4 m su greitgja jungtimi
Degiklis , TIG 26" 4 m
- 3 m jZeminimo kabelis 25 mm? su jZeminimo gnybtu

Eksploatavimo instrukcijos
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8 TIG inverterio charakteristikos

Srovés laidininkai sukuria elektromagnetinius laukus (EML). Iki Siol
nejrodytas joks neigiamas Siy magnetiniy lauky poveikis sveikatai.
Vis délto negalima visiSkai atmesti pavojaus.

PASTABA!

Kad sumazintumeéte elektromagnetinio lauko poveikj, savo
saugumui turetumeéte laikytis toliau nurodyty reikalavimy:

- Kabelius tieskite toliau nuo kiano.
- Niekada nevyniokite suvirinimo kabeliy aplink kanag.

- Uztikrinkite, kad suvirinimo ir maitinimo laidas baty kuo
toliau nuo operatoriaus.

- |zeminimo kabel;j prijunkite kuo ar€iau suvirinimo vietos.

- Ypac atsargiai turéty elgtis Zmoneés, turintys Sirdies
stimuliatorius!

TIG inverteriai yra TIG suvirinimo aparatai su impulsy plo¢io moduliacija ir
IGBT perjungimu. TIG serijos suvirinimo aparatuose jdiegta naujausia
impulsy ploc¢io moduliacijos (PWM) technologija ir izoliuoty varty bipoliniy
tranzistoriy (IGBT) maitinimo moduliai. |prastiniams linijinio daznio
transformatoriniams suvirinimo aparatams pakeisti naudojami nuo 20 kHz iki
50 kHz perjungimo dazniai. Todél jrenginiai pasizymi mobilumu, maZzais
matmenimis, nedideliu svoriu, mazomis energijos sgnaudomis, mazu
triuk8mu ir kt. Suvirinant reikia didelio daznio ir auk$tos jtampos, kad lankas
uzsidegty ir baty uztikrintas tinkamas lanko veikimas.

Be to, Siy inverteriy maitinimo Saltiniai pasizymi mazu svoriu ir puikiomis
suvirinimo savybemis. Visus reikiamus parametrus galima nustatyti veikimo
ekrane (iSankstines dujy sroves, paleidimo srove, srovés didéjimg, srovés
mazinimo laikg, galutine srove, dujy srove po paleidimo, taip pat impulsy
parametrus).

,T1G DC* serijos suvirinimo aparatai ir ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE*
suvirinimo aparatas tinka suvirinti jvairias neriidijancio plieno, anglinio plieno,
legiruotojo plieno, titano, magnio, vario ir kt. laksty plokstes visose padétyse.
Jis taip pat naudojamas vamzdziy suvirinimo darbams, remonto darbams,
naftos chemijos pramonéje, architektdrinei apdailai, automobiliy remontui,
dviragiy pramonéje, amaty ir bendroje gamyboje.

Charakteristikos: MMA — rankinis metalo lankinis suvirinimas
PWM — impulsy plo¢io moduliacija
IGBT — bipolinis tranzistorius su izoliuotu uztaros elektrodu

TIG — suvirinimas volframo inertinémis dujomis

»TIG DC* inverterio charakteristikos: - ,DC TIG" ir ,E-Hand"“ (MMA), IGBT technologija ir impulsy plo¢io moduliacija
(PWM).

- Didelio nasumo MCU, skaitmeninis valdymas, skaitmeninis ekranas.
- I8 anksto nustatykite visus parametrus, atlikdami procesa.

- HF / Lift TIG", srovés nuolydis Zemyn ir auk$tyn, dujy srautas po srauto,
impulsy daznis.

ISmanioji apsauga: nuo vir§jtampio, zemos jtampos, per didelés sroves,
perkaitimo.

1. ,E-Hand“ (MMA): poliariSkumo jungtj galima pasirinkti pagal skirtingus
elektrodus.
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»EASY-TIG 181 DC*

»EASY-TIG 201 ACDC PULSE*“
charakteristikos:

TIG-inverteris | 1.11 versija

DEMESIO!

Perkrova

Suvirinant elektrodus nuolatinés srovés suvirinimo aparatu
LEASY-TIG 181%, galima suvirinti tik ne didesnémis kaip 140
A srovémis. Suvirinant elektrodus didesnémis srovémis, kyla
perkrova ir suveikia saugikliai.

2. Naudojant nuolatinés srovés TIG, paprastai naudojamas DCEP (ruoSinys
prijungtas prie teigiamo poliSkumo, o degiklis — prie neigiamo poliSkumo).
Si jungtis pasizymi daugeliu savybiy, pavyzdZiui, stabiliu suvirinimo lanku,
mazais volframo poliy nuostoliais, didesne suvirinimo srove, siaura ir gilia
sidle.

3. Nuolatinés srovés impulsinis TIG turi Siuos poZymius:

1) Impulsinis Sildymas. Suvirinimo voneléje esantis metalas trumpa laikg
blina aukstoje temperattroje ir greitai uzsala, todél gali sumazéti karsto
jtrakimo tikimybé Silumai jautriose medziagose.

2) Ruosinys Siek tiek jkaista. Lanko energija yra sutelkta. Tinka plony
laksty ir itin plony laksty suvirinimui.

3) Tiksliai valdykite Silumos sgnaudas ir suvirinimo vonelés dyd;. |siskverbimo
gylis yra tolygus. Tinka suvirinti i$ vienos pusés, formuoti i$ dviejy pusiy ir
suvirinti vamzdZius visose padétyse.

4) Auksto daznio lankas gali pagaminti metalg mikrolitiniam audiniui,
pasalinti pramudimo skyle ir pagerinti mechanines sgnario savybes.

5) Auksto daznio lankai tinka dideliam suvirinimo grei€iui, kad padidéty
nasumas.

- MCU valdymo sistema nedelsiant reaguoja j bet kokius pokyc¢ius.

- Aukstas daznis ir auksta lanko uzdegimo jtampa uztikrina sékmingg
optimaly lanko uzdegima, atvirk&tinio poliariSkumo uzdegimas uZtikrina
gerg uzdegimo nasumg TIG-AC suvirinimo rezimu.

- Specialiy prietaisy pagalba iSvengiama lanko nutrtikimo, kai tik lankas
nutriksta, HF iSlaiko lanka stabily.

- Suvirinimo srovés valdymas pedalu.

- TIG/DC taikymas Volframo elektrodui prisilietus prie ruosinio, srové
sumazeéja iki trumpojo jungimo srovés, kad baty apsaugotas volframo
elektrodas.

- Automatiné apsaugos funkcija: VirSjtampis, per didelé srové, perkaitimas.
Jei jvyksta vienas i$ ankstesniy atvejy, priekiniame skydelyje jsiziebia
pavojaus lemputé ir iSjungiama iSéjimo srové. Tai apsaugo jrenginj nuo
pazeidimy ir prailgina jo tarnavimo laikg.

- Du taikymo badai: AC TIG/MMA inverteris ir AC TIG/MMA inverteris
suvirinimas su aliuminio lydiniais, angliniu plienu, nertdijan€iuoju plienu,
titanu.

Priekiniame skydelyje galima pasirinkti Siuos suvirinimo proceso tipus:

-DC MMA
-DCTIG

- DC impulsy TIG
- AC MMA
-ACTIG

- AC impulsy TIG
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1. ,E-Hand“ (DC MMA): PoliariSkumo jungties parinkimas priklausomai nuo
elektrody dangos.

2. ,E-Hand“ (AC MMA): Naudojant kintamosios srovés MMA galima iSvengti
magnetinio srauto, kurj sukelia pastovus nuolatinés
srovés poliSkumas.

3. DCTIG: Siam tikslui paprastai naudojamas DCEP (ruo$inys
prijungtas prie teigiamo poliSkumo, o degiklis — prie
neigiamo poliskumo). Si jungtis pasizymi daugeliu
savybiy, pavyzdziui, stabiliu suvirinimo lanku, mazais
volframo poliy nuostoliais, didesne suvirinimo srove,
siaura ir gilia sidle.

4. ACTIG: Naudojant staCiakampe bangg, lankas yra daug
stabilesnis nei naudojant kintamosios srovés
sinusine TIG bangg. Vienu metu galima pasiekti ir
didZiausig jsiskverbimo gylj, ir maziausius volframo
stulpeliy nuostolius, ir geresnj valymo efekta.

5. Nuolatinés srovés TIG impulsinis suvirinimas pasizymi Siomis savybémis:

1) Impulsinis Sildymas. Metalas suvirinimo voneléje per trumpa laikg
pasiekia aukstg temperatirg ir greitai sukietéja, todél sumazéja karsto
jtrakimo tikimybé Siluminiam jautriai medziagai.

2) RuoSinys gauna mazai Silumos. Lanko energija yra sutelkta. Tinka
plony laksty ir itin plony laksty suvirinimui.

3) Tiksliai valdykite Silumos sgnaudas ir suvirinimo vonelés dyd;.
|siskverbimo gylis yra tolygus. Tinka suvirinti i$ vienos pusés,
formuoti iS dviejy pusiy ir suvirinti vamzdzius visose padétyse.

4) Auksto daznio lankas gali pagaminti metalg mikrolitiniam audiniui,
pasalinti pramusimo skyle ir pagerinti mechanines sgnario savybes.

5) Auksto daznio lankas tinka dideliam suvirinimo greiciui, kad padidéty

nasumas.

»EASY-TIG 181 DC*:

HF rezimas: HF TIG lanko sistema, leidZianti lengvai uzdegti lanka be priemaisy.

Slenkancios srovés mazinimo Reguliuojama TIG suvirinimo srovés mazinimo funkcija ir laikas po suvirinimo.

funkcija / dujy iSleidimo po srauto

laikas:

Papildoma funkcija: Automatinis lanko uzdegimas, karstas paleidimas ir apsauga nuo sukibimo uztikrina
geresne kontrole ir paprastesnj naudojimg suvirinant MMA.

2T/4T paleidimo funkcija: Programos, skirtos optimaliai parinkti srovés didinimo / srovés mazinimo
Zibintuvélio paleidikl].

Skaitmeninis ekranas: Skaitmeninio ekrano matavimo prietaisas, skirtas tiksliam suvirinimo naSumo
nustatymui ir ataskaity teikimui.

Saugos funkcija: Jrengta temperatiros, fazés gedimo apsauga, jtampos ir srovés jutiklis,
uztikrinantys aukstg apsauga.

Svoris: Itin mazas svoris ir didelis lankstumas.

Suderinamas su generatoriumi: Sukurtas dirbti su dyzeliniais generatoriais ir iSvengti gedimy dél jtampos Suoliy.
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8.1 Funkcijy principas

,EASY-TIG 181 DC" ir ,EASY-TIG 201 DC PULSE" veikimo principas
parodytas toliau pateiktame paveikslélyje. Vienfazé darbinio daznio kintamoji
220 V (50 Hz) srové istiesinama j nuolatine srove, po to inverterio jtaisu
(IGBT) konvertuojama j vidutinio daznio kintamajg srove, sumazinus jtampag
vidutinio daznio transformatoriumi (pagrindinis transformatorius) ir iStiesinus
vidutinio daznio lygintuvu (greito atstatymo diodas), ir iSvedama per
induktyvumo filtrg. Grandinéje naudojama srovés grjztamojo rysio valdymo
technologija, kad bty uztikrintas stabilus srovés i$éjimas. Tuo tarpu
suvirinimo srovés parametrg galima nuolat ir tolygiai reguliuoti, kad jis atitikty
suvirinimo amato reikalavimus.

Single-phases AC DC AC Medium AC Medium DC DC
- Recify Inverter p|  frequency p  frequency p-  Hall device —p
220V,50HZ :
transformer redify
A
Curent posive- |
feedbadk control .

4 pav. Modeliy ,EASY-TIG 181 DC* ir ,EASY-TIH 201 DC*, funkcijy principas
»EASY-TIG 201 DC PULSE" funkcijy principas parodytas toliau pateiktame
paveikslélyje. Vienfazé 220 V darbinio daznio kintamoji srové istiesinama j
nuolatine srove (apie 312 V), po to inverterio jtaisu (IGBT moduliu)
konvertuojama | vidutinio daznio kintamajg srove (apie 40 kHz), sumazinus
jtampa vidutinio daznio transformatoriumi (pagrindiniu transformatoriumi) ir
iStiesinus vidutinio daznio lygintuvu (greitojo atstatymo diodais), pasirenkant
IGBT modulj iSvedama nuolatiné arba kintamoji srové. Grandinéje naudojama
srovés grjztamojo rysio valdymo technologija, kad baty uztikrintas stabilus
srovés iSéjimas. Tuo tarpu suvirinimo srovés parametrg galima nuolat ir
tolygiai reguliuoti, kad jis atitikty suvirinimo amato reikalavimus.

Single-phase, AC Rectif | PC | mnvert | AC Trans AC [REEE| DC (e AC or DC IIa]l AC or DC

: forme ; devie
220V, 50Hz 1€r r 1er er .

cr‘

TIG-inverteris | 1.11 versija

Control signal

Current feedback
control

5 pav. ,EASY- TIG 201 ACDC PULSE" funkcijy principas
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8.2 Voltampero charakteristika

TIG inverteriy ,EASY-TIG 181 DC*, ,EASY-TIG 201 DC PULSE" ir ,EASY-TIG 201
ACDC PULSE" optimizuota voltamperiné charakteristika (zr. diagramg). TIG rezimu
nominaliosios jtampos Uz ir suvirinimo srovés |2 santykis yra toks:

JEI 12600 A, U2= 10 + 0,04 I2 (V);

JEI I > 600A, Uz = 34 (V)

U, (VA Voltampero charakteristika

|prastinés apkrovos
jtampos ir suvirinimo
srovés santykis

67
Darbinis taskas

10/

11
A
\,ﬁ

»
0 600 L (A)

6 pav. Voltampero charakteristika
8.3 Darbinis ciklas ir Siluminé apsauga

,X* asis reiSkia darbo ciklg, kuris apibréZziamas kaip laiko dalis, kurig
suvirinimo aparatas gali nepertraukiamai suvirinti vardine i8éjimo srove per
tam tikrg laiko ciklg (10 minuciy).

A

X

i Suvirinimo srovés ir darbo
100% ciklo santykis ,EASY-TIG
201 DC PULSE*

60%

35%

0 120 155 200 nm’

7 pav. Suvirinimo srovés ir darbo ciklo santykis
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A
100% Suvirinimo srovés ir darbo
I ciklo santykis ,EASY-TIG
1 201 ACDC PULSE*
]
1
1
60% [=r=-mrmr = mr == 1
i
!
!
!
35% [r=rm e —
!
!
1
|
0 120 155 200 I*.A]’

8 pav. Suvirinimo srovés ir darbo ciklo santykis

Jei suvirinimo jtaisas perkaista, termoreguliatorius sureaguoja ir i§jungia
suvirinimo jtaisg.

Indikacijos: LED pavojaus indikatorius SviecCia raudonai.

Tokiu atveju jrenginiu nereikéty virinti 10—15 minuciy, kad jis atvésty
veikiant ventiliatoriui.

Vél paleidziant jrenginj, reikia sumazinti suvirinimo i$éjimo srove arba darbo
cikla.

Esant ypa¢ aukstai aplinkos temperaturai ir esant sudétingoms masinos
darbo sglygoms, ekrane gali uZsidegti lemputé, rodanti generatoriaus
perkaitimg.

Pasibaigus ausinimo ciklui, ekranas automatiSkai grjzta j pradinj vaizdg.

8.4 Jrangos montavimas (TIG)

DC TEIGIAMA JUNGTIS

DC NEIGIAMA JUNGTIS

ranga

TIG-inverteris | 1.11 versija

Ruosinys prijungiamas prie suvirinimo aparato teigiamo elektrodo, o suvirinimo
degiklis — prie neigiamo elektrodo. Apskritai nuolatinés srovés teigiama jungtis
veikia TIG suvirinimo rezimu.

Ruosinys prijungiamas prie suvirinimo aparato teigiamo elektrodo, o suvirinimo
degiklis — prie neigiamo elektrodo.

Komponentai:

- Suvirinimo degiklio valdymo kabelis, sudarytas i$ dviejy laidy.
- Pedalo valdymas, kurj sudaro 3 laidai.

- Lizdas (turi 14 kabeliy, skirty ,EASY-TIG 201 DC PULSE®, ,EASY-TIG
201 ACDC PULSE").

- Volframo elektrodas, antgalis, dujy antgalis, dujy antgalis, elektrodo
skydas (trumpas ir ilgas).

Naudojant suvirinimo jrangg su HF uzdegimo metodu, uzdegimo kibirkstis gali
sukelti trukdziy $alia suvirinimo jrangos esanciai jrangai. Jsitikinkite, kad imtasi
specialiy saugos priemoniy arba ekranavimo priemoniy.
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Argono dujy Dujy Zarna
balionas

Apsauginiy dujy

ivesties jungtis dujy jungti

/ /

Ar

L

SchweiBtechnik

Apsauginiy Neigiama

S iSvestis

/ Aero kistukinis

lizdas
Teigiama iSvestis
4

2> te)
Vamzdis L&) ?-I-

o kabelis

Degiklis

Degiklio jungiklio
valdymo kabelis

Suvirinim

Grjztamasis
srovés kabelis

NUOLATINES SROVES TEIGIAMA JUNGTIS  |Apdirbama ruoSinys

9 pav. Jrangos prijungimas prie ,EASY-TIG 201 DC PULSE"

Degiklio jungiklio valdymo
kabelis

Dujy jungtis

Tig pistoletas /

10 pav. |rangos prijungimas

20

Slégio
reguliatorius

~—— Dujy
sgnaudos

s ==

Dujy balionas

1

1-220v

AR

Valdymo kabelis

Apdirbamas ruosSinys

NUOLATINES SROVES TEIGIAMA JUNGTIS

TIG-inverteris | 1.11 versija



?SC’TWE'.B’{'E” TIG inverterio charakteristikos

SchweiBtechnik

8.5 PoliariSkumo prijungimas (MMA)

MMA (DC): Pasirinkite jungties tipg DCEN arba DCEP pagal naudojamg
elektroda. Informacijos ieskokite elektrody instrukcijose.

Pateikiami kabeliai skirti suvirinimo medziagai su jrenginiu sujungti. Kad bty
uztikrintas geras kontaktas, suvirinimo medziaga sujungimo su jZzeminimo
gnybtu vietoje turi bati Svari. |zeminimo gnybtas visada turi bati prijungtas
tiesiai prie ruosinio ir prie ,+ arba ,-“ jungties prietaiso puséje — pagal
elektrody gamintojo nurodymus.

»EASY-TIG 201 DC PULSE*:

Suvirinimo laikiklis Suvirinimo laikiklis
Elektrodas \ Elektrodas
~ :\'_:f.’,:... \35, 2
- :I Apdirbémas _-_Apdvi_rt_)amas__
ruosinys ruosinys
NUOLATINES SROVES NUOLATINES SROVES
NEIGIAMA JUNGTIS TEIGIAMA JUNGTIS

12 pav. Nuolatinés srovés jungg¢iy parinktys

»EASY-TIG 201 ACDC PULSE*:

NUOLATINES SROVES NUOLATINES SROVES
NEIGIAMA JUNGTIS TEIGIAMA JUNGTIS

13 pav. Nuolatinés srovés jungg¢iy parinktys
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,»EASY-TIG 181 DC*: Prie Sio suvirinimo aparato galima prijungti du iSvesties kabelius. Suvirinant
+E-Hand" badu elektrodo laikiklis prijungiamas prie teigiamo lizdo, o jZzeminimo
laidas (ruosinys) — prie neigiamo lizdo, vadinamo DCEP.

Taciau, priklausomai nuo elektrodo, optimaliems rezultatams pasiekti reikia
skirtingo poliSkumo, todél reikéty atsizvelgti j poliSkumg. Informacijos apie
teisingg poliSkuma rasite elektrody gamintojy pateiktoje informacijoje.

DCEP: Elektrodas prijungiamas prie ,+* poliaus lizdo.

DCEN: Elektrodas prijungiamas prie ,-“ poliaus lizdo.

(@)

538 S3e
s

ANSRRRARNAAY

R VAR SRRRRANY

DCEP
DCEN

14 pav. Nuolatinés srovés jungg¢iy parinktys

1 zingsnis: Prijunkite jzeminimo laidg prie ,-“ poliaus ir pritvirtinkite jj pagal
laikrodzio rodykle.

2 Zingsnis: Prijunkite jzeminimo gnybtg prie ruosinio. Kontaktas su ruoSiniu turi
bdti tvirtas, Svarus, plikas metalas, be korozijos, dazy ar apnasy kontakto vietoje.

3 Zingsnis: Prijunkite elektrody laidus prie ,+*, pasukite juos pagal laikrodzio
rodykle, kad priverztumeéte.

4 zingsnis: Kiekvienas jrenginys turi maitinimo laidg. Jj reikia prijungti prie
suvirinimo maitinimo kabelio jéjimo jtampos atitinkamoje vietoje. Batinai

pasirinkite tinkama jtampa.

5 Zingsnis: Uztikrinkite gerg kontaktg su atitinkamu maitinimo Saltinio jungties
arba lizdo jvadu, kad baty iSvengta oksidacijos.

6 zingsnis: Multimetru iSmatuokite, ar jéjimo jtampa yra svyravimy diapazone.

7 Zingsnis: Maitinimo $altinio jZeminimas turi bati gerai jZemintas.
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9 Valdymo ir prijungimo elementy aprasymas
»EASY-TIG 181 DC*:

1. ,+"jungtis: teigiama suvirinimo aparato iSvestis, atsizvelgiant j
poliSkuma.

2. TIG suvirinimo degikliai Nuotolinis valdymas Prijungimo lizdas.

Inertiniy dujy jungtis: Prijungiama prie suvirinimo degiklio dujy jvado.

4. ,-“jungtis: neigiama suvirinimo aparato iSvestis, atsiZzvelgiant |
poliSkuma.

5. Maitinimo Saltinio jungiklis: ,ON" padétyje suvirinimo aparatas yra
jjungtas. ,OFF“ padétyje suvirinimo aparatas yra jjungtas.

15 pav. Valdymo ir prijungimo elementai 6. Maitinimo $altinio jvadas: prijungiamas maitinimo Saltinis.
Greita apsauginiy dujy jungtis: skirta prijungti vieng dujy zarnos mova.
Kitas dujy zarnos galas prijungiamas prie argono baliono.
8. TIG dujy srauto reguliavimo rankenélé.

9. Suvirinimo iSvesties rezimo pasirinkimo jungiklis: TIG 2T, TIG 4T arba
MMA rezimai.

10. Energijos iSjungimo reZimo valdymo rankenélé

11. Skaitmeninis galios skaitiklis

12. |spéjamoji lemputé

13. Maitinimo indikatoriaus lemputé: uZsidega, kai j&jimo jtampa prijungta ir
jrenginys jjungtas.

14. Rankenélé suvirinimo srovei valdyti

ISsamus veikimo elementy Rankenéle, skirta reguliuoti pasibaigusio srauto laikg:

aprasymas: Nustatomas laikotarpis, per kurj apsauginés dujos teka pasibaigus lankui.

Taip suvirinimo zona ir volframas apsaugomi nuo uzter§imo, kol jie dar
pakankamai karsti, kad baigus suvirinimg galéty reaguoti su atmosferos
dujomis. Sukdami rankenéle TIG suvirinimo metu nustatykite jjungimo laikg
(07 s).

Rankenélé suvirinimo srovés sumazinimui nustatyti:

Atleidus gaiduka, srové palaipsniui mazéja per 0 nustatytg laikg. Tai leidZia
operatoriui uzbaigti suvirinimo operacijg nepaliekant kraterio suvirinimo
baseino pabaigoje. Sukdami rankenéle TIG suvirinimo metu nustatykite
jjungimo laikg (0—10 s).

»EASY-TIG 201 DC PULSE*:

1 Jungtis: neigiama suvirinimo aparato iSvestis, atsizvelgiant j poliSkuma.

2 Kistukinis lizdas: prijungtas prie suvirinimo degiklio valdymo jungiklio laido.

3 Apsaugine dujy jungtis degikliui prijungti.

16 pav. Valdymo ir prijungimo elementai 4 +"jungtis: teigiamas suvirinimo aparato i$éjimas poliSkumo atzvilgiu.

5 Maitinimo $altinio perjungimo jungiklis: ,|I“ padétyje suvirinimo aparatas
yra jjungtas. ,0“ padétyje suvirinimo aparatas yra jjungtas.

6 Greita apsauginiy dujy jungtis: skirta prijungti vieng dujy Zarnos mova.
Kitas dujy zarnos galas prijungiamas prie argono dujy baliono.
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17 pav. Valdymo ir prijungimo elementai

Valdymo skydelis

»EASY-TIG 181 DC*:

7 Maitinimo kabelio jungtis
8 Ventiliatorius jrenginiui ausinti

»EASY-TIG 201 ACDC PULSE“:

1. ,-“jungtis: neigiama suvirinimo aparato iSvestis, atsizvelgiant |
poliSkuma.

2. Aero kistukinis lizdas: prijungtas prie degiklio valdymo jungiklio kabelio
(jrengta14 laidy, o 8-9 linija prijungta prie degiklio jungiklio valdymo
kabelio).

3. Inertiniy dujy jungtis: prijungiama prie suvirinimo degiklio dujy jvado.

4. ,+“jungtis: teigiama suvirinimo aparato iSvestis, atsizvelgiant |
poliSkuma.

5. Maitinimo $altinio jungiklis: perjungus jungiklj j ,ON*, suvirinimo aparatas
jjungiamas, o perjungus jungiklj j ,OFF*, suvirinimo aparatas iSjungiamas.

6. Maitinimo Saltinio jvestis: maitinimo Saltinio prijungimas.

7. Apsauginiy dujy jvesties jungtis: viena dujy Zarnos galvuté prijungiama
prie dujy baliono, o kita - prie argono dujy baliono.

Apzvalga:

Pagrindiniai valdymo skydelio bruozai — logiSkas valdymo iSdéstymas. Galima
lengvai nustatyti visus pagrindinius kasdienio naudojimo parametrus:

- galima pasirinkti mygtukais.
- Kei¢iama nustatymy ratuku.

- rodoma ekrane suvirinimo metu.

Toliau pateiktame paveikslélyje apzvelgiami pagrindiniai kasdieniam
naudojimui reikalingi nustatymai. Toliau pateikiamas i§samus $iy nustatymy
apraSymas.

YschweiBlksraft

Maitinimo
indikatoriaus
empute

Funkcijy pasirinkimo
jungiklis 2T / 4T /
MMA

Dujy srauto

reguliavimo

rankenélé
10

Dowr Slope Post Flow

EASY-TIG 181 DC

Suvirinimo srovés NuolydZio zemyn
reguliavimo rankenélé reguliavimo rankenélé

24

18 pav. ,EASY-TIG 181 DC* valdymo skydelis
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»EASY-TIG 201 DC PULSE“:

. Nustatyti MMA parametrai

. Funkcijos pasirinkimo
klavisas

’ . Pasirinkimas 2/4T reZimas

hweiﬂlﬂ:!’f . Parametry rodmenys

. Pavojaus indikatorius

. Parametry pasirinkimo ir

HotStart | MMA LIFT HE nustatymo klaviSas

ﬂih ® 0 @ . TIG parametrai

Arc Force

201 DC PULSE

7
19 pav. ,EASY-TIG 201 DC PULSE" valdymo skydelis

»EASY-TIG 201 ACDC PULSE“:

LHot start” funkcija

Suvirinimo srové

Elektros lanko galia

Parametry pasirinkimo ir nustatymo
mygtukas

TIG 2T/4T rezimo pasirinkimo
mygtukas

AC / DC pasirinkimo mygtukas
MMAV/LIFT/HF TIG pasirinkimo
mygtukas

Pop=

o

No

~ _y$ G/DE PUALSE

7 6 5 4

20 pav. ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE" valdymo skydelis
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26

Modeliy TIG rezimo pasirinkimo klaviSas:

- ,EASY-TIG 181 DC* (19 pav. deSinéje virsuje)
- ,LEASY-TIG 201 DC PULSE" (19 pav. deSinéje virSuje)
- ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE" (20 pav.)

Pasirinkite ir nustatykite modeliy parametrus:

Paspauskite valdiklj, kad pasirinktuméte parametra, jei uzsidega parametro
indikatorius, pasirinktg parametrg galima keisti nustatymo ratuku.

Modelio ,EASY-TIG 201 DC PULSE* parametry apzvalga:

Parametrai Nustatymo diapazonas

? JArc force”
| A funkcija 0-10

ARC <—

FORCE

LHot start”
funkcija 0-10

Reguliuojami parametrai pasirinkus 2T arba 4T rezimg

Tpr Dujy pirminio srauto laikas
Vienetai S
Nustatymo intervalas 0-2

Gamykliniai nustatymai

Is

Paleidimo srové (tik su 4T)

Vienetai

A

Nustatymo intervalas

5-100 % pagrindinés srovés Iw

Gamykliniai nustatymai

Tup Pakilimo j Slaitg laikas
Vienetai s
Nustatymo intervalas 0-10

Gamykliniai nustatymai

lw

Suvirinimo srové

Vienetai

A

TIG-inverteris | 1.11 versija



HschweiBlsraft

Schweilitechnik

TIG-inverteris | 1.11 versija

Valdymo ir prijungimo elementy aprasymas

Reguliuojami parametrai pasirinkus 2T arba 4T rezima

,EASY-TIG 201 DC
PULSE"

,DC PULSE" 5-200

Pagrindiné srové

Ib

Vienetai A
LEASY-TIG 201 ,DC PULSE"“ 5-200
DC PULSE*

Svarbu! Pasirenkama tik tada, kai paspaustas ,impulsinis klavisas®.

Dcy

Impulso trukmeés ir pagrindinés srovés

trukmés santykis

Vienetai

%

Nustatymo intervalas

5-95

Gamykliniai nustatymai

Svarbu! Pasirenkama tik tada, kai paspaustas ,impuls

inis klaviSas“.

Impulsy daznis

Fp
Vienetai Hz
Nustatymo intervalas 0,5-200

Gamykliniai nustatymai

Svarbu! Pasirenkama tik tada, kai paspaustas ,impulsinis klavisas®.

Tdown Nusileidimo nuo $laito laikas
Vienetai S
Nustatymo intervalas 0-10

Gamykliniai nustatymai

Ic

Kraterio lanko srové (tik su 4T)

Vienetai

A

Nustatymo intervalas

5-100 % pagrindinés
sroveés lw

Gamykliniai nustatymai

Tpo Dujy srauto laikas
Vienetai S
Nustatymo intervalas 1-10

Gamykliniai nustatymai

27
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Modelio ,,EASY-TIG 201 ACDC PULSE*“ parametry apzvalga:

Reguliuojami parametrai pasirinkus 2T arba 4T rezimg

Tpr Dujy pirminio srauto

laikas
Vienetai S
Nustatymo intervalas 0-2

Gamykliniai nustatymai

Is

Paleidimo srové (tik su 4T)

Vienetai

A

Nustatymo intervalas

10-170 (DC); 10-200 (AC)

Tup Pakilimo j Slaitg laikas
Vienetai s
Nustatymo intervalas 0-10

Ip

Suvirinimo srové

Vienetai

A

LEASY-TIG 201 ACDC
PULSE"

10-170 (TIG -DC); 10-200 (TIG-AC)

Ib

Pagrindiné sroveé

Vienetai

A

,EASY-TIG 201 ACDC
PULSE"

10-170 (TIG -DC); 10-200 (TIG-AC)

Dcy

Impulso trukmés ir pagrindinés srovés
trukmés santykis

Vienetai

%

Nustatymo intervalas

5-95

Gamykliniai nustatymai

Fp Impulsy daznis
Vienetai Hz
Nustatymo intervalas 0,5-200

Tdown

Nusileidimo nuo §laito
laikas

TIG-inverteris | 1.11 versija



%SChWEiB"'aﬂ Valdymo ir prijungimo elementy aprasymas

Schweilitechnik

Reguliuojami parametrai pasirinkus 2T arba 4T rezima

Vienetai S
Nustatymo intervalas 0-10

lc Kraterio lanko srové (tik su 4T)
Vienetai A
Nustatymo intervalas 10-170 (DC); 10-200 (AC)
Tpo Dujy srauto laikas
Vienetai S
Nustatymo intervalas 0-10

Ciklo trukmé (tik TIG-AC)

Vienetai S
Nustatymo intervalas 5_+5

Ciklo trukmés nustatymas daugiausia naudojamas nustatant metalo oksidy
(pvz., aliuminio, magnio ir jo lydiniy) pasalinimo nustatymg kintamosios
sroves iSéjimo metu.

Ispéjamoji lemputé (,,EASY-TIG 181 DC*, ,,EASY-TIG 201 DC PULSE* ir ,,EASY-TIG 201 ACDC PULSE"):

- UzZsidega, jei suvirinimo aparatas
perkaista

8

21 pav. Apsaugos nuo perkaitimo rodmuo

Suvirinimo srové ir kiti parametrai rodomi naudojant ,,EASY-TIG 201 DC PULSE*“:

PrieS pradedant suvirinimg Nurodoma atviros grandinés jtampa, kai 3 s
paspaudziate valdiklj ir ekrane rodoma i$ anksto nustatyta Tpr, Is , Tup, Iw,
Dcy, Iw, Fp, Ib, Tdown, Ic, Tpo verté. Pradéjus suvirinimg, ekrane rodoma
dabartiné faktiné suvirinimo srovés verté.

Valdymo skydelis rySkia Sviesa parodo, kuri suvirinimo proceso padétis buvo
pasiekta.

PASTABA: Suvirinant galima reguliuoti tik TIG suvirinimo srove arba
MMA suvirinimo srove!

Modelio ,,EASY-TIG 201 ACDC PULSE*“ valdymas per pedalinj jungiklj

TIG-inverteris | 1.11 versija

Jjungus kojinio pedalo jungtj (keturiolika kontakty), suvirinimo degiklis
atpazins kojinio pedalo jungiklj. Priekiniame skydelyje esantis suvirinimo
jjungimo mygtukas taps nenaudojamas ir bus galima pasirinkti tik 2T reZzima.

DidZiausig suvirinimo srove galima nustatyti pedalo Sone esancia
reguliavimo rankenéle.

Astuntuoju ir devintuoju i$ keturiolikos jungties kontakty jjungiamas suvirinimo
pistoletas. Pirmasis ir antrasis i$ keturiolikos kiStuko kontakty yra trumpai
sujungti Treciasis, ketvirtasis ir penktasis i$ keturiolikos kontakty skirti
reguliuojamam pedalo pasiprieSinimui.
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Suvirinimo srovés reguliavimo pedalas

Kistukas, kurj reikia jstatyti
jstatyti j lizda
priekyje skydelio

Didziausios suvirinimo srovés
reguliavimo rankenélé

22 pav. Suvirinimo srovés valdymas pedalu

Suvirinimo pistoleto pakeitimas ir valdymo srovés reguliavimas modeliui ,,EASY-TIG 201 ACDC PULSE*“

Sureguliuokite dabartinj mygtuka, kai jis
paspaudziamas j virSy, srové padidéja,
| kai jis paspaudziamas Zemyn, srové
sumazéja.

Pistoleto jungiklis

23 pav. Suvirinimo pistoleto degiklio keitimas
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Suvirinimo pistoleto pakeitimas ir valdymo srovés reguliavimas modeliui ,,EASY-TIG 181 DC*“

Suvirinimo
degiklio jungiklis

24 pav. Suvirinimo degiklio jungiklis

10 EMC priemoniy

Esant ypatingai situacijai, gali bati paveikta nurodyta teritorija, laikomasi
spinduliuotés ribinés vertés standarto (pvz., jrenginio montavimo vietoje
naudojamas prietaisas, kurj lengvai veikia elektromagnetinés bangos, arba
Salia montavimo vietos yra radijas ar televizorius). Esant tokiai salygai,

t ’ operatorius turéty imtis tam tikry tinkamy priemoniy trukdZiams pasalinti.

Pagal vietos ir tarptautinius standartus turi bati patikrinta aplinkos prietaisy
elektromagnetiné padétis ir atsparumas trukdziams:

25 pav. EMC
- Saugos jrenginys

- Elektros linija, Signaly perdavimo linija ir Daty perdavimo linija
- Daty apdorojimo jranga ir telekomunikacijy jranga
- Tikrinimo ir kalibravimo prietaisas

Veiksmingos priemonés padeda iSvengti elektromagnetinio suderinamumo
problemos:

a) Maitinimo Saltinis:
Nors maitinimo $Saltinio jungtis atitinka taisykles, vis tiek reikia imtis papildomy
priemoniy elektromagnetiniams trikdziams pasalinti (pvz.: naudokite tinkama
maitinimo filtrg).

b) Suvirinimo linija:

- Pabandykite sutrumpinti kabelio ilgj
- Sumontuokite kabelj
- Bikite toliau nuo kity kabeliy
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HschweiBlsraft

Schweilitechnik

11 Suvirinimas

Perkaitimo rodmuo:

32

c) Ekvipotencialy jungtis
d) Ruosinio jZeminimo jungtis:

- Jei reikia, jzeminimui prijungti naudokite atitinkama talpa.
e) Apsauga, kai reikia:

- Apsaugokite aplinkos prietaisus
- Apsaugokite visg suvirinimo aparatg

B klasés spinduliuotés prietaisas:

Jis gali atitikti gyvenamuyjy namy ir pramonés zony spinduliuotés
reikalavimus. Jj taip pat galima naudoti gyvenamosiose vietovese, kuriose
elektros energija tiekiama i$ vieSosios Zzemos jtampos grandinés.

,Hi-zone" suvirinimo aparatai priklauso A klasei.

Naudojant ,EASY-TIG* suvirinimo aparatg daugumg medziagy galima suvirinti
TIG metodu.

Taip pat galima suvirinti strypiniais elektrodais. ,Easy-TIG“ maSinose yra funkcija
LArc Force“.

Jei prietaisas perkaites, tai rodoma skydelyje. Po ilgo suvirinimo didele srove gali
jvykti perkaitimas. Jrenginiui atvésus, vél rodomas ankstesnis ekranas.

|SPEJIMAS!

Pavojus dél nepakankamos darbuotojy
kvalifikacijos!

Nepakankamai kvalifikuoti asmenys, dirbdami su jrenginiu,

negali jvertinti pavojaus ir gali sunkiai ar mirtinai suzaloti

save ir kitus asmenis.

- Visus darbus turi atlikti tik kvalifikuoti asmenys.

- Neleiskite j darbo zong patekti netinkamos kvalifikacijos
asmenims.

- Neleiskite j darbo zong ir aplinkine teritorijg patekti
paSaliniams darbuotojams.
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Schweilitechnik

SPROGIMO PAVOJUS!

- Tose vietose, kuriose kyla gaisro ar sprogimo pavojus,
jrenginio nenaudokite. Cia galioja specialios taisyklés!

- Suvirinimo darby negalima atlikti ant talpykly, kuriose
buvo laikomos dujos, degalai, alyvos, dazai ar pan., net
jei jos ilgg laikg buvo iStustintos. Dél esanciy likuciy kyla
Sprogimo pavojus.

- Nevykdykite suvirinimo darby Salia sléginiy talpykly.

- Nesuvirinkite aplinkoje, kurioje yra dulkiy, dujy ar sprogiy
gary.

- Nenaudokite paZeisty arba nesandariy dujy baliony.

- Niekada nelieskite dujy baliony elektrodais ar kitomis
jtampa turinCiomis dalimis!

PAVOJUS! ELEKTROS |[TAMPA!

- Atvirosios grandinés jtampa atsiranda, kai prietaisas

jjungiamas. Niekada nelieskite elektrodo jokia kiino dalimi!

Nenaudokite jrenginio lauke lyjant lietui!

Nesujunkite suvirinimo jrangos. Atviros grandinés jtampa

gali sukelti mirtinus suzalojimus!

- Viela, varantysis ritinélis, vielos padavimo korpusas ir
visos metalinés dalys, kurios lie€iasi su suvirinimo viela,
turi jtampa!

- Niekada vienu metu nelieskite jkaitusiy elektrody laikikliy,
prijungty prie dviejy suvirinimo prietaisy, daliy. Jtampa
tarp daliy gali bati bendra atvirosios grandinés jtampa!

|SPEJIMAS!

PAVOJUS DEL DULKIY IR DUJ!

Suvirinimo metu susidaro pavojingy dujy:

- venkite jkvépti kenksmingy medziagy.

- Suvirinimo proceso metu laikykite galva kuo toliau.

- Uztikrinkite pakankama védinima, siurbimg arba, jei
reikia, kvépavimo oro tiekima.

- Bukite ypac atsargls virindami neradijanciojo plieno
elektrodais, kietlydinio elektrodais ir pervirinimo
dangomis!

AN\

- Niekada nesuvirinkite Salia chlorinty angliavandeniliy.
Kartu su lanku jie sudaro mirtinai nuodingy dujy misin;.

- Apsauginés dujos gali iSstumti kvépavimo org ir sukelti
uzdusima. Todél visada pasirtpinkite tinkamu veédinimu.
Daugelis suvirinimo metu naudojamy dujy yra
nematomos ir bekvapés.

- Naudokite tinkama jrangg kvépavimui.

Perskaitykite ir supraskite uZpildy gamintojy naudojimo

instrukcijas ir atidziai perskaitykite saugos duomeny

lapus.

- Atidarydami dujy voztuva, niekada nestovékite veidu j
voztuva ir atidarykite jj 1étai.

- ISjunkite apsauginj dujy tiekima, kai nenaudojate.
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Schweilitechnik

|SPEJIMAS!

- Saugokite savo king ir akis nuo elektros lanko
spinduliuotés.

- UZztikrinkite tinkama jrenginio ventiliacijg.

- I8junkite jrenginj, jei suvirinimo darbai nevykdomi.
(Energijos suvartojimas)

- Jei jrenginys persijungia j saugos rezima, pries
iSjungdami ir vél jjungdami prietaisg patikrinkite klaidg.

PASTABA!

Su suvirinimo jranga gali dirbti tik asmenys, kurie buvo
instruktuoti naudotis suvirinimo aparatais ir yra
susipazine su saugos taisyklémis.

Suvirindami visada dévékite apsauginius drabuZius ir
pasirtpinkite, kad kiti asmenys nepatirty lanko
ultravioletiniy spinduliy poveikio.

PASTABA!

Su suvirinimo jranga gali dirbti tik asmenys, kurie buvo
instruktuoti naudotis suvirinimo aparatais ir yra
susipazine su saugos taisyklémis.

Suvirindami visada dévékite apsauginius drabuZius ir
pasirtpinkite, kad kiti asmenys nepatirty lanko
ultravioletiniy spinduliy poveikio.

PASTABA!

Visada jsitikinkite, kad jZeminimo jungtis tinkamai
prijungta prie komponento.

|zeminimo jungtj pritvirtinkite kuo arciau virinamos vietos.
Karkasinés konstrukcijos, grandinés, kabeliai ar pan. gali
neteisingai nuvesti Zeme ir sukelti gaisra.

|sitikinkite, kad suvirinimo jrenginys, ruosinio spaustuvai,
elektrody laikiklis ir jZeminimo kabelis yra geros buklés.
Pazeistas dalis nedelsdami pakeiskite naujomis.

Niekada nevésinkite elektrody vandeniu!

GAISRO PAVOJUS!

- Venkite atviros ugnies sklaidos, kurig gali sukelti
kibirkStys, Slakas ir jkaitusios medziagos.

- Salia darbo vietos turi biti priegaisrinés apsaugos
jtaisai.

- IS darbo vietos paSalinkite degias medZziagas ir kura.

- Niekada nesuvirinkite Salia degiy medziagy.

Turékite pasiruoSe tinkamy gesinimo priemoniy.
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Schweilitechnik

GAISRO PAVOJUS!

- Suslégtoms dujoms taikomos specialios saugos taisyklés.

- Niekada nesuvirinkite rezervuary ar talpykly, kol tiksliai
nezinote, kas jy viduje ir ar reikia imtis atitinkamy
apsaugos priemoniy.

- |sitikinkite, kad jokia elektros grandinés dalis nesiliecia
su darbo vieta ar grindimis, jei nesuvirinate.

|SPEJIMAS!

Pavojus dél nudegimy!

Judancios arba jkaitusios dalys gali pakenkti jisy kdnui

arba kitiems Zmonéms.

- Suvirinimo metu ruoSiniai labai jkaista, déveékite tinkamus
apsauginius drabuzius.

- Supraskite, kad viela, elektrodas, elektrodo rité,
suvirinimo galvuté, antgalis ir pusiau automatinis
suvirinimo pistoletas nuo srovés labai jkaista!

DEMESIO!

Sujungimus, kuriuos veikia ypatingi jtempiai ir kurie turi
atitikti aukStus saugos reikalavimus, gali suvirinti tik
specialiai apmokyti ir tinkami suvirintojai.

DEMESIO! MAGNETINIS LAUKAS!

Maitinimo grandiniy magnetiniai laukai gali turéti jtakos
Sirdies stimuliatoriy veikimui. Asmenys, turintys tokio tipo
gyvybiskai svarbius elektroninius prietaisus, turi
pasikonsultuoti su gydytoju prieS budami vietose, kuriose
yra tokia suvirinimo jranga.

TrikdZiai gali atsirasti Siose srityse ir (arba) jrenginiuose.
Reikia imtis tinkamy atsakomujy priemoniy:

- Duomeny perdavimo sistemos,

- RySiy sistemos,

- Valdymas,

- Apsaugos prietaisai,

- Kalibravimo ir matavimo jranga.

PAVOJUS! ELEKTROS JTAMPA!

- Niekada nelieskite jokiy jtampg turinciy daliy!

- Kyla elektros smuagio pavojus!

- Visada mavékite sausas ir uzdaras pirstines bei dévekite
nedegius drabuzius su izoliacinémis savybémis.
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Schweilitechnik

ISPEJIMAS!
Klausos pazeidimo pavojus dél triukSmo!

Kad iSvengtuméte nuolatinio klausos praradimo ar
pazeidimo, turite saugoti ausis nuo stipraus triukSmo.

- Norédami apsaugoti klausg nuo stipraus triukSmo,
dévékite ausy kiStukus. Apsaugokite kitus asmenis darbo
vietoje.

- TriukSmo lygis turéty bati matuojamas siekiant uztikrinti,
kad decibely skaicius (garsas) nevirSyty saugaus klausos
lygio.

|SPEJIMAS!
Pavojus dél kibirks¢iy ir suvirinimo pursly!

- Lankas iSmeta purslus ir kibirkstis. Visada dévékite
apsauginius drabuzius, nesutaptus alyva! UZdenkite
plaukus kepuraite.

- Dévékite ausy kistukus, kai suvirinate suvarzytoje
padétyje arba maZose erdvése.

- Visada dévékite apsauginius akinius su Soniniais skydais,
kai esate suvirinimo zonoje.

INSTRUKCIJOS DEL NAUDOJIMO

- Apsauginj laidininkg prijunkite tiesiai prie masinos.
- Kai suvirinimo aparatas nenaudojamas, iSjunkite variklj,
kad taupytuméte energijg.

- Jei dél gedimo tinklo jungiklis iSsijungia apsauginiu badu.
Nejjunkite iS naujo, kol problema neiSspresta. PrieSingu
atveju probleminé sritis bus iSplésta.
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|SPEJIMAS!

Pavojus dél netinkamo inertiniy dujy baliony
laikymo ir naudojimo!
VALY

- Inertines dujas naudokite tik tam tikslui skirtuose

balionuose.

|sitikinkite, kad visos dujy linijos ir Zarnos nepazeistos.

- Uztikrinkite, kad inertiniy dujy balionai baty tinkamai
pritvirtinti. Visada laikykite balionus vertikalioje padétyje,
pvz., saugiai pritvirtintus grandinémis, ant vaziuoklés ar
stacionarios atramos.

- Laikydami butelius jsitikinkite, kad jie yra tinkamai pritvirtinti
ir néra mechaninio ar Siluminio pavojaus.

- Dujy baliong laikykite saugiu atstumu nuo lanko ir jkaitusiy
daliy.

- Jei dujy balionas nenaudojamas, uzdarykite jj apsauginiu
dangteliu.

- Atidarydami baliono voztuvg visada laikykite galvg ir veidg
atokiau nuo baliono voZtuvo i$éjimo angos.

- Naudokite tik suslégtuyjy dujy balionus, kuriuose yra
procesui tinkamos inertinés dujos ir tinkamai veikiantys
reguliatoriai. Komponentai turi bati pritaikyti naudojamoms
dujoms ir slégiui.

- Visos zarnos, gnybtai ir kt. turi bati tinkami naudoti,

- Niekada neleiskite, kad elektrodas, elektrodo laikiklis ar bet
kuri kita jkaitusi dalis liestysi prie dujy baliono.

- Saugokite dujy balionus nuo per didelio kars¢io,
mechaniniy smagiy, fiziniy pazeidimy, Slako, atviros
liepsnos, kibirksciy ir elektros lanko.

- Niekada neleiskite, kad suvirinimo elektrodas ar jzeminimo
gnybtas liesty dujy baliong, nedékite jokiy kabeliy virs
baliono.

ISPEJIMAS! Pavojus dél lanko!

- Uztikrinkite, kad netoliese stovintys asmenys baty
pakankamai apsaugoti nuo elektros lanko ir dévety
apsauginius akinius.

- Neleiskite nedalyvaujantiems asmenims pazvelgti j lanko
vidy.

>

|SPEJIMAS!

Pavojus dél besisukanciy daliy!

- Judandios arba jkaitusios dalys gali pakenkti jasy kanui
arba kitiems Zmonéms. Niekada nelieskite judanciy daliy
galinémis!

>

- Laikykite visus apsaugas, danggius ir jrangq vietoje ir
geros bukles.

- Paleidziant, eksploatuojant ar remontuojant jrangg rankas,
plaukus, drabuZius ir jrankius laikykite atokiau nuo verzZliy
dirzy, krumpliaraciy, ventiliatoriy ir kity judanciy daliy.
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11.1 Suvirinimo metodai

11.2 Suvirinimo srové

11.3 2-Tveikimas

11.4 4-Tveikimas

38

PAVOJUS! ELEKTROS JTAMPA!

- |sitikinkite, kad darbo vietos izoliacija yra tokia, kad né
vienas asmuo negaléty fiziSkai nukentéti dél salycio su
darbo vieta.

- Visada jsitikinkite, kad tarp jasy kdino ir komponento yra
izoliacinis sluoksnis.

- Naudojant suvirinimo aparatg ir jrangg uzdarose erdvése
reikia laikytis ypatingo atsargumo ir atsargumo
priemoniy.

- Pasirdpinkite, kad suvirinimo prietaisas nebity
naudojamas dregnoje aplinkoje.

- |sitikinkite, kad suvirinimo aparatas visada stovi saugiai,
kad negaléty nukristi. Dirbdami dideliame aukstyje
naudokite jrenginio apsauginj fiksatoriy.

- Dirbdami didesniame aukstyje vir§ zemes, dévekite
saugos dirzus, kad iSvengtumete pavojingo kritimo, jei jus
iStikty elektros smagis.

- Nejjunkite jrenginio, kol visi kabeliai néra tinkamai
prijungti.

- Uztikrinkite, kad visi priedai baty tinkamai prijungti ir
kad jzeminimo jungtis visada bty tinkama.

Pasirinkimo jungikliu galima perjungti suvirinimg TIG ir suvirinima elektrodais.

Pageidaujama suvirinimo srovés intensyvumg galima tolygiai nustatyti
sukamaja rankenéle nuo maziausios iki didZiausios vertés. Nustatytg verte
galima perskaityti ekrane.

Jei aparatas nustatytas veikti 2-T reZimu, suvirinimo procesas pradedamas
paspaudus degiklio mygtuka. Atleidus degiklio mygtuka, srové sumazinama
iki fiksuotos vertés ir lankas uzgesta.

Jei sistema nustatyta veikti 4-T rezimu, paspaudus degiklio mygtukg
suvirinimo procesas pradedamas 50 % nustatytos suvirinimo srovés. Atleidus
degiklio mygtukg, suvirinimo srové padidéja iki nustatytos vertés. Vél
paspaudus degiklio mygtuka, suvirinimo srové sumazéja iki i$ anksto
nustatytos vertés. Atleidus mygtuka, lankas uzges.
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Jjungtas degiklio mygtukas

Pradiné
srové

- -
ISankstinis
srautas

26 pav. 4-T veikimas

11.5 Impulsy funkcija
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ljungtas degiklio mygtukas

18jungtas degiklio mygtukas 18jungtas degiklio mygtukas

s s . Kuréjas
Suvirinimo Uzpildanti
srove | srové
1 >
S.m.v.‘.és o le Sr?\llﬁs - 4 Paskesnis
padidéjimas sumazéjimas | srautas

Suvirinant jautrias medziagas svarbu uztikrinti iSankstinj ir paskesnj srauta.
Prie$ suvirinima ir po jo suvirinimo suvirinimo sitlé gerai padengiama
apsauginémis dujomis. ISankstinio ir paskesnio srauto trukmé reguliuoja, kiek
laiko dujos teka prie$ ir po lanko.

Pradine ir galutine srove galima nustatyti tik 4T suvirinimui. Pradiné srové
naudojama suvirinimo medziagai kaitinti. Galutiné srové naudojama ,kraterio
uzpildymui*.

Visiems suvirinimo procesams suvirinimo srové nustatoma Sioje padétyje.
Nustacius kitus parametrus, masina visada grjzta j Sig padet;.

TIG-DC pulse impulsiné srové nustatoma pagal suvirinimo srovés faze.

Impulsinio suvirinimo metu srovés intensyvumas keiciasi tarp stipresnés
impulsinés srovés ir silpnesnés foninés srovés pagal i$ anksto nustatytg
dazn;.

Srgvés

s, laikas

- t1 > -— 2
Greitas impulsas:
Pavyzdziui, naudojant mazdaug 50-300 Hz daznio impulsg, galima pasiekti

didele skvarbg su mazesnémis Silumos sgnaudomis. Greitajj impulsg galite
atpazinti pagal aukstg garso lygj dél auksto daznio.
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11.6 Pradedant suvirinimu

11.7 TIG suvirinimas

27 pav. ,EASY-TIG 181 DC" jungtis

40

ligas impulsas:

Cia gerai matoma dviejy suvirinimo sroviy kaita. DaZnis yra labai Zemas ir
svyruoja nuo 1 iki 2 Hz. Papildomg medziagg galima labai graziai pridéti
lasas po lado per ilgg impulsg, todél susidaro vienodas ir grazus sidliy rastas.

»EASY-TIG 181 DC*:

UZsidega, kai aptinkamas vir§jtampis, virSsroveé arba elektrinis perkaitimas
(dél virSyto darbo ciklo) ir jjungiama apsauga. Jjungus apsaugg, suvirinimo
galia iSjungiama tol, kol saugos sistemos perkrova pakankamai sumazéja ir
uzgesta kontroliné lemputé. Taip pat gali jsijungti, jei jvyksta vidinés
grandines gedimas.

1 Jjunkite jrenginj galiniame skydelyje esanciu jungikliu.

2 Pasirinkimo jungikliu pasirinkite norimg metoda.

»EASY-TIG 181 DC*:

TIG suvirinimo surinkimas ir montavimas

1 zingsnis: Nustatykite ON / OFF jungiklj (esantj korpuso galiniame skydelyje) j
padétj OFF.

2 Zingsnis: Prijunkite jZeminimo laidg prie ,+“ poliaus ir pritvirtinkite jj pagal
laikrodZio rodykle.

3 Zingsnis: Prijunkite jzeminimo gnybtg prie ruosinio. Kontaktas su ruoSiniu turi
bdti tvirtas, Svarus, plikas metalas, be korozijos, dazy ar apnasy kontakto vietoje.

4 zingsnis: Prijunkite suvirinimo degiklj prie ,+“ poliaus, pritvirtinkite jj pagal
laikrodzio rodykle.

5 zingsnis: Prijunkite TIG degiklio dujy jungtj prie TIG dujy lizdo, o TIG
degiklio nuotolinio jungiklio kiStukg — prie nuotolinio lizdo. |sitikinkite, kad

visos jungtys yra tvirtos ir patikimos.

6 zingsnis: Dujy reguliatoriy prijunkite prie dujy baliono, o dujy linijg — prie
dujy reguliatoriaus.

7 zingsnis: Dujy linijg prie dujy jungties, esanc¢ios masinos galinéje dalyje,
prijunkite naudodami greito atlaisvinimo jungtj. Patikrinkite, ar néra nuotékio.

8 Zingsnis: Atidarykite dujy baliono voztuva ir sureguliuokite reguliatoriy.
Priklausomai nuo naudojimo bado, srautas turéty bati 5-10 I/min.

9 Zingsnis: Kiekvienas jrenginys turi maitinimo laida. Sj laidg reikia prijungti prie
suvirinimo maitinimo kabelio jéjimo jtampos atitinkamoje vietoje.
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11.8 ,,PULS" funkcija

11.9 Apsauga nuo lipnumo
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10 zingsnis: Dar kartg patikrinkite reguliatoriaus srauto slégj, kai degiklio
voZtuvas yra atidarytas, nes po dujy srauto gali sumazéti statinis dujy srauto
nustatymas.

11 Zingsnis: Multimetru iSmatuokite, ar jéjimo jtampa yra svyravimy diapazone.
12 Zingsnis: Maitinimo $altinio jzeminimas turi bati gerai jzemintas.

TIG suvirinimo taikymas naudojant ,,EASY-TIG 181 DC“:

1 zingsnis: Prijunkite jranga, kaip aprasyta ankstesniame skyriuje.

2 zingsnis: Pasukite maitinimo jungiklj j padétj ,ON®, turi pradéti Sviesti
maitinimo indikatorius. Ventiliatorius pradés suktis. Jrenginys veikia tinkamai.

3 zingsnis: Pasirinkite 2T/4T programg naudodami 4T/2T/MMA pasirinkimo
jungiklj.

4 Zingsnis: Pagal poreikj nustatykite suvirinimo srove (14 padétis,
15 pav.), srovés kritimg (10 padétis, 15 pav.) ir dujy srauto
pabaigos laika.

5 Zingsnis: Kad suvirinimo rezultatai bty optimalis, volframo antgalis turi bati
nuslifuotas iki bukos formos. Svarbu $lifuoti volframo elektrodg ta kryptimi,

kuria sukasi §lifavimo ratas.

6 zingsnis: |statykite volframo elektrodg mazdaug 3—7 mm atstumu nuo dujy
taurés, kad jsitikintumeéte, jog turite tinkamo dydzio prispaudimo jvore.

7 Zingsnis: Pritvirtinkite galinj dangtelj.

8 Zingsnis: Pradékite suvirinti. Jei reikia, sureguliuokite suvirinimo sroves
reguliatoriy, kad baty uztikrintos reikiamos suvirinimo sglygos.

9 Zingsnis: Baigus suvirinimo procesg, maitinimo 3altinis turi bati vél jjungtas
2-3 minutéms. Tai leidzZia ventiliatoriui toliau veikti ir ausinti vidinius

komponentus.

10 zingsnis: Perjunkite ON / OFF jungiklj j OFF padét;.

Sig funkcijg galima nustatyti TIG suvirinimui.

,PULS" funkcija jjungiama arba i§jungiama laikant nuspaustg sukamajg
rankenéle, kai Zymeklis yra atitinkamoje padétyje, arba ji jjungiama
automatiskai, kai pasikeicia pulso daznio reikSmé.

Impulsinio lanko jjungima/i$jungima rodo Salia pasirinktos srovés vertés esanti
piktograma. Impulsy daznio nustatymo diapazonas yra nuo 1 iki 300 Hz.

Jei suvirinimo proceso ,STICK* arba ,STICK + ARC FORCE" metu elektrodas
uzstringa kelioms sekundéms, i$éjimo srové sumazinama iki Imin., kad
elektrodas neperkaisty.
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11.10 Argono lankinio suvirinimo budas

I( A)

Suvirinimo srovés
(didzZiausios sroves)
nustatymo verté

Pagrindinés srovés
nustatymo verte

Paspauskite ir

palaikykite suvirinimo
pistoleto jungiklj

28 pav. 4-T veikimas

Instrukcijos:

42

TIG suvirinimas (4T veikimas)
Galima i$ anksto nustatyti paleidimo ir lydymosi srove. Si funkcija gali
kompensuoti galimus kraterius suvirinimo proceso pradzioje ir pabaigoje.

Todél 4T tinka suvirinti vidutinio storio lakStus.

Impulsinis TIG llgalaikis suvirinimas (4T) su modeliais ,EASY-TIG 201 DC PULSE*":

A
Paspauskite
| jungiklj zemyn
___________________ 5 -|_|-|_|- Krateri Atlaisvinkite
Pradiné ; raterio jungiklj
srové | srove
| i Atlaisvinkite
i lungiklj _ Sustabdykite lankg
~—__ |spudinga sékmé B
>
0o t1 12 3 t4 t5 16 t7 t( S)
0: Paspauskite ir palaikykite pistoleto jungiklj, jjungiamas elektromagnetinis

dujy voztuvas. Pradeda tekéti apsauginés dujos;

nuo 0 iki t1: ISankstinio srauto laikas, iSankstinio srauto laiko reguliavimo
diapazonas: nuo 0 iki 2 s;

t1: |spldinga sékmé, paleidimo sroves reguliavimo diapazonas:
- nuo 5 iki 200 A ,EASY-TIG 201 DC PULSE" modelyje.

t2: Atleiskite pistoleto jungiklj. Per nustatytg laikg i$éjimo srové
padidéja iki suvirinimo sroves.

nuo t2 iki t3: Per nustatytg laikg srove padidéja iki suvirinimo sroves.

nuo t3 iki t4: Vyksta suvirinimo procesas. Siuo laikotarpiu pistoleto jungiklis
atleidziamas.

Pastaba: Jjungus impulsinés iSvesties funkcijg, iS€jimo srové yra impulsiné.

Jei i8éjimo srovés funkcija iSjungta, iS€jimo srové lygi suvirinimo srovei Iw.

t4: Dar kartg paspauskite suvirinimo degiklio jungiklj, iSéjimo srové
sumazes iki kraterio sroveés; jei jjungta impulsinés iSvesties funkcija,
Slaitine srové pulsuoja.

nuo t4 iki t5: Laikas po srauto, laiko po srauto reguliavimo diapazonas: nuo 0
iki 10 s;

nuo t5 iki t6: Kraterio srovés laikas; Kraterio srovés reguliavimo diapazonas:

- nuo 5 iki 200 A ,EASY-TIG 201 DC PULSE" modelyje.

t6: Atlaisvinkite pistoleto jungiklj, sustabdykite lankg ir palaikykite argono
srautg.
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nuo t6 iki t7: Laikg po dujy iSleidimo galima nustatyti dujy iSleidimo laiko
reguliavimo rankenéle priekiniame skydelyje 0~10 s;

t7: Elektromagnetinis voztuvas yra uzdarytas ir sustabdo argono
tekéjima. Suvirinimas baigtas.

Impulsinis TIG ilgalaikis 4T vadinamas ,blokavimo rezimu®. Norint jjungti suvirinimo grandine, gaidukas
suvirinimas (4T) su modeliais vieng kartg patraukiamas ir atleidziamas, o norint sustabdyti suvirinimo
»EASY-TIG 181 DC*: grandine, jis vél patraukiamas ir atleidZiamas. Si funkcija naudinga atliekant

ilgesnes suvirinimo operacijas, nes nereikia nuolat laikyti nuspausto gaiduko.

Impulsinis TIG ligalaikis suvirinimas (4T) su modeliais ,EASY-TIG 201 ACDC

PULSE":
i
I (4)
Paspauskite jungiklj Zemyn
Smuginé srové Atlaisvinkite
Suvirinimo srovés / Lanko Jungiklj
nustatymo verté Is —— v ———] sroves
Atlaisvinkite jungiklj paveiksléli )
Paspauskite ir / u / Sustabdykite
palaikykite o o lankg
suvirinimo pistoleto -\‘ | [spudinga sékme
jungiklj et —— -
0 t2 1 t4 B L] T4 ()
29 pav. 4-T veikimas
Instrukcijos: 0: Paspauskite pistoleto jungiklj ir jj laikykite. [jungiamas

elektromagnetinis dujy voZtuvas. Pradeda tekéti apsauginés dujos.

nuo 0 iki t1: I8ankstinio srauto laikas, iSankstinio srauto laiko reguliavimo
diapazonas: nuo 0 iki 2 s;

nuo t1 iki t2: Lanko uzdegimas laiku t1, kai iSvedama nustatyta
pradinés srovés verté.

t2: Atleiskite pistoleto jungiklj. Per nustatytg laikg iSéjimo srové
padidéja iki suvirinimo srovés lw.

nuo t2 iki t3: Per nustatytg laikg iSéjimo srové padidéja iki suvirinimo srovés
(Iw arba Ib).

nuo t3 iki t4: Vyksta suvirinimo procesas. Siuo laikotarpiu pistoleto jungiklis
atleidZziamas.

Pastaba: Pasirinkus pulsuojancios iSvesties funkcijg, baziné sroveé ir
suvirinimo srove iSvedamos pakaitomis; kita vertus, iSvedama nustatyta
suvirinimo sroveés verté.

t4: Dar kartg paspauskite suvirinimo degiklio jungiklj, iSéjimo srove
sumazés pagal nustatytg kritimo laiko verte.

nuo t4 iki t5: 13&jimo srové mazéja pagal kraterio srove. Dabartinj mazinimo
laika galima reguliuoti

nuo t5 iki t6: Kraterio srovés laikas.

t6: Atleidus suvirinimo degiklio jungiklj, suvirinimo lankas sustoja, o
argono tiekimas nenutriksta.

nuo t6 iki t7: Laikg po srauto galima nustatyti rankenéle ,post-flow time*“
(laikas po srauto). Laiko po tekéjimo nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 10 s.

t7: Elektromagnetinis voZtuvas yra uZsidaro ir sustabdo argono

tekéjimg. Suvirinimo procesas baigtas.
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3

I A)

Suvirinimo srovés
(didziausios sroveés)
nustatymo verté

Pagrindinés
srovés nustatymo
verté

5A

Paspauskite ir

TIG suvirinimas (2T veikimas)

Impulsinis TIG trumpalaikis suvirinimas (2T) su modeliais ,EASY-TIG 201 DC
PULSE":

Atlaisvinkite
suvirinimo
pistoleto

jungiklj

palaikykite suvirinimo

pistoleto jungiklj

0 pav. 2-T veikimas

Instrukcijos:

44

spudinga E .
: ! sékmg i zl:]it:bdyklte
: - .
0: Paspauskite pistoleto jungiklj ir jj laikykite. Jjungiamas

elektromagnetinis dujy voztuvas. Pradeda tekéti apsauginés dujos.

nuo 0 iki t1: ISankstinio srauto laikas, iSankstinio srauto laiko reguliavimo
diapazonas: nuo 0 iki 2 s.

nuo t1 iki t2: UZsidegus lankui, iSéjimo srové jstrizai didéja nuo maziausios
srovés (5 A). Jjungus impulsy i$éjimo funkcijg, pulsuoja jstrizai kylanti srové.

nuo t2 iki t3: Viso suvirinimo proceso metu suvirinimo degiklio jungiklis
laikomas nuspaustas.

Pastaba: Jjungus impulsy iSéjimo funkcija, pulsuoja jstrizai kylanti srové.
Jjungus impulsy iSéjimo funkcijg, DC reguliavimo pedalas jstrizai kylanti

Srove.

t3: Atleidus suvirinimo degiklio jungiklj, iSéjimo srové krinta jstrizai;
jjungus i$éjimo impulsy funkcijg, jstrizai krintanti srové pulsuoja.

nuo t3 iki t4: ISéjimo srové jstrizai sumazéja iki minimalios srovés (5 A),
sustoja ARC; srovés sumazéjimo laiko nustatymo diapazonas: nuo 0 iki 10 s.

nuo t4 iki t5: Laikas po srauto, laiko po srauto reguliavimo diapazonas:
0~10s

t5: Elektromagnetinis voZtuvas yra uZsidaro ir sustabdo argono
tekéjima. Suvirinimo procesas baigtas.

Impulsinis TIG trumpalaikis suvirinimas (2T) su modeliais ,EASY-TIG 201
ACDC PULSE":
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I CA)

Suvirinimo srové Is -

Nustatymo pagrindiné
srove |b

Paspauskite ir
palaikykite
suvirinimo pistoleto
jungiklj

31 pav. 2-T veikimas

Instrukcijos

Impulsinis TIG trumpalaikis
suvirinimas (2T) su modeliais
»EASY-TIG 181 DC*:

TIG-inverteris | 1.11 versija

Atlaisvinkite
suvirinimo
pistoleto jungiklj

UZsidega lankas i Lankas
! iSjungiamas
: 1=
13 4 5 t (g)
0: Paspauskite pistoleto jungiklj ir jj laikykite. [jungiamas

elektromagnetinis dujy voZtuvas. Pradeda tekéti apsauginés dujos.

nuo 0 iki t1: ISankstinio srauto laikas, iSankstinio srauto laiko reguliavimo
diapazonas: nuo 0 iki 2 s.

nuo t1 iki t2: uzdegus lanka, iSéjimo srové padidéja iki nustatytos minimalios
suvirinimo srovés vertés (lw arba Ib).

nuo t2 iki t3: Viso suvirinimo proceso metu suvirinimo degiklio jungiklis
laikomas nuspaustas.

Pastaba: Pasirinkus pulsuojancio i$éjimo funkcijg, pagrindiné srové ir
suvirinimo srové iSvedamos pakaitomis. Kita vertus, iSvedama nustatyta
suvirinimo srovés verte.

t3: Atleiskite suvirinimo degiklio jungiklj, iSéjimo srové sumazés
priklausomai nuo pasirinkto atjungimo laiko.

nuo t3 iki t4: 13&jimo srové mazéja jstrizai minimalios suvirinimo sroves.
Lankas sustoja. Dabartinio jstrizos kreivés mazéjimo laiko nustatymo
diapazonas: nuo 0 iki 10 s.

nuo t4 iki t5: Laikas po srauto pasibaigimo pasibaigus lankui. Pasibaigusio
srauto laikg galima nustatyti priekiniame skydelyje esancia sukamaja

rankenéle. Laiko po tekéjimo nustatymo diapazonas: 0-10 s

t5: Elektromagnetinis voZtuvas yra uZsidaro ir sustabdo argono
tekéjima. Suvirinimo procesas baigtas.

2T rezimu suvirinimo grandinei jjungti gaidukas nuspaudziamas ir palaikomas.
Suveikus nuleistukui, suvirinimo grandiné sustoja.
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Apsaugos nuo trumpojo jungimo funkcija modeliuose ,,EASY-TIG 201 DC PULSE* ir ,,EASY-TIH 201 ACDC PULSE*“
parametrai:

1.TIG/LIFT:  Jei suvirinimo metu volframo elektrodas palie€ia ruoSinj, srové
sumazéja iki 20 A, o tai gali labiausiai sumaZzinti volframo
gedima, prailginti volframo elektrodo naudojimo trukme ir
uzkirsti kelig volframo nukirpimui.

2. TIG/HF/DC: Jei suvirinimo metu volframo elektrodas paliecia ruosinj, srové
per 1 s nukris iki 0, o tai gali sumazinti volframo gedima,
ilgiausiai prailginti volframo elektrodo naudojimo trukme ir
uzkirsti kelig volframo jpjovimui.

3.MMA veikimas: Jei elektrodas lie€ia ruosinj ilgiau nei dvi sekundes,
suvirinimo srové automatiskai sumazeés iki 0, kad baty
apsaugotas elektrodas.

Neleiskite lankui nutrikti:
Naudojant TIG metodg iSvengiama lanko nutraukimo specialiomis

priemonémis.
Kai lankas nutrdksta, HF funkcija palaiko lanko stabiluma.

Nurodymai, kuriy reikia laikytis - Pirmiausia patikrinkite suvirinimo ir prijungimo jtaisy bakle, nes
pries pradedant suvirinimo prieSingu atveju atsiras gedimy, pvz., nekontroliuojamas uzdegimo
procesa: kibirksties dujy nuotékis ir pan.

- Patikrinkite, ar apsauginiy dujy balione yra pakankamai argono dujy,
elektromagnetinj dujy voztuva galite patikrinti per priekiniame skydelyje
esantj jungiklj.

- Neleiskite, kad degiklis baty nukreiptas j jusy rankg ar kitg kiino dal;.
Kai paspaudziate degiklio jungiklj, lankas uzsidega auksto daznio ir
aukstos jtampos kibirkstimi, o uzdegimo kibirkstis gali sukelti jrangos
trikdzius

- Srauto greitis nustatomas atsizvelgiant j darbo metu naudojama
suvirinimo galig. Sukite reguliavimo varztg, kad sureguliuotuméte dujy
srautg, kurj rodo dujy Zarnos slégio matuoklis arba dujy baliono slégio
matuoklis.

- Kibirkstinis uzdegimas veikia geriau, jei uzdegimo metu iSlaikote 3
mm atstuma nuo ruosinio iki volframo elektrodo.

Pastaba: Pasirinkus kintamosios srovés iSvestj (naudojant modelj ,EASY-TIG

201 ACDC PULSEY"), srove ir bangos forma yra tokios pat, kaip ir pirmiau,
taciau iSéjimo poliSkumas keiciasi pakaitomis.
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11.11 MMA suvirinimo budas

»EASY-TIG 181 DC*:

12 Elektros jungtys

TIG-inverteris | 1.11 versija

DEMESIO!

Perkrova

Suvirinant elektrodus nuolatinés srovés suvirinimo aparatu
LEASY-TIG 181, galima suvirinti tik ne didesnémis kaip
140 A srovémis. Suvirinant elektrodus didesnémis
srovemis, kyla perkrova ir suveikia saugikliai.

1 Zingsnis: Prijunkite poliSkuma nurodyta forma.

2 Zingsnis: Pasukite maitinimo jungiklj taip, kad jis baty ,ON" padétyje.
Tada uzsidegs maitinimo indikatorius, uzsidegs ventiliatorius ir jrenginys veiks
tinkamai.

3 Zingsnis: MMA funkcijg pasirinkite naudodami 4T/2T/MMA pasirinkimo
jungiklj.

4 zingsnis: Sukdami srovés reguliavimo rankenéle nustatykite reikiamg
iSéjimo srove.

5 Zingsnis: |dékite elektrodg j elektrody laikiklj ir uZspauskite jj.

6 zingsnis: Perbraukite elektroda per ruosinj, kad susidaryty lankas, ir tolygiai
laikykite elektrodg, kad iSlaikytumeéte lanka.

7 zZingsnis: Pradékite suvirinti. Jei reikia, reguliavimo rankenéle sureguliuokite
suvirinimo srove, kad pasiektuméte reikiamas suvirinimo salygas.

8 Zingsnis: Baigus suvirinimo procesa, maitinimo $altinis turi bati vél jjungtas 2—
3 minutéms. Tai leidzia ventiliatoriui auSinti vidinius komponentus.

9 zingsnis: Nustatykite ON / OFF jungiklj (esantj korpuso galiniame skydelyje)
j padétj OFF.

Patikrinkite, ar tipo ploksteléje nurodyta jtampa atitinka jasy maitinimo Saltinio
nominaligjg jtampa. Sj prietaisg galima naudoti tik su kistukiniais lizdais ir
ilginamaisiais kabeliais su jzeminimo kistukais, kuriuos jrengé jgaliotas
elektrikas. ] kistukinius lizdus nutiesty maitinimo linijy saugikliai turi atitikti
teisés akty reikalavimus. Elektros tinklo lizdas turi bati tinkamai jZzemintas.

TIG serijos nuolatinés srovés suvirinimo aparatas ,EASY-TIG 181 skirtas
naudoti su 220 V kintamosios srovés maitinimo Saltiniu Jei maitinimo jtampa
virSija saugig darbine jtampg, suvirinimo aparato viduje yra apsauga nuo
jtampos ir Zemos jtampos, tuo pat metu uzsidegs pavojaus signalas ir nutriks
sroveés iSéjimas.

L,EASY-TIG 201 DC PULSE" suvirinimo aparatas jungiamas prie 230 V
jtampos.

LEASY-TIG 201 ACDC PULSE" suvirinimo aparatai jungiami prie 230 V
jtampos.

Jei maitinimo jtampa virsija saugig darbine jtampg, reaguoja jmontuota
apsauga nuo virSjtampiy ir zemy jtampy. |siziebia pavojaus lemputé ir tuo pat
metu nutraukiamas srovés iSéjimas.

Jei maitinimo jtampa nuolat yra mazesné uz saugy darbo jtampos
diapazong, sutrumpéja suvirinimo aparato eksploatavimo laikas.
Situacijai iStaisyti gali bati taikomos Sios priemonés:
- Pakeiskite maitinimo jvado maitinimo Saltinj, pvz., prijunkite
suvirinimo jrenginj prie stabilios skirstytuvo maitinimo jtampos.
- Sumazinkite bendrg vienu metu maitinimo Saltinj naudojanciy jrenginiy
skaiciy.

- Sureguliuokite jtampos stabilizatoriy maitinimo kabelio jvado priekyje.

47



Pastabos apie suvirinimo technologija %SChWEiB"'aﬂ

Schweilitechnik

13 Pastabos apie suvirinimo technologija

13.1 TIG / MMA jungg¢iy formos

oC Cle

a) galiné jungtis b) kryZminé jungtis c) kampiné jungtis d) T formos jungtis

32 pav. Galimos jung¢iy formos

13.2 Suvirinimo kokybés paaiskinimas

Neriadijancio plieno suvirinimo zonos spalvos ir apsaugos poveikio santykis

Suvirinimo srities spalva | Sidabro /aukso | Mélyna Raudona- Pilka Juoda
pilka
Apsaugos poveikis geriausias geresnis geras prastas prascCiausias

RysSys tarp suvirinimo zonos spalvos ir Ti lydinio apsauginio poveikio

Suvirinimo srities spalva | Ryski sidabriné | Oranziné - | Mélyna - Melsva Balti titano
geltona violetiné oksido
milteliai
Apsaugos poveikis geriausias geresnis geras prastas prasCiausias

13.3 TIG parametry derinimas

Modeliy ,,EASY-TIG 201 DC PULSE"“ ir ,,EASY-TIH 201 ACDC PULSE* parametrai:

Atitinkamas dujy tutos skersmens ir elektrodo skersmens santykis
Dujy antgalio skersmuo [mm] Elektrody skersmuo [mm]
6,4 0,5
8 1,0
9,5 1,6 arba 2,4
11,1 3,2
Pastaba: pirmiau nurodyti parametrai paimti i Suvirinimo Zodyno P.142, 1 tomas, 2 leidimas.
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Suvirinimo

Nuolatinés srovés teigiama jungtis

sroveés
diapazonas [A]

Dujy antgalio

Dujy srautas

skersmuo [mm] [I/min]

10~ 100 4~95 4~5

101 ~ 150 4~95 4~7

151 ~ 200 6~13 6~8

201 ~ 300 8~13 8~9

Volframo elektrodo skersmuo Uzastrinto elektrodo Pjavio kampas [°] Pagrindiné sroveé [A]
[mm] skersmuo [mm]

1,0 0,125 12 2~15

1,0 0,25 20 5~30

1,6 0,5 25 8 ~50

1,6 0,8 30 10~70

24 0,8 35 12~90

24 1,1 45 15~150

3,2 1,1 60 20 ~ 200

Neridijan€io plieno suvirinimas TIG buadu (vienkartinis suvirinimas)

Ruosinio Jungties Volframo Suvirinimo Argono dujy Suvirinimo Suvirinimo
storis forma elektrodo vielos srautas srove greitis
[mm] skersmuo [mm] [skersmuo [mm)] [L/min] [DCEP] [cm /min]

0,8 Galinis 1,0 1,6 5 20 ~ 50 66
sujungimas

1,0 Galinis 1,6 1,6 5 50 ~ 80 56
sujungimas

1,5 Galinis 1,6 1,6 7 65 ~ 105 30
sujungimas

1,5 Kampinis 1,6 1,6 7 75~125 25
sujungimas

24 Galinis 1,6 2,4 7 85~ 125 30
sujungimas

2,4 Kampinis 1,6 24 7 95 ~135 25
sujungimas

3,2 Galinis 1,6 24 7 100 ~ 135 30
sujungimas

3,2 Kampinis 1,6 24 7 115~ 145 25
sujungimas

4,8 Galinis 2,4 3,2 8 150 ~ 225 25
sujungimas

4.8 Kampinis 3,2 3,2 9 175 ~ 250 20
sujungimas

Pastaba: pirmiau nurodyti parametrai paimti i§ Suvirinimo Zzodyno P150, 1 tomas, 2 leidimas.
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Vamzdyny atgalinio sandarinimo suvirinimo i$ minksto plieno parametrai

Pjuklo Volframo |Dujy antgalio| Suvirinimo | Suvirinimo Lanko Argono Suvirinimo

skersmuo | elektrodo | skersmuo vielos sroveé [A] jtampa [V] dujy greitis [cm
[mm] skersmuo [mm] skersmuo srautas Imin]

[mm] [mm] [L/min]

38 2,0 8 2 75~90 11~13 6~8 4~5

42 2,0 8 2 75~95 11~13 6~8 4~5

60 2,0 8 2 75~100 11~13 7~9 4~5

76 2,5 8~10 25 80 ~ 105 14~ 16 8~10 4~5

108, 2,5 8~10 25 90 ~ 110 14~ 16 9~11 5~6

133 2,5 8~10 2,5 90 ~ 115 14~ 16 10~12 5~6

159 2,5 8~10 2,5 95 ~ 120 14 ~16 11~13 5~6

219 2,5 8~10 2,5 100 ~ 120 14 ~16 12~14 5~6

273 2,5 8~10 2,5 110 ~ 125 14 ~16 12~14 5~6

325 2,5 8~10 2,5 120 ~ 140 14~ 16 12~14 5~6

Pastaba: pirmiau nurodyti parametrai paimti i§ Suvirinimo zodyno P167, 1 tomas, 2 leidimas.
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Pastabos apie suvirinimo technologija

Modelio ,,EASY-TIG 201 ACDC PULSE“ parametrai:

Suvirinimo Kintamoji srové
srovés Dui taall DUl .
diapazonas [A] ujy antgalio ujy sr.au as
skersmuo [mm] [I/min]
10~ 100 8~95 6~8
101 ~ 150 95~11 7~10
151 ~ 200 11~13 7~10
201 ~ 300 13~16 8~15
Vamzdyny atgalinio sandarinimo suvirinimo i§ minksto plieno parametrai
Laksty ([Suvirinimo | Volframo Jkaitinimo Suvirinimo | Argono dujy | Dujy antgalio| Pastabos
storis [mm]| vielos elektrodo | temperatira sroveé [A] srautas skersmuo
skersmuo | skersmuo [] [L/min] [mm]
[mm] [mm]

1 1,6 2 - 45 ~ 60 7~9 8 Flansinis
suvirinimas
1,5 16~20 2 - 50 ~ 80 7~9 8 Flansinis
suvirinimas
arba
suvirinimas
sandariniu
bddu
2 2~25 2~3 - 90 ~ 120 8~12 8~12 Suvirinimas
sandariniu
bddu
3 2~3 3 - 150 ~ 180 8~12 8~12 V formos
sidlés
4 3 4 - 180 ~ 200 10~15 8~12 sanddrinis
suvirinimas

5 3~4 4 - 180 ~ 240 10~ 15 10~12

6 4 5 - 240 ~ 280 16 ~ 20 14 ~ 16

8 4~5 5 100 260 ~ 320 16 ~ 20 14 ~ 16

10 4~5 5 100 ~ 150 280 ~ 340 16 ~ 20 14 ~ 16

12 4~5 5~6 150 ~ 200 300 ~ 360 18 ~22 16 ~ 20

14 5~6 5~6 180 ~ 200 340 ~ 380 20~24 16 ~ 20

16 5~6 6 200 ~ 220 340 ~ 380 20~24 16 ~ 20

18 5~6 6 200 ~ 240 360 ~ 400 25~30 16 ~ 20

20 5~6 6 200 ~ 260 360 ~ 400 25~30 20 ~ 22
16 ~ 20 5~6 6 200 ~ 260 300 ~ 380 25~30 16 ~ 20 X formos
sidlés
22 ~25 5~6 6~7 200 ~ 260 360 ~ 400 30~35 20 ~ 22 suvirinimas
sandariniu
badu

Pastaba. Sie parametrai paimti i§ Suvirinimo Zodyno P538 2 tomo 2 leidimo.
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14 Prieziira ir tvarkymas

52

i Patarimai ir reckomendacijos

Norint uztikrinti, kad jrenginys visada bty geros eksploatacinés bukles,
reikia reguliariai atlikti prieZidros ir techninés prieZidros darbus.

PASTABA!

PrieS pradédami tvarkyti TIG inverter;j ir jj priziaréti, atidziai
perskaitykite techninés priezidros instrukcijas. TIG inverterj
gali naudoti tik su juo susipazindinti asmenys.

|SPEJIMAS!

Pavojus dél nepakankamos darbuotojy

kvalifikacijos!!

Nepakankamai kvalifikuoti asmenys negali jvertinti rizikos,

susijusios su jrenginio techninés priezitros darbais, ir

rizikuoja sunkiai susizeisti.

- Visus techninés priezitros darbus turi atlikti tik
kvalifikuotas personalas.

|SPEJIMAS!

- Prie$ atliekant bet kokius techninés priezidros darbus,
jrenginys turi bati iSjungtas ir turite palaukti bent 5
minutes, kol talpos potencialas sumazés iki 36 V.

- Po techninés priezidros, remonto ir valymo darby
patikrinkite, ar ant TIG inverterio vél tinkamai pritvirtinti
visi apsaugai ir apsauginiai jtaisai ir ar TIG inverterio
viduje arba darbo zonoje neliko jokiy jrankiy.
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Intervalai Techninés priezitiros uzduotys
Kasdien Stebékite, ar lanko suvirinimo Jei rankenélé uzdéta neteisingai,
aparato priekyje ir gale esancio pataisykite jg; Jei rankenélés
skydelio rankenélé ir jungiklis yra nepavyksta pataisyti ar sutvarkyti,
lankstds ir tinkamai uzdéti. nedelsdami jg pakeiskite.
Jjunge maitinimg jsitikinkite, kad Jei iSkyla kuri nors i$ pirmiau minéty
lankinio suvirinimo jrenginys problemy, pabandykite rasti priezastj
nevibruoja, nesigirdi Svilpimo garsy ir jg iStaisyti. Jei negalite to padaryti,
ir neskleidzia keisty kvapy. kreipkités j aptarnavimo tarnyba.
Stebékite, ar LED ekrane Jei reikia, pakeiskite.
rodoma reikSmé nepakitusi.
Patikrinkite, ar LED ekrane rodoma Jei yra nukrypimy, kurie turi jtakos
maziausia / didziausia verté atitinka normaliam lanko stiprumui,
nustatytg verte. pakoreguokite Sig verte.
Patikrinkite, ar ventiliatorius néra Jei ventiliatorius pazeistas,
pazeistas ir ar tinkamai sukasi. nedelsdami jj pakeiskite. Jei po
lankinio suvirinimo proceso
ventiliatorius nesisuka, jrenginys
yra perkaites. Patikrinkite, ar
niekas neuzstoja rotoriaus menciy.
Jei jos uzblokuotos, pasalinkite
klidtj. Jei iSsprendus pirmiau
minétas problemas ventiliatorius
nesisuka, pastumkite ventiliatoriy
sukimosi kryptimi. Jei ventiliatorius
sukasi tinkamai, reikia pakeisti
starterj. Jei ne, pakeiskite
ventiliatoriy.
Patikrinkite, ar greitoji jungtis néra Jei lankinio suvirinimo aparatas
atsilaisvinusi arba perkaitusi. susiduria su pirmiau nurodytomis
problemomis, reikia pritvirtinti arba
pakeisti greitgsias jungtis.
Patikrinkite, ar nepazeistas Jei jis paZeistas, jj reikia izoliuoti
maitinimo iSvesties kabelis. arba pakeisti.
Kas ménes;j Svaros biklé Sausu suslégtu oru iSvalykite

Patikrinkite lankinio suvirinimo
jrenginio smeigés sandarumag.

lankinio suvirinimo aparato vidy.
Daugiausia pasalinkite dulkes nuo
ausintuvo, pagrindinio jtampos
transformatoriaus, indukcinio
rezistoriaus, IGBT modulio, greitojo
jkrovimo diodo ir PCB plokstés. Jei
jis atsilaisvinusi, priverzkite jg
sandariau. Jei ji gali bati per daug
priverzta, pakeiskite jg. Jei ji
surddijusi, pasalinkite varzto ridis,
kad jsitikintuméte, jog smeigé
tinkamai veikia.

Kas ketvirtj mety

Patikrinkite, ar srové atitinka ekrane
rodomg verte.

Jei vertés nesutampa, suvirinimo
aparata reikia sureguliuoti. Srovés
verte galima iSmatuoti naudojant
ampermetrg.

Kasmet

ISmatuokite izoliacijos varzg iSilgai
pagrindinés grandinés, PCB
plokstés ir korpuso.

Jei jis mazesnis nei 1 MQ, izoliacija
yra pazeista ir turi bati pakeista arba
i$ naujo izoliuota.
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15 Gedimy Salinimas

- Prie§ iSsiunciant i§ gamyklos, lankinio suvirinimo aparatai iSbandomi ir
tinkamai sukalibruojami.

- Nedarykite jokiy neleistiny jrenginio pakeitimy.

- Technine priezidrg ir aptarnavima reikia atlikti kruops$ciai ir sgZiningai.
Jei kuris nors laidas yra atsilaisvines arba neteisingai padétas, tai gali

kelti pavojy naudotojui.

- Jrenginj aptarnauti ir remontuoti gali tik masy jgalioti kvalifikuoti

darbuotojai!

- Prie$ prijungdami priedus visada iSjunkite jrengin;.

Klaidos Klaidos Aprasymas Lemputés ekranas
rasis kodas
Siluminé EO1 Perkaitimas (Siluminé relé 1) nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
relé
EO02 Perkaitimas (Siluminé relé 2) nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
EO3 Perkaitimas (Siluminé relé 3) nuolat SvieCia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
EO4 Perkaitimas (Siluminé relé 4) nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
E09 Perkaitimas (programos vykdymo nuolat Sviec€ia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
klaida)
Suvirinimo | E10 Nutrdkusi fazé nuolat Sviecia geltona lemputée (Siluminé apsauga)
iranga
rang E11 Néra vandens nuolat Sviecia geltona lemputé (vandens nuotékis)
E12 Néra dujy nuolat Sviecia raudona lempute
E13 Nepakankamas jtampos lygis nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
E14 Vir§jtampis nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
E15 Vir§jtampio srove nuolat Svie€ia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
E16 Laidy tiektuvo perkrova
E17 Perkrovos vielos tiekimo sklendé
E18 Atidarytas vielos tiektuvo dangtis
E19 |éjimo jtampos klaida
Jungiklis E20 Klaviatdros klaida valdymo skydelyje nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
jjungus jrenginj.
E21 Kita klaida valdymo skydelyje, kai nuolat Svie€ia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
jrenginys buvo jjungtas.
E22 Suvirinimo degiklio klaida jjungus nuolat Sviecia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
jrengin;.
E23 Degiklio gedimas jprasto nuolat Svie€ia geltona lemputé (Siluminé apsauga)
suvirinimo proceso metu.
Priedai E30 ISsijungia pjovimo degiklis mirksi raudona lemputé
E31 ISsijungia vandens ausinimas nuolat Sviecia geltona lemputé (vandens nuotékis)
E32 Akumuliatoriaus jkrovos apsaugos
signalas
E33 Ventiliatoriaus / jo rato klaida
E34 Trumpas vandens cirkuliacijos
jungimas
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Klaidos Klaidos Aprasymas Lemputés ekranas
rasis kodas
Rysys E40 Laidy tiekimo ir maitinimo Saltinio
sujungimo problemos
E41 Rysio klaida
E42 Rysio klaidos robotas
E43 WIFI rySio klaida

Modelio ,,EASY-TIG 181 DC* trik¢iy Salinimo lentelé:

rezultatai

nerimas.

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
1 Néra Inako Nepilna suvirinimo grandiné. | Patikrinkite jZeminimo laida. Patikrinkite
visus jungiamuosius kabelius.
Néra maitinimo Saltinio. Patikrinkite, ar jrenginys jjungtas ir ar yra
maitinimo Saltinis.
Pasirinktas netinkamas Patikrinkite, ar pasirinktas MMA parinkimo
rezimas. jungiklis.
2 Akytumas — mazos Lanko ilgis per ilgas. Sutrumpinkite lanko ilg;.
skylutés arba ertmés, " N . N ) .
o . . Ruosinys yra nesvarus, Pasalinkite neSvarumus ir medziagas,
susidariusios dél dujy L. . ) . o . )
. . uzterStas arba sudrékes tokias kaip dazai, tepalai, alyva ir purvas,
intarpy suvirinimo N o i .. N
nuo drégmes. iskaitant pagrindo medziagos apnasas.
metale.
Drégnas elektrodas. Naudokite tik sausus elektrodus.
3 Per dideli purslai Per didelé srové. Sumazinkite srove arba pasirinkite didesnj
elektroda.
Lanko ilgis per ilgas. Sutrumpinkite lanko ilgj.
4 Suvirinimo sidlé yra Nepakankamas Silumos Padidinkite srove arba pasirinkite didesnj
padiame virSuje, per tiekimas. elektroda.
mazai jungCiy. . N L ) . . A
Ruosinys yra neSvarus Pasalinkite priemaiSas ir medziagas, tokias
arba drégnas. kaip dazai, tepalai, alyva ir purvas, jskaitant
pagrindinés medziagos nuosédas.
Prasta suvirinimo Naudokite tinkamg suvirinimo technikg arba
technologija. kreipkités j specialistus.
5 Nepakankamas Nepakankamas Silumos Padidinkite srove arba pasirinkite didesn;j
skverbimosi gylis tiekimas. elektroda.
Prasta suvirinimo Naudokite tinkamg suvirinimo technikg arba
technologija. kreipkités j specialistus.
Netinkamas pasiruoSimas Patikrinkite sidlés forma ir jsitikinkite, kad
suvirinimui. medZiaga néra per stora. Jei reikia,
kreipkités pagalbos j specialista.
6 Pernelyg didelis Per didelis Silumos srautas. Sumazinkite srove arba pasirinkite didesn;j
jsiskverbimo gylis — elektroda.
perdegimas . . " I I ”
Netinkamas padavimo greitis. | Padidinkite suvirinimo greit;.
7 Netolygus suvirinimo Rankos drebéjimas ar Kai jmanoma, naudokités dviem rankomis.
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Modelio ,,EASY-TIG 181 DC* trik€iy Salinimo lentelé:

skirtingas arba
nenumatytas medziagas.

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
8 Deformacija — Per didelis Silumos srautas. Sumazinkite srove arba naudokite mazesnj
pagrindinés medziagos elektroda.
judéjimas suvirinimo metu . . L :
Prasta suvirinimo Naudokite tinkamg suvirinimo technikg arba
technologija. kreipkités j specialistus.
Netinkamai paruosta Patikrinkite sidlés formg ir jsitikinkite, kad
sidlé arba netinkama medZziaga néra per stora. Jei reikia, kreipkités
sidlés forma. pagalbos j specialista.
9 Elektrodas suvirina Neteisingas poliSkumo rySys. | Pakeiskite poliSkuma, patikrinkite elektrody

gamintojo specifikacijas dél teisingo
poliSkumo.

Modeliy ,,EASY-TIG 181 DC“ ir ,,EASY-TIH 201 DC*, skirty TIG suvirinimui, trik€iy Salinimo lentelé:

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
1 Jei maitinimo Saltinis ] veniliatoriy pateko svetimkanis. Pasalinkite svetimkanj.
jjungtas ir dega srovés Suaed liatori leidi Pakeiskite kond o
lemputé, ventiliatorius ugedes ver.m iatoriaus paleidimo akeiskite kondensatoriy.
_ kondensatorius.
neveikia.
Ventiliatoriaus variklis sugedes. Pakeiskite ventiliatoriy
2 Ekrane rodomi skai€iai LED ekranas yra sugedes. Pakeiskite LED ekrana.
nesinchronizuojami.
3 Didziausia ir maziausia Didziausia verté nesutampa. Valdymo plokstéje nustatykite
rodoma verté neatitinka potenciometrg Imax .
nustatytos vertés. L ) . )
Maziausia verté nesutampa. Sureguliuokite potenciometrg Imin
ant matavimo mentés.
4 ISvestyje néra atviros Jrenginys yra sugedes Patikrinkite pagrindine grandine ir Pr4.
grandinés jtampos (MMA)
5 Nepavyksta uzdegti Suvirinimo kabelis néra prijungtas Prijunkite suvirinimo kabelj prie
lanko (TIG): prie dviejy suvirinimo jrenginio suvirinimo aparato i8éjimo.
iSéjimy.
HF uzdegimo plok&téje . ; = : . )
S Jzeminimo kabelis prijungtas Sutvarkykite arba pakeiskite nauju.
yra kibirkstis. . S
nepakankamai stabiliai.
JZeminimo kabelis prijungtas Patikrinkite jzeminimo kabel].
nepakankamai stabiliai.
Suvirinimo kabelis yra per ilgas. Naudokite tinkamg jZeminimo kabel].
Ant ruoSinio yra alyvos arba dulkiy. Patikrinkite jj ir paSalinkite alyvg arba
dulkes.
Atstumas tarp volframo elektrodo ir Sumazinkite atstumg (apie 3 m).
ruoSinio yra per didelis.
HF u'ZQegvlr.no plokstéje HF uzdegimo ploksté neveikia. Sutvarkykite arba pakeiskite Pr8.
yra kibirkstis.
Atstumas tarp iSkrovikliy yra per Sureguliuokite atstumg (mazdaug 0,7
mazas. mm).
Suvirinimo pistoleto jungiklio Patikrinkite suvirinimo pistoleto jungiklj,
gedimas. valdymo kabelj ir lizda.
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Modeliy ,,EASY-TIG 181 DC*“ ir ,,EASY-TIH 201 DC*, skirty TIG suvirinimui, trikéiy Salinimo lentelé:

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
6 Néra dujy srauto (TIG) Dujy balionas uzdarytas arba dujy Pakeiskite dujy baliong arba atidarykite
slégis mazas dujy baliono €iaupg.
| voztuvg pateko svetimkanis Pasalinkite svetimkan.
Elektromagnetinis voztuvas yra Pakeiskite
pazeistas.
7 Nuolat teka inertinés Jjungtas priekiniame skydelyje esantis| |Jjungtas priekiniame skydelyje
dujos dujy bandymas. esantis dujy bandymas.
| voZtuvg pateko svetimkinis Pasalinkite svetimkanj.
Elektromagnetinis voZtuvas yra Pakeiskite
pazeistas.
Pazeista priekiniame skydelyje Sutvarkykite arba pakeiskite nauja
esanti dujy pirminio srauto laiko
reguliavimo rankenélé.
8 Nepavyksta reguliuoti Suvirinimo srovés potenciometras, Sutvarkykite arba pakeiskite
suvirinimo sroveés. esantis priekinio skydelio jungtyje, potenciometra.
yra netvarkingas arba pazeistas.
9 Rodoma suvirinimo Maziausia rodoma verté neatitinka Maitinimo plokstéje nustatykite
srové neatitinka esamos vertés. potenciometrg Imin.
esamos vertes. Didziausia rodoma verté neatitinka Maitinimo plokstéje nustatykite
esamos vertes. potenciometrg Imin.
10 Suvirinimo vonelés gylis | Nustatyta per maza suvirinimo srové. | Padidinkite suvirinimo srove.
yra nepakankamas.
11 Jjungtas priekiniame Per didelé suvirinimo srové Sumazinkite suvirinimo srovés galig.
skydelyje esanti ) ) - . s
. . Per ilgas darbo laikas Palengvinkite darbo ciklg. (dirbkite su
pavojaus lemputé. .
L pertraukomis)
Veikia apsauga nuo
perkaitimo.

Modelio ,,EASY-TIG 201 ACDC PULSE* trik€iy Salinimo lentelé:

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
1 Jjungus maitinimo Sugadinta maitinimo lemputé Patikrinkite ir suremontuokite Pr7.
Saltinj, ventiliatorius arba nutrakes rysys.
veikia, ta¢iau maitinimo .. ; . :
Saltinio lemputé Sugejdes maitinimo s.altlnlo Suremontuok!te arba pakeiskite srovés
neveikia. srovés transformatorius. transformatoriy.
Valdymo plokstés PCB gedimai. Sutaisykite arba pakeiskite Pr4 valdikl;.
2 Maitinimo Saltinis | ventiliatoriy pateko svetimkanis. Pasalinkite svetimkdnj.
jjungtas ir SvieCia " ) . -
maitinimo lemputé, Sug(.ed'es ventlllatorlau§ Pakeiskite kondensatoriy.
tadiau ventiliatorius paleidimo kondensatorius.
neveikia. Ventiliatorius yra sugedes Pakeiskite ventiliatoriy
3 Maitinimo $altinis jjungtas| |&jime néra maitinimo. Patikrinkite, ar maitinimas tiekiamas i$
ir Svie€ia maitinimo elektros tinklo.
lemputé. Ventiliatorius — . . —
neveikia. Saugiklis yra pazeistas. Pakeiskite saugiklj (A3).
4 Ekrane rodomi LED ekranas yra sugedes. Pakeiskite LED ekrang.
skaiciai
nesinchronizuojami.
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Modelio ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE* trik€iy Salinimo lentelé:

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
5 Rodoma suvirinimo Maziausia rodoma verté neatitinka Maitinimo plokstéje nustatykite
srové neatitinka esamos esamos vertes. potenciometrg Imin.
vertés.
DidZiausia rodoma verté neatitinka Maitinimo plokstéje nustatykite
esamos vertes. potenciometrg Imin.
6 ISvestyje néra atviros Jrenginys yra sugedes. Patikrinkite pagrindine grandine ir Pr4.
grandinés jtampos
(MMA)
7 Nepavyksta uzdegti Suvirinimo kabelis néra prijungtas prie Prijunkite suvirinimo kabelj prie suvirinimo
lanko (TIG): dviejy suvirinimo jrenginio i$&jimy. aparato i$éjimo.
HF uzdegimo plokstéje
yra kibirkstis. |Zeminimo kabelis prijungtas Sutvarkykite arba pakeiskite nauju.
nepakankamai stabiliai.
|zeminimo kabelis prijungtas Patikrinkite jzeminimo kabelj.
nepakankamai stabiliai.
Suvirinimo kabelis yra per ilgas. Naudokite tinkamg jzeminimo kabelj.
Ant ruosinio yra alyvos arba dulkiy. Patikrinkite jj ir pasalinkite alyva arba dulkes.
HF uzdegimo plokstéje Atstumas tarp volframo elektrodo ir Sumazinkite atstumg (apie 3 m).
yra kibirkstis. ruosSinio yra per didelis.
HF uzdegimo ploksté neveikia. Sutvarkykite arba pakeiskite Pr8.
Atstumas tarp iSkrovikliy yra per Sureguliuokite atstumg (mazdaug 0,7 mm).
mazas.
Suvirinimo pistoleto jungiklio Patikrinkite suvirinimo pistoleto jungiklj,
gedimas. valdymo kabelj ir lizda.
8 Néra dujy srauto (TIG) Dujy balionas uzdarytas arba dujy Pakeiskite dujy baliong arba atidarykite dujy
slégis mazas. baliono iaupa.
| vozZtuva pateko svetimkdnis. Pasalinkite svetimkan;.
Elektromagnetinis voztuvas yra Pakeiskite
pazeistas.
9 Nuolat teka inertinés dujos. | Jjungtas priekiniame skydelyje esantis Jjungtas priekiniame skydelyje esantis dujy
dujy bandymas. bandymas.
| voztuva pateko svetimkinis Pasalinkite svetimkan;.
Elektromagnetinis voztuvas yra Pakeiskite
pazeistas.
Pazeista priekiniame skydelyje esanti Sutvarkykite arba pakeiskite nauja
dujy pirminio srauto laiko nustatymo
rankenélé.
10 Nepavyksta reguliuoti Suvirinimo srovés potenciometras, Sutvarkykite arba pakeiskite potenciometra.
suvirinimo sroveés. esantis priekinio skydelio jungtyje, yra
netvarkingas arba pazeistas.
11 »,AC* metu néra kintamosios| Maitinimo PCB veikia gedimo rezimu. Sutvarkykite arba pakeiskite nauju.
sroves iSvesties.
Pazeista kintamosios srovés tvarkyklés Pakeiskite
PCB.
Pazeista kintamosios srovés IGBT. Pakeiskite
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Gedimy Salinimas

Modelio ,,EASY-TIG 201 ACDC PULSE* trik¢iy Salinimo lentelé:

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
12 Suvirinimo vonelés Nustatyta per mazZa suvirinimo srové.| Padidinkite suvirinimo srove.
gyl yra Suvirini lank Naudokite 2T funkcij
nepakankamas. uvmmmo proceso metu lankas audokite unkcijg.
yra per ilgas.
13 Priekiniame Apsauga nuo perkaitimo Sumazinkite suvirinimo srovés galia.

skydelyje uzsidega

jspéjamoiji lemputé:

Palengvinkite darbo
ciklg. (dirbkite su
pertraukomis)

Apsauga nuo vir§jtampiy

Naudokite stabily maitinimo Saltin;.

Apsauga nuo Zemos jtampos

Naudokite stabily maitinimo 3altinj.

Sumazinkite bendrg vienu metu
maitinimo Saltinj naudojanciy jrenginiy
skaiciy.

Apsauga nuo vir§jtampiy srovés

Patikrinkite ir suremontuokite pagrinding
grandine ir pavarg Pr6.

TIG suvirinimas

Modelio ,,EASY-TIG 181 DC“, skirto TIG suvirinimui, trik€iy Salinimo lentelé:

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas

numeris

1 Volframo Netinkamos dujos arba néra dujy. Naudokite gryng argong. Patikrinkite, ar dujy balionas
elektrodas pripildytas dujy, ar jis prijungtas, jjungtas ir ar degiklio
greitai voztuvas atidarytas.
sudega.

Nepakankamas dujy srautas. Patikrinkite, ar prijungtas dujy tiekimas. Patikrinkite, ar
nepazeistos zarnos, dujy voztuvas ir degiklis.

Netinkamai jdétas degiklio dangtelis. |sitikinkite, kad degiklio dangtelis uzdeétas taip, kad
sandarinimo Ziedas buty degiklio korpuse.

Suvirinimo degiklis prijungtas prie Prijunkite degiklj prie DC- jungties.

DC+.

Naudojamas netinkamas Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite elektrody tipa.

volframo elektrodas.

Volframo elektrodas buvo oksiduotas | Pragjus 10—15 sekundziy po lanko sustabdymo

baigus suvirinima. palaikykite inertiniy dujy srauta. 1 sekundé kiekvienai
10 ampery suvirinimo srovei.

Suvirinant kintamosios srovés Patikrinkite, ar naudojamas tinkamo tipo volframo

srove volframo elektrodas iSsilydo elektrodas. |sitikinkite, kad kompensavimo valdiklis

atgal j antgal]. nenustatytas per aukstai. Jei reikia, atstatykite
pusiausvyra.

2 Nesvarus Volframo elektrodas palieté Laikykite volframo elektrodg atokiau nuo kontakto su
volframo suvirinimo vonele. suvirinimo vonele. Suvirinimo degiklj laikykite taip, kad
elektroda. volframo elektrodas baty 2—5 mm atstumu nuo ruosinio.

Volframo elektrodas istirpsta Patikrinkite, ar naudojamas tinkamo tipo volframo
suvirinimo voneléje. elektrodas.
Per didelé suvirinimo sroveé elektrodo dydziui,
sumazinkite srovés stiprj arba naudokite didesn;
elektroda.
Fliusu padengta viela palieté Suvirinimo proceso metu venkite fliusu padengtos
elektroda. vielos ir volframo elektrodo kontakto, o fliusu padengtg
vielg jkiSkite j suvirinimo baseino iSkysulj prieSais
elektroda.

TIG-inverteris | 1.11 versija
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Modelio ,EASY-TIG 181 DC*, skirto TIG suvirinimui, trik€iy Salinimo lentelé:

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
3 Akytumas — Netinkamos dujos / mazas dujy Naudokite gryng argong. Prijungtos apsauginés dujos,
netinkamas srautas / dujy nuotékis. patikrinkite, ar zarnos, dujy voztuvas ir suvirinimo
suvirinimo degiklis néra apriboti.
rezimas ir spalva. Nustatykite 6-12 I/min dujy srauta. Patikrinkite, ar
Zarnose ir jungtyse néra skyliy ir nesandarumy.

NesSvari pagrindo medziaga. Nuo pagrindo medziagos pasalinkite neSvarumus ir
medziagas, pvz., dazus, riebalus, alyva ir purva.

NesSvarios vielos su gijomis. Pasalinkite nuo ruoSinio visus riebalus, alyvg ir
nesvarumus.

Neteisingai iSvedziota viela. Patikrinkite naudojama vielg su gyslomis ir, jei reikia, ja
pakeiskite.

4 Geltonos spalvos | Netinkamos dujos. Naudokite gryng argona.
nuolauzos / — - - - -
damai prie Nedidelis dujy srautas. Nustatykite 10-15 I/min dujy srautg
aliuminio antgalio | Nepakankamas dujy kiekis paleidus | Pailginkite dujy ileidimo laika.
ir spalvos srauta.
pakitimai prie Aliuminis dujy antgalis yra per mazas. | Padidinkite aliuminio dujy antgalio skersmenj.
volframo
elektrodo.
5 Nestabilus lankas | Suvirinimo degiklis prijungtas Prijunkite suvirinimo degiklj prie DC- iSvesties gnybto.
suvirinimo metu. prie DC+.

Nesvari pagrindo medziaga. Nuo pagrindinés medziagos pasalinkite tokias medziagas,
kaip dazai, tepalai, alyva ir neSvarumai, jskaitant malino
nuosédas.

Volframo elektrodas yra neSvarus. Nuo nesvaraus volframo elektrodo nuimkite 10 mm.

Lanko ilgis per ilgas. Suvirinimo degiklj laikykite Siek tiek zemiau, nuo 2 iki 5
mm atstumu vir ruosinio.

6 HF yra aktyvus, Atvira suvirinimo grandiné. Patikrinkite, ar prijungtas jZeminimo laidas.
bet néra
Suvirinimo sroves. Néra dujy. Patikrinkite, ar prijungtas dujy tiekimas ir atidarytas dujy
baliono vozZtuvas.
Patikrinkite, ar nepaZeistos Zarnos, dujy voztuvas ir
suvirinimo degiklis.
Nustatykite 10-15 I/min dujy srauta.
Volframo elektrodas istirpsta Patikrinkite, ar naudojamas tinkamo tipo volframo
suvirinimo voneléje. elektrodas.
Srové per didelé volframo elektrodo dydziui.
Sumazinkite sroveés stiprj arba pakeiskite didesnj
elektroda.
7 Suvirinimo metu Nepakankamas dujy srautas. Nustatykite 10-15 I/min dujy srauta.
lankas juda.

Netinkamas lanko ilgis. Suvirinimo degiklj laikykite Siek tiek zemiau, nuo 2 iki 5
mm atstumu vir§ ruosinio.

Netinkamas volframo elektrodas Patikrinkite, ar naudojamas tinkamo tipo volframo

Elektrodas yra netinkamos buklés. elektrodas. Pasalinkite 10 mm volframo elektrodo
suvirinimo galo ir dar kartg jj pagalaskite.

Nepakankamai paruostas volframo Slifavimo Zymés turi bati iSilgai Volframo elektrodo, o ne

elektrodas. apskritos. Naudokite tinkamas $lifavimo priemones, pvz.,
Slifavimo masing su Slifavimo disku.

Nesvari pagrindo medziaga arba Nuo pagrindinés medziagos pasalinkite tokias

vielinis elektrodas. medziagas, kaip dazai, tepalai, alyva ir neSvarumai,
jskaitant maltno nuosédas. IS uZpildo medziagos
pasalinkite visus tepalus, alyvg ar priemaisas.

Netinkamas vielinis elektrodas. Patikrinkite vielinj elektroda ir, jei reikia, pakeiskite.
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Senos jrangos Salinimas, perdirbimas

Modelio ,,EASY-TIG 181 DC*, skirto TIG suvirinimui, trik€iy Salinimo lentelé:

Serijos Triktis Priezastis Sprendimas
numeris
8 Sunku uzdegti Neteisingas jrenginio nustatymas. | Patikrinkite, ar jrenginio nustatymai yra teisingi.

lanka.

Lankas
nepradeda
virinti.

Néra dujy, netinkamas dujy
srautas.

Patikrinkite, ar prijungtas dujy tiekimas ir atidarytas
dujy baliono voztuvas.

Patikrinkite, ar nepazeistos Zarnos, dujy voztuvas ir
suvirinimo degiklis.

Nustatykite 10-15 I/min dujy srauta.

Netinkamas volframo elektrodo
dydis arba tipas.

Patikrinkite ir, jei reikia, pakeiskite elektrody dydj
arba tipa.

Volframo elektrodas yra
uZterstas.

Pasalinkite 10 mm uztersto volframo elektrodo ir
perslifuokite volframo elektroda.

Atsilaisvinusi jungtis.

Patikrinkite visas jungtis ir jas priverzkite.

Jzeminimo gnybtas
neprijungtas prie darbo stalo.

Jei jmanoma, jzeminimo gnybtg prijunkite tiesiai
prie ruosinio.

Auksto daznio praradimas

Patikrinkite suvirinimo degiklj ir kabelius, ar néra
pazeistos izoliacijos arba netinkamo sujungimo.

16 Senos jrangos Salinimas, perdirbimas

Savo ir aplinkos labui pasirtipinkite, kad visos jrenginio sudedamosios dalys
bdty Salinamos tinkamu ir leistinu badu.

16.1 Eksploatavimo nutraukimas

Nebenaudojama jranga turi bati nedelsiant pasalinta, kad véliau nebaty
netinkamai naudojama ir nekelty pavojaus aplinkai ar Zmonéms.

1 zingsnis: IS senojo jrenginio pasalinkite visus aplinkai pavojingus skyscius.

2 Zingsnis: Jei reikia, iSardykite jrenginj j tinkamus naudoti blokus ir

sudedamasias dalis.

3 Zingsnis: Jrenginio sudedamasias dalis ir eksploatacines medzZiagas
nukreipkite j atitinkamus Salinimo bddus.

16.2 Elektros jrangos Salinimas

TIG-inverteris | 1.11 versija

Atkreipkite démesj, kad elektros prietaisy sudétyje yra jvairiy perdirbamy
medziagy ir aplinkai kenksmingy komponenty.

|sitikinkite, kad Sie komponentai iSmetami atskirai ir tinkamai. Kilus abejoniy,
kreipkités j komunaliniy atlieky $alinimo skyriy.

Jei reikia, galima kreiptis j specializuotg atlieky $alinimo jmone.
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16.3 Salinimas naudojantis bendrais perdirbimo punktais

17 Atsarginés dalys

17.1 Atsarginiy daliy
uzsakymai

62

Panaudotos elektros ir elektroninés jrangos Salinimas (skirta
naudoti Europos Sajungos Salyse ir kitose Europos Salyse,
turinciose atskirg Sios jrangos surinkimo sistema).

Ant gaminio arba jo pakuotés esantis simbolis nurodo, kad Sis
gaminys neturi bati laikomas jprastomis buitinémis atliekomis,
o turi bati atiduotas | elektros ir elektroninés jrangos
perdirbimo surinkimo punktg. Padédami tinkamai iSmesti §j
gaminj, saugote aplinkg ir kity Zmoniy sveikatg. Netinkamas
atlieky Salinimas kelia pavojy aplinkai ir sveikatai. Medziagy
perdirbimas padeda sumazinti zaliavy suvartojima. Norédami
gauti daugiau informacijos apie $io jrenginio perdirbima,
kreipkités j vietos bendruomene, komunaliniy atlieky tvarkymo
jmone arba parduotuve, kurioje jsigijote gamin;.

PAVOJUS!

Pavojus susizeisti naudojant netinkamas

atsargines dalis!

Netinkamy arba nekokybisky atsarginiy daliy naudojimas gali

kelti pavojy operatoriui, sugadinti prietaisg ir sutrikdyti jo

veikimag.

- Naudokite tik originalias gamintojo atsargines dalis arba
gamintojo patvirtintas atsargines dalis.

- Kilus abejoniy, visada kreipkités j gamintojg.

Atsargines dalis galima jsigyti i$ pardavéjo.

Pateikdami uzklausas arba uzsakydami atsargines dalis, nurodykite Siuos
pagrindinius duomenis:

- jrenginio tipas

- jrenginio numeris

- padéties numeris

- pagaminimo metai

- kiekis

- pageidaujamas siuntimo tipas (pastu, kroviniu, jdra, oru, skubiai)

- pristatymo adresas
Atsarginiy daliy uzsakymai, nepateikus pirmiau nurodytos informacijos, negali
bati svarstomi. Jei pristatymo budas nenurodytas, pristatymas priklauso nuo
tiekéjo nuozidros. Duomenys apie jrenginio tipa, jrenginio numer;j ir
pagaminimo metus nurodyti prie jrenginio pritvirtintoje tipo ploksteléje.

Pavyzdys
Reikia uzsisakyti priekinj TIG inverterio ,EASY-TIG 181 DC* dangtel]. Priekinis

dangtelis atsarginiy daliy brézinyje 1 pazymétas skai€iumi 13.

Uzsakydami atsargines dalis, jgaliotajam atstovui arba atsarginiy daliy skyriui
nusiyskite atsarginiy daliy brézinio 1 kopijg su pazyméta priekinio dangtelio
sudedamaja dalimi ir pazymétu pozicijos numeriu 13 ir pateikite toliau
nurodytg informacija:

|renginio rasis: LEASY-TIG 181 DC*

|renginio numeris: 1074018
Paveikslélio numeris: 1

Padéties numeris: 13

TIG-inverteris | 1.11 versija
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Atsarginés dalys

17.2 Atsarginiy daliy paveiksléliai

Jei reikia atlikti technine prieZidra, reikiamas atsargines dalis padés nustatyti Sie bréZiniai. Norédami uZsisakyti,
nusiyskite daliy bréZinio kopijg su pazymétomis dalimis savo jgaliotajam atstovui.

17.2.1 ,EASY-TIG 181 DC*“ atsarginiy daliy paveiks

lélis

77 879/ g

.,\ |

41\

13

33 pav. ,EASY-TIG 181 DC* atsarginiy daliy paveikslélis
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17.2.2 ,EASY-TIG 201 DC PULSE“ atsarginiy daliy paveikslélis

53J e
-4

6-1\

6- 2]"“ :

34 pav. ,2 EASY-TIG 201 DC PULSE" atsarginiy daliy paveikslélis
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17.2.3 ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE* atsarginiy daliy paveikslélis

37 677787 910

35 pav. ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE" atsarginiy daliy paveikslélis

18 Elektros instaliacijos schema

Pistoleto jungiklis

3
® 2 o O—
@ @ 1

36 pav. ,EASY-TIG 181" nuotolinio valdymo jungties PIN kody priskyrimas DC
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12 PIN Wiring Diagram
8 pin Plug -
N 1 UP-DOWN
Pin for PULSE | Cable foot pedal i remote torch
Torch torch
models
1 2 short circuit
2 5 (G) connecting
3 4 potentiometer + potentiometer +
potentiometer potentiometer
4 6 , .
medium medium
5 5 0G) potentiometer - potentiometer -
6 i up
7 8 down
8 3 : ; : 5
switch swtich swtich swiich
9 5 (G)
10 1 \ \ short circuit \
11 5 (G) connecting

37 pav. ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE" 12 kontakty jungties PIN kody priskyrimas

66

TIG-inverteris | 1.11 versija



%ChWEiﬂ"'aﬂp Elektros grandinés schema

SchweiBtechnik

19 Elektros grandinés schemos

»EASY-TIG 181 DC* elektros grandinés schema
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»EASY-TIG 201 DC PULSE* elektros grandinés schema
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39 pav. ,EASY-TIG 201 DC PULSE" elektros grandinés schema
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»EASY-TIG 201 ACDC PULSE* elektros grandinés schema
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40 pav. ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE" elektros grandinés schema
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20 EB atitikties deklaracija

toliau nurodytiems jrenginiams

Gamintojas / platintojas: LStirmer Maschinen GmbH*
Dr.-Robert-Pfleger-Stralte 26

D-96103 Hallstadt, Vokietija

Produkto grupé: Schweilikraft® ,Schweildtechnik®
|renginio pavadinimas*: |renginio numeris:

[] ,EASY-TIG 181 DC* 1074018

] ,EASY-TIG 201 DC PULSE* 1074020

] ,EASY-TIG 201 ACDC PULSE* 1074021
|renginio rasis: TIG inverteris

Serijos numeris*:

Pagaminimo metai*: 20
* Uzpildykite pagal tipo ploksteléje pateiktg informacijg

patvirtinama, kad jis atitinka esminius apsaugos reikalavimus, nustatytus Tarybos direktyvoje 2014/30/ES (EMC
direktyva) dél valstybiy nariy jstatymy, susijusiy su elektros jrenginiy, skirty naudoti tam tikrose jtampos ribose,
elektromagnetiniu suderinamumu, suderinimo.

AukSc&iau minéti jrenginiai atitinka Sios direktyvos nuostatas ir saugos reikalavimus.

Taikyti Sie suderinti standartai:

DIN EN 60974-1:2018-12 Lanko suvirinimo jranga. 1 dalis: Suvirinimo energijos Saltiniai
DIN EN 60974-10:2016-10 Lanko suvirinimo jranga. 10 dalis: Elektromagnetinio suderinamumo (EMS)
reikalavimai

Pagal EB. direktyvos 2006/42/EB 1 straipsnj pirmiau minéti gaminiai priskiriami tik elektros jrenginiams, skirtiems
naudoti tam tikrose jtampos ribose.

Uz dokumentacija atsakingas asmuo: Kilian Stirmer, ,Stirmer Maschinen GmbH*,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt, Vokietija

Hallstadt, 2021-04-21

Ldls

Kilian Stlirmer

Vykdomasis direktorius
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21 Pastabos
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