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Kinnitab, et keevitusmasin

SPEEDTEC215C K14146-1

vastab alljargnevatele direktiividele:
2006/95/EMU, 2004/108/EMU

ja on konstrueeritud vastavalt jargmistele standarditele:

EN 60974-1, EN 60974-5, EN 60974-10:2014

15. detsember 2015. a.

Piotr Spytek
Tegevdirektor

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poola
07/11
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TANAME TEID, et otsustasite Lincoln Electricu toote ostmise naol KVALITEEDI kasuks.

» Palun kontrollige pakend ja toode (le ja veenduge, et need ei ole kahjustatud. Transpordikahjustustega materjalist tuleb
edasimiujat kohe teavitada.

» Kirjutage edaspidiseks kasutamiseks allpool toodud tabelisse lles oma seadme identifitseerimisnumber. Mudeli nimetuse,
koodi ja seerianumbri leiate masina andmesildilt.

Mudeli nimetus:

P © © 0 0 0 0 0 000 000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 000000000000000e0e.0 oo

Kood ja seerianumber:

---o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--ol-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo.

Ostukuupaev ja -koht:

---o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--ol-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo.
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Tehnilised andmed

NIMI

Marksonaloend

SPEEDTEC 215C

K14146-1

SISEND

Sisendpinge U,

Vahelduvpinge 230 V £ 10%, thefaasiline

Vahelduvpinge 115V £ 10%,

Uhefaasiline
Sagedus 50/60 Hz
Sisendvoolutugevus |, __ 27 A 23A
Sisendvdimsus nimitsiikli puhul (40°C) 6,2 kVA @ 25% kaidutsiikkel 2,6 kVA @ 40% kaidutsiikkel
COoS @ 0,99 0,99
EMU rihm/klass /A
NIMIVOIMSUS
Avatud ahela Kaisutstikkel 40°C - . .
pinge (pShineb 10 minuti pikkusel perioodiy| Y aliundvool Valjundpinge
alalispinge 100 110 A alalispinge 19,5V
GMAW 51V 25 200 A alalispinge 24 V
: alalispinge 100 110 A alalispinge 19,5V
thii'dg' FCAW-SS 51V 25 200 A alalispinge 24 V
2%09\/ SMAW alalispinge 100 100 A alalispinge 24 V
51V 30 160 A alalispinge 26,4 V
alalispinge 100 100 A alalispinge 14 V
GTAW 51V 40 160 A alalispinge 16,4 V
alalispinge 100 75A alalispinge 17,7 V
GMAW 51V 40 100 A alalispinge 19 V
alalispinge 100 75A alalispinge 17,7 V
"ahi‘;'d;“" FCAW-SS 51V 40 100 A alalispinge 19 V
?1 5gv SMAW alalispinge 100 60 A alalispinge 22,4 V
51V 40 80 A alalispinge 23,2 V
alalispinge 100 90 A alalispinge 13,6 V
GTAW 51V 40 125 A alalispinge 15V
KEEVITUSVOOLU VAHEMIK
GMAW FCAW-SS SMAW GTAW
vahelduv-
pinge 20- 200 A 20-200A 20-160 A 20-160 A
230V
vahelduv-
pinge 20-100 A 20-100 A 20-80 A 20-125A
15V
SISENDKAABLI JA KAITSME SOOVITATAV SUURUS
Kaitsme vdi kaitseliliti suurus Toitejuhe
B 16 A (B 25 A)** 3 juhet, 2,5 mm? 5m
MOOTMED
Kaal Kdrgus Laius Pikkus
42 kg 780 mm 400 mm 750 mm
TRAADI LABIMOOT / TRAADI ETTEANDE KIIRUSVAHEMIK
Traadi etleandekdinuse Téistraadid Alumiiniumtraadid Siidamiktraadid
1,5 + 15 m/min 0,6+1,0 1,0 0,9+1,1
Kaitseklass T(c:gggfl((;l;s Toéb6temperatuur Sailitustemperatuur
IP23 < 95% -10°C kuni +40 °C -25°C kuni 55 °C

** Maksimaalse vooluga 1,>160 A keevitamise korral asendage sisendpistik >16 A pistikuga.
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Elektromagnetiline lihilduvus (EMO)

See masin on konstrueeritud vastavalt kdigile asjakohastele direktiividele ja standarditele. Masin vdib sellest hoolimata pdhjustada
elektromagnetilisi haireid, mis vdivad mdjutada naiteks telekommunikatsioonistusteeme (telefoni, raadiot ja televisiooni) vdi muid
ohutussiisteeme. Need haired vdivad mojutatud suisteemides pohjustada ohutusprobleeme. Selle masina poolt pdhjustatud
elektromagnetiliste hairete hulga vahendamiseks lugege kaesolevat paragrahvi ja moistke selle sisu.

See masin on konstrueeritud todstuskeskkonnas kasutamiseks. Elamurajoonides kasutamise korral tuleb voi-
malike elektromagnetiliste hairete korvaldamiseks rakendada spetsiaalseid ettevaatusabindusid. Masina ka-
sutaja peab masina paigaldama ja seda kasutama kaesolevas juhendis kirjeldatud viisil. Kui kasutaja tuvastab
elektromagnetilised haired, peab ta rakendama meetmeid nende hairete kdrvaldamiseks, paludes vajaduse
korral abi Lincoln Electricult.

Enne seadme paigaldamist peab seadme kasutaja kontrollima, ega té0piirkonnas ei ole seadmeid, mille té6tamist voiksid elekt-

r

omagnetilised haired segada. Vdtke arvesse alljargnevaid seadmeid/ndudeid.
Sisend- ja valjundkaablid, juhtimiskaablid ja telefonikaablid, mis asuvad téopiirkonnas vdi selle lahedal ja masina juures.
Raadio- ja/vdi televisioonisaatjad ja -vastuvdtjad. Arvutid véi arvuti abil juhitavad seadmed.
Too6stuslike protsesside ohutus- ja juhtimisseadmed. Kalibreerimis- ja mo6teseadmed.
Personaalsed meditsiiniseadmed nagu stidamestimulaatorid ja kuulmisabivahendid.
Kontrollige té6piirkonnas voi selle Iahedal té6tavate seadmete elektromagnetilistimmuunsust. Masina kasutaja peab veendu-
ma, et kbik piirkonnas té6tavad seadmed oleksid uhilduvad. See vdib nduda taiendavaid kaitsemeetmeid.
Arvessevdetava todpiirkonna méétmed séltuvad piirkonna struktuurist ja muudest asetleidvatest tegevustest.

Masina poolt tekitatavate elektromagnetiliste heitmete vahendamiseks jargige alljargnevaid juhiseid.

Uhendage masin k&esolevale juhendile vastava sisendtoitega. Hairete esinemisel vdib olla vaja rakendada tdiendavaid meet-
meid, naiteks sisendtoite filtreerimist.

Valjundkaablid tuleb hoida vdimalikult Iihikesed ja need tuleb paigutada kokku. Vdimaluse korral ihendage té6deldav detail
maandusega, et vahendada elektromagnetilisi heitmeid. Masina kasutaja peab veenduma, et té6deldava detaili maandusega
Uhendamine ei p&hjustaks probleeme ega ohte t66tajatele ja seadmetele.

Toopiirkonnas kasutatavate kaablite varjestamine voib elektromagnetilisi heitmeid vahendada. See vdib olla vajalik eriraken-
duste puhul.

& HOIATUS!

A-klassi seade ei ole ette nahtud kasutamiseks elamurajoonides, kus elektrienergiaga varustatakse uldkasutatava madalpinge-
toitesusteemi kaudu. Nendes rajoonides vdib nii juhtivuslike hairete kui kiirguse teel levivate hairete t6ttu olla raskusi
elektromagnetilise uhilduvuse tagamisega.

& HOIATUS!

Tugeva elektromagnetvalja tekkimise korral véib keevitusvool kdikuda.

& HOIATUS!
See seade vastab standardi IEC 61000-3-12 nduetele.

Eesti 5 Eesti



Ohutus

HOIATUS!

Seda seadet tohivad kasutada ainult vastava kvalifikatsiooniga to6tajad. Hoolitsege selle eest, et koiki paigaldus-, kasutus-,
hooldus- ja remonditoid teostaksid ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud. Lugege enne selle seadme kasutuselevdtmist kdesolev
juhend Iabi ja moistke selle sisu. Selles juhendis toodud juhiste eiramine voib pdhjustada tdsiseid kehavigastusi, surma voi
kahjustusi seadmele. Lugege alljargnevaid selgitusi hoiatussimbolite kohta ja tehke need endale selgeks. Lincoln Electric ei
vastuta kahjustuste eest, mille pdhjuseks on ebadige paigaldus, hooldus vdi kasutamine.

HOIATUS! See siimboljuhib tdhelepanu sellele, et toodud juhiste eiramine voib pohjustada tdsiseid kehavigastusi,
& surma voi kahjustusi seadmele. Kaitske ennast ja teisi inimesi vdimalike vigastuste vdi surma eest.

LUGEGE JA MOISTKE JUHISEID: Lugege enne selle seadme kasutuselevotmist kdesolev juhend l&bi ja
mdistke selle sisu. Karkeevitus véib olla ohtlik. Selles juhendis toodud juhiste eiramine vdib pdhjustada tdsiseid
kehavigastusi, surma vdi kahjustusi seadmele.

= ELEKTRILOOK VOIB OLLA SURMAV: Keevitusseadmed genereerivad kdrgepinget. Kui seade on sisse
llitatud, siis arge puudutage elektroodi, keevituskaabli kinnitusklambrit ega keevitatavat detaili. Isoleerige
ennast elektroodist, keevituskaabli kinnitusklambrist ja ihendatud keevitatavatest detailidest.

-_9 ELEKTRITOITEGA SEADE: Enne seadme kasutuselevotmist lilitage selle sisendpinge kaitsmekarbis olevast
? toitelllitist valja. Maandage seade vastavalt kasutuskohas kehtivatele elektrieeskirjadele.

= ELEKTRITOITEGA SEADE: Kontrollige regulaarselt elektritoite sisendit, elektroodi ja keevituskaableid.
9 Isolatsioonikahjustuste korral vahetage kaabel kohe valja. Kaare kogemata sittimise ohu valtimiseks arge
paigutage elektroodihoidikut otse keevituslauale ega mingile muule pinnale, kus see puutub kokku keevituskaabli
kinnitusklambriga.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD VOIVAD OLLA OHTLIKUD: Lé&bi elektrijuhi liikuv elektrivool tekitab
elektri- ja magnetvalju. Elektri- ja magnetvéljad vdivad pdhjustada haireid teatud sidamestimulaatoritele ja
sudamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peavad enne selle seadmega t66tamist konsulteerima oma arstiga.

KUNSTLIK OPTILINE KIIRGUS: Kaesolev seade kuulub vastavalt direktiivi 2006/25/EU ja standardi EN 12198
nduetele 2. klassi. See klass kohustab kasutama isikukaitsevahendeid filtriga, mille kaitseaste on standardi
EN169 kohaselt vahemalt 15.

SUITS JA GAAS VOIVAD OLLA OHTLIKUD: Keevitamise ajal véib tekkida tervisele ohtlik suits ja gaas.
Véltige selle suitsu ja gaasi sissehingamist. Nende ohtude valtimiseks peab masina kasutaja tagama piisava
ventilatsiooni voi véljatdmbe, et hoida suitsu ja gaasi hingamistsoonist eemal.

KEEVITUSKAARE KIIRED VOIVAD POLETADA: Kasutage dige filtriga kaitseekraane ja katteplaate, et keevitamise
voi keevitustdo jalgimise ajal kaitsta silmi sddemete ja keevituskaare kiirte eest. Kasutage vastupidavast tulekindlast
materjalist valmistatud riietust, et kaitsta oma ja abiliste nahka. Kaitske I&hedal viibivaid isikuid sobiva tulekindla
ekraaniga ja hoiatage neid, et nad ei vaataks keevituskaarde ega puutuks sellega kokku.

KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADATULEKAHJU VOI PLAHVATUST: Kérvaldage keevituspiirkonnast
tuleoht ja hoidke tulekustuti kasutusvalmis. Keevitussaddemed ja keevitusprotsessist parit materjalid voivad
kergesti tungida I&bi véikeste pragude ja avade koérvalasuvatesse ruumidesse. Arge keevitage mahuteid,
vaate, konteinereid ega materjale, kui ei ole rakendatud asjakohaseid meetmeid tuleohtlike véi mirgiste aurude
véltimiseks. Arge kasutage seda seadet, kui on olemas siittivad gaasid, aurud véi tuleohtlikud vedelikud.
KEEVITATAVAD MATERJALID VOIVAD POLEDA: Keevitamisel tekib rohkesti soojust. Té6piirkonnas olevad
kuumad pinnad ja materjalid vdivad pdhjustada tdsiseid vigastusi. Kandke kindaid ja kasutage napitsaid, kui
il O, puudutate voi teisaldate toopiirkonnas kuumi materjale.

Sh

c € ELi NOUETELE VASTAVUS: Kéesolev seade vastab Euroopa Uhenduse direktiividele.
§

—X

A

OHUTUSMARK: See seade sobib kdrgendatud elektrildégi ohuga keskkonnas teostatavate keevitus-
operatsioonide elektrienergiaga varustamiseks.

n R
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sealhulgas sademete ja soojusallikatega.

KAHJUSTATUD BALLOON VOIB PLAHVATADA: Kasutage ainult kasutatava protsessi jaoks &iget kaitsegaasi
sisaldavaid surugaasiballoone ja kasutatava gaasi ja rohu jaoks ettenahtud ning nduetekohaselt téotavaid
regulaatoreid. Hoidke balloonid alati piistises asendis ja tugevasti kinnitatuna kohtkindla toe kiilge. Arge liigutage
ega transportige gaasiballoone, kui nende kaitsekork on eemaldatud. Arge laske elektroodil, elektroodihoidikul,
keevituskaabli kaitseklambril ega mdnel muul pingestatud osal puudutada gaasiballooni. Gaasiballoone tuleb
hoida eemal kohtadest, kus need vdivad saada fiilsilisi kahjustusi vdi puutuda kokku keevitusprotsessiga,

Seadme tootjal on digus muuta ja/vdi taiustada seadme konstruktsiooni ilma, et sellega kaasneks kasutusjuhendi uuendamise

kohustust.

Sissejuhatus

Keevitusmasinad SPEEDTEC 215C vdimaldab kasutada jarg-
misi keevitusreZiime:

«  GMAW (MIG/MAG)

« FCAW-SS

«  SMAW (MMA)

*«  GTAW (tbstekaivitusega TIG-kaarkeevitus)

Masina SPEEDTEC 215C tarnekomplekti kuuluvad jargmised

vahendid:

*  Keevituskaabel - 3 m

* Gaasivoolik -2 m

» Taistraadi kerimisrull V0.8/V1.0 (paigaldatud traadis66tu-
risse).

Paigaldus- ja kasutusjuhend

GMAW ja FCAW-SS protsesside puhul ndeb tehniline spetsi-
fikatsioon ette:

+  Keevitustraadi tidbi

*  Traadi labimdddu

Soovitatavad vahendid, mida masina kasutaja saab juurde
osta, on nimetatud peatuikis , Tarvikud®.

Enne masina paigaldamist ja kasutamist lugege kogu see
paragrahv Iabi.

Asukoht ja keskkond

See masin suudab tébtada rasketes tingimustes. Pika
kasutusea ja todkindluse tagamiseks on siiski tahtis, et
rakendatakse lihtsaid ennetavaid meetmeid.

+ Arge asetage seda masinat pinnale ega laske sellel
masinal té6tada pinnal, mille kalle horisontaali suhtes on
tle 15°.

+  Arge kasutage seda masinat torude sulatamiseks.

* See masin tuleb paigaldada kohta, kus puhas dhk saab
vabalt ringelda nii, et 6hu liikumisele 6huavadesse ja
dhuavadest vélja ei oleks mingeid piiranguid. Arge katke
sisselllitatud masinat paberi, riide voi lappidega.

* Hoolitsege selle eest, et masinasse paaseks minimaalselt
mustust ja tolmu.

» Selle masina kaitseklass on IP23. Hoidke masin véimaluse
korral kuiv ja &rge paigutage seda marjale maapinnale
ega loikudesse.

+ Paigutage masin eemale raadio teel juhitavatest
seadmetest. Masina normaalne td6tamine vib negatiivselt
moéjuda lahedal tdo6tavatele, raadio teel juhitavatele
seadmetele, mille tagajarjel vdivad saada inimesed
vigastada v6i seadmed kahjustada. Lugege kdesolevas
juhendis paragrahvi elektromagnetilise thilduvuse kohta.

+  Arge tddtage kohas, kus Umbritseva keskkonna
temperatuur tletab 40 °C.

Eesti

Elektritoite Uhendus

& HOIATUS!

Keevitusmasina tohivad elektritoitevérguga thendada ainult
vastava kvalifikatsiooniga elektrikud. Installatsioonitéodel
tuleb jargida asjakohast riigis kehtivat elektriseadust ja
kohalikke eeskirju.

Enne masina sisselllitamist kontrollige masina elektritoite
sisendpinget, faaside arvu ja sagedust. Veenduge, et masina ja
toiteallika vahel on maanduskaabel. Keevitusmasin SPEEDTEC
215C tuleb ihendada nduetekohaselt paigaldatud ja maandatud
pistikupessa.

Sisendpinge on 115 Vac 50/60Hz vdi 230 Vac 50/60 Hz.
Lisateavet masina elektritoite kohta saate kaesoleva juhendi
tehniliste andmete osast ja masina andmesildilt.

Hoolitsege selle eest, et toiteallikast parit masina elektripinge
oleks piisav masina normaalseks t66tamiseks. Viitkaitsme (voi
B-karakteristikuga kaitseliliti) nimivoolutugevus ja kaabli rist-
I6ikepindala on toodud kaesoleva juhendi tehnilisi andmeid
kasitlevas osas.

@ HOIATUS!

Keevitusmasina elektritoiteks voib kasutada elektrigeneraatorit,
mille valjundvdimsus on keevitusmasina sisendvéimsusest
vahemalt 30% vorra suurem.

Eesti



& 8. Tduhistamisnu arem):

HOIATUS! »  Tuhistab tegevuse / suleb menu.

Kui keevitusmasin saab toidet generaatorist, tuleb kee- * Lukustab ja vabastab paneelil olevaid nuppe (vaju-
vitusmasina kahjustumise valtimiseks enne generaatori tage nuppu ja hoidke seda all 4 sekundit).

seiskamist lulitada esmalt valja generaator!

9. Seadistusnupp: Selle nupuga saab muuta keevitusprotse-
duuri ja keevituse seadistusi.

Véljundl'jhendused 10. Parempoolne nupp: Selle nupu abil saab reguleerida
Vaadake allpool toodud jooniste punkte [4], [5] ja [6]. naidiku [2] parempoolses Ulanurgas oleva parameetri
vaartust.
Juhtseadised ja talitlusfunktsioonid
i R
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w ) Joonis 2.

Joonis 1 11. Gaasiliitmik: Gaasitorustikuga Uhendus. _@

1. Vasak nupp: Selle nupu abil saab reguleerida naidiku [2]

. o 12. Pistikuga toitejuhe (3 m): Pistikuga toitejuhe on stan-
vasakpoolses ulanurgas oleva parameetri vaartust.

dardvarustus. Enne masina sisselilitamist (hendage
toiteallikas elektrivérguga.

2. Naidik: Kuvatakse keevitusprotsessi parameetrid.

20. Termiline kaitseliliti (25 A) Toiteallikal on lahtestatav 25

3. Kasutaja seadistatav nupp (vasak): Nupu funktsiooni saab

- - A termiline kaitsellliti. Kui kaitselllitit 1&abiv vool Uletab
seadlstadal. . . pikema aja jooksul 25 A, kaitsellliti avaneb ja nduab
« Keeruliste funktslloonlde mgnuu.. N . Kasitsi lahtestamist.

* Avab keeruliste funktsioonide menil (vaikesea-

distus)
*  Avab kasutajameniiu.
¢ Induktiivsus
* Traadi etteandekiirus sissetd6tamiseks.
+ Tagasipdlemine
* Po&himenuld — avab keeruliste funktsioonide meniii
asemel pdhimenid.

4. EURO-pistikupesa: Keevituspuistoli Uhendamiseks
(GMAW / FCAW-SS protsessi puhul).

5. Keevitusahela positiivne valjundpesa: Elektroodi-
hoidiku ihendamiseks kaabliga / td6kaabliga.

6. Keevitusahela negatiivne valjundpesa: Elekiro0- s
dihoidiku Gihendamiseks kaabliga / té6kaabliga.

7. Toiteliiliti SISSE/VALJA(I/O): Juhib masina elektritoidet.
Enne masina sisseliilitamist (“I”) peab toiteallikas olema
Uhendatud elektrivdrguga. Parast elektritoite ihendamist
ja toitelliliti sisseltlitamist suttib margutuli, mis naitab, et
masin on keevitamiseks valmis.
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& HOIATUS!

Keevitamise ajal peab masina uks olema taiesti suletud.

& HOIATUS!

Arge kasutage t66 ajal masina teisaldamiseks kéepidet.

Joonis 3

13. Traadipooli tugi: Maksimaalselt 15 kg poolid. Vdimaldab
51 mm spindlil kasutada plast-, teras- ja kiudmaterjalist
poole.

14. Poolitud traat (GMAW / FCAW-SS): Poolitud traat ei kuulu
masina komplekti.

15. Keevitustraat (GMAW / FCAW-SS).

16. Polaarsuse vahetamise riviklemm (GMAW / FCAW-SS
protsess): See riviklemm vdimaldab seadistada keevituse
polaarsust (+ ; -) keevitushoidikul.

17. Muudetava polaarsusega ekraan
18. Traadiajam (GMAW, FCAW-SS protsess): 2 rulliga traadi-

ajam

19. Keevituskaabel

& HOIATUS!

Positiivne (+) polaarsus seadistatakse tehases.

& HOIATUS!

Enne keevitamist kontrollige elektroodide ja juhtmete kasuta-
mise polaarsust.

Kui keevituse polaarsus vajab muutmist, peab masina kasutaja:

* masina valja lulitama;

* maarama kasutatava elektroodi jaoks &ige polaarsuse.
Selle kohta saate teavet elektroodiandmete hulgast.

+ Eemaldage riviklemmi ekraan [17].

* Kinnitage traadiots riviklemmile [16] ja keevituskaabel
nagu on naidatud tabelis 1 vdi tabelis 2.

» Paigaldage riviklemmi ekraan.
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Tabel 1

Positiivne polaarsus
(tehaseseadistus)

Tabel 2

Negatiivne polaarsus

KEEVITUSKAABEL

Eesti
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Elektrooditraadi laadimine

* Lulitage masin valja.

* Avage masina kiljekate.

* Keerake lahti hilsi lukustusmutter.

* Laadige traadiga pool [14] hilsile nii, et pool pddrieb
vastupaeva, kui traati [15] antakse ette traadis6turisse.

*  Veenduge, et pooli seadetihvt 1aheb pooli paigaldusauku.

»  Keerake sisse hulsi kinnituskork.

* Paigaldage traadirull, kasutades &iget soont, mis vastab
traadi 1abimbodule.

* Vabastage traadiots ja I6igake maha painutatud ots, veen-
dudes, et sellel ei ole kraate.

& HOIATUS!
Terav traadiots vdib pdhjustada vigastusi.

+ Pddrake traadipooli vastupaeva ja juhtige traadiots traadi-
sddturisse kuni Euro-pistikupesani.
* Reguleerige traadiséo6turi surverulli jdud digeks.

Hulsi pidurdusmomendi reguleerimine

Keevitustraadi juhusliku mahakerimise valtimiseks on hilss
varustatud piduriga.

Reguleerimiseks pddrake kruvi, mis asub hilsikorpuse sees.
Enne seda tuleb maha keerata hilsi kinnituskork.

Joonis 5

26. Kinnituskork
27. Padrunpea-seadepolt M8.
28. Survevedru

Padrunpeapoldi M8 paripaeva po6téramisel suureneb vedru
pingus ja saab suurendada pidurdusmomenti.

Padrunpeapoldi M8 vastupaeva pddéramisel vaheneb vedru
pingus ja saab vahendada pidurdusmomenti.

Parast reguleerimise 16ppu tuleb kinnituskork uuesti sisse keerata.

Surverulli jou reguleerimine

Survevarras reguleerib jou suurust, mida veorullid rakendavad
traadile.

Survejou suurendamiseks tuleb reguleerimismutrit keerata
paripdeva ja survejou vahendamiseks vastupdeva. Surve-
varda 6ige reguleerimine annab parima keevitusjéudluse.

& HOIATUS!

Kui rulli surve on liiga vaike, hakkab rull traadil libisema. Kui
rulli surve on seatud liiga suureks, voib traat deformeeruda,
mis pohjustab keevituspuistolil etteandeprobleeme. Surve-
joud tuleb seada nduetekohaseks. Vahendage survejoudu
aeglaselt, kuni traat hakkab veorullil just libisema, ja suuren-
dage seejarel veidi jdudu, poorates reguleerimismutrit ihe
pdorde vorra.

Eesti

Elektrooditraadi sisestamine keevitus-
pustolisse

+ Lulitage keevitusmasin valja.

»  Soltuvalt keevitusprotsessist ihendage euro-pistikupessa
Oige pustol. Pustoli ja keevitusmasina nimiparameetrid
peavad Uksteisele vastama.

+ Eemaldage duus pustolilt ja kontaktotsak voi kaitsekork ja
kontaktotsak. Jargnevalt tdmmake pustol sirgelt valja.

» Lulitage keevitusmasin sisse.

* Vajutage pustoli paastikut, et anda traati ette 1abi pustoli
puksi, kuni traat tuleb keermestatud otsast valja.

+ Paastiku vabastamisel ei tohi traadipool maha kerida.

* Reguleerige vastavalt traadipooli pidurit.

» Lulitage keevitusmasin valja.

+ Paigaldage dige kontaktotsak..

»  Soltuvalt keevitusprotsessist ja pUstoli tlilbist paigaldage
dius (GMAW protsess) voi kaitsekork (FCAW-SS prot-
sess).

& HOIATUS!

Olge ettevaatlik ja hoidke silmad ja kded piistoli otsast eemal
sel ajal kui traat tuleb pUstoli keermestatud otsast valja.

Veorullide vahetamine

& HOIATUS!

Enne veorullide paigaldamist v6i vahetamist lUlitage keevi-
tuse vooluallika sisendtoide valja.

SPEEDTEC 215C on varustatud terastraadi veorulliga V0.8/

V1.0. Muude traadisuuruste puhul kasutage asjakohast veorul-

likomplekti (vt peattkki ,Tarvikud®) ja jargige juhiseid:

+ Lulitage keevitusmasin valja.

* Vabastage surverulli hoob [30].

+  Keerake lahti kinnituskork [29].

* Asendage veorullid [31] sobivate rullidega, mis vastavad
kasutatavale traadile.

& HOIATUS!

Hoolitsege selle eest, et pustoli puksi ja kontaktotsaku suurus
vastaks samuti valitud traadi labimdddule.

»  Kruvi kinnituskork [38].

* Andke traat kasitsi traadipoolilt ette labi traadi juhttorude ja
ule rulli ning euro-pistikupesa juhttoru pustoli puksi sisse.

»  Vabastage surverulli hoob [37].

Joonis 6

Kruvi kinnituskork [29].
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Gaasiuhendus

Tuleb paigaldada nduetekohase vooluregulaatoriga gaa-
siballoon. Kui vooluregulaatoriga gaasiballoon on ohutult
paigaldatud, uhendage regulaatori gaasivoolik masina gaasi
sisselaskeliitmikuga. Vaadake joonise 2 punkti [11].

& HOIATUS!

Keevitusmasin toetab kdiki sobivaid kaitsegaase, sealhulgas
susinikdioksiidi, argooni ja heeliumi maksimaalsel réhul 5,0
bar.

& HOIATUS!

Gaasiballoon tuleb alati vertikaalasendis kinnitada spetsiaal-
sele hoidikule seinal voi kérul. Parast keevitamise I6petamist
tuleb gaasiballooni ventiil sulgeda.

& HOIATUS!

Gaasiballooni véib kinnitada masina riiulile, kuid gaasiballoon
ei tohi olla kérgem kui 1,1 m. Masina riiulile paigaldatud gaa-
siballoon tuleb kinnitada ketiga masina kiilge.

43in/1,1m

e

Keevitusprotsessid GMAW, FCAW-SS
Masinaga SPEEDTEC 215C saab kasutada protsesse GMAW
ja FCAW-SS. Masin on varustatud sinergilise protsessiga
GMAW.

Masina SPEEDTEC 215C pakend ei sisalda GMAW voi
FCAW-SS keevituse jaoks vajalikku pustolit. Sdltuvalt keevi-
tusprotsessist saab pustoli osta eraldi (vt peatikki ,Tarvikud®).

Masina ettevalmistamine keevitus-
protsessideks GMAW ja FCAW-SS.

Keevitamise alustamise protseduur GMAW v&i FCAW-SS

protsessi korral:

* Maarake kasutatava traadi jaoks Oige polaarsus. Selle
kohta saate teavet traadi andmete hulgast.

+ Uhendage gaasiga jahutatava pistoli valjund GMAW /
FCAW-SS protsessi europistikupessa [4].

« Sdltuvalt kasutatavast traadist Uhendage keevituskaabel
[19] véljundpistikupessa [5] vdi [6]. Vt punkti [16] - muude-
tava polaarsusega klemmirivi.

+ Uhendage keevituskaabel keevituskaabli kinnitusklambri
abil keevitatava detailiga.

+ Paigaldage nduetekohane traat.

» Paigaldage dige veorull.

* Kui gaasiekraan on néutav (GMAW protsess), siis veen-
duge, et see on tUhendatud.

+ Lilitage masin sisse.

* Vajutage pustoli paastikut, et anda traati ette labi pustoli
puksi, kuni traat tuleb keermestatud otsast valja.

» Paigaldage dige kontaktotsak.

» Soltuvalt keevitusprotsessist ja pustoli tuubist paigaldage
dids (GMAW protsess) voi kaitsekork (FCAW-SS prot-
sess).

+  Sulgege vasakpoolne paneel.

Eesti

+  Keevitusmasin on nuid keevitamiseks valmis.
Nuld voib alustada keevitamist, jargides keevitamise
kohta kehtivaid to6tervishoiu- ja ohutuseeskirju.

Keevitusprotsessid GMAW, FCAW-SS
kasitsireziimis

Kasitsireziimis saab seadistada:

P&himeniii Keeruliste funktsioonide
meniii
* Keevituspinge »  Keevituse koormuspinge

Traadi etteandekiirus
Tagasipdlemine
*  Traadi etteandekiirus
sissetdotamiseks
*  Punktkaivituse aeg
» Eelvoolu aeg/
jarelvoolu aeg
e 2-astmeline/ 4-astmeline
*  Induktiivsus

» Traadi etteandekiirus
» 2-astmeline/ 4-astmeline

Umberlillitus 2-astmeline — 4-astmeline muudab pistoli

paastiku funktsiooni.

+ 2-astmeline paastik lulitab keevitamise sisse ja valja
otsese reaktsioonina paastiku vajutamisele. Keevitusprot-
sess toimub pustoli paastiku vajutamise ajal.

* 4-astmeline reziim vbéimaldab pustoli paastiku vabastatud
oleku juures pidevat keevitamist. Keevitamise I6petami-
seks tuleb pustoli paastikut uuesti tbmmata. 4-astmelist
reziimi kasutatakse tavaliselt pikkade keevisdmbluste kor-
ral.

& HOIATUS!

4-astmeline reziim ei té6ta punktkeevituse korral.

Tagasipblemise aeg on aeg, mille jooksul keevitusvaljund jat-
kab té6tamist péarast traadi etteande I6ppemist. See takistab
traadi kinnijdédmist sulakeevisesse ja valmistab traadiotsa ette
jargmise keevituskaare kaivitumiseks.

Traadi etteandekiirus sissetodtamiseks seadistab traadi
etteandekiiruse alates paastiku tdmbamisest kuni keevitus-
kaare tekkimiseni.

Punktkaivituse taimer reguleerib aega, mille jooksul kee-

vitamine jatkub ka siis, kui paastikut veel tbmmatakse. See
funktsioon ei toimi 4-astmelise kaivituse reziimis.

& HOIATUS!
Punktkaivituse taimer ei toimi 4-astmelise kaivituse reziimis.

Eelvoolu aeg reguleerib aega, mille jooksul kaitsegaas voolab
parast paastiku tdmbamist ja enne traadi etteannet.

Jarelvoolu aeg reguleerib aega, mille jooksul kaitsegaas voo-
lab marast keevitusvaljundi valjalulitumist.
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Keevitamine GMAW-protsessi abil
sunerglllses reziimis

Sunergilises reziimis ei seadista kasutaja keevituskoormuse
pinget. Keevituskoormuse 06ige pinge seadistab masina
tarkvara. Selle vaartuse saab valida laaditud andmete (sisen-
dandmete) pdhjal.

Pohimeniii Keeruliste funktsioonide
meniili
»  Traadi tiup (materjal) *  Traadi tiap (materjal)
*  Traadi labimoot *  Traadi labimdot
* Gaas * Gaas

Keevituskoormuse pinget saab muuta sdltuvalt kasutaja poolt
seadistatavate parameetrite vaartusest.

Pohimeniii Keeruliste funktsioonide
meniili
* Traadi etteandekiirus * Traadi etteandekiirus
*  Keevitusvool *  Keevitusvool
* Materjali paksus * Materjali paksus

Vajaduse korral saab keevituskoormuse pinget muuta + 2V
parempoolse nupuga [10]. Lisaks saab kasutaja kasitsi sea-
distada:

Pohimeniii Keeruliste funktsioonide
meniili
Valikud puuduvad + Tagasipdlemine

*  Traadi etteandekiirus sis-
setootamisel

*  Punktkaivituse taimer

+ Eelvoolu aeg / jarelvoolu
aeg

e 2-ASTMELINE/
4-ASTMELINE

* Induktiivsus

Umberlillitus 2-astmeline — 4-astmeline muudab pistoli

paastiku funktsiooni.

» 2-astmeline paastik lilitab keevitamise sisse ja valja
otsese reaktsioonina paastiku vajutamisele. Keevitusprot-
sess toimub pustoli paastiku vajutamise ajal.

* 4-astmeline reziim vdimaldab pustoli paastiku vabastatud
oleku juures pidevat keevitamist. Keevitamise I6petamiseks
tuleb pustoli paastikut uuesti tbmmata. 4-astmelist reziimi
kasutatakse tavaliselt pikkade keevisdmbluste korral.

& HOIATUS!

4-astmeline reziim ei téota punktkeevituse korral.

Tagasipblemise aeg on aeg, mille jooksul keevitusvaljund jat-
kab to6tamist parast traadi etteande I6ppemist. See takistab
traadi kinnijaamist sulakeevisesse ja valmistab traadiotsa ette
jargmise keevituskaare kaivitumiseks.

Traadi etteandekiirus sissetootamiseks seadistab traadi
etteandekiiruse alates paastiku tdmbamisest kuni keevitus-
kaare tekkimiseni.

Punktkaivituse taimer reguleerib aega, mille jooksul kee-
vitamine jatkub ka siis, kui paastikut veel tdmmatakse. See
funktsioon ei toimi 4-astmelise kaivituse reziimis. Reguleeri-
misvahemik:

Eesti

& HOIATUS!

Punktkaivituse taimer ei toimi 4-astmelise kaivituse reziimis.

Eelvoolu aeg reguleerib aega, mille jooksul kaitsegaas voolab
parast paastiku tdmbamist ja enne traadi etteannet.

Jarelvoolu aeg reguleerib aega, mille jooksul kaitsegaas voo-
lab marast keevitusvaljundi valjalulitumist.

Keevitamine SMAW (MMA) protsessi
abil

SPEEDTEC 215C ei sisalda elektroodihoidikut koos kaabliga
SMAW keevituse jaoks, kuid selle saab osta eraldi.

Keevitamise alustamise protseduur SMAW protsessi korral:

+  Esmalt lilitage masin valja.

+ Esmalt maarake kasutatava elektroodi jaoks dige polaar-
sus. Selle kohta saate teavet elektroodiandmete hulgast.

» Soltuvalt kasutatava elektroodi polaarsusest Uhendage
keevituskaabel [19] ja elektroodihoidik koos kaabliga
valjundpistikupessa [5] voi [6] ja lukustage see. Vt tabelit 3.

Tabel 3
Valjundpistikupesa
Elektroodihoidik koos
7| kaabliga SMAW-keevitus- 5] o=
0 LD) protsessi jaoks
é Keevituskaabel [6] —
:E Elektroodihoidik koos
(_DI _| aabliga SMAW-keevitus- [6] —
ils protsessi jaoks
o
Keevituskaabel [5] +

+ Uhendage keevituskaabel keevituskaabli kinnitusklambri
abil keevitatava detailiga.

+ Paigaldage elektroodihoidikusse dige elektrood.

+ Lulitage keevitusmasin sisse.

+ Seadistage keevitusparameetrid.

*  Keevitusmasin on nilid keevitamiseks valmis.

* Nuid voib alustada keevitamist, jargides keevitamise
kohta kehtivaid té6tervishoiu- ja ohutuseeskirju.

Kasutaja poolt seadistatavad funktsioonid:

Pohimeniiii Keeruliste funktsioonide
meniili
*  Keevitusvool *  Keevitusvool
»  Valjundkaabli *  Valjundkaabli

véljundpinge sisse-/
valjalilitamine

valjundpinge sisse-/
valjalulitamine
+  KUUMKAIVITUS
+ KEEVITUSKAARE
SURVE
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Keevitamine GTAW protsessi abil
Masinat SPEEDTEC 215C saab kasutada keevitusprotsessi
GTAW jaoks polaarsusega DC (-). Sutdet on vdimalik saa-
vutada ainult tdstekaivitusega TIG-meetodil (kontaktsitde ja
tostega suude).

SPEEDTEC 215C ei sisalda pdletit GTAW-keevituse jaoks,
kuid selle saab osta eraldi. Vt peatiikki , Tarvikud*.

Keevitamise alustamise protseduur GTAW-protsessi korral:

«  Esmalt lilitage masin valja.

+  Uhendage GTAW-protsessi pdleti [6] valjundpistikupessa.

+  Uhendage keevituskaabel [5] valjundpistikupessa.

+ Uhendage keevituskaabel keevituskaabli kinnitusklambri
abil keevitatava detailiga.

+ Paigaldage GTAW-protsessi pdletisse dige volframelekt-
rood.

* Ldlitage masin sisse.

» Seadistage keevitusparameetrid.

*  Keevitusmasin on nuld keevitamiseks valmis.

« Nuud vdib alustada keevitamist, jargides keevitamise koh-
ta kehtivaid to6tervishoiu- ja ohutuseeskirju.

GTAW-protsessi abil keevitamise korral saab kasutaja teha
jargmisi seadistusi:

Po6himeniiii Keeruliste funktsioonide
menuii
*  Keevitusvool *  Keevitusvool
»  Valjundkaabli »  Valjundkaabli
valjundpinge sisse-/ valjundpinge sisse-/
valjalilitamine valjalilitamine

Malu - salvestamine, valimine,

kustutamine

SPEEDTEC 215C véimaldab parameetri seadistusi salvesta-
da, valida ja kustutada. Kasutaja k&sutuses on 9 malu.
Salvestamise, valimise ja kustutamise seadistused on
saadaval masina SPEEDTEC 215C keeruliste funktsioonide
meniiiis.

Eesti

14

Rikketeated

Joonis 7
Ulal naidikul [2] kuvatav pilt tahendab, et:
* masin on lle koormatud véi et jahutus ei ole piisav

»  Kui traadi veomootor on kinni jaanud
*  Kui valjund on lihises kauem kui 5 s.

N
@001

Joonis 8

Kui naidikul [2] on joonisel 8 naidatud teade (vOi sarnase
koodinumbriga teade), podrduge tehnilise hoolduse keskuse
voi Lincoln Electricu poole.

Ootereziim

Kui masin on sisse lulitatud, kuid seda ei ole kasutatud kauem
kui 10 minutit, aktiveeritakse energia sdastmiseks ootereziim.
Ootereziimi ajal on naidikul [2] logo “Lincoln Electric”.

;]
ELECTRIC

Joonis 9

Masina taaskaivitamiseks tuleb vajutada MIG-pdletil olevat
nuppu voi esipaneelil olevat nuppu [8].
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Masina SPEEDTEC 215C kasutajaliides

Kasutajaliidese kirjeldus on toodud peatiikis ,Kokkuvétlik juhend®

U

Keevitusprotsessi
valimine

FZ:

Chat |

[

SMAW (MMA) keevitus

il

Pohimenui

H.

Tagasipblemine

-':q\

CAFalY

GMAW (MIG/MAG) kasitsi
keevitamine

L)
@
A

Heledustase

olo= Traadi etteande kiirus FCAW-S f‘ FCAW- isevarjestusega Tark- ja riistvara versiooniteabe
I W, |sissetdtamiseks 0 2" | kasitsi keevitamine kuvamine
GMAW (MIG/MAG) . .
1 ﬁ Eelvoolu aeg - ._,ﬁ_ siinergiline keevitamine Kasutaja seadistatav nupp
t/rjﬂ Jérelvoolu aeg ]2 3 j;rrztises& valimine numbri Tegevuse tilhistamine

Vaéljundpinge sisselllitamine

seadistamine

(materjal)

ﬁﬂ- Induktiivsus Gaasi valimine (ainult TIG/IMMA keevituse
puhul)
Punktkeevituse Traadi tulibi valimine Valjundpinge valjalilitamine

(ainult TIG/IMMA keevituse puhul)

Punktkaivituse taimer

Traadi suuruse
(labimdddu) valimine

Paneeli lukustusest
vabastamine

Punktkeevituse
valjalilitamine

Pdistoli paastiku funktsiooni

Paneeli lukustusest

[":PF"TﬂDnD@g%i'I"H]

see valimine (2- / 4-astmeline) vabastamine koodi abil
l ' 2-astmeline Konfllgurat_smon ja Kuumkaivitus
— seadistamine
” “ . Paneeli lukustamine / :
4-astmeline . Keevituskaare surve
lukustusest vabastamine
Malu Paneeli lukustamine Pinge reguleerimine

Mallu salvestamine

Paneeli lukustamine koodi
abil

[mm] 22

Keevitusmaterjali paksus

Malu (kasutajamalu)

Tehaseseadistuse

LIPS

valimine taastamine [A] ®» |Keevitusvool
o Menul valimine (pdhimenau -
@ B Malu kustutamine ! keeruliste funktsioonide [,,,m] o[o | Traadi etteandekiirus
=®= |menid)
| F o leraw (TIG) keevitus L Keeruliste funkisioonide _ Ootereiim
o L M menud L
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Hooldus
& HOIATUS!

Mis tahes remondi- vdi hooldust66 tegemiseks v6i masina
konstruktsiooni muutmiseks on soovitatav péérduda tehnilise
hoolduse keskuse voi Lincoln Electricu poole. Volitamata
hoolduskeskuse vdi isikute poolt teostatud Umberehitustood
muudavad tootja poolt antava garantii kehtetuks.

Kdigist olulistest kahjustustest tuleb masina tootjat kohe teavi-
tada ja lasta kahjustused kdrvaldada.

Perioodiline hooldus (iga paev)

«  Kontrollige isolatsiooni seisundit ja keevituskaablite Uhen-
dusi ning toitejuhtme isolatsiooni. Isolatsioonikahjustuste
korral vahetage kaabel kohe vilja.

+ Eemaldage keevituspustoli dudsilt pritsmed. Pritsmed voi-
vad hairida kaitsegaasi voolamist keevituskaare juurde.

*  Kontrollige keevituspistoli seisukorda: vajaduse korral va-
hetage pustol valja.

* Kontrollige jahutusventilaatori seisukorda ja tédtamist.
Hoidke ventilaatori dhuvoolupilud puhtad.

Perioodiline hooldus (iga 200 t66tunni jarel, kuid vihemalt

kord aastas)

Teostage perioodilise hoolduse t6dd ja lisaks:

* Puhastage masinat. Eemaldage kuiva (ja madala survega)
6hujoa abil masina korpuse valispinnalt ja korpuse seest
tolm.

* Vajaduse korral puhastage ja pingutage kdiki keevitus-
klemme.

Hooldustddde sagedus vdib olla séltuvalt masina t66kesk-
konnast erinev.

& HOIATUS!
Arge puudutage seadme pingestatud detaile.

& HOIATUS!

Enne keevitusmasina korpuse eemaldamist tuleb keevitus-
masin valja lllitada ja toitekaabel elektrivdrgu pistikupesast
lahti Ghendada.

& HOIATUS!

Enne hooldus- ja korrashoiutddde tegemist tuleb masina
elektritoide lahti Uhendada. Ohutuse tagamiseks teostage
parast iga remondit6dd nduetekohased katsed.
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Elektroonikaromu

Arge visake elektriseadmeid &ra koos olmepriigiga!

K&esolev seade on tahistatud vastavalt elektri- ja elektroonikaseadmete utiliseerimist k&sitlevale Euroopa
5 direktiivile 2012/19/EU. i
e E Vastavalt Euroopa Direktiivile 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning selle
= kohaldamisele vastavalt riiklikele seadustele tuleb elektriseadmed, mille kasutusiga on I16ppenud, eraldi
] I kokku koguda ja tagastada keskkonnahoidliku korduvkasutusega tegelevasse asutusse. Seadme oma-
w nikuna saate heakskiidetud kogumispunktide kohta teavet meie kohalikust

esindusest.

Selle Euroopa direktiivi jargimisega kaitsete keskkonda ja inimeste tervist!

Varuosad

Varuosaloendi lugemise juhised

+  Arge kasutage seda varuosaloendit masina jaoks, mille koodinumbrit ei ole nimetatud. Kui teie masina koodinumbrit ei ole
nimetatud, konsulteerige Lincoln Electricu teenindusosakonnaga.

Kasutage montaazilehekiljel toodud joonist ja allpool esitatud tabelit, et maarata, kus asub teie konkreetse koodiga masina
varuosa.

Kasutage ainult osi, mille koostelehel on pealkirja numbri all veerg margitud ,X“-ga (t&his # viitab muudatusele selles vélja-
andes).

Esmalt lugege ulalpool toodud juhiseid varuosaloendi lugemise kohta, seejarel vaadake masinaga kaasapandud juhendit ,Varu-
osad®, mis sisaldab piltide ja kirjeldustega viiteandmeid teatud konkreetse numbriga varuosa kohta.

Elektriskeem

Lugege masinaga kaasapandud juhendit ,Varuosad®.
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Tarvikud

O

K10429-15-3M

Gaasiga jahutatav pistol LGS 150 G-3.0M MIG GUN - 3 m.

KP10440-10A

5 KP10461-1 Kooniline gaasidiiis @12 mm.

= | KP10440-06 Kontaktotsak M6x25 mm ECu 0,6 mm
= | KP10440-08 Kontaktotsak M6x25 mm ECu 0,8 mm
= | KP10440-09 Kontaktotsak M6x25 mm ECu 0,9mm
= | KP10440-10 Kontaktotsak M6x25 mm ECu 1,0mm
P ———

Kontaktotsak M6x25 mm ECu 1,0 mm

KP10468

Kaitsekork FCAW-SS protsessi jaoks.

K10513-17-4V

GTAW poleti - 4 m.

E/H-200A-25-3M

Keevituskaabel elektroodihoidikuga SMAW-protsessi jaoks - 3 m.

K14010-1

Keevituskaabel - 3 m

KIT-200A-25-3M

Kaablikomplekt SMAW-protsessi jaoks:
Elektroodihoidik koos kaabliga SMAW-protsessi jaoks, 3 m
Keevituskaabel - 3 m

V@@~

R-0010-450-1R

Kaitseekraan

Veorullid kahe veetava rulliga

KP14016-0.8
KP14016-1.0

Taistraadid:
V0.6 / V0.8
V0.8/V1.0

Alumiiniumtraadid:

KP14016-1.2A u1.0/U1.2
Sitidamiktraadid:
KP14016-1.1R VK0.9/VK1.1
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ELECTRIC

Atbilstibas deklaracija
15

Lincoln Electric Bester Sp. z o.0.

pazino, ka metinasanas iekarta:
SPEEDTEC215C K14146-1

atbilst STm direktivam:
2006/95/EEK, 2004/108/EEK

un tika konstruéta atbilstoSi Siem standartiem:

EN 60974-1, EN 60974-5, EN 60974-10:2014

2015. gada 15. decembris

Piotr Spytek
Razosanas direktors

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Polija
07/11
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ELECTRIC

12/05

PATEICAMIES, ka izvélgjaties KVALITATIVOS Lincoln Electric izstradajumus.

*  Lddzu, parbaudiet, vai iepakojums un aprikojums nav bojats. TransportéSanas laika radusos materialo bojajumu gadijuma
pretenzijas ir nekavéjoties japiesaka izplatitajam.

»  Turpmakam atsaucém talak esosaja tabula ierakstiet aprikojuma identifikacijas numuru. Modela nosaukums, kods un sérijas
numurs ir noradits uz iekartas datu plaksnites.

Modela nosaukums:

P © © 0 0 0 0 0 000 000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 000000000000000e0e.0 oo

Kods un sérijas numurs:

---o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--ol-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo.

legades datums un vieta:

---o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--ol-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo.

SATURS

BT T o= o711 o= o = TS 24
Elektromagnétiska savietojamiba (EMS).........coo ittt et e et e et e e e en e e e e nte e e e anee e e anne e e e neeeeaneeeeeneeeenneeean 25
[0 =] o = T PSP POP P OPR PP

UzstadiSanas un operatora instrukcijas
WEEE direktiva ........cccoooiiiiiiiee,

A7 V=T o = = PSPPSR
L= L=T ] = TR = 0 - T PP
Isa pamaciba
L (=T0 T U o o PSPPSRSO
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Tehniskas specifikacijas

NOSAUKUMS NUMURS
SPEEDTEC 215C K14146-1
IEVADE
leejas spriegums U, 230 V mainstrava + 10%, 1 faze 115 V mainstrava £ 10%, 1 faze
Frekvence 50/60 Hz
leejas stravas stiprums |, __ 27A 23A
leejas jauda pie nominala cikla (40°C) 6,2 kVA pie 25% darbibas cikla 2,6 kVA pie 40% darbibas cikla
cos @ 0,99 0,99
EMS grupal/klase /A
NOMINALA JAUDA
Partrauktas ké- Darba cikls 40 °C ; 5 i i
des spriegums (pamatojoties uz 10 min. periodu) |zejas strava |zejas spriegums
_ _ 100 110 A 19,5 V lidzstrava
GMAW | 51V lidzstrava 25 200 A 24 V lidzstrava
_ _ 100 110 A 19,5 V Ilidzstrava
,ﬁ:i?]:t_ FCAW-SS | 51V lidzstrava 5 200 A 24V Tdzstrava
_° 100 100 A 24 V Idzstrava
rava Il 5
SMAW | 51Vlidzstrava 30 160 A 26,4 V lidzstrava
- _ 100 100 A 14 V hdzstrava
GTAW | 5TVlidzstrava 40 160 A 16,4 V lidzstrava
- _ 100 75A 17,7 V hdzstrava
GMAW | 51V idzstrava 40 100 A 19 V fidzstrava
u _ 100 75 A 17,7 V hdzstrava
nl;,i;/t FCAW-SS | 51V hdzstrava 20 100 A 19V l1dzstrava
i 100 60 A 22,4 V lIidzstrava
rava T 5 :
SMAW | 51V lidzstrava 40 80A 23,2 V lidzstrava
a _ 100 90 A 13,6 V lidzstrava
GTAW | 51V Tidzstrava 40 125 A 15 V lidzstrava
METINASANAS STRAVAS DIAPAZONS
GMAW FCAW-SS SMAW GTAW
230V
mainst- 20 A-200 A 20 A-200 A 20-160 A 20 A-160 A
rava
115V
mainst- 20 A-100 A 20 A-100 A 20-80A 20A-125A
rava
IETEICAMAIS IEEJAS STRAVAS KABELA IZMERS UN DROSINATAJA JAUDA
Drosinataja vai jaudas slédza jauda Stravas vads
B 16 A(B 25 A)** 3 dzislu, 2,5 mm?, 5 m
IZMERI
Svars Augstums Platums Garums
42 kg 780 mm 400 mm 750 mm
STIEPLES DIAMETRS/STIEPLES PADEVES ATRUMA DIAPAZONS
_Stleples padeves ViendZzislas stieples Aluminija stieples Stieples ar serdeni
atruma diapazons
1,5 + 15 m/min 0,6+1,0 1,0 09+1,1
. - Darbibas mitrums _ = -
Aizsardzibas klase (t=20 °C) Darba temperatira Uzglabasanas temperatira
IP23 < 95% no -10 °C lidz +40 °C no -25 °C Iidz 55 °C

** Metina8anai maksimalas stravas rezima (1,>160 A), nomainiet kontaktdaksu pret vienu >16 A.
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Elektromagnétiska savietojamiba (EMS)

81 iekarta tika konstruéta atbilsto$i visam attiecigajam direktivam un standartiem. Tomér ta var izstarot elektromagnétiskos
trauc&jumus, kuri ietekmé citu sistému, pieméram, telekomunikaciju sistému (talruni, radio un televizija) darbibu. Sie traucgjumi
var izraisit droSibas problémas ietekmétajas sistémas. Izlasiet un izprotiet o sadalu, lai likvidétu vai samazinatu S1s iekartas
generétos elektromagnétiskos traucéjumus.

Siiekarta ir paredzéta ekspluatacijai riipniecibas zonas. Lai to varétu izmantot majas apstak|os, ir jaievéro Tpasi
piesardzibas pasakumi, lai likvidétu iesp&jamos elektromagnétiskos traucéjumus. Operatoram ir jauzstada un
jaizmanto 381 iekarta atbilstoSi Saja rokasgramata sniegtajiem noradijumiem. Atklajot elektromagnétiskos trau-
céjumus, operatoram ir javeic korig&josi pasakumi, lai $os trauc&jumus novérstu, ja nepiecieSams, izmantojot
Lincoln Electric palidzibu.

Pirms iekartas uzstadiSanas operatoram ir japarbauda, vai darba zona nav ieri€u, kas izraisa nepareizu darbibu elektromagnétis-

ko traucéjumu dél. Apsveriet talakminéto.

* leejas un izejas kabeli, vadibas kabeli un talruna kabeli darba zona un iekarta vai blakus tai.

* Radio un/vai televizijas raiditaji un uztvérgji. Datori un ar datoriem vadams aprikojums.

+  DroS8ibas un vadibas aprikojums rapnieciskajiem procesiem. Aprikojums kalibréSanas un mérijjumu veikSanai.

» Personigas mediciniskas ierices, pieméram, elektrokardiostimulatori un dzirdes aparati.

» Parbaudiet darba zona vai blakus tai stradajosa aprikojuma elektromagnétisko noturibu. Operatoram ir japarliecinas, ka
darba zona esoS$o aprikojumu neiespaido metindSanas darbi. Var bt nepiecieSami papildu aizsardzibas pasakumi.

* Apsveramie darba zonas izméri bs atkarigi no zonas konstrukcijas un citdm veicamajam darbibam.

Apsveriet §adas vadlinijas iekartas elektromagnétiska starojuma mazinasanai.

» Pievienojiet iekartu elektroapgades avotam saskana ar $o rokasgramatu. Ja rodas traucéjumi, var bit nepiecieSams veikt
papildu piesardzibas pasakumus, pieméram, ieejas stravas filtréSanu.

* lzvades kabeliem ir jabat péc iespé&jas Tsdkiem un tiem ir jabat novietotiem kopa. Ja iesp&jams, iezeméjiet sagatavi, lai sama-
zinatu elektromagnétisko starojumu. Operatoram ir japarbauda, vai sagataves zemé&jums neizraisa problémas vai nedroSus
darba apstaklus personalam vai aprikojumam.

+ Kabelu noseg3ana darba zona var samazinat elektromagnétisko starojumu. Tas var bat nepiecieSams 1pasam pielietojumam.

& BRIDINAJUMS!

Aklases Qperojums nav paredzéts lietoSanai dzivojamas zonas, kur elektrisko jaudu nodroSina publiskd zemsprieguma padeves
sistéma. Sajas vietas var bat potenciali grati nodrosinat elektromagnétisko savietojamibu konduktivo, ka ari radiativo traucgjumu
del.

& BRIDINAJUMS!

Augsta elektromagnétiska lauka ietekmé var rasties metinaSanas stravas svarstibas.

& BRIDINAJUMS!
Sis aprikojums atbilst IEC 61000-3-12.
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DrosSiba

BRIDINAJUMS!

So aprikojumu drikst izmantot kvalificéts personals. Nodro$iniet, ka visus uzstadisanas, ekspluatacijas, apkopes un remonta dar-
bus veic vienTgi kvalificéta persona. Pirms $T aprikojumu ekspluaté$anas, izlasiet un izprotiet $o rokasgramatu. Saja rokasgramata
shiegto instrukciju neievéroSana var radit nopietnas traumas, navi vai 81 aprikojuma bojajumus. Izlasiet un izprotiet So bridindjuma
simbolu skaidrojumus. Lincoln Electric neuznemas atbildibu par nepareizas uzstadiSanas, nepareizas apkopes vai nepareizas
darbibas rezultata izraisitiem bojajumiem.

BRIDINAJUMS! Sis simbols nozimé, ka ir jaievéro instrukcijas, lai novérstu nopietnas traumas, navi vai $1
aprikojuma bojajumus. Sargajiet sevi un citus no iespéjamam nopietnam traumam vai naves.

IZLASIET UN IZPROTIET INSTRUKCIJAS: pirms 81 aprikojuma ekspluatéSanas, izlasiet un izprotiet So
rokasgramatu. LokmetinaSana var bat bistama. Saja rokasgramata sniegto instrukciju neievéroSana var radtt
nopietnas traumas, navi vai 8T aprikojuma bojajumus.

ELEKTROTRIECIENS VAR IZRAISIT NAVI: metina$anas aprikojums rada augstu spriegumu. Kad aprikojums
ir ieslégts, neaizskariet elektrodu, zemé&juma spaili vai pievienoto sagatavi. 1zoléjiet sevi no elektroda, zeméjuma
spailes vai pievienotas sagataves.

ELEKTRISKAIS APRIKOJUMS: pirms veikt darbus ar $o aprikojumu, partrauciet ieejas jaudas padevi,
izmantojot atvieno$anas slédzi drosinataju karba. lezeméjiet aprikojumu saskana ar vietéjiem noteikumiem
attieciba uz elektribu.

ELEKTRISKAIS APRIKOJUMS: regulari parbaudiet ieejas, elektroda un zeméjuma spailes kabelus. Ja ir bojata
izolacija, nekavéjoties nomainiet kabeli. Lai nepielautu nejausas loka aizdedzes risku, nenovietojiet elektroda
turétaju tieSi uz metinaSanas galda vai citas virsmas, kura saskaras ar zeméjuma spaili.

ELEKTRISKIE UN MAGNETISKIE LAUKI VAR BUT BISTAMI: elektriska strava, kas plast caur jebkuru vadu,
rada elektriskos un magnétiskos laukus (EML). EML var ietekmét dazu elektrokardiostimulatoru darbibu, un
pirms stradat ar So aprikojumu metinatajiem ar elektrokardiostimulatoru jakonsult€jas ar arstu.

ATBILSTIBA CE: 8is aprikojums atbilst Eiropas Kopienas direktivam.

MAKSLIGAIS OPTISKAIS STAROJUMS: atbilsto$i 2006/25/EEK Direktivas un EN 12198 standarta prasibam
aprikojums ir attiecinams uz 2. kategoriju. Tadé| ir obligati jalieto individualas aizsardzibas lidzekl|i (IAL) ar filtru,
kuram ir maksimala aizsardzibas pakape — 15, ka to pieprasa EN169 standarts.

IZGAROJUMI UN GAZES VAR BUT BISTAMAS: metina$anas laika var rasties veselibai bistami izgarojumi un
gazes. Neieelpojiet Sos izgarojumus un gazes. Lai izvairitos no Siem draudiem, operatoram ir jabat pieejamai
pietiekamai ventilacijai vai izplides sistémai, lai elpoSanas zona nebdtu izgarojumu un gazu.

LOKA STAROJUMS VAR RADIT APDEGUMUS: metina$anas un novéro$anas laika izmantojiet masku ar
atbilstoSu filtru un aizsargstiklu, lai pasargatu acis no dzirkstelém un loka starojuma. Lai aizsargatu savu un
paligstradnieku adu, izmantojiet izturigu apgérbu, ka izgatavots no ugunsdro$a materiala. Pasargajiet citu
blakusesoso personalu, nodroSinot piemérotu, ugunsizturigu aizsargu, un bridiniet, lai Sis personals neskatitos
uz loku un nepaklautu sevi loka iedarbibai.

METINASANAS DZIRKSTELES VAR IZRAISIT AIZDEGSANOS VAl SPRADZIENU: likvidgjiet ugunsgréka
draudus metinaSanas zona un nodroSiniet, lai tuvuma batu pieejams ugunsdzésibas aparats. MetinaSanas
dzirksteles un karsti materiali, kas rodas metinadSanas procesa laik3, var viegli ieklGt mazas blakusesoS$o zonu
plaisds un atverés. Nemetiniet tvertnes, boilerus, konteinerus vai materialus, kamér nav veiktas atbilstoSas
darbibas, lai nodroSinatu, ka tuvuma nav uzliesmojoSu vai toksisku izgarojumu. Nedarbiniet So aprikojumu, ja
tuvuma atrodas uzliesmojoSas gazes, izgarojumi vai Skidrumi.

METINAMIE MATERIALI VAR IZRAISIT APDEGUMUS: metind3anas laika rodas liels karstums. Karstas
virsmas un materiali darba zona var izraisit nopietnus apdegumus. Pieskaroties materialiem darba zona vai tos
parvietojot, izmantojiet cimdus un knaibles.

4
S

DROSIBAS ZIME: &is aprikojums ir piemérots jaudas padevei metina$anas darbiem, kas tiek veikti vidé ar
palielinatu elektrotrieciena risku.

LatvieSu
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BOJATAIS GAZES BALONS VAR UZSPRAGT: izmantojiet tikai balonus ar saspiesto gazi, kas satur procesam
atbilstoSu aizsarggazi, un pareizi veiciet darbibas ar regulatoriem, kas paredzéti izmantojamajai gazei un
spiedienam. Gazes baloniem vienmér jabit stavus pozicija un ar kédi drosi piestiprinatiem pie nekustiga balsta.
Neparvietojiet vai netransportéjiet gazes balonus, ja tiem ir nonemts droSibas vacins. Nelaujiet elektrodam,
elektroda turétajam, zemé&juma spailei vai citam detalam, kas atrodas zem sprieguma, saskarties ar gazes
balonu. Gazes baloni nedrikst atrasties zonas, kur tos var fiziski sabojati vai paklaut metinaSanas procesa
iedarbibai, tostarp dzirkstelém un karstuma avotiem.

RaZotajs patur tiesibas izmaintt un/vai uzlabot konstrukciju, neatjaunojot informaciju operatora rokasgramata.

levads

MetinaSanas iekartas SPEEDTEC 215C nodroSina $adu

metinasanu:

«  GMAW (MIG/MAG) — lokmetinaSana aizsarggazeé;

« FCAW-SS

«  SMAW (MMA) — lokmetindSana ar segtu elektrodu;

* volframa lokmetindSana aizsarggazeé — GTAW (loka izvei-
dosana, izmantojot lift TIG)

SPEEDTEC 215C ir papildinats ar $adu aprikojumu:

¢ darbavadu-3m;

* degla gazes $lateni — 2 m;

* Padeves rullttis V0.8/V1.0 viendzislas stieplei (uzstadrta
stieples padeves mehanisma).

UzstadiSanas un operatora instrukcijas

GMAW un FCAW-SS procesa tehniskas specifikacijas apraks-
ta:

* metinaSanas stieples tipu;

+ stieples diametru.

leteicamais aprikojums, ko lietotajs var iegadaties atseviski, ir
aprakstits sadala ,Piederumi”.

Pirms iekartas uzstadiSanas un ekspluatacijas, pilniba izlasiet
$0 sada|u.

Atrasanas vieta un vide

81 iekarta darbosies skarbas vides apstaklos. Tomér ilga
darbmidza un uzticamas darbibas nodro$inaSanai ir svarigi
veikt piesardzibas pasakumus.

* nenovietojiet un nedarbiniet iekartu uz virsmas, kuras
slipums parsniedz 15°.

* Nelietojiet aprikojumu caurulu atkauséSanai.

* lekarta ir janovieto vietd, kur ir pieejama tira gaisa
cirkulacija un gaisa kustiba caur ventilacijas caurulém
netiek ierobeZota. Neparklajiet ieslégtu iekartu ar papiru,
audumu vai dranam.

e Netirumu un putek|u daudzumam, kas var iek|Ut iekarta, ir
jabat minimalam.

« 8is iekartas aizsardzibas klase ir IP23. Kad vien
iespéjams, turiet to sausuma un nenovietojiet uz mitras
zemes vai pelkes.

* Nenovietojiet iekartu radiovadamu ieri€u tuvuma. Tas
ierasta darbiba var ietekmét tuvuma esoSo radiovadamo
ieriéu darbibu, ka rezultatd var rasties traumas vai
aprikojuma bojajumi. Izlasiet 8is rokasgramatas sadalu
par elektromagnétisko savietojamibu.

* Nedarbiniet to zonas, kur apkartéja gaisa temperatura
parsniedz 40 °C.
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Elektroapgades savienojums

& BRIDINAJUMS!

Vienigi kvalificéts elektrikis drikst pievienot iekartu elektrotik-
lam. UzstadiSana ir javeic saskana ar nacionalo elektribas
kodeksu un atbilstoSajam vietéjiem normativajam prasibam.

Pirms iekartas ieslégSanas parbaudiet ieejas spriegumu,
fazi un frekvenci. Parbaudiet zeméjuma vadu savienojumu
no iekartas ievades avota. MetindSanas iekartu SPEEDTEC
215C ir japievieno pareizi uzstaditai kontaktligzdai, kas apri-
kota ar iezemésanas kontaktu.

leejas spriegums ir 115 V mainstrava 50/60 Hz vai 230 V
mainstrava 50/60 Hz. Lai iegltu stkaku informaciju par ieejas
spriegumu, skatiet 81s rokasgramatas tehnisko specifikaciju
sadalu un iekartas datu plaksntti.

Parliecinieties, ka baro$anas tikla nodroSinatais jaudas apjoms
ir piemérots iekartas normalai darbibai. DroSinataja ar aizkavi
jauda (vai jaudas slédza ar ,B” raksturlielumu jauda) un vadu
izméri ir noradrti 8Ts rokasgramatas sadala ,Tehniskas speci-
fikacijas”.

& BRIDINAJUMS!

Stravas padevi metinaSanas iekartai var nodroSinat
generators, kura izejas jauda vismaz par 30% parsniedz
metinaSanas iekartas ieejas jaudu.
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& BRIDINAJUMS!

Nodrosinot metinaSanas iekartas stravas padevi ar gene-
ratora palidzibu, pirms generatora izslégSanas vispirms
izslédziet metinaSanas iekartu, lai nesabojatu to!

Izejas savienojumi
Skatiet punktu [4], [5] un [6] talak rokasgramata esoSajos atté-
los.

Kontrolierices un darbibas funkcijas

il

1. Kreisas puses parslégs: regulé displeja [2] aug$€ja krei-
saja pusé esoso parametra vértibu.

1. attéls

2. Displejs: tiek raditi metinaSanas procesa parametri.

3. Lietotaja taustind (kreisais): Var tikt iestatita taustina funk-
cija:
+ Paplasinata izvélne:
+ paplasSinatas izvélnes izsaukSana (péc noklusé-

juma);
+ lietotdja saglabato iestatljumu izsauk$ana;
* indukcija;

+ stieples padeves sakuma atrums;
+ stieples atkvélinaSana.

+ Galvenaizvélne - nomaina galveno izvélni pret papla-
Sinato izvélni.

4. EURO standarta kontaktligzda: Paredzéta metindSanas
degla pievienoSanai (GMAW/FCAW-SS procesam).

5. Pozitivas izejas kontaktligzda metindSanas kon-
tdram: Elekiroda turétdja ar vadu/darba vadu +
pieslégSanai.

6. Negativas izejas kontaktligzda metindSanas
kontiram: Elektroda turétaja ar vadu/darba vadu s
pieslégSanai.

7. Stravas slédzis ON/OFF (IESL./IZSL.) (l/O): Kontrolé
iekartas ieejas jaudu. Pirms iekartas ieslégSanas (,I”)
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parliecinieties, ka baroSanas avots ir pieslégts elektrotiklam.
Péc iekartas pievieno$anas elektrotiklam un stravas slédza
iestatiSanas ieslégta pozicija, izgaismosies indikators, kas
noradits, ka iekarta ir gatava darbam.

8. Atsola taustin$ (labais):

»  Atce| darbibu/iziet no izvélnes.
» Bloké un atbloké panela slédzus un taustinus (pie-
spiediet taustinu un turiet piespiestu 4 sekundes).

©

lestatiS8anas parslégs: izmantojot $o parslégu, tiek maintts
metindSanas proceddras veids un metinasanas iestatl-
jumi.

10. Labas puses parslégs: regulé displeja [2] augs$éja labaja
pusé eso$o parametra veértibu.

i e E

L
A

2. attéls

11. Gazes savienotajs: Savienojums ar gazes liniju. _@

12. Stravas vads ar kontaktdakSu (3 m): Stravas vads ar kon-

taktdakSu ietilpst standarta komplektacija. Pirms iekartas
iesléegSanas vispirms pieslédziet elektrotiklam stravas
vadu ar kontaktdaksu.

20. Termoslédzis (25 A): Stravas avots ir aprikots ar atiesta-
tamu 25 A termoslédzi. Ja stravas daudzums, kas plist
caur termoslédzi ilgaku laika periodu parsniegs 25 A,
nostradas termoslédzis un bis nepiecieSama ta manuala
atiestatiSana.
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13. Stieples spoles balsts: maksimalais spoles svars — 15
kg. 51 mm varpsta ir piemérota plastmasas, térauda un
Skiedru spolem.

14. Stieple uz spoles (paredzéta GMAW/FCAW-SS proce-
sam): MetinaSanas iekartas komplekta neietilpst stieple
uz spoles.

15. MetinaSanas stieple (paredzéta GMAW/FCAW-SS proce-
sam).

16. Polaritaites mainas spailu karba (paredzéta GMAW/
FCAW-SS procesam): ST spailu karba |auj iestatit metina-
Sanas polaritati (+ ; -), kas tiks padota uz degli.

17. Polaritates mainas aizsargsistéma.

18. Stieples pievads (paredzéts GMAW/FCAW-SS proce-
sam): 2 rulliSu stieples pievads.

19. Darba vads.

& BRIDINAJUMS!

Pozitiva (+) polaritate ir iestatita ripnica.

& BRIDINAJUMS!

Pirms metinaSanas parbaudiet izmantojamo elektrodu un
stieplu polaritati.

Ja metinaSanas polaritati ir nepiecieSams maintt, tad lietota-

jam ir jarikojas $adi:

* jzslédziet iekartu;

* nosakiet izmantojamas stieples polaritati; Lai iegitu $adu
informaciju, skatiet elektroda specifikacijas.

* Atvienojiet spailu karbas aizsargvacinu [17].

. Polaritates mainas spailu karbas [16] vada kontaktuzgala
un darba vada fikséSana ir atainota 1. un 2. attéla.

» Uzstadiet atpakal spailu karbas aizsargvacinu.
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& BRIDINAJUMS!

lekartas korpusa durvim metinaSanas laika ir jabat pilntba
aizvertam.

& BRIDINAJUMS!

Darba laika neizmantojiet iekartas parvietoSanas rokturi.
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1. attéls.

Pozitiva polaritate
(rGpnicas iestatljums)

2. attels.

Negativa polaritate

DARBA VADS

LatvieSu
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Metinasanas stieples ievietoSana

* lzslédziet iekartu.

* Atveriet iekartas sana paneli.

*  Atskriveéjiet uzmavas fikséjoSo uzgriezni.

* Uzstadiet spoli ar stiepli [14] uz uzmavas ta, lai spole
grieztos pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, kad
stieple [15] tiek padota metinasanas stieples padevéjiericei.

» Parliecinieties, ka spoles fiks€josa tapa iebidas atbilstos$a
spoles atveré.

* leskraveéjiet uzmavas stiprina8anas vacinu.

* Uzstadiet stieples rulli, izmantojot piemérotas gropes, kas
atbilst stieples diametram.

* Atbrivojiet stieples galu un nogrieziet saliekto dalu, parlie-
cinoties, ka gals nav saskélies.

& BRIDINAJUMS!

Asais stieples gals var radit traumas.

» GCrieziet stieples spoli pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam un iebidiet stieples galu padevéjiericé Iidz pat
EURO tipa kontaktligzdai.

* Pareizi noreguléjiet metinaSanas stieples padevéjierices
piespiedéjrulltti.

Uzmavas bremzéSanas momenta ies-
tatiSana

Lai noverstu pékSnu metindSanas stieples attiSanos, uzmava
ir aprikota ar bremzi.

Regulédana tiek veikta, pagriezot skrdvi M8, kas atrodas
uzmavas ramja iek§pusé un kam var piekldt, vispirms atskra-
véjot uzmavas stiprind8anas vacinu.

5. attéls

26. Stiprinasanas vacins.
27. PielagoSanas seSstiru skrive M8.
28. Piespiedgjatspere.

Pagriezot skrivi M8 pulkstenraditaju kustibas virziena, tiek
palielinats atsperes nospriegojums un bremzé$anas moments.

Pagriezot seSstaru skrivi M8 pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam, tiek samazinats atsperes nospriegojums un brem-
zéSanas moments.

Kad reguléSana ir pabeigta, no jauna ieskrivéjiet stiprinasa-
nas vacinu.

PiespiedéjrulliSa spéka regulésSana
Piespiedéjsvira regulé spéka daudzumu, ar kadu piespiedé-
jrullisi iedarbojas uz stiepli.

Spiediena spéks tiek reguléts, pagriezot reguléSanas uzgriezni
pulkstenraditaju kustibas virziena, lai palielinatu spéka dau-
dzumu, un pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai
samazinatu spéka daudzumu. Pareizi noreguléta piespie-
déjsvira nodrosSina vislabako metinaSanas sniegumu.
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& BRIDINAJUMS!

Ja rulliSa spiediens ir parak mazs, tas slidés pa stiepli. Ja
ir iestatits parak liels rullisa spiediens, stieple var tikt defor-
méta, radot stieples padeves problémas metinaSanas degl.
Ir jaiestata pareizs spiediena spéks. Leénam samaziniet spie-
diena spéku, Idz stieple sak slidét pa padeves rulliti, un
péc tam nedaudz palieliniet spéku, pagrieZzot reguléSanas
uzgriezni par vienu apgriezienu.

Metinasanas stieples ievietoSana

metinasanas degli

* lIzslédziet metinaSanas iekartu.

+ Atkartba no metind8anas procesa pievienojiet atbilstoSu
metinaSanas degli EURO tipa kontaktligzdai. Degla nomi-
nalajiem parametriem ir jaatbilst metinadSanas iekartas
nominalajiem parametriem.

* Atvienojiet no degla sprauslu un kontaktuzgali vai aizsar-
guzgali un kontaktuzgali. Péc tam iztaisnojiet degli.

* leslédziet metinaSanas iekartu.

* Piespiediet degla palaid€ja slédzi, lai izvadrttu stiepli cauri
degla ieliktnim, ITdz ta iznak pa vitnoto uzgali.

* Atlaizot palaidgjslédzi, stieples spolei ir japarstaj attisa-
nas.

» AtbilstoSi noregulgjiet stieples spoles bremzes.

* lIzslédziet metinaSanas iekartu.

* Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.

» Atkartba no metinaSanas procesa un degla veida uzstadiet
sprauslu (GMAW process) vai aizsarguzgali (FCAW-SS
process).

& BRIDINAJUMS!

Sargiet acis un rokas no degla gala, kad stieple virzas ara pa
vitnoto uzgali.

Padeves rulliSu nomaina

& BRIDINAJUMS!

Pirms padeves rulliSu uzstadiS8anas vai nomainas izslédziet
metinaSanas stravas padevi.

SPEEDTEC 215C ir aprikota ar padeves rulliti V0.8/V1.0, kas

paredzéts térauda stieplém. Citu izméru stieplém ir pieejami

atbilstoSi padeves rulliSu komplekti (skat. sadalu ,Piederumi”).

levérojiet STs instrukcijas:

* lzsledziet metinaSanas iekartu.

+ atbrivojiet piespiedéjrullisa sviru [30];

» atskravéjiet stiprinaSanas vacinu [29];

* nomainiet padeves rulliSus [31] pret analogiem rulliSiem,
kas ir pieméroti izmantotajai stieplei.

& BRIDINAJUMS!

Parliecinieties, ka arT degla ieliktnis un kontaktuzgalis atbilst
izvéletajam stieples izméram.

* leskravéjiet stiprinaSanas vacinu [38].

* Manuali vadiet stiepli no spoles cauri vadiklas caurulém,
pari rullitim un cauri EURO tipa kontaktligzdas vadiklas
caurulei, iebidot to degla ieliktnt.

* Nofiksgjiet piespiedéjrullisa sviru [37].
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6. attéls

leskriivéjiet stiprinaSanas vacinu [29].

Gazes savienojums

Uzstadiet gazes balonam atbilstoSu gazes plismas regula-
toru. Kad gazes balonam ir uzstadits atbilstoSs gazes plismas
regulators, pievienojiet regulatora gazes S|iteni iekartas gazes
ieplddes savienotajam [11]. Skat. 2. attélu.

& BRIDINAJUMS!

MetinaSanas iekarta ir piemérota visam atbilsto$ajam aiz-
sarggazem, tostarp oglekla dioksidam, argonam un hélijam,
kuru maksimalais spiediens ir 5,0 bari.

& BRIDINAJUMS!

Vienmér novietojiet gazes balonu vertikala pozicija turétaja,
kas nostiprinats pie sienas vai uz ratiniem. Vienmér atcerieties
aizvert gazes balona varstu péc metinasanas partraukSanas.

& BRIDINAJUMS!

Gazes balonu var novietot arm uz iekartas plaukta, tacu
balona augstumam nevajadzétu parsniegt 43 collas/1,1 m.
Gazes balons, kas ir novietots uz iekartas plaukta, pie iekar-
tas janofiksé ar kédi.

43in/1,1m

D e

GMAW, FCAW-SS metinasanas pro-

cess

SPEEDTEC 215C iekartu var izmantot GMAW un FCAW-SS
procesam. lekarta ir aprikota ar GMAW metinaSanas iespéju
sinergiskaja rezZima.

SPEEDTEC 215C iekartas komplektacija nav ieklauts GMAW
vai FCAW-SS metinaSanas deglis. Atkaribd no metinaSanas pro-
cesa, ir iespéjams iegadaties atseviski (skat. sadalu ,Piederumi”).

lekartas sagatavosana GMAW un
FCAW-SS metinasanai.

GMAW vai FCAW-SS procesa uzsaks$anas kartiba:

* nosakiet izmantojamas stieples polaritati. Lai iegitu $adu
informaciju, skatiet stieples specifikacijas.

» Pievienojiet GMAW/FCAW-SS procesa metindSanas degla
ar gazes dzeséSanu izvadu EURO tipa kontaktligzdai [4].
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+ Atkariba no izmantotas stieples, pievienojiet darba vadu
[19] izejas spailei [5] vai [6]. Skatiet 16. punktu par polari-
tates mainas spailu karbu.

* |zmantojot zeméjuma spaili, savienojiet darba vadu ar
sagatavi.

+ Uzstadiet atbilstoSu stiepli.

+ Uzstadiet atbilstoSu padeves rullti;

» Parliecinieties, ka nepiecieSamibas gadijuma ir pievienots
gazes aizsegs (GMAW process).

* leslédziet iekartu.

* Piespiediet degla palaidéja slédzi, lai izvaditu stiepli cauri
degla ieliktnim, ITdz ta iznak pa vitnoto uzgali.

+  Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.

+ Atkartba no metinadSanas procesa un deg|a veida uzstadiet
sprauslu (GMAW process) vai aizsarguzgali (FCAW-SS
process).

* Aizveriet kreiso vaku.

* MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

» Uzsakt metinasanu varat gadijuma, ja tas laika tiek ieve-
roti darba droSibas un veselibas aizsardzibas pasakumi.

GMAW, FCAW-SS metinasanas pro-
cess manualaja rezima

Manualaja rezZima var iestatit:

Galvena izvélne PaplaSinata izvélne

* MetinaSanas * MetinaSanas slodzes sprie-
spriegums gums

+ Stieples padeves + Stieples padeves atrums
atrums + Stieples atkvélinaSana

+ 2 taktu/4 taktu rezZims Stieples padeves sakuma
atrums
*  PunktmetinaSanas ilgums

»  Priek$plasmas/pécplismas

laiks
« 2 taktu/4 taktu rezims
* Indukcija

2 taktu - 4 taktu rezZims maina degla palaidé&ja slédza funkcijas.

+ 2 taktu reZims palaidéja slédZa darbibas laika aktivizé un
partrauc metinasanu, tie$a veida reagéjot uz palaidéja
sledza piespieSanu. MetinaSanas process tiek aktivizéts,
piespiezot un turot piespiestu degla palaid€ja slédzi.

* 4 taktu reZims lauj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaid€ja slédzis. Lai partrauktu metinasanu, vélreiz
ir japiespiez degla palaid€ja slédzis. 4 taktu reZims parasti
tiek izmantots ilgstoSai metinasanai.

& BRIDINAJUMS!

4 taktu reZims nedarbojas, veicot punktmetinasanu.

Stieples atkvélinasanas laiks — laika periods, kura péc stie-
ples padeves partraukS8anas turpinds metindSanas stravas
padeve. Sada veida tiek novérsta stieples ielip§ana vanna un
stieples gals tiek sagatavots nakamajai loka veidoSanas reizei.

Stieples padeves sakuma atruma funkcija — iestata stiep-
les padeves atrumu no palaidéja piespieSanas briza lldz loka
izveides bridim.

Punktmetinasanas taimeris — regulé laika posmu, kada tur-
pinas metinaSana pat tad, ja joprojam ir piespiests palaidé€ja
sledzis. ST opcija nhav pieejama 4 taktu palaidéja slédZa reZima.

& BRIDINAJUMS!

PunktmetindSanas taimeris nav pieejams 4 taktu palaidéja
slédza rezZima.
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Priek$plismas laika funkcija — regulé aizsarggazes plismas
laiku no palaidéja piespieSanas briza pirms stieple tiek padota.

Pécplismas laika funkcija — regulé aizsarggazes plismas
laiku péc metinaSanas stravas padeves partraukSanas.

GMAW metinasanas process siner-
[ - - N — -

giskaja rezima

Sinergiskaja rezZima metinaSanas sprieguma vértibu neiestata
lietotajs. AtbilstoSu metinaSanas sprieguma vértibu iestatis
iekartas programmatira. ST vértiba tiek izsaukta, balstoties uz
saglabatajiem datiem (ievaddatiem):

Galvena izvélne

+  Stieples veids (materials)
» Stieples diametrs .
+  Gaze .

Paplasinata izvélne
Stieples veids (materials)
Stieples diametrs
Gaze

MetinaSanas spriegumu var mainit atbilstoSi operatora iestati-
tajiem parametriem:

Galvena izvélne
+  Stieples padeves atrums |

Paplasinata izvélne
Stieples padeves atrums

& BRIDINAJUMS!

PunktmetinadSanas taimeris nav pieejams 4 taktu palaidéja
sledza rezima.

PriekSpliismas laika funkcija — regulé aizsarggazes plismas
laiku no palaidéja piespieSanas briZa pirms stieple tiek padota.

Pécplasmas laika funkcija — regulé aizsarggazes plismas
laiku péc metinaSanas stravas padeves partraukSanas.

SMAW (MMA) process — lokmetina-

Sana ar segtu elektrodu

SPEEDTEC 215C iekartas komplektacija nav ieklauts elek-
troda turétajs ar SMAW procesam nepiecieSamo vadu, tacu to
var iegadaties atseviski.

SMAW metina$anas procesa kartiba:

* izslédziet iekartu;

* nosakiet izmantojama elektroda polaritati. Lai iegttu $adu
informaciju, skatiet elektroda specifikacijas.

*  Metinasanas strava *  Metinasanas strava » Atkartba no izmantota elektroda polaritates pievienojiet
*  Materiala biezums «  Materiala biezums darba vadu [19] un elektroda turétaju ar vadu pie izejas
spailes [5] vai [6] un nofiksg&jiet Sos savienojumus. Skatiet
nepiecieSamibas gadijuma metinaSanas spriegumu var nore- 3. attéls;
gulét par * 2V, izmantojot labas puses parslégu [10]. Papildus
manuali iesp&jams iestatit: 3. attéls.
Galvena izvélne Paplasinata izvélne Izejas spaile
Nav iestatljumu . g:!eplles atk\ééllnééan_ak _| Elektroda turstajs ar vadu 5 +
* Stieples padeves sakuma + SMAW procesam
atrums wl e
*  Punktmetina$anas taimeris .'<T: o Darba vads [6] —
: Pr_leksplusmas laiks/peéc- E Elektroda turétajs ar vadu
plismas laiks x SMAW procesam [6] —
+ 2 taktu/4 taktu rezZims 3l
* Indukcija oo
o Darba vads 5] +
2 taktu - 4 taktu rezZims maina deg|a palaidé&ja slédza funkcijas.

« 2 taktu reZims palaidéja slédZa darbibas laika aktivizé un
partrauc metinasanu, tie$a veida reagéjot uz palaidéja
slédza piespieSanu. Metinasanas process tiek aktivizéts,
piespiezot un turot piespiestu degla palaidéja slédzi.

e 4 taktu reZims lauj turpinat metinaSanu, kad ir atlaists
degla palaidé&ja slédzis. Lai partrauktu metinasanu, vélreiz
ir japiespiez degla palaidéja slédzis. 4 taktu reZims lauj
veidot garus metinatos savienojumus.

& BRIDINAJUMS!

4 taktu reZims nedarbojas, veicot punktmetinaSanu.

Stieples atkvélinasanas laiks — laika periods, kura péc stie-
ples padeves partraukS8anas turpinds metinaSanas stravas
padeve. Sada veida tiek novérsta stieples ielip§ana vanna un
stieples gals tiek sagatavots nakamajai loka veido$anas reizei.

Stieples padeves sakuma atruma funkcija — iestata stiep-
les padeves atrumu no palaidéja piespieSanas briza I1dz loka
izveides bridim.

Punktmetinasanas taimeris — regulé laika posmu, kada
turpinas metinaSana pat tad, ja joprojam ir piespiests palai-
dé&ja slédzis. ST opcija nav pieejama 4 taktu palaidéja slédza
reZima. PielagoSanas diapazons:
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* lzmantojot zemé&juma spaili, savienojiet darba vadu ar
sagatavi.

+ Uzstadiet elektroda turétaja atbilstodu elektrodu.

* leslédziet metina8anas iekartu.

+ lestatiet metinaSanas parametrus.

+ Metina8anas iekarta ir gatava darbam.

* Uzsakt metinaSanu varat gadijuma, ja tas laika tiek ieve-
roti darba droSibas un veselibas aizsardzibas pasakumi.

Lietotajs var iestatit funkcijas:
Galvena izvélne
» Metina8anas strava
* lzvada izejas sprieguma
pieslégSanalizslégSana

Paplasinata izvélne

MetinaSanas strava

Izvada izejas sprieguma

pieslégSanalizslégSana

+  HOT START (KARSTA
PALAIDE)

+ ARC FORCE

(LOKA

FORSESANA)

LatvieSu



GTAW metinasanas process

SPEEDTEC 215C var tikt izmantots GTAW metinasanai ar
lldzstravu (-). Loka izveidoSanos iesp&jams nodroSinat vienigi,
izmantojot Lift TIG metodi (loka kontaktaizdedze un loka izvei-
dosana, pacelot elektrodu).

SPEEDTEC 215C iekartas komplektacija nav ieklauts GTAW
deglis, tacu to var iegadaties atseviski. Skatiet sadalu ,Piede-
rumi”.

GTAW metinasanas procesa kartiba:

e izslédziet iekartu;

» pievienojiet GTAW degli [6] izejas spailei;

* pievienojiet darba vadu [9] izejas spailei;

* izmantojot zemé&juma spaili, savienojiet darba vadu ar sa-
gatavi;

+ uzstadiet GTAW deglt atbilstoSu volframa elektrodu;

* ieslédziet iekartu;

* iestatiet metinaSanas parametrus;

* metinaSanas iekarta ir gatava darbam;

* uzsakt metina8anu varat gadijuma, ja tas laika tiek ieveroti
darba droSibas un veselibas aizsardzibas pasakumi.

GTAW metinaSanas laika operators var iestatit funkciju:

Galvena izvélne Paplasinata izvélne

MetinaSanas strava
Izvada izejas sprieguma

* MetinaSanas strava
* lzvada izejas sprieguma

pieslégSanalizslégSana pieslégSanalizslégSana

Atmina — saglabajiet, izsauciet,
izdzésiet

SPEEDTEC 215C var saglabat, izsaukt un dzést iestatijumu
parametrus. Operators var saglabat 9 iestatljumus.
Saglabasanas, izsauk$anas un dzéSanas iestatijumi ir pieeja-
mi SPEEDTEC 215C paplasinataja izvélné.

LatvieSu
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Klamju zinojumi

7. attéls

Sis augstak esosais attéls, atainojoties displeja [2] norada, ka

» iekarta ir parslogota vai tai netiek nodroSinata pietiekama
dzeséSana.

+ Kad stieples pievada motors ir noblokgjies

+ Kad izvadam ir Tssavienojums ilgak neka 5 sekundes.

N
@001

8. attéls

Kad 8. attéla redzamais zinojums tiek atainots displeja [2] (vai
art zinojums ar l1dzigu kodu), sazinieties ar tehniskas apkopes
centru vai uznémumu Lincoln Electric.

Miega rezims

Kad iekarta ir ieslégta, bet netiek izmantota ilgak par 10 minad-
tém, energijas taupisanas nolUkos aktiviz€jas miega rezims.
Miega reZima laika displeja [2] ir redzams slidoSs Lincoln Elec-
tric logo.

;]
ELECTRIC

9. attéls

Atkartoti iedarbiniet iekartu, piespiezot taustinu, kas atrodas

uz MIG degla vai arT piespiezot priek3€ja panela labas puses
taustinu [8].

LatvieSu



Apziméjumu saskarne SPEEDTEC 215C

Iss lietotaja saskarnes apraksts pieejams sadala ,Isa pamaciba”.

U

MetinaSanas procesa
izvéle

IF:

e

[

SMAW (MMA) metindSana

Galvena izvélne

H.

Stieples atkvélinasana

- '_q\

GMAW (MIG/MAG) manuala
metinasana

Spilgtuma limenis

%3
0
0

Stieples padeves
sakuma atrums

FCAW-S

a& o .

FCAW - manuala
metinasana ar
paSaizsardzibu

Skatit programmataras
un aparatiras versijas
informaciju

Priek$plasmas laiks

U
=)

;

GMAW (MIG/MAG) metinaSana
sinergiskaja rezima

Lietotaja taustin$

Pécplasmas laiks

Procesa péc numura izvéle

Darbibas atcel$ana

Indukcija

Gazes izvéle

Izejas sprieguma
ieslégSana (tikai TIG/IMMA)

Punktmetinasanas
iestattjumi

Stieples veida (materiala)
izvéle

Izejas sprieguma
izslégSana (tikai TIG/IMMA)

Punktmetinasanas
taimeris

Stieples izméra (diametra)
izvéle

Panela atblokéSana

PunktmetinaSanas

Degla palaidéja slédza darbi-

Panela atblokéSana

) izslégSana bas reZima izvéle (2/4 taktu) ievadot kodu
l ' 2 taktu rezims Konfiguracija un iestatisana Hot Start (Karsta palaide)
— A

4 taktu rezZims

Panela blokéSana/
atblokésana

Arc Force (Loka forséSana)

ml 2PN IS e

—
@ Atmina Panela blokéSana Sprieguma pielagoSana
ol

_@ Saglabasana atmina Panela bloké$ana ar kodu [men] 22 g/:::S;rQa materiala
Izsaukt no atminas o . —
. . VP Rapnicas iestatljumu P =
iestatijumus (lietotaja . « & MetinaSanas strava

i S izsaukSana [ﬂ]

saglabatie iestatijumi)

o . ey Izvélnes izvéle (galvena/ m Stieples padeves atrums

@ D Atminas izfinSana - ¥ paplasinata izvélne) [mT] olo (WFS)

| g= GTAW (TIG) metinadana D Papladinata izvélne Miega reZims
- M T
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Tehniska apkope
& BRIDINAJUMS!

Veicot jebkadus remontdarbus, modifikacijas vai tehniskas
apkopes darbus, ir ieteicams sazinaties ar tuvako tehniskas
apkopes centru vai Lincoln Electric. Nepilnvarotu tehniskas
apkopes centru vai personala veiktas tehniskas apkopes un
parveidojumu dé| razotaja garantija tiek anuléta.

Par jebkadiem pamanamiem bojajumiem ir nekavéjoties jazino
un tie ir janovers.

lerasta uzturésana (ikdienas)

* Parbaudiet darba vadu izolacijas un savienojumu stavokli
un stravas vada izolacijas stavokli. Ja ir bojata izolacija,
nekavéjoties nomainiet vadu.

* Notiriet metinaSanas degla sprauslu no pielipuSajam metala
8lakatam. Slakatas var traucét aizsarggazes plismu.

« Parbaudiet metinaSanas degla stavokli: ja nepiecieSams,
nomainiet to.

» Parbaudiet dzeséSanas ventilatora stavokli un darbibu.
NodroSiniet, lai ta gaisa plismas atveres butu tiras.

Periodiska apkope (ik péc 200 darba stundam, tacu ne

retak ka reizi gada)

Veiciet ierastos uzturéSanas darbus un papildus:

* NodroSiniet, lai iekarta batu tira. Izmantojiet sausa (un
zema spiediena) gaisa plismu, lai no aréja apvalka un
korpusa iekSpuses iztiritu putek|us;

* Ja nepiecieSams, notiriet un nostipriniet visus metinasa-
nas terminalus.

Tehniskas apkopes darbu biezums var mainities atkariba no
darba vides, kura tiek izmantota iekarta.

& BRIDINAJUMS!
Neaizskariet detalas, kuras atrodas zem sprieguma.

& BRIDINAJUMS!

Pirms metinaSanas iekartas korpusa atvienoSanas metinasa-
nas iekarta ir jaizslédz un stravas vads ir jaatvieno no elek-
trotikla.

@ BRIDINAJUMS!

Pirms katras tehniskas apkopes un apkalpoSanas reizes
iekarta ir jaatvieno no elektrotikla. Péc katra remonta drosibas
parbaudes nollkos veiciet attiecigas parbaudes.

LatvieSu 36
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WEEE direktiva

Nelikvidéjiet elektrisko aprikojumu kopa ar sadzives atkritumiem!
levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/ES par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem (WEEE)
E un realizgjot to atbilsto$i nacionalajai likumdoSanai, elektriskais aprikojums, kas ir sasniedzis darbmiza
beigas, ir jasavac atseviSki un janogada videi saudz&josa parstrades vieta. Ka aprikojuma Tpadniekam
jums no vietéja parstavja ir jaiegist informacija par apstiprinatam savaksanas
sistémam.
Piemérojot So Eiropas Direktivu, jus pasargasiet vidi un cilvéku veselibu!

LatvieSu

Rezerves dalas

Rezerves dalu saraksta lasiSanas noteikumi
* Neizmantojiet So rezerves dalu sarakstu iekartai, kuras koda apziméjums nav taja noradits. Sazinieties ar Lincoln Electric
apkalpoSanas nodalu saistiba ar jebkuru nenoradrto kodu.

Izmantojiet attélu montazas lapa un talak teksta esoso attélu, lai noteiktu, kur atrodas konkréta koda iekartas detala.

Izmantojiet tikai dalas, kuras ir apzimétas ar ,,X” kolonna zem virsraksta numura, uz kuru ir atsauce montazas lapa (# norada
uz izmainadm Saja publikacija).

Vispirms izlasiet iepriek$ noraditas Rezerves dalu saraksta lasi8anas instrukcijas, péc tam skatiet ar iekartu piegadato ,Rezerves
dalu” rokasgramatu, kas satur Skérsatsauci uz aprakstoSo attélu dalas numuru.

Elektriska shéma

Skatiet ar iekartu piegadato ,Rezerves dalu” rokasgramatu.

LatvieSu 37 LatvieSu
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Piederumi

O

K10429-15-3M

Deglis ar gazes dzesésanu LGS 150 G-3.0M MIG GUN - 3 m.

KP10440-10A

i KP10461-1 Koniska gazes sprausla — 12 mm

ur KP10440-06 Kontaktuzgalis M6 x 25 mm ECu - 0,6 mm
w KP10440-08 Kontaktuzgalis M6 x 25 mm ECu - 0,8 mm
w KP10440-09 Kontaktuzgalis M6 x 25 mm ECu - 0,9 mm
w KP10440-10 Kontaktuzgalis M6 x 25 mm ECu - 1,0 mm
—_—

Kontaktuzgalis M6 x 256 mm Al - 1,0 mm

KP10468

Aizsarguzgalis FCAW-SS procesam.

K10513-17-4V

GTAW deglis — 4 m.

E/H-200A-25-3M

MetinaSanas kabelis ar elektroda turétaju SMAW procesam — 3 m.

K14010-1

Darba vads = 3 m.

KIT-200A-25-3M

Vadu komplekts SMAW procesam:
Elektroda turétajs ar vadu SMAW procesam - 3 m.
Darba vads = 3 m.

V@@ i

R-0010-450-1R

Aizsargekrans.

Padeves rullisi 2 pievades rulliSiem

KP14016-0.8
KP14016-1.0

V0.6/V0.8
V0.8/V1.0

Viendzislas stieples:

KP14016-1.2A

U1.0/U1.2

Aluminija stieples:

KP14016-1.1R

VKO0.9/VK1.1

Stieples ar serdeni:

LatvieSu
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ELECTRIC

Atitikties deklaracija
15

Lincoln Electric Bester Sp. z o.0.

patvirtina, kad suvirinimo aparatas:
SPEEDTEC215C K14146-1

atitinka Siy direktyvy reikalavimus:
2006/95/EEB, 2004/108/EEB

ir yra pagamintas taikant Siuos standartus:

EN 60974-1, EN 60974-5, EN 60974-10:2014

2015 m. gruodZio 15 d.

Piotr Spytek
Darby vadovas
Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana lll Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Lenkija
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ELECTRIC

0512

DEKOJAME, kad pasirinkote KOKYBISKUOSIUS , Lincoln Electric* gaminius.

»  Patikrinkite, ar pakuoté ir jranga nepazeisti. Apie gabenimo metu padarytg Zalg bitina nedelsiant pranesti pardavéjui.

» UzsiraSykite zemiau lenteléje esancig jrangos identifikavimo informacija, nes jos prireiks véliau. Modelio pavadinima, kodg
ir serijos numer;j rasite jrenginio duomeny ploksteléje.

Modelio pavadinimas:

P © © 0 0 0 0 0 000 000000000000 0000000000000 0000000000000 0000000000000 000000000000000e0e.0 oo

Kodas ir serijos numeris:

---o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--ol-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo.

Data ir jsigijimo vieta:

---o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--o--ol-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo-oo.

RODYKLE

Lo L0 g LTSI o =Y o) 1= oo LSS 44
Elektromagnetinis suderinamumas (EIMS) ........oouii oot e e st e et e e et e e sn et e e e et e e e anee e e anee e e e neeeeaneeeeeneeeennneen 45
T TU o T 4= TSP 46
722 Lo =T PO UST 47
Montavimo ir OperatoriauS INSTIUKCIJOS .........eiiiiiiiiiiie ettt e ettt e e e ettt e e e e e s ane et e e e e e aan b et e e e e e anssbeeeeeeamntseeeeeaansnneeaeean 47
PSP PR PPPRPSOPP 57
F N ST Lo T T= T 0 =1 PRSPPI 57
Lo o TSI 01T 0 o - T PSPPSR PR R 57
B8] = T Y= Lo [0 1Y T SO 58
L 1= = PSPPSR O PR 61
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Techninés specifikacijos

PAVADINIMAS RODYKLE
SPEEDTEC 215C K14146-1
|EJIMAS
Jéjimo jtampa U, 230 Vac £ 10 %, 1 fazé 115 Vac + 10 %, 1 fazé
Daznis 50/60 Hz
Jéjimo amperai I, __ 27 A 23A
Jéjimo galia, esant nominaliam ciklui (40°C) 6,2 kVA, esant 25 % veikimo ciklui 2,6 kVA, esant 40% veikimo ciklui
cos @ 0,99 0,99
EMS grupé / klasé /A
NOMINALUS ISEJIMAS
Atviros grandi- Veikimo ciklas 40 °C
g (remiantis 10 minugiy trukmés pe- I1Séjimo srové ISéjimo jtampa
nes jtampa riodu)
100 110A 19,5 Vdc
GMAW o1 vde 25 200A 24 Vdc
100 110A 19,5 Vdc
230 Ve FCAW-SS 51 Vdc 25 200A 24 Vdc
100 100A 24 \Vdc
SMAW 51 vde 30 160A 26,4 Vdc
100 100A 14 Vdc
CTAW 51 vde 40 160A 16,4 Vdc
100 75A 17,7 Vdc
CMAW 51 vde 40 100A 19 Vdc
100 75A 17,7 Vdc
15 Vs FCAW-SS 51 Vdc 20 100A 19 Vdo
100 60A 22,4 Vdc
SMAW 51 vde 40 80A 23,2 Vdc
100 90A 13,6 Vdc
CTAW 51 vde 40 125A 15 Vdc
SUVIRINIMO SROVES DIAPAZONAS
GMAW FCAW-SS SMAW GTAW
230 Vac 20-200 A 20-200 A 20-160 A 20-160 A
115 Vac 20-100 A 20-100 A 20-80 A 20-125A
REKOMENDUOJAMI LAIDO IR SAUGIKLIY DYDZIAI
Saugiklio arba i$jungiklio dydis Maitinimo laidas
B 16A (B 25A)** 3 laidininkai, 2,5 mm?, 5 m
MATMENYS
Svoris Aukstis Plotis llgis
42 kg 780 mm 400 mm 750 mm

VIELOS SKERSMUO / VIELOS TIEKIMO GREICIO INTERVALAS

WFS diapazonas

Kieta viela

Aliuminio viela

Viela su Serdimi

1,5 + 15 m/min

0,6+1,0

1,0

09+1,1

Apsaugos lygis

Darbinis drégnumas
(t=20°C)

Darbiné temperatira

Laikymo temperatira

IP23

<95 %

Nuo —10 °C iki +40 °C

Nuo -25 °C iki 55°C

** Jei suvirindami naudojate didZiausig srove (1,>160A), kiStukg pakeiskite >16 A.

Lietuviskai
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Elektromagnetinis suderinamumas (EMS)

Sis jrenginys sukurtas laikantis visy susijusiy direktyvy ir standarty reikalavimy. Vis délto, jis vis tiek gali skleisti elektromagnetinius
trukdzius, kenkiancius kitoms sistemoms, pavyzdziui, telekomunikacijy (telefonui, radijui ir televizijai) ar kitoms saugos sistemoms.
Tokie trukdziai gali sukelti veikiamy sistemy saugos problemy. Perskaitykite Sio skyriaus informacija, kad pasalintuméte arba
sumazintuméte Sio jrenginio sukeliamus elektromagnetinius trukdZius.

Sis jrenginys yra pramoninés paskirties. Norédami naudoti namy saglygomis, imkités reikiamy apsaugos priemo-
niy, kad pasalintuméte galimus elektromagnetinius trukdzius. Operatorius montavimo ir eksploatavimo darbus
privalo atlikti pagal Sio vadovo nurodymus. Aptikus elektromagnetiniy trukdziy batina imtis taisomuyjy veiksmy,
kad jie bty pasalinti. Jei reikia, galima pasikonsultuoti su ,Lincoln Electric®.

PrieS§ sumontuodamas jrenginj, operatorius privalo patikrinti, ar aplinkui néra prietaisy, kurie dél elektromagnetiniy trukdziy gali
sugesti. Atsizvelkite j Siuos dalykus:

jvedimo ir iSvedimo laidus, valdymo kabelius ir telefono laidus, kurie yra jrenginio veikimo zonoje ar greta jos;

radijo ir (arba) televizijos siystuvus ir imtuvus; kompiuterius ar kompiuteriy valdoma jranga;

saugos ir pramoniniy procesy valdymo jrangg; kalibravimo ir matavimy jranga;

asmeninius medicininius prietaisus, pavyzdziui, Sirdies stimuliatorius ir klausos aparatus.

Patikrinkite netoliese veikiancios jrangos atsparumg elektromagnetiniams trukdziams. Operatorius privalo jsitikinti, kad visa
jranga yra suderinama. Gali prireikti papildomy apsaugos priemoniy.

Darbo zonos matmenys priklauso nuo Sios zonos struktdros ir kity joje atliekamy darby.

Kad sumazintuméte elektromagnetines emisijas, laikykités tolesniy nurodymuy.

Jrenginj j elektros tinklg junkite pagal Sio vadovo nurodymus. Atsiradus trukdziams, gali prireikti imtis papildomy atsargumo
priemoniy, pavyzdziui filtruoti jeinancig srove.

ISéjimo laidai turi bati kuo trumpesni ir nutiesti vienas Salia kito. Jei jmanoma, apdirbamg ruosinj priglauskite prie zemés, kad
sumazintuméte elektromagnetines emisijas. Operatorius privalo jsitikinti, kad ruoSinj priglaudziant prie zemés, darbuotojams
ir jrangai nekyla pavojus.

Kabeliy ekranavimas darbo zonoje gali sumazinti elektromagnetines emisijas. Taik tikromis aplinkybémis gali tekti ekranuoti.

AN |SPEJIMAS

A klasés jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, j kurias elektros energija yra tiekiama Zemos jtampos tinklais. Tokiose
vietose dél sukelty bei elektromagnetiniy trukdziy elektromagnetinj suderinamumag uztikrinti sunku.

AN ISPEJIMAS

Esant dideliems elektromagnetiniams laukams, suvirinimo srove gali svyruoti.

AN |SPEJIMAS

Si jranga atitinka IEC 61000-3-12 reikalavimus.
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Saugumas

ISPEJIMAS

Jrenginj gali naudoti tik kvalifikuoti darbuotojai. Pasirtpinkite, kad montavimo, eksploatavimo, priezidros ir remonto darbus atlikty
kvalifikuotas asmuo. Prie$ jrenginj naudodami, perskaitykite ir supraskite Sio vadovo nurodymus. Nesilaikydami nurodymy galite
sunkiai ar mirtinai susiZaloti, arba sugadinti jrenginj. Perskaitykite ir supraskite tolesnius jspéjamujy simboliy paaiskinimus. ,Lin-
coln Electric* neatsako uz pazeidimus, atsiradusius dél netinkamo jrenginio sumontavimo, priezidros ar naudojimo.

JSPEJIMAS. Sis simbolis reiskia, kad bitina laikytis nurodymy, nes jy nesilaikant galima sunkiai ar mirtinai
susizaloti, arba apgadinti jrenginj. Apsaugokite save ir kitus nuo galimy susizalojimy ar mirties.

PERSKAITYKITE IR SUPRASKITE NURODYMUS Prie$ jrenginj naudodami, perskaitykite ir supraskite Sio
vadovo nurodymus. Lankinis suvirinimas gali kelti pavojy. Nesilaikydami nurodymy galite sunkiai ar mirtinai
susizaloti, arba sugadinti jrengin;.

ELEKTROS SOKAS GALI MIRTINAI SUZALOTI Suvirinimo jranga teka auksta jtampa. Jjunge jrenginj, nelieskite
elektrodo, spaustuvo ar ruo$inio. Apsaugokite save nuo elektrodo, spaustuvo ir ruo$inio.

ELEKTRINE JRANGA Prie$ pradédami darbus, saugikliy déZéje atjungimo jungikliu i$junkite elektros tiekima.
|zeminkite jrenginj pagal taikomus vietos reikalavimus.

ELEKTRINE JRANGA Reguliariai tikrinkite jéjimg, elektrodg ir darbinius kabelius su spaustuvais. Pastebéje
izoliacinio sluoksnio pazeidimy, juos nedelsdami pasalinkite. Elektrodo laikiklio jokiu badu nedékite tiesiai ant
suvirinimo stalo ar kity su ruoSiniu kontaktuojanciy pavirSiy, kad lanko netyCia neuzdegtuméte.

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI GALI KELTI PAVOJUY Laidininku tekanti elektros srové sukuria elektros
ir magnetinius laukus (EML). EML gali trukdyti tinkamai veikti kai kuriems Sirdies stimuliatoriams, todél su Siuo
jrenginiu dirbantys asmenys, turintys Sirdies stimuliatorius, turéty pasikonsultuoti su savo gydytoju.

CE ATITIKTIS Sis jrenginys atitinka Europos Bendrijos direktyvy reikalavimus.

DIRBTINE OPTINE SPINDULIUOTE Remiantis direktyvos 2006/25/EB ir standarto EN 12198 reikalavimais,

A jrenginys priskiriamas 2 kategorijai. Dél to bitina naudoti asmeninés apsaugos priemones (AAP), uztikrinancias
15 laipsnio apsauga, kaip nurodoma EN169 standarte.
§

=

A

DUMAI IR DUJOS GALI KELTI PAVOJUY Suvirinant gali susidaryti sveikatai pavojingi dimai ir dujos. Stenkités
ju nejkvépti Kad iSvengty pavojaus, operatorius privalo pasiripinti tinkamu védinimu ar iStraukimo sistema, kad
ddmai ir dujos nepasklisty kvépavimo zonoje.

LANKO SPINDULIAI GALI NUDEGINTI Akis nuo suvirinimo metu susidaranciy KibirkS€iy ir lanko spinduliy
apsaugokite tinkama filtrg turin€iu skydu ir apsauginiu dangalu. Savo ir pagalbiniy darbuotojy odg apsaugokite i$
ugniai atspariy medziagy pasidtais drabuziais. Netoliese esantj personalg apsaugokite nedegiomis apsaugomis
bei jspékite nezidréti j lankg ir prie jo nesiartinti.

SUVIRINIMO METU SUSIDARIUSIOS KIBIRKSTYS GALI SUKELTI GAISRA AR SPROGIMA 1§ darbo vietos
[5\?% pasalinkite visus pavojus ir pasiripinkite gesintuvais. Suvirinimo metu susidariusios kibirkstys ir jkaitusios
dalelés pro nedidelius jtrikimus ir angas gali nesunkiai patekti j gretimas patalpas. Kol nesiéméte reikiamy
degiy ar pavojingy gary pasalinimg, rezervuary, baliony, konteineriy ir kitokiy medziagy nevirinkite. Jokiu badu
jrenginio nenaudokite, jei greta yra degiy dujy, gary ar skysc€iy.

gali smarkiai nudeginti. Liesdami ar perkeldami medziagas darbo vietoje naudokite pirstines ir reples.

SAUGOS ZYME Si jranga tinka elektros energijai tiekti atliekant suvirinimo darbus padidéjusios elektros $oko

' SUVIRINAMOS MEDZIAGOS GALI NUDEGINTI Suvirinant susidaro didelis karstis. Jkaite pavirsiai ir medZiagos
i,
S rizikos aplinkose.
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yra karscio Saltiniy.

PAZEISTAS BALIONAS GALI SPROGTI Dirbdami naudokite tik tinkamus reguliatorius turin&ius suslégtujy dujy
balionus su apsauginémis dujomis. Balionus visada laikykite pastatytus ir saugiai pritvirtintus prie stabilaus
pagrindo. Baliony netransportuokite, jei apsauginis dangtelis yra nuimtas. Saugokite dujy baliong nuo elektrodo,
elektrodo laikiklio, spaustuvo ar kity daliy, kuriomis teka elektros srove. Dujy balionus laikykite toliau nuo tokiy
viety, kuriose jie gali blti pazeisti bei toliau nuo suvirinimo darby atlikimo vietos, kurioje susidaro kibirkstys ir

Gamintojas pasilieka teise atlikti konstrukcijos pakeitimus ir (arba) patobulinimus, iSkart neatnaujindamas operatoriaus vadovo.

Jvadas

Naudojant suvirinimo aparatus SPEEDTEC 215C, galima vi-
rinti Siais badais:

«  GMAW (MIG/MAG)

« FCAW-SS

«  SMAW (MMA)

*  GTAW (lanko uzdegimas, naudojant ,Lift TIG")

Prie SPEEDTEC 215C pridedama §j jranga:

» darbinis laidas (3 m);

* dujy zarna (2 m);

» varantysis ritinélis V0.8/V1.0, skirtas kietai vielai (montuo-
jamas vielos tiekimo mechanizme).

Montavimo ir operatoriaus instrukcijos

GMAW ir FCAW-SS procesy techninése specifikacijose nuro-
domas:

*  suvirinimo vielos tipas;

* vielos skersmuo.

Rekomenduojama jrangg, kurig naudotojas gali jsigyti, nurodo-
ma skyriuje ,Priedai“.

PrieS jrenginj montuodami ir eksploatuodami, perskaitykite
visg skyriy.

Vieta ir aplinka

Sis jrenginys gali bati naudojamas sudétingomis sglygomis.
Vis délto, bdtina imtis paprasty prevenciniy priemoniy,
uztikrinan€iy ilgg ir patikima jo tarnavima.

* Jrenginio nestatykite ir nenaudokite, esant didesniam nei
15° posvyrio kampui.

+  Sio aparato nenaudokite vamzdziams at3ildyti.

«  §jjrenginj reikia statyti tinkamai védinamoje vietoje, kurioje
néra klitciy orui cirkuliuoti. Jjungto jrenginio neuzdenkite
popieriumi, audiniu ar patiesalais.

* ] jrenginj patenkanciy neSvarumy ir dulkiy kiekis turi bati
kuo mazesnis.

« Sio jrenginio apsaugos klasé yra IP23. Stenkités jo
nesuslapinti ir nestatyti ant drégnos Zemés ar j balas.

* Jrenginj pastatykite toliau nuo radijo bangomis valdomy
prietaisy. Jrenginys gali sutrikdyti greta esancios
radijo bangomis valdomos jrangos veikimg ir tai gali
tapti susizalojimy ar jrangos apgadinimo priezastimi.
Perskaitykite Sio vadovo skyriy apie elektromagnetinj
suderinamuma.

* Nenaudokite vietose, kuriose temperatira siekia daugiau
kaip 40 °C.

Lietuviskai

Jéjimo jungtys

AN |SPEJIMAS

Suvirinimo aparatg | tinkla gali jungti tik kvalifikuotas elek-
trikas. Montavimo darbus reikia atlikti laikantis nacionalinio
elektros kodekso ir vietiniy reikalavimy.

Prie$ jrenginj jjungdami, patikrinkite maitinimo tinklo jtampa,
faze ir daznj. Patikrinkite i$ aparato j j&jimo Saltinj einanciy jZe-
minimo laidy prijungimg. Suvirinimo aparatg SPEEDTEC 215C
jjungti galima tik j tinkamai jrengta lizdg su jzeminimo kaiSciu.

Jéjimo jtampa yra 115 Vac 50 / 60 Hz arba 230 Vac 50 / 60 Hz.
Daugiau informacijos apie jéjimo jtampg rasite techniniy speci-
fikacijy skyriuje ir ant masinos esancioje duomeny ploksteléje.

|sitikinkite, kad maitinimo tinklo galios pakanka normaliam
aparato veikimui uztikrinti. Reikiamos delsos saugiklis (arba
jungtuvai su B savybémis) ir kabeliy dydziai nurodomi Sio
vadovo techniniy specifikacijy skyriuje.

AN |SPEJIMAS

Suvirinimo aparatg galima maitinti generatoriumi, kurio
iSéjimo galia yra bent 30 % didesné nei suvirinimo aparato
jéjimo galia.
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dami

AN |SPEJIMAS

Suvirinimo aparatg maitindami generatoriumi, pries jj iSjung-
nepamirskite pirmiau

iSjungti

suvirinimo aparato.

PrieSingu atveju suvirinimo aparatg galite sugadinti.

ISéjimo jungtys

Zr. Zzemiau esancio paveikslélio [4], [5] ir [6] punktus.

Valdikliai ir funkcijos

fi
| |
| [t
Wil
1 pav.

Kairioji rankenélé: virSutinéje kairiojoje ekrano [2] dalyje
matomoms parametry vertéms nustatyti.

Ekranas: rodomi suvirinimo proceso parametrai.

Naudotojo mygtukas (kairéje): galima nustatyti mygtuka
veikimo buda:
* iSpléstinis meniu:
+ iSkvieCiamas iSpléstinis meniu (standartisSkai);
+ iSkvieCiama naudotojo atmintis;
* induktyvumas;
+ ,Run-in“ WFS;
+ galo uzdegimas.
« Pagrindinis meniu — pagrindinis meniu pakeiiamas
iSpléstiniu meniu.

EuropietiSko tipo lizdas: suvirinimo pistoleto prijungimui

(atliekant GMAW / FCAW-SS).

Neigiamas suvirinimo grandinés lizdas: elekirodo
laikikliui su laidu / darbiniu laidu prijungti.

Teigiamas suvirinimo grandinés lizdas: elektrodo
laikikliui su laidu / darbiniu laidu prijungti.

Maitinimo jjungimo ir i§jungimo jungiklis (1/O): reguliuoja
masinos jéjimo galig. Prie$ jjungdami maitinima (1) jsiti-
kinkite, kad maitinimo $altinis yra jjungtas j tinklg. Jjungus
j€jimo galig ir maitinimo jungiklj uzsidega indikatorius,
nurodantis, kad aparatas yra paruos$tas suvirinimo dar-
bams atlikti.
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10.

12.

20.

. Dujy jungtis: dujy linijai prijungti.

Grjzimo mygtukas (deSinéje):

» atSaukia veiksmg / uzdaro meniu.

» Uzrakina ir atrakina skydelio rankenéles ir mygtukus
(paspauskite ir palaikykite 4 sek.).

Nustatymo rankenélé: Sia rankenéle pakeiCiamas suviri-
nimo proceso tipas ir suvirinimo parametrai.

DeSinioji _rankenélé: virSutinéje deSiniojoje ekrano [2]
dalyje matomoms parametry vertéms nustatyti.
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2 pav.

.@

Maitinimo laidas su kiStuku (3 m): maitinimo laidas su kis-
tuku pristatomas standartiskai. Prie$ jjungdami maitinima,
maitinimo laidg su kistuku jjunkite j elektros tinkla.

Siluminis i$jungiklis (25 A): maitinimo $altinyje yra persta-
tomas 25 A Siluminis iSjungiklis. Jei pro iSjungiklj tekanti
srove ilgg laikg virsija 25 A, iSjungiklis atsidaro ir jj reikia i$
naujo nustatyti rankiniu badu.
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13. Vielos rités atrama: maks. 15 kg rittms. Ant 51mm suklio
galima déti plastiko, plieno ir pluosto rites.

14. Susukta viela (GMAW / FCAW-SS). prie aparato susukta
viela nepridedama.

15. Suvirinimo viela (GMAW / FCAW-SS).

16. PoliSkumo keitimo gnybty blokas (GMAW / FCAW-SS
procesams): Sis gnybty blokas suteikia galimybe nustatyti
suvirinimo poliSkumg (+ ; -), nustatomg suvirinimo aparato
laikiklyje.

17. PoliSkumo keitimo skydas.
18. Vielos padavimo mechanizmas (GMAW, FCAW-SS proce-

sams): 2 ritiniy vielos padavimo mechanizmas.

19. Darbinis laidas.

AN |SPEJIMAS

Gamykloje nustatomas teigiamas (+) poliSkumas.

AN |SPEJIMAS

Prie$ atlikdami suvirinimo darbus, patikrinkite elektrody ir
viely poliSkumag.

Jei suvirinimo poliSkuma reikia pakeisti:

* aparatg iSjunkite;

* nustatykite naudojamos vielos poliSkumg. Perziarékite
elektrodo duomenis.

*  Nuimkite gnybty bloko skydg [17].

* Vielos galas gnybty bloke [16] ir darbinio laido tvirtinimo
dalis pavaizduota 1 arba 2 lenteléje.

»  Uzdékite gnybty bloko skydg [17].

AN |SPEJIMAS

Aparatg naudoti galima suvirinimo metu tinkamai uzdarius
duris.
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A |SPEJIMAS

Dirbdami aparatg kelkite uz rankenos.
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1 lentelé.

Teigiamas poliSkumas
(gamyklinis nustatymas)

2 lentelé.

Neigiamas poliskumas
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Elektrodo vielos jdéjimas

* |8junkite aparata.

»  Atidarykite Soninj aparato dangt;.

»  Atsukite jvoreés fiksavimo verzle.

* Vielos rite [14] ant jvorés uzdékite taip, kad vielg [15]
pradéjus tiekti j vielos tiektuva, rité suktysi prie$ laikrodZio
rodykle.

»  Patikrinkite, ar rités fiksavimo kaistis yra jkiStas j rités tvir-
tinimo anga.

»  Antjvorés uzsukite fiksavimo dangtel;.

* Naudodami vielos skersmenj atitinkantj griovelj, jstatykite
vielos rite.

* Atlaisvinkite vielos galg ir ji nukirpkite, kad nelikty jokiy
atplaisy.

AN |SPEJIMAS

AStrus vielos galas gali suzaloti.

* Rite pasukite prie$ laikrodZio rodykle ir vielos galg jkiSkite
i vielos tiektuva, kiek jmanoma toliau | europietiSko tipo
lizda.

«  Tinkamai sureguliuokite vielos tiektuvo slég;.

Jvorés stabdziy sukimo momento
reguliavimas

Kad viela netikétai neiSsivynioty, jvoré turi stabdzius.
Reguliuojama sukant M8 varztg, esantj jvorés rémo viduje.
Pries$ tai reikia atsukti jvorés tvirtinimo dangtel;.

26. Tvirtinimo dangtelis.
27. Reguliuojamas SeSiakampis varztas M8.
28. Spaudziamoji spyruoklé.

Sesiakampj varztg M8 sukant laikrodZio rodyklés kryptimi,
spyruoklés jtempimas didéja, todél galite padidinti stabdziy
sukimo momenta.

Sesiakampj varztg M8 sukant pries laikrodZio rodykle, spyruo-
klés jtempimas mazéja, todél galite sumazinti stabdziy sukimo
momenta.

Baige reguliuoti, vél prisukite tvirtinimo dangtel;.

Slégio sureguliavimas
Slégj reguliuojanti rankena nustato jéga, kuri veikia vielos
jtempima.

Slégio jéga reguliuojama laikrodzio rodyklés kryptimi sukant
reguliavimo varztg. Taip jéga padidinama, o sukant prie$ lai-
krodzio rodykle — jéga sumazinama. Tinkamai sureguliavus
slégj, pageréja suvirinimo efektyvumas.

Lietuviskai
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A |SPEJIMAS

Jei slégis pernelyg mazas, viela bus atsilaisvinusi. Jei slé-
gis bus pernelyg didelis, viela gali deformuotis, todél gali kilti
suvirinimo pistoleto tiekimo problemy. Tinkamai nustatykite
slégio jéga. IS léto maZinkite slégio jéga, kol viela Siek tiek
atsilaisvins nuo ritinio. Tuomet jégg nezymiai padidinkite,
reguliavimo verzle pasukdami vienu apsisukimu.

Elektrodo vielos jstatymas j suviri-
nimo pistoleta

» ISjunkite suvirinimo aparata.

* Atsizvelgdami j suvirinimo procesg, tinkama pistoletg jjun-
kite j europietiSko tipo lizda. Pistoleto ir suvirinimo aparato
parametrai turi sutapti.

* Antgalj nukreipkite nuo pistoleto ir kontaktinio galiuko arba
apsauginio dangtelio ir kontaktinio galiuko. IStiesinkite pis-
toleta.

*  Jjunkite suvirinimo aparata.

» Paspauskite pistoleto gaiduka, kad viela buty pradéta
tiekti per pistoleto dékla. Ji turi i8ljsti pro sriegiuota gala.

*  Atleidus gaiduka, vielos rité neturéty suktis.

»  Atitinkamai sureguliuokite vielos rités stabdZius.

» ISjunkite suvirinimo aparatg.

*  Sumontuokite tinkama kontaktinj galiuka.

*  Atsizvelgdamij suvirinimo procesg ir pistoleto tipg, sumon-
tuokite antgalj (GMAW procesui) arba apsauginj dangtel;j
(FCAW-SS procesui).

A |SPEJIMAS

Kol laukiate, kad viela iSljsty pro sriegiuotg galg, apsaugokite
akis ir rankas.

Ritiniy keitimas

A |SPEJIMAS

Prie§ montuodami arba keisdami varanciuosius ritinélius,
maitinimo Saltinyje iSjunkite srovés tiekima.

SPEEDTEC 215C yra plieninei vielas skirtas varantysis ritiné-
lis V0.8/V1.0. Kitiems viely dydZiams yra skirti kitokie tinkami
ritiniai (zr. skyriuje ,Priedai“). Vadovaukités Siais nurodymais:
* ISjunkite suvirinimo aparata.

+ atlaisvinkite slégio nustatymo svirtj [30];

+ atsukite tvirtinimo dangtelj [29];

« ritinélius [31] keiskite atitinkamo tipo tinkamais ritinéliais.

AN |SPEJIMAS

Patikrinkite, ar pistoleto deklas ir kontaktinis galiukas tinka
pasirinkto dydzio vielai.

»  Prisukite tvirtinimo dangtelj [38].

* Ranka iSsukite vielg nuo rités. Pro kreipiamajj vamzdel;
vir§ ritinio ir per kreipiamajj europietisko tipo lizdo vamzdel;
viela jkiskite j pistolets.

+  Uzfiksuokite slégio nustatymo svirtj [37].
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6 pav.

Prisukite tvirtinimo dangtelj [29].

Dujy jungtis

Dujy balione turi bati tinkamas srauto reguliatorius. Dujy bali-
ong su srauto reguliatoriumi tinkamai pritvirtinus, prie aparato
dujy jtekéjimo jungties prijunkite nuo reguliatoriaus einancig
dujy Zarng. Zr. 2 paveikslo [11] punkta.

AN |SPEJIMAS

Suvirinimo aparatui tinka visos tinkamos apsauginés dujos
(jskaitant anglies dioksido, argono ir helio), kuriy didZiausias
slégis nevirsija 5,0 bary.

AN |SPEJIMAS

Dujy baliong visada tvirtinkite vertikalioje padétyje, tam skir-
tame specialiame laikiklyje prie sienos ar atramos. Baige
suvirinimo darbus nepamirskite uzsukti dujy baliono sklen-
dés.

AN |SPEJIMAS

Dujy baliong galima tvirtinti ant aparato lentynos, taciau ne
didesniame nei 43 in / 1,1 m aukStyje. Prie aparato lentynos
pritvirtinta dujy baliong reikia apsaugoti, grandine pritvirtinus
prie aparato.

>
>

h .= 43in/1,1m

<
I«

GMAW, FCAW-SS suvirinimo proce-

sal

SPEEDTEC 215C galima naudoti atliekant GMAW ir FCAW-SS
procesus. Jame yra jdiegtas suderintasis GMAW procesas.
SPEEDTEC 215C pakuotéje néra GMAW arba FCAW-SS
suvirinimo darbams atlikti reikalingo pistoleto. Atsizvelgiant j
suvirinimo procesa, ji galima jsigyti atskirai (zr. skyriuje ,Prie-
dai“).

Lietuviskai

Aparato paruoSimas GMAW ir

FCAW-SS suvirinimo darbams

GMAW arba FCAW-SS suvirinimo proceso pradzios proce-

ddra

+  Nustatykite naudojamos vielos poliskuma. Sios informaci-
jos ieSkokite laido duomeny ploksteléje.

+  GMAW / FCAW-SS procesui naudojamg dujomis ausi-
nama pistolety jjunkite j europietisko tipo lizdg [4].

* Atsizvelgiant j naudojamos vielos tipg, darbinj laidg [19]
jlunkite j lizdg [5] arba [6]. Zr. [16] punktg — poliskumo kei-
timo gnybty blokas.

» Darbinj laidg spaustuvu pritvirtinkite prie suvirinamo ruosi-
nio.

+  |statykite tinkama viela.

*  Sumontuokite tinkama ritin;.

» Patikrinkite (jei reikia), ar dujy apsauga yra prijungta
(GMAW procesui).

* Jjunkite aparata.

+ Paspauskite pistoleto gaiduka, kad viela buty pradéta
tiekti per pistoleto dékla. Ji turi i8ljsti pro sriegiuota gala.

*  Sumontuokite tinkama kontaktinj galiuka.

»  Atsizvelgdamij suvirinimo procesg ir pistoleto tipg, sumon-
tuokite antgalj (GMAW procesui) arba apsauginj dangtel;j
(FCAW-SS procesui).

» UZdarykite kairjjj skydel].

»  Suvirinimo aparatas paruostas naudoti.

* Laikydamiesi sveikatos apsaugos ir saugumo uztikrinimo
darbe principuy, pradékite suvirinimo darbus.

GMAW ir FCAW-SS suvirinimo proce-
sai rankiniu rezimu

Jjungus rankinio valdymo rezima galima nustatyti:
Pagrindiniame meniu ISpléstiniame meniu

*  suvirinimo jtampa suvirinimo apkrovos jtampg

+ WFS + WFS

 2/4etapus » galo uzdegimg

*  ,Run-in“WFS

*  kontakto laikg

*  pirminio pritekéjimo trukme /
papildomo pritekéjimo trukme

* 2/4etapus

* induktyvuma.

2 etapy ir 4 etapy rezime galima pakeisti pistoleto gaiduko

veikimo parametrus.

+ 2 etapy gaidukas jjungia ir iSjungia suvirinimo proces3.
Suvirinama patraukus pistoleto gaiduka.

* 4 etapy reZime galima testi suvirinimg net ir atleidus pis-
toleto gaiduka. Norint suvirinimo darbus pabaigti, pistoleto
gaiduka reikia patraukti dar kartag. llgy suvirinimo darby
metu jprastai naudojamas 4 etapy rezimas.

A |SPEJIMAS

4 etapy rezimas kontaktinio suvirinimo metu neveikia.
Galo uzdegimo laikas yra suvirinimo darby trukmé, kuri tesiasi

pasibaigus vielos tiekimui. Taip vielai neleidziama prikibti prie
ruosSinio ir paruoSiamas vielos galas kitam lanko uzdegimu.

»Run-in“ WFS — nustato vielos tiekimo greitj nuo gaiduko
patraukimo iki lanko uzdegimo.

Sustabdymo laikmatis — nustato laika, kurj suvirinimo darbai

bus atlickami, net jei gaidukas bus patrauktas. Si parinktis 4
etapy gaiduko rezime neveikia.
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AN |SPEJIMAS

Si parinktis 4 etapy gaiduko reZime neveikia.

Pirminio pritekéjimo funkcija nustato laika, kurj apsauginés
dujos teka po to, kai gaidukas yra pastumiamas ir iki praside-
dant tiekimui.

Papildomo pritekéjimo funkcija nustato laikg, kurj apsaugi-
nés dujos teka po to, kai baigiamas suvirinimas.

GMAW suvirinimo procesas sinergi-
niu rezimu
Sinerginiame rezime suvirinimo jtampg nustato ne naudotojas.

Tinkama suvirinimo jtampg nustato aparato programiné jranga.
Verté nustatoma pagal jkeltus duomenis (jvesties duomenis):

Pagrindiniame meniu ISpléstiniame meniu
* Vielos tipg (medziagg) |+ Vielos tipg (medziaga)
* Vielos skersmenj *  Vielos skersmen;
* Dujas * Dujas

Suvirinimo jtampa gali bati pakeista atsizvelgiant j operato-
riaus nustatytus parametrus:

Pagrindiniame meniu ISpléstiniame meniu
«  WFS « WFS
*  Suvirinimo srove *  Suvirinimo srove
* MedZiagos storj * Medziagos storj

Jei reikia, deSinigja rankenéle [10] galima nustatyti + 2V suviri-
nimo jtampa. Rankiniu badu naudotojas taip pat gali nustatyti:

Pagrindiniame meniu ISpléstiniame meniu

Pirminio pritekéjimo funkcija nustato laikg, kurj apsauginés
dujos teka po to, kai gaidukas yra patraukiamas ir iki praside-
dant tiekimui.

Papildomo pritekéjimo funkcija nustato laikg, kurj apsaugi-
neés dujos teka po to, kai baigiamas suvirinimas.

SMAW (MMA) suvirinimo procesas
SPEEDTEC 215C neturi elektrodo laikiklio su SMAW suvirini-
mui reikalingu laidu, taciau tokj galima jsigyti papildomai.

SMAW suvirinimo proceso pradzios procedira

*  Pirmiausia i$junkite aparata.

* Nustatykite naudojamo elektrodo poliSkuma. PerziGrékite
elektrodo duomenis.

* Atsizvelgdami j naudojamo elektrodo poliSkuma, darbinj
laidg [19] ir elektrodo laikiklj su laidu jjunkite j lizdg [5] arba
[6] ir uzfiksuokite. Zr. 3 lenteléje.

3 lentelé.

Lizdas

Elektrodo laikiklis su laidu j
SMAW

+

(3]

DC(+)

Darbinis laidas

(6]
(6]

Elektrodo laikiklis su laidu j
SMAW

POLISKUMAS

—

o
a

Darbinis laidas [5]

+

Galimybiy néra * Galo uzdegimg

e _Run-in“ WFS

* Kontakto laikg

*  Pirminio pritekéjimo trukme /
papildomo pritekéjimo trukme

+ 2/4ETAPUS

*  Induktyvumg

2 etapy ir 4 etapy rezime gali pakeisti pistoleto gaiduko vei-

kimo parametrus.

» 2 etapy gaidukas jjungia ir iSjungia suvirinimo procesa.
Suvirinama patraukus pistoleto gaiduka.

* 4 etapy rezime galima testi suvirinimg net ir atleidus pis-
toleto gaidukg. Norint suvirinimo darbus pabaigti, pistoleto
gaidukg reikia patraukti dar karta. Naudojant 4 etapy
rezima, greiCiau formuojamos ilgos suvirinimo sidles.

A |SPEJIMAS

4 etapy rezimas kontaktinio suvirinimo metu neveikia.

Galo uzdegimo laikas yra suvirinimo darby trukmé, kuri tesiasi
pasibaigus vielos tiekimui. Taip vielai neleidziama prikibti prie
ruoSinio ir paruoSiamas vielos galas kitam lanko uzdegimu.

»Run-in“ WFS — nustato vielos tiekimo greitj nuo gaiduko
patraukimo iki lanko uzdegimo.

Sustabdymo laikmatis — nustato laika, kurj suvirinimo darbai

bus atliekami, net jei gaidukas bus patrauktas. Si parinktis 4
etapy gaiduko rezime neveikia. Reguliavimo diapazonas:

A |SPEJIMAS

Si parinktis 4 etapy gaiduko reZime neveikia.
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+ Darbinj laidg spaustuvu pritvirtinkite prie suvirinamo ruosi-
nio.

» ] elektrodo laikiklj jdékite tinkama elektroda.

*  Jjunkite suvirinimo aparata.

*  Nustatykite suvirinimo parametrus.

»  Suvirinimo aparatas paruos$tas naudoti.

* Laikydamiesi sveikatos apsaugos ir saugumo uztikrinimo
darbe principy, pradékite suvirinimo darbus.

Naudotojas gali pasirinkti Sias funkcijas:
Pagrindiniame meniu ISpléstiniame meniu

*  suvirinimo srove; e  suvirinimo srove;

* i8jimo jtampos ties|e i8¢&jimo jtampos ties
iSéjimo laidu jjungimag ir iSéjimo laidu jjungimg ir
iSjungima; iSjungima;

+ ,HOT START" funkcija;
* ,ARC FORCE" funkcija.
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GTAW suvirinimo procesas

SPEEDTEC 215C galima naudoti suvirinant GTAW bidu su
DC (-). Lanka uzdegti galima tik taikant ,Lift TIG* metodg (kon-
taktinis uzdegimas ir uzdegimas pakélimo metu).

SPEEDTEC 215C neturi GTMAW suvirinimui reikalingo degi-
klio, tagiau tokj galima jsigyti papildomai. Zr. skyriuje ,Priedai“.

GTAW suvirinimo proceso pradzios procedira

*  Pirmiausia i§junkite aparats.

* | lizdg jjunkite GTAW degiklj [6].

* ] lizdg jjunkite darbinj laidg [5].

« Darbinj laidg spaustuvu pritvirtinkite prie suvirinamo ruosi-
nio.

* | GTAW degiklj jdékite tinkama volframo elektroda.

* Jjunkite aparatg.

*  Nustatykite suvirinimo parametrus.

*  Suvirinimo aparatas paruostas naudoti.

* Laikydamiesi sveikatos apsaugos ir saugumo uztikrinimo
darbe principy, pradékite suvirinimo darbus.

GTAW suvirinimo metu naudotojas gali nustatyti tokias funk-
cijas:

Pagrindiniame meniu ISpléstiniame meniu

*  suvirinimo srove; .

* i8éjimo jtampos ties
iSéjimo laidu jjungimg ir
iSjungimg;

suvirinimo srove;
iSéjimo jtampos ties
iSéjimo laidu jjungimg ir
iSjungima;

Atmintis — jrasyti, iSkviesti, pasalinti
SPEEDTEC 215C suteikia galimybe jrasyti, iSkviesti ir pasalinti
parametry nustatymus. Naudotojas gali naudoti 9 atmintis.
JraS8ymo, iSkvietimo ir pa$alinimo nustatymus galima rasti
SPEEDTEC 215C i$pléstiniame meniu.
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Klaidy pranesimai

7 pav.

Sis ekrane [2] rodomas atvaizdas reikia, kad:

* aparatas yra perkrautas arba nepakankamai ausinama;
*  uzstrigo vielos varomojo mechanizmo variklis;

» ilgiau kaip 5 sek. yra trumpinamas i$éjimas.

N
@001

8 pav.

Ekrane [2] pasirodzius 8 paveiksle pavaizduotam praneSimui
(arba praneSimui su panasSiu kodu), susisiekite su techninés
priezidros skyriumi arba ,Lincoln Electric.

Budéjimo rezimas

Jei jjungtas aparatas ilgiau kaip 10 minuciy néra naudojamas,
jsijungia energijg taupantis budéjimo rezimas. Aparatui veikiant
budéjimo reZimu, ekrane [2] juda logotipas ,Lincoln Electric”.

;]
ELECTRIC

9 pav.

Aparatg vél jjunkite paspaude ant MIG degiklio esantj mygtukg
arba priekinio skydelio deSinéje esantj mygtukg [8].
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SPEEDTEC 215C sasaja

Naudotojo sasajos paaiskinimas pateikiamas skyriuje ,Trumpas naudojimo vadovas®“.

-

Pasirinktas suvirinimo
procesas

IF:

Chat |

[

SMAW (MMA) suvirinimas

il

Pagrindinis meniu

H.

Galo uzdegimas

-'_q\

GMAW (MIG/MAG)
rankinis suvirinimas

L)
@
A

Ryskumo lygis

%3
0
0

-Run-in“ WFS

FCAW-S

a& - .

FCAW rankinis
suvirinimas su apsauga

Programinés ir aparatinés
jrangos versijos perzidra

Pirminio pritekéjimo
trukme

Sy

— 2%

GMAW (MIG/MAG)
sinergetinis suvirinimas

Naudotojo mygtukas

Papildomo pritekéjimo
trukme

12%

Pasirinkti procesa pagal
numerj

AtSaukti veiksmag

Induktyvumas

Pasirinkti dujas

Jjungti iSéjimo jtampa (tik TIG
/ MMA)

Kontaktinio suvirinimo
nustatymai

Pasirinkti vielos tipg
(medziagg)

ISjungti iSéjimo jtampg (tik
TIG / MMA)

Kontakto laikmatis

Pasirinkti vielos dydj
(skersmenj)

Atrakinti skydelj

ISjungti kontaktinj

Pasirinkti pistoleto gaiduko

Atrakinti skydelj su kodu

[":PF"TﬂDnD@g%i'I"H]

see |Suvirinimg funkcijg (2 etapy / 4 etapy)
l ' 2 etapai Konfigdravimas ir sgranka ,Hot Start”
—
” “ 4 etapai UZrakinti / atrakinti skydelj Lanko galia
Atmintis Uzrakinti skydelj Sureguliuoti jtampa

Jrasyti j atmintj

Uzrakinti skydelj su kodu

[mm] 22

Suvirinamos medziagos storis

ISkviesti i$ atminties

ISkviesti gamyklinius

mIHLIEIPIANIUICHONS

(naudotojo atminties) nustatymus [A] ® Suvirinimo srové
A . _— Pasirinkti meniu m ) . -
— & +] 1o}
@ D ISvalyti atmintj Lot (pagrindinj / ipléstinj) [,,,.m] | Vielos tiekimo greitis (WFS)
| g: GTAW (TIG) suvirinimas Q ISpléstinis meniu o Budéjimo rezimas
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Techniné priezitira
AN |SPEJIMAS

Dél remonto, keitimo ar priezidros darby rekomenduojama
susisiekti su artimiausiu techninés priezilros centru arba
sLincoln Electric“. Jei remonto darbus ar pakeitimus atliks
nejgaliotas priezilros centras ar personalas, gamintojo
garantijos galiojimas nutraks.

Apie pastebétus pazeidimus reikia nedelsiant pranesti ir juos
pasalinti.

Kasdieniniai priezitiros darbai (kiekvieng diena)

« Patikrinkite laidy ir maitinimo laido izoliacijos bukle bei
jungtis. Pastebéje izoliacinio sluoksnio pazeidimy, juos
nedelsdami pasalinkite.

* Nuo suvirinimo pistoleto antgalio paSalinkite uztiS8kusius
purslus. Purslai gali trukdyti apsauginéms dujoms tekéti |
lanka.

»  Patikrinkite suvirinimo pistoleto bikle (jei reikia, pakeiskite
nauju).

«  Patikrinkite auSinimo ventiliatoriaus bakle ir veikima. ISva-
lykite védinimo angas.

Periodiné prieziiira (kas 200 darbo valandy, bet bent kar-

ta per metus)

Atlikite kasdienine priezitrg ir papildomai:

» Pasirlpinkite aparato Svarumu. Sausa oro srove (nedide-
lio slégio) nuo iSorinio korpuso ir vidinés dalies pa$alinkite
dulkes.

* Nuvalykite ir priverzkite visus gnybtus.

Priezilros daznumas priklauso nuo darbo sglygy ir aparato
naudojimo vietos.

AN |SPEJIMAS
Nelieskite daliy, kuriomis teka elektros srové.

AN |SPEJIMAS

Prie$ nuimdami suvirinimo aparato korpusg iSjunkite aparato
maitinima. IS lizdo iStraukite maitinimo laida.

AN |SPEJIMAS

PrieS atliekant apzidros darbus jrenginj bdtina iSjungti s
maitinimo tinklo. Po kiekvieno remonto darbo, patikrinkite
jrenginio sauguma.
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Elektros jrangos neSalinkite kartu su buitinémis atliekomis.
Remiantis Europos direktyva 2002/96/EB dél panaudoty elektroniniy ir elektriniy jrankiy bei nacionali-

niais teisés
E aktais, panaudotus elektrinius jrankius reikia surinkti atskirai ir perdirbti aplinkai nepavojingu badu spe-
A cialioje perdirbimo jmonéje. Bidamas aparato savininku, i$ vietiniy institucijy gaukite informacijos apie
tinkamas atlieky surinkimo
sistemas.

Laikydamiesi Sios Europos direktyvos reikalavimy, saugokite aplinkg ir Zmoniy sveikatg.

Lietuviy k.

Atsarginés dalys

Atsarginiy daliy sgraso skaitymo nurodymai

* Nenaudokite atsarginiy daliy, kuriy kody sgrase néra. Apie dalis, kuriy kody sgrase néra praneskite ,Lincoln Electric* aptar-
navimo skyriui.

Remdamiesi montavimo iliustracijomis ir toliau esancia lentele, nustatykite kiekvienos dalies vieta.
Naudokite tik X raide stulpelyje pazymétas dalis (# nurodo Sios dokumento versijos pasikeitimus).

Pirmiausia perskaitykite atsarginiy daliy saraso skaitymo nurodymus, po to perzidrékite su jrenginiu pristatytg atsarginiy daliy
vadovg ir galiausiai iSanalizuokite iliustracijas.

Elektros schema

Zr. su jrenginiu pristatytame atsarginiy daliy vadove.
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Il trumpasis vadovas
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lll trumpasis vadovas
ISpléstinis meniu
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Priedai

O

K10429-15-3M

Dujomis auSinamas pistoletas LGS 150 G-3.0M MIG GUN, 3 m.

KP10440-10A

@ KP10461-1 Kdgio formos dujy antgalis (312 mm).

w KP10440-06 Kontaktinis galiukas M6x25mm ECu (0,6 mm)
-~ |KP10440-08 Kontaktinis galiukas M6x25mm ECu (0,8mm)
w KP10440-09 Kontaktinis galiukas M6x25mm ECu (0,9mm)
e KP10440-10 Kontaktinis galiukas M6x25mm ECu (1,0mm)

Kontaktinis galiukas M6x25mm Al (1,0 mm)

KP10468

Apsauginis dangtelis FCAW-SS procesui.

K10513-17-4V

GTAW degiklis, 4 m.

E/H-200A-25-3M

Suvirinimo laidas su elektrodo laikikliu SMAW procesui (3m).

K14010-1

Darbinis laidas (3 m)

KIT-200A-25-3M

Laidy rinkinys SMAW procesui:
Elektrodo laikiklis su laidu j SMAW procesui (3 m).
Darbinis laidas (3 m).

V0@ i

R-0010-450-1R

Apsauginis skydas.

Ritiniai su 2 varandiaisiais ritiniais

Kieta viela:
KP14016-0.8 V0.6 /V0.8
KP14016-1.0 V0.8/V1.0

Aliuminio viela:
KP14016-1.2A U1.0/U1.2

Viela su Serdimi:
KP14016-1.1R VKO0.9/VK1.1
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